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K-1500
Operating Instructions

General Safety Information

WARNING! Read these instructions
& and the accompanying safety booklet
carefully before using this equipment.
If you are uncertain about any aspect of using

this tool, contact your RIDGID distributor for
more information.

The K-1500 is designed for cleaning drains
using RIDGID cables and tools. We strongly
recommend that it NOT be modified and/or
used for any applictation other than which
it was intended including powering other
equipment.

Failure to understand and follow all
instructions may result in electric shock, fire,
and/or serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

k-1500 RIDGID

WARNING! Cables may twist or kink.
A Fingers, hands or other body parts can
" be crushed or broken.

Wear Ridgid mittens with rivets.

Do not use with damaged or worn electrical cords.

Keep guards in place.

Place machine close to inlet.

Plug cord into grounded plug.

Wear safety glasses.

Test the PRCD to insure proper operation.

Machine Safety

1. Wear standard equipment glove provided with
the machine. Never grasp a rotating cable with a
cloth or loose fitting glove. It could get wrapped
around the cable and cause serious injury.

2. Do not overstress cables. Keep one hand on the
cable for control when the machine is running.

3. Donotoperate machinein (REV)reverse. Operating
machine in reverse can result in cable damage and is
used only to back tool out of an obstruction.

4. Operate machine from the side with the FOR/
OFF/REV Switch. Allows for better control of the
machine.

5. Use Rear Guide Hose. Prevents cable from whipping
and picking up debris.

6. Do not use if clutch, ON/OFF Switch, ground plug
or GFCl are broken. Poorly maintained tools can
result in serious injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!
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RIDGID k-1500

Operating Instructions

Preparing Machine for Operation

CAUTION: It is very important to know approximate
distance from inlet to main sewer or septic tank.
Overrunning cable too far into main sewer or septic tank
can cause cables to knot up and prevent their return
through small lines. If main is 300 mm or larger and standard
32 mm cable is being used, do not allow more than 10 to
15 feet of overrun. When working into a septic tank do not
allow more than 3 to 5 feet overrun.

1. Position machine one or two feet from line opening
and attach guide hose at rear of machine.

2. Insertfirstcableintofrontofmachine, (femalecoupling
first from front of machine), and push through guide
hose until a foot or so remains out front of machine.

AWARNING! Never couple more than one cable at a time.

3. Snap on cutter or auger, check coupling, make sure it
is secure.

NOTE! The speed coupler (Figure 1) is the easiest method of
changing tools and cables. Speed couplers can be added to
all existing tools and cables.

To Couple Cable To Uncouple Cable and Tools
and Tools
//Q@
N
™
Snap Together Insert Pin Slide Apart

Figure 1: Coupling and Uncoupling Cables and Tools

Operating Machine

AWARNING! Operator should be thoroughly familiar
with safety precautions before attempting to operate this
equipment.

To reduce risk of electrical shock, keep all electrical
connections dry and off the ground. Do not touch plug with
wet hands.

Whenever running cable through traps and lines, be sure
there is water running to prevent cables from heating up.

1. Make sure FOR/OFF/REV SWITCH is in OFF position
and plug power cord into a properly grounded
receptacle.Test the PRCD for proper operation before
using the machine.

2. Tostartthrough a4”“P"trap, push cable by hand as far
as it will go.

3. Pull enough extra cable through machine to form
almost a half circle between machine and trap.

4. Hold cable loosely in mittened hand (left Hand), put
FOR/OFF/REV Switch in FOR (forward) position.

NOTE! The motor will start but cable will remain free and
idle.

5. With mittened hand, push down on top of loop and
pull clutch handle downward with a definite snap
(Figure 2). The tool will easily pass through trap.

Figure 2: Operating Drain Cleaning Machine
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NOTE! A slow or gradual engaging of clutch results in a weak
grip of clutch driver jaws and causes excessive wear. The
clutch is instant acting and returning clutch handle to its
original position frees cable instantly. There is no overrun to
loop or break cable.

6. As soon as excess cable has gone into line, release
clutch handle and pull 12" of cable out of machine
with left hand, engage clutch and allow cable to feed
into drain.

7. Release clutch and repeat process until obstruction
or cable end is reached. Add additional cable(s) as
needed one at a time. (Figure 2)

CAUTION: When obstruction is reached, advance cable
inches at a time. At this point, progress depends upon
sharpness of tool and nature of obstruction.

8. If tool gets hung up in obstruction, release clutch
handle and let motor come to a complete stop before
reversing.

9. Place FOR/OFF/REV Switch in REV (reverse)
position.

10. Engage clutch handle only until tool is free of
obstruction. Release clutch handle immediately.

CAUTION: Operating machine in REV (reverse) position can
cause cable damage and is used only to back tool out of an
obstruction.

11. As soon as tool is free and motor has stopped, return
FOR/OFF/REV Switch to FOR (forward) position.

12. Continue feeding cable by following steps 6 through
11 until through obstruction.

13. Attach funnel auger or grease cutter and ream out
line insuring a thorough job.
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Removing Cable from Pipeline

1. To bring cable out, leave FOR/OFF/REV Switch in
FOR (forward) position.

2. Hold cable against edge of inlet with gloved hand
and pull down on clutch handle for several seconds.

NOTE! The clockwise rotation will rapidly thread cable out of
line until a partial loop forms in front of machine.

3. When loop forms, release clutch handle and push
excess cable back through machine. Disconnect each
cable as it comes out back of machine.

Repeat steps 1 through 3 until all cable is out of line.
Place FOR/OFF/REV Switch in OFF position.

Unplug power cord.

N o ok

Remove cables and guide hose.

Figure 3: Storing Cables

CAUTION: After using, thoroughly flush and drain cables and
couplings with water due to damaging effects of some drain
cleaning compounds.

8. Store cables. (Figure 3)
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Maintenance Instructions

AWARNING! Make sure machineis unplugged from electrical
system before making any adjustment.

NOTE! If any maintenance is required other than that listed
below, take Drain Cleaning Machine to a RIDGID Authorized
Service Center or return it to factory.

Moving Parts Lubrication

Grease all exposed moving parts such as rocker arms and
main bearing approximately every three months.

Make sure to grease main bearing thru grease fitting inside
clutch handle slot.

Clutch Jaws Lubrication

Clean and lubricate clutch driver jaws with oil after each use.

Clutch Jaws Replacement
1. Remove Guard 23547.
2. Remove 2 screws and Nose Piece Assembly 59500.

3. Slide out clutch driver jaws and replace with desired
size jaws.

4. Replace nose piece assembly, screws and guard.

Removing Clutch End Play

1. To remove end play from clutch, loosen screw in lock
and Adjusting Nut 60935.

2. Turn lock and adjusting nut clockwise until snug
against body, then back off one half turn.

3. Tighten screw in lock and adjusting nut.

V-Belt Adjustment

Check V-Belt periodically for loosening. V-Belt should be kept
tight at all times.

1. To tighten V-Belt remove Guard 23547.

2. Loosen locknut, turn adjusting bolt slowly until
V-Belt stiffens, tighten locknut.

Machine Care

Motor driven equipment must be kept indoors or well
covered in rainy weather. If machine has been exposed to
freezing weather, unit must be run for ten or twenty minutes
without load to warm up. Failing to do this will result in
frozen bearings. If machine is exposed to weather for a
period of time, moisture will form across motor windings
causing motor to burn out. Such an occurance, due to
neglect, will jeopardize your warranty of equipment.

Cables

Cables should be thoroughly flushed with water to prevent
damaging effects of drain cleaning compounds. Periodically,
lubricate cables and couplings with oil.

When notin use, store cablesindoors to prevent deterioration
by the elements.

Cables should be replaced when they become severely
corroded or worn. A worn cable can be identified when
outside coils of cable become flat.

Service & Repair

If any maintenance is required other than that outlined, the
tool should be sent to a RIDGID Independent Authorized
Service Center or returned to the factory. All repairs made
by Ridge service facilities are warranted against defects in
material and workmanship.

Contact your local RIDGID office or Ridge Tool Europe at
info.europe@ridgid.com
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K-1500
Bedienungsanleitung

Allgemeine
Sicherheitsinformationen

WARNUNG! Lesen Sie diese An-
/A\ weisungen und die begleitende
Sicherheitsbroschiire sorgfaltig, bevor
Sie dieses Gerat benutzen. Bei Unklarheiten
wenden Sie sich bitte an lhre RIDGID

Vertriebsstelle, die Sie naher informiert.

Die K-1500 dient zum Reinigen von
Rohrleitungen unter Verwendung von RIDGID
Spiralen und Werkzeugen. Wir empfehlen
dringend, die Maschine NICHT zu modifizieren
und/oder fiir andere Zwecke zu verwenden
als vorgesehen, auch nicht zum Antreiben
anderer Gerate.

Unkenntnis und Nichtbefolgung der
Anweisungen konnen zu elektrischen
Schlagen, Feuer und/oder schweren Verlet-
zungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!

WARNUNG! Spiralen konnen sich
/A\ verdrehen oder knicken.Finger, Hande

oder andere Korperteile konnen
gequetscht oder gebrochen werden.

Tragen Sie RIDGID Arbeitshandschuhe mit Nieten.

Nicht mit schadhaften oder verschlissenen Netzkabeln
verwenden.
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Die Schutzvorrichtungen nicht entfernen.

Die Maschine nahe am Einlass platzieren.

Das Netzkabel an eine geerdete Steckdose anschlie3en.
Schutzbrille tragen.

Die Maschine testen, um einwandfreie Funktion zu
gewabhrleisten.

Maschinensicherheit

1. Tragen Sie den zur Standardausstattung der
Maschine gehorenden Handschuh. Rotierende
Spiralen auf keinen Fall mit einem Tuch oder
einem locker sitzenden Handschuh ergreifen.
Es/er kdnnte sich um die Spirale wickeln und schwere
Verletzungen verursachen.

2. Spiralen nicht iiberlasten. Wenn die Maschine
lauft, eine Hand zur Kontrolle an der Spirale
lassen.

3. Die Maschine nicht im Riickwartslauf betreiben.
Der Betrieb im Rickwartslauf kann zur Beschadigung
der Spirale flihren und dient nur zum Zuriickziehen
des Werkzeugs aus einem Hindernis.

4, Die Maschine von der Seite mit dem FOR/OFF/
REV Schalter bedienen. Dies erlaubt eine bessere
Kontrolle der Maschine.

5. Den hinteren Fiihrungsschlauch verwenden.
So wird ein Schlagen der Spirale und das Aufnehmen
von Fremdkdrpern vermieden.

6. Nicht benutzen, wenn Kupplung, Hauptschalter,
Schukostecker oder GFCl defekt sind. Schlecht
gewartete Werkzeuge kénnen schwere Verletzungen
verursachen.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!
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RIDGID k-1500

Bedienungsanleitung

Vorbereiten der Maschine fiir den
Betrieb

VORSICHT: Die ungefdhre Entfernung vom Einlass zur
Hauptleitung oder zur Senkgrube muss bekannt sein.
Wenn die Spirale zu weit in die Hauptleitung oder
Senkgrube gefiihrt wird, kann sich die Spirale verknoten,
sodass sie sich nicht mehr durch enge Leitungen
zurlickziehen ldsst. Hat die Hauptleitung einen Durchmesser
von 300mm oder mehr und wird eine normale
32mm Spirale verwendet, dirfen nicht mehr als 3 bis
4,5m Uberschissige Lange verwendet werden. Bei der
Arbeit in einer Senkgrube sind nicht mehr als 0,9 bis 1,5 m
Uberschiissige Lange zuldssig.

1. Positionieren Sie die Maschine 30 bis 60 cm von
der Leitungsoffnung entfernt und bringen Sie den
Fihrungsschlauch auf der Rickseite der Maschine
an.

2. Fuhren Sie die erste Spirale vorne in die Maschine ein
(mit der Innenkupplung zuerst), und schieben Sie sie
durch den Fiihrungsschlauch, bis noch etwa 30 cm
vorne aus der Maschine ragt.

AWARNUNG! SchlieBen Sie niemals mehr als eine Spirale
gleichzeitig an.

3. Schlieflen Sie ein Schneid- oder Bohrwerkzeug an,
achten Sie auf korrektes Einrasten der Kupplung.

HINWEIS! Die Schnellkupplung (Abbildung1) ist die
leichteste Methode fiir Werkzeug- und Spiralenwechsel.
Schnellkupplungen lassen sich an alle vorhandenen
Werkzeuge und Spiralen anschlieBBen.

Ankuppeln von
Spirale
und Werkzeugen

Losen von Spirale und Werkzeugen

AN c@/ﬁ

Einrasten lassen Stift einfilhren Auseinander schieben

Abbildung 1: Ankuppeln und Lésen von Spiralen und
Werkzeugen

Bedienung der Maschine

AWARNUNG! Der Bediener sollte sich griindlich mit den
Sicherheitsvorschriften vertraut gemacht haben, bevor er
versucht, diese Maschine zu bedienen.

Um das Risiko elektrischer Schldge zu mindern, missen
alle elektrischen Anschlisse trocken sein und dirfen nicht
auf dem Boden liegen. Stecker nicht mit nassen Handen
berihren.

Wenn Spiralen durch Geruchsverschliisse und Leitungen
gefiihrt werden, muss Wasser laufen, um ein Uberhitzen der
Spiralen zu verhindern.

1. Vergewissern Sie sich, dass der FOR/OFF/REV
SCHALTER sich in der Stellung OFF befindet und
schlielen Sie das Netzkabel an eine vorschriftsmaBig
geerdete Steckdose an. Uberpriifen Sie die Maschine
vor Benutzung auf einwandfreie Funktion.

2. Um zundchst einen 100 mm Geruchsverschluss zu
durchqueren, schieben Sie die Spirale von Hand so
weit wie moglich ein.

3. Ziehen Sie so viel zusatzliche Spirale durch die
Maschine, dass nahezu ein Halbkreis zwischen
Maschine und Geruchsverschluss entsteht.

4. Halten Sie die Spirale locker in der behandschuhten
(linken Hand), stellen Sie den FOR/OFF/REV Schalter
in die Stellung FOR (vorwarts).

HINWEIS! Der Motor startet, die Spirale dreht sich jedoch
noch nicht.

5. Driicken Sie mit der behandschuhten Hand von oben
auf die Spirale und ziehen Sie den Kupplungsgriff
in einer schnellen, kraftigen Bewegung nach unten
(Abbildung 2). Das Werkzeug wird problemlos durch
den Geruchsverschluss gefiihrt.
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Abbildung 2: Bedienung der Rohrreinigungsmaschine

HINWEIS! Ein langsames oder allmahliches Eingreifen der
Kupplung fiihrt dazu, dass die Spannfutterbacken nicht
richtig greifen und verursacht UbermaBigen Verschleil3.
Die Kupplung wirkt sofort und durch Zuriickbewegen des
Kupplungshebels in die urspriingliche Position hort die
Spirale augenblicklich auf, sich zu drehen. Ein Uberdrehen
oder Brechen der Spirale wird dadurch ausgeschlossen.

6. Sobald die Uberschissige Spirale in der Leitung
verschwunden ist, lassen Sie den Kupplungsgriff los,
ziehen Sie 300 mm Spirale mit der linken Hand aus
der Maschine, betétigen Sie die Kupplung wieder,
sodass die Spirale in die Rohrleitung gefiihrt wird.

7. Losen Sie die Kupplung und wiederholen Sie den
Vorgang, bis das Hindernis oder das Ende der Spirale
erreicht ist. SchlieBen Sie nach Bedarf jeweils eine
zusatzliche Spirale an. (Abbildung 2)

VORSICHT: Wenn ein Hindernis erreicht wird, bewegen Sie
die Spirale nur stlickweise vorwarts. An diesem Punkt hangt
der Fortschritt von der Schérfe des Werkzeugs und der Art
des Hindernisses ab.

8. Wenn sich das Werkzeug im Hindernis verhakt,
lassen Sie den Kupplungsgriff los und warten Sie, bis
der Motor vollstdndig zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie in den Riickwartsgang wechseln.

9. Stellen Sie den FOR/OFF/REV Schalter in die Stellung
REV (ruckwarts).

k-1500 RIDGID

10. Betdtigen Sie den Kupplungsgriff erst, wenn sich das
Werkzeug aus dem Hindernis geldst hat. Lassen Sie
den Kupplungsgriff sofort los.

VORSICHT: Der Betrieb im Riickwartsgang (REV) kann
zur Beschadigung der Spirale fiihren und dient nur zum
Zuriickziehen des Werkzeugs aus einem Hindernis.

11. Sobald das Werkzeug frei und der Motor zum
Stillstand gekommen ist, bewegen Sie den FOR/OFF/
REV Schalter wieder in die Stellung FOR (vorwarts).

12. Fihren Sie unter Befolgung der Schritte 6 bis 11
Spirale nach, bis das Hindernis durchdrungen ist.

13. SchlieBen Sie einen Trichterbohrer oder Fettausreiber
an und reinigen Sie die Leitung griindlich.

Entfernen der Spirale aus der
Rohrleitung

1. Um die Spirale herauszuziehen, lassen Sie den FOR/
OFF/REV Schalter in der Stellung FOR (vorwarts).

2. Halten Sie die Spirale mit der behandschuhten Hand
gegen den Rand des Einlasses und halten Sie den
Kupplungsgriff einige Sekunden lang gedriickt.

HINWEIS! Durch die Rotation im Uhrzeigersinn dreht sich die
Spirale schnell aus der Leitung heraus, bis sich eine Schlaufe
vor der Maschine bildet.

3. Wenn sich die Schlaufe bildet, lassen Sie den
Kupplungsgrifflos und schieben Sie die Giberschiissige
Spirale nach hinten durch die Maschine. Losen Sie
die einzelnen Spiralen, sobald Sie hinten aus der
Maschine kommen.

4. Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 3, bis alle Spiralen
aus der Leitung entfernt sind.

5. Stellen Sie den FOR/OFF/REV Schalter in die Stellung
OFF.

6. Trennen Sie die Maschine vom Netz.

7. Entfernen Sie Spiralen und Fiihrungsschlauch.
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Abbildung 3: Verstauen der Spiralen

VORSICHT: Spilen Sie wegen der schadigenden Wirkung
einiger Leitungsreinigungsmittel nach der Benutzung
Spiralen und Kupplungen griindlich mit Wasser ab.

8. Verstauen Sie die Spiralen. (Abbildung 3)

Wartungsanweisungen

AWARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass die Maschine vom
Netz getrennt ist, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

HINWEIS! Sollten andere als die nachfolgend aufgefiihrten
Wartungsarbeiten erforderlich sein, bringen Sie die
Rohrreinigungsmaschine in eine RIDGID Vertragswerkstatt
oder schicken Sie sie ins Werk ein.

Schmieren bewegender Teile

Schmieren Sie alle frei liegenden, bewegenden Teile, wie
Kipphebel und Hauptlager etwa alle drei Monate.

Schmieren Sie das Hauptlager unbedingt Uber den
Schmiernippel im Schlitz fiir den Kupplungshebel.

Schmieren der Kupplungsbacken

Die Kupplungsbacken missen nach jeder Benutzung
gereinigt und geschmiert werden.

Wechseln der Kupplungsbacken
1. Entfernen Sie Schutzvorrichtung # 23547.

2. Entfernen Sie 2 Schrauben und die Mundstiick
# 59500.

3. Schieben Sie die Kupplungsbacken heraus und
ersetzen Sie diese durch Backen der gewiinschten
Grofle.

4. Bringen Sie Mundstiick, Schrauben und Schutzvor-
richtung wieder an.

Beseitigen von Kupplungsspiel

1. Um das Kupplungsspiel zu beseitigen, 16sen Sie die
Schraube in der Kontermutter und die Einstellmutter
# 60935.

2. Drehen Sie die Konter- und die Einstellmutter, bis sie
am Gehduse anliegt, dann eine halbe Umdrehung
zurlick.

3. Ziehen Sie die Schraube in Konter- und Einstellmutter
wieder an.

Einstellen des Keilriemens

Uberpriifen Sie regelmiBig die Spannung des Keilriemens.
Der Keilriemen muss immer fest gespannt sein.

1. Zum Spannen des Keilriemens entfernen Sie
Schutzvorrichtung # 23547.

2. Losen Sie die Kontermutter, drehen Sie langsam
die Einstellschraube, bis sich der Keilriemen spannt,
ziehen Sie die Kontermuter wieder an.

Pflege der Maschine

Motorbetriebene Gerate miissen bei regnerischer Witterung
in Raumen oder gut abgedeckt gelagert werden. Wenn die
Maschine Frost ausgesetzt war, muss sie zehn bis zwanzig
Minuten ohne Belastung warmlaufen. Geschieht dies nicht,
konnen die Lager einfrieren. Wenn die Maschine langere
Zeit den Witterungseinfliissen ausgesetzt war, bildet sich
FeuchtigkeitindenMotorwicklungen,waszumDurchbrennen
des Motors fihrt. In diesem Fall ist aufgrund fahrlassigen
Handels die Garantie auf Ihre Maschine gefahrdet.
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Spiralen

Spiralen sollten griindlich mit Wasser gespult werden, um
die schadigenden Einfliisse von Rohrreinigungsmitteln zu
vermeiden. Spiralen und Kupplungen miissen regelmaBig
mit Ol geschmiert werden.

Bei Nichtbenutzung die Spiralen in einem Raum lagern,
um eine Beeintrachtigung durch Witterungseinfiiisse zu
vermeiden.

Spiralen sollten ausgemustert werden, wenn sie stark
korrodiert oder verschlissen sind. Eine verschlissene Spirale ist
an abgeflachten duBeren Wicklungen zu erkennen.

Service & Reparatur

Sollten andere als die beschriebenen Wartungsarbeiten
erforderlich sein, sollte das Werkzeug in eine RIDGID
Vertragswerkstatt gebracht oder ins Werk eingeschickt
werden. Auf alle Reparaturen, die von RIDGID Service-
Betrieben durchgefiihrt werden, wird Garantie gegen
Material- und Verarbeitungsmangel gewahrt.

Wenden Sie sich an lhre zustdndige RIDGID Niederlassung
oder an Ridge Tool Europe unter info.europe@ridgid.com
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K-1500

Instructions
d’utilisation

Informations de sécurité générales

AVERTISSEMENT! Lisez attentivement
Aces instructions et le guide de sécu-
' rité qui les accompagne avant d’uti-
liser cet appareil. Si vous avez des questions
sur I'un ou l'autre aspect relatif a I'utilisation
de cet appareil, contactez votre distributeur

RIDGID.

Le K-1500 est congu pour nettoyer les drains
a l'aide de cables et d'outils RIDGID. Il est
vivement conseillé de ne PAS modifier et/ou
utiliser le K-1500 pour une autre application
que celle pourlaquelleil a été congu, y compris
alimenter un autre équipement.

Lincompréhension et le non-respect de
toutes les instructions peut provoquer une
électrocution, unincendie et/ou des blessures
corporelles graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR!

AVERTISSEMENT! Les cables risquent
A de se tordre ou de se pincer. Les doigts,
' les mains ou autres parties du corps

peuvent étre écrasés ou brisés.

Portez des mitaines Ridgid a rivets.

N'utilisez pas I'appareil lorsque ses cordons électriques
sont endommagés ou usés.

Gardez les dispositifs de protection en place.

Positionnez la machine a proximité de l'entrée de la
canalisation.

Branchez I'appareil sur une prise avec terre.
Portez des lunettes de sécurité.

Testez l'interrupteur PRCD pour vous assurer de son
fonctionnement.

Sécurité opérationnelle

1. Portez le gant fourni avec la machine. Ne tentez
jamais d’attraper un cable en rotation avec un
chiffon ou un gant trop lache. Ceux-ci pourraient
s'entortiller autour du cable et provoquer de graves
blessures.

2. Ne forcez pas les cables. Gardez une main
sur le cable afin de le contréler durant le
fonctionnement de la machine.

3. Ne faites pas tourner la machine en marche
arriere (REV). Lutilisation de la marche arriére
peut endommager le cable et ne doit servir qu'au
dégagement de l'outil en cas d'obstruction.

4. Tenez-vous du coté de linterrupteur FOR/OFF/
REV de la machine. Cela permet de commander la
machine avec davantage de précision.

5. Utilisez le tuyau de guidage arriére. Celui-ci
empéche le fouettement du cable et le ramassage de
débris.

6. Ne pas utiliser la machine lorsque sa pédale de
commande, son interrupteur marche/arrét ou
son disjoncteur différentiel sont endommagés.
Des outils mal entretenus peuvent entrainer de graves
blessures corporelles.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR!
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Mode d’emploi

Préparation de la machine

ATTENTION: Il est impératif de connaitre la longueur
approximative entre I'entrée de la canalisation et le collecteur
principal ou la fosse septique. Le débordement excessif
du cable dans le collecteur principal ou la fosse septique
risque de provoquer le nouage du cable et dempécher sa
récupération a travers les canalisations de section inférieure.
Lorsque le diametre du collecteur principal est de 12 pouces
ou plus et qu’un cable standard de 1 1/4 pouce est utilisé, ne
permettez pas plus de 10 a 15 pieds de débordement dans le
collecteur. Lorsqu'il sagit d'une fosse septique, ne laissez pas
le cable déborder de plus de 3 a 5 pieds.

1. Positionnez la machine a entre 30 et 60cm (1 ou
2 pieds) de l'entrée de la canalisation et montez le
tuyau de guidage a l'arriere de la machine.

2. Enfilezle premier cable par I'avant de la machine avec
son raccord femelle en premier, puis poussez-le a
travers le tuyau de guidage jusqu’a ce qu'il en reste
environ 30 cm (1 pied) a I'avant de la machine.

AAVERTISSEMENT! Ne jamais raccorder plus d’'un cable a la
fois.

3. Emboitez l'outil de curage et assurez-vous de son bon
raccordement.

REMARQUE! Le raccord rapide (Figure 1) est le moyen le plus
pratique de changer d’outils et de cables. Des raccords rapides
peuvent étre adaptés a tous les outils et cables existants.

Pour désaccoupler
les cables et les outils

Pour accoupler et
désaccoupler les
cables et les outils

AN

N
7
™
Emboiter Insérer une Séparer
broche par glissement

Figure 1: Accouplement et désaccouplement
des cables et outils
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Utilisation de la machine

AAVERTISSEMENT! Lutilisateur doit s’étre complétement
familiarisé avec les consignes de sécurité précédentes et
avec les commandes de |'appareil avant de tenter d'utiliser
ce matériel.

Afin de limiter les risques d'électrocution, gardez toutes les
connexions électriques au sec et surélevées. Ne touchez pas
la fiche du cordon avec les mains mouillées.

Lors du passage d'un cable a travers des siphons et des
canalisations, maintenez un filet d'eau suffisant pour
empécher I'échauffement du cable.

1. Assurez-vousquel'INTERRUPTEURFOR/OFF/REV est
en position OFF et branchez le cordon d’alimentation
sur une prise avec terre appropriée. Vérifiez le bon
fonctionnement du disjoncteur différentiel avant
d'utiliser la machine.

2. Lorsqu'il s'agit d'introduire le cable a travers un siphon
en «P» de 4" poussez le cable manuellement aussi
loin que possible.

3. Retirez une longueur de cable suffisante de la
machine pour presque former une demi boucle entre
la machine et le siphon.

4. Tenez le cable librement dans votre main gauche
gantée, puis mettez l'interrupteur FOR/OFF/REV en
position FOR (marche avant).

REMARQUE! Le moteur démarre, mais le cable reste
immobile.

5. Avec votre main gantée, appuyez sur le haut de
la boucle et tirez le levier dembrayage vers le bas
d'un coup sec (Figure 2). Loutil franchit le siphon
facilement.

Ridge Tool Company 11
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Figure 2: Utilisation de la machine a curer les canalisations

REMARQUE! Lengagement trop mou, voire trop progressif,
du levier dembrayage a pour résultat un mauvais
engagement des machoires du systéme d'embrayage et son
usure prématurée. Le systeme d'embrayage est du type a
engagement instantané et le retour du levier d'embrayage
a sa position initiale libére le cable immédiatement. Il n'y
a pas de risque de débordement qui pourrait boucler ou
sectionner le cable.

6. Dés que le cable excédentaire s'est introduit dans la
canalisation, lachez le levier dembrayage, retirez une
longueur de 12" de cable de la machine avec votre
main gauche, engagez I'embrayage et laissez le cable
s'introduire dans la canalisation.

7. Lachez l'embrayage et répétez le processus jusqu'a
ce que vous rencontriez une obstruction ou que vous
arriviez en fin de cable. Au besoin, ajoutez autant de
longueurs de cable que nécessaire, une longueur a la
fois. (Figure 2)

ATTENTION: Lorsque vous rencontrez une obstruction, faites
avancer le cable lentement, quelques centimetres a la fois.
La vitesse d’avancement dépend a présent de I'état de l'outil
utilisé et de la nature de l'obstruction.

8. Si l'outil est entravé par un obstacle, lachez le
levier d'embrayage et laissez le moteur s‘arréter
complétement avant de passer la marche arriere.

9. Mettez l'interrupteur FOR/OFF/REV en position REV
(marche arriére).

10. Engagez le levier dembrayage juste assez
longtemps pour libérer l'outil de I'obstacle, puis lachez
le levier dembrayage immédiatement.

ATTENTION: Lutilisation de la machine en position REV
(marche arriere) peut endommager le cable et ne doit servir
gu’au dégagement de l'outil en cas d'obstruction.

11. Une fois l'outil dégagé et le moteur arrété, ramenez
lI'interrupteur FOR/OFF/REV en position FOR
(marche avant).

12. Continuez a alimenter le cable en suivant les étapes 6
a 11 jusqu’a ce que l'obstruction soit franchie.

13. Montez une méche hélicoidale ou un couteau a
graisse et ramonez la canalisation pour parfaire le
travail.

Retrait du cable de la canalisation

1. Pour retirer le cable, laissez l'interrupteur FOR/OFF/
REV en position FOR (marche avant).

2. Appuyez le cable contre la paroi de la canalisation
a l'aide de votre main gantée, puis tirez le levier
d'embrayage vers le bas pendant quelques secondes.

REMARQUE! La rotation a droite du cable le dévissera
rapidement de la canalisation, jusqu'a former une boucle
devant la machine.

3. Unefoislaboucleformée, lachezlelevier dembrayage
etrepoussezle cableexcédentaireatraverslamachine.
Débranchez chaque longueur de cable successive des
sa sortie a l'arriere de la machine.

4. Répétez les étapes 1 a 3 jusqu’a ce que toutes
les longueurs de cable aient été retirées de la
canalisation.

5. Mettez linterrupteur FOR/OFF/REV en position
OFF.

6. Débranchez le cordon d'alimentation.

7. Enlevezles cables et le tuyau de guidage.
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Figure 3: Enroulage des cables

ATTENTION: En fin d'opération, rincez les cables et les
raccords soigneusement a l'eau afin d’en éliminer toutes
traces de produits chimiques corrosifs qui pourraient les
endommager.

8. Rangez les cables (Figure 3).

Instructions d’entretien

AAVERTISSEMENT! Assurez-vous que la machine ait été
débranchée du réseau électrique avant toute intervention.

REMARQUE! Pour toute intervention non mentionnée
ci-dessous, confiez votre machine a curer les canalisations a
un Centre de service RIDGID agréé ou renvoyez-la a l'usine.

Lubrification des piéces mécaniques

Graissez tous les composants mécaniques apparents, tels
que les culbuteurs et les paliers principaux, environ tous les
trois mois.

N'oubliez pas de graisser le graisseur du palier avant qui se
trouve a l'intérieur du levier d'embrayage.

k-1500 RIDGID

Lubrification des machoires du systéme
d’embrayage

Nettoyez et lubrifiez les machoires d'entrainement a I'huile
apres chaque utilisation.

Remplacement des machoires du
systeme d’embrayage

1. Enlevez le carter référence 23547.

2. Enlevez les deux vis et I'embout référence 59500.

3. Retirez les machoires du systéme d’embrayage et
remplacez-les par des machoires de taille appropriée.

4. Remontez I'embout, les vis et le carter.

Suppression du jeu d’'embrayage

1. Pour supprimer le jeu dembrayage, desserrez la vis
de I'écrou de blocage et réglage référence 60935.

2. Tournezl'écrou de blocage et réglage a droite jusqu’a
ce qu'il soit assis contre le bati, puis ramenez-le d'un
demi tour.

3. Serrezla vis de |'écrou de blocage et réglage.

Réglage de la courroie d’entrainement

Controlez régulierement la tension de la courroie
d'entrainement. La courroie d'entrainement doit toujours
rester tendue.

1. Pour retendre la courroie d'entrainement, enlevez le
carter référence 23547.

2. Desserrez I'écrou de blocage, tournez le boulon de
réglage progressivement jusqu'a ce que la courroie
d'entrainement se raidisse, puis serrez I'écrou de
blocage.

Entretien de la machine

Tout matériel a moteur doit étre rangé a lintérieur ou
suffisamment protégé contre les intempéries. Lorsqu’une
machine a été exposée au gel, il faut la faire tourner a
vide pendant dix ou vingt minutes afin de lui permettre
de se réchauffer. Un réchauffement insuffisant entraine le
grippage des paliers. Lorsqu’une machine a été exposée aux
intempéries pendant une période prolongée, I'accumulation
d’humidité sur les bobinages du moteur entraine sa
défaillance. Cette situation due a la négligence met en cause
la garantie de l'appareil.
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Cables

Les cables doivent étre soigneusement rincés a l'eau pour
en éliminer toute trace de produits chimiques corrosifs
qui risquent de les endommager. Lubrifiez les cables et les
raccords régulierement avec de I'huile.

Lorsque vous ne les utilisez pas, rangez les cables a l'intérieur
afin d'empécher leur détérioration par les intempéries.

Les cables sérieusement piqués ou usés doivent étre
remplacés. On identifie un cdble usé a I'aplatissement de ses
filets externes.

Entretien et réparation

Pour toute intervention autre que celles décrites
précédemment, veuillez confier I'appareil a un réparateur
RIDGID agréé ou le renvoyer a l'usine. Toutes les réparations
effectuées par des centres de service Ridge sont garanties
contre les défauts de fabrication ou de matériel.

Contactez votre bureau RIDGID local ou visitez le site Ridge
Tool Europe a I'adresse info.europe@ridgid.com
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K-1500
Gebruiksaanwijzing

Algemene veiligheidsinformatie

WAARSCHUWING! Lees deze in-
/A\ structies en het bijbehorende

veiligheidsboekje zorgvuldig alvorens
deze apparatuur te gebruiken. Als u twijfelt
over om het even welk aspect van het ge-
bruik van dit instrument, dient u contact op te
nemen met uw RIDGID-verdeler voor meer in-

formatie.

De K-1500 werd ontworpen voor het reinigen
van afvoerleidingen met behulp van RIDGID-
veren en -gereedschap. Wij raden u ten
stelligste aan het toestel NIET te wijzigen en/
of te gebruiken voor andere toepassingen
dan waarvoor het bedoeld is, ook niet voor
het aandrijven van andere apparatuur.

Het niet begrijpen en naleven van al de in-
structies kan resulteren in elektrische schok-
ken, brand en/of ernstige verwondingen.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

WAARSCHUWING! Veren kunnen ver-
A draaien of knikken. Vingers, handen of
andere lichaamsdelen kunnen daar-

door worden verpletterd of gebroken.

Draag steeds Ridgid-wanten met metalen beschermings-
strips.

k-1500 RIDGID

Gebruik hetapparaat nooit met beschadigde of versleten
elektrische kabels.

Laat de afschermkappen op hun plaats zitten.
Plaats de machine kort bij de ingang van de leiding.
Steek de stekker in een geaard stopcontact.

Draag een veiligheidsbril.

Test de PRCD op een correcte werking.

Machineveiligheid

1. Draag de bij de machine geleverde standaard
machinehandschoen. Pak een draaiende veer
nooit vast met een doek of een los zittende
handschoen. Het doek of de handschoen
kunnen rond de veer gedraaid raken en ernstige
verwondingen veroorzaken.

2. Overbelast de veren nooit. Houd één hand op de
veer voor controle terwijl de machine werkt.

3. Laat de machine niet in tegengestelde richting
(REV) draaien. Het omgekeerd laten draaien van
de machine kan leiden tot veerschade en wordt
uitsluitend gebruikt om de veer los te maken uit een
verstopping.

4. Bedien de machine vanaf de zijkant met de FOR/
OFF/REV-schakelaar. Op die manier hebt u meer
controle over de machine.

5. Gebruik de geleidingsslang achteraan. Dat
voorkomt dat veer gaat zwepen en vuil oppakt.

6. Niet gebruiken wanneer de koppeling, de
ON/OFF-schakelaar, de aardingsstekker of
de verliesstroomautomaat stuk zijn. Slecht
onderhouden machines kunnen ernstige
verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

Ridge Tool Company 15



RIDGID k-1500

Gebruiksaanwijzing

Voorbereiden van de machine

VOORZICHTIG: Het is heel belangrijk de afstand van de
ingang van de leiding of de septische put bij benadering te
kennen. Wanneer de veer te ver in de hoofdrioolleiding of
de septische put wordt gevoed, kunnen er leidingknopen
in ontstaan zodat ze niet meer kan worden teruggetrokken
door nauwe leidingen. Als de hoofdrioolleiding 300 mm of
groter is en er wordt gebruik gemaakt van standaard 32 mm
kabel, mag er niet meer dan 3 tot 4,5 meter overschrijding
zijn. In het geval van een septische put, mag er niet meer dan
1 tot 1,5 meter overschrijding zijn.

1. Plaats de machine op een afstand van 30 tot 60 cm
van de leidingopening en bevestig de geleidingsslang
aan de achterkant van de machine.

2. Steek de eerste veer in de voorkant van de machine
(vrouwelijk koppelstuk eerst vanuit de voorkant van
de machine), en duw ze door de geleidingsslang tot
er nog ongeveer 30 cm uitsteekt uit de voorkant van
de machine.

AWAARSCHUWING! Koppel nooit meer dan één veer
tegelijk.

3. Klik de snijkop of de avegaar erop vast, controleer de
koppeling, vergewis u ervan dat ze stevig is.

OPMERKING! De snelknoppeling (figuur1) is de
gemakkelijkste methode voor het vervangen van
gereedschap en veren. Snelkoppelingen kunnen worden
gecombineerd met alle bestaande werktuigen en veren.

Koppelen van veer en | Loskoppelen van veer en gereedschap
gereedschap
™

In elkaar klikken Pen insteken Uit elkaar schuiven

Figuur 1: Koppelen en loskoppelen van veren en
gereedschap

Bediening van de machine

AWAARSCHUWING! De operator moet volledig vertrouwd
zijn met de veiligheidsvoorzorgen alvorens hij deze machine
probeert te bedienen.

Om het risico van elektrische schokken tot een minimum te
beperken, dienen alle elektrische aansluitingen droog en
van de grond te worden gehouden. Raak de stekker nooit
aan met natte handen.

Tijdens het leiden van de veer door afsluiters en leidingen,
dient u ervoor te zorgen dat er water stroomt om te
voorkomen dat de veren verhit zouden raken.

1. Gana of de FOR/OFF/REV-SCHAKELAAR in de stand
OFF staat en of de stekker van de voedingskabel in
een behoorlijk geaard stopcontact steekt. Controleer
de PRCD op een correcte werking alvorens de machine
te gebruiken.

2. Wanneer u moet beginnen bij een 4" “P"-afsluiter,
dient u de veer zo ver mogelijk met de hand in de
afsluiter te duwen.

3. Trek voldoende extra veer door de machine zodat
er bijna een halve cirkel wordt gevormd tussen de
machine en de afsluiter.

4. Houd de veer losjes in uw gehandschoende hand
(linker hand) en zet de FOR/OFF/REV-schakelaar in
de stand FOR (voorwaarts).

OPMERKING! De motor wordt gestart maar de veer draait
nog niet mee.

5. Duw met uw gehandschoende hand neerwaarts op
de lus en trek de koppelingshendel met een stevige
ruk naar beneden (figuur 2). Het gereedschap zal
gemakkelijk door de afsluiter gaan.
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Figuur 2: bedienen van de ontstoppingsmachine

OPMERKING! Het langzaam en geleidelijk laten ineengrijpen
van de koppeling resulteert in een geringe grip van
de aandrijfklauwen van de koppeling en veroorzaakt
overmatige slijtage. De koppeling is direct-reagerend en
wanneer de koppelingshendel wordt teruggebracht in zijn
uitgangspositie, komt de veer onmiddellijk tot stilstand. Zo
kan de veer nooit stukdraaien of breken.

6. Zodra het laatst uitgeschoven veerstuk in de
pijpleiding is gevoerd, laat u de koppelingshendel
los, trekt u met uw linkerhand 15 tot 25 cm veer uit de
machine, schakelt u de koppeling weer in en voert u
de veer in de leiding.

7. Deze handeling dient te worden herhaald totdat het
obstakel of het veereinde is bereikt. Voeg indien nodig
extra veerstukken, maar altijd één tegelijk. (Figuur 2)

VOORZICHTIG: Zodra het gereedschap de verstopping
heeftbereikt, mag de veertelkensnog metenkele centimeters
worden voortgeschoven. Het voortbewegen van de veer
hangt nu af van de scherpte van het gereedschap en van de
aard van de verstopping.

8. Wanneer het gereedschap vast komt te zitten in de
verstopping, laat u de koppelingshendel los en wacht
u tot de motor volledig tot stilstand is gekomen
alvorens de draairichting om te keren.

k-1500 RIDGID

9. Zet de FOR/OFF/REV-schakelaar in de stand REV
(achteruit).

10. Activeer de koppeling slechts zolang tot het
gereedschap weer vrij is. Laat de koppelingshendel
onmiddellijk los.

VOORZICHTIG: Het omgekeerd laten draaien van de
machine (in de stand REV) kan leiden tot veerschade en
wordt uitsluitend gebruikt om de veer los te maken uit een
verstopping.

11. Zodra het gereedschap weer vrij is en de motor
tot stilstand is gekomen, zet u de FOR/OFF/REV-
schakelaar weer in de stand FOR (voorwaarts).

12.Voer de veer in de leiding volgens de methode
beschreven in punten 6 tot en met 11 tot de
verstopping is opgeheven.

13. Bevestig een trechtervormige avegaar of een
vetsnijkop aan de veer om de leiding grondig te
ruimen.

De veer uit de leiding verwijderen

1. Om de veer uit de leiding te halen, laat u de FOR/
OFF/REV-schakelaar in de stand FOR (voorwaarts)
staan.

2. Houd de veer met uw gehandschoende hand tegen
de rand van de inlaat en trek de koppelingshendel
gedurende meerdere seconden naar beneden.

OPMERKING! De draaiing met de klok mee zal de veer
snel uit de leiding bewegen tot er zich voor de machine een
gedeeltelijke lus heeft gevormd.

3. Wanneer er zich een lus vormt, laat u de
koppelingshendel los en duwt u de overtollige
veer terug door de machine. Koppel ieder veerstuk
los zodra het uit de achterkant van de machine
tevoorschijn komt.

4. Herhaal stappen 1 tot en met 3 tot de veer volledig uit
de leiding verwijderd is.

5. Zet de FOR/OFF/REV-schakelaar in de stand OFF.
6. Trek de stekker uit het stopcontact.

7. Verwijder de veren en geleidingsslang.
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Figuur 3: opbergen van veren

VOORZICHTIG: Na gebruik dient u de veerstukken en
koppelingen grondig af te spoelen met water wegens de
schadelijke werking van bepaalde afvoerreinigingsproduc-
ten.

8. Berg de veren op (figuur 3).

Onderhoudsinstructies

AWAARSCHUWING! Zorg ervoor dat de machine
is losgekoppeld van het elektriciteitsnet alvorens er
onderhoud of instellingen op uit te voeren.

OPMERKING! Wanneer de ontstoppingsmachine een
onderhoudsingreep vereist die niet in deze handleiding
wordt beschreven, dient u ze naar een erkende RIDGID-
onderhoudsdienst te brengen of terug te sturen naar de
fabriek.

Smeren van bewegende onderdelen

Smeer alle blootliggende bewegende onderdelen, zoals de
schommelnokken en het hoofdlager, ongeveer om de drie
maanden.

Smeer het hoofdlager via de smeerfitting binnenin de
koppelingshendelsleuf.

Smeren van de koppelingsklauwen

Reinig en smeer de koppelingsaandrijfklauwen met olie na
ieder gebruik.

Vervangen van de koppelingsklauwen
1. Verwijder afschermkap 23547.

2. Verwijder de 2 schroeven en het neusstukgeheel
59500.

3. Verwijder de koppelingsaandrijfklauwen en vervang
ze door klauwen van de gewenste maat.

4. Breng het neusstukgeheel, de schroeven en de
afschermkap opnieuw aan.

Verwijderen van koppelingseindspeling

1. Om de eindspeling van de koppeling te verwijderen,
draait u de schroef in de borg- en stelmoer 60935 los.

2. Draai de borg- en stelmoer met de klok mee tot ze
niet verder kan en draai ze vervolgens een halve slag
terug.

3. Draai de schroef in de borg- en stelmoer weer vast.

Afstellen van de V-riem

Controleer de V-riem regelmatig op loszitten. De V-riem moet
altijd goed gespannen zijn.
1. Om de V-riem te spannen, verwijdert u afschermkap
23547.

2. Draai de borgmoer los en draai langzaam aan de
stelschroef tot de V-riem opspant. Draai de borgmoer
vervolgens weer aan.

Machinezorg

Motorische apparatuur moet binnen worden opgeborgen
of goed afgedekt bij regenweer. Als de machine werd
blootgesteld aan vriestemperaturen, moet u ze tien tot
twintig minuten onbelast laten draaien om ze op te warmen.
Wanneer u dit niet doet, kan dat leiden tot bevroren lagers.
Wanneer de machine een tijdlang wordt blootgesteld
aan weersinvloeden zal er zich vocht vormen op de
motorwikkelingen waardoor de motor kan verbranden.
Wanneer dat zich voordoet ten gevolge van onachtzaamheid,
komt de garantie op uw machine in het gedrang.

18 Ridge Tool Company



I o RIDGID

Veren

Veren moet grondig worden schoongespoeld met water om
te voorkomen dat ze worden aangetast door leidingontstop-
pingsproducten. Smeer de veren en koppelingen regelmatig
met olie.

Wanneer ze niet worden gebruikt, dient u de veren
binnenshuis te bewaren om schade door weersinvloeden te
voorkomen.

Veren moet worden vervangen wanneer ze ernstig
geoxideerd of versleten zijn. Een versleten veer kan worden
herkend aan haar afgevlakte buitenste windingen.

Onderhoud & reparatie

Wanneer de ontstoppingsmachine een onderhoudsingreep
vereist die niet in deze handleiding wordt beschreven,
dient u ze naar een erkende RIDGID-onderhoudsdienst
te brengen of terug te sturen naar de fabriek. Voor alle
herstellingen uitgevoerd door Ridge-onderhoudsdiensten
wordt een garantie gegeven op materiaalgebreken en
uitvoeringsfouten.

Neem contact op met uw plaatselijk RIDGID-kantoor of met
Ridge Tool Europe of kijk op www.ridgid.eu
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K-1500
Istruzioni d’uso

Informazioni generali di sicurezza

ATTENZIONE! Prima di utilizzare que-
A ste attrezzature, leggere attentamen-
’ te queste istruzioni e l'opuscolo sulla
sicurezza allegato. In caso di incertezza su
qualsiasi aspetto dell’'uso di questo strumen-
to, contattare il proprio distributore RIDGID

per ulteriori informazioni.

La macchina K-1500 é stata ideata per sturare
i tubi con l'ausilio di cavi e utensili RIDGID.
Raccomandiamo caldamente che NON
venga modificata e/o usata per qualsiasi
altra applicazione oltre a quella per cui e
stata ideata, compreso I'azionamento di altre
apparecchiature.

Comprendere e attenersi a tutte le istruzioni,
in caso contrario ne pud derivare una
scossa elettrica, I'incendio e/o gravi lesioni
personali.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

ATTENZIONE! | cavi possono torcersi
o attorcigliarsi. Dita, mani o altre parti
" del corpo possono venire schiacciati o

subire fratture.

Indossare guanti da lavoro Ridgid dotati di ribattini.

Non utilizzare se i cavi elettrici sono danneggiati o
usurati.

Mantenere montate le protezioni.

Collocare la macchina vicina a una presa.

Inserire la spina del cavo in una presa dotata di terra.
Indossare occhiali di sicurezza.

Provare il PRCD per assicurarsi che funzioni
correttamente.

Sicurezza della macchina

1. Indossare i normali guanti da lavoro forniti con
la macchina. Non afferrare mai un cavo flessibile
in rotazione con uno straccio o con dei guanti
troppo larghi. Potrebbero impigliarsi nel cavo e
provocare gravi lesioni.

2. Non tendere eccessivamente i cavi. Tenere una
mano sul cavo per controllarlo mentre la macchina
€ in funzione.

3. Non azionare la macchina in senso antiorario
(REV). Lazionamento della macchina in senso
antiorario puo portare al danneggiamento del cavo
ed e utilizzata solo per far arretrare |'utensile fuori da
un'ostruzione.

4, Azionare la macchina dal lato con il commutatore
FOR/OFF/REV. Questo consente di effettuare un
controllo pil accurato della macchina.

5. Usare il flessibile di guida posteriore. Questo
impedisce che il cavo dia dei colpi di frusta e raccolga
dei detriti.

6. Non usare se: la frizione, il commutatore ON/OFF,
la spina di terra o il GFCI sono rotti. La cattiva
manutenzione degli utensili pud portare a gravi
lesioni.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!
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Istruzioni operative

Preparazione della macchina per
I'azionamento

AVVERTENZA: E molto importante sapere la distanza
approssima tra l'ingresso e la fogna principale o il serbatoio
settico. Se il cavo viene spinto troppo in profondita nella
fogna principale o nel serbatoio settico si possono formare
dei nodi, per cui non sara piu possibile recuperarlo attraverso
dei tubi di piccolo diametro. Se la tubatura & di diametro
pari a 300 mm o superiore e viene usato il cavo standard da
32 mm, non lasciare che esso entri per piu di 3-4,5 m. Quando
si lavora in un serbatoio settico non permettere che entri per
piudi1-1,5m.

1. Posizionare la macchina a «circa 30-60cm
dallimboccatura della tubatura ed agganciare il
tubo guida al retro della macchina.

2. Infilare il primo cavo nel davanti della macchina, (per
primo l'accoppiamento femmina dal davanti della
macchina) e spingerlo attraverso il tubo guida fino a
che rimangano fuori pilt 0 meno 30 ¢cm dal davanti
della macchina.

AATTENZIONE! Non collegare mai piu di una sezione di
cavo per volta.

3. Agganciare l'utensile raschiatore o la trivella,
controllare il giunto, assicurarsi che sia saldo.

NOTA! Il sistema di aggancio rapido (Figura 1) & il sistema
piu rapido per l'aggancio o sgancio di cavi o utensili. Gli
agganci rapidi possono essere aggiunti a tutti gli utensili e
cavi esistenti.

Per giuntare il cavo Per sganciare il cavo e gli utensili
e gli utensili
AN
N
N
Agganciare Inserire il perno  Tirare lateralmente

Figura 1: Aggancio e sgancio di cavi e utensili
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Istruzioni per 'uso

AATTENZIONE! Loperatore deve avere una grande
familiarita con le precauzioni di sicurezza prima di accingersi
ad azionare l'attrezzatura.

Per ridurre il rischio di scossa elettrica, mantenere tutti i
collegamenti elettrici asciutti e sollevati da terra. Non toccare
la spina con le mani umide.

Quando il cavo viene fatto passare attraverso sifoni e
tubature, accertarsi che sia presente acqua corrente per
evitare il surriscaldamento del cavo.

1. Assicurarsi che il commutatore FOR/OFF/REV
sia in posizione OFF e inserire la spina del cavo di
alimentazioneaunapresamessaaterracorrettamente.
Provare che il PRCD funzioni correttamente prima di
usare la macchina.

2. Per cominciare a lavorare su sifoni da 4”“P”, spingere
con la mano il cavo in avanti il pit possibile.

3. Tirare attraverso la macchina una lunghezza di cavo
sufficiente per formare un semiarco tra la macchina e
il sifone.

4. Tenere il cavo nella mano guantata senza serrarlo
(a sinistra), mettere il commutatore FOR/OFF/REV
nella posizione FOR (avanti).

NOTA! Il motore parte, ma il cavo rimane libero e inattivo.

5. Conla mano guantata, spingere verso il basso la cima
dell’arco e tirare verso il basso la leva della frizione con
un colpo secco (Figura 2). L'utensile passera facilmente
attraverso il sifone.
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Figura 2: Azionamento dello sturatubi

NOTA! Un innesto lento o graduale della frizione da come
risultato una presa debole delle ganasce di comando della
frizione e provoca un’usura eccessiva. La frizione & ad azione
immediata e quando si riporta la leva della frizione alla sua
posizione originaria il cavo si libera immediatamente. Non
utilizzare una lunghezza eccessiva per evitare di attorcigliare
o di rompere il cavo.

6. Non appena leccedenza di cavo & entrato nella
tubatura, rilasciare la leva della frizione e tirare 30
cm di cavo fuori dalla macchina con la mano sinistra,
inserire la frizione e permettere al cavo di inserirsi
nella tubatura.

7. Rilasciare la frizione e ripetere la procedura fino a
quando non si raggiunge l'ostruzione o l'estremita del
cavo. Aggiungere uno alla volta i cavi addizionali, se
necessari. (Figura 2)

AVVERTENZA: Quando sia e raggiunta l'ostruzione, far
avanzare il cavo di un centimetro alla volta. A questo
punto l'avanzamento dell’'utensile dipende dalla natura
dell'ostruzione e dal tipo di utensile utilizzato.

8. Se l'utensile si incastra nell'ostruzione, lasciar andare
la leva della frizione e lasciare che il motore sia
completamente fermo prima di invertire il senso di
marcia.

9. Mettere I commutatore FOR/OFF/REV nella
posizione REV (rotazione in senso antiorario).

10. Inserire la leva della frizione solo fino a quando
I'utensile ha sganciato l'ostruzione. Rilasciare
immediatamente la leva della frizione.

AVVERTENZA: Lazionamento della macchina in REV
(senso antiorario) pud portare al danneggiamento del
cavo ed é utilizzata solo per far arretrare l'utensile fuori da
un‘ostruzione.

11.Non appena l'utensile & libero e il motore si &
fermato, riportare il commutatore FOR/OFF/REV alla
posizione FOR (avanti).

12. Continuare ad alimentare il cavo seguendo i punti da
6 a 11 fino a quando non si attraversa l'ostruzione.

13. Attaccare la trivella ad imbuto o ingrassare |'utensile
raschiatore e alesare la tubatura per garantire che il
lavoro sia completato bene.

Rimozione del cavo dalla tubatura

1. Per estrarre il cavo, lasciare il commutore FOR/OFF/
REV nella posizione FOR (avanti).

2. Tenere il cavo contro il bordo dingresso della
tubazione con la mano guantata e spingere in basso
la leva della frizione per alcuni secondi.

NOTA! La rotazione in senso orario fara uscire rapidamente
il cavo dalla tubatura fino a quando il cavo formera un arco
parziale davanti alla macchina.

3. Quando il cavo comincia a formare degli anelli, lasciar
andare la leva della frizione e reintrodurre il cavo
eccedente nella macchina. Scollegare ogni sezione di
cavo man mano che esce dal retro della macchina.

4, Ripetere i punti da 1 a 3 fino a quando tutto il cavo
non sia uscito dalla tubatura.

5. Mettere il commutatore FOR/OFF/REV nella
posizione OFF (spento).

6. Estrarre la spina del cavo di alimentazione.

7. Rimuoverei cavi ed il tubo guida posteriore.
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Figura 3: Immagazzinamento dei cavi

AVVERTENZA: Dopo l'uso, lavare accuratamente con acqua
e poi asciugare i cavi e i giunti per evitare gli effetti dannosi
di alcuni composti di pulizia delle tubature.

8. Immagazzinamento di cavi (Figura 3).

Istruzioni per la manutenzione

AATTENZIONE! Assicurarsi che la macchina sia staccata
dall'impianto elettrico prima di fare qualsiasi regolazione.

NOTA! Se e richiesta qualsiasi operazione di manutenzione
diversa da quanto sottoelencato, portare lo sturatubi a
un Centro Autorizzato di Servizio RIDGID o restituirlo alla
fabbrica.

Lubrificazione delle parti in movimento

Ingrassare ogni tre mesi le parti meccaniche che sono esposte
agli agenti atmosferici, per esempio il braccio girevole ed il
supporto.

Assicurarsi di ingrassare il supporto attraverso l'ingrassatore
che si trova all'interno dell’apertura della leva della frizione.
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Lubrificazione delle ganasce della
frizione

Pulire e lubrificare con olio le ganasce di comando della
frizione dopo ogni utilizzo.

Sostituzione delle ganasce della frizione
1. Togliere il carter di protezione 23547.
2. Rimuovere le 2 viti e il gruppo del nasello 59500.

3. Fare scivolare in fuori le ganasce di comando della
frizione e sostituirle con ganasce delle dimensioni
desiderate.

4. Rimontare il gruppo del nasello, le viti e il carter.

Rimozione del gioco di punta della
frizione

1. Perridurre il gioco di punta della frizione, allentare la
vite nel blocco e il dado di regolazione 60935.

2. Girare il blocco e il dado di regolazione in senso
orario fino a quando sia stretto contro il corpo, quindi
arretrarlo di mezzo giro.

3. Serrare la vite di blocco e il dado di regolazione.

Regolazione della cinghia trapezoidale

Controllare periodicamente la cinghia trapezoidale per
assicurarsi che non si allenti. La cinghia trapezoidale deve
essere sempre mantenuta tesa.

1. Per serrare la cinghia trapezoidale rimuovere il carter
23547.

2. Allentare il controdado, girare lentamente il bullone
di regolazione fino a quando la cinghia trapezoidale
non diventa tesa, serrare il controdado.

Cura della macchina

Le attrezzature a motore devono essere conservate al chiuso
0 ben coperte nel caso di pioggia. Se la macchina ¢ stata
esposta a temperature sottozero, |'unita deve essere fatta
funzionare per dieci o venti minuti senza carico perriscaldarla.
Se questo non viene fatto, i cuscinetti rimarranno congelati.
Se la macchina viene esposta alle intemperie per un certo
periodo di tempo, si formera dell’'umidita negli avvolgimenti
del motore, il che pud provocarne la bruciatura. Un tale
evento, provocato dalla trascuratezza, annullera la garanzia
della vostra attrezzatura.
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Cavi

| cavi devono essere lavati a fondo con acqua per evitare
gli effetti dannosi dei composti di pulizia delle tubazioni.
Lubrificare periodicamente i cavi e i giunti con olio.

Quando non sono in uso, riporre i cavi al chiuso per evitare il
deterioramento da parte delle intemperie.

| cavidevono essere sostituiti quando diventano severamente
corrosi o usurati. Un cavo consumato puo essere identificato
dal fatto che le sue spirali esterne si appiattiscono.

Assistenza e riparazione

Se e richiesta un'eventuale manutenzione che sia diversa da
quella descritta, I'utensile deve essere inviato a un Centro di
Servizio Autorizzato Indipendente RIDGID o rimandato alla
fabbrica. Tutte le riparazioni eseguite dai servizi di assistenza
Ridge sono garantite contro difetti del materiale e della
qualita di esecuzione.

Contattate il vostro ufficio locale RIDGID o Ridge Tool Europe
al sito info.europe@ridgid.com
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K-1500
Instrucciones de uso

Informacion general sobre
seguridad

{ATENCION! Antes de utilizar esta

herramienta, lea atentamente las

instrucciones y el folleto de seguridad
que la acompanan. Si no esta seguro de
cualquiercuestidonrelacionadaconlautilizacion
de esta herramienta, consulte a su distribuidor
RIDGID para obtener mas informacién.

La K-1500 es una maquina concebida para la
limpiezadedesagliesconcablesyherramientas
RIDGID. Su utilizacion en cualquier otra
aplicacion, incluyendo la alimentacién de otros
equipos NO es en absoluto recomendable.

El no respeto de estas consignas puede dar
lugar a descargas eléctricas, incendios o
lesiones graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!

;giw" [ )

{ATENCION! Los cables pueden
/A\doblarse o retorcerse. Tenga mucho
—_ cuidado con las manos, dedos o
cualquier otra parte del cuerpo.

{

2

o
‘%
7,

Utilize guantes Ridgid con remaches

No utilice la herramienta con cables eléctricos danados o
desgastados.

Mantenga las protecciones en su sitio.

k-1500 RIDGID

Coloque la maquina cerca de la toma de corriente.
Enchufe el cable a la toma de tierra.
Utilice gafas protectoras.

Asegurese de que el PRCD funciona correctamente.

Seguridad de la maquina

1. Utilice el guante provisto con el equipo estandar
de la maquina. No sujete nunca un cable que gire
con panos o guantes que no estén bien apretados.
Podria enrollarse en el cable y provocar serios dafios.

2. No tire en exceso de los cables. Mantenga el cable
sujeto con una mano para controlarlo cuando la
maquina esté en funcionamiento.

3. No haga funcionar la maquina en modo REV
(marcha atras). La marcha atrds sélo se utiliza para
sacar la herramienta en caso de obstruccién; podria
danar el cable.

4. Para poner en marcha la maquina desde el lateral
con el interruptor FOR/OFF/REV. El control de la
maquina sera mas facil.

5. Utilice la manguera guia trasera. De lo contrario, el
cable dard latigazos y recogera desechos.

6. No utilice el aparato si el embrague, el interruptor
ON/OFF, la toma de tierra o el interruptor
diferencial estan rotos. Un mal mantenimiento
de las herramientas puede dar lugar a accidentes
graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!
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Instrucciones de uso

Preparacion de la maquina para el
funcionamiento

CUIDADO: Es muy importante conocer la distancia
aproximada desde la toma a la alcantarilla principal o la fosa
séptica. Si se introduce demasiado un cable en la alcantarilla
principal o la fosa séptica, puede hacer que este se anude y se
dificultaria su extraccién en tuberias pequenas. Si la tuberia
principal tiene un ancho de al menos 300 mm y se utiliza un
cable estandar de 32 mm, no pase de 10 a 15 pies. Cuando
trabaje en una fosa séptica, no pase de 3 a 5 pies.

1. Coloque la maquina a uno o dos pies de la apertura
de la tuberia y conecte la manguera guia a la parte
posterior de la maquina.

2. Introduzca el primer cable en la parte delantera de
la maquina (primero el acoplamiento hembra por la
parte delantera) y pase la manguera guia dejando
aproximadamente un pie fuera de la maquina.

A;ATENCION! No acople nunca méas de un cable a la vez.

3. Encajeeldispositivode corte olabarrenay compruebe
si el acoplamiento es correcto y seguro.

NOTA: El acoplamiento rapido (figura 1) es el método mas
rapido para cambiar herramientas y cables. Los acopladores
rapidos pueden afadirse a todas las herramientas y cables
existentes.

Acoplamiento de Desacoplamiento de cables y
cables herramientas
y herramientas

AN

v

&

Encaje Introduzca el pasador Desencaje

Figura 1: acoplamiento y desacoplamiento de
cables y herramientas

Funcionamiento de la maquina

A{ATENCION! Antes de poner en funcionamiento este
aparato, el usuario debe estar totalmente familiarizado con
las medidas de precaucion relativas a la seguridad.

Para reducir cualquier riesgo de descarga eléctrica, mantenga
todas las conexiones eléctricas secas y desconectadas de
la toma de tierra. No toque ningun enchufe con las manos
mojadas.

Siempre que introduzca cables por trampillas y tuberias,
asegurese de que tienen agua; de lo contrario, los cables
podrian recalentarse.

1. Asegurese de que el interruptor FOR/OFF/REV estd
en posicion OFF y enchufe el cable de alimentacién
en una toma debidamente conectada a tierra.
Compruebe el funcionamiento del PRCD antes de
utilizar la maquina.

2. Si empieza por una trampilla de “P” de 4", empuije el
cable con la mano hasta donde pueda.

3. Tire de todo el cable sobrante que haga falta hasta
formar practicamente un semicirculo entre lamaquina
y la trampilla.

4. Sujete levemente el cable con la mano izquierda (con
el mitén) y coloque el interruptor FOR/OFF/REV en la
posicion FOR (marcha atras).

NOTA: El motor arranca pero el cable permanecera libre e
inactivo.

5. Con la mano protegida con el mitdén, empuje hacia
abajo desde la parte superior del lazo y tire de la
palanca del embrague hacia abajo en un movimiento
seco (figura 2). La herramienta pasard por la trampilla
con facilidad.
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Figura 2: funcionamiento de la maquina de
limpieza de desagiies

NOTA: Si el embrague engrana lenta o gradualmente, el
agarre de las mordazas de accionamiento sera demasiado
débil y se producird un desgaste excesivo. El embrague
es de acciéon instantanea, por lo que la colocacién de la
palanca del embrague en su posicién original libera el cable
inmediatamente. De esta forma, se evita que se enganche o
se rompa el cable sobrante.

6. En cuanto el cable sobrante se haya introducido en la
tuberia, suelte la palanca del embrague y saque 12"
del cable fuera de la maquina con la mano izquierda,
engrane el embraguey deje que el cable se introduzca
en el drenaje.

7. Suelte el embrague y repita el proceso hasta que
llegue a la zona obstruida o al extremo del cable.
Anada el cable o cables que sean necesarios uno por
uno. (figura 2)

CUIDADO: Cuando se alcance la zona obstruida, haga
avanzar el cable lentamente y de una vez. En este punto, el
progreso depende de la agudeza de la herramienta y de la
naturaleza de la obstruccion.

8. Si la herramienta se queda atascada en la zona
obstruida, suelte la palanca del embrague y deje
que se detenga completamente el motor antes de
proceder a la marcha atras.

k-1500 RIDGID

9. Coloque el interruptor FOR/OFF/REV en posicion
REV (marcha atras).

10. Accione la palanca del embrague sélo hasta que la
herramienta quede desatascada. A continuacion,
suelte inmediatamente la palanca.

CUIDADO: La marcha atras (REV) sélo se utiliza para sacar la
herramienta en caso de obstruccion; de lo contrario, podria
danar el cable.

11. En cuanto la herramienta esté desatascada y el motor
detenido, vueva a poner el interruptor FOR/OFF/REV
en FOR (avance).

12. Siga introduciendo el cable siguiendo los pasos del
6 al 11 hasta pasar la zona obstruida.

13. Acople una barrena de embudo o un cortador de
grasay haga un escariado de la tuberia para conseguir
un acabado perfecto.

Extraccion del cable de la tuberia

1. Para sacar el cable, deje el interruptor FOR/OFF/REV
en la posicion FOR (avance).

2. Sujete el cable manteniéndolo junto al borde de la
toma con la mano en la que lleva el guante y tire de la
palanca del embrague durante unos segundos.

NOTA: La rotacion, en el sentido de las agujas del reloj, tirard
rapidamente del cable hasta formar un lazo parcial delante
de la maquina.

3. Cuando se forme el lazo, suelte la palanca del
embrague y meta el cable sobrante en la maquina.
Desconecte cada cable a medida que salga de la
maquina.

4. Repita los pasos 1 al 3 hasta que haya sacado todo el
cable de la tuberia.

5. Coloque el interruptor FOR/OFF/REV en posicion
OFF.

6. Desenchufe el cable de alimentacidn.

7. Extraiga los cables y la manguera guia.
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Figura 3: recogida de los cables

CUIDADO: Al terminar, lave y enjuague bien los cables y
dispositivos de acoplamiento con agua, para limpiarlos de
los componentes potencialmente nocivos de los productos
de limpieza de desaglies.

8. Guarde los cables. (figura 3)

Instrucciones de mantenimiento

AATENCION! Asegurese de que la maquina esta
desenchufada de la corriente eléctrica antes de realizar
ningun ajuste.

NOTA: Si fuera necesario realizar alguna operaciéon de
mantenimiento aparte de las mencionadas a continuacion,
lleve la maquina de limpieza de desaglies a un centro de
servicio autorizado RIDGID o devuélvala a la fabrica.

Lubricacion de las piezas moviles

Engrase todas las piezas y componentes mdviles visibles,
como los brazos oscilantes y el cojinete principal,
aproximadamente cada tres meses.

No olvide engrasar el cojinete principal con el engrasador en
el interior de la ranura de la palanca del embrague.

Lubricacion de las mordazas del
embrague

Limpie y lubrique las mordazas de accionamiento del
embrague con aceite después de cada utilizacion.

Sustitucion de las mordazas del
embrague

1. Extraiga la proteccion 23547.

2. Quite los 2 tornillos y el conjunto de las lengletas
59500.

3. Deslice hacia fuera las mordaza de accionamiento del
embrague y sustitlyalas por las mordazas del tamafo
adecuado.

4. Sustituya el conjunto de las lenglietas, los tornillos y
la proteccién.

Eliminacion de la holgura longitudinal
del embrague

1. Para eliminar la holgura longitudinal del embrague,
afloje el tornillo en la contratuerca y la tuerca de
bloqueo 60935.

2. Gire la contratuerca y la tuerca de ajuste en sentido
contrario al de las agujas del reloj hasta que queden
bien pegadas a la estructura, y a continuacion media
vuelta en sentido contrario.

3. Apriete el tornillo de la contratuerca y la tuerca de
ajuste.

Ajuste de la correa trapezoidal

Compruebe periédicamente la holgura de la correa
trapezoidal. La correa trapezoidal debe estar siempre
apretada.

1. Para apretar la correa trapezoidal, extraiga la
proteccién 23547.

2. Afloje la contratuerca, gire el perno de ajuste
lentamente hasta que se tense la correa y, a
continuacion, apriete la contratuerca.

28 Ridge Tool Company



I o RIDGID

Cuidado de la maquina

Los componentes de motor deben permanecer a cubierto
o bien protegidos contra la lluvia. En caso de temperaturas
muy bajas, deje la unidad en funcionamiento durante diez o
veinte minutos sin carga para que se caliente. De lo contrario,
los cojinetes se congelaran. Si se deja la maquina expuesta
a las condiciones meteoroldgicas durante cierto tiempo, la
humedad del bobinado quemara el motor, arriesgando la
validez de la garantia del equipo.

Cables

Los cables deben ser bien enjuagados con agua para
limpiarlos delos componentes potencialmente nocivos de los
productosdelimpiezadedesagties.Lubrique periédicamente
con aceite los cables y dispositivos de acoplamiento.

Cuando no los utilice, guarde los cables en el interior para
evitar su deterioro.

Sustituya los cables cuando estén demasiado oxidados o
desgastados. Los cables desgastados se reconocen por la
planeidad de sus espirales exteriores.

Servicio y reparacion

Si fuera necesario realizar cualquier operacion de
mantenimiento aparte de las aqui descritas, lleve la
herramientaauncentrodeservicioautorizadoindependiente
RIDGID o devuélvala a la fabrica. Todas las reparaciones
realizadas por los establecimientos de servicio Ridgid
estan garantizadas sobre cualquier defecto de material o
fabricacion.

Péngase en contacto con su centro local RIDGID o con Ridge
Tool Europe en la direcciéon info.europe@ridgid.com
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K-1500

Instrucoes de
Funcionamento

Informacoes Gerais de Seguranca

AVISO! Antes de utilizar este
Aequipamento, leia cuidadosamente
"estas instrucoes e o folheto de
seguranca em anexo. Se tiver duvidas acerca
de qualquer aspecto de utilizacao desta

ferramenta, contacte o seu distribuidor
RIDGID para obter mais informacées.

A K-1500 foi concebida para limpar esgotos
com os cabos e ferramentas da RIDGID.
Recomendamos vivamente que NAO seja
modificada e/ou utilizada para outra aplica¢ao
a nao ser para a qual foi concebida, incluindo
a ligacao de outro equipamento.

No caso de ndao compreender e ndao cumprir
todas as instru¢des, pode ocorrer choque
eléctrico, incéndio, e/ou ferimentos pessoais
graves.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!

AVISO! Os cabos podem torcer ou
Aenroscan Os dedos, as maos ou

' outras partes do corpo podem ficar
esmagadas ou partidas.

Use luvas de trabalho Ridgid.

Nao utilize com cabos eléctricos danificados ou gastos.

Mantenha as protec¢des no lugar.

Coloque a maquina perto da entrada.

Ligue o cabo a tomada de terra.

Use 6culos de proteccdo.

Teste o PRCD para garantir um funcionamento correcto.

Seguranca da Maquina

1.

Use a luva do equipamento padrao fornecida com
a maquina. Nunca agarre num cabo rotativo com
um pano ou uma luva larga. Poderia ficar enrolada a
volta do cabo e provocar ferimentos graves.

Nao submeta os cabos a esforco excessivo.
Mantenha uma méao no cabo para controlar
quando a maquina estiver a funcionar.

Nao trabalhe com a maquina no sentido inverso
(REV). Trabalhar com a maquina no sentido inverso
pode fazer com que o cabo fique danificado; utiliza-se
apenas para retirar a ferramenta numa obstrucéo.

Trabalhe com a ferramenta a partir do lado com
o interruptor FOR/OFF/REV. Permite um melhor
controlo da maquina.

Utilize uma Mangueira Guia Traseira. Evita que o
cabo enrole e recolha residuos.

Nao utilize se a embraiagem, o interruptor ON/
OFF, a tomada de terra ou o corta-circuito em caso
de falha naterra estiverem partidos. As ferramentas
com fraca manutencao podem provocar ferimentos
graves.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!
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Instrucoes de Funcionamento

Preparar a maquina para funcionamento

CUIDADO: E muito importante saber a distancia aproximada
desde a entrada até ao colector principal ou fossa séptica.
Colocar o cabo demasiado distante do colector principal
ou da fossa séptica pode fazer com que os cabos fiquem
emaranhados e evita que regressem por linhas pequenas.
Se o cabo principal for de 300 mm, ou maior, e se se estiver
a utilizar um cabo padrdao de 32 mm, nao ultrapasse uma
distancia de 3,05m a 4,57 m. Quando estiver a trabalhar
numa fossa séptica, ndo ultrapasse os 91,5cma 152 cm.

1. Coloque a maquina a 30 cm ou 61 cm da abertura
da linha e fixe a mangueira guia na parte traseira da
maquina.

2. Introduza primeiro o cabo na parte dianteira da
maquina (unido fémea primeiro a partir da parte
dianteiradamaquina)eempurreatravésdamangueira
guia até ficar aproximadamente 30 cm fora da parte
dianteira da maquina.

AAVISO! Nunca una mais de um cabo de uma vez.

3. Separe no cortador ou na broca, verifique a unido,
certifique-se de que esta fixa.

NOTA! O acoplador de velocidade (Figura 1) é o método
mais facil de mudar ferramentas e cabos. Os acopladores de
velocidade podem ser adicionados a todos as ferramentas e
cabos existentes.

Para unir cabos e Para desunir cabos e ferramentas
ferramentas
AN
N
7/
N
Unir Introduzir pino Separar

Figura 1: Unir e desunir cabos e ferramentas
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Trabalhar com a maquina

AAVISO! O operador deve estar bem familiarizado com as
precaucdes de seguranca antes de tentar trabalhar com este
equipamento.

Para reduzir o risco de choque eléctrico, mantenha todas as
ligagcdes eléctricas secas e desligadas da tomada. Ndo toque
na ficha com as maos molhadas.

Sempre que a passagem de cabos for através de sifoes e
linhas, certifique-se de que ha agua a correr para evitar que
os cabos aquecam.

1. Certifique-se de que o INTERRUPTOR FOR/OFF/REV
estd na posicdo OFF e ligue o cabo de alimentacao
a um receptdculo ligado a terra correctamente. Teste
se o PRCD estd a funcionar correctamente antes de
utilizar a maquina.

2. Paracomecar através de um sifao de 4” “P”", empurre a
cabo com a méo até ao maximo possivel.

3. Puxe cabo extra suficiente através da maquina para
formar quase meio circulo entre a maquina e o sifao.

4. Mantenha o cabo solto na mao enluvada (mao
esquerda) e coloque o Interruptor FOR/OFF/REV na
posicao FOR (para a frente).

NOTA! O motor arrancara mas o cabo permanecera solto e
inactivo.

5. Com a méao enluvada, empurre para baixo a parte
superior do arco e puxe a alavanca da embraiagem
para baixo com um puxdo firme (Figura 2). A
ferramenta passara facilmente pelo sifao.
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Figura 2: Trabalhar com a maquina de limpeza de esgotos

NOTA! Um accionamento lento ou gradual da embraiagem
resulta numa aderéncia fraca das pincas accionadoras
da embraiagem e provoca um desgaste excessivo. A
embraiagem actua instantaneamente e o retorno da
alavanca da embraiagem para a sua posicao original liberta
o cabo instantaneamente. Ndo ha distancia para o arco ou
ruptura do cabo.

6. Assim que o cabo em excesso tiver entrado na linha,
liberte a alavanca da embraiagem e puxe 30 cm do
cabo para fora da maquina com a mao esquerda,
accione a embraiagem e deixe que o cabo avance
para o esgoto.

7. Liberte a embraiagem e repita o processo até atingir
o fim da obstrucdo ou do cabo. Adicione cabo(s)
adicional(ais), conforme for necessario, de cada vez.
(Figura 2)

CUIDADO: Quando atingir a obstrugao, avanco o cabo alguns
centimetros de cada vez. Neste ponto, o progresso depende
da accdo de perfuracdo da ferramenta e da natureza da
obstrucéo.

8. Se a ferramenta ficar retida na obstrucao, liberte
a alavanca da embraiagem e deixe o motor parar
completamente antes de inverter.

9. Coloque o Interruptor FOR/OFF/REV na posicao
REV (inverter).

10. Accione apenas a alavanca da embraiagem até
a ferramenta se libertar da obstrucao. Liberte
imediatamente a alavanca da embraiagem.

CUIDADO: Trabalhar com a mdquina na posicdo (REV)
inversa pode fazer com que o cabo fique danificado; utiliza-
se apenas para retirar a ferramenta numa obstrugao.

11. Assim que a ferramenta estiver livre e o motor tiver
parado, volte a colocar o Interruptor FOR/OFF/REV
na posicdo FOR (para a frente).

12. Continue a avancar o cabo seguindo os passos 6 a 11
até a obstrucao.

13. Fixeabrocadofunilouo cortadordegorduraeescareie
a linha para assegurar um trabalho minucioso.

Retirar o cabo da tubagem

1. Para retirar o cabo, deixe o Interruptor FOR/OFF/
REV na posicdo FOR (para a frente).

2. Mantenha o cabo contra a extremidade da entrada
comamaoenluvada e puxeaalavancadaembraiagem
para baixo durante vérios segundos.

NOTA! A rotacdo no sentido dos ponteiros do relégio
enroscard rapidamente o cabo fora da linha até se formar um
arco parcial em frente da maquina.

3. Quando o arco se formar, liberte a alavanca da
embraiagem e puxe o cabo em excesso para tras
através da mdaquina. Desligue cada cabo a medida
que sai da parte traseira da maquina.

4, Repita os passos 1 a 3 até todo o cabo estar fora da
linha.

5. Coloque o Interruptor FOR/OFF/REV na posicao
OFF.

6. Desligue o cabo de alimentacao.

7. Retire os cabos e a mangueira guia.
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Figura 3: Guardar os cabos

CUIDADO: Depois de utilizar, enxagle e drene
minuciosamente os cabos e as ligagdes com dgua devido aos
efeitos danificadores de alguns compostos de limpeza de
drenagem.

8. Guardar cabos (Figura 3).

Instrucoes de Manutencao

A AVISO! Certifique-se de que a maquina estd desligada do
sistema eléctrico antes de efectuar qualquer ajuste.

NOTA! Se for necessdria qualquer manutencdo para além
da listada abaixo, leve a Maquina de Limpeza de Drenagem
a um Centro de Assisténcia Técnica Autorizado RIDGID ou
devolva-a a fabrica.

Lubrificacao de pecas moveis

Coloque massa lubrificante em todas as pecas moveis
expostas, tais como bragos basculantes e rolamento principal,
aproximadamente todos os trés meses.
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Certifique-se de que coloca massa lubrificante no rolamento
principal através do encaixe de lubrificacdo no interior da
ranhura da alavanca da embraiagem.

Lubrificacao das pincas da embraiagem

Limpe e lubrifique as pingcas accionadoras da embraiagem
com 6leo apds cada utilizacdo.

Substituicao das pincas da embraiagem
1. Retire a protecgao 23547.
2. Retire 2 parafusos e o conjunto de ponte 59500.

3. Faca deslizar as pincas accionadoras da embraiagem
e substitua por pingas do tamanho desejado.

4. Volte a colocar o conjunto de ponte, os parafusos e a
proteccao.

Retirar a folga final da embraiagem

1. Para retirar a folga final da embraiagem, afrouxe o
parafuso na contraporca e na porca de ajuste 60935.

2. Rode a contraporca e a porca de ajuste no sentido dos
ponteiros do relégio até ficar colocada correctamente
contra o corpo e depois afaste meia volta.

3. Aperte o parafuso na contraporca e na porca de
ajuste.

Ajuste da correiaemV

Verifique periodicamente se a correia em V esta frouxa.
A correia em V deve manter-se sempre apertada.

1. Para apertar a correia em V, retire a proteccao 23547.

2. Afrouxe a contraporca, rode o perno de ajuste
lentamente até a correia em V ficar firme e aperte a
contraporca.

Cuidados com a maquina

O equipamento accionado por motor tem de ser mantido
num espaco interior ou bem coberto no caso de chuva.
Se a maquina tiver sido exposta a tempo frio, esta tem de
ser colocada em funcionamento dez ou vinte minutos sem
carga para aquecer. Se ndo fizer isto, os rolamentos podem
congelar. Se a maquina for exposta ao ambiente durante
um periodo de tempo, ocorrerd a formacdo de humidade
em todos os enrolamentos do motor fazendo com que este
apague. Se tal ocorrer, devido a negligéncia, comprometera
a garantia do equipamento.
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Cabos

Os cabos devem ser enxaguados minuciosamente com dgua
para evitar efeitos danificadores dos compostos de limpeza
de drenagem. Periodicamente, lubrifique os cabos e as
ligagbes com 6leo.

Quando nao estiverem a ser utilizados, guarde os cabos num
espaco interior para evitar deterioracdo pelos elementos.

Os cabos devem ser substituidos quando ficarem gravemente
corroidos ou gastos. E possivel identificar um cabo gasto
quando as bobinas exteriores do cabo ficarem planas.

Assisténcia Técnica e Reparacao

Se for necessaria qualquer manutencdao para além da
descrita abaixo, a ferramenta deve ser enviada a um Centro
de Assisténcia Técnica Independente Autorizado RIDGID ou
ser devolvida a fabrica. Todas as repara¢des efectuadas pelas
instalagdes de assisténcia técnica da Ridge tém garantia
contra defeitos de material e mdo-de-obra.

Contacte os escritorios locais RIDGID ou a Ridge Tool Europe
em info.europe@ridgid.com
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K-1500
Driftsinstruktioner

Allman sakerhetsinformation

VARNING! Las dessa instruktioner och
A\ den medféljande sdakerhetsbroschyren
noggrant innan du anvander utrust-
ningen. Om du &r osaker pa hur du skall an-

vanda detta verktyg, ber vi dig kontakta din
RIDGID-aterforséaljare for mer information.

K-1500 ar avsedd for att rengora avlopp,
med hjdlp av RIDGID-spiraler och -verktyg.
Utrustningen ska INTE modifieras eller
anvandas i ndgot annat syfte dan det som den
avsetts for (detta innefattar drift av annan
utrustning).

Om du anvander maskinen utan att forsta eller
folja instruktionerna finns risk for elektriska
stotar, brand och/eller personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

VARNING! Spiralerna kan vridas eller
A knackas. Det finns risk for krosskador

“eller andra skador pa fingrar, hander
eller andra kroppsdelar.

Bér Ridgid-handskar med nitar.

Anvand inte utrustningen om elkablarna &r skadade eller
slitna.

Alla skydd maste sitta pa plats.

Maskinen ska placeras nara tilloppet.

k-1500 RIDGID

Anslut kabeln till jordat uttag.
Bar skyddsglasogon.

Testa PRCD-enheten sa du vet att den fungerar.

Maskinsakerhet

1. Anvdnd den standardutrustning som medfoljer
maskinen. Greppa aldrig runt en roterande spiral
med trasa eller med l6st sittande handskar.
De kan fastna runt spiralen och orsaka allvarliga
personskador.

2. Overbelasta inte spiralerna. Hall ena handen pa
spiralen for kontroll medan maskinen dr igang.

3. Kor inte maskinen i backriktningen (REV). Om
maskinen kors i backriktningen kan spiralen skadas.
Backriktningen ska bara anvandas for att backa loss
verktyget om det fastnat.

4, Kor maskinen fran sidan med reglaget FOR/OFF/
REV. Da har du bast kontroll dver maskinen.

5. Anvand den bakre styrslangen. Den hindrar
piskrorelser i spiralen och motverkar att skrap plockas

upp.
6. Anvdnd inte utrustningen om koppling, ON/OFF-
omkopplare, jordningskontakt eller GFCl-enhet

ar trasiga. Daligt underhallna verktyg kan orsaka
allvarliga personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!
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Driftsinstruktioner

Forberedelser fore anvidndning

OBSERVERA: Det ar mycket viktigt att man kanner till den
ungefdrliga strackan fran inloppet till huvudavioppet eller
septitanken. Om spiralen kors ner for langt i avioppet eller
septitanken kan spiralen sno sig och fastna i de smala réren.
Om huvudavloppet dr 300 mm eller storre, och 32 mm
standardspiral anvands - tillat inte mer an 3 till 5 meter (10 to
15 fot) 6verskottsspiral. Vid arbete i septitank - tillat inte mer
an 1till 1,5 meter 6verskottsspiral.

1. Placera maskinen cirka 30-60 cm fran Oppningen och
fast styrslangen baktill pad maskinen.

2. Sétt in den forsta spiralen framtill pa maskinen
(honkoppling forst fran maskinens framsida), och
tryck igenom styrslangen tills cirka 30 cm ar kvar
framtill pa maskinen.

A\ VARNING! Koppla aldrig mer &n en spiral &t gdngen.

3. Snéapp fast skarverktyg eller matarskruv, kontrollera
kopplingen, tillse att den &r sadker.

OBS! Snabbkopplingen (figur 1) dr det enklaste sattet att byta
verktyg och spiraler. Snabbkopplingar kan monteras pa alla
befintliga verktyg och spiraler.

Sammankoppling av Isartagning av spiraler och verktyg
spiraleroch verktyg

N

N

Snédpp fast Satt in lastapp Draisar

Figur 1: Koppling och avkoppling av spiraler och verktyg

Anvandning av maskinen

A VARNING! Operatoren maste kdnna till alla sdakerhets-
rutiner innan utrustningen anvands.

Minimera risken for elchock genom att halla alla elektriska
anslutningar torra och pa avstand fran marken. Ror aldrig vid
kontakten om dina hander &r vata.

Nar spiralen matas genom vattenldas och ledningar ska
vattnet rinna sa att spiralerna inte hettas upp.

1. Kontrollera att omkopplaren FOR/OFF/REV star i
ldage OFF, och anslut elkabeln till ett ordentligt jordat
uttag. Kontrollera att PRCD-enheten fungerar innan
maskinen anvands.

2. Vid start genom ett 4-tums“P"-Ias: tryck in spiralen fér
hand sa langt som den gar.

3. Dra igenom tillrackligt mycket extraspiral genom
maskinen sa att det bildas nastan en halvcirkel mellan
maskinen och laset.

4. Hall spiralen 16st i vanster hand (anvand handske!)
och sdtt omkopplaren FOR/OFF/REV i ldage FOR
(framat).

OBS! Motorn startar men spiralen kommer att fortsatta ga
fritt (tomgang).

5. Tryck nedat oOverst pa oglan och tryck
kopplingshandtaget nedat sa att det sndpper till
(figur 2). Verktyget passerar latt genom laset.

Figur 2: Anvindning av rensningsmaskinen
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OBS! Lingsam eller gradvis inkoppling av kopplings-
funktionen kan ge svagt grepp hos kopplingens kaftar, vilket
innebar onddigt slitage. Kopplingen aktiveras omedelbart,
och nér kopplingshandtaget atergar till utgangslaget frigors
spiralen omedelbart. Spiralen snor sig inte och bryts inte.

6. Sa snart som tillrackligt mycket spiral matats ner i
roret: lossa kopplingshandtaget och dra ut 30 cm
(12tum) spiral ur maskinen med vanster hand, aktivera
kopplingen och lat spiralen matas in i avloppet.

7. Lossa kopplingen och upprepa processen tills du nar
fram till hindret, eller tills spiralen tar slut. Lagg till
ytterligare spiral efter behov - en at gangen. (Figur 2)

OBSERVERA: Nar du natt fram till stoppet ska spiralen matas
fram nagra centimeter at gdngen. Hur snabbt detta gar beror
pa hur vasst verktyget ar och hur stoppet/hindret ser ut.

8. Om verktyget fastnar i stoppet: lossa kopplings-
handtaget och lat motorn stanna helt innan du
backar.

9. Sitt omkopplaren FOR/OFF/REV i lage REV
(backen).

10. Aktivera  kopplingshandtaget, men bara tills
verktyget gar fritt fran hindret igen. Slapp
kopplingshandtaget omedelbart.

OBSERVERA: Om maskinen kors i backriktningen REV kan
spiralen skadas. Backriktningen ska bara anvandas for att
backa loss verktyget om det fastnat.

11. Nar verktyget gar fritt och motorn stannat: satt tillbaka
omkopplaren FOR/OFF/REV i laget FOR (framat).

12. Fortsatt mata fram spiral enligt steg 6 till 11 tills du
kommit igenom hindret.

13. Montera trattskruv eller fettskarverktyg och rensa
ledningen ordentligt.

Utdragning av spiral ur rorledningen
1. Lat omkopplaren FOR/OFF/REV sta i laget FOR
(framat).

2. Hall spiralen mot kanten pa inloppet med handen
(anvand handskar!) och dra ner kopplingshandtaget
i flera sekunder.
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OBS! Rotationen medurs kommer snabbt att gdnga
ut spiralen ur en ledning och spiralen ldggs ut framfor
maskinen.

3. Nar spiralen bildat en 6gla slapper du kopplings-
handtaget och trycker tillbaka &verskottsspiralen
genom maskinen igen. Koppla av respektive spiraldel
nar de kommer ut ur maskinens baksida.

4. Upprepa steg 1 till 3 tills all spiral &r ute ur avlopps-
ledningen.

5. Satt omkopplaren FOR/OFF/REV i lage OFF.
6. Koppla ur elkabeln.

7. Tabort spiraler och styrslang.

Figur 3: Forvaring av spiraler

OBSERVERA: Efter anvandningen ska spiraler och
kopplingar spolas noggrant med vatten och torkas, for att
undvika skador fran vissa rengéringsmedel.

8. Forvaring av spiraler. (Figur 3)
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Instruktioner for underhall

AVARNING! Kontrollera att maskinen frankopplats fran
elsystemet innan du gor nagra installningar.

OBS! Om det krdvs nagot annat underhall an nedanstaende:
ta rensmaskinen till ett auktoriserat RIDGID-servicecenter
eller atersand den till fabriken.

Smorjning av rorliga delar

Smorj alla exponerade rorliga delar som t.ex. vipparmar och
huvudlager ungefar var tredje manad.

Huvudlagret maste smorjas genom smorjnippeln inuti
kopplingshandtagets spar.

Smorjning av kopplingskaftar

Rengdr och smorj kopplingskaftarna med olja efter varje
anvandning.

Byte av kopplingskaftar
1. Ta bort skyddet 23547.
2. Tabort tva (2) skruvar och nosstycket 59500.

3. Skjut ut kopplingskaftarna och byt ut mot kaftar av
Onskad storlek.

4. Byt ut nosstycket, skruvar och skydd.

Borttagning av kopplingens andspel

1. For att ta bort dndspelet fran kopplingen: lossa
skruven i laset samt stallmuttern 60935.

2. Vrid l3set och stallmuttern medurs tills de ligger an
mot huset, och backa sedan ett halvt varv.

3. Dra at skruven i laset samt stallmuttern.

Justering av kilrem

Kontrollera med jamna mellanrum att kilremmen inte sitter
16st. Kilremmen ska alltid hallas spand.

1. For att dra at kilremmen: lossa skyddet 23547.

2. Lossa lasmuttern, vrid stallskruven ldngsamt tills
kilremmen spanns, och dra at lasmuttern.

Skotsel av maskinen

Motordriven utrustning maste hallas inomhus eller val
skyddad i regnvader. Om maskinen utsatts for frost maste
den koras 10-20 minuter utan last for att varma upp. Om
detta inte gors kommer lagren att frysa. Om maskinen utsatts
for vader och vind under en viss tid kommer fukt att bildas
over motorlindningarna vilket kan gora att motorn branner.
Om detta intréffat pa grund av underlatenhet kan garantin
upphora att galla.

Spiraler

Spiralerna ska spolas noggrant med vatten for att forhindra
skador fran rengoringsmedel. Smoérj spiralerna  och
kopplingarna med olja med jamna mellanrum.

Nar spiralerna inte anvands ska de férvaras inomhus for att
undvika rost och annan véderpaverkan.

Spiralerna ska bytas ut om de rostat eller slitits. Om spiralen
dr sliten syns detta pa att spiralernas utsidor blivit plana.

Service och reparation

Om ytterligare underhall krévs ska maskinen skickas till en
auktoriserad RIDGID-serviceverkstad eller atersdndas till
fabriken. Alla reparationer utférda av Ridge-servicestallen
har garanti mot fel pad material eller arbete.

Kontakta narmaste RIDGID-kontor eller Ridge Tool Europe pa
info.europe@ridgid.com
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K-1500
Betjeningsvejledning

Generelle sikkerhedsoplysninger

ADVARSEL! Lzs denne vejledning
/A\ og det medfelgende sikkerhedshaefte,
for udstyret tages i brug. Hvis du er i
tvivl om noget i forbindelse med anvendelsen
af dette udstyr, bedes du kontakte RIDGID-
forhandleren for at fa yderligere oplysninger.

K-1500 er beregnet til rensning af afleb ved
hjelp af RIDGID-spiraler og -redskaber. Vi
tilrdder IKKE at foretage aendringer og/eller
bruge udstyret til andre formal, herunder til
at drive andet udstyr, end dem, som udstyret
er beregnet til.

Hvis du ikke forstar alle anvisningerne og ikke
folger dem, er der risiko for elektrisk stad,
brand og/eller alvorlig personskade.

OPBEVAR DENNE VEJLEDNING!

ADVARSEL! Spiraler kan blive snoet
A eller knaekke. Der er risiko for at knuse
“eller breekke fingre, heender og andre
legemsdele.
Brug Ridgid-handsker med nitter.
Brug ikke beskadigede eller slidte elledninger.
Afskeermningerne skal veere korrekt pa plads.

Placer maskinen tzet pa indlgbet.

Seet stikket i en jordet kontakt.

k-1500 RIDGID

Brug sikkerhedsbriller.

Afprev PRCD for brug for at kontrollere, at maskinen
fungerer korrekt.

Maskinsikkerhed

1. Brug sikkerhedshandsken, der medfalger til
maskinen. Grib aldrig fat om roterende spiraler
med en klud eller med handsken siddende lgst pa
handen. Ellers kan disse blive viklet omkring spiralen
og medfare alvorlig personskade.

2. Pas pa ikke at overbelaste spiraler. Hold den ene
hand pa spiralen som en kontrolforanstaltning,
nar maskinen er i gang.

3. Maskinen ma ikke arbejde med modsatgaende
rotation (REV). Hvis maskinen arbejder med
modsatgaende rotation, er der risiko for at beskadige
spiralen. Funktionen anvendes kun til at rotere
spiralen tilbage i tilfaelde af hindringer.

4. Betjen maskinen pa den side, hvor FOR/OFF/REV-
kontakten er placeret. Derved har du bedre kontrol
over maskinen.

5. Brug den bageste faringsslange. Forhindrer
spiralen i at kinke og opsamle fremmedlegemer.

6. Brug ikke maskinen, hvis koblingen, ON/OFF-
knappen, det jordedesstik eller GFCl er beskadiget.
Darligt vedligeholdt udstyr kan medfgre alvorlig
personskade.

OPBEVAR DENNE VEJLEDNING!
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Betjeningsvejledning

Klarggring af maskinen til brug

OBS: Det er meget vigtigt at kende cirkaafstanden
fra indlgbet til hovedkloakken eller septiktanken.
Hvis spiralen farlov at overlgbe for megetindihovedkloakken
eller septiktanken, kan den sld knuder og vil eventuelt
ikke kunne traekkes tilbage gennem rgrledninger med lille
diameter. Hvis hovedklokakken er 300 mm eller derover,
og der anvendes en 32 mm standardspiral, ma denne ikke
overlgbe mere end 3-4,5 m. Ved arbejde ind i en septiktank
ma spiralen ikke overlgbe mere end 90-150 cm.

1. Placer maskinen 30-60 cm fra rgrledningens dbning,
og monter fgringsslangen bag pa maskinen.

2. Indfer forst spiralen forrest i maskinen (hunkoblingen
forst pd maskinens forside), og skub den gennem
foringsslangen, indtil der stikker ca. 30 cm ud foran
pa maskinen.

/A ADVARSEL! Sammenkobl aldrig mere end én spiral ad
gangen.

3. Monter et skaerehoved eller bor (snaplds), og
kontroller, at delene er korrekt sammenkoblet.

BEMARK! Lynkoblingsfunktionen (fig. 1) er den letteste
mdade at bruge ved skift af redskaber og spiraler. Alle
eksisterende redskaber og spiraler kan monteres med
lynkobling.

Sadan tilkobles spiral | Sadan frakobles spiral og redskaber

og redskaber
\ //‘Q
™

Snaplas Indfor stift

Traek fra hinanden

Fig. 1: Til- og frakobling af spiraler og redskaber

Betjening af maskinen

AADVARSEL! Brugeren skal have sat sig helt ind i
sikkerhedsanvisningerne, for dette udstyr tages i brug.

For at mindske risikoen for elektrisk sted skal alle elektriske
forbindelser holdes terre og fri af jorden. Rer ikke ved stikkene
med vdde haender.

Ved indfering af spiralen i vandlase og rerledninger skal du
sorge for at lade vandet Igbe for at undga, at spiralen bliver
for varm.

1. Seet FOR/OFF/REV-kontakten i OFF-stillingen, og saet
stikket i en jordet stikkontakt. Afprev PRCD fer brug
for at kontrollere, at maskinen fungerer korrekt.

2. For at starte indfering i en 4” vandlas skal spiralen
skubbes sa langt ind manuelt, som det er muligt.

3. Treek tilstreekkelig ekstra spiral gennem maskinen, sa
der naesten dannes en halvcirkel mellem maskinen og
vandlasen.

4. Hold spiralen last med handsken pa (venstre hand),
st FOR/OFF/REV-kontakten i FOR-stillingen (frem).

BEMARK! Motoren gar i gang, men kablet forbliver ude og
roterer ikke.

5. Med handsken pa handen skubbes der ned oven pa
spiralbuen, mens du traekker koblingshandtaget ned
i en smaekbevaegelse (fig. 2). Redskabet passerer let
gennem vandlasen.

Fig. 2: Betjening af aflobsrensemaskine
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BEMARK! Hvis koblingshandtaget bevaeges langsomt eller
trinvist, resulterer det dels i, at koblingsmedbringerens
kaeber griber for lgst, dels i stor slitage. Koblingen fungerer
momentant, sd nar koblingshandtaget szettes tilbage til
udgangsstillingen, opherer spiralen straks med at rotere. Der
sker intet overlgb, sa spiralen danner lgkke eller knaekker.

6. Nar der er fremfort overskydende spiralleengde i
rerledningen, skal du slippe koblingshandtaget og
treekke 30 cm af spiralen ud af maskinen med venstre
hand. Aktiver koblingen og lad spiralen lgbe ned i
aflebet.

7. Slip koblingshandtaget og gentag fremgangsmaden,
indtil tilstopningen eller enden af spiralen er naet.
Monter ekstra spiral(er) efter behov, én ad gangen.
(fig.2)

OBS: Nar spiralen har naet tilstopningen, skal den
fremfores fa centimeter ad adgangen. Pa dette tidspunkt
afhaenger fremferingen af, hvor skarpt redskabet er, eller af
tilstopningens karakter.

8. Hovis redskabet szetter sig fast i en tilstopning, skal du
slippe koblingshandtaget og lade motoren stoppe
helt, far rotationen vendes.

9. Szt FOR/OFF/REV-kontakten i REV-stillingen (tilba-
ge).

10. Aktiver koblingen, indtil redskabet er fri af
tilstopningen. Slip koblingshandtaget med det
samme.

OBS: Hvis maskinen arbejder i REV-stillingen (tilbage), er der
risiko for at beskadige spiralen. Funktionen anvendes kun til
at rotere spiralen tilbage i tilfelde af hindringer.

11. Sa snart redskabet er fri igen, og motoren er stoppet,
skal du seette FOR/OFF/REV-kontakten i FOR-
stillingen (frem) igen.

12. Fortseet med at fremfgre spiralen ved at gere som
beskrevet i pkt. 6 til 11, indtil den er fort gennem
tilstopningen.

13. Monter et spiralskaer eller en fedtskraber til at remme
rerledningen, sa tilstopningen fjernes helt.

k-1500 RIDGID

Udtagning af spiral fra rgrledning

1. For at trekke spiralen ud skal FOR/OFF/REV-
kontakten std i FOR-stillingen (frem).

2. Hold spiralen mod kanten af indlgbet med handsken
pa, og treek ned i koblingshandtaget i flere sekunder.

BEMARK! Rotationen med uret skruer hurtigt spiralen ud af
roret, indtil der er dannet en halv Igkke foran maskinen.

3. Nar lgkken er dannet, skal du slippe koblingshand-
taget og skubbe den overskydende spirallaengde
tilbage gennem maskinen. Afmonter hver spiral,
efterhdnden som de fagres ud bag pa maskinen.

Gentag pkt. 1 til 3, indtil hele spiralen er ude af roret.
Saet FOR/OFF/REV-kontakten i OFF-stillingen.
Tag stikket ud.

N o uo»

Afmonter spiraler og faringsslange.

Fig. 3: Spiralopbevaring

OBS: Efter brug skal spiraler og koblinger gennemskylles
grundigt med vand og terres pa grund af skadevirkningerne
fra nogle typer aflebsrensemidler.

8. Laeg spiralerne pa plads (fig. 3).
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Vedligeholdelsesanvisninger

AADVARSEL! Maskinen skal veere afbrudt fra strem-
forsyningen, for der foretages justering af maskinen.

BEMARK! Ved behov for anden vedligeholdelse end som
angivet nedenfor skal aflgbsrensemaskinen indleveres til et
autoriseret RIDGID-servicecenter eller sendes til fabrikken.

Smgring af bevaegelige dele

Smer fedt pa alle blotlagte, bevaegelige dele (f.eks. vippearme
og hovedleje) ca. hver 3. maned.

Serg for at smare hovedlejet med fedt via smareniplen, som
er placeret i abningen til koblingshandtaget.

Smgaring af koblingskaeber

Renger og smer koblingsmedbringerens kaeber med olie
efter brug hver gang.

Udskiftning af koblingskaeber
1. Afmonter skaerm 23547.
2. Afmonter 2 skruer og naesedel 59500.

3. Traek koblingskaeberne ud og udskift med kaeber i
den gnskede storrelse.

4. Monter naesedele, skruerne og skaermen igen.

Fjernelse af koblingsendeslor

1. For at flerne endeslar i koblingen skal skruen i lIdsen
og justermetrik 60935 Igsnes.

2. Drej ldsen og justermeotrikken med uret, indtil de
ligger helt an mod overfladen, og skru dem derefter
en halv omdrejning ud.

3. Spaend skruen i ldsen og justermeatrikken.

Justering af kilerem

Kontroller  kileremsspaendingen med  regelmaessige
mellemrum. Kileremmen skal altid veere stram.

1. Afmonter skaerm 23547 for at stramme kileremmen.
2. Lasn lasemgotrikken, drej justerbolten langsomt, indtil

kileremmenerstram,ogspaendderefterldasematrikken
igen.

Korrekt behandling af maskinen

Motordrevet udstyr skal opbevares indendgrs eller beskyttes
mod regn. Hvis maskinen har veeret udsat for frost, skal den
forst varmes op ved at lade den arbejde 10-20 minutter
uden belastning. Hvis dette ikke gares, fryser lejerne til. Hvis
maskinen udsaettes for vejrliget i en periode, dannes der
fugt pa motorviklingerne, hvilket far motoren til at breende
sammen. Hvis dette sker pd grund af forsemmelse, kan det
medfgre, at garantien ikke dzaekker.

Spiraler

Spiraler skal gennemskylles grundigt med vand for at undga
skadevirkninger fra aflebsrensemidler. Smer spiraler og
koblinger med olie regelmaessigt.

Spiraler, som ikke er i brug, skal opbevares indenders for at
undga forringelse pa grund af vejriiget.

Spiraler, som er kraftigt korroderet eller slidt, bar udskiftes.
En slidt spiral kendes p3, at yderkanterne er blevet flade.

Service og reparation

Ved behov for anden vedligeholdelse end som angivet skal
udstyret indleveres til et autoriseret RIDGID-servicecenter
eller sendes til fabrikken. Der ydes garanti mod materiale-
og konstruktionsfejl for alle reparationer udfert af Ridge-
service.

Kontakt den lokale RIDGID-afdeling eller Ridge Tool Europe pa
info.europe@ridgid.com

42 Ridge Tool Company



K-1500
Brukerveiledning

Generelle sikkerhetsopplysninger

ADVARSEL! Les disse instruksjonene
& ogsikkerhetsbrosjyrensomfglgermed
noye for du bruker dette utstyret. Hvis
du er usikker pa noen aspekter ved bruken

av dette verktgyet, kan du kontakte RIDGID-
forhandleren for a fa flere opplysninger.

K-1500 er konstruert for a rense avlgpsror ved
hjelp avRIDGID-kabler og verktgy.Vianbefaler
sterkt at den IKKE endres og/eller benyttes til
andre anvendelser enn dem den er beregnet
pa, inklusive drift av annet utstyr.

Feil bruk av utstyret kan fore til elektrisk stat,
brann og/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

ADVARSEL! Kabler kan vri seg eller
A\ sla floker. Fingre, hender eller andre
kroppsdeler kan bli knust eller
brukket.
Ha pa Ridgid-votter med nagler.
M3 ikke brukes med skadde eller slitte elektriske kabler.
Hold verneinnretninger pa plass.
Plasser maskinen naer inntaket.
Stikk kabelen inn i et jordet stgpsel.

Bruk vernebriller.

Test PRCD for a sikre riktig drift.

k-1500 RIDGID

Maskinsikkerhet

1. Bruk standardutstyrshansken som fglger med
maskinen. Du ma aldri ta tak i en roterende kabel
med enfille eller Igstsittende hanske. Den kan vikle
seg rundt kabelen og fore til alvorlig personskade.

2. lkke overbelast kablene. Hold en hand pa kabelen
for a kontrollere den nar maskinen gar.

3. lkke betjen maskinen i (REV) revers. Hvis du
betjener maskinen i revers, kan det fore til skade pa
kabelen. Revers brukes bare for a trekke kabelen ut
av en hindring.

4. Betjen maskinen fra siden med bryteren FOR/
OFF/REV. Gir bedre kontroll over maskinen.

5. Bruk styreslangen bak. Den hindrer at kabelen
vibrerer og plukker opp skrot.

6. Ma ikke brukes hvis clutch, ON/OFF-bryter,
jordingsplugg eller GFCl er gdelagt. Darlig
vedlikeholdt verktey kan fere til alvorlig
personskade.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!
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Brukerveiledning

Gjore maskinen klar til drift

FORSIKTIG: Det er sveert viktig a kjenne den omtrentlige
avstanden fra inntaket til hovedkloakken eller septiktanken.
Hvis du kjerer kabelen for langt inn i hovedkloakken eller
septiktanken, kan det fgre til at kabler knytter seg og hindre
at de kommer tilbake gjennom sma ledninger. Hvis
hovedkloakken er 300 mm eller stgrre og det brukes en
standard 32 mms kabel, ma du ikke tillate en overskridelse
pa mer enn 10 til 15 fot. Nar du arbeider i en septiktank, ma
du ikke tillate en overskridelse pa mer enn 3 til 5 fot.

1. Plasser maskinen en eller to fot fra ledningens dpning
og fest styreslangen bak pa maskinen.

2. For forst kabelen inn foran pd maskinen (hun-kopling
forst fra maskinens forside), og skyv styreslangen
gjennom til en fot eller stikker ut foran pad maskinen.

AADVARSEL! Du ma aldri kople til mer enn en kabel av
gangen.

3. Smekk pa kutter eller naver, kontroller koplingen og
sorg for at den er sikret.

MERK! Hurtikoplingen (Figur 1) er den enkleste metoden for
a skifte verktoy og kabler. Hurtigkoplinger kan settes pa alle
eksisterende verktay og kabler.

Slik kopler du Slik kopler du fra
sammen kabel hverandre kabel og verktoy
og verktay
\ //“Q
N ? ?
Smekk sammen Sett inn bolt Skyv fra hverandre

Figur 1: Kopling og frakopling av kabler og verktoy

Betjening av maskinen

AADVARSEL! Operatgren ma ha grundig kjennskap til
sikkerhetsforholdsreglene fgr han eller hun forsgker a
betjene dette utstyret.

Hold alle elektriske koplinger terre og over bakken for &
redusere faren for elektrisk stat. Ikke bergr pluggen med vate
hender.

Nar du kjarer kabler gjennom vannléser og ledninger, ma du
sikre at det renner vann, slik at kablene ikke gar varme.

1. Pass pa at FOR/OFF/REV-BRYTEREN star pa OFF (AV)
og stikk stramkabelen inn i et korrekt jordet stopsel.
Test PRCD for & se om den fungerer som den skal for
du betjener maskinen.

2. Hvis du starter gjennom en 4”“P"-vannlas, skyver du
kabelen for hand sa langt den gar.

3. Trekk nok ekstra kabel gjennom maskinen til at den
nesten danner en halvsirkel mellom maskinen og
vannlasen.

4, Hold kabelen lgst i handen med votten (venstre hand)
og still FOR/OFF/REV-bryteren pd FOR (forover).

MERK! Motoren vil starte, men kabelen fortsatt veere fri og
uvirksom.

5. Bruk hdnden med votten, trykk pa toppen av slayfen
og trekk clutch-handtaket nedover med en markert
bra bevegelse (Figur 2). Verktayet vil lett ga gjennom
vannlasen.
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MERK! En langsom eller gradvis innkopling av clutchen farer
til at clutchens driverkjever far et svakt grep og forarsaker
mer slitasje enn ngdvendig. Clutchen reagerer gyeblikkelig,
og hvis du returnerer clutch-handtaket til dets opprinnelige
posisjon, frigjeres kabelen med én gang. Det er finnes ingen
overskridelse som kan legge kabelen i slgyfe eller brekke
den.

6. Sa snart den overskytende kabelen er gatt inn i
ledningen, slipper du clutch-handtaket og trekker 12"
av kabelen ut av maskinen med venstre hand, kopler
inn clutchen og lar kabelen mates inn i avlgpet.

7. Slipp clutchen og gjenta prosessen til du nar en
hindring eller slutten pd kabelen. Tilfay ny(e) kabel/ler
etter behov en av gangen. (Figur 2)

FORSIKTIG: Nar du nér en hindring, ma du fere kabelen frem
noen centimeter av gangen. Pa dette punktet er fremdriften
avhengig av hvor skarpt verkteyet er og av hindringens
karakter.

8. Hvis verktoyet henger seg fast i hindringen, ma
du slippe clutch-handtaket og la motoren stanse
fullstendig far du reverserer.

9. Sett FOR/OFF/REV-bryteren pa REV (revers).

10. Bare bruk clutch-handtaket til verkteyet er kommet
seg fri av hindringen. Slipp clutch-handtaket
oyeblikkelig.

FORSIKTIG: Hvis du betjener maskinen i REV (revers), kan
det fore til skade pa kabelen. Revers brukes bare for a trekke
kabelen ut av en hindring.

11. Sa snart verktgyet er fritt og motoren er stanset, setter
du FOR/OFF/REV-bryteren tilbake pa FOR (forover).

12. Fortsett @ mate kabelen inn ved a fglge trinn 6 til 11 til
du er gjennom hindringen.

13. Fest traktnaver eller fettskjeerer og rem ut ledningen
for a sikre en grundig jobb.

k-1500 RIDGID

Fjerne kabel fra rorledning

1. Nar du vil ta kabelen ut, lar du FOR/OFF/REV-
bryteren sta pa FOR (forover).

2. Hold kabelen mot kanten av inntaket med
hanskehanden og trekk clutch-handtaket ned i flere
sekunder.

MERK! Rotasjonen med urviseren vil raskt tree kabel
ut a ledningen til det danner seg en delvis slgyfe foran
maskinen.

3. Nar det danner seg en slgyfe. slipper du clutch-
handtaket og skyver overskytende kabel tilbake
gjennom maskinen. Kople hver kabel fra etter hvert
som den kommer ut bak pa maskinen.

Gjenta trinn 1 til 3 til all kabel er ute av ledningen.
Sett FOR/OFF/REV-bryteren pa OFF (av).

Kople fra stremkabelen.

N o ok

Fjern kablene og styreslangen.

Figur 3: Oppbevare kabler

FORSIKTIG: Etter bruk skyller du kabler og koplinger grundig
med vann og tammer dem fordi en del kjemiske forbindelser
brukt i rengjering av avlgp kan ha skadelige virkninger.

o. vpppbevare Kabler (Figur s).
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Vedlikeholdsinstruksjoner

AADVARSEL! Sorg for at maskinen er koplet fra det elektriske
systemet for du foretar noen justeringer.

MERK! Hvis det kreves annet vedlikehold enn det som er
listet opp nedenfor, md du ta avlgpsrensemaskinen til et
av RIDGIDs godkjente servicesentre, eller returnere den til
fabrikken.

Smgring av bevegelige deler

Sett alle utsatte bevegelige deler som vinkelarmer og
hovedlager inn med fett omtrent hver tredje maned.

Pass pa at du smerer hovedlageret gjennom smearenippelen
inne i slissen til clutch-handtaket.

Smgring av clutch-kjevene

Rengjar og smer clutch-driverens kjever med olje etter hver
bruk.

Skifte av clutch-kjever
1. Fjern vern 23547.
2. Fjern 2 skruer og munnstykkeenhet 59500.

3. Skyv ut clutch-driverens kjever og erstatt dem med
kjever i gnsket starrelse.

4. Skift ut munnstykkeenheten, skruer og vern.

Fjerne clutchens dedgang

1. Forafjerne dedgang fra clutchen ma du lgsne skruen
i lasen og justeringsmutter 60935.

2. Vrildsen og justeringsmutteren med urviseren til den
er tett inntil karosseriet, deretter tar du den en halv
omdreining tilbake.

3. Trekk til skruen i ldsen og justeringsmutteren.

Justering av V-reim

Kontroller V-reimen periodevis for & se om den er lgsnet.
V-reimen bor vaere stram til enhver tid.

1. For a stramme V-reimen ma du fierne verneinnretning
23547.

2. Lgsne sikringsmutteren, vri  justeringsbolten
langsomt til V-reimen blir stram, trekk til
sikringsmutteren.

Stell av maskinen

Motordrevet utstyr ma holdes innenders og godt tildekket
i regnvaer. Hvis maskinen har vaert utsatt for iskaldt vaer, ma
enheten kjgres i ti eller tyve minutter uten belastning, slik at
den kan varme seg opp. Hvis dette ikke blir gjort, vil det fere
til frosne lagre. Hvis maskinen er veerutsatt i en periode, vil
det danne seg fuktighet pa tvers av motorviklingene som
far motoren til & brenne ut. Hvis dette skjer pa grunn av en
forsemmelse, vil du fa problemer med utstyrsgarantien din.

Kabler

Kabler ma skylles grundig med vann for & hindre skadelige
virkninger fra kjemiske forbindelser brukt i rengjgring
av avlgp. Smer kabler og koplinger med olje med jevne
mellomrom.

Nar de ikke er i bruk, oppbevares kabler innenders for a
hindre forringelse forarsaket av elementene.

Kabler ma skiftes nar de blir sveert rustne eller slitt. En slitt
kabel er kjennetegnet ved at kabelens ytre viklinger blir
flate.

Service og reparasjon

Hvis det kreves annet vedlikehold enn det som er angitt her,
ma verktoyet sendes til et av RIDGIDs uavhengige godkjente
servicesentre, eller returneres til fabrikken. Alle reparasjoner
foretatt av Ridges serviceenheter har garanti mot mangler i
materiale eller utfarelse.

Kontakt ditt lokale RIDGID-kontor eller Ridge Tool Europe pa
adressen info.europe@ridgid.com
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K-1500
Kayttoohjeet

Turvallisuuteen liittyvia
yleistietoja

VAROITUS! Lue nama ohjeet ja
/A\ mukana toimitettu turvaopas
huolellisesti ennen laitteen kayttoa.
Jos olet epavarma mistadan taman tyokalun

kayttoon liittyvista seikoista, pyyda lisdtietoja
RIDGID-jalleenmyyjalta.

K-1500-malli on suunniteltu viemareiden
puhdistamista varten RIDGID-avausjousien
ja -tyokalujen avulla. On erittdain tarkeaa,
etta sita El muuteta ja/tai kayteta muihin
kayttosovelluksiin  kuin  mihin se on
tarkoitettu, mukaan lukien muiden laitteiden
kaynnistamiseen.

Jos kaikkiin ohjeisiin ei tutustuta tai niita ei
noudateta, seurauksena voi olla sahkoisku,
tulipalo ja/tai vakava loukkaantuminen.

SAILYTA NAMA OHJEET!

VAROITUS! Avausjouset saattavat
kiertya tai taittua. Sormet, kadet ja
muut ruumiinosat saattavat ruhjoutua
tai murskautua.
Kayta Ridgidin niittirukkasia.

Als kdytd konetta, jos sdhkdjohdot ovat kuluneet tai
vioittuneet.

k-1500 RIDGID

Pida suojukset paikallaan.

Aseta kone sisadnvientiaukon lahelle.
Tyonna pistoke maadoitettuun pistorasiaan.
Kayta suojalaseja.

Varmista kunnollinen toiminta testaamalla PRCD.

Laiteturvallisuus

1. Kaytad koneen mukana toimitettua suojakasinet-
ti. Ala koskaan tartu avausjouseen rievun
tai 16ysdan kdsineen kanssa. Se saattaa kiertya
avausjousen ympdrille ja aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen.

2. Ala ylirasita avausjousia. Pidd toisella
kddella kiinni avausjousesta hallittavuuden
yllapitamiseksi koneen kdydessa.

3. Al4 kdyté konetta REV (taaksepiin) -asetuksella.
Koneen kdyttaminen REV-asetuksella saattaa
vahingoittaa avausjousia, ja sitd kdytetddn vain
tyokalun irrottamiseksi tukoksesta.

4. Konetta kdytetdan sivulta kasin FOR/OFF/REV
(eteenpdin/pois/taaksepain) -katkaisijalla. Nadin
konetta on helpompi hallita.

5. Kayta takaosan ohjainletkua. Ndin avausjousi ei
huiski tai keraa lika ja karstaa.

6. Ala kdyta konetta, jos kytkin, virtapainike,
maadoitettu pistoke tai GFCI ovat viallisia.
Huonosti huolletut tydkalut voivat aiheuttaa vakavia
loukkaantumisia.

SAILYTA NAMA OHJEET!
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Kayttoohjeet

Koneen valmistelu kdyttoa varten

VARO: On hyvin tdrkedada tietda sisaanvientiaukon ja
padviemdrin tai sakokaivon valinen likimaardinen etaisyys.
Avausjousien vetdaminen liilan pitkdlle pdaviemariin tai
sakokaivoon saattaa aiheuttaa avausjousien kietoutumisen
solmuun, jolloin niitd on vaikea saada takaisin kapeita
putkijohtoja pitkin. Jo paaviemari on ainakin 300 mm levea
ja tavallista 32 mm:n avausjousta kdytetadn, ylimaardista
avausjousta saa paastaa enintaan 3-4,5 metrin verran.
Puhdistettaessa sakokaivoa ylimadrdista avausjousta saa
paastaa enintaan 1-1,5 metria.

1. Aseta kone 30-60 cm:n paahdn putkijohdon aukosta
ja kiinnita ohjainletku koneen takaosaan.

2. Aseta ensimmadinen avausjousi koneen etupdahan
(naaraskytkentd ensin koneen etuosasta), ja tyonna
se ohjainletkun lapi, kunnes koneen etuosaan jaa
noin 30 cm avausjousta.

AVAROITUS! Al3 koskaan kytke yhtd avausjousta useampaa
kerrallaan.

3. Kiinnita leikkuri tai kaira, tarkasta kytkentd ja varmista,
etta se on pitava.

HUOM! Pikaliitin (kuva 1) on helpoin tyokalujen ja
avausjousien vaihtomenetelma. Pikaliittimia voidaan kdyttaa
kaikissa nykyisissa tyokaluissa ja avausjousissa.

Avausjousen Avausjousen ja tyokalujen
jatyokalujen irrottaminen
kytkeminen

AN
o

Napsauta kiinni Ty6nna tappi Veda erilleen

toisiinsa paikalleen

Kuva 1: Avausjousien ja tyokalujen kytkeminen
ja erottaminen

Koneen kayttaminen

AVAROITUS! Koneen kayttdjan on tutustuttava huolellisesti
turvatoimenpiteisiin ennen koneen kayttamista.

Pida kaikki séhkdliitdnndt kuivina ja poissa maasta tai lattialta
sahkoiskuvaaran valttamiseksi. Ald kosketa pistoketta mérin
kasin. Kun vedat avausjousia vesilukkojen ja putkijohtojen
lapi, anna veden valua, jotta avausjouset eivat kuumene.

1. Varmista, ettd FOR/OFF/REV-kytkin on OFF (pois)
-asennossa, ja kytke virtapistoke asianmukaisesti
maadoitettuun pistorasiaan. Testaa, etta PRCD toimii
kunnolla, ennen koneen kadyttamista.

2. Tybnna avausjousi 4 tuuman P-vesilukon lapi kasin
niin pitkalle kuin se menee.

3. Vedatarpeeksiavausjousta koneen lapi, jotta se pystyy
muodostamaan ldhes kokonaisen puoliympyran
koneen ja vesilukon vilille.

4. Pidaavausjoustaloysalldarukkaskadessa(vasemmassa)
ja aseta FOR/OFF/REV-kytkin FOR (eteenpdin) -
asentoon.

HUOM! Moottori kdynnistyy, mutta avausjousi pysyy
vapaana.

5. Paina rukkaskadelld silmukan yldosaa alaspdin ja
vedd kytkimen kahvaa alas, niin ettd se napsahtaa
voimakkaasti (kuva 2). Tyokalu kulkee vesilukon lavitse
vaivatta.

Kuva 2: Viemirinpuhdistuskoneen kiyttiminen

48 Ridge Tool Company



HUOM! Jos kytkin kytkeytyy hitaasti tai vahitellen,
seurauksena on heikko ote kytkimen pydrien leukoihin ja
koneen liiallinen kuluminen. Kytkin on pikatoiminen, ja
kytkimen kahvan palauttaminen alkuperdiseen asentoon
vapauttaa  avausjousen  valittdmasti.  Ylimaardisen
avausjousen puuttumisen ansiosta se ei mene silmukalle tai
katkea.

6. Kun ylimddrdinen avausjousi on putkijohdossa,
vapauta kytkimen kahva ja vedd 30 cm avausjousta
ulos koneesta vasemmalla kddelld, kytke kytkin ja
anna avausjousen kulkea viemariin.

7. Vapauta kytkin ja toista toimenpide, kunnes tukos
tai avausjousen paa saavutetaan. Lisda ylimaaraisia
avausjousia tarpeen mukaan yksi kerrallaan (kuva 2).

VARO: Kun tukos saavutetaan, pddsta avausjousta muutama
senttimetri kerrallaan. Tehtavan edistyminen tdssa vaiheessa
riippuu tydkalun terdvyydesta ja tukoksen tyypista.

8. Jos tyokalu jéd kiinni tukokseen, vapauta kytkimen
kahva ja anna moottorin sammua kokonaan ennen
kytkimen asettamista REV-asetukselle.

9. Aseta FOR/OFF/REV-kytkin REV (taaksepdin) -
asentoon.

10. Kytke kytkimen kahva vain, kunnes tyokalu on
vapautunut tukoksesta. Vapauta kytkimen kahva
valittémasti.

VARO: Koneen kayttaminen REV (taaksepdin) -toiminnalla
saattaa vahingoittaa avausjousta, ja sitd kdytetddn vain
tyokalun irrottamiseksi tukoksesta.

11.Heti kun tydkalu on vapautunut ja moottori
sammunut, palauta FOR/OFF/REV-kytkin FOR
(eteenpadin) -asentoon.

12. Jatka avausjousen syottamista noudattamalla vaiheita
6-11, kunnes tukos on selvitetty.

13. Kiinnita putkikaira tai rasvaleikkuri, ja kalvi putkijohto
huolellisesti.

Avausjousen poistaminen putkijohdosta

1. Tuo avausjousi ulos jattamalla FOR/OFF/REV-kytkin
FOR (eteenpadin) -asentoon.

2. Pidd avausjousta sisddnvientiaukon reunassa
rukkaskddelld ja paina kytkimen kahvaa alas
muutaman sekunnin ajan.

k-1500 RIDGID

HUOM! Myétasuuntainen kierto vetdéd avausjousen nopeasti
putkijohdosta, ja koneen eteen muodostuu pian osittainen
silmukka.

3. Kun silmukka muodostuu, vapauta kytkimen kahva ja
tyonna ylimaardinen avausjousi takaisin koneen lapi.
Irrota kaikki avausjouset, kun ne tulevat ulos koneen
takaosasta.

4. Toista vaiheet 1-3, kunnes avausjouset ovat tulleet
kokonaan putkijohdosta.

5. Aseta FOR/OFF/REV-kytkin OFF (pois) -asentoon.

6. lrrota pistotulppa pistorasiasta.

7. lrrota avausjouset ja ohjainletku.

Kuva 3: Avausjousien sdilyttiminen

VARO: Huuhtele avausjouset ja liittimet vedelld kdyton
jalkeen ja tyhjenna vesi niist3, silld jotkin viemarinpesuaineet
saattavat vahingoittaa niita.

8. Aseta avausjouset sdilytykseen (kuva 3).
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Huolto-ohjeet

AVAROITUS! Varmista, ettd kone on irrotettu
sahkojarjestelmasta ennen sdatdjen tekemista.

HUOM! Jos jokin muu kuin alla mainittu huolto on tarpeen,
toimita viemdrinpuhdistuskone RIDGIDin valtuutettuun
huoltoon tai palauta se tehtaalle.

Liikkuvien osien dljyaminen
Oljya kaikki ulkoiset liikkuvat osat, kuten keinuvivut ja
padlaakeri, noin kolmen kuukauden valein.

Padlaakeri on 6ljyttava kytkimen kahvan aukon sisélla olevan
voitelunipan kautta.

Kytkimen leukojen 6ljyaminen

Puhdista ja oljya kytkimen pyorien leuat jokaisen
kayttokerran jalkeen.

Kytkimen leukojen vaihtaminen
1. lrrota suojus 23547.
2. lrrota kaksi ruuvia ja karkikokoonpano 59500.

3. Veda kytkimen pydrien leuat ulos ja vaihda niiden
tilalle halutun kokoiset leuat.

4. Aseta karkikokoonpano, ruuvit ja suojus takaisin
paikalleen.

Kytkimen aksiaalivalyksen poistaminen

1. Poista aksiaalivalys kytkimesta 16ysentamalla lukon ja
saatdmutterin 60935 ruuvia.

2. Kaannd lukkoa ja saatomutteria myotdpaivaan,
kunnes se on tiukasti runkoa vasten, ja kddnna sitten
puoli kierrosta takaisinpain.

3. Kiristd lukon ja saatomutterin ruuvi.

Kiilahihnan saataminen

Tarkasta aika ajoin kiilahihna, ettd se ei ole Idystynyt.
Kiilahihnan on aina oltava kirealla.

1. Kirista kiilahihna poistamalla suojus 23547.

2. Loysenna lukkomutteri, kddnna sadtdpulttia hitaasti,
kunnes kiilahihna kiristyy, ja kirista lukkomutteri.

Laitteen huolto

Moottorilaitteet on pidettdava sisalla tai huolellisesti
peiteltyina sateella. Jos konetta on pidetty pakkasessa, sita
on kdytettdva 10 tai 20 minuutin ajan ilman kuormitusta,
jotta se lampenee. Jos ndin ei tehdd, laakerit saattavat jaatya.
Jos konetta on pidetty ulkona pidemman aikaa, moottorin
kaameihin muodostuu kosteutta ja moottori vaurioituu.
Huolimattomuudesta johtuvat viat vaarantavat laitteen
takuun voimassaolon.

Avausjouset

Avausjouset on huuhdeltava vedelld kunnolla, silld jotkin
viemédrinpesuaineet saattavat vahingoittaa niitd. Oljya
avausjouset ja liittimet aika ajoin.

Kun avausjousia ei kdytetd, sdilyta niita sisalld, jotta saan
vaihtelut eivét vahingoita niitd.

Avausjouset on vaihdettava, kun ne ovat hyvin syopyneet
ja kuluneet. Avausjousi on kulunut, kun ulkopuoliset
avausjousivyyhdet litistyvat.

Huolto ja korjaus

Jos jokin muu kuin tdssa mainittu huolto on tarpeen, tyokalu
on toimitettava RIDGIDin omaan valtuutettuun huoltoon
tai palautettava tehtaalle. Kaikille Ridge-huollon tekemille
korjauksille annetaan materiaali- ja valmistusvirhetakuu.

Ota yhteys paikalliseen RIDGID-toimistoon tai sen
Euroopan osastoon (Ridge Tool Europe) osoitteessa
info.europe@ridgid.com.
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K-1500
Upute za rukovanje

Opdi sigurnosni podaci 3

OPREZ! Prije koristenja ove opreme
/A\pailjivo procitajte ove upute i 4
& prilozenu sigurnosnu knjizicu. Ako '
niste sigurni u vezi bilo kojeg vida koriStenja

k-1500 RIDGID

Sigurnost pri rukovanju

Nosite standardne zastitne rukavice koje su
prilozene uz stroj. Nikada nemojte hvatati sajlu
koja se okreée pomocu krpe ili Siroke rukavice.
Tkanina se moze omotati oko sajle i uzrokovati teske
ozljede.

Nemojte prenaprezati kablove. Dok stroj radi,
drzite jednu ruku na sajli radi kontrole.

. Nemojte upravljati strojem u stupnju za izvlacenje

(REV). Ukljucivanje stupnja za izvla¢enje moze ostetiti
sajlu i koristi se samo za izvlacenje iz prepreke.

Rukujte strojem sa strane na kojoj je sklopka FOR/
OFF/REV. To omogucuje bolje upravljanje.

e . v 5. Koristite straznju vodecu gibljivu cijev. Ona
ovoga alata, zatrazZite vise podataka od Vaseg sprjecava da sajla $iba okolo i podize naslage.
RIDGID zastupnika. Stroj K-1500 je namijenjen . - . .

e, . , . 6. Nemojte koristiti stroj ako postoji kvar na

¢is¢enju odvoda pomocu RIDGID saijli i alata. kvaéilu, sklopki ON/OFF (ukljui./iskljut.), utikaéu
] v . ve napajanja ili osiguracu. Lose odrzavanje alata moze

Izra.Z|to preporucqjen[u_).da NIKADA ne vrsite uzrokovati tezke ozljede.

preinake na stroju i/ili da ga koristite za

primjene za koje nije predviden, ukljucujuci SACUVAJTE OVE UPUTE!

napajanje druge opreme. Ne uspijete i
razumjeti i slijediti upute moze doéi do
elektricnog udara, pozara i/ili teske tjelesne
ozljede.

SACUVAJTE OVE UPUTE!

OPREZ! Kablovi se mogu zaplesti ili
Apresaviti. Prsti, ruke ili drugi dijelovi
' tijela mogu biti zgnjeceni ili slomljeni.

Nosite Ridgid rukavice sa zakovicama.

«  Nemojte koristiti stroj s oSte¢enim ili istroSenim kabelom
za napajanje.

+ Drzite stitnike na mjestu.
Postavite stroj blizu ulaza u odvod.

+ Utaknite utika¢ u uzemljenu uti¢nicu.
Nosite sigurnosne naocale.

« Provjerite ispravnost utikaca s osiguracem (PRCD).
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Upute za rukovanje

Priprema stroja za rad

OPREZ: Vrlo je vazno znati pribliznu udaljenost od ulaza u
odvod do kolektora ili septicke jame. Guranje predugog
dijela sajle u kolektor ili septicku jamu moZe uzrokovati
zapetljavanje sajle i onemoguciti izvlaéenje kroz manje
cijevi.Ako je glavna cijev promjera 300 mm ili vise i koristite
standardnu sajlu od 32 mm, visak ugurane sajle ne smije biti
dulji od 3 do 4,5 m. Pri radu na septi¢koj jami nemojte ugurati
vie od 60 do 150 cm viska.

1. Postavite stroj priblizno pola metra od ulaza u odvod i
prikljucite vodecu gibljivu cijev na straznji dio stroja.

2. Umetnite prvu sajlu u prednji dio stroja, (prvo zenski
dio kopce, gledaju¢i od prednjeg dijela stroja) i
progurajte vodecu gibljivu cijev dok s prednjeg dijela
stroja ne ostane 30-ak cm.

AUPOZORENJE! Nikada nemojte spojnicom spajati vise od
jedne sajle odjednom.

3. Nasadite strugalo ili svrdlo i provjerite je li spojnica
¢vrsto priklju¢ena.

NAPOMENA! Brza spojnica (Figure 1) omogucuje najbrzu
zamjenu alata i sajli. Brze spojnice je moguce dodati na sve
postojece alate i sajle.

Odvajanje sajli i alata

N c@//ﬁ

Umetnite zatik Odvojite

Spajanje sajli
i alata

Utaknite spoj

Slika 1: Spajanje i odvajanje sajli i alata

Upravljanje strojem

AUPOZORENJE! Rukovaoc se prije koristenja ove opreme
mora temeljito upoznati s mjerama opreza.

Da bi se smanjila opasnost od elektricnog udara, svi elektri¢ni
spojevi moraju biti suhi i iznad tla.

Nemojte dodirivati utika¢ mokrim rukama.Kada god
provlacite sajlu kroz sifone i cijevi, pustite da kroz njih tece
voda kako se sajla ne bi zagrijavala.

1. Provjerite je li SKLOPKA FOR/OFF/REV u polozaju
OFF (isklju¢eno)iutaknite utikac uispravno uzemljenu
uti¢nicu. Prije koristenja stroja provjerite ispravan rad
utikaca s osiguracem.

2. Zapocetak probijanja kroz P-sifon od 4", ugurajte sajlu
rukom koliko ide.

3. Provucite jos onoliko sajle kroz stroj koliko je dovoljno
za oblikovanje polukruga izmedu stroja i sifona.

4. Lagano pridrzavajte sajlu rukom u rukavici (lijevom
rukom) i postavite sklopku FOR/OFF/REV u poloZaj
FOR (naprijed).

NAPOMENA! Motor ¢e se pokrenuti, ali ¢e sajla ostati
slobodna i nepomicna.

5. Rukom u rukavici potisnite vrh petlje prema dolje
i povucite rucicu kvacila prema dolje odlu¢nim
pokretom (slika 2). Alat ¢e lako proci kroz sifon.

Slika 2: Upravljanje strojem za ¢i$¢enje odvoda
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3.

NAPOMENA! Polako ili postepeno ukljucivanje kvacila ce

uzrokovati slab zahvat Celjusti kvacila i pretjerano trosenje.
Kvacilo djeluje odmah i vracanje rucice kvacila u pocetni 4
polozaj isti ¢as oslobada sajlu. Ne ugurava se visak sajle koji )

bi ju zapetljao ili slomio.

5.

6. Cim visak sajle ude u cijev, otpustite rucicu kvacila i
lijevom rukom izvucite iz stroja 30 cm sajle, otpustite 6
kvacilo i pustite da sajla ulazi u cijev. )
7.

7. Otpustite kvacilo i ponavljate postupak dok ne
probijete zapreku ili do kraja sajle. Po potrebi dodajte
dodatne sajle jednu po jednu. (Slika 2)

OPREZ: Kada dodete do zapreke, uguravajte sajlu
centimetar po centimetar. U tom dijelu napredovanje ovisi o
ostrini alata i vrsti zapreke.

8. Ako se alat zaglavi u zapreci, otpustite rucicu kvacila i
pustite da se motor potpuno zaustavi prije izvlacenja
sajle.

9. Postavite sklopku FOR/OFF/REV u polozaj REV
(natrag).

10. Drzite kvacilo uklju¢eno samo dok se alat ne izvuce iz
zapreke. Odmah otpustite rucicu kvacila.

OPREZ: Ukljucivanje stupnja za izvla¢enje (REV) moze ostetiti
sajlu i koristi se samo za izvlacenje alata iz prepreke.

11. Cim se alat oslobodi i motor se zaustavi, vratite
sklopku FOR/OFF/REV u poloZaj FOR (naprijed).

12. Nastavite uguravati sajlu slijedeci korake od 6 do 11
dok ne probijete zapreku.

13. Pri¢vrstite ljevkasto svrdlo ili strugalo masti i temeljito
izribajte cijev.

k-1500 RIDGID

Kada se petlja stvori, otpustite rucicu kvacila i
progurajte visak sajle kroz stroj. Odvojite svaki
nastavak sajle po izlasku iz stroja.

Ponavljajte korake od 1 do 3 dok potpuno ne izvucete
sajlu iz cijevi.

Postavite sklopku FOR/OFF/REV u polozaj OFF
(isklju¢eno).

Iskopcajte kabel napajanja.

Uklonite sajle i vodecu gibljivu cijev.

Slika 3: Pohrana sajli

Vadenje sajle iz cjevovoda OPREZ: Nakon uporabe temeljito isperite sajle i spojnice
vodom jer neki spojevi za ¢iS¢enje odvoda imaju nagrizajuca

1. Da biste izvadili sajlu, ostavite sklopku FOR/OFF/REV
u polozaju FOR (naprijed).

svojstva.

2. Rukom u rukavici pritisnite sajlu uz rub ulaza u odvod 8. Slozite sajle (Slika 3).

i povucite rucicu kvacila prema dolje na nekoliko
sekundi.

NAPOMENA! Okretanje u smjeru kazaljke na satu ¢e brzo
izvudi sajlu iz cijevi dok se ispred stroja ne stvori djelomic¢na
petlja.

Ridge Tool Company
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Upute za odrzavanje

AUPOZORENJE! Prije vrienja bilo kakvih podesavanja stroj
mora biti iskljuen iz elektricnog napajanja.

NAPOMENA! ako je potrebno bilo kakvo odrzavanje koje
nije dolje navedeno, odnesite stroj za ¢iS¢enje odvoda u
ovlasteni RIDGID servisni centar ili ga vratite u tvornicu.

Podmazivanje pomicnih dijelova

Podmazite sve dostupne pomicne dijelove kao $to su
klackalice i glavni lezaj priblizno svaka tri mjeseca.

Obavezno podmazite glavni lezaj kroz otvor za podmazivanje
u utoru rucice kvacila.

Podmazivanje celjusti kvacila

Ocistite i podmazite celjusti kvacila uljem nakon svake
uporabe.

Zamjena celjusti kvacila
1. Uklonite Stitnik 23547.
2. Uklonite 2 vijka i sklop prednjeg elementa 59500.

3. lzvucite van celjusti kvacila i zamijenite sa Celjustima
Zeljene velicine.

4. Ugradite sklop prednjeg elementa, vijke i Stitnik.

Sprjecavanje slobodnog hoda kvacila

1. Da biste sprijecili slobodan hod kvatila, otpustite
vijak u¢vrsnog dijela i podesavajucu maticu 60935.

2. Okrenite ucvrsni dio i podesavajucu maticu u smjeru
kazaljke na satu dok ne proinu uz kuciste, a zatim ih
vratite za pola okreta.

3. Zategnite vijak ucvrsnog dijela i podeSavajucu
maticu.

Podesavanje klinastog remena

Redovito provjeravajte je li klinasti remen popustio. Klinasti
remen mora uvijak biti napet.

1. Zazatezanje klinastog remena uklonite $titnik 23547.
2. Otpusite ucvrsnu maticu i polako okrecite vijak

za podeSavanje dok seklinasti remen ne zategne,
zategnite maticu.

Cuvanje stroja

Motorni strojevi moraju biti na zatvorenomiilidobro pokriveni
za kiSnog vremena.Ako je stroj bio izlozen smrzavanju,
treba ga pokrenuti i pustiti da dvadesetak minuta radi bez
opterecenja kako bi se ugrijao. U suprotnom ¢e se smrznuti
lezajevi.Ako stroj dugo stoji na otvorenom, vlaga ce djelovati
na dijelove u motoru i dodi ¢e do pregorijevanja. U tom
slu¢aju, ostecenje nastalo nepaznjom ce ponistiti vazece
jamstvo za stroj.

Sajle

Sajle treba temeljito isprati vodom kako bi se izbjeglo Stetno
djelovanje sredstava za cis¢enje odvoda.

Redovito podmazite sajle i spojnice uljem.Kada nisu u
uporabi, drZite sajle na zatvorenom kako biste sprijecili
trosenje uzrokovano atmosferilijama.

Sajle treba zamijeniti kada postanu jako istrosene ili
nagrizene. IstroSenu sajlu mozete prepoznati po tome Sto
vanjski namotaji sajle postanu izlizani.

Servis i popravak

Ako je potrebno bilo kakvo odrZavanje koje nije navedeno,
odnesite stroj u ovlasteni RIDGID servisni centar ili ga vratite
u tvornicu. Zajamceno je da nijedan popravakizvrsen u Ridge
servisnim centrima nema greSaka u materijalima ili izradi.

Obratite se Vasem lokalnom RIDGID zastupnistvu ili Ridge
Tool Europe na info.europe@ridgid.com

94 Ridge Tool Company



K-1500
Instrukcja obstugi

Ogolne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem
A uzytkowania sprzetu nalezy doktadnie

‘zapoznacsiezzaleceniamitejinstrukgji
oraz z dolaczong broszurg, przedstawiajaca
zasady bezpieczenstwa. W przypadku
wystapienia watpliwosci dotyczacych
jakiegokolwiek aspektu uzytkowania
tego narzedzia nalezy skontaktowac sie z
dystrybutorem firmy RIDGID, aby uzyska¢
wiecej informacji.

Maszyna K-1500 jest przeznaczona do
czyszczenia przewodow Sciekowych z
wykorzystaniem sprezyn i narzedzi RIDGID.
Zdecydowanie zaleca sig, aby NIE dokonywa¢
modyfikacji pompy i/lub nie wykorzystywac
jej w jakichkolwiek innych zastosowaniach
niz te, do ktoérych jest przeznaczona, w tym
rowniez nie uzywac jej jako zrédta napedu dla
innego sprzetu.

Skutkiem braku zrozumienia i nie stosowania
sie do wszystkich zalecen instrukcji moze by¢

porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub
powazne obrazenia ciata.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!

k-1500 RIDGID

OSTRZEZENIE! Sprezyny moga skreci¢
/A\ sie lub zatamacd. Palce, dtonie lub inne
czesci ciata mogaq ulec zmiazdzeniu lub
zlamaniu.

« Zakfadac rekawice Ridgid z nitami.

Nie korzystac z uszkodzonych lub zuzytych przewodoéw
elektrycznych.

Nie zdejmowac oston.
« Maszyne ustawiac blisko otworu wlotowego.
Wtyczke przytaczac do gniazdka z uziemieniem.
« Zakfadac¢ okulary ochronne.

Wykona¢ probe przenosnego urzadzenia réznicowo-
pradowego (PRCD), aby upewnié sie o prawidtowosci
dziatania.

Zasady bezpieczenstwa przy pracy z
maszyna

1. Zaktadaé rekawice ze standardowego
wyposazenia, dostarczanego wraz z maszyna.
Nigdy nie chwyta¢ obracajacej sie sprezyny przez
szmate lub zwyklq, luzna rekawice. Moze zostac
owinieta wokoét sprezyny i spowodowaé powazne
obrazenia.

2. Nie poddawac sprezyn dzialaniu nadmiernych
naprezen. Trzymac jedna dlon na sprezynie dla
zachowania kontroli podczas pracy maszyny.

3. Nie eksploatowa¢ maszyny pracujacej z
wstecznym kierunkiem obrotow (REV).
Eksploatacja maszyny pracujacej w odwrotnym
kierunku moze spowodowac uszkodzenie sprezyny.
Odwrotny kierunek obrotéw wykorzystuje sie tylko
do wycofania sprezyny w przypadku napotkania
przeszkody.

4. Maszyne obstugiwa¢ ustawiajac sie z boku
przetacznikaDOPRZODU/WYLACZ/WSTECZ (FOR/
OFF/REV). Pozwala to lepiej kontrolowac¢ maszyne.

5. Uzywac tylnego weza prowadzacego. Zapobiega
to przed smaganiem sprezyng i gromadzeniem sie
zanieczyszczen.

6. Nie uzywac¢ maszyny, gdy zostato uszkodzone
sprzegto, przelacznik WLACZ/WYLACZ (ON/OFF),
wtyk uziemiajacy lub wylacznik réznicowo-
pradowy (GFCI). Niewifasciwie konserwowane
narzedzia moga spowodowac powazne obrazenia.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!
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Instrukcja obstugi

Przygotowanie maszyny do eksploatacji

PRZESTROGA: Wazne jest, aby zna¢ przyblizong odlegtos¢
od otworu wlotowego do gtéwnego kanatu sciekowego lub
do komory fermentacyjnej. Wprowadzenie sprezyny zbyt
daleko do gtéwnego kanatu Sciekowego lub do komory
fermentacyjnej moze spowodowa powstanie weztdw,
co uniemozliwi wycofanie sprezyny poprzez przewody
o niewielkiej srednicy. Jezeli gtéwny kanat sciekowy jest
wielkosci 300 mm lub wiekszej i uzywana jest standardowa
sprezyna 32 mm, nie nalezy dopuszcza¢ do wprowadzenie
sprezyny dalej niz na 10 do 15 stép. W przypadku komory
fermentacyjnej nie dopuszcza¢ do wprowadzenia sprezyny
dalej nizna 3 do 5 stop.

1. Ustawi¢ maszyne w odlegtosci jednej do dwéch stdp
od otworu wlotowego i z tytu maszyny przymocowac
waz prowadzacy.

2. Wsuna¢ pierwszy odcinek sprezyny z przodu
maszyny (sprezyne wsuwaé¢ do maszyny od strony
tacznika zewnetrznego) i przepchnad go poprzez waz
prowadzacy az z przodu maszyny bedzie wystawacd
sprezyna na odlegtos$¢ okoto stopy.

AOSTRZEZENIE! Nigdy nie przytacza¢ od razu wiecej niz
jeden odcinek.

3. Wiozy¢ do zatrzasku facznika korncéwke z nozem lub
spirala, sprawdzi¢ potaczenie, upewnic sie, czy jest
pewnie zamocowana.

UWAGA! Szybkoztaczka (Rysunek 1) to metoda najtatwiejszej
zmiany narzedzi i sprezyn. Szybkoztaczki mozna dodawac do
wszystkich istniejgcych narzedzi i sprezyn.

Przylaczanie sprezyn i Odtaczanie sprezyn i narzedzi
narzedzi
//‘Q
N
™ ? %
Wcisna¢ do zatrzasku | Wsunac kotek Rozsuna¢

Rysunek 1: Przylaczanie i rozlaczanie sprezyn i narzedzi

Obstuga maszyny

AOSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do obstugi sprzetu
operator powinien doktadnie zapozna¢ sie z zasadami
bezpieczenstwa.

W celu zredukowania zagrozenia porazeniem elektrycznym
nalezy dba¢, aby wszystkie potaczenia elektryczne byly
suche i nie znajdowaly sie na podtozu. Nie dotyka¢ wtyczek
wilgotnymi dtoniami.

Przy przeprowadzaniu sprezyny przez syfony i przewody
rurowe nalezy zawsze dba¢, aby ptyneta przez nie woda.
Zapobiega to rozgrzewaniu sie sprezyn.

1. Upewnic sig, ze przetacznik DO PRZODU/WYLACZ/
WSTECZ (FOR/OFF/REV) jest w potozeniu OFF
(wyfacz) i witozy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
do prawidlowo uziemionego gniazdka. Przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny sprawdzic¢
prawidtowos¢ dziatania przenosnego urzadzenia
réznicowo-pradowego (PRCD).

2. W celu rozpoczecia pracy przy syfonie 4" typu “P’
przepychac sprezyne dtonig dopdki to mozliwe.

3. Przeciagna¢ sprezyne przez maszyne na tyle, aby
pomiedzy maszyng i syfonem utworzyta sie petla
stanowigca prawie potowe okregu.

4. Chwyci¢ luzno sprezyne dtonia w rekawicy
jednopalcowej (lewa dton), przestawi¢ przelacznik
DO PRZODU/WYLACZ/WSTECZ (FOR/OFF/REV) do
potozenia FOR (do przodu).

UWAGA! Silnik uruchomi sie, ale sprezyna pozostanie
swobodna i nieruchoma.

5. Dtonia w rekawicy jednopalcowej przycisna¢ w dét
gorng czes¢ petli i zdecydowanym ruchem pchnaé
dZzwignie sprzegta w dot (Rysunek 2). Narzedzie
przejdzie tatwo przez syfon.
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Rysunek 2: Obstuga maszyny do
czyszczeniaprzewodow $ciekowych

UWAGA! Powolne lub stopniowe wigczanie sprzegta
powoduje stabe zaci$niecie sie szczek napedowych sprzegta
oraz nadmierne zuzywanie sie. Stosowane sprzegto jest
sprzegtem natychmiastowego dziatania i powrét dzwigni
do pierwotnego potozenia natychmiast zwalnia sprezyne.
Nie wystepuje nadmierne przejscie sprezyny powodujace jej
zapetlanie lub zrywanie.

6. Kiedy tylko nadmiar sprezyny zostanie wprowadzony
do przewodu, zwolni¢ dZwignie sprzegta i wyciggnad
lewa reka 12" sprezyny z maszyny, witaczy¢ sprzegto
i poczeka¢ na wprowadzenie sprezyny do przewodu
Sciekowego.

7. Zwolni¢ sprzegto i powtarza¢ te procedure az do
osiagniecia przeszkody lub korica sprezyny. W miare
potrzeby przytacza¢ pojedynczo dodatkowe odcinki
sprezyny. (Rysunek 2)

PRZESTROGA: Po dotarciu do przeszkody w przewodzie
nalezy powoli przesuwac sprezyne. W tej sytuacji postep
przemieszczania sie sprezyny zalezy od ostrosci narzedzia
oraz rodzaju przeszkody .

8. Gdy dojdzie do zawieszenia sie narzedzia w
przeszkodzie, nalezy zwolni¢ dzwignie sprzegta i
przed wiaczeniem biegu wstecznego poczekac na
catkowite zatrzymanie sie silnika.

k-1500 RIDGID

9. Ustawi¢ przelacznik DO PRZODU/WYLACZ/
WSTECZ (FOR/OFF/REV) w potozeniu REV (wstecz).

10. Whaczy<¢ sprzegto do chwili uwolnienia sie narzedzia z
przeszkody. Natychmiast zwolni¢ dZzwignie sprzegta.

PRZESTROGA: Eksploatacja maszyny pracujgcej w
odwrotnym kierunku (REV) moze spowodowac uszkodzenie
sprezyny. Odwrotny kierunek obrotéw wykorzystuje sie
tylko do celéw wycofania sprezyny w przypadku napotkania
przeszkody.

11. Kiedy tylko narzedzie zostanie uwolnione i silnik
zatrzyma sie, przestawi¢ przetacznik DO PRZODU/
WYLACZ/WSTECZ (FOR/OFF/REV) z powrotem do
potozenia FOR (do przodu).

12. Kontynuowa¢ wprowadzanie sprezyny, wykonujac
czynnosci 6 do 11 az do osiagniecia przeszkody.

13. Przytaczy¢  koncoéwke spiralng stozkowa lub
koncéowke z nozem do usuwania ttuszczu oraz
starannie rozwierci¢ przeszkode w przewodzie
rurowym.

Wyciaganie sprezyny z przewodu
rurowego
1. W celu wyjecia sprezyny nalezy pozostawi¢

przelacznik DO PRZODU/WYLACZ/WSTECZ (FOR/
OFF/REV) w potozeniu FOR (do przodu).

2. Chwyci¢ sprezyne przy krawedzi otworu wlotowego
dtonia w rekawicy i pociagna¢w détdzwignie sprzegta
na kilka sekund.

UWAGA! Obracanie w kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara spowoduje szybkie wykrecenie
sprezyny z przewodu z utworzeniem czesciowej petli z
przodu maszyny.

3. Kiedy utworzy sie petla, zwolni¢ dzwignie sprzegta i
przepchna¢ nadmiar sprezyny z powrotem poprzez
maszyne. Kolejno odfacza¢ poszczegdlne odcinki
sprezyny w miare wysuwania sie ich z tylu maszyny.

4. Powtarza¢ czynnosci 1 do 3 az do wyjecia z przewodu
catej sprezyny.

5. Ustawi¢ przelacznik DO PRZODU/WYLACZ/WSTECZ
(FOR/OFF/REV) w potozeniu OFF (wytacz).

6. Odtaczy¢ przewdd zasilajacy.
7. Wyjac sprezyny i waz prowadzacy.
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Rysunek 3: Przechowywanie sprezyn

PRZESTROGA: Po zakonczeniu uzywania maszyny nalezy
starannie sptuka¢ wodg i osaczy¢ sprezyny oraz ztaczki z
powodu niszczacego dziatania niektérych substancji w
srodkach do czyszczenia przewodéw sciekowych.

8. Ulozy¢sprezyny w koszu do przechowywania sprezyn.
(Rysunek 3)

Zalecenia dotyczace konserwacji

AOSTRZEZENIE! Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci
regulacyjnych nalezy upewnic sig, ze maszyna jest odfagczona
od sieci elektryczne;j.

UWAGA! Jezeli konieczne jest wykonanie jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych innych niz wymienione ponizej,
nalezy odstawi¢ maszyne do czyszczenia przewodoéw
Sciekowych do autoryzowanego centrum serwisowego
RIDGID lub odesta¢ do fabryki.

Smarowanie ruchomych czesci

W przyblizeniu co trzy miesigce nasmarowaé smarem
wszystkie odstoniete ruchome czesci, takie jak ramiona i
gtéwne tozysko.

Smarowanie tozyska gtéwnego wykonuje sie poprzez
smarowniczke w szczelinie dZzwigni sprzegta.

Smarowanie szczek sprzegta

Oczysci¢ i nasmarowac olejem szczeki napedowe sprzegfa
po kazdym uzyciu maszyny.

Wymiana szczek sprzegta
1. Zdjac ostone 23547.
2. Wykrecic 2 sruby i zdja¢ zespot koncdwki 59500.

3. Wysuna¢ szczeki napedowe sprzegla i zastapic
nowymi, o prawidtowym rozmiarze.

4. Zatozy¢ na miejsce zespdt koncéwki, sruby oraz
ostone.

Likwidowanie luzu wzdtuznego sprzegta

1. W celu zlikwidowania luzu wzdtuznego sprzegta
nalezy poluzowaé $rube blokady oraz nakretke
regulacyjng 60935.

2. Obraca¢ blokade i nakretke regulacyjng az do oparcia
sie o korpus, a nastepnie odkreci¢ o pét obrotu.

3. Dokrecic srube blokady oraz nakretke regulacyjna.

Regulacja paska klinowego

Okresowo nalezy sprawdzac naprezenie paska klinowego.
Pasek klinowy powinien by¢ zawsze ciasno naprezony.

1. W celu naprezenia paska klinowego nalezy zdjac
ostone 23547.

2. Poluzowac nakretke zabezpieczajaca, powoli obracac
Srube regulacyjna az do naprezenia paska klinowego,
dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.
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Obchodzenie sie z maszyna

Sprzet z napedem silnikowym musi by¢ przechowywany w
pomieszczeniu lub dobrze ostoniety podczas deszczowej
pogody. Jezeli maszyna pozostawata w mroznych warunkach
atmosferycznych, nalezy ja uruchomi¢ na dziesie¢ do
dwudziestu minut bez obcigzenia w celu rozgrzania.
Zaniedbanie tego moze doprowadzi¢ do zamarzniecia tozysk.
Jezeli maszyna byfa przez pewien okres czasu wystawiona
na dziatanie czynnikdw pogodowych, na uzwojeniach
silnika osigdzie wilgo¢, co spowoduje jego spalenie sie. Taki
zdarzenie, bedace skutkiem zaniedbania, spowoduje utrate
gwarancji na sprzet.

Sprezyny

Sprezyny nalezy starannie przeptuka¢ woda w celu
zapobiezenia niszczacego dziatania niektérych substancji w
srodkach do czyszczenia przewodoéw $ciekowych. Okresowo
smarowac olejem sprezyny i ztaczki.

Kiedy sprezyny nie sa uzywane, nalezy przechowywac je
w pomieszczeniach, aby zapobiec uszkodzeniu przez te
czynniki.

Wymieni¢ sprezyny w razie silnego skorodowania lub
zuzycia. Zuzycie sprezyny mozna rozpoznac po sptaszczeniu
zewnetrznych zwojéw.

Serwis i naprawy

Jezeli konieczne jest wykonanie jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych innych niz przedstawione, nalezy odstawi¢
narzedzie do niezaleznego, autoryzowanego centrum
serwisowego RIDGID lub odesta¢ do fabryki. Wszystkim
naprawom wykonywanym w obiektach serwisowych
Ridge jest udzielana gwarancja na wady materiatowe i
wykonawstwa.

Skontaktuj sie z lokalnym biurem RIDGID lub z firma Ridge
Tool Europe pod adresem info.europe@ridgid.com
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K-1500

Instructiuni de
exploatare

Informatii generale privind
siguranta

AVERTIZARE! Cititi cu atentie aceste
A/\ instructiuni si brosura cu masurile de
siguranta inainte de a utiliza acest
echipament.in cazul unorincertitudiniprivind
utilizarea acestui instrument, luati legatura
cu distribuitorul RIDGID pentru informatii

suplimentare.

K-1500 este conceputa pentru curatarea
canalelor cu ajutorul cablurilor si uneltelor
RIDGID. Recomandam insistent ca masina
sa nu fie modificata si/sau utilizata pentru
orice alte aplicatii decat cea pentru care a
fost destinata, incluzand actionarea altor
echipamente.

Neintelegerea si nerespectarea tuturor
instructiunilor poate cauza electrocutari,
incendii si/sau accidentari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!

AVERTIZARE! Cablurile se pot incolaci
A sau rasuci. Degetele, mainile sau alte

' parti ale corpului pot fi zdrobite sau
fracturate.

Purtati manusi cu un singur deget cu tinte.

Nu o utilizati cu cordoane electrice deteriorate sau
uzate.

Pastrati aparatorile in locurile lor.

Amplasati masina in apropierea gurii de scurgere.
Introduceti fisa cordonului intr-o priza legata la pamant.
Purtati ochelari de protectie.

Testati cordonul de alimentare pentru a asigura
exploatarea corespunzdtoare.

Siguranta masinii

1. Purtati manusa - echipament standard furnizata
cu masina. Nu apucati niciodata un cablu in
rotatie cu o carpa sau cu o manusa larga pe mana.
Acestea pot fi infasurate in jurul cablului, cauzand
accidentari grave.

2. Nu suprasolicitati cablurile. Tineti o ména pe
cablu pentru control cand masina functioneaza.

3. Nu exploatati masina in (REV) miscare inversa.
Exploatarea masinii in miscare inversa poate cauza
deteriorarea cablului si este utilizata numai pentru a
retrage unealta dintr-un obstacol.

4. Exploatati masina din partea laterala cu
comutatorul FOR/OFF/REV (inainte/oprit/inapoi).
Asigura un control mai bun al masinii.

5. Utilizati furtunul de ghidare posterior. impiedicd
bataia cablului siacumularea de reziduuri.

6. Nu o utilizati daca cuplajul, comutatorul de
pornire/oprire, priza de impamantare sau GFCI
sunt defecte. Uneltele intretinute necorespunzdtor
pot cauza accidentdri grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!
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Instructiuni de exploatare

Pregatirea masinii pentru punerea in
functiune

ATENTIE: Este foarte importantd cunoasterea distantei
aproximative de la gura de scurgere la canalul principal sau
la fosa septica. Introducerea de prea mult cablu in canalul
principal sau in fosa septica poate cauza innodarea cablurilor,
impiedicand revenirea acestora prin conductele subtiri. Tn
cazul in care canalul principal este de 300 mm sau mai mare
si se utilizeaza cablu standard de 32 mm, nu lasati o depasire
de lungime mai mare de 3 pand la 4,5, metri. Cand se lucreaza
la o fosd septica, nu lasati o depasire de lungime mai mare de
1 panala 1,5 metri.

1. Plasati masina la 30 - 60 cm de gura conductei si
cuplati furtunul de ghidare in partea din spate a
masinii.

2. Introduceti intdi cablul in partea din fata a masinii,
(cuplajul mama intai din partea din fatd a masinii)
si impingeti-l prin furtunul de ghidare pana cand in
partea din fatd a masinii raman circa 30 cm.

AAVERTIZARE! Nu cuplati niciodatd mai mult de un cablu
o data.

3. Fixati freza sau sfredelul, verificati cuplarea, asigurati-
va ca este sigura.

OBSERVATIE! Cuplorul rapid (Figura 1) este cea mai usoara
metoda de schimbare a uneltelor si cablurilor. Cuploarele
rapide pot fi adaugate la toate uneltele si cablurile existente.

Pentru cuplarea Pentru decuplarea
cablului cablului si uneltelor
si uneltelor

-

N

Clicimpreuna Introduceti stiftul indepartati

Figura 1: Cuplarea si decuplarea cablurilor si uneltelor
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Exploatarea masinii

AAVERTIZARE! Operatorul trebuie sa fie familiarizat
temeinic cu masurile de protectie inainte de a pune in
functiune acest echipament.

Pentru a reduce riscul de electrocutare, mentineti toate
conexiunile electrice uscate si departate de sol. Nu atingeti
fisa cu mainile umede.

Ori de cate treceti cablurile prin sifoane si conducte,
asigurati-va ca exista apa curgatoare pentru a preveni
incélzirea cablurilor.

1. Asigurati-va ca comutatorul FOR/OFF/REV este in
pozitia OFF (oprit) si introduceti fisa cordonului de
alimentare intr-o priza impamantata corespunzator.
Testati functionarea corespunzatoare a cordonului de
alimentare inainte de a utiliza masina.

2. Pentru a porni printr-un sifon de 4 toli, impingeti
cablul cu mana cat de departe se poate.

3. Trageti suficient cablu suplimentar prin masina
pentru a forma aproape un semicerc intre masina si
sifon.

4. Tinetiusor cablul cu manainmanusata (mana stanga),
aduceti comutatorul FOR/OFF/REV in pozitia FOR
(inainte).

OBSERVATIE! Motorul porneste dar cablul va rdmane liber
si nemiscat.

5. Cu mana inmanusata, apasati in jos varful buclei si
trageti in jos maneta cuplajului cu un clic (Figura 2).
Unealta va trece usor prin sifon.
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Figura 2: Exploatarea masinii de curitat canale

OBSERVATIE! Angajarea inceata sau treptatd a cuplajului
are drept rezultat o strangere slaba a falcilor de antrenare
si cauzeaza uzurd excesiva. Cuplajul actioneaza instantaneu
si readucerea manetei cuplajului in pozitia sa originala va
elibera cablul instantaneu. Nu exista depasiri pentru a bucla
sau a rupe cablul.

6. Imediat ce surplusul de cablu a intrat in conducts,
eliberati maneta cuplajului si trageti 30 cm de cablu
din masind cu mana stanga, angajati cuplajul si lasati
cablul sa intre in canal.

7. Eliberati cuplajul si repetati procesul pana se ajunge
la obstacol sau la capatul cablului. Addugati cablu(ri)
suplimentar(e) dupa necesitdti, cate unul o data.
(Figura 2)

ATENTIE: Cand se ajunge la obstacol, avansati cablul cu
cativa centimetri o data. In acest punct, inaintarea depinde
de ascutimea uneltei si de natura obstacolului.

8. Daca unealta se intepeneste in obstacol, eliberati
maneta cuplajului si lasati motorul sa se opreasca
fnainte de a trece la rotatia in sens invers.

9. Aduceti comutatorul FOR/OFF/REV in pozitia REV
(miscare inversa).

10. Angajati maneta cuplajului numai pana ce unealta
se elibereaza din obstacol. Eliberati imediat maneta
cuplajului.

ATENTIE: Exploatarea masinii in pozitia REV (miscare inversa)
poate cauza deteriorarea cablului si este utilizata numai
pentru a retrage unealta dintr-un obstacol.

11. Imediat ce unealta este libera si motorul s-a oprit,
readuceti comutatorul FOR/OFF/REV in pozitia FOR
(inainte).

12. Continuati sa alimentati cu cablu conform etapelor
6 panala 11 pana se trece de obstacol.

13. Cuplati sfredelul cu palnie sau freza de grasime si
alezati linia pentru a asigura o curatare temeinica.

Scoaterea cablului din conducta

1. Pentru a scoate cablul, ldsati comutatorul FOR/OFF/
REV in pozitia FOR (inainte).

2. Tineti cablul pe muchia gurii de scurgere cu mana
fnmanusata si trageti in jos maneta cuplajului timp de
mai multe secunde.

OBSERVATIE! Rotatia in sensul acelor de ceasornic va
scoate rapid cablul din conducta pana cand in fata masinii se
formeaza o bucla partiala.

3. Cand s-a format bucla, eliberati maneta cuplajului
si impingeti surplusul de cablul ihapoi prin masina.
Decuplati fiecare cablu pe masura ce iese din masina.

4. Repetati etapele de la 1 la 3, pana cand tot cablul
este scos din conducta.

5. Aduceti comutatorul FOR/OFF/REV in pozitia OFF
(oprit).

6. Scoateti din priza cordonul de alimentare.

7. Scoateti cablurile si furtunul de ghidare.
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Figura 3: Pastrarea cablurilor

ATENTIE: Dupa utilizare, spdlati temeinic cu apa si scurgeti
cablurile si cuplajele pentru a le feri de efectele daunatoare
pe care le pot avea unii compusi de curdtare a canalelor.

8. Pastrati cablurile (Figura 3).

Instructiuni pentru intretinere

AAVERTIZARE! Asigurati-va ca masina este deconectata de
la reteaua de alimentare cu electricitate inainte de a efectua
orice reglaje.

OBSERVATIE! Dacd sunt necesare alte operatiuni de
intretinere decat cele prezentate mai jos, duceti masina de
curatat canale la un centru autorizat de service RIDGID sau
retrimiteti-o fabricii.

Ungerea pieselor in miscare

Gresati toate piesele in miscare vizibile precum culisele si
rulmentul principal aproximativ o data la trei luni.

Aveti grija sa gresati lagarul principal prin niplul de gresare
din interiorul fantei manetei cuplajului.

k-1500 RIDGID

Ungerea falcilor cuplajului

Curdtati si ungeti falcile de antrenare ale cuplajului cu ulei
dupa fiecare utilizare.

inlocuirea falcilor cuplajului
1. Scoateti aparatoarea 23547.
2. Scoateti 2 suruburi si ansamblul partii frontale 59500.

3. Trageti afara félcile de antrenare ale cuplajului si
nlocuiti-le cu falci avand dimensiunea dorita.

4. Montati la loc ansamblul partii frontale, suruburile si
aparatoarea.

Eliminarea jocului axial al cuplajului

1. Pentru a elimina jocul axial al cuplajului, slabiti
surubul din piulita de blocare si reglare 60935.

2. Rotiti piulita de blocare si reglare in sensul acelor de
ceasornic pana cand se aseaza pe corp, apoi inapoi o
jumatate de tura.

3. Strangeti surubul in piulita de blocare si reglare.

Reglarea curelei trapezoidale

Controlati periodic cureaua trapezoidald pentru a depista
eventuala slabire. Cureaua trapezoidala trebuie mentinuta
permanent intinsa.

1. Pentru a strange cureaua trapezoidalda scoateti
aparatoarea 23547.

2. Slabiti contrapiulita, rotiti incet surubul de reglare
pana cand cureaua trapezoidala se intinde, strangeti
contrapiulita.

ingrijirea masinii

Echipamentul antrenat de motor trebuie pastrat in interior
sau bine protejat pe timp de vreme ploioasd. Daca masina
a fost expusa vremii reci, unitatea trebuie sa fie lasata sa
functioneze zece pana la douazeci de minute fara sarcina
pentru a se incdlzi. Neglijarea acestui aspect va cauza
inghetarea lagarelor. Daca masina este ldsata afard o
perioada de timp, se va acumula umezeald in bobinajul
motorului, cauzand arderea motorului. O astfel de situatie,
cauzata de neglijenta, va anula garantia echipamentului dvs.
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Cabluri

Cablurile trebuie spalate temeinic cu apa pentru a preveni
efectele daunétoare ale compusilor de curatare a canalelor.
Ungeti periodic cu ulei cablurile si cuplajele.

Pastrati cablurile in interior cand nu le folositi pentru a
preveni deteriorarea acestora din cauza intemperiilor.

Cablurile trebuie finlocuite cand devin grav corodate
sau uzate. Un cablu uzat poate fi identificat cand spirele
exterioare ale cablului devin plate.

Service si reparatii

Daca sunt necesare alte operatiuni de intretinere decat cele
prezentate, unealta trebuie trimisa la un centru independent
autorizat de service RIDGID sau retrimisa fabricii. Toate
reparatiile efectuate de unitatile de service Ridge sunt
garantate fata de defecte materiale sau de executie.

Luati legdtura cu biroul local RIDGID sau Ridge Tool Europe la
info.europe@ridgid.com
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K-1500
Navod k obsluze

Vseobecné informace o
bezpecnosti pri praci

POZOR! Pred pouzivanim tohoto
/A\ stroje si peclivé proctéte tento navod
a prilozenou prirucku o bezpecénosti
pfi praci. Pokud v nékterém pripadé nemate
jistotu, jak tento pfistroj pouzivat, obratte
se pro dalsi informace na svého dodavatele

zafizeni RIDGID.

K-1500 je zkonstruovam pro cisténi odpadui
pomoci spiral a koncovek RIDGID. Diirazné
doporucujeme, aby cisticka K-1500 NEBYLA
pouzivana pro jiné ucely nez ty, pro které
je urCena, nebyla nijak upravovana ani
pouzivina k praci s neoriginalnim
prislusenstvim.

Neporozuméni a nedodrzeni veskerych
pokynii muize byt pfricinou zasazeni
elektrickym proudem, pozaru nebo vazného
poranéni osob.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

POZOR! Spiraly se mohou zkroutit
Anebo utvofit smycku. Maze dojit k

" rozdrceni nebo zlomeni prsti, rukou
nebo jinych casti téla.

« Noste palcové rukavice s nyty znacky Ridgid.

k-1500 RIDGID

Nepouzivejte s poskozenym nebo opotiebovanym
elektrickym kabelem.

Neodstraniujte ochranné kryty.

Stroj umistéte blizko vstupu.

Zastrcku kabelu pfipojujte k uzemnéné piipojce.
Noste ochranné bryle.

Otestujte PRCD pro zajisténi spravného chodu.

Bezpecnost pfi praci se strojem

1. Noste standardni rukavici z vystroje dodané se
strojem. Nikdy nesmite uchopit otacejicise spiralu
pomoci latky nebo volné padnouci rukavice.
Mohly by se omotat okolo spirdly a zpUsobit vazny
uraz.

2. Spiraly nepretézujte. Pro kontrolu méjte pfFi
chodu stroje jednu ruku na spirale.

3. Nepracujte se strojem pii zpétném chodu
(REV).Prace se strojem pii zpétném chodu muze
zpUsobit poskozeni spirdly a pouziva se pouze pro
vyprostovani z ucpaného mista.

4. Stroj ovladejte ze stanovisté pomoci spinace
FOR/OFF/REV. Umoznuje to lepsi ovladani stroje.

5. Pouzivejte zadni vodici hadici. Zabranuje
omotavani a zachycovani pevnych ¢astic spiralou.

6. Nepouzivejte, kdyz jsou spina¢c ON/OFF,
vidlice zemnéni nebo GFCI - proudova ochrana
poskozené. Spatné udrzované nafadi méze zpdsobit
vazny Uraz.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!
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Navod k obsluze

Priprava stroje pro provoz

VYSTRAHA: Je velmi d(ilezité znat pfibliznou vzdalenost od
vstupu k hlavnimu kolektoru odpadnich vod nebo septiku.
Prebéh spiraly do hlavniho kolektoru odpadnich vod nebo
septiku mdze zplsobit zauzleni spiral a zabranit jejich ndvratu
malym potrubim. Kdyz ma hlavni potrubi 300 mm nebo vice
a pouziva se standardni spirdla 32 mm, nedovolte, aby spirala
prebéhla vic nez 10 az 15 stop. Pfi postupu do nadrze septiku
nedovolte, aby prebéhla vic nez 3 az 5 stop.

1. Stroj umistéte jednu nebo dvé stopy od vyusténi
odpadu a na zadni stranu stroje pfipevnéte vodici
hadici.

2. Nejprve nasadte spirdlu do ¢ela stroje (nejprve spojku
s otvorem od cela stroje), a prostrcte vodici hadici, az
zlstane vy¢nivat asi stopu pred celem stroje.

APOZOR! Nikdy nespojujte vic, nez dvé spiraly najednou.

3. Zaklesnéte frézu nebo vrtdk, zkontrolujte spojku,
presvédcte se, Ze je zajisténa.

POZNAMKA! Rychlospojka (obrdzek 1) je nejsnadngjsi
zpUsob vymény koncovek a spirdl. Rychlospojky Ize pridat
ke viem existujicim koncovkdm nebo spirdldam.

Spojeni spiral a Rozpojeni spiral a koncovek
koncovek
\ “N
\.,_’ f
Zamceni Zasunout kolik Odsunout od sebe

Obrazek 1: Spojovani a odpojovani spiral a koncovek

Obsluha stroje

APOZOR! Obsluha musi byt pfed tim, nez stroj spusti, fadné
seznamena s bezpecnostnimi predpisy.

Pro snizeni rizika zasazeni elektrickym proudem musi byt
vsechny elektrické spoje suché a nesmi se dotykat zemé.
Nedotykejte se zastrécky mokryma rukama.

Pfi vedeni spirdl sifony a potrubim se presvédcte, Ze zde
protékd voda, aby nedoslo k zahfivani spiral.

1. Presvédcte se, ze SPINAC FOR/OFF/REV je v poloze
OFF a pfipojte napdjeci kabel k fadné uzemnéné
elektrické zasuvce. Pfed pouzitim stroje zkontrolujte
spravnou funkci PRCD.

2. Pri zahajovéani u sifonu potrubi 4" zasurite spirdlu
rukou tak daleko, jak to jen jde.

3. Strojem prostréte navic tolik spirdly, aby vytvofilo
mezi strojem a sifonem témér polokruh.

4. Spirdlu volné pfidrzujte rukou v palcové rukavici
(levou rukou), pfepnéte spina¢ FOR/OFF/REV do
polohy FOR (vpted).

POZNAMKA! Motor se rozbéhne, ale spirala zlstane volna
a nehybna.

5. Rukou v palcové rukavici tlacte horni stranu smycky
dold a paku spojky zatahnéte razné smérem dolli
(obrdzek 2). Koncovka snadno projde sifonem.

Obrazek 2: Obsluha stroje na ¢isténi odpadi
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POZNAMKA! Pomalé nebo postupné zapinani spojky ma
za nasledek slabé sevieni spojky hnacich celisti a zpUsobuje
nadmérné opotiebeni. Spojka plsobi okamzité a vraceni
paky spojky do pavodni polohy okamzité spirdlu uvolni.
Nedochazi k pfebéhnuti do smycky nebo zlomeni spiraly.

6. Jakmile se prebytecnd spirdla zasune do potrubi,
uvolnéte paku spojky a levou rukou vytdhnéte ze
stroje 12" spirdly, zapnéte spojku a nechte lano
zasunout do odpadu.

7. Uvolnéte spojku a postup opakujte, az se dojde
k ucpanému mistu nebo ke konci spirdly. Pfidejte
podle potfeby, po jednom, dalsi spirdlu (spirdly).
(Obrdzek 2)

VYSTRAHA: Po dosazeni ucpaného mista posunujte spiralu
pouze po palcich. V tomto bodé zavisi postup vpred na tom,
jak je koncovka ostra a na druhu ucpaného mista.

8. Kdyzkoncovkazlistanevucpaném mistézablokovana,
uvolnéte paku spojky a pred zapnutim chodu zpét
nechte motor Uplné zatavit.

9. Nastavte spina¢ FOR/OFF/REV do polohy REV
(zpét).

10. Pdku spojky zatla¢te dolli pouze tehdy, kdyz je
koncovka v ucpaném misté volng, jinak okamzité
uvolnéte paku spojky.

VYSTRAHA: Price se strojem pfi REV (zpétny chod) miize
zpUsobit poskozeni spirdl a pouzivéa se pouze pro vyprosténi
koncovek z ucpaného mista.

11. Jakmile je koncovka uvolnéna a motor se zastavi,
vratte spina¢ FOR/OFF/REV do polohy FOR (vpfed).

12. Pokracujte v posouvani spiraly podle krokd 6 az 11, az
do prekondani ucpaného mista.

13. Namontujte nalevkovity vrtdk nebo frézu na tuk
a rozSifujte potrubi, az je vycisténi provedeno
dokonale.

Vytazeni spiraly z odpadu

1. Pro vytaZeni spiraly ponechte spina¢ FOR/OFF/REV v
poloze FOR (vpred).

2. Rukou v rukavici pfidrzujte spirdlu u vstupu a na
nékolik sekund zatdhnéte paku spojky smérem dolu.

k-1500 RIDGID

POZNAMKA! Otaceni ve sméru chodu hodinovych rucicek
rychle vytaci spirdlu z potrubi, az se pred strojem vytvori
castecnd smycka.

3. Kdyz se smycka vytvofi, uvolnéte paku spojky a
prebytecnou spirdlu prostréte strojem zpét. Kazdou
spirdlu odpojte, jakmile vyjde ven ze zadni casti
stroje.

4. Opakujte kroky 1 az 3, az je celd spirala z potrubi
venku.

5. Presunte spina¢ FOR/OFF/REV do polohy OFF.
6. Odpojte pfivodni kabel.

7. Odmontujte spirdly a vodici hadici.

Obrazek 3: Ulozeni spiral

VYSTRAHA: Po pouziti peclivé spirdly a spojky oplachnéte
vodou a vysuste kvdli Skodlivym ucinkdm nékterych
slouc¢enin na cisténi odpadniho potrubi.

8. Ulozeni spiral. (Obrdzek 3)
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Navod na udrzbu

APOZOR! Pred jakymkoli sefizovdnim se presvédcte, Ze
stroj je odpojen od piikonu elektrického proudu.

POZNAMKA! Kdyz je tfeba provést jakoukoli udrzbu, ktera
neni uvedena dale, prepravte stroj na cisténi odpadniho
potrubi do autorizovaného servisniho stfediska firmy
RIDGID nebo ho vratte do tovarny.

Mazani pohyblivych ¢asti

Vsechny nechrdnéné pohyblivé casti, jako jsou vahadla a
hlavni loZisko, namazte pfiblizné kazdé tfi mésice mazacim
tukem.

Nezapomente mazat hlavni lozZisko pomoci mazaciho
Sroubeni uvnitf drazky paky spojky.

Mazani spojky celisti

Spojku hnacich ¢elisti mazte po kazdém pouziti olejem.

Vymeéna spojky hnacich celisti
1. Odmontujte kryt 23547.
2. Odmontujte 2 Srouby a sestavu predni ¢asti 59500.

3. Vysunte spojku hnacich celisti ven a namontujte
Celisti pozadovaného rozméru.

4. Vyménite sestavu predni ¢asti, Srouby a kryt.

Odstranéni axialni viile spojky

1. Pro odstranéni axialni vlle spojky povolte Sroub
zamku a sefizovaci matici 60935.

2. Zamkem a sefizovaci matici otacejte ve sméru chodu
hodinovych rucicek az pfilehne k télesu, potom o pdl
otacky zpét.

3. Utdhnéte Sroub v zdmku a sefizovaci matici.

Serizeni klinového Femenu

Pravidelné kontrolujte klinovy femen, zda neni volny. Klinovy
femen musi byt stale napnuty.

1. Pro napnuti klinového femenu odmontujte kryt
23547.

2. Povolte pojistovaci matici, pomalu otacejte
sefizovacim Sroubem a az se klinovy femen napne,
pojistovaci matici utdhnéte.

Péce o stroj

Hnaci zafizeni motoru musi byt uloZzeno pod stfechou nebo
v destivém pocasi dobfe zakryté. Kdyz byl stroj vystaven
mrazivému pocasi, musi jednotka bézet deset nebo dvacet
minut bez zatiZeni, aby se zahféla. Kdyz se to nedodrzi, dojde
k zamrznuti loZisek. Kdyz je stroj vystaven nepfizni pocasi
del$i dobu, navlhne vinuti motoru a zpUsobi to spaleni
motoru. Takova prihoda, zavinéna nedbalosti, ohrozi zaruku
vaseho zafizeni.

Spiraly

Spirdly se musi peclivé oplachnout vodou, aby nedoslo ke
skodlivym G¢inkdim sloucenin na ¢isténi odpadniho potrubi.
V pravidelnych intervalech mazte spiraly a spojky olejem.

Kdyz se nepouzivaji, skladujte spirdly pod stfechou, aby
nedochazelo k chatrani vlivem povétrnosti.

Spiraly se musi vyménit, kdyz jsou zna¢né zkorodovanda nebo
opotiebovana. Opotiebované spirdly Ize rozpoznat podle
toho, ze vnéjsi svitky lana zacinaji byt ploché.

Servis & opravy

Kdyz je tfeba provést jiny druh udrzby, nez ktery byl popsan,
musi se zafizeni zaslat do nezdvislého autorizovaného
servisniho stfediska firmy RIDGID nebo do tovéarny. Na
material a profesionalitu pace veskerych oprav provedenych
servisnimi zafizenimi Ridge vznika smluvni zaruka.

Spojte se s vasi kancelafi firmy RIDGID nebo s Ridge Tool
Europe na info.europe@ridgid.com
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Hasznalati utmutatoé

Altalanos biztonsagi informaciék

FIGYELMEZTETES! A berendezés
A/\ hasznalatba vétele elétt figyelmesen

olvassuk el az alabbi utmutatot és
a hozza tartoz6 biztonsagi leirast. Ha nem
vagyunk biztosak valamilyen kérdésben a
berendezéssel kapcsolatban, vegyiik fel a
kapcsolatot a RIDGID kereskedével, és kérjlink

tovabbi informaciokat.

A K-1500 a lefolydk tisztitasara szolgal, RIDGID
kdbelek és szerszamok felhasznalasaval.
Nyomatékosan felhivjuk a figyelmet, hogy a
berendezést NEM szabad moédositani és/vagy
az eredeti rendeltetéstol eltérd célra, példaul
mas berendezés meghajtasara felhasznalni.

Az Osszes utasitds megértésének és
betartasanak elmulasztasa aramiitést, tlizet
és/vagy sulyos személyi séruilést okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!

k-1500 RIDGID

FIGYELMEZTETES! A kabelek
megcsavarodhatnak, illetve me-
gtorhetnek. Ez az ujjak, a kezek vagy

mas testrészek becsipddését vagy torését
okozhatja.

+ Viseljink Ridgid szegecselt véd6kesztydit.

Ne haszndljuk sérilt vagy kopott haldzati
csatlakozdkabellel.

A védéberendezéseket mindig tartsuk a helytikon.
+ A gépet a bemenethez kdzel helyezziik el.

Csatlakoztassuk a halézati csatlakozékabelt egy foldelt
aljzathoz.

Viseljiink védészemiiveget.

« A megfelel6 m(ikodés érdekében ellenérizziik a haldzati
csatlakozot.

A gép biztonsaga

1. Viseljik a gép tartozékaként szallitott
szabvanyos kesztyiit. Tilos a forgé kabelhez egy
ruhaval vagy laza kesztyiivel hozzanyulni. A ruha,
illetve a keszty(l racsavarodhat a kabelre, és sulyos
sériilést okozhat.

2. Ne feszitsiik tul a kabeleket. Tartsuk az egyik
keziinket a kabelen, hogy iranyitani tudjuk azt,
amikor a gép miikodik.

3. Ne uizemeltessiik a gépet reverzalasi (REV)
lizemmodban. A gép reverzélasa a kabel sériilésével
jarhat, igy azt csak a szerszdmnak egy akadalybdl
torténd kihtzasara hasznaljuk.

4. A gépet oldalrél miikodtessiik, a FOR/OFF/REV
(ELORE/KIKAPCSOLVA/REVERZALAS) kapcsolé-
val. [gy jobban kézben tarthatjuk a gépet.

5. Haszndljuk a hatsé vezetétomlét. Ez mega-
kadalyozza azt, hogy a kabel valamilyen szemetet
felkapjon.

6. Ne hasznaljuk a gépet, ha a tengelykapcsolo,
az ON/OFF (BE/KI) kapcsold, a féldelt dugasz
vagy a foldelési hiba-megszakité torott, illetve
meghibasodott. A nem kell6képpen karbantartott
szerszamok sulyos sériilést okozhatnak.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!
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Hasznalati utmutato

A gép elokészitése az izemeltetéshez

VIGYAZAT: Nagyon fontos, hogy tudjuk a kériilbeliili
tdvolsagot a bemenettdl a fé szennyvizcsatorndig, illetve
szennyviztartdlyig. Ha a kdabel tul tavolra bekeril a f6
szennyvizcsatornaba vagy szennyviztartalyba, akkor a kabel
0sszecsomédsodhat, és ilyenkor kis atmérdji csévon keresztil
mar nem lehet visszahuzni. Ha a f6 ag 300 mm-es vagy
ennél nagyobb, és szabvanyos 32 mm-es kabelt hasznalunk,
akkor ne engedjiink meg 3-4 m-nél nagyobb tulfutast. Ha
szennyviztartalyba dolgozunk, ne engedjliink meg 1-2 m-nél
nagyobb tulfutast.

1. Allitsuk a gépet harminc-6tven cm-re a vezeték
nyilasatdl, és csatlakoztassuk a vezeté6toml6t a gép
hatuljahoz.

2. A kabelt el6szor dugjuk be a gép elejébe (elészor a
hiivelyes csatlakozot a gép eleje feldl), és nyomjuk
keresztiil a vezetétomlét addig, amig korilbelul
harminc cm marad kint, a gép el6tt.

AFIGYELMEZTETES! Egyszerre kizarolag egy kéabelt szabad
csatlakoztatni.

3. Csatlakoztassuk fel a vagét vagy a csigat, ellendrizziik
a csatlakozast, gyézdédjiink meg arrél, hogy az
biztonsagos.

MEGJEGYZES! A gyorscsatlakozé (1. dbra) a legegyszer(ibb
eszkdze a szerszamok és a kdabelek cseréjének. A
gyorscsatlakozék az 6sszes meglévé szerszamhoz és kabelhez
csatlakoztathatok.

A kabel A kabel és a
és a szerszamok szerszamok szétvalasztasa

csatlakoztatasa
N 4 /Q
™

Pattintsuk 6ssze Tegyiik be a
csapszeget

Csusztassuk szét

1. abra: A kabelek és a szerszamok csatlakoztatasa
és levalasztasa

A gép uizemeltetése

AFIGYELMEZTETES! A gépkezelSnek tdkéletesen ismernie
kell a biztonsagi elSirasokat, miel6tt megkezdené a
berendezés lizemeltetését.

Az dramités kockazatdnak csdkkentése céljabdl tartsunk
minden villamos csatlakozét szdrazon és a talajtol tavol.
Nedves kézzel nem szabad hozzaérni a dugaszhoz.

Amikor a kdbel iszapfogdn és csévezetéken halad at, mindig
Ugyeljiink arra, hogy a viz folyjon, hogy megakadalyozzuk a
kabel felforr6sodésat.

1. Ugyeljiink arra, hogy A FOR/OFF/REV KAPCSOLO
feltétlenlil OFF allasban legyen, és hogy a halozati
csatlakozé  kabelt tokéletesen foldelt aljzathoz
csatlakoztassuk. Ellenérizzik a halézati csatlakozot,
hogy tokéletesen miikodik-e, miel6tt a gépet
haszndlni kezdenénk.

2. Miel6tt megkezdenénk egy 4" "P" iszapfogon torténé
athaladast, nyomjuk elére a kabelt kézzel, amennyire
csak lehet.

3. Huzzunk 4t a gépen elegend6 tovabbi kabelt, hogy
nagyjabdl félkort alkosson a gép és az iszapfogd
kozott.

4. Tartsuk a kabelt lazdn a keszty(s keziinkben (a bal
kézben), allitsuk a FOR/OFF/REV kapcsolét a FOR
(elére) allasba.

MEGJEGYZES! A motor beindul, de a kabel még szabadon és
Uiresjaratban marad.

5. A keszty(s keziinkkel nyomjuk le a hurok tetejét, és
hiazzuk le a tengelykapcsolé karjat egy hatérozott
mozdulattal (2. dbra). A szerszam kdnnyedén athalad
aziszapfogon.
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2. abra: A lefolyotisztité gép lizemeltetése

MEGJEGYZES! A tengelykapcsold lassu, illetve fokozatos
bekapcsoldsa a  tengelykapcsolé  hajté  pofdinak
gyenge kapcsolddéasaval jar, és tulzott kopast okoz. A
tengelykapcsolé azonnali mukodésbe [épése és a
tengelykapcsoldkar  visszatéritése eredeti helyzetébe,
azonnal felszabaditja a kébelt. gy nincs hurokképzédést
okozé tulfutas, illetve kabeltorés.

6. Mihelyt a poétldlagosan elérehozott kabel bekerilt
a vezetékbe, engedjuk el a tengelykapcsoldkart, és
hazzunk ki a gépbdl 26 cm kabelt a balkeziinkkel,
csatlakoztassuk a tengelykapcsolot, és futtassuk be a
kabelt a lefolydba.

7. Oldjuk ki a tengelykapcsolét, és ismételjik meg a
folyamatot addig, amig el nem érjik az akadalyt
vagy a kabel végét. Sziikség esetén adagoljunk hozza
tovébbi kabelt. (2. dbra)

VIGYAZAT: Amikor elértiik az akadalyt, a kabelt cm-enként
adagoljuk elére. llyenkor az el6rehaladds a szerszam
élességétdl és az akadaly jellegétdl fuigg.

8. Ha a szerszam elakad az akadalyban, oldjuk ki a
tengelykapcsolékart, és varjuk meg, amig a motor
teljesen leall, miel6tt reverzalnank.

9. Allitsuk a FOR/OFF/REV kapcsolét a REV(reverzalas)
allasba.

k-1500 RIDGID

10. A tengelykapcsolékart csak addig kapcsoljuk be,
amig a szerszdm ki nem szabadul az akadalybdl.
Azonnal engedjiik el a tengelykapcsoldkart.

VIGYAZAT: A gép REV (reverzalasi) izemmodban torténé
Uzemeltetése kovetkeztében a kabel megsérilhet, ezért
azt csakis a szerszdmnak az akadalybdl torténd kihuzéasara
hasznaljuk.

11. Mihelyt a szerszam kiszabadult, és a motor ledllt,
allitsuk vissza a FOR/OFF/REV kapcsolét a FOR
(elore) allasba.

12. Tovéabbra is adagoljuk a kdbelt, mikdzben kovetjiik a
6-t6l 11-ig terjed6 pontokat, amig tul nem jutunk az
akadalyon.

13. Csatlakoztassuk a tolcséres csigat vagy a zsirvagot,
és vdjjuk ki a vezetéket, Gigyelve arra, hogy tokéletes
munkat végezziink.

A kabel eltavolitasa a csobol

1. A kébel kihozasa céljabol hagyjuk a FOR/OFF/REV
kapcsolét a FOR (el6re) allasban.

2. A kesztyls kezilinkkel nyomjuk neki a kabelt a
bemeneti peremnek, és néhany masodpercre hizzuk
le a tengelykapcsolokart.

MEGJEGYZES! Az éramutatd jarasanak megfeleld iranyd
forgds menetként gyorsan kiforgatja a kabelt a cs6bdl, amig
a gép el6tt ki nem alakul egy részleges hurok.

3. Amikor a hurok kialakul, engedjik el a
tengelykapcsoldkart és a felesleges kabelt nyomjuk
vissza a gépen keresztll. Véalasszunk le minden
kabelt, ahogy az kijon a gépbdl.

4. Ismételjik meg az 1-tél 3-ig terjedd Iépéseket, amig
az 6sszes kabelt ki nem hoztuk a csébél.

5. Allitsuk a FOR/OFF/REV kapcsolét az OFF allasba.
6. Huzzuk ki a halozati csatlakozédugaszt.

7. Tavolitsuk el a kabeleket és a vezetd tomlét.
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3. abra: A kabelek tarolasa

VIGYAZAT: A hasznalat utan alaposan 6blitsiik le és szaritsuk
meg a kdbeleket és a csatlakozokat vizzel, mivel bizonyos
lefolyotisztitd vegylletek karos hatast fejthetnek ki.

8. A kabelek tarolasa. (3. dbra)

Karbantartasi utasitas

AFIGYELMEZTETES! Gy6z4djiink meg arrél, hogy a gép
le van vélasztva a villamos hal6zatrdl, mielétt barmilyen
bedllitast végeznénk.

MEGJEGYZES! Ha az alabbiakban felsorolt miveleteken
kivil barmilyen karbantartdsra van szlkség, vigyiuk a
lefolyétisztitd gépet egy jogosult RIDGID szervizkdzpontba,
vagy kuldjuk vissza a gyarba.

A mozg6 alkatrészek kenése

Zsirozzunk le minden szabadon allé mozgé alkatrészt, példaul
a hibakarokat és a fécsapagyat, korilbeltl hdromhavonta.

Ugyeljink arra, hogy a fécsapagyat a tengelykapcsoldkar
hézagdaban talalhaté zsirzészemen keresztil zsirozzuk le.

A tengelykapcsolo-pofak kenése

A tengelykapcsold hajtépofait minden egyes haszndlat utan
tisztitsuk meg és kenjiik le olajjal.

A tengelykapcsolo-pofak kicserélése
1. Vegyik le a 23547 véddéburkolatot.

2. Tavolitsuk el a 2 csavart és az 59500 orr-rész szerelési
egységet.

3. Csusztassuk ki a tengelykapcsold hajtépofait, és
cseréljiik ki azokat a kivant méret(i pofakra.

4. Tegylk vissza az orr-rész szerelési egységet, a
csavarokat és a védéburkolatot.

A tengelykapcsolo6 axialis jatékanak
megsziintetése

1. A tengelykapcsold axidlis jatékdnak megsziintetése
céljabol lazitsuk meg a csavart a 60935 zard- és
allitéanyaban.

2. Forgassuk el a zaro- és dllitdanyat az dramutatd
jarasdnak megfeleléen addig, amig neki nem Utkozik
a haznak, majd forgassuk vissza fél fordulattal.

3. Huzzuk meg a csavart a zaré- és allitéanyaban.

Az ékszij beallitasa

Rendszeresen ellendrizziik az ékszijat, hogy nem lazult-e
meg. Az ékszijat mindig feszesen kell tartani.

1. Az ékszij megfeszitéséhez vegylk le a 23547
védoéburkolatot.

2. Lazitsuk meg a zdrdéanyat, forgassuk el lassan az
allitécsavart addig, amig az ékszij meg nem fesziil,
majd huzzuk meg a zardanyat.

A gép gondozasa

A motorhajtasu berendezést esés idében épileten beliil,
jol letakarva kell tartani. Ha a gép fagynak volt kitéve, akkor
a gépet tiz-hasz percig jaratni kell terhelés nélkil, hogy
felmelegedjen. Ha ezt elmulasztjuk, akkor az a befagyott
csapagyak tonkremenetelével jarhat. Ha a gép hosszabb
ideig ki van téve az iddjards viszontagsagainak, akkor
paralecsapddas képzédhet a motor tekercselésén, ami a
motor leégését okozhatja. Ha ez hanyagsag miatt el6fordul,
akkor veszélyezteti a gépre vonatkozd garanciat.
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Kabelek

A kabeleket gondosan le kell obliteni vizzel, hogy
megakadalyozzuk a lefolyétisztitd vegyiletek karositd
hatdsdt. Rendszeresen kenjik le a kabeleket és a
csatlakozoékat olajjal.

Amikor nincsenek hasznalatban, akkor a kabeleket épileten
belll taroljuk, hogy megakadalyozzuk azok tonkremenetelét
az elemekhatéasa miatt.

A kabeleket ki kell cserélni, ha sulyosan korrodalédtak vagy
elkoptak. A kopott kdbel arrél ismerhetd fel, hogy a kiilsé
tekercsei ellaposodtak.

Karbantartas & javitas

Ha a leirtakon tulmenéen barmilyen karbantartdsra van
szlikség, akkor a gépet juttassuk el egy RIDGID fiiggetlen
feljogositott szervizkdzpontnak, vagy kildjik vissza a
gyarba. Minden olyan javitasra, amelyet a Ridge szervizek
végeznek, érvényes az anyagra és a munkara vonatkozo
garancia.

Vegyiik fel a kapcsolatot a helyi RIDGID kirendeltséggel
vagy a Ridge Tool Europe céggel az info.europe@ridgid.com
cimen.
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K-1500
O0nyieg Asitoupyiag

Fevikég MAnpo@opieg yia tnv
ac@alsia

MNPOEIAOMOIHZH! TMpwv xpnoio-
A E TIOINOETE auUTOV Tov  €OmMAIOUO,

Slafaocte MPOOCEKTIKA TIG TMAPOUCEG
odnyie¢ kat TO OUVOSEUTIKO @UAAAGSIO
ac@aleiag. Av éxete omoladnmote ap@ifolia
OXETIKA PE TN XPRON autol Tou gpyalEiou,
EMKOIWVWVAOTE pe Tov Siavopéa tng RIDGID

yia dieukpivioelc.

To K-1500 éxe1 oxedlaotei yia tnv anégpaén
ATTIOXETEUCEWV  XPNOIMOTIOIWVTAG  OMIPAA
KaAwdia kat ke@alég tng RIDGID. Zuvictaral
pnta n AMNOO®YIH Ttpomomoinong Tou
pnxavnpatog Kai/p  xpnong Tou  yua
omoladnmote  AAAN  €QAPUOYN  EKTOC
ané autil ywa TNV omoia mpoopiletal,
ouvpmepAapBavopévng NG NAEKTPIKAG
TPoPodoaiag aAou e§omAicuov.

Mpémnel va €xeTe Katavor ol amoAuTa OAEG TIG
odnyiegKalva Tig Tnpeite mMotd, aAAWG pmopEi
va mpokAnOei nAektpomAnéia, mupkayid kar/n
oofapO¢ TPAVHATIOMOG.

OYAA=TE AYTEZ TIZ OAHTIEX!

NPOEIAOMOIHIH! Ta ompdA pmopei
A E va avadimAwBouv 1 va cuotpa@ouv.

Ta 8AkTuAg, Ta Xépla R AAAa pépn Tou

CWMATOC 0O UITOPEIL VA TIACTOUV OTA OTPAA
Kat va cuvOAIQTOUV I} va OTIACOUV.

+  O®opdte Ta KOUPNMWTA yavtia Tng Ridgid.

Mnv xpnotpormolgite To pnxdvnua av €xel @Bapuéva n
KOTECTPAMMEVA NAEKTPIKA KAAWSLa.

Mnv agalpeite Ta TPOOTATEVUTIKA Ao TN B€on Touc.

« TomoBeteite 10 pPNXAvnua Kovtd otnv €icodo Tou
aywyou.

«  JUVOEETE TO PIC TOU NAEKTPIKOU KaAwSiou O€ yelwpévn
nipia.

«  QopdTe TPOOTATEUTIKA YUOALA.

EAéyéte Tn diataén mpootaociag amo pevpa ekQOPTIONG
(PRCD) yia va BePaiwbeite 0TI AetToupyei owoTa.

Aoc@al&ia Katd tn Xpron Tou
HnXaviipatog

1. @opatre TA ydviia TIOU TAPEXOVTOAL ME TO
pnxavnua. Mnv mavete moTé TO MEPIOTPEPOUEVO
ompAA pe kamoto mavi | xaAapo yavri. To mavi iy
TO yavTl prmopei va TUAIXTEl YUpw armd To ommipdA Kal
va TPoKANBei cofapog TPAUUATIOUOC.

2. Mnv Ttevtwvete umepfolikd Ta ompdl. ‘Oco
Aertoupyei To pnxavnpa, Kparate Yahapd To
OMIPAM LE TO €va XEPL YA VA TO ENEYXETE.

3. Mnv Aertoupyeite TO pnxavnpa o Oéon
anméoupong (REV), &nA. aplotepdotpoa.
H Aertoupyia TOU pNXavARATOG OpPLOTEPOOTPOPA
umopei  va mpokaréoel {nuid oto ompdl. H
apLOTEPOOTPOPN Kivnon TIPETIEL VA XPNOIUOTOLETAL
UOVO YlO va ATTOCUPETE TNV KEPAAN A0 KATIOLO
guméddio.

4. XeplOTEITE TO pPNXAvVNHa Aamé To TAQL pE TOV
Siakomtn FOR/OFF/REV. ETol eléyxete KaAUTEPA

TO MNXAVN Q.

5. Xpnowpormoleite Tov miow AacTixévio odnyo.
‘Etol amotpémetal To Tivaypda Tou OTPAA Kal n
OUOOWPEUOHN AKABAPOIWY TTAVW CE AUTO.

6. Mnv XPnNOILOMOLEITE TO MNXAVNHA AV UTIAPXEL
{nma oto ouumAéktn, oto Swakoémtn ON/OFF,
oTn Yeiwon Kait oto SlaKOMTN KUKAWHATOG
BAaPn¢g yeiwong (GFCI). Kdbe e§omAiopog mou
Sev ouvtnpeital KaTAAnAa Pmopei va TTPOKANECEL
oofapd TPAVUATIOUO.

OYAA=ZTE AYTEZ TIZ OAHTIEX!
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Odnyisc Asitovpyiag

MpogTopacia Tov pnxaviparog ya
A&etToupyia

MPOXOXH: Eival moA0 onpavtikd va yvwpilete v Katd
TIPOCEYYIoN andoTaon amo TNV €i0060 Tou aywyou £wg ToV
KEVTPIKO OXeTO 1 10 PdOpo. Av mpowbricete umepBoAikd
MAKOG TOU OTIIPAN H€CO OTOV KEVIPIKO OXETO 1 To PéOpo,
TO OmPAN pmopel va PmepSEeVTE Kal 0TN CUVEXELD va PNV
pmopei va amocupBei péoa amd Toug aywyoug MIKPOTEPNS
Slapétpou. Av 0 KeVTPIKOG aywyog €xel Siduetpo 300 mm
| MEYAAUTEPN, KAl XPNOILOTIOIETE OTAVTAP OTIPAA 32 mm,
TO MEYIOTO €MMAEOV MAKOC TOU OTIPAA TIOU UMOPEITE va
npowBnoete Sev mpémel va unepPaivel Ta 10 éwg 15 modia
(3-4,5 yétpa). Av epydleote o BOOPO, TO PEYIOTO ETIITPENTO
emmAéov pnkog Oev mpémel va unrepPaivel ta 3 éwg 5 média
(1-1,5 yétpo).

1. TomoBetote 1O pnxdvnua éva €wg OSVo moédia
(0,3 - 0,6 pétpa) amd TO Avolypa Tou aywyou Kal
ouvbéoTe TO AaoTIXévio 08NnNyd OTO ToW PEPOG TOU
HNXAvVAHATOG.

2. Nepdote 1o MPpWTO OMIPAN péoa amd To UMPooTIVO
TUAMA TOU PNXAVARATOG, (MpwTa praivel o ONAUKOG
ouvdeopog), Kat ompwéte TO OMPAN péca OTo
AaoTixévio odnyo €10l woTe OTO TENOG va eEEXEL
amd TO UIMPOOCTIVO TUAMA TOU UNXAVHHATOG TTEPITTOU
1 1641 (30 cm) Tou oTIPAA.

ATPOEIAONOIHZH! Moté unv cuvdéete neploodtepa anod
&va oTPAA T Popa.

3. ZuvdéoTe TNV KEPAAN 0TO OTTIPAN, ENéyETe Tn oUVdEoN
Kal BeBaiwBeite 6L £xel aoPaNioEL.

THMEIQZH! O tayuouvdeopog (Eikéva 1) eival 0 EUKONOTEPOC
TPOMOC yla TNV aAkayr] Ke@alwv Kal ompdA. Mmopeite va
TOTOOETAOETE TAXUOUVOEOUOUG Ot ONEG TIC UMAPXOUOEG
KEPANEG Kal OTTIPAA.

MNa ™ ouvdeon MNa tnv anmocuvdeon
ompaA ompPdAl Kat KEQaing
KAt KEQAARG
\ N
™
Kovpnwote Nepdote To Tpapn&te
KA&18aKt

Ewova 1: Zovdeon kat anocvvdeon omipd kat kepalwv

k-1500 RIDGID

A&rToupyia Tou pnxavipatog

AMPOEIAOMOIHZH! O xelpiotrg mpémel va yvwpilel Kahd
OAEC TIC TIPOEISOTTOIACELS AOPANEiag TPV EMXEIPOEL va
XEIPLOTEL AUTO TO unxAvnua.

MNa va meplopioete tov Kivduvo nAektpomAnéiag, OAeg ol
NAEKTPIKEC OUVOEDEIC TIPEMEL va €ival OTEYVEC Kal va UnV
ayyiCouv to €8agoc. Mnv ayyilete Ta @IC P Bpeyuéva Xépla.
‘Otav mpowBeite To ompPdAA péca amd olPovia Kal aywyouc,
BePBaiwbeite 6T TPEXEL vEPS HECA OTOV Aywyd WOTE va PNV
uniepBeppuavOei To omipdA.

1. Befaiwbeite 6Tt o AIAKONTHZ FOR/OFF/REV
Bpioketal otn Béon OFF (KA&€10TOC) Kal ouvdEDTE TO
NAEKTPIKO KOAWwSI0 O€ KATAMNAA yelwpévn mpida.
Mpwv XPNOIWOTIOINOETE TO MNXAvNUa, €AéyEte
Sidtaén mpootaciag amd psvpa ekpdpTiong (PRCD)
yta va BePaiwbeite 0TI Aeitoupyei cwoTa.

2. TNava ekvAoeTe TNV Epyacia o€ olpovi 4’ ompwETe To
OTTPAA HE TO XEPL HEXPL VO CUVAVTHOETE avtiotaon.

3. TpaPnéte apketd emmAéov UAKOC TOU OTIIPAN, WOTE
va dnuioupynBei pa avolxt OnAd avapeca oto
UNXavnua kat 0To ClPpovl.

4. Kpatnote Xahapd 1O OTPAN UE TO YOVTOPOPEUEVO
XépL (aploTePO) Kal yupiote To Stakomtn FOR/OFF/
REV otn 6¢on FOR (mpowBnon).

THMEIQZH! To potép Ba &ekivioel, al\d to ompdA Ba
mapapeivel EAeVOepo Kal adpavéc.

5. Me To YaVTOQOpPEUEVO XEPL, OTIPWETE TO OTPAN TIPOG
Ta KATW and TV Kopuer TN BnAide kat Tpaprifte 1o
MOXAO TOU GUMTAEKTN OTTOTOMA KAl QTTOQACIOTIKA
TPO¢ Ta Katw (Eikéva 2). H ke@ahn Ba mepdoel ebkoAa
UECA Ao TO GLPOVL.
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Ewova 2: Asitovpyia pnxaviuatog
ano@patng aroxerevoewv

IHMEIQZH! H apyry 1 otadlakf) €UMAOKN) TOU GUUMAEKTN
€XEl WG ATTOTEAEOMA TNV adUVANN EUTTAOK TWV KIVNTAPIWV
OlaYWVWV TOU CUUTAEKTN KAl TTPOKAAEL utrepBoAikry @Bopd.
O OUUMAEKTNG €ival AUEONC E€UMAOKAC, OUVETWG HME TNV
emavagopd Tou poXAOU otnv apxikry Béon, To OmpPAA
anehevBepwvetal apéows. Aev umdpxel mbavotnta va
aneheuBepwOei emmAéov UAKOG Tou OmPAA A va omdoel To
OTPAA.

6. MOAIG €10éNBel 0TOV aywyO TO EMIMAEOV UAKOG TOU
OTPAN, ameAeUOEPWOTE TO HOXAO TOU CUMTIAEKTN Kal
TPapnéte 12" (30 cm) TOoU OMIPAN ATTO TO ECWTEPIKO
TOU PNXAVAUATOG LIE TO ApLOTEPOD XEPL, EVEPYOTTOINOTE
TO GUUMAEKTN Kal TPOWONOTE To OMPAA pHéoa otnv
amox€TeLON.

7. AmeleuBepWOTE TO CUPTAEKTN Kal €MAVONAPETE TN
Sladikaaoia péxpl va cuvavtioete Kamolo eumdSio n va
TeAelwoel To omipdA. Mpoobéate éva 1§ meplocOTEPA
ompdA, av xpeldletal, éva tn @opd. (Eikéva 2)

MNPOXOXH: Av cuvavtrioete kamolo gunoddio, apyiote va
powBeite apyd To omPA), Aiya ekatootd Tn @opd. Xto
oTadlo auto, n taxutnta mpowbnong Tou ompdA e§aptdtal
arno To TTOCO KOPTEPN €ival N KEPAAA Kal amod Tn ¢Uon NG
andepagng.

8. Av n ke@aln mayideutel oto eumdSio, ameAeuBepwoTe
TO MOXAO TOU CUMMAEKTN KOl OQOTE TO MOTEP va

OTOMATACEL EVTEAWCG TIPIV AVACTPEYPETE TN Popd
Aertoupyiag (amdoupon-aploTEPOOTPOPA).

9. TomoBetiote 10 dtakémtn FOR/OFF/REV otn 6éon
REV (arnéoupon).

10. Katefdote 10 HOYAO TOU OUUMAEKTN HEXPL VO
aneheuBepwBel n  ke@aAAp amod  TO  gumodio.
ATTeENELBEPWOTE TO HOXAO TOU GUUMAEKTN AUECWC.

MPOXOXH: H Asitoupyia TtOU pnxavipatog otn 6éon
REV (amooupon) umopei va mpokahéoel {nNud oTo
ompdA. H aplotepdotpopn Kivnon tou omipdh mpémel va
XPNOILOTIOLEITAL MOVO YIa VA OTTOCUPETE TNV KEPOAN Ao
KATolo eumésio.

11. MOAIc anmeAeuBepwBei n KEPAAN KAl OTAUATAOEL TO
HoTép, emavapépete To Stakomtn FOR/OFF/REV ot
B¢on FOR (mpowBnon).

12. ZuveyioTe TNV mpowBnon Tou omipdA, akohoubwvtag
Ta BAnata 6 €wg 11 péxpl va TEPACETE ATO TO
gumésio.

13. MpoCcapPTAOTE TNV KWVIKA ATOQPPAKTIKI KEQAAR 1} TNV
ATO@POAKTIKA KEPAAN yla AT yla Tov OXOAAOTIKO
TEAIKO KaBapIopo Tou aywyou.

A@aipgon Tov ompdA and Tov aywyo

1. Tia va BydAete to ompdh amod Tov aywyod, aproTe 1o
Siakomtn FOR/OFF/REV otn 6éon FOR (mpowBnon).

2. ZUYKPOATAOTE TO OMPAA 01O XEINOC TNG €100S0U TOU
aywyol UE TO yavto@oOpeUévo XépL kal TpaPnréte
TIPOC TA KATW TO MOXAO TOU CUUMAEKTN YIO MEPIKA
Seutepolenta.

THMEIQZH! H 6efi60tpogpn meplotpo@ry tou HoTép Ba
tpaPréel ypriyopa 1o ompdA £€w amd tov aywyd kal Ba
OXNMATIOTEL [ia avolytr OnAld umpootd ané To pnxavnua.

3. MO6Aig oxnpatiotei n OnAid, ameheuBepwote T0 HOXAO
TOU CUUTTAEKTN KAl OTIPWETE TO omIpdA Tou e€€xel péoa
07O PNxavnua. Amoouvdéete €va éva ta ommpPaA Kabwg
e€€pyovTal amod To Mow PEPOC TOU UNXAVAATOC.

4. Emavaldfete Ta Brpata 1 éwg 3 péxpt va Byouv dha
Ta OTPAA and Tov aywyo.

5. TomoBetiote 10 dtakémtn FOR/OFF/REV otn Béon
OFF (k\&10T0).

6. BydMte To nAekTpIkO KaAwSio amnod Tnv mpila.

7. Agaipéote ta ompdA Kat Tov AaoTixévio odnyd amo to
unxavnua.
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Ewova 3: ®OAagn Twv ompdA

APOXOXH: Aoyw ¢ SlafpwTikng emidpaong oplopévwv
OUCIWV KOBAPIOHOU TWV OTTOXETEVCEWY, TA OTTPAN Kal Ol
olvdeopol Tpémel va kaBapifovTal oXOAAOTIKA UE VEPO Kal
va otpayyifovtal petd tn xprion.

8. OuAdaéte ta omipdA. (Eikdva 3)

Odnyiec ouvtipnong

ATPOEIAOMOIHZH! BeBaiwBeite 0TI TO pnyavnpa €xel Byet
amo tnv mpia piv kAvete omoladrmote pLOUION.

THMEIQZH! Na omoladimote gpyacia cuvtipnong ekTog
and AUTEC TTOU ava@EéPOoVTal TTAPAKATW, HETAPEPETE TO
pNxavnua amoepadng amoxeTeUOswv o€ KAmolo amd Ta
e€oualodotnuéva kévtpa oépPic TN RIDGID 1 emotpéPTe TO
OTO £pYOCTAOIO.

Aimavon KIVOUHEVWYV HEPWV
Mpacdpete OAa Ta ekTEBEIPEVA KIVOUEVA €PN, OTIWG Eival TA
(UywBpa Kal To KUpPLo £5pavo, KABE TPEIC UVEC TTEPITTOU.

To kUplo édpavo ypaodpetal péoa amd Tnv omr Aimavong mou
BpiokeTal péoa oTNV EYKOTH TOU OXAOU TOU CUUTIAEKTN.

k-1500 RIDGID

Aimavon Twv cl1ayovwy ToU GUMTAEKTN

KaBapilete kal Amaivete TIC KIVNTNPIEC OlAYWVEC TOU
OUMTTAEKTN HE AL UETA Ao KABE Xprion.

AvVTIKATAOTACN TWV GLAYOVWV TOU
OUMMAEKTN
1. AQaIpEOoTE TO MPOCTATEUTIKO 23547.

2. AgaipéoTe TG 2 BideC Kal TO CUYKPOTNA TOU PUYXOUG
59500.

3. TpaPnéte mpo¢ ta €€w TIC KIVNTAPIEC OLAYOVEC TOU
OUMTTAEKTN KOl OVTIKOTOOTAOTE TEC WUE Olayoveq
KatdAAnAou peyébouc.

4, ZavatomoBeTAOTE TO CUYKPOTNUA TOU PUYXOUG, TIG
[3idec kal TO TPOOTATEVTIKO.

Meiwon tou T{Oyou ToU CUUTTAEKTN

1. Ta va peiwoete 1o T(OY0 TOU CUUTIAEKTN, AAOKAPETE
™ Pida mou ouykpatei 1O PUBUIOTIKO KOVTPA
maiuadt 60935.

2. Tupiote 10 pUBUIOTIKO KOVTPA TAIuadt de€ldoTpopa
MEXPICOTOU VA EQATTTETAI KAAG 0TO cwpa TN Siatagng,
Kal Katomv E€RIOWOTE To KATA [Ior) OTPo®.

3. Zoi€te ™ Bida mou cuykpatei To PUBUIOTIKO KOVTPA
maipddi.

PUOuion tpanefo&idoi¢ Ipavra

EAéyxete meplodikd tov tpamefoeldn AvTa yia Aaokdplopa.
O tpamefoeldn¢ AVTAG TIPETTEL VA Eival TTAVTA TEVTWHEVOC.

1. Ta va Teviwoete Tov Tpamefoeldn IHAVTA, APalpEoTE
TO MPOOTATEVTIKO 23547.

2. Naokdpete 1o KéVTpa TagIuadl, yupiote apyd Ttov
PUBLOTIKO KOXAla PéXPL Va TEVTWOEL 0 TpameCoeldrig
IHAvVTaG, O0QiETe TO KOVTPA A IHAdL.

®povTtida Tou pnxaviparog

Kd&Be pnyavokivnTtog €€omMAICUOC TTPETEL VO QUAACCETAL O
EOWTEPIKO XWPO 1 va KAAUTITETAL KAAG O BPOXEPEG KALPIKES
ouvOrKec. Av To pnxdvnua €xel ektebei oe Beppokpaaieg
TayeTov, n povada Ba mpémel va Aseltoupynoel yia déka pe
€ikool Aemtd xwpic @opTio yia va {eoTtabei. Av dev yivel auto,
Ba maywoouv ta €6pava. Av To Pnxavnpa ekteOei akaAuTTo
oe OUOMEVEIC KAIPIKEC OUVONRKEC Yl KATIOlO  XPOVIKO
Sldotnua, Ba oxnuatiotei vypacia oTIC TEPIENIEELG TOU HOTEP
ME amOTENEGHA VA KAEl TO HOTEP. AV CUUPBEL KATI TETOLO, AOYW
oAlywpiag, Sev 1o¥VEL N €yyUNCN TOU UNXAVAUATOG,.
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ImpaA

Ta ompdA mpémnel va kaBapifovtal oXoOAAOTIKA PE vEPD, WOTE
va efoudetepwvetal n SlaPpwTikn emMidpacn Twv ouciwv
KaBaplopoL Twv amoxeTeVoewV. Ta OTPAA Kat ol CUVSETHOL
nipénel emiong va Aimaivovtal meploSikd pe AadL.

Duldooete Ta OTIPAN Ot €0WTEPIKO Xwpo Otav Oev
XPNOIOTOLOUVTAL, YIO VA aTTOTPEYPETE TN @OOPA TOUG ATIO TIG
KaIpIKEC OUVONKEC.

Ta ompdA mpénel va avtikabiotavtal otav Slafpwbolv 1
@Bapouv unepPolikd. Ta pBapuéva ompdA Slakpivovtal amd
TIG emimedeg eEWTEPIKEG OTEIPEC.

T£pBig Kal EMOKEUN

lNa omoladnmote pyacia cuvtripNoNg EKTOC amd AUTEC TTOU
ava@épovTal, UETAPEPETE TO PNXAVNMO OE KATIOlO amod Ta
ave€dptnta e€ovoiodotnuéva kévipa oépPic tng RIDGID n
EMOTPEYPTE TO OTO £PYOOTACLO. ONEC Ol EPYATIEC EMOKEVNG
TIOU TIPAYUOTOTIOOUVTAL Of EYKATAOTACEL O€pPIg TNG
Ridge @épouv eyyunon évavtl ENOTTWHATIKWV UAIKWV 1
ENATTWMATIKNAC KATAOKEUNC.

Emkowvwvriote pe ta tomkd ypageia tng RIDGID A pe tnv
Ridge Tool Europe otn 61ebBuvon info.europe@ridgid.com
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K-1500
WHcTpyKuma no
aKcnnyaTayuu

O6uwan nHpopmayma No TeXHNKe
6e3onacHoCTM

NPEAYNPEXAEHUE! Tlpexpe uem
Amcnonwosaw obopynoBaHue, BHU-

“MaTeNIbHO NMPoYecTb 3TY NHCTPYKLUIO
M COMPOBOAUTENIbHBIN OYKNeT Mo TeXHMKe
6e3onacHocTu. B cnyyae HeAcHocTM no
KaKomy-nnbo  acnekty  MCnonb3oBaHUA
HacTosilero ob6opyaoBaHMA 06OpaTUTbCA K
anctpmn6bbiotopy KomnaHuu RIDGID pnsa
nonyyeHusa 6onee nogpo6HON NHGopmaumn.

MawwnHa K-1500 npepgHa3HayeHa AnA
OUNCTKN KaHanmsauum ¢ NomMoLlblo TPOCOB n
MHcTpyMmeHTOB KomnaHum RIDGID. KomnaHua
RIDGID HacToATenbHO peKomMeHAyeT He
BHOCUTb HUKAKNX N3MEeHeHuIn B
KOHCTPYKLMIO MaluMHbl N He MPUMEHATb
MalUVHYy ANA HeueneBbiX 3afjay, B TOM yucne
ANA npuBeAeHNA BO BpalleHue [pyroro
ob6opypoBaHuA.

HenoHnmaHue u©n HecobGnopgeHue Bcex
VHCTPYKLUUIA MOXKET NPUBECTU K NOPa)KeHuto
NEKTPUYECKUM TOKOM, MNoXapy wu/vunm
cepbes3Hon TpaBMe.

COXPAHUTb HACTOALLYIO MHCTPYKLMIO!

k-1500 RIDGID

NPEAYNPEXAEHUE! Tpocbl moryT ne-
A pekpyumBaTbCca wan nepermbaTbcs.
JTO MOXeT NpuBecTn K pasaasBnuBa-

HUIO WM NOBPEXAEHUIO NanbLeB, PYK win
MHbIX YacTen Tena.

. CnegmyeT HageBaTb 3aliMTHble pykaBuubl Ridgid c
3aKnenkamu.

. 3anpeu.laeTc;| ncnonb3oBaTtb N3HOLLEHHbIe 27
nmerwne NoBpexaeHnAa snekTpnvyeckme WHypbl.

+ 3anpelyaetcA CHMMaTb CO LWITATHbIX MeCT 3alMTHble
KOXYXMW.

+ MawvHy cnegyet ycTaHaBnvMBaTb BOMU3M BXOLHOMO
oTBepCTUSA.

« Bunky wWwHypa nuTaHuA cnegyeT NOACOEAMHATb K
3a3eMJIeHHOI po3eTKe.

« Heobxoanmo HafieTb 3alUTHbIE QUK.

«  CnegyeT npoBepuTb MNPaBUILHOCTL PaboTbl MyfbTa
AncTaHumoHHoro ynpasneHus (PRCD).

Bbe3sonacHocTb Npu paboTe Ha MawnHe

1. CnepyeT HaAeBaTb CTaHAAPTHble pyKaBuULbl,
BXOAAWME B KOMIUIEKT MOCTaBKN MAaLIWHbI.
3anpeuaetca XBaTaTbcA pyKori 3a
BpaLLAOLMNICA TPOC Yepes TPANKY UAN HeNOTHO
HageTylo pyKasuuy. OHV MOTyT HaMOTaTbCA Ha TPOC
U MPUYVHNTD CEPbE3HYIO TPABMY.

2. 3anpeuwaetcs nNpuKnagbiBaTb MOBbILIEHHbIE
MexaHunyeckne ycunma K Tpocam. [epxure
OfIHY PYKYy Ha Tpoce ANA KOHTPOnsA BpalleHus
MaLUVHbI.

3. 3anpewjaerca BKAWYaTb Ha MaliMHe o6GpaTHbIN
xon (REV). OOGpaTtHbli XOh MaLlWUHbl  MOXeT
NPUBECTM K NOJIOMKE TPOCa, Ero UCMOMNb3YIOT TONbKO
AnA  06paTHOro BbITArMBaAHWA WHCTPYMEHTa U3
npenATcTBUA.

4. Mpu pabore mMawwHbl crnefyeT HaXoAUTbCA CO
CTOpPOHbI, rAe pacnosioKeH nepeknloyaTenb
FOR/OFF/REV (BMEPEA/BbIKJI/OBP. XOA). 370
obecneurBaet fyyllee ynpasfieHe MallMHOM.

5. Heobxogumo ncnonb3oBaThb 3agHuin
HanpaBnalowmin - wnanur. OH npegoTBpallaer
3ax/iecTbiBaHVe TPOCa M 3aXBaTbiBaHME MycOpa.

6. JKcnnyaTauuAa MalMHbl 3anpewjaeTca npwu
HeucnpaBHon mydTe cuenneHus, Tymb6nepe BKJ1/
BbIKJ1, Bunke ¢ 3asemneHnem unu npepbisarene
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uenu, cpa6batbiBaOWieM nNpu 3aMbliKaHUM Ha
3emnio  (GFCl). HepocTtaTouHOe  TexHMYeckoe
06CNyKMBaHNE WHCTPYMEHTOB MOXET MpPUBECTM K
Cepbe3HoN TpaBme.

COXPAHUTb HACTOALLYIO NHCTPYKLMIO!

n HCTPYKUNA MO SKCna1yaTaymun

MoaroTroBKa MawWMHbI K paboTe

BHUMAHUE: OueHb BaXXHO 3HaTb NpPUOAM3UTENbHOE
paccTtosHMe OT BXOAHOFO OTBEPCTUA A0 MarucTPasbHOro
KaHanmM3aLuMoHHOro Konnektopa mnn OTCTOWMHMKA.
BBOg M3ObLITOYHOM [ANVHBbI TpPOoCa B  MArUCTPanbHbIN
KaHann3aunoHHbIN KOnnekTop wm OTCTOWHUK
MOXeT MpPMBECTU K CKPYUMBaHWIO Tpoca B KIy6oK M K
HEBO3MOXKHOCTU ero obpaTHOro BbITArMBaHMWA
yepe3s TpybonpoBoabl Hebonbworo Auametpa. Ecnn
avametp MaruncTpanbHoro KaHanmM3aunoHHOro
Konnektopa paBeH 300Mm wnu 6Gonee, U Npu 3TOM
ncrnonb3yeTca CTaHJapPTHbIN Tpoc AMaMeTpom
32 MM, 3anpelyaeTcAa BBOL TPOCA Ha WU3OLITOYHYIO ANUHY
6onee 3 - 4,5m (10 - 15 ¢yToB). MNpPY BLINOAHEHUN YNCTKN
B OTCTOVMHMKE W30bITOYHAA AJIMHA TpOCa He AOSIKHA N
peBbiwaTts 0,9-1,5m (3 - 5 pyTos).

1. YctaHoBWUTb MawwnHy Ha pacctoaHum 0,3 m - 0,6 m oT
OTBEPCTUA KaHanM3auuoHHoro TpybonpoBoga W
NPUKPennTb HanpasBAAWUIA WAAHT K 3afHeN YacTu
MaLUVHbI.

2. BcTaBWTb MepBbIfi TPOC CNepeamn B MalWHY (nepBas
OXBaTblBaloLLas COeAVHUTENbHasA MypTa OT nepefHei
YyacTM MallUHbI) U MPOTOJKHYTb TPOC CKBO3b
HanpaBnALWMIA LWWAAHT TaK, YTOGbI cnepeimn MaLnHbI
oCTanach YacTb TPOCa ANMUHOM 0Kono 0,3 M.

AMNPEAYNPEXXAEHWUE! K MallViHe 3anpeLyaetca
nofcoefMHATL OfHOBPEMEHHO 6onee 0gHOro Tpoca.

3. TMpukpenutb TPOC K pe3aKy Wu LUHeKY, MPOBepuUTb
coefMHUTENbHYIO MydTY, yBeAUTLCA, UTO COefUHEHMNE
HagexHoe.

MPUMEYAHUE! bBbicTpocbemHbil  coeauHutens (puc. 1)
obecneuymBaeT Camblil NPOCTON CNOCO6 CMEHbI UHCTPYMEHTOB
M TPOCOB. bBbICTPOCHEMHbIE — COEAVHUTENN  MOXHO
yCTaHaBNMBaTb [OMNONMHUTENIbHO Ha BCe CylecTByoLWMne
WNHCTPYMEHTbI U TPOCbI.

Yro6bl NoACcOeANHNTD Y106b1 OTCOANHUTD TPOC U
TpOC VNHCTPYMEHTbI
"l NIHCTPYMEHTbI

N

MopcoegnHnTb BcraButb wrudr OTcoegnHUTDL

BMecCTe CO WeTYKoM

Puc. 1: CoepyHeHue u pa3befHeHe
TPOCOB U MHCTPYMEHTOB

Pa6oTta c mawimHoOM

ANPEQYNPEXAEHUE! [Jo Hauyana paboTbl C HacTOALWMM
obopynoBaHmem onepatop AOMKEH ObiTb  MONHOCTbIO
3HAKOM C MepamMn NPeaoCTOPOXKHOCTH.

Y106bl CHM3UTb PUCK MOPAKEHUA 3SEKTPUYECKUM TOKOM,
BCE IJJIeKTpUYECKne COeAVHEeHMA crielyeT coaepXaTb B
CYXOM MOJBeLIeHHOM Haj 3emMnelt COCTOAHMI. 3anpeLlaeTca
KacaTbCA COeANHUTENIbHOWN BUNKW BIaXKHbIMW PyKaMU.

MNpu BBOJE Tpoca uepe3 ruapaBAnyeckne 3aTBOpbl U
Tpybonposoabl cnepyet y6eanTbCs, UTo B CUCTEMY NoJaeTcA
BOAa, NpeaynpexaatoLLasn Harpes TPOCOB.

1. Y6eautbca, uto nepeknioyatens FOR/OFF/REV
HaxoauTCs B BbikNtoueHHoM nonoxkeHun OFF (BbIKJT),
a BWJIKa WHypa NWTaHWA BCTaBfieHa B Hagnexalwym
ob6pa3om 3a3emneHHyto po3eTky. Mepen paboToi Ha
MalluHe HeobxoAMMO MpPOBEPUTb MPABUIbHOCTb
byHKLUMOHUpoBaHMA nynbTa PRCD.

2. Ytob6bl HauaTb OUMCTKY KaHanm3auum ¢ 4-A0AMOBOro
rmgpo3atsopa “P"-tuna, cnepyeT BBeCcTu TpoC B
rmapo3aTBop BPYUHYIo A0 yrnopa.

3. BbITAHYTb TPOC Yepe3 MallvHy Ha JOMOSHUTENbHYIO
OJIVHY, UTOObl MeXZy MallVHOW W rMApO3aTBOPOM
TpocC 06pa3oBasn NONyKPyr.

4. HapeeB Ha neByl0 pPyKy pykaBuuy, cnerka

npuaepXnBaTb TpOC, 3aTeM YCTaHOBUTb
nepekniouatenb FOR/OFF/REV B nonoxeHne FOR
(Bnepep).

NMPUMEYMAHME! dnekTpoasuratenb HayHET BpaLWaTbCsA, HO
TPOC 6yzeT HENOABUXHbIM.

5. PyKoWl Cc HapeTow pyKaBuLen NOTAHYTb BH3 BEPXHIOK
yacTb MeTIM Tpoca U MNepemecTUTb PYyuKy MybTbl
CUEenNeHnsa BHU3 [0 YETKOro cuenneHns MmyobTbl
(puc.2). WHcTpymeHT nerko npongetr uepes
rmppo3aTBop.
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Puc. 2: Pa6oTa ¢ MAIIMHON /I YUCTKY KaHATU3 AN

NMPUMEYAHUE! MepneHHoe nnu NocTeneHHoOe BKOYEHNE
MydTbl CLENNeHNA NpMBOAMT K cnabomy 3axBaTy BeayLmx
3aKMMOB My)Tbl 1 K NMOBbILLEHHOMY M3HOCY 060pYAOBaHMA.
MydTta cuenneHua VMeeT MrHOBEHHOe [JelcTBMe, a
BO3BpaT Pyuku MyPpTbl B UICXOAHOE MONOXKEHNE MIHOBEHHO
npuBoAMT K ocBoboXAeHWo Tpoca. OTCYTCTBYeT KakoWi-
nn60 N36bITOUHBIN X0f MYdTbl, KOTOPbIA MOT Obl NPUBECTU K
o0bpa3oBaHuio NETNIV TPOCa UK K ero o6pbIBY.

6. lNocne BBOga B KaHanu3aUMOHHbIA Tpybonposog
M36bITOYHOW ANUHBI Tpoca cCnefyeT OCBOOOAWTb
pyuKy mMydTbl U NEBOW PYKOW BbITAHYTb M3 MaLUVHbI
30 cm (12") Tpoca, BHOBb BKIIOUUTb MyTY CLiENeHUs
N AaTb BO3MOXHOCTb TPOCY BOWTM B Tpy6onpoBof
KaHanusauun.

7. Bbikniountb mMydTy M noBTOpPATL 3TOT Mpouecc Ao
yCTpaHeHWA NPenATCTBMA UN [0 AOCTVXEHNA KOHLa
Tpoca.[JononHNTENbHBINTPOC(bl) TP HEOBXOANUMOCTH
cnefyeT ycTaHaBAMBaTb noouvepegHo. (Puc. 2)

BHUMAHMUE: lMpu goctmx’eHun NnpenAaTcTBUA TPOC cegyet
nopasaTb BrepeA nocreneHHo no 2 - 3 cm. B atom cnyvae
XOA TpOCa 3aBUCUT OT OCTPOTbl 3aTOYKW WHCTPYMEHTa U
XapakTepa npenATcTBUA.

8. Ecnn WHCTPYMeHT 3acmpesdem B NpenATCTBUN,
pyuYkoin BbIKNOUNTE MydTy M Mepen BKIOUEHMEM
06paTHOro xofa ABWraTens AoXAaTbCA ero rnojHomn
OCTaHOBKM.

k-1500 RIDGID

9. YctaHoBuTb nepekniovatens FOR/OFF/REV B
nonoxexue REV (06p. xon).

10. BKnounTb pyukoin MypTy CUENNeHVs 1 yaepK1BaThb
€e B 3TOM COCTOSHUM TONbKO JO MOMEHTa BblXOfa
WHCTPYMeHTa U3 NpenatcTBus. HesamepnutenbHo
PYUKOW BbIKOUUTD MYdTY.

BHUMAHUE: O6patHblii xof MawwuHbl  (REV)  moxet
NPVBECTM K MOJIOMKe TPOCa, €ro MCMosb3ylT TONbKO ANA
06paTHOro BbITArMBAHUA MHCTPYMEHTA U3 NPENATCTBUA.

11. Cpa3y »xe nocne ocCBOOOXAEHUA WHCTPYMEHTa W
OCTaHOBKW [BUraTteNiA BO3BPATUTb MepeKnovaTesnb
FOR/OFF/REV B nonoxexve FOR (Bnepen).

12. MNpofgomkaTb nopavy Tpoca Bnepep, BbINOMHAA
onepaumm no nn. 6-11 go NpoxoxaeHua uepes
npenATcTene.

13. MNpuKpennTb KOHYCHbIN LWHEK WX pe3aKk MPOBbIX
OT/IOXKEHWI N paclMpuUTb Npoxof B Tpybonposoae
[J17 OKOHYaTesIbHOrO 3aBepPLUEHMA YNCTKM.

U3BneueHue Tpoca us TpybonpoBoaa

1. Ytobbl M3BReYb TPOC U3 TPybONpoBoaa, Heo6XoaUMOo
yCcTaHOBMTb nepeknioyatens FOR/OFF/REV B
nonoxeHue FOR (Bnepepn).

2. Pykon ¢ HapeTon pyKaBuUen yaep)KmBaTb TPOC
npvxatblM K  KPOMKe  BXOAHOMo  OTBepCTUA
TpybonpoBoga 1 NOTAHYTb BHU3 PYYKY BbIK/TIOUEHMA
MydTbI, YAEePKMBasA ee B 3TOM COCTOAHUN HECKOJSIbKO
CeKyHa.

NMPUMEYAHME! BpalwieHne Tpoca MO YacoBOW CTpenke
No3BONIAET 6biICMpPO U38/1e4Yb €ro U3 Tpybonposoaa Tak, UTo
nepea MalMHON obpasyeTca HenosHaA NeTnA Tpoca.

3. Mocne o6pa3oBaHMA NeTAM  Tpoca  PYy4dKom
BbIKMIOUNTL MY$TY U MPOTAHYTb M3NMLIEK Tpoca
B o6OpaTHOM HanpaBneHuu uepe3 MawwuHy. [lo
Mepe BbIXOJa TPOCOB C 3ajHeN 4acTu MaluWHbI
0CBO6OXKAATb KaXKAbI TPOC.

4. TMoBTOpATL AelcTBMA Mo nn. 1-3 [0 Bbixoda BCex
TpocoB 13 Tpybonposoaa.

5. YctraHoBuTb nepekniouvateno FOR/OFF/REV B
nonoxeHune OFF (BbIKJ).

6. OTcoegnHUTb BUJIKY LLUHYpPa NNTaHNA OT PO3ETKWN.

7. CHATb TPOCHI 1 HAMPABAAOLNIA LUNAHT.
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Puc. 3: XpaneHnue Tpocos

BHUMAHME: Nocne ncnonb3oBaHWA TWaTeNbHO NPOMbITb
TPOCHI U coefuHUTEeNbHble MybTbl BOAOW U MPOCYLUUTL KX,
NMOCKOJbKY HEKOTOPbIE XMUYECKME COeIHEHNA ANA YNCTKN
KaHanusauuy obnagatoT paspyLialowmnm JefCcTBUEM.

8. XpaHeHue TpPOoCoB. (puc. 3)

WHCTpYKLUMA No TeXHNYECKOMY
o6cnyxKnBaHuo

ANPEAYNPEXAEHUE! [epen BbinosHeHWEM  fo6bIX
perynnpoBok ybeamuTbcA, YTO MallMHA OTCOeAMHEHA OT
CMCTEMbI 3N1eKTPONUTAHNA.

APUMEMAHUE! B cnyyae HeoOXOZMMOCTU BbIMNOSNIHEHMS
onepauumn TeEXHUYECKOro obcnyXnBaHmna, OTCYTCTBYIOLEN B
npeacTaBieHHOM HUXKe CNINCKE, CeayeT HanpaBuTb MaLHY
ANA YUNCTKN KaHanu3aumn B YMOSIHOMOYEHHbIN CEPBUCHDIN
ueHTp KomnaHum RIDGID wnn BO3BpaTUTb Ha 3aBofd-
N3roToBUTEND.

CmaskKa ABMXKYLNXCA YacTen

CmasbiBaTb Bce OTKpPbITblE ABMXYLUMECA 4YaCTU MallWUHbI,
Hanpumep, Kavawowmeca pblyarn um rMaBHbIN NOALWNMHUK,
I'IpI/I6J'II/I3I/ITeJ1bHO KaXable Tpn mecaua.

BBoauTb CMasKy B [NaBHbI MOALIMUMHUK 4Yepes LWTyLep
O1A CMa3KW BHYTPW Mpope3n Ans nepemeLleHns pyuku
cuenneHus.

CmaskKa 3axumoB my¢Tbl cenneHuns

OHVIU.l,aTb N CMa3biBaTb BeayLwne 3aXKnmbl Myd)TbI cuenneHma
MacC/iIoM nocnie KaXxaoro ncnosnb3oBaHUA.

3ameHa 3aXKumoB Myd)TbI cuenneHva
1. CHATb 3aWUTHbIN KOXYX 23547.

2. OTBepHYTb 2 BUHTa W CHATb y3e/1 NepefHero snemeHTa
59500.

3. Bbi@BMHYTb HapyXy W CHATb 3aXUMbl MyQTb
CUenneHns, 3aMeHNTb X Ha Tpebyemble.

4. YCTaHOBUTb Ha MecCTO y3en nepegHero 3J1EMeEHTa,
3aBEPHYTb BUHTbI N YCTAHOBUTb 3aLUMTHbIN KOXYX.

YcTpaHeHue oceBoro nodta myprbl
cuenneHvsa

1. YT106bl YyCTpaHUTL 0ceBON NPT MydTbl cLenneHnn,
HeobXoAMMO CJierka OTBEPHYTb BUHT B KOHTpsLUe-
perynupoBoyHon ranke 60935.

2. BpawaTtb KOHTpALe-peryniMpoBOYHYyl0 ramky no
YacoBOW CTpesike O MNOTHOrO MpuieraHna K K
opnycy, 3aTeM OTBepPHYTb Ha3ag Ha non-oboporTa.

3. 3aBepHyTb BWHT B KOHTpALLe-peryimpoBOYHON
ramke.

PerymnpOBKa KJINHOBOIo pemMHA

Meprioanyeckn NpoBepsATb HATAXEHME KJIMHOBOIO PEeMHS.
KnuHoBoW pemeHb fomKeH OblTb MOCTOAHHO HaTAHYT.

1. YT06bl HaTAHYTb KAWHOBOW pPeMeHb, HeobXOAMMO
CHATb 3aLUNTHBIN KOXYX 23547.

2. Cnerka OTBEpHYTb KOHTprawKy, 3aTem MeAJIeHHO
MOBEPHYTb PEryavpPOBOYHbIA GONT [0 HATAXEHUA
KJIMHOBOIO PeMHS 1 3aBEPHYTb KOHTPramky.
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Yxoa 3a mawinHon

Ob6opynoBaHne C 3eKTPOMPUBOAOM CleayeT XpaHWTb
BHYTPU TMOMELWeHNA Wnv  TWaTenbHO HaKpblBaTb B
[OXAnvBYlo norogy. Ecnv malwvHa Haxoamnnacb Ha MOpos3e,
ANA nporpesa el cnepyeT AaTb nopabotatb 6e3 Harpysku
B TeueHwWe AecATM WM ABajuaTy MUHYT. HeBbinonHeHwue
3TOro YC/IOBUA MPUBOAMT K 3aMepP3aHuio MOALIMMHUKOB.
Echm  mawwHa pnvTenbHoe BpeMsA  Haxoaunacb  Ha
OTKPbITOM BO3AYyXe, Ha OOMOTKaX 3NeKTpoABMUraTenia MoXeT
CKOMUTbLCA Biara, YTo MOXET MPUBECTU K MeperopaHuio
aneKkTpoaBuratensa. B 3aTmux ciyyasx, npowusowenwmx
B pe3synbrate HeOGPEKHOCTW, FapaHTUMHLI  PEMOHT
060pynoBaHMA He NPON3BOAUTCA.

Tpocbi

TpOCbI cnepyet TwaTesibHO NpPOMbIBaTb BOJJ,OVI, yTOObI
nsbexaTb paspyLiatoLiero Jencreus HeKOoTOpbIX
XNMNYeCKnx COG,EI,VIHEHVIVI anAa  YnCTk1m - KaHanlnsauuwnu.
I'Iepmonmqecm canepyet CMa3biBaTb TPOCHI n

coeanHuTenbHble My(bTbI Mac/iom.

B HepaboueM cocTosHUM TPOCHl ClegyeT XpaHWTb
BHYTPU MOMeLleHNN AnA NpefoTBpalleHnAa BO3AeNCTBuA
HebiazonpuamHsix ycio8uli okpyxaroujeli cpeos.

Mpw 3HauUnTENbHOM KOPPO3UN UAN N3HOCE TPOChI NoAJsiexaT
3aMeHe. M3HoweHHbIi MpoC MOXHO onpefenntb Mo
MOABJIEHMIO JILICKN Ha Hapy»KHbIX BUTKax Tpoca.

CepBuC N peMOHT

B cnyyae HeobGXoAMMOCTM  BbIMOSIHEHWA — onepauun
TEXHUYECKOro O6CNYXKMBaHWSA, HE ONMUCAHHOWN B HacToALLEN
WHCTPYKUMM, MaWVHY crefyeT HanpasBuTb B HE3aBUCHMBIN
YMONHOMOUYEHHbIA CEPBUCHbIA LeHTp KomnaHuun RIDGID
WM BO3BPATUTb Ha 3aBOA-U3roToBUTENb. Bce pemoHTh,
Nnpon3BefeHHblE B CEPBUCHBIX MacTepckux Ridge, umetot
rapaHtTuio oT AedeKTOB WUCMOJSIb30BAHHbIX MaTepuasioB U
HekauyeCcTBEHHO BbIMOSIHEHHbIX PaboT.

3a uHpopmauuein cnepgyet obpallaTbCA B MECTHbIN odpuc
koMmnaHun RIDGID wnu Ha appec 3NeKTPOHHOW MNouThI
komnaHum Ridge Tool Europe info.europe@ridgid.com
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