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Originalbetriebsanleitung

Fig. 1-14

1 SchlieBhebel 23 Spannhebel

2 Auslésenocken 24 Schild

3 Anschlagschraube 25 Spannplatte

4  Deckel 26 Pilztaster Not-Aus

5 Wendeschalter 27 Klemmschraube

6 Zylinderschrauben Schneidkopf- 28 Rohr fiir Gewindeschneidstoff

befestigung 29 Mitnehmer
7 Stiftschlissel 30 Zylinderschraube
8 Zylinderschrauben Deckel- 31 Einstellblech
befestigung 32 Spannbackenkdrper

9 Vierkantsteckschliissel 33 Spannbacke
10 Einstellspindel 34 Verschlussschraube mit Olmessstab
11 Ovales Fenster 35 Ablassstutzen
12 Markierung Rechtsgewinde 36 Sicherungsschraube
13 Markierung Linksgewinde 37 Spanebehalter
14 Léngenanschlag 38 Strichmarke Schneidkopf
15 Klemmhebel 39 Schliefstift
16 Skala 40 Strichmarke Hohlspindel
17  Anschneidhebel 41 Hohlspindel
18 Tasterll 42  Drehrichtungspfeil
19 Tasterl 43  Schllssel fiir Schaltkasten
20 Getriebeschalthebel (nur Unimat 77) 44  Gewindegrole
21 Schutzabdeckung 45 Einstellzahl

22 Taster Aus

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Séamtliche Sicherheitswarnungen und Gebrauchsanweisungen durchlesen.
Die Nichtbefolgung der Warnungen und Gebrauchsanweisungen kann zum elektri-
schen Schlag, zum Brand und/oder zu schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des Elek-
trowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iiber das Gerét
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kbrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhdhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die
Anwendung eines fiir den Aulenbereich geeigneten Verlangerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist oder die Wahrscheinlichkeit besteht in das Kabel zu schneiden,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter

haben oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie8en, kann
dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden koénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch Staub verringern.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-

werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und

muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,

bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder

das Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalSnahme verhindert den unbeabsichtigten

Start des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem

nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-

werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschédigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beein-
trachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektro-
werkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfiltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen
fiihren.

h) Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe
verhindern eine sichere Handhabung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unerwarteten Situationen.
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5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Gewindeschneidmaschinen
Arbeitsplatzsicherheit

e Halten Sie den FuBboden trocken und frei von rutschigen Stoffen wie z. B.
Ol. Rutschige FuBbéden fiihren zu Unféllen.

e Sorgen Sie durch Zugangsbeschrankung oder Absperrung fiir einen Frei-
raum von mindestens einem Meter zum Werkstiick, wenn dieses iiber die
Maschine hinausragt. Zugangsbeschréankung oder Absperrung des Arbeitsbe-
reiches verringert das Risiko des Verfangens.

Elektrische Sicherheit

e Halten Sie alle elektrischen Anschliisse trocken und fern vom Fuboden.
Beriihren Sie Stecker oder Elektrowerkzeug nicht mit feuchten Hénden.
Diese VorsichtsmaBnahmen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

e Tragen Sie beim Handhaben der Maschine keine Handschuhe oder weite
Kleidung und lassen Sie Armel und Jacken zugeknépft. Greifen Sie nicht
tiber die Maschine oder das Rohr. Kleidung kann vom Rohr oder der Maschine
erfasst werden, was zum Verfangen fiihrt.

Maschinensicherheit

e Befolgen Sie die Anweisungen zum ordnungsgemaBen Gebrauch dieser
Maschine. Sie darf nicht fiir andere Zwecke wie z. B. zum Bohren von
Lochern oder zum Drehen von Winden verwendet werden. Anderer Gebrauch
oder Verdnderungen am Motorantrieb fiir andere Zwecke kénnen das Risiko
schwerer Verletzungen erhéhen.

o Befestigen Sie die Maschine auf einer Werkbank oder einem Stander. Lange,
schwere Rohre mit Rohrauflagen abstiitzen. Dieses Vorgehen verhindert eine
Kippen der Maschine.

o Stehen Sie wahrend der Bedienung der Maschine auf der Seite, auf der sich
der Schalter VORWARTS/RUCKWARTS befindet. Die Bedienung der Maschine
von dieser Seite schliel3t ein Greifen (iber die Maschine aus.

o Halten Sie die Hande fern von rotierenden Rohren oder Armaturen. Schalten
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Sie die Maschine vor dem Saubern von Rohrgewinden oder dem Anschrauben REMS Nippelfix 1" 111200
von Armaturen aus. Lassen Sie die Maschine vollstandig zum Stillstand REMS Nippelfix 1%4” 111300
kommen, bevor Sie das Rohr beriihren. Diese Vorgehensweise verringert die REMS Nippelfix 1%%" 111400
Méglichkeit, sich in rotierenden Teilen zu verfangen. REMS Nippelfix 2" 111500
e Verwenden Sie diese Maschine nicht zum Ein- oder Ausbau von Armaturen; REMS Nippelfix 272" 111700
sie ist dafiir nicht vorgesehen. Diese Verwendung kénnte zum Verklemmen, REMS Nippelfix 3” 111800
Verfangen und Verlust der Kontrolle fiihren. REMS Nippelfix 4” 111900
o Lassen Sie Abdeckungen an ihrem Platz. Betatigen Sie die Maschine nicht Gewindeschneidstoffe auf Mi l5lbasis:
ohne Abdeckungen. Das Freilegen sich bewegender Teile erh6ht die Wahr- .egEM%sgpr;?ials (;_f;aunistgera oasts: 140100
scheinlichkeit des Verfangens. o REMS Spezial, 10--Kanister 140101
. . . . . REMS Spezial, 50-I-F 140103
Spezielle Sicherheitshinweise ° TEUS Speria - e
Gewindeschneidstoffe synthetisch, mineraldlfrei:
e REMS Sanitol, 5-I-Kanister 140110
e Maschine niemals ohne Schutzabdeckung betreiben. e REMS Sanitol, 50--Fass 140113
o Niemals in den Schneidkopf hineingreifen. . . . .
e Den Gewindeschneidvorgang niemals durch die stirnseitige Offnung in der 12, érbe_ltgbgrelﬁh Unimat 75 Unimat 77
Schutzabdeckung beobachten. Dort kdnnen Spane herausgeschleudert werden. w hie— 2 16 — 63 Ve &
Nur durch das Schutzfenster in der Schutzabdeckung schauen. BOI re 616 _72 2 ,/_ Za/r?m 4T
e Kurze Rohrstiicke nur mit REMS Nippelspanner oder REMS Nippelfix spannen. olzen —femm, %a—-27
e Gewindeschneidstoffe diirfen konzentriert nicht in Kanalisation, Gewésser oder Gewindearten

Erdreich gelangen.
e Gewindeschneidstoffe REMS Spezial und REMS Sanitol:

Erste-Hilfe-MaBnahmen:

» Allgemeine Hinweise:
Bei Auftreten von Symptomen oder Zweifelsfallen arztlichen Rat einholen.
Bei Bewusstlosigkeit nichts durch den Mund verabreichen, in stabile Seiten-
lage bringen und arztlichen Rat einholen. Verunreinigte Kleidung sofort
ausziehen und sicher entfernen.

» Nach Einatmen:
Betroffenen an die frische Luft bringen. Betroffenen in Ruhelage bringen und
warm halten.

» Nach Hautkontakt:
Bei Berithrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.

» Nach Augenkontakt:
Falls das Produkt in die Augen gelangt, sofort bei gedffneten Lidspalt mit viel
Wasser mindestens 5 Minuten spiilen. AnschlieRend Augenarzt konsultieren.

» Nach Verschlucken: REMS Spezial
Bei Verschlucken Mund mit Wasser ausspllen (nur wenn Verunfallter bei
Bewusstsein ist). Sofort Arzt konsultieren. Betroffenen ruhig halten. Kein
Erbrechen herbeifiihren.

» Nach Verschlucken: REMS Sanitol
Sofort Mund ausspiilen und reichlich Wasser nachtrinken. Sofort Arzt konsul-
tieren. Betroffenen ruhig halten. Kein Erbrechen herbeifiihren.

» Weitere Informationen siehe unter www.rems.de — Downloads — Sicher-
heitsdatenblatter.

Symbolerklarung

@ Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen
@ Die Maschine entspricht der Schutzklasse |
E Umweltfreundliche Entsorgung
(€ CE-Konformitatskennzeichnung

1. Technische Daten

BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Unimat 75 zum Schneiden von Bolzen- und Rohrgewinden, sowie zum Fasen
und Schélen verwenden.

REMS Unimat 77 zum Schneiden von Rohrgewinden verwenden.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

1.1. Artikelnummern
Schneidsatze (Strehler-Schneidbacken und Halter) siehe REMS Katalog

Universal-Automatik-Schneidkopf Unimat 75 751000
Universal-Automatik-Schneidkopf Unimat 77 771000
SchlieBhebel R fur Rohrgewinde kegelig rechts 751040
SchlieBhebel R-L fur Rohrgewinde kegelig links 751050
SchlieRhebel G fur Rohrgewinde zylindrisch rechts 751060
SchlieBhebel G-L fur Rohrgewinde zylindrisch links 751070
SchlieBhebel M fur alle Bolzengewinde rechts 751080
SchlieBhebel M-L fiir alle Bolzengewinde links 751090
Fas-/Schalkopf 7-62 mit Fas-/Schalbacken und Halter 751100
Fas-/Schélbacken 7—62 mm, mit Halter 751096
Fas-/Schalbacken 7-62 mm 751097
1 Satz Spannbacken fiir ¥4 — %" (Unimat 77) 773060
Sonderspannbacken fiir @ 6 — 42 mm 753240
Schlissel 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000

REMS Nippelfix %" 111100

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

2.2,

Rohrgewinde, kegelig R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

Rohrgewinde, zylindrisch G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM

Stahlpanzerrohr-Gewinde  Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Bolzengewinde M, BSW, UNC

Gewindelange 200 mm 120 mm
bis @ 30 mm unbegrenzt

Drehzahlen der Arbeitsspindel
REMS Unimat 75, polumschaltbar 70/35 *"/min.
REMS Unimat 77, polumschaltbar und Getriebeschaltung 50/25/16/8 */min.

Elektrische Daten

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polumschaltbar) oder
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polumschaltbar) oder
siehe Leistungsschild

Druckluft (nur bei pneumatischem Spannstock)

Betriebsdruck 6 bar
Bei labilem Material (z. B. Kunststoff- oder diinnwandige Rohre)

muss der Druck an der Wartungseinheit reduziert werden.

Abmessungen L x B x H

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Gewichte

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)
Inbetriebnahme

. Transport und Aufstellen

REMS Unimat wird in einer Holzkiste geliefert. Zum Entnehmen der Maschine
aus der Holzkiste und fiir den anschlieRenden Transport zum Aufstellungsort
wird ein Hubstapler benétigt (Fig. 1).

Die Maschine nur transportieren, wenn die Einheit Getriebe/Motor auf der
Spannstockseite fixiert wurde. Die Maschine kann sonst (iber die Motorseite
kippen. Beim Transport auch darauf achten, dass die Maschine am Hubmast
des Hubstaplers festgebunden wird.

Die Maschine ist so aufzustellen, dass auch lange Stangen gespannt werden
kénnen. Auf der Motorseite muss entsprechend der maximalen Gewindelénge
(Hohlwelle bis @ 30 mm) genugend Platz fir das austretende Werkstlck
vorhanden sein (gilt nur fir REMS Unimat 75). Die Maschine kann auf dem
Boden angeschraubt werden.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Maschine priifen, ob die auf dem
Leistungsschild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht.

Die Maschine kann an Netze mit oder ohne Mittelpunktsleiter (N) angeschlossen
werden. Die Steuerspannung wird von einem im Schaltkasten eingebauten
Transformator erzeugt. Schaltkasten mit dem Schliissel (43) (Fig. 5) 6ffnen
und schlielen. Wird die Maschine direkt an das Netz angeschlossen (ohne
Steckvorrichtung), so ist ein Hauptschalter zu installieren. Ein Schutzleiter (PE)
muss jedoch in jedem Fall unbedingt vorhanden sein.

@ Die Maschine entspricht der Schutzklasse .

Beim Anschlieen der Maschine ist vor der Montage des Gewindeschneidkopfes
(Fig. 2) auf die Hohlspindel (41) (Fig. 11) die Drehrichtung zu priifen. Hierzu
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24,

3.2,

muss der Wendeschalter (5) (Fig. 3) auf Stellung ,2* fir Rechtsgewinde stehen.
Die Drehrichtung muss dem Drehrichtungspfeil (42) (Fig. 11) auf der Hohlspindel
(41) (Fig. 11) entsprechen. Gegebenenfalls muss die Drehrichtung von einer
Fachkraft durch Phasenwechsel (Umpolung der elektrischen Leiter) geandert
werden.

Bei Uberlastung der Maschine schaltet ein Wicklungsthermostat den Elektro-
motor ab. Nach einigen Minuten kann die Maschine erneut gestartet werden,
wobei eine niedrigere Drehzahl zu wahlen ist.

Gewindeschneidstoffe

Verwenden Sie nur REMS Gewindeschneidstoffe. Sie erzielen einwandfreie
Schneidergebnisse, hohe Standzeit der Strehler-Schneidbacken sowie erheb-
liche Schonung der Maschine.

REMS Spezial Gewindeschneidstoff auf Mineralélbasis ist hochlegiert und
verwendbar fiir Rohr- und Bolzengewinde aller Art. Er ist mit Wasser auswaschbar
(qutachterlich gepriift) und deshalb auch fiir Trinkwasserleitungen geeignet.
Bei sorgféltiger Spiilung der Anlage nach der Installation tritt keine Geruchs-
und Geschmacksbeeintrachtigung des Trinkwassers ein.

REMS Sanitol Gewindeschneidstoff ist mineral6lfrei, synthetisch, vollstandig
wasserloslich, hat die Schmierkraft von Mineraldl und ist verwendbar fiir alle
Rohr- und Bolzengewinde. Er muss in Deutschland, Osterreich und Schweiz
fur Trinkwasserleitungen verwendet werden und entspricht den Vorschriften
(DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. 1.303; SVGW Priif-Nr.
7808-649).

Alle Gewindeschneidstoffe nur unverdiinnt verwenden! Keine Emulsion
verwenden!

80 Liter Gewindeschneidstoff in den Behélter einfiillen.

Materialabstiitzung

Langere Rohre und Stangen miissen mit dem hdhenverstellbaren REMS
Herkules (Art.-Nr. 120100) abgestiitzt werden. Dieser hat Stahlkugeln zum
problemlosen Bewegen der Rohre und Stangen in alle Richtungen, ohne Kippen
der Materialabstitzung. Bei haufiger Bearbeitung langer Rohre oder Stangen
sind 2 REMS Herkules vorteilhaft.

Einstellen der Gewindeart und -groRe

. Schneidkopf montieren/wechseln

Um das Wechseln des Schneidsatzes (Strehler-Schneidbacken und Halter) im
Schneidkopf zu vermeiden, werden Wechselschneidkopfe mit montierten
Schneidsatzen und Schliehebel empfohlen. Hierbei wird anstelle des Schneid-
satzwechsels im Schneidkopf der ganze Schneidkopf gewechselt, wodurch die
Rustzeit erheblich verkirzt werden kann.

Vor dem Aufsetzen des Schneidkopfes muss das Rohr fiir den Gewindeschneid-
stoff (28) (Fig. 4) zur Seite gedreht werden. Hierzu die Zylinderschraube (30)
(Fig. 11) I6sen und Rohr drehen. Bei der Montage des Schneidkopfes muss
darauf geachtet werden, dass die Passflachen des Schneidkopfes und die
Passflache zur Aufnahme des Schneidkopfes an der Hohlspindel (41) sorgfaltig
gereinigt sind. Zum Ansetzen des Schneidkopfes an die Passflache an der
Hohlspindel ist es vorteilhaft, wenn die Aufnahme des Mitnehmers (41) (Fig.
11) an der Hohlspindel so positioniert ist, dass sie nach oben zeigt. Der Mitnehmer
(29) (Fig. 11) des SchlieBhebels (1) (Fig. 11) welcher die Hinterseite des
Schneidkopfes Uberragt, muss bei der Schneidkopfmontage in einer bestimmten
Stellung in das Gegenstiick in der Hohlspindel eingesetzt werden. Hierbei ist
darauf zu achten, dass der Schliestift (39) (Fig. 11), der den Schneidkopf beim
Zuriickfahren schliet, auf Hohe der Strichmarke (40) (Fig. 11) steht. Der Griff
des SchlieBhebels (1) (Fig. 11) muss beim Aufsetzen des Schneidkopfes radial
stehen und ist gegebenenfalls nach links oder rechts zu drehen bis der Mitnehmer
des SchlieRhebels eingreift. Die 3 Schrauben (6) (Fig. 6) des Schneidkopfes
mit dem Stiftschliissel (7) (Fig. 5) festziehen. Rohr fir den Gewindeschneidstoff
(28) (Fig. 4) so positionieren, dass die Strehler-Schneidbacken beim Gewin-
deschneidvorgang gekihlt/geschmiert werden.

Vor Abnahme des Schneidkopfes von der Maschine sollte der SchlieRstift (39)
(Fig. 11) auf Hohe der Strichmarke (40) (Fig. 11) stehen. Die 3 Schrauben (6)
(Fig. 6) des Schneidkopfes mit dem Stiftschlissel (7) (Fig. 5) entfernen und
den Schneidkopf nach vorn von der Passflache abnehmen.

SchlieBhebel montieren (wechseln)
Je nach Gewindeart werden folgende SchlieBhebel — mit entsprechend unter-
schiedlicher Bezeichnung — benétigt:

R fir rechtsgangiges kegeliges Rohrgewinde (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L firlinksgangiges kegeliges Rohrgewinde (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G fiirrechtsgangiges zylindrisches Rohrgewinde (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L fiir linksgéngiges zylindrisches Rohrgewinde (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M  fir rechtsgéngiges metrisches Bolzengewinde (ISO 261, DIN 13), UN-
Gewinde (UNC, UNF), BS-Gewinde (BSW, BSF)

M-L fir linksgéngiges metrisches Bolzengewinde ((ISO 261, DIN 13), UN-
Gewinde (UNC, UNF), BS-Gewinde (BSW, BSF)
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Der jeweilige SchlieBhebel kann nur in einer bestimmten Stellung gewechselt
werden.

SchlieRhebel montieren/wechseln bei auf der Maschine montiertem Schneidkopf:
Vor dem Wechsel des SchlieRhebels muss dieser so gedreht werden, dass
der Schliefstift (39) (Fig. 11) auf der Strichmarke (40) (Fig. 11) steht. Jetzt
Zylinderschrauben (8) (Fig. 2) herausdrehen, Deckel (4) (Fig. 2) abnehmen
und die Sicherungsschraube (36) (Fig. 11) mit Schraubendreher herausdrehen.
SchlieRhebel montieren/wechseln.

SchlieRhebel montieren/wechseln bei von der Maschine abgenommenen
Schneidkopf:

Zylinderschrauben (8) (Fig. 2) herausdrehen, Deckel (4) (Fig. 2) abnehmen
und die Sicherungsschraube (36) (Fig. 11) mit Schraubendreher herausdrehen.
Wird der Schneidkopf mit oben liegendem Schliefhebel uhrgleich betrachtet,
kann der SchlieBhebel bei zylindrischem Rechtsgewinde bei ca. 7 Uhr und bei
kegeligem Rechtsgewinde bei ca. 9 Uhr gewechselt werden (entsprechend bei
zylindrischem Linksgewinde ca. 5 Uhr, kegeligem Linksgewinde ca. 3 Uhr).

SchlieRhebel fiir Linksgewinde:
Fur Rechtsgewinde (Lieferzustand) ist bei Draufsicht auf den Schneidkopf (Fig.
2) die Anschlagschraube (3) links vom Schliehebel (1) montiert. Firr Linksge-
winde muss der Deckel (4) (Fig. 2) gewendet und die Anschlagschraube (3)
(Fig. 2) umgesetzt werden, d. h. die Anschlagschraube (3) muss rechts vom
SchlieRhebel (1) montiert sein.

Eine falsch montierte Anschlagschraube (3) (Fig. 2) wird beim Anlauf am
Auslosenocken abgeschert! Zum Priifen der Drehrichtung des Schneidkopfes
muss dieser sich in seiner rechten Endlage befinden. Hierzu Anschneidhebel
(17) (Fig. 4) im Uhrzeigersinn nach rechts bis zum Anschlag drehen. Stellung
Wendeschalter (5) beachten: Stellung 2 = Rechtsgewinde, Stellung 1 = Links-
gewinde.

Bei falschem SchlieBhebel oder falsch eingesetzter Anschlagschraube
wird die Maschine beschéadigt!

Schneidsatz montieren (wechseln)

Schneidkopf zum Wechseln des Schneidsatzes (Strehler-Schneidbacken und
Halter) vorteilhafterweise, wie unter 3.1. beschrieben, von der Maschine
abnehmen und auf einen Tisch legen. Dann die beiden Deckelschrauben (8)
(Fig. 2) mit Stiftschlussel (7) (Fig. 5) entfernen, Deckel (4) (Fig. 2) abnehmen,
Halter mit SchlieRhebel 6ffnen und Halter Nr. 3 mit Schraubendreher, wie in
Fig. 6 gezeigt, heraushebeln. Ubrige Halter entnehmen.

Halter, Deckel und Vierkant des Schneidkopfes griindlich reinigen.

Neuen Schneidsatz einsetzen. Hierbei Halter Nr. 1 in Position 1, Halter Nr. 2
in Position 2, Halter Nr. 4 in Position 4 und Halter Nr. 3 in Position 3 des
Schneidkopfes einsetzen. Der letzte Halter muss leicht und passgenau ohne
Zuhilfenahme von Werkzeug, z. B. Hammer, eingesetzt werden kénnen. Liegt
zu viel Spiel vor, z. B. durch abgeniitzte Halter, so vergroern sich die Gewin-
detoleranzen. Liegt kein Spiel vor, d. h. klemmen die Halter, so kann der
SchlieBhebel den Schneidkopf nicht mehr 6ffnen bzw. schlielen.

Dies flihrt zum Bruch des Schlielhebels.

Deckel (4) Fig. 2) aufsetzen, Schrauben anziehen, Gangigkeit des Schlielhe-
bels priifen. Dieser muss sich von Hand in beide Endlagen hin und her bewegen
lassen (6ffnen und schlieRen des Schneidsatzes). Ist dies nicht der Fall, muss
der Schneidsatz erneut demontiert und Vierkant, Halter und Deckel nochmals
gereinigt werden. Durch unsachgemafe Handhabung kénnen auch die Kanten
der Halter beschadigt werden. Diese Beschadigungen sind fachgerecht mit
einer feinen Feile oder einem Abziehstein zu glatten. Wird der Schneidsatz in
der Maschine gewechselt, so ist darauf zu achten, dass zum Entnehmen der
Halter aus dem Schneidkopf der Schneidkopf so ausgerichtet ist, dass der
SchlieBhebel oben steht, damit keine Spéne in die Aussparung zur Einstellspindel
fallen. Halter nur in der Reihenfolge 1, 2, 4, 3 entnehmen.

Vor dem Einsetzen des neuen Schneidsatzes den Schliehebel nach unten
positionieren. Zuerst Halter Nr. 1, dann (ibrige Halter in der Reihenfolge 2, 4,
3 einsetzen.

Betrieb

. Rechtsgewinde - Linksgewinde

Darauf achten, dass zum gewahlten Schneidsatz der richtige SchlieBhebel und
die Anschlagschraube richtig eingesetzt wurde (siehe 3.2.) und dass die Dreh-
richtung des Schneidkopfes am Wendeschalter (5) richtig eingestellt ist (siehe
2.2.).

Einstellen der Gewindegrofe

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass beim Einstellvorgang der SchlieRhebel
(1) (Fig. 2) an der Anschlagschraube (3) (Fig. 2) anliegt, d. h. der Schneidkopf
geschlossen ist. Die gewiinschte GewindegréRe wird mit dem Vierkantschliissel
(9) (Fig. 5) an der Einstellspindel (10) (Fig. 2) eingestellt. Die Grobeinstellung
erfolgt durch Verstellen der Einstellspindel bis die entsprechende Markierung am
Halter Nr. 1 im ovalen Fenster (11) (Fig. 2) mit der Markierung im Schneidkopf
(38) (Fig. 2) Ubereinstimmt. Die Feineinstellung erfolgt mit Hilfe der jedem
Schneidsatz beigefiigten Feineinstellungstabelle (Fig. 14), deren Nummer mit
der Nummer des dazu gehérigen Schneidkopfes iibereinstimmen muss. Auf der
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Feineinstellungstabelle ist fir jede GewindegroRe (44) (Fig. 14) eine Einstellzahl
(45) (Fig. 14) der Einstellspindel vermerkt. Diese Einstellzahl muss mit der
oberhalb der Einstellspindel am Schneidkopf angebrachten Markierung (12) (Fig.
2) zur Deckung gebracht werden. Einstellzahl immer durch Rechtsdrehung
anfahren. Betragt die Einstellzahl z. B. 8", so ist die Einstellspindel auf 6 oder
,7* zu stellen und dann die ,8“ anzufahren. Fiir Linksgewinde gilt die Markierung
auf der gegeniiberliegenden Seite (13) (Fig. 2). Einstellzahl hier durch Linksdre-
hung anfahren. Werden Schneidsatze ohne Feineinstellungstabelle geliefert,
muss die Einstellzahl vom Anwender selbst anhand eines Messschiebers, einer
Gewindelehrmuffe oder eines Mustergewindes festgelegt werden. Auf jeden Fall
sollte nach jeder Einstellarbeit die erzielte GewindegréRe nachgemessen werden.

Einstellen des Langenanschlages

Die gewlinschte Gewindelénge wird am Langenanschlag (14) (Fig. 4) eingestellt.
Hierzu Klemmhebel (15) I6sen und Lénge nach Skala (16) (Fig. 4) einstellen.
Gegebenenfalls Getriebeeinheit mit Anschneidhebel (17) nach links bewegen.
Bei kegeligem Rohrgewinde ergibt sich die Normgewindelédnge automatisch,
wenn der Langenanschlag nach der Skala (16) auf die gewlinschte Gewinde-
groRe eingestellt wird. Hierzu muss die Nullmarke am Langenanschlag auf die
jeweilige Gewindegrdfe eingestellt werden.

Langgewinde siehe 4.6.

Drehzahl wahlen

REMS Unimat 75 hat 2 Drehzahlen. Fiir kleinere Gewindedurchmesser
(bis ca. 45 mm) wird durch Betétigen des Tasters Il (18) (Fig. 4) die Drehzahl
70 */min. gewahlt. Fiir gréRere Gewindedurchmesser (ab ca. 45 mm) wird durch
Betatigen des Tasters | (19) die Drehzahl 35 /min. gewahlt. Harteres Material
oder sehr grobgangiges Gewinde kann frilheres Umschalten auf die Drehzahl
35 '/min (Taster | (19)) erfordern.

REMS Unimat 77 hat 4 Drehzahlen. Zusatzlich zur elektrischen Drehzahlwahl
mittels Taster | (19) und Il (18) werden durch drlicken bzw. ziehen des Getrie-
beschalthebels (20) 2 weitere Drehzahlen geschaltet:

8 '/min.:  Getriebeschalthebel gedriickt

+ Taster | schwer zerspanbare Werkstoffe 3 bis 4”

Getriebeschalthebel gedriickt
+ Taster Il normal zerspanbare Werkstoffe 3 bis 4”
schwer zerspanbare Werkstoffe 174 — 2%

Getriebeschalthebel gezogen
+ Taster | normal zerspanbare Werkstoffe 1% — 2%
schwer zerspanbare Werkstoffe bis 1”

Getriebeschalthebel gezogen
+ Taster Il normal zerspanbare Werkstoffe bis 1”

16 /min.:
25 '/min.:

50 /min.:

Material spannen

Die Halter mit dem SchlieBhebel (1) ) (Fig. 2) schlieRen, Schneidkopf durch
Drehen des Anschneidhebels (17) (Fig. 4) in die rechte Endlage bewegen,
Gewindelange einstellen (siehe 4.2. und 4.3.).

Mechanischer Spannstock:
Material vorsichtig bis zur Anlage an die Strehler-Schneidbacken einfiihren.
Mit dem Spannhebel (23) (Fig. 4) wird das Material selbstzentrierend gespannt.

Pneumatischer Spannstock:

Pneumatischen Spannstock wie folgt auf den zu spannenden Durchmesser
einstellen: Klemmschraube (27) (Fig. 12) I6sen. Spannstock mit Spannhebel
(23) (Fig. 12) 6ffnen. Durch Driicken des Fullschalters pneumatisch betétigte
Spannbacke (33) (Fig. 12) vorschieben. Mitgeliefertes Einstellblech (31) (Fig.
12) zwischen pneumatisch betatigter Spannbacke (33) (Fig. 12) und deren
Spannbackenkorper (32) (Fig. 12) schieben. Pneumatisch betatigte Spannbacke
durch erneutes Driicken des FuBschalters 6ffnen. Zu spannendes Material
einlegen. Spannstock mit Spannhebel (23) manuell (handfest) schlielen bis
die Spannbacken am Material anliegen. Klemmschraube (27) anziehen.
FuRschalter betatigen, Einstellblech entnehmen. Material vorsichtig bis zur
Anlage an die Strehler-Schneidbacken einfiihren. Das Material durch Betatigen
des FuBschalters festspannen.

Bei Bedarf, wenn eine manuelle Spannung mit dem pneumatischen Spannstock
erforderlich ist, muss das Einstellblech eingelegt werden, sonst wird das Gewinde
nicht mittig geschnitten.

Zum Spannen von Kunststoffrohren oder diinnwandigen Metallrohren kann es
zur Vermeidung unrunder Spannung erforderlich sein, den Betriebsdruck der
Druckluft zu reduzieren.

Arbeitsablauf

Schutzabdeckung (21) (Fig. 4) schlieBen. Maschine einschalten (Drehzahlwahl
siehe 4.4.), Gewinde durch Betétigen des Anschneidhebels (17) entgegen dem
Uhrzeigersinn anschneiden. Sind 2 bis 3 Gewindegange geschnitten, erfolgt
der Vorschub automatisch. Ist die eingestellte Gewindelénge erreicht, lauft der
SchlieRhebel (1) auf den Auslésenocken (2) auf, und die Strehler-Schneidba-
cken 6ffnen sich automatisch. Getriebeeinheit durch Betétigen des Anschneid-
hebels (17) im Uhrzeigersinn nach rechts bewegen. Anschneidhebel bei laufender
Maschine ganz nach rechts uber die gefederte Endlage hinaus drehen, so dass
der Schneidkopf wieder geschlossen wird. Jetzt Maschine durch Betéatigen des
Tasters (22) (Fig. 4) abschalten und Material entnehmen.

Mit Unimat 75 kdnnen bis @ 30 mm Langgewinde geschnitten werden. Langen-
anschlag gegebenenfalls auf max. Lange einstellen (siehe 4.3). Dabei wird das
Material durch das Getriebe und den Motor (Hohlwelle) hindurchgefiihrt. Bevor

4.7
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der SchlieRBhebel den Schneidkopf &ffnet, Maschine abschalten, Spannstock
o6ffnen, mit Anschneidhebel (17) Schneidkopf mit Material bis zur rechten
Endlage bewegen, nicht jedoch (iber die gefederte Endlage hinaus. Spannstock
wieder schlieBen, Maschine wieder einschalten. Dieser Vorgang kann beliebig
oft erfolgen.

Sonderspannmittel
Zum Gewindeschneiden auf kurze Bolzen sind Sonderspannbacken
@ 6 — 42 mm lieferbar (Fig. 13).

Zum Nippelschneiden werden REMS Nippelfix, die automatisch innenspan-
nenden Nippelhalter in 9 GréRen von ¥: bis 4", verwendet. Dabei ist darauf zu
achten, dass die Rohrenden innen entgratet sind, die Rohrstiicke immer bis
zum Anschlag auf den Nippelhalter aufgeschoben werden und dass keine
kirzeren Nippel geschnitten werden, als es die Norm erlaubt. Einstellarbeiten
und Arbeitsablauf wie unter 4.1. bis 4.6. beschrieben, ausfiihren.

Zum Abziehen der Nippel vom Nippelhalter Handschuhe tragen, um
Schnittverletzungen durch das Gewinde zu vermeiden!

Schwerzerspanbare Werkstoffe

Zum Gewindeschneiden auf Material héherer Festigkeit (ab ca. 500 N/mm?)
und auf nichtrostenden Stahl (Inox) missen Strehlerbacken aus HSS verwendet
werden.

Gewindeschneiden auf Betonrippenstahl

Hierzu miissen Strehlerbacken mit zusatzlichem Anschnitt (Modell ,RHSSZ)
verwendet werden. Das Spannen des Betonrippenstahles ist sowohl mit manu-
ellem, als auch mit pneumatischem Spannstock méglich. Der unrunde Querschnitt
des Betonrippenstahles muss in den manuellen Spannstock so eingelegt
werden, dass der kleine Durchmesser waagrecht liegt. Beim pneumatischen
Spannstock muss darauf geachtet werden, dass der Betonrippenstahl immer
so gespannt wird, wie die Einstellung des Spannstockes erfolgte, d. h. wurde
die Einstellung mit dem kleinen Durchmesser waagrecht vorgenommen, muss
der Betonrippenstahl immer lagegleich eingelegt werden, da sonst der Spannweg
des pneumatischen Spannstockes nicht ausreicht um das Material sicher zu
spannen.

Bei schwerer Zerspanung Drehzahl 35 */min (Taste I) wéhlen, Gewindeschneid-
stoff REMS Spezial verwenden. Der Anschneidvorgang dauert l&anger als bei
gangigen Werkstoffen. Anschneiddruck solange beibehalten, bis 2 — 3 Gewin-
degénge geschnitten sind und der weitere Vorschub automatisch erfolgt.

4.10. Fas-/Schalbacken

5.1.

Als Zubehoér zu REMS Unimat 75 wird ein Fas-/Schélkopf 45°, @ 7— 62 mm,
mit Fas-/Schélbacken 45°, @ 7—- 62 mm, mit Haltern angeboten. Mit diesem
kénnen Rohre und Stangen an den Enden mit einem Winkel von 45° am
AuBendurchmesser angefast werden. Andere Winkel kénnen vom Anwender
an die Fas-/Schalbacken angeschliffen werden. AuRerdem kann mit den Fas-/
Schalbacken der Durchmesser am Ende einer Stange reduziert werden, d. h.
es kann ein Zapfen angedreht werden. Sollen die Fas-/Schélbacken mit Haltern
in einen Gewindeschneidkopf eingebaut werden, muss der Schlielhebel (1)
(Fig. 2) durch den Bundbolzen fir Fas-/Schalbacken (Art.-Nr. 751101) getauscht
werden. Beachte 3.2. SchlieBhebel montieren (wechseln).

Die Spantiefe beim Schélen betragt max. 7 mm. Die geringste Zustelltiefe
betragt ca. 0,35 mm im Durchmesser, entsprechend einer Zahl an der Einstell-
spindel (10) (Fig. 2) des Schneidkopfes. Zum Einstellen der Fas-/Schalbacken
siehe 5.3. Zum Fasen und Schalen muss der Vorschub wahrend des gesamten
Ablaufes manuell erfolgen.

Wartung/Inspektion/Instandhaltung

Vor Wartungs-, Inspektions- und Einstellarbeiten Netzstecker ziehen!

Wartung

REMS Unimat 75 und 77 sind bei normalem Betrieb wartungsfrei. Die Getriebe
laufen in einer Dauerdl- bzw. Dauerfettfiillung und brauchen nicht nachgeschmiert
zu werden.

Lasst sich der SchlieRhebel nur schwer von Hand bewegen, so ist der komplette
Schneidkopf griindlich zu reinigen. Hierzu wird der Schneidkopf vorteilhafter-
weise von der Maschine abgenommen (siehe 3.1.). Deckel, SchlieRhebel und
Schneidsatz demontieren und das beschriftete Schild (24) (Fig. 2) am Schneid-
kopf abschrauben. Jetzt kdnnen Schmutz und Spéne, vorteilhafterweise mit
Druckluft von oben durchgeblasen werden. Die Einstellspindel (10) darf hierbei
nicht demontiert oder verstellt werden! Deckel, 4-Kant im Schneidkopf und
Schneidsatz mit sauberem, fusselfreiem Lappen reinigen. Festgeklebte Rick-
stande aus Gewindeschneidstoff und Staub mit Petroleum oder Benzin entfernen.
SchlieRhebel, Schild, Schneidsatz und Deckel wieder montieren, Zylinder-
schrauben (8) (Fig. 4) fest anziehen und Gangigkeit des SchlieBhebels prifen.
Gegebenenfalls Schneidkopf erneut demontieren und Deckel, 4-Kant im
Schneidkopf und Schneidsatz auf Grate oder sonstige Beschadigungen unter-
suchen und diese fachgerecht mit feiner Feile oder Abziehstein entfernen.

Bei starker Beanspruchung, z. B. Serienfertigung, muss bei REMS Unimat 75
der Olstand im Getriebe kontrolliert werden. Hierzu die Verschlussschraube
mit Olmessstab (34) (Fig. 11) entnehmen, Olmessstab abwischen, erneut
vollsténdig einschrauben, nochmals entnehmen jetzt Olstand am Olmessstab
kontrollieren. Der Olstand muss zwischen den beiden Markierungen am Ende
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des Olmessstabs liegen. Gegebenenfalls Getriebedl (Art.-Nr. 091040 R1,0)
nachfiillen.

In gewissen Abstanden ist der Behalter fiir den Gewindeschneidstoff im Maschi-
nenstander zu reinigen. Hierzu Spanebehalter (37) (Fig. 4) entnehmen, leeren
und reinigen. Gewindeschneidstoff am Ablassstutzen (35) (Fig. 1) entleeren
und filtern oder ordnungsgemaR entsorgen. Behélter fiir den Gewindeschneid-
stoff durch die Offnung fiir die Spanebehalter mit Lappen griindlich reinigen.
Vorzugsweise neuen REMS Gewindeschneidstoff einfiillen.

Scharfen der Strehlerbacken

Als Spanwinkel (Fig. 7) hat sich fiir allgemeine Einsatzfélle der Wert y = 20°
bewahrt. An der mitgelieferten Einstelllehre ist eine Kerbe angebracht, die dem
Wert y = 20° entspricht (Fig. 8). Fiir hartere Werkstoffe kann es ratsam sein,
den Spanwinkel zu vergréern. Demgegeniiber kann es erforderlich sein, den
Wert von y zu verkleinern, speziell wenn die Strehlerbacken einhaken, z. B.
bei dinnwandigen Rohren, Buntmetallen und Kunststoffen. Pauschal gelten
folgende Erfahrungswerte:

Stahle mittlerer Festigkeit (300...400 N/mm?), Edelstahl y =20°
Stahle mit héherer Festigkeit y=20..25°
Buntmetalle y=10...20°
Kunststoffe, z. B. PVC hart (Sonder-Strehler-Schneidbacken) y=0°

Bei Gewindedurchmessern > 33 mm ist an den Strehler-Schneidbacken am
Ende der Spanflache eine Schrage von 45° anzubringen (Fig. 7). Diese muss
so groR sein, dass die Strehler-Schneidbacken nicht tGber die Gleitflache (26)
(Fig. 10) hinausstehen.

Gemal der Gewindesteigung sind die Strehler-Schneidbacken im Halter geneigt.
Diesem Neigungswinkel entsprechend muss der Winkel & (Fig. 9) an die
Strehler-Schneidbacken angebracht sein, damit die Zahnspitzen der Strehler-
Schneidbacken nach Einbau im Halter auf einer Ebene parallel zur Haltergrund-
flache liegen. Hierbei ist eine Toleranz von + 0,05 mm einzuhalten. Auch beim
Einbau nachgelieferter Strehler-Schneidbacken muss der Neigungswinkel im
Halter beachtet werden, da verschiedene Strehler-Schneidbacken in mehreren
Haltern eingebaut werden kdnnen, um Feingewinde herzustellen.

Bei bestimmten Strehler-Schneidbacken sind zur Verbesserung der Steigungs-
toleranz bei langeren Gewinden Fiihrungszahne anzuschleifen. Diese miissen
beim Nachschleifen der Strehler-Schneidbacken wieder angebracht werden.

Einstellen der Strehler-Schneidbacken im Halter

Es ist darauf zu achten, dass die Nummerierung der Strehler-Schneidbacken
mit der der Halter tibereinstimmt und dass die montierte Spannplatte, einschlief3-
lich der Schraube, nicht iiber die Halterflachen hinaussteht. Ubersténde sind
gegebenenfalls zu entfernen (z. B. abschleifen). In Haltern montiert gelieferte
Strehler-Schneidbacken sind werkseitig bereits auf MaR geschliffen, miissen
also ohne Nacharbeit passen, ggf. Schneidkopf reinigen.

Zum Einstellen der Strehler-Schneidbacken sowie der Fas-/Schalbacken im
Halter auf MaR 55,4 mm bei REMS Unimat 75 (Fig. 10) bzw. 95,4 mm bei
REMS Unimat 77 wird die Schraube der Spannplatte (25) fest angezogen. Das
genannte Mal ist nun mit einer Messuhr oder mit der mitgelieferten Einstellehre
(Fig. 8) zwischen der Unterkante des Halters und dem ersten Zahn nach dem
Anschnitt einzustellen (Fig. 10). Dazu wird der Strehler-Schneidbacken mit der
an der Unterseite des Halters befindlichen Einstellschraube vorgedriickt. Die
Einstellschraube muss dabei zum Strehler-Schneidbacken unter Druck stehen.
Bei REMS Unimat 75 muss das Maf 55,4 mm (Fig. 10) mit einer Toleranz von
+ 0,05 mm eingehalten werden. Bei kleineren Gewinden (@ 6...12 mm) kann
es vorteilhaft auf 54,3 mm eingestellt werden. Wichtig ist jedoch, dass die
Toleranz von £ 0,05 mm innerhalb der 4 Strehler-Schneidbacken eines Schneid-
satzes eingehalten wird. Fiir REMS Unimat 77 ist sinngemafR der Wert 95,4 mm
+ 0,05 mm einzuhalten.

Instandhaltung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Sollte ein Ersatz des Steckers oder der Anschlussleitung erforderlich sein, dann
ist dies von REMS oder einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt auszufiihren, um Sicherheitsgefdhrdungen zu vermeiden.

Verhalten bei Stérungen

. Storung: Gewinde wird unsauber, Gewindespitzen werden abgerissen.

Ursache: e Stumpfe Strehler-Schneidbacken.

Schlechter Gewindeschneidstoff.

EinstellmaR der Strehler-Schneidbacken im Halter falsch.
Falsche Drehzahl.

Schlecht zerspanbares Material.

Falsche Materialwahl der Strehler-Schneidbacken.

Storung: Gewinde wird zerschnitten, ,unsauberes Feingewinde”.

Ursache: o Halter im Schneidkopf falsch eingesetzt. Reihenfolge beachten!
o Strehler-Schneidbacken im Halter falsch montiert.
Reihenfolge beachten!
o Strehler-Schneidbacken im falschen Haltertyp (Neigungswinkel).

6.3.

6.4.

6.5.

Gewinde nicht zentrisch auf dem Werkstiick.

e Spannstockzentrierung veréndert. Autorisierte REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt kontaktieren.
Bei pneumatischem Spannstock:

e Spannstock falsch eingestellt (siehe 4.5.).

e Spannbacken verschmutzt oder abgenutzt

Storung:
Ursache:

Storung: Schneidkopf éffnet nicht weit genug.

e Falscher Schliehebel montiert.
e SchlieRhebel abgenutzt.
o Ausldésenocken abgenutzt.

Schneidkopf schlieft nicht.

e Verschmutzung.

e Unsachgeméales Einsetzen des Schneidsatzes (siehe 3.3.).

e Unsachgeméle Montage der Strehler-Schneidbacken im
Halter (siehe 5.4.).

e Schliefstift (39) (Fig. 11) abgenutzt oder gebrochen.

Ursache:

Storung:
Ursache:

Entsorgung

REMS Unimat 75 und REMS Unimat 77 diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht
Uber den Hausmiill entsorgt werden. Sie missen nach den gesetzlichen
Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt werden.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéden, die auf natirliche Abnutzung, unsachgeméfe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
liberméaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen durfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht trégt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Gewahrleis-
tungsanspriiche bei Mangeln gegeniiber dem Verké&ufer, werden durch diese
Garantie nicht eingeschrankt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur fiir Neuprodukte,
welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft
und dort verwendet werden.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens

der Vereinten Nationen (iber Vertrage (iber den internationalen Warenkauf
(CISG).

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fur Reparaturen:

SERVICE-CENTER
Neue Rommelshauser StralRe 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60
Telefax (07151) 56808-64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual
Fig. 1-14
1 Closing lever 23 Chucking lever
2 Triggering cam 24  Guard
3 Stop screw 25 Chucking plate
4 Switch box 26 Emergency Stop mushroom button
5 Reversing switch 27 Clamping screw
6 Fillister-head bolts 28 Tube for thread cutting material
(cutter head fastening) 29 Driver
7 Pin-type spanner 30 Fillister head screw
8 Fillister-head bolts 31 Adjustment plate
(cover fastening) 32 Clamping jaw body
9 Square-socket spanner 33 Clamping jaw
10 Setting spindle 34  Screw cap with oil dipstick
11 Oval window 35 Drain nozzle
12 Marking, right-hand thread 36 Locking screw
13 Marking, left-hand thread 37 Chip collector
14 Length stop 38 Mark die head
15 Clamping lever 39 Closing pin
16 Scale 40 Mark hollow spindle
17  Cutting lever 41 Hollow spindle
18 Pushbutton II 42 Direction arrow
19 Pushbutton | 43  Key for terminal box
20 Gearshift lever (Unimat 77 only) 44 Thread size
21 Safety cover 45  Setting number

22 Off button

General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions
can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable or there is the
likelihood of cutting into the cord, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when opera-
ting a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c¢) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust coll-
ection can reduce dustrelated hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c¢) Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of star-
ting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles do
not allow for safe handling and control of the tool in unexpected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Threading Machine Safety Warnings

Work area safety

o Keep floor dry and free of slippery materials such as oil. Slippery floors invite
accidents.

e Restrict access or barricade the area when work piece extends beyond
machine to provide a minimum of one metre clearance from the work piece.
Restricting access or barricading the work area around the work piece will reduce
the risk of entanglement.

Electrical safety

o Keep all electric connections dry and off the ground. Do not touch plugs
or tool with wet hands. These precautions will reduce the risk of electrical shock.

Personal safety

o Do not wear gloves or loose clothing when operating machine. Keep sleeves
and jackets buttoned. Do not reach across the machine or pipe. Clothing
can be caught by the pipe or machine resulting in entanglement.

Machine safety

e Follow instructions on proper use of this machine. Do not use for other
purposes such as drilling holes or turning winches. Other uses or modifying
this power drive for other applications may increase the risk of serious injury.

e Secure machine to bench or stand. Support long heavy pipe with pipe
supports. This practice will prevent machine tipping.

e While operating the machine, stand on the side where the FORWARD/
REVERSE switch is located. Operating the machine from this side eliminates
the need to reach over the machine.

o Keep hands away from rotating pipe and fittings. Stop the machine before
wiping pipe threads or screwing on fittings. Allow the machine to come to
a complete stop before touching the pipe. This practice will reduce the chance
of entanglement in rotating parts.

o Do not use this machine to install or remove fittings, it is not the intended
use of the machine. This practice could lead to trapping, entanglement and loss
of control.

o Keep covers in place. Do not operate the machine with covers removed.
Exposing moving parts increases the probability of entanglement.

Special Safety Warnings

o Never operate the machine without protective covers.

e Never reach into the die head.

e Never watch the thread cutting process through the opening in the end of the
protective cover. Chips can be flung out there. Only look through the safety
window in the protective cover.

e Only fix short lengths of pipe with REMS Nippelspanner or REMS Nippelfix.

e Concentrated thread cutting materials may not be allowed to get into the drain
system, water or ground.

e Thread cutting materials REMS Spezial and REMS Sanitol:

First aid measures:

» General notes:
Consult a doctor if symptoms occur or if in doubt. In case the victim loses
consciousness, do not administer anything via the mouth, place in the stable
side position and call a doctor. Take off soiled clothing immediately and dispose
of safely.
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» After inhalation: 1.4. Electrical data
Get the victim into the fresh air. Place the victim in stable side position and 400 V 3~; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (pole-reversing) or
keep warm. 230V 3~; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (pole- reversing) or
» After skin contact: see rating plate
In case of contact with the skin, wash off immediately with large amounts of ) L
water and soap. 1.5. Compressed air (for pneumatic vice only)
> After eye contact: Working pressure 6 bar

If the product gets into the eyes, rinse for at least 5 minutes with large amounts
of water with open eyelids. Then consult an eye specialist.
» After ingestion: REMS Spezial
In case of swallowing, rinse out mouth with water (only if the victim is conscious).
Consult a doctor immediately. Keep the victim calm. Do not force vomiting.
» After ingestion: REMS Sanitol
Rinse out mouth immediately and drink lots of water. Consult a doctor imme-
diately. Keep the victim calm. Do not force vomiting.
» For further information, see www.rems.de — Downloads — Safety data sheets.

Explanation of symbols

@ Read the operating instructions before use
@ The machine complies with protection class |

ﬁ Environmentally friendly disposal

c € CE conformity mark

1. Technical data

Use for the intended purpose

Use REMS Unimat 75 for cutting bolt and pipe threads as well as chamfering and
peeling.

Use REMS Unimat 77 for cutting pipe threads.

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

1.1. Article numbers

Die sets (chase dies and holders) see REMS Catalogue
Universal automatic die head Unimat 75 751000
Universal automatic die head Unimat 77 771000
Closing lever R for tapered right hand pipe thread 751040
Closing lever R-L for tapered left hand pipe thread 751050
Closing lever G for parallel right hand pipe thread 751060
Closing lever G-L for parallel left hand pipe thread 751070
Closing lever M for all right hand bolt threads 751080
Closing lever M-L  for all left hand bolt threads 751090
Chamfering/peeling head 7- 62
with chamfering/peeling chasers and holder 751100
Chamfering/peeling chasers 7— 62 mm, with holder 751096
Chamfering/peeling chasers 7- 62 mm 751097
1 set of clamping jaws for %4 — %" (Unimat 77) 773060
Special clamping jaws for @ 6 —42 mm 753240
Key 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Mineral oil-based thread cutting materials:
e REMS Spezial, 5 | canister 140100
e REMS Spezial, 10 | canister 140101
o REMS Spezial, 50 | barrel 140103
Synthetic thread cutting materials, mineral oil-free
o REMS Sanitol, 5 | canister 140110
e REMS Sanitol, 50 | barrel 140113
1.2. Working range Unimat 75 Unimat 77
Thread diameter:
Pipes e —2%", 16 — 63 mm Ya— 4"
Bolts 6-72mm, Ya—2%"
Thread types
Pipe thread, tapered R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
Pipe thread, parallel G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Steel conduit thread Pg (DIN 40430), M x 1.5 (IEC)
Bolt thread M, BSW, UNC
Thread length 200 mm 120 mm
Up to 30 mm dia. unlimited
1.3. Speeds of working spindle
REMS Unimat 75, pole-reversing 70/35 rpm
REMS Unimat 77, pole-reversing and gear unit 50/25/16/8 rpm

1.6.

1.7.

1.8.

2.2,

23.

With weak stock (e.g. plastic or thin-walled pipes), the pressure
must be reduced at the maintenance unit.

Dimensions L x W x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Weights
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ibs)
255 kg (560 Ibs)

Noise data

Workstation-related emission data
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Commissioning

. Transport and Installation

REMS Unimat is delivered in a wooden crate. A forklift truck is required for
removing the machine from the wooden crate and subsequent transport to the
installation site (Fig. 1).

Only transport the machine when the gear/motor unit has been fixed on the
vice side. The machine can otherwise tip over on the motor side. Make sure
that the machine is tied securely to the lifting mast of the forklift truck during
transport.

The machine must be installed so that long bars can also be clamped. There
must be enough room for the emerging workpiece on the motor side according
to the maximum thread length (hollow shaft up to @ 30 mm) (only applies for
REMS Unimat 75). The machine can be bolted to the floor.

Electrical Connections

Mains voltage present! Before connecting the machine, check whether the
voltage given on the rating plate corresponds to the mains voltage.

The machine can be connected to mains with or without a neutral conductor
(N). The control voltage is generated by a built-in transformer in the terminal
box. Open the and close the terminal box (43) (Fig. 5) with the key. If the
machine is connected directly to mains (without a plug device), a main switch
must be installed. However, a protective earth conductor (PE) must be available
in any case.

@ The machine complies with protection class I.

When connecting the machine and before installing the die head (Fig. 2) on
the hollow spindle (41) (Fig. 11), check the direction of rotation. The changeover
switch (5) (Fig. 3) must be in position "2" for right hand threads for this. The
direction of rotation must correspond to the direction arrow (42) (Fig. 11) on
the hollow spindle (41) (Fig. 11). The direction of rotation must be changed by
changing the phase (reversal of the electric conductors) by an electrician if
necessary.

A coil thermostat switches off the electric motor if the machine is overloaded.
The machine can be restarted after a few minutes whereby a lower speed must
be selected.

Thread cutting materials
Only use REMS thread cutting materials. They ensure perfect cutting results,
long life of the chase dies and considerably relieve stress on the machine.

REMS Spezial Mineral oil-based thread cutting material is high alloyed and
can be used for all types of pipe and bolt threads. It can be washed out with
water (tested and certified by an expert) and is therefore suitable for drinking
water pipes. By careful flushing of the system after installation, the drinking
water will not be impaired by smell or taste.

REMS Sanitol Mineral oil-free thread cutting material, synthetic, completely
soluble in water, has the lubricating property of mineral oil and can be used for
all pipe and bolt threads. It must be used for drinking water pipes in Germany,
Austria and Switzerland and complies with regulations (DVGW Test No.
DW-0201AS2032; OVGW Test No. 1.303; SVGW Test No. 7808-649).

All thread cutting materials may only be used in undiluted form! Do not
use an emulsion!

Fill 80 litres of thread cutting material into the tank.
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24,

3.2,

3.3.

Material support

Longer pipes and bars must be supported by the height-adjustable REMS
Herkules (Art. No. 120100). This has steel balls for easy movement of the pipes
and bars in all directions without the material support tipping over. Two REMS
Herkules are an advantage for frequent processing of long pipes or bars.

Setting the thread type and size

. Mounting / changing the die head

To avoid having to change the die set (chase dies and holder) in the die head,
interchangeable die heads with mounted die sets and closing levers are recom-
mended. Here, the complete die head is changed instead of the die set in the
die head so that the tooling time can be reduced considerably.

The tube for the thread cutting material must be turned to the side (28) (Fig. 4)
before applying the die head. To do this, loosen the fillister head screw (30)
(Fig. 11) and turn the tube. When mounting the die head, make sure that the
contact surfaces of the die head and the contact surface for holding the die
head on the hollow spindle (41) are cleaned carefully. To apply the die head to
the contact surface of the hollow spindle, it is an advantage of the driver holder
(41) (Fig. 11) is positioned on the hollow spindle to face upwards. The driver
(29) (Fig. 11) of the closing lever (1) (Fig. 11) which protrudes over the rear of
the die head must be inserted into the mating piece in the hollow spindle in a
certain position when mounting the die head. Make sure that the closing pin
(39) (Fig.11) which closes the die head when moving back is at the same height
as the mark (40) (Fig. 11). The handle of the closing lever (1) (Fig. 11) must
stand radially when applying the die head and must be turned to the left or right
if necessary until the driver engages the closing lever. Tighten the 3 screws (6)
(Fig. 6) of the die head with the pin wrench (7) (Fig. 5). Position the tube for
the thread cutting material (28) (Fig. 4) so that the chase dies are cooled/
lubricated during the thread cutting process.

Before removing the die head from the machine, the closing pin (39) (Fig. 11)
should be at the same height as the mark (40) (Fig. 11). Remove the 3 screws
(6) (Fig. 6) of the die head with the pin wrench (7) (Fig. 5) and remove the die
head from the contact surface to the front.

Mounting (changing) the closing lever
The following closing levers, with the appropriate different designations, are
required depending on the type of thread:

R forright hand tapered pipe thread (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L for left hand tapered pipe thread (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G forright hand parallel pipe thread (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L for left hand parallel pipe thread (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M for right hand metric bolt thread (ISO 261, DIN 13), UN-thread (UNC,
UNF), BS-thread (BSW, BSF)

M-L for left hand metric bolt thread ((ISO 261, DIN 13), UN-thread (UNC, UNF),
BS-thread (BSW, BSF)

The respective closing lever can only be changed in a certain position.

Mounting/changing the closing lever with die head mounted on the machine:
Before changing the closing lever, it must be turned so that the closing pin (39)
(Fig. 11) is at the same height as the mark (40) (Fig. 11). Now unscrew the
fillister head screws (8) (Fig. 2), remove the cover (4) (Fig. 2) and unscrew the
locking screw (36) (Fig. 11) with a screwdriver. Mount/change the closing lever.

Mounting/changing the closing lever with die head removed from the machine:
Unscrew the fillister head screws (8) (Fig. 2), remove the cover (4) (Fig. 2) and
unscrew the locking screw (36) (Fig. 11) with a screwdriver. If the die head with
the closing lever at the top is seen as a clock, the closing lever can be changed
at approx. 7 o’clock for a parallel right hand thread and at approx. 9 o’clock for
a tapered right hand thread (approx. 5 o’clock accordingly for parallel left hand
thread and approx. 3 o'clock for tapered left hand thread).

Closing lever for left hand thread:

For right hand threads (as-delivered state) the stop screw (3) is mounted to the
left of the closing lever (1) when looking onto the die head from above (Fig. 2).
For left hand threads the cover (4) (Fig. 2) must be turned over and the stop
screw (3) (Fig. 2) moved, i.e. the stop screw (3) must be mounted on the right
of the closing lever (1).

An incorrectly mounted stop screw (3) (Fig. 2) will be sheared off when it hits
the trigger cams! The die head must be in the end position to check the direc-
tion of rotation. To do this, turn the start cutting lever (17) (Fig. 4) clockwise to
the stop. Note position of the changeover switch (5): position 2 = right hand
thread, position 1 = left hand thread.

The machine will be damaged if the wrong closing lever is used or the
stop screw is mounted incorrectly!

Mounting (changing) the die set

It is an advantage to remove the die head from the machine and place it on a
bench to change the die set (chase dies and holder) as described in 3.1. Then
remove the two cover screws (8) (Fig. 2) with the pin wrench (7) (Fig. 5), remove
the cover (4) (Fig. 2), open the holder with closing lever and lever out the holder
no. 3 with a screwdriver as shown in Fig. 6. Remove the other holders.

Clean the holder, cover and square bar of the die head thoroughly.

4.2,

4.3.

4.4,

4.5,

Insert the new die set. Insert holder no. 1 in position 1, holder no. 2 in position
2, holder no. 4 in position 4 and holder no. 3 in position 3 of the die head. The
last holder must fit easily and exactly without using tools, e.g. a hammer. If
there is too much play, e.g. due to a worn holder, increase the thread tolerances.
If there is no play, i.e. the holders jam, the closing lever can no longer open
and close the die head.

This leads to breaking of the closing lever.

Fit the cover (4) Fig. 2), tighten the screws and check the smooth action of the
closing lever. This must move backwards and forwards to both end positions
by hand (open and close the die set). If not, the dies set must be removed again
and the square bar, holder and cover recleaned. Improper handling can also
damage the edges of the holders. This damage must be repaired properly with
a fine or oilstone. If the die set is changed in the machine, make sure that the
die head is aligned with the closing lever at the top to remove the holders from
the die head so that no chips can fall into the gap between the adjustment
spindle. Only remove the holders in the order 1, 2, 4, 3.

Set the closing lever to the down position before inserting the new die set. First
insert holder no. 1 then the other holders in the order 2, 4, 3.

Operation

. Right hand thread - left hand thread

Make sure that the right closing lever has been inserted and the stop screw
mounted correctly for the selected die set (see 3.2.) and that the direction of
rotation of the die head is set correctly at the changeover switch (5) (see 2.2.).

Setting the thread size

Make absolutely sure that the closing lever (1) (Fig. 2) is touching the stop
screw (3) (Fig. 2) during the setting process, i.e. the die head is closed. The
desired thread size is set with the square wrench (9) (Fig. 5) at the setting
spindle (10) (Fig. 2). The rough setting is made by adjusting the setting spindle
until the appropriate mark on holder no. 1 in the oval window (11) (Fig. 2) is in
line with the mark in the die head (38) (Fig. 2). The fine setting is made using
the fine setting table enclosed with every die set (Fig. 14) the number of which
must match the number of the corresponding die head. A setting number (45)
(Fig. 14) of the adjusting spindle is noted in the fine setting table for every thread
size (44) (Fig. 14). This setting number must be brought into line with the mark
on the die head above the adjusting spindle (12) (Fig. 2). Always approach the
setting number by turning to the right. If the setting number is "8", for example,
the adjusting spindle must be set to "6" or "7" and then moved to the "8". The
mark on the opposite side (13) (Fig. 2) applies for left hand threads. Approach
this setting number by turning to the left. If die sets were delivered without a
fine setting table, the setting number must be defined by the user himself with
a calliper gauge, a thread gauge muff or a sample thread. In any case the
achieved thread size must be remeasured after every setting.

Setting the length stop

The desired thread length is set at the length stop (14) (Fig. 4). To do this,
release the clamping lever (15) and set the length according to the scale (16)
(Fig. 4). Move the gear unit with the start cutting lever (17) to the left if neces-
sary. On a tapered pipe thread the standard thread length is achieved auto-
matically when the length stop is set to the desired thread size according to
the scale (16). The zero mark on the length stop must be set to the respective
thread size for this.

Long thread see 4.6.

Selecting the speed

REMS Unimat 75 has 2 speeds. For smaller thread diameters (up to approx.
45 mm) the speed 70 rpm is selected by pressing button Il (18) (Fig. 4). For
larger thread diameters (from approx. 45 mm) the speed 35 rpm is selected by
pressing button | (19). Harder material or very coarse threads may require
earlier switchover to the speed 35 rpm (button | (19)).

REMS Unimat 77 has 4 speeds. In addition to the electric speed selection by

buttons | (19) and Il (18) 2 other speeds are set by pushing or pulling the gear
shift lever (20):

8 rpm: gear shift lever pushed
+ button | difficult to cut materials 3 to 4

16 rpm:  gear shift lever pushed
+ button Il normally cuttable materials 3 to 4”
difficult to cut materials 1% — 2%

25rpm:  gear shift lever pulled
+ button | normally cuttable materials 1% — 272"
difficult to cut materials up to 1”

50 rpm:  gear shift lever pulled

+ button Il normally cuttable materials up to 1”

Clamping the material

Close the holders with the closing lever (1) (Fig. 2), move the die head to the
right end position by turning the start cutting lever (17) (Fig. 4), set the thread
length (see 4.2. and 4.3.).

Mechanical vice:

Insert the material carefully until it is touching the chase dies. The material is
clamped self-centring with the clamping lever (23) (Fig. 4).
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4.6.

4.7

4.8.

4.9.

Pneumatic vice:

Set the pneumatic vice to the diameter to be clamped as follows: Loosen the
clamping screw (27) (Fig. 12). Open the vice with the clamping lever (23) (Fig.
12). Move forward the pneumatically operated die (33) (Fig. 12) by pressing
the foot switch. Push the adjusting plate provided (31) (Fig. 12) between the
pneumatically operated die (33) (Fig. 12) and its die body (32) (Fig. 12). Open
the pneumatically operated die by pressing the foot switch again. Insert the
material to be clamped. Close the vice manually with the clamping lever (23)
(hand tight) until the dies are touching the material. Tighten the clamping screw
(27). Press the foot switch, remove the adjusting plate. Insert the material
carefully until it is touching the chase dies. Clamp the material tight by pressing
the foot switch.

The adjusting plate must be inserted if required when manual clamping is
necessary with the pneumatic vice otherwise the thread is not cut in centre.

To clamp plastic tubes or thin-walled metal pipes it may be necessary to reduce
the working pressure of the compressed air to avoid unround tension.

Work process

Close the protective cover (21) (Fig. 4). Switch on the machine (see 4.4. for
speed selection), start cutting thread by moving the start cutting lever (17) in
counterclockwise direction. The feed becomes automatic after 2 or 3 thread
turns have been cut. On reaching the set thread length, the closing lever (1)
hits the trigger cam (2) and the chase dies open automatically. Move the gear
unit clockwise by pressing the start cutting lever (17). Turn the start cutting
lever completely to the right past the spring loaded end position with the machine
running so that the die closes again. Now switch off the machine by pressing
the button (22) (Fig. 4) and remove the material.

With Unimat 75 long threads up to @ 30 mm can be cut. Set the length stop to
max. length if necessary (see 4.3). The material is fed through the gearbox and
the motor (hollow shaft). Before the closing lever opens the die head, switch
off the machine, open the vice, move the die head with material to the right end
position with the start cutting lever (17) but not past the spring loaded end
position. Close the vice again, switch the machine back on. You can repeat this
process as often as you like.

Special clamping devices
Special dies @ 6 — 42 mm are available for cutting threads on short bolts (Fig.
13).

REMS Nippelfix, the automatic inside clamping nipple holders in 9 sizes from
Y2to 4” are used for cutting nipples. Make sure that the pipe ends are deburred
on the inside, the pipe sections are always pushed onto the nipple holder up
to the stop and that no shorter nipples are cut than the standard allows. Do the
setting work and work process the same as described in 4.1. to 4.6.

Wear gloves to pull nipples off the nipple holder to avoid getting cuts
from the thread!

Difficult to cut materials
HSS chase dies must be used to cut threads on high strength materials (from
approx. 500 N/mm?) and on stainless steel (Inox).

Thread cutting on concrete ribbed steel

Chase dies with an additional cut (model "RHSSZ") must be used for this. The
concrete ribbed steel can be clamped with both manual and pneumatic vices.
The unround cross-section of the concrete ribbed steel must be inserted into
the manual vice so that the small diameter is horizontal. With the pneumatic
vice, make sure that the concrete ribbed steel is always clamped as the vice
was set, i.e. if the setting was made horizontally with a small diameter, the
concrete ribbed steel must always be inserted in the same position because
otherwise the clamping distance of the pneumatic vice is not sufficient to clamp
the material safely.

If material is difficult to cut, select speed 35 rpm (button 1), use REMS Spezial
thread cutting material. The cutting starting process lasts longer than with
normal materials. Maintain the cutting start pressure until 2 to 3 thread turns
are cut and the further in-feed takes place automatically.

4.10. Chamfering/peeling dies

A chamfering/peeling die head 45°, @ 7 — 62 mm, with chamfering/peeling dies
45°, @ 7 — 62 mm, with holders is offered as an accessory for REMS Unimat
75. This can be used to chamfer pipes and bars at the ends with an angle of
45° at the outer diameter. Other angles can be ground onto the chamfering/
peeling dies by the user. The diameter at the end of a bar can also be reduced
with the chamfering/peeling dies, i.e. a point can be turned. If the chamfering/
peeling dies with holders are to be installed in a thread die head, the closing
lever (1) (Fig. 2) must be replaced by the collared bolt for chamfering/peeling
dies (Art. No. 751101). See 3.2. Mounting (changing) the closing lever.

The chip depth for peeling is a max. 7 mm. The lowest engagement depth is
approx. 0.35 mm in the diameter according to a number of the adjusting spindle
(10) (Fig. 2) of the die head. See 5.3 for setting the chamfering/peeling dies.
Feeding must take place manually during the whole process for chamfering
and peeling.

5.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Maintenance / inspection / service

Pull out the mains plug before performing maintenance, inspection and
setting work!

Maintenance
REMS Unimat 75 and 77 are maintenance-free in normal operation. The gears
run with a life-long oil or grease filling and need no relubrication.

If the closing lever is difficult to move by hand, the complete die head must be
cleaned thoroughly. To do this, it is best to remove the die head from the machine
(see 3.1). Dismantle the cover, closing lever and die set and unscrew the label
plate (24) (Fig. 2) from the die head. Now dirt and chips can be blown through
from above, preferably with compressed air. The adjusting spindle (10) may
not be removed or adjusted! Clean the cover, square bar in the die head and
die set with a clean, lint-free cloth. Remove stuck residue of thread cutting
material and dust with petroleum or benzene. Reinstall the closing lever, plate,
die set and cover, tighten the fillister head screw (8) (Fig. 4) and check the
smooth action of the closing lever. Remove the die head again if necessary
and check the cover, square bar in the die head and die set for burr or other
damage and remove this properly with a fine file or oilstone.

In case of heavy stress, e.g. series production, the oil level in the gear must
be checked on the REMS Unimat 75. To do this, remove the screw cap with
oil dipstick (34) (Fig. 11), wipe off the dipstick, screw back in completely, remove
again and check the oil level on the dipstick. The oil level must be between the
two marks at the end of the dipstick. Refill gear oil (Art. No. 091040 R1,0) if
necessary.

The tank for the thread cutting material in the machine stand must be cleaned
at certain intervals. To do this, remove, empty and clean the chip collector (37)
(Fig. 4). Drain the thread cutting material at the drain nozzle (35) (Fig. 1) and
filter or dispose of properly. Clean the tank for the thread cutting material
thoroughly with cloths through the opening for the chip collector. Preferably fill
with new REMS thread cutting material.

Sharpening the chase dies

The value y = 20° has proven most effective as a cutting angle (Fig. 7) for
general applications. A notch which corresponds to the value y = 20° has been
cut in the enclosed setting gauge (Fig. 8). It may be advisable to increase the
cutting angle for harder materials. On the other hand, it may be necessary to
reduce the value of y especially when the chase dies stick, e.g. with thin-walled
pipes, nonferrous metals and plastics. The following values generally apply
from experience:

Medium strength steels (300...400 N/mm?), high grade steel y =20°
High strength steels y=20...25°
Nonferrous metals y=10..20°
Plastics, e.g. PVC hard (special chase dies) y=0°

For thread diameters > 33 mm an angle of 45° must be made at the end of the
face on the chase dies (Fig. 7). This must be big enough so that the chase dies
do not protrude over the gliding surface (26) (Fig. 10).

The chase dies are angled in the holder according to the thread pitch. According
to this angle, the angle & (Fig. 9) must be applied to the chase dies so that the
teeth tips of the chase dies are on a level parallel with the base surface of the
holder after installation in the holder. A tolerance of £ 0.05 mm must be kept
here. The angle of inclination must also be observed when installing replace-
ment chase dies because different chase dies can be installed in several holders
to produced fine threads.

Guide teeth must be ground onto certain chase dies to improve the pitch toler-
ance for longer threads. These must be reground when regrinding the chase
dies.

Setting the chase dies in the holder

Make sure that the numbering of the chase dies matches the numbering of the
holders and that the mounted clamping plate including the screw does not protrude
over the holder surfaces. Overhangs must be removed if necessary (e.g. grinding
off). Chase dies delivered already in holders are ground to size at the factory and
should fit without modification, clean the die head if necessary.

To set the chase dies and the chamfering/peeling dies in the holder to dimen-
sion 55.4 mm in REMS Unimat 75 (Fig. 10) or 95.4 mm in REMS Unimat 77,
the screw of the clamping plate (25) is screwed tight. The specified dimension
must now be set with a dial gauge or the setting gauge provided (Fig. 8) between
the bottom edge of the holder and the first tooth after the cutting start (Fig. 10).
To do this, the chase die is pressed forward with the adjusting screw on the
bottom of the holder. The adjusting screw must be under pressure to the chase
die. In REMS Unimat 75 the dimension 55.4 mm (Fig. 10) must be kept with a
tolerance of + 0.05 mm. For smaller threads (& 6 ...12 mm) it can be set pref-
erably to 54.3 mm. However, it is important that the tolerance of + 0.05 mm is
kept within the 4 chase dies of a die set. For REMS Unimat 77 the value 95.4
mm = 0.05 mm must be kept accordingly.

Service

Pull out the mains plug before carrying out maintenance or repair work!
This work may only be performed by qualified personnel. If the plug or power
cable needs to be replaced, this must be done by REMS or an authorised
REMS customer service workshop to avoid a safety risk.
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6. Behaviour in case of faults
6.1. Trouble: Thread is not cut cleanly, thread tips are torn off.

Cause: e Blunt chase dies.

Poor thread cutting material.

Wrong setting of the chase dies in the holder.
Wrong speed.

Difficult to cut material.

Wrong choice of material of the chase dies.

6.2. Trouble: Thread is cut badly, "inaccurate fine thread".

Cause: e Holders inserted in the die head incorrectly. Observe the order!
e Chase dies mounted incorrectly in the holder. Observe the order!
e Chase dies in the wrong holder type (angle of inclination).

6.3. Trouble: Thread not cut centrically on the workpiece.

Cause: e Vice centring changed Contact an authorised REMS customer
service workshop.
On pneumatic vice:
o Vice set incorrectly (see 4.5.).
o Dies soiled or worn.

6.4. Trouble: Die head does not open wide enough.

Cause: o Wrong closing lever mounted.
e Closing lever worn.
e Trigger cam worn.

6.5. Trouble:

Cause: e Soiling.
o |mproper insertion of the die set (see 3.3.).
e |Improper mounting of the chase dies in the holder (see 5.4.).
o Closing pin (39) (Fig. 11) worn or broken.

Die head does not close.

7. Disposal

REMS Unimat 75 and REMS Unimat 77 may not be thrown in the domestic
waste when no longer used. They must be disposed of properly by law.

8. Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

The legal rights of the user, in particular the right to make claims against the
seller under the warranty terms, shall not be affected. This manufacturer’s
warranty only applies for new products which are purchased in the European
Union, in Norway or in Switzerland.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the United Nations
Convention on Contracts for the International Sales of Goods (CISG).

9. Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Traduction de la notice d’utilisation originale

Fig. 1-14
1 Levier de fermeture 23 Levier de serrage
2 Came de déclenchement 24 Plaque
3 Vis de butée 25 Plaque de serrage
4 Coffret de distribution 26 Bouton poussoir coup-de-poing
5 Inverseur arrét d'urgence
6 Vis atéte cylindrique 27 Vis de serrage
(fixation de la téte a fileter) 28 Tube d’huile de coupe
7 Clé male coudée 29 Entraineur
8 \Vis a téte cylindrique 30 Vis a téte cylindrique
(fixation du couvercle) 31 Tole de réglage
9 Clé a béquille a carré femelle 32 Corps de méachoire de serrage
10 Tige de réglage 33 Machoire de serrage
11 Fenétre ovale 34 Vis de fermeture avec jauge d’huile
12 Repere filet a droite 35 Tube de vidange
13 Repére filet a gauche 36 Vis de fixation
14 Butée de longueur 37 Bac a copeaux
15 Levier de serrage 38 Repére de la téte a fileter
16 Graduation 39 Tige de fermeture
17 Levier d’'entame 40 Repére de la broche creuse
18 Touche Il 41 Broche creuse
19 Touche | 42 Fléche de sens de rotation
20 Levier de changement de 43  Clé du coffret de distribution
vitesse (seulement Unimat 77) 44  Taille de filetage
21 Capot protecteur 45 Réglage

22 Touche d'arrét

Consignes générales de sécurité pour les outils électriques

Lire toutes les consignes de sécurité et instructions de service. Le non-respect
des consignes de sécurité et des instructions de service entraine un risque de
décharge électrique, de brilures et/ou d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et les instructions pour usage
ultérieur.

1) Sécurité du poste de travail

a) Maintenir le poste de travail dans un état propre et bien éclairé. Le désordre
et un poste de travail non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'outil électrique dans un milieu ou il existe un risque
d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent mettre
le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

¢) Tenir les enfants et les tierces personnes a I'écart pendant I'utilisation de
Poutil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle de I'appareil.

2) Sécurité électrique

a) Lafiche male de I'outil électrique doit étre appropriée a la prise de courant.
La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser d’adaptateur
de fiche avec un outil électrique équipé d’'une mise a la terre. Des fiches
méles non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent le risque de
décharge électrique.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, telles que les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Lorsque le corps est en contact avec
la terre, le risque de décharge électrique est élevé.

c¢) Tenir l'outil électrique a I'abri de la pluie et de 'humidité. La pénétration
d’eau dans un outil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n’a pas été prévu, notam-

ment pour porter I'outil électrique, I'accrocher ou le débrancher en tirant

sur la fiche male. Tenir le cable a I’abri de la chaleur, de I'huile, des arétes
vives et des piéces en mouvement de I'appareil. Des cdbles endommagés
ou emmélés augmentent le risque de décharge électrique.

Pour travailler avec 'outil électrique a I'extérieur, n’utiliser que des rallonges

dont 'usage est autorisé a I’extérieur. L'utilisation d’une rallonge appropriée

pour 'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

f) Sil'utilisation de I'outil électrique en milieu humide est inévitable ou s’il y
a un risque de couper le cable, utiliser un déclencheur par courant de
défaut. L'utilisation d’un déclencheur par courant de défaut réduit le risque de
décharge électrique.

e
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3) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail avec bon sens
si I'on utilise un outil électrique. Ne pas utiliser I'outil électrique en étant
fatigué ou en étant sous I'influence de drogues, d’alcools ou de médica-
ments. Lors de ['utilisation de I'outil électrique, un moment d’inattention peut
entrainer des blessures graves.

Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes
de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un
masque antipoussiére, des chaussures de sécurité anti-dérapantes, un casque
de protection ou une protection de I'ouie selon le type de ['utilisation de 'outil
électrique, réduit le risque de blessures.

Eviter toute mise en marche involontaire ou incontrélée. Vérifier que I’outil
électrique est arrété avant de le saisir, de le porter ou de le raccorder au
secteur et/ou a I'accu. Transporter I'appareil électrique avec le doigt sur l'inter-
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rupteur ou brancher I'appareil en marche au secteur peut entrainer des accidents.

d) Eloigner les outils de réglage et tournevis avant la mise en service de I'outil
électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piéce en mouvement de
I'appareil peut entrainer des blessures.

e) Eviter toute position anormale du corps. Veiller a adopter une position siire
et a garder I’équilibre a tout moment. L'outil électrique peut alors étre mieux
contrélé dans des situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent
étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d’aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
installés, veiller a ce qu’ils soient branchés et utilisés correctement.
Lutilisation d’'un dispositif d’aspiration de poussiére peut réduire les risques liés
a la poussiere.

4) Utilisation et traitement de I'outil électrique

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser 'outil électrique approprié au travail
effectué. Avec des outils électriques adéquats, le travail est meilleur et plus sir
dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d’outil électrique dont I'interrupteur est défectueux. Un
appareil électrique qui ne s’allume ou ne s’éteint plus est dangereux et doit étre
réparé.

¢) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer I’'accu avant d’effectuer
des réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil.
Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'outil
électrique.

d) Tenir les outils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas

confier I'appareil a des personnes qui ne sont pas familiarisées avec son

utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes sans expérience.

Prendre soin de I'outil électrique. Contréler si les piéces en mouvement

fonctionnent impeccablement et ne coincent pas et si aucune piéce n’est

cassée ou endommagée de telle maniére a affecter le fonctionnement de

Poutil électrique. Avant I'utilisation de I’appareil, faire réparer les piéces

endommagées. De nombreux accidents sont dus a un défaut d’entretien des

outils électriques.

f) Tenir les outils de coupe dans un état aiguisé et propre. Des outils de coupe

bien entretenus, avec des arétes bien aiguisées, coincent moins et sont plus

faciles a utiliser.

Utiliser I'outil électrique, les accessoires, les outils de rechange, etc.

conformément a ces instructions. Tenir compte des conditions de travail

et de la tache a réaliser. Ne pas utiliser les outils électriques pour accomplir
des taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus. Cela risque
de provoquer des situations dangereuses.

h) Veiller a ce que les poignées soient séches, propres et exemptes d’huile
et de graisse. Des poignées glissantes empéchent la manipulation sdre et le
contréle de I'appareil électrique dans des situations inattendues.
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5) Maintenance

a) Faire réparer 'outil électrique uniquement par des professionnels qualifiés
avec des piéces d’origines. Ceci permet de garantir la sécurité de l'outil électrique.

Consignes de sécurité pour les machines a fileter
Sécurité du poste de travail

e Veiller a ce que le sol soit sec et exempt de substances glissantes (huile,
etc.). Les sols glissants sont sources d’accidents.

o Limiter ou barrer I'accés afin de disposer d’'un espace libre d’'un métre au
moins par rapport a la piéce usinée lorsque celle-ci dépasse de la machine.
La limitation ou le barrage de I'accés de la zone de travail réduit le risque de
s’accrocher.

Sécurité électrique

o Tous les branchements électriques doivent étre secs et étre placés en
hauteur. Ne pas toucher les branchements électriques ou 'outil électrique
avec des mains humides. Ces mesures de sécurité réduisent le risque d’une
décharge électrique.

Sécurité des personnes

o Ne pas porter de gants ni de vétements amples pour manipuler la machine.
Boutonner les manches et les vestes. Ne pas passer les bras par-dessus
la machine ou le tube. Les vétements risquent d’étre happés par le tube ou la
machine et de s’accrocher.

Sécurité de la machine

e Suivre les consignes relatives a I'utilisation conforme de la machine. Toute
autre utilisation telle que le percement de trous ou la rotation d’un treuil
est interdite. Les utilisations autres et les modifications de I'entrainement a
moteur a d’autres fins augmentent le risque de blessures graves.

e Fixer la machine sur un établi ou un bati. Utiliser des supports pour les
tubes longs et lourds. Ceci évite le basculement de la machine.

e Pendant I'utilisation de la machine, rester du c6té ou se trouve le commu-
tateur MARCHE AVANT/MARCHE ARRIERE. De ce c6té, il n’est pas nécessaire
de passer les bras par-dessus la machine pour I'actionner.

o Ecarter les mains des tubes et des appareils de robinetterie en rotation.
Mettre la machine hors tension avant de nettoyer les filetages de tube ou
de visser des appareils de robinetterie. Attendre jusqu’a ce que la machine

soit entierement immobilisée avant de toucher le tube. Ceci réduit le risque
de s’accrocher aux pieces en rotation.

o Ne pas utiliser la machine pour le montage ou le démontage d’appareils
de robinetterie. Elle n’est pas prévue a cette effet. Ceci risquerait de provoquer
un coincement, un accrochage ou une perte de contréle.

o Ne pas démonter les capots. Ne pas utiliser la machine sans capots. La
mise a nu de piéces en mouvement augmente la probabilité d’un accrochage.

Consignes particuliéres de sécurité

o Ne jamais utiliser la machine sans capot de protection.

o Ne jamais pénétrer dans la téte a fileter.

o Ne jamais observer le processus de filetage a travers I'ouverture frontale du
capot de protection. Les copeaux peuvent étre éjectés par cette ouverture.
Regarder uniquement a travers la fenétre de protection du capot.

o Fixerles tubes courts uniquement avec REMS Nippelspanner ou REMS Nippelfix.

o L'huile de coupe ne doit jamais étre déversée sous forme concentrée dans les
égouts, les cours d’'eau ou la terre (protection de la nappe phréatique).

o Huiles de coupe REMS Spezial et REMS Sanitol :

Mesures de premier secours :

» Consignes générales :
En cas d’apparition de symptdmes ou de doutes, consulter un médecin. En
cas de perte de connaissance, ne rien administrer par la bouche, placer la
personne en position latérale de sécurité et appeler un médecin. Retirer
immédiatement les vétements souillés et les éliminer selon les prescriptions
en vigueur.

» Apreés inhalation :
Amener la personne a l'air frais. Placer la personne en position de repos et
la garder au chaud.

» Apreés contact avec la peau :
En cas de contact avec la peau, laver immédiatement et abondamment avec
de 'eau et du savon.

» Aprés contact avec les yeux :
Si le produit pénétre dans les yeux, rincerimmédiatement abondamment avec
de I'eau pendant 5 minutes au moins en gardant les paupiéres ouvertes.
Consulter ensuite un ophtalmologue.

» Aprés ingestion : REMS Spezial
En cas d'ingestion, rincer abondamment la bouche avec de I'eau (uniquement
si la personne n'a pas perdu connaissance). Consulter immédiatement un
médecin. Calmer la personne. Ne pas faire vomir.

» Aprés ingestion : REMS Sanitol
Rincer immédiatement la bouche, puis boire beaucoup d’eau. Consulter
immédiatement un médecin. Calmer la personne. Ne pas faire vomir.

» Pour plus d’informations, voir www.rems.de — Télécharger — Fiche de
sécurité.

Explication des symboles

@ Lire la notice d'utilisation avant la mise en service
@ La machine répond aux exigences de la classe de protection |
ﬁ Elimination en respect de Penvironnement

( € Marquage de conformité CE

1. Caractéristiques techniques

Utilisation conforme

La REMS Unimat 75 est prévue pour le filetage de barres et de tubes, le chanfreinage
et le décolletage.

La REMS Unimat 77 est prévue pour le filetage de tubes.

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

1.1. Codes

Unités de filetage (peignes et porte-peignes) voir catalogue REMS

Téte de filetage universelle automatique Unimat 75 751000
Téte de filetage universelle automatique Unimat 77 771000
Levier déclencheur R pour filetage conique a droite 751040
Levier déclencheur R-L  pour filetage conique a gauche 751050
Levier déclencheur G pour filetage cylindrique a droite 751060
Levier déclencheur G-L  pour filetage cylindrique a gauche 751070
Levier déclencheur M pour tous les filetages de barre a droite 751080

Levier déclencheur M-L  pour tous les filetages de barre a gauche 751090
Téte de chanfreinage/décolletage 7— 62 mm avec peignes

de chanfreinage/décolletage et porte-peignes 751100
Peignes de chanfreinage/décolletage 7— 62 mm avec porte-peignes 751096

Peignes de chanfreinage/décolletage 7- 62 mm 751097
1 jeu de méachoires de serrage pour tubes ¥4 — %" (Unimat 77) 773060
Machoires de serrage spéciales pour & 6 — 42 mm 753240
Clé 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
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REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 1%4” 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2" 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Huiles de coupe a base d’huiles minérales :
o REMS Spezial, bidon 51 140100
e REMS Spezial, bidon 10| 140101
e REMS Spezial, fat 50 | 140103
Huiles de coupe synthétiques sans huile minérale :
e REMS Sanitol, bidon 5 | 140110
e REMS Sanitol, fat 50 | 140113
Plage de travail Unimat 75 Unimat 77
Diamétre du filet
Tubes e —2%", 16 — 63 mm YVa—4
Boulons 6-72mm, V- 2%’
Types de filets
Filet du tube, conique R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Filet de tube, cylindrique G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Filet pour tubes blindés Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Filet extérieur M, BSW, UNC
Longueur de filet 200 mm 120 mm

jusqu'a @ 30 mm illimitée
Vitesses de rotation de I’arbre moteur
REMS Unimat 75, a commutation de polarité 70/35 "/min

REMS Unimat 77, @ commutation de polarité et

changement de vitesse 50/25/16/8 */min

Caractéristiques électriques

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (a commutation de polarité) ou
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (& commutation de polarité) ou
voir plague signalétique

Air comprimé (seulement pour bloc de serrage pneumatique)

Pression de service 6 bars
En présence d’un matériau instabile (tubes en matiére plastique ou a paroi
mince p. ex.), la pression doit étre réduite sur I'unité de maintenance.

Dimensions L x L x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Poids
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Nuisances acoustiques

Valeurs d’émissions acoustiques au poste de travail
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81 dB (A)

Mise en service

. Transport et mise en place

La machine a fileter REMS Unimat est livrée dans une caisse en bois. Pour
sortir la machine de la caisse en bois, puis la transporter jusqu’a son empla-
cement, utiliser un chariot élévateur (fig. 1).

Transporter la machine uniquement lorsque I'unité moteur/réducteur est fixée
du coté du bloc de serrage. La machine risque sinon de basculer par-dessus
le coté moteur. Veiller également & attacher la machine au méat du chariot
élévateur pour le transport.

Placer la machine de maniére a pouvoir fixer méme les barres de grande
longueur. C6té moteur, 'espace doit étre suffisant pour la piece usinée dépas-
sant en fonction de la longueur maximale du filetage (arbre creux jusqu'a @ 30
mm), (valable uniquement pour la REMS Unimat 75). La machine peut étre
vissée au sol.

Branchement électrique

Tenir compte de la tension du réseau ! Avant de brancher la machine, véri-
fier que la tension indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du
réseau.

La machine peut étre raccordée a des réseaux avec ou sans fil neutre (N). La
tension de commande est produite par un transformateur monté dans le coffret
de distribution. Ouvrir et fermer le coffret de distribution a I'aide de la clé (43)
(fig. 5). Une machine directement raccordée au réseau (raccordement sans
prise) doit impérativement étre équipée d’'un interrupteur général. Prévoir
impérativement un conducteur de protection (PE) dans tous les cas.

@ La machine répond aux exigences de la classe de protection |.

Lors du branchement de la machine, contrler le sens de rotation avant de
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monter la téte de filetage (fig. 2) sur la broche creuse (41) (fig. 11). L'inverseur
(5) (fig. 3) doit étre réglé sur « 2 » pour le filetage a droite. Le sens de rotation
doit correspondre a la fléche de sens de rotation (42) (fig. 11) de la broche
creuse (41) (fig. 11). Le cas échéant, faire modifier le sens de rotation par
changement de phase (inversion de polarité des conducteurs électriques) par
une personne qualifiée.

En cas de surcharge de la machine, un thermostat a enroulement arréte le
moteur électrique. La machine peut redémarrer aprés quelques minutes.
Sélectionner alors une vitesse de rotation plus faible.

Huiles de coupe

N'utiliser que des huiles de coupe REMS. Elles permettent d’obtenir des
résultats de coupe irréprochables et une durabilité élevée des peignes et
ménagent considérablement la machine.

L’huile de coupe REMS Spezial a base d’huiles minérales est fortement alliée
et s'utilise pour le filetage de tubes et de barres de tout genre. Elle peut étre
rincée a 'eau (ceci a été contrdlé par expertise) et convient donc aux conduites
d’eau potable. Lorsque l'installation est soigneusement rincée aprés le montage,
I'huile de coupe ne laisse aucune mauvaise odeur et n‘altére pas le gout de
I'eau potable.

L'huile de coupe REMS Sanitol est exempte d’huile minérale, synthétique et
entiérement soluble dans I'eau et posséde la capacité lubrifiante de I'huile
minérale. Elle s'utilise pour le filetage de tubes et de barres de tout genre. En
Allemagne, en Autriche et en Suisse, elle doit étre utilisée pour les conduites
d’eau potable et correspond aux prescriptions (n° de contréle DVGW :
DW-0201AS2032 ; n° de controle OVGW : 1.303 ; n° de contréle SSIGE :
7808-649).

Ne jamais diluer les huiles de coupe ! Ne pas utiliser d’émulsion !
Verser 80 litres d’huile de coupe dans le réservoir.

Support de piéce

Les tubes et les barres de grande longueur doivent étre soutenus par le porte-
piece REMS Herkules (code 120100) réglable en hauteur. Celui-ci posséde
des billes d'acier destinées a déplacer sans probleéme les tubes et les barres
dans toutes les directions, sans basculement du support de piece. Pour 'usinage
fréquent de tubes ou de barres de grande longueur, envisager la mise en place
de deux porte-pieces REMS Herkules.

Réglage du type de filetage et de la taille

. Montage/changement de la téte de filetage

Il est recommandé d'utiliser des tétes de filetage interchangeables avec des
unités de filetage et un levier déclencheur intégrés pour éviter le changement
de I'unité de filetage (peignes et porte-peignes) dans la téte de filetage. Au lieu
de remplacer I'unité de filetage dans la téte de filetage, on remplace alors la
téte de filetage compléte, ce qui permet de réduire considérablement le temps
d’équipement.

Avant de monter la téte de filetage, tourner le tube d’huile de coupe (28) (fig.
4) de coté. Desserrer la vis a téte cylindrique (30) (fig. 11), puis tourner le tube.
Avant de monter la téte de filetage, nettoyer soigneusement les surfaces
d’ajustage de la téte de filetage et la surface d’ajustage de la broche creuse
(41) sur laquelle vient se loger la téte de filetage. Pour faciliter la mise en place
de la téte de filetage sur la surface d’ajustage de la broche creuse, positionner
le logement de I'entraineur (41) (fig. 11) de la broche creuse de sorte qu'il soit
tourné vers le haut. Lors du montage de la téte de filetage, 'entraineur (29)
(fig. 11) du levier déclencheur (1) (fig. 11) qui dépasse de la face arriére de la
téte de filetage doit étre placé dans une position définie pour s’engager dans
I'évidement correspondant de la broche creuse. Veiller a ce que la tige de
fermeture (39) (fig. 11) qui ferme la téte de filetage au rappel se trouve bien a
la hauteur du repére (40) (fig. 11). Aumontage de la téte de filetage, la poignée
du levier déclencheur (1) (fig. 11) doit &tre en position radiale et doit étre tournée
le cas échéant a gauche ou a droite jusqu’a ce que I'entraineur du levier
déclencheur s'engage. Serrer les 3 vis (6) (fig. 6) de la téte de filetage a I'aide
de la clé male (7) (fig. 5). Positionner le tube d’huile de coupe (28) (fig. 4) de
sorte que les peignes soient refroidis/lubrifiés lors du filetage.

Avant de démonter la téte de filetage de la machine, veiller a ce que la tige de
fermeture (39) (fig. 11) se trouve a la hauteur du repére (40) (fig. 11). Dévisser
les 3 vis (6) (fig. 6) de la téte de filetage a I'aide de la clé méle (7) (fig. 5) et
démonter la téte de filetage de la surface d’'ajustage par I'avant.

Montage du levier déclencheur (changement)
Les leviers déclencheurs suivants (portant chacun une désignation différente)
sont nécessaires selon le type de filetage :

R pour filetage de tube conique a droite (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L pour filetage de tube conique a gauche (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G pour filetage de tube cylindrique a droite (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (CEI))

G-L pour filetage de tube cylindrique a gauche (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pour filetage métrique extérieur a droite (ISO 261, DIN 13), filetage UN
(UNC, UNF), filetage BS (BSW, BSF)

M pour filetage métrique extérieur a gauche (ISO 261, DIN 13), filetage UN
(UNC, UNF), filetage BS (BSW, BSF)
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Chaque levier déclencheur ne peut étre remplacé que dans une position définie.

Montage/changement du levier déclencheur lorsque la téte de filetage est sur
la machine :

Avant le changement du levier déclencheur, tourner celui-ci de sorte que la
tige de fermeture (39) (fig. 11) se trouve sur le repére (40) (fig. 11). Dévisser
les vis a téte cylindrique (8) (fig. 2), enlever le couvercle (4) (fig. 2) et dévisser
la vis de fixation (36) (fig. 11) & 'aide d’un tournevis. Monter/changer le levier
déclencheur.

Montage/changement du levier déclencheur lorsque la téte de filetage n'est
pas sur la machine :

Dévisser les vis a téte cylindrique (8) (fig. 2), enlever le couvercle (4) (fig. 2) et
dévisser la vis de fixation (36) (fig. 11) a I'aide d’un tournevis. Lorsque la téte
de filetage est vue comme une horloge avec le levier déclencheur placé en
haut, celui-ci peut étre remplacé a environ 7 heures pour le filetage cylindrique
adroite, et a environ 9 heures pour le filetage conique a droite (environ 5 heures
pour le filetage cylindrique a gauche et environ 3 heures pour le filetage conique
a gauche).

Levier déclencheur pour filetage a gauche :

Pour le filetage a droite (état a la livraison), la vis de butée (3) est placée a
gauche du levier déclencheur (1) lorsque la téte de filetage est vue de dessus
(fig. 2). Pour le filetage a gauche, retourner le couvercle (4) (fig. 2) pour inverser
la position de la vis de butée (3) (fig. 2) de sorte qu’elle soit placée a droite du
levier déclencheur (1).

Lorsque la vis de butée (3) (fig. 2) est du mauvais c6té, elle provoque un
cisaillement sur la came de déclenchement au démarrage ! Pour vérifier
le sens de rotation de la téte de filetage, celle-ci doit se trouver dans sa position
extréme de droite. Tourner le levier d’amorcage (17) (fig. 4) a droite, dans le
sens horaire, jusqu’a la butée. Tenir compte de la position de l'inverseur (5) :
position 2 = filetage a droite, position 1 = filetage a gauche.

La machine sera endommageée si le levier déclencheur ne convient pas
ou si la vis de butée est du mauvais coté !

Montage de I'unité de filetage (changement)

Pour le changement de I'unité de filetage (peignes et porte-peignes), il est
recommandé de démonter la téte de filetage de la machine (voir 3.1.) et de la
poser sur une table. Enlever ensuite les deux vis du couvercle (8) (fig. 4) a
I'aide de la clé male (7) (fig. 5), 6ter le couvercle (4) (fig. 2), ouvrir les porte-
peignes en actionnant le levier déclencheur et extraire le porte-peigne n° 3 en
faisant levier avec un tournevis (fig. 6). Enlever les autres porte-peignes.

Nettoyer soigneusement les porte-peignes, le couvercle et le carré de la
téte de filetage.

Mettre en place la nouvelle unité de filetage. Placer le porte-peigne n° 1 dans
la position 1, le porte-peigne n° 2 dans la position 2, le porte-peigne n° 4 dans
la position 4, et le porte-peigne n° 3 dans la position 3 de la téte de filetage.
Le dernier porte-peigne doit pouvoir &tre mis en place avec facilité et précision
(ne pas utiliser d'outils quelconques tels qu’'un marteau). Sile jeu est trop grand
(porte-peignes usés par exemple), les tolérances de filetage augmentent. S'il
n’y a aucun jeu (porte-peignes bloqués par exemple), le levier déclencheur ne
peut plus ouvrir ni fermer la téte de filetage.

Ceci conduit a la rupture du levier déclencheur.

Mettre en place le couvercle (4) (fig. 2), serrer les vis, contrdler le bon fonc-
tionnement du levier déclencheur. Celui-ci doit pouvoir étre déplacé a la main
en va-et-vient d’'une position extréme a 'autre (ouverture et fermeture de I'unité
de filetage). Si ce nest pas le cas, redémonter I'unité de filetage et nettoyer a
nouveau le carré, les porte-peignes et le couvercle. Un maniement incorrect
peut également endommager les arétes des porte-peignes. Lisser les arétes
endommagées de maniére adaptée a I'aide d’'une lime fine ou d’'une pierre a
aiguiser. Si le changement de I'unité de filetage est effectué dans la machine,
veiller a ce que la téte de filetage soit positionnée de sorte que le levier déclen-
cheur se trouve en haut avant d’extraire les porte-peignes de la téte de filetage,
afin que les copeaux ne tombent pas dans I'évidement destiné a la tige de
réglage. Toujours extraire les porte-peignes dans l'ordre 1, 2, 4, 3.

Avant de mettre en place la nouvelle unité de filetage, placer le levier déclen-
cheur en bas. Mettre en place d’abord le porte-peigne n° 1, puis les autres
porte-peignes dans l'ordre 2, 4, 3.

Fonctionnement

. Filetage a droite - filetage a gauche

Veérifier que le levier déclencheur mis en place correspond a I'unité de filetage
choisie, que la vis de butée est du bon c6té (voir 3.2.) et que le sens de rotation
de la téte de filetage est correctement réglé sur l'inverseur (5) (fig. 3), (voir
2.2).

Réglage de la taille de filetage

Avant le réglage, veiller impérativement a ce que le levier déclencheur (1) (fig.
2) soit appliqué contre la vis de butée (3) (fig. 2), c’est-a-dire que la téte de
filetage est fermée. Régler la taille de filetage désirée a I'aide de la clé carrée
(9) (fig. 5) sur la tige de réglage (10) (fig. 2). Procéder au réglage approximatif
en déplagant la tige de réglage jusqu'a ce que le repére correspondant du
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porte-peigne n° 1 coincide avec le repére de la téte de filetage (38) (fig. 2) dans
la fenétre ovale (11) (fig. 2). Procéder au réglage précis en utilisant la table de
réglage précis (fig. 14) jointe a chaque unité de filetage. Le numéro de la table
de réglage précis doit correspondre a celui de la téte de filetage. La table de
réglage précis contient une valeur de réglage (45) (fig. 14) de la broche de
réglage pour chaque taille de filetage (44) (fig. 14). Ce numéro de réglage doit
coincider avec le repére (12) (fig. 2) prévu au-dessus de la tige de réglage sur
la téte de filetage. Toujours accoster le numéro de réglage par une rotation a
droite. Si le numéro de réglage est « 8 », régler la tige de réglage d’abord a
«B»oua«7y», puisa«8n». Le repére du coté opposé (13) (fig. 2) est prévu
pour le filetage a gauche. Dans ce cas, accoster le numéro de réglage par une
rotation a gauche. Lorsque les unités de filetage sont livrées sans table de
réglage précis, le numéro de réglage est a déterminer par I'utilisateur lui-méme,
a l'aide d’un calibre a coulisse, d’'une douille-étalon de filetage ou d’un filet
maitre. Dans tous les cas, mesurer et vérifier la taille de filetage obtenue apres
chaque réglage.

Réglage de la butée de longueur

Régler la longueur de filetage désirée sur la butée de longueur (14) (fig. 4).
Desserrer le levier de serrage (15) et régler la longueur suivant la graduation
(16) (fig. 4). Le cas échéant, déplacer le réducteur a gauche a I'aide du levier
d’amorgage (17). Pour le filetage de tube conique, la longueur de filetage
standard est obtenue automatiquement lorsque I'on régle la butée de longueur
sur la taille de filetage désirée, a I'aide de la graduation (16). Sur la butée de
longueur, le repére zéro doit étre réglé sur la taille de filetage correspondante.

Pour filetage long : voir 4.6.

Sélection de la vitesse de rotation

La REMS Unimat 75 posséde 2 vitesses de rotation. Pour les petits diamétres
de filetage (jusqu’a environ 45 mm), sélectionner la vitesse de rotation de 70
tr/min en appuyant sur la touche Il (18) (fig. 4). Pour les grands diamétres de
filetage (a partir d’environ 45 mm), sélectionner la vitesse de rotation de 35 tr/
min en appuyant sur la touche | (19). Un matériau plus dur ou un filetage a pas
trés gros peut exiger une commutation prématurée sur la vitesse de rotation
de 35 tr/min (touche | (19)).

La REMS Unimat 77 possede 4 vitesses de rotation. Outre la sélection électrique
de la vitesse de rotation & I'aide des touches | (19) et Il (18), il est possible de
sélectionner 2 vitesses de rotation supplémentaires en enfongant ou en tirant
le levier de changement de vitesse (20) :

8 tr/min : levier de changement de vitesse enfoncé

+ touche | matériaux difficiles a usiner de 3 a 4”

levier de changement de vitesse enfoncé

+ touche Il matériaux standard de 3 & 47,
matériaux difficiles a usiner de 1% a 25"
levier de changement de vitesse tiré

+ touche | matériaux standard de 1% a 2'%",
matériaux difficiles a usiner jusqu’a 1”
levier de changement de vitesse tiré

+ touche Il matériaux standard jusqu'a 1”

16 tr/min :

25 tr/min :

50 tr/min :

Serrage de la piéce

Fermer les porte-peignes en actionnant le levier déclencheur (1) (fig. 2), déplacer
la téte de filetage jusqu’a la position extréme de droite en tournant le levier
d’amorcage (17) (fig. 4) et régler la longueur de filetage (voir 4.2. et 4.3.).

Bloc de serrage mécanique :

Introduire la piece avec précaution jusqu’a ce qu’elle soit appliquée contre les
peignes. Le levier de serrage (23) (fig.4) serre la piece et la centre automati-
quement.

Bloc de serrage pneumatique :

Régler le bloc de serrage pneumatique sur le diametre voulu. Desserrer la vis
de serrage (27) (fig. 12). Ouvrir le bloc de serrage a I'aide du levier de serrage
(23) (fig. 12). Faire avancer la machoire de serrage a commande pneumatique
(33) (fig. 12) en appuyant sur la pédale. Glisser la tole de réglage (31) (fig. 12)
fournie avec la machine entre la machoire de serrage a commande pneumatique
(33) (fig. 12) et le corps de la méachoire de serrage (32 (fig. 12). Ouvrir la
machoire de serrage a commande pneumatique en appuyant a nouveau sur
la pédale. Mettre la piéce en place. Fermer manuellement (serrer a fond a la
main) le bloc de serrage a l'aide du levier de serrage (23) jusqu’a ce que les
machoires de serrage soient appliquées contre la piéce. Resserrer la vis de
serrage (27). Appuyer sur la pédale et enlever la tole de réglage. Introduire la
piéce avec précaution jusqu'a ce qu'elle soit appliquée contre les peignes.
Serrer la piece en appuyant sur la pédale.

La téle de réglage doit étre mise en place lorsqu’'un serrage manuel doit étre

effectué avec le bloc de serrage pneumatique. Sinon le filetage ne sera pas
centré.

Pour le serrage de tubes plastiques et de tubes métalliques a paroi mince, il
peut étre nécessaire de réduire la pression de service de I'air comprimé pour
éviter un serrage ovalisé.

Séquence opératoire

Fermer le capot de protection (21) (fig. 4). Mettre la machine en marche (voir
4.4. pour la sélection des vitesses), exécuter 'amorgage dans le sens antiho-
raire en actionnant le levier d’'amorgage (17). Aprés I'exécution de 2 a 3 pas
de filetage, I'avance se poursuit automatiquement. Dés que la longueur de
filetage réglée est atteinte, le levier déclencheur (1) accoste la came de déclen-
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4.7.

4.3.

4.9.

4.10.

5.1.

chement (2) et les peignes s’'ouvrent automatiquement. Déplacer le réducteur
vers la droite dans le sens horaire en actionnant le levier d'amorgage (17).
Tourner le levier d'amorgage complétement vers la droite, au-dela de la position
extréme a ressort, pendant que la machine tourne, de maniére a refermer la
téte de filetage. Arréter la machine en appuyant sur le bouton (22) (fig. 4) et
retirer la piéce.

La REMS Unimat 75 permet d’exécuter des filetages longs jusqu'a @ 30 mm.
Le cas échéant, régler la butée de longueur sur la longueur maximale (voir
4.3). La piece est alors guidée a travers le réducteur et le moteur (arbre creux).
Avant que le levier déclencheur ouvre la téte de filetage, arréter la machine,
ouvrir le bloc de serrage et amener la téte de filetage et la piéce sur la position
extréme de droite, mais pas au-dela de la position extréme a ressort, a l'aide
du levier d'amorgage (17). Refermer le bloc de serrage et remettre la machine
en marche. Cette opération peut étre reprise autant de fois qu'il est nécessaire.

Piéces de serrage spéciales
Des méachoires de serrage spéciales pour @ 6 — 42 mm sont disponibles pour
le filetage de barres courtes (fig. 13).

Pour le filetage de nipples, utiliser les porte-nipples a serrage intérieur auto-
matique REMS Nippelfix, disponibles en 9 tailles de Y2 & 4. Veiller & ébarber
I'intérieur des extrémités de tube, a toujours enfoncer les sections de tube
jusqu’a la butée du porte-nipple et a ne pas fileter des nipples plus courts que
ceux autorisés par la norme. Exécuter les travaux de réglage et la séquence
opératoire (voir 4.1. 2 4.6.).

Retirer les nipples du porte-nipple avec des gants pour éviter de se couper
sur le filetage !

Matériaux difficiles a usiner
Utiliser des peignes en acier rapide (HSS) pour le filetage de matériaux trés
durs (a partir d’environ 500 N/mm?) et d’acier inoxydable.

Filetage de ronds a béton crénelés

Utiliser des peignes a entaille supplémentaire (modele « RHSSZ »). Pour le
serrage des ronds a béton crénelés, il est possible d'utiliser aussi bien le bloc
de serrage manuel que le bloc de serrage pneumatique. Placer la section ovale
du rond a béton crénelé dans le bloc de serrage manuel de telle sorte que le
petit diamétre est horizontal. Sur le bloc de serrage pneumatigue, veiller a
toujours serrer le rond a béton crénelé conformément au réglage effectué sur
le bloc de serrage (si le réglage a été effectué de sorte que le petit diametre
est horizontal, le rond a béton crénelé doit toujours étre placé dans la méme
position pour que la course de serrage du bloc de serrage pneumatique soit
suffisante pour serrer correctement la piéce).

Lorsque l'usinage est difficile, sélectionner la vitesse de rotation de 35 tr/min
(touche 1) et utiliser I'huile de coupe REMS Spezial. L'amorgage est plus long
que pour les matériaux standard. Maintenir la pression d’'amorgage jusqu’a ce
que 2 a 3 pas de filetage soient réalisés et que 'avance se poursuive automa-
tiquement.

Peignes de chanfreinage/décolletage

Une téte de chanfreinage/décolletage 45° @ 7 — 62 mm, avec peignes de
chanfreinage/décolletage 45° @ 7 — 62 mm et porte-peignes, est proposée en
accessoire pour la REMS Unimat 75. Elle permet de chanfreiner le diamétre
extérieur des extrémités de tube et de barre a 45°. L'utilisateur peut aiguiser
les peignes de chanfreinage/décolletage pour d’autres angles. Les peignes de
chanfreinage/décolletage permettent par ailleurs de réduire le diamétre a
I'extrémité d’'une barre (réalisation d’un tourillon). Pour fixer les peignes de
chanfreinage/décolletage avec des porte-peignes dans une téte de filetage,
remplacer le levier déclencheur (1) (fig. 2) par I'axe a collerette pour peignes
de chanfreinage/décolletage (code 751101). Voir 3.2. pour le montage du levier
déclencheur (changement).

La profondeur de décolletage maximale est de 7 mm. La profondeur de passe
est au minimum d’environ 0,35 mm dans le diamétre, conformément au numéro
figurant sur la tige de réglage (10) (fig. 2) de la téte de filetage. Voir 5.3. pour
le réglage des peignes de chanfreinage/décolletage. Lors du chanfreinage et
du décolletage, I'avance doit étre effectuée a la main pendant toute la séquence
d’'usinage.

Entretien / Inspection / Maintenance

Débrancher la fiche secteur avant les travaux d’entretien, d’inspection et
de réglage !

Entretien

Les machines a fileter REMS Unimat 75 et 77 n’exigent aucun entretien en
service normal. Les réducteurs sont lubrifiés en permanence et ne requiérent
aucune lubrification ultérieure.

Lorsque le levier déclencheur est difficile a déplacer a la main, nettoyer a fond
la téte de filetage compléte. Si possible, enlever la téte de filetage de la machine
(voir 3.1.). Démonter le couvercle, le levier déclencheur et I'unité de filetage et
dévisser la plaque signalétique (24) (fig. 2) de la téte de filetage. Nettoyer la
téte de filetage. Utiliser de préférence de I'air comprimé et souffler par le haut
pour évacuer la saleté et les copeaux. Ne pas démonter ni modifier la position
de la tige de réglage (10) ! Nettoyer le couvercle, le carré de la téte de filetage
et l'unité de filetage avec un chiffon propre et non pelucheux. Eliminer les
résidus d’huile de coupe et de poussiére, qui restent collés, au pétrole ou a la

5.2,

5.3.

5.4.

benzine. Remonter le levier déclencheur, la plaque signalétique, 'unité de
filetage et le couvercle, resserrer les vis a téte cylindrique (8) (fig. 2) et vérifier
le bon fonctionnement du levier déclencheur. Si nécessaire, démonter a nouveau
la téte de filetage. Vérifier si le couvercle, le carré de la téte de filetage ou I'unité
de filetage présentent des bavures ou d’autres dommages, et y remédier le
cas échéant de maniére adaptée a I'aide d’'une lime fine ou d'une pierre a
aiguiser.

En cas d'utilisation intense, par exemple pour la fabrication de séries, controler
impérativement le niveau d’huile du réducteur de la REMS Unimat 75. Retirer
la vis de fermeture avec jauge d’huile (34) (fig. 11), essuyer la jauge d’huile,
revisser entiérement la jauge d’huile, la retirer encore une fois et contréler le
niveau d’huile sur la jauge d’huile. Le niveau d’huile doit étre compris entre les
deux reperes situés a I'extrémité de la jauge d’huile. Le cas échéant, ajouter
de I'huile pour réducteur (code 091040 R1,0).

A certains intervalles, nettoyer le réservoir d’huile de coupe qui se trouve dans
le bati de la machine. Sortir, vider et nettoyer le bac a copeaux (37) (fig. 4).
Vider 'huile de coupe par le tube de vidange (35) (fig. 1). Filtrer 'huile de coupe
ou I'éliminer conformément aux dispositions légales. Nettoyer le réservoir d’huile
de coupe a fond avec un chiffon a travers 'ouverture du bac a copeaux. Remplir
a nouveau d’huile de coupe. Utiliser si possible de 'huile de coupe REMS
neuve.

Affitage des peignes

La valeur y = 20° a fait ses preuves comme angle de coupe (fig. 7) pour les
cas d'utilisation généraux. Le calibre de réglage fourni avec la machine est
pourvu d’une encoche qui correspond a la valeur y = 20° (fig. 8). Il peut étre
utile d’augmenter I'angle de coupe pour les matériaux plus durs. En revanche,
il peut étre nécessaire de réduire la valeur de y lorsque les peignes accrochent
(sur tubes a paroi mince, métaux non ferreux et matieres plastiques par exemple).
Les valeurs empiriques sont les suivantes :

Aciers de dureté moyenne (entre 300 et 400 N/mm2), inox y =20°
Aciers de dureté supérieure y=20..25°
Métaux non ferreux y=10..20°
Plastiques tels que PVC dur (avec peignes spéciaux) y=0°

Pour les filetages de plus de 33 mm, donner une inclinaison de 45° (fig. 7) au
peigne a 'extrémité de la surface de coupe. L'inclinaison doit étre suffisamment
grande pour que les peignes ne dépassent pas de la surface de conduite (26)
(fig. 10).

Dans le porte-peigne, les peignes sont inclinés en fonction du pas de filetage.
Sur les peignes, I'angle d (fig. 9) doit étre prévu suivant cet angle d’inclinaison
pour que les pointes des dents de peigne se trouvent dans un plan paralléle a
la surface de base du porte-peigne aprés le montage dans celui-ci. Veiller a
garder une tolérance de + 0,05 mm. Au montage de peignes livrés indépen-
damment de la machine, tenir compte également de cet angle d’inclinaison
dans le porte-peigne, puisqu'il est possible de monter différents peignes dans
plusieurs porte-peignes pour réaliser des filetages de grande précision.

Sur certains peignes, il est nécessaire de réaliser des dents de guidage par
afflitage afin d’améliorer la tolérance de pas de filetages de grande longueur.
A l'affitage des peignes, ces dents de guidage doivent étre reconstituées.

Réglage des peignes dans le porte-peigne

Veiller a ce que la numérotation des peignes concorde avec celle des porte-
peignes et a ce que la plaque de serrage installée (vis comprise) ne dépasse
pas des surfaces des porte-peignes. Le cas échéant, supprimer les parties en
saillie (par exemple par meulage). Les peignes montés dans des porte-peignes
a la livraison ont déja été rectifiés et doivent pouvoir étre utilisés sans rectifi-
cation supplémentaire. Nettoyer la téte de filetage le cas échéant.

Pour régler les peignes et les peignes de chanfreinage/décolletage dans le
porte-peigne a une cote de 55,4 mm pour la REMS Unimat 75 (fig. 10), et de
95,4 mm pour la REMS Unimat 77, serrer a fond la vis de la plaque de serrage
(25). Apres I'amorgage, régler la cote mentionnée entre le bord inferieur du
porte-peigne et la premiére dent (fig. 10) a 'aide d’'un comparateur ou du calibre
de réglage fourni avec la machine (fig. 8). Pousser le peigne vers I'avant a
I'aide de la vis de réglage située sur le dessous du porte-peigne. La vis de
réglage doit exercer une pression sur le peigne. Pour la REMS Unimat 75, la
cote doit étre de 55,4 mm (fig. 10), avec une tolérance de + 0,05 mm. Pour le
filetage de tubes de faible diametre (@ 6 ...12 mm), il peut étre utile de ramener
cette cote a 54,3 mm. Il est important toutefois de respecter la tolérance de
0,05 mm sur les 4 peignes d’une unité de filetage. Pour la REMS Unimat 77,
la cote doit étre de 95,4 mm, également avec une tolérance de + 0,05 mm.

Maintenance

Retirer la fiche secteur avant toute intervention de maintenance et de
réparation ! Ces travaux doivent impérativement étre exécutés par des profes-
sionnels qualifiés. S'il est nécessaire de remplacer la fiche ou le cable de
raccordement, confier ce travail 8 REMS ou a I'une des stations S.A.V. agréées
sous contrat avec REMS, afin d’éviter tout risque lié a la sécurité.
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6. Marche a suivre en cas de défauts

6.1. Défaut: Le filetage n'est pas propre. Les pointes sont arrachées.
Cause : e Peignes émoussés.
e Mauvaise huile de coupe.
e Cote de réglage incorrecte des peignes dans le porte-peigne.
o Vitesse de rotation incorrecte.
o Matériau difficile a usiner.
e Mauvais choix du matériau des peignes.
6.2. Défaut: Le filetage est déchiqueté. Le filetage a pas fin est mal exécuté.
Cause : e Mise en place incorrecte du porte-peigne dans la téte de
filetage. Respecter I'ordre prescrit !
e Montage incorrect des peignes dans le porte-peigne.
Respecter l'ordre prescrit !
e Peignes montés dans un type de porte-peigne inadapté
(angle d'inclinaison).
6.3. Défaut: Le filetage n'est pas centré sur la piéce.
Cause : e Modification du centrage du bloc de serrage. Contacter une
station S.A.V. agrée sous contrat avec REMS.
En cas d'utilisation d’'un bloc de serrage pneumatique :
e Réglage incorrect du bloc de serrage (voir 4.5.).
e Machoires de serrage encrassées ou usées.
6.4. Défaut: La téte de filetage ne s'ouvre pas suffisamment.
Cause : e Montage du mauvais levier déclencheur.
o Levier déclencheur usé.
e Came de déclenchement usée.
6.5. Défaut: La téte de filetage ne se ferme pas.
Cause: e Encrassement.

e Mise en place incorrecte de I'unité de filetage (voir 3.3.).
e Montage incorrect des peignes dans le porte-peigne (voir 5.4.).
o Tige de fermeture (39) (fig. 11) usée ou cassé.

7. Elimination
Ne pas jeter les machines a fileter REMS Unimat 75 et REMS Unimat 77 dans

les ordures ménagéres lorsqu’elles sont usées. Elles doivent étre éliminées
conformément aux dispositions Iégales.

7. Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus & des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de l'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV agréé REMS en état non démonté et sans interventions
préalables. Les produits et les pieces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier
son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de défauts. Cette
garantie du fabricant n’est valable que pour les produits neufs achetés et utilisés
dans I'Union européenne, en Norvége ou en Suisse.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG).

8. Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.

Traduzione delle istruzioni d’'uso originali

Fig. 1-14
1 Leva di chiusura 23 Leva di bloccaggio
2 Camma di scatto 24 Targhetta
3 Perno di battuta 25 Piastra di bloccaggio
4 Cassetta di manovra 26 Pulsante a fungo per emergenza
5 Commutatore-invertitore 27 \Vite di serraggio
6 Viti cilindriche (fissaggio 28 Tubo per olio da taglio
della testa filettatrice) 29 Trascinatore
7 Chiave a forchetta 30 Vite a testa cilindrica
8 Viti cilindriche (fissaggio coperchio) 31 Lamiera di regolazione
9 Chiave a maschio quadro 32 Corpo della ganascia
10 Mandrino di regolazione 33 Ganascia
11 Finestrella ovale 34 Vite di chiusura con astina
12 Marcatura della fi lettura destra di livello dell'olio
13 Marcatura della filettat. sinistra 35 Bocchettone di scarico
14 Battuta longitudinale 36 Vite di sicurezza
15 Leva di serraggio 37 Contenitore dei trucioli
16 Scala 38 Tacca filiera
17 Leva d’imbocco 39 Perno di chiusura
18 Pulsante Il 40 Tacca mandrino cavo
19 Pulsante | 41 Mandrino cavo
20 Leva inserzione ingranaggi 42  Freccia del verso di rotazione
(soltanto Unimat 77) 43 Chiave per cassetta di manovra
21 Copertura di protezione 44 Misura di filettatura
22 Pulsante disinserito 45 Valore di regolazione

Avvertimenti generali per elettroutensili

Leggere completamente tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni d’uso.
La mancata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni d’uso puo causare folgo-
razioni elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. I/ disordine o un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti con pericolo di esplosioni,
dove si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano
scintille che possono incendiare polvere o vapore.

c¢) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’elettroutensile.
In caso di distrazioni si pud perdere il controllo dell'apparecchio.

2) Sicurezza elettrica

a) Laspina elettrica dell’elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utiliz-
zare adattatori per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate e
prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se l'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c¢) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall’'umidita. L'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per trasportare
I’elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla presa. Tenere
il cavo lontano da calore, olio, spigoli taglienti o oggetti in movimento. Cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all’aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all’aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per l'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I’elettroutensile in un ambiente umido o
se si puo verificare I’evento di tagliare il cavo, utilizzare un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (salvavita). L'impiego di un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con Ielettroutensile prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
l'impiego dell’elettroutensile puo causare gravi lesioni.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, ad esempio maschera
parapolvere, scarpe di sicurezza non sdrucciolevoli, casco di protezione e prote-
zione degli organi dell’udito, a seconda del tipo e dell'impiego dell’elettroutensile,
riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare I'avviamento accidentale. Verificare che I’elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all’alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente linterruttore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’apparecchio
puo causare lesioni.
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e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I’equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'in rotazione in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
lontano i capelli, gli indumenti ed i guanti da parti in movimento. Indumenti
larghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere pud ridurre i pericoli causati dalla polvere.

4) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I’elettroutensile adatto per il
tipo di lavoro specifico. Con ['elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere la batteria prima di regolare
I’apparecchio, di cambiare accessori o di mettere via I'apparecchio. Questa
misura di sicurezza evita un avviamento accidentale dell’elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili apparecchio non in uso al di fuori dalla portata
dei bambini. Non consentire che I'apparecchio sia utilizzato da persone
non pratiche o che non hanno letto queste istruzioni. Gli elettroutensili sono
pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili. Controllare che le parti mobili
funzionino correttamente, non siano bloccate o rotte e non siano cosi
danneggiate da impedire un corretto funzionamento dell’elettroutensile.
Prima di utilizzare I'apparecchio far riparare le parti danneggiate. La manu-
tenzione scorretta degli elettroutensili € una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare gli elettroutensili, gli accessori, gli utensili di impiego ecc. confor-
memente a queste istruzioni. Tenere presenti le condizioni di lavoro ed il
tipo di lavoro da eseguire. L'utilizzo di elettroutensili per scopi diversi da quelli
previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Le impugna-
ture scivolose impediscono il maneggio sicuro ed il controllo dell’elettroutensile
in situazioni impreviste.

5) Service

a) Fare riparare I’elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato
e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell’elettroutensile anche dopo la riparazione.

Avvertimenti di sicurezza per filettatrici
Sicurezza sul posto di lavoro

o Tenere il pavimento asciutto e privo di sostanze scivolose, ad esempio olio.
| pavimenti sdrucciolevoli causano incidenti.

e Limitando o impedendo I'accesso al posto di lavoro, assicurare uno spazio
libero di almeno un metro dal pezzo da lavorare, se quest’ultimo sporge
dalla macchina. La limitazione o I'impedimento dell'accesso al posto di lavoro
riduce il rischio di impigliarsi.

Sicurezza elettrica

o Tenere tutti i collegamenti elettrici asciutti e lontani dal pavimento. Non
toccare la spine o I'elettroutensile con mani umide. Queste misure precau-
zionali riducono il rischio di folgorazione elettrica.

Sicurezza delle persone

o Durante I'uso della macchina non indossare guanti ed indumenti larghi e
lasciare abbottonate le maniche e le giacche. Non afferrare oggetti spor-
gendo le braccia sopra la macchina o il tubo. Gli indumenti possono impigli-
arsi nel tubo o nella macchina con rischio di gravi lesioni.

Sicurezza della macchina

o Attenersi alle istruzioni sull’'uso conforme di questa macchina, la quale non
deve essere utilizzata per altri scopi, ad esempio per realizzare fori o per
azionare argani. Un uso non conforme o la modifica del sistema di azionamento
a motore pud aumentare il rischio di gravi lesioni.

e Fissare la macchina ad un banco di lavoro o ad un basamento. Sostenere
tubi lunghi e pesanti mediante appoggi adatti. Cio impedisce il ribaltamento
della macchina.

o Durante I'uso della macchina stare sul lato in cui si trova I'interruttore
AVANTI/INDIETRO. L'uso della macchina da questo lato esclude che I'operatore
possa afferrare oggetti sporgendosi sopra la macchina.

o Tenere le manilontane da tubi o valvole in rotazione. Spegnere la macchina
prima di pulire filettature o di avvitare valvole. Far arrestare completamente
la macchina prima di toccare il tubo. Cio riduce la possibilita di impigliarsi in
parti in rotazione.

e Non utilizzare questa macchina per montare o smontare valvole: non &
prevista a questo scopo. Questo utilizzo pud portare a schiacciamenti, impig-
liamenti o perdita del controllo.

e Lasciare le coperture al loro posto. Non far funzionare la macchina senza
le coperture. La messa allo scoperto di parti in movimento aumenta la proba-
bilita di impigliarsi.

Avvertimenti particolari

e Non far funzionare mai la macchina senza copertura di protezione.

Non introdurre mai le mani nella filiera.

e Non osservare mai il processo di filettatura attraverso I'apertura anteriore della
copertura di protezione. Da essa possono essere espulsi trucioli ad alta velocita.
Guardare solo attraverso la finestra di protezione della copertura di protezione.

e Serrare pezzi di tubo corti solo con REMS Nippelspanner o REMS Nippelfix.

e Cli oli da taglio concentrati non devono penetrare nelle canalizzazioni, nelle
acque o nel terreno.

e Oli da taglio REMS Spezial e REMS Sanitol:

Misure di pronto soccorso:

» Avvertenze generali:
Se si manifestano sintomi o in caso di dubbio consultare un medico. In caso
di perdita di conoscenza non somministrare niente per via orale, portare la
persona colpita nella posizione di fianco stabilizzata e consultare un medico.
Togliere subito gli indumenti sporchi e rimuoverli in modo sicuro.

» In seguito ad inalazione:
Portare la persona colpita all'aria fresca. Portare la persona colpita in posizione
di riposo e mantenerlo caldo.

» In seguito a contatto con la pelle:
In caso di contatto con la pelle lavare inmediatamente ed abbondantemente
con acqua e sapone.

» In seguito a contatto con gli occhi:
Se il prodotto viene a contatto con gli occhi, lavarliimmediatamente con molta
acqua pulita per almeno 5 minuti a palpebre aperte. Poi consultare un oculista.

» In seguito ad ingerimento: REMS Spezial
In caso di ingerimento, sciacquare la bocca con acqua (soltanto se I'infortunato
& cosciente). Consultare immediatamente un medico. Tenere calma la persona
colpita. Non provocare il vomito.

» In seguito ad ingerimento: REMS Sanitol
Sciacquare immediatamente la bocca e bere molta acqua. Consultare imme-
diatamente un medico. Tenere calma la persona colpita. Non provocare il
vomito.

» Per ulteriori informazioni consultare www.rems.de — Downloads — Fogli dati
di sicurezza.

Significato dei simboli

@ Leggere le istruzioni per l'uso prima della messa in servizio
@ La macchina € di classe di protezione |

E Smaltimento ecologico

( € Dichiarazione di conformita CE

1. Dati tecnici

Uso conforme
REMS Unimat 75 per la filettatura di bulloni e tubi, per la smussatura e la bisellatura.
REMS Unimat 77 per la filettatura di tubi.

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

1.1. Codici articoli

Set di taglio (pettini Strehler e portapettini) Vedere il catalogo REMS

Filiera universale automatica Unimat 75 751000
Filiera universale automatica Unimat 77 771000
Leva di chiusura R per filettatura tubi passo gas conico destro 751040
Leva di chiusura R-L per filettatura tubi passo gas conico sinistro 751050
Leva di chiusura G per filettatura tubi passo gas cilindrico destro 751060

Leva di chiusura G-L per filettatura tubi passo gas cilindrico sinistro 751070

Leva di chiusura M  per tutte le filettature di bulloni destre 751080
Leva di chiusura M-L per tutte le filettature di bulloni sinistre 751090
Testa per smussatura/bisellatura 7— 62 con pettini per
smussatura/bisellatura e portapettini 751100
Pettini per smussatura/bisellatura 7- 62 mm, con portapettini 751096
Pettini per smussatura/bisellatura 7- 62 mm 751097
1 serie di ganasce per % — %" (Unimat 77) 773060
Ganasce speciali per @ 6 — 42 mm 753240
Chiave 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 172" 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Oli da taglio a base di olio minerale:

o REMS Spezial, tanicada 5 | 140100
o REMS Spezial, tanica da 10 | 140101
o REMS Spezial, fusto da 50 | 140103
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Oli da taglio sintetici, privi di olio minerale:

e REMS Sanitol, tanicada 5 | 140110
e REMS Sanitol, fusto da 50 | 140113
Campo di lavoro Unimat 75 Unimat 77
Diametro filettatura
tubi e —2%", 16 — 63 mm Ya— 4"
viti 6—-72mm, V- 2%’
Tipi di filettatura
filettatura gas, conica R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
filettatura gas cilindrica G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
filettatura gas blindata
di acciaio Pg (DIN 40430) M x 1,5 (IEC)
filettatura per viti M, BSW, UNC
Lunghezza di filettatura 200 mm 120 mm
fino a @ 30 mm illimitata
Velocita dei mandrini di lavoro
REMS Unimat 75, a poli commutabili 70/35 "/min.

REMS Unimat 77, a poli commutabili e cambio di velocita 50/25/16/8 */min.

Dati tecnici

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (a poli commutabili) o
230 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (a poli commutabili) o
ved. targhetta

Aria compressa (soltanto con morsa di serraggio pneumatica)
Pressione di temperatura 6 bar
Con materiale cedevole (per es. tubi in plastica o a pareti sottili) si dovra
ridurre la pressione sull’'unita di manutenzione.

Dimensioni lungh. x largh. x alt.
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Pesi
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Rumorosita

Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Messa in funzione

. Trasporto ed installazione

La REMS Unimat viene fornita in una cassa di legno. Per prelevare la macchina
dalla cassa di legno e per trasportarla al luogo di installazione € necessario un
carrello elevatore (fig. 1).

Trasportare la macchina solo dopo aver fissato il gruppo cambio/motore dal
lato della morsa. La macchina pud altrimenti ribaltarsi dal lato del motore. Prima
del trasporto € anche necessario legare la macchina all'albero di sollevamento
del carrello elevatore.

La macchina deve essere installata in modo che possano essere lavorate anche
barre lunghe. Sul lato del motore deve essere presente uno spazio sufficiente
per 'uscita del pezzo lavorato in funzione della lunghezza massima della
filettatura (albero cavo fino a @ 30 mm) (solo per REMS Unimat 75). La macchina
puo essere fissata al pavimento mediante viti.

Allacciamento elettrico

Attenzione alla tensione di rete! Prima di allacciare la macchina accertarsi
che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda alla tensione di rete.

La macchina puo essere collegata alla rete con o senza conduttore neutro (N).
La tensione di comando viene fornita da un trasformatore incorporato nella
cassetta di manovra. Aprire e chiudere la cassetta di manovra mediante la
chiave (43) (fig. 5). Se la macchina viene collegata direttamente alla rete (senza
connettore), deve essere installato un interruttore principale. In qualsiasi caso
¢ indispensabile collegare anche il conduttore di protezione (PE).

@ La macchina ¢ di classe di protezione .

Durante il collegamento della macchina, prima di montare la filiera (fig. 2) &
necessario controllare il verso di rotazione del mandrino cavo (41) (fig. 11). A
tal fine l'interruttore a manopola (5) (fig. 3) deve trovarsi in posizione "2" per
filettature destrorse. |l verso di rotazione deve coincidere con quello indicato
dalla freccia (42) (fig. 11) sul mandrino cavo (41) (fig. 11). Se necessario, il
verso di rotazione deve essere invertito scambiando due fasi (inversione di
polarita dei conduttori elettrici).

In caso di sovraccarico della macchina, un termorivelatore disinserisce il motore

elettrico. Dopo qualche minuto la macchina pud essere riavviata ad una velo-
cita inferiore.

Oli da taglio
Utilizzare esclusivamente oli da taglio REMS. Con essi si ottengono filetti
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perfetti, un’elevata durata dei pettini Strehler ed una notevole protezione della
macchina.

L'olio da taglio REMS Spezial a base di olio minerale € un olio ad alta lega che
puo essere impiegato per filettature gas e per bulloni, di ogni tipo. Pud essere
tolto con acqua (omologato), per cui € adatto anche per condutture dell'acqua
potabile. Lavando accuratamente I'impianto, dopo l'installazione non viene
compromesso I'odore o il sapore dell’acqua potabile.

L'olio da taglio REMS Sanitol non contiene oli minerali, € sintetico, completa-
mente solubile in acqua, possiede il potere lubrificante di oli minerali ed &
utilizzabile per filettature gas e per bulloni. In Germania, in Austria ed in Svizzera
deve essere utilizzato per condutture dell'acqua potabile ed & conforme alle
norme (DVGW, cert. di prova n. DW-0201AS2032; OVGW, cert. di prova n.
1.303, SVGW, cert. di prova n. 7808-649).

Non diluire I'olio da taglio! Non utilizzare emulsioni!
Versare 80 litri di olio da taglio nel serbatoio.

Sostegno del materiale

Tubi e barre di una certa lunghezza possono essere sostenuti con il REMS
Herkules (cod. art. 120100) regolabile in altezza. Questo sostegno possiede
sfere di acciaio per muovere senza problemi tubi e barre in tutte le direzioni,
senza rovesciare il sostegno del materiale. Per frequenti lavorazioni di tubi o
barre lunghe si consiglia di utilizzare 2 REMS Herkules.

Regolazione del tipo e della grandezza della filettatura

. Montaggio / sostituzione della filiera

Per evitare di sostituire il gruppo filettante (pettini Strehler e portapettini) nella
filiera si consigliano filiere intercambiabili con gruppi filettanti e leva di chiusura
premontati. In questo caso viene sostituita I'intera filiera in luogo dei gruppo
filettante nella filiera, per cui il tempo di preparazione puo essere nettamente
ridotto.

Prima di applicare la filiera, il tubo per I'olio da taglio (28) (fig. 4) deve essere
ruotato di lato. A tal fine svitare la vite a testa cilindrica (30) (fig. 11) e ruotare
il tubo. Prima di montare la filiera si verificare che le superfici di accoppiamento
della filiera e la superficie di accoppiamento della sede della filiera siano state
pulite con cura sul mandrino cavo (41). Per applicare la filiera sulla superficie
di accoppiamento del mandrino cavo & vantaggioso che la sede del trascinatore
(41) (fig. 11) sul mandrino cavo sia rivolta verso l'alto. Per il montaggio della
filiera, il trascinatore (29) (fig. 11) della leva di chiusura (1) (fig. 11) che sporge
dal lato posteriore della filiera deve essere applicato in una determinata posi-
zione nella parte corrispondente del mandrino cavo. A tal fine il perno di
chiusura (39) (fig. 11) che chiude la filiera durante la corsa di ritorno deve
trovarsi all'altezza della tacca (40) (fig. 11). Applicando la filiera, 'impugnatura
della leva di chiusura (1) (fig. 11) deve trovarsi in posizione radiale ed essere
eventualmente ruotata verso sinistra o verso destra fino a far innestare il
trascinatore della leva di chiusura. Serrare a fondo le 3 viti (6) (fig. 6) della
filiera mediante la chiave a brugola (7) (fig. 5). Posizionare il tubo per I'olio da
taglio (28) (fig. 4) in modo che i pettini Strehler vengano raffreddati/lubrificati
durante il processo di filettatura.

Prima di togliere la filiera dalla macchina si suggerisce di portare il perno di
chiusura (39) (fig. 11) all'altezza della tacca (40) (fig. 11). Svitare e togliere le
3 viti (6) (fig. 6) della filiera mediante la chiave a brugola (7) (fig. 5) e togliere
la filiera dalla superficie di accoppiamento.

Montaggio (sostituzione) della leva di chiusura
A seconda dei tipo di filettatura sono necessarie le seguenti leve di chiusura
— con definizione differente:

R per filettatura gas conica destra (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L per filettatura gas conica sinistra (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G perfilettatura gas cilindrica destra (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L per filettatura gas cilindrica sinistra (1ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M per filettatura metrica destra di bulloni (ISO 261, DIN 13), filettatura UN
(UNC, UNF), filettatura BS (BSW, BSF)

M-L per filettatura metrica sinistra di bulloni (ISO 261, DIN 13), filettatura UN
(UNC, UNF), filettatura BS (BSW, BSF)

La leva di chiusura pud essere sostituita solo in una determinata posizione.

Montaggio/sostituzione della leva di chiusura con filiera montata sulla macchina:
Prima di sostituirla, la leva di chiusura deve essere ruotata in modo che il perno
di chiusura (39) (fig. 11) si trovi in corrispondenza della tacca (40) (fig. 11).
Svitare le viti a testa cilindrica (8) (fig. 2), togliere il coperchio (4) (fig. 2) e con
un cacciavite svitare la vite di sicurezza (36) (fig. 11). Montare/sostituire la leva
di chiusura.

Montaggio/sostituzione della leva di chiusura con filiera tolta dalla macchina:
Svitare le viti a testa cilindrica (8) (fig. 2), togliere il coperchio (4) (fig. 2) e con
un cacciavite svitare la vite di sicurezza (36) (fig. 11). Considerando la filiera
come un orologio con leva di chiusura in posizione superiore, per filettature
cilindriche destrorse la leva di chiusura pud essere sostituita in posizione di
circa "ore 7" e per filettature coniche destrorse in posizione di circa "ore 9" (per
filettature cilindriche sinistrorse in posizione di circa "ore 5" e per filettature
coniche sinistrorse in posizione di circa "ore 3").
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Leva di chiusura per filettature sinistrorse:

Osservando dall'alto la filiera (fig. 2), per filettature destrorse (stato alla consegna)
la vite di arresto (3) € montata a sinistra della leva di chiusura (1). Per filettature
sinistrorse € necessario girare il coperchio (4) (fig. 2) e spostare la vite di arresto
(3) (fig. 2), cioé la vite di arresto (3) deve essere montata a destra della leva
di chiusura (1).

Se viene montata in modo errato, la vite di arresto (3) (fig. 2) viene troncata
dalla sua collisione con la camma di attivazione! Per verificare il verso di
rotazione della filiera, quest'ultima deve trovarsi nella sua posizione finale
destra. A tal fine ruotare la leva d’imbocco (17) (fig. 4) in senso orario fino alla
battuta finale. Attenzione alla posizione dell'interruttore a manopola (5): posizione
2 = filettatura destrorsa; posizione 1 = filettatura sinistrorsa.

Con la leva di chiusura errata o con la vite di arresto inserita in modo
scorretto, la macchina viene danneggiata.

Montaggio (sostituzione) del gruppo filettante

Per sostituire il gruppo filettante (pettini Strehler e portapettini) & vantaggioso
togliere la filiera dalla macchina e collocarla su un tavolo come descritto al
punto 3.1. Poi svitare e togliere le due viti del coperchio (8) (fig. 2) mediante
la chiave a brugola (7) (fig. 5), togliere il coperchio (4) (fig. 2), aprire il porta-
pettini con la leva di chiusura e, facendo leva con un cacciavite come illustrato
in fig. 6, togliere il portapettini n. 3. Togliere gli altri portapettini.

Pulire accuratamente i portapettini, il coperchio ed il tubo a sezione quadra
della filiera.

Inserire il nuovo gruppo filettante, applicando il portapettini n. 1 in posizione 1,
il portapettini n. 2 in posizione 2, il portapettini n. 4 in posizione 4 ed il porta-
pettini n. 3 in posizione 3 della filiera. L'ultimo portapettini deve poter essere
inserito facilmente e con accoppiamento esatto, senza ricorrere ad attrezzi, ad
esempio ad un martello. Se il gioco € eccessivo, ad esempio portapettini usurati,
le tolleranze dei filetti aumentano. Se non & presente nessun gioco, ciog i
portapettini si inceppano, la leva di chiusura non pud piu né aprire né chiudere
la filiera.

Cio provocherebbe la rottura della leva di chiusura.

Applicare il coperchio (4) (fig. 2), serrare le viti e controllare la scorrevolezza
della leva di chiusura. Deve essere possibile muovere la leva a mano in un
verso e nell'altro (apertura e chiusura dei gruppo filettante). In caso contrario
€ necessario rismontare il gruppo filettante ed il tubo a sezione quadra e pulire
di nuovo i portapettini ed il coperchio. Lavorando in modo non appropriato si
possono danneggiare anche gli spigoli dei portapettini. Questi danni devono
essere eliminati levigando correttamente con una lima o con una pietra affila-
trice. Prima della sostituzione del gruppo filettante nella macchina & necessario
verificare che, per estrarre i portapettini dalla filiera, quest'ultima sia posizionata
in modo che la leva di chiusura si trovi in alto, in modo che nell’apertura del
mandrino di regolazione non cadano trucioli. Togliere i portapettini solo nell'or-
dine 1,2, 4, 3.

Prima di applicare il nuovo gruppo filettante riportare in basso la leva di chiusura.
Applicare innanzitutto il portapettini n. 1 e poi gli altri portapettini nell'ordine 2,
4,3.

Utilizzo

. Filettatura destrorsa - filettatura sinistrorsa

AWISO

Verificare che per il gruppo filettante scelto vengano montate la leva di chiusura
e la vite di arresto corrispondenti (vedere il punto 3.2.) e che il verso di rotazione
della filiera sia regolato correttamente mediante I'interruttore a manopola (5)
(vedere il punto 2.2.).

Regolazione della misura della filettatura

E indispensabile che nelloperazione di messa a punto la leva di chiusura (1)
(fig. 2) sia a contatto del perno di battuta (3) (fig. 2), cioé che la filiera sia chiusa.
La misura desiderata della filettatura viene regolata con la chiave quadra (9)
(fig. 5) sul mandrino di regolazione (10) (fig. 2). La regolazione grossolana
viene eseguita spostando il mandrino di regolazione fino a far corrispondere
la tacca sul portapettini n. 1 nella finestra ovale (11) (fig. 2) alla tacca nella
filiera (38) (fig. 2). La regolazione di precisione viene eseguita mediante la
tabella per la regolazione di precisione (fig. 14) acclusa ad ogni gruppo filettante,
il cui numero deve corrispondere al numero della relativa filiera. Nella tabella
per la regolazione di precisione & riportato un valore di regolazione (45) (fig.
14) del mandrino di regolazione per ogni misura della filettatura (44) (fig. 14).
Tale valore di regolazione deve essere portato in corrispondenza della tacca
della filiera (12) (fig. 2) e situata sopra al mandrino di regolazione. Raggiungere
il valore di regolazione ruotando sempre in senso orario. Se il valore di rego-
lazione & pari, ad esempio, a "8", il mandrino di regolazione deve essere portato
su "6" o su"7" ed infine portato su "8". Per filettature sinistrorse la tacca si trova
sul lato opposto (13) (fig. 2). In questo caso raggiungere il valore di regolazione
ruotando in senso antiorario. Se vengono forniti gruppi filettanti senza tabella
per la regolazione di precisione, il valore di regolazione deve essere stabilito
dall'utente stesso mediante un calibro, un manicotto filettato o un filetto campione.
Dopo ogni operazione di regolazione si raccomanda in ogni caso di misurare
la misura della filettatura ottenuta.
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Regolazione della battuta longitudinale

La lunghezza desiderata della filettatura viene regolata sulla battuta longitudi-
nale (14) (fig. 4). A tal fine & necessario sbloccare la leva di serraggio (15) e
regolare la lunghezza sulla scala (16) (fig. 4). Se necessario si deve spostare
il gruppo del cambio verso sinistra con la leva d’imbocco (17). Per la filettatura
gas conica, la lunghezza di filettatura normalizzata si ottiene automaticamente
se la battuta longitudinale viene regolata sulla scala sulla misura desiderata
della filettatura. A tal fine la tacca indicante lo zero della battuta longitudinale
deve essere regolata sulla rispettiva misura della filettatura.

Filettatura lunga: vedere il punto 4.6.

Selezione della velocita

La REMS Unimat 75 possiede 2 velocita. Per filettature di diametro piu piccolo
(fino a circa 45 mm) viene selezionata la velocita 70 /min premendo il pulsante
11 (18) (fig. 4). Per filettature di diametro piu grande (a partire da circa 45 mm)
viene selezionata la velocita 35 '/min premendo il pulsante | (19). Per materiale
piu duro o per filettature con filetti molto grossolani pud essere necessario
passare prima alla velocita di 35 /min (pulsante | (19)).

La REMS Unimat 77 possiede 4 velocita. Oltre alla selezione elettrica della
velocita, mediante i pulsanti | (19) e Il (18) vengono attivate 2 altre velocita
premendo o tirando la leva del cambio (20):

8 '/min:  leva del cambio premuta

+ pulsante |, materiali di lavorazione difficile da 3 a 4"

leva del cambio premuta
+ pulsante I, materiali di lavorazione normale da 3 a 4"
materiali di lavorazione difficile 1% — 25"

leva del cambio tirata
+ pulsante |, materiali di lavorazione normale 1% — 2%"
materiali di lavorazione difficile fino a 1"

16 '/min:

25 '/min:

50 '/min: leva del cambio tirata

+ pulsante Il, materiali di lavorazione normale fino a 1"

Serraggio del materiale

Chiudere i portapettini con la leva di chiusura (1) (fig. 2), portare la filiera nella
posizione finale destra ruotando la leva d'imbocco (17) (fig. 4) e regolare la
lunghezza della filettatura (vedere i punti 4.2. e 4.3.).

Morsa meccanica:

Introdurre con cautela il materiale fino alla battuta sui pettini Strehler. Con la
leva di serraggio (23) (fig. 4) il materiale viene bloccato e centrato automatica-
mente.

Morsa pneumatica:
Regolare la morsa pneumatica sul diametro da serrare nel modo seguente:

svitare la vite di bloccaggio (27) (fig. 12). Aprire la morsa con la leva di serraggio
(23) (fig. 12). Azionando [l'interruttore a pedale far avanzare la ganascia di
serraggio azionata pneumaticamente (33) (fig. 12). Inserire la lamiera di rego-
lazione (31) (fig. 12) in dotazione tra la ganascia azionata pneumaticamente
(33) (fig. 12) ed il suo corpo (32) (fig. 12). Aprire la ganascia di serraggio
azionata pneumaticamente riazionando l'interruttore a pedale. Inserire il mate-
riale da serrare. Chiudere la morsa e serrarla manualmente mediante la leva
di serraggio (23) fino a portare le ganasce a contatto del materiale. Serrare la
vite di bloccaggio (27). Azionare l'interruttore a pedale, togliere la piastra
distanziale. Introdurre con cautela il materiale fino alla battuta sui pettini Strehler.
Serrare a fondo il materiale premendo l'interruttore a pedale.

Se & necessario un serraggio manuale con la morsa pneumatica, & anche
necessario applicare la lamiera di regolazione, altrimenti il taglio della filettatura
non risulta centrato.

Per serrare tubi di plastica o tubi metallici a parete sottile, per evitare deforma-
zioni del tubo puo essere necessario ridurre la pressione di esercizio dell'aria
compressa.

Ciclo di lavoro

Chiudere la copertura di protezione (21) (fig. 4). Accendere la macchina (velocita:
vedere il punto 4.4.) ed iniziare a filettare ruotando la leva d'imbocco (17) in senso
antiorario. Dopo aver tagliato 2-3 filetti, 'avanzamento avviene automaticamente.
Una volta raggiunta la lunghezza desiderata del filetto, la leva di chiusura (1) (fig.
2) si porta a contatto della camma di attivazione (2) (fig. 4) ed i pettini Strehler
si aprono automaticamente. Spostare il gruppo del cambio verso destra in senso
orario azionando la leva d'imbocco (17). A macchina in funzione, ruotare la leva
d'imbocco completamente verso destra fin oltre la posizione finale che oppone
resistenza elastica, in modo da richiudere la filiera. Spegnere poi la macchina
premendo il pulsante (22) e prelevare il materiale.

Con la Unimat 75 si possono eseguire filettature lunghe di diametro fino a @
30 mm. Se necessario, regolare la battuta longitudinale sulla lunghezza massima
(vedere il punto 4.3). Il materiale viene condotto attraverso l'ingranaggio ed il
motore (albero cavo). Prima che la leva di chiusura apra la filiera, spegnere la
macchina, aprire la morsa e mediante la leva d'imbocco (17) spostare la filiera
contenente il materiale fino alla posizione finale destra, tuttavia non oltre la
posizione finale che oppone resistenza elastica. Richiudere poi la morsa e
riaccendere la macchina. Questa operazione pud essere eseguita per un
numero di volte qualsiasi.

Dispositivi di serraggio speciali
Per realizzare la filettatura su bulloni corti sono disponibili ganasce speciali &
6 — 42 mm (fig. 13).
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4.3.

4.9.

4.10.

5.1.

Per filettare raccordi si utilizzano REMS Nippelfix, i portaraccordi con serraggio
automatico dall'interno in 9 misure da 2 a 4". Occorre assicurarsi che le estre-
mita del tubo siano sbavate internamente, che i pezzi di tubo siano sempre
spinti fino alla battuta finale sul portaraccordi e che non vengano filettati raccordi
piu corti di quanto sia previsto dalla norma. Eseguire le operazioni di regolazione
ed il ciclo di lavoro come descritto nei punti da 4.1. a 4.6.

Per togliere il raccordo dal portaraccordi si raccomanda di indossare guanti, in
modo da evitare di tagliarsi con la filettatura.

Materiali di difficile lavorazione

Per filettare materiale di maggior durezza (a partire da circa 500 N/mm?) ed
acciaio inossidabile si devono usare pettini Strehler di acciaio a tempra speciale
(HHS).

Filettatura di tondini spiralati per cemento armato

Atal fine si devono utilizzare pettini Strehler con geometria di imbocco supple-
mentare (modello "RHSSZ"). Il serraggio del tondino spiralato per cemento armato
¢ possibile sia con una morsa manuale sia con la morsa pneumatica. La sezione
non circolare del tondino spiralato per cemento armato deve essere inserita nella
morsa manuale in modo che il diametro piccolo sia orizzontale. Per la morsa
pneumatica & necessario serrare il tondino spiralato per cemento armato nello
stesso modo in cui &€ avvenuta la regolazione della morsa: se la regolazione €
stata eseguita con il diametro piccolo orizzontale, il tondino spiralato per cemento
armato deve essere inserito nella stessa posizione, altrimenti la corsa di serraggio
della morsa pneumatica non € sufficiente per serrare il materiale in modo sicuro.

In caso di difficile asportazione di truciolo, scegliere la velocita di 35 */min (tasto
) ed utilizzare I'olio da taglio REMS Spezial. Il processo diimbocco & pit lungo
di quello dei materiali comuni. Mantenere costante la pressione di imbocco fino
a quando sono stati tagliati 23 filetti e I'avanzamento automatico ¢ iniziato.

Pettini per smussatura/bisellatura

Come accessori della REMS Unimat 75 viene offerta una testa per smussatura/
bisellatura 45°, @ 7 — 62 mm, con pettini per smussatura/bisellatura 45°, @
7 —62 mm, con portapettini. Con questa testa si possono smussare le estremita
di tubi e barre ad un angolo di 45° sul diametro esterno. Altri angoli possono
essere realizzati dall'operatore sui pettini per smussatura/bisellatura. Con i
pettini per smussatura/bisellatura & inoltre possibile ridurre il diametro sull'e-
stremita di una barra, cioe & possibile realizzare un codolo. Per montare i pettini
per smussatura/bisellatura con portapettini in una filiera, la leva di chiusura (1)
(fig. 2) deve essere sostituita con il perno con collare per pettini per smussatura/
bisellatura (cod. art. 751101). Si tenga presente il punto 3.2. "Montaggio (sosti-
tuzione) della leva di chiusura".

La profondita massima di taglio per la bisellatura € di 7 mm. La profondita di
avanzamento minima & di circa 0,35 mm nel diametro, corrispondente ad un
numero sul mandrino di regolazione (10) (fig. 2) della filiera. Per la regolazione
dei pettini per smussatura/bisellatura vedere il punto 5.3. Per la smussatura e
la bisellatura, 'avanzamento deve essere eseguito manualmente durante
I'intero ciclo di lavoro.

Manutenzione / ispezione / riparazione

A\PERICOLO

Prima di svolgere interventi di manutenzione, ispezione e riparazione
estrarre la spina di rete dalla presa!

Manutenzione

La REMS Unimat 75 e la REMS Unimat 77 in condizioni di funzionamento
normale non richiedono manutenzione. Gliingranaggi del cambio si trovano in
una scatola piena di olio e di grasso e non richiedono rilubrificazione.

Se la leva di chiusura non ¢ scorrevole e puo essere spostata con difficolta, &
necessario pulire accuratamente l'intera filiera. A tal fine & vantaggioso togliere
la filiera dalla macchina (vedere il punto 3.1.). Smontare il coperchio, la leva
di chiusura, il gruppo filettante e la targhetta con i dati (24) (fig. 2) sulla filiera.
Ora ¢ possibile rimuovere lo sporco ed i trucioli, preferibiimente con getti di
aria compressa dall'alto. Durante questa operazione il mandrino di regolazione
(10) non deve essere smontato o spostato. Pulire il coperchio, I'elemento quadro
nella filiera ed il gruppo filettante con un panno pulito che non lascia residui.
Togliere i residui di olio da taglio e la polvere incrostati con petrolio o benzina.
Rimontare la leva di chiusura, la targhetta, il gruppo filettante ed il coperchio,
serrare a fondo le viti a testa cilindrica (8) (fig. 4) e controllare la scorrevolezza
della leva di chiusura. Se necessario, rismontare la filiera e controllare se il
coperchio, I'elemento quadro nella filiera ed il gruppo filettante presentano
bave o sono danneggiati; se presenti, rimuovere correttamente le bave con
una lima o una pietra affilatrice.

In caso di sollecitazioni estreme, ad esempio produzione in serie, deve essere
controllato il livello dell'olio nel nell'ingranaggio della REMS Unimat 75. A tal
fine togliere la vite di chiusura con I'astina di livello dell'olio (34) (fig. 11), pulire
I'astina di livello dell’olio, riavvitare completamente, togliere di nuovo e control-
lare il livello dell'olio sull’astina di livello dell'olio. Il livello dell’olio deve essere
tra le due tacche sull'estremita dell’astina di livello dell'olio. Se necessario,
rabboccare con olio per cambio (cod. art. 091040 R1,0).

Adeterminati intervalli di tempo € necessario pulire il serbatoio dell'olio da taglio
situato nel basamento della macchina. Atal fine togliere il contenitore dei trucioli
(37) (fig. 4), svuotarlo e pulirlo. Scaricare l'olio da taglio dal bocchettone di
scarico (35) (fig. 1) e filtrarlo o smaltirlo correttamente. Pulire accuratamente

5.2,

5.3.

5.4.

6.

6.1.

6.2.

6.3.

il serbatoio dell'olio da taglio attraverso I'apertura per il contenitore dei trucioli
mediante un panno. Rifornire di preferenza con nuovo olio da taglio REMS.

Affilatura dei pettini Strehler

Per i casi generali d'impiego, come angolo di spoglia (fig. 7) si & affermato il
valore y = 20°. Sul calibro in dotazione alla macchina & presente una tacca
corrispondente al valore y = 20° (fig. 8). Per materiali pitl duri & consigliabile
aumentare I'angolo di spoglia. Puo essere invece necessario ridurre il valore
di y ad esempio per tubi a pareti sottili, metalli non ferrosi e materiali sintetici,
specialmente se i pettini si incastrano. | seguenti valori empirici sono un buon
punto di riferimento:

Acciai di resistenza media (300 ... 400 N/mm?), acciaio inossidabile y =20°
Acciai di resistenza maggiore y=20...25°
Metalli non ferrosi y=10..20°
Materie plastiche, ad esempio PVC duro (pettini Strehler speciali) y=0°

Per filettature di diametro > 33 mm, alla fine della superficie di fissaggio dei
pettini Strehler & necessario realizzare un piano inclinato a 45° (fig. 7). Questo
piano deve avere una grandezza tale da non far sporgere i pettini Strehler dalla
superficie di scorrimento (26) (fig. 10).

| pettini Strehler sono inclinati nel portapettini in funzione del passo della filet-
tatura. L'angolo d (fig. 9) deve essere realizzato sui pettini Strehler in funzione
di tale angolo di inclinazione, in modo che le punte dei denti dei pettini Strehler,
dopo essere stati montati nel portapettini, vengano a trovarsi su un piano
parallelo alla superficie di base del portapettini. E necessario considerare una
tolleranza di + 0,05 mm. Anche in caso di montaggio di pettini Strehler forniti
in un secondo momento € necessario attenersi all'angolo d'inclinazione nel
portapettini, in quanto per realizzare una filettatura fine possono essere montati
pettini Strehler diversi in pit di un portapettini.

In determinati pettini Strehler & necessario affilare denti di guida per migliorare
la tolleranza del passo del filetto per filettature lunghe. Questi denti devono
essere riaffilati quando si riaffilano i pettini Strehler.

Regolazione dei pettini Strehler nel portapettini

Si deve verificare che la numerazione dei pettini Strehler corrisponda a quella
dei portapettini e che la piastra di serraggio montata non sporga, insieme alla
vite, dalle superfici del portapettini. Le eventuali sporgenze devono essere
rimosse (ad esempio smerigliando). | pettini Strehler che alla fornitura sono
montati in portapettini sono gia stati affilati sulla misura corretta e devono
risultare quindi adatti senza ripassarli; se necessario pulire la filiera.

Per regolare i pettini Strehler nel portapettini ed i pettini per smussatura/bisel-
latura sulla misura di 55,4 mm per la REMS Unimat 75 (fig. 10) o sulla misura
di 95,4 mm per la REMS Unimat 77, la vite della piastra di serraggio (25) viene
serrata a fondo. La suddetta misura deve essere ora registrata mediante un
comparatore o mediante il calibro (fig. 8) in dotazione alla macchina tra lo
spigolo inferiore del portapettini ed il primo dente dopo I'imbocco (fig. 10). Atal
fine vengono spinti in avanti i pettini Strehler mediante la vite di regolazione
situata sul lato inferiore del portapettini. La vite di regolazione deve essere
sollecitata a compressione dai pettini Strehler. Per la REMS Unimat 75 deve
essere rispettata una misura di 55,4 mm (fig. 10) con una tolleranza di + 0,05
mm. Per filetti piti piccoli (@ 6 ... 12 mm), & vantaggioso regolare sulla misura
di 54,3 mm. E tuttavia importante rispettare la tolleranza di + 0,05 mm tra i 4
pettini Strehler appartenenti ad un gruppo filettante. Per la REMS Unimat 77
il valore deve essere invece pari a 95,4 mm £ 0,05 mm.

Riparazione

A\PERICOLO

Prima di effettuare lavori di riparazione estrarre la spina di rete dalla presa!
Questi lavori devono essere svolti solo da tecnici qualificati. Per evitare di
compromettere la sicurezza, la sostituzione della spina o del cavo di collega-
mento deve essere eseguita dalla REMS o da un’officina di assistenza auto-
rizzata REMS.

Comportamento in caso di disturbi
Disturbo: Filettatura non pulita, vengono strappate punte della filettatura.

Pettini Strehler usurati.

Olio da taglio di cattiva qualita.

Misura di regolazione errata dei pettini Strehler nel portapettini.
Velocita errata.

Materiale di difficile lavorazione.

Scelta errata del materiale dei pettini Strehler.

Causa: e

Disturbo: La filettatura viene tagliata male, "filettatura fine non pulita".

Causa: e Portapettini inserito scorrettamente nella filiera. Osservare
ordine di montaggio.
e Pettini Strehler montati in modo errato nei portapettini.
Osservare ordine di montaggio.
o Pettini Strehler in un tipo di portapettini errato
(angolo d'inclinazione).

Disturbo: Filettatura non centrica sul pezzo lavorato.

Causa: e Centraggio della morsa di serraggio cambiato. Contattare
un’'officina di assistenza autorizzata dalla REMS.
Con morsa pneumatica:
e Morsa regolata scorrettamente (vedere il punto 4.5).
e Ganasce sporche o consumate.
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6.4. Disturbo: La filiera non si apre a sufficienza.

Causa: e E stata montata una leva di chiusura errata.
e Leva di chiusura usurata.
e Camma di attivazione usurata.

6.5. Disturbo: La filiera non si chiude.

o |nsudiciamento.

e Montaggio scorretto del gruppo filettante (vedere il punto 3.3.).

e Montaggio scorretto dei pettini Strehler nel portapettini
(vedere il punto 5.4.).

e Perno di chiusura (39) (fig. 11) usurato o rotto.

Causa:

7. Smaltimento

Al termine del loro utilizzo, la REMS Unimat 75 e la REMS Unimat 77 non
devono essere smaltite insieme ai rifiuti domestici, ma solo correttamente e
conformemente alle disposizioni di legge.

8. Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d'uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia & riconosciuta solo se I'attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un’officina di assistenza
autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti di garanzia in caso di vizi, nei
confronti del rivenditore, non sono limitati dalla presente. La garanzia del
produttore € valida solo per prodotti nuovi acquistati ed utilizzati nella Comunita
Europea, in Norvegia o in Svizzera.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
9. Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.

Spa
Traduccion de las instrucciones de servicio originales
Fig. 1-14
1 Palanca de cierre 24 Plaquita
2 Leva de desenganche 25 Placa de sujecion
3 Tornillo de tope 26 Botdn del paro de emergencia
4 Caja de cambios 27 Tornillo de apriete
5 Conmutador 28 Tubo para aceite de roscar
6 Tornillos cilindricos (sujecion 29 Dispositivo de arrastre
del cabezal roscador) 30 Tornillo cilindrico
7 Llave de pivote 31 Placa de ajuste
8 Tornillos cilindricos 32 Soporte de las mordazas
(sujecion de la tapa) 33 Mordaza
9 Llave de hembra cuadrada 34 Tornillo de cierre con varilla
10 Husillo de reglaje para medicién del nivel de aceite
11 Mirilla ovalada 35 Soporte para descarga
12 Marcaje rosca a la derecha 36 Tornillo de fijacion
13 Marcaje rosca a la izquierda 37 Depésito de virutas
14 Tope longitudinal 38 Marca de graduacion para
15 Palanca de apriete cabezal de roscar
16 Escala graduada 39 Pasador de cierre
17 Palanca de corte inicial 40 Marca de graduacion para
18 Pulsador Il husillo hueco
19 Pulsador | 41 Husillo hueco
20 Palanca conmutadora del 42  Flechaindicadora del sentido de giro
engranaje (sélo Unimat 77) 43 Llave para caja de distribucion
21 Cubierta protectora 44  Tamano de rosca
22 Pulsador de desconexion 45 Numero de ajuste

23 Palanca de sujecion

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Leer todas las advertencias de seguridad e instrucciones de uso. La no obser-
vacién de advertencias e instrucciones de uso puede provocar electrocucion,
incendios y/o lesiones de gravedad.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. La falta de orden y
una zona de trabajo no iluminada pueden dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

¢) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herrami-
enta eléctrica. Si se distrae puede perder el control sobre el aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible
con la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circun-
stancia. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite el contacto corporal con superficies puestas a tierra, tales como
tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta conectado
a tierra existe un alto riesgo de recibir una descarga eléctrica.

¢) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable para otros fines, como sujetar la herramienta eléctrica,
colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable
alejado de fuentes de calor, aceite, cantos cortantes o piezas de aparatos
en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en el exterior, utilice tnica-
mente alargadores de cable aptos para uso exterior. La utilizacion de alar-
gadores de cable especialmente indicados para uso exterior reduce el riesgo de
recibir una descarga eléctrica.

f) Cuando la utilizacion de una herramienta eléctrica en un entorno humedo
sea inevitable o exista riesgo de seccionamiento del cable, utilice un inter-
ruptor de corriente de defecto. La utilizacién de un interruptor de corriente de
defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar y utilice la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante
de distraccion al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones graves.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones para los oidos, segun el tipo
y aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
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herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la

red eléctrica y/o introducir el acumulador, asi como al agarrarla o trans-

portarla. Transportar el aparato eléctrico con el dedo en el interruptor o conectar
el aparato encendido a la red eléctrica puede provocar accidentes.

Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-

mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte mévil del

aparato puede provocar lesiones.

Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga

el equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herra-

mienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice otro tipo de ropa o joyas. Mantenga el
pelo, laropay los guantes alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta,
joyas o pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos para la aspiracion y captura de polvo,
habra que conectarlos y utilizarlos correctamente. La utilizacién de una
instalacion para la aspiracién de polvo puede reducir los peligros derivados de
la presencia de polvo.
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4) Utilizacion de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica que posea un interruptor defec-
tuoso. Un aparato eléctrico que no pueda ser conectado o desconectado resulta
peligroso y debe ser reparado.

c) Retire el enchufe de la toma de corriente y/o extraiga el acumulador antes
de realizar ajustes en el aparato, cambiar accesorios o depositar el aparato.
Esta medida evita el arranque involuntario del aparato.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con el aparato o que no
hayan leido estas instrucciones trabajar con el mismo. Las herramientas
eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Compruebe que las diferentes
piezas moéviles funcionen correctamente y no se atasquen, que ninguna
pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo afectar al funcionamiento
de la herramienta eléctrica. Envie a reparar las piezas deterioradas antes
de utilizar el aparato. Muchos accidentes tienen su origen en herramientas
eléctricas insuficientemente mantenidas.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de

corte cuidadas y con cantos afilados se atascan mucho menos y son mas faciles

de guiar.

Utilice herramientas eléctricas, accesorios, herramientas intercambiables,

etc. conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga en

cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La utiliza-
cién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas puede
provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empuiaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las
empufiaduras resbaladizas evitan un manejo seguro y el control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

=

g

5) Servicio técnico
a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclu-

sivamente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto origi-
nales. De esta forma se garantiza la sequridad del aparato.

Indicaciones de seguridad para maquinas roscadoras

Seguridad en el puesto de trabajo

e Mantenga el suelo seco y limpio de sustancias tales como, p.ej. aceite. Un
suelo resbaladizo es una fuente de accidentes.

o Delimite un espacio de seguridad de al menos un metro con respecto a la
pieza de trabajo cuando ésta sobresalga de la maquina. La limitacién o
restriccion de acceso a la zona de trabajo reduce el riesgo de quedar atrapado
por la maquina o la pieza de trabajo.

Seguridad eléctrica

o Mantenga secas todas las conexiones eléctricas y alejadas del suelo. No
toque el enchufe o la herramienta eléctrica con manos humedas. Las medidas
de precaucion reducen el riesgo de sacudida eléctrica.

Seguridad de personas

e Cuando maneje la maquina no utilice guantes o ropa amplia y mantenga
abrochadas las mangas y las chaquetas. No realice operaciones de manejo
sobre la maquina o el tubo. La ropa puede ser capturada y quedar atrapada
por el tubo o la maquina.

Seguridad de la maquina

e Respete las instrucciones de uso de esta maquina. La maquina no debe
ser utilizada para fines diferentes, tales como p.ej. perforacion de agujeros
o confeccionar dientes de cremalleras. Un uso diferente o la modificacion
para fines diferentes puede incrementar el riesgo de sufrir lesiones de gravedad.

o Fije la maquina en un banco de trabajo o soporte. Apoye los tubos largos
y pesados con soportes para tubo. De esta forma evitara que la maquina
vuelque.

e Cuando maneje la maquina, sitiese en el lado de la misma en el que se
encuentra el interruptor de AVANCE/RETROCESO. E/ manejo de la maquina
por este lado evita tener que manipularla por encima de la misma.

e Mantenga las manos alejadas de tubos o elementos de griferia en movi-
miento giratorio. Desconecte la maquina antes de limpiar roscas de tubo
o enroscar elementos de griferia. Espere hasta que la maquina se haya

detenido completamente antes de tocar el tubo. De esta forma evitara poder
quedar enganchado en elementos giratorios.

e No utilice esta maquina para montar o desmontar elementos de griferia;
dichos trabajos no se corresponden con la finalidad de vista. Este tipo de
utilizacién podria provocar agarrotamientos, enganches y pérdida de control.

e Mantenga las cubiertas protectoras en su lugar. No utilice la maquina sin
las cubiertas protectoras. E/ movimiento de piezas sin las cubiertas protectoras
incrementa la probabilidad de que éstas atrapen algun objeto.

Instrucciones especiales de seguridad

No utilizar la maquina nunca sin la cubierta protectora.

No tocar nunca el cabezal de roscar.

e No supervisar nunca la operacién de roscado a través de la abertura frontal en
la cubierta protectora. A través de dicha abertura puede producirse una expulsiéon
de viruta. Contemplar la operacion de roscado exclusivamente a través de la
ventana de inspeccion.

o Fijarlas piezas de tubo cortas exclusivamente con REMS Nippelspanner o REMS
Nippelfix.

e Evite el acceso concentrado de aceites de roscar al sistema de canalizacion,
embalses o suelos.

o Aceites de roscar REMS Spezial y REMS Sanitol:

Medidas de primeros auxilios:

» Indicaciones generales:

En caso de duda o ante la presencia de sintomas consulte a un médico. En
caso de pérdida de conocimiento no administrar nada por via oral, colocar
en posicion lateral estable y avisar a un médico. Quitar inmediatamente la
ropa contaminada y eliminarla de forma segura.

» Tras inhalacion:

Sacar a los afectados al exterior para que respiren aire fresco. Colocar a los
afectados en posicién de reposo y mantener caliente.

» Tras contacto con la piel:

En caso de contacto con la piel, lavar inmediatamente con agua abundante
y jabon.

» Tras contacto con los ojos:

Si el producto entra en contacto con los ojos, lavelos inmediatamente con
agua abundante, manteniendo los parpados abiertos durante al menos 5
minutos. A continuacién acuda a un oculista.

» Tras ingesta: REMS Spezial
El caso de ingesta aclarar la boca con agua (s6lo si la persona accidentada
se encuentra consciente). Acuda inmediatamente a un médico. Tranquilizar
a los afectados. No provocar vomito.

» Tras ingesta: REMS Sanitol
Enjuagar inmediatamente la boca. A continuacion beber agua abundante.
Acuda inmediatamente a un médico. Tranquilice a los afectados. No provocar
vomito.

» Mas informacién en www.rems.de — Descargas — Hojas de datos de segu-
ridad.

Explicacién de simbolos

@ Leer las instrucciones antes de poner en servicio
@ La maquina se corresponde con la clase de proteccién |
ﬁ Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

( € Declaracién de conformidad CE

1. Datos técnicos

Utilizacion prevista

REMS Unimat 75 para cortar roscas de pernos y tubos, asi como para biselar y
refrentar.

REMS Unimat 77 para cortar roscas de tubo.

Cualquier otra utilizacion se considerara contraria a la finalidad prevista, quedando
expresamente prohibida.

1.1. Namero de articulo
Juego de roscar (peines tipo Strehler y portapeines) véase catalogo REMS

Cabezal de roscar universal y automatico Unimat 75 751000
Cabezal de roscar universal y automatico Unimat 77 771000
Palanca de cierre R para roscas de tubo cénicas a derecha 751040
Palanca de cierre R-L para roscas de tubo cénicas a izquierda 751050
Palanca de cierre G para roscas de tubo cilindricas a derecha 751060
Palanca de cierre G-L para roscas de tubo cilindricas a izquierda 751070
Palanca de cierre M para todas las roscas en barras a derecha 751080
Palanca de cierre M-L para todas las roscas en barras a izquierda 751090
Cabezal para biselar y refrentar 7— 62 con peines de

biselar y refrentar y portapeines 751100
Peines de biselar y refrentar 7- 62 mm, con portapeines 751096
Peines de biselar y refrentar 7- 62 mm 751097
1 juego de mordazas para % — %’ (Unimat 77) 773060
Mordazas especiales para @ 6 — 42 mm 753240



spa

spa

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

2.2,

Llave 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Aceites de roscar basados en aceite mineral:
o REMS Spezial, bidén de 5| 140100
o REMS Spezial, bidon de 10 | 140101
o REMS Spezial, barril de 50 | 140103
Aceites de roscar sintéticos, libres de aceite mineral:
e REMS Sanitol, bidén de 5 | 140110
e REMS Sanitol, barril de 50 | 140113
Alcance de trabajo Unimat 75 Unimat 77
Diametro de rosca
Tubos e —2%", 16 — 63 mm Ya— 4"
Pernos 6-72mm, V- 2%’
Tipos de rosca
Rosca p. tubos, conica R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Rosca p. tubos, cilindr. G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Rosca para tubo con
blindaje de acero Pg (DIN 40430) M x 1,5 (IEC)
Rosca para pernos M, BSW, UNC
Longitud de rosca 200 mm 120 mm

hasta @ 30 mm sin limite
Numeros de revolucciones del husillo de trabajo
REMS Unimat 75, de polos reversibles 70/35 rpm
REMS Unimat 77, de polos reversibles y
conmutacion del engranaje 50/25/16/8 rpm
Datos eléctricos
400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversibles), o bien,
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversibles), o bien,
ver plaquita de caracteristicas
Aire comprimido (sélo para tornillo de fijacién neumatico)
Presién de servicio 6 bar

En caso de tener que roscar material poco estable (p.ej. tubos de plastico o
de paredes delgadas), reducir la presién en la unidad de entrenimiento.

Dimensiones largo x ancho x alto
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Peso
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kgs (500 Ib)
255 kgs (560 Ib)

Ruidos

Emisiones referidas al puesto de trabajo
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Puesta en servicio

. Transporte e instalacion

REMS Unimat se suministra en una caja de madera. Para extraer la maquina
de la caja de madera y transportarla hasta el lugar de instalacion se precisa
una carretilla elevadora (fig. 1).

Transportar la maquina unicamente con la unidad engranajes/motor fijada por
el lado del tornillo de fijacién. De lo contrario, la maquina podria volcar por el
lado del motor. Durante el transporte hay que asegurarse también de que la
maquina se encuentre firmemente amarrada al mastil de la carretilla elevadora.

Colocar la maquina de forma que se puedan fijar también barras largas. En el
lado del motor debe existir espacio suficiente, conforme a la longitud maxima
de rosca (eje hueco hasta @ 30 mm) para que la pieza de trabajo pueda asomar
(valido unicamente para REMS Unimat 75). Se puede fijar la maquina al suelo
con tornillos.

Conexion eléctrica

iObsérvese la tension de red! Antes de conectar la maquina habra que
asegurarse de que la tension de la red coincida con la tension indicada en la
placa de caracteristicas.

La maquina se puede conectar a redes con o sin conductor neutro (N). La
tension de control es generada por un transformador montado en una caja de
distribucion. Abrir y cerrar la caja de distribucion con la llave (43) (fig. 5). Si se
conecta la maquina directamente a la red (sin dispositivo de enchufe), habra
que instalar un interruptor principal. En cualquier caso debera existir un conductor
protector (PE).

2.3.
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Al conectar la maquina se debe comprobar el sentido de giro antes de montar
el cabezal de roscar (fig. 2) en el husillo hueco (41) (fig. 11). Para ello se debe
poner el inversor de corriente (5) (fig. 3) en la posicién "2" para roscas a derecha.
El sentido de giro debe corresponderse con la flecha indicadora del sentido
de giro (42) (fig. 11) del husillo hueco (41) (fig. 11). De lo contrario, habra que
encargar a un técnico la modificacion del sentido de giro mediante cambio de
las fases (inversion de polaridad de los conductores eléctricos).

Un termostato de bobina desconecta la maquina en caso de sobrecarga.
Pasados unos minutos se debe volver a arrancar la maquina, seleccionando
un numero de revoluciones inferior.

Aceites de roscar

Utilice exclusivamente aceites de roscar REMS. De esta forma lograra resul-
tados de corte perfectos, una larga duracion de los peines tipo Strehler y una
proteccion considerable de la maquina.

REMS Spezial Aceite de roscar basado en aceite mineral altamente aleado,
utilizable para roscas en tubos y barras de todo tipo. Se puede lavar con agua
(comprobado pericialmente), por lo que también es apto para conducciones
de agua potable. No modifica el olor y el sabor del agua potable si se aclaran
abundantemente las conducciones una vez concluida la instalacién.

REMS Sanitol Aceite de roscar libre de aceite mineral, sintético, integramente
soluble en agua, con el poder de engrase del aceite mineral y utilizable para
todo tipo de roscas en tubos y barras. Debe utilizarse en Alemania, Austria y
Suiza para las conducciones de agua potable y se corresponde con las normas
(DVGW n.° comprob. DW-0201AS2032; OVGW n.° comprob. 1.303; SVGW
n.° comprob. 7808-649).

AVISO
jUtilizar todos los aceites de roscar sin diluir! jNo utilizar emulsiones!
Llenar el deposito con 80 litros de aceite de roscar.

Apoyo de material

Los tubos y barras de gran tamario se deben apoyar con la herramienta regu-
lable en altura REMS Herkules (codigo 120100). Esta herramienta posee bolas
de acero que permiten mover los tubos y barras en todas direcciones, sin que
el apoyo de material vuelque. Para el mecanizado frecuente de tubos y barras
largas se recomienda emplear 2 herramientas REMS Herkules.

Ajuste del tipo y tamaiio de rosca

. Montaje / sustitucion del cabezal de roscar

Para evitar la sustitucién del juego de roscar (peines tipo Strehler y portapeines)
en el cabezal de roscar, recomendamos utilizar cabezales de roscar intercam-
biables con juegos de roscar y palanca de cierre incorporados. En éstos, en
lugar de cambiar el juego de roscar en el cabezal de roscar se sustituye el
cabezal de roscar completo, lo cual reduce considerablemente los tiempos de
equipamiento.

Antes de poder colocar el cabezal de roscar se debe girar lateralmente el tubo
para el aceite de roscar (28) (fig. 4). Para ello suelte el tornillo cilindrico (30)
(fig. 11) y gire el tubo. Al montar el cabezal de roscar hay que asegurarse de
que las superficies de asiento del mismo y la superficie de asiento para alojar
el cabezal de roscar en el husillo hueco (41) se encuentren absolutamente
limpias. Para colocar el cabezal de roscar en la superficie de asiento del husillo
hueco resulta favorable posicionar el alojamiento del dispositivo de arrastre
(41) (fig. 11) en el husillo hueco, de forma quede mirando hacia arriba. El
dispositivo de arrastre (29) (fig. 11) de la palanca de cierre (1) (fig. 11) que
sobresale por la parte trasera del cabezal de roscar se debe colocar durante
el montaje del cabezal de roscar en una posicion determinada en la contrapieza
en el husillo hueco. Para ello hay que asegurarse de que el pasador de cierre
(39) (fig. 11) que cierra el cabezal de roscar al retroceder, se encuentre a la
altura de la marca de graduacién (40) (fig. 11). EI mango de la palanca del
cierre (1) (fig. 11) debe encontrarse en posicion radial al colocar el cabezal de
roscar y se debe girar eventualmente hacia la izquierda o la derecha hasta
que el dispositivo de arrastre de la palanca de cierre quede enganchado.
Apretar los 3 tornillos (6) (fig. 6) del cabezal de roscar con la llave hexagonal
(7) (fig. 5). Posicionar el tubo para el aceite de roscar (28) (fig. 4), de forma
que los peines tipo Strehler puedan ser refrigerados/lubricados durante la
operacion de roscado.

Antes de retirar el cabezal de roscar (39) (fig. 11), el pasador de cierre deberia
encontrarse a la altura de la marca de graduacién (40) (fig. 11). Retirar los 3
tornillos (6) (fig. 6) del cabezal de roscar con la llave hexagonal (7) (fig. 5) y
retirar el cabezal de roscar de la superficie de asiento moviéndolo hacia delante.

Montaje (sustitucion) de la palanca de cierre

Se precisan las siguientes palancas de cierre — con la correspondiente deno-

minacion propia — segun el tipo de rosca:

R pararosca de tubo cdnica a derecha (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L para rosca de tubo conica a izquierda (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G pararosca de tubo cilindrica a derecha (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L para rosca de tubo cilindrica a izquierda (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)
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M para rosca métrica en barra a derecha (ISO 261, DIN 13), rosca UN (UNC,
UNF), rosca BS (BSW, BSF)

M-L para rosca métrica en barra a izquierda ((ISO 261, DIN 13), rosca UN
rosca (UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

La palanca de cierre correspondiente sélo se puede cambiar en una posicién
determinada.

Montaje/sustitucién de la palanca de cierre en el cabezal de roscar montado
en la maquina: Antes de sustituir la palanca de cierre se debe girar la misma,
de forma que la llave de cierre (39) (fig. 11) se encuentre en la marca de
graduacion (40) (fig. 11). Extraer ahora los tornillos cilindricos (8) (fig. 2), retirar
la tapa (4) (fig. 2) y extraer el tornillo de fijacién (36) (fig. 11) con un destorni-
llador. Montar/sustituir la palanca de cierre.

Montaje/sustitucion de la palanca de cierre en el cabezal de roscar retirado de
la maquina: Extraer los tornillos cilindricos (8) (fig. 2), retirar la tapa (4) (fig. 2)
y extraer el tornillo de fijacion (36) (fig. 11) con un destornillador. Si se contempla
el cabezal de roscar como un reloj con la palanca de cierre situada arriba, se
puede sustituir la palanca de cierre en una rosca cilindrica a derecha aproxi-
madamente a las 7 y en las roscas conicas de derecha aproximadamente a
las 9 (en una rosca cilindrica a izquierda aprox. a las 5, en una rosca conica
a izquierda aprox. a las 3).

Palanca de cierre para roscas a izquierda: Para roscas a derecha (estado de
entrega) el tornillo de tope (fig. 3) se encuentra montado a la izquierda de la
palanca de cierre (1), contemplando el cabezal de roscar (fig. 2) desde arriba.
Para roscas a izquierda se debe dar la vuelta a la tapa (4) (fig. 2) y cambiar la
posicion del tornillo de tope (3) (fig. 2), es decir, el tornillo de tope (3) se debe
montar a la derecha de la palanca de cierre (1).

iSi se monta un tornillo de tope (3) (fig. 2) incorrectamente, éste sera
cortado durante el arranque a la altura de la leva de desenganche! Para
comprobar el sentido de giro del cabezal de roscar, éste debera encontrarse
en su posicion final derecha. Para ello hay que girar la palanca de inicio de
corte (17) (fig. 4) en el sentido de las agujas del reloj hacia la derecha, hasta
el tope. Tener en cuenta la posicion del inversor de corriente (5): posicion 2 =
rosca a derecha, posicion 1 = rosca a izquierda.

iLa maquina resultara dafiada si se utiliza la palanca de cierre incorrecta
o si se coloca incorrectamente el tornillo de tope!

Montar (sustituir) un juego de roscar

Se recomienda retirar de la maquina el cabezal de roscar (peines tipo Strehler
y portapeines) tal y como se describe en el apartado 3.1., y colocarlo sobre
una mesa. Retirar a continuacion los dos tornillos de la tapa (8) (fig. 2) con la
llave hexagonal (7) (fig. 5), retirar la tapa (4) (fig. 2), abrir el portapeines con
la palanca de cierre y levantar el portapeines n.° 3 con un destornillador haciendo
palanca, tal y como se muestra en la fig. 6. Retirar los portapeines restantes.

Limpiar en profundidad el portapeines, la tapa y el cuadrado del cabezal
de roscar.

Colocar un nuevo juego de roscar. Para ello colocar el portapeines n.° 1 enla
posicion 1, el portapeines n.° 2 en la posicion 2, el portapeines n.° 4 en la
posicion 4 y el portapeines n.° 3 en la posicién 3 del cabezal de roscar. El
Ultimo portapeines se debe poder colocar con facilidad y de forma exacta, sin
necesidad de herramientas adicionales, p.ej. un martillo. Si el juego resulta
excesivo, p.ej. debido a portapeines desgastados, las tolerancias de rosca
aumentaran. Si no existe juego, es decir, si los portapeines se enganchan, la
palanca de cierre no podra abrir o cerrar el cabezal de roscar.

Ello provoca la rotura de la palanca de cierre.

Colocar la tapa (4) fig. 2), apretar los tornillos, comprobar la suavidad de
movimiento de la palanca de cierre. La palanca debe poder moverse con la
mano de un lado a otro hasta ambas posiciones finales (apertura y cierre del
juego de roscar). De no ser asi, habra que volver a desmontar el juego de
roscar y limpiar nuevamente el cuadrado, el portapeines y la tapa. Una mani-
pulacién incorrecta puede provocar también el deterioro de los cantos de los
portapeines. Estos desperfectos se deben corregir profesionalmente con una
lima fina o una piedra de repasar. Si se sustituye el juego de roscar en la
maquina, habrd que asegurarse al extraer los portapeines del cabezal de
roscar, que éste se encuentre alineado de forma que la palanca de cierre quede
mirando hacia arriba, para evitar asi que puedan caer virutas en el husillo de
ajuste. Extraer los portapeines Unicamente por este orden: 1, 2, 4, 3.

Antes de colocar un nuevo juego de roscar se debe posicionar la palanca de
cierre, de forma que mirando hacia abajo. Colocar primero el portapeines n.°
1, a continuacion el resto de portapeines por este orden: 2, 4, 3.

Funcionamiento

. Roscas a derecha - roscas a izquierda

Hay que asegurarse de colocar la palanca de cierre correcta y el tornillo de
tope en el lugar correcto en funcién del juego de roscar seleccionado (véase
3.2.) y ajustar correctamente el sentido de giro del cabezal de roscar en el
inversor de corriente (5) (véase 2.2.).

Ajuste del tamaiio de rosca
Hay que asegurarse sin falta durante la operacién de ajuste de que la palanca
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de cierre (1) (fig. 2) se encuentre apoyada en el tornillo de tope (3) (fig. 2), es
decir, que el cabezal de roscar se encuentre cerrado. El tamafio de rosca
deseado se ajusta con la llave cuadrada (9) (fig. 5) en el husillo de ajuste (10)
(fig. 2). El ajuste aproximado se realiza moviendo el husillo de ajuste hasta
que la marca correspondiente en el portapeines n.° 1 en la ventana oval (11)
(fig. 2) coincida con la marca en el cabezal de roscar (38) (fig. 2). El ajuste de
precision se realiza con la tabla de ajustes de precision (fig. 14) adjunta con
cada juego de roscar, cuyo nimero debe coincidir con el nimero del cabezal
de roscar correspondiente. En la tabla de ajustes de precision se indica para
cada tamafio de rosca (44) (fig. 14) un nimero de ajuste (45) (fig. 14) del husillo
de ajuste. Este numero de ajuste se debe hacer coincidir con la marca (12)
(fig. 2) situada por encima del husillo de ajuste, en el cabezal de roscar. El
numero de ajuste se debe alcanzar siempre mediante giro a la derecha. Por
ejemplo, para el nimero de ajuste "8", se debe posicionar el husillo de ajuste
en "6" 0 "7"y desplazar a continuacion hasta "8". Para roscas a izquierda se
utiliza la marca en el lado opuesto (13) (fig. 2). En este caso el numero del
ajuste se alcanza mediante giro a la izquierda. Si se suministran juegos de
roscar sin tabla de ajustes de precision, el usuario debera determinar el nimero
de ajuste con un pie de rey, una galga de roscas 0 una rosca de ejemplo. En
cualquier caso se debe medir nuevamente el tamafio de rosca deseado tras
cada operacion de ajuste.

Ajuste del tope de longitud

La longitud de rosca deseada se ajusta en el tope de longitud (14) (fig. 4). Para
ello se debe soltar la palanca de apriete (15) y ajustar la longitud conforme a
la escala (16) (fig. 4). Si fuera necesario habra que mover la unidad de engra-
naje con la palanca de inicio de corte (17) hacia la izquierda. Para roscas de
tubo conicas la longitud de rosca estandar resulta automaticamente si se ajusta
el tope de longitud conforme a la escala (16) al tamafio de rosca deseado.
Para ello, la marca cero se debe ajustar en el tope de longitud al tamafio de
rosca correspondiente.

Rosca larga véase 4.6.

Seleccionar la velocidad

REMS Unimat 75 posee 2 velocidades. Para diametros de rosca menores
(hasta aprox. 45 mm) se selecciona con el pulsador Il (18) (fig. 4) la velocidad
70 '/min. Para diametros de rosca superiores (a partir de aprox. 45 mm) se
selecciona con el pulsador | (19) la velocidad 35 "/min. Materiales de dureza
superior o roscas dificiles pueden requerir un cambio temprano a 35 "/min
(pulsador I (19)).

REMS Unimat 77 posee 4 velocidades. De forma adicional a la seleccion
eléctrica de velocidad con los pulsadores | (19) y Il (18) se pueden ajustar 2
velocidades adicionales pulsando o tirando de la palanca de cambio de engra-
naje:

8 '/min.:  palanca de cambio de engranaje pulsada
+ pulsador | para materiales con arranque dificil de viruta 3 a 4”
16 '/min.: palanca de cambio de engranaje pulsada
+ pulsador |l para materiales con arranque de viruta normal 3 a 4”
materiales con arranque dificil de viruta 1% — 2%%"
25 'min.: palanca de cambio de engranaje tirada
+ pulsador | para materiales con arranque de viruta normal 1% —2%%"
materiales con arranque dificil de viruta hasta 1”
50 "/min.: palanca de cambio de engranaje tirada

+ pulsador Il para materiales con arranque de viruta normal
hasta 1”

Fijacion del material

Cerrar los portapeines con la palanca de cierre (1) (fig. 2), mover el cabezal
de roscar hacia la posicion final derecha, girando la palanca de inicio de corte
(17) (fig. 4), ajustar la longitud de rosca (véase 4.2. y 4.3.).

Tornillo de fijacién mecanico:

Introducir el material con cuidado hasta que quede apoyado en los peines tipo
Strehler. Con la palanca de fijacién (23) (fig. 4) el material queda fijado y
centrado de forma automatica.

Tornillo de fijacién neumatico:

Ajustar el tornillo de fijacién neumatico al diametro a fijar de la siguiente manera:
Aflojar el tornillo de ajuste (27) (fig. 12). Abrir el tornillo de fijacidn con la palanca
(23) (fig. 12). Avanzar la mordaza accionada neumaticamente (33) (fig. 12)
pulsando el interruptor de pie. Introducir la placa de ajuste suministrada (31)
(fig. 12) entre la mordaza accionada neumaticamente (33) (fig. 12) y los soportes
de la mordaza (32) (fig. 12). Abrir la mordaza accionada neumaticamente
pulsando nuevamente el interruptor de pie. Colocar el material a fijar. Cerrar
el tornillo de fijacion con la palanca (23) de forma manual (fijacién con la mano)
hasta que las mordazas apoyen en el material. Apretar el tornillo de ajuste (27).
Accionar el interruptor de pie, retirar la placa de ajuste. Introducir el material
con cuidado hasta que quede apoyado en los peines tipo Strehler. Fijar el
material firmemente accionando el interruptor de pie.

Si fuera necesario se debera colocar la placa de ajuste cuando se requiera
una fijacion manual exclusivamente con el tornillo de fijacion neumatico, de lo
contrario la rosca no se cortara de forma concéntrica.

Para fijar tubos de plastico o tubos de metal de pared delgada puede resultar
necesario tener que reducir la presién de servicio del aire comprimido, para
evitar una fijacion ovalada.
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4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Secuencia de trabajo

Cerrar la cubierta protectora (21) (fig. 4). Conectar la maquina (para seleccionar
la velocidad véase 4.4.), iniciar la rosca accionando la palanca de inicio de
corte (17) en sentido contrario a las agujas del reloj. El avance se realiza
automaticamente al cabo de 2 o 3 carreras de corte. Una vez alcanzada la
longitud de rosca ajustada, la leva de desenganche (2) abre la palanca de
cierre (1) y los peines tipo Strehler se abren automaticamente. Mover la unidad
de engranaje hacia la derecha, accionando la palanca de inicio de corte (17)
en el sentido de las agujas del reloj. Mover la palanca de inicio de corte, con
la maquina en funcionamiento, completamente hacia la derecha, mas alla de
la posicion final bajo tension de resorte, de forma que el cabezal de roscar se
cierre nuevamente. Desconectar ahora la maquina accionando el pulsador
(22) (fig. 4) y retirar el material.

Unimat 75 permite cortar roscas largas hasta & 30 mm. Ajustar cuando proceda
el tope de longitud a la longitud maxima (véase 4.3). De esta forma el material
es conducido a través del engranaje y el motor (eje hueco). Antes de que la
palanca de cierre abra el cabezal de roscar se debe desconectar la maquina,
abrir el tornillo de fijacién, mover la palanca de inicio de corte (17) con material
hasta la posicién final derecha, pero sin sobrepasar la posicion final bajo tension
de resorte. Volver a cerrar el tornillo de fijacion, conectar nuevamente la
magquina. Esta operacion se puede repetir cuantas veces sea necesaria.

Elementos especiales de fijacion
Se pueden suministrar mordazas especiales para confeccionar roscas en
barras cortas de @ 6 — 42 mm (fig. 13).

Para roscar niples se emplea REMS Nippelfix, los portaniples de sujecién inte-
rior automatica en 9 tamafios, desde 2 hasta 4”. Hay que asegurarse de que
los extremos de tubo estén escariados por el interior, que los elementos de tubo
sean desplazados siempre hasta el tope sobre el portaniples y no cortar niples
mas cortos de lo que permite la normativa. Realizar los trabajos de ajuste y la
secuencia de trabajo tal y como se describe en los apartados 4.1. a 4.6.

jUtilizar guantes de proteccion al retirar los portaniples, para evitar heridas
de corte provocadas por la rosca!

Materiales con arranque dificil de viruta

Para confeccionar roscas en materiales de alta resistencia mecéanica (desde
aprox. 500 N/mm?) y acero inoxidable (Inox) se deben emplear peines tipo
Strehler HSS.

Confeccion de roscas en acero nervado para armar

Para ello se deben utilizar peines tipo Strehler con corte adicional (modelo
"RHSSZ"). La fijacion de acero nervado para armar se puede realizar con un
tornillo de fijacion manual o un tornillo de fijacion neumatico. La seccion trans-
versal no redonda del acero nervado para armar se debe colocar manualmente
en el tornillo de fijacion, de forma que el didmetro pequefio quede posicionado
de forma horizontal. En el tornillo de fijacion neumatico hay que asegurarse
de que el acero nervado para armar quede siempre fijado de acuerdo al ajuste
del tornillo de fijacion, es decir, si se ha realizado el ajuste con el diametro
pequefio en posicidn horizontal, habra que colocar el acero nervado para armar
siempre en la misma posicion, ya que de lo contrario el recorrido de fijacion
del tornillo de fijacién neumatico sera insuficiente para poder fijar el material
de forma segura.

En caso de arranque dificil de virutas seleccionar la velocidad 35 "/min (tecla
), utilizar aceite de roscar REMS Spezial. La operacion de corte tiene una
duracién superior en comparacién con materiales convencionales. Mantener
la presion de corte hasta realizar 2 — 3 carreras de rosca y hasta que el avance
posterior se ejecute automaticamente.

4.10. Peines de biselar y refrentar

5.

5.1.

Existe disponible como accesorio para REMS Unimat 75 un cabezal para
biselar y refrentar de 45°, @ 7 — 62 mm, con peines de biselar y refrentar de
45°, @ 7 - 62 mm, con portapeines. Este accesorio permite biselar extremos
de tubos y barras con un angulo de 45° en el didmetro exterior. El usuario
puede confeccionar otros angulos en los peines de biselar y refrentar. Ademas,
los peines de biselar y refrentar permiten reducir el diametro al final de una
barra, es decir, se puede confeccionar un cono. Si se deben montar los peines
de biselar y refrentar con portapeines en un cabezal de roscar, habra que
sustituir la palanca de cierre (1) (fig. 2) por el perno con collar para peines de
biselar y refrentar (cédigo 751101). Tener en cuenta el apartado 3.2. Montar
(sustituir) la palanca de cierre.

La profundidad de fijacién al refrentar es de 7 mm como maximo. La menor
distancia de posicionamiento es de aprox. 0,35 mm en diametro, conforme a
un nimero en el husillo de ajuste (10) (fig. 2) del cabezal de roscar. Para ajustar
los peines de biselar y refrentar véase 5.3. Para biselar y refrentar el avance
debe realizarse manualmente durante toda la operacion.

Mantenimiento / inspeccion / conservacion

iExtraer el enchufe de red antes de realizar trabajos de mantenimiento,
inspeccion y ajuste!

Mantenimiento

REMS Unimat 75 y 77 no requieren mantenimiento para un servicio normal.
Los engranajes se encuentran lubricados con aceite y grasa permanente, por
lo que no requieren una lubricacion posterior.

5.2.

5.3.

Si la palanca de cierre se mueve con dificultad, habra que limpiar el cabezal
de roscar completo en profundidad. Para ello resulta conveniente retirar el
cabezal de roscar de la maquina (véase 3.1.). Desmontar la tapa, la palanca
de cierre y el juego de roscar y desatornillar la placa rotulada (24) (fig. 2) en
el cabezal de roscar. Ahora puede limpiar desde arriba cémodamente los restos
de suciedad y virutas con aire comprimido. jDurante esta operacion no se debe
desmontar o desajustar el husillo de ajuste (10)! Limpiar la tapa, el cuadrado
del cabezal de roscar y el juego de roscar con un pafio limpio libre de pelusas.
Eliminar los restos fuertemente adheridos de aceite de roscar y polvo con
petréleo o bencina. Volver a montar la palanca de cierre, la placa, el juego de
roscar y la tapa, apretar firmemente los tornillos cilindricos (8) y comprobar la
suavidad de movimiento de la palanca de cierre. Si fuera necesario habra que
volver a desmontar el cabezal de roscar e inspeccionar la tapa, el cuadrado
en el cabezal de roscar y el juego de roscar en busca de rebaba u otros
desperfectos y eliminarlos profesionalmente con una lima o piedra de repasar.

En caso de utilizacion intensa, p. ej. produccion en serie, se debe comprobar
el nivel de aceite en los engranajes en el modelo REMS Unimat 75. Para ello
se debe retirar el tornillo de cierre con varilla para medicion del nivel de aceite
(34) (fig. 11), limpiar la varilla, enroscar nuevamente, volver a extraer y comprobar
ahora el nivel de aceite en la varilla. El nivel de aceite debe encontrarse entre
las dos marcas situadas en el extremo de la varilla. Rellenar con aceite para
engranajes (cddigo 091040 R1,0) si fuera necesario.

El depdsito de aceite de roscar en el soporte de la maquina se debe limpiar
en determinados intervalos. Para ello se debe retirar, vaciar y limpiar el dep6-
sito de virutas (37) (fig. 4). Vaciar el aceite de roscar en la tubuladura de
descarga (35) (fig. 1), filtrar o eliminar adecuadamente. Limpiar en profundidad
con un pafo el depdsito de aceite de roscar a través de la abertura para el
depdsito de virutas. Rellenar preferentemente con aceite de roscar REMS
nuevo.

Afilado de los peines tipo Strehler

Elvalory = 20° se suele utilizar para aplicaciones generales a modo de angulo
de sujecion (fig. 7). En el calibre ajustador suministrado se encuentra una
muestra que se corresponde con el valor y = 20° (fig. 8). Para materiales de
dureza superior puede resultar aconsejable incrementar el angulo de sujecion.
Por otra parte, puede resultar necesario reducir el valor de ’y’, sobre todo si
los peines tipo Strehler se enganchan, p.ej. en tubos de pared delgada, metales
no ferrosos y plasticos. De forma general se aplican los siguientes valores
empiricos:

Aceros de dureza media (300...400 N/mm?), acero fino y =20°
Aceros de dureza alta y=20..25°
Metales no ferrosos y=10...20°
Plasticos, p. ej. PVC duro (peines tipo Strehler especiales) y=0°

Para diametros de rosca > 33 mm se debe realizar en los peines tipo Strehler,
en el extremo de las superficies de fijacion, un bisel de 45° (fig. 7). Este debe
ser lo suficientemente grande como para que los peines tipo Strehler no asomen
por encima de la superficie de deslizamiento (26) (fig. 10).

Los peines tipo Strehler presentan una inclinacion en el portapeines, conforme
al paso de rosca. El angulo & (fig. 9) en los peines tipo Strehler se debe realizar
de acuerdo con este angulo de inclinacion, para que las puntas de los peines
se encuentren tras el montaje en el portapeines en un plano en paralelo a la
superficie base del portapeines. Para ello se debe mantener una tolerancia de
10,05 mm. También se debe observar el angulo de inclinacion en el portapeines
al montar peines tipo Strehler suministrados a posteriori, ya que es posible
montar diferentes peines tipo Strehler en varios portapeines para confeccionar
roscas finas.

En determinados peines tipo Strehler se deben rectificar dientes-guia para
mejorar la tolerancia de paso en roscas de mayor longitud. Estos se deben
volver a colocar después de reafilar los peines tipo Strehler.

Ajuste de los peines tipo Strehler en el portapeines

Hay que asegurarse de que la numeracion de los peines tipo Strehler coincida
con la numeracién de los portapeines y que la placa de sujecion montada,
incluido el tornillo, no asomen por encima de las superficies de los portapeines.
Los salientes se deben eliminar cuando proceda (p. €j. rectificar). Los peines
tipo Strehler suministrados montados en portapeines se encuentran afilados
en fabrica a la medida, por lo que deben encajar sin necesidad de repasarlos,
limpiar eventualmente el cabezal de roscar.

Para ajustar los peines tipo Strehler y los peines de biselar y refrentar en el
portapeines a la medida 55,4 mm en REMS Unimat 75 (fig. 10) 0 95,4 mm en
REMS Unimat 77 se debe apretar firmemente el tornillo de la placa de sujecion
(25). La medida mencionada se debe ajustar a continuacién con un comparador
de reloj o con el calibre ajustador suministrado (fig. 8) entre el canto inferior
del portapeines y el primer diente tras el comienzo del corte (fig. 10). Para ello
se empuja el peine tipo Strehler hacia delante con el tornillo de ajuste situado
en la parte inferior del portapeines. El tornillo de ajuste debe encontrarse bajo
presién hacia el peine tipo Strehler. En el modelo REMS Unimat 75 se debe
mantener la medida 55,4 mm (fig. 10) con una tolerancia de + 0,05 mm. Para
roscas de menor tamafo (& 6 ...12 mm) puede resultar ventajoso un ajuste
de 54,3 mm. Lo importante es que se respete la tolerancia de + 0,05 mm en
los 4 peines tipo Strehler de un juego de peines de roscar tipo Strehler. En el
modelo REMS Unimat 77 se debe mantener el valor 95,4 mm % 0,05 mm.
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5.4. Mantenimiento

jAntes de realizar trabajos de mantenimiento correctivo y reparaciones
se debe extraer el conector de red! Estos trabajos Unicamente deben ser
realizados por personal técnico cualificado. La sustitucion de un enchufe o del
cable de alimentacion debe ser realizada por REMS o un taller concertado
REMS, para garantizar la seguridad de la maquina.

Comportamiento en caso de averia
6.1. Averia: Rosca irregular, arranque de la cresta de la rosca.

Causa: e Peines tipo Strehler desafilados.
e Mala calidad del aceite de roscar.
o Medida de ajuste incorrecta de los peines tipo Strehler en el
portapeines.
e Velocidad incorrecta.
Material con arranque dificil de viruta.
e Seleccion incorrecta de material de los peines tipo Strehler.

6.2. Averia:
Causa:

Rosca recortada, "rosca fina irregular".

e Colocacion incorrecta del portapeines en el cabezal de roscar.
iTener en cuenta la secuencia de montaje!

e Montaje incorrecto de los peines tipo Strehler en el portapeines.
iTener en cuenta la secuencia de montaje!

e Peines tipo Strehler montados en un tipo de portapeines
incorrecto (angulo de inclinacién).

6.3. Averia:
Causa:

Rosca no centrada en la pieza de trabajo.

o Modificar el centraje del tornillo de fijacidn. Pongase en
contacto con un taller concertado REMS.
Para el tornillo de fijacién neumatico:

o Ajuste incorrecto del tornillo de fijacién (véase 4.5.).

e Mordazas ensuciadas o desgastadas

6.4. Averia:
Causa:

Apertura insuficiente del cabezal de roscar.

e Montaje incorrecto de la palanca de cierre.
e Palanca de cierre desgastada.
e Leva de desenganche desgastada.

6.5. Averia:
Causa:

El cabezal de roscar no cierra.

e Suciedad.

e Montaje incorrecto del juego de roscar (véase 3.3.).

e Montaje incorrecto de los peines tipo Strehler en el portapeines
(véase 5.4.).

e Pasador de cierre (39) (fig. 11) desgastado o partido.

7. Eliminacion
REMS Unimat 75 y REMS Unimat 77 no deben desecharse al final de su vida

util junto con la basura doméstica. La eliminacion de los mismos se debe
realizar conforme a la normativa legal.

8. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
recibos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adquisicion
y la denominacién del producto. Todos los fallos de funcionamiento que surjan
dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacién o
material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren-
cias no supone una prolongacién ni renovacion del periodo de garantia del
producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso
abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacion de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Las exigencias de garantia sélo se reconoceran
cuando el producto sea entregado a un taller de servicio REMS concertado
sin manipulacion previa y sin desmontar. Los productos y elementos recam-
biados pasan a formar parte de la propiedad de la empresa REMS.

El usuario corre con los gastos de envio y reenvio.

Esta garantia no minora los derechos legales del usuario, en especial la
exigencia de garantia al vendedor por carencias. Esta garantia del fabricante
es valida unicamente para productos nuevos adquiridos y utilizados en la Union
Europea, Noruega o Suiza.

Esta garantia esta sujeta al derecho aleman, con la exclusion del Convencion
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CSIG).

9. Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.

Vertaling van de originele handleiding

Fig. 1-14
1 Sluithendel 23 Spanhendel
2 Afslagnok 24 Plaat
3 Aanslagbout 25 Klemplaatje
4 Schakelkast 26  Noodknop
5 Omkeerschakelaar 27  Klemschroef
6 Bouten (Snijkopbevestiging) 28 Buis voor draadsnijolie
7 Inbussleutel 29 Meenemer
8 Bouten (Dekselbevestiging) 30 Cilinderkopschroef
9 Vierkantsteeksleutel 31 Instelplaat
10 |Instelas 32 Spanbekhouder
11 Ovale opening 33 Spanbek
12 Markering rechtse draad 34 Sluitschroef met oliepeilstok
13 Markering linkse draad 35 Aftapstomp
14 Lengteaanslag 36 Bevestigingsschroef
15 Klemhendel 37 Spaanreservoir
16 Schaalindeling 38 Merkstreep snijkop
17 Aansnijhendel 39 Sluitpen
18 Knop ll 40 Merkstreep holle spindel
19 Knop | 41 Holle spindel
20 Transmissie-schakelhendel 42 Draairichtingspijl
(alleen voor Unimat 77) 43 Sleutel voor schakelkast
21 Beschermkap 44 Draadgrootte
22 Knop UIT 45 Instelcijfer

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies en gebruiksaanwijzingen. Het niet naleven van
de waarschuwingen en gebruiksaanwijzingen kan tot een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elekirische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

¢) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik het snoer niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te dragen,
op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd het
snoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende onderdelen.
Een beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het risico van een elekt-
rische schok.

e) Als u met een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitsluitend
verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het gebruik
van geschikte verlengsnoeren vermindert het risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is of als de kans reéel is dat u in het snoer snijdt, dan dient
u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een aardlekschakelaar
vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op
wat u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap,
als u moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische
gereedschap kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

¢) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het op
het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bij het dragen
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van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of als u het
gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het ingeschakeld is, kan
dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Werktuigen of sleutels die zich in een draaiend
apparaatonderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat
en te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de accu, voor u instel-
lingen van het gereedschap wijzigt, accessoires vervangt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt dat het elektrische gereedschap
onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet vertrouwd
mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch gereedschap
is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrisch gereedschap zorgvuldig. Controleer of beweeglijke
onderdelen viekkeloos functioneren en niet klemmen en of bepaalde onder-
delen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat het elektrische
gereedschap niet meer correct werkt. Laat beschadigde onderdelen repa-
reren voor het apparaat weer wordt gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten
aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijwerktuigen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijwerktuigen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en kunnen
gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden
en uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch gereedschap voor
andere dan de beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd grepen droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde grepen verhinderen
een veilige hantering en controle van het elektrische gereedschap in onverwachte
situaties.

5) Service

a) Laat uw elektrische gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakper-
soneel en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegaran-
deerd dat de veiligheid van het elektrische gereedschap in stand gehouden wordt.

Veiligheidsinstructies voor draadsnijmachines
Veiligheid op de werkplek

o Houd de vloer droog en vrij van glibberige stoffen zoals bijv. olie. Gladde
vioeren leiden tot ongevallen.

e Zorg door een beperking van de toegang of door een aangepaste afsluiting
voor een vrije ruimte van minstens één meter rond het werkstuk, als dit uit
de machine uitsteekt. Een beperking van de toegang of afsluiting van de werk-
plaats vermindert het risico dat iemand komt vast te zitten.

Elektrische veiligheid

o Houd alle elektrische aansluitingen droog en ver van de vioer. Raak stekkers
of elektrisch gereedschap niet met vochtige handen aan. Deze voorzorgs-
maatregelen verminderen het risico van een elektrische schok.

Veiligheid van personen

e Draag bij het gebruik van de machine geen handschoenen of wijde kleding
en laat mouwen en jas dichtgeknoopt. Grijp niet boven de machine of buis.
De buis of machine kan kleding grijpen, wat ertoe kan leiden dat iemand gekneld
raakt.

Machineveiligheid

o \olg de instructies voor het correcte gebruik van deze machine. Deze mag
niet voor andere doelen worden gebruikt, bijv. voor het boren van gaten of
draaien van lieren. Een ander gebruik of veranderingen aan de motoraandrijving
voor andere doelen kunnen het risico van ernstig letsel verhogen.

o Bevestig de machine op een werkbank of standaard. Ondersteun lange,
zware buizen met buishouders. Deze werkwijze verhindert dat de machine
kantelt.

e Ga tijdens het bedienen van de machine aan de zijde staan waar zich de
schakelaar VOORUIT/ACHTERUIT bevindt. De bediening van de machine
vanaf deze zijde maakt boven de machine grijpen onmogelijk.

e Houd de handen verwijderd van roterende buizen of armaturen. Schakel
de machine uit, alvorens pijpdraden schoon te maken of armaturen aan te

schroeven. Laat de machine volledig tot stilstand komen, voor u de buis
aanraakt. Deze werkwijze verkleint de kans dat u in roterende onderdelen
vastraakt.

e Gebruik deze machine niet om armaturen te monteren of te demonteren;
ze is daar niet voor bedoeld. Door dergelijk gebruik kunt u vast- of klemraken
en de controle over de machine verliezen.

e Laat afdekkingen op hun plaats. Gebruik de machine niet zonder afdek-
kingen. Het blootleggen van bewegende onderdelen verhoogt de kans dat u
door de machine wordt gegrepen.

Speciale veiligheidsinstructies

e Gebruik de machine nooit zonder beschermkap.

Grijp nooit in de snijkop.

e Bekijk het draadsnijproces nooit door de opening vooraan in de beschermkap.
Hierdoor kunnen spanen worden weggeslingerd. Kijk uitsluitend door het bescherm-
ruitje in de beschermkap.

o Klem korte stukken buis uitsluitend met de REMS nippelspanner of REMS
Nippelfix.

e Draadsnijolie mag niet geconcentreerd in riolering, oppervlaktewater of bodem
terechtkomen.

o Draadsnijolién REMS Spezial en REMS Sanitol:

EHBO:

» Algemene instructies:
Bij symptomen of in twijfelgevallen een arts raadplegen. Bij bewusteloosheid
niets door de mond toedienen; het slachtoffer in stabiele zijligging brengen
en een arts raadplegen. Verontreinigde kleding direct uittrekken en veilig
verwijderen.

» Nainademen:
Het slachtoffer in de frisse lucht brengen. Het slachtoffer in ruststand brengen
en warm houden.

» Na contact met de huid:
Bij aanraking met de huid direct met veel water en zeep afwassen.

» Na contact met de ogen:
Indien het product in de ogen terechtgekomen is, direct bij geopend ooglid
ten minste 5 minuten met veel water spoelen. Vervolgens een oogarts raad-
plegen.

» Na inslikken: REMS Spezial
Na inslikken de mond met water uitspoelen (alleen als het slachtoffer bij
bewustzijn is). Direct een arts raadplegen. Het slachtoffer rustig houden. Niet
het braken opwekken.

» Na inslikken: REMS Sanitol
Direct de mond uitspoelen en daarna veel water drinken. Direct een arts
raadplegen. Het slachtoffer rustig houden. Niet het braken opwekken.

» Meer informatie onder www.rems.de — Downloads — Material Safety Data
Sheets.

Symboolverklaring

@ Lees de handleiding véér de ingebruikname
@ De machine voldoet aan de beschermingsgraad |
E Milieuvriendelijke verwijdering

(€ CE-conformiteitsmarkering

1. Technische gegevens

Beoogd gebruik

REMS Unimat 75 voor het snijden van bouten- en pijpdraad en voor het aanschuinen
en schillen.

REMS Unimat 77 voor het snijden van pijpdraad.

Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

1.1. Artikelnummers

Snijsets (Strehlersnijmessen en houders) zie REMS catalogus
Universele automatische snijkop Unimat 75 751000
Universele automatische snijkop Unimat 77 771000
Sluithendel R voor conische pijpdraad rechts 751040
Sluithendel R-L voor conische pijpdraad links 751050
Sluithendel G voor cilindrische pijpdraad rechts 751060
Sluithendel G-L voor cilindrische pijpdraad links 751070
Sluithendel M voor alle boutendraad rechts 751080
Sluithendel M-L voor alle boutendraad links 751090
Aanschuin-/schilkop 7 — 62 met aanschuin-/schilmessen en houder 751100
Aanschuin-/schilmessen 7 — 62 mm, met houder 751096
Aanschuin-/schilmessen 7 — 62 mm 751097
1 set spanbekken voor i — %" (Unimat 77) 773060
Speciale spanbekken voor @ 6 — 42 mm 753240
Sleutel 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix 72" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
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REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 172" 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Draadsnijolie op basis van minerale olie:
o REMS Spezial, 51-jerrycan 140100
o REMS Spezial, 101-jerrycan 140101
o REMS Spezial, 501-vat 140103
Draadsnijolién synthetisch, zonder minerale olie:
o REMS Sanitol, 51-jerrycan 140110
e REMS Sanitol, 501-vat 140113
Kapaciteit Unimat 75 Unimat 77
Draaddiameter
Buizen e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Bouten 6—72mm, Y- 2%
Draadsoorten
Pijpdraden, konisch R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Pijpdrad, cilindrisch G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Elektropijpdraden Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Boutendraad M, BSW, UNC
Draadlengten 200 mm 120 mm

tot @ 30 mm onbegrensd
Snelheden van de werkspil
REMS Unimat 75, poolomschakelbaar 70/35 '/min

REMS Unimat 77, poolomschakelbaar en

transmissieschakeling 50/25/16/8 */min

Elektrische gegevens

400 V 3~; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (poolomschakelbaar) of
230V 3~; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (poolomschakelbaar) of
zie typeplaatje

Luchtdruk (alleen bij pneumatisch spansysteem)

Werkdruk 6 bar
Bij week materiaal (b.v. kunststof- of dunwandige buizen) moet de druk bij de
onderhoudseenheid verminderd worden.

Afmetingen L x B x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Gewichten

REMS Unimat 75 227 kg
REMS Unimat 77 255 kg
Geluidsinformatie

Op de werkplek betrokken emissiewaarde

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

Inbedrijfstelling

. Transport en opstellen

REMS Unimat wordt in een houten kist geleverd. Om de machine uit de houten
kist te nemen en vervolgens naar de opstelplaats te transporten, is een vork-
heftruck benodigd (fig. 1).

De machine alleen transporteren, als de eenheid aandrijving-motor aan de
spanblokzijde werd vastgezet. Anders kan de machine over de motorzijde
kantelen. Bij het transport erop letten dat de machine aan de hefmast van de
vorkheftruck wordt vastgebonden.

De machine dient zo te worden opgesteld, dat ook lange stangen kunnen
worden vastgeklemd. Aan de motorzijde moet overeenkomstig de maximale
draadlengte (holle as tot @ 30 mm) voldoende ruimte voor het uittredende
werkstuk beschikbaar zijn (geldt alleen voor REMS Unimat 75). De machine
kan in de vloer worden vastgeschroefd.

Elektrische aansluiting

Neem de netspanning in acht! Alvorens de machine aan te sluiten, dient te
worden gecontroleerd of de spanning die op het typeplaatje is aangegeven,
overeenkomt met de netspanning.

De machine kan worden aangesloten op een net met of zonder nuldraad (N).
De stuurspanning wordt opgewekt door een in de schakelkast ingebouwde
transformator. De schakelkast met de sleutel (43) (fig. 5) openen en sluiten.
Als de machine direct op het net wordt aangesloten (zonder stekker), dan moet
een hoofdschakelaar worden geinstalleerd. Een aarddraad (PE) moet echter
in elk geval gemonteerd zijn.

@ De machine voldoet aan de beschermingsgraad .
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Bij het aansluiten van de machine dient voor het monteren van de draadsnijkop
(fig. 2) op de holle spindel (41) (fig. 11) de draairichting te worden gecontroleerd.
Hiervoor moet de omkeerschakelaar (5) (fig. 3) op de stand ‘2’ voor rechtse
draad staan. De draairichting moet overeenkomen met de draairichtingspijl
(42) (fig. 11) op de holle spindel (41) (fig. 11). Indien nodig moet de draairichting
door een vakman worden veranderd door een faseomkering (ompoling van de
elektrische draden).

Bij overbelasting van de machine schakelt een wikkelingsthermostaat de
elektromotor uit. Na enkele minuten kan de machine worden herstart, waarbij
een lager toerental moet worden gekozen.

Draadsnijolién

Gebruik uitsluitend REMS draadsnijolién. Deze zorgen voor vlekkeloze snijre-
sultaten, een hoge standtijd van de Strehlersnijmessen en een aanzienlijke
ontlasting van de machine.

REMS Spezial, deze draadsnijolie op basis van minerale olie is hooggelegeerd
en bruikbaar voor alle soorten pijp- en boutendraad. Hij is met water uitwasbaar
(deskundig onderzocht) en daarom ook geschikt voor drinkwaterleidingen. Bij
een zorgvuldig spoelen van de installatie na de montage worden geur en smaak
van het drinkwater niet beinvioed.

REMS Sanitol, deze draadsnijolie bevat geen minerale olie, is synthetisch,
volledig wateroplosbaar, heeft de smeerkracht van minerale olie en is bruikbaar
voor alle pijp- en boutendraad. Hij moet in Duitsland, Oostenrijk en Zwitserland
voor drinkwaterleidingen worden gebruikt en voldoet aan de desbetreffende
voorschriften (DVGW-keuringsnr. DW-0201AS2032; OVGW-keuringsnr. 1.303;
SVGW-keuringsnr. 7808-649).

Alle draadsnijolién uitsluitend onverdund gebruiken! Geen emulsie
gebruiken!

80 liter draadsnijolie in het reservoir gieten.

Materiaalondersteuning

Langere buizen en stangen moeten met de in hoogte verstelbare REMS Herkules
(art.-nr. 120100) worden ondersteund. Deze heeft stalen kogels voor een
probleemloos bewegen van de buizen en stangen in alle richtingen, zonder
kantelen van de materiaalondersteuning. Bij regelmatige bewerking van lange
buizen of stangen zijn 2 REMS Herkules aan te bevelen.

Instellen van de draadsoort en -grootte

. Snijkop monteren/vervangen

Om het wisselen van de snijset (Strehlersnijmessen en houders) in de shijkop
te vermijden, worden wisselsnijkoppen met gemonteerde snijsets en sluithendel
aanbevolen. Hierbij wordt in plaats van de snijset in de snijkop te verwisselen,
de gehele snijkop verwisseld, waardoor de inrichtingstijd aanzienlijk kan worden
verkort.

Voor de snijkop wordt opgezet, moet de buis voor de draadsnijolie (28) (fig. 4)
opzij worden gedraaid. Hiervoor de cilinderkopschroef (30) (fig. 11) losdraaien
en de buis wegdraaien. Bij de montage van de snijkop moet erop worden gelet
dat de pasvlakken van de snijkop en het pasvlak voor het opnemen van de
snijkop aan de holle spindel (41) zorgvuldig gereinigd zijn. Voor het plaatsen van
de snijkop op het pasvlak aan de holle spindel is het handig, als de opname van
de meenemer (41) (fig. 11) aan de holle spindel zo gepositioneerd is, dat deze
naar boven gericht is. De meenemer (29) (fig. 11) van de sluithendel (1) (fig. 11)
die uit de achterzijde van de snijkop steekt, moet bij de snijkopmontage in een
bepaalde positie in het tegenstuk in de holle spindel worden gestoken. Hierbij
dient erop te worden gelet dat de sluitpen (39) (fig. 11), die de snijkop bij het
terugkeren sluit, ter hoogte van de merkstreep (40) (fig. 11) staat. De greep van
de sluithendel (1) (fig. 11) moet bij het opzetten van de snijkop radiaal staan en
dient eventueel naar links of rechts te worden gedraaid, tot de meenemer van
de sluithendel ingrijpt. De 3 schroeven (6) (fig. 6) van de snijkop met de stiftsleutel
(7) (fig. 5) vastdraaien. De buis voor de draadsnijolie (28) (fig. 4) zo positioneren,
dat de Strehlersnijmessen bij het draadsnijproces gekoeld/gesmeerd worden.

Alvorens de snijkop van de machine af te nemen, moet de sluitpen (39) (fig.
11) ter hoogte van de merkstreep (40) (fig. 11) staan. De 3 schroeven (6) (fig.
6) van de snijkop met de stiftsleutel (7) (fig. 5) verwijderen en de snijkop naar
voren van het pasvlak nemen.

Sluithendel monteren (verwisselen)
Naargelang de draadsoort zijn volgende sluithendels — met verschillende,
overeenkomstige benaming — benodigd:

R voor rechtse conische pijpdraad (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L voor linkse conische pijpdraad (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G voor rechtse cilindrische pijpdraad (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L voor linkse cilindrische pijpdraad (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M voor rechtse metrische boutendraad (ISO 261, DIN 13), UN-draad (UNC,
UNF), BS-draad (BSW, BSF)

M-L voor linkse metrische boutendraad (ISO 261, DIN 13), UN-draad (UNC,
UNF), BS-draad (BSW, BSF)

De betreffende sluithendel kan telkens slechts in één bepaalde positie worden
verwisseld.
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Sluithendel monteren/verwisselen bij op de machine gemonteerde snijkop:
Alvorens de sluithendel te verwisselen, moet deze zo worden gedraaid, dat de
sluitpen (39) (fig. 11) ter hoogte van de merkstreep (40) (fig. 11) staat. Vervol-
gens de cilinderkopschroeven (8) (fig. 2) uitdraaien, het deksel (4) (fig. 2)
afnemen en de bevestigingsschroef (36) (fig. 11) met een schroevendraaier
uitdraaien. De sluithendel monteren/verwisselen.

Sluithendel monteren/verwisselen bij van de machine afgenomen snijkop:
De cilinderkopschroeven (8) (fig. 2) uitdraaien, het deksel (4) (fig. 2) afnemen
en de bevestigingsschroef (36) (fig. 11) met een schroevendraaier uitdraaien.
Als de snijkop met bovenaan liggende sluithendel als een klok wordt beschouwd,
kan de sluithendel bij een cilindrische rechtse draad op ca. 7 uur en bij een
conische rechtse draad op ca. 9 uur worden verwisseld (bij een cilindrische
linkse draad op ca. 5 uur en bij een conische linkse draad op ca. 3 uur).

Sluithendel voor linkse draad:

Voor rechtse draad (leveringstoestand) is bij bovenaanzicht op de snijkop (fig.
2) de aanslagschroef (3) links van de sluithendel (1) gemonteerd. Voor linkse
draad moet het deksel (4) (fig. 2) omgekeerd en de aanslagschroef (3) (fig. 2)
verplaatst worden, d.w.z. de aanslagschroef (3) moet rechts van de sluithendel
(1) gemonteerd zijn.

Een verkeerd gemonteerde aanslagschroef (3) (fig. 2) wordt bij het aanlopen
aan de afslagnok afgebroken! Om de draairichting van de snijkop te contro-
leren, moet deze zich in zijn rechter eindpositie bevinden. Hiervoor de aansnij-
hendel (17) (fig. 4) met de klok mee naar rechts draaien tot aan de aanslag.
Op de stand van de omkeerschakelaar (5) letten: stand 2 = rechtse draad,
stand 1 = linkse draad.

Bij een verkeerde sluithendel of verkeerd ingezette aanslagschroef wordt
de machine beschadigd!

Snijset monteren (verwisselen)

Voor het verwisselen van de snijset (Strehlersnijmessen en houders) is het aan
te bevelen om de snijkop, zoals onder 3.1. beschreven, van de machine af te
nemen en op een tafel te leggen. Daarna de beide dekselschroeven (8) (fig.
2) met de stiftsleutel (7) (fig. 5) verwijderen, het deksel (4) (fig. 2) afnemen, de
houder met sluithendel openen en houder nr. 3 met een schroevendraaier
uitlichten, zoals in fig. 6 getoond. De overige houders wegnemen.

Houders, deksel en vierkant van de snijkop grondig reinigen.

Nieuwe snijset aanbrengen. Hierbij houder nr. 1 in positie 1, houder nr. 2 in
positie 2, houder nr. 4 in positie 4 en houder nr. 3 in positie 3 van de snijkop
plaatsen. De laatste houder moet gemakkelijk en perfect passend kunnen
worden geplaatst zonder hulp van gereedschap zoals bijv. een hamer. Is er te
veel speling, bijv. door versleten houders, dan worden de draadtoleranties
groter. Is er geen speling, d.w.z. klemmen de houders, dan kan de sluithendel
de snijkop niet meer openen of sluiten.

Dit leidt tot een breuk van de sluithendel.

Het deksel (4) (fig. 2) opzetten, de schroeven aandraaien, de beweeglijkheid
van de sluithendel controleren. Deze moet met de hand in beide eindposities
heen en weer kunnen worden bewogen (openen en sluiten van de snijset). Is
dit niet het geval, dan moet de snijset opnieuw worden gedemonteerd en moeten
vierkant, houders en deksel nogmaals worden gereinigd. Door een onjuiste
hantering kunnen ook de randen van de houders worden beschadigd. Deze
beschadigingen moeten vakkundig met een fijne vijl of een aanzetsteen worden
gladgemaakt. Als de snijset in de machine wordt verwisseld, dient erop te
worden gelet dat voor het verwijderen van de houders uit de snijkop de snijkop
zo gericht is, dat de sluithendel bovenaan staat, opdat geen spanen in de
uitsparing voor de instelspindel vallen. De houders uitsluitend in de volgorde
1,2, 4, 3 wegnemen.

Véor het aanbrengen van de nieuwe snijset, de sluithendel naar onderen
positioneren. Eerst houder nr. 1, dan de overige houders in de volgorde 2, 4,
3 aanbrengen.

Bedrijf

. Rechtse draad - linkse draad

Let erop dat voor de gekozen snijset de juiste sluithendel en de aanslagschroef
correct werden aangebracht (zie 3.2.) en dat de draairichting van de snijkop
aan de omkeerschakelaar (5) juist is ingesteld (zie 2.2.).

Instellen van de draadgrootte

Er dient altijd op te worden gelet dat bij het instelproces de sluithendel (1) (fig.
2) tegen de aanslagschroef (3) (fig. 2) ligt, d.w.z. dat de snijkop gesloten is. De
gewenste draadgrootte wordt met de vierkantsleutel (9) (fig. 5) aan de instel-
spindel (10) (fig. 2) ingesteld. De grove instelling gebeurt door de instelspindel
te verstellen tot de betreffende markering aan houder nr. 1 in de ovale opening
(11) (fig. 2) overeenstemt met de markering in de snijkop (38) (fig. 2). De fijn-
instelling gebeurt met behulp van de bij elke snijset bijgeleverde fijninstellings-
tabel (fig. 14), waarvan het nummer moet overeenstemmen met het nummer
van de bijbehorende snijkop. In de fijninstellingstabel is voor elke draadgrootte
(44) (fig. 14) een instelcijfer (45) (fig. 14) van de instelspindel aangegeven. De
instelspindel moet zo worden ingesteld, dat de boven de instelspindel aan de
snijkop aangebrachte markering (12) (fig. 2) met dit instelcijfer samenvalt. De
instelspindel altijd naar rechts tot aan het instelcijfer draaien. Bedraagt het
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instelcijfer bijv. 8, dan moet de instelspindel op 6 of 7 worden gezet en vervol-
gens tot aan de 8 worden gedraaid. Voor linkse draad geldt de markering op
de tegenoverliggende zijde (13) (fig. 2). Hier de instelspindel naar links tot aan
het instelcijfer draaien. Als snijsets zonder fijninstellingstabel worden geleverd,
dan moet het instelcijfer door de gebruiker zelf worden bepaald met behulp
van een schuifmaat, schroefdraadkaliber of proefdraad. In elk geval dient na
elke instelling de bereikte draadgrootte te worden nagemeten.

Instellen van de lengteaanslag

De gewenste draadlengte wordt aan de lengteaanslag (14) (fig. 4) ingesteld.
Hiervoor de klemhendel (15) loszetten en de lengte volgens de schaal (16) (fig.
4) instellen. Indien nodig de aandrijfeenheid met de aansnijhendel (17) naar
links bewegen. Bij conische schroefdraad ontstaat de normale draadlengte
automatisch, als de lengteaanslag volgens de schaal (16) op de gewenste
draadgrootte wordt ingesteld. Hiervoor moet de nulmarkering aan de lengte-
aanslag op de betreffende draadgrootte worden ingesteld.

Lange draden zie 4.6.

Toerental kiezen

REMS Unimat 75 heeft 2 toerentallen. Voor kleinere draaddiameters (tot ca.
45 mm) wordt met knop Il (18) (fig. 4) het toerental 70 rpm gekozen. Voor
grotere draaddiameters (vanaf ca. 45 mm) wordt met knop | (19) het toerental
35 rpm gekozen. Harder materiaal of zeer grove schroefdraad kan een vroegere
omschakeling op het toerental 35 rpm (knop | (19)) vereisen.

REMS Unimat 77 heeft 4 toerentallen. Naast de elektrische toerentalselectie
met knop | (19) en Il (18) worden door het indrukken of uittrekken van de
transmissieschakelhendel (20) nog 2 andere toerentallen ingesteld:

8 rpm: transmissieschakelhendel ingedrukt
+ knop | moeilijk verspaanbare materialen 3 tot 4”

16 rpm:  transmissieschakelhendel ingedrukt
+ knop Il normaal verspaanbare materialen 3 tot 4”

moeilijk verspaanbare materialen 1% — 214"

25rpm:  transmissieschakelhendel uitgetrokken
+ knop | normaal verspaanbare materialen 1% — 2%

moeilijk verspaanbare materialen tot 1”

50 rpm:  transmissieschakelhendel uitgetrokken

+ knop Il normaal verspaanbare materialen tot 1”

Materiaal klemmen

De houders met de sluithendel (1) (fig. 2) sluiten, de snijkop door draaien van
de aansnijhendel (17) (fig. 4) in de rechter eindpositie bewegen, de draadlengte
instellen (zie 4.2. en 4.3.).

Mechanisch spanblok:
Het materiaal voorzichtig inbrengen tot het tegen de Strehlersnijmessen aanligt.

Met de spanhendel (23) (fig. 4) wordt het materiaal zelfcentrerend geklemd.

Pneumatisch spanblok:

Het pneumatische spanblok als volgt op de te klemmen diameter instellen: De
klemschroef (27) (fig. 12) losdraaien. Het spanblok met de spanhendel (23)
(fig. 12) openen. Door de voetschakelaar in te drukken de pneumatisch aange-
dreven spanbek (33) (fig. 12) naar voren schuiven. De bijgeleverde instelplaat
(31) (fig. 12) tussen de pneumatisch aangedreven spanbek (33) (fig. 12) en de
spanbekhouders (32) (fig. 12) schuiven. De pneumatisch aangedreven spanbek
openen door nogmaals op de voetschakelaar te drukken. Het te kiemmen
materiaal inleggen. Het spanblok met de spanhendel (23) handmatig (handvast)
sluiten, tot de spanbekken tegen het materiaal liggen. De klemschroef (27)
aandraaien. De voetschakelaar bedienen, de instelplaat wegnemen. Het
materiaal voorzichtig inbrengen tot het tegen de Strehlersnijmessen aanligt.
Het materiaal vastklemmen door de voetschakelaar te bedienen.

Indien nodig, met name als handmatige spanning met het pneumatische
spanblok benodigd is, moet de instelplaat worden ingelegd, anders wordt de
draad niet centraal gesneden.

Voor het vastklemmen van kunststof buizen of dunwandige metalen buizen

kan het ter voorkoming van onronde spanning noodzakelijk zijn de bedrijfsdruk
van de perslucht te verminderen.

Werkproces

De beschermkap (21) (fig. 4) sluiten. De machine inschakelen (toerentalselectie
zie 4.4.), de draad aansnijden door de aansnijhendel (17) tegen de klok in te
bewegen. Wanneer 2 tot 3 schroefdraadgangen gesneden zijn, vindt het verdere
doorlopen automatisch plaats. Als de ingestelde draadlengte bereikt is, loopt
de sluithendel (1) op de afslagnok (2) en worden de Strehlersnijmessen auto-
matisch geopend. De aandrijfeenheid naar rechts bewegen door de aansnijhendel
(17) met de klok mee te draaien. De aansnijhendel bij een lopende machine
helemaal naar rechts draaien tot over de geveerde eindpositie, zodat de snijkop
weer wordt gesloten. De machine nu met de knop (22) (fig. 4) uitschakelen en
het materiaal eruit nemen.

Met Unimat 75 kunnen lange draden tot @ 30 mm worden gesneden. De
lengteaanslag eventueel op max. lengte instellen (zie 4.3). Hierbij wordt het
materiaal door de aandrijving en de motor (holle as) geleid. Vér de sluithendel
de snijkop opent, de machine uitschakelen, het spanblok openen, met de
aansnijhendel (17) de snijkop met materiaal tot aan de rechter eindpositie
bewegen, maar niet over de gevederde eindpositie. Het spanblok weer sluiten
en de machine weer inschakelen. Dit proces kan naar believen worden herhaald.
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Speciale spanmiddelen
Voor draadsnijden op korte bouten zijn speciale spanbekken @ 6 — 42 mm
leverbaar (fig. 13).

Voor nippelsnijden worden REMS Nippelfix, de automatisch binnenklemmende
nippelhouders in 9 formaten van % tot 4”, gebruikt. Hierbij dient erop te worden
gelet dat de buiseinden binnen ontbraamd zijn, de stukken buis altijd tot aan
de aanslag op de nippelhouder geschoven worden en er geen kortere nippels
worden gesneden dan de norm toestaat. Instelling en werkproces uitvoeren
zoals onder 4.1. tot en met 4.6. beschreven.

Om nippels van de nippelhouder af te trekken, dient u handschoenen te
dragen, om snijwonden door de draad te voorkomen!

Moeilijk verspaanbare materialen

Voor draadsnijden op materiaal met een hogere vastheid (vanaf ca. 500 N/
mm?) en op roestvrij staal (inox) moeten Strehlermessen van HSS worden
gebruikt.

Draadsnijden op geribbeld betonstaal

Hiervoor dienen Strehlermessen met extra snijviak (model 'RHSSZ’) te worden
gebruikt. Het spannen van het geribbelde betonstaal is zowel handmatig als
met pneumatisch spanblok mogelijk. De onrunde doorsnede van het geribbelde
betonstaal moet zo in het handmatige spanblok worden gelegd, dat de kleine
diameter waterpas ligt. Bij het pneumatische spanblok moet erop worden gelet
dat het geribbelde betonstaal altijd wordt vastgeklemd zoals de instelling van
het spanblok gebeurde, d.w.z. als de instelling met de kleine diameter waterpas
gebeurde, moet het geribbelde betonstaal altijd in dezelfde positie worden
ingelegd, omdat anders de spanweg van het pneumatische spanblok niet
volstaat om het materiaal veilig te klemmen.

Bij zware verspaning dient het toerental 35 rpm (knop 1) te worden gekozen en
de draadsnijolie REMS Spezial te worden gebruikt. Het aansnijden duurt langer
dan bij de gebruikelijke materialen. Houd de aansnijdruk aan tot 2 — 3 schroef-
draadgangen gesneden zijn en het verdere doorlopen automatisch plaatsvindt.

4.10. Aanschuin-/schilmessen

5.1.

Als toebehoren voor REMS Unimat 75 is een aanschuin-/schilkop 45°,
@ 7 — 62 mm, met aanschuin-/schilmessen 45°, @ 7 — 62 mm, met houders
verkrijgbaar. Hiermee kunnen buizen en stangen aan de einden worden afge-
schuind met een hoek van 45° aan de buitendiameter. Andere hoeken kunnen
door de gebruiker aan de aanschuin-/schilmessen worden aangeslepen.
Bovendien kan met de aanschuin-/schilmessen de diameter aan het einde van
een stang worden gereduceerd, d.w.z. er kan een tap worden gedraaid. Als de
aanschuin-/schilmessen met houders in een draadsnijkop moeten worden
ingebouwd, moet de sluithendel (1) (fig. 2) door de kraagbouten voor aanschuin-/
schilmessen (art.-nr. 751101) worden vervangen. Neem 3.2. 'Sluithendel
monteren (verwisselen) in acht.

De spandiepte bij het schillen bedraagt max. 7 mm. De kleinste aanzetdiepte
bedraagt ca. 0,35 mm in diameter, overeenkomstig een cijfer aan de instelspindel
(10) (fig. 2) van de snijkop. Voor het instellen van de aanschuin-/schilmessen,
zie 5.3. Voor het aanschuinen en schillen moet het doorlopen tijdens het gehele
proces handmatig gebeuren.

Onderhoud, inspectie, reparatie

Voor onderhouds-, inspectie- en instelwerkzaamheden moet de netstekker
worden uitgetrokken!

Onderhoud
REMS Unimat 75 en 77 zijn bij normaal bedrijf onderhoudsvrij. De aandrijvingen
lopen in een continue olie- of vetvulling en hoeven niet te worden nagesmeerd.

Als de sluithendel nog slechts moeilijk met de hand kan worden bewogen, dan
moet de complete snijkop grondig worden gereinigd. Hiervoor kan de snijkop
het beste van de machine worden afgenomen (zie 3.1.). Deksel, sluithendel
en snijset demonteren en het beschreven plaatje (24) (fig. 2) aan de snijkop
afschroeven. Nu kunnen vuil en spanen worden verwijderd, bijv. door deze van
bovenaf met perslucht weg te blazen. De instelspindel (10) mag hierbij niet
worden gedemonteerd of versteld! Het deksel, het vierkant in de snijkop en de
snijset met een schone, pluisvrije doek reinigen. Vastplakkende resten
draadsnijolie en stof met petroleum of benzine verwijderen. Sluithendel, plaatje,
snijsel en deksel weer monteren, cilinderkopschroeven (8) (fig. 4) vast aandraaien
en de beweeglijkheid van de sluithendel controleren. Indien nodig de snijkop
opnieuw demonteren en het deksel, het vierkant in de snijkop en de snijset op
bramen of andere beschadigingen onderzoeken en deze vakkundig met een
fijne vijl of aanzetsteen verwijderen.

Bij een sterke belasting, bijv. serieproductie, moet bij REMS Unimat 75 het
oliepeil in de aandrijving worden gecontroleerd. Hiervoor de sluitschroef met
oliepeilstok (34) (fig. 11) wegnemen, de oliepeilstok afvegen, opnieuw volledig
inschroeven, nogmaals wegnemen en nu het oliepeil aan de oliepeilstok
controleren. Het oliepeil moet tussen de beide markeringen aan het einde van
de oliepeilstok liggen. Indien nodig transmissieolie (art.-nr. 091040 R1,0)
bijvullen.

Het reservoir voor de draadsnijolie in de machinestandaard moet regelmatig
worden gereinigd. Hiervoor het spaanreservoir (37) (fig. 4) wegnemen, legen
en reinigen. De draadsnijolie via de aftapstomp (35) (fig. 1) aftappen en filteren
of volgens de voorschriften verwijderen. Het reservoir voor de draadsnijolie
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. Storing:

door de opening voor de spaanreservoirs grondig met een doek reinigen. Bij
voorkeur vullen met nieuwe REMS draadsnijolie.

Scherpen van de Strehlermessen

Als spanhoek (fig. 7) voor algemene toepassingen heeft y = 20° zijn waarde
bewezen. Aan de bijgeleverde instelmal is een kerf aangebracht, die overeen-
komt met de waarde y = 20° (fig. 8). Voor hardere materialen kan het raadzaam
zijn de spanhoek te vergroten. Omgekeerd kan het ook nodig zijn de waarde
vany te verkleinen, met name als de Strehlermessen inhaken, bijv. bij dunwan-
dige buizen, non-ferrometalen en kunststoffen. Globaal gelden volgende
ervaringswaarden:

staal van gemiddelde vastheid (300 ... 400 N/mm?), rvs y =20°
staal van hogere vastheid y=20..25°
non-ferrometalen y=10...20°
kunststoffen, bijv. hard pvc (speciale Strehlersnijmessen) y=0°

Bij draaddiameters > 33 mm dient bij de Strehlersnijmessen aan het einde van
het spanvlak een afschuining van 45° te worden aangebracht (fig. 7). Deze
moet zo groot zijn, dat de Strehlersnijmessen niet over het glijviak (26) (fig. 10)
uitsteken.

De Strehlersnijmessen zijn volgens de draadstijging in een hoek in de houder
geplaatst. Overeenkomstig deze hellingshoek moet de hoek 6 (fig. 9) aan de
Strehlersnijmessen ingesteld zijn, opdat de tandpunten van de Strehlersnij-
messen na inbouw in de houder op een niveau parallel met het houdergrond-
vlak liggen. Hierbij dient een tolerantie van + 0,05 mm te worden aangehouden.
Ook bij de inbouw van nageleverde Strehlersnijmessen moet de hellingshoek
in de houder in acht worden genomen, omdat verschillende Strehlersnijmessen
in meerdere houders kunnen worden ingebouwd, om fijne draad te maken.

Bij bepaalde Strehlersnijmessen dienen ter verbetering van de stijgingstolerantie
bij langere draden geleidetanden te worden aangeslepen. Deze moeten bij het
aanslijpen van de Strehlersnijmessen weer worden aangebracht.

Instellen van de Strehlersnijmessen in de houder

Er moet op worden gelet dat de nummering van de Strehlersnijmessen over-
eenkomt met de nummering van de houders en dat de gemonteerde spanplaat
inclusief schroef niet over de houdervlakken uitsteekt. Eventueel uitstekende
delen moeten worden verwijderd (bijv. door afslijpen). Strehlersnijmessen die
in houders gemonteerd worden afgeleverd, zijn al in de fabriek op maat geslepen
en moeten dus zonder nabewerking passen; indien nodig de snijkop reinigen.

Voor het instellen van de Strehlersnijmessen en de aanschuin-/schilmessen in
de houder op maat 55,4 mm bij REMS Unimat 75 (fig. 10) resp. 95,4 mm bij
REMS Unimat 77 wordt de schroef van de spanplaat (25) vast aangedraaid.
De genoemde maat dient nu met een meetklok of met de bijgeleverde instelmal
(fig. 8) tussen de onderkant van de houder en de eerste tand na het snijviak
te worden ingesteld (fig. 10). Hiervoor wordt het Strehlersnijmes naar voren
geduwd met behulp van de instelschroef aan de onderzijde van de houder. De
instelschroef moet hierbij naar het Strehlersnijmes toe onder druk staan. Bij
REMS Unimat 75 moet de maat 55,4 mm (fig. 10) met een tolerantie van +
0,05 mm worden aangehouden. Bij kleinere draden (@ 6 ... 12 mm) kan deze
beter op 54,3 mm worden ingesteld. Belangrijk is echter dat de tolerantie van
10,05 mm binnen de 4 Strehlersnijmessen van een snijset wordt aangehouden.
Voor REMS Unimat 77 dient op dezelfde manier de waarde 95,4 mm + 0,05
mm te worden aangehouden.

Reparatie

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de netstekker worden
uitgetrokken! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd. Indien een vervanging van de stekker of
aansluitleiding noodzakelijk is, dan dient dit door REMS of een door REMS
geautoriseerde klantenservice te worden uitgevoerd, om veiligheidsrisico’s te
voorkomen.

Wat te doen bij storingen
Draad wordt onzuiver, draadpunten worden afgescheurd.

Oorzaak: e Stompe Strehlersnijmessen.

e Slechte draadsnijolie.

o Instelmaat van de Strehlersnijmessen in de houder verkeerd.
o Verkeerd toerental.

e Slecht verspaanbaar materiaal.

o

Verkeerde materiaalkeuze bij de Strehlersnijmessen.

Storing: Draad wordt stukgesneden, ‘onzuivere fijne draad’.

Oorzaak: e Houder in de snijkop verkeerd ingezet. Volgorde in acht nemen!
e Strehlersnijmessen in de houder verkeerd gemonteerd.
Volgorde in acht nemen!
e Strehlersnijmessen in verkeerd type houder (hellingshoek).

Storing: Draad niet centrisch op werkstuk.

Oorzaak: e Centrering spanblok veranderd. Contact opnemen met
geautoriseerde REMS-klantenservice.
Bij pneumatisch spanblok:
e Spanblok verkeerd ingesteld (zie 4.5.).
e Spanbekken verontreinigd of versleten.
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6.4. Storing: Snijkop gaat niet ver genoeg open. Oversittning av originalbruksanvisningen
Oorzaak: e Verkeerde sluithendel gemonteerd. Fig. 1-14
e Sluithendel versleten. 1g-1-
o Afslagnok versleten. 1 Léasspak 24 Skylt
. . . 2 Utlésningsklack 25 Spannplatta
6.5. Storing: Snijkop slui niet. 3 Stoppskruv 26 Svamptangent Nodstopp
Oorzaak: e Verontreiniging. 4 Kopplingslada 27 Fixeringsskruv
o Onjuist inzetten van de snijset (zie 3.3.). 5 Reverseringsomkopplare 28 Rér for gangolja
e Onjuiste montage van de Strehlersnijmessen in de 6 Cylinderskruvar (skarhuvudfaste) 29 Medbringare
houder (zie 5.4.). 7 Stiftnyckel 30 Cylinderskruv
e Sluitpen (39) (fig. 11) versleten of gebroken. 8 Cylinderskruvar (lockfastsattning) 31 Instaliningsplat
" . 9 Fyrkantsnyckel 32 Spannbackskropp
7. Verwuderlng 10 Instéllningsspindel 33 Spéannback
REMS Unimat 75 en REMS Unimat 77 mogen na hun gebruiksduur niet met 11 Ovaltfonster 34 Forslutningsskruv med oljesticka
het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten in overeenstemming met de wette- 12 Markering hdgerganga 35 Avtappningsmuff
lijke voorschriften worden verwijderd. 13 Markering vansterganga 36 Stiftskruv
14 Léngdanslag 37 Spanbehallare
i i 15 Fixeringsspak 38 Streckmarkering gdnghuvud
8. Fabrieksgarantie o Skala 39 Lasstit
De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe 17  Anséttningsspak 40  Streckmarkering halspindel
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dientte 18 Tangent Il 41 Halspindel
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de 19 Tangent | 42 Vridriktningspil
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tjdens de 20 Vxelspak (enbart Unimat 77) 43 Nyckel for kopplingsladan
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten 21 Skyddskapa 44  Gangstorlek
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden 22 FRAN-tangent 45 Instaliningstal

wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
over de verkoper in het geval van gebreken, worden door deze garantie niet
beperkt. Deze fabrieksgarantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten die
binnen de Europese Unie, in Noorwegen of in Zwitserland worden gekocht en
gebruikt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van het
Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereenkomsten
betreffende roerende zaken (CISG).

9. Onderdelenlijsten

Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.

23 Spannspak

Allmanna sakerhetsanvisningar for elektriska verktyg

Las igenom alla sakerhetsvarningar och bruksanvisningar. Om varningar och
bruksanvisningar inte foljs kan det leda till elektrisk stét, brand och/eller allvarliga
skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner foér framtida bruk.

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska verktyget i explosionsfarlig miljé dar det
finns brannbara vatskor, gaser eller damm. Elektriska verktyg alstrar gnistor
som kan ténda eld p4 damm eller angor.

c¢) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska verktyget
anvands. Om du distraheras kan du tappa kontrollen dver verktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Det elektriska verktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget.
Det &r inte tillatet att gora nagra som helst dndringar pa kontakten. Anvand
inga adapterkontakter tillsammans med elektriska verktyg som ér jordade.
Oféréndrade kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektriskt
stot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, varme-
aggregat, spisar och kylskap. Det finns en forhéjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c¢) Hall elektriska verktyg borta fran regn och fukt. Om det trdnger in vatten i ett
elektriskt verktyg Okar risken for elektrisk stot.

d) Anvénd inte kabeln for att béra det elektriska verktyget, hédnga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall kabeln pa avstand fran vérme,
olja, vassa kanter eller rorliga delar pa verktyget. Skadade eller intrasslade
kablar 6kar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvénder ett elektriskt verktyg utomhus far du endast anvanda en
forlangningskabel som ar avsedd for utomhusbruk. Om en féridngningskabel
anvénds som &r avsedd for utomhusbruk minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvanda det elektriska verktyget i fuktig
miljo eller om det finns risk for att kabeln kan kapas, anvand en jordfels-
brytare. Risken fér elektrisk stét minskar om en jordfelsbrytare anvénds.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmarksam, ténk pa vad du gor och anvénd ditt sunda férnuft nér du
arbetar med ett elektriskt verktyg. Anvénd inte elektriska verktyg om du &r
trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Om du fér en kort stund
tappar koncentrationen nér du anvander ett elektriskt verktyg kan det medféra
allvarliga skador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du béar
personlig skyddsutrustning som dammask, halksékra skyddsskor, skyddshjdlm
eller hérselskydd, beroende pa typ av elektriskt verktyg och hur det elektriska
verktyget ska anvéndas, minskar risken for olyckor.

¢) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forséakra dig om att det elektriska verktyget
ar avstingt innan stromférsoérjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter
upp eller bar det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bér det elektriska
verktyget eller har satt strdmbrytaren pa pasatt lage nér det elektriska verktyget
ansluts till strémférsorjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa det
elektriska verktyget. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i den roterande
delen av verktyget kan medféra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
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balansen. Pa sa sétt har du béttre kontroll éver det elektriska verktyget om det
uppstar ovéntade situationer.

f) Bar lampliga klader. Bar inte 16st sittande kldder eller smycken. Hall haret,
klader och handskar pa avstand fran rorliga delar. Lést sittande kldder,
smycken eller langt hér kan gripas tag i av rérliga delar.

g) Om det ar mojligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar ska de anslutas och anvandas riktigt. Genom att anvédnda en
dammuppsugning minskar risken fér skador till f6ljd av damm.

4) Anvéndning och behandling av det elektriska verktyget

a) Overbelasta inte verktyget. Anvind det elektriska verktyg som ar lampligt
for det arbete du tanker utfora. Med Iampligt elektriskt verktyg arbetar du béttre
och sékrare inom det angivna effektomradet.

b) Anvand inte det elektriska verktyget om strombrytaren &r defekt. Ett elekt-
riskt verktyg som inte langre kan séttas pa och sténgas av éar farligt och maste
repareras.

c) Dra ut kontakten ur kontaktuttaget och/eller avlagsna batteriet innan du
gor installningar pa enheten, byter ut tillbehorsdelar eller lagger undan
enheten. Denna forsiktighetsatgérd férhindrar att det elektriska verktyget sétts
pé oavsiktligt.

d) Forvara elektriska verktyg som inte anvands utom réackhall fér barn. Lat
inte personer anvdanda enheten som inte kanner till hur den fungerar eller
som inte har last dessa anvisningar. Elektriska verktyg ér farliga om de anvénds
av oerfarna personer.

e) Ta hand om elektriska verktyg med omsorg. Kontrollera om rérliga delar
fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har gatt sonder
eller &r sa skadade att de har en negativ inverkan pa det elektriska verkty-
gets funktion. Lat de skadade delarna repareras innan enheten anvands.
Maénga olyckor beror pa att de elektriska verktygen underhalls daligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skérverktyg med vassa
skérkanter klams fast mindre ofta och &r lattare att styra.

g) Anvand elektriska verktyg, tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hdnsyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utfors. Om
elektriska verktyg anvénds pa annat sétt an det de &r avsedda for kan det uppsta
farliga situationer.

h) Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett. Halkiga handtag férhindrar
séker hantering och kontroll éver det elektriska verktyget i ovéntade situationer.

5) Service

a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elektriska verktyg och
anvand endast originalreservdelar. Pa sa sétt forblir det elektriska verktyget
sékert.

Sakerhetsanvisningar for gangskarningsmaskiner
Arbetsplatssakerhet

e Hall golvet torrt och fritt fran halkiga amnen som t.ex. olja. Halkiga golv leder
till olyckor.

e Anvind tilltradesbegransningar eller avspéarrningar for att kunna skapa ett
utrymme pa minst en meter till arbetsstycket om det sticker ut utanfor
maskinen. Tilltrddesbegrédnsning eller avspéarrning av arbetsomradet minskar
risken for att nagon fastnar.

Elektrisk sdkerhet

o Hall elektriska anslutningar torra och pa avstand fran golv. Ta inte pa
kontakter eller elverktyg med fuktiga hénder. Dessa forsiktighetsatgéarder
minskar risken for elektrisk stét.

Personers sédkerhet

e Anvand inte handskar eller 16st sittande klader om du arbetar med eller pa
maskinen och hall armar och jackor knappta. Grip inte 6ver maskinen eller
roret. Kldder kan gripas tag i av roret eller maskinen och leder till att man fastnar.

Maskinsakerhet

e Folj anvisningarna om @ndamalsenlig anvéndning av denna maskin. Den
far inte anvéndas i andra syften, som t.ex. for att borra hal eller vrida vevar.
Annan anvéndning eller féréndringar pa motordrivningen fér andra &ndamal kan
héja risken for allvarliga skador.

e Fast fast maskinen pa en arbetsbéank eller ett stativ. Stotta langa, tunga ror
med rorstdd. Detta forhindrar att maskinen vélter.

o Nir du mandvrerar maskinen ska du sta pa den sidan dir kopplaren FRAMAT/
BAKAT befinner sig. Manévreringen av maskinen frén denna sida forhindrar
att man strécker sig 6ver maskinen.

e Hall hdnderna pa avstand fran roterande ror eller armaturer. Sting av
maskinen innan rérgéngor rengors eller armaturer skruvas fast. Lat maskinen
stanna helt och hallet innan du tar pa roret. Det minskar majligheten for att
man fastnar i roterande delar.

o Anvand inte denna maskin for att montera eller demontera armaturer. Den
ar inte avsedd for det. Detta kan medfora att man kldms fast, fastnar eller tappar
kontrollen.

o Lat skydden sitta pa plats. Anvand inte maskinen utan skydd. Om rérliga
delar frildggs Okar risken fér att man fastnar.

Sarskilda sakerhetsanvisningar

e Anvéand aldrig maskinen utan skydd.
e Stréck aldrig in kroppsdelar i ganghuvudet.

e (Gangskarningsproceduren far aldrig foljas genom 6ppningen pa framsidan i
skyddet. Span kan slungas ut darifran. Titta enbart genom skyddsfonstret i
skyddet.

e Spann endast korta rorstycken med REMS nippelspannare eller REMS nippelfix.

e Gangolja i koncentrerad form far inte hamna i kanalisationen, vattendrag eller
marken.

e REMS Spezial och REMS Sanitol:

Atgérder vid férsta hjilpen:

» Allmén information:
Om symtom forekommer eller vid osékerhet, kontakta en lakare. Vid medvets-
|6shet, ge inte personen nagot genom munnen, placera personen i stabilt
sidolage och kontakta en lakare. Ta genast av nedsmutsade klader och
avlagsna dem pa ett sékert satt.

» Efter inandning:
Ta ut personen i friska luften. Placera personen i vilolage och hall personen
varm.

» Efter hudkontakt:
Vid kontakt med huden, tvatta genast med rikliga mangder vatten och tval.

» Vid 6gonkontakt:
Om produkten hamnar i 6gonen, skélj genast de 6ppnade égonen med rikliga
mangder vatten i minst 5 minuter. Konsultera sedan en 6gonlakare.

» Efter fortaring: REMS Spezial
Vid fortaring, skolj munnen med vatten (endast om den drabbade personen
ar vid medvetandet). Konsultera genast en lakare. Hall den drabbade personen
lugn. Framkalla ej krékning.

» Efter fortaring: REMS Sanitol
Skolj genast munnen och drick sedan stora mangder vatten. Konsultera genast
en lakare. Hall den drabbade personen lugn. Framkalla ej krékning.

» Ytterligare information finns under www.rems.de — Downloads — S&kerhets-
datablad.

Symbolférklaring

@ Fore idrifttagning 14s igenom bruksanvisningen

@ Maskinen motsvarar skyddsklass |

E Miljévénlig kassering
( € EG-markning om dverensstammelse

1. Tekniska data

Andamalsenligt bruk
REMS Unimat 75 for skérning av bult- och rérgangor liksom fasning och curling.
REMS Unimat 77 for skdrning av rérgangor.

Alla andra anvandningar &r inte &ndamalsenliga och tillats darfor inte.

1.1. Artikelnummer

Skarsatser (skarbacksystem och hallare) se REMS katalog

Automatiskt universalganghuvud Unimat 75 751000
Automatiskt universalganghuvud Unimat 77 771000
Lasspak R for rérganga konisk hoger 751040
Lasspak R-L for rérganga konisk vanster 751050
Lasspak G for rérganga cylindrisk hoger 751060
Lasspak G-L for rérganga cylindrisk vanster 751070
Lasspak M for alla bultgdngor héger 751080
Lasspak M-L for alla bultgangor vanster 751090
Fas-/curlinghuvud 7— 62 mm, med fas-/curlingbackar och hallare 751100
Fas-/curlingbackar 7— 62 mm, med hallare 751096
Fas-/curlingbackar 7- 62 mm 751097
1 sats spannbackar for ¥4 — %" (Unimat 77) 773060
Specialspannbackar fér @ 6 — 42 mm 753240
Nyckel 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Gangolja pa mineraloljebas:

o REMS Spezial, 5-I-dunk 140100
e REMS Spezial, 10--dunk 140101
o REMS Spezial, 50-I-fat 140103
Gangolja syntetisk, utan mineralolja:

e REMS Sanitol, 5-I-dunk 140110
o REMS Sanitol, 50-I-fat 140113
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Arbetsomrade Unimat 75 Unimat 77
Géngdiameter

Ror he — 2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Bultar 6—72mm, Va—2%"

Géngtyper

Roérganga, konisk R (DIN 2999, BSPI) NPT R, NPT

Rérganga, cylindrisk
Stalpansarrorgénga

G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Bultganga M, BSW, UNC
Géngans langd 200 mm 120 mm
till @ 30 mm obegransat
Arbetsspindelns varvtal
REMS Unimat 75, polomkopplingsbar 70/35 '/min.

REMS Unimat 77, polomkopplingsbar med vaxellada 50/25/16/8 */min.

Elektriska data
400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkopplingsbar) eller
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkopplingsbar) eller
enl. mérkskylten

Tryckluft (enbart med pneumatisk spanndocka)

Arbetstryck 6 bar
Vid labila material (t.ex. plast eller tunnvaggiga ror) maste trycket reduceras
pa serviceenheten.

Dimensioner Lx B x H

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm

REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Vikter

REMS Unimat 75 227 kg
REMS Unimat 77 255 kg
Bulleregenskaper

Arbetsplatsrelaterat bullervarde

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

Idrifttagning

. Transport och uppstallning

REMS Unimat levereras i en tralada. For att ta ut maskinen ur tréladan och for
den efterf6ljande transporten till uppstallningsplatsen ska en lyfttruck anvandas

(fig. 1).

Maskinen far endast transporteras efter att enheten drivmekanism/motor har
fixerats pa spannstockssidan. Annars kan maskinen vélta éver motorsidan. Vid
transport maste man ténka pa att maskinen ar fastbunden vid lyfttruckens
lyftmast.

Maskinen ska stallas upp sa att dven langa stanger kan spannas. P& motorsidan
maste det i enlighet med den maximala génglangden (réraxel till @ 30 mm)
finnas tillrackligt mycket plats for det utskjutande arbetsstycket (géller endast
for REMS Unimat 75). Maskinen kan skruvas fast pa golvet.

Elektrisk anslutning

Beakta nétspéanningen! Innan maskinen ansluts maste man kontrollera om
natspanningen motsvarar spanningen pa effektskylten.

Maskinen kan anslutas till n4t med eller utan neutralledare (N). Styrspanningen
alstras av en transformator som finns monterad i kopplingsladan. Oppna och
stang kopplingsladan med nyckeln (43) (fig.5). Om maskinen ansluts direkt till
natet (utan kontaktanordning) maste en huvudstrombrytare installeras. En
skyddsledare (PE) maste i varje fall finnas till hands.

@ Maskinen motsvarar skyddsklass .

Nar maskinen ansluts maste man innan ganghuvudet (fig. 2) monteras pa
halspindeln (41) (fig. 11) kontrollera vridriktningen. For att géra det maste
reverseringsomkopplaren (5) (fig. 3) st i position "2" for hogergangning.
Vridriktningen maste motsvara vridriktningspilen (42) (fig. 11) pa halspindeln
(41) (fig. 11). Vid behov méaste vridriktningen andras av en person med fack-
utbildning genom fasbyte (ompolning av den elektriska ledaren).

Om maskinen 6verbelastas stoppas motorn av en termostat i motorlindningen.
Efter nagra minuter kan maskinen startas pa nytt med ett lagt varvtal.

Géngolja
Anvand endast REMS géngoljor. De tillhandahaller felfria gangningsresultat,
gor att skarbacksystem haller Iange och skonar maskinen avsevart.

REMS Spezial gangolja pa mineraloljebas ar hdglegerad och kan anvandas
for alla slags ror- och bultgéngning. Den kan skéljas bort med vatten (kontrol-
lerad av expert) och kan darfér aven anvandas for dricksvattenledningar. Om
anlaggningen spolas noggrant efter installationen uppstar det varken otrevliga
lukter eller smaker i dricksvattnet.

REMS Sanitol gangolja utan mineralolja, syntetisk, helt och hallet vattenléslig,
har samma smdrjkraft som mineralolja och kan anvéandas for alla slags rér- och
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bultgéngningar. Det maste anvéndas for dricksvattenledningar i Tyskland,
Osterrike och Schweiz och motsvarar foreskrifterna (DVGW kontrollnr
DW-0201AS2032; OVGW kontrolinr 1.303; SVGW kontrollnr 7808-649).

Anvind alla géngoljor utan utspadning! Anvénd ingen emulering!
Hall 80 liter gangolja i behallaren.

Materialstod

Langre rér och stanger maste stéttas upp med REMS Herkules (art. nr 120100)
som kan justeras i hojdled. Tack vare dess stalkulor kan réren och stangerna
utan svarighet stéllas in i alla riktningar utan att stodet vélter. Om langre ror
och sténger ofta ska bearbetas rekommenderas 2 REMS Herkules.

Instéllning av gangtyp och -storlek

. Montera/byta ganghuvud

For att undvika byte av skérsatsen (skarbacksystem och héllare) i génghuvudet
rekommenderar vi att bytbara gdnghuvuden med monterade skérsatser och
lasspak anvands. Istallet for att byta skarsatsen i ganghuvudet byts da hela
ganghuvudet ut, och pa sa satt forkortas riggningstiden avsevart.

Innan génghuvudet satts pa maste roret for gangoljan (28) (fig. 4) vridas at
sidan. For att gora det maste cylinderskruven (30) (fig. 11) lossas och roret
vridas. Nar ganghuvudet satts pa maste man komma ihag att noggrant rengéra
ganghuvudets passningsytor och passningsytorna pa fastet for ganghuvudet
pa hélspindeln (41). For att satta ganghuvudet pa passningsytan pa halspindeln
ar det en férdel om medbringarens faste (41) (fig. 11) placeras pa halspindeln
sa att den pekar uppat. Lasspakens (1) (fig. 11) medbringare (29) (fig. 11) som
sticker ut pa ganghuvudets baksida maste maste sattas i ett visst lage i motsva-
rande stycke i halspindeln. Det &r viktigt att tanka pa att lasstiftet (39) (fig. 11)
som stanger ganghuvudet vid tillbakakémingen star i hojd med streckmarkeringen
(40) (fig. 11). Greppet pa lasspaken (1) (fig. 11) maste sta radialt nar ganghu-
vudet satts fast och vid behov vridas at véanster eller hoger tills medbringaren
pa lasspaken griper in. Dra at de 3 skruvarna (6) (fig. 6) pa ganghuvudet med
stiftnyckeln (7) (fig. 5). Placera roret for géngoljan (28) (fig. 4) sa att skarback-
systemet kyls/smdrjs under gangskarningsproceduren.

Innan ganghuvudet tas av fran maskinen ska lasstiftet (39) (fig. 11) sta i hojd
med streckmarkeringen (40) (Fig. 11). Avlagsna de 3 skruvarna (6) (fig. 6) pa
ganghuvudet med stiftnyckeln (7) (fig. 5) och ta av ganghuvudet framat fran
passningsytan.

Montering (byte) av lasspak
Beroende pa gangtyp behdvs olika lasspakar — med féljande beteckning:

R  fér hégergangad konisk rérganga (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L fér vanstergéngad konisk rorgénga (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G for hdgergangad cylindrisk rérgénga (1ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L for vanstergangad cylindrisk rérganga (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M fér hégergangad metrisk bultgénga (ISO 261, DIN 13), UN-génga (UNC,
UNF), BS-génga (BSW, BSF)

M-L f6r vénstergangad metrisk bultganga (ISO 261, DIN 13), UN-ganga (UNC,
UNF), BS-génga (BSW, BSF)

Varje lasspak kan endast bytas ut i en viss position.

Montera/byta ldsspak om ganghuvudet & monterat pa maskinen:

Innan lasspaken byts ut ska den vridas sa att lasstiftet (39) (fig. 11) star pa
streckmarkeringen (40) (fig. 11). Nu vrider man ut cylinderskruvarna (8) (fig.
2), tar av locket (4) (fig. 2) och skruvar loss stiftskruven (36) (fig. 11) med
skruvdragare. Montera/byt lasspaken.

Montera/byta ldsspak om ganghuvudet har tagits av frdn maskinen:

Vrid ut cylinderskruvarna (8) (fig. 2), ta av locket (4) (fig. 2) och skruva loss
stiftskruven (36) (fig. 11) med skruvdragare. Om ganghuvudet med ovanlig-
gande lasspak betraktas som en klocka kan lasspaken bytas ut vid cylindrisk
hégerganga vid ca kl. 7 och vid konisk hdgerganga vid ca kl. 9 (vid cylindrisk
vansterganga vid ca kl. 5, konisk vansterganga vid ca kl. 3).

Lasspak for vansterginga:

Om man tittar p& ganghuvudet framifran (fig. 2) ar anslagsskruven (3) monterad
till vanster om lasspaken (1) fér hogerganga (levererat tillstand). For vanster-
ganga maste locket (4) (fig. 2) vandas och anslagsskruven (3) (fig. 2) placeras
om, dvs. anslagsskruven (3) maste vara monterad till hdger om lasspaken (1).

En felmonterad anslagsskruv (3) (fig. 2) skars vid start av vid utlosnings-
klacken! For att kontrollera ganghuvudets vridriktning maste det befinna sig i
sitt hdgra slutléage. For att placera det dar ska géangspaken (17) (fig. 4) vridas
medurs &t hoger énda till anslaget. Beakta positionen pa reverseringsomkopp-
laren (5): Position 2 = Hogergénga, position 1 = Véansterganga.

Vid fel lasspak eller felinsatt anslagsskruv skadas maskinen!

Montering (byte) av skérsatsen

For att byta skarsatsen (skarbacksystem och hallare), lossa génghuvudet fran
maskinen enligt beskrivningen under 3.1. och l&gg det pa ett bord. Ta sedan
av de bada lockskruvarna (8) (fig. 2) med stiftnyckel (7) (fig. 5), ta av locket (4)
(fig. 2), 6ppna hallarna med lasspaken och lyft ur hallare nr 3 med skruvdragare
enligt fig. 6. Ta ut dvriga hallare.
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Rengor hallare, lock och fyrkanten pa ganghuvudet grundligt.

Sétt i ny skérsats. For att gora det, satt i hallare nr 1 i position 1, hallare nr 2 i
position 2, hallare nr 4 i position 4 och hallare nr 3 i position 3 i gdnghuvudet.
Den sista hallaren maste ga latt att montera och passas in exakt utan att man
tar hjalp av verktyg, t.ex. hammare. Om det férekommer for mycket spel, t.ex.
pga. nedslitna hallare, 6kas géngtoleranserna. Om inget spel férekommer, dvs.
om hallarna sitter i klam, kan ganghuvudets lasspak inte langre 6ppnas och
stangas.

Detta leder till att lasspaken bryts av.

Sétt pa locket (4) (fig. 2), dra at skruvarna, kontrollera att lasspaken gar att
mandvrera. Den maste kunna flyttas fram och tillbaka fér hand (6ppna och
sténga skarsatsen). Om det inte gar maste skarsatsen tas av pa nytt och fyrkant,
hallare och lock rengdras pa nytt. Genom felaktig hantering kan &ven kanterna
pa hallarna komma till skada. Dessa skador maste slipas bort med en fin fil
eller en slipsten pa ett professionellt satt. Om skarsatsen byts ut i maskinen
maste man tinka pa att ganghuvudet har riktats in pa ett sadant sétt nar hallarna
tas ut fran ganghuvudet att [asspaken star uppe, sa att inga span kan falla ner
i installningsspindelns urtag. Ta ut hallarna i ordningsféljden 1, 2, 4, 3.

Innan den nya skarsatsen satts i ska lasspaken fallas ner. Satt forst i hallare
nr 1, sedan 6vriga hallare i ordningsféljden 2, 4, 3.

Drift

. Hogergénga - vanstergénga

Tank pa att ratt Iasspak och anslagsskruv har satts i ratt for den skérsats som
valts (se 3.2.) och att gdnghuvudets vridriktning stalls in ratt med reverserings-
omkopplaren (5) (se 2.2.).

Instéllning av gangstorlek

Man maste tanka pa att lasspaken (1) (fig. 2) under installningsproceduren
ligger an mot anslagsskruven (3) (fig. 2), dvs. att génghuvudet ar stangt. Den
onskade gangstorleken stélls in med fyrkantnyckeln (9) (fig. 5) pa instéllnings-
spindeln (10) (fig. 2). Grovinstallningen sker genom att instéliningsspindeln
justeras sa att motsvarande markering pa hallare nr 1 i det ovala fonstret (11)
(fig. 2) stammer 6verens med markeringen i ganghuvudet (38) (fig. 2). Finin-
stéllningen sker med hjélp av den fininstaliningstabell (fig. 14) som bifogas med
varje skarsats. Numret maste Gverensstdimma med numret pa tillhdrande
ganghuvud. | fininstaliningstabellen har ett instéllningstal (45) (fig. 14) pa
instéliningsspindeln angetts for varje gangstorlek (44) (fig. 14). Detta install-
ningstal maste stdmma Gverens med markeringen pa ganghuvudet ovanfor
instéliningsspindeln (12) (fig. 2). Flytta fram till installningstalet genom att vrida
at hdger. Om instéliningstalet t.ex. ar "8" ska instaliningsspindeln stéllas in pa
"6" eller "7" och sedan forflyttas till "8". For vanstergangning géller markeringen
pa motsatt sida (13) (fig. 2). Flytta da fram till instéliningstalet genom att vrida
at vanster. Om skérsatserna levereras utan fininstalliningstabell maste instéll-
ningstalet faststallas av anvandaren med hjélp av en referenstolk, en géngtolk
eller en monsterganga. | varje fall maste man efter varje installningsarbete
méta den gangstorlek som uppnatts.

Instéllning av langdanslaget

Den 6nskade ganglangden stalls in pa langdanslaget (14) (fig. 4). For att gora
det maste fixeringsspaken (15) lossas och langden stallas in enligt skalan (16)
(fig. 4). Vid behov ska véxelenheten flyttas &t vanster med gangspaken (17).
Om rérgéngan ar konisk far man automatiskt standardgangningslangd nar
langdanslaget stalls in pa énskad géngstorlek enligt skalan (16). For detta
maste nollmarkeringen pa langdanslaget stéllas in pa respektive gangstorlek.

Langgénga se 4.6.

Val av varvtal

REMS Unimat 75 har 2 varvtal. Fér mindre gangdiametrar (till ca 45 mm) valjs
varvtal 70 varv/min. genom att man trycker pa knappen Il (18) (Fig. 4). For
storre gangdiametrar (fran ca 45 mm) véljs varvtal 35 varv/min. genom att man
trycker pa knappen | (19). For hardare material eller mycket grova géngor kan
det bli nédvandigt att koppla om till varvtal 35 varv/min. (knapp | (19)).

REMS Unimat 77 har 4 varvtal. Férutom det elektriska varvtalet med knapp |
(19) och I1 (18) kan ytterligare 2 varvtal kopplas in genom att man trycker ned
resp. drar ut vaxelspaken (20):

8 varv/min:  Véxelspak nedtryckt
+ knapp | svarbearbetade material 3 till 4”

Vaxelspak nedtryckt
+ knapp Il normalbearbetade material 3 till 4”
svarbearbetade material 1% — 272"

Vaxelspak utdragen
+ knapp | normalbearbetade material 1% — 272"
svarbearbetade material till 1"

Vaxelspak utdragen
+ knapp Il normalbearbetade material till 1”

16 varv/min:

25 varv/min:

50 varv/min:

Fastpanning av material
Stang hallarna med lasspaken (1) (fig. 2), flytta gdnghuvudet till hoger slutidge
genom att vrida gangspaken (17) (fig. 4), stall in gangléangden (se 4.2. och 4.3.).

4.6.

47.

4.8.

4.9.

Mekanisk spénnstock:
For forsiktigt in material tills det ligger an mot skarbacksystemet. Med spann-

spaken (23) (fig. 4) spanns materialet och centreras automatiskt.

Pneumatisk spannstock:

Stall in den pneumatiska spannstocken pa den diameter som 6nskas pa foljande
sétt: Lossa fixeringsskruven (27) (fig. 12). Oppna spannstocken med spénns-
paken (23) (fig. 12). Skjut fram den pneumatiskt mandvrerade spannbacken
(33) (fig. 12) genom att trycka pa pedalen. Skjut in den medlevererade install-
ningsplaten (31) (fig. 12) mellan den pneumatiskt manévrerade spannbacken
(33) (fig. 12) och dess spannbackskropp (32) (fig. 12). Oppna den pneumatiskt
mandvrerade spannbacken genom att pa nytt trycka pa pedalen. Lagg i mate-
rialet som ska spannas. Stang spannstocken manuellt med spannspaken (23)
(ordentligt) tills spannbackarna ligger an mot materialet. Dra at fixeringsskruven
(27). Tryck pa pedalen, ta ut instéliningsplaten. For forsiktigt in materialet tills
det ligger an mot skarbacksystemet. Spann fast materialet genom att trycka
pa pedalen.

Om den pneumatiska spannstocken maste spannas fast manuellt ska instéll-
ningsplaten laggas i, i annat fall skérs inte gangan i mitten.

For att spanna plastror eller tunnvaggiga metallrér kan det bli nédvandigt att
reducera drifttrycket for lufttrycket for att férhindra orund spanning.

Arbetsforlopp

Stang skyddet (21) (fig. 4). Séatt pa maskinen (val av varvtal, se 4.4.), gor en
férsta inskarning genom att manévrera gangspaken (17) moturs. Efter att 2 till
3 gangvarv har skurits sker frammataningen automatiskt. Nar den instélida
ganglangden har natts gar lasspaken (1) upp mot utlésningsklacken (2) och
skarbacksystemet 6ppnas automatiskt. Forflytta véxelenheten at hdger genom
att trycka pa gangspaken (17) medurs. Nar maskinen ar igang, vrid gangspaken
helt &t hdger 6ver och forbi det fiddrade slutidget sa att ganghuvudet ater ar
stangt. Stang nu av maskinen genom att trycka pa knappen (22) (fig. 4) och ta
ut materialet.

Med Unimat 75 kan man skara langa gangor upp till @ 30 mm. Stéll da in
langdanslaget pa max. langd (se 4.3.). Materialet fors da genom drivmekanismen
och motorn (réraxel). Innan [dsspaken 6ppnar ganghuvudet, stang av maskinen,
Oppna spannstocken, flytta ganghuvudet med materialet till hoger slutidge med
gangspaken (17), men inte forbi det fiddrade slutlaget. Stang pa nytt spann-
stocken och sétt ater pa maskinen. Denna procedur kan genomfdras sa ofta
man énskar.

Speciella spanndon

For gangskarning pa korta bultar kan specialspannbackar @ 6 — 42 mm levereras
(fig. 13).

For nippelgangning anvénds REMS Nippelfix, som utnyttjar en nippelhallare
for automatisk intern uppspénning. Den finns i 9 storlekar fran ' till 4”. Man
maste da se till att réréndornas insidor ar avgradade, att rérstyckena alltid skjuts
anda till anslaget pa nippelhallaren och att inga kortare nipplar skars an normen
tillater. Utfor installningsarbeten och arbetsforlopp enligt beskrivningen under
4.1.till 4.6.

For att dra av nippeln fran nippelhallaren maste man anvanda handskar
sa att man inte skar sig pa géangan!

Svarbearbetat material
For gangskarning pa material med stérre hallfasthet (fran ca 500 N/mm?) och
pa rostfritt stal (Inox) maste man anvanda skarbacksystem av HSS.

Géangskarning pa armeringsjarn

Har maste man anvanda skérbacksystem med extra skarning (modell "RHSSZ").
Det gar att spanna armeringsjarn med bade manuell och pneumatisk spannstock.
Det orunda tvarsnittet pa armeringsjérnet maste laggas in i den manuella
spannstocken sa att den mindre diametern ligger vagréatt. Om en pneumatisk
spannstock anvands maste man tanka pa att armeringsjarnet alltid spanns pa
samma satt som installningen av spannstocken gjordes, dvs. om installningen
gjordes med den lilla diametern vagrat ska armeringsjarnet alltid laggas in i
samma lage, eftersom spannvagen pa den pneumatiska spannstocken annars
inte ar tillracklig for att spanna materialet pa ett sakert satt.

For svarbearbetat material véljer man varvtal 35 varv/min. (knapp 1), anvand
gangolja REMS Spezial. Skarningsproceduren dréjer langre an for vanliga
material. Bibehall skarningstrycket &nda till 2—3 gangvarv har skurits och fram-
matningen sker automatiskt.

4.10. Fas-/curlingbackar

Som tillbehér till REMS Unimat erbjuds ett fas-/curlinghuvud 45°, @ 7 - 62 mm,
med fas-/curlingbackar 45°, @ 7 — 62 mm, med hallare. Med detta huvud kan
ror och stanger fasas pa andorna med en vinkel pa 45° vid den utvandiga
diametern. Anvandaren kan slipa till andra vinklar pa fas-/curlingbackarna.
Forutom detta kan man med fas-/curlingbackarna reducera diametern vid slutet
av en stang, dvs. en tapp kan skapas. Om fas-/curlingbackar monteras i ett
gangskarningshuvud med hallare maste lasspaken (1) (fig. 2) bytas ut mot
bulten med ansats for fas-/curlingbackar (art.nr 751101). Beakta 3.2. Montera
(byta) lasspak.

Spandjupet vid curling &r max. 7 mm. Det lagsta matningdjupet &r ca 0,35 mm
i diameter, motsvarande ett tal pa instéliningsspindeln (10) (fig. 2) pa géanghu-
vudet. For instéllning av fas-/curlingbackar, se 5.3. Fér att fasning och curling
maste frammatningen ske manuellt under hela forloppet.
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5. Underhall / Inspektion / Skotsel 6. Atgarder vid stérningar
6.1. Stérning: Gangan blir oren, gangspetsar rivs av.
Fore underhalls-, inspektions och instéllningsarbeten maste néatkontakten Orsak: e Skarbackarna nedtrubbade.
dras ut! e Dalig gangolja.
51. Underhall : E;ts!rrw\llr:gfmattet pa skarbacksystemet i héllaren fel.
REMS Unimat 75 och 77 ar underhéll§fria under normal drift. Drivmekanismen . Svérbearbétat material.
oljas och fettas kontinuerligt och behdver inte eftersmérjas. o Fel materialval for skarbacksystemet.
Om lasspaken gar trogt maste hela ganghuvudet rengéras grundligt. Det ar e . L .
l4ttast att gora det genom att ta av ganghuvudet fran maskinen (se 3.1.).  6-2. Storning: Gangan skérs sonder, "oren finganga".
Demontera lock, lasspak och skarsats och skruva loss skylten med text (24) Orsak: e Hallaren fel isatt i gdnghuvudet. Ténk pa ordningsfoljden!
(fig. 2) pa géanghuvudet. Nu kan smuts och span med férdel blasas undan med e Skarbacksystemet i hallaren felmonterat. Tank pa
tryckluft. Instéliningsspindeln (10) far inte demonteras eller justeras i samband ordningsfdljden!
med detta! Rengdr locket, fyrkanten i gdnghuvudet och skérsatsen med enren, e Skarbacksystemet i fel hallartyp (lutningsvinkel).
luddfri trasa. Avlagsna rester av gangolja och damm som sitter fast med petro-
leum och bensin. St tillbaka lasspaken, skylten, skarsatsen och locket, dra  6.3. Stérning: Géngan inte centriskt pa arbetsstycket.
at cylinderskruvama (8) (fig. 4) ordentligt och kontrollera om lasspaken gar att Orsak: e Spannstockcentreringen fordndrad. Kontakta en auktoriserad
mandvrera. Vid behov méaste ganghuvudet demonteras pa nytt och locket, REMS avtalsverkstad.
fyrkanten i ganghuvudet och skuarsaltse:n méste undersokas avﬁseende gradbild- Vid pneumatisk spannstock:
ning och andra skador. De maste i sadana fall avidgsnas pa ett fackmassigt e Spannstock felinstalld (se 4.5.).
sétt med en fin fil eller en slipsten. e Spannbackar smutsiga eller nedslitna
Vid stark pafrestning, t.ex. serieproduktion, maste oljenivan i drivmekanismen W . R
i REMS Unimat 75 kontrolleras. For att gora det tar man ut forslutningsskruven 6.4. Stoming: Ganghuvudet oppnas inte tillrackligt mycket.
med oljestickan (34) (fig. 11), torkar av oljestickan, skruvar tillbaka den helt och Orsak: e Fellasspak monterad.
hallet, tar ut den pa nytt och kontrollerar oljenivan pa oljestickan en gang till. e | asspaken nedsliten.
Oljenivan maste ligga mellan de bada markeringarna vid slutet av oljestickan. o Utldsningsklacken nedsliten.
Vid behov ma?te ve?xt?lladso.lja fyI.Ias pau(art.nr 0?1040 R1,0). ) ) 6.5. Storning: Ganghuvudet stangs inte.
Tanken med géngolja i maskinstativet maste rengéras regelbundet. For att géra )
det maste spanbehallaren (37) (fig. 4) tas ut, tSmmas och rengéras. Tém och Orsak: e Nedsmutsning. .
filtrera eller kassera pa ett Idmpligt sétt gangoljan fran avtappningsmuffen (35) o Felaktig isdttning av gdnghuvudet (se 3.3.).
(fig. 1). Anvand en trasa och rengdr noggrant behallaren med géngolja genom e Felaktig montering av skérbacksystemet i hallaren (se 5.4.).
dppningen for spanbehallaren. Det &r lampligt att anvénda ny REMS géngolja. o Lasstiftet (39) (fig. 11) nedslitet eller avbrutet.
5.2. Skarpning av skédrbacksystemet 7. Kassering
Som spannvinkel (fig. 7) har vardet y = 20° visat sig vara lampligt for normal . . - . .
anvandning. P& den medlevererade instéllningstolken finns en skara som REMS Unll.mat .75 oc..h REMS EJmmat v f?r inte kaStaS.' delnormala huﬂshalls-
motsvarar vérdet y = 20° (fig. 8). For hardare material rekommenderar vi att soporna nar de inte langre anvands. De maste kasseras i enlighet med gallande
spannvinkeln forstoras. Daremot kan det bli nddvandigt att minska vardet v, foreskrifter.
speciellt om spannbacksystemet hakar i, t.ex. vid tunnvaggiga rér, jarnhaltiga .
metaller och plast. | allménhet géller foljande erfarenhetsvarden: 8. Pmdusents'garant'beStemmelser
Medelfast stal (300...400 N/mm2), rostfritt stal y =20° Garantin géller i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
Stal med hégre hallfasthet y=20..25° forsta anvéndaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av
Jarnhaltiga metaller y=10...20° inkdpsbeviset i original, vilket maste innehélla uppgifter om képdatum och
Plaster, t.ex. PVC hard (specialskarbacksystem) y=0° produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstér inom garantitiden och beror
Fér gangor stire &n 33 mm ska man placera en avfasning pé 45° (fig. 7) pé pa tillverknings- eller materialfel tgérdas kostnadsfritt. Genom atgardande av
skéirbacksystemet i slutet av uppspénningsytan. Den maste vara s étor att fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
skéirbacksystemet inte sticker ut utanfor indytan.(26) (fig. 10) av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
. X o att driftsinstruktionerna inte féljts, oldmpligt drivmedel, éverbelastning, anvand-
I'hallaren har skarbacksystemet en lutning som motsvarar gangstigningen. ning for icke avsett andamal, egna eller obehériga ingrepp eller andra orsaker,
V!nkel o (fig. 9) pa skarPack_systemet maste motsvaca dennau stigningsvinkel som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.
£ o ndeptsar i Scacoytomat lgor s en M8 IS S0 rantganden i b s av e auktoread RENS avilvetta
Nar efterlevererade skarbacksystem monteras maste man ocksa ténléa pa att Reklamationer accepteras endgst, om pr.odukten lamnas till en aukto"r |_serad
lutningsvinkeln i hallaren stammer, eftersom vissa skarbacksystem kan monteras REMS. a"vtalsverkstad utan att Ingrepp gJofts. och ”ta.!‘ att den dessforinnan
i flera olika hallare for att framstalla fina gangor. tagits isér. Bytta produkter och delar vergér i REMS &go.
Pa vissa skarbacksystem finns styrkuggar slipade for forbattring av stignings- Anvandaren star for samtliga transportkostnader.
toleransen och for langre géngor. Dessa maste sattas tillbaka nér skarback- Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga réttigheter, i synnerhet ansprak
systemet har slipats om. gentemot forséljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkargarantin géller endast
L . R fér nya produkter som képts inom den Europeiska unionen, i Norge eller Schweiz
5.3. Instfallnlng av slgarbacksysglemetl hallaren i i ) och som anvénds i dessa lander.
Se till att numreringen av skarbacksystemet stammer éverens med hallarna . e )
och att den monterade spannplattan, inklusive skruven, inte sticker ut ver For denna garanti galler tysk lag under uteslutande av FN:s konvention om
hallarytan. Eventuella material som sticker ut maste tas bort (t.ex. genom slip- internationella kop av varor (CISG).
ning). Skarbacksystem som levereras monterade i hallare har redan i fabriken Delli
slipats till ratt matt och passar darfor utan extra bearbetning, ev. maste géang- 9. ellistor
huvudet rengdras. Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
For att stalla in skarbacksystemet liksom fas-/curlingbackarna i hallaren pa
matt 55,4 mm f6r REMS Unimat 75 (fig. 10) och 95,4 mm for REMS Unimat
77 dras skruven pa spannplattan (25) at. Ovannamnda matt kan nu med hjalp
av en matklocka eller med den medlevererade instéllningstolken (fig. 8) stéllas
in mellan hallarens underkant och den forsta tanden efter skarningen (fig. 10).
For att géra det dras skérbacksystemet fram med hjalp av den instéllningsskruv
som finns pa undersidan av hallaren. For att géra det maste installningsskruven
st& under tryck mot skarbacksystemet. P4 REMS Unimat 75 maste mattet vara
55,4 mm (fig. 10) med en tolerans pa + 0,05 mm. Fér mindre gangor (9 6 -12
mm) kan det vara en lampligt att stélla in 54,3 mm. Det &r viktigt att man haller
toleransen pa + 0,05 mm inom de 4 skarbackarna i en skarsats. For REMS
Unimat 77 galler vardet 95,4 mm £ 0,05 mm.
5.4. Underhall

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste natkontakten
dras ut! Dessa arbeten far endast genomféras av kvalificerad fackpersonal.
Om det skulle bli nédvandigt att byta ut kontakten eller anslutningsledningen
ska det goras av REMS eller en auktoriserad REMS avtalsverkstad for att
forhindra att det uppstar sakerhetsrisker.
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Oversettelse av original bruksanvisning

Fig. 1-14

1 Lukkespak 23 Spennspak

2 Utlgsningsknast 24 Skilt

3 Anslagskrue 25 Spennplate

4 Koplingsboks 26  Soppknapp ngdstopp

5 Vendebryter 27 Klemskrue

6 Sylinderskruer (festing av 28 Rer for gjengeskjeeremiddel

skjeerehode) 29 Medbringer

7 Stiftngkkel 30 Sylinderskrue

8 Sylinderskruer (festing av deksel) 31 Innstillingsplate

9 Firkant-pipengkkel 32 Spennbakkelegeme
10 Innstillingsspindel 33 Spennbakke
11 Ovalt vindu 34 Laseskrue med oljemalepinne
12 Markering hgyregjenge 35 Temmestuss
13 Markering venstregjenge 36 Laseskrue
14 Lengdeanslag 37 Sponbeholder
15 Klemspak 38 Markering skjeerehode
16 Skala 39  Lukkerstift
17 Skjeerespak 40 Markering hulspindel
18 Knapp Il 41 Hulspindel
19 Knapp | 42 Rotasjonsretningspil
20 Giromkoplingsspak (kun Unimat 77) 43  Ngkkel for bryterboks
21 Beskyttelsesdeksel 44  Gjengestarrelse
22 Knapp Av 45 Innstillingstall

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktey

Les gjennom samtlige sikkerhetsadvarsler og bruksanvisninger. Manglende
overholdelse av advarslene og bruksanvisningene kan fare il elektrisk stat, brann
og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Serg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden eller darlig belyste
arbeidsomrader kan fere til ulykker.

b) Ikke bruk elektroverktayet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stov eller damp.

c¢) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar elektroverktayet er i
bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa elektroverktayet ma passe til stikkontakten. Step-
selet ma ikke under noen omstendigheter forandres. Ikke bruk adapterstopsler
i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktey. Uforandrede stapsler
o0g passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stat.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er jordet.

c¢) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stat.

d) lkke bruk kabelen til andre formal, f.eks. il & bare elektroverktayet, henge
opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen
unna varme, olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse. Skadede
eller flokete kabler aker risikoen for elektrisk stot.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjateledninger
som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjateledning som er egnet
for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser
eller hvis det er sannsynlig at det kan komme kutt i kabelen, skal det brukes
en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstram-vernebryter reduseres risikoen
for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktoyet. lkke bruk elektroverktayet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet kan fare til alvorlige personskader.
Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stevmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller horsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen
for personskader.

Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktayet er slatt av for

det koples til stramforsyningen og/eller batteriet, loftes opp eller beeres.

Hvis elektroverktayet baeres med fingeren hvilende péa bryteren eller hvis appa-

ratet koples til stramforsyningen i innkoplet tilstand, kan det oppsta ulykker.

Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et

verktay eller en ngkkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan fore til

personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stadig og alltid holder
balansen. Pa denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klar. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
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klesplagg og hansker unna bevegelige deler. Lastsittende klesplagg, smykker
eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stovavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal disse
tilkoples og brukes pa riktig mate. Ved bruk av stgvavsug reduseres de farer
stav kan fgre med seg.

4) Bruk og behandling av elektroverktoy

a) lkke overbelast apparatet. Bruk et elektroverktay som er egnet for arbeidet
som skal utferes. Med et egnet elektroverktgy kan arbeidene utfgres bedre og
sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke
lenger kan slas pa eller av, er farlig og ma repareres.

c) Kople stapselet fra stikkontakten ogl/eller ta ut batteriet for det utfores
innstillinger pa apparatet, tilbehorsdeler skiftes eller apparatet legges bort.
Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av elektroverktoyet.

d) Elektroverktoy som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med apparatet
eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktay representerer en
fare hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Ver noye med a pleie elektroverktoyet. Kontrollér at bevegelige deler
fungerer som de skal og ikke er trege, og kontrollér om deler er gdelagt
eller skadet pa en slik mate at elektroverktgyets funksjonsdyktighet er
nedsatt. Serg for at skadede deler repareres for apparatet tas i bruk. Mange
ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Serg for at skjeereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktay

med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere a fore.

Bruk elektroverktoy, tilbehgr, innsatsverktoy osv. som er oppfert i disse

anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som

skal utfares. Bruk av elektroverktayet til andre anvendelser enn det som er
beskrevet kan fare til farlige situasjoner.

h) Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak er til hinder
for sikker handtering av og kontroll over elektroverktayet i uventede situasjoner.

=

g

5) Service

a) Serg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Pa denne méten opprettholdes elektroverktayets
sikkerhet.

Sikkerhetsinstrukser for gjengeskjaeremaskiner
Sikkerhet pa arbeidsplassen

o Hold gulvet tert og fritt for glatte stoffer som f.eks. olje. Glatte gulv forarsaker
ulykker.

e Sorg med begrenset tilgang eller avsperringer for et fritt rom pa minst en
meter til arbeidsstykket nar dette rager ut over maskinen. Begrenset tilgang
eller avsperringer minsker faren for a bli fanget.

Elektrisk sikkerhet

o Hold alle elektriske tilkoblinger tarre og vekk fra gulvet. Ikke berar stopsler
eller elektroverktay med fuktige hender. Disse forholdsreglene minsker faren
for elektrisk stot.

Personers sikkerhet

o lkke bruk hansker eller vide klzer, ha ermer og jakker knappet igjen nar du
handterer maskinen. Ikke grip over maskinen eller reret. Klaer kan gripes og
fanges av raret eller maskinen.

Maskinsikkerhet

e Fglg anvisningene om forskriftsmessig bruk av denne maskinen. Den ma
ikke brukes til andre formal som f.eks. bore hull eller dreie vinsjer. Annen
bruk eller endringer pa motordriften for andre forméal kan eke faren for alvorlige
personskader.

o Fest maskinen pa en arbeidsbenk eller et stativ. Stett opp lange, tunge ror
med rerstetter. Denne fremgangsmaten forhindrer at maskinen velter.

e Sta pa den siden av maskinen hvor bryteren FOROVER/BAKOVER befinner
seg nar maskinen betjenes. Nar maskinen betjenes fra denne siden er det ikke
mulig & gripe over maskinen.

o Hold hendene vekk fra roterende rer eller armaturer. Koble ut maskinen for
rergjenger rengjoeres eller armaturer skrus pa. Maskinen skal ha stanset
helt for roret berares. Denne fremgangsmaten minsker muligheten for & bli
fanget av roterende deler.

o lkke bruk maskinen til & montere eller demontere armaturer; den er ikke
bestemt til dette. Slik bruk kan fare til fastklemming, fastvikling eller tap av
kontroll.

o La deksler vaere pa plass. lkke betjen maskinen uten deksler. Frittliggende
deler som beveger seg oker sannsynligheten for a bli fanget.

Spesielle sikkerhetsinstrukser

e Bruk aldri maskinen uten beskyttelsesdeksler.

Stikk aldri handen inn i skjeerehodet.

o Hold aldri sye med gjengeskjeeringen gjennom apningen pa frontsiden av beskyt-
telsesdekslet. Spon kan bli slynget ut der. Se kun gjennom beskyttelsesvinduet
i beskyttelsesdekslet.

e Spenn Kkorte rarstykker bare med REMS nippelspenner eller REMS Nippelfix.

e Gjengeskjeeremidler ma ikke komme konsentrert inn i kloakkrer, vassdrag eller
jordsmonn.
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e Gjengeskjeeremidler REMS Spezial og REMS Sanitol: 1.3. Arbeidsspindelens turtall
Forstehjelpstiltak: REMS Unimat 75, polomkoplbar 70/35 */min.

» Generelle opplysninger:
Konsulter lege hvis det oppstar symptomer eller i tvilstilfeller. Ikke gi noe i
munnen ved bevisslgshet, legg i stabilt sideleie og konsulter lege. Ta straks
av forurensede kleer og legg dem pa et sikkert sted.

» Etter innanding:
Flytt vedkommende ut i frisk luft. Legg vedkommende i hvilestilling og hold
ham/henne varm.

» Etter hudkontakt:
Ved bergring med huden, vask straks av med mye vann og séape.

» Etter oyekontakt:
Hvis produktet kommer inn i gynene, skyll straks med apent gyelokk med
mye vann i minst 5 minutter. Konsulter s& en gyenlege.

» Etter svelging: REMS Spezial
Etter svelging, skyll ut munnen med mye vann (kun nar vedkommende er ved
bevisshet). Konsulter straks lege. Hold vedkommende rolig. lkke fremkall
brekninger.

» Etter svelging: REMS Sanitol
Skyll straks ut munnen og drikk rikelig med vann. Konsulter straks lege. Hold
vedkommende rolig. Ikke fremkall brekninger.

» Flere opplysninger se www.rems.de — Nedlastinger — Sikkerhetsdatablad.

Symbolforklaring
@ For idriftsettelse skal bruksanvisningen leses

@ Maskinen tilsvarer beskyttelsesklasse |

ﬁ Miljgvennlig avfallsbehandling

c€ CE-konformitetsmerking

1.

Tekniske data

Formalsmessig bruk
REMS Unimat 75 til skjeering av bolt- og rargjenger, og til avfasing og avskalling.
REMS Unimat 77 til skjeering av rergjenger.

All annen bruk er ikke korrekt og derfor ikke tillatt.
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1.2,

. Artikkelnumre

Skjeeresett (chaser-skjeerebakker og holder) se REMS katalog

Universal-automatikk-skjeerehode Unimat 75 751000
Universal-automatikk-skjeerehode Unimat 77 771000
Lukkearm R for rargjenge konisk hayre 751040
Lukkearm R-L for rargjenge konisk venstre 751050
Lukkearm G for rargjenge sylindrisk hgyre 751060
Lukkearm G-L for rgrgjenge sylindrisk venstre 751070
Lukkearm M for alle boltgjenger hayre 751080
Lukkearm M-L for alle boltgjenger venstre 751090
Avfase-/avskallehode 7- 62 med avfase-/avskallebakker og holder 751100
Avfase-/avskallebakker 7- 62 mm, med holder 751096
Avfase-/avskallebakker 7— 62 mm 751097
1 sett spennbakker for ¥4 — %" (Unimat 77) 773060
Spesialspennbakker for @ 6 — 42 mm 753240
Nokkel 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 1% 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 27" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Gjengeskjeeremidler pa mineraloljebasis:

e REMS Spezial, 5-1 kanne 140100
o REMS Spezial, 10-l kanne 140101
e REMS Spezial, 50- fat 140103
Gjengeskjeeremidler syntetisk, mineraloljefrie:

o REMS Sanitol, 5- kanne 140110
e REMS Sanitol, 50-| fat 140113
Arbeidsomrade Unimat 75 Unimat 77

Gijengediameter

Rar he — 2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Skrue 6—72mm, Va—2%"

Gjengetyper

Rergjenge, konisk R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT

Rargjenge, sylindrisk
Stalpanser-rorgjenge
Skruegjenge
Gjengelengde

G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

M, BSW, UNC

200 mm

opp til @ 30 mm ubegrenset

120 mm

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

23.

24,

REMS Unimat 77, polomkoplbar og girkopling 50/25/16/8 */min.

Elektriske data

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkoplbar) eller
230 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkoplbar) eller
se typeskilt

Trykkluft (kun ved pneumatisk spenninnretning)

Driftstrykk

Ved labilt materiale (f.eks. kunststoff- eller tynnveggede rer) méa trykket
reduseres via vedlikeholdsenheten.

6 bar

Dimensjoner | x b x h

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Vekt

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

. Steyinformasjon

Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)
Oppstart

. Transport og oppstilling

REMS Unimat leveres i trekasse. En truck er ngdvendig til & ta maskinen ut av
trekassen og for den falgende transporten til oppstillingsstedet (fig. 1).

Maskinen ma kun transporteres nar enheten gir/motor er festet pa
spennstikkesiden. Ellers kan maskinen velte mot motorsiden. Pass ogsa pa
under transporten at maskinen er bundet fast til masten pa trucken.

Maskinen skal settes opp slik at ogsa lange stenger kan spennes. Pa motorsiden
ma det tilsvarende maksimal gjengelengde (hulaksel inntil @ 30 mm) veere nok
plass for arbeidsstykket som kommer ut (gjelder kun for REMS Unimat 75).
Maskinen kan skrus fast i gulvet.

Elektrisk tilkobling

Pass pa nettspenningen! Far maskinen kobles til skal det kontrolleres om
spenningen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer overens med nettspenningen.

Maskinen kan kobles til nett med eller uten nulleder (N). Styrespenningen
genereres av en transformator som er montert i bryterboksen. Bryterboksen
apnes og lukkes med ngkkelen (43) (fig. 5). Nar maskinen kobles direkte til
strgmnettet (uten plugginnretning), skal det installeres en hovedbryter. Det ma
imidlertid alltid finnes en jordledning (PE).

@ Maskinen tilsvarer beskyttelsesklasse .

Nar maskinen kobles til ma rotasjonsretningen kontrolleres for gjengeskjeere-
hodet (fig. 2) monteres pa hulspindelen (41) (fig. 11). Da ma vendebryteren (5)
(fig. 3) staistilling ,2° for hgyregjenge. Rotasjonsretningen ma stemme overens
med rotasjonsretningspilen (42) (fig. 11) pa hulspindelen (41) (fig. 11). Eventuelt
ma en fagmann endre rotasjonsretningen med faseveksel (bytte poler for
elektrisk leder).

Nar maskinen er overbelastet, kobler en viklingstermostat ut elektromotoren.
Etter noen minutter kan maskinen startes igjen, velg da et lavere turtall.

Gjengeskjaremidler
Bruk kun REMS gjengeskjeeremidler. Resultatene fra skjeeringen blir perfekte,
chaser-skjaerebakkene har en lang levetid og maskinen blir skanet.

REMS Spezial gjengeskjeeremiddel p& mineraloljebasis er hgylegert og kan
brukes il alle typer rer- og boltgjenger. Det kan vaskes ut med vann (prevet av
sakkyndig) og derfor ogsa egnet for drikkevannsledninger. Nar anlegget blir spylt
grundig etter installasjonen, blir drikkevannet ikke pavirket av lukt eller smak.

REMS Sanitol gjengeskjeeremiddel er mineraloljefritt, syntetisk, fullstendig
lgselig i vann, har mineraloljens smerekraft og kan brukes til alle typer rer- og
boltgjenger. | Tyskland, @sterrike og Sveits ma det brukes for drikkevannsled-
ninger og er i overensstemmelse med forskriftene (DVGW prgvenr.
DW-0201AS2032; OVGW pravenr. 1.303; SVGW pravenr. 7808-649).

LES DETTE
Alle gjengeskjaremidler ma bare brukes ufortynnet! lkke bruk emulsjon!
Fyll 80 liter gjengeskjeeremiddel pa beholderen.

Materialavstotting

Lange rgr og stenger ma avstettes med den hgydejusterbare REMS Herkules
(art.-nr. 120100). Den har stalkuler sa rgr og stenger kan beveges uten problemer
i alle retninger og uten at materialavstgttingen velter. Ved hyppig bearbeiding
av lange ror eller stenger er det en fordel med 2 REMS Herkules.
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3. |nnsti||ing av gjengetype og starrelse pé holderne skades. Slike skader skal utbedres fagriktig med en fin fil eller
- ) bryne. Pass pé nér skjeeresettet skiftes ut i maskinen at skjeerehodet er rettet
3.1. Montere / skifte skjarehode ) ) o opp slik nar holderen tas ut av skjeerehodet at lukkearmen star oppe, slik at
For & unnga at skjzeresettet (chaser-skjaerebakke og holder) skiftes ut i skjee- det ikke faller spon ned i utsparingen il innstillingsspindelen. Ta holderne ut
rehodet, anbefales det & bruke vekselskjaerehoder med monterte skjeeresett bare i rekkefelgen 1, 2, 4, 3.
og lukkearm. | motsetning til utskiftning av skjeeresettet i skjeerehodet, blir da ) ) .
hele skjeerehodet skiftet ut, dette gjer at klargjeringstiden kan reduseres Plasser lukkearmen nedover fgr det nyelskjaeresettet settes inn. Sett fgrst inn
vesentlig. holder nr. 1, deretter de andre holderne i rekkefalgen 2, 4, 3.
Far skjeerehodet settes pa, ma reret for gjengeskjeeremiddelet (28) (fig. 4) Drift
dreies mot siden. Lasne da sylinderskruen (30) (fig. 11) og drei rgret. Pass pa . .
nér skjaerehodet monteres at passflatene pa skjeerehodet og passflatene fora ~ 4-1. Heyregjenge — venstregjenge
holde skjaerehodet pa hulspindelen (41) er omhyggelig rengjort. Nar skjeerehodet
settes.pa passflatene pa hulsopmdelefn, er deten forc!el . medbrlngeren§ holder Pass pa at den riktige lukkearmen og anslagsskruen er satt riktig inn for det
(41) (ﬂ.g' W) er plassert siik pa huIspmdeIen atden viser oppover. Medbrmger en valgte skjeeresettet (se 3.2.) og at skjeerehodets rotasjonsretning er riktig innstilt
(29) (fig. 11) for lukkearmen (1) (fig. 11), som rager ut over baksiden av skjae- pa vendebryteren (5) (se 2.2.).
rehodet, ma settes inn i motstykket pa hulspindelen i en bestemt stilling nar
skjeerehodet monteres. Pass da pa at lukkerstiften (39) (fig. 11), som lukker 4.2, Innstilling av gjengesterrelsen
skjeerehodet nér det gér tilbake, star pa hoyde med markeringen (40) (fig. 11). Under innstillingen er det absolutt nedvendig & passe pé at lukkearmen (1) (fig.
Handtaket pa lukkearmen (1) (fig. 11) ma sta radialt nar skjeerehodet settes pa 2) ligger mot anslagsskruen (3) (fig. 2), dvs. at skjeerehodet er lukket. Den
og mé& eventuelt dreies mot venstre eller hayre til medbringeren griper inn i onskede gjengesterrelsen innstilles med firkantngkkelen (9) (fig. 5) pa innstil-
lukkearmen. Trekk fast de 3 skruene (6) (fig. 6) pa skjeerehodet med tappnek- lingsspindelen (10) (fig. 2). Grovinnstillingen foretas ved & justere innstillings-
kelen (7) (fig. 5). Plasser rgret for gjengeskjeeremiddelet (28) (fig. 4) slik at spindelen til den tilsvarende markeringen pa holder nr. 1 i det ovale vinduet
chaser-skjeerebakkene blir avkjglt/smurt under skjeeringen. (11) (fig. 2) stemmer overens med markeringen i skjeerehodet (38) (fig. 2).
For skjserehodet tas av maskinen, skal lukkestiften (39) (fig. 11) settes pa hoyde Fininnsti_llingen foretas ved hjglp av fininngtillingstabellen (fig. 14) som ervedlag}
med markeringen (40) (fig. 11). Ta ut de 3 skruene (6) (fig. 6) i skjaerehodet hverF skjaaresett,.nummeret i tapelleq ma stemme overens med nummgret pa
med tappnekkelen (7) (fig. 5) og ta skjaerehodet forover av passflatene. (jet tilhgrende skjaareho_det. I_ﬁnlnnst!lllngstabellen er Qet merket av et mns_tll-
lingstall (44) (fig. 14) for innstillingsspindelen for hver gjengestarrelse (44) (fig.
3.2. Montere (skifte) lukkearm 14). Dette innstillingstallet ma settes sa det dekker markeringen (12) (fig. 2) pa
Alt etter gjengetype behgves falgende lukkearm — med tilsvarende forskjellig skjeerehodet ovenfor innstillingsspindelen. Ga alltid til innstillingstallet ved &
betegnelse: dreie mot hgyre. Nar innstillingstallet er f.eks. ,8% skal innstillingsspindelen
R For hayregjenget konisk rergjenge (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT) sgttes pa 6 eller ,7¢ og sa g% il ,,8f‘.lFor ygnstregjenge qjelde?r markeringen
R-L For venstregjenget konisk rargjenge (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT) pa motsatt side (1.3) (fig. 2). Ga hgrtll |In'nst|II|ngstaIIeat ved a dreie mot venstre.
G For heyregjenget sylindrisk rergjenge (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, _Nard_e? leveres skJaeres_ett uten fmmns:tllllngstabell, ma brukeren selv bestemme
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC)) |nnst||||ng.sta||et ved hjelp av en maleskyver, en gjengeleeremuffe eIIerﬁ en
G-L For venstregjenget sylindrisk rargjenge (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM) manstergjenge. IlaIIe tilfeller skal den oppnédde gjengestarrelsen kontrollméles
M For heyregjenget metrisk boltgjenge (ISO 261, DIN 13), UN-gjenge (UNC, etter hver innstilling.
UNF), BS-gjenge (BSW, BSF) , 4.3. Innstilling av lengdeanslaget
M-L For venstregjenget metrisk boltgjenge (ISO 261, DIN 13), UN-gjenge Den gnskede gjengelengden innstilles pa lengdeanslaget (14) (fig. 4). Lasne
(UNC, UNF), BS-gjenge (BSW, BSF) klemarmen (15) og innstill lengden etter skala (16) (fig. 4). Beveg eventuelt
Den respektive lukkearmen kan kun skiftes ut i en bestemt stilling. girenheten mot venstre med startskjeerearmen (17). Ved koniske rargjenger
Montere/skifte lukkearm med skjserehode montert pa maskinen: gis nominell gjengelengde automatisk nar lengdeanslaget innstilles pa ensket
Far lukkearmen skiftes ut ma den dreies slik at lukkerstiften (39) (fig. 11) star gjengestarrelse etter skalaen (16). Nullmerket pa lengdeanslaget ma da innstilles
pa markeringen (40) (fig. 11). Skru na ut sylinderskruene (8) (fig. 2), ta av pa den respektive gjengestorrelsen.
dekslet (4) (fig. 2) og skru ut laseskruen (36) (fig. 11) med en skrutrekker. Langgjenge se 4.6.
Monter/skift lukkearmen. 4.4, Velge turtal
Montere/skifte lukkearm med skjeerehode tatt av maskinen: . REMS Unimat 75 har 2 turtall. For mindre gjengediameter (inntil ca. 45 mm)
Skru ut sylinderskruene (8) (fig. 2), tanav dgkslet (4) (fig. 2) og skru ut Iasgskruen velges turtallet 70 */min. ved & trykke pa tasten Il (18) (fig. 4). For starre gjen-
(36) (flg_. 11) med en skrutrekker. Nar skjeerehodet mt_ad lukkearmen liggende gediameter (fra ca. 45 mm) velges turtallet 35 "/min. ved & trykke pa tasten |
oppe blir betraktet som en klokke, kan lukkearmen skiftes ut ved ca. kl. 7 ved (19). Hardere materiale eller svaert grovt gangbar gjenge kan kreve tidligere
sylindrisk hgyregjenge og ved ca. kl. 9 ved konisk hayregjenge (tilsvarende omkobling til turtallet 35 */min (tast | (19)).
ca. kl. 5 ved sylindrisk venstregjenge, ca. kl. 3 ved konisk venstregjenge). . . i .
) REMS Unimat 77 har 4 turtall. | tillegg til elektrisk valg av turtall med tastene |
Lukkearm for venstregjenge: ) o i (19) og Il (18), kobles 2 andre turtall ved & trykke eller trekke girspaken (20):
For hoyregjenge (levert tilstand) er, nar man ser pa skjeerehodet (fig. 2), . 8
anslagsskruen (3) montert til venstre for lukkearmen (1). For venstregjenge ma 8%min..  Girspaken trykket ) o
dekslet (4) (fig. 2) snus og anslagsskruen (3) (fig. 2) settes om, dvs. anslags- + tast | tungt maskinerbare materialer 3 til 4
skruen (3) ma vaere montert til hgyre for lukkearmen (1). 16 '/min.: Girspaken trykket
+ tast Il normalt maskinerbare materialer 3 til 4”
. . . tungt maskinerbare materialer 1% — 25"
En galt montert anslagsskrue (3) (fig. 2) blir skaret av pa utleserkammen ) )
ved start! Nar skjserehodets rotasjonsretning kontrolleres ma det sta i hgyre 25'fmin.. Girspak trukket , ) .,
endestilling. Drei da startskjeerearmen (17) (fig. 4) med klokken mot hayre il + tast | normailt maskinerbare materialer 1% — 272
anslaget. Pass pa stillingen for vendebryteren (5): Stilling 2 = hayregjenge, tungt maskinerbare materialer inntil 1
stilling 1 = venstregjenge. 50 /min.: Girspak trukket
Maskinen blir skadet ved feil lukkearm eller feil innsatt anslagsskrue! *+ tast Il normalt maskinerbare materialer innfil 1"
3.3. Montere (skifte) skjaresett 4.5. Spenne materiale

Nar skjeeresettet (chaser-skjeerebakker og holder) skiftes ut, er det en fordel a
ta skjeerehodet av maskinen som beskrevet i 3.1. og legge det pa et bord. Ta
sa ut de to skruene i dekslet (8) (fig. 2) med tappnakkel (7) (fig. 5), ta av dekslet
(4) (fig. 2), apne holderen med lukkearmen og vipp ut holder nr. 3 med en
skrutrekker, som vist i fig. 6. Ta ut de gvrige holderne.

Rengjer holder, deksel og firkant pa skjarehodet grundig.

Sett inn nytt skjeeresett. Sett da inn holder nr. 1 posisjon 1, holder nr. 2 i posi-
sjon 2, holder nr. 4 i posisjon 4 og holder nr. 3 i posisjon 3 pa skjeerehodet. Den
siste holderen ma kunne settes inn lett og passngyaktig uten hjelp av verktay,
f.eks. hammer. Huvis klaringen er for stor, f.eks. pa grunn av slitte holdere, blir
gjengetoleransene storre. Hvis det ikke finnes noen klaring, dvs. holderne
klemmer, kan lukkearmen ikke lenger apne eller lukke skjeerehodet.

Dette farer til at lukkearmen brekker.

Sett pa deksel (4) (fig. 2), trekk til skruene, kontroller at lukkearmen gar lett.
Den ma kunne beveges for hand frem og tilbake i begge endestillinger (apne
og lukke skjeeresettet). Hvis ikke, ma skjeeresettet demonteres pa nytt og firkant,
holder og deksel rengjares en gang til. Ved ukyndig handtering kan ogsa kantene

Lukk holderne med lukkearmen (1)) (fig. 2), sett skjeerehodet i hgyre endestil-
ling ved & dreie startskjaerearmen (17) (fig. 4), innstill gjengelengden (se 4.2.
0g 4.3.).

Mekanisk spennstift:
Mat materialet forsiktig inn til det ligger mot chaser-skjeerebakkene. Materialet

spennes selvsentrerende med spennarmen (23) (fig. 4).

Pneumatisk spennstikke:

Innstill den pneumatiske spennstikken pa denne maten pa den diameteren
som skal spennes: Lasne klemskruen (27) (fig. 12). Apne spennstikken med
spennarmen (23) (fig. 12). Skyv den pneumatisk betjente spennbakken (33)
(fig. 12) forover ved a trykke pa fotbryteren. Skyv den medleverte innstillings-
platen (31) (fig. 12) mellom den pneumatisk betjente spennbakken (33) (fig.
12) og spennbakkelegemet (32) (fig. 12). Apne den pneumatisk betjente
spennbakken ved a trykke pa fotbryteren pa nytt. Legg inn det materialet som
skal spennes. Lukk spennstikken med spennarmen (23) manuelt (handfast) til
spennbakkene ligger mot materialet. Trekk til klemskruen (27). Betjen fotbryteren,
ta ut innstillingsplaten. Mat materialet forsiktig inn til det ligger mot chaser-
skjeerebakkene. Spenn fast materialet ved a betjene fotbryteren.

Ved behov, nar det er ngdvendig & spenne manuelt med den pneumatiske
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spennstikken, ma innstillingsplaten legges inn, ellers blir ikke gjengen skaret i
senter.

For & unnga urund spenning nar plastrgr eller tynnveggede metallrgr skal
spennes, kan det veere ngdvendig a redusere trykkluftens driftstrykk.

Arbeidsforlop

Lukk beskyttelsesdeksel (21) (fig. 4). Koble inn maskinen (valg av turtall se
4.4.), begynn & skjeere gjengen ved & betjene startskjeerearmen (17) mot
urviseren. Nar 2 til 3 skrueganger er skaret, skjer fremmatingen automatisk.
Nér den innstilte gjengelengden er nadd, gar lukkearmen (1) p& utlgserkammen
(2) opp, og chaser-skjeerebakkene apner seg automatisk. Beveg girenheten
med urviseren mot hgyre ved a betjene startskjeerearmen (17). Drei startskjae-
rearmen helt ut mot hgyre over den fjserende endestillingen mens maskinen
gar, slik at skjeerehodet blir lukket igjen. Koble na ut maskinen med tasten (22)
(fig. 4) og ta ut materialet.

Med Unimat 75 kan det skjeeres inntil @ 30 mm langgjenger. Innstill eventuelt
lengdeanslaget pa maks. lengde (se 4.3). Materialet blir da fart gjennom giret
og motoren (hulaksel). Far lukkearmen apner skjeerehodet, koble ut maskinen,
apne spennstikken, beveg skjeerehodet med materiale med startskjeerearmen
(17) helt til hgyre endestilling, men ikke ut over den fjeerende endestillingen.
Lukk spennstikken igjen, koble maskinen inn igjen. Denne prosessen kan
gjentas flere ganger.

Spesialspennmidler

For gjengeskjeering pa korte bolter kan spesialspennstikker @ 6 — 42 mm leveres
(fig. 13).

For nippelskjeering brukes REMS Nippelfix, de automatiske innvendig spen-
nende nippelholderne i 9 starrelser fra Y2 til 4”. Pass pa at rerendene er avgradet
innvendig, rarstykkene alltid blir skjgvet helt til anslaget pa nippelholderen og
at det ikke blir skaret kortere nipler enn standarden tillater. Utfar innstillingsar-
beider og arbeidsforlep som beskrevet i 4.1. til 4.6.

Bruk hansker til & trekke nippelen fra nippelholderen for & unnga kuttskader
fra gjengen!

Tungt maskinerbare materialer
Til gjengeskjeering pa materialer med hayere fasthet (fra ca. 500 N'mm?) og
pa rustfritt stal (Inox) ma det brukes chaserbakker av HSS.

Gjengeskjeering pa kamstal

Her ma det brukes chaserbakker med ekstra snitt (modell ,RHSSZ"). Kamstalet
kan spennes bade med manuell og med pneumatisk spennstikke. Det urunde
tverrsnittet pa kamstalet ma legges inn i den manuelle spennstikken slik at den
lille diameteren ligger vannrett. Ved den pneumatiske spennstikken ma man
passe pa at kamstalet alltid blir spent slik som spennstikken er innstilt, dvs. at
hvis innstillingen ble foretatt med den lille diameteren vannrett, ma kamstalet
alltid legges inn med samme stilling, ellers er ikke spennveien for den pneu-
matiske spennstikken tilstrekkelig til & spenne materialet sikkert.

Ved vanskelig skjeereoppgave skal det brukes turtall 35 /min (tast I), og gjen-
geskjeeremiddel REMS Spezial. Skjeereoppstarten varer lenger enn for vanlige
materialer. Behold startskjeeretrykket helt til 2 — 3 skrueganger er skéret og den
videre fremdriften gar automatisk.

4.10. Avfase-/avskallebakker

5.1.

Som tilbeher til REMS Unimat 75 tilbys et avfase-/avskallehode 45°, @ 7-62 mm,
med avfase-/avskallebakker 45°, @ 7 — 62 mm, med holdere. Det kan brukes
til & avfase rer og stenger pa endene med en vinkel p& 45° pa utvendig diameter.
Brukeren kan slipe andre vinkler pa avfase-/avskallebakkene. Med avfase-/
avskallebakkene kan dessuten diameteren pa enden av en stang reduseres,
dvs. en tapp kan dreies pa. Nar avfase-/avskallebakkene med holdere skal
monteres i et gjengeskjeerehode, ma lukkearmen (1) (fig. 2) byttes ut med
flensbolt for avfase-/avskallebakker (art.-nr. 751101). Merk 3.2. Montere (skifte)
lukkearm.

Spondybden ved avskalling er maks. 7 mm. Den minste fremmatingsdybden
er ca. 0,35 mm i diameteren, tilsvarende et tall pa innstillingsspindelen (10)
(fig. 2) for skjeerehodet. For innstilling av avfase-/avskallebakkene se 5.3. For
avfasing og avskalling ma fremmatingen foretas manuelt under hele forlgpet.

Vedlikehold / inspeksjon / reparasjoner

Trekk ut stromstopslet for vedlikeholds-, inspeksjons- og innstillingsar-
beider!

Vedlikehold
REMS Unimat 75 og 77 er vedlikeholdsfrie ved normal drift. Girene gér i en
varig pafylling av olje hhv. fett og ma ikke ettersmeres.

Hvis lukkearmen er vanskelig & bevege for hand, skal hele skjeerehodet rengjeres
grundig. Det er da en fordel & ta skjeerehodet av maskinen (se 3.1.). Demonter
deksel, lukkearm og skjeeresett og skru av skiltet med tekst (24) (fig. 2) pa
skjeerehodet. Na kan smuss og spon blases gjennom, helst med trykkluft
ovenfra. Innstillingsspindelen (10) méa ikke demonteres eller endres! Rengjer
deksel, 4-kant i skjeerehode og skjeeresett med en ren, lofri klut. Fjern fastklistrede
rester av gjengeskjeeremiddel og stav med petroleum eller bensin. Monter
lukkearm, skilt, skjeeresett og deksel igjen, trekk sylinderskruene (8) (fig. 4) fast
til og kontroller at lukkearmen gar lett. Demonter eventuelt skjeerehodet pa nytt
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og undersgk deksel, 4-kant i skjserehodet og skjeeresettet for grader eller andre
skader og fiern pa kyndig mate med en fin fil eller bryne.

Ved sterk belastning, f.eks. serieproduksjon, ma oljenivaet i giret kontrolleres
pa REMS Unimat 75. Ta da ut [dseskruen med oljemalepinne (34) (fig. 11), tark
av oljemalepinnen, skru den fullstendig inn igjen, ta den ut en gang til og
kontroller na oljenivaet pa oliemalepinnen. Oljenivaet ma sta mellom de to
markeringene pa enden av oljemalepinnen. Fyll eventuelt pa girolje (art.-nr.
091040 R1,0).

Beholderen for gjengeskjeeremiddelet i maskinstativet skal rengjgres med visse
mellomrom. Sponbeholderen (37) (fig. 4) skal da tas ut, temmes og rengjares.
Tem ut gjengeskjeeremiddel pa temmestussen (35) (fig. 1), filtrer og deponer
det pa forskriftsmessig mate. Rengjer beholderen for gjengeskjeeremiddelet
grundig med en klut gjennom apningen for sponbeholderne. Fyll helst pa nytt
REMS gjengeskjaeremiddel.

Sliping av chaserbakkene

Som sponvinkel (fig. 7) har verdien y = 20° vist seg a veere godt egnet for
normal bruk. Den medleverte innstillingsleeren har et hakk som tilsvarer verdien
y = 20° (fig. 8). For hardere materialer kan det veere tilradelig & forstarre spon-
vinkelen. Derimot kan det vaere nadvendig & forminske verdien for y, seerlig
nar chaserbakkene hekter fast, f.eks. ved tynnveggede rer, jernfritt metall og
kunststoff. Generelt gjelder fglgende erfaringsverdier:

Stal med middels fasthet (300...400 N/mm?), rustfritt stal y =20°
Stal med hgyere fasthet y=20..25°
Jernfritt metall y=10..20°
Kunststoff, f.eks. PVC hard (spesial-chaser-skjeerebakker) y=0°

Ved gjengediameter > 33 mm skal det lages en skraflate pa 45° pa chaser-
skjeerebakkene pa enden av sponflaten (fig. 7). Denne flaten méa veere sa stor
at chaser-skjeerebakkene ikke star ut over glideflaten (26) (fig. 10).

Chaser-skjeerebakkene er satt pa skra i holderen tilsvarende gjengestigningen.
Vinkelen 6 (fig. 9) ma veere plassert pa chaser-skjeerebakken tilsvarende denne
hellingsvinkelen, slik at tannspissene pa chaser-skjeerebakkene ligger pa et
niva parallelt med holderens grunnflate etter montering i holderen. En toleranse
pa 1 0,05 mm ma da overholdes. Nar chaser-skjeerebakker som leveres senere
blir montert, ma& man ogsa passe pa hellingvinkelen i holderen, fordi forskjellige
chaser-skjeerebakker kan monteres i flere holdere for & produsere fingjenger.

Ved bestemte chaser-skjeerebakker skal det ved lange gjenger slipes til farings-
tenner for & forbedre stigningstoleransen. Disse ma plasseres igjen nar chaser-
skjeerebakkene etterslipes.

Innstilling av chaser-skjarebakker i holderen

Pass pa at nummereringen av chaser-skjeerebakkene stemmer overens med
nummereringen for holderen og at den monterte sponplaten, inklusive skruen,
ikke star ut over holderflatene. Utstikkende stykker skal eventuelt fiernes (f.
eks. slipes av). Chaser-skjeerebakker som leveres montert i holdere er fra
fabrikken allerede slipt etter mal, de ma altsa passe uten etterarbeider, rengjer
ev. skjaerehodet.

For & innstille chaser-skjeerebakker og avfase-/avskallebakkene i holderen pa
malet 55,4 mm ved REMS Unimat 75 (fig. 10) hhv. 95,4 mm ved REMS Unimat
77 blir skruen pa sponplaten (25) trukket fast til. Det nevnte malet skal na
innstilles med et maleur eller med den medleverte innstillingsleeren (fig. 8)
mellom holderens underkant og den farste tannen etter startsnittet (fig. 10).
Chaser-skjeerebakken blir da trykket fremover med innstillingsskruen som
befinner seg pa undersiden av holderen. Innstillingsskruen ma da st& under
trykk til chaser-skjeerebakken. Ved REMS Unimat 75 ma malet 55,4 mm (fig.
10) overholdes med en toleranse pa + 0,05 mm. Ved mindre gjenger (9 6 ...12
mm) kan det med fordel innstilles pa 54,3 mm. Det er imidlertid viktig at tole-
ransen pa + 0,05 mm innenfor de 4 chaser-skjeerebakkene i et skjeeresett
overholdes. For REMS Unimat 77 skal p4 samme mate verdien 95,4 mm *
0,05 mm overholdes.

Vedlikehold

Trekk ut stromstopslet for vedlikeholds- og reparasjonsarbeider! Disse
arbeidene mé& kun utfares av kvalifisert fagpersonale. Hvis det skulle veaere
ngdvendig a skifte ut stapslet eller tilkoblingsledningen, ma dette gjennomfares
av REMS eller et autorisert REMS kundeserviceverksted, for a unnga at
sikkerheten utsettes for fare.

Fremgangsmate ved feil
. Feil: Gjengen blir uren, gjengespisser rives av.

Arsak: e Slgve chaser-skjeerebakker.
e Darlig gjengeskjeeremiddel.
o Feil innstillingsmal av chaser-skjeerebakker i holderen.
o Feil turtall.
o Darlig maskinerbart materiale.
o Feil valg av materiale for chaser-skjeerebakkene.

Feil: Gjenge blir skaret opp, ,uren fingjenge”.

Arsak: e Holder i skjeerehodet satt inn feil. Pass pa rekkefalgen!

e Chaser-skjeerebakker i holder feil montert. Pass pa rekkefglgen!
o Chaser-skjeerebakker i feil holdertype (hellingsvinkel).
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6.3. Feil:  Gjenge ikke sentrert pa arbeidsstykket. Oversattelse af den originale brugsanvisning
Arsak: e Spennstikkesentrering endret. Ta kontakt med autorisert .
REMS kunde-serviceverksted. Fig. 1-14
Ved pneumatisk spennstikke: 1 Lukkearm 22 Kontakt-stop
o Spennstikke feil innstilt (se 4.5.). 2 Udigseranslag 23 Handtag il fastspeending af materiale
e Spennbakker skitne eller slitt 3 Anslagsskrue 24 Skilt
- ) : . 4 Relaebox 25 Afstandsplatte
6.4. Feil: Skjeerehode &pner iicke langt nok. 5 Kontakt til eendring af kereretning 26 Ngdstop
Arsak: e Feil lukkearm montert. 6 Cylinderskrue (til fastgarelse 27 Klemskrue
o Lukkearm slitt. af gevindskaerehoved) 28 Rer til gevindskeeremiddel
o Utlgserkam slit. 7 Stiftnagle 29 Medbringer
- . . 8 Cylinderskrue (til fastgerelse 30 Cylinderskrue
6.5. Feil: Skjeerehode lukker ikke. af forplade) 31 Indstillingsplade
Arsak: e Tilsmussing. 9 Firkant-lukkenggle 32  Spaendebakkekrop
o Skjeeresett ukyndig satt inn (se 3.3.). 10  Indstillespindel 33 Spaendebakke
o Ukyndig montering av chaser-skjeerebakke i holderen (se 5.4). 11 Ovalt vindue 34 Léseskrue med oliemalepind
o Lukkerstift (39) (fig. 11) slitt eller brukket. 12 Markering for hgjregevind 35 Aftapningsstuds
. 13 Markering for venstregevind 36 Sikringsskrue
7. Avfallsbehandling 14 Leengdeanslag 37 Spéanbeholder
REMS Unimat 75 og REMS Unimat 77 ma ikke kastes i husholdningsavfallet 19 Tilspender-handtag 38 Stregmerke skeorehoved
nar de skal utrangeres. De ma avfallsbehandles pa riktig mate og i samsvar 16 Skala ) 39 Lasetap )
med lovens forskrifter. 17 Handtag til fremfgring af 40 Stregmeerke hulspindel
gevindskaerehoved 41 Hulspindel
i 18 Kontakt Il 42 Omdrejningsretningspil
8. Produsentgaranti 19 Kontakt | 43 Nogle til afbryderskab
Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet til farste bruker. 20 Handtag til gearskift (kun Unimat 77) 44~ Gevindsterrelse
Leveringstidspunktet skal dokumenteres giennom innsendelse av de originale 21  Beskyttelsesskaerm 45  Indstillingstal
kjepsdokumentene, som mé inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig . _—
er & tilbakefgre til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt. Generelle S|kkerhedsanV|sn|nger for el'apparater
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
fering, 1o buk. manglonde overhaldelse av arfisanvaningane, uegneds L2 aleskkerhedsadvarslerog brugsanvisninger gennem. Warglendo over
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker holdelse af sikkerhedshen visningerne og brugsanvisningeme kan forérsage elektriske
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret stod, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
for, dekkes ikke av garantien. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.
Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice- 1) Arbejdspladssikkerhed
verksted. Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et . .
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted uten forutgadende inngrep og a) HoldcarbeJQSpladsen ren og serg for god belysning. Uorden eller manglende
i ikke-demontert tilstand. Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom. lys pé arbejdsp l_adsen kan fore til uly kk_er. .
] b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfaere, hvor der er
Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake. braendbare vasker, gasser og stev. El-apparater frembringer gnister, som kan
Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt fremming av garantikrav overfor selger anteende stov eller dampe.
ved mangler, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien. Denne produ-  ¢) Hold bgrn og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
sentgarantien gjelder kun for nye produkter som er kjgpt og anvendes innenfor forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.
den europeiske u.nlon., i Norge eller i Sveits. . . 2) Elektrisk sikkerhed
Egr:\(/j:: ;ﬁgiﬁ%ﬁ;gﬁ{gﬁ%ﬁﬁtﬁ; :ngi;ﬁkvs::z:ﬁg ?éI(jSeGF)?rente Nasjoners a) EI-apparaSets tiIsIutr}ingsstik skal_passe til sti_kkontakten. Stikket ma ikke
&ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
9. Delelister med beskyttelsesjording. lkke sendrede stik og passende stikkontakter mindsker

For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.

risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, fx rer, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen er
forbundet med jord.

¢) Hold el-apparatet vaek fra regn eller vade. Hvis der traenger vand ind i et
el-apparat, @ger det risikoen for elektrisk sted.

d) Ledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til, hverken til
at bzere el-apparatet, hange det op eller for at traekke stikket ud af stikkon-
takten. Hold ledningen vak fra sterk varme, olie, skarpe kanter eller
roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede ledninger @ger
risikoen for elektrisk sted.

e) Hvis du arbejder med et el-apparat ude i det fri, ma der kun bruges forlzen-
gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forleengerledning,
som egner sig til udendgrs brug, mindsker risikoen for elektrisk sted.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-apparatet i en fugtig omgivelse, eller
der er fare for at skaere i ledningen, skal du bruge et fejlstremsrelee. Brugen
af et fejlstramsrelee mindsker risikoen for elektrisk sted.

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-apparat. Brug aldrig et el-apparat, hvis du er traet eller pavirket
af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerk-
somhed under brugen af el-apparatet kan medfare alvorlige kveestelser.

b) Beer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, fx stovmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hareveern - alt efter el-apparatets type og brug - mindsker risikoen
for kveestelser.

¢) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-apparatet, inden du tilslutter stramforsyningen og/eller batteriet, tager
det op eller baerer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du baerer det elek-
triske apparat, eller hvis apparatet er taendt, nar det tilsluttes til stramforsyningen,
kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsvaerktej eller skruenggler, inden du tender el-apparatet.
Et veerktaj eller en nagle, som befinder sig i en roterende apparatdel, kan fare
til kveestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-apparatet i uventede situationer.
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f) Baer egnet toj. Baer aldrig lestha@ngende tgj eller smykker. Hold har, tej og
handsker vak fra bevaegelige dele. Losthaengende taj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
disse tilsluttes korrekt og bruges rigtigt. Brugen af en stgvudsugning kan
mindske farer pga. stov.

4) Brug og behandling af el-apparatet

a) El-apparatet ma ikke overbelastes. Brug altid kun et el-apparat, som er
beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende el-apparat arbejder du bedre
og sikrere inden for det angivne effektomrade.

b) Brug aldrig et el-apparat, hvis kontakten er defekt. Et el-apparat, som ikke
laengere lader sig taende og slukke, er farligt og skal repareres.

¢) Trzek stikket ud af stikkontakten ogleller fjern batteriet, inden du foretager

indstillinger pa apparatet, skifter tilbehersdele eller lzegger apparatet af

vejen. Denne forsigtighedsforholdsregel forhindrer, at el-apparatet starter ved
en fejltagelse.

Nar el-apparatet ikke er i brug, skal det opbevares uden for berns raekke-

vidde. Lad aldrig nogen bruge el-apparatet, som ikke er fortrolig med det

eller ikke har lzest disse anvisninger. El-apparater er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

Plej el-apparater omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige adele fungerer

korrekt og ikke sidder fast, om dele er brakket af eller er sa beskadigede,

at el-apparatets funktion er nedsat. Lad beskadigede dele reparere, inden
apparatet anvendes. Mange ulykker skyldes dérligt vedligeholdt el-vaerktaj.

f) Hold skeereveerktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skaereveerktaj med

skarpe skeerekanter seetter sig ikke sé ofte fast og er nemmere at fore.

Brug altid kun el-apparater, tilbeher, indsatsvaerktej osv. i overensstemmelse

med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingelserne og den

opgave, som skal udferes. Det kan fgre til farlige situationer, hvis el-apparater
bruges til andre formal end dem, de er beregnet til.

h) Hold greb tarre, rene og frie for olie og fedt. Fedtede greb forhindrer en sikker
handtering og kontrollen over el-apparatet i uventede situationer.

d
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5) Service

a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at el-apparatets sikkerhed bevares.

Sikkerhedsanvisninger for gevindskaremaskiner
Arbejdspladssikkerhed

e Hold gulvet tert og frit for fedtede stoffer som fx olie. Fedtede gulve farer til
ulykker.

e Sgrg med adgangsbegransning eller afsparring for en fri plads pa mindst
en meter til arbejdsemnet, hvis dette rager ud over maskinen. Adgangsbe-
graensning eller afspaerring af arbejdsomradet mindsker risikoen for at haenge
fast.

Elektrisk sikkerhed

o Hold alle elektriske tilslutninger terre og vaek fra gulvet. Berer aldrig stik
eller el-apparater med fugtige haender. Denne forholdsregel mindsker risikoen
for elektrisk stad.

Personsikkerhed

e Ved handteringen med maskinen ma du ikke bare handsker eller lgsthan-
gende tgj; knap @rmer og jakker. Grib ikke hen over maskinen eller roret.
Raret eller maskinen kan gribe fat i tajet, s& man holdes fast.

Maskinsikkerhed

e Overhold anvisningerne om den korrekte brug af denne maskine. Den ma
ikke bruges til andre formal som fx at bore huller eller til at dreje taljer.
Anden brug eller aendringer p4 motordrevet til andre formal kan age risikoen for
alvorlige kvaestelser.

e Fastger maskinen pa et arbejdsbord eller et stativ. Lange, tunge ror skal
stottes med rorstotter. Denne fremgangsmade forhindrer, at maskinen veelter.

e Sta under betjeningen af maskinen pa den side, hvor kontakten FREM/
TILBAGE befinder sig. En betjening af maskinen fra denne side udelukker, at
der gribes hen over maskinen.

e Hold handerne vak fra roterende ror eller armaturer. Sluk for maskinen,
inden rergevind rengeres, eller der skrues armaturer ud. Lad maskinen sta
fuldstaendigt stille, inden du bererer reret. Denne fremgangsmade mindsker
muligheden for at blive holdt fast af roterende dele.

o Brug ikke denne maskine til at montere eller afmontere armaturer; det er
den ikke beregnet til. En s&dan brug kan fore til, at man klemmes, holdes fast
eller mister kontrollen.

e Lad afskarmninger blive pa deres plads. Brug aldrig maskinen uden
afskaermninger. Hvis dele, som bevaeger sig, ligger frie, @ges sandsynligheden
for at blive holdt fast.

Specielle sikkerhedsanvisninger

e Brug aldrig maskinen uden beskyttelsesskaerm.

Grib aldrig ind i skeerehovedet.

e Gevindskaereprocessen ma aldrig iagttages gennem &bningen pa forsiden af
beskyttelsesskaermen. Her kan der blive slynget spaner ud. Se altid kun gennem
beskyttelsesvinduet i beskyttelsesskaermen.

o Korte rgrstykker ma kun spaendes fast med REMS nippelspaender eller REMS

Nippelfix.
e Gevindskaeremidler ma ikke komme i kanalisationen, i vandlgb eller i jorden i
koncentreret form.
e Gevindskaeremidler REMS Spezial og REMS Sanitol:

Forstehjalpsforholdsregler:

» Generelle henvisninger:
Lad dig radgive af en lzege, hvis der forekommer symptomer eller i tvivistilfeelde.
Ved bevidstlgshed ma der ikke gives noget gennem munden, bring vedkom-
mende i stabilt sideleje og indhent réd af en lzege. Kontamineret tgj skal straks
tages af og fijernes sikkert.

» Efter indanding:
Bring vedkommende ud i frisk luft. Bring vedkommende i hvileposition og hold
ham varm.

» Efter hudkontakt:
Afvask straks med meget vand og saebe ved bergring med huden.

» Efter gjenkontakt:
Hvis produktet kommer i gjnene, skal de straks skylles med meget vand med
abne gjenlag i mindst 5 minutter. Kontakt derefter en gjenlaege.

» Efter synkning: REMS Spezial
Ved synkning skylles munden godt ud med vand (kun, hvis den forulykkede
er ved bevidsthed). Kontakt straks en laege. Hold den pageeldende rolig.
Undlad at fremprovokere opkast.

» Efter synkning: REMS Sanitol
Skyl straks munden ud og drik rigeligt vand bagefter. Kontakt straks en laege.
Hold den pageeldende rolig. Undlad at fremprovokere opkast.

» Vedr. yderligere informationer: se under www.rems.de — Downloads —
Sikkerhedsdatablade.

Forklaring pa symbolerne

@ Lees brugsanvisningen inden ibrugtagning
@ Maskinen opfylder beskyttelsesklasse |
E Miljgvenlig bortskaffelse

(€ CE-overensstemmelsesmarkering

1. Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet
REMS Unimat 75 til skeering af bolt- og rergevind samt il lave faser og til at skreelle.
REMS Unimat 77 til skaering af bolt- og rergevind.

Enhver anden brug stemmer ikke overens med formélet og er derfor forbudt.

1.1. Artikelnumre

Skeeresaet (Strehler-skaerebakker og holdere) se REMS katalog

Universal-automatik-skeerehoved Unimat 75 751000
Universal-automatik-skeerehoved Unimat 77 771000
Lukkearm R til koniske rgrgevind til hgjre 751040
Lukkearm R-L til koniske rargevind til venstre 751050
Lukkearm G til cylindriske rergevind til hgjre 751060
Lukkearm G-L til cylindriske rgrgevind til venstre 751070
Lukkearm M til alle boltgevind til hgjre 751080
Lukkearm M-L til alle boltgevind til venstre 751090
Fas-/skreellehoved 7— 62 med fas-/skreellebakker og holder 751100
Fas-/skreellebakker 7— 62 mm, med holder 751096
Fas-/skreellebakker 7- 62 mm 751097
1 seet spaendebakker til ¥4 — %" (Unimat 77) 773060
Specialspaendebakker il @ 6-42 mm. 753240
Nagle 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2" 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Gevindskeeremidler pa mineraloliebasis:

o REMS Spezial, 5 I-dunk 140100
e REMS Spezial, 10 I-dunk 140101
e REMS Spezial, 50 I-tgnde 140103
Syntetiske gevindskeeremidler, mineraloliefrie:

e REMS Sanitol, 5 I-dunk 140110
e REMS Sanitol, 50 I-tgnde 140113

1.2. Arbejdsomrade Unimat 75 Unimat 77

Gevinddiameter
Rar e — 2%2", 16 — 63 mm
Bolte 6—72mm, Va—2%"

Voo 4
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Gevindtyper

Konisk rergevind R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

Cylindrisk rgrgevind G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM

Stalpanserrgrgevind Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Boltegevind M, BSW, UNC

Gevindleengde 200 mm 120 mm
Indtil @ 30 mm ubegraenset

Omdrejningstal / arbejdsspindel

REMS Unimat 75, polomskiftelig 70/35 */min

REMS Unimat 77, polomskiftelig og med gearskift 50/25/16/8 "/min

Elektriske data

400 Volt 3~; 50 Hz, 1,8/1,5 kW (polomskiftelig) eller
230 Volt 3~; 50 Hz, 1,8/1,5 kW (polomskiftelig)

se altid pa strem-typeskiltet, far maskinen seettes igang.

Trykluft (kun ved pneumatisk skruestik)

Arbejdstryk

Ved ustabile materialer (fx. plastrer eller tyndvaeggede rar) skal trykket
reduceres.

MalLxBxH
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

6 bar

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Vagt
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ibs)
255 kg (560 Ibs)

Information vedr. stoj
Emissionsveerdi pa arbejdspladsen
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Ibrugtagning

. Transport og opstilling

REMS Unimat leveres i en treekasse. Der skal bruges en gaffeltruck for at tage
maskinen ud af treekassen og til den efterfalgende transport til opstillingsstedet

(fig. 1).

Maskinen ma kun transporteres, hvis enheden gear/motor er fastgjort pa
skruestiksiden. Ellers kan maskinen veelte over motorsiden. Sgrg ved transporten
ogsa for, at maskinen bliver bundet fast pa gaffeltruck'ens Igftemast.

Maskinen skal opstilles saledes, at lange steenger ogsa kan spzendes fast. Pa
motorsiden skal der veere plads nok til arbejdsemnet, som kommer ud, alt efter
den maksimale gevindlaengde (hulaksler op til @ 30 mm) (geelder kun for REMS
Unimat 75). Maskinen kan skrues fast pa gulvet.

Elektrisk tilslutning

Var opmarksom pa netspandingen! Inden maskinen tilsluttes, skal det
kontrolleres, at den spaending, som er angivet pa meerkepladen, stemmer
overens med netspaendingen.

Maskinen kan tilsluttes til net med eller uden midtpunktieder (N). Styrespaen-
dingen frembringes af en transformer, som er indbygget i afbryderskabet. Abn
og luk afbryderskabet med ngglen (43) (fig. 5). Hvis maskinen tilsluttes direkte
til nettet (uden stikanordning), skal der installeres en hovedafbryder. Der skal
under alle omsteendigheder findes en beskyttelsesleder (PE).

@ Maskinen opfylder beskyttelsesklasse I.

Nar maskinen tilsluttes, skal man, inden gevindskeaerehovedet monteres (fig.
2), pa hulspindlen (41) (fig. 11) kontrollere omdrejningsretningen. Hertil skal
vendekontakten (5) (fig. 3) sta i stilling "2" for hgjregevind. Omdrejningsretningen
skal svare til omdrejningsretningspilen (42) (fig. 11) pa hulspindlen (41) (fig.
11). | givet fald skal omdrejningsretningen andres af en fagmand ved at skifte
faserne (ompoling af den elektriske leder).

Ved overbelastning af maskinen slukker en viklingstermostat for el-motoren.
Efter nogle minutter kan maskinen startes igen; herved skal der veelges et
lavere omdrejningstal.

Gevindskzaremidler
Brug altid kun REMS gevindskeeremidler. Du opnar upaklagelige skeereresul-
tater og hej standtid for Strehler-skaerebakkerne, og maskinen skanes meget.

REMS Spezial gevindskeeremiddel pa mineraloliebasis er hgjlegeret og kan
bruges til rar- og boltgevind af enhver art. Den kan udvaskes med vand (kontrol-
leret af sagkyndig) og er derfor ogsa velegnet til drikkevandsledninger. Hvis
anleegget skylles omhyggeligt efter installationen, opstar der ingen lugt- og
smagsgener af drikkevandet.

REMS Sanitol gevindskeeremiddel er mineraloliefrit, syntetisk, fuldsteendigt
vandoplgseligt, har samme smgarekraft som mineralolie og kan bruges til alle
rgr- og boltgevind. | Tyskland, @strig og Schweiz skal det bruges til drikke-
vandsledninger og opfylder forskrifterne (DVGW kontrolnr. DW-0201AS2032;
OVGW kontrolnr. 1.303; SVGW kontrolnr. 7808-649).
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Alle gevindskaremidler ma kun bruges ufortyndet! Brug aldrig emulsion!
Fyld 80 liter gevindskeeremiddel i beholderen.

Stotte af materialet

Leengere rar og staenger skal stgttes med den hgjdeindstillelige REMS Herkules
(art.-nr. 120100). Denne har stalkugler, sa rgr og steenger problemlgst kan
flyttes i alle retninger, uden at materialestatten veelter. Hvis der ofte bearbejdes
lange rer og steenger er det en fordel at bruge 2 REMS Herkules.

Indstilling af gevindtype og -sterrelse

. Montering / udskiftning af skarehovedet

For at undga at udskifte skeeresaettet (Strehler-skeerebakker og holdere) i
skeerehovedet anbefales det at bruge skifteskeerehoveder med monterede
skaeresaet og lukkearme. | stedet for at udskifte skeeresaettet i skeerehovedet
bliver herved hele skaerehovedet udskiftet, s& omstillingstiden kan reduceres
betydeligt.

Inden skaerehovedet seettes pa, skal reret til gevindskeaeremiddel (28) (fig. 4)
drejes til siden. Hertil lgsnes cylinderskruen (30) (fig. 11), og reret drejes. Ved
skeerehovedets montage skal man sgrge for, at skaerehovedets pasflader og
pasfladen il at optage skaerehovedet pa hulspindlen (41) er rengjort grundigt.
For at seette skeerehovedet mod pasfladen pa hulspindlen er det en fordel, hvis
medbringerens holder (41) (fig. 11) er placeret saledes pa hulspindlen, at den
peger opad. Medbringeren (29) (fig. 11) fra lukkearmen (1) (fig. 11), som rager
ud over skaerehovedets bagside, skal ved skaerehovedets montage indsaettes
i en bestemt stilling i modstykket i hulspindlen. Herved skal man sgrge for, at
lasetappen (39) (fig. 11), som lukker skeerehovedet, nar det karer tilbage, star
pa hgjde med stregmaerket (40) (fig. 11). Lukkearmens greb (1) (fig. 11) skal,
nar skaerehovedet szettes pa, sta radialt og i givet fald drejes mod venstre eller
mod hgjre, indtil lukkearmens medbringer gar i hak. Skeerehovedets 3 skruer
(6) (fig. 6) speendes fast med tapnaglen (7) (fig. 5). Raret til gevindskeeremiddel
(28) (fig. 4) placeres séaledes, at Strehler-skeerebakkerne kgles/smeores ved
gevindskaeringen.

Inden skeerehovedet tages af maskinen, skal lasetappen (39) (fig. 11) sta pa
hgjde med stregmaerket (40) (fig. 11). Skaerehovedets 3 skruer (6) (fig. 6) tages
ud med tapngglen (7) (fig. 5), og skaerehovedet tages fremad af fra pasfladen.

Montering (udskiftning) af lukkearmen
Alt efter gevindtypen skal der bruges falgende lukkearme — med tilsvarende
forskellig betegnelse:

R il hgjregdende konisk rgrgevind (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L til venstregéende konisk rgrgevind (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G tilhgjregéende cylindrisk rergevind (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L til venstregaende cylindrisk rargevind (I1SO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M il hgjregaende metrisk boltgevind (ISO 261, DIN 13), UN-gevind (UNC,
UNF), BS-gevind (BSW, BSF)

M-L til venstregaende metrisk boltgevind (ISO 261, DIN 13), UN-gevind (UNC,
UNF), BS-gevind (BSW, BSF)

Den pageeldende lukkearm kan kun udskiftes i en bestemt stilling.

Montering/udskiftning af lukkearmen med skeerehovedet monteret pd maskinen:
Inden skeerearmen udskiftes, skal denne drejes saledes, at lasetappen (39)
(fig. 11) stér pa hgjde med stregmaerket (40) (fig. 11). Nu drejes cylinderskruerne
(8) (fig. 2) ud, laget (4) (fig. 2) tages af, og sikringsskruen (36) (fig. 11) skrues
ud med en skruetraekker. Lukkearmen monteres/udskiftes.
Montering/udskiftning af lukkearmen med skeerehovedet taget af fra maskinen:
Cylinderskruerne (8) (fig. 2) drejes ud, laget (4) (fig. 2) tages af, og sikrings-
skruen (36) (fig. 11) skrues ud med en skruetraekker. Hvis skaerehovedet
betragtes som ur med lukkearmen liggende oppe, kan lukkearmen ved et
cylindrisk hgjregevind udskiftes ved ca. kl. 7 og ved et konisk hgjregevind ved
ca. kl. 9 (tilsvarende ved et cylindrisk venstregevind ca. kl. 5, ved et konisk
venstregevind ca. kl. 3).

Lukkearm til venstregevind:

Til hgjregevind (leveringstilstand) er, nér man ser skaerehovedet (fig. 2) oppefra,
stopskruen (3) monteret til venstre for lukkearmen (1). Til venstregevind skal
laget (4) (fig. 2) vendes, og stopskruen (3) (fig. 2) skal flyttes, dvs. at stopskruen
(3) skal veere monteret til hgjre for lukkearmen (1).

En forkert monteret stopskrue (3) (fig. 2) rives af ved udlgserknasten ved
opstart! For at kontrollere skeerehovedets omdrejningsretning skal dette befinde
sig i sin hgjre yderposition. Hertil drejes handtaget til fremfering af gevindskae-
rehoved (17) (fig. 4) med uret (til hgjre) indtil stoppet. Vaer opmaerksom pa
vendekontaktens (5) stilling: Stilling 2 = hgjregevind, stilling 1 = venstregevind.

Ved forkert lukkearm eller forkert indsat stopskrue bliver maskinen
beskadiget!

Montering (udskiftning) af skaereszttet

Til udskiftning af skeereseettet (Strehler-skaerebakker og holdere) er det en
fordel at tage skeerehovedet af fra maskinen som beskrevet under 3.1. og
lzegge det pa et bord. Sa tages de to lagskruer (8) (fig. 2) ud med tapngglen
(7) (fig. 5), laget (4) (fig. 2) tages af, holderen med lukkearmen abnes, og holder
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nr. 3 leftes ud med en skruetraekker som vist pa fig. 6. De gvrige holdere tages
ud.

Holdere, lag og skaerehovedets firkant rengeres grundigt.

Indseet et nyt skeereseet. Herved indsaettes holder nr. 1 i position 1, holder nr.
2 i position 2, holder nr. 4 i position 4 og holder nr. 3 i position 3 fra skeereho-
vedet. Den sidste holder skal nemt og preecist lade sig indszette uden brug af
veerktej, fx hammer. Hvis der foreligger for stort spillerum, fx pa grund af slidte
holdere, forgger gevindtolerancerne sig. Hvis der ikke foreligger noget spillerum,
dvs. at holderne klemmer, kan lukkearmen ikke laengere abne eller lukke
skeerehovedet.

Det medfarer, at lukkearmen braekker.

Laget (4) (fig. 2) seettes pa, og skruerne strammes. Kontroller, at lukkearmen
er bevaegelig. Den skal med handen lade sig bevaege frem og tilbage til begge
yderpositioner (abne og lukke skaeresaettet). Hvis det ikke er tilfeeldet, skal
skeereseettet afmonteres igen, og firkant, holdere og &g skal rengares igen.
Ved ukorrekt handtering kan holdernes kanter ogsé blive beskadiget. Disse
beskadigelser skal glattes faglig korrekt med en fin fil eller en slibesten. Nar
skeereseettet i maskinen udskiftes, skal man vaere opmaerksom pa, at skeere-
hovedet for at tage holderne ud af skaerehovedet skal vaere placeret saledes,
at lukkearmen stér oppe, sa der ikke falder nogen spaener ind i udskeeringen
til indstillespindlen. Holderne ma kun udtages i reekkefalgen 1, 2, 4, 3.

Inden det nye skeereszet indsaettes, placeres lukkearmen nedad. Ferst indsaettes
holder nr. 1, derefter de gvrige holdere i raekkefglgen 2, 4, 3.

Drift

. Hejregevind - venstregevind

Serg for, at du til det valgte skeeresaet har indsat den rigtige lukkearm og
stopskruen korrekt (se 3.2.), og at skaerehovedets omdrejningsretning er indstillet
korrekt pa vendekontakten (5) (se 2.2.).

Indstilling af gevindets storrelse

Man skal ubetinget serge for, at lukkearmen (1) (fig. 2) ved indstillingen ligger
pa mod stopskruen (3) (fig. 2), dvs. at skaerehovedet er lukket. Den gnskede
gevindstgrrelse indstilles med firkantnaglen (9) (fig. 5) pa indstillespindlen (10)
(fig. 2). Den forelgbige indstilling foretages ved at indstille indstillespindlen,
indtil den tilsvarende markering pa holder nr. 1 i det ovale vindue (11) (fig. 2)
stemmer overens med markeringen pa skaerehovedet. Finindstillingen foretages
ved hjeelp af den finindstillingstabel (fig. 14), som er vedlagt ethvert skaerehoved.
Dens nummer skal stemme overens med nummeret fra det tilsvarende skaere-
hoved. Pa finindstillingstabellen er der for enhver gevindsterrelse (44) (fig. 14)
angivet et indstillingstal (45) (fig. 14) fra indstillespindlen. Dette indstillingstal
skal daekke den markering (12) (fig. 2), som er anbragt over indstillespindlen.
Ker altid hen pa indstillingstallet ved at dreje mod hgjre. Hvis indstillingstallet
fx er "8", skal indstillespindlen stilles pa "6" eller "7", derefter kares der hen pa
"8". For venstregevind geelder markeringen pa den modsatte side (13) (fig. 2).
Ker hen pa indstillingstallet ved at dreje mod venstre. Hvis skeereszet leveres
uden finindstillingstabel, skal indstillingstallet fastlaagges af brugeren selv ved
hjeelp af en maleskyder, en gevindmalemuffe eller et prgvegevind. Under alle
omstaendigheder skal den opnéede gevindsterrelse males efter ethvert indstil-
lingsarbejde.

Indstilling af l&ngdeanslaget

Den gnskede gevindleengde indstilles pa leengdeanslaget (14) (fig. 4). Hertil
l@snes klemarmen (15), og leengden indstilles efter skalaen (16) (fig. 4). Even-
tuelt bevaeges motorenheden med handtaget til fremfaring af gevindskaerehoved
(17) mod venstre. Ved koniske rargevind fremkommer standardgevindleengden
automatisk, nar leengdeanslaget efter skalaen (16) indstilles pa den gnskede
gevindlzengde. Hertil skal nulmeerket pa leengdeanslaget indstilles pa den
tilsvarende gevindstarrelse.

Lange gevind: se 4.6.

Valg af omdrejningstallet

REMS Unimat 75 har 2 omdrejningstal. Til mindre gevinddiametre (op til ca.
45 mm) veelges omdrejningstal 70 "/min. ved at trykke pa taste Il (18) (fig. 4).
Til stgrre gevinddiametre (fra ca. 45 mm) vaelges omdrejningstal 35 */min. ved
at trykke pa taste | (19). Hardere materiale eller meget grove gevind kan kraeve
et tidligere skift til omdrejningstal 35 */min. (tast | (19)).

REMS Unimat 77 har 4 omdrejningstal. Udover det elektriske valg af omdrej-
ningstallet med tast | (19) og Il (18) indstilles 2 yderligere omdrejningstal ved
at trykke pa eller traekke i gearkoblingsarmen (20):

8 '/min.:  Gearkoblingsarmen trykket ned
+ tast | 3 til 4” materialer, som vanskeligt kan spantages
16 '/min.: Gearkoblingsarmen trykket ned
+ tast Il 3 til 4” materialer, som kan spantages normalt
1% — 2%;" materialer, som vanskeligt kan spantages
25 '/min.: Gearkoblingsarmen trukket ud
+tast | 1% — 2%" materialer, som kan spantages normalt
op til 1” materialer, som vanskeligt kan spantages
50 "/min.: Gearkoblingsarmen trukket ud

+ tast Il op til 1” materialer, som kan spantages normalt
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Fastspanding af materialet

Holderen lukkes med lukkearmen (1) ) (fig. 2), skeerehovedet flyttes til hgjre
yderposition ved at dreje handtaget til fremfering af gevindskeerehoved (17)
(fig. 4), gevindleengden indstilles (se 4.2. og 4.3.).

Mekanisk skruestik:
For forsigtigt materialet ind, indtil det ligger pa mod Strehler-skaerebakkerne.
Materialet fastspeendes selvcentrerende med spaendearmen (23) (fig. 4).

Pneumatisk skruestik:

Den pneumatiske skruestik indstilles pa felgende méde efter den diameter,
som skal spaendes: Klemskrue (27) (fig. 12) lasnes. Abn skruestikken med
spaendearmen (23) (fig. 12). Skub den pneumatisk aktiverede spaendebakke
(33) (fig. 12) frem ved at trykke pa fodkontakten. Skub den medleverede indstil-
lingsplade (31) (fig. 12) mellem den pneumatisk aktiverede spaendebakke (33)
(Fig. 12) og und dens spaendebakkekrop (32) (Fig. 12). Abn den pneumatisk
aktiverede spaendebakke ved at trykke pa fodkontakten igen. Laeg det materiale
ind, som skal spandes. Skruestikken lukkes manuelt (handfast) med spaen-
dearmen (23), inidtil spaeendebakkerne ligger pa mod materialet. Klemskrue
(27) strammes: Tryk pa fodkontakten, tag indstillingspladen ud. Fer forsigtigt
materialet ind, indtil det ligger pa mod Strehler-skaerebakkerne. Spaend mate-
rialet fast ved at trykke pa fodkontakten.

Indstillingspladen skal om ngdvendigt laegges ind, hvis der kreeves en manuel
spaending med den pneumatiske skruestik, ellers bliver gevindet ikke skaret i
midten.

Til speending af plastrer eller tyndveeggede metalrgr kan det veere ngdvendigt
at reducere trykluftens driftstryk for at undga en urund spaending.

Fremgangsmade

Luk beskyttelsesskaermen (21) (fig. 4). Teend for maskinen (vedr. valg af
omdrejningstal: se 4.4.), skaer gevindet for mod uret ved at trykke p& handtaget
til fremfering af gevindskaerehoved (17). Nar der er skaret 2 til 3 skruegange,
foregar fremferingen automatisk. Nar den indstillede gevindlengde er naet,
rammer lukkearmen (1) udlgserknasten (2), og Strehler-skaerebakkerne abner
sig automatisk. Bevaeg motorenheden med uret mod hgjre ved at trykke pa
handtaget til fremfering af gevindskaerehoved (17). Drej handtaget il fremfering
af gevindskeerehoved med kerende maskine helt til hgjre over den affiedrede
yderposition, sa skaerehovedet lukkes igen. Nu slukkes der for maskinen ved
at trykke pa tast (22) (fig. 4), og materialet tages ud.

Med Unimat 75 kan der skaeres lange gevind op til @ 30 mm. Indstil i givet fald
leengdeanslaget pa maks. lzengde (se 4.3.). Herved fares materialet gennem
gear og motor (hulaksel). Inden lukkearmen abner skaerehovedet, slukkes der
for maskinen og skruestikken abnes. Flyt med handtaget til fremfering af
gevindskeerehoved (17) skaerehovedet med materialet hen til hgjre yderposition,
men ikke ud over den affjedrede yderposition. Luk skruestikken igen og teend
for maskinen igen. Denne proces kan foretages vilkarligt ofte.

Specialspandemidler

Til skeering af gevind pa korte bolte kan der leveres specialspaendebakker &
6 — 42 mm (fig. 13).

Til at skeere nipler bruges REMS Nippelfix og de automatisk indvendigt spaen-
dende nippelholdere i 9 starrelser fra %2 til 4”. Herved skal man serge for, at
rgrenderne er afgratet indvendigt, at rarstykkerne altid skubbes imod nippel-
holderen indtil anslaget, og at der ikke skaeres kortere nipler, end standarden
tillader. Indstillingsarbejder og arbejdsforlgb udfares som beskrevet under 4.1.
il 4.6.

Beer handsker for at treekke niplerne af nippelholderen for at undga snitkvae-
stelser pa grund af gevindet!

Materialer, som vanskeligt kan spantages
For at skeere gevind pa materiale med hgjere hérdhed (fra ca. 500 N/mm?) og
rustfrit stal (Inox) skal der bruges Strehler-bakker af HSS.

Gevindskaring pa ribbestal

Hertil skal der bruges bakker af overlgbsstél med yderligere skaerfas (model
"RHSSZ"). Det er muligt at spaende ribbestal savel med en manuel som med
en pneumatisk skruestik. Ribbestalets urunde tveersnit skal i den manuelle
skruestik indsaettes saledes, at den lille diameter ligger vandret. Ved en pneu-
matisk skruestik skal man sgrge for, at ribbestalet altid bliver spaendt sadan,
som indstillingen af skruestikken er foretaget, dvs. hvis indstillingen er foretaget
med den lille diameter vandet, skal ribbestalet altid indseettes i samme position,
da spandevejen for den pneumatiske skruestik ellers ikke er tilstraekkelig til at
spaende materialet sikkert.

Ved vanskelig spantagning skal der vaelges et omdrejningstal pa 35 */min. (tast
1), brug gevindskaeremiddel REMS Spezial. Skeeringens start varer leengere
end ved almindelige materialer. Hold handtaget til fremfering af gevindskaere-
hoved, indtil der er skéret 2 — 3 skruegange, og den videre fremfaring foregar
automatisk.

4.10. Fas-/skrallebakker

Som tilbeher til REMS Unimat 75 tilbydes et fas-/skraellehoved 45°, @ 7—-62 mm,
med fas-/skreellebakker 45°, @ 7 — 62 mm, med holdere. Med det kan rgr og
staenger holdes fast i enderne ved den udvendige diameter med vinkel pa 45°.
Andre vinkler kan af brugeren slibes pa fas-/skreellebakkerne. Desuden kan
diametren for enden af en stang reduceres med fas-/skraellebakkerne, dvs. at
der kan drejes en tap. Hvis fas-/skreellebakker med holdere skal indbygges i
et gevindskeerehoved, skal lukkearmen (1) (fig. 2) udskiftes med kravebolt til
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fas-/skreellebakker (art.-nr. 751101). Bemaerk 3.2. Montering (udskiftning) af
lukkearmen.

Spandybden ved skraelning er maks. 7 mm. Den mindste tilstillingsdybde er
ca. 0,35 mm i diameter, svarende til et tal pa skaerehovedets indstillespindel
(10) (fig. 2). Vedr. indstilling af fas-/skreellebakker: se 5.3. Til lave faser og il
at skreelle skal fremfaringen under hele forlgbet forega manuelt.

Vedligeholdelse / inspektion / reparation

Treek stikket ud af stikkontakten inden vedligeholdelses-, inspektions- og
indstillingsarbejder!

Vedligeholdelse
REMS Unimat 75 og 77 er vedligeholdelsesfrie ved normal drift. Gearene kerer
i en permaolie- resp. permafedtfyldning og behaver ikke at blive eftersmurt.

Hvis lukkearmen kun vanskeligt lader sig bevaege med handen, skal hele
skeerehovedet renggres grundigt. Hertil er det bedst at tage skeerehovedet af
maskinen (se 3.1.). Lag, lukkearm og skeereszet afmonteres, og det markerede
skilt (24) (fig. 2) pa skeerehovedet skrues af. Nu kan smuds og spaner blaeses
ud oppefra, det gar bedst med trykluft. Indstillespindlen (10) méa herved ikke
afmonteres eller indstilles forkert! Lag, 4-kant i skeerehoved og skaeresaet
rengeres med en ren, traevlefri klud. Fastsiddende rester fra gevindskaeremiddel
og stgv fiernes med petroleum eller benzin. Lukkearm, skilt, skeeresaet og lag
monteres igen, og cylinderskruerne (8) (fig. 4) spandes fast. Kontroller, at
lukkearmene er bevaegelige. Eventuelt afmonteres skaerehovedet igen, og lag,
4-kanti skaerehoved og skeereseet inspiceres for grater eller andre beskadigelser.
Disse fiernes faglig korrekt med en fin fil eller en slibesten.

Ved steerk belastning, fx seriefremstilling, skal oliestanden i gearet kontrolleres
ved REMS Unimat 75. Hertil tages laseskruen ud sammen med oliepinden (34)
(fig. 11), oliepinden aftarres, skrues igen helt ind, tages ud igen, og nu kontrol-
leres oliestanden pa oliepinden. Oliestanden skal ligge mellem de to markeringer
for enden af oliepinden. Fyld i givet fald gearolie pa (art.-nr. 091040 R1,0).

Med visse mellemrum skal beholderen til gevindskeeremiddel i maskinstativet
renggres. Hertil tages spanbeholderen (37) (fig. 4) ud, tammes og renggres.
Aftap gevindskeeremidlet via udlgbsstudsen (35) (Fig. 1) og filtrer det eller
bortskaf det korrekt. Rengar beholderen til gevindskeeremiddel grundigt med
en klud gennem abningen til spanbeholderen. Fyld helst nyt REMS gevind-
skaeremiddel pa.

Hvaesning af Strehler-bakkerne

Spanvinkel (fig. 7) benyttes i almindelige tilfaelde med veerdien y = 20°. Der er
anbragt en keerv pa den medleverede indstilleleere, som angiver veerdien y =
20° (fig. 8). Til hardere materialer kan det anbefales at gare spanvinklen sterre.
Til gengeeld kan det vaere ngdvendigt at reducere y's veerdi, isaer nar Strehler-
bakkerne tager for hardt fat, fx ved tyndvaeggede rgr, metaller og plast. Stort
set geelder falgende erfaringsveerdier:

Stal af middel hardhed (300...400 N/mm?), rustfrit stal y =20°
Stal med hgjere hardhed y=20..25°
Metal y=10..20°
Plast, fx hard PVC (special-Strehler-skaerebakker) y=0°

Ved gevinddiametre > 33 mm skal der pa Strehler-skaerebakkerne ved enden
af spantagningsfladen anbringes en heeldning pa 45° (fig. 7). Denne skal vaere
sa stor, at Strehler-skaerebakkerne ikke star ud over glidefladen (fig. 10).

Alt efter gevindstigning haelder Strehler-skaerebakkerne i holderen. Vinklen o
(fig. 9) skal veere anbragt pa Strehler-skaerebakkerne i overensstemmelse med
denne haeldningsvinkel, sa Strehler-skaerebakkernes tandspidser efter indbyg-
ning i holderen ligger parallelt med holderens grundflade. Herved skal der vaere
en tolerance pa + 0,05 mm. Ogsa ved montagen af efterleverede Strehler-
skeerebakker skal man — for at opna et fingevind — veere opmaerksom pa
heeldningsvinklen i holderen, da nogle Strehler-skeerebakker kan monteres i
flere holdere.

Ved nogle Strehler-skaerebakker skal der slibes styreteender til forbedring af
stigningstolerancen ved laengere gevind. Disse skal atter anbringes ved efter-
slibning af Strehler-skaerebakkerne.

Indstilling af Strehler-skarebakker i holderen

Man skal sgrge for, at Strehler-skaerebakkernes nummerering stemmer overens
med holdernes nummerering, og at den monterede spaendeplade ikke stikker
ud over holderfladerne. Overskydende materiale skal fiernes (fx slibes af).
Strehler-skaerebakker, som leveres monteret i holdere, er fra fabrikken allerede
slebet til det rigtige mal, de skal altsa passe uden efterbehandling, evt. rengeres
skaerehovedet.

Til indstilling af Strehler-skaerebakker samt fas-/skreellebakker i holderen pa
mélet 55,4 mm ved REMS Unimat 75 (fig. 10) resp. 95,4 mm ved REMS Unimat
77 strammes skruen fra spaendepladen (25). Det angivne mal indstilles med
et maleur eller med den medleverede indstillelzere (fig. 8) mellem holderens
underkant og den fgrste tand efter anskaeringen (fig. 10). Hertil trykkes Strehler-
skeerebakkerne fremad med den skrue, som befinder sig pa holderens under-
side. Indstilleskruen skal sta under tryk hen til Strehler-skeerebakkerne. Ved
REMS Unimat 75 skal malet vaere pa 55,4 mm (fig. 10) med en tolerance pa
+0,05 mm. Ved mindre gevind (& 6 ...12 mm) kan det veere en fordel at indstille
malet pa 54,3 mm. Men det er vigtigt, at tolerancen pa + 0,05 mm overholdes
indenfor de 4 Strehler-bakker i et skeereseet. For REMS Unimat 77 skal der
tilsvarende overholdes en veerdi pa 95,4 mm + 0,05.
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. Fejl:

Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikkontakten inden vedligeholdelses- og reparations-
arbejder! Disse arbejder ma kun gennemfares af kvalificeret fagpersonale.
Hvis det er ngdvendigt at udskifte stikket eller tilslutningsledningen, skal dette
udferes af REMS eller et autoriseret REMS-kundeserviceveerksted for at undga
sikkerhedsrisici.

Reaktion ved fejl
Gevindet bliver ikke paene, gevindspidserne rives af.

Strehler-skeerebakkerne er slgve.

Dérligt gevindskeeremiddel.

Strehler-skeerebakkernes indstillingsmal i holderen er forkert.
Forkert omdrejningstal.

Materialet lader sig darligt spantage.
Strehler-skeerebakkernes materiale er valgt forkert.

Arsag:

Fejl:
Arsag:

Gevind er forskaret "urent fingevind".

e En holder er forkert indsat i skeerehovedet. Overhold
reekkefalgen!

o Strehler-skaerebakkerne er monteret forkert i holderen.
Overhold reekkefalgen!

o Strehler-skaerebakkerne er monteret i forkert holdertype
(heeldningsvinkel).

Fejl:
Arsag:

Gevind er ikke centreret pa emnet.

o Skruestikcentreringen har forandret sig. Kontakt et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted.
Ved pneumatisk skruestik:

o Skruestikken er indstillet forkert (se 4.5.).

e Spandebakkerne er tilsmudsede eller nedslidte

Fejl:
Arsag:

Skeerehovedet abner ikke nok.

o Der er monteret en forkert lukkearm.
o Lukkearmen er slidt.

o Anslagsknasten er slidt.

Skaerehovedet lukker ikke.

Tilsmudsning.

Skeeresaettet er ikke indsat korrekt (se 3.3.).
Strehler-skaerebakkerne er monteret forkert i holderen (se 5.4.).
Lukketappen (39) (fig. 11) er slidt eller braekket af.

Bortskaffelse

Nar REMS Unimat 75 og REMS Unimat 77 er brugt op, méa de ikke bortskaffes
via skraldespanden. De skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse med
lovbestemmelserne.

Fejl:
Arsag:

Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i Izbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfares af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS' eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for forhandleren
i tilfeelde af mangler, indskraenkes ikke af denne garanti. Denne producent-
garanti gaelder kun for nye produkter, som kgbes og bruges i den Europaeiske
Union, i Norge eller i Schweiz.

For denne garanti gaelder tysk ret under udelukkelse af De Forenede Nationers
Konvention om aftaler om internationale keb (CISG).

Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

Kuva 1-14
1 Sulkuvipu 23 Kiinnitysvipu
2 Irrotusnokka 24 Tehokilpi
3 Vasteruuvi 25 Saatdlevy
4 Vaihdelaatikko 26 Sienipainike hata-seis
5 Ké&antokytkin 27  Kiristysruuvi
6 Lieriéruuvit (kierrepaan kiinnitys) 28 Putki kierteitysainetta varten
7 Nasta-avain 29 Vaantié
8 Lieri6ruuvit (kannen kiinnitys) 30 Lieri6ruuvi
9 Nelikulma-avain 31 Saatdlevy
10 Saatokara 32 Kiristysleuan runko
11 Soikea aukko 33 Kiristysleuka
12 Oikeakatisen kierteen merkki 34 Sulkuruuvi ljynmittatikulla
13 Vasenkétisen kierteen merkki 35 Tyhjennysistukka
14 Pituusvaste 36 Varmistinruuvi
15 Kiristysvipu 37 Lastusailié
16 Asteikko 38 Terapaan merkkiviiva
17  Viistevipu 39 Sulkutappi
18 Painike Il 40 Onton karan merkkiviiva
19 Painike | 41 Ontto kara
20 Vaihteiston kytkinvipu 42 Pydrimissuunnan osoittava nuoli
(vain Unimat 77) 43 Jakokaapin avain
21 Suojakansi 44  Kierrekoko
22 Painike pois paalta 45 Saatéluku

Sahkotyokaluja koskevia yleisia turvaohjeita

Kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset ja kdyttoohjeet on luettava lapi.
Varoitusten ja kdyttdohjeiden noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa séhkdiskun,
tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

1) Tyopaikan turvallisuus

a) Pida tyotilat siisteina ja hyvin valaistuina. Epdjarjestys tai valaisemattomat
ty6tilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ala kiyta sahkotyokalua rajahdysvaarallisessa ympéristdssi, jossa on
syttyvié nesteitd, kaasuja tai polyja. Sdhkdtydkalut synnyttévat kipindité, jotka
voivat sytyttad pblyn tai hdyryt.

c) Pida lapset ja muut henkilot loitolla séhkotyokalua kayttdessasi. Saatat
menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kiinnittyy muualle.

2) Sahkoturvallisuus

a) Séhkatydkalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa milladn tavalla. Ald kiytd sovitusliitinta suOJamaadonettUJen
sahkotyokalujen yhteydessa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat
pistorasiat pienentdvét séhkdiskun vaaraa.

b) Viélta kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen, kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. SdhkGiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c¢) Pida sahkotyokalut loitolla sateesta tai kosteudesta. Veden tunkeutuminen
séhkotybkalun siséén liséé sdhkoiskun vaaraa.

d) Al kéyta kaapelia sahkotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistokkeen
vetdmiseen pistorasiasta. Pida kaapeli loitolla kuumuudesta, 6ljysta, tera-
vistd reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Vaurioituneet tai toisiinsa sotkeu-
tuneet kaapelit lisdavét sdhkbiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan pidennyskaapelia, joka
sopii myos ulkokayttoon. Ulkokdyttoon sopivan pidennyskaapelin kaytto
véhentéa séhkoiskun vaaraa.

f) Jos sahkotyokalun kéyttoa kosteassa ymparistossa ei voida valttaa tai jos
kaapelin leikkaaminen on todennékoistd, kdyta vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kayttd vdhentdé séhkéiskun vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Ole valpas ja varovainen tekemissasi ja toimi jarkevasti kayttdessasi

sahkotyokalua. Ala kayta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden,

alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaan-
tuminen vaikkakin vain hetkeksi sdhkétyékalun kdytdn yhteydessé voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

Kéyta henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilonsuojainten kuten pély-

naamarin, liukumattomien turvakenkien, suojakypéran tai kuulonsuojainten kaytto,

riippuen séhkétydkalun tyypistd ja kdyttotarkoituksesta, véhentadd vammautumis-
riskid.

c) Vilta tahatonta kédyttdonottoa. Varmistaudu siitd, ettd sdhkotyokalu on
kytketty pois paalta, ennen kuin liitat sen virtaldhteeseen jaltai akkuun, otat
sen tai kannat sita. Jos sormesi on kytkimelld séhkétybkalua kantaessasi tai
jos liitét paéllekytketyn laitteen virtaldhteeseen, seurauksena voi olla tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sédhkotyokalun
paalle. Laitteen pyGrivdssé osassa oleva tyGkalu tai avain voi aiheuttaa vammoja.

e) Vilta epanormaalia tydasentoa. Pida huoli siitd, ettd seisot tukevasti ja
sdilytat aina tasapainosi. Voit siten hallita séhkétyékalun paremmin odottamat-
tomissa tilanteissa.

f) Kayta sopivaa vaatetusta. Ala kiyti viljia vaatteita tai koruja. Pida hiukset,
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vaatteet ja kdsineet loitolla liikkuvista osista. Véljét vaatteet, korut tai pitkéat
hiukset saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimurit ja -kokoojat voidaan asentaa, ne on liitettdva ja niita on
kaytettava oikein. Pdlynimurin kéytto voi véhentéé pélyn aiheuttamia vaaroja.

4) Sihkétydkalun Kyttd ja kisittely

a) Al kuormita laitetta liikaa. Kayti tydhosi sité varten tarkoitettua sihkéty-
okalua. Tydskentelet paremmin ja turvallisemmin ilmoitetulla tehoalueella sopivaa
séhkotybkalua kéyttden.

b) Ala kiytd sahkotydkalua, jonka kytkin on viallinen. Séhkétydkalu, jota ei
voida enéa kytked péélle tai pois, on vaarallinen ja vaatii korjausta.

c¢) Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai poista akku, ennen kuin saadét laitetta,
vaihdat lisdvarusteita tai panet laitteen pois. Tdma varotoimenpide estdé
séhkdtybkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Siilyta kiyttimattomia sahkoétydkaluja lasten ulottumattomissa. Ald anna
sellaisten henkil6iden kéyttaa laitetta, jotka eivét ole siihen perehtyneet tai
eivat ole lukeneet néita ohjeita. Sdhkdtydkalut ovat vaarallisia, jos niita kayttavét
kokemattomat henkilot.

e) Hoida séhkotyokalua huolellisesti. Tarkista, ettd liikkkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka ole jumittuneet, etteivat osat ole rikkoutuneet tai
vaurioituneet haitaten séhkoétyokalun toimintaa. Korjauta vaurioituneet osat
ennen laitteen kayttda. Tapaturmiin ovat usein syyné huonosti huolletut s&hko-
tyGkalut.

f) Pida leikkuutyokalut teravina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutydkalut,
Jjoiden leikkausreunat ovat terédvét, juuttuvat véhemmén kiinni ja ovat helpommin
ohjattavissa.

g) Kéyta sahkotyokalua, lisavarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi tahan liittyen tyoolot ja suoritettava tyd. Sdhkétydkalujen
kéytt6 johonkin muuhun kuin niiden suunniteltuun kéyttotarkoitukseen saattaa
Jjohtaa vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat kuivina, puhtaina seka 6ljyttomina ja rasvattomina. Liukkaat
kahvat estévat séhkétyokalun turvallisen késittelyn ja hallinnan odottamattomissa
tilanteissa.

5) Huoltopalvelu

a) Anna vain vastaavan pétevyyden omaavan ammattitaitoisen henkiloston
korjata sahkotyokalusi vain alkuperdisia varaosia kdyttaen. Siten takaat sen,
ettd sdhkdtydkalusi pysyy turvallisena.

Kierteityskoneiden turvaohjeet
Tyopaikan turvallisuus

e Pida lattia kuivana ja vapaana liukkaista aineista, kuten esim. 6ljysta. Liuk-
kaat lattiat aiheuttavat tapaturmia.

o Pida paasyrajoituksella tai esteelld huoli vahintdaan yhden metrin vapaasta
vilista tyokappaleeseen, jos se ulottuu koneen yli. Tyétilan pdésyrajoitus tai
este pienentéé takertumisvaaraa.

Sahkaturvallisuus

o Pidi sihkoliitannat kuivina ja loitolla lattiasta. Al koske pistokkeeseen tai
sahkotyokaluun kostein késin. Némé varotoimenpiteet pienentévét séhkdiskun
vaaraa.

Henkil6iden turvallisuus

o Ali kiyta konetta kisitellessisi kisineité tai valjaa vaatetusta ja pida hihat
ja takit kiinninapitettuina. Al tartu kisillasi koneen tai putken yli. Vaatetus
voi tarttua putkeen tai koneeseen, miké aiheuttaa kiinnitakertumisen.

Koneturvallisuus

o Noudata tdman koneen asianmukaista kdyttoa koskevia ohjeita. Sitd ei saa
kayttad muuhun tarkoitukseen, kuten esim. reikien poraamiseen tai vinttu-
reiden pyorittamiseen. Muunlainen kéyttd tai muutokset moottorikéyt6ssé muita
kéyttotarkoituksia varten voivat lisété vakavien vammojen vaaraa.

o Kiinnita kone tydpenkkiin tai telineeseen. Tue pitkat, raskaat putket putki-
alustoilla. Téméa menettely estdé koneen kaatumisen.

o Seiso konetta kiyttidessisi silld puolella, jolla kytkin ETEENPAIN/TAAKSE-
PAIN sijaitsee. Kun konetta kéytetaan talté puolelta, ei kurottautuminen koneen
ylitse ole mahdollista.

o Pida kédet loitolla pyorivista putkista tai varusteista. Kytke kone pois paalta
ennen putkikierteiden puhdistamista tai varusteiden kiinniruuvaamista.
Anna koneen pyséhtya kokonaan, ennen kuin kosket putkeen. Néin mene-
tellen on pyériviin osiin kiinnitakertumisen mahdollisuus pienempi.

o Ali kiyta tatd konetta varusteiden asentamiseen tai purkamiseen; siti ei
ole tarkoitettu siihen. Tallainen kéyttd saattaa aiheuttaa kiinnipuristumisen,
kiinnitakertumisen tai hallinnan menetyksen.

e Jitd suojukset paikoilleen. Ald kiyta konetta ilman suojuksia. Liikkuvien
osien paljastaminen lis&& kiinnitakertumisen todennékéisyytta.

Erityiset turvallisuusohjeet

o Ala kdyté konetta koskaan ilman suojusta.

Al pista kéttasi koskaan terapaahan.

o Al tarkkaile kierteitystoimenpidettad koskaan suojakannen etupaéssé olevan
aukon kautta. Sielti voi singota ulos lastuja. Katsele toimenpidetta vain suoja-
kannessa olevan suojaikkunan kautta.

e Kiinnita lyhyet putkikappaleet vain REMS Nippelspanner- tai REMS Nippelfix-
putkinipan pitimella.
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o \Vakevoitettyja kierteitysaineita ei saa paastaa viemariin, vesistoon eikd maape-  1.2. Kéyttoalueet Unimat 75 Unimat 77
raan. Kierteen lapimitta
o Kierteitysaineet REMS Spezial ja REMS Sanitol: Putket 16 —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Ensiaputoimenpiteet: Pultit 6-72mm, V- 2%’
» Yleiset ohjeet: i i
Oireiden esiintyessa tai epavarmoissa tapauksissa on kaannyttava laakarin glu%riilgrl‘:e’ kartiomainen R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
puoleen. Jos henkilé on tajuton, suun kautta ei saa antaa mitaan laakkeita, Putkikierre, lieridmainen G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
henkild on saatettava tukevaan kylkiasentoon ja on kaannyttava ladkarin Teraspanssariputken kierre Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
puoleen. Saastuneet vaatteet on heti riisuttava ja poistettava turvallisesti. Puittikierre M. BSW, UNC
» Ainetta sisddnhengitettaessa: Kierteen pituus 200 mm 120 mm
Vie kyseinen henkild raittiiseen ulkoilmaan. Saata kyseinen henkild lepoasen- lapimittaan 30 mm asti rajoittamaton
toon ja pidé hanet [ampiméana.
» Aineen paastessé kosketuksiin ihon kanssa: 1.3. Tyokaran kierrosluvut
Aineen paasteesa kosketuksiin ihon kanssa on iho heti pestava runsaalla REMS Unimat 75, kadanténapainen 70/35 kierr/min

vedell4 ja saippualla.

» Aineen paastessa silmiin:
Mikali tuotetta paasee silmiin, huuhtele heti runsaalla vedella vahintaan 5
minuutin ajan silmaluomien ollessa auki. Ota sen jalkeen yhteytta silmalaa-
kariin.

» Ainetta nieltdessa: REMS Spezial
Jos ainetta on nielty, huuhtele suu vedella (vain jos tapaturman uhri on tajuis-
saan). Ota heti yhteytté ladkariin. Pid kyseinen henkild lepotilassa. Al yrita
saada henkil6a oksentamaan.

» Ainetta nieltdessa: REMS Sanitol
Huuhtele suu valittamasti ja juota paalle runsaasti vetta. Ota heti yhteytta
laékariin. Pida kyseinen henkild lepotilassa. Ala yrita saada henkiléa oksen-
tamaan.

» Katso lisatiedot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Kayttdturvallisu-
ustiedotteet.

Symbolien selitys

@ Lue kayttdohje ennen kayttédnottoa

@ Kone on suojausluokan | mukainen

E Ymparistoystavallinen jatehuolto

(€ CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

1.

Tekniset tiedot

Maaraystenmukainen kaytto

REMS Unimat 75 pultti- ja putkikierteiden kierteitykseen seka viistdmiseen ja kuorin-
taan.

REMS Unimat 77 putkiekierteiden kierteitykseen.

Mitkaan muut kayttétarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myods-
kaan sallittuja.

1.1. Tuotenumerot

Terasarjat (kierteitysleuat ja pitimet) katso REMS-tuoteluettelo

Yleiskayttéinen, automaattinen terdpaa Unimat 75 751000
Yleiskaytt6inen, automaattinen terapaa Unimat 77 771000
Sulkuvipu R kartiomaisille oikeakatisille putkikierteille 751040
Sulkuvipu R-L kartiomaisille vasenkatisille putkikierteille 751050
Sulkuvipu G lieridmaisille oikeakatisille putkikierteille 751060
Sulkuvipu G-L lieriomaisille vasenkatisille putkikierteille 751070
Sulkuvipu M kaikille oikeakatisille pulttikierteille 751080
Sulkuvipu M-L kaikille vasenkatisille pulttikierteille 751090
Viistamis-/kuorintapaa 7-62 viistdmis-/kuorintaleuoilla ja pitimilla 751100
Viistamis-/kuorintaleuat 7-62 mm, pitimella 751096
Viistamis-/kuorintaleuat 7-62 mm 751097
1 sarja kiristysleukoja, 4—%" (Unimat 77) 773060
Erikoiskiristysleuat, @ 6—42 mm 753240
Avain 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix /2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 172" 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 27%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Mineraalidljypohjaiset kierteitysaineet:

e REMS Spezial, 5-I-kanisteri 140100
o REMS Spezial, 10-I-kanisteri 140101
e REMS Spezial, 50-I-tynnyri 140103
Synteettiset, mineraalidljyttdmat kierteitysaineet:

e REMS Sanitol, 5-I-kanisteri 140110
e REMS Sanitol, 50-I-tynnyri 140113

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

REMS Unimat 77, kaanténapinen ja vaihdekytkentdinen 50/25/16/8 kierr/min

Sahkatiedot

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (kdantdnapainen) tai
230 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (kaanténapainen) tai
ks. tehonilmoituskilpi

Paineilma (vain ilmakayttoisten kiristysleukojen yhteydessa)
Kéyttdpaine 6 baria
Murtuvan materiaalin (esim. muovivaippaisten tai ohutseindisten putkien)
yhteydessé huoltoyksikdn painetta on alennettava.

Mitat P x L x K
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Paino
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Melutaso

Tydpaikalta lahteva meluarvo

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

2. Kayttoonotto

21.

2.2,

2.3.

Kuljetus ja asennus

REMS Unimat toimitetaan puulaatikossa. Koneen poistamiseksi puulaatikosta
ja sen kuljettamiseksi sen jalkeen asennuspaikalle tarvitaan haarukkatrukkia
(Kuva 1).

Kuljeta konetta vain, jos vaihteisto-/moottoriyksikké on kiinnitetty kiristysleukojen
puolelle. Kone saattaa muussa tapauksessa kaatua moottorin puolelle. Pida
kuljetettaessa myds huoli siita, ettd kone on sidottu kiinni haarukkatrukin
nostopylvaaseen.

Asenna kone siten, etta pitkatkin tangot voidaan kiinnittad. Moottorin puoleiselle
sivulle on jatettéva suurinta kierrepituutta ajatellen (putkiakselin suurin @ 30 mm)
ulostulevalle tydkappaleelle tarpeeksi tilaa (patee vain koneeseen REMS Unimat
75). Kone voidaan ruuvata kiinni lattiaan.

Sahkaoliitanta

Huomioi verkkojannite! Tarkista ennen koneen liitdmisté verkkoon, etté sen
tehonilmoituskilvessa ilmoitettu jannite vastaa verkkojénnitetta.

Kone voidaan liittaa verkkoihin, joissa on keskijohdin, mutta se sopii myds ilman
keskijohdinta oleviin verkkoihin (N). Ohjausjannite tuotetaan jakokaappiin
asennetulla muuntajalla. Avaa ja sulje jakokaappi avaimella (43) (Kuva 5). Jos
kone liitetdan suoraan verkkoon (ilman pistokosketinta), on asennettava
paakytkin. Maadoitusjohto (PE) on kuitenkin joka tapauksessa tarpeen.

Kone on suojausluokan | mukainen.

Konetta liitettdessa on ennen kierteityspaan (Kuva 2) asentamista ontolle karalle
(41) (Kuva 11) tarkistettava pyérimissuunta. Kaantokytkimen (5) (Kuva 3) on
sité varten oltava asennossa "2" oikeakatista kierretta varten. Py6rimissuunnan
on oltava ontolla karalla (41) (Kuva 11) olevan py6rimissuuntaa osoittavan
nuolen (42) (Kuva 11) mukainen. Alan ammattilaisen on tarvittaessa muutettava
py6rimissuuntaa vaiheita vaihtamalla (sahkéjohtimien navanvaihdolla).

Kéémitermostaatti kytkee ylikuormitustilanteessa sahkémoottorin pois p&éalta.
Kone voidaan kéynnistaa uudelleen muutaman minuutin kuluttua, mutta samalla
on valittava alhaisempi kierrosluku.

Kierteitysaineet

Kéyta vain REMS-kierteitysaineita. Niiden kayttd takaa moitteettomat leikkuu-
tulokset, pidentaa kierteitysleukojen kestoaikaa ja saastda huomattavasti
konetta.

REMS Spezial-kierteitysaine mineraalidljypohjalla on runsasseosteinen ja sita
voidaan kayttaa kaikenlaisiin putki- ja pulttikierteisiin. Se voidaan pesta pois
vedella (tutkittu ja tarkastettu), minka vuoksi se sopii myds juomavesijohtoihin.
Jos laitteisto huuhdellaan huolellisesti asennuksen jélkeen, mitdén juomaveden
haju- ja makuhaittoja ei esiinny.
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REMS Sanitol-kierteitysaine on mineraaliéljytdn, synteettinen, taysin vesiliu-
koinen, voiteluteholtaan mineraalidljyn veroinen ja kaytettavissa kaikkiin putki-
ja pulttikierteisiin. Sita on kaytettava juomavesijohdoissa Saksassa, Itavallassa
ja Sveitsissa ja se on sikalaisten maaraysten mukainan (DVGW tark.-nro.
DW-0201AS2032; OVGW tark.-nro. 1.303; SVGW tark.-nro. 7808-649).

HUOMAUTUS

Kaikkia kierteitysaineita saa kayttia vain ohentamattomina! Ala kayti
emulsioita!

Kaada séiliéon 80 litraa kierteitysainetta.

Tuenta

HUOMAUTUS

Pitemmat putket ja tangot on tuettava korkeussaatdisella REMS Herkules-tuella
(tuote-nro 120100). Sen teraskuulien ansiosta putkia ja tankoja voidaan likuttaa
vaivattomasti kaikkiin suuntiin tukea kallistamatta. Pitkia putkia tai tankoja
toistuvasti tydstettdessé on edullista kayttaa 2 REMS Herkules-tukea.

Kierretyypin ja -koon saataminen

. Terapaan asennus / vaihto

Terasarjan (kierteitysleukojen ja pitimen) vaihtamisen vélttamiseksi terapaassa
suosittelemme kayttdmaéan vaihdettavia terépaita, joihin on asennettu terésarjat
ja sulkuvipu. Talléin ei vaihdeta terasarjaa terapaassé, vaan koko terapaa,
mika lyhentaa asetusaikaa huomattavasti.

Ennen terépaan paikoilleenasettamista on kierteitysaineen putki (28) (Kuva 4)
kaannettava sivuun. Irrota sita varten lieriéruuvi (30) (Kuva 11) ja kdanna putkea.
Terépaan asennuksen yhteydessa on pidettava huoli siita, etta terapaan sovi-
tepinnat ja terdpaan kiinnittimen sovitepinta ontolla karalla (41) on puhdistettu
huolellisesti. Terapaan asettamiseksi onton karan sovitepinnalle on eduksi, jos
vaantion kiinnitin (41) (Kuva 11) ontolla karalla on sellaisessa asennossa, etta
se osoittaa ylospain. Sulkuvivun (1) (Kuva 11) vaantio (29) (Kuva 11), joka
ulottuu terépéan takasivun ylitse, on asetettava tietyssa asennossa ontossa
karassa olevaan vastakappaleeseen terdpaata asennettaessa. Tall6in on
pidettava huoli siita, ettd sulkutappi (39) (Kuva 11), joka sulkee terapaan
paluuliikkeen yhteydessa, on merkkiviivan (40) (Kuva 11) kohdalla. Sulkuvivun
(1) (Kuva 11) kahvan on oltava sateittdisessa asennossa terapaaté paikoilleen
asetettaessa ja sita on tarvittaessa kaannettava vasemmalle tai oikealle, kunnes
sulkuvivun vaantio tarttuu kiinni. Kirista terdpaan 3 ruuvia (6) (Kuva 6) nasta-
avaimella (7) (Kuva 5). Aseta kierteitysaineen putki (28) (Kuva 4) sellaiseen
asentoon, etta kierteitysleuat jaahdytetdan/voidellaan kierteityksen yhteydessa.

Ennen terdpédan poistamista koneelta on sulkutapin (39) (Kuva 11) oltava
merkkiviivan (40) (Kuva 11) kohdalla. Poista terapaén 3 ruuvia (6) (Kuva 6)
nasta-avaimella (7) (Kuva 5) ja poista terapaa eteenpain sovitepinnalta.

Sulkuvivun asennus (vaihto)
Kierretyypista riippuen tarvitaan seuraavia sulkuvipuja, joissa on kayttétarkoi-
tuksen mukaan eri merkinnat:

R oikeakatisiin kartioputkikierteisiin (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L vasenkatisiin kartioputkikierteisiin (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G oikeakatisiin lierioputkikierteisiin (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC)

G-L vasenkatisiin lierioputkikierteisiin (1ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M oikeakatisiin mertrisiin pulttikierteisiin (ISO 261, DIN 13), UN-kierteisiin
(UNC, UNF), BS-kierteisiin (BSW, BSF)

M-L vasenkatisiin mertrisiin pulttikierteisiin (ISO 261, DIN 13), UN-kierteisiin
(UNC, UNF), BS-kierteisiin (BSW, BSF)

Kukin sulkuvipu voidaan vaihtaa vain tietyssé asennossa.

Sulkuvivun asennus/vaihto koneelle asennetussa terdpaassa:

Sulkuvipua on ennen sen vaihtamista kaannettava siten, etta sulkutappi (39)
(Kuva 11) on merkkiviivan (40) (Kuva 11) kohdalla. Kierra sitten lieriéruuvit (8)
(Kuva 2) irti, poista kansi (4) (Kuva 2) ja kierra varmistinruuvi (36) (Kuva 11)
irti ruuvitaltalla. Asenna/vaihda sulkuvipu.

Sulkuvivun asennus/vaihto koneelta poistetussa terapaéssa:

Kierra lieriéruuvit (8) (Kuva 2) irti, poista kansi (4) (Kuva 2) ja kierra varmistin-
ruuvi (36) (Kuva 11) irti ruuvitaltalla. Jos ylapuolisella sulkuvivulla varustettua
terapaata tarkastellaan kellon tapaan, voidaan sulkuvipu vaihtaa oikeakatisen
lieribkierteen kyseessa ollessa n. kello 7 kohdalla ja oikeakatisen kartiokierteen
kyseessa ollessa n. kello 9 kohdalla (vastaavasti vasenkaétisen lieridkierteen
kyseessa ollessa n. kello 5 kohdalla ja vasenkatisen kartiokierteen kyseessa
ollessa n. kello 3 kohdalla).

Sulkuvipu vasenkétisille kierteille:

Oikeakétisia kierteita varten (toimitustila) on vasteruuvi (3) asennettu sulkuvivun
(1) vasemmalle puolelle katsottaessa terapaata ylhaalta (Kuva 2). Vasenkatisia
kierteita varten on kansi (4) (Kuva 2) kdannettava ja vasteruuvia (3) (Kuva 2)
siirrettava, ts. vasteruuvi (3) on asennettava sulkuvivun (1) oikealle puolelle.

HUOMAUTUS

Vaarin asennettu vasteruuvi (3) (Kuva 2) katkeaa irrotusnokalla kdynnis-
tettdessal Terdpaan pydrimissuunnan tarkastamiseksi sen on oltava oikeassa
paateasennossa. Kaanna sita varten viistevipua (17) (Kuva 4) myétapaivaan
oikealle vasteeseen asti. Huomioi kaantokytkimen (5) asento: Asento 2 =
oikeakatinen kierre, asento 1 = vasenkétinen kierre.

Vaara sulkuvipu tai vaarin asetettu vasteruuvi vaurioittaa konetta!

3.3.

4.2,

4.3.

4.4,

Terdsarjan asennus (vaihto)

Terésarjan vaihtamiseksi (kierteitysleuat ja pitimet) on parasta poistaa terdpaa
koneelta kohdassa 3.1 kuvatulla tavalla ja panna se pdydalle. Poista sitten
molemmat kansiruuvit (8) (Kuva 2) nasta-avaimella (7) (Kuva 5) ja kansi (4)
(Kuva 2), avaa pidin sulkuvivulla ja vipua pidin nro 3 irti ruuvitaltalla Kuvan 6
osoittamalla tavalla. Poista muut pitimet.

Puhdista pitimet, kansi ja terdpéén nelikulmio huolellisesti!

Aseta uusi terasarja paikoilleen. Aseta tallgin pidin nro 1 terdpaan asentoon 1,
pidin nro 2 asentoon 2, pidin nro 4 asentoon 4 ja pidin nro 3 terdpaan asentoon
3. Viimeisen pitimen on oltava asetettavissa paikoilleen vastuksitta ja tarkasti,
iiman ettd apuna on kaytettava tyokaluja, esim. vasaraa. Mikali valys on liian
suuri, esim. kuluneiden pitimien vuoksi, kierretoleranssitkin suurenevat. Ellei
vélysta jaa ollenkaan, ts. pitimet juuttuvat kiinni, sulkuvipu ei voi enaa avata tai
sulkea terapaata.

HUOMAUTUS

Téasta on seurauksena sulkuvivun murtuminen.

Aseta kansi (4) (Kuva 2) paalle, kirista ruuvit ja tarkista sulkuvivun hyva liikku-
vuus. Vipua on voitava liikuttaa k&sin edestakaisin molempiin paateasentoihin
(terasarjan avaaminen ja sulkeminen). Ellei ndin ole, terdsarja on purettava
jalleen ja nelikulmio, pidin ja kansi on puhdistettava uudelleen. Epaasianmu-
kainen kasittely voi myds vahingoittaa pitimien reunoja. Tallaiset vauriot on
tasoitettava asiantuntevasti hienolla viilalla tai kovasimella. Mikali terasarja
vaihdetaan koneen sisélla, on pidettava huoli siité, etté terapaa on pitimia
terapaésta poistettaessa asetettu siten, etta sulkuvipu on ylhaallg, jottei mitdan
lastuja putoaisi sd4tdkaran uraan. Poista pitimet vain jarjestyksessé 1, 2, 4, 3.

Aseta sulkuvipu alaspain ennen uuden terésarjan paikoilleenasettamista. Aseta
ensin paikoilleen pidin nro 1, sitten muut pitimet jarjestyksessa 2, 4, 3.

Kiyttd

. Oikeakatinen kierre — vasenkatinen kierre

HUOMAUTUS

Huolehdi siit§, ettd valittuun terdsarjaan on kéytetty oikeaa sulkuvipua ja
vasteruuvi on asetettu oikein paikoilleen (katso 3.2.) ja etta terapaan pyorimis-
suunta on saadetty oikein kaantokytkimella (5) (katso 2.2.).

Kierrekoon saataminen

Pidé ehdottomasti huoli siita, ettd sulkuvipu (1) (Kuva 2) on saadettdessa
vasteruuvia (3) (Kuva 2) vasten, ts. terdpaa on suljettu. Haluttu kierrekoko
saadetaan saatokaralla (10) (Kuva 2) nelikulma-avaimen (9) (Kuva 5) avulla.
Karkea saatd tehdaan saatamalla saatdkaraa, kunnes pitimella nro 1 oleva
vastaava merkinta soikeassa ikkunassa (11) (Kuva 2) on terépaan merkinnan
(38) (Kuva 2) kohdalla Hienosaato tehdaan jokaiseen terasarjaan oheistetun
hienosaéatétaulukon (Kuva 14) avulla, jonka numeron on oltava yhtapitava siihen
kuuluvan terdpaén numeron kanssa. Hienosaéatétaulukkoon on jokaista kier-
rekokoa (44) (Kuva 14) varten merkitty sdatokaran saatoluku (45) (Kuva 14).
Tama saatdluku on sovitettava yhteen saatokaran ylapuolelle terapaéhan
tehdyn merkinnan (12) (Kuva 2) kanssa. Saatdlukuun on siirryttava aina kier-
tamalla oikealle. Jos s&étéluku on esim. "8", sétdkara on asetettava lukuun
"6" tai "7" ja sitten siirryttdva lukuun "8". Vasenkaétisiin kierteisiin patee vastak-
kaisella puolella oleva merkinta (13) (Kuva 2). Saatélukuun siirrytaan tassa
tapauksessa kiertdmalla vasemmalle. Jos terdsarjat toimitetaan iiman hieno-
saatbtaulukkoa, kayttajan on itse maarattava saatdluku tydntémittaa, kierre-
tulkkimuhvia tai mallikierretta hyvaksi kayttden. Saavutettu kierrekoko on joka
tapauksessa tarkistettava mittaamalla jokaisen saadon jalkeen.

Pituusvasteen saataminen

Haluttu kierteen pituus sdadetaan pituusvasteen (14) (Kuva 4) avulla. Irrota
tata varten kiristysvipu (15) ja séada pituus asteikon (16) (Kuva 4) mukaan.
Siirr vaihteistoa tarvittaessa viistevivun (17) avulla vasemmalle. Kartiomaisissa
putkikierteissa syntyy standardin mukainen kierrepituus automaattisesti, jos
pituusvaste on séadetty halutulle kierrekoolle asteikon (16) mukaan. Tata varten
on pituusvasteen nollamerkinta saadettava kyseiselle kierrekoolle.

Pitkat kierteet, ks. 4.6.

Kierrosluvun valinta

REMS Unimat 75 on varustettu 2 kierrosluvulla. Pienempié kierteen lapimittoja
(kork. n. 45 mm) varten valitaan kierrosluku 70 /min painamalla painiketta ||
(18) (Kuva 4). Suurempia kierteen lapimittoja varten valitaan kierrosluku
35 '/min painamalla painiketta | (19). Kovempi materiaali tai erittain karkeanou-
suiset kierteet voivat vaatia varhaisempaa vaihtamista kierrosluvulle 35 "/min
(painike | (19)).

REMS Unimat 77 on varustettu 4:lla kierrosluvulla. Painikkeilla | (19) ja Il (18)
tapahtuvan séhkéisen kierrosluvun valinnan liséksi kytketdan 2 muuta kierros-
lukua painamalla tai vetdmalla vaihteiston kytkinvipua (20).

8 '/min.:  vaihteiston kytkinvipu painettu
+ painike |, vaikeasti tydstettavat materiaalit 3 — 4
16 '/min.; vaihteiston kytkinvipu painettu
+ painike Il, normaalisti tydstettavat materiaalit 3 — 4”
vaikeasti tyostettavat materiaalit 1% — 275"
25 'min.: vaihteiston kytkinvipu vedetty

+ painike |, normaalisti tyostettavat materiaalit 1% — 27"
vaikeasti tyostettavat materiaalit kork. 1"
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50 "/min.: vaihteiston kytkinvipu vedetty
+ painike Il, normaalisti tyOstettavat materiaalit kork. 1”

Materiaalin kiinnitys

Sulje pitimet sulkuvivulla (1) (Kuva 2), siirra terdpaa oikeanpuoleiseen paate-
asentoon kaantamalla viistevipua (17) (Kuva 4), saada kierteen pituus (katso
4.2.ja4.3.).

Mekaaniset kiristysleuat:
Vie materiaali varovaisesti kierteitysleukojen vasteeseen asti. Materiaali kiinnittyy
automaattisesti itsekeskittyvan kiristysvivun (23) (Kuva 4) avulla.

Paineilmakayttoiset kiristysleuat:

Saada paineilmakayttoiset kiristysleuat kiinnitettavalle lapimitalle seuraavasti:
Irrota kiristysruuvi (27) (Kuva 12). Avaa kiristysleuat kiristysvivun (23) (Kuva
12) avulla. Tyénna paineilmakayttdinen kiristysleuka (33) (Kuva 12) eteen
painamalla jalkakytkinta. Tyonna toimitukseen sisaltyva saatolevy (31) (Kuva
12) paineilmakayttdisten kiristysleuan (33) (Kuva 12) ja sen rungon (32) (Kuva
12) valiin. Avaa paineilmakayttdinen kiristysleuka painamalla jalkakytkinta
uudelleen. Aseta kiinnitettdva materiaali paikoilleen. Sulje kiristysleuat késin
(lujasti) kiinnitysvivulla (23), kunnes kiristysleuat ovat materiaalia vasten. Kirista
kiristysruuvia (27). Paina jalkakytkinta, poista saatolevy. Vie materiaali varo-
vaisesti kierteitysleukojen vasteeseen asti. Kiinnitd materiaali painamalla
jalkakytkinté.

Sé&atdlevy on pantava siséén tarvittaessa, jos kasinkiinnitys paineilmakayttoisilla
kiristysleuoilla on tarpeen, muussa tapauksessa kierteitys ei tapahdu keskite-
tysti.

Muoviputkien tai ohutseinaisten metalliputkien kiinnittdmiseksi voi olla tarpeen
vahentaa paineilman kayttpainetta, jotta valtettaisiin epakeskinen kiinnitys.

Tyovaiheet

Sulje suojakansi (21) (Kuva 4). Kytke kone paalle (katso kierrosluvun valinta
kohdasta 4.4), aloita kierteen leikkaaminen viistevivulla (17) vastapaivaan. Kun
2-3 kierretta on leikattu, kone jatkaa kierteitysté automaattisesti. Kun séadetty
kierteen pituus on saavutettu, sulkuvipu (1) pyséhtyy irrotusnokalle (2) ja
kierteitysleuat avautuvat automaattisesti. Siirra vaihteistoa oikealle kayttamalla
viistevipua (17) myétapaivaan. Kaanna viistevipua aivan oikealle joustavan
paateasennon ylitse koneen kaydessa, niin etta terdpaa sulkeutuu jalleen.
Kytke sitten kone pois paaltd painamalla painiketta (22) (Kuva 4) ja poista
materiaali.

Unimat 75 sallii korkeintaan @ 30 mm:n pitkien kierteiden leikkaamisen. Pituus-
vaste on tarvittaessa saadettava maksimaaliselle pituudelle (katso 4.3). Mate-
riaali viedaan talléin vaihteiston ja moottorin (putkiakseli) lapi. Ennen kuin
sulkuvipu avaa terapaan, sammuta kone, avaa kiristysleuat ja siirra terapaa
materiaalin kanssa oikeaan paateasentoon asti viistevivulla (17), mutta ala
siirrd sitd joustavan paateasennon ylitse. Sulje kierteitysleuat uudelleen ja kytke
kone jélleen paalle. Tdma voidaan toistaa niin usein kuin halutaan.

Erikoiskiinnitysvélineet
Lyhyiden pulttien kierteitystd varten on saatavissa erikoiskiinnitysleuat &
6 — 42 mm (Kuva 13).

Nippaleikkaukseen kaytetdan REMS Nippelfix-nippakiinnittimid, joissa on
automaattinen sisakiinnitteinen nipanpidin 9 eri koossa %2—4". Tall6in on
huolehdittava siita, etta putkenpaiden sisépurse on poistettu, etta putkikappa-
leet on aina tydnnetty nipanpitimelle vasteeseen asti eikd nippoja leikata
standardissa sallittua lyhyemmiksi. Suorita s&adot ja tyovaiheet kohdissa 4.1
— 4.6 selostun mukaisesti.

Nippojen vetamiseksi pois nipanpitimelta on kaytettava késineité kierteen
aiheuttamien viiltohaavojen vélttamiseksi!

Vaikeasti tyostettavat materiaalit

Suuremman lujuuden omaavan materiaalin (alkaen n. 500 N/mm?) ja ruostu-
mattoman teraksen (Inox) kierteitysta varten on kaytettava pikateraksisia (HSS)
kierteitysleukoja.

Kierteitys harjatangoilla

Téhén tarkoitukseen on kaytettava kierteitysleukoja yliméaraiselld viisteella
(malli "RHSSZ"). Harjatankojen kiinnitys on mahdollista seka kasi- etta paineil-
makayttdisilla kiristysleuoilla. Harjatankojen epapyoéreé poikkileikkaus on
asetettava kasikayttdisiin kiristysleukoihin siten, etta pieni lapimitta on vaaka-
suorassa asennossa. Paineilmakayttdisten kiristysleukojen kyseessa ollessa
on pidettava huoli siita, ettd harjatangot on aina kiinnitetty siten kuin kiristys-
leukojen saato on tehty, ts. jos saatd on tehty pienella 1apimitalla vaakasuoraan,
on harjatangot aina asetettava sisddn samaan asentoon, silla muussa tapauk-
sessa ei paineilmakayttdisten kiristysleukojen kiristysvali riitd materiaalin
varmaan kiinnittamiseen.

Valitse vaikeassa tyostossa kierrosluvuksi 35 "/min (painike 1) ja kdytd REMS
Spezial-kierteitysainetta. Leikkauksen aloittaminen kestda kauemmin kuin
tavallisten materiaalien kohdalla. Pida ylla aloitusleikkauspainetta niin kauan,
kunnes olet leikannut 2—3 kierretta ja kierteitys jatkuu automaattisesti.

Viistamis-/kuorintaleuat

REMS Unimat 75:n lisdvarusteena on tarjolla viistamis-/kuorintapaa 45°, @
7-62 mm varustettuna viistamis-/kuorintaleuoilla 45°, @ 7—62 mm ja pitimilla.
Naiden avulla voidaan putken- ja tangonpéita viistdd 45°:n kulmassa ulkolapi-
mitalla. Kayttaja voi hioa muut kulmat viistdmis-/kuorintaleuoilla. Liséksi voidaan
viistamis-/kuorintaleuoilla pienentaa tangon paan lapimittaa, ts. siihen voidaan

5.1.

5.2,

5.3.

sorvata tappi. Jos viistdmis-/kuorintaleuat pitimineen on tarkoitus asentaa
kierteityspaahan, on sulkuvipu (1) (Kuva 2) vaihdettava laippapulttiin viistamis-/
kuorintaleukoja varten (tuote-nro 751101). Huomioi kohta 3.2. Sulkuvivun
asennus (vaihto).

Leikkuusyvyys on kuorittaessa kork. 7 mm. Pienin sy6ttdsyvyys on n. 0,35 mm
lapimitassa, terapaan saatokaralla (10) (Kuva 2) olevan luvun mukaisesti..
Katso viistamis-/kuorintaleukojen saatdminen kohdasta 5.3. Viistamista ja
kuorintaa varten on sy6ton tapahduttava kasin koko tyévaiheen aikana.

Huolto / tarkastus / kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen huolto-, tarkastus- ja sadtétoimenpiteita!

Huolto
REMS Unimat 75 ja 77 ovat normaalissa kaytéssa huoltovapaita. Vaihteisto
on kestovoideltu oljylla tai rasvalla eika sité tarvitse voidella jalkeenpain.

Jos sulkuvipua on vaikeaa liikutella késin, koko terapaa on puhdistettava
huolellisesti. Tata varten on parasta poistaa terapaa koneelta (katso 3.1). Pura
kansi, sulkuvipu ja terésarja ja ruuvaa terapaallé oleva merkinndin varustettu
kilpi (24) (Kuva 2) irti. Sitten voidaan lika ja lastut puhaltaa pois, parhaiten
paineilmalla ylhaaltapain. Saatékaraa (10) ei saa tdssa yhteydessa purkaa tai
muuttaa s&&déltaan! Puhdista kansi, terépéén nelikulmio ja terasarja puhtaalla
ja néyhtaantymattémalla rievulla. Poista pinttyneet kierteitysaine- ja polyjaan-
ndkset petrolilla tai bensiinilla. Asenna sulkuvipu, kilpi, terasarja ja kansi jalleen
paikoilleen, kirista lieridruuvit (8) (Kuva 4) tiukkaan ja tarkista sulkuvivun hyva
liikkuvuus. Pura terdpaa tarvittaessa uudelleen ja tarkasta, esiintyykd kannessa,
terapaan nelikulmiossa ja terdsarjassa purseita tai muita vaurioita, ja poista ne
asianmukaisesti hienolla viilalla tai kovasimella.

Raskaassa kaytossa, esim. sarjatuotannossa, on REMS Unimat 75:n vaihteiston
6ljymaaraa tarkkailtava. Ota tata varten kierretulppa 6ljynmittatikun (34) (Kuva
11) kanssa ulos, pyyhi 6ljynmittatikku puhtaaksi, ruuvaa se jalleen kokonaan
sisaan, ota vield kerran ulos ja tarkasta sitten 6ljytaso 6ljynmittatikulla. Oljytason
on oltava molempien 6ljynmittatikun paassa olevien merkintdjen valilla. Lisaa
tarvittaessa vaihteistodljya (tuote-nro 091040 R1,0).

Koneenpylvaadssa oleva kierteitysainesailié on puhdistettava tietyin valein.
Poista sita varten lastusailio (37) (Kuva 4), tyhjenna ja puhdista se. Tyhjenna
ja suodata kierteitysaine tyhjennysistukalla (35) (Kuva 1) tai havita sen jatteet
asianmukaisesti. Puhdista kierteitysaineen sailio perusteellisesti rievulla lastu-
sailién aukon kautta. Suositeltavaa on lisata uutta REMS-kierteitysainetta.

Kierteitysleukojen teroitus

Oikeaksi rintakulmaksi (Kuva 7) on normaalikdytdssa osoittautunut arvo
y = 20°. Toimitukseen sisaltyvaan asetustulkkiin on tehty lovi, joka vastaa arvoa
y =20° (Kuva 8). Kovempia materiaaleja varten voi olla suositeltavaa suurentaa
rintakulmaa. Toisaalta voi arvon y pienentdminen olla tarpeen, varsinkin jos
kierteitysleuat pureutuvat kiinni, esim. ohutseindisten putkein, kirjometallien ja
muovien kyseessa ollessa. Yleisesti ottaen patevat seuraavat kokemusarvot:

Keskilujat terakset (300...400 N/mm?), jaloteras y =20°
Suuremman lujuuden omaavat terékset y=20..25°
Kirjometallit y=10...20°
Muovit, esim. kova PVC (erikoiskierteitysleuat) y=0°

Kierrelapimittojen > 33 mm kyseessé ollessa on kierteitysleukoihin tehtava
kiinnityspinnan loppuun 45°:n viiste (Kuva 7). Sen on oltava niin suuri, etteivat
kierteitysleuat ulotu liukupinnan (26) (Kuva 10) ylitse.

Kierteitysleuat ovat pitimessa kalleellaan kierteen nousun mukaisesti. Kulma
0 (Kuva 9) on tehtava kierteitysleukoihin tdman kaltevuuskulman mukaisesti,
jotta pitimeen asennettujen kierteitysleukojen hampaiden karjet ovat samalla
tasolla ja samansuuntaiset kuin pitimen perustaso. T&h&n néhden on nouda-
tettava toleranssia + 0,05 mm. My®s jalkeenpain toimitettujen kierteitysleukojen
asennuksessa on otettava huomioon kaltevuuskulma pitimessa, silla eri kier-
teitysleuat voidaan asentaa useampiin pitimiin hienokierteiden valmistamiseksi.

Tiettyihin kierteitysleukoihin on hiottava ohjaushampaita kierteiden nousutole-
ranssin parantamiseksi pitemmissa kierteissa. Ne on tehtava uudelleen kier-
teitysleukojen jalkihionnan yhteydessa.

Kierteitysleukojen saataminen pitimessa

Huolehdi siita, etta kierteitysleukojen numerointi on yhtapitava pitimien numeroinnin
kanssa eikd asennettu saatélevy, mukaan lukien ruuvi, ulotu pitimen pintojen
ylitse. Ylimenevat osat on tarvittaessa poistettava (esim. hiomalla). Pitimiin
asennettuina toimitetut kierteitysleuat on tehtaalla jo hiottu mittojen mukaan, joten
niiden on sovittava ilman lisdkorjauksia, tarvittaessa on terépaa puhdistettava.

Kierteitysleukojen seké viistamis-/kuorintaleukojen saatdmiseksi pitimessa
mittaan 55,4 mm REMS Unimat 75:n kohdalla (Kuva 10) tai 95,4 mm REMS
Unimat 77:n kohdalla kiristetdan saatdlevyn (25) ruuvi tiukkaan. Edella mainittu
mitta on sen jalkeen saadettava mittakellolla tai toimitukseen sisaltyvalla
asetustulkilla (Kuva 8) pitimen alareunan ja ensimmaisen viisteen jalkeisen
hampaan valille (Kuva 10). Kierteitysleuat tydnnetaan tata varten pitimen
alapuolella olevan saatéruuvin avulla eteen. Saatéruuviin on talléin oltava
kohdistuttava paine kierteitysleukoihin ndhden. REMS Unimat 75:n kohdalla
on noudatettava mittaa 55,4 mm (Kuva 10) toleranssin ollessa + 0,05 mm.
Pienemmissa kierteissa (J 6 ...12 mm) voi olla parempi saataa arvoon 54,3
mm. Kuitenkin on tarkeaa, etté yhden terasarjan kaikki 4 kierteitysleukaa pysyvat
toleranssin £ 0,05 mm puitteissa. REMS Unimat 77:n kohdalla on tdméan
mukaiseti pysyttava arvon 95,4 mm + 0,05 mm puitteissa.
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Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoéita! Vain vastaavan
patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildstd saa suorittaa nama ty6t. Mikali
pistoke tai liitdntajohto on tarpeen vaihtaa, REMSin tai valtuutetun REMS-
sopimuskorjaamon on suoritettava tdma toimenpide turvallisuuteen kohdistuvien
vaarojen valttdmiseksi.

Toiminta hairiétapauksissa
Hairio: Kierteista ei tule siisteja, kierteiden harjat murtuvat.

Syy: e Kierteitysleuat ovat tylsat.

Huono kierteitysaine.

Kierteitysleukojen vaara asetusmitta pitimessa.
Véaara kierrosluku.

Huonosti tydstettdva materiaali.

Vaara kierteitysleukojen materiaalivalinta.

Hairio: Katkonaiset kierteet, "epasiistit hienokierteet".

Syy: e Pidin on asetettu vaarin terapaahan. Noudata oikeaa jarjestysta!
o Kierteitysleuat on asennettu vaarin pitimeen. Noudata oikeaa
jarjestysta!
o Kierteitysleuat ovat vaarassa pidintyypissa (kaltveuuskulma).

Hairio: Kierteet eivat ole keskitetysti tydkappaleella.

Syy: e Kiristysleukojen keskitystd on muutettu. Ota yhteytta valtuutettuun
REMS-sopimuskorjaamoon.
Paineilmakayttoiset kiristysleuat:
o Kiristysleuat on séadetty vaarin (katso 4.5.).
o Kiristysleuat ovat likaantuneet tai kuluneet

Hairio: Terapaa ei avaudu tarpeeksi.

Syy: e Vaara sulkuvipu on asennettu.
o Sulkuvipu on kulunut.
o [rrotusnokka on kulunut.

Hairio: Terapaa ei sulkeudu.

Syy: e Likaantuminen.
e Terasarja on asetettu epdasianmukaisesti paikoilleen (katso 3.3.).
e Epaasianmukainen kierteitysleukojen asennus pitimessa
(katso 5.4.).
o Sulkutappi (39) (Kuva 11) on kulunut tai katkennut.

Jatehuolto

Kun koneita REMS Unimat 75 ja REMS Unimat 77 ei enaa kaytet, niita ei saa
hévitta4 kotitalousjatteen mukana. Niiden jatteet on huollettava asianmukaisesti
lakimaaraysten mukaan.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kasittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattmisesta, soveltumattomista
tyovalineista, ylikuormituksesta, kayttdtarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia téita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
ettd tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, ilman etta sita on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Tama takuu ei rajoita kayttajan lainmukaisia oikeuksia, erityisesti hanen oikeut-
taan vaatia myyjalta takuun puitteissa vahingonkorvausta tuotteessa havaittujen
vikojen perusteella. Tama valmistajan takuu koskee ainoastaan uusia tuotteita,
jotka ostetaan ja joita kaytetd&n Euroopan Unionin alueella, Norjassa tai Sveit-
sissa.

Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia ottamatta huomioon Yhdistyneiden
kansakuntien yleissopimusta kansainvalisista tavaran kauppaa koskevista
sopimuksista (CISG).

Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.

por

Tradugdo do manual de instrugdes original
Fig. 1-14

1 Alavanca de fecho 23 Alavanca de aperto do material

2 Tranqueta excéntrica 24 Chapa indicadora

3 Parafuso de topo 25 Placa de aperto

4 Caixa de ligagbes 26 Botao de paragem de emergéncia

5 Comutador 27 Parafuso de aperto

6 Parafusos cilindricos de 28 Tubo para dleo para roscar

fixagdo da cabega roscar 29 Dispositivo de arrastamento

7 Chave servigo sextavada 30 Parafuso de cabega cilindrica
8 Parafusos cilindricos 31 Chapa de ajuste
(aperto da tampa) 32 Estrutura de mordente
9 Chave servigo quadrada 33 Mordente
10 Fuso de regulagao 34 Parafuso de fecho com vareta
11 Janela oval de nivel de dleo
12 Marca de rosca a direita 35 Tubuladura de descarga
13 Marca de rosca a esquerda 36 Parafuso de fixagdo
14 Batente longitudinal 37 Recipiente de limalhas
15 Alavanca de aperto 38 Marca de linha Cabega de roscar
16 Escala graduada 39 Pino de fecho
17 Alavanca de inicio de corte 40 Marca de linha Fuso oco
18 Botéo Il 41 Fuso oco
19 Botéo | 42 Seta de sentido de rotagao
20 Alavanca comutadora de 43 Chave para caixa de comutagéo
engrenagens (s6 Unimat 77) 44 Tamanho de rosca
21  Tampa de protecgado 45 Valor de ajuste

22 Botéo de desligar

Indicagoes de seguranga gerais para ferramentas
eléctricas

Leia todos os avisos de seguranga e instrugdes de utilizagdo. O ndo cumpri-
mento dos avisos e instrugdes de utilizagao pode causar choque eléctrico, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.

1) Seguranca do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas ou mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas eléctricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

c¢) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica. Em caso de desvio, podera perder o controlo sobre o
aparelho.

2) Seguranga eléctrica

a) Aficha daferramenta eléctrica deve adaptar-se a tomada. A ficha ndo pode
ser alterada de modo algum. Nao utilize nenhuma ficha adaptadora junta-
mente com ferramentas eléctricas com ligagao a terra. Fichas inalteradas e
tomadas adequadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogdes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque
eléctrico quando o seu corpo esta ligado a terra.

¢) Mantenha as ferramentas eléctricas protegidas de chuva ou de humidade.
A infiltragdo de d4gua numa ferramenta eléctrica aumenta o risco de um choque
eléctrico.

d) Nao utilize o cabo indevidamente para o transporte, a suspenséo ou a
remogao da ficha da ferramenta eléctrica da tomada. Mantenha o cabo
afastado de calor, dleo, arestas afiadas ou pegas moéveis do aparelho. Cabos
danificados ou torcidos aumentam o risco de choque eléctrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta eléctrica ao ar livre, utilize apenas
extensdes também adequadas a espagos exteriores. A utilizagdo de uma
extensao adequada para espagos exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

f) Caso ndo seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta eléctrica em
ambientes humidos ou se existe a probabilidade de cortar o cabo, utilize
um disjuntor diferencial. A aplicacdo de um disjuntor diferencial evita o risco
de choque eléctrico.

3) Seguranga pessoal

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta eléctrica
com precaugao. Néo utilize nenhuma ferramenta eléctrica, caso esteja
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo
descuido durante a utilizagdo da ferramenta eléctrica pode provocar ferimentos
graves.

b) Utilize equipamento de proteccao individual e 6culos de protecgao. A
utilizagéo de equipamento de protecgdo individual, como méscara, calgado de
seguranga anti-derrapante, capacete de protecgdo ou protecgao auditiva, em
fungéo do tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de ferimentos.

c¢) Evite uma colocagao em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que
a ferramenta eléctrica esta desactivada, antes de a ligar a alimentagao e/
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ou a bhateria, a pousar ou a transportar. Caso tenha o dedo no interruptor
durante o transporte da ferramenta eléctrica ou ligue o aparelho activo a alimen-
tagdo, podera provocar acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a
ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa pega
rotativa do aparelho pode provocar ferimentos.

e) Evite uma posigdo corporal anormal. Assegure uma posicdo segura e
mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-
menta eléctrica em situagbes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. Nao utilize vestuario largo ou bijutaria. Mantenha
o cabelo, vestuario e luvas afastados das pegas mdveis. Vestuario largo,
bijutaria ou cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

g) Caso seja possivel montar dispositivos de aspiragdo e de recolha de po,
estes devem ser ligados e correctamente utilizados. A utilizacédo de um
aspirador pode reduzir perigos provocados por poeira.

4) Utilizagao e manuseamento da ferramenta eléctrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize para o seu trabalho a ferramenta
eléctrica prevista para o efeito. Com a ferramenta eléctrica adequada trabalha
melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica, cujo interruptor esteja danificado.
Uma ferramenta eléctrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Retire a ficha da tomada e/ou remova a bateria, antes de proceder aos
ajustes do aparelho, substituir acessorios ou colocar o aparelho de lado.
Esta medida de precaugéo evita o arranque inadvertido da ferramenta eléctrica.

d) Mantenha a ferramenta eléctrica néo utilizada fora do alcance de criangas.
Nao permita que pessoas que nédo estejam familiarizadas com o aparelho
ou que nao tenham lido estas instrugoes utilizem o aparelho. As ferramentas
eléctricas sdo perigosas, caso sejam utilizadas por pessoas inexperientes.

e) Conserve as ferramentas eléctricas com cuidado. Verifique se as pegas
moéveis funcionam perfeitamente e ndo prendem ou se as pegas estdo
partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento da ferramenta
eléctrica seja afectado. Mande reparar pegas danificadas antes de utilizar
o aparelho. Muitos acidentes tém a sua origem na manutengéo incorrecta de
ferramentas eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte

cuidadosamente conservadas, com arestas de corte afiadas, prendem-se menos

e sdo mais simples de conduzir.

Utilize a ferramenta eléctrica, acessoérios, ferramentas de aplicagao, etc.

de acordo com estas instrugées. Considere também as condigoes de

trabalho e a actividade a realizar. A utilizagdo de ferramentas eléctricas para
outras aplicagbes que ndo a prevista pode provocar situagbes perigosas.

h) Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de dleo e gordura. Punhos
escorregadios prejudicam uma manipulagao e controlo seguros da ferramenta
eléctrica em situagbes inesperadas.

=

9,

5) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pecgas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga da ferramenta eléctrica seja mantida.

Indicagdes de seguranga para maquinas de corte de
roscas
Seguranca do local de trabalho

e Mantenha o pavimento seco e livre de substancias escorregadias, como,
por ex., 6leo. Pavimentos escorregadios provocam acidentes.

e Assegure, através da limitagao de acesso ou vedagao, um espaco livre de,
pelo menos, um metro relativamente a pega de trabalho, quando esta se
projecta para fora da maquina. A limitagédo de acesso ou vedagdo da area de
trabalho reduz o risco de emaranhamento.

Seguranga eléctrica

e Mantenha todas as ligagoes eléctricas secas e afastadas do pavimento.
Né&o toque numa ficha ou numa ferramenta eléctrica com as méaos himidas.
Estas medidas de precaugdo reduzem o risco de um choque eléctrico.

Seguranga pessoal

e Ao manusear a maquina nao utilize luvas ou vestuario largo e tenha as
suas mangas e casacos abotoados. Nao se estique sobre a maquina ou
sobre o tubo. A roupa pode ficar presa no tubo ou na maquina, o que provoca
emaranhamentos.

Seguranga da maquina

e Siga as instrugdes para uma utilizagdo adequada desta maquina. Ndo pode
ser utilizada para outros fins, como, por ex., a perfuragédo de orificios ou
para a rotagao de guinchos. Outras utilizagdes ou alteragbes no accionamento
do motor para outros fins podem aumentar o risco de ferimentos graves.

e Fixe a maquina numa bancada de trabalho ou numa base. Reforce tubos
longos e pesados com apoios dos tubos. Este procedimento evita uma
inclinagdo da maquina.

o Durante a utilizagdo da maquina, coloque-se do lado onde se encontra o
interruptor PARA A FRENTE/PARA TRAS. A utilizagéo da méquina deste lado
evita que o individuo se estique sobre a maquina.

e Mantenha as méos afastadas de tubos rotativos ou valvulas. Desligue a
magquina antes de iniciar a limpeza de roscas de tubos ou o aparafusar de
valvulas. Deixe a maquina parar completamente antes de tocar no tubo.

Este modo de procedimento reduz a possibilidade de ocorrerem emaranhamentos
nas pegas rotativas.

o Nao utilize esta maquina para a montagem ou desmontagem de valvulas;
esta nao se destina a estes fins. Esta utilizagdo pode provocar encravamentos,
emaranhamentos e perda de controlo.

o Deixe as coberturas na sua posi¢ao. Nao active a maquina sem coberturas.
A exposigao de pegas moveis aumenta a probabilidade de emaranhamentos.

Indicagdes de seguranga especiais

e Nunca utilizar a maquina sem cobertura de protecgao.

Nunca tocar na cabega de roscar.

o Nunca observar o processo de roscagem através da abertura frontal na cobertura
de protecgdo. Nesse local pode dar-se a projec¢éo de limalhas. Olhar apenas
através da janela de protecgdo na cobertura de protecgéo.

e Apertar pegas de tubos curtos apenas com REMS Nippelspanner ou REMS
Nippelfix.

o Oleos para roscar ndo podem ser introduzidos na canalizagéo, corpos de agua
ou solo de forma concentrada.

e Oleos para roscar REMS Spezial e REMS Sanitol:

Medidas de primeiros socorros:

» Indicagbes gerais:
Se surgirem sintomas ou em caso de duvidas, consultar um médico. Em caso
de perda de consciéncia, ndo administrar nada por via oral, colocar o individuo
na posigao de recuperagdo e consultar um médico. Despir de imediato o
vestuario contaminado e remové-lo de forma segura.

» Apods a inalagao:
Trazer o individuo afectado para o ar fresco. Colocar o individuo afectado
numa posi¢ao de repouso e manté-lo aquecido.

» Apos o contacto com a pele:
No caso de contacto com a pele, lavar imediatamente com muita agua e
sab&o.

» Apo6s o contacto com os olhos:
Se o produto entrar em contacto com os olhos, enxaguar imediatamente,
mantendo os olhos abertos, com muita agua durante, pelo menos, 5 minutos.
De seguida, consultar um oftalmologista.

» Apos aingestdo: REMS Spezial
No caso de ingestdo, enxaguar a boca com agua (apenas se o acidentado
se encontrar consciente). Consultar um médico de imediato. Manter o individuo
afectado calmo. N&o provocar o vomito.

» Apés a ingestdo: REMS Sanitol
Enxaguar a boca de imediato e beber depois muita agua. Consultar um médico
de imediato. Manter o individuo afectado calmo. Nao provocar o vémito.

» Para mais informagdes, consultar www.rems.de — Downloads — Fichas de
dados de seguranca.

Esclarecimento de simbolos

@ Antes da colocagdo em funcionamento, ler o manual de instrugdes
@ A maquina é da classe de protecgdo |
ﬁ Eliminag&o ecoldgica

( € Marca CE de conformidade

1. Dados técnicos

Utilizagao correcta

A REMS Unimat 75 destina-se a roscar vardes e tubos assim como chanfrar e
efectuar corte progressivo.

A REMS Unimat 77 destina-se a roscar tubos.

Quaisquer outras utilizagdes sdo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

1.1. Nimeros dos artigos

Jogos de corte (pentes de roscar e porta-pentes) ver catalogo REMS
Cabega de roscar automatica e universal Unimat 75 751000
Cabega de roscar automatica e universal Unimat 77 771000

Alavanca de fecho R para rosca de tubos, cénica direita 751040
Alavanca de fecho R-L  para rosca de tubos, cdnica esquerda 751050
Alavanca de fecho G para rosca de tubos, cilindrica direita 751060
Alavanca de fecho G-L  para rosca de tubos, cilindrica esquerda 751070
Alavanca de fecho M para todas as roscas de varao, direita 751080
Alavanca de fecho M-L para todas as roscas de varéo, esquerda 751090
Cabeca de chanfragem/de corte progressivo 7— 62 com pentes de
chanfragem/de corte progressivo e porta-pentes 751100
Pentes de chanfragem/de corte progressivo 7— 62 mm,

com porta-pentes 751096
Pentes de chanfragem/de corte progressivo 7— 62 mm 751097
1 jogo de mordentes para ¥ — %" (Unimat 77) 773060
Mordentes especiais para @ 6 — 42 mm 753240
Chave 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
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REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1" 111200
REMS Nippelfix 1%4” 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Oleos para roscar & base de 6leo mineral:
e REMS Spezial, Biddo de 5 | 140100
o REMS Spezial, Biddo de 10 | 140101
o REMS Spezial, Barril de 50 | 140103
Oleos para roscar sintéticos, isentos de éleo mineral:
e REMS Sanitol, Biddo de 5 | 140110
e REMS Sanitol, Barril de 50 | 140113
Alcance de trabalho Unimat 75 Unimat 77
Diametro de rosca:
Tubos e —=2%", 16 — 63 mm YVa—4”
Varao 6—72mm, Va—2%"
Tipos de rosca:
Rosca de tubos cénica R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Rosca de tubos cilindrica G (DIN259, BSPP) NPSM G, NPSM
Rosca de tubos com
blindagem de ago Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Rosca de varédo M, BSW, UNC
Comprimento de rosca: 200 mm 120 mm

até @ 30 mm sem limite
Numero de rotagdes da arvore do motor
REMS Unimat 75 de polos reversiveis 70/35 rpm
REMS Unimat 77 de polos reversiveis e
comutagao da engrenagem 50/25/16/8 rpm
Dados eléctricos
400V, 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversiveis) ou
230V, 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversiveis) ou
ver placa de caracteristicas da maquina.
Ar comprimido (s6 para bloco de aperto pneumatico)
Pressé&o de servigo 6 bar

No caso de ter que roscar material pouco estavel (por exemp: tubos de
plastico ou de paredes finas), reduzir a pressdo na unidade de alimentagao.

Dimensdes comp® x larg? x alt?
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Peso

REMS Unimat 75 227 Kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 Kg (560 Ib)
Ruidos

Emissao conforme o local de trabalho

REMS Unimat 75 83 dB(A)
REMS Unimat 77 81 dB(A)

Colocagao em funcionamento

. Transporte e montagem

A REMS Unimat é entregue numa caixa de madeira. Para retirar a maquina
da caixa de madeira e para o transporte subsequente para o local de montagem
é necessario um porta-paletes (Fig. 1).

Transportar a maquina apenas quando a unidade Engrenagens/Motor estiver
fixa do lado do torno. Caso contrario, a maquina pode inclinar-se sobre o lado
do motor. Ao efectuar o transporte certificar-se também de que a maquina esta
bem fixa a barra do porta-paletes.

E para instalar a maquina de forma a que vardes longos também possam ser
apertados. Do lado do motor deve, de acordo com o comprimento de rosca
maximo (Eixo oco até @ 30 mm), existir espago suficiente para a pega de
trabalho em saida (aplica-se apenas a REMS Unimat 75). Amaquina pode ser
aparafusada ao solo.

Ligacgéo eléctrica

Ter em conta a tens&o de rede! Antes de ligar a maquina, verificar se a tenséo
indicada na placa de identificagao corresponde a tensdo de rede.

A maquina pode ligar-se a redes com ou sem condutor central (N). A tenséo
de comando é produzida por um transformador integrado na caixa de comu-
tagdo. Abrir e fechar a caixa de comutagdo com a chave (43) (Fig. 5). Se a
maquina for ligada directamente a rede (sem dispositivo de tomada e ficha),
deve instalar-se um interruptor principal. Em qualquer dos casos, deve neces-
sariamente existir um condutor de protecgéo (PE).

@ A maquina é da classe de protecgéo I.
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Ao ligar a maquina, deve, antes da montagem da cabega de roscar (Fig. 2) no
fuso oco (41) (Fig. 11) verificar-se o sentido de rotagéo. Para tal, o comutador
(5) (Fig. 3) deve encontrar-se na posi¢ao "2" para rosca a direita. O sentido
de rotagéo deve corresponder a seta de sentido de rotagéo (42) (Fig. 11) no
fuso oco (41) (Fig. 11). Se necessario, o sentido de rotagdo deve ser alterado
por um técnico especializado através da mudancga de fases (reversdo de
polaridade do condutor eléctrico).

Em caso de sobrecarga da maquina, um termdstato de bobina desliga o motor
eléctrico. Apds alguns minutos a maquina pode arrancar novamente, devendo
para isso ser seleccionada uma rotagdo mais baixa.

Oleos para roscar

Utilize apenas 6leos para roscar REMS. Com estes obtém-se resultados
perfeitos no corte de roscas, uma durabilidade elevada dos pentes de roscar
e uma conservagao significativa da maquina.

REMS Spezial Oleo para roscar a base de Oleo mineral, de alta liga, utilizavel
para roscas de tubo e vardo de todos os tipos. E lavavel com agua (comprovado
cientificamente) e, por isso, também apropriado para tubagens de agua potavel.
Ao efectuar uma lavagem cuidadosa do sistema apds a instalagéo néo séo
afectados o odor e sabor da agua potavel.

REMS Sanitol Oleo para roscar isento de 6leo mineral, sintético, totalmente
soltvel em &gua, possui o poder de lubrificagdo do éleo mineral e é utilizavel
para todas as roscas de tubo e varao. Pode ser utilizado na Alemanha, Austria
e Suica em tubagens de agua potavel e esta em conformidade com as normas
estabelecidas (DVGW, teste N.© DW-0201AS2032; OVGW, teste N.° 1.303;
SVGW, teste N.° 7808-649).

Utilizar todos os 6leos para roscar apenas de forma nao diluida! Nao
utilizar emulsoes!

Encher o recipiente com 80 litros de 6leo para roscar.

Apoio de material

Tubos e vardes mais longos devem ser apoiados com o REMS Herkules (art.
n.° 120100), regulével em altura. Este possui esferas de ago para uma movi-
mentagdo sem problemas dos tubos e vardes em todas as direcgdes, sem
inclinagdo do apoio de material. No caso de um processamento mais frequente
de tubos ou vardes longos utiliza-se preferencialmente 2 REMS Herkules.

Regulagao do tipo e tamanho da rosca

. Montar / substituir a cabega de roscar

Para evitar a substituicdo do jogo de corte (pentes de roscar e porta-pentes) na
cabega de roscar sdo recomendadas cabegas de roscar de substituigdo com
jogos de corte e alavanca de fecho montados. Deste modo, em vez da substi-
tuicdo do jogo de corte na cabega de roscar é substituida a cabega de roscar
na sua totalidade, o que reduz de forma significativa o tempo de montagem.

Antes de colocar a cabega de roscar tem que se rodar para o lado o tubo do
6leo para roscar (28) (Fig. 4). Desapertar para tal o parafuso cilindrico (30)
(Fig. 11) e rodar tubo. Durante a montagem da cabega de roscar tera que se
ter atencdo para que as superficies de ajuste da cabeca de roscar e a super-
ficie de ajuste sejam cuidadosamente limpas para o alojamento da cabega de
roscar no fuso oco (41). Para a colocagdo da cabega de roscar na superficie
de ajuste no fuso oco, da-se preferéncia se o alojamento do dispositivo de
arrastamento (41) (Fig. 11) no fuso oco estiver colocado de modo a que este
aponte para cima. O dispositivo de arrastamento (29) (Fig. 11) da alavanca de
fecho (1) (Fig. 11) que supere o lado traseiro da cabega de roscar tera que ser
colocado, durante a montagem da cabega para roscar, numa determinada
posicédo na pega de desvio no fuso oco. Neste caso, deve-se ter atengéo para
que o pino de fecho (39) (Fig. 11), que fecha a cabega de roscar ao retroceder,
esta na altura da marca (40) (Fig. 11). O punho da alavanca de fecho (1) (Fig.
11) terd que colocar a cabega de roscar de forma radial e deve-se rodar, se
necessario, para a esquerda ou para a direita até atingir o dispositivo de
arrastamento da alavanca de fecho. Apertar os 3 parafusos (6) (Fig. 6) da
cabega de roscar com a chave de caixa (7) (Fig. 5). Colocar tubo para o 6leo
para roscar (28) (Fig. 4) de modo a que os pentes de roscar sejam arrefecidos/
lubrificados durante o processo de roscagem.

Antes da remogao da cabega de roscar da maquina o pino de fecho (39) (Fig.
11) devera estar na altura da marca de linha (40) (Fig. 11). Remover os 3
parafusos (6) (Fig. 6) da cabeca de roscar com a chave de caixa (7) (Fig. 5) e
retirar a cabega de roscar para a frente da superficie de ajuste.

Montar alavanca de fecho (substituir)
Conforme o tipo de rosca séo necessarias as seguintes alavancas de fecho
- com a correspondente designagao diferente:

R pararosca de tubos conica com passo a direita (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L para rosca de tubos cdnica com passo a esquerda (ISO R 7, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G para rosca de tubos cilindrica com passo a direita (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L para rosca de tubos cilindrica com passo a esquerda (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM)
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M  pararosca de vardo métrica com passo a direita (ISO 261, DIN 13), rosca
UN (UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

M-L para rosca de vardo métrica com passo a esquerda ((ISO 261, DIN 13),
rosca UN (UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

Aalavanca de fecho respectiva pode ser substituida apenas numa determinada
posi¢éo.

Montar alavanca de fecho/substituir com a cabega de roscar montada na
maquina:

Antes da substituicdo da alavanca de fecho tera esta que ser rodada de modo
a que o pino de fecho (39) (Fig. 11) esteja na marca de linha (40) (Fig. 11).
Desapertar agora parafusos cilindricos (8) (Fig. 2), retirar tampa (4) (Fig. 2) e
desapertar parafuso de fixagao (36) (Fig. 11) com chave de parafusos. Montar/
substituir alavanca de fecho.

Montar alavanca de fecho/substituir com a cabeca de roscar retirada da maquina:
Desapertar parafusos cilindricos (8) (Fig. 2), retirar tampa (4) (Fig. 2) e desa-
pertar parafuso de fixagdo (36) (Fig. 11) com chave de parafusos. Se a cabega
de roscar for considerada com a alavanca de fecho situada para cima de acordo
com o reldgio, a alavanca de fecho pode ser substituida na rosca cilindrica a
direita aprox. nas 7 horas e com a rosca conica a direita aprox. nas 9 horas
(de acordo com a rosca cilindrica & esquerda aprox. nas 5 horas, rosca conica
a esquerda aprox. nas 3 horas).

Alavanca de fecho para rosca a esquerda:

Para rosca a direita (conforme entregue) deve ser montado o parafuso de topo
(3), segundo a vista de cima, na cabega de roscar (Fig. 2) & esquerda da
alavanca de fecho (1). Para rosca a esquerda, a tampa tera que ser virada (4)
(Fig. 2) e o parafuso de topo (3) (Fig. 2) tera que ser colocado, o que significa
que o parafuso de topo (3) teré que ser montado a direita da alavanca de fecho

(1)

Um parafuso de topo montado incorrectamente (3) (Fig. 2) é cortado
durante o inicio na tranqueta excéntrica! Para verificar o sentido de rotagao
da cabeca de roscar tera este que se encontrar na sua posigao final direita.
Para tal, rodar a alavanca de inicio de roscagem (17) (Fig. 4) no sentido dos
ponteiros do relégio para a direita até ao encosto. Considerar posi¢ao comutador
(5): Posicao 2 = rosca a direita, posigédo 1 = rosca a esquerda.

Se a alavanca de fecho for incorrecta ou o parafuso de topo estiver colocado
erradamente, a maquina ¢ danificada!

Montar jogo de corte (substituir)

Retirar preferencialmente da maquina a cabega de roscar para substituir o
jogo de corte (pentes de roscar e porta-pentes), como descrito em 3.1, e colocar
numa mesa. Remover, de seguida, ambos os parafusos de encerramento (8)
(Fig. 2) com chave de caixa (7) (Fig. 5), retirar tampa (4) (Fig. 2), abrir porta-
-pentes com alavanca de fecho e retirar suporte n.° 3 com chave de parafusos,
como apresentado em Fig. 6. Retirar outros suportes.

Limpar bem suporte, tampa e quadrado da cabecga de roscar.

Colocar novo jogo de corte. Colocar aqui suporte n.° 1 na posigao 1, suporte
n.° 2 na posigéo 2, suporte n.° 4 na posicéo 4 e suporte n.° 3 na posigdo 3 da
cabecga de roscar. Tera que ser possivel colocar o Ultimo suporte facilmente
para assentar bem sem recorrer a ferramentas, por ex. martelo. Se existir
demasiada folga, por ex. devido ao desgaste no suporte, deste modo, aumenta-
-se as tolerancias da rosca. Se nao existir folga, i. é, os suportes prendem-se,
deste modo, a alavanca de fecho néo pode abrir ou fechar mais a cabega de
roscar.

Isto conduz a ruptura da alavanca de fecho.

Colocar tampa (4) Fig. 2), apertar parafusos, verificar capacidade de movimento
da alavanca de fecho. Esta tera que se poder movimentar manualmente para
afrente e para tras em ambas as posigdes finais (abrir e fechar o jogo de corte).
se nao for este o caso, o jogo de corte tera que ser novamente desmontado
e 0 quadrado, suporte e a tampa terdo que ser novamente limpos. Na sequéncia
de um manuseamento incorrecto, podem ser danificados também as arestas
do suporte. Estes danos devem ser limados devidamente com uma lixa fina
ou uma pedra de afiar. Se o jogo de corte for substituido na maquina, deve-se
ter atencéo para que a cabeca de roscar esteja alinhada ao retirar o suporte
da cabega de roscar, de modo a que a alavanca de fecho fique em cima, para
que n&o caiam limalhas no entalhe do fuso de ajuste. Retirar suporte apenas
na sequéncia 1, 2, 4, 3.

Antes de aplicar o novo jogo de corte colocar para baixo a alavanca de fecho.

Colocar primeiro suporte n.° 1, de seguida, outros suportes na sequéncia 2,
4,3.

Funcionamento
Rosca a direita — rosca a esquerda

Ter em atencao que, para o jogo de corte seleccionado, tenham sido inseridos
correctamente a alavanca de fecho correcta e o parafuso de topo (ver 3.2.) e
o sentido de rotagdo da cabeca de roscar esteja regulada correctamente no
comutador (5) (ver 2.2.).

Regulagédo do didametro de rosca
Deve-se ter em atengéo que, durante a regulagéo, a alavanca de fecho (1)

4.3.
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(Fig. 2) encoste no parafuso de topo (3) (Fig. 2), o que significa que a cabega
de roscar esta fechada. O tamanho de rosca é regulado com a chave quadrada
(9) (Fig. 5) no fuso de ajuste (10) (Fig. 2). Efectuar o ajuste aproximado regu-
lando o fuso de ajuste até que a marca correspondente no porta-pentes n.° 1
na janela oval (11) (Fig. 2) coincida com a marca da cabega de roscar (38)
(Fig. 2). O ajuste fino realiza-se tendo em conta a tabela de afinacao (Fig. 14)
fornecida com cada jogo de corte; o seu nimero deve coincidir com o nimero
da respectiva cabega de roscar. Na tabela de afinagéo, para cada tamanho de
rosca (44) (Fig. 14), esta registado um valor de ajuste (45) (Fig. 14) do fuso
de ajuste. Este valor de ajuste devera ser alinhado com a marca (12) (Fig. 2)
situada na cabega de roscar em cima do fuso de ajuste. Iniciar sempre valor
de ajuste através da rotag&o para a direita. Se o valor de ajuste for por ex. "8",
deve-se colocar o fuso de ajuste em "6" ou "7" e depois iniciar em "8". Para a
rosca a direita aplica-se a marca no lado oposto (13) (Fig. 2). Iniciar aqui valor
de ajuste através da rotagéo para a esquerda. Se os jogos de corte s&o forne-
cidos sem tabela de afinagéo, devera ser determinado o valor de ajuste pelo
proprio utilizador mediante um paquimetro, um parafuso roscado ou rosca
modelo. Em qualquer caso, ap6s cada operagao de ajuste, devera ser medido
o0 tamanho de rosca atingido.

Regulagéo do batente longitudinal

Ajusta-se o comprimento de rosca desejado no batente longitudinal (14) (Fig.
4). Para isso, desapertar a alavanca de aperto (15) e ajustar o comprimento
segundo a escala (16) (Fig. 4). Se necessario, deslizar o bloco de engrenagens
com a alavanca de inicio de roscagem (17) para a esquerda. No caso de ter
que fazer roscas conicas em tubos, obtém-se automaticamente o comprimento
de rosca normalizado, se o batente longitudinal for ajustado ao tamanho de
rosca desejado, segundo a escala (16). Para tal, a marca zero terd que ser
ajustada no batente longitudinal ao respectivo tamanho de rosca.

Roscas compridas, ver 4.6.

Selecgéo da rotagao

REMS Unimat 75 possui 2 regimes de rotagdes. Para roscas mais pequenas
(até aprox: 45 mm) acciona-se o bot&o Il (18) (Fig. 4) para optar pela rotagdo
de 70 rpm. Para didmetros de rosca maiores (a partir de aprox: 45 mm) acciona-
-se 0 botdo | (19) para optar pela rotagdo de 35 rpm. Para materiais duros ou
roscas com passos muito grossos, pode ser necessario uma mudanga prema-
tura de rotagéo para 35 rpm (botéo | (19)).

REMS Unimat 77 possui 4 regimes de rotag0es. Para além da selecgéo eléc-
trica da rotagdo mediante botées | (19) e Il (18), acciona-se outras 2 rotagdes
pressionando ou puxando a alavanca de mudancga de engrenagens (20):

8 rpm: Alavanca de mudanca de engrenagens pressionada
+ botao | materiais de corte dificil 3 a 4”

Alavanca de mudanca de engrenagens pressionada
+ bot&o Il materiais de corte normal 3 a 4”
materiais de corte dificil 14 — 2%

Alavanca de mudanga de engrenagens puxada
+ botdo | materiais de corte normal 1%, — 2%
materiais de corte dificil até 1”

Alavanca de mudanga de engrenagens puxada
+ bot&o Il materiais de corte normal até 1”

16 rpm:

25 rpm:

50 rpm:

Aperto do material

Fechar o porta-pentes com a alavanca de fecho (1) (Fig. 2), mover a cabega
de roscar rodando a alavanca de inicio de roscagem (17) (Fig. 4) para a posicao
final direita, ajustar comprimento de rosca (ver 4.2. e 4.3.).

Torno mecanico:

Introduzir cuidadosamente o material até que entre em contacto com os pentes
de roscar. Mediante a alavanca de fixagéo (23) (Fig. 4) o material é apertado
e é centrado automaticamente.

Torno pneumatico:
Ajustar torno pneumatico ao diametro a ser apertado, procedendo como se

segue: Desapertar parafuso de aperto (27) (Fig. 12). Abrir torno com alavanca
de fixagdo (23) (Fig. 12). Fazer avangar o mordente de accionamento pneu-
matico (33) (Fig. 12), premindo o pedal. Deslocar a chapa de ajuste fornecida
(31) (Fig. 12) entre o mordente de accionamento pneumatico (33) (Fig. 12) e
a sua estrutura (32) (Fig. 12). Abrir o mordente de accionamento pneumatico
premindo o pedal. Inserir material a apertar. Fechar manualmente (forte) o
torno com alavanca de fixagéo (23) até que os mordentes encostem no mate-
rial. Apertar parafuso de aperto (27). Accionar pedal, retirar chapa de ajuste.
Introduzir cuidadosamente o material até que entre em contacto com os pentes
de roscar. Fixar o material accionando o pedal.

Se apenas for necessaria uma tensdo manual com o torno pneumatico, a chapa
de ajuste deve ser inserida, sendo a rosca néo é cortada ao centro.

Para apertar os tubos de plastico ou tubos de metal de parede fina pode ser
necessario, para evitar tensao irregular, reduzir a pressdo de servigo do ar
comprimido.

Processo de trabalho

Fechar cobertura de protecgdo (21) (Fig. 4). Ligar maquina (selecgdo de rotagéo,
ver 4.4.), iniciar rosca accionando a alavanca de inicio de roscagem (17) no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio. Uma vez feitos 2 ou 3 passos
de rosca, o avango faz-se automaticamente. Ap6s atingir o comprimento de
rosca ajustado, a alavanca de fecho (1) aproxima-se da tranqueta excéntrica
(2) e os pentes de roscar abrem-se automaticamente. Deslizar o bloco de
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engrenagens accionando a alavanca de inicio de roscagem (17) para a direita
no sentido dos ponteiros do reldgio. Rodar para a direita a alavanca de inicio
de roscagem com a maquina em funcionamento pela posicao final amortecida
de modo a que a cabega de roscar seja novamente fechada. Desligar agora
magquina accionando o botédo (22) (Fig. 4) e retirar material.

Com Unimat 75 podem ser cortadas roscas compridas até @ 30 mm. Ajustar,
se necessario, batente longitudinal para comprimento max. (ver 4.3). Neste
sentido, o material & passado pela engrenagem e pelo motor (eixo oco). Antes
de a alavanca de fecho abrir a cabega de roscar, desligar maquina, abrir torno,
mover cabega de roscar com material, com alavanca de inicio de roscagem
(17), até a posicao final direita, ndo passando, porém, através da posicao final
amortecida. Fechar novamente torno, ligar novamente méaquina. Este proce-
dimento pode ocorrer quantas vezes for necessario.

Sistemas de aperto especiais

Para roscar em pernos pequenos séo fornecidos mordentes especiais @
6 — 42 mm (Fig. 13).

Para corte de bocais sdo utilizados os REMS Nippelfix, suportes do bocal que
apertam automaticamente por dentro com 9 tamanhos de %2 a 4”. Deve-se ter
atencao para que as extremidades do tubo estejam rebarbadas interiormente,
as pegas de tubos sejam introduzidas até ao encosto no suporte do bocal e
que néo sejam cortados bocais mais pequenos do que é permitido pela norma.
Realizar operagdes de ajuste e processo de trabalho como descrito em 4.1. a
4.6.

Para retirar o bocal do suporte utilizar luvas para evitar ferimentos por
corte da rosca!

Materiais de corte dificil
Para roscar materiais de elevada resisténcia (a partir de aprox: 500 N/mm?) e
aco inoxidavel (inox), devem ser utilizados pentes de roscar em ago rapido.

Corte de roscas em barras com saliéncias de betao

Para tal, devem ser utilizados pentes de abrir roscas com corte adicional
(modelo "RHSSZ"). O aperto da barra com saliéncias de betdo apenas é
possivel tanto manualmente como com torno pneumatico. A secgéo transversal
iregular da barra com saliéncias de bet&o tera que ser inserida no torno manual
de modo a que o pequeno didmetro se situe na horizontal. Com o torno pneu-
matico, tera que ter atengéo para que a barra com saliéncias de betéo esteja
sempre esticada de modo a que o ajuste do torno seja feito, i. €, se foi efectuado
0 ajuste com o didmetro pequeno na horizontal, a barra com saliéncias de
betéo terd que estar sempre na mesma posi¢édo, sendo o trajecto de tenséo
do torno pneumatico n&o é suficiente para esticar o material com seguranga.

Com levantamento pesado seleccionar 35 rpm (bot&o I), utilizar 6leo para
roscar REMS Spezial. O processo de corte demora mais tempo do que em
materiais convencionais. Manter a pressédo de corte até serem feitos 2—-3
passos de rosca e o outro avango ocorrer automaticamente.

4.10. Pentes de chanfragem/de corte progressivo

5.1.

Como acessorio para REMS Unimat 75 € disponibilizada uma cabega de
chanfragem/de corte progressivo de 45°, @ 7—-62 mm, com pentes de chan-
fragem/de corte progressivo de 45°, @ 7—-62 mm, com suportes. Com este
podem ser chanfrados os tubos e varées nas extremidades com um angulo
de 45° no diametro exterior. Outros &ngulos podem ser parcialmente fundados
pelo utilizador nos pentes de chanfragem/de corte progressivo. Para além
disso, o didmetro pode ser reduzido com os pentes de chanfragem/de corte
progressivo na extremidade de um varéo, o que significa que se pode tornear
um munhao. Se os pentes de chanfragem/de corte progressivo com suportes
devem ser aplicados numa cabega de roscar, a alavanca de fecho (1) (Fig. 2)
tera que ser trocada pelo perno de colar para pentes de chanfragem/de corte
progressivo (art. n.° 751101). Considere 3.2. Montar alavanca de fecho (subs-
tituir).

A profundidade de corte ao efectuar corte progressivo é de no max. 7 mm. A
profundidade de avango mais pequena é de aprox. 0,35 mm no diametro, de
acordo com um numero no fuso de ajuste (10) (Fig. 2) da cabega de roscar.
Para ajustar os pentes de chanfragem/de corte progressivo, ver 5.3. Para a
chanfragem e o corte progressivo o avango tera que ser feito manualmente
durante todo o processo.

Manutencao / Inspecg¢ao / Conservagao

Antes de trabalhos de manutengao, inspeccao e operagdes de ajuste
desligar a ficha de rede!

Manutengao

A REMS Unimat 75 e 77 ndo necessitam de manutengéo no funcionamento
normal. As engrenagens funcionam num enchimento de massa ou éleo lubri-
ficante permanente, néo precisando, por isso, de ser lubrificadas.

Se a alavanca de fecho sé dificilmente se poder mover com a méo, deve entao
ser bem limpa toda a cabega de roscar. Para tal, ¢ removida preferencialmente
a cabega de roscar da maquina (ver 3.1.). Desmontar tampa, alavanca de
fecho e jogo de corte e desaparafusar a placa rotulada (24) (Fig. 2) da cabeca
de roscar. Agora pode-se aspirar a partir de cima a sujidade e limalhas, prefe-
rencialmente com ar comprimido. O fuso de ajuste (10) ndo deve ser desmon-
tado deste modo nem ajustado! Limpar tampa quadrangular na cabega de
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roscar e jogo de corte com pano limpo e sem fiapos. Remover residuos fixos
de 6leo para roscar e pd com petréleo ou gasolina. Montar novamente alavanca
de fecho, placa, jogo de corte e tampa, apertar bem parafusos cilindricos (8)
(Fig. 4) e verificar a capacidade de movimento da alavanca de fecho. Se
necessario, desmontar novamente cabega de roscar e verificar tampa quadran-
gular na cabega de roscar e jogo de corte em termos de arestas ou outros
danos e remové-los devidamente com uma lixa fina ou pedra de afiar.

Para fortes exigéncias, por ex. fabrico em série, tera que ser verificado o nivel
do 6leo na engrenagem na REMS Unimat 75. Neste sentido, retirar o parafuso
de fecho com vareta de nivel de éleo (34) (Fig. 11), limpar vareta de nivel de
o6leo, aparafusar completamente de novo, retirar outra vez e verificar agora o
nivel do 6leo na vareta. O nivel do 6leo tera que se situar entre ambas as
marcas na extremidade da vareta. Se necessario, adicionar éleo para engre-
nagens (art. n.° 091040 R1,0).

Deve-se limpar com determinada frequéncia o recipiente para o 6leo para
roscar na base da maquina. Para tal, retirar, esvaziar e limpar recipiente de
limalhas (37) (Fig. 4) Esvaziar dleo para roscar na tubuladura de descarga (35)
(Fig. 1) efiltrar ou eliminar correctamente. Limpar bem com panos o recipiente
para o 6leo para roscar através do orificio para o recipiente de limalhas. Encher
de preferéncia novo dleo para roscar REMS.

Afiar os pentes de roscar

Como angulo de aperto (Fig. 7) o valor y = 20° apresentou bons resultados
em aplicagdes gerais. No calibre de ajuste fornecido é colocado um entalhe
que corresponde ao valor y = 20° (Fig. 8). Para materiais com maior dureza
pode ser aconselhavel aumentar o angulo de aperto. Em contraste pode ser
necessario reduzir o valor de y, particularmente se os pentes de roscar ficarem
presos, por ex. tubos de paredes finas, metais ndo ferrosos e plasticos. A
experiéncia mostra os seguintes valores:

Acos de resisténcia média (300...400 N/mm?), ago inoxidavel y =20°
Acos de resisténcia mais alta y=20..25°
Metais néo ferrosos y=10..20°
Plasticos, por ex. PVC duro (pentes de roscar especiais) y=0°

Em roscas com diametro > 33 mm, deve fazer-se um chanfre de 45° no pente
de roscar situado na extremidade da superficie de aperto (Fig. 7). Este tera
que ser grande o suficiente para que os pentes de roscar ndo ultrapassem a
superficie de deslize (26) (Fig. 10).

Conforme a inclinagéo da rosca os pentes de roscar estdo inclinados no porta-
pentes. De acordo com o angulo de inclinagéo o angulo 6 (Fig. 9) tera que ser
aplicado nos pentes de roscar para que as suas pontas dos dentes, apds a
montagem no porta-pentes, se encontrem num plano paralelo & base do porta-
pentes. Aqui deve-se respeitar uma tolerancia de + 0,05 mm. Também na
montagem dos pentes de roscar fornecidos, o angulo de inclinagdo tera que
ser tido em consideragdo no porta-pentes, visto que os diferentes pentes de
roscar podem ser montados em diversos porta-pentes para fazer roscas finas.

Em determinados pentes de roscar, deve-se afiar dentes-guia para melhorar
a tolerancia dos passos de rosca com maior comprimento. Estes terdo que ser
novamente aplicados apés a rectificagdo dos pentes de roscar.

Regulagao dos pentes de roscar no porta-pentes

Ter atengéo para que a numeragao dos pentes de roscar coincida com a do
porta-pentes e que a placa de aperto montada, incluindo o parafuso, ndo
ultrapasse as superficies do suporte. Se ultrapassar, deve-se remover, se
necessario (por ex. rectificagdo). Os pentes de roscar fornecidos, montados
nos porta-pentes, estdo afiados ja de fabrica a medida, terdo que se adaptar
sem mais intervengdes, limpar eventualmente cabega de roscar.

Para regular os pentes de roscar assim como os pentes de chanfragem/de
corte progressivo no suporte a 55,4 mm na REMS Unimat 75 (Fig. 10) ou a
95,4 mm na REMS Unimat 77 deve apertar-se bem o parafuso da placa de
aperto (25). A medida referida deve ser regulada com um reldgio de medicéo
ou com o calibre de ajuste fornecido (Fig. 8) entre a aresta inferior do suporte
e o primeiro dente depois de roscar (Fig. 10). Para tal, o pente de roscar é
impulsionado com o parafuso de ajuste que se encontra no lado inferior do
suporte. O parafuso de ajuste terd que estar sob pressao relativamente ao
pente de roscar. Com a REMS Unimat 75 a medida de 55,4 mm (Fig. 10) tera
que ser respeitada com uma tolerancia de + 0,05 mm. Em roscas mais pequenas
(@ 6 ...12 mm) pode-se regular preferencialmente para 54,3 mm. Importante
é contudo respeitar a tolerancia de + 0,05 mm dentro dos 4 pentes de roscar
de um jogo de corte. Para a REMS Unimat 77 deve-se respeitar do mesmo
modo o valor de 95,4 mm + 0,05 mm.

Conservagao

Antes de trabalhos de conservacao e reparagao desligar a ficha de rede!
Estes trabalhos s6 podem ser realizados por técnicos qualificados. Se for
necessario uma substituicdo da ficha ou do cabo de ligagéo, deve ser efectuada
pela oficina de assisténcia técnica contratada e autorizada REMS para evitar
riscos para a seguranga.
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6. Comportamento no caso de avarias
6.1. Falha: Arosca fica suja, desprendem-se pontas da rosca.

Razdo: e Pentes de roscar néo afiados.
o Ma qualidade do 6leo para roscar.
o Medida de ajuste dos pentes de roscar no porta-pentes
incorrecta.
Rotagé&o incorrecta.
Ma qualidade do material de corte.
e Seleccao incorrecta do material dos pentes de roscar.

Arosca é cortada em pedagos, "rosca com passo fino deficiente".

e Suporte na cabega de roscar ndo colocado correctamente.
Ter em atengéo a sequéncia!

e Pentes de roscar no porta-pentes montados incorrectamente.
Ter em atengéo a sequéncia!

e Pentes de roscar no modelo errado de porta-pentes (angulo
de inclinag&o).

6.2. Falha:
Razao:

6.3. Falha:
Razao:

Rosca néo centrada na pega de trabalho.

e Centragem do torno alterada. Contactar oficina de assisténcia
técnica contratada e autorizada da REMS.
Com torno pneumatico:

e Torno ajustado incorrectamente (ver 4.5.).

e Mordentes sujos ou gastos

6.4. Falha:
Razao:

A cabega de roscar ndo abre o suficiente.

e Alavanca de fecho montada incorrectamente.
e Alavanca de fecho gasta.
e Tranqueta excéntrica gasta.

6.5. Falha:
Razao:

A cabega de roscar nao fecha.

e Sujidade.

e Colocagéo indevida do jogo de corte (ver 3.3.).

e Montagem incorrecta dos pentes de roscar no porta-pentes
(ver 5.4).

e Pino de fecho (39) (Fig. 11) gasto ou partido.

7. Eliminagao

As REMS Unimat 75 e REMS Unimat 77 ndo devem ir para o lixo doméstico
apos o final de vida Util. Devem ser correctamente eliminadas, de acordo com
as normas estabelecidas por lei.

8. Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses ap6s a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designagéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagao das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observagao dos regulamentos de operagdo, meios de
operacéo inadequados, cargas excessivas, utilizagdo para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo proprio utilizador ou por terceiros ou
outras razdes fora do &mbito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas se o aparelho for entregue a uma oficina de
assisténcia técnica contratada e autorizada REMS sem terem sido efectuadas
quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anteriormente desmontado
por outrem. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta séo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamagao perante
o representante em caso de danos, manter-se-do inalterados. Esta garantia
do fabricante é valida exclusivamente para produtos novos, comprados e
utilizados na Unido Europeia, na Noruega ou na Suiga.

A esta garantia aplica-se o direito aleméo, excluindo-se a Convengéao das
Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra e Venda Internacional de
Mercadorias (CISG).

9. Listas de pegas

Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.

Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi
Rys. 1-14

1 Dzwignia zwierajgca 23 Dzwignia mocujgca
2 Krzywka zwalniajgca 24  Tabliczka
3 Sruba zderzakowa 25 Plyta mocujgca
4 Pokrywa 26 Przycisk grzybkowy awaryjny
5 Przetgcznik rewersyjny 27 Sruba zaciskowa
6  Sruby z tbem walcowym 28 Rurka chtodziwa do gwintowania
(zamocowanie glowicy gwinciarskiej) 29 Zabierak
7 Klucz kotkowy 30 Sruba z tbem walcowym
8  Sruby z tbem walcowym 31 Blacha nastawcza
(zamocowanie pokrywy) 32 Korpus szczeki mocujgcej
9 Klucz nasadowy czterokatny 33 Szczgka mocujgca
10  Wrzeciono ustawcze 34  Sruba zamykajaca z pretowym
11 Owalne okienko wskaznikiem poziomu oleju
12 Oznakowanie — gwint prawy 35 Krociec spustowy
13  Oznakowanie — gwint lewy 36 Sruba zabezpieczajgca
14 Zderzak wzdtuzny 37 Pojemnik na widry
15 Dzwignia zaciskowa 38 Kreska gtowicy gwinciarskiej
16 Skala 39 Kotek zamykajacy
17 Dzwignia nacinania 40 Kreska wrzeciona pustego
18 Przycisk Il 41 Wrzeciono puste
19 Przycisk | 42 Strzatka kierunku obrotéw
20 Dzwignia sterujaca przekladni 43  Klucz do skrzynki taczeniowej
(tylko Unimat 77) 44 Wielko$¢ gwintu
21 Pokrywa ochronna 45 Liczba nastawy

22 Przycisk wytgczajacy

Ogéline przepisy bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i instrukcje obstugi.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub do cigzkich obrazen.

Zachowywa¢ na przysztos¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywacé czystosc i dobre oswietlenie. Nieporzgdek
i nieo$wietlone obszary robocze moga sprzyjac wypadkom.

b) Przy pomocy elektronarzedzi nie pracowaé¢ w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
sg zrodtem iskier, ktére mogg spowodowac zapton pytéw lub par.

¢) W poblize, gdzie wykonywana jest praca elektronarzedziami nie dopuszczaé
dzieci i osob trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpraszac¢ osobe pracujacg i
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi doktadnie pasowa¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposéb przerabiana.
Elektronarzedzia wymagajace uziemienia ochronnego nie moga by¢ zasilane
przez jakiekolwiek taczniki. Niezmienione wtyczkii pasujgce gniazdka zmnigjszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kaloryferami,
piecami i chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c¢) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Wniknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

d) Przewdd zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektronarzedzi
albo do wyciggania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewod zasilajacy
przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewdd zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy z elektronarzedziami na zewnatrz, gdy konieczne jest stoso-
wanie przediuzacza, stosowac wytacznie przedtuzacz dostosowany réwniez
do uzytku zewnetrznego. Stosowanie przedtuzacza odpowiedniego dla pracy
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) Jesli zachodzi koniecznos¢ pracy z elektronarzedziami w wilgotnym
$rodowisku lub tez istnieje mozliwo$¢ naciecia przewodu, nalezy zastosowac
wytacznik ochronny pradowy. Stosowanie wytgcznika ochronnego pradowego
zmniejsza ryzyko porazenie pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo os6b

a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi
w stanie zmeczenia lub pod wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzi moze spowodowac grozne
obrazenia.

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne oraz zawsze okulary ochronne.
Uzywanie osobistego wyposazenia ochronnego, jak maski przeciwpytowej, obuwia
antyposlizgowego, kasku ochronnego lub ochrony stuchu, w zaleznosci od
uzywanych elektronarzedzi zmniejsza ryzyko obrazen.

Wykluczy¢ mozliwos$¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed podiaczeniem
do gniazda sieciowego i/lub do akumulatora oraz przed chwytaniem i
przenoszeniem upewnic sig, czy elektronarzedzie jest wytaczone. Przeno-
szenie urzadzenia elektrycznego z palcem na wytgczniku lub préba podfaczenia
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do gniazda sieciowego, gdy sprzet jest wigczony, moze spowodowac wypadek.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé¢ wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
urzgdzenia mogg prowadzic¢ do obrazen.

e) Unika¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadba¢ o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywac réwnowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub ozdéb. Nie zbliza¢
wioséw, ubrania i rekawiczek do ruchomych elementéw. LuZna odziez,
ozdoby lub dfugie wlosy mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych i wychwytujacych,
upewnic sie, czy sa podiaczone i prawidtowo stosowane. Stosowanie urzadzen
odsysajgcych pyty zmniejsza zagrozenie przez pyty.

4) Stosowanie i obchodzenie si¢ z elektronarzedziami

a) Nie przeciaza¢ urzadzen. Do kazdej pracy stosowa¢ odpowiednie dla tego
celu elektronarzedzia. Przy pomocy wiasciwych elektronarzedzi pracuje sie
lepiej i pewniej w podanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wytacznikiem. Elektronarzedzie
bez sprawnej funkcji wigczania i wytgczania jest niebezpieczne i musi by¢ napra-
wione.

c) Przed rozpoczeciem jakichkolwiek nastawien w urzadzeniu, zmiang jego
wyposazenia lub w przypadku jego odiozenia nalezy wyjac wtyczke z gniazda
sieciowego i/ lub usunaé akumulator. Te $rodki ostrozno$ci zapobiegajg
nieoczekiwanemu uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie
zezwala¢ na obstuge elektronarzedzi osobom niezaznajomionymi z jego
obstuga lub osobom, ktére nie przeczytaty niniejszej instrukcji. Elektronarzedzia
w rekach 0s6b niedo$wiadczonych moga byc niebezpieczne.

e) Starannie dbac¢ o elektronarzedzia. Sprawdza¢ prawidtowe funkcjonowanie
wszystkich ruchomych elementéw, czy nie sa zatarte, pekniete lub uszkod-
zone w sposo6b obnizajacy funkcjonowanie elektronarzedzia. Zleci¢ naprawe
uszkodzonych elementow przed uzyciem urzadzenia. Wiele wypadkéw ma
przyczyne w nieprawidfowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Zespoty tnace muszg by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidfowo utrzymywane
zespoly tngce z ostrymi krawedziami rzadziej sie zakleszczajg i dajg sie tatwiej
prowadzic.

g) Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia wymienne itp. stosowaé zgodnie z
niniejsza instrukcja. Uwzglednic¢ przy tym warunki pracy i rodzaj czynnosci
przewidzianej do wykonania. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw
anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty utrzymywaé w stanie suchym, czystym, bez zanieczyszczenia
olejem i smarem. Sliskie uchwyty uniemozliwiaja sprawne postugiwanie sig i
kontrole nad elektronarzedziami w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wytacznie wykwalifikowanym fachowcom
i tylko z zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzi.

Przepisy bezpieczenstwa dla gwinciarek
Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

e Posadzka musi by¢ sucha i niezanieczyszczona materiatami powodujacymi
poslizgniecie sig, jak np. olej. Posadzki $liskie powodujg wypadki.

e Poprzez ograniczenie dostepu lub zagrodzenie zapewni¢ wolna przestrzen
przynajmniej jednego metra do obrabianego przedmiotu, gdy wystaje on
ponad maszyne. Ograniczenia dostepu lub zagrodzenia obszaru pracy zmniejszaja
ryzyko zaplatania sie.

Bezpieczenstwo elektryczne

o Przyltacza elektryczne musza by¢ suche i oddalone od posadzki. Nie dotykaé
wtyczki ani elektronarzedzia wilgotna reka. Takie Srodki ostroznosci zmniejszajg
ryzyko porazenia elektrycznego.

Bezpieczenstwo oséb

e Podczas prac przy maszynie nie nosi¢ rekawic lub szerokiej odziezy i zapia¢
na guziki rekawy i kurtki. Nie siega¢ przez maszyne lub rure. Odziez moze
by¢ pochwycona przez rurg lub maszyne, co spowoduje zaplatanie.

Bezpieczenistwo maszyny

o Przestrzegac¢ instrukcji zgodnego z przepisami uzytkowania tej maszyny.
Nie wolno uzywac¢ jej do innych celéw, jak np. do wiercenia otworéw lub
toczenia zwojow. Inne uzytkowanie lub zmiany napedu silnika dla innych celéw
zwiekszajg ryzyko cigzkich obrazen.

e Zamocowa¢ maszyne na fawie warsztatowej lub stojaku. Dtugie, ciezkie
rury podeprze¢ przy pomocy podpoér. Zapobiega to wywréceniu sie maszyny.

e Podczas obstugi maszyny stac po stronie, po ktérej znajduje si¢ wytacznik
W PRZOD/WSTECZ. Obsfuga maszyny z tej strony wyklucza chwytanie przez
maszyne.

e Rece trzymac z dala od obracajacych sie rur lub armatur. Wytaczy¢ maszyne
przed czyszczeniem gwintow lub przykrecania armatur. Odczeka¢, az
maszyna catkowicie zatrzyma si¢ zanim dotknie si¢ rure. Takie postepowanie
zmniejsza mozliwo$¢ zaplatania sie w obracajgce sig czeSci.

e Maszyny nie uzywa¢ do montazu lub demontazu armatury; nie jest prze-
widziana do tego celu. Takie uzycie moze spowodowac zacisniecie, chwytanie
lub utrate kontroli.

o Pozostawi¢ pokrywy na swoim miejscu. Nie uruchamiaé maszyny bez

pokryw. Pozostawienie ruchomych czesci zwigksza prawdopodobieristwo
zaplatania sie.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa

e Maszyny nigdy nie uruchamia¢ bez pokryw ochronnych.

Nigdy nie manipulowa¢ w gtowicy gwinciarskiej.

e Procesu gwintowania nigdy nie obserwowaé przez czotowy otwor w pokrywie
ochronnej. Moga stad wypada¢ wiory. Patrze¢ tylko przez okno ochronne w
pokrywie ochronne;j.

o Krotkie odcinki rur mocowac tylko przy pomocy uchwytu do kroécdw Nippelspanner
lub Nippelfix firmy REMS.

e Chiodziwa do gwintowania w stanie skoncentrowanym nie mogg dostac si¢ do
kanalizacji, zbiornikéw lub do ziemi.

e Chtodziwa do gwintowania REMS Spezial i REMS Sanitol:

Srodki pierwszej pomocy:

» Wskazowki ogolne:
W razie wystapienia objawow lub w przypadkach watpliwych zwréci¢ sie do
lekarza. W razie utraty przytomnos$ci nie podawaé nic przez usta, umie$cic¢
narazonego w potozeniu stabilnym i wezwaé lekarza. Zanieczyszczone ubranie
natychmiast zdja¢ i bezpiecznie usungé.

» Po narazeniu przez wdychanie:
Wyprowadzi¢ narazong osobe na $wieze powietrze. Narazong osobg umiesci¢
w spoczynku i trzymac w cieple.

» Po narazeniu przez kontakt ze skora:
Przy kontakcie ze skorg natychmiast wymy¢ duzg iloscig wody z mydtem.

» Po narazeniu przez kontakt z oczami:
Jesli produkt dostanie sie do oczu, natychmiast przy otwartych powiekach
przeptuka¢ duzg iloscig wody przez przynajmniej 5 minut. Nastgpnie
skonsultowa¢ sie z okulistg.

» Po narazeniu przez potknigcie: REMS Spezial
Po potknigciu wyptuka¢ usta wodg (tylko wtedy, gdy osoba jest przytomna).
Natychmiast skonsultowac si¢ z lekarzem. Utrzymywac osobe w spokoju. Nie
wywotywac wymiotow.

» Po narazeniu przez potkniecie: REMS Sanitol
Natychmiast wyptukac usta i poda¢ duza ilo$¢ wody do wypicia. Natychmiast
skonsultowac sie z lekarzem. Utrzymywac osobe w spokoju. Nie wywotywac
wymiotow.

» Dalsze informacje patrz www.rems.de — Pobieranie — karty bezpieczenstwa.

Objasnienia symboli

@ Przeczytanie instrukcji obstugi przed uruchomieniem
@ Maszyna wykonana jest w klasie ochrony |
ﬁ Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

( € Oznakowanie zgodnosci CE

1. Dane techniczne

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna REMS Unimat 75 przeznaczona jest do gwintowania sworzni i rur oraz do
fazowania i fuszczenia.

Maszyna REMS Unimat 77 przeznaczona jest do gwintowania rur.

Wszystkie inne zastosowania traktowane sg jako niezgodne z przeznaczeniem i
tym samym sg niedopuszczalne.

1.1. Numery artykutéw
Zestawy gwinciarskie

(grzebieniowe noze gtowic gwinciarskich i oprawki) patrz katalog REMS

Uniwersalna automatyczna gtowica gwinciarska Unimat 75 751000
Uniwersalna automatyczna gtowica gwinciarska Unimat 77 771000
Dzwignia zamykajgca R

do gwintéw rurowych stozkowych prawych 751040
Dzwignia zamykajaca R-L

do gwintéw rurowych stozkowych lewych 751050
Dzwignia zamykajaca G

do gwintéw rurowych cylindrycznych prawych 751060
Dzwignia zamykajgca G-L

do gwintoéw rurowych cylindrycznych lewych 751070
Dzwignia zamykajgca M

do wszystkich gwintdw sworzni prawych 751080
Dzwignia zamykajaca M-L

do wszystkich gwintéw sworzni lewych 751090
Gtowica do fazowania/tuszczenia 7- 62 ze szczekami

do fazowania/tuszczenia i oprawka 751100
Szczeka do fazowania/tuszczenia 7- 62 mm, z oprawkg 751096
Szczeka do fazowania/tuszczenia 7- 62 mm 751097
1 zestaw szczek mocujgcych dla ¥4 — %" (Unimat 77) 773060
Szczeki mocujace specjalne dla @ 6 — 42 mm 753240
Klucz 383015
REMS Herkules 120100
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REMS Nippelfix %%" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Chtodziwa do gwintowania na bazie oleju mineralnego:
o REMS Spezial, kanister 5-I 140100
o REMS Spezial, kanister 10-I 140101
o REMS Spezial, beczka 50-I 140103
Chiodziwa do gwintowania syntetyczne, bez oleju mineralnego:
e REMS Sanitol, kanister 5-I 140110
e REMS Sanitol, beczka 50-I 140113
Zakres pracy Unimat 75 Unimat 77
Srednica gwintu
rury e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
sworznie 6—72mm, V- 2%’
Rodzaje gwintow
Gwint rurowy, stozkowy R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Gwint rurowy, walcowy G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Gwint rury stalowopancernej Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Gwint sworzniowy M, BSW, UNC
Dtugos¢ gwintu 200 mm 120 mm

do @ 30 mm nieograniczona
Predkos¢ obrotowa wrzeciona roboczego
REMS Unimat 75, z mozliwo$cig odwrdcenia biegunowosci 70/35 '/min

REMS Unimat 77, z mozliwoscig odwrdcenia biegunowosci

i przetaczaniem przektadni 50/25/16/8 "/min

Dane elektryczne

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (z mozliwo$cig odwrdcenia biegunowosci) lub
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (z mozliwoscig odwrdcenia biegunowosci) lub
patrz tabliczka znamionowa

Powietrze sprezone (tylko w przypadku imadet pneumatycznych)
Cisnienie robocze 6 baréw
W przypadku materiatu niestabilnego (np. rury z tworzywa sztucznego lub
rury o cienkich $ciankach) nalezy odpowiednio zredukowacé to ci$nienie.

Wymiary dlugos¢ x szerokos¢ x wysokosc
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm
Ciezar

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informacje na temat hatasu

Warto$¢ emisji odnoszaca sie do stanowiska pracy
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uruchomienie

. Transport i ustawienie

Maszyna REMS Unimat dostarczana jest w skrzynce drewnianej. Do wyjecia
maszyny ze skrzynki drewnianej i nastepnie przetransportowania do miejsca
ustawienia potrzebny jest wézek wysokiego podnoszenia (rys. 1).

Maszyne transportowac tylko wtedy. gdy zespét przektadnia/silnik zamocowany
jest po stronie imadta. W przeciwnym wypadku maszyna moze wywrdcic sie
na strong silnika. Podczas transportu uwazaé réwniez, aby maszyna byto dobrze
przymocowana do stupa wozka podno$nikowego.

Maszyne nalezy tak ustawi¢, aby mozna byto réwniez zamocowac dtugie prety.
Po stronie silnika odpowiednio do maksymalnej dtugosci gwintu (wat pusty do
@ 30 mm) nalezy przewidzie¢ dostateczne miejsce na wystepujacy przedmiot
(dotyczy tylko REMS Unimat 75). Maszyne mozna przymocowaé $rubami do
posadzki.

Przytacze elektryczne

Przestrzegac¢ napiecie sieciowe! Przed podtgczeniem maszyny sprawdzié, czy
napiecie podane na tabliczce znamionowej jest zgodne z napigciem sieciowym.

Maszyne mozna poditgczy¢ do sieci z przewodem zerowym (N) lub bez niego.
Napiecie sterujgce wytwarza transformator wbudowany w skrzynke rozdzielcza.
Skrzynke rozdzielczg otwiera sig i zamyka przy pomocy klucza (43) (rys. 5).
Jesli maszyne podigcza sie bezposrednio do sieci (bez tacznika wtykowego),
nalezy zainstalowa¢ wytgcznik gtowny. W kazdym przypadku bezwzglednie
musi by¢ zainstalowany przewod ochronny (uziemiajacy) (PE).

@ Maszyna wykonana jest w klasie ochrony I.

2.3.
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Przy podtaczeniu maszyny nalezy przed montazem gtowicy gwinciarskiej (rys.
2) na wrzecionie pustym (41) (rys. 11) sprawdzi¢ kierunek obrotéw. W tym celu
przetacznik (5) (rys. 3) nalezy ustawi¢ w potozeniu ,2“ dla gwintu prawego.
Kierunek obrotéw musi odpowiada¢ strzatce (42) (rys. 11) na wrzecionie pustym
(41) (rys. 11). W razie potrzeby kierunek obrotdw musi zmieni¢ fachowiec
poprzez zmiang faz (przetozenie przewodéw elektrycznych).

W przypadku przecigzenia maszyny termostat uzwojenia powoduje wytgczenie
silnika elektrycznego. Po kilku minutach maszyne mozna ponownie uruchomic,
przy czym nalezy wybra¢ niskg predko$¢ obrotowa.

Chtodziwa do gwintowania

Uzywac wytacznie chtodziw do gwintowania firmy REMS. Uzyska sie doskonate
wyniki nacinania gwintéw, wysokg trwato$¢ grzebieniowych nozy gtowic gwin-
ciarskich oraz znaczne zaoszczedzenie maszyny.

REMS Spezial Chtodziwo do gwintowania na bazie oleju mineralnego jest
wysoko uszlachetnione i nadaje sie do gwintéw rurowych i sworzniowych
wszelkiego rodzaju. Jest dobrze wymywane wodg (sprawdzone przez rzeczo-
znawce) i dlatego nadaje sie réwniez do przewoddw wody pitnej. Po starannym
wyptukaniu urzadzenia po instalacji nie nastepuje pogorszenie zapachu i smaku
wody pitne;j.

REMS Sanitol Chtodziwo do gwintowania nie zawiera oleju mineralnego, jest
syntetyczne, catkowicie rozpuszczalne w wodzie, ma zdolno$¢ smarowania
oleju mineralnego i nadaje sie do wszystkich gwintéw rurowych i sworzniowych.
W Niemczech, Austrii i Szwajcarii musi by¢ uzywane w przewodach wody pitnej
i spetnia wymagania przepiséw (DVGW nr badania DW-0201AS2032; OVGW
nr badania 1.303; SVGW nr badania 7808-649).

NOTYFIKACJA

Wszystkie chtodziwa do gwintéw uzywa¢ tylko nierozcienczone! Nie
uzywac emuls;ji!
Do zbiornika wla¢ 80 | chtodziwa do gwintowania.

Podparcie materiatu

NOTYFIKACJA

Dtugie rury i prety muszg by¢ podparte przy pomocy regulowanej podpory
REMS Herkules (nr art. 120100). Posiada ona kulki stalowe, aby rury i prety
poruszaty sie bez trudno$ci we wszystkich kierunkach, bez wywrécenia podpory
materiatu. Przy czestej obrobce diugich rur lub pretdéw zaleca sie 2 podpory
REMS Herkules.

Ustawienie rodzaju i wielko$ci gwintu

. Montaz / wymiana gtowicy gwinciarskiej

Aby unikng¢ wymiany zestawu gwinciarskiego (grzebieniowych nozy glowicy
i oprawki) w glowicy, zaleca sie wymienne gtowice gwinciarskie z zamontowa-
nymi zestawami i dzwignig zamykajaca Wymienia sig catg glowice gwinciarska
zamiast wymiany zestawu w glowicy, przez co znacznie mozna skroci¢ czas
przezbrojenia.

Przed osadzeniem gtowicy gwinciarskiej rurka chtodziwa do gwintowania (28)
(rys. 4) musi by¢ obrécona na bok. W tym celu poluzowaé $rube z tbem walcowym
(30) (rys. 11) i obrdci¢ rurke. Przy montazu glowicy gwinciarskiej zwroci¢ uwage
na to, aby powierzchnie pasowania gtowicy gwinciarskiej i powierzchnie paso-
wania zamocowania gtowicy na pustym wrzecionie (41) zostaly starannie
oczyszczone. Przy osadzaniu gtowicy na powierzchni osadzania wrzeciona
korzystne jest ustawienie zamocowania zabieraka (41) (rys. 11) na pustym
wrzecionie tak, aby zwrécone bylo do géry. Zabierak (29) (rys. 11) dzwigni
zamykajacej (1) (rys. 11), ktory wystaje z tytu glowicy gwinciarskiej, podczas
montazu gtowicy musi by¢ ustawiony w okreslonym potozeniu w elemencie
wspdtpracujgcym w pustym wrzecionie. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby
kotek zamykajacy (39) (rys. 11), ktéry zamyka gtowice gwinciarska przy ruchu
powrotnym, znajdowat sig na wysokosci znaku (40) (rys. 11). Uchwyt dzwigni
zamykajacej (1) (rys. 11) podczas osadzania gtowicy gwinciarskiej musi by¢
ustawiony promieniowo i w razie potrzeby obroci¢ go w lewo lub w prawo, aby
zabierak chwycit dzwignie zamykajaca. Dokreci¢ 3 sruby (6) (rys. 6) glowicy
gwinciarskiej przy pomocy klucza kotkowego (7) (rys. 5). Rurke chodziwa
gwinciarskiego (28) (rys. 4) ustawi¢ tak, aby grzebieniowe noze gtowic byty
chtodzone/smarowane podczas nacinania gwintow.

Przed wyjeciem gtowicy gwinciarskiej z maszyny kotek zamykajacy (39) (rys.
11) musi znajdowac sig na wysokosci kreski (40) (rys. 11). Odkreci¢ 3 $ruby
(6) (rys. 6) glowicy gwinciarskiej przy pomocy klucza kotkowego (7) (rys. 5) i
wyjgé gtowice do przodu z powierzchni pasowania.

Montaz (wymiana) dzwigni zamykajacej)

Zaleznie od rodzaju gwintu wymagane sg nastepujace dzwignie zamykajace

z odpowiednio réznymi oznaczeniami:

R dla gwintu rurowego stozkowego prawego (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L dla gwintu rurowego stozkowego lewego (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G dla gwintu rurowego walcowego prawego (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L dla gwintu rurowego walcowego lewego (ISO R 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M dla gwintu sworzniowego metrycznego prawego (ISO 261, DIN 13),
UN-gwint (UNC, UNF), BS-gwint (BSW, BSF)



pol

pol

3.3.

4.2,

M-L dla gwintu sworzniowego metrycznego lewego (ISO 261, DIN 13), UN-gwint
(UNC, UNF), BS-gwint (BSW, BSF)

Dzwignie zamykajacg mozna wymieni¢ tylko w okreslonym potozeniu.

Montaz/wymiana dzwigni zamykajacej przy gtowicy gwinciarskiej zamontowanej
W maszynie:

Przed wymiang dzwigni zamykajacej nalezy jg obrocié tak, aby kotek zamyka-
jacy (39) (rys. 11) znajdowat sie na kresce (40) (rys. 11). Teraz wykreci¢ Sruby
z tbem walcowym (8) (rys. 2), zdja¢ pokrywe (4) (rys. 2) i wykreci¢ $rube
zabezpieczajaca (36) (rys. 11) przy pomocy wkretaka. Montaz/wymiana dzwigni
zamykajgce;.

Montaz/wymiana dzwigni zamykajgcej przy gtowicy gwinciarskiej wyjetej z
maszyny:

Wykreci¢ $ruby z tbem walcowym (8) (rys. 2), zdja¢ pokrywe (4) (rys. 2) i
wykreci¢ Srube zabezpieczajaca (36) (rys. 11) przy pomocy wkretaka. Jesli
gtowice gwinciarskg ze znajdujgca sie na gdrze dzwignig zamykajaca traktuje
sie jako zegar, dzwignig zamykajaca przy gwincie prawym walcowym mozna
wymieni¢ w potozeniu w przyblizeniu 7 godziny, a przy gwincie prawym stoz-
kowym - godziny 9 (odpowiednio dla gwintu lewego walcowego okoto 5 godziny,
gwintu lewego stozkowego okoto 3 godziny).

Dzwignia zamykajgca dla gwintu lewego:

Dla gwintu prawego (stan przy dostawie) na widoku z géry na gtowice gwin-
ciarskg (rys. 2) $rube ograniczajacg (3) montuje sie z lewej strony od dzwigni
zamykajacej (1). Dla gwintu lewego pokrywe (4) (rys. 2) nalezy obréci¢ i Srube
ograniczajgcg (3) (rys. 2) przestawié, tzn. $rube (3) zamontowaé z prawej strony
od dzwigni (1).

NOTYFIKACJA

Btednie zamontowana sruba ograniczajaca (3) (rys. 2) zostanie scieta przy
dobiegu do krzywki zwalniajacej! W celu sprawdzenia kierunku obrotow
gtowicy gwinciarskiej musi ona znajdowac si¢ w prawym koficowym potozeniu.
W tym celu dzwignie nacinana (17) (rys. 4) obréci¢ w prawo do oporu zgodnie
zruchem wskazdwek zegara. Przestrzegaé potozenia przetgcznika rewersyjnego
(5): potozenie 2 = gwint prawy, potozenie 1 = gwint lewy.

W przypadku ztej dzwigni zamykajace;j lub btednie wkreconej $ruby ogranicza-
jacej maszyna zostanie uszkodzona!

Montaz (wymiana) zestawu gwinciarskiego

W celu wymiany zestawu gwinciarskiego (grzebieniowe noze glowicy i oprawki)
gtowice gwinciarskg wyja¢ z maszyny jak opisano w punkcie 3.1 i potozy¢ na
stole. Nastepnie wykreci¢ obydwie $ruby pokrywy (8) (rys. 2) kluczem kotowym
(7) (rys. 5), wyjac pokrywe (4) (rys. 2), otworzy¢ oprawke dzwignig zamykajaca
i podwazy¢ oprawke nr 3 wkretakiem, jak pokazano na rys. 6. Wyja¢ pozostate
oprawki.

Doktadnie oczysci¢ oprawki, pokrywe i czworokat glowicy gwinciarskie;.
Zamontowaé nowy zestaw gwinciarski. Wtozy¢ oprawke nr 1 w potozenie 1,
oprawke nr 2 w potozenie 2, oprawke nr 4 w pofozenie 4 i oprawke nr 3 w
potozenie 3 gtowicy gwinciarskiej. Ostatnia oprawka musi wejs¢ lekko z dopa-
sowaniem bez pomocy narzedzi, np. mitotka. Jesli luz jest zbyt duzy, np. z
powodu zuzytej oprawki, zwigkszajg si¢ tolerancje gwintu. Jesli nie ma luzu,
tzn. oprawka jest zacisnigta, nie mozna wtedy otworzy¢ lub zamkng¢ dzwigni
zamykajacej glowicy gwinciarskiej.

NOTYFIKACJA
Powoduije to peknigcie dzwigni zamykajace;.

Zatozy¢ pokrywe (4) rys. 2), dokreci¢ $ruby, sprawdzi¢ swobode ruchu dzwigni
zamykajgcej. Musi ona poruszac¢ sig recznie w obydwa potozenia koncowe
(otwarcia i zamknigcia zestawu gwinciarskiego). W przeciwnym wypadku zestaw
gwinciarski nalezy wymontowac i ponownie oczysci¢ czworokat, oprawki i
pokrywe. Niewtasciwe postepowanie moze rowniez spowodowaé uszkodzenie
krawedzi oprawek. Uszkodzenia te nalezy fachowo wygtadzi¢ drobnym pilnikiem
lub osetka. Jesli zestaw gwinciarski wymienia sig¢ w maszynie, zwréci¢ uwage
na to, ze w celu wyjecia oprawek z gtowicy gwinciarskiej, gtowice nalezy tak
ustawi¢, aby dzwignia zamykajgca ustawiona byta do gory, gdyz wtedy wiéry
nie wypadng do wybrania we wrzecionie nastawczym. Oprawki wyjmowac
wytgcznie w kolejnosci 1, 2, 4, 3.

Przed wiozeniem nowego zestawu gwinciarskiego dzwignie zamykajgca ustawié
w dot. Wiozyé najpierw oprawke nr 1, nastepnie pozostate oprawki w kolejnosci
2,4,3.

Eksploatacja

. Gwint prawy — gwint lewy

NOTYFIKACJA

Zwrdci¢ uwage, aby dla wybranego zestawu gwinciarskiego wiasciwie zamon-
towa¢ odpowiednig dzwignie zamykajacg i Srube zamykajaca (patrz 3.2.) oraz
aby wiasciwie ustawi¢ kierunek obrotéw gtowicy gwinciarskiej na przetgczniku
(5) (patrz 2.2.).

Ustawienie wielkosci gwintu

Bezwzglednie zwrdci¢ uwage na to, aby podczas ustawiania dzwignia zamy-
kajaca (1) (rys. 2) oparta byta o $rube ograniczajaca (3) (rys. 2), tzn. aby gtowica
gwinciarska byta zamknieta. Pozadang wielko$¢ gwintu ustawia sie przy pomocy
klucza czworokatnego (9) (rys. 5) na wrzecionie ustawczym (10) (rys. 2).
Zgrubne ustawienie nastepuje przez przestawienie wrzeciona ustawczego tak,
aby odpowiedni znak na oprawce nr 1 w owalnym okienku (11) (rys. 2) pokryt

4.3.
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sie ze znakiem na gtowicy gwinciarskiej (38) (rys. 2). Doktadne ustawienie
nastepuje przy pomocy tabeli ustawien dostarczonej do kazdego zestawu
gwinciarskiego (rys. 14), ktérej numer musi zgadza¢ si¢ z numerem glowicy
gwinciarskiej. W tabeli dla kazdej wielkosci gwintu (44) (rys. 14) zaznaczona
jest liczba nastawcza (45) (rys. 14) wrzeciona ustawczego. Ta liczba nastawcza
musi pokry¢ sie z oznaczeniem (12) (rys. 2) umieszczonym na glowicy gwin-
ciarskiej powyzej wrzeciona ustawczego. Do liczby dochodzi¢ zawsze przez
obracanie w prawo. Jesli liczba nastawcza wynosi np. ,8%, ustawi¢ wrzeciono
na,6“lub 7" i nastepnie dojs¢ do ,8“. Dla gwintdw lewych obowigzuje znako-
wanie po przeciwnej stronie (13) (rys. 2). Tutaj do liczby dochodzi¢ przez
obracanie w lewo. Jesli zestawy gwinciarskie dostarczone sg bez tabeli,
uzytkownik musi samodzielnie ustali¢ liczbe nastawcza przy pomocy suwmiarki,
ztgczki do sprawdzania gwintéw lub gwintu wzorcowego. W kazdym przypadku
po kazdym ustawieniu nalezy ponownie zmierzy¢ uzyskang wielkos¢ gwintu.

Ustawienie ogranicznika dtugosci

Pozgdang ditugos¢ gwintu ustawia sie na ograniczniku dtugosci (14) (rys. 4).
W tym celu poluzowaé dzwignie zaciskowg (15) i nastawi¢ dtugo$¢ wedtug
skali (16) (rys. 4). W razie potrzeby przesung¢ w lewo zesp6t przektadni z
dzwignig nacinania (17). W przypadku stozkowych gwintéw rurowych znorma-
lizowang dtugos¢ gwintu uzyskuije sie automatycznie, gdy ustawi sig ogranicznik
dtugosci wedtug skali (16) na pozgdang wielko$¢ gwintu. Nalezy ustawié znak
zera na ograniczniku dtugosci na pozgdang wielko$¢ gwintu.

Gwinty diugie patrz 4.6.

Wyboér predkosci obrotowej

REMS Unimat 75 ma 2 predkosci obrotowe. Dla matych $rednic gwintéw (do
okoto 45 mm) przy pomocy przycisku Il (18) (rys. 4) wybiera sie predkos¢
obrotowg 70 obr/min. Dla wiekszych $rednic gwintéw (od okoto 45 mm) przy
pomocy przycisku | (19) wybiera sie predkos¢ obrotowg 35 obr/min. Bardziej
twardy materiat lub gwinty o wigkszej zwojnos$ci mogg wymagaé wczesniejszego
przetgczenia na predkos$¢ obrotowg 35 obr/min (przycisk | (19)).

REMS Unimat 77 ma 4 predkosci obrotowe. Niezaleznie od elektrycznego
wyboru predkosci obrotowej przy pomocy przyciskow | (19) i 1l (18) wigcza sie
2 dalsze predkosci obrotowe przez naciskanie lub pocigganie dzwigni przekfadni
(20):

8 'Ymin:  dzwignia przektadni nacinieta

+ przycisk | trudno skrawalne materiaty 3 do 4”
dzwignia przektadni nacisnieta

+ przycisk Il normalnie skrawalne materiaty 3 do 4”
trudno skrawalne materiaty 1% — 272"

dzwignia przektadni pociagnigta

+ przycisk | normalnie skrawalne materiaty 1% — 2%%”
trudno skrawalne materiaty do 1”

dzwignia przektadni pociggnigta

+ przycisk Il normalnie skrawalne materiaty do 1”

16 /min:

25 */min:

50 "/min:

Mocowanie materiatu

Oprawke zamkna¢ dzwignig (1) ) (rys. 2), glowicg gwinciarska przemiesci¢ w
prawe skrajne potozenie przez obracanie dzwigni nacinania (17) (rys. 4), ustawi¢
dtugos¢ gwintu (patrz 4.2.14.3.).

Imadio mechaniczne:

Wprowadzi¢ ostroznie materiat az do oparcia o grzebieniowe noze gtowicy.
Przy pomocy dzwigni mocujgcej (23) (rys. 4) materiat mocuje sie z samocen-
trowaniem.

Imadto pneumatyczne:
Imadio pneumatyczne nastawi¢ na $rednice materiatu w nastepujacy sposob:

Poluzowac¢ $rube mocujgcg (27) (rys. 12). Otworzy¢ imadto dzwignig mocujaca
(23) (rys. 12). Przez nacisniecie wylgcznika noznego dosung¢ pneumatycznie
uruchamiane szczeki mocujgce (33) (rys. 12). Dostarczong blache nastawcza
(31) (rys. 12) wsuna¢ pomiedzy uruchamiane pneumatycznie szczgki mocujgce
(33) (rys. 12) i korpus szczek (32) (rys. 12). Otworzy¢ szczeki uruchamiane
pneumatycznie przez ponowne nacisniecie wytgcznika noznego. Wiozy¢ moco-
wany materiat. Imadto zamkngé¢ (mocno) recznie dzwignig mocujgcg (23) az
szczeki opra sie na materiale. Dokreci¢ $rube mocujaca (27). Uruchomié wytgacznik
nozny, wyjaé blache. Wprowadzi¢ ostroznie materiat az do oparcia o grzebieniowe
noze gtowicy. Zacisng¢ materiat przez uruchomienie wytgcznika noznego.

W razie potrzeby, kiedy wymagane jest tylko reczne mocowanie za pomocg
pneumatycznego imadta, musi by¢ wiozona blacha.

W celu mocowania rur z tworzywa sztucznego lub cienko$ciennych rur meta-
lowych aby unikna¢ nieréwnego mocowania moze by¢ wymagane zmniejszenie
ci$nienia sprezonego powietrza.

Przebieg pracy

Zamkna¢ pokrywe ochronng (21) (rys. 4). Wigczy¢ maszyne (wybor predkosci
obrotowej patrz 4.4.), nacigé gwint uruchamiajac dzwigni¢ nacinania (17) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Po nacieciu 2 do 3 zwojéw
gwintu nastepuje automatycznie posuw. Po osiggnieciu nastawionej diugosci
gwintu dzwignia zamykajgca (1) nachodzi na krzywke zwalniajacg (2) i grze-
bieniowe noze gwintujgce otwierajg sie automatycznie. Uruchomi¢ zespot
przektadni przemieszczajac dzwignig nacinania (17) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara w prawo. Przy pracujgcej maszynie obréci¢ dzwi-
gnie nacinania catkowicie w prawo za sprezynowe potozenie koncowe tak, aby
gtowica gwinciarska ponownie zamkneta si¢. Teraz wytgczy¢ maszyne przyci-
skiem (22) (rys. 4) i wyja¢ materiat.
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Przy pomocy maszyny Unimat 75 mozna gwintowac dtugie gwinty o Srednicy
do @ 30 mm. W razie potrzeby ogranicznik diugo$ci nastawi¢ na maksymaling
dtugos¢ (patrz 4.3). Jednoczesnie materiat przeprowadza sie przez przektadnig
i silnik (wat pusty). Zanim dzwignia zamykajaca otworzy gtowice gwinciarska
wyltgczy¢ maszyne, otworzy¢ imadto, przy pomocy dzwigni nacinania (17)
przesung¢ gtowice z materiatem do prawego potozenia koncowego, jednak nie
poza sprezynowe potozenie koncowe. Imadio ponownie zamkngé, wigczyé
ponownie maszyne. Operacja ta moze przebiega¢ dowolnie czesto.

Specjalne srodki do mocowania
Do gwintowania krétkich sworzni dostarczane sg specjalne szczeki mocujgce
@ 6-42mm (rys. 13).

Do gwintowania ztgczek stosuje sie REMS Nippelfix, automatycznie mocujacy
wewnatrz uchwyt ztgczek w 9 wielkosciach od 72 do 4”. Nalezy przy tym zwréci¢
uwage, aby z koncéw rur usungé wewnatrz zadziory, odcinki rur dosuwaé
zawsze do oporu do uchwytu ztgczki i nie nacina¢ krétszych ztaczek niz jest
to dozwolone w normie. Wykona¢ nastawienia i obrébke zgodnie z opisem
podanym w punktach 4.1. do 4.6.

Do sciagniecia ztaczki z uchwytu zatozy¢ rekawice, aby unikna¢ przeciecia
skory przez gwint!

Materialy trudno skrawalne
Do gwintowania materiatéw o wigkszej wytrzymatosci (od okoto 500 N/mm?) i
ze stali nierdzewnej (Inox) nalezy uzywac nozy gtowicy gwinciarskiej z HSS.

Gwintowanie pretow ze stali zbrojeniowej zebrowane;j

Tutaj muszg by¢ stosowane noze gtowicy gwinciarskiej z dodatkowym nakrojem
(,RHSSZ"). Prety ze stali zbrojeniowej zebrowanej mozna mocowa¢ w imadle
recznym jak i w pneumatycznym. Nieréwny przekrdj pretow ze stali zbrojeniowej
zebrowanej nalezy tak utozy¢ w imadle recznym, aby mata $rednica znajdowata
sie poziomo. W przypadku imadta pneumatycznego nalezy zwréci¢ uwage na
to, aby prety ze stali zbrojeniowej Zebrowanej byty zawsze tak mocowane jak
wynika z ustawienia imadta, tzn. jesli dokonano ustawienia z matg $rednicg w
poziomie, prety nalezy zawsze tak samo uktadac, gdyz w przeciwnym wypadku
droga mocowania imadfa pneumatycznego nie wystarczy, aby pewnie zamo-
cowac materiat.

Przy trudnym skrawaniu wybra¢ predkos$¢ obrotowg 35 obr/min (przycisk 1),
stosowac chtodziwo REMS Spezial. Przebieg nacinania trwa dtuzej niz przy
normalnych materiatach. Docisk przy nacinaniu utrzymywa¢ tak dtugo, az
zostang naciete 2—3 zwoje gwintu i dalszy posuw bedzie odbywac sig auto-
matycznie.

4.10. Szczeki do fazowanialtuszczenia

5.1.

Jako wyposazenie dodatkowe maszyny REMS Unimat 75 oferuje sie gtowice
do fazowanialtuszczenia 45°, @ 7 — 62 mm, glowice do fazowania/tuszczenia
45°, @ 7 — 62 mm, z uchwytami. Przy jej pomocy mozna rury i prety fazowaé
na koricach pod katem 45° na $rednicy zewnetrznej. Uzytkownik moze doszli-
fowac inne katy na szczekach do fazowania/tuszczenia. Ponadto przy pomocy
szczek do fazowania/tuszczenia mozna zmniejszy¢ Srednice na koncu preta,
tzn. mozna toczy¢ czop. Jesli szczgki do fazowania/tuszczenia majg by¢
zamontowane w gtowicy gwinciarskiej, dzwignie zamykajaca (1) (rys. 2) nalezy
zastgpi¢ przez sworzen do szczek do fazowania/tuszczenia (art. nr 751101).
Przestrzega¢ opisu w p. 3.2 Montaz (wymiana) dzwigni zamykajace;.
Gteboko$¢ mocowania przy tuszczeniu wynosi maksymalnie 7 mm. Najmniejsza
gtebokos¢ dosunigcia wynosi okoto 0,35 mm na $rednicy, odpowiednio do liczby
na wrzecionie nastawczym (10) (rys. 2) glowicy gwinciarskiej. Ustawienie szczek
do fazowania/tuszczenia patrz 5.3. Przy fazowaniu i fuszczeniu nalezy recznie
ustawia¢ posuw podczas obrobki.

Konserwacja / Kontrola / Naprawy

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed pracami konserwacji, kontroli i ustawienia wyja¢ wtyczke z gniazdka!

Konserwacja
Maszyny REMS Unimat 75 77 podczas normalnej pracy nie wymagajg konser-
wacji. Przektadnie sg napetnione olejem lub smarem na state i nie wymagajg
uzupetniania.

Jesli dzwignie zamykajaca trudno porusza sig recznie, nalezy doktadnie oczy-
$ci¢ kompletng gtowice gwinciarskg. W tym celu zaleca sie wyja¢ gtowice
gwinciarskg z maszyny (patrz 3.1). Wymontowac pokrywe, dzwignie zamyka-
jaca i zestaw gwinciarski i odkreci¢ opisang tabliczke (24) (rys. 2) z gtowicy.
Teraz mozna wydmuchaé sprezonym powietrzem zanieczyszczenia i widry.
Nie trzeba demontowa¢ ani regulowac wrzeciona nastawczego (10)! Pokrywe,
czworokat w glowicy i zestaw gwinciarski oczysci¢ czystg, niestrzgpiaca sie
Scierka. Przyklejone pozostato$ci chtodziwa i pyt usuna¢ naftg lub benzyna.
Zamontowa¢ dzwignig¢ zamykajaca, tabliczke, zestaw gwinciarski i pokrywe,
Sruby z tbem walcowym (8) (rys. 4) dobrze dokreci¢ i sprawdzi¢ dzwignie
zamykajaca, czy porusza sie swobodnie. W razie potrzeby gtowice gwinciarskg
ponownie wymontowac i skontrolowa¢ pokrywe, czworokat w gtowicy i zestaw
gwinciarski, czy nie ma gratéw lub innych wad i usungé je fachowo drobnym
pilnikiem lub osetka.

Przy silnym obcigzeniu,np. produkcji seryjnej w maszynie REMS Unimat 75
skontrolowac poziom oleju w przektadni. W tym celu usung¢ Srube zamykajaca
z pretowym wskaznikiem poziomu oleju (34) (rys. 11), wytrze¢ wskaznik poziomu
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. Zaklocenie:

oleju, wkreci¢ catkowicie, ponownie wyja¢ i skontrolowa¢ poziom oleju na
wskazniku. Poziom oleju musi znajdowac sie pomiedzy dwiema kreskami na
koncu wskaznika. W razie potrzeby uzupetnic olej przektadniowy (art. nr 091040
R1,0).

W okreslonych odstgpach czasu czysci¢ pojemnik chfodziwa gwinciarskiego
w korpusie maszyny. W tym celu wyja¢ pojemnik na widry (37) (rys. 4), opréznic¢
i oczy$cié. Usuna¢ chtodziwo gwinciarskie przez kréciec spustowy (35) (rys.
1), przefiltrowaé lub usuna¢ zgodnie z przepisami. Pojemnik chtodziwa doktadnie
oczysci¢ Scierkg przez otwor dla pojemnika na widry. Zaleca sie wla¢ nowe
chtodziwo gwinciarskie firmy REMS.

Ostrzenie nozy glowicy gwniciarskiej

Dla ogdInych zastosowan dla kata natarcia ostrza (rys. 7) wybiera sie warto$é
y = 20°. Na dostarczonym szablonie nastawczym znajduje sie naciecie, ktore
odpowiada wartosci y = 20° (rys. 8). Dla twardych materiatow zaleca sig zwigk-
szy¢ kat natarcia ostrza. Natomiast moze by¢ konieczne zmniejszenie wartosci
Y, szczegdlnie wtedy, gdy noze gtowicy zagtebiajg sie w materiat, np. w rurach
cienkosciennych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Ogélnie
obowigzujg nastepujace wartosci doswiadczalne:

Stale o $redniej wytrzymatosci (300...400 N/mm?), stal nierdzewna vy = 20°
Stale o zwigkszonej wytrzymatosci y=20..25°
Metale kolorowe y=10...20°
Tworzywa sztuczne, np. pcw twardy

(specjalne noze gtowicy gwinciarskiej) y=0°

Przy $rednicach gwintu > 33 mm na nozach gtowicy na koricu powierzchni
natarcia wykonac skos 45° (rys. 7). Musi by¢ on na tyle duzy, aby noze gtowicy
gwinciarskiej nie wystawaty ponad powierzchnie poslizgu (26) (rys. 10).
Zaleznie od skoku gwintu noze gtowicy gwinciarskiej pochyli¢ w oprawce. Ten
kat nachylenia musi odpowiadaé¢ katowi & (Fig. 9) na nozach gwinciarskich,
przy czym wierzchotki zebéw nozy po zamontowaniu w oprawce muszg znaj-
dowac sie na ptaszczyznie réwnolegtej do ptaszczyzny podstawowej oprawki.
Nalezy zachowac tolerancje + 0,05 mm. Takze podczas montazu dostarczonych
nozy gwinciarskich przestrzega¢ kata nachylenia w oprawce, gdyz rézne noze
mogq by¢ zamontowane w réznych oprawkach, aby wytworzy¢ gwinty drob-
nozwojne.

Dla okreslonych nozy gwinciarskich w celu poprawy tolerancji skoku gwintu
przy dtuzszych gwintach doszlifowa¢ zgby prowadzace. Po doszlifowaniu muszg
one by¢ dotgczone.

Ustawienie grzebieniowych nozy gtowicy gwinciarskiej w oprawkach
Zwroci¢ uwage na to, czy numeracja nozy zgadza sie z numeracjg oprawek
oraz czy zamontowana ptytka mocujgca, wigcznie ze Srubami, nie wystaje
ponad powierzchnie oprawek. W razie potrzeby usungé wystepy (np. zeszli-
fowac). Noze dostarczone w stanie zamontowanym w oprawkach sg juz
fabrycznie przygotowane na wymiar, muszg zatem pasowac bez dodatkowej
obrobki, ewentualnie oczysci¢ glowice gwinciarska.

W celu ustawienia nozy gtowicy gwinciarskiej oraz szczek do fazowania/tusz-
czenia w oprawce $rube ptytki mocujacej (25) mocno dokreci¢ na wymiar 55,4
mm w maszynie REMS Unimat 75 (rys. 10) lub 95,4 mm w maszynie REMS
Unimat 77. Podany wymiar nastawia si¢ po nacieciu przy pomocy czujnika
zegarowego lub dostarczonych szablondw (rys. 8) pomiedzy dolng krawedzig
oprawki i pierwszym zgbem (rys. 10). W tym celu zgby gwinciarskie dociska
sie $rubg nastawczg znajdujacg na spodzie oprawki. Sruba nastawcza musi
znajdowac sie pod dociskiem do nozy. W maszynie REMS Unimat 75 nalezy
zachowa¢ wymiar 55,4 mm (rys. 10) z tolerancjg + 0,05 mm. Przy mniejszych
gwintach (@ 6 ...12 mm) korzystne jest ustawienie na 54,3 mm. Wazne jest
zachowanie tolerancji + 0,05 mm w ramach 4 nozy zestawu gwinciarskiego.
W maszynie REMS Unimat 77 sensowne jest zachowanie wartosci 95,4 mm
+0,05 mm.

Utrzymywanie w sprawnosci

A\NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wszelkimi naprawami nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka! Czynnosci
te moze wykonywaé tylko wykwalifikowany personel. Jesli potrzebna jest
zamienna wtyczka lub przewdd przytaczeniowy, nalezy uzyskaé je w firmie
REMS lub w autoryzowanym warsztacie serwisowym firmy REMS, aby unikna¢
zagrozenia bezpieczenstwa.

Postepowanie przy zakléceniach
Gwint jest nieczysty, wierzchotki gwintu sg oderwane.
Przyczyna: e Tepe noze gwintujgce.

o Zte chtodziwo do gwintowania.

e Ustawienie grzebieniowych nozy gtowicy gwinciarskiej w

oprawkach btedne.

o Niewtasciwa predko$¢ obrotowa.

o Materiat Zle skrawalny.

e Bledny wybor materiatu na noze gwinciarskie.

Zaktocenie: Gwint jest rozciety, "nieczysty drobny gwint".

Przyczyna: e Oprawka w gltowicy btednie zamontowana.
Przestrzegac kolejnoscil

o Noze gwinciarskie btednie zamontowane.
Przestrzegac kolejnosci!

e Noze gwinciarskie w oprawkach ztego typu (kat nachylenia).
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Zaktécenie:
Przyczyna:

Gwint nie jest centryczny na przedmiocie.

e Zmienione centrowanie imadta. Skontaktowac sie z
autoryzowanym warsztatem firmy REMS.
W przypadku imadta pneumatycznego:

o Imadio btednie ustawione (patrz 4.5.).

e Szczeki mocujgce zabrudzone lub zuzyte

Zakltocenie: Gtowica gwinciarska nie otwiera sig dostatecznie szeroko.
Przyczyna: e Zamontowano niewtasciwg dzwignie zamykajaca.
e Zuzyta dzwignia zamykajaca.
e Zuzyta krzywka zwalniajgca.
Zaktécenie: Glowica gwinciarska nie zamyka sie.
Przyczyna: e Zabrudzenie.
o Niewtasciwe zamontowanie zestawu gwinciarskiego
(patrz 3.3.).
o Niewtasciwy montaz nozy gwinciarskich w oprawkach
(patrz 5.4).
o Kotek zamykajacy (39) (rys. 11) zuzyty lub pekniety.
Utylizacja

Maszyn REMS Unimat 75 i REMS Unimat 77 po zakonczeniu eksploatacji nie
wolno wyrzucaé¢ do $mieci. Muszg by¢ one usuwane jako odpady zgodnie z
przepisami prawnymi.

Gwarancja producenta

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwaranciji beda usuwane bezptatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sie po udowodnieniu do
bteddw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancji
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuzeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sig lub naduzywania lub lekcewazenia
przepiséw eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne mogg by¢ dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firme REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane tylko,
jesli produkt zostanie dostarczony do autoryzowanych przez firmg¢ REMS
warsztatéw naprawczych bez uprzedniej ingerencji i w stanie nierozebranym.
Wymieniane produkty i czesci przechodza na wtasnos¢ firmy REMS.

Koszty przesytki docelowej i powrotnej ponosi uzytkownik.

Ustawowe prawa uzytkownika, a w szczegdInosci jego roszczenia odnosnie
Swiadczen gwarancyjnych na wady wzgledem sprzedawcy nie sg ograniczone
niniejszg gwarancja. Niniejsza gwarancja producenta wazna jest tylko dla
nowych produktéw, nabytych i eksploatowanych w Unii Europejskiej, Norwegii
i Szwaijcarii.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem Konwencji
Naroddéw Zjednoczonych o umowach migdzynarodowej sprzedazy towaréw
(CISG).

Wykaz czesci

Wykaz cze$ci patrz www.rems.de — Pobieranie — Spis czesci zamiennych.

Preklad originalu navodu k pouziti

Obr. 1-14
1 Paka uzéavérova 22 Tlagitko vypinaci
2 Vacka spoustéci 23 Paka upinaci
3 Sroub dorazovy 24 Stitek
4 Skfinka spinaci 25 Desticka upinaci
5 Spinac reverzni 26 VypinaC nouzovy
6 Srouby s hlavou valcovou 27  Sveraci Sroub
(uchyceni zavitofezné hlavy) 28 Trubka pro zavitofeznou latku
7 Kli¢ na Srouby s vnitfnim 29 UnaSec
Sestihranem 30 Vélcovy Sroub
8 Srouby s hlavou valcovou 31 Nastavovaci plech
(uchyceni vika) 32 Télo upinacich &elisti
9 KIi¢ nastrény s vnittnim 33 Upinaci Celist
Ctythranem 34 Sroubovy uzavér s tytkou na
10 Vreteno stavéci méfeni oleje
11 Vybrani ovalné 35 Vypoustéci hrdlo
12 Znacka pro pravochohody zavit 36 Pojistovaci Sroub
13 Znacka pro levochody zavit 37 Nadoba na tfisky
14 Narazka délkova 38 Carkova znacka fezné hlavy
15 Péka svérna 39 Uzaviraci kolik
16  Stupnice 40 Carkova znacka dutého vietena
17 Paka pro nabéh zavitu 41 Duté vieteno
18 Tlacitko Il 42  Sipka sméru otageni
19 Tiacgitko | 43 KIi¢ pro spinaci skfin
20 Paéka fadici (pouze Unimat 77) 44 \Velikost zavitu
21 Kryt ochranny 45 Ukazatel nastaveni

Vseobecné bezpeénostni pokyny pro elektronaradi

Prectéte si veSkera bezpecnostni varovani a navod k pouziti. Neuposlechnuti
varovani a ndvodu k pouziti mize vést k zésahu elektrickym proudem, k pozéaru a/
nebo k tézkym poranénim.

Vsechny bezpecénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

1) Bezpecnost pracovniho mista

a) Udrzujte Vas pracovni prostor Cisty a dobfe osvétleny. Neporadek nebo
neosvétlené pracovni prostory mohou vést k drazdm.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostiedi s hrozbou exploze, ve kterém
se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické néradi zpisobuje
jiskreni, které muze horlavy prach nebo plyny vznitit.

c) Drzte déti a jiné osoby béhem pouziti elektrického naradi v bezpeéné vzda-
lenosti. Pri rozptyleni muzZete ztratit kontrolu nad pfistrojem.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi se musi hodit do zasuvky. V zadném
pfipadé nesmi byt zastrcka zménéna. Nepouzivejte zadné adaptérové
zastrcky spoleéné s elektrickym naradim s ochranou zeménim. Nezménéné
zastrcky a hodici se zasuvky snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.
trubkami, topenim, kamny a lednicemi. Existuje zvySené riziko Urazu elekt-
rickym proudem, pokud je VaSe télo uzemnéno.

c¢) Chrante elektrické naradi pred destém a vihkem. Vniknuti vody do elektrického
néradi zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte kabel k jinému ucelu, nez pro ktery je urcéen, k prenaseni
elektrického naradi, k jeho zavéseni nebo k vytazeni zastrcky ze zasuvky.
Chrante kabel pfed zarem, olejem, ostrymi hranami nebo se pohybujicimi
dily pristroje. Poskozené nebo zamotané kabely zvy3uji riziko drazu elektrickym
proudem.

e) Pokud pracujete s elektrickym naradim venku, pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou také pro vnéjsi pouziti uréeny. PouZiti pro venkovni uréeni
vhodného prodiuZovaciho kabelu sniZuje riziko Urazu elektrickym proudem.

f) Pokud se provoz elektrického naradi ve vlhkém prostredi neda vyloucit
nebo existuje pravdépodobnost fiznout do kabelu, pouzijte ochranny spina¢
chybného proudu. Pouziti ochranného spinace chybného proudu snizuje riziko
Urazu elektrickym proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate, do prace s elektrickym naradim
se poustéjte s rozumem. Nepouzivejte zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo medikamentt. Moment
nepozornosti pfi pouziti elektrického néaradi mize vést k vaznym zranénim.

b) Noste osobni ochranné vybaveni a vzdy ochranné bryle. NoSeni osobniho
ochranného vybaveni, jako je protiprachova maska, protiskluzové bezpecnostni
boty, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu, dle druhu a pouZiti elektrického
néradi, snizuje riziko zranéni.

¢) Vyhnéte se bezdééného uvedni do provozu. Ujistéte se, ze je elektrické
naradi vypnuto, nez jej pfipojite na zdroj napéti a/ nebo na akumulator, nez
jej sejmete nebo ponesete. Pokud mate pri neseni elektrického naradi prst na
spinaci nebo je pfistroj pfipojeny na zdroj napéti zapnut, muze toto vést k nehodam.

d) Odstrarte nastavovaci naradi nebo Sroubové klice, pred tim, nez elektrické
naradi zapnete. Naradi nebo klic, ktery se nachézi v otacejicim se dilu pfistroje,
mizZe vést ke zranénim.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si bezpe¢ny postoj a udrzujte
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vzdy rovnovahu. Diky tomu muZete elektrické naradi v necekanych situacich
Iépe kontrolovat.

f) Noste volny odév. Nenoste Siroky odév nebo Sperky. Drzte vlasy, obleceni
a rukavice v bezpeéné vzdalenosti od pohyblivych dilt. Volny odév, Sperky
nebo vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je mozno namontovat zarizeni k odsavani a zachyceni prachu, je
treba tato zapojit a spravné pouzivat. Pouziti odsavani prachu mize snizit
ohrozeni prachem.

4) Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a) Nepretézujte pristroj. Pouzivejte pro Vasi praci k tomu uréené elektrické
naradi. S vhodnym elektrickym naradim pracujete Iépe a bezpecnéji v udavaném
rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte zadné elektrické naradi, jehoz spinac je vadny. Elektrické
naradi, které se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpecné a musi byt opraveno.

¢) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo sejméte akumulator pred tim, nez
budete provadét nastavovani pfistroje, ménit dily pfislusenstvi nebo pfistroj
davat stranou. Toto bezpecnostni opatfeni zabrariuje netimysiny start elektrického
néradi.

d) Uschovejte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah déti. Nenechavejte
pfistroj pouzivat osobami, které nejsou s timto diiverné seznameny nebo
tyto pokyny necetly. Elektrické néaradi je nebezpecné, pokud je pouzivano
nezkusenymi osobami.

e) Pecujte svédomité o elektrické naradi. Kontrolujte, zda pohyblivé dily
bezvadné funguji a nevaznou, zda nejsou dily zlomené nebo tak poskozené,
ze je funkce elektrického naradi naru$ena. Nechte poSkozené dily pred
pouzitim pfistroje opravit. Mnoho nehod ma pfi¢inu ve $patné udrzovaném
elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Svédomité udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami se malokdy zaseknou a daji se snadnéji vést.

g) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi, nasazovaci nastroje atd. odpo-
vidajic témto pokyntim. Zohlednéte pritom pracovni podminky a provadénou
c¢innost. PouZiti elektrického néradi pro jiné nez predpokladané uplatnéni mize
vést k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti suché, Cisté a bez oleje a tuku. Kluzké rukojeti zabrariuji
bezpecnému pouZziti a kontrole elektrického naradi v necekanych situacich.

5) Servis

a) Nechte Vase elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanym odbornym
personalem a jen originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze
bezpecnost elektrického naradi ziistane zachovana.

Bezpec€nostni pokyny pro zavitorezné stroje
Bezpeénost na pracovnim misté

o Udrzujte podlahu suchou a bez kluzkych latek jako napf. oleje. Kluzké
podlahy vedou k nehodam.

o Zajistéte prostrednictvim omezeni pfistupu nebo zabrany volny prostor
minimalné jeden metr od obrobku, pokud tento precniva ze stroje. Omezeni
pristupu nebo zabrana pracovniho prostoru sniZuje riziko zapleteni se do stroje.

Elektricka bezpe¢nost

o Udrzujte vSechny elektrické pfivody suché a ve vzdalenosti od podlahy.
Nedotykejte se zastrcky nebo elektrického naradi vihkyma rukama. Tato
bezpecnostni opatfeni sniZuji riziko drazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

o Nenoste pii pouzivani stroje zadné rukavice nebo volné obleceni a nechte
rukavy a bundy €i plasté zapnuté. Nesahejte pres stroj nebo trubku. Obleceni
muZe byt strojem zachyceno, coz muZe vést k zapleteni se do stroje.

Bezpecnost stroju

o Dodrzujte pokyny k fadnému pouziti tohoto stroje. Ten nesmi byt pouzivan
k jinému ucelu, jako napf. k vrtani otvora nebo k toceni vinuti. Jina pouZiti
nebo zmény na pohonu motoru pro jiné ucely mohou zvysit riziko téZkého poranéni.

e Upevnéte stroj na pracovnim stole nebo stojanu. Dlouhé, tézké trubky
podepfete podpérami trubek. Tento postup zabrariuje pfevrhnuti stroje. .

o Stujte béhem ovladani stroje na té strané, na které se nachazi spina¢ VPRED/
VZAD. Ovladani stroje z této strany vylucuje sahani pfes stroj.

e Drite ruce v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich trubek nebo potrubnich
spojek. Stroj pred cisténim trubkovych zaviti nebo nasroubovanim potrub-
nich spojek vypnéte. Nez se dotknete trubky, nechte stroj dojit do upIného
zastaveni. Tento postup sniZuje moznost zapleteni se do rotujicich dilt.

e Nepouzivejte tento stroj k namontovani nebo vymontovani potrubnich
spojek; neni pro to uréen. Toto pouZiti mize vést k vzpfi¢eni, zaseknulti,
namotéani nebo ztraté kontroly nad strojem.

o Nechte kryty na svém misté. Neobsluhuijte stroj bez kryti. Odkryti pohyblivych
dild zvy$uje pravdépodobnost zapleteni se do stroje.

Specialni bezpeénostni pokyny

o Nikdy nepouzivejte stroj bez ochrannych krytd.

o Nikdy nesahejte do fezné hlavy.

e Proces fezani zavitu nikdy nesledujte ¢elnim otvorem v ochranném krytu. Zde
mohou vyletovat tfisky. Divejte se jen pfes ochranné okénko v ochranném krytu.

o Kratké kousky trubek upinejte jen upinaci REMS Nippelspanner nebo REMS
Nippelfix.

e Zavitofezné latky se nesméji dostat v koncentrované formé do kanalizace, vodnich
zdroju nebo zeminy.

e Zavitofezné latky REMS Spezial a REMS Sanitol:

Opatreni k prvni pomoci:

» VSeobecné pokyny:
Pfi vyskytnuti se symptom( nebo pochybnostech vyhledejte Iékare. Pfi
bezvédomi nepodaveite nic usty, uvedte do stabilni polohy na boku a vyZadejte
si radu |ékare. Znecisténé obleceni ihned sviéknéte a bezpecné odstrarite.

» Po vdechnuti:
Postizeného odvedte na Cisty vzduch. Postizeného pfivedte do klikového
stavu a drzte ho v teple.

» Po kontaktu s kuzi:
Pfi doteku s kuzi smyjte ihned mnoZzstvim vody a mydiem.

» Po kontaktu s o€ima:
Pokud se dostane vyrobek do o€i, okamZité proplachnéte min. 5 minut pfi
otevfené vickové Stérbiné mnozstvim vody. Poté konzultujte s ocnim Iékarem.

» Po spolknuti: REMS Spezial
Pfi spolknuti vyplachnéte Usta vodou (jen pokud je postizeny pii védomi).
Konzultujte okamZité s Iékafem. Postizeného udrzujtte v klidu. Nevyvolavejte
zvraceni.

» Po spolknuti: REMS Sanitol
Okamzité vyplachnéte Usta vodou a napijte se dostatecné vody. Konzultujte
okamzité s lékafem. Postizeného udrzujtte v klidu. Nevyvolavejte zvraceni.

» Dal$i informace viz www.rems.de — Ke stazeni/Downloads — Bezpe€nostni
listy.

Vysvétleni symbolt

@ Pred uvedenim do provozu si prectéte navod k provozu
@ Stroj odpovida tfidé ochrany |

E Ekologicka likvidace

( € Znacka shody CE

1. Technické udaje

Pouziti odpovidajici uréeni

REMS Unimat 75 k fezani $roubovych a trubkovych zavitl, jakoz i sraZeni hran a
staceni prdméra (loupani).

REMS Unimat 77 k fezani trubkovych zavitd.

VSechna ostatni pouziti neodpovidaji uréeni a jsou tudiz nepfipustna.

1.1. Objednaci Cisla

Rezné sady (hfebinkové Fezné elisti a drzaky) viz REMS Katalog

Univerzalni automaticka fezna hlava Unimat 75 751000
Univerzalni automaticka fezna hlava Unimat 77 771000
Uzaviraci paka R pro trubkové zavity konické pravé 751040
Uzaviraci paka R-L  pro trubkové zavity kdnické levé 751050
Uzaviraci paka G pro trubkové zavity valcové pravé 751060
Uzaviraci paka G-L  pro trubkové zavity valcové levé 751070
Uzaviraci paka M pro vSechny Sroubové zavity pravé 751080
Uzaviraci paka M-L  pro vSechny Sroubové zavity levé 751090
Ohranovaci/staceci hlava 7—62 s ohrafiovacimi/stacecimi elistmi
a drzakem 751100
Ohrarovaci/staceci Eelisti 7—62 mm, s drzakem 751096
Ohranovaci/staceci Eelisti 7—- 62 mm 751097
1 sada upinacich Celisti pro %—%" (Unimat 77) 773060
Specialni upinaci Celisti pro @ 6-42 mm 753240
Kli¢ 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix 2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 1%4” 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Zavitofezné latky na bazi minerainiho oleje:
o REMS Spezial, 5-I-kanystr 140100
e REMS Spezial, 10-I-kanystr 140101
e REMS Spezial, 50-I-sud 140103
Zavitofezné latky, syntetické, bez mineralniho oleje:
e REMS Sanitol, 5-I-kanystr 140110
e REMS Sanitol, 50--sud 140113
1.2. Pracovni oblast Unimat 75 Unimat 77
Pramér zavitu
Trubky e —2%", 16 — 63 mm YVa— 4
Srouby 6—72mm, Y- 2%
Druhy zavitd
Trubkovy zavit, kuzelovy R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
Trubkovy zavit, valcovy G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
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Zavit na ocel. pancéfové  Unimat 75 Unimat 77
Trubky Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Sroubovy zavit M, BSW, UNC
Délka zavitl 200 mm 120 mm
do @ 30 mm neomezena
Otacky pracovniho vietene
REMS Unimat 75, pdlové pfepinatelny 70/35 */min.
REMS Unimat 77, pdlové pfepinatelny s pfevodovkou 50/25/16/8 "/min.

Elektrické udaje

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polové piepinatelné) nebo
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polové prepinatelné) nebo
viz vykonovy Stitek

Stlaceny vzduch (pouze u pneumatického upinaciho zafizeni)
Provozni tlak

U kazdého labilniho materialu (napf. u plastovych nebo tenkostén-
nych trubek) je tfeba tlak snizit u mazaci a regulaéni jednotky.

6 bar

Rozméry D x § x V
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Hmotnosti
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informace o hluku

Emisni hodnota vztahuijici se k pracovisti
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uvedeni do provozu

. Transport a postaveni

REMS Unimat je dodavan v dfevéné bedné. K vyjmuti stroje z dfevéné bedny a
k naslednému transportu na misto postaveni je tfeba zdvihaciho voziku (obr. 1).

Stroj transportujte jen tehdy, pokud byla jednotka pfevody/motor na strané
upinaciho sli¢idla fixovana. Stroj se jinak mlze pfes stranu motoru prevratit.
Pfi transportu dbejte také na to, aby byl stroj pevné pfipevnén na zvedacim
sloupu zdvihaciho voziku.

Stroj je tfeba postavit tak, aby bylo mozno upinat i dlouhé tyce. Na strané
motoru musi byt k dispozici dostatek prostoru odpovidajici maximalni délce
zavitu (duté vieteno do @ 30 mm) pro vystupujici obrobek (plati jen pro REMS
Unimat 75). Stroj muzZe byt pfiSroubovan k podlaze.

Elektrické pfipojeni

Dbejte napéti sité! Pfed pfipojenim stroje pfezkousejte, zda napéti uvedené
na vykonovém §titku odpovidé napéti sité.

Stroj miZe byt pfipojen na sit& s nebo bez stfedového vodige (N). Ridici napéti
bude vytvoreno transformatorem zabudovanym ve spinaci skFini. Spinaci skfin
otvirejte a zavirejte klicem (43) (obr. 5). Pokud bude stroj pfipojen pfimo na sit
(bez zastrcky), je tfeba instalovat hlavni spina¢. Ochranny vodi¢ (PE) musi
avSak byt v kazdém pfipadé k dispozici.

Stroj odpovida tfidé ochrany I.

Pfi pfipojeni stroje je tfeba pfed montazi zavitofezné hlavy (obr. 2) na duté
vieteno (41) (obr. 11) pfezkouSet smér otaceni. K tomu musi reverzni spina¢
(5) (obr. 3) byt pro pravé zavity v poloze ,2“. Smér otaceni musi odpovidat
Sipce sméru otaceni (42) (obr. 11) na dutém vietenu (41) (obr. 11). Eventualné
musi byt smér otaceni zménén odbornou osobou prostfednictvim zmény fazi
(prepolovani elektrickych vodich).

Pfi pretiZeni stroje vypne termostat vinuti elektromotor. Po nékolika minutach
miZe byt stroj znovu spustén, pficemz je tfeba zvolit nizsi otacky.
Zavitorezné latky

Pouzivejte jen zavitofezné latky REMS. Doséahnete bezvadnych vysledku fezani,

vysokou zivotnost hfebinkovych zavitofeznych Celisti jakoz i vyrazného Setfeni
stroje.

REMS Spezial Zavitofezna latka na bazi mineralniho oleje je vysoce legovana
a pouzitelna pro trubkové a Srouboveé zavity vSech druht. Je vodou vymyvatelna
(prokazano znaleckymi posudky) a proto je vhodna také pro rozvody pitné vody.
Pfi peclivém proplachnuti zafizeni po instalaci nedojde k Zadnému pachovému
nebo chutovému ovlivnéni pitné vody.

REMS Sanitol Zavitofezna latka je bez mineralniho oleje, synteticka, plné
rozpustna ve vodé, ma mazaci schopnost mineralniho oleje a je pouzitelna pro
véechny trubkové a $roubové zavity. Musi byt v Némecku, Rakousku a Svycarsku
pouzivana pro rozvody pitné vody a odpovida pfedpisim (DVGW zkus.c.
DW-0201AS2032; OVGW zkus.&. 1.303; SVGW zkus.&. 7808-649).

Vsechny zavitorezné latky pouzivejte jen neziedéné! Nepouzivejte zadné
emulze!

24,
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Do nadrze nalijte 80 litrGi zavitofezné latky.

Podpéra materialu
OZNAMENI

Dlouhé trubky a ty¢e musi byt podepFeny vyskové nastavitelnym REMS Herkules
(Obj. €. 120100). Tento ma ocelové kulicky k bezproblémovému pohybu trubek
a tyCi ve vSech smérech, bez preklopeni podpéry materialu. Pfi ¢ast&jSim
zpracovani dlouhych trubek nebo ty¢i jsou vyhodné 2 ks REMS Herkules.

Nastaveni druhu a velikosti zavitu

. Montaz / vyména fezné hlavy

Aby se byto mozno vyhnout vyméné fezné sady (hfebinkovych feznych Celisti
adrzaka) v fezné hlavé, jsou doporuceny vyménné fezné hlavy s montovanymi
feznymi sadami a uzaviraci pakou. Pfitom bude namisto vymény fezné sady
vyménéna cela fezna hlava, ¢imz se mlze vyrazné zkrétit pfipravny Cas.

Pfed nasazenim fezné hlavy musi byt trubka pro zavitofeznou latku (28) (obr.
4) otogena na stranu. Pfitom uvolnéte valcovy Sroub (30) (obr. 11) a trubku
otoCte. Pfi montazi zavitofezné hlavy musi byt dbano na to, aby byly licni plochy
fezné hlavy a licni plocha pro pfipojeni fezné hlavy k dutému vietenu (41)
peclivé ocistény. Pro pfipojeni fezné hlavy na licni plochu na dutém vietenu je
vyhodné, pokud upina¢ unasece (41) (obr. 11) na dutém vietenu je polohovan
tak, ze ukazuje nahoru. Unase¢ (29) (obr. 11) uzaviraci paky (1) (obr. 11), ktery
zadni stranu fezné hlavy pfesahuje, musi byt pfi montazi fezné hlavy v urcité
pozici nasazen do protikusu v dutém vietenu. Pfitom je tfeba dbat na to, aby
uzaviraci kolik (39) (obr. 11), ktery pfi zpétném pohybu uzavfe feznou hlavu,
je ve vysce Carkové znacky (40) (obr. 11). Rukojet uzaviraci paky (1) (obr. 11)
musi pfi nasazeni fezné hlavy stat radialné a je pfipadné nutno ji oto€it nalevo
nebo napravo az unaSe¢ uzaviraci paky zabere. 3 Srouby (6) (obr. 6) fezné
hlavy utahnéte klicem na Srouby s vnitfnim Sestihranem (7) (obr. 5). Trubku
pro zavitofeznou latku (28) (obr. 4) polohujte tak, Ze budou hfebinkové Eelisti
béhem procesu fezani zavitu chlazeny/mazany.

Pfed sejmutim fezné hlavy ze stroje by mél byt uzaviraci kolik (39) (obr. 11)
ve vysi ¢arkové znacky dutého vietena (40) (obr. 11). Odstrarite 3 Srouby (6)
(obr. 6) fezné hlavy klicem na $rouby z vnitfnim Sestihranem (7) (obr. 5) a
sejméte feznou hlavu dopfedu z licni plochy.

Montaz (vyména) uzaviraci paky
Podle druhu zavitu budou potfeba nasledujici uzaviraci paky — s odpovidajicim
rozdilnym oznacenim:

R pro pravobézné kuZelové trubkové zavity (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L pro levobézné kuZelové trubkové zavity (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G  pro pravobézné valcové trubkové zavity (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pro levobézné valcové trubkové zavity (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  pro pravobézné metrické Sroubové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

M-L pro levobéZné metrické Sroubové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

PFislusna uzaviraci paka mdze byt vyménéna jen v urcité poloze.

Montaz/vyména uzaviraci paky na stroji s namontovanou feznou hlavou:
Pfed vyménou uzaviraci paky musi byt tato otoCena tak, Ze je uzaviraci kolik
(39) (obr. 11) na ¢arkové znacce (40) (obr. 11). Nyni vytocte valcové Srouby
(8) (obr. 2), sejméte kryt (4) (obr. 2) a vytocte Sroubovakem pojistovaci Sroub
(36) (obr. 11). Namontujte/vyménte uzaviraci paku.

Montaz/vyména uzaviraci paky na stroji s odmontovanou feznou hlavou:

Vytocte valcové Srouby (8) (obr. 2), sejméte kryt (4) (obr. 2) a vytocte Sroubo-
vakem pojiStovaci Sroub (36) (obr. 11). Pokud bychom se na feznou hlavu a
nahofe umisténou uzaviraci paku divali jako na hodiny, mize byt uzaviraci
paka u valcového pravého zavitu vyménéna pii ca. 7 hodinach a u kuZelového
pravého zavitu pfi ca. 9 hodinach (odpovidajicim zpGsobem pak u valcového
levého zavitu pfi ca. 5 hodinach, u kuzelového levého zavitu pfi ca. 3 hodinach).

Uzaviraci paka pro levé zavity:

Pro pravy zavit (stav pfi dodani) je pfi pohledu shora na Feznou hlavu (obr. 2)
namontovan nalevo od uzaviraci paky (1) dorazovy Sroub (3). Pro levy zavit
musi byt kryt (4) (obr. 2) otoCen a dorazovy Sroub (3) (obr. 2) pfemistén, t;.
dorazovy Sroub (3) musi byt namontovan vpravo od uzaviraci paky (1).

Nespravné namontovany dorazovy Sroub (3) (obr. 2) se pfi nabéhu na
vypinaci vacku odstrihne! Pro pfezkouSeni sméru otaceni fezné hlavy se
tato musi nachazet v jeji pravé koncové poloze. K tomu paku k nafiznuti zavitu
(17) (obr. 4) otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek doprava az na doraz.
Povsimnéte si polohy reverzniho spinace (5): poloha 2 = pravy zavit, poloha 1
= levy zavit.

Pfi nespravné uzaviraci pace nebo nespravné nasazenému dorazovému
Sroubu dojde k poskozeni stroje!

Montaz (vyména) fezné sady

Je vyhodné feznou hlavu k vyméné fezné sady (hfebinkovych Celisti a drzaku),
jak popsano v bodé 3.1., sejmout ze stroje a polozit na stdl. Poté odstrarite
kli¢em na Srouby s vnitfnim Sestihranem (7) (obr.5) oba Srouby pro uchyceni
vika (8) (obr. 2), sejméte viko (4) (obr. 2), oteviete drzak uzaviraci pakou a
drzak €. 3, jak ukazano na obr. 6, vypacete Sroubovakem. Zbylé drzaky vyjméte.

Drzak, kryt a étyrhran fezné hlavy dikladné vycistéte.
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VloZte novou feznou sadu. Pfitom nasadte drzak ¢. 1 do pozice 1, drzak ¢&. 2
do pozice 2, drzak €. 4 do pozice 4 a drZak €. 3 do pozice 3 fezné hlavy. Posledni
drzak musi jit lehce a pfesné bez uZiti naradi, napf. kladiva, nasadit. Pokud tu
existuje pfilis velka vile, napt. diky opotfebovanym drzakim, dojde ke zvétSeni
toleranci zavitd. Pokud neexistuje zadna vdle, tj. drzéky vaznou, pak nemuze
uzaviraci paka feznou hlavu otevfit resp. zavfit.

Toto vede ke zlomeni uzaviraci paky.

Nasadte kryt (4) (obr. 2), dotahnéte Srouby, pfezkousejte pohyblivost uzaviraci
paky. Tou se musi nechat pohybovat rukou do obou koncovych poloh tam a
zpét (otevfeni a zavfeni fezné sady). Pokud tomu tak neni, musi byt fezna
sada znovu demontovana a €tyrhran, drzak a kryt musi byt znovu vycistény.
Diky nespravnému zachazeni mlize dojit také k poskozeni hran drzakd. Tato
poskozeni je tfeba odborné jemnym pilnikem nebo brusnym kamenem uhladit.
Pokud bude fezna sada ve stroji ménéna, je tfeba dbat na to, Ze k vyjmuti
drzaku z fezné hlavy musi byt fezna hlava nasmérovana tak, Ze je uzaviraci
paka nahofe, aby nepadaly zadné tfisky do drazky k nastavovacimu vietenu.
Drzaky snimejte pouze v pofadi 1, 2, 4, 3.

Pred nasazenim nové fezné sady dejte uzaviraci paku do polohy doll. ViozZte
nejdfive drzak €. 1, potom zbylé drzaky v pofadi 2, 4, 3.

Provoz

. Pravé zavity - Levé zavity

OZNAMENI

Dbejte na to, aby byla ke zvolené fezné sadé nasazena spravna uzaviraci paka
a dorazovy Sroub byl spravné nasazen (viz 3.2.) a Ze je spravné nastaven smér
otaceni fezné hlavy na reverznim spinaci (5) (viz 2.2.).

Nestaveni velikosti zavitu

Je bezpodminecéné tfeba dbat na to, aby pfi nastavovani pfiléhala uzaviraci
paka (1) (obr. 2) na dorazovy Sroub (3) (obr. 2), tj. byla fezna hlava uzaviena.
Pozadovana velikost zavitu se nastavuje nastrénym klicem s vnittnim &tyfhranem
(9) (obr. 5) na stavécim vietenu (10) (obr. 2). Hrubé nastaveni se provadi
prestavenim stavéciho vietene tak, az se odpovidajici znacka na drzaku €. 1
v ovalném okné (11) (obr. 2) shoduje se znackou v fezné hlavé (38) (obr. 2).
Jemné nastaveni se provadi s pomoci ke kazdé fezné sadé pfiloZzené tabulky
pro jemné nastaveni (obr. 14), jejiz &isla musi odpovidat ¢islim k tomu pfislusné
fezné hlavy. V tabulce pro jemné nastaveni je zaznamenano pro kazdou veli-
kost zavitu (44) (obr. 14) Eislo nastaveni (45) (obr. 14) stavéciho vietena. Toto
Cislo nastaveni musi byt dovedeno ke shodé s nad stavécim vietenem na fezné
hlavé umisténé znacce (12) (obr. 2). Cislo nastaveni dosahnéte vzdy otadenim
doprava. Cini-li ¢islo nastaveni napt. ,8*, pak je nutno nastavit stavéci vieteno
na 6" nebo ,7“ a pak najet na ,8“. Pro levé zavity plati znacka na protilehlé
strané (13) (obr. 2). Cislo nastaveni zde dosahnete ota¢enim doleva. Pokud
budou fezné sady dodavany bez tabulky pro jemné nastaveni, musi byt islo
nastaveni stanoveno samotnym uZivatelem na zékladé posuvného méfitka,
z4vitového kalibru nebo vzorového zavitu. V kaZzdém pfipadé by méla byt po
kazdych nastavovacich pracich dosazena velikost zavitu pfeméfena.

Nastaveni délkového dorazu

Pozadovana délka zavitu se nastavuje na délkovém dorazu (14) (obr. 4). K
tomu uvolnéte svérnou paku (15) a nastavte délku dle stupnice (16) (obr. 4).
Eventudlné pohnéte pfevodovou jednotkou s pakou pro nabéh zavitu (17)
doleva. U kuzelového trubkového zavitu dojde k vytvofeni zavitu normované
délky automaticky, pokud bude délkovy doraz nastaven dle stupnice (16) na
pozadovanou velikost zavitu. K tomu musi byt nulova znacka na délkovém
dorazu nastavena na pfislusnou velikost zavitu.

Dlouhé zavity viz 4.6.

Volby poétu otacek

REMS Unimat 75 ma 2 stupné otacek. Pro malé priméry zavitd (do ca. 45 mm)
budou stisknutim tlaitka Il (18) (obr. 4) zvoleny otacky 70 '/min. Pro vétsi
praméry zavitd (od ca. 45 mm) budou stisknutim tlacitka | (19) zvoleny otacky
pfefazeni na otacky 35 */min (tlaitko | (19)).

REMS Unimat 77 ma 4 stupné otacek. Dodatecné k elektrické volbé otacek
prostfednictvim tlacitek | (19) a Il (18) budou stlaéenim resp. taZzenim Fadici
paky (20) zafazeny 2 dal$i stupné otacek:

Radici paka stlatena
+ tlacitko | téZko obrobitelné materialy 3 do 4”

8 "/min.:
16 '/min.: Radici paka stlaena

+ tlagitko Il normainé obrobitelné materialy 3 do 4”
téZko obrobitelné materialy 1% — 2%%"

Radici paka tazena

+ tlagitko | normainé obrobitelné materialy 1% — 22"
téZko obrobitelné materialy do 1”

Radici paka tazena

+ tlacitko Il normainé obrobitelné materialy do 1”

25 '/min.:

50 */min.:

Upnuti materialu

Drzéky uzaviete uzaviraci pakou (1) (obr. 2), Feznou hlavu oto&enim paky pro
nabéh zavitu (17) (obr. 4) pohnéte do pravé koncové polohy, nastavte délku
zavitu (viz4.2. a 4.3.).

4.6.

47.

4.8.

4.9

Mechanické upinaci skli¢idlo:
Material vlozte opatmé az po nabéh na hfebinkovych feznych Celistech. Upinaci
pakou (23) (obr. 4) bude material soustfedné upnut.

Pneumatické upinaci skli¢idlo:

Pneumatické upinaci skli¢idlo nastavte nasledujicim zplisobem na upinany
prameér: Uvolnéte svérny Sroub (27) (Fig. 12). Upinaci skli¢idlo otevfete upinaci
pakou (23) (obr. 12). Stlagenim nozniho spinace posurite pneumaticky ovladané
upinaci Celisti (33) (obr. 12) vpfed. Vsurite spolu se strojem dodavany nasta-
vovaci plech (31) (obr. 12) mezi pneumaticky ovladané upinaci Celisti (33) (obr.
12) a télo upinacich Eelisti (32) (obr. 12). Pneumaticky oviadané Celisti oteviete
opétovnym stlaéenim nozniho spinace. Vlozte upinany material. Upinaci slicidlo
uzavfete ruéné (silné rukou) upinaci pakou (23) az upinaci Celisti doléhaji na
material. Dotahnéte svérny Sroub (27). Stisknéte nozni spinag, vyjméte nasta-
vovaci plech. Material vloZte opatrné az po nabéh na hfebinkovych feznych
Celistech. Stisknutim nozniho spinace material pevné upnéte.

V pfipadé potfeby, pokud je nutné manuelni upnuti s pneumatickym upinacim
skli¢idlem, musi byt vioZen nastavovaci plech, jinak nebude zavit fezan souose.

K upinani plastovych trubek nebo tenkosténnych kovovych trubek mize byt
pro zabranéni neokrouhlého upnuti potfebné redukovat pracovni tiak stlaéeného
vzduchu.

Pracovni postup

Uzavrete ochranny kryt (21) (obr. 4). Stroj zapnéte (volba otacek viz 4.4.), zavit
nafiznéte pohybem paky pro nabéh zavitu (17) proti sméru pohybu hodinovych
ru¢icek. Jsou-li 2 az 3 délky zavitu vyfezany, nasleduje posuv automaticky.
Pokud je dosazeno nastavené délky zavitu, najede uzaviraci paka (1) na
vypinaci vacku (2), a hfebinkové fezné Celisti se oteviou automaticky. Pfevo-
dovou jednotkou pohnéte doprava stlacenim paky pro nabéh zavitu (17) ve
sméru pohybu hodinovych ru€i¢ek. Pakou pro nabéh zavitu tocte pfi zapnutém
stroji UpIné doprava az pfes odpruzenou koncovou polohu tak, Ze se fezna
hlava znovu uzavfe. Nyni stroj stisknutim tlacitka (22) (obr. 4) vypnéte a mate-
rial vyjméte.

Unimatem 75 mohou byt do @ 30 mm fezany dlouhé zavity. Délkovy doraz
nastavte pfipadné na max. délku (viz 4.3.). Pfitom bude material veden skrz
prevody a motor (duté hfidel). Pfedtim, nez uzaviraci paka otevie feznou hlavu,
vypnéte stroj, upinaci skli€idlo otevite, pakou pro nabéh zavitu (17) pohnéte
feznou hlavou s materialem az k pravé koncové poloze, av§ak ne pfes odpru-
zenou koncovou polohu. Upinaci skli€idlo znovu uzavrete, stroj znovu spustte.
Tento postup mGZze byt libovoIné ¢asto opakovan.

Specialni upinaci prostredky
Pro fezani zavitd na kratkych svornicich je mozno dodat specialni upinaci ¢elisti
@ 6—42 mm (obr. 13).

Pro fezani vsuvek se pouzivaji REMS Nippelfix, automaticky uvnitf upinajici
drzaky vsuvek v 9 velikostech od 2 do 4”. Pfitom je tfeba dat pozor na to, aby
byly konce trubek uvnitf odhrotovany, kousky trubek nasunuty vzdy az na doraz
na drZaku trubek a Ze nebudou fezény kratsi vsuvky, nez dovoluje norma.
Nastavovaci prace a postup prace provedte tak, jak popsano v bodé 4.1. az
46.

Ke stazeni vsuvky z drzaku vsuvek noste rukavice, abyste zabranili feznym
poranénim prostirednictvim zavitu!

Tézko obrobitelné materialy
Pro Fezani zavitl na materialu vy3Si pevnosti (od ca. 500 N/mm?) a na nere-
zavéjici oceli (Inox) musi byt pouzity hiebinkové Celisti z HSS.

Rezani zavitu na zebirkové oceli do betonu

Zde musi byt pouzity hfebinkové Celisti s dodate¢nou feznou plochou (Model
,RHSSZ"). Upnuti Zebirkové oceli do betonu je mozné jak manuelnim, tak
pneumatickym upinacim sklicidlem. Nekulaty prifez zebirkové oceli do betonu
musi byt do manualniho upinaciho skli¢idla viozen tak, Ze je maly primér
vodorovné. U pneumatického upinaciho skliCidla musi byt dbano na to, Ze
Zebirkova ocel do betonu bude vzdy upnuta tak, jak bylo provedeno nastaveni
upinaciho skli¢idla, tj. byto li zvoleno nastaveni malého priméru vodorovné,
musi byt Zebirkova ocel do betonu vzdy vloZena ve stejné poloze, jinak upinaci
krok pneumatického upinaciho skli¢idla nebude stacit k bezpe¢nému upnuti
materialu.

U tézkeé obrobitelnosti zvolte pocet otacek 35 */min (tlacitko 1), pouzijte Feznou
latku REMS Spezial. Proces nafiznuti trva déle nez u béznych materiald.
Narezavaci tlak zachovejte tak dlouho, az jsou vyfezany 2-3 zavity a dalSi
posuv nasleduje automaticky.

4.10.Celisti na srazeni hrany a loupaci éelisti

Jako prisluSenstvi k REMS Unimat 75 je nabizena hlava na srazeni hrany a
loupani 45°, @ 7—-62 mm, s elistmi na srazeni hrany a loupani 45°, & 7-62 mm,
s drzaky. S témito mohou byt sraZeny hrany na trubkach a tycich na jejich
koncich s thlem 45° na vnéj§im priméru. Jiné uhly mohou byt uZivatelem
vybrouseny do Celisti na srazeni hrany a loupani. Mimoto muze byt ¢elistmi na
srazeni hrany a loupani primér na konci jedné tyce redukovan, tj. mize byt
vytoCen nélevkovity Cep. Pokud budou Eelisti na sréZeni hran a loupéni s drzaky
zabudovany do zavitofezné hlavy, musi byt uzaviraci paka (1) (obr. 2) vyménéna
za spolecny ¢ep pro &elisti na srazeni hrany a loupani (obj.¢. 751101). Dbejte
na 3.2. Namontujte (vyménte) uzaviraci paku.

Hloubky Fezéni u loupani je max. 7 mm. Nejmen$i hloubka posuvu je ca.
0,35 mm na priméru, odpovida jednomu Cislu na stavécim vfetenu (10) (obr. 2)
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fezné hlavy. Pro nastaveni Eelisti na sraZeni hrany a loupani viz 5.3. Pro srazeni
hrany a loupani musi byt provadén posuv béhem celého procesu vyroby
manuelné.

Opravy / Inspekce / Udrzba

Pred opravami, inspekci a pracemi nastavovani vytahnéte zastrcku ze
zasuvky!

Udrzba

REMS Unimat 75 a 77 pfi normalnim provozu nevyzaduji Udrzbu. Pfevody
pracuji v trvalé olejové resp. tukové naplni a nepotfebuji byt domazavany.

Pokud se uzaviraci pakou necha rukou jen tézko pohybovat, je tfeba kompetni
hlavu fadné vygistit. K tomu je vyhodné feznou hlavu sejmout ze stroje (viz
3.1.). Kryt, uzaviraci paku a feznou sadu demontuijte a popsany Stitek (24) (obr.
2) na fezné hlavé odsroubujte. Nyni mohou byt tfisky a Spina, vyhodné prostfed-
nictvim stla¢eného vzduchu zhora vyfouknuty. Stavéci vieteno (10) nesmi byt
pfitom demontovano nebo pfestaveno! Kryt, 4-hran v fezné hlavé a feznou
sadu vycistéte Cistym, nechlupatym hadrem. Pevné nalepené zbytky zavitofezné
latky a prachu odstrarite petrolejem nebo benzinem. Uzaviraci paku, Stitek,
feznou sadu a kryt znovu namontujte, valcové Srouby (8) (obr. 4) pevné dotah-
néte a pfezkouSejte pohyblivost uzaviraci paky. Pfipadné feznou hlavu znovu
demontuijte a kryt, 4-hran v fezné hlavé a feznou sadu pfezkoumejte na otfepy
nebo jina po$kozeni a tyto odbornym zpdsobem jemnym pilnikem nebo brusnym
kamenem odstrarite.

Pfi silném zatizeni, napf. sériové vyrobé musi byt stav oleje v pfevodech u
REMS Unimat 75 kontrolovan. K tomu sejméte Sroubovy uzavér s tyckou na
méfeni oleje (34) (obr. 11), ty¢ku na méfeni oleje otfete, opétovné upliné
nasroubuijte, znovu sejméte. Nyni zkontrolujte stav oleje na ty¢ce na méfeni
oleje. Stav oleje musi byt mezi obéma znackami na konci tycky na méfeni oleje.
Popfipadé dopliite pfevodovy olej (obj.¢. 091040 R1,0).

V uréitych odstupech je tfeba zasobnik na zavitofeznou latku v podstavci stroje
vydistit. Za timto U€elem sejméte nadobu na tfisky (37) (obr. 4), vyprazdnéte
ji a vycCistéte. Zavitofeznou latku vyprazdnéte vypoustécim hrdlem (35) (obr.
1) a v¥filtrujte nebo dle zakonnych predpisti zlikvidujte. Zasobnik na zavitofeznou
latku otvorem pro nadobu na tfisky hadrem dikladné vycistéte. Pfednostné
naplfite novou zavitofeznou latkou REMS.

Ostreni hiebinkovych Eelisti

Jako Uhel fezu (obr. 7) se pro bézné pfipady nasazeni osvéd¢ila hodnota y =
20°. Na dodavané nastavovaci $abloné je umistén zafez, ktery odpovida
hodnoté y = 20° (obr. 8). Pro tvrdSi materaly je mozno doporucit zvétsit thel
fezu. Proti tomu muUzZe byt Zadouci, hodnotu y zmensit, specielné pokud se
hfebinkové celisti zahakavaji, napf. u tenkosténnych trubek, barevnych kovl
a plastl. Pausalné plati dle zkuSenosti nasledujici hodnoty:

Oceli stfedni pevnosti (300...400 N/mm?), nerezova ocel y=20°
Oceli vysoké pevnosti y=20..25°
Barevné kovy y=10...20°
Plasty, napf. tvrdé PVC (Specialni hfebinkové fezné Celisti) y=0°

U pramérd zavitu > 33 mm je tfeba vytvofit na hiebinkovych ¢elistech na konci
upinaci plochy ukos 45° (obr. 7). Tento musi byt tak velky, Ze nebudou hiebin-
kové Celisti pfesahovat pres kluznou plochu (26) (obr. 10).

Dle stoupani zavitu jsou hiebinkové Eelisti v drzaku naklonéné. Tomuto Ghlu
naklonu musi byt odpovidajicim zptsobem vytvoren thel & (obr. 9) na hfebin-
kovych Celistech, aby $picky zubl hfebinkovych Celisti lezely po montazi na
Urovni paralelné k zakladni ploSe drzak(. Zde je nutno dodrzet toleranci
+0,05 mm. Také pfi montazi pozdéji dodavanych hiebinkovych Eelisti musi byt
dbano na uhel naklonu, protoZe aby byly vytvofeny jemné zavity, mohou byt
rizné hiebinkové Celisti zabudovany do vice drzaka.

U uréitych hfebinkovych Celisti je tfeba pro vylepSeni tolerance stoupani u
delSich zavitd vybrousit vodici zuby. Tyto musi byt pfi pfebrouseni hiebinkovych
Celisti znovu vytvoreny.

Nastaveni hiebinkovych ¢elisti v drzaku

Je tfeba dbat na to, Ze Cislovani hiebinkovych Celisti je shodné s drzaky a ze
namontovana upinaci deska, v&etné Sroubu, nepfecniva pfes upinaci plochy.
Pfesahy je pfipadné tfeba odstranit (napf. odbrousit). Spolu se strojem dodané,
v drZacich namontované hfebinkové &elisti jsou jiZ ze strany vyrobniho zédvodu
vybrou$eny na rozmér, musi tedy bez dodate¢né upravy sedét. Popfipadé
vyCistéte feznou hlavu.

K nastaveni hfebinkovych Celisti jakoz i Celisti na srédZeni hran a loupacich
Celisti v drzaku na rozmér 55,4 mm u REMS Unimat 75 (obr. 10) popf. 95,4 mm
u REMS Unimat 77 bude $roub upinaci desky (25) pevné dotazen. Uvedeny
rozmér je nutno nastavit pouze méficim indikatorem nebo dodanou nastavovaci
Sablonou (obr. 8) mezi spodni hranou drzaku a prvnim zubem po nafiznuti (obr.
10). K tomu bude hfebinkova Celist na spodni strané drzaku se nachazejicim
nastavovacim Sroubem tlacena vpied. Nastavovaci Sroub musi pfitom byt oproti
hrebinkové Celisti pod tlakem. U REMS Unimat 75 musi byt dodrzen rozmér
55,4 mm (obr. 10) s toleranci + 0,05 mm. U menSich zavitl (& 6...12 mm) mize
byt vyhodné ho nastavit na 54,3 mm. DileZité je avSak to, Ze bude dodrzena
tolerance + 0,05 mm v rdmci 4 hiebinkovych &elisti jedné fezné sady. Pro REMS
Unimat 77 je v tomot smyslu nutné dodrzet hodnotu 95,4 mm +0,05 mm.
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Udrzovani v provozu

/A\NEBEZPECi

Pied pracemi udrzby a opravami vytahnéte zastrcku ze zasuvky! Tyto
prace sméji byt provadény jen kvalifikovanym odbornym personalem. Pokud
by byla nutna nahrada zastréky nebo pfivodniho vedeni, pak je toto potfeba,
pro zabranéni ohroZeni bezpec€nosti, nechat provést firmou REMS nebo auto-
rizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

Chovani pfi poruchach

. Porucha: Zavit je necisty, Spicky zavitl jsou odtrhavany.

Pfi¢ina: e Tupé hiebinkové celisti.
o Spatna zavitorezna latka.
o Spatny nastavovaci rozmér hiebinkovych Feznych &elisti
v drzaku.
o Spatny pocet otadek.
o Spatné obrobitelny material.
o Spatna volba materialu hebinkovych Feznych Eelisti.

Porucha: Zavit je piefezavan, ,necisty jemny zavit”.
Pricina: e Drzaky jsou v fezné hlavé chybné nasazeny. Dbejte poradi!
o Hrebinkové fezné Celisti jsou v drzéku chybné namontovany.
Dbejte pofadi!
o Hrebinkové fezné Celisti v nespravném typu drzaku
(Uhel néklonu).

Porucha: Zavit neni souose na polotovaru.
Pficina: e Zménéné vystfedéni upinaciho skli¢idla. Kontaktujte
autorizovanou smluvni servisni dilnu REMS.
U pneumatického upinaciho sklicidla:
o Upinaci skli¢idlo chybné nastaveno (viz 4.5.).
e Upinaci Celisti zaSpinéné nebo opotfebované

Porucha: Rezn4 hlava se neotevira dostatené daleko.
Pricina: e Namontovana Spatna uzaviraci paka.
e Opotiebovana uzaviraci paka.

o Opotiebovana vypinaci vacka.

Porucha: Rezna hlava se nezavira.

o ZnecCisténi.

o Neodborné nasazeni fezné sady (viz 3.3.).

o Neodborna montaZz hiebinkovych feznych Celisti v drzaku
(viz5.4.).

e Uzaviraci kolik (39) (obr. 11) je opotfebovany nebo zlomeny.

Pfi¢ina:

Likvidace odpadu

REMS Unimat 75 a REMS Unimat 77 nesmi byt po ukonceni jejich pouzivani
odstranény do domaciho odpadu. Musi byt fadné dle zakonnych predpist
Zlikvidovany.

Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotiebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a ozna&eni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluZuje ani neobnovuje. Chyby, zplsobené
pfirozenym opotiebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich predpist, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pretizenim, pouZitim k jinému G¢elu, nez pro jaky je vyrobek urcen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodd, za néz REMS neruéi, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zaruéni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez predchozich zasahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotiebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vici
prodejci, zGstavaji touto zarukou nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro noveé vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouZivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodu
o smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

Seznamy dild

Seznamy dild viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dildi.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Obr. 1-14
1 Uzavierajuca paka 22 \Vypinacie tlagidlo
2 Spustacia vacka 23 Upinacia paka
3 DoréZacia skrutka 24 Stitok
4 Spinacia skrinka 25 Upinacia dosticka
5 Reverzny spina¢ 26 Nudzovy vypina¢
6 Skrutky s valcovou hlavou 27 Zvierajuca sktutka
(uchytenie zavitoreznej hlavy) 28 Rurka pre zavitoreznu latku
7 Kru¢ na skrutky s vnatornym 29 Unésac
Sesthranom 30 Valcova skrutka
8 Skrutky s valcovou hlavou 31 Nastavovaci plech
(uchytenie vika) 32 Telo upinacich &elusti
9 Nastrény klU¢ s vnatornym 33 Upinacia Celust
Sesthranom 34  Skrutkovy uzaver s tyckou na
10 Stavacie vreteno meranie oleja
11 Ovalne vybranie 35 Vypustacie hrdlo
12 Znacka pre pravoto€ivy zavit 36 Poistovacia skrutka
13 Znacka pre favotoCivy zavit 37 Nadoba na triesky
14  Dizkova narazka 38 Ciarkova znacka reznej hlavy
15 Zvierajuca paka 39 Uzatvaraci kolik
16  Stupnica 40 Ciarkovéa znacka dutého vretena
17 Paka pre nabeh zavitu 41 Duté vreteno
18 Tlagidlo Il 42  Sipka smeru ota¢ania
19 Tlacidlo | 43 KIUE pre spinaciu skrifiu
20 Riadiaca paka (iba Unimat 77) 44 \elkost zavitu
21 Ochranny kryt 45 Ukazovatel nastavenia

Vseobecné bezpecnostné pokyny pre elektronaradie

Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania a navod na pouzitie. Neuposlichnutie
varovania a navodu na pouZitie méze viest k zasahu elektrickym pridom, k poZiaru
a/ alebo k tazkym poraneniam.

Uschovajte vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny pre budtce pouzitie.

1) Bezpecnost' pracovného miesta

a) Udrzujte Vas pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny. Neporiadok alebo
neosvetlené pracovné priestory mézu viest k drazom.

b) Nepracuijte s elektrickym naradim v prostredi s hrozbou explézie, v ktorom
sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické naradie
spdsobuje iskrenie, ktoré méZe horlavy prach alebo plyny vznietit.

c) Drzte deti a iné osoby pocas pouzivania elektrického naradia v bezpecnej
vzdialenosti. Pri rozptyleni méZete stratit’ kontrolu nad pristrojom.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického naradia sa musi hodit’ do zasuvky. V
Ziadnom pripade nesmie byt zastréka zmenena. Nepouzivajte ziadne adap-
térové zastrcky spolocne s elektrickym naradim s ochranou zemnenim.
Nezmenené zastrcky a hodiace sa zasuvky znizuju riziko zasahu elektrickym
pradom.

b) Vyhnite sa telesnému kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami ako
rirkami, karenim, kachlami a chladni¢kami. Existuje zvysené riziko trazu
elektrickym pridom, ak je VaSe telo uzemnené.

c¢) Chraiite elektrické naradie pred dazdom a vlhkom. Vniknutie vody do elekt-
rického naradia zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte kabel na iny tcel, nez pre ktory je uréeny, na prenasanie
elektrického naradia, na jeho zavesenie alebo na vytiahnutie zastrcky zo
zasuvky. Chrarte kabel pred palavou, olejom, ostrymi hranami alebo sa
pohybujucimi dielmi pristroja. Poskodené alebo zamotané kable zvySuju riziko
urazu elektrickym pridom.

e) Ak pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivajte iba predlzovacie
kable, ktoré su tiez na vonkajSie pouzitie uréené. PouZitie pre vonkajSie
uréenie vhodného predlZovacieho kabla znizuje riziko trazu elektrickym pradom.

f) Ak sa prevadzka elektrického naradia vo vlhkom prostredi neda vylucit’
alebo existuje pravdepodobnost zarezat’ do kabla, pouzite ochranny spina¢
chybného pradu. PouZitie ochranného spinaca chybného pradu znizuje riziko
Urazu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost os6b

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite, do prace s elektrickym
naradim sa pustajte s rozumom. Nepouzivajte ziadne elektrické naradie,
ak ste unaveni alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo medikamentov.
Moment nepozornosti pri pouziti elektrického naradia méze viest' k vaznym
zraneniam.

b) Noste osobné ochranné vybavenie a vzdy ochranné okuliare. Nosenie
osobného ochranného vybavenia, ako je protiprachova maska, protiSmykové
bezpecnostné topanky, ochranna prilba alebo ochrana sluchu, podla druhu a
poutzitia elektrického naradia, znizuje riziko zranenia.

¢) Vyhnite sa neimyselného uvedenia do prevadzky. Uistite sa, Ze je elektrické
naradie vypnuté, ako ho pripojite na zdroj napétia a / alebo na akumulator,
nez ho zlozite alebo ponesiete. Ak mate pri neseni elektrického naradia prst

na vypinaci, alebo je pristroj pripojeny na zdroj napétia zapnuty, méZe toto viest

k nehodam.

d) Odstrante nastavovacie naradie alebo skrutkové kl'uce, pred tym, nez
elektrické naradie zapnete. Néradie alebo kliic, ktory sa nachédza v otacajiicom
sa diele pristroja, méZe viest k zraneniam.

e) Vyvarujte sa abnormalneho drzania tela. Zaistite si bezpecny postoj a
udrzujte vzdy rovnovahu. Vdaka tomu mézete elektrické naradie v necakanych
situdciach lepSie kontrolovat.

f) Noste volny odev. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Drzte vlasy, oblecenie
a rukavice v bezpecnej vzdialenosti od pohyblivych dielov. Voiny odey,
Sperky alebo viasy méZu byt zachytené pohybujucimi sa dielmi.

g) Pokial je mozné namontovat zariadenie na odsavanie a zachytenie prachu,
je potrebné tieto zapojit’' a spravne pouzivat'. PouZitie odsévania prachu mbZe
znizit ohrozenie prachom.

4) Pouzitie a oSetrovanie elektrického naradia

a) Nepretazujte pristroj. Pouzivajte pre Vasu pracu k tomu uréené elektrické
naradie. S vhodnym elektrickym naradim pracujete lepSie a bezpecnejsie v
udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrické naradie, ktorého spinac je chybny. Elektrické
naradie, ktoré sa neda zapnut alebo vypn(it, je nebezpecné a musi byt opravené.

¢) Vytiahnite zastrcku zo zasuvky a / alebo odstrarite akumulator pred tym,
nez budete vykonavat’ nastavovanie pristroja, menit’ diely prisluSenstvo
alebo pristroj davat’ bokom. Toto bezpecnostné opatrenie zabrariuje nedimy-
selny Start elektrického naradia.

d) Uschovajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nenechavajte
pristroj pouzivat osobami, ktoré nie su s tymto déverne oboznamené alebo
tieto pokyny necitali. Elektrické naradie je nebezpecné, ak je pouzivané nesku-
senymi osobami.

e) Starajte sa svedomito o elektrické naradie. Kontrolujte, ¢i pohyblivé dielce
bezchybne fungujui a nezadrhavaju, ¢i nie su diely zlomené alebo tak
poskodené, zZe je funkcia elektrického naradia narusena. Nechajte poskodené
diely pred pouzitim pristroja opravit. Mnoho neh6d ma pricinu v zle udrziavanom
elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a cisté. Svedomito udrZzované rezné nastroje s

ostrymi reznymi hranami sa malokedy zaseknu a daju sa lahSie viest.

Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo, nasadzovacie nastroje atd’

zodpovedajic tymto pokynom. Zohladnite pritom pracovné podmienky a

vykonavanu €innost’. PouZitie elektrického naradia na iné nez predpokladané

uplatnenie méze viest k nebezpecnym situaciam.

h) Udrzujte rukovéte suché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte zabrariuju
bezpe¢nému pouZitiu a kontrole elektrického naradia v neCakanych situaciach.

=
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5) Servis

a) Nechajte Vase elektrické naradie opravovat' len kvalifikovanym odbornym
personalom a len originalnymi nadhradnymi dielmi. Tym bude zabezpecené,
Ze bezpecnost elektrického naradia zostane zachovana.

Bezpecnostné pokyny pre zavitorezné stroje

Bezpecnost' na pracovhom mieste

e Udrzujte podlahu suchu a bez kizkych latok ako napr. oleja. Kizké podlahy
vedu k nehodam.

e Zabezpecte prostrednictvom obmedzenia pristupu alebo zabrany volny
priestor minimalne jeden meter od obrobku, pokial' tento precnieva zo
stroja. Obmedzenie pristupu alebo zabrana pracovného priestoru zniZuje riziko
zapletenia sa do stroja.

Elektricka bezpecnost’

e Udrzujte vSetky elektrické privody suché a vo vzdialenosti od podlahy.
Nedotykajte sa zastrcky alebo elektrického naradia vihkymi rukami. Tieto
bezpecnostné opatrenia zniZuju riziko Urazu elektrickym pradom.

Bezpecnost' os6b

o Nenoste pri pouzivani stroja ziadne rukavice alebo volné oblecenie a
nechajte rukavy a bundy ¢i plasta zapnuté. Nesiahajte cez stroj alebo rurku.
Oblecenie mbéZe byt strojom zachytené, ¢o méZe viest k zapleteniu sa do stroja.

Bezpecénost' strojov

e Dodrzujte pokyny k spravnemu pouzivaniu tohto stroja. Ten nesmie byt
pouzivany na iny Gcel, ako napr. na vitanie otvorov alebo k to¢eniu vinutia.
Iné pouZzitia alebo zmeny na pohone motora na iné ucely mézu zvysit riziko
tazkého poranenia.

e Upevnite stroj na pracovnom stole alebo stojane. DIhé, t'azké rurky podo-
prite podperami rarok. Tento postup zabrariuje prevrhnutiu stroja.

e Stojte pocas ovladania stroja na tej strane, na ktorej sa nachadza spina¢
VPRED/VZAD. Ovladanie stroja z tejto strany vylucuje siahanie cez stroj.

e Drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od rotujicich rirok alebo potrubnych
spojok. Stroj pred ¢istenim rdrkovych zavitov alebo naskrutkovanim
potrubnych spojok vypnite. Nez sa dotknete rurky, nechajte stroj dojst’ do
uplného zastavenia. Tento postup zniZuje mozZnost zapletenia sa do rotujicich
dielov.

o Nepouzivajte tento stroj na montaz alebo vymontovanie potrubnych spojok;
nie je pre to uréeny. Toto pouZitie méze viest k vzprieCeniu, zaseknutiu, namo-
taniu alebo strate kontroly nad strojom.

o Nechajte kryty na svojom mieste. Neobsluhujte stroj bez krytov. Odkrytie
pohyblivych dielov zvysuje pravdepodobnost zapletenia sa do stroja.
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épeciéme bezpeénostné pokyny 1.2. Pracovna oblast’ Unimat 75 Unimat 77
Priemer zavitu
Trubky e —2%", 16 — 63 mm Ya— 4"
o Nikdy nepouzivajte stroj bez ochrannych krytov. Skrutky 6-72mm, V- 2%’
o Nikdy nesiaha)jte SJoI rezr_1ej hlavy. o Druhy zavitov
. Pr99es rezania za_wtu nikdy nes_IedUJte Celnym otvorom v o_chrannom kryte. Tu Trubkovy zavit kuzelovy R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
mozu vyletovat triesky. Pozerajte sa len cez ochranné okienko v ochrannom Trubkovy zavit valcovy G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
kryte. . o L ) Zavit na ocel, pancierové
° K.ratkelkusky rarok upinajte len upinaémi REMS Nippelspanner alebo REMS Trubky Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
nippeffix. ) , _ o Skrutkovy zavit M, BSW, UNC
° 533/:;;'?2221?’052‘[\% l:sonze;nr:lrjlydostat v koncentrovanej forme do kanalizacie, Dizka zavitu 200 mm 120 mm
o Zavitorezné latky REMS Spezial a REMS Sanitol: do @ 30 mm neobmedzena
Opatrenia k prvej pomoci: 1.3. Otacky pracovného vretena
» VSeobecné pokyny: REMS Unimat 75, pdlové prepinanie 70/35 '/min.
Pri vyskytnuti sa symptémov alebo pochybnostiach vyhladajte lekara. Pri REMS Unimat 77, pdlové prepinanie s prevodovkou 50/25/16/8 */min.
bezvedomi nepodavajte ni¢ ustami, uvedte do stabilizovanej polohy na boku .
a vyziadajte si radu lekara. Znegistené oblegenie ihned vyzledte a bezpegne ~ 1-4- Elektrické Udaje o ) .
odstrarite. 400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (pdlové prepinatelné) alebo
» Po vdychnuti: 230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (pdlové prepinatelné) alebo
Postihnutého odvedte na Gisty vzduch. Postihnutého privedte do klukového vid. vykonovy stitok
stavu a drzte ho v teple. 1.5. Stlaéeny vzduch (len u pneumatického upinacieho zariadenia
» Po kontakte s pokozkou: Prevédzlliovy tiak ( P P ) 6 bar

Pri dotyku s koZzou zmyte ihned mnozstvom vody a mydlom.

» Po kontakte s ocami:
Ak sa dostane vyrobok do o€i, okamzite preplachnite min. 5 mindt pri otvorenej
vieckovej Strbine mnoZstvom vody. Potom konzultujte s o&nym lekarom.

» Po prehltnuti: REMS Spezial
Pri prehltnuti vyplachnite Usta vodou (iba ak je postihnuty pri vedomi). Konzul-
tujte okamzite s lekarom. Postihnutého udrzujte v pokoji. Nevyvolavajte
zvracanie.

» Po prehltnuti: REMS Sanitol
Okamzite vyplachnite usta vodou a napite sa dostatocne vody. Konzultujte
okamzite s lekarom. Postihnutého udrzujte v pokoji. Nevyvolavajte zvracanie.

» Dalsie informacie pozri www.rems.de — Na stiahnutie / Downloads —
Bezpecnostné listy.

Vysvetlivky k symbolom

@ Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu

@ Stroj zodpoveda triede ochrany |

ﬁ Ekologicka likvidacia

c € CE oznacenie zhody

1.

1.1.

Technické udaje
Objednavacie ¢isla

Rezné sady (hrebienkové rezné Celuste a drziaky) pozri REMS Katalog

Univerzalna automaticka rezna hlava Unimat 75 751000
Univerzalna automaticka rezna hlava Unimat 77 771000
Uzatvaracia paka R pre rirkové zavity konické pravé 751040
Uzatvaracia paka RL pre rdrkové zavity konické favé 751050
Uzatvaracia paka G  pre rirkové zavity valcové pravé 751060
Uzatvaracia paka GL pre rarkové zavity valcové lavé 751070
Uzatvéracia paka M pre vSetky skrutkové zavity pravé 751080
Uzatvaracia paka ML pre vSetky skrutkové zavity favé 751090
Ohranovacia / sta¢acia hlava 7-62 s ohrafiovacimi / staacimi

Celustami a drziakom 751100
Ohranovacie / stacacie ¢eluste 7—-62 mm, s drziakom 751096
Ohranovacie / sta¢acie Celuste 7—62 mm 751097
1 sada upinacich Cefusti pre Y4—%" (Unimat 77) 773060
Specialne upinacie &eluste pre @ 6—42 mm 753240
Kra¢ 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 1%4” 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2% 111700
REMS Nippelfix 3 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Zavitorezné latky na baze mineralneho oleja:

o REMS Spezial, 5-I-kanister 140100
o REMS Spezial, 10-I-kanister 140101
e REMS Spezial, 50--sud 140103
Zavitorezné latky, syntetické, bez mineralneho oleja:

e REMS Sanitol, 5-1-kanister 140110
e REMS Sanitol, 50-I-sud 140113

1.6.

1.7.

1.8.

2.2,

23.

U kazdého labilného materialu (napr. u plastovych alebo tenkostennych
trubiek) je nutné tlak zniZit u mazacej a regulacnej jednotky.

RozmeryDx§ x V

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Hmotnosti

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
Informécia o hluku

Emisna hodnota vztahujuca sa k pracovisku
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81 dB (A)

Uvedenie do prevadzky

. Transport a postavenie

REMS Unimat je dodavany v drevenej debni. K vybratiu stroje z drevenej debny
a k naslednému transportu na miesto postavenia je potrebné zdvihacieho
vozika (obr. 1).

Stroj transportujte len vtedy, ak bola jednotka prevody / motor na strane upina-
cieho sklu€ovadla fixovana. Stroj sa inak mdze cez stranu motora prevratit.
Pri transporte dbajte tieZ na to, aby bol stroj pevne pripevneny na zdvihacom
stipe zdvihacieho vozika.

Stroj je treba postavit tak, aby bolo mozné upinat aj dihé tyCe. Na strane motora
musi byt k dispozicii dostatok priestoru zodpovedajtici maximainej dizke zavitu
(duté vreteno do @ 30 mm) pre vystupuijuce obrobky (plati len pre REMS Unimat
75). Stroj mdze byt priskrutkovany k podlahe.

Elektrické pripojenie

Dbajte napétia siete! Pred pripojenim stroja preskusajte, ¢i napatie uvedené
na vykonovom $titku zodpoveda napétiu siete.

Stroj mdZe byt pripojeny na siete s alebo bez stredového vodica (N). Riadiace
napatie bude vytvorené transformatorom zabudovanym v spinacej skrinke.
Spinaciu skrinku otvarajte a zatvarajte kiu€om (43) (obr. 5). Ak bude stroj
pripojeny priamo na siet (bez zastrcky), je potrebné inStalovat’ hlavny spinac.
Ochranny vodi¢ (PE) musi ale byt v kazdom pripade k dispozicii.

@ Stroj zodpoveda triede ochrany I.

Pri pripojeni stroja je potrebné pred montaZou zavitorezné hlavy (obr. 2) na
duté vreteno (41) (obr. 11) preskusat smer otacania. K tomu musi Reverzny
spina¢ (5) (obr. 3) byt pre pravé zavity v polohe "2". Smer otacania musi
zodpovedat Sipke smeru otacania (42) (obr. 11) na dutom vretene (41) (obr.
11). Eventualne musi byt smer otaania zmeneny odbornou osobou prostred-
nictvom zmeny faz (prepélovaniu elektrickych vodicov).

Pri pretaZeni stroja vypne termostat vinutia elektromotor. Po niekofkych minu-
tach moze byt stroj znovu spusteny, pri€om je potrebné zvolit' nizSie otacky.

Zavitorezné latky

Pouzivajte len zavitorezné latky REMS. Dosiahnete bezchybnych vysledkov
rezania, vysoku Zivotnost hrebienkovych zavitoreznych Eelusti ako aj vyrazného
Setrenia stroja.

REMS Spezial Zavitorezna latka na baze mineralneho oleja je vysoko legovana
a pouzitelna pre rirkové a skrutkové zavity vSetkych druhov. Je vodou vymy-
vatelna (preukazané znaleckymi posudkami) a preto je vhodna aj pre rozvody
pitnej vody. Pri starostlivom preplachnuti zariadeni po instalacii neddjde k
Ziadnemu pachovému alebo chutovému ovplyvneniu pitnej vody.
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REMS Sanitol Zavitorezna latka je bez minerélneho oleja, synteticka, plne
rozpustna vo vode, ma mazaciu schopnost minerélneho oleja a je pouzitelna
pre vSetky rirkové a skrutkové zavity. Musi byt v Nemecku, Rakusku a Svaj-
Ciarsku pouzivana pre rozvody pitnej vody a zodpoveda predpisom (DVGW
zku$.¢. DW-0201AS2032; OVGW zkus.&. 1.303; SVGW zkus.¢. 7808-649).

OZNAMENIE

Vsetky zavitorezné latky pouzivajte len nezriedené! Nepouzivajte ziadne
emulzie!

Do nédrZe nalejte 80 litrov zavitorezné Iatky.

Podpera materialu

OZNAMENIE

DIhé rarky a ty¢e musia byt podopreté vy$kovo nastavitelnym REMS Herkules
(obj.€. 120100). Tento ma ocelové guldcky k bezproblémovému pohybu rarok
a tyCi vo vSetkych smeroch, bez preklopenia podpery materialu. Pri astejSom
spracovani dlhych rdrok alebo ty¢i st vyhodné 2 ks REMS Herkules.

Nastavenie druhu a velkosti zavitu

. Montaz / vymena reznej hlavy

Aby sa bolo mozné vyhnut vymene reznej sady (hrebienkovych reznych éelusti
adrziakov) v reznej hlave, st odpori¢ané vymenné rezné hlavy s montovanymi
reznymi sadami a uzatvaracou pakou. Pritom bude namiesto vymeny reznej
sady vymenena cela rezna hlava, ¢im sa mdZe vyrazne skratit pripravny ¢as.

Pred nasadenim reznej hlavy musi byt rurka pre zavitoreznu latku (28) (obr.
4) otoena na stranu. Pritom uvolnite valcovu skrutku (30) (obr. 11) a rarku
otocte. Pri montazi zavitoreznej hlavy musi sa dbat na to, aby boli licne plochy
reznej hlavy a licna plocha pre pripojenie rezné hlavy k dutému vretenu (41)
starostlivo oCistené. Pre pripojenie reznej hlavy na licnu plochu na dutom
vretene je vyhodné, ak upina¢ unasaca (41) (obr. 11) na dutom vretene je
polohovany tak, Ze ukazuje hore. Unasac (29) (obr. 11) uzatvaracej paky (1)
(obr. 11), ktory zadnu stranu reznej hlavy presahuje, musi byt pri montazi reznej
hlavy v urcitej pozicii nasadeny do protikusu v dutom vretene. Pritom je potrebné
dbat na to, aby uzatvaraci kolik (39) (obr. 11), ktory pri spatnom pohybe uzavrie
reznU hlavu, je vo vyske Ciarkovej znacky (40) (obr. 11). Rukovat uzatvaracej
paky (1) (obr. 11) musi pri nasadeni reznej hlavy stat radialne a je pripadne
nutné ju oto€it nalavo alebo napravo az unasac¢ uzatvaracie paky zaberie. 3
skrutky (6) (obr. 6) reznej hlavy utiahnite kfu€om na skrutky s vnatornym Sest-
hranom (7) (obr. 5). Rurku pre zavitoreznu latku (28) (obr. 4) polohujte tak, ze
budu hrebienkové Celuste poCas procesu rezania zavitu chladené / mazané.

Pred odobratim reznej hlavy zo stroja by mal byt uzatvaraci kolik (39) (obr. 11)
vo vySke Ciarkovej znacky dutého vretena (40) (obr. 11). Odstrante 3 skrutky
(6) (obr. 6) reznej hlavy kiui€om na skrutky z vnatornym Sesthranom (7) (obr.
5) a zloZte reznu hlavu dopredu z licnej plochy.

Montaz (vymena) uzatvaracie paky
Podfa druhu zavitu budl potrebné nasledujuce uzatvaracie paky — s odpove-
dajucim rozdielnym oznacenim:

R pre pravobezné kuzelové rirkové zavity (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L pre lavobezné kuzelové rurkové zavity (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G pre pravobezné valcové rurkové zavity (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pre lavobeZné valcové rurkové zavity (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  pre pravobezné metrické skrutkové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

M-L pre favobezné metrické skrutkové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

Prislusna uzatvéracia paka moze byt vymenena len v urcitej polohe.

Montaz / vymena uzatvaracie paky na stroji s namontovanou reznou hlavou:
Pred vymenou uzatvaracej paky musi byt tato otoCena tak, Ze je uzatvaraci
kolik (39) (obr. 11) na Ciarkovej znacke (40) (obr. 11). Teraz vytocte valcové
skrutky (8) (obr. 2), zlozte kryt (4) (obr. 2) a vytoCte skrutkovacom poistovaciu
skrutku (36) (obr. 11). Namontujte / vymenite uzatvaraciu paku.

Montaz / vymena uzatvaracej paky na stroji s odmontovanou reznou hlavou:
Vytocte valcové skrutky (8) (obr. 2), zloZte kryt (4) (obr. 2) a vytocte skrutkovacom
poistovaciu skrutku (36) (obr. 11). Ak by sme sa na reznu hlavu a hore umiest-
nenu uzatvaraciu paku pozerali ako na hodiny, m6ze byt uzatvaracia paka pri
valcovom pravom zavite vymenena pri ca. 7 hodinach a u kuzelového pravého
zavitu pri ca. 9 hodinach (zodpovedajticim spdsobom potom u valcového lavého
zavitu pri ca. 5 hodinach, u kuzelového lavého zavitu pri ca. 3 hodinach).

Uzatvaracia paka pre favé zavity:

Pre pravy zavit (stav pri dodani) je pri pohlade zhora na reznu hlavu (obr. 2)
namontovana nalavo od uzatvaracej paky (1) dorazova skrutka (3). Pre favy
zavit musi byt kryt (4) (obr. 2) otoéeny a dorazova skrutka (3) (obr. 2) premiest-
nena, tj dorazova skrutka (3) musi byt namontovana vpravo od uzatvaracej
paky (1).

OZNAMENIE

Nespravne namontovanu dorazovu skrutku (3) (obr. 2) pri nabehu na
vypinaciu vacku odstrihne! Na preskisanie smeru otacania reznej hlavy sa
tato musi nachadzat v jej pravej koncovej polohe. K tomu paku k narezaniu
zavitu (17) (obr. 4) otacajte v smere hodinovych ruéiciek doprava az na doraz.
Vsimnite si polohy reverzného spinaca (5): poloha 2 = pravy zavit, poloha 1 =
[avy zavit.

3.3.
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Pri nespravnej uzatvaracie pake alebo nespravne nasadenej dorazovej
skrutky dojde k poskodeniu stroja!

Montaz (vymena) reznej sady

Je vyhodné reznl hlavu k vymene reznej sady (hrebienkovych Celusti a drziakov),
ako opisané v bode 3.1., sfat zo stroja a polozit na st6l. Potom odstrante kli¢om
na skrutky s vnitornym Sesthranom (7) (obr.5) obe skrutky na uchytenie veka
(8) (obr. 2), zloZte veko (4) (obr. 2), otvorte drziak uzatvaracou pakou a drziak ¢
3, ako je ukazané na obr. 6, vypacte skrutkovacom. Zvysné drziaky vyberte.

Drziak, kryt a Stvorhran reznej hlavy dokladne vygistite.

VlozZte novu reznd sadu. Pritom nasadte drziak € 1 do pozicie 1, drziak ¢ 2 do
pozicie 2, drZiak ¢ 4 do pozicie 4 a drZiak ¢ 3 do pozicie 3 reznej hlavy. Posledny
drziak musi ist lahko a presne bez pouzitia naradia, napr. kladiva, nasadit. Ak
tu existuje prili§ velka vola, napr. vdaka opotrebovanym drZiakom, dojde k
zvacseniu tolerancie zavitov. Ak neexistuje Ziadna vola, tj drziaky viaznu, potom
nemdZe uzatvaracia paka reznu hlavu otvorit resp. zavriet.

OZNAMENIE

Toto vedie k zlomeniu uzatvaracej paky.

Nasadte kryt (4) (obr. 2), dotiahnite skrutky, preskusajte pohyblivost uzatvaracej
paky. Tou sa musi nechat pohybovat rukou do oboch koncovych poldh tam a
spat (otvorenie a zatvorenie reznej sady). Ak tomu tak nie je, musi byt rezna
sada znovu demontovand a Stvorhran, drziak a kryt musi byt znovu vycistené.
Vdaka nespravnemu zaobchadzaniu méze ddjst aj k poskodeniu hran drziakov.
Tieto poSkodenia je potrebné odborne jemnym pilnikom alebo brisnym kameriom
uhladit. Pokial bude rezna sada v stroji menena, je potrebné dbat na to, ze k
vybratiu drziaku z reznej hlavy musi byt rezna hlava nasmerovana tak, ze je
uzatvaracia paka hore, aby nepadali Ziadne triesky do drazky k nastavovaciemu
vretenu. Drziaky skladajte iba v poradi 1, 2, 4, 3.

Pred nasadenim novej reznej sady dajte uzatvaraciu paku do polohy dole.
VloZte najskor drziak € 1, potom zvySné drziaky v poradi 2, 4, 3.

Prevadzka

. Pravé zavity - Lavé zavity

OZNAMENIE

Dbajte na to, aby bola ku zvolenej reznej sade nasadena spravna uzatvaracia
paka a dorazova skrutka bola spravne nasadena (pozri 3.2.) A Ze je spravne
nastaveny smer otacania reznej hlavy na reverznom spinaci (5) (pozri 2.2.).

Nestaveni velkosti zavitu

Je bezpodmienecne potrebné dbat’ na to, aby pri nastavovani priliehala uzatva-
racia paka (1) (obr. 2) na dorazovu skrutku (3) (obr. 2), tj bola rezna hlava
uzavretd. Pozadovana velkost zavitu sa nastavuje nastrénym kiti¢om s vnatornym
Stvorhranom (9) (obr. 5) na nastavovacom vretene (10) (obr. 2). Hrubé nasta-
venie sa vykonava prestavenim nastavovacieho vretena tak, az sa zodpove-
dajuca znacka na drziaku ¢ 1 v ovalnom okne (11) (obr. 2) zhoduje so znackou
v reznej hlave (38) (obr. 2). Jemné nastavenie sa robi s pomocou ku kazdej
reznej sade prilozenej tabulky pre jemné nastavenie (obr. 14), ktorej &isla musia
zodpovedat Cislam k tomu prislusnej reznej hlavy. V tabulke pre jemné nasta-
venie je zaznamenané pre kazdu velkost zavitu (44) (obr. 14) ¢islo nastavenia
(45) (obr. 14) nastavovacieho vretena. Toto Cislo nastavenia musi byt dovedené
k zhode s nad nastavovacim vretenom na reznej hlave umiestnenej znacke
(12) (obr. 2). Cislo nastavenia dosiahnite vzdy ota¢anim doprava. Ak je Cislo
nastavenia napr. "8", potom je nutné nastavit nastavovacie vreteno na "6" alebo
"7" a potom nabehnut na "8". Pre lavé zavity plati znacka na protilahlej strane
(13) (obr. 2). Cislo nastavenia tu dosiahnete ota&anim dofava. Ak budu rezné
sady dodavané bez tabulky pre jemné nastavenie, musi byt Eislo nastavenia
stanovené samotnym uzivatefom na zaklade posuvného meradla, zavitového
kalibru alebo vzorového zavitu. V kazdom pripade by mala byt po kazdych
nastavovacich pracach dosiahnuta velkost zavitu premerana.

Nastavenie dizkového dorazu

Pozadovana dizka zavitu sa nastavuje na dizkovom doraze (14) (obr. 4). K
tomu uvolhite zvernt paku (15) a nastavte dizku podra stupnice (16) (obr. 4).
Eventualne pohnite prevodovou jednotkou s pakou pre nabeh zavitu (17) dolava.
U kuzelového rirkového zavitu dojde k vytvoreniu zavitu normovanej dizky
automaticky, ak bude diZkovy doraz nastaveny podla stupnice (16) na poza-
dovanu velkost zavitu. K tomu musi byt nulova znagka na dizkovom doraze
nastavena na prislusnu velkost zavitu.

DIhé zavity pozri 4.6.

Volby poétu otacok

REMS Unimat 75 ma 2 stupne otacok. Pre malé priemery zavitov (do ca. 45
mm) budu stlacenim tlagidla Il (18) (obr. 4) zvolené otacky 70 */min. Pre vacsie
priemery zavitov (od ca. 45 mm) budu stlacenim tlacidla | (19) zvolené otacky
35 '/min. Tvrd$i material alebo velmi hrubé zavity mézu vyziadat skorSie
preradenie na otacky 35 */min (tlacidlo | (19)).

REMS Unimat 77 ma 4 stupne otacok. Dodato¢ne k elektrickej volbe otadok
prostrednictvom tlacidiel | (19) a Il (18) budu stlacenim resp. tahanim radiacej
paky (20) zaradené 2 dalSie stupne otacok:

8 '/min.:  Radiaca paka stlatena
+ Tlacidlo | tazko obrobitelné materialy 3 do 4”
16 '/min.: Radiaca paka stlacena

+ Tlacidlo Il normalne obrobitelné materialy 3 do 4”
tazko obrobitelné materialy 1%—2%2"
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25 '/min.: Radiaca paka tahana
+ Tlacidlo | normalne obrobitelné materialy 1%—2%"
taZko obrobitelné materialy do 1”

50 '/min.: Radiaca paka tahana

+ Tlacidlo Il normalne obrobite/né materialy do 1”

Upnutie materialu

Drziaky uzavrite uzatvaracou pakou (1) (obr. 2), reznt hlavu otoCenim paky
pre nabeh zavitu (17) (obr. 4) pohnite do pravej koncovej polohy, nastavte dizku
zavitu (pozri 4.2. a 4.3.).

Mechanické upinacie sklu¢ovadlo:

Material vlozte opatrne az po nabeh na hrebienkovych reznych Celustiach.
Upinacou pakou (23) (obr. 4) bude material sustredne upnuty.

Pneumatické upinacie sklu€ovadlo:

Pneumatické upinacie sklu¢ovadlo nastavte nasledujicim spdsobom na upinany
priemer: Uvolnite zvernu skrutku (27) (Fig. 12). Upinacie sklu¢ovadlo otvorte
upinacou pakou (23) (obr. 12). Stlaéenim nozného spinaca posurite pneuma-
ticky ovladané upinacie &eluste (33) (obr. 12) vpred. Vsurite spolu so strojom
dodavany nastavovaci plech (31) (obr. 12) medzi pneumaticky ovladané upinacie
Celuste (33) (obr. 12) a telo upinacich &elusti (32) (obr. 12). Pneumaticky
ovladané Eeluste otvorte opatovnym stlatenim nozného spinaca. Viozte upinany
material. Upinacie sklu€ovadla uzavrite ruéne (silno rukou) upinacou pakou
(23) az upinacie ¢eluste doliehaju na material. Dotiahnite zvernd skrutku (27).
Stlacte nozny spina¢, vyberte nastavovaci plech. Material vloZte opatrne az
po nabeh na hrebienkovych reznych ¢elustiach. Stlatenim nozného spinaca
material pevne upnite.

V pripade potreby, ak je nutné manualne upnutie s pneumatickym upinacim
sklucovadlom, musi byt viozeny nastavovaci plech, inak nebude zavit rezany
sUoso.

K upinaniu plastovych rarok alebo tenkostennych kovovych rirok méze byt
pre zabranenie neokruhleho upnutia potrebné redukovat pracovny tlak stlace-
ného vzduchu.

Pracovny postup

Uzavrite ochranny kryt (21) (obr. 4). Stroj zapnite (volba otacok pozri 4.4.),
Zavit narezte pohybom paky pre nabeh zavitu (17) proti smeru pohybu hodi-
novych ru¢iciek. Ak st 2 a7 3 dizky zavitu vyrezané, nasleduje posuv automa-
ticky. Ak je dosiahnuté nastavenej dizky zavitu, nabehne uzatvaracia paka (1)
na vypinaciu vacku (2), a hrebienkové rezné Celuste sa otvoria automaticky.
Prevodovu jednotkou pohnite doprava stlaéenim paky pre nabeh zavitu (17) v
smere pohybu hodinovych ruciciek. Pakou pre nabeh zavitu tocte pri zapnutom
stroji Uplne doprava az cez odpruZzenu koncovu polohu tak, Ze sa rezna hlava
znovu uzavrie. Teraz stroj stlacenim tlacidla (22) (obr. 4) vypnite a material
vyberte.

Unimatom 75 mozu byt do @ 30 mm rezané dihé zavity. Dizkovy doraz nastavte
pripadne na max. dizku (pozri 4.3). Pritom bude material vedeny cez prevody
a motor (duté hriadel). Predtym, ako uzatvaracia paka otvori reznd hlavu,
vypnite stroj, upinacie sklu¢ovadlo otvorte, pakou pre nabeh zavitu (17) pohnite
reznou hlavou s materialom aZ k pravej koncovej polohe, ale nie cez odpruzenu
koncovu polohu. Upinacie sklu¢ovadlo znovu uzavrite, stroj znovu spustite.
Tento postup mdZe byt lubovolne ¢asto opakovany.

Specialne upinacie prostriedky
Pre rezanie zavitov na kratkych svornikoch je mozné dodat Speciéine upinacie
Celuste @ 6-42 mm (obr. 13).

Pre rezanie vsuviek sa pouzivaju REMS Nippelfix, automaticky vo vndtri
upinajtice drziaky vsuviek v 9 velkostiach od %2 do 4". Pritom je potrebné dat
pozor na to, aby boli konce rarok vo vnutri odhrotované, kusky rarok nasunuté
vzdy az na doraz na drZiaku rurok a Ze nebudu rezané kratSie vsuvky, ako
dovoluje norma. Nastavovacie prace a postup prace vykonajte tak, ako je
popisané v bode 4.1. az 4.6.

Na stiahnutie vsuvky z drziaka vsuviek noste rukavice, aby ste zabranili
reznym poranenim prostrednictvom zavitu!

Tazko obrobitelné materialy
Pre rezanie zavitov na materiali vy$Sej pevnosti (od ca. 500 N/mm?) a na
nehrdzavejlcej oceli (Inox) musia byt pouZité hrebienkové ¢eluste z HSS.

Rezanie zavitu na rebierkové ocele do beténu

Tu musia byt pouZzité hrebienkové eluste s dodatocnou reznou plochou (Model
"RHSSZ"). Upnutie rebierkové ocele do beténu je mozné ako manualnym, tak
pneumatickym upinacim skfu€ovadlom. Nekulaty prierez rebierkovej ocele do
betédnu musi byt do manuaineho upinacieho sklu¢ovadla vloZeny tak, ze je
maly priemer vodorovne. U pneumatického upinacieho skfu¢ovadla musi sa
dbat na to, Ze rebierkova ocel do beténu bude vzdy upnuta tak, ako bolo
vykonané nastavenie upinacieho skluovadla, tj ak bolo zvolené nastavenie
malého priemeru vodorovne, musi byt rebierkova ocel do betdnu vzdy vlozena
v rovnakej polohe, inak upinaci krok pneumatického upinacieho skfuovadia
nebude stadit k bezpeénému upnutiu materialu.

U tazkej obrobitelnosti zvolte pocet ota€ok 35 "/min (tlacidlo ), pouzite reznu
latku REMS Spezial. Proces narezania trva dlhsie ako u beznych materialov.
Narezavaci tlak zachovajte tak dlho, az su vyrezané 2-3 zavity a dal$i posuv
nasleduje automaticky.
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4.10.Celuste na zrazanie hrany a lupacie éeluste

Ako prisluSenstvo k REMS Unimat 75 je ponukana hlava na zrazanie hrany a
lpanie 45°, @ 7-62 mm, s ¢elustami na zrazanie hrany a lupanie 45°, &
7-62 mm, s drziakmi. S tymito sa mozu zrazat hrany na rdrkach a ty¢iach na
ich koncoch s uhlom 45° na vonkajSom priemere. Iné uhly mozu byt uzivatefom
vybrisené do Celusti na zrazanie hrany a lupanie. Okrem toho méze byt
Celustami na zraZanie hrany a lUpanie priemer na konci jednej ty¢e redukovany,
tj. moze byt vytoceny lievikovity ¢ap. Ak budu ¢eluste na zraZanie hran a lUpanie
s drziakmi zabudované do zavitoreznej hlavy, musi byt uzatvaracia paka (1)
(obr. 2) vymenena za spolocny ¢ap pre Celuste na zrazanie hrany a lpanie
(obj.€. 751101). Dbajte na 3.2. Namontujte (vymenite) uzatvaraciu paku.

Hibky rezania pri lipani je max 7 mm. Najmensia hibka posuvu je ca. 0,35 mm
na priemere, zodpoveda jednému €islu na nastavovacou vretene (10) (obr. 2)
reznej hlavy. Pre nastavenie Celusti na zrazanie hrany a lpanie pozri 5.3. Pre
zrazanie hrany a lipanie musi byt vykonavany posun pocas celého procesu
vyroby manualne.

Opravy / InSpekcia / Udrzba

Pred opravami, inSpekciou a pracami nastavovania vytiahnite zastrcku
zo zasuvky!

Udrzba

REMS Unimat 75 a 77 pri normalnej prevadzke nevyzaduju udrzbu. Prevody
pracuju v trvalej olejovej resp. tukovej naplni a nepotrebuju byt domazavané.
Ak sa uzatvaracou pakou necha rukou len tazko pohybovat, je potrebné
kompletnu hlavu riadne vyéistit. K tomu je vyhodné reznt hlavu zloZit zo stroja
(pozri 3.1.). Kryt, uzatvaraciu paku a reznd sadu demontujte a popisany Stitok
(24) (obr. 2) na reznej hlave odskrutkujte. Teraz mézu byt triesky a Spina,
vyhodne prostrednictvom stlaéeného vzduchu zhora vyfuknuté. Nastavovacie
vreteno (10) nesmie byt pritom demontované alebo prestavené! Kryt, 4-hran
v reznej hlave a rezn0 sadu vycistite Cistou, nechlpatou handrou. Pevne nale-
pené zvysky zavitoreznej latky a prachu odstrate petrolejom, alebo benzinom.
Uzatvaraciu paku, $titok, reznd sadu a kryt znova namontuijte, valcové skrutky
(8) (obr. 4) pevne dotiahnite a preskusajte pohyblivost uzatvaracej paky.
Pripadne reznd hlavu znovu demontuijte a kryt, 4-hran v reznej hlave a reznu
sadu preskumaijte na otrepy alebo iné poskodenia a tieto odbornym spdsobom
jemnym pilnikom alebo brdsnym kameriom odstrarite.

Pri silnom zataZeni, napr. sériovej vyrobe musi byt stav oleja v prevodoch u
REMS Unimat 75 kontrolovany. K tomu zlozZte skrutkovy uzaver s ty¢kou na
meranie oleja (34) (obr. 11), ty¢ku na meranie oleja utrite, opatovne Uplne
naskrutkujte, znovu zloZte. Teraz skontrolujte stav oleja na ty¢ke na meranie
oleja. Stav oleja musi byt medzi oboma znackami na konci ty¢ky na meranie
oleja. Pripadne dopliite prevodovy olej (obj.¢. 091040 R1, 0).

V ur€itych odstupoch treba zasobnik na zavitoreznd latku v podstavci stroja
vyCistit. Za tymto G¢elom odstrante nadobu na triesky (37) (obr. 4), vyprazdnite
ju a vycistite. Zavitoreznu latku vyprazdnite vypustacim hrdlom (35) (obr. 1) a
vyfiltrujte alebo podia zakonnych predpisov zlikvidujte. Zasobnik na zavitoreznu
latku otvorom pre nadobu na triesky handrou dokladne vygistite. Prednostne
naplfite novou zavitoreznou latkou REMS.

Ostrenie hrebienkovych éefusti

Ako uhol rezu (obr. 7) sa pre bezné pripady nasadenia osvedéila hodnota y =
20 °. Na dodavanej nastavovacej Sabléne je umiestneny zarez, ktory zodpoveda
hodnote y =20 ° (obr. 8). Pre tvrdSie materialy je mozné odporugit zvacsit uhol
rezu. Proti tomu méZe byt Ziaduce, hodnotu y zmenSit, Specialne ak sa hrebien-
kové Celuste zahakavaju, napriklad u tenkostennych rarok, farebnych kovov a
plastov. Pausalne platia podia skisenosti nasledujlice hodnoty:

Ocele strednej pevnosti (300...400 N / mm 2), nerezova ocel y =20°
Ocele vysokej pevnosti y=20..25°
Farebné kovy y=10...20°
Plasty, napr. tvrdé PVC (Speciélne hrebienkové rezné geluste) y=0°

U priemerov zavitu > 33 mm je potrebné vytvorit na hrebienkovych Celustiach
na konci upinacej plochy kos 45° (obr. 7). Tento musi byt tak velky, Ze nebudu
hrebienkové Eeluste presahovat cez kiznu plochu (26) (obr. 10).

Podfa stipania zavitu st hrebienkové Celuste v drziaku naklonené. Tomuto
uhla naklonu musi byt zodpovedajucim spésobom vytvoreny uhol 6 (obr. 9) na
hrebienkovych Eelustiach, aby Spi€ky zubov hrebienkovych Celusti lezali po
montaZi na Urovni paralelne k zakladnej ploche drZiakov. Tu je nutné dodrzat
toleranciu + 0,05 mm. Tiez pri montazi neskdr dodavanych hrebienkovych
Celusti musi sa venovat pozornost' zaisteniu uhlu naklonu, pretoze aby boli
vytvorené jemné zavity, mozu byt rézne hrebienkové Eeluste zabudované do
viacerych drZiakov.

U niektorych hrebienkovych &elusti je potrebné pre vylepSenie tolerancie
stupania u dlhSich zavitov vybrusit vodiace zuby. Tieto musia byt pri prebraseni
hrebienkovych ¢elusti znovu vytvorené.

Nastavenie hrebienkovych cel'usti v drziaku

Je potrebné dbat na to, Ze Eislovanie hrebienkovych Celusti je zhodné s drziakmi
a ze namontovana upinacia doska, vratane skrutky, nepre¢nieva cez upinacie
plochy. Presahy je pripadne treba odstranit (napr. odbrusit). Spolu so strojom
dodané, v drziakoch namontované hrebienkové eluste st uz zo strany vyrob-
ného zavodu vybrisené na rozmer, musia teda bez dodato¢nej Upravy sediet.
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5.4. Udrziavanie v prevadzke Az eredeti Kezelési utasitas forditasa
1.-14. dbra
Pred pracami udrzby a opravami vytiahnite zastréku zo zasuvky! Tieto
prace smu byt vykonavané len kvalifikovanym odbornym personalom. Ak by 1 Zarokar 23 Befogokar
bola potrebna nahrada zastréky alebo privodného vedenia, potom je toto 2  Kioldobiitydk 24 Pajzs
potrebné, pre zabranenie ohrozenia bezpecnosti, nechat vykonat firmou REMS 3 Utkézdcsavar 25 Befogolap
alebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS. 4 Kapcsolodoboz 26 VESZ-KI gombafejii kapcsolo
5 Iranyvalté kapcsold 27 Szoritdcsavar
Sprévanie pri poruchéch 6 Hengerfejii csavarok 28 Cs0 a menetvagd anyaghoz
e e . L (metsz6fej-rogzités) 29 Tarto
6.1. Porucha: Zavit je necisty, Spiky zavitov su odtrhavané. 7 Stiftkulcs 30 Hengeres csavar
Pric¢ina: e Tupé hrebienkové Celuste. 8 Hengerfejli csavarok 31 Bedllitasi lap
e Zla zavitorezna latka. (burkolatrogzités) 32 Befogd pofak térzse
e Zly nastavovaci rozmer hrebienkovych reznych Celusti v drziaku. 9 Négylapu dugdkulcs 33 Befogo pofa
o Zly pocet otacok. 10 Beallitéorsoé 34 Csavaros kupak palcikaval az
e Zle obrobitelny material. 11 Ovalis ablak olajszint méréséhez
e Zla volba materialu hrebienkovych reznych celusti. 12 Jobbos menet jelzése 35 Leengedd torok
o R . 13 Balos menet jelzése 36 Biztosito csavar
6.2. Porucha: Zavit je prerezavany, "necisty jemny zavit". 14 Hossziitkézd 37 Sorja gy(ijts edény
Pric¢ina: e Drziaky su v reznej hlave chybne nasadené. Dbajte poradial 15 Rogzitokar 38 Amenetvago fej vonal jelolése
e Hrebienkové rezné Celuste su v drziaku chybne namontované. 16 Skala 39 Zarécsap
Dbajte poradial 17 Menetkezdd kar 40 Az Ureges tengely menet jelzése
e Hrebienkové rezné Celuste v nespravnom type drziaku 18 Nyomogomb I 41 Ureges tengely
(uhol naklonu). 19 Nyomogomb | 42 Forgasirany nyilacskéja
o 20 Hajtémi-kapcsolokar 43 Akapcsolo szerkény kulcsa
6.3. Porucha: Zavit nie je siioso na polotovare. (csak az Unimat 77-esnél) 44 Menet nagysaga
Pri¢ina: e Zmenené vystredenie upinacieho sklu¢ovadla. Kontaktujte 21 Védéburkolat 45 Bedllitasi indikator

6.4.

6.5.

autorizovanu zmluvnu servisnu dielfiu REMS.

U pneumatického upinacieho sklucovadla:
e Upinacie skluovadlo chybne nastavené (pozri 4.5.).
e Upinacie Celuste za$pinené alebo opotrebované.

Porucha: Rezna hlava sa neotvéara dostato¢ne daleko.
Pri¢ina: e Namontovana zla uzatvaracia paka.
e Opotrebovana uzatvaracia paka.

e Opotrebovana vypinacia vacka.

Porucha: Rezné hlava sa nezatvara.

o Znedistenie.

o Neodborné nasadenie reznej sady (pozri 3.3.).

o Neodborna montaz hrebienkovych reznych Eelusti v drziaku
(pozri 5.4.).

e Uzatvaraci kolik (39) (obr. 11) je opotrebovany alebo zlomeny.

Pri¢ina:

Likvidacia odpadu

REMS Unimat 75 a REMS Unimat 77 nesmu byt po ukonéeni ich pouzivania
odstranené do domaceho odpadu. Musia byt riadne podia zakonnych predpisov
Zlikvidované.

Zaruka vyrobcu

Zaru¢na doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. Vetky
funkéné zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaruéna doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Ucelu, ako je vyrobok uréeny, viastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamacie budu uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voci
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budd zakupené v Eurdpskej unii, v Norsku alebo vo
Svajéiarsku a tam pouZivané.

Pre tuto zaruku plati nemeckeé pravo s vylu¢enim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).

Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.

22 Kikapcsold

Altalanos biztosnagi eldirasok

Olvassa el a biztonsagi figyelmeztetéseket és a hasznalati utasitast. Amenny-
iben nem koveti figyelmeztetéseket és a hasznalati utasitast is aramiitést, tiizet és
/ vagy sulyos sériilések okozhat .

Orizzen meg minden biztonsagi elSirast és utasitast a jovére.

1) Biztonsagos munkavégzés

a) A munkateriiletét tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva. A rendetlenség
vagy nem megvilagitott munkatrelilet balesethez vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gaz kdzelében vagy poros helyen. Az elek-
tromos gépek szikrakat bocsajtanak ki, melyek kénnyen begyulladhatnak a gaztol
vagy a portol.

c¢) Tartsatavol a gyerekeket és egyébb személyeket az elektromos berendezés
hasznalatak kozben. Ha zavajrék kbnnyen elveszitheti az uralmat a gép felett.

2) Elektromos biztonsag

a) Az elektromos szerszam dugéjanak passzolnia kell a fogalalatba. A dugés
semmilyen esetben sem szabad megvaltoztatni. Semilyen esetben se
hasznaljon olyan adaptér illetve dugét, mely meg lett valtoztatva. A nem
megvaltoztatott dugok illetve aljzatok csbkkentik az aramiités kockazatat.

b) Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint csdvekhez, radiatorok, tiizhelyek
és hiitdszekrények. Fokozott aramiités veszélye, ha a test foldelt. Keriilje
a testi kontaktust a csovek, fiittétestek, radiatorok és hiitoszerkények
feliiletével érintkezzen. Fokozott az aramiités esélye, ha a test féldelve van.

c) Ovja az elektromos szerszamot az esotol és a nedves helyektdl. Amenniben
viz jut az elektromos szerszéamba, megnévekszik az aramiités veszélye.

d) Ne hasznalja a kabelt egyébb tevékenységre, mint ahogy az meg van
hatarozva, mint pl. az elektromos szerszam horozasa felakasztasa, Tartsa
tavol a kabelt a hoforrasoktol, olajoktél az éles vagy mozgo alkatrészetol.
Megrongalodott vagy csomokkal teli kabel megnéveli az aramiités veszélyét.

e) Aszabadban végzett munkakhoz hasznaljon hosszabbit6 kabelt. A szabadban
végzett munkakhoz csak erre engedélyezett és ennek megfelelGenjelélt hossz-
abbitd kabelt hasznaljon.

f) Amenniben elkeriilhetetlen az elektromos szerszam nedves helyen valé
hasznalatat nem lehet kizarni, vagy fenn all a lehetésége, hogy belevag a
vezetékbe, hasznaljon hibaaram ellen védo kapcsolét. A hibaaram védé
kapcsolok hasznalata csbkkenti az aramiités veszélyét.

3) Személyi biztonsag

a) Legyen éber, figyeljen oda, mit csinal, és meggondoltan dolgozzon az
elektromos kéziszerszammal. Ne hasznaljon elektromos szerszamot ha,
faradt, vagy kabitdszer, alkohol vagy gyégyszerek hatasa alatt van. A pilla-
natnyi figyelmetlenség mar mart sulyos sériilést okozhat.

b) Hordjon védodfelszerelés és mindig viseljen védoszemiiveget. Fontos az
egyéni vedbeszkbzdk viselése mint példaul por-maszk, cstiszasmentes biztonsagi
cipd, védésisak vagy fiilvédé a gép hasznélata kbzben csdkkenti a sériilés
veszélyét.

c) Keriiljiik a véletlenszerii beinditasat. Gy6z6djon meg arrol, hogy a kapcsold
ki van kapcsolva, miel6tt csatlakoztatja az aramforrashoz, és / vagy akku-
mulatorhoz. Ha hordozé elektromos eszkéz az ujjat a kapcsolén vagy csatla-
koztassa a késziiléket bekapcsolta a tapegység, ez balesetekhez vezethet.

d) Tavolitsa el a beallité szerszamokat illetve csavarhuzékat még mieldtt a
gépet beindittana. Ha egy szerszam vagy egy kulcs a gép forgé részébe keriil
sértilséhaz vezethet.
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e) Keriilje a természetellenes testtartast Biztonsagos allast vegyen fel, és
mindig 6rizze meg egyensulyat. Ez lehetévé teszi, hogy ellenbrizzék a szerszamot
a varatlan helyzetekben.

f) Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket. A hajat,
ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a mozgasban 1évo részektol. A laza
ruhdzat, ékszer vagy hosszt haj kbnnyen beakadhat a mozgé alkatrészekbe.

g) Amennyiben lehetségesz szereljen be porelszivé berendezést, és hasznalja
rendszeresen. A porelszivé berendezés csékkenti a por okuta kellemetlenségeket.

4) Az elektromos kézi szerszam hasznalata és kezelése

a) Ne terhelje tul a gépet. Csakis a munkanak vegfelel6 elektromos berende-
zést hasznaljak. A megfelel6 géppel gyorsabban és biztonsdgosabban tudja
végezni a munkat.

b) Ne hasznalja az elektromos gépet, ha a kapcsol6 hibas. Az az elektromos
kéziszerszam, amelyet nem lehet ki- és bekapcsolni, veszélyes és meg kell
Jjavitani.

c¢) Huzza ki a dugot az alljzatbdl, és /vagy vegye ki az akkumulatort, mielott
tartozékot cserél a szerszamon. Ez az évintézkedés megakadalyozza a
szerszam véletlen indittasat.

d) A nem hasznalatos berendezést tartsak tavol a gyerekektol. Ne engedjék
hasznalni a gépet olyannak aki nem terhelje tul a késziiléket. Hasznald a
munka a megfelel6 szerszam. A megfelel6 elektromos eszkozzel a ismeri,
illetve nem olvasték a hasznalati utasitast. Az elektromos berendezés veszé-
lyes, amennyiben nem képzett személy hasznélja.

e) Torodjon lelkiismeretesen a géppel. Ellendrizze, hogy a mozg6 részek kifogas
nélkiil miikodnek és nincsenek eltorve, vagy meghibasodva amivel zavarna
a gép miikodését. A meghibasodott alkatrészeket még a gép hasznalata elott
javittassa meg. Sok baleset okozéja az elégtelendil karbantartott gép okozéja

f) A vagoészerszamokat tartsak mindig tisztan és élesen. A lelkismeretesen
karbantartott vagoszerszamok és vagokések csakis kivételes esetekben akadnak
be, és kénnyen vezethetbek.

g) Az elektromos szerszamkoz csakis ennek az eldirasnak megfeleld tartozékot
hasznaljon. Vegye figyelembe, hogy milyen munkafeltételek vellett végzi a
munkafolyamatot. Tilos az elektromos szerszamot egyébb munkahoz hasznalni
mit amire meg van hatérozva, ugyanis az veszélyes helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa a fogantyut szarazan, tisztan olaj és zsirmentesen. A csuszo feliilet
megakadalyozzak a elektromos gép biztonsagos hasznalatat, és elére nem vart
esetekben elveszitheti a gép feletti uralmat.

5) Szerviz

a) Azelektromos gépet csakis képzett szakemberekkel és eredeti alkatrészekkel
javittassa. Igy megbizonyosodhat arrél, hogy az elektromos szerszam hasznalata
tovabbra is biztonsdgos marad.

A menetvag6 gép biztonsagi eloirasai

Munkahelyi biztonsag

e A padlét tartsa mindig szarazon és mentesen a csuszo anyagoktdl mint pl.
olaj. A cstiszo, sikos feliilet balesethez vezethet.

o A hozzaférés korlatozasaval biztositsa be a szabad munkateret, minimum
méternyi tavolsagra a gépbal kiallo munkadarabtol. A Hozzaférés korlatozasa,
vagy gatlasa csbkkenti az esélyét annak, hogy beleakadjon a gépbe.

Elektromos biztonsag

o Tartson minden elektromos vezetéket szaranon, és tavol a foldtol. Ne nyuljon
a dugohoz illetve az elektromos vezetékhez nedves kézzel. Ez a biztonsagi
elbiras csbkkenti az aramiités veszélyét.

Személyes biztosnag

e A gép hasznalata kozben ne viseljen kesztyiit illetve laza ruhanemiit a
kabatot illetve a munkakdppenyt mindig gombolja be. Ne nytljon a mozgé
munkadarabhoz. A ruhanemdiije a gépbe akadhad, és beletekeredhet a gépbe.

A gép biztonsagos hasznalata

o A gép hasznalata kozben tatsa be az eléirasokat. Tilos egyébb célra hasz-
nalni, mint pl. furatok farasahoz vagy csavarozashoz. Egyébb felhasznalas,
vagy véltoztatas a motoron néveli a komoly balesetek veszélyét.

o Biztositsa be a gépet a munkaasztalon vagy az allvanyon. A hosszu és
nehéz cséveket tamassza ala a csotamasztoval. Ez az eljdras megkadalyozza
azt, hogy a gép felforduljon.

e A gép hasznalata kézben alljon mindig azon az oldalon akol az ELORE/
VISSZA kapcsol6é gomb van. Ezen oldalrél térténd gép vezérlés kizarja azt,
hogy a gép felett kelljen atnytilnia.

e Tatrsa a kezeit biztonsagos tavolsagban a forgé csovektol és csokapcso-
latoktol. Kapcsolja ki a gépet, mielott a csomeneteket tisztitana ill. racsa-
varozna a cs6kapcsolatokat. Mielott hozza nyulna a csovekhez varja meg,
mig teljesen leall a gép. Ez az eljaras csbkkenti az esélyét annak, hogy rate-
keredjen a forgo részekre.

o Ne hasznalja ezt a gépet a csdszerelvények ki és be szereléséhez, nem arra
szantak. Az ilyen nemii hasznélat a gép elakadasahoz, megtekeredéséhez, ill
a teljes ellen6zrés elvesztésésez vezethet.

o Avédoburkolatokat hagyjak a helyiikon. Ne hasznaljak a gépet a védobur-
kolat nélkiil. A mozgd részek felfedése néveli a gépbe vald akadas veszélyét.

Specialis biztonsagi eloirasok

e Soha nehasznalja a gépet a védoburkolatok nélkl.

e Soha ne nyuljon a vagdfejekhez.

o Avagas folyamatat soha ne figyelje a véddburkolat eltavolitasa utan keletkezett
nyilason. Itt ugyanis kipattanhatnak a sorjak. Csakis a védolvegen keresztil
figyeljék.

o Ardvidebb csédarabokat a REMS Nippelspanner-ral vagy a REMS Nippelfix-el
rogzitsék.

e A menetvag6 anyagok nem keriilhetnek koncentralt formaban a csatornakba,
elfolydkba vagy a talajba.

o AREMS Spezial a REMS Sanitol menetvagé olajok:

Elsdsegély nyujtas:

» Altalanos eloirasok:
A tlinetek eléfordulasa esetében, vagy ha kétségei lennének keresse fel az
orvosat. Eszméletvesztés esetében semmit se adjanak szajon keresztiil,
helyezzék a sérliltet stabil helyzetben az oldalara s hivjanak orosi segitséget.
A beszennyezet 6ltdzéket azonnal vegyék le és biztonsagosan tavolitsak el.

» Belélegzés esetében:
A sérlltet vezessék ki a friss levegdre. Helyezzék nyugalomba, és tartsak
melegen.

» Borrel val6 érintkezés:
A bdrrel vald érintkezés esetében mossa le szappannal és bo vizzel.

» Szemmel valo érintkezés:
Amennyiben a termék a szembe kertilne, azonal mossa ki min. 5 percig bd
vizzel. Ezutan vegye fel a kapcsolatot a szemorvosaval.

» Lenyelés esetében: REMS Spezial
Alenyelés esetében oblitsék ki a szajukat vizzel (csakis akkor, ha a sérilt az
eszméleténél van). Azonnal vegyék fel a kapcsolatot az orvossal. A sériiltet
tartsak nyugalomban. Nem szabad hanytatni.

» Lenyelés esetében: REMS Sanitol
Azonnal 6blitsék ki a szajukat, és igyan sok vizet. Azonnal vegyék fel a kapc-
solatot az orvossal. A sérliltet tartsak nyugalomban. Nem szabad hanytatni.

» Tovabbi infoméaciokat Idsd www.rems.de — Letdltések/Downloads — Bizton-
sagtechnikai adatlapok.

Jelmagyarazat

@ Uzembe helyezés elétt elolvasandd
@ A gép az |. Védelmi osztalynak felel meg
ﬁ Kornyezetbarat artalmatlanitas

(€ CE-konformitasjelolés

1. Technikai adatok

1.1. Cikkszam
Vago szettek (menetmetszo pofak, menetvago fésiik) 1asd. REMS Katalogus

Univerzalis automatiskus vagéfej Unimat 75 751000
Univerzalis automatiskus vagofej Unimat 77 771000
R jelzésl zarokar kupos csémenetekhez 751040
R-L jelzésu zarokar  balos kupos csémenetekhez 751050
G jelzésii zarokar  hengeres csdmenetekhez 751060
G-L jelzésli zarokar  balos hengeres csdmenetekhez 751070
M jelzésl zarokar ~ csapmenetekhez 751080
M-L jelzésii zarokar balos csapmenetekhez 751090
Metszofej/elforgathatd 7—-62 metszofejjel/elforgathatd 751100
Metszofej/elforgathatd 7—62 mm, tartéval 751096
Metszofej/elforgathatd 7—62 mm 751097
1 befogé pofa szett Ya—%" (Unimat 77) 773060
Specidlis befogd pofak @ 6—42 mm -hoz 753240
Kulcs 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 21" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Asvanyi olaj alapi menetvagé anyag:
o REMS Spezial, 5--kanna 140100
o REMS Spezial, 10-I-kanna 140101
o REMS Spezial, 50-I-hordd 140103
Menetvagd anyag szintetikus, asvanyi olaj nélkil:
o REMS Sanitol, 5-I-kanna 140110
e REMS Sanitol, 50-I-hordd 140113
1.2. Munkatartomany Unimat 75 Unimat 77
Menetatmérék
Csévek e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Csapok 6-72mm, Ya—2%"
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Menetfajtak Unimat 75 Unimat 77
Csémenetek kuposak R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

Csémenetek, hengeresek
Acél panceélcs6-menetek

G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Csapmenetek M, BSW, UNC
Menethossz 200 mm 120 mm
@ 30 mm-ig korlatlan
A munkaorsok fordulatszamai
REMS Unimat 75, pélusvaltés 70/35 "/min.
REMS Unimat 77, pdlusvaltés és sebességvalto-
hajtémiikapcsolasos 50/25/16/8 */min.

Villamos adatok
400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (p6lusvaltés) vagy
230 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (pdlusvaltés) vagy
lasd az adattablat

Siiritett levegd (csak pneumatikus feszitdléc esetén)
Uzemnyomas

Kevésbé szilard anyagok esetén (pl. mianyag vagy vékonyfal
csOveknél) a karbantarto-egységen csokkentei kell a nyomast.

Méretek H x Sz x Ma
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

6 bar

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Sulyok
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)
Zajkibocsatasi értékek

A munkahelyre vonatkoztatott kibocsatasi érték
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uzembe helyezés

. Szallitas és elhelyezés

REMS Unimat fa ladaban szallitjak. A gép kiemeléséhez a szallitd 1adabol a
kovetkezo athelyezéshez emeld kocsi sziikséges. (kép 1).

Agépet csakis akkor lehet szallitani, ha a motor/ hajtémi régzitve van. Ellenkezd
esetben a gép a felborulhat arra az oldalara, ahol a motor van beszerelve. A
szallitas kdzben Ugyeljenek arra, hogy a gép biztonsagosan all a targoncén.

A gépet Ugy kell elhelyezni, hogy hosszu rudakat is be lehessen bele fogni. A
motor fel6li oldalon a legnagyobb menethossznak (ireges tengely @30 mm-ig)
megfelel6 méretl helynek kell lennie a kilépd munkadarab szamara. (ez csak
a REMS Unimat 75 esetében érvényes).A gépet hozza lehet csavarozni a
padiéhoz.

Villamos bekatés

Figyeljenek a halézatra! A gép csatlakozasa el6tt ellendrizziik, hogy az
adattablan feltlintetett feszliltség megegyezik a halozatéval.

A gép egyarant csatlakoztathatd a kdzépsdvezetékes (N) vagy anélkili hald-
zatokhoz. A vezérldfesziiltséget a kapcsolddobozba beépitett transzformator
hozza létre. Véddvezetéknek (PE) azonban feltétlen lennie kell. Ha a gépet
kozvetelnlil a halozatra kotik (dugaszold nélkl), akkor fékapcsoldt kell rasze-
relni.

@ A gép az |. Védelmi osztalynak felel meg.

A gép csatlakoztatasakor a metszéfej forgasiranyara feltétlen tekintettelkell
lenni miel6tt a zarokar (2. abra) elsé alkalommal iitkdzik a kioldébiitykékhoz
(41) (11. abra) Ehhez az iranyvalté kapcsolénak a (5) (abra. 3) a jobbos mene-
teknek megfeleléen a ,2“ helyzetben kell lennie. A formas iranynak meg kell
egyeznie a forgasiranyt mutaté nyilacskaval (42) (abra. 11) az Ureges tengelyen
(41) (dbra. 11). Alternativaként meg kell valtoztani a forgas iranyt és ezt a csakis
szakember végezheti a fazisok megvaltoztatasanak segitségével (az elektromos
vezetdk polaritdasanak megcserélése).

A gép tulterhelése esetén egy tekercses termosztat lekapcsolja a villanymotort.
Néhany perc elteltével a gép Ujraindithatd, de kisebb metszéfej-fordulatot: kell
valasztani.

Menetvago anyagok

Csak REMS-féle menetvago olajokat hasznaljon. Ezekkel kifogastalan minéségu
munkat végezhet, a metszépofak hosszu ideig hasznalhatok, valamint igen
nagy mértékben kimélhetd a gép.

A REMS Spezial menetmetsz6 olaj (asvanyiolaj-tartalmu) erésen 6tvozott és
mindenfajta cs6- és csapmenethez hasznalhaté. Vizzel kimoshato (szakértdk
altal bevizsgalt) és ezért alkalmas ivdvizvezetétekhez is. A berendezésnek a
szerelést kdvetd gondos kimosasa esetén az ivovizen nem érzddik kellemetlen
szag vagy iz.

AREMS Sanitol menetvagd olaj nem tartalmaz asvanyolajat, szintetikus termék,
teljes egészében olddédik a vizben, kenéképessége az asvanyiolajéval egyen-

24.

3.2,

értékl. Alkalmazhat6 minden cs6- és csapmenethez. Németorszagban, Auszt-
riaban és Svajcban ezt kell hasznalni és az elGirasoknak megfelel (DVGW
vizsg. sz. DW-0201AS2032; OVGW vizsg. sz.1.303; SVGW vizsg. sz. 7808-649).

ERTESITES

Valamennyi menetvago olajat csak higitatlanul hasznaljuk! Ne hasznalja
emulzioként!

Atartalyba 80 liter menetvagd anyagot 6ntson.

Anyagtamaszto

Ahosszabb csoveket és rudakat a magassagban elallithaté REMS Herkules-sel
(cikkszdm 120100) kell alatdmasztani. Az ebben lévé acélgolydkon a csdvek
és rudak minden iranyban konnyen mozgathatok, az alatdmaszté billegése
nélkul. Ha gyakran kell hosszu cséveket és rudakat megmunkaini, célszeri két
REMS Herkulest alkalmazni.

A menethossz beallitasa

. A menetvagofej felszerelése (cseréje)

Azért, hogy a metsz6készletet (metszéfési-pofak és tartd) ne kelljen cserélni
a metszoéfejben, ajanlatos cserélheté metszéfejeket alkalmazni. llyenkor a
metsz6készletnek a metszéfejben vald kicserélése helyett az egész metszéfejet
csereéljik révidebb atallasi idd.

A menetvagd fej beépitése eldtt a menetvagasra szant csdvet (28) (4. abra)
oldalra kell forditani. Kézben lazitsa meg a csavart (30) (11. abra), és forditsa
el a csovet. A metszéfej feltételekor arra kell iigyelni, hogy a metszéfej illesz-
kedési feliiletei és felfogdja (41) a hajtomiivén teljesen tisztak legyenek. A
menetvago fej kapcsolodasakor elonyds, ha a (41) (11. abra) zardstift befogoja
tgy van bedllitva, hogy felfelé mutat. A zarékar (29) (11. Abra) befogojat (1)
(11. bra), amely tulnyulik a metszéfej hatsé oldalan, a metszéfej szerelésekor
meghatarozott helyzetben kell behelyezni a hajtémiiben 1év6 ellendarabba.
Ennél a miiveletnél iigyelni kell arra, hogy az a zarostift (39) (11. dbra), amely
a metsz6fejet visszatéréskor zarja, a vonaljelzés(40) (11. abra) magassagaban
alljon. A metszéfej felhelyezésekor a zardkart (1) (11. abra) adott esetben bal
vagy jobb felé kell forgatni annyira, hogy a meneszté a helyére, ugorjon. A zarostift
fogantyUja (1) (dbra 11) a vagofej beszerelésekor radidlisan kell alinia, adott
esetben bal vagy jobb felé kell forgatni, annyira, hogy a mentmetszd a helyére
ugorjon, 3 csavart (6) (6.abra) a menetvago fejen huzza be hatszdgletii csavar-
huzéval (7) (bra 5.) a menetvagéasra szant csovet (28.) (abra) helyezzék el ugy,
hogy a féslis menetvagd kések a vagéfolyamat kdzben hiittve és kenve leszek.

Miel6tt eltavolitana a gépbdl a menetvago fejet a zardstifteknek (39) (11.4bra)
a tengellyel vonalaval egy szintben kell allnia (40) (abra 11). Tavolitsa el a 3
csavart (6) (abra 6) a vagofejbdl a hatoldali csavarhuzd segitségével (7) (abra
5) ezutan tavolitsa el a vagofejet.

A zardkar szerelése (cseréje)
Amenetfajtatol fliggben a kdvetkez6 zardkarokra — megfelelé megkiilénbdztetd
jelzéssel — van szikség:

R jobbos, kipos csémenethez (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L balos, kipos csémenethez (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G jobbos, hengeres csémenethez (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L balos, hengeres csémenethez (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M jobbos, metrikus csapmenethez (ISO 261, DIN 13), UN-menetek (UNC,
UNF), BS-menetek (BSW, BSF)

M-L balos, metrikus csapmenethez (ISO 261, DIN 13), UN-menetek (UNC,
UNF), BS-menetek (BSW, BSF)

Az adott zarokart csak az adott pozicidkban lehet kicserélni.

A zardkat szerelése/cseréje az adott gépen a beszerelt vagdfejiel:

A zarokart a csere eldtt ugy kell elforditani, hogy a zarokar (39) (abra 11) a
vonaljelzésen (40) (abra 11) lesz. Ekkor csavarja ki a csavarokat (8) (abra 2),
vegye le a védofedelet (4) (abra 2) és a csavarhizo segitségével a biztonsagi
csavart (36) (abra 11) is tavolitsa el. Vegye ki/helyezze be a zarokart.

A zardkat szerelése/cseréje az adott gépen az eltavolitott vagdfej esetében:

Csavarja ki a csavarokat (8) (abra 2), vegye le a véddfedelet (4) (abra 2) a
csavarhuzé segitségével tavolitsa el a biztonsagi csavart (36) (abra 11).
Amennyiben a vagéfejen elhelyezett zarokarra Ugy tekintenének mint az érara,

kupos csémenetek kb. 9 6ra irdnyaban ( a megfeleld moédon azén a jobbos
hengeres csémenet esetében kb. 5 éra, a ballos kipos csémenet kb. 3 éra).

Zarokar a ballos csémenetek esetében:

Ajobbos menetnél (széllitési allapot) a vagofej feliiinézetbdl (abra. 2) a zarokartdl
balra van beszerelve (1) zarécsavar (3). A jobbos csémenethez a véddfedelet
(4) (dbra 2) meg kell forditani és a zarocsavart (3) (abra 2) athelyezni, tehat a
zarécsavart (3) jobbra kell a zarokartél beszerelni (1).

Anem helyesen beszerelt zarécsavar (3) (abra 2) az indittas utan megtérhet!
Ellenérizze a forgasiranyt a vagofejjel, ennek jobbra kell tartania. Ehhez a
menetvago kart (17) (abra. 4) dra menet irdnyaba egészen az (itdzésig forditsak
el. Figyelie meg az iranyvalt6 kapcsold helyzetét, (5): helyzer 2 = jobbos menet,
helyzet 1 = ballos menet.

A helytelen zardkar, illetve a nem helyesen belallitott csavar esetében
megsériilhet a gép!
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3.3. Avagofej beszerelése és cseréje 16 /min.; hajtémi-kapcsoldkar megnyomasa

Ha a metsz6készletet (metszébetétet) (metszéféslipofakat és tartokat) akarjuk + a ll-es nyomégomb normal forgacsolhatésagu

cserélni, a legcélszer(ibb a 3.1. pont alatt leirtak szerint levenni a fejet és az anyagokhoz 3 —4'-ig, nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 11%4—2%5"-ig

asztalra helyezni. Ezt kdvet6en hajtsuk ki a két fedélcsavart (8) a stiftkulccsal 25 '/min.; hajtémi-kapcsolokar meghtzasa

(2. 4bra), vegyilk le a fedelet (4) (2. abra), nyissuk ki a zarokart és az 3 -as +a l-es nyomégomb normal forgacsolhatosagu

szamu tartét csavarhuzoval, a 6. abran lathaté médon, emeljiik ki. Vegyik ki anyagokhoz 1%-2Y-ig, nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 1™-ig

a tobbi tartot is. '

50 */min.: hajtémi-kapcsolékar meghuzasa

4.2,

4.3.

4.4,

A tartét, a fedelet és a négyszogletii vagofejet alaposan tisztitsak ki.

Az Uj metszbkészletet a 1-es szamu tartéval kezdve helyezzik be, az 1.
megjeldlésit az 1-es pozicidba, a 2. megjeldlésit z 2-es pozicioba, a 3.
megjel6lésit a 3-As pozicidba és a 4. megjeldlésit a 4-es pozicioba. Az utolsd
tarténak kdnnyen és pontosan illeszkedve (szerszam, példaul kalapacs hasz-
nalata nélkiil) kell behelyezhetéenk lennie. Ha tul laza (elhasznalodott tartdk),
akkor megnévekedik a menetek tolerancidja megvaltozik. Amennyiben nem
laza, azaz szorulnak a tartdk, akkor a zarékar mar nem képes kinyitni, illetve
Osszezarni a metszéfejet.

ERTESITES
Ez a zarokar toréséhez vezet.

Helyezziik ra a fedelet (4) (abra 2), hiizzuk meg a csavarokat, ellenérizzik a
zarékar miikodését. Ennek kézzel ide-oda mozgathatonak kell lennie (a
metsz6betét nyitasa és zarasa). Ha nem igy volna, a metszékészletet Ujra le
kell szerelni es meg kell vizsgalni, nincs-e forgacs a négyszdgon, a tartékon
és a fodélen. Szakszeritlen kezelés esetén megsériilhetnek a tartok élei is.
Az ilyen sériiléseket reszel6vel kell szakszer(ien elsimitani. Ha a metsz6kész-
letet a gépben cserélik, Ugyelni kell arra, hogy a tartok kivételéhez a zarokar
fellil legyen, hogy ne szérédhasson forgacs a beallitdorso feléli résbe. A tartok
kivétele utan tisztitsuk meg a metszdfejet. Az Uj metszékészlet behelyezése
el6tt, kezdve az 1-es szamu tartdval, allitsuk a zarokart lefelé (a tartakat 1, 2,
4, 3 sorrendben helyezziik be).

Az 0] metszékészlet behelyezése el6tt, kezdve az 1-es szamd tartéval, allitsuk
a zarokart lefelé a tartakat 1, 2, 4, 3 sorrendben helyezziik be.

Uzembe helyezés

. Jobbos menetek — Ballos menetek

ERTESITES

Legyiink figyelemmel arra, hogy a valasztott metszdbetéthez a megfeleld
zarokart alkalmazzuk és az (tkdz6csavar jol legyen behelyezve (lasd a 3.2.
pont alatt) és a metszéfej forgasiranya megfeleld beallitasu legyen az iranyvalto
kapcsoldn (lasd a 2.2. pontot).

A menetatméré beallitasa

Feltétlenl gyelni kell arra, hogy a beallitds kdzben a zardkar (1) (abra 2) és
a zardcsvar (3) (2. abra) dssze érjen, ezzel a vagofej bezarul. A kivant menet-
atmérét a négylapu dugdkulccsal (9) (abra 5) allitjuk be a bedllitdorsén (10)
(abra 2). A hozzavetéleges beallitas tgy torténik, hogy a beallitéorsét annyira
elalliiuk, mig a megfeleld jelzés az 1-es szamu tartdn a metszéfejbeni ablak
(11) egybeesik a metszdfejen |évé jelzéssel (38) (abra 2). A finombeallitas a
mindegyik géphez adott finombeallitasi tablazat segitségével lehetséges (abra
14), amelyen minden menetatméréhdz (44) (abra 14), fel van tiintetve a
beallitéorsé (45) (abra 14) egyik beallitasi szama. Ennek a bedllitasi szamnak
a beallitdorsd folott a metszdfejen kialakitott jeléléssel (12) (abra 2). egybe kell
esnie. A bedllitdsi szamot mindig jobbra fordittassal tudjak elérni. Példaul na
a bedllitasi szam 8%, akkor a beallitd orsét elésszor a ,6“ illetve ,7*re kell
raallitani és csak azutan a ,8"-ra. Abalos menetekre a szemkdzti oldalon (13)
(abra 2). 1évé jelzet vonatkozik. Féltétlen figyelemmel kell lenni arra, hogy a
beallitasi mivelet alatt a zarokar az utkdzécsavarnal fekidjék fol, azaz: a
metszéfej zarva legyen. Anem a géppel szallitott metszébetétekhez a beallitasi
szamot maganak a hasznalénak kell egy menetsablon-tiskével, egy menet-
sablon-karmantyuval vagy egy mintamenettel meghataroznia. Minden esetben
a bedllitas utan ell kell érni a menet méretének valtozasat.

A hossziitk6z6 beallitasa

Akivant menethosszot a hosszlitk6z6n (14) (4. abra) allitjuk be. E célra lazitsuk
meg a rogzitékart (15) és allitsuk be a hosszot a skala (16) (abra 4) szerint.
Ha sziikséges, a hajtomiiegységet a menetkezdd karral (17) mozgassuk el bal
felé. Kupos csémeneteknél a szabvanyos menethossz automatikusan adddik,
ha a hossziitkdz6t a skala (16) szerint a kivant menetnagysagra allitjak be.

Hossz( menetet lasd a 4.6. alatt

A fordulatszam megvalasztasa

AREMS Unimat 75 -6snek 2 fordulattartomanya van. Kisebb menetatmérékhdz
(kb. 45 mm-ig) a Il-es nyomégombbal (18) (4. abra) a 70 */min fordulatszamot
valasztjuk meg. Nagyobb menetatmérékhoz (kb. 45 mm-tél) az I-es nyomo-
gombbal (19) a 35 */min fordulatszamot valasztjuk. Kemény anyagnal vagy a
nagyon meredek emelkedés(i meneteknél korabbi atkapcsolas lehet szlikséges
a 35 "/min fordulatszamra. (nyomégomb | (19)).

A REMS Unimat 77 négy fordulattartomanya van. Az l-es (19) és a ll-es (18)
nyomogombon keresztiili villamos fordulatszam-valasztas kiegészitéseképp a
hajtém(i-kapcsoldkar (20) nyomasaval, illetve hiizasaval két tovabbi fordulatszam
kapcsolhato:
8 '/min.:  hajtomi-kapcsolokar megnyomasa

+ az I-es nyomégomb nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 3 — 4™-ig

4.5,

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

+ a ll-es nyomégomb normal forgacsolhatésagu anyagokhoz 1-ig

Anyag befogasa

Atartokat a zarokarral zarjak le (1) (abra 2), a vagofejet a kar megfordittasaval
a menet szerint (17) (abra 4) forditsak meg jobb iranyba a végso allaspontig,
allitsa be a menet hosszat (lasd 4.2. és a 4.3.).

Mechanikus feszitdléc / befogdléc:
Vezessik be az anyagot 6vatosan a menetvagéfésu pofainak illesztékéig. A
befogdkarral (23) (4. abra) az anyag 6nkdzpontozassal régzitédik.

Pneumatikus befogoléc / feszitéléc:

A pneumatikus befogolécet a kdvetkez6képp kell a befogandd atmérére,
beallitani: Lazitsuk meg a szoritdcsavart (27) (abra 12). Nyissuk ki a befogélécet
a befogokarral (23) (&bra 12).. Alabkapcsolé megnyomasaval pneumatikusan
miikddtetett befogdpofat (33) (abra 12) toljuk elére. A géppel adott tavtartd lapot
toljuk a pneumatikusan miikddtetett befogdpofa és annak befogépofa-teste
(31) (abra 12) kozé (32) (abra 12). A pneumatikus mikodtetési befogopofat
a labkapcsolo lazitasaval toljuk vissza. A befogolécet kézzel zarjuk be a befo-
gokarral (23), annyira, hogy a befogépofak kdnnyen felfekiidjenek az anyagra.
Huzzuk meg a szoritdcsavart (27). Nyomjuk meg a labkapcsolét, vegyik ki a
tavtarté lapot. Most a mechanikus feszitéléc alatt leirtak szerint jarjunk el,
amikor is az anyag a labkapcsol6val foghato be, illetve engedhetd el.

Sziikség esetében, amennyiben elengedhetetlen a manualis befogas a pneu-
matikus befogoval, a tavtarté lapot kell hasznalnunk, ellenkezd esetben nem
tudunk menetet vagni.

A mulanyagcsovek illetve a vékonyfalu csévek befogasanal ha nem akarjuk
deformali a cso falat, csdkkenteni kell a légnyomast és a munka nyomast.

Munkafolyamat

Csukjuk le a védéburkolatot (21) (abra 4). Kapcsoljuk be a gépet (a fordulatszam
megvalasztasat lasd a 4.4. alatt), a menetet kezdjiik el a menetkezdd kar (17)
mikodtetésével az dramutatd jarasaval ellentétes iranyban. Ha 2 -3 menetet
vagtunk, az el6tolas automatikussa valik. Ha elkészilt a beallitott hosszusagu
menet, a zardkar (1) felfut a kiolddbiityokre (2), és a metszépofak 6nmikodéen
kinyilnak. A hajtémiiegységet a menetkezd6 kar (17) mikodtetésével az
oramutaté jarasaval egyezdéen jobb felé mozgassuk. A jobb véghelyzetben a
metsz6fej Ujra bezarul. Most kapcsoljuk le a gépet (22) (&bra 4) és vegyik ki
az anyagot.

Az Unimat 75-6ssel @ 30 mm-ig lehet hosszu menetet vagni. Amenet hosszat
pl. allitsa be maximum hosszra (lasd 4.3). Ennél a miveletnél az anyag a
hajtém(ivén és a motoron (ireges tengely) vezetddik keresztil. Miel6tt a zardkar
kinyitja a metszéfejet, kapcsoljuk le a gépet, nyissuk ki a befogdlécet, a menet-
kezd6 karral (17) a metsz6fejet az anyaggal mozgassuk a jobb kiindulasi
helyzetbe, Ujra zarjuk be a befogolécet, ismét kapcsoljuk be a gépet. Ez a
miivelet tetszés szerinti gyakorisaggal ismételheti.

Kiilénleges befog6eszkozok

Arovid csavarmenetek vagasahoz specialis befogé pofak vannak @ 6 —42 mm
(abra 13).

Karmantyimetszésre REMS Nippelfix, az automatikus belsé befogast karmantyu-
befogdtokmany hasznalatos, amely 9 nagysagban kaphatd %2-t6l 4’-ig. Ennél
arra kell tigyelni, hogy a csévégek belll sorjatlanitottak legyenek, a csédarabokat
mindig utk6zésig toljak fel, és ne metsszenek a szabvany altal megengedettnél
rovidebb karmantyukat. A beallitasi folyamata a 4.1. és a 4.6 megtalalhatd.

Hasznaljanak védokesztyiit, ha az alapanyagot cserélik hogy a menetek
ne okozzanak vagasi sériilést!

Nehezen forgacsolhaté anyagok
Nagyobb szilardsagu anyagok (kb. 500 N/mm?-tél) és rozsdamentes acél (inox)
menetvagasahoz HSS-bél

Menetvagas bordas betonacélba

Itt megfeleld vagasi feliilettel rendelkezo féslis vagokéseket kell hasznalni
(Modell ,RHSSZ*). A bordazott acél befogasat mint manualisa ugy pneuatikusan
is meg lehet oldani a bofog6 tokmany segitségével. Anem gombolyl metszetet
a bordazott acélba, manudlisan kell a befogé tokmanyba helyezni, hogy a kis
4tmérd vizszintes elgyen. A pneumatikus gefogd tokmany esetében tgyelni
kell arra, hogy a bordazott beton acél ugy legyen befogva, hogy a befogd
tokmany van beallitva, tehat amennyiben vizszintes helyzetre lett beallitva a
bordazott acélt is ugyanabba a poziciéba kell helyezni, ellenkezd esetben a
befogd tokmany nem tudja helyesen befogni a feldolgozandé alapanyagot.

Anehezen feldolgozhaté alapanyag esetéven valassza a 35 /min forudlatszamot
(nyomdgomb 1), hasznaljon REMS Spezial menetvagé anyagot. A bevagas
folyamata tovabb tart mint a tdbbi alapanyag esetében. A a vagasi folyamatnal
2-3 menet erejéig tartani kell a nyomast, hogy aztan a folyamat automaitkusan
folytatddjon.
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4.10. Sorjamentesitd, élmentesité és hamoz6 pofak

5.1.

5.2,

5.3.

Mint tartozékot a REMS Unimat 75-hez hamozé pofakat és éltelenitdket kina-
lunk 45°, @ 7-62 mm, az élmentesitd és a hamozé pofak 45°, @ 7-62 mm,
tartokkal. Ezekkel ell lehet tavolitani a csovek éleit, a rudak végeit 45° lehet
formazni az atmérdjlinkek megfelelléen. Egyébb szdgeket a felhasznalo tetszés
szerint véshet a élmentesitd és a hamozdpofa segitségével. Ezen kiviil a
feldolgozott alapanyag atméréjét is tudja redukalni. Amennyiben a éimentesitét
és a hamozo pofat beszereli a menetvagd fejbe, akkor a zaro kart (1) (abra 2)
ki kell cserélni a kivalasztott vagépofakra (cikkszam 751101). A 3.2. leiras
alapjan szerejlék be a gépbe, tavolitsak el a zard kart.

A vagas mélysége max. 7 mm. A legkisebb mélység kb. 0,35 mm atlagosan
egy orsé bedllitasnak felel meg (10) (dbra 2) a vagodfejen. A élmentesitd és
hamoz6 pofak beallitasat lasd a 5.3. A sorjamentesités alatt manualisan kell
vezetni az alapanyagot és arra nyomast gyakorolni.

Javitasok / Inspecié / Karbantartas

Javitasok, inspekcio és karbantartas elott hiizza ki a halozati csatlakozébol!

Karbantartas
Normalis lizemeltetés mellett a REMS Unimat 75 és 77 karbantartasmentes.
Ahajtdmdi tartés olaj-, és zsirfeltdltéssel izemel, ezért utdnkenést nem igényel.

Amennyiben a zérékart csak nehezen lehet megmozditani az egész vagofejet
ki kell tisztitani. llyen esetben elonyds az egész vagodfejet kiszerelni a gépezetbdl
(lasd 3.1.). Avédoburkolaltot a vago fejet és a cimkét (24) (abra 2) csavarozzak
le. Ezek utan a sorjakat, forgacsokat a koszt a magas nyomasu levegével
feltlrdl el tudjak tavolitani. A beallité orsoét (10) nem szabad kiszerelni, vagy
atallitani! A fedelet 4-sz6gi menetvago fejet tiszta, szérmentes ronggyal lehet
kitisztitani. A menetvagé anyag utani szennyezddést benzinnel lehet eltavolittani.
Avéddburkolaltot a vago fejet és a cimkét (24) (abra 2) szereljék vissza, erdssen
huzzak vissza az 6sszes csavart, ellendrizzék a zarokat mozgasat. Ellendrizzék
le a 4-sz6gll vagofej késeinek élét, esetleges megcesorbulasokat finom reszeldvel
el lehet tavolitani.

Erés igénybevételnél, pl. sorozatgyartasnal a REMS Unimat 75 hajtomijének
olajszintjét ellendrizni kell. Oldjuk meg ehhez az olajmérdpalca zarécsavarjat
(59. jell alkatrész) és adott esetben tdltsiik utana a hajtémiolajat (cikkszam
091040 R1,0).

A menetvagofésii-pofak élezése

Forgacsolasi szogként (7. abra) altalanos célra a y = 20° valt e. A géppel adott
beallitésablonon egy bemetszés van kialakitva, amely, ahogyan a 8. abra
mutatja, a 20°-os értéknek felel meg. Keményebb anyagok esetén tanacsos
lehet a forgacsolasi szog ndvelése. Ezzel szemben viszont sziikséges lehet,
kiilénésen ha a menetvagoféslipofak beakadnak (példaul vékonyfald cséveknél,
szinesfémeknél és miianyagoknal) a y értékének csokkentése. Nagy altala-
nossagban a kdvetkezé tapasztalati értékek alkalmazhatdk:

Kézepes szilardsagu acéloknal (300...400 N/mm?), nemesacélnal vy = 20°
Nagyobb szilardségu acéloknal y=20...25°
Szinesfémeknél y=10..20°
Mianyagoknal, pl. kemény PVC-nél(kiilonleges menetvagofési-

pofakkal) y=0°

A 33 mm-nél nagyobb meneteknél a menetvagdfésii-pofan a befogasi fellilet
végén egy 45°-os rézselést kell kialakitani (7 abra). Ennek akkoranak kell
lennie, hogy a menetvagdfésii-pofa ne nyuljon tul a csuszdfellileten (26) (abra
10).

A menetemelkedésnek megfeléen a menetvagoéfésii-pofa a tartéban dontétt
helyzetben van. Ennek a délésszognek megfeleléen kell a & szégnek (9. abra)
a menetvagdfésii-pofan elhelyezkednie, hogy a menetvagéfésii-pofa fogcsucsai
a tartdba vald beépités utan egy sikban a tart6 alapfelliletével parhuzamosan
legyenek. Itt + 0,05 mm-es tiirést kell betartani. Az utélag beszerzett menetva-
gofési-pofak beépitésekor is figyelemmel kell lenni a tartébani délésszdgre,
mivel kiilonb6z6 menetvagofésii-pofak tobb tartdba is beépithetok, finommenetek
készitése céljara.

meneteknél vezetéfogak vannak bekdszoriilve. A menetvagofési pofak utan-
élezésekor ezeket jra ki kell alakitani.

A menetvagofesii-pofak beallitasa a tartéban

Figyelemmel kell lenni arra, hogy a menetvagofésii-pofak szamozasa
megegyezzék a tartokéval és hogy a beszerelt befogdlap ne nydljon tul a
tartofellileteken. A tulnyuld részeket adott esetben el kell tavolitani (példaul
lekoszoriléssel). A géppel egyiitt leszallitott, a tartokban beszerelt féstis vago-
kések, mar a gyarban megélezetten kerlinek a gépbe, melyet nem kell utéla-
gosan javitani. Esetlegesen ki kell tisztitani a vagofejet.

A menetvagoéfésii-pofanak a tartébani (10. abra) 55,4 mm-es méretre vald
bedllitasara a REMS Unimat 75-6snél, illetve 95,4 mm-re a REMS Unimat
T7-esnél, szorosra kell huzni a befogdlap (25) csavarjat. A megadott méretet
ezutan mérdoraval vagy a géppel adott beallitdsablonnal (8. abra) —a 10. dbran
lathatok szerint — a tart6 also éle és a bemetszés utani elsé fog kozt kézt kell
beallitani. Erre a menetvagéfési-pofat a tartd alsé oldalan 1évé beallitocsavarral
elérenyomjuk. A beallitdcsavarnak e mivelet folyaman a menetvagéfési-pofa
felé nyomas alatt kell lennie. AREMS Unimat 75-6snél az 55,4 mm-es méretet
(10. &bra) +/- 0,05 mm-es tliréssel kell betartani. Kisebb meneteknél (6...12
mm-es atmérd) elénydsebb 54,3 mm-re bedllitani. Fontos azonban, hogy a
+/- 0,05 mm-es tiirést az adott metsz6készlet 4 menetvagofésii-pofajan belll

5.4.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

. Hiba:

betartsak. A REMS Unimat 77-esre vonatkozéan értelemszeriien a 95,4 mm
+/- 0,05 mmes érték tartandé be.

Hasznalat kozbeni karbantartas

Javitasok, karbantartas elott hiizza ki a halézati csatlakozobol! Ezt a
munkalatot csakis képzett szakember végezheti. Amennyiben szlskéges a
dugd cseréje, vagy a vezetokabel cseréje, csakis REMS szakemberre illetve
autorizalt REMS szervizre bizza.

TeendO6k lizemzavar esetén

A menet koszos, a menet hegyei letortek.

Tompa menetvagdfési-pofak.

Rossz a hiit6-kendszer.

Nem megfelel6 a menetvago fésiik beallitasi mérete a tartéban.
A gép nem a kell6 fordulatszammal miikadik.

Rosszul feldolgozhaté alapanyag.

Az alapanyaghoz rossy menetvago késeket valasztottak.

Oka:

Hiba:
Oka:

A menet szétvagodik ,egyenetlen finommenet”.

e Rosszul helyezték be a tartét a metszdfejbe. Figyelni kell a
sorrendre!

o A menetvagofésii-pofak nem jol vannak beszerelve a tartéba.
Figyelni kell a sorrendre!

o A menetvagéfési-pofa nem a megfeleld tartéban van (d6lésszog)!

Hiba:
Oka:

A menetek nem a munkadarab kdzepén vannak.

o A befogopofak nem megfelelden miikdnek. Vegyék fel a
kapcsolatot az autorizalt REMS szervizzel.
A pneumatikus befogd pofanal:

o Abefogo pofa rosszul van bedllitva (lasd 4.5.).

o A befogdpofak koszosak vagy elhasznalddtak.

Hiba:
Oka:

A vagofej nem nyilik ki a megfeleld tavolsagra.
e Rosszul van beszerelve a zardkar.

o A zarokar elhasznalédott.

o Akioldobltyok elkopott.

Hiba: A vagofej nem zar be.

Oka: e Koszos.

Helytelnil beszerelt vagokészlet.(lasd 3.3.).
Helytelnil beszerelt féslis vagokészlet (lasd 5.4.).
Zaré pofa (39) (abra 11) elhasznalodott, eltorott.

Hulladék megsemmisités

AREMS Unimat 75 és a REMS Unimat 77 a haszalat utan tilos eltavolittani a
hazi szemétbe. A térvények altal eléért médon kell megsemmisiteni.

Gyartoi garancia

A garancia az Uj termék elsé felhasznalojanak torténd atadastdl szamitva 12
honapig tart. Az dtadas idépontja az eredeti vasarlasi bizonylatok bekiildésével
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancialis idén bellil fellépé mikodési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethetd vissza,
téritésmentesen ker(l javitasra. A hiba kijavitdsaval a garancia ideje nem
hosszabbodik meg és nem kezdédik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalédasra, szakszeritlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési
leiras figyelmen kiviil hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznalatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetés szerii hasznalatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezetheték vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.

Garancialis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizek
végezhetnek. Reklamaciokat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
el6zetes beavatkozas nélkiil és szét nem szerelt allapotban juttatjak el egy erre
jogosult szerz6déses REMS markaszervizbe. Akicserélt termékek és alkatré-
szek a REMS tulajdonat képezik.

A szervizbe torténd oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalo viseli.

Afelhasznald torvényes jogait, kiilondsen a kereskeddvel szemben tdmasztott
kifogasokat illetéen, ez a garancia nem valtoztatja meg. A gyartdi garancia
csak azokra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban,
Norvégiaban, vagy Svajcban vasaroltak. és ott hasznalnak.

Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, az Egyesiilt Nemzetek
szerzédésekrdl és nemzetkdzi aruvasarlasrdl szol6 egyezményének (CISG)
kizarasaval.

Tartozékok jegyzéke

A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de — Letdltések — Alkatrészjegyzék
oldalon toltheti le.
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Prijevod izvornih uputa za rad

Sl.1-14
1 Poluga za zatvaranje 22 Tipka Isklju¢eno
2 Greben za okidanje 23 Stezna poluga
3 Vijak za ograni¢avanje 24 Tablica
4 Rasklopna kutija 25 Stezna ploca
5 Sklopka za mijenjanje smjera 26 Tipka u vidu gljive NuZda-Iskljueno
okretanja 27  Stezni vijak
6 Vijak sa cilindricnom glavom 28 Cijev za sredstvo za rezanje navoja
(Pri¢vrSéenje glave za rezanje) 29 Zahvatnik
7 Zaticni klju¢ 30 Vijak s cilindricnom glavom
8 Vijak sa cilindricnom glavom 31 Prilagodni lim
(Pri¢vrséenje poklopca) 32 Tijelo stezne Celjusti
9 Cetverougli nasadni klju¢ 33 Stezna cCeljust
10 Vreteno za podeSavanje 34 Vijak za zatvaranje sa Sipkom
11 Ovalni prozor za mjerenje ulja
12 Marka za desni navoj 35 Ispusni nastavak
13 Marka za lijevi navoj 36 Sigurnosni vijak
14 Uzduzni grani¢nik 37 Spremnik za strugotine
15 Stezna poluga 38 Oznacna linija rezne glave
16 Skala 39 Blokirajuéi klin
17 Poluga za izvodjenje poCetka nareza 40  Oznacna linija Supljeg vratila
18 Tipka ll 41 Suplje vratilo
19 Tipkal 42 Strjelica smjera rotacije
20 Poluga za preklapanje 43  Klju€ za rasklopnu kutiju
prenosnika (samo Unimat 77) 44 Veli¢ina navoja
21 Zastitni pokrov 45 Broj postavijanja

Op¢i sigurnosni naputci za elektroalate

Potrebno je procitati sva sigurnosna upozorenja i naputke za primjenu.
NeuvaZavanje upozorenja i naputaka za primjenu moZe za posljedicu imati elektricni
udar, izbijanje poZara i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve sigurnosne naputke i upute za kasnije.

1) Sigurnost na radnom mjestu

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite ¢istim i dobro osvijetljenim. Nered
i nedovoljna osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na
radu.

b) Ne radite elektroalatom u okruzenju u kojem postoji opasnost od eksplozije,
odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapaljive praskaste
tvari. Elektroalati generiraju iskre koje mogu izazvati zapaljenje praha ili isparenja.

c) Tijekom koristenja elektroalata drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Ako Vam se skrece paznja s onoga S$to radite,
mozete izgubiti kontrolu nad uredajem.

2) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora odgovarati uticnici. Ni u
kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno s elektroalatom koji ima
zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice
smanjuju rizik elektricnog udara.

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno, postoji poviSeni rizik
od elektricnog udara.

c) Elektroalat ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u elektroalat povisuje rizik
elektricnog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za Sto nije namijenjen, primjerice za nosenje i

vjesanje elektroalata ili pak za izvla¢enje utikaca iz uti¢nice. Zastitite kabel

od vrucéine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotirajucih) dijelova uredaja.

Osteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektricnog udara.

Kad elektroalatom radite na otvorenom koristite samo produzne kabele koji

su prikladni i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela prikladnog za

rad na otvorenom smanjuje rizik elektricnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbjezan ili postoji opasnost
od prerezivanja kabela, koristite nadstrujnu zastitnu sklopku. Primjena
nadstrujne zastitne sklopke smanjuje rizik elektricnog udara.

e

~

3) Osobna sigurnost

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Elektroalat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkoholaili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri koristenju
elektroalata moZe izazvati ozbiljne ozljede.

Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. NoSenje sredstava osobne zastite na radu, poput respiratorne maske,
neklizajuce sigurnosne obuce, za$titne kacige ili antifona, ovisno o vrsti i nacinu
primjene elektroalata, smanjuje rizik od ozljeda.

Izbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uvjerite se da je elektroalat iskljucen
prije nego $to ga prikljucite na elektricnu mrezu odnosno na baterijsko
napajanje te prije nego $to ga uzmete i krenete premjestati. Ako prilikom
noSenja elektroalata drZite prst na sklopki ili pak ako uredaj s ukljucenom sklopkom
prikljuCite na mreZu, moZe doci do nezgode.

d) Uklonite alate za podeSavanje uredaja i kljueve za vijke prije nego Sto

b

~

C,

2

ukljucite elektroalat. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotiraju¢em dijelu

uredaja, mogu prouzrociti ozljedivanje.

Izbjegavajte neprirodan polozaj tijela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri

radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj cete nacin imati bolju

kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili nakit. Drzite
kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od pokretnih, rotiraju¢ih
dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi uredaja ili izratka mogu zahvatiti
Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako se na uredaj mogu montirati usisivaci ili naprave za hvatanje prasine,
prikljucite ih i koristite na ispravan naéin. Oprema za isisavanje pra$ine
smanjuje opasnost od iste.

e

~

4) Nacin primjene i rad s elektroalatom

a) Ne preopterecujte uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte elektroalat koji je
upravo za takav rad namijenjen. S elektroalatom koji odgovara svrsi te radi u
propisanom podrucju optereCenja, radit Cete brZe i sigurnije.

b) Ne koristite elektroalat cija je sklopka neispravna. Elektroalat koji se viSe ne

¢) lzvucite utikac iz uti€nice i/ili izvadite punjivu bateriju prije nego Sto pris-
tupite podesavanju uredaja, zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego sto
uredaj sklonite na stranu. Ove preventivne mjere sprjecavaju nehoti¢no
ukljucivanje i pokretanje elektroalata.

d) Nekoristene elektroalate Cuvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite koristenje
uredaja osobama koje nisu upoznate s naéinom koristenja ili koje nisu
procitale ove upute. Elektroalati su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatima brinite se s paznjom. Provjerite funkcioniraju li pokretni
dijelovi besprijekorno, tj. da ne zapinju, te da nisu slomljeni ili tako oSteceni
da to moze utjecati na ispravan rad elektroalata. Prije kori$tenja uredaja
pobrinite se za popravak ostecenih dijelova. Brojnim nesrecama pri radu
uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrzavanju elektroalata.

f) Rezne alate drzite oStrima i €istima. Brizno odrzavani rezni alati s oStrim
rubovima manje i rjede zapinju, te ih je lakse voditi.

g) Koristite elektroalat, pribor, alate i drugo u skladu s ovim uputama. Uzmite
pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate poduzeti. Uporaba elek-
troalata za primjene za koje nije predviden moze dovesti do opasnih situacija.

h) Odrzavajte rukohvate ¢istim i neumaséenim. Skliski rukohvati otezavaju
sigurno vodenje i kontrolu nad elektroalatom u neoCekivanim situacijama.

5) Servis

a) Popravke Vaseg elektroalata prepustite struénjacima, uz primjenu iskljué¢ivo
originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin osigurati zadrzavanje trajne
sigurnosti elektroalata.

Sigurnosne upute za strojeve za rezanje navoja
Sigurnost na radnom mjestu

e Pod odrzavajte suhim i o¢iS¢enim od skliskih materijala, kao npr.ulja. Skliski
podovi mogu prouzrociti nezgode.

e Ogranic¢avanjem pristupa ili ogradivanjem osigurajte slobodan prostor od
najmanje jednog metra do izratka, ako on prelazi rubove stroja. Ograni¢avanje
pristupa ili ograda oko radnog prostora smanjuju opasnost od zaplitanja.

Sigurnost pri radu s elektric(nom strujom

e Odrzavajte sve elektricne prikljucke suhima i udaljenim od poda. Utiénice
ili elektriéni alat ne dodirujte vlaznim rukama. Ove mjere predostroZnosti
smanjuju opasnost od elektricnog udara.

Osobna sigurnost

o Pri rukovanju strojem nemojte nositi rukavice ili Siroku odjecu i zakopcajte
rukave i jakne. Ne posezite preko stroja ili cijevi. Cijev ili stroj mogu zahvatiti
odjecu, Sto moze prouzrociti zaplitanje.

Sigurnost stroja

e Pridrzavajte se uputa za pravilnu uporabu ovog stroja. Stroj se ne smije
upotrebljavati u druge svrhe, kao npr. za busenje rupa ili okretanje vitla.
Druge uporabe ili promjene na pogonu motora u druge svrhe mogu povecati
opasnost od tezih ozljeda.

o Ucvrstite stroj na radnom stolu ili na stalku. Dugacke teske cijevi poduprite
podlogama za cijevi. Ovaj postupak sprje¢ava prevrtanje stroja.

e Za vrijeme rukovanja strojem stojite na strani na kojoj se nalazi sklopka
NAPRIJED/NATRAG. Rukovanje strojem s te strane sprjecava posezanje preko
stroja.

o Ruke drzite podalje od rotirajucih cijevi ili armatura. Iskljucite stroj prije
ciS¢enja navoja cijevi ili priévrSéivanja armature. Prije nego $to dodirnete
cijev, pricekajte da se stroj potpuno zaustavi. Ovakav postupak smanjuje
mogucnost zaplitanja u rotirajuce dijelove.

e Ovaj stroj nemojte primjenjivati za montazu i demontazu armatura; nije
predviden za to. Takva primjena moZe dovesti do ukljeStenja, zaplitanja i gubitka
kontrole.

o Ostavite oplate na svom mjestu. Nemojte aktivirati stroj bez oplata. /zloZenost
pokretnih dijelova povecava vjerojatnost zaplitanja.

Posebni sigurnosni naputci

e Stroj nikada ne stavljajte u rad bez zastitne oplate.
o Nikada nemojte zahvacati u reznu glavu.
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e Proces narezivanja navoja nemojte nikada promatrati kroz ¢eoni otvor na zastitnoj 1.2. Radino podrucje Unimat 75 Unimat 77
oplati. Na tom mjestu moze do¢i do izlijetanja strugotina. Promatrajte samo kroz Promijer navoja
zastitni prozor na zastitnoj oplati. Cijevi 16 —2%2", 16 — 63 mm Ya—4"
o Kratke dijelove cijevi zateZite samo s ru¢nim ii automatskim stezacima nazuvica Svornjaci 6-72mm, Va-2%
marke REMS. :
Vrste navoja
e Sredstva za rezanje navoja ne smiju koncentrirana dospjeti u kanalizaciju, povr- Cijevni navoj, koniéni R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
Sinske vode ili tlo. ey i ' '
Cijevni navoj, cilindricni G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
e Sredstva za rezanje navoja REMS Spezial i REMS Sanitol: Naonj za okIJ()pne ( )
Mjere prve pomoci: geliéne cijevi Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
> Opce napomene: R ) , L .. Navoj za svornjake M, BSW, UNC
Kod pojavljivanja simptoma ili u slu¢aju sumnje, obratite se lijecniku. U slu¢aju Duljina navoja 200 mm 120 mm
gubitka svijesti osobi ne stavljajte nista u usta, postavite ju u stabilan bo¢ni do @ 30 mm neograniena
polozaj i obratite se lije¢niku. OneciS¢enu odje¢u odmah skinite i sigurno
uklonite. 1.3. Brzine okretanja radnog vretena
» Nakon udisanja: REMS Unimat 75, sa preklopivim polovima 70/35 '/min.

Ugrozenu osobu izvedite na svjezi zrak. Postavite ugroZzenu osobu u udoban
poloZaj i drzite je toplom.

» Nakon kontakta s kozom:
Kod kontakta s koZom odmah operite koZu s mnogo vode i sapunice.

» Nakon kontakta s oc¢ima:
Ako proizvod dospije u oci, odmah uz otvorene kapke ispirite s mnogo vode
najmanje 5 minuta. Potom potraZite savjet okuliste.

» Nakon gutanja: REMS Spezial
U slucaju gutanja isperite usta vodom (samo ako je unesreéena osoba pri
svijesti). Odmah potrazite savjet lijecnika. Unesre¢enu osobu drzite mirnom.
Nemojte izazivati povracanje.

» Nakon gutanja: REMS Sanitol
Odmah isperite usta i popijte dosta vode. Odmah potraZite savjet lijecnika.
Unesrec¢enu osobu drzite mirnom. Nemojte izazivati povracanje.

» Ostale obavijesti pogledajte na stranici www.rems.de — Preuzimanja —
Sigurnosne specifikacije.

Tumacéenje simbola

@ Prije prvog koristenja procitajte upute za rad

@ Stroj odgovara klasi zastite |

ﬁ Ekolo$ki primjereno zbrinjavanje u otpad

c € CE oznaka sukladnosti

1.

Tehnicki podaci

Namjenska uporaba
REMS Unimat 75 za rezanje cijevnih i vanjskih navoja, kao i za koso rezanje i struganje.
REMS Unimat 77 za rezanje cijevnih navoja.

Svi ostali nacini primjene nenamjenski su i stoga nedopusteni.

1.1. Kataloski brojevi artikala

Kompleti rezaca (rezne Celjusti s nareznicama
i drzac) pogledajte katalog tvrtke REMS

Univerzalna automatska rezna glava Unimat 75 751000
Univerzalna automatska rezna glava Unimat 77 771000
Zaporna poluga R za stozaste desne navoje cijevi 751040
Zaporna poluga R-L  za stoZaste lijeve navoje cijevi 751050
Zaporna poluga G za cilindri¢ne desne navoje cijevi 751060
Zaporna poluga G-L  za cilindricne lijeve navoje cijevi 751070
Zaporna poluga M za sve desne vanjske navoje 751080
Zaporna poluga M-L  za sve lijeve vanjske navoje 751090
Glava za koso rezanje i struganje 7— 62 sa Celjusti za koso

rezanje i struganje te drzatem 751100
Celjust za koso rezanje i struganje 7— 62 mm, s drzatem 751096
Celjust za koso rezanje i struganje 7—- 62 mm 751097
1 komplet steznih &eljusti za %4 — % in¢a (Unimat 77) 773060
Posebne stezne Celjusti za @ 6 — 42 mm 753240
Kljué 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Sredstva za rezanje navoja na bazi mineralnih ulja:

o REMS Spezial, spremnik od 5 | 140100
o REMS Spezial, spremnik od 10| 140101
e REMS Spezial, spremnik od 50 | 140103
Sinteti¢ko sredstvo za rezanje navoja bez mineralnih ulja:

e REMS Sanitol, spremnik od 5 | 140110
e REMS Sanitol, spremnik od 50 | 140113

14.
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REMS Unimat 77, sa preklopivim polovima i

mjenjackim prenosnikom 50/25/16/8 */min.

Elektri¢ni podatci
400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (sa preklopivim polovima) ili
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (sa preklopivim polovima) ili
vidi u€insku tablicu

Komprimirani zrak (samo za pneumatski stezni uredjaj)

Pogonski pritisak

Pri labilnom materijalu (n. pr. cijevima sa tankim stijenama) se pritisak u
sklopu za odrZavanje mora snitziti.

6 bar

Dimenzijed x§ x v
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm
Tezine

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informacija o buci

Emisione vrijednosti na radnom mjestu
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81 dB (A)

Pustanje u rad

. Transport i postavljanje

REMS Unimat isporucuje se u drvenoj kutiji. Za vadenje stroja iz drvene kutije
i za krajnji transport do mjesta postavljanja potreban je viljuskar (sl. 1).

Stroj transportirajte samo kad je jedinica pogona/motora fiksirana na strani
stege. Inace bi se stroj mogao prevrnuti na stranu s motorom. Kod transporta
pazite da se stroj dobro priévrsti za podizni stup viljuskara.

Stroj treba postaviti tako da se mogu zategnuti i dugacke Sipke. Na strani motora
mora, u skladu s maksimalnom duljinom navoja (Suplje vratilo do @ 30 mm),
postojati dovoljno mjesta za izradak koji izlazi iz stroja (vrijedi samo za REMS
Unimat 75). Stroj se moze vijcima uévrstiti za pod.

Elektri¢ni priklju€ak

Pazite na napon mreze! Prije priklju¢enja uredaja provjerite odgovara li napon
naveden na natpisnoj ploCici uredaja naponu elektricne mrezZe.

Stroj se moze prikljuciti na mrezu sa ili bez neutralnog vodi¢a (N). Upravljacki
napon dobiva se od transformatora ugradenog u rasklopnu kutiju. rasklopnu
kutiju otvorite i zatvorite klju¢em (43) (sl. 5). Ako je stroj direktno priklju¢en na
elektriénu mrezu (bez prikljuénog uredaja), treba instalirati glavnu sklopku. Ipak,
zaétitni vodi¢ (PE) mora obavezno biti prisutan u svakom slucaju.

Stroj odgovara klasi zastite |.

Kod priklju€ivanja stroja treba prije montaze rezne glave (sl. 2) na Suplje vratilo
(41) (sl. 11) provjeriti smjer rotacije. U tu svrhu se preklopka za reverziranje (5)
(sl. 3) treba nalaziti na poloZaju ,2“ za desnovojne navoje. Smjer rotacije mora
odgovarati smjeru strjelice (42) (sl. 11) na Supljiem vratilu (41) (sl. 11). Smjer
rotacije po potrebi treba promijeniti kvalificirana osoba zamjenom faza (zamjena
polova elektriénih vodica).

Kod prevelikog optereéenja stroja termostat u namotu iskljucuje elektromotor.
Nakon nekoliko minuta stroj se moZe ponovo ukljuciti, pri €emu treba odabrati
manji broj okretaja.

Sredstva za rezanje navoja
Upotrebljavajte samo sredstva za rezanje navoja marke REMS. Ostvarit ¢ete
besprijekorne rezultate rezanja, dugi vijek trajanja rezne Celjusti s nareznicom,
kao i znatno o€uvanje stroja.

REMS Spezial sredstvo za rezanje navoja na bazi mineralnih ulja je visoko
legirano i primjenjuje se za cijevne i vanjske navoje svih vrsta. Ispire se vodom
(struéno provijereno) te je zbog toga podobno za cijevi za pitku vodu. Pazljivim
ispiranjem sustava nakon instalacije sprje¢avaju se negativni utjecaji na miris
i okus vode za pice.
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REMS Sanitol sredstvo za rezanje navoja ne sadrzi mineralna ulja, sinteticko
je, u potpunosti topivo u vodi, ima snagu podmazivanja kao mineralna ulja i
moze se upotrijebiti za sve cijevne i vanjske navoje. U Njemackoj, Austriji i
Svicarskoj se mora upotrebljavati za vodove pitke vode i sukladan je propisima
(DVGW ispitni br. DW-0201AS2032; OVGW ispitni br. 1.303; SVGW ispitni br.
7808-649).

Sva sredstva za rezanje navoja primjenjujte samo nerazrijedena! Nemojte
upotrebljavati emulziju!

U spremnik ulijte 80 litara sredstva za rezanje navoja.

Oslonci za materijal

Duze cijevi i Sipke moraju se poduprijeti vrlo uredajem REMS Herkules prila-
godiljive visine (br.art. 120100). On ima Celi¢ne kugle za jednostavno pokretanje
cijevi i Sipki u svim smjerovima, bez naginjanja oslonaca za materijal. Kod Cestih
obrada dugih cijevi i Sipki, dobro je upotrijebiti dva uredaja REMS Herkules.

Namjestanje vrsta i veli¢ina navoja

. Montiranje / zamjena rezne glave

Kako biste izbjegli zamjenu kompleta rezaca u reznoj glavi (rezne &eljusti s
nareznicom i drzac), preporu€uju se zamjenske rezne glave s montiranim
kompletima reza¢a i zapornom polugom. Ovdje se umjesto zamjene kompleta
u reznoj glavi mijenja cijela rezna glava, ¢ime se znatno moze skratiti vrijeme
potrebno za opremanije.

Prije postavljanja rezne glave cijev za sredstvo za rezanje navoja (28) (sl. 4)
mora se okrenuti na stranu. U tu svrhu je potrebno otpustiti vijak s cilindriénom
glavom (30) (sl. 11) i okrenuti cijev. Pri montazi rezne glave morate paziti da
su dosjedne plohe rezne glave i dosjedne plohe za prihvat rezne glave na
Supljem vretenu (41) pazljivo oCiS¢ene. Za postavljanje rezne glave na dosjednu
plohu na Supljem vretenu dobro je da prihvat zahvatnika (41) (sl. 11) na Supliem
vretenu bude postavljen tako da pokazuje prema gore. Zahvatnik (29) (sl. 11)
zaporne poluge (1) (sl. 11) koji prelazi straznju stranu rezne glave mora se pri
montaZi rezne glave umetnuti u pripadajuci element u Supljem vretenu u odre-
denom polozaju. Ovdje treba paziti da se zaporni klin (39) (sl. 11), koji blokira
reznu glavu pri povratku nalazi na visini oznacne linije (40) (sl. 11). Pri postav-
ljanju rezne glave ru¢ka zaporne poluge (1) (sl. 11) mora stajati radijalno i po
potrebi je treba okrenuti ulijevo ili udesno dok zahvatnik zaporne poluge ne
uhvati. 3 vijka (6) (sl. 6) rezne glave zategnite usadnim kljuéem (7) (sl. 5). Cijev
za sredstvo za rezanje navoja (28) (sl. 4) postavite tako da se rezne Celjusti s
nareznicom u procesu rezanja navoja hlade/podmazuju.

Prije skidanja rezne glave sa stroja zaporni klin (39) (sl. 11) trebao bi se nala-
ziti na visini oznacne linije (40) (sl. 11). 3 vijka (6) (sl. 6) rezne glave uklonite
pomocu usadnog kljuca (7) (sl. 5) i skinite reznu glavu s dosjedne plohe prema
naprijed.

Montiranje (zamjena) zaporne poluge
Ovisno o vrsti navoja potrebne su sliedec¢e zaporne poluge — s odgovaraju¢om
razlicitom oznakom:

R  zadesnovojne stoZaste cijevne navoje (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L za lijevovojne stozaste cijevne navoje (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G zadesnovojne stoZaste cijevne navoje (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L zalijevovojne cilindricne cijevne navoje (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  za desnovojne metriéne vanjske navoje (ISO 261, DIN 13), UN navoj
(UNC, UNF), BS navoj (BSW, BSF)

M-L za lijevovojne metriéne vanjske navoje (ISO 261, DIN 13), UN navoj (UNC,
UNF), BS navoj (BSW, BSF)

Odgovaraju¢a zaporna poluga moze se zamijeniti samo u toéno odredenom
poloZaju.

Montaza/zamjena zaporne poluge kod rezne glave montirane na stroju:

Prije zamjene zaporna poluga mora se okrenuti tako da se zaporni klin (39)
(sl. 11) nalazi na visini oznacne linije (40) (sl. 11). Sada odvijte vijak s cilindricnom
glavom (8) (sl. 2), skinite poklopac (4) (sl. 2) i pomocu odvija¢a za vijke odvijte
sigurnosni vijak (36) (sl. 11). Montirajte/zamijenite zapornu polugu.

MontaZa/zamjena zaporne poluge kod rezne glave koja je uklonjena sa stroja:
Odvijte vijak s cilindriénom glavom (8) (sl. 2), skinite poklopac (4) (sl. 2) i pomocu
odvijaca za vijke odvijte sigurnosni vijak (36) (sl. 11). Ako se rezna glava sa
zapornom polugom koja se nalazi gore promatra kao sat, zaporna poluga kod
cilindriénih desnovojnih navoja moze se izmijeniti na otprilike 7 sati, a kod
konusnih desnovojnih navoja na otprilike 9 sati (kod cilindriénih lijevovojnih
navoja oko 5 sati, a konusnih lijevovojnih navoja oko 3 sata).

Zaporna poluga za lijevovojne navoje:

Za desnovojne navoje (stanje isporuke) je, gledaju¢i odozgo na reznu glavu
(sl. 2), granicni vijak (3) montiran lijevo od zaporne poluge (1). Za lijevovojne
navoje poklopac (4) (sl. 2) morate okrenuti i promijeniti mjesto grani¢nog vijka
(3) (sl. 2), odnosno grani¢ni vijak (3) mora biti montiran desno od zaporne
poluge (1).

Nepravilno montiran grani¢ni vijak (3) (sl. 2) ¢e pri pokretanju biti odsjecen
na okidacu! Za provjeru smjera rotacije rezne glave on se mora nalaziti u
krajnjem desnom poloZaju. U tu svrhu okrenite nareznu polugu (17) (sl. 4)

3.3.

4.2,
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udesno do kraja u smjeru kazaljki sata. Pazite na poloZaj preklopke za rever-
ziranje (5): Polozaj 2 = desnovojni navoji, poloZaj 1 = lijevovojni navoji.

U slucaju nepravilne zaporne poluge ili nepravilno postavljenog graniénog
vijka do¢i ¢e do ostecenja stroja!

Montiranje (zamjena) kompleta rezaca

Za zamjenu kompleta reza¢a (rezne Celjusti s nareznicom i drza¢a) preporucuje
se skidanje rezne glave sa stroja na nacin opisan pod 3.1. i odlaganje glave
na stol. Zatim pomocu usadnog klju¢a (7) (sl. 5) uklonite oba vijka s poklopca
(8) (sl. 2), skinite poklopac (4) (sl. 2), otvorite drza¢ zapornom polugom i odvijte
drza€ br. 3 odvijatem kao $to je prikazano na sl. 6. Uklonite preostale drzace.

Temeljito ocistite drza¢, poklopac i cetverokut rezne glave.

Umetnite novi komplet reza¢a. U tu svrhu postavite drza¢ br. 1 u poloZaj 1,
drzac br. 2 u polozaj 2, drza¢ br. 4 u polozZaj 4 i drza¢ br. 3 u polozaj 3 rezne
glave. Posljednji drza¢ mora se moci lagano i precizno postaviti bez uporabe
alata, npr. ¢ekic¢a. Ako je hod prevelik, npr. zbog istroSenog drzaéa, povecavaju
se tolerancije navoja. Ako nema nikakvog hoda, drzadi stezu pa zaporna poluga
ne moze vie otvoriti ni zatvoriti reznu glavu.

To moZe dovesti do loma zaporne poluge.

Postavite poklopac (4) (sl. 2), zategnite vijke, provjerite hod zaporne poluge.
Ona se mora dati pokretati naprijed-natrag u oba krajnja polozaja (otvaranje i
zatvaranje kompleta rezaca). Ako to nije slu¢aj, komplet reza¢a mora se ponovo
demontirati, a ¢etverokut, drza¢ i poklopac jo$ jednom odistiti. Nestruénim
rukovanjem mogu se oStetiti i bridovi na drza¢u. Ovakva oSteéenja se mogu
struéno zagladiti finom turpijom ili brusnim kamenom. Ako komplet rezaca
mijenjate u stroju, pazite da je pri skidanju drzaca s rezne glave glava namje-
Stena tako da se zaporna poluga nalazi gore kako nikakve strugotine ne bi pale
u otvor vretena za namjestanje. Skidajte drzace samo redoslijedom 1, 2, 4, 3.

Prije postavljanja novog kompleta rezac¢a pozicionirajte zapornu polugu prema
dolje. Postavite najprije drza¢ br. 1, zatim ostale drzace redoslijedom 2, 4, 3.

Rad

. Desnovojni navoj - Lijevovojni navoj

Pazite da za odabrani komplet reza¢a upotrebljavate odgovarajucu zapornu
polugu i da pravilno postavite zaporni vijak (pogledajte 3.2.) te da je smjer
rotacije rezne glave na preklopki za reverziranje (5) namjesten pravilno (pogle-
dajte 2.2.).

Postavljanje veli¢ine navoja

Obavezno pazite da kod postupka namjestanja zaporna poluga (1) (sl. 2)
nalijeZe na zaporni vijak (3) (sl. 2), odnosno da je rezna glava zatvorena. Zeljena
veli¢ina navoja postavlja se pomoéu ¢etverobridnog klju¢a (9) (sl. 5) na vretenu
za namjeStanje (10) (sl. 2). Grubo namjestanje obavlja se pomicanjem vretena
za namjeStanje sve dok odgovaraju¢a oznaka na drZacu br. 1 u ovalnom prozoru
(11) (sl. 2) ne bude u razini s oznakom na reznoj glavi (38) (sl. 2). Fino namje-
Stanje obavlja se pomoéu tablice za fino namjestanje koja je prilozena uz svaki
komplet rezaca (sl. 14), Ciji brojevi se moraju poklapati s brojem pripadajuce
rezne glave. Na tablici za fino namjestanje za svaku veli€inu navoja (44) (sl.
14) zabiljezen je broj namjestanja (45) (sl. 14) vretena za namjestanje. Ovaj
broj namjestanja mora se preklopiti s oznakom (12) (SI. 2) postavljenom iznad
vretena za namjestanje na reznoj glavi. Broj namjestanja prilagodavaijte uvijek
rotacijom udesno. Ako broj namjestanja iznosi 8%, onda vreteno za namjeStanje
postavite na ,6“ ili ,7%, a zatim se primaknite broju ,8°. Za lijevovojne navoje
vrijedi oznaka na suprotnoj strani (13) (sl. 2). Broj namjes$tanja prilagodite
rotacijom ulijevo. Ako se kompleti rezaca isporuce bez tablice za fino namje-
Stanje, broj namjestanja mora utvrditi sam korisnik na temelju navojnog trna
za kalibriranje, navojnog kol€aka za kalibriranje ili navojnog uzorka. U svakom
slu¢aju, nakon svakog postupka namjestanja trebate ponovo izmijeriti postignutu
veli¢inu navoja.

Namjestanje uzduznog granicnika

Zeliena duzina navoja postavlja se na uzduznom graniéniku (14) (sl. 4). U tu
svrhu otpustite steznu polugu (15) i namjestite duljinu na skali (16) (sl. 4). Po
potrebi okrenite pogonsku jedinicu s nareznom polugom (17) ulijevo. Kod
stozastog cijevnog navoja standardna duZina navoja uspostavlja se automatski
ako se uzduzni grani¢nik (16) postavi na zeljenu veli€inu navoja. Za to se nulta
oznaka na uzduznom grani¢niku mora postaviti na odgovarajucu veli€inu navoja.

Za duge navoje pogledajte 4.6.

Odabir broja okretaja

REMS Unimat 75 ima 2 broja okretaja. Za manje promjere navoja (do oko
45 mm), aktiviranjem tipke Il (18) (sl. 4) birate broj okretaja 70 '/min. Za vece
promjere navoja (od oko 45 mm), aktiviranjem tipke | (19) birate broj okretaja
35 */min. Tvrdi materijali ili navoji s vrlo grubim hodom mogu zahtijevati ranije
prebacivanje na broj okretaja 35 /min (tipka | (19)).

REMS Unimat 77 ima 4 broja okretaja. Dodatno, uz elektriéni odabir broja
okretaja pomocu tipke 1 (19) i 1l (18) pritiskanjem i povlaenjem poluge mjenjaca
(20) ukljuéuju se 2 dodatna broja okretaja:

8 '/min.:  pritisnuta poluga prijenosnika

+ tipka | mehanicki teSko obradivi materijali 3 do 4”
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16 '/min.; pritisnuta poluga prijenosnika
+ tipka Il mehanicki normalno obradivi materijali 3 do 4”
mehanicki teSko obradivi materijali 1% — 212"

25 '/min.: izvu€ena poluga prijenosnika
+ tipka | mehanicki normalno obradivi materijali 1% — 272"
mehanicki teSko obradivi materijali do 1”

50 "/min.: izvuéena poluga prijenosnika

+ tipka Il mehanicki normalno obradivi materijali do 1”

Zatezanje materijala

Zatvorite drza¢ pomoc¢u zaporne poluge (1) ) (sl. 2), pomaknite reznu glavu
okretanjem narezne poluge (17) (sl. 4) u krajniji desni polozaj, namjestite duzinu
navoja (pogledajte 4.2.14.3.).

Mehanicka stega:
Oprezno uvedite materijal do uredaja na reznim Celjustima s nareznicom.

Materijal se zateZze pomocu zatezne poluge (23) (sl. 4) uz automatsko centri-
ranje.

Pneumatska stega:
Pneumatsku stegu namjestite na promjer koji treba nategnuti kako slijedi:

Otpustite stezni vijak (27) (sl. 12). Stegu otvorite pomocu zatezne poluge (23)
(sl. 12). Pritiskanjem noznog prekidaca potisnite prema naprijed pneumatski
aktiviranu stegu (33) (sl. 12). Isporuceni prilagodni lim (31) (sl. 12) poguraijte
izmedu pneumatski aktivirane stege (33) (sl. 12) i tijela stezne Celjusti (32) (sl.
12). Otvorite pneumatski aktiviranu stegu ponovnim pritiskom noznog prekidaca.
Postavite materijal za zatezanje. Zatvarajte stegu pomocu zatezne poluge (23)
ruéno (snagom ruke), sve dok stega ne nalegne na materijal. Pritegnite stezni
vijak (27). Aktivirajte nozni prekidac i uklonite prilagodni lim. Oprezno uvedite
materijal do uredaja na reznim éeljustima s nareznicom. Aktiviranjem noznog
prekidaCa &vrsto zategnite materijal.

U slu¢aju da pneumatskom stegom treba samo ru¢no zategnuti predmet koji
se obraduje, mora se prethodno umetnuti prilagodni lim, inaCe se navoj ne¢e
rezati po sredini.

Za zatezanje plasti¢nih cijevi ili metalnih cijevi tanke stjenke moZe biti potrebno
smanjenje radnog tlaka komprimiranog zraka radi izbjegavanja stezanja koje
nije kruzno.

Tijek rada

Zatvorite zastitnu oplatu (21) (sl. 4). Ukljucite stroj (za odabir broja okretaja
pogledajte 4.4.) i narezuijte navoje aktiviranjem narezne poluge (17) suprotno
smjeru kretanja kazaljki na satu. Ako su narezana 2 do 3 puna kruga navoja,
daljnji posmak slijedi automatski. Kad se postigne postavljena duzina navoja,
podize se zaporna poluga (1) na okida¢ (2) i automatski se otvaraju rezne
Celjusti s nareznicom. Aktiviranjem narezne poluge (17) pomaknite pogonsku
jedinicu udesno u smjeru kretanja kazaljki na satu. Dok je stroj u pogonu,
okrenite nareznu polugu sasvim desno, preko krajnjeg polozaja koji dopusta
opruga, tako da se rezna glava ponovo zatvori. Sada aktiviranjem tipke (22)
(sl. 4) iskljucite stroj i skinite materijal.

Pomodéu stroja Unimat 75 mogu se narezivati dugi navoji do @ 30 mm. Uzduzni
graniénik po potrebi namjestite na maks. duzinu (pogledajte 4.3). Pritom se
materijal provodi kroz pogon i motor (Suplje vratilo). Prije nego $to zaporna
poluga otvori reznu glavu, iskljucite stroj, otvorite stegu, pomoc¢u narezne poluge
(17) pomaknite reznu glavu s materijalom do desnog krajnjeg polozaja, ali ipak
ne van preko krajnjeg poloZaja koji dopusta opruga. Ponovo zatvorite stegu i
ukljucite stroj. Ovaj postupak moZete provoditi koliko Zelite.

Specijalni alati za stezanje
Za rezanje navoja na kratkim svornjcima mogu se isporuiti posebne stezne
Celjusti @ 6 — 42 mm (SI. 13).

Za narezivanje nazuvica primjenjuje se REMS Nippelfix, koji ima automatski
unutradnji zatezni drza€ nazuvica u 9 veli€ina od %2 do 4”. Pritom treba paziti
da su krajevi cijevi iznutra obradeni, da su dijelovi cijevi uvijek do kraja navuceni
na drza¢ nazuvica i da se ne narezuju krace nazuvice od onih koje dozvoljava
standard. Obavljajte radove namjestanja i radne procese kao $to je opisano
pod 4.1. do 4.6.

Prilikom izvlacenja nazuvica sa drzaca nazuvica nosite rukavice kako
biste izbjegli opasnost od posjekotina navojima!

Mehanicki tesko obradivi materijali

Za rezanje navoja na materijalima visoke ¢vrstoce (od oko 500 N/mm?) i na
nehrdaju¢em Celiku (inox) moraju se upotrijebiti éeljusti s nareznicom od HSS
Celika.

Rezanje navoja na rebrastom betonskom ¢eliku

U tu svrhu moraju se upotrijebiti Celjusti s nareznicom i dodatnim narezom
(model ,RHSSZ"). Rebrasti betonski ¢elik se moze stegnuti kako ruéno tako i
sa pneumatskom stegom. Profil rebrastog betonskog ¢elika koji nije okrugao
mora se u ruénoj stezi postaviti tako da se mali promjer nalazi vodoravno. Kod
pneumatske stege mora se paziti da rebrasti betonski celik uvijek bude zategnut
u skladu s postavkama stege, odnosno ako je izvrSeno vodoravno namjestanje
s malim promjerom, rebrasti betonski ¢elik mora se uvijek postavljati u istom
poloZaju, buduéi da inaCe put zatezanja pneumatske stege ne bi bio dovoljan
za sigurno zatezanje materijala.

Kod tezih rezanja treba odabrati brzinu od 35 */min (tipka I) i upotrijebiti sredstvo
za rezanje navoja REMS Spezial. Narezivanje traje neSto duze nego kod

uobicajenih materijala. Narezni pritisak treba zadrzati toliko dugo dok se ne
urezu 2-3 puna kruga navoja, nakon ¢ega daljnji posmak slijedi automatski.

4.10. Celjust za koso rezanje i struganje

5.1.

5.2.

5.3.

Kao pribor uz REMS Unimat 75 nudi se glava za koso rezanje i struganje 45°,
@ 7 - 62 mm, s Celjustima za koso rezanje i struganje 45°, @ 7 — 62 mm, s
drzac€ima. Pomocu njih se cijevi i Sipke na krajevima mogu zarubiti pod kutom
od 45° na vanjskom promjeru. Korisnik moze Celjustima za koso rezanje i
struganje izbrusiti i drugacije kutove. Osim toga, s Celjustima za koso rezanje
i struganje moze se smanijiti promjer na kraju Sipke, to znaci da se moze
izbrusiti nastavak. Ako se u reznu glavu trebaju montirati eljusti za koso rezanje
i struganje sa drzac¢ima, zaporna poluga (1) (sl. 2) mora se zamijeniti sa
naglavnim svornjakom za Celjust za koso rezanje i struganje (br. art. 751101).
Obratite pozornost na 3.2. Montirajte (zamijenite) zapornu polugu.

Dubina pri struganju iznosi maks. 7 mm. Najmanja ulazna dubina iznosi oko
0,35 mm u promjeru u skladu s brojem na vretenu za namjestanje (10) (sl. 2)
rezne glave. Za namjestanje Celjusti za koso rezanje i struganje pogledajte 5.3.
Za koso rezanje i struganje tijekom cijelog postupka mora se posmak mora
izvoditi ruéno.

Odrzavanje / inspekcija / servisiranje

/\ OPASNOST

Prije svih radova na odrzavanju, inspekciji i namjestanju uredaja izvucite
strujni utikac iz uticnice!

Odrzavanje
REMS Unimat 75 i 77 pri uobi¢ajenom radu ne zahtijevaju odrzavanje. Prije-
nosnici rade u trajnom punjenju uljem ili mas¢u i ne trebaju se naknadno
podmazivati.

Ako se zaporna poluga teSko pokreée rukom, treba temeljito oistiti cijelu reznu
glavu. U tu svrhu preporuduje se skidanje rezne glave sa stroja (pogledajte
3.1.). Demontirajte poklopac, zapornu polugu i komplet rezaca i odvijte natpis
(24) (sl. 2) na reznoj glavi. Sada se necistoce i strugotine mogu odozgo propu-
hati komprimiranim zrakom. Vreteno za namjestanje (10) se u ovom slucaju
ne smije demontirati ili premjestati! OCistite poklopac, ¢etverokutnik u reznoj
glavi i komplet rezaga &istom krpom koja ne ostavlja dlagice. Cvrsto zalijepljene
naslage sredstva za rezanje navoja i prasine oistite petrolejem ili benzinom.
Ponovo montirajte zapornu polugu, natpis, komplet reza¢a i poklopac, ¢vrsto
zategnite vijak s cilindriénom glavom (8) (sl. 4) i provjerite hod zaporne poluge.
Po potrebi ponovo demontirajte reznu glavu te provjerite imaju li poklopac,
Cetverokutnik u reznoj glavi i komplet reza¢a ogrebotine ili druga oStecenja te
ih struéno zagladite finom turpijom ili brusnim kamenom.

Kod vecih optereéenja, npr. serijske proizvodnje, kod uredaja REMS Unimat
75 mora se provjeravati razina ulja u prijenosniku. U tu svrhu uklonite vijak za
zatvaranje sa Sipkom za mjerenje ulja (34) (sl. 11), obriSite Sipku za mjerenje,
ponovo je u potpunosti zavijte, jo$ jednom skinite pa provjerite razinu ulja na
Sipci za mjerenje. Razina ulja mora se nalaziti izmedu obiju oznaka na kraju
Sipke za ulje. Po potrebi nadopunite uljem za prijenosnike (br.art. 091040 R1,0).

U odredenim razmacima treba odistiti spremnik sredstva za rezanje navoja u
postolju stroja. U tu svrhu skinite spremnik za strugotine (37) (sl. 4), ispraznite
ga i ocistite. Sredstvo za rezanje navoja ispraznite putem ispusnog nastavka
(35) (sl. 1) i profiltrirajte ili odloZite na otpad u skladu s propisima. Spremnik
sredstva za rezanje navoja temeljito oCistite krpom kroz otvor za spremnik za
strugotine. Preporucuje se da spremnik ponovo napunite sredstvom za rezanje
navoja marke REMS.

Ostrenje Celjusti s nareznicom

Kao kut rezanja (sl. 7), vrijednost y = 20° pokazala se pouzdanom za op¢u
primjenu. Na isporuéenom mijerilu za namjestanje nalazi se urez, koji odgovara
vrijednosti y = 20° (sl. 8). Za &vrSce materijale preporucuje se povecanje kuta
rezanja. Suprotno tome, vrijednost y moZe biti potrebno smanjiti, posebno kad
se zakvace Celjusti s nareznicom, npr. kod cijevi s tankim stjienkama, obojenih
metala i plastike. PauSalno vrijede sljedece u praksi provjerene vrijednosti:

@elik srednje Evrstoce (300...400 N/mm?), plemeniti Eelik y =20°
Celik visoke Evrstoce y=20...25°
Obojeni metali y=10...20°
Plastika, npr. ¢vrsti PVC (posebne rezne &eljusti s nareznicom) y=0°

Kod promjera navoja > 33 mm na reznim Celjustima s nareznicom treba na
kraju rezne povrsSine postaviti kosinu od 45° (sl. 7). Ona mora biti tolika da
rezne Celjusti s nareznicom ne prelaze preko klizne povrsine (26) (sl. 10).

U skladu s povec¢anjem navoja naginju se i rezne Celjusti s nareznicom u drZacu.
U skladu s tim kutom nagiba na reznim &eljustima s nareznicom mora se
postaviti kut & (SI. 9) kako bi se vrhovi zubaca reznih Eeljusti s nareznicom
nakon ugradnje u drza€u nalazili u jednoj ravnini, paralelno s osnovnom povr-
Sinom drzaca. U tu svrhu treba se pridrzavati tolerancije od + 0,05 mm. | pri
ugradnji naknadno isporucenih reznih Celjusti s nareznicom mora se uvazavati
kut nagiba u drzacu buduci da se razli€ite rezne Celjusti s nareznicom mogu
ugradivati u viSe drzac¢a kako bi se proizveli fini navoji.

Kod odredenih reznih Celjusti s nareznicom treba u svrhu pobolj$anja nagibne

tolerancije kod dugih navoja izbrusiti zupce za vodenje. Oni se moraju ponovo
izraditi nakon ostrenja reznih Celjusti s nareznicom.

Namjestanje reznih celjusti s nareznicom u drzaé¢
Treba paziti da broj¢ane oznake reznih eljusti s nareznicom odgovaraju onima
na drza€u i da montirana zatezna plo¢a s vijkom ne prelazi preko povrsina
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5.4.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

drzaca. Ono $to prelazi preko povrsine treba po potrebi ukloniti (npr. izbrusiti).
U drzacima montirane isporucene rezne &eljusti s nareznicom tvornicki su ve¢
izbruSene po mjeri, dakle moraju odgovarati bez dodatne obrade. Po potrebi
oCistite reznu glavu.

Za namjeStanje reznih Celjusti s nareznicom, kao i eljusti za koso rezanje i
struganje u drzacu na veli¢inu 55,4 mm kod uredaja REMS Unimat 75 (sl. 10),
odnosno 95,4 mm kod uredaja REMS Unimat 77 treba Evrsto zategnuti vijak
zatezne ploce (25). Navedenu veli¢inu sada treba namjestiti pomoc¢u kompa-
ratora ili isporu¢enog mjerila za namjestanije (sl. 8) izmedu donjeg ruba drzaca
i prvog zupca nakon narezivanja (sl. 10). U tu svrhu se rezne Celjusti s nare-
znicom guraju naprijed pomocu vijka za namjestanje koji se nalazi na donjoj
strani drzaca. Vijak za namjestanje mora pritom biti pod tlakom u odnosu na
rezne Celjusti s nareznicom. Kod uredaja REMS Unimat 75 mora se pridrzavati
veli¢ine 55,4 mm (sl. 10) s tolerancijom od + 0,05 mm. Kod manjih navoja (&
6 ...12 mm) preporuduje se postavljanje na 54,3 mm. Medutim, vazno je pridr-
Zavati se tolerancije od + 0,05 mm unutar 4 rezne Celjusti s nareznicom jednog
kompleta reza¢a. Za REMS Unimat 77 je razumno pridrzavati se vrijednosti
95,4 mm + 0,05 mm.

Odrzavanje

/A\ OPASNOST

Prije radova na odrzavanju i popravaka izvuci utika¢ iz mrezne uticnice!
Ove radove smije obavljati samo kvalificirano stru¢no osoblje. Ako je potrebna
zamjena elektri¢ne uti¢nice ili prikljuénog kabela, te radove treba obaviti REMS
ili ovlaStena ugovorna servisna radionica tvrtke REMS, kako bi se izbjeglo
ugrozavanje sigurnosti.

Postupci u sluc¢aju smetniji

. Smetnja: Navoj nije €ist, vrhovi navoja su iskidani.

Uzrok: e Tupe rezne Celjusti s nareznicom.

o LoSe sredstvo za rezanje navoja.

e NamjeStena veli€ina reznih &eljusti s nareznicom u drzacu
je pogresna.

e Pogresan broj okretaja.

o Mehanicki teSko obradiv materijal.

o oS odabir materijala reznih &eljusti s nareznicom.

Smetnja:
Uzrok:

Navoj je razrezan, ,necist fini navoj”.

e LoSe postavljen drza¢ u reznoj glavi. Pridrzavajte se
redoslijeda!

e Rezne Celjusti s nareznicom u drZzaCu nisu dobro montirane.
PridrZzavajte se redoslijeda!

e Rezne Celjusti s nareznicom u krivom tipu drzaca (kut nagiba).

Smetnja:
Uzrok:

Navoj na izratku nije centri¢an.

e Promijenjeno centriranje stege. Obratite se ovlastenoj
ugovornoj servisnoj radionici tvrtke REMS.
Kod pneumatske stege:

e Stega krivo namjeStena (pogledajte 4.5.).

e Stezne Celjusti su prijave ili istroSene

Smetnja:
Uzrok:

Rezna glava se ne otvara dovoljno.

e Montirana pogre$na zaporna poluga.
e Zaporna poluga istro$ena.
e Okidac istroSen.

Smetnja:
Uzrok:

Rezna glava se ne zatvara.
e Oneciscéenje.
o Nestruéno postavljanje kompleta rezaca (pogledaijte 3.3.).
o Nestruéna montaza reznih Celjusti s nareznicom u
drza€ (pogledajte 5.4.).
e Zaporni klin (39) (sl. 11) istroSen ili puknut.

Odlaganje na otpad

Uredaji REMS Unimat 75 i REMS Unimat 77 se po isteku radnog vijeka ne
smiju odloZiti u komunalni otpad. Oni se moraju odloZiti sukladno mjerodavnim
zakonskim propisima.

Jamstvo proizvodacéa

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku.
Trenutak predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predoCenjem
originalne prodajne dokumentacije, na kojoj mora biti oznacen naziv/oznaka
artikla i datum kupnje. Sve greSke u radu uredaja nastale unutar jamstvenog
roka, a za koje se dokaZe da su uzrokovane pogreSkama u proizvodnji ili
materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Otklanjanjem reklamiranih nedostataka
jamstveni rok se ne produzuje niti se obnavlja. Stete, ¢iji se uzrok moZe svesti
na prirodno habanje, nestru€nu uporabu ili zZlouporabu uredaja, nepostivanje
propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava za rad, preoptere-
Civanje, nesvrsishodnu primjenu, te vlastite ili tude zahvate u uredaj ili druge
razloge za koje tvrtka REMS ne snosi krivicu, nisu obuhvaéene jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
neku od navedenih radionica bez ikakvih prethodnih zahvata i nerastavljen u
dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo tvrtke REMS.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede prava na reklamacije prema proda-
vacu u slu€aju nedostataka kod kuplienog proizvoda, ovim jamstvom ostaju
netaknuta. Ovo jamstvo proizvodaca vrijedi samo za nove uredaje koji su
kupljeni i koji se koriste unutar Europske unije, u Norveskoj ili Svicarskoj.

Za ovo jamstvo vrijedi njemacko pravo uz izuze¢e sporazuma Ujedinjenih Nacija
0 ugovorima koji se ticu medunarodne robne kupoprodaje (CISG).

Popisi rezervnih dijelova

Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de — Downloads —
Parts lists.
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Prevod originalnega navodila za uporabo

Sl.1-14
1 Zapiralna roCica 23 Vpenjalna rocica
2 Sprozilno odmikalo 24 Plos¢ica
3 Prislonski vijak 25 Vpenjalna plos¢a
4 Stikalna Skatla 26 Gumb za izklop v sili
5 Menjalnik 27  Privojni vijak
6  Cilindricni vijaki 28 Cev za substanco za rezanje navojev
(pritrditev rezalne glave) 29 Sojemalnik
7 Zaticni klju¢ 30 Cilindricni vijak
8  Cilindricni vijaki (pritrditev pokrova) 31 Nastavna plocevina
9  Stiriribni nasadni klju¢ 32 Telo vpenjalne Celjusti
10 Nastavno vreteno 33 Vpenjalna Celjust
11 Ovalno okence 34 Zaporni vijak z merilno palico za olje
12 Oznaka za desni navoj 35 Odtocni nastavek
13 Oznaka za levi navoj 36 Varovalni vijak
14 Dolzinski prislon 37 Posoda za ostruzke
15 Pritrdilna rocica 38 Crtna oznaka rezalne glave
16 Skala 39 Zapiralni zatik
17 Zarezovalna rocica 40 Crtna oznaka votlega vretena
18 Stikalo Il 41 Votlo vreteno
19 Stikalo | 42 Puscica smeri vrtenja
20 Prestavna rocica gonila 43  Klju€ za za krmilno omarico
(samo Unimat 77) 44 Velikost navoja
21 Zascitni pokrov 45 Nastavno Stevilo

22 Stikalo za Izklop

Splo$na varnostna navodila za elektriéna orodja

Preberite si vsa varnostna navodila in navodila z uporabo. Neupostevanje
varnostnih navodil in navodila za uporabo lahko vodi do elektriénega udara, poZara
in/ali tezkih po$kodb.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

1) Varnost na delovnem mestu

a) Poskrbite za to, da bo delovno mesto Cisto in dobro osvetjeno. Nered ali
neosvetljena delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

b) Z merilnim elektriénim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost
eksplozije in kjer se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elektricno orodje
povzroci iskrenje, ki lahko vname prah ali hlape.

c¢) Poskrbite za to, da se med uporabo elektricnega orodja druge osebe in
otroci ne bodo nahajali v blizini. Pri odvracanju pozornosti lahko izgubite
kontrolo nad napravo.

2) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja mora ustrezati vticnici. Vtica ne smete v
nobenem primeru spremeniti. Ne uporabljajte adapterskega vti¢a skupaj z
ozemljenimi elektriénimi orodji. Nespremenjeni vti¢ in primerne vti¢nice
zmanjsajo tveganje elektricnega udara.

b) lzognite se stiku telesa z ozemljenimi povrsinami kot npr. cevi, grelcev,
stedilnikov in hladilnikov. Ce je vase telo ozemljeno, obstaja povedano tveganje
elektricnega udara.

c¢) Ne dovolite, da bi bilo elektricno orodje izpostavljeno dezju ali mokroti.
Vdor vode v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte kabla v druge namene, npr. za nosenje elektricnega orodja,
obesanje ali za poteg vti¢a iz vtiCnice. Poskrbite za to, da kabel ne bo v
blizini vro€ine, olja, ostrih robov ali premikajoc¢ih se delov naprave.
Poskodovani ali zamotani kabli povecajo tveganje elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektricno orodje na prostem, uporabljajte samo podaljSevalni
kabel, ki je primeren za uporabo na prostem. Uporaba podaljSevalnega kabla,
ki je primeren za uporabo na prostem, zmanjsa tveganje elektricnega udara.

f) Ce se ne morete izogniti uporabi elektricnega orodja v vlaznem okolju ali
obstaja nevarnost, da prerezete kabel, uporabite stikalo za zas¢ito pred
jalovim tokom. Uporaba stikala za za$c¢ito pred jalovim tokom zmanjSa tveganje
elektricnega udara.

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite na to, kar delajte in razumno delajte z elektricnim
orodjem. Ne uporabljajte elektricnega orodja, ko ste utrujeni ali pod vplivom
drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega
orodja lahko vodi do resnih po$kodb.

Nosite osebno zas¢itno opremo in vselej zaséitna o€ala. NoSenje osebne
za$cCitne opreme, kot npr. maske za za$cito proti prahu, nezdrsljivih za¢itnih
Cevijev ali za$cite sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega orodja, zmanj$a
tveganje poSkodb.

Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se, da je elektricno orodje izklo-
pljeno, preden ga prikljucite na oskrbo z elektri¢nim tokom in/ali akumula-
torsko baterijo, ga prikljuéite ali nosite. Ce imate pri nosenju elektriénega
orodja prst na stikalu ali prikljucite napravo vklopljeno na oskrbo z elektricnim
tokom, lahko to vodi do nesrec.

Preden vklopite elektricno orodje, odstranite vstavna orodja ali vijacni klju¢.
Orodje ali kljuc, ki se nahaja v vrtecem se delu naprave, lahko vodi do resnih
poskodb.
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e) Preprecite neobicajno drzo telesa. Poskrbite za varno stojiSce in vedno
drzite ravnotezje. Tako lahko v nepricakovanih situacijah elektricno orodje bolje
kontrolirate.

f) Nosite primerno obleko. Ne nosite Sirokih oblacil ali nakita. Poskrbite za
to, da bodo lasje, oblacila in rokavice vstran od premikajocih se delov.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zajamejo s strani premikajocih se
delov.

g) Ce lahko montirate naprave za odsesovanje prahu in prestrezne priprave,
jih morate prikljuciti in pravilno uporabljati. Uporaba odsesovanja prahu lahko
zmanj$a nevarnosti zaradi prahu.

4) Uporaba in ravnanje z elektri¢nim orodjem

a) Ne preobremenjujte naprave. Za svoje delo uporabite elektriéno orodje, ki
je za to primerno. S primernim elektri¢nim orodjem lahko bolje in varneje delate
v navedenem obmocju zmogljivosti.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja z okvarjenim stikalom. Elektricnega
orodja, ki ga ni mozno vec vklopiti ali izklopiti, je nevarno in se mora popraviti.

¢) Pred nastavitvijo naprave, menjavo delov pribora ali odlozitvijo naprave
morate povleci vti¢ iz vti€nice in/ali odstraniti akumulatorsko baterijo. Ta
previdnostni ukrep prepreci nenamerni start elekrticnega orodja.

d) Elektri€na orodja, ki niso v uporabi, morate hraniti izven dosega otrok. Ne
dovolite, da napravo uporabljale osebe, ki se z njo niso seznanile ali ki niso
prebrale tega navodila. Elektricna orodja so nevarna, Ce jih uporabljajo neizkusene
osebe.

e) Skrbno negujte elektricno orodje. Kontrolirajte, ali premikajoci se deli
naprave brezhibno delujejo in niso zataknjeni, ali pa ¢e so deli zlomljeni ali
poskodovani tako, da bi to okrnilo funkcijo elektricnega orodja. Pred uporabo
poskrbite za popravilo poskodovanih delov. Veliko nesrec se zgodi, ker so
elektricna orodja slabo vzdrZevana.

f) Poskrbite za to, da bodo rezalna orodja ostra in ista. Skrbno negovana

rezalna orodja z ostrimi robovi rezil se redkeje zataknejo in so laZje vodijiva.

Elektricno orodje, pribor, vstavna orodja itd. uporablajte v skladu s temi

navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki se izvaja.

Uporaba elektricnih orodjih v druge namene, kot so predvidene, lahko vodi do

nevarnih situaci.

Roc¢aji morajo biti suhi, isti ter brez olja in masti. Zdrsljivi rocaji preprecijo

varno rokovanje in kontrolo elektricnega orodja v nepricakovanih situacijah.

=
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=

5) Servis

a) Poskrbite za to, da se bo popravilo elektricnega orodja izvajalo samo s
strani strokovnjakov in z originalnimi nadomestnimi deli. S tem zagotovite
ohranitev varnosti vaSega elektricnega orodja.

Varnostna navodila strojev za rezanje navojev
Varnost na delovhem mestu

o Tla morajo biti suha in brez snovi, ki drsijo, npr. olja. Zdrsljiva tla vodijo do
nesrec.

o Poskrbite z omejitvami dostopa ali zaporami za prosto mesto do obdelovanca
najmanj 1 meter, ¢e obdelovanec moli ¢ez stroj. Omegjitev dostopa ali zapora
delovnega obmocja zmanj$a tveganje zapletanja.

Elektricna varnost

o Poskrbite za to, da bodo elektri¢ni prikljucki suhi in oddaljeni od tal. Ne
dotikajte se vticev ali elektricnega orodja z vlaznimi rokami. Ta previdnostni
ukrep zmanjsa tveganje elektricnega udara.

Varnost oseb

o Prirokovanju s strojem ne smete nositi rokavic ali ohlapnih oblacil in zapnite
si rokave in jopic. Ne sezite preko stroja ali cevi. Cev ali stroj lahko zajameta
oblacilo, kar povzroci zapletanje.

Varnost strojev

o Upostevajte navodila za pravilno uporabo stroja. Stroja ne smete uporabiti
za druge namene, kot npr. za vrtanje lukenj ali za struzenje vitel. Druga
uporaba ali spremembe pogona motorja za druge namene lahko povecajo tveganje
tezkih poskodb.

o Pritrdite stroj na delavni$ko mizo ali stojalo. Podprite dolge, tezke cevi
podporniki cevi. To prepreci prekucnitev stroja.

o Med uporabo stroja morate stati na strani, na kateri se nahaja stikalo
NAPREJ/NAZAJ. Posluzevanje stroja s te strani prepreci poseganje preko stroja.

o Drzite roke stran od rotirajocih cevi ali armatur. Izklopite stroj pred ¢iS¢enjem
navojev cevi ali privitju armatur. Pustite, da se stroj popolnoma ustavi,
preden se boste dotaknili cevi. Ta nacin postopanja zmanjsa moznost, da bi
se zapletli v rotirajoce se dele.

o Tega stroja ne smete uprabljati za vgradnjo ali izgradnjo armatur; za to ni
predviden. Ta uporaba bi lahko vodila do zataknitve, zapleta in izgube kontrole.

o Pustite vse pokrove na svojem mestu. Stroja ne smete aktivirati brez
pokrovov. Prosto leZzeci premikajoCi deli povelajo verjetnost zapletanja.

Posebna varnostna navodila

e Stroja ne smete nikoli posluzevati brez zas€itnega pokrova.

Nikoli ne posegajte v rezilno glavo.

e Postopek rezanja navojev nikoli ne opazujte skozi ¢elno odprtino v zas€itnem
pokrovu. Tam lahko pride do izmeta ostruzkov. Glejte samo skozi zas¢itno okno,
ki se nahaja v zaS¢itnem pokrovu.
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e Kratke kose cevi vpnite z vpenjalom spojk REMS Nippelspanner ali REMS Vrste navojev Unimat 75 Unimat 77
Nippelfix. Navoji cevi, konusni R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
e Substance za rezanje navojev ne smejo priti v kanalizacijo, vode ali zemljo. Navoji cevi, cilindri€ni G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
e Substance za rezanje navojev REMS Spezial in REMS Sanitol: Navoji jeklenih oklepnih cevi Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Ukrepi za prvo pomo¢: Navoji sornikov M, BSW, UNC
» Splosna navodila: Dolzina navojev 200 mm 120 mm
Pri nastanku simptomov ali v primeru dvoma se morate posvetovati z zdrav- do @ 30 mm neomejena
nikom. Pri nezavesti ne smete ni¢esar dozirati skozi usta, temve¢ morate 1.3. $tevilo vrtijajev delovnega vretena
¢loveka namestiti v bo€ni poloZaj in se posvetovati z zdravnikom. Onesnazena REMS Unimat 75, s preklopom polov 70/35 min.

oblacila morate takoj sleci in jih varno odstraniti.
» Po vdihavanju:
Prizadetega morate odnesti na svez zrak. Prizadetega poloZite v poloZaj
mirovanja in poskrbite za to, da ohrani toploto.
» Po stiku s kozo:
Po stiku s koZo takoj izperite z veliko koli€ine vode in mila.
» Po stiku z o€mi:
Ce pride izdelek v o&i, morate nemudoma izpirati o&i pri odprti oéesni rezi z
obilo vode — najmanj 5 minut. Nato se posvetujte z oesnim zdravnikom.
» Po zauzitju: REMS Spezial
Pri zauZitju izperite usta z vodo (samo, &e je ponesregenec pri zavesti). Takoj
se posvetujte z zdravnikom. Prizadeti mora mirovati. Ne povzro€ajte bljuvanja.
» Po zauzitju: REMS Sanitol
Takoj izperite usta in nato popijte obilico vode. Takoj se posvetujte z zdrav-
nikom. Prizadeti mora mirovati. Ne povzro€ajte bljuvanja.
» Ve¢ informacij se nahaja pod www.rems.de — Downloads — Sicherheitsda-
tenblatter.

Razlaga simbolov

@ Pred zagonom preberite navodilo za obratovanje

@ Stroj ustreza za$¢itnemu razredu |

ﬁ Okolju prijazna odstranitev odpadkov

c € Izjava o skladnosti CE

Namembnost uporabe

RE

MS Unimat 75 za rezanje navojev sornikov in cevi ter za izdelovanje posnetih

robov in lupljenje.

RE

MS Unimat 77 za rezanje navojev cevi.

Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z namembnostjo in zaradi
tega niso dovoljene.

1.
1.1

1.2,

Tehniéni podatki

. Stevilka artikla

Rezalni kompleti (Strehler-rezalne Celjusti in drzala) glejte katalog REMS

Univerzalna avtomati¢na rezalna glava Unimat 75 751000
Univerzalna avtomati¢na rezalna glava Unimat 77 771000
Zapiralnaroica R za navoje cevi - konusni, desni 751040
Zapiralna ro¢ica R-L  za navoje cevi - konusni, levi 751050
ZapiralnaroCica G za navoje cevi - cilindri¢ni, desni 751060
Zapiralna ro€ica G-L za navoje cevi - cilindrini, levi 751070
Zapiralna roica M za vse navoje sornikov, desni 751080
Zapiralna ro€ica M-L  za vse navoje sornikov, levi 751090
Glava za rob/lupljenje 7- 62 s Celjustmi za rob/lupljenje in drzalo 751100
Celjust za rob/luplienje 7— 62 mm, z drzalom 751096
Celjust za rob/luplienje 7— 62 mm, z drzalom 751097
1 komplet vpenjalnih Celjusti za % — %” (Unimat 77) 773060
Posebne vpenjalne Celjusti za @ 6 — 42 mm 753240
Klju¢ 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix /2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Substanca za rezanje navojev na osnovi mineralnega olja:

e REMS Spezial, rocka 5-I 140100
e REMS Spezial, rocka 10-I 140101
e REMS Spezial, sod 50-I 140103
Substanca za rezanje navojev, sinteti¢na brez mineralnega olja:

e REMS Sanitol, rocka 5-I 140110
e REMS Sanitol, sod 50-I 140113
Delovno obmocje Unimat 75 Unimat 77
Premer navojev

Cevi e —2%", 16 — 63 mm YVa—4"

Sorniki 6-72mm, Ya—2%

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

2.2,

2.3.

REMS Unimat 77, s preklopom polov in preklopnik gonila  50/25/16/8 */min.

Elektri¢ni podatki

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (s preklopom polov) ali
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (s preklopom polov) ali
glej podatkovno tablico

Komprimirani zrak (samo pri pnevmatskem vpenjalnem primezu)
Obratovalni tlak

Pri labilnem materialu (n.pr. plasticne ali tankostenske cevi) je potrebno
znizati tlak na vzdrzevalni enoti.

6 bar

lzmere Lx B x H

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Teze

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

Informacije o hrupnosti

Emisijske vrednosti za hrup na delovnem mestu
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Zagon

. Transport in postavitev

REMS Unimat se dobavi v lesenem zaboju. Za jemanje stroja iz lesenega
zaboja in za slede€ transport do mesta postavitve potrebujete vili€ar (sl. 1).

Stroj transportirajte samo, ko ste enoto gonilo/motor fiksirali na strani vpenjal-
nega tnala. V nasprotnem primeru se bi lahko stroj prekucnil preko strani z
motorjem. Pri transportu pazite na to, da bo stroj na dviznem drogu vili¢arja
pritrjen.

Stroj morate postaviti tako, da bo moZno vpenjati tudi dolge palice. Na strani
z motorjem mora biti glede na maksimalno dolZino navoja (votla gred do @ 30
mm) dovolj prostora za izstopajoci obdelovanec (velja samo za REMS Unimat
75). Stroj je mozno priviti na tleh.

Elektri¢ni prikljucek

Upostevajte omrezno napetost! Preverite pred priklopom stroja, ali napetost,
ki je navedena na tablici stroja 0 zmogljivosti tudi ustreza omreZni napetosti.

Stroj se lahko priklju¢i na omrezja z ali brez srednjega vodnika (N). Krmilna
napetost se ustvari s transformatorjem, ki je vgrajen v krmilni omarici. Krmilno
omarico odprite in zaprite s kljuéem (43) (sl. 5). Ce prikljugite stroj neposredno
na omrezje (brez vti€ne priprave), morate instalirati glavno stikalo. Za&¢itni
vodnik (PE) mora biti v vsakem primeru nujnu prisoten.

Stroj ustreza za$€itnemu razredu I.

Pri prikljucitvi stroja morate pred montaZo glave za rezanje navojev (sl. 2) na
votlo vreteno (41) (sl. 11) preveriti smer vrtenja. V ta namen mora menjaino
stikalo (5) (sl. 3) biti v poloZaju ,2“ za desni navoj. Smer vrtenja mora ustrezati
puscici smeri vrtenja (42) (sl. 11) na votlem vretenu (41) (sl. 11). Po potrebi
mora strokovnjak spremeniti smer vrtenja tako, da zamenja faze (obrnitev polov
elektricnega vodnika).

Pri preobremenitvi stroja izklopi termostat tuljave elektriéni motor. Po nekaj
minutah lahko opravite ponovni start stroja, pri ¢emer morate izbrati nizje tevilo
vriljajev.

Substance za rezanje navojev

Uporabljajte samo substance za rezanje navojev REMS. Tako boste dosegli
brezhibne rezultate rezanja, dolgo Zivljenjsko dobo rezalnih ¢eljusti Strehler ter
pri tem obvarovali stroj.

REMS Spezial — substanca za rezanje navojev na osnovi mineralnega olja je
visoko legirana in uprabljiva za navoje cevi in sornikov vseh vrst. Mozno jo je
izprati z vodo (izvedeni$ko preverjeno) in je zaradi tega primerna tudi za nape-
ljave pitne vode. Pri skrbnem izpiranju naprave po instalaciji ne prihaja do
nikakrSnega negativnega vpliva za vonj in okus pitne vode.

REMS Sanitol - substanca za rezanje navojev je brez mineralnega olja,
sintetina, popolnoma topna v vodi, z mazalnim u€inkom mineralnega olja in
je uporabljiva za vse navoje cevi in sornikov. V Nemgiji, Avstriji in Svici se mora
uporabljati za napeljave pitne vode in ustreza veljavnim predpisom (DVGW §t.
atesta DW-0201AS2032; OVGW &t. atesta 1.303; SVGW t. atesta 7808-649).
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OBVESTILO

Vse substance za rezanje navojev uporabljajte samo v nerazredéenem
stanju! Ne uporabljajte emulzij!

V posodo napolnite 80 litrov substance za rezanje navojev.

Podpiranje materiala

OBVESTILO

Dalje cevi in palice morate podpreti z viSinsko nastavljivim REMS Herkules
(8t. izdelka 120100). Slednji ima jeklene krogle za brezhibno premikanje cevi
in palic v vse smeri, brez prevrnitve opore za material. Ce pogosto obdelujete
daljSe cevi ali palice, je prednost, ¢e uporabljate 2 REMS Herkules.

Nastavitev vrste in velikosti navojev

. Montaza rezalne glave / menjava

Da bi preprecili menjavo rezalnega kompleta (rezalne glave Strehler in drzalo)
v rezalni glavi, priporoéamo uporabo zameljivih rezalnih glav z montiranimi
rezalnimi kompleti in zapiralno rocico. V tem primeru se namesto menjave
rezalnega kompleta v rezalni glavi menja celotna rezalna glava — tako se lahko
Cas opremljanja bistveno skrajsa.

Pred namestitvijo rezalne glave morate cev za substanco za rezanje navojev
(28) (sl. 4) zasukati na stran. V ta namen sprostite cilindriéni vijak (30) (sl. 11)
in zasukajte cev. Pri montazi rezalne glave morate paziti na to, da boste skrbno
oCistili sticne povrsine rezalne glave in sti¢ne povrsine k prijemalu rezalne glave
na votlem vretenu (41). Za nastavitev rezalne glave na sti¢no povrsino votlega
vretena je ugodno, da je prijemalo sojemalnika (41) (sl.11) na votlem vretenu
pozicionirano tako, da je obrnjeno navzgor. Sojemalnik (29) (sl. 11) zapiralne
ro€ice (1) (sl. 11), ki sega Cez zadnjo stran rezalne glave, morate pri montaZi
rezalne glave v posebnem polozaju vstaviti v protikos v votlem vretenu. Pri tem
morate paziti na to, da se zapiralni zatik (39) (sl. 11), ki zapre rezalno glavo pri
premikanju nazaj, nahaja na viSini ¢rtne oznake (40) (sl. 11). Ro¢aj zapiralne
rocice (1) (sl. 11) mora pri namestitvi rezalne glave stati radialno in ga morate
po potrebi zasukati na levo ali desno tako dale¢, da bo sojemalnik zapiralne
roCice zaskodil. Zategnite 3 vijake (6) (sl. 6) rezalne glave z vti€nim klju¢em (7)
(sl. 5). Namestite cev za substanco za rezanje navojev (28) (sl. 4) tako, se
bodo rezalne ¢&eljusti Strehler pri postopku rezanja navojev hladile/mazale.

Pred snetjem rezalne glave s stroja se mora zapiralni zatik (39) (sl. 11) nahajati
na visini ¢rtne oznake (40) (sl. 11). Odstranite 3 vijake (6) (sl. 6) rezalne glave
z vtiénim kljuéem (7) (sl. 5) in snemite rezalno glavo v smeri napre;j s stiéne
povrsine.

Montaza (menjava) zapiralne rocice
Glede na vrsto navojev potrebujete naslednje zapiralne rocice — z ustreznimi
razliénimi oznakami:

R za desnosmerne koni¢ne navoje cevi (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L za levosmerne konicne navoje cevi (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G zadesnosmerne cilindri¢ne navoje cevi (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L za levosmerne cilindri¢ne navoje cevi (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  za desnosmerne metri€ne navoje sornikov (ISO 261, DIN 13), UN-navoj
(UNC, UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

M-L za levosmerne metriéne navoje sornikov ((ISO 261, DIN 13), UN-navoj
(UNC, UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

Ustrezna zapiralna rocica se lahko menja izkljuéno v dologenem polozaju.

Montaza/menjava zapiralne ro€ice pri stroju z montirano rezalno glavo:

Pred menjavo zapiralne ro€ice morate slednjo zasukati tako, da se bo zapiralni
zatik (39) (sl. 11) nahajal na ¢rtni kodi (40) (sl. 11). Sedaj izvijte cilindri¢ne vijake
(8) (sl. 2), snemite pokrov (4) (sl. 2) in z izvijatem izvijte varovalni vijak (36)
(sl. 11). Montirajte/zamenjajte zapiralno rocico.

MontaZa/menjava zapiralne ro€ice pri stroju s sneto rezalno glavo:

Izvijte cilindricne vijake (8) (sl. 2), snemite pokrov (4) (sl. 2) in z izvijacem izvijte
varovalni vijak (36) (sl. 11). Ce rezalno glavo z zgoraj leZe¢o zapiralno rocico
primerjamo z uro, lahko menjate zapiralno ro€ica pri cilindricnem desnem navoju
pri pribl. 7 uri in pri koni€nem desnem navoju pri pribl. 9. uri (ustrezno pri cilin-
driénem levem navoju pribl. pri 5 uri in koni¢nem levem navoju pribl. pri 3 uri).

Zapiralna rocica za levi navoj:

Za desne navoje (stanje ob dobavi) je pri pogledu od zgoraj navzdol na rezalno
glavo (sl 2) pribojni vijak (3) montiran levo od zapiralne ro€ice. Za leve navoje
morate pokrov (4) (sl. 2) obrniti in pribojni vijak (3) (sl. 2) prestaviti, to pomeni,
da mora biti pribojni vijak (3) motiran desno od zapiralne rocice (1).

OBVESTILO

Napaéno montiran pribojni vijak (3) (sl.2) se bo pri zagonu ob sprozilnem
nastavku odstrigel! Za prevejanje smeri vrtenja rezalne glave se mora slednja
nahajati v svojem desnem konénem polozaju. V ta namen zasukaijte zarezovalno
ro¢ico (17) (sl. 4) v smeri urnega kazalca na desno do priboja. Upos$tevajte
polozaj Stellung menjalnega stikala (5): Polozaj 2 = desni navoj, polozaj 1 =
levi navoj.

Pri napaénem zapiralnem polozaju ali napaéno vstavljenem pribojnem
vijaku se bo stroj poskodoval!

Montaza (menjava) rezalnega kompleta

Ugodno je, da rezalno glavo pri menjavi rezalnega kompleta (rezalne glave
Strehler in drzala), kot je opisano pod 3.1., snamete s stroja in jo poloZite na
mizo. Nato odstranite oba vijaka pokrova (8) (sl. 2) z vti¢nim kljuc¢em (7) (sl. 5),

4.2,

4.3.

4.4.

4.5.

snemite pokrov (4) (sl. 2), odprite drzalo z zapiralno rogico in kot je prikazano
na sl. 6, drzalo &t. 3 dvignite z izvijatem. Snemite preostala drzala.

Skrbno ocistite pokrov in Stiri robove rezalne glave.

Vstavite nov rezalni komplet. Pri tem vstavite drzalo §t. 1 v poloZaj 1, drzalo $t.
2 v polozaj 2, drzalo §t. 4 v polozaj 4 in drzalo §t. 3 v polozaj 3 rezalne glave.
Zadnje drzalo morate vstaviti lahno in natan¢no brez pomoci orodja, npr. kladiva.
Ce je prisotna prevelika zraénost, npr. zaradi obrabljenih drzal, se tolerance
navojev povecajo. Ce ni zragnosti, npr. &e se drZala stiskajo, lahko pride do
tega, da zapiralna ro€ica ne more ve¢ odpreti oz. zapreti rezalne glave.

OBVESTILO

To povzro€i lom zapiralne rocice.

Namestite pokrov (4) sl. 2), privijte vijake, preverite lahkohodnost zapiralne
ro€ice. Slednjo mora biti mo¢ z roko premikati v oba kon¢éna poloZaja (odpiranje
in zapiranje rezalnega kompleta). Ce temu ni tako, morate rezalni komplet
ponovno demontirati in e enkrat oistiti Stiri robove, drzalo in pokrov. Zaradi
nepravilnega rokovanja se lahko poskodujejo tudi robovi drzal. Te poskodbe
morate strokovno zgladiti s fino pilo ali brusem. Ce menjate rezalni komplet v
stroju, morate paziti na to, da bo pri snetju drzal iz rezalne glave slednja obrnjena
tako, da bo zapiralna roCica zgoraj, da ostruzki ne bodo padli v zarezo k
nastavnemu vretenu. Drzala snemite samo v vrstnem redu 1, 2, 4, 3.

Pred vstavljanjem novega rezalnega kompleta pozicionirajte zapirano rocico
navzdol. Najprej vstavite drzalo $t. 1, nato preostala drzala v vrstnem redu 2,4, 3.

Obratovanje

. Desni navoj - levi navoj

OBVESTILO

Pazite na to, da bosta k izbranemu rezalnemu kompletu pravilno vstavljena
ustrezna zapiralna ro€ica in pribojni vijak (glejte 3.3.) in da bo pravilno nasta-
vljena smer vrtenja rezalne glave na menjalnem stikalu (5) (glejte 2.2.).

Nastavitev velikosti navojev

Nujno morate paziti na to, da bo pri postopku nastavitve zapiralna rocica (1)
(sl. 2) nalegla na pribojni vijak (2) (sl.2) - to pomeni, da bo rezalna glava zaprta.
Zeljena velikost navoja se nastavi s &tirirobnim kljugem (9) (sl. 5) na nastavnem
vretenu (10) (sl. 2). Groba nastavitev se opravi s prestavitvijo nastavnega
vretena tako dale¢, da se ustrezna oznaka na drzalu §t. 1 v ovalnem okencu
(11) (sl. 2) sklada z oznako na rezalni glavi (38) (sl. 2). Fina nastavitev se opravi
s pomocjo tabele za fino nastavitev (sl. 14), ki je priloZzena vsakemu rezalnemu
kompletu. Stevilka na tabeli mora ustrezati Stevilki pripadajoge rezalne glave.
V tabeli za fino nastavitev je za vsako velikost navoja (44) (sl. 14) zabelezeno
nastavno Stevilo (45) (sl. 14) nastavnega vretena. Nastavno Stevilo se mora
prekriti z oznako (12) (sl. 2), ki se nahaja nad nastavnim Stevilom na rezalni
glavi. Premik do nastavnega Stevila vedno z vrtenjem v desno. Ce znasa
nastavno $tevilo npr. ,8“, morate nastavno vreteno nastaviti na ,6“ ali ,7* in se
nato premakniti do ,8". Za leve navoje velja oznaka na nasprotni strani (13) (sl.
2). Premik do nastavnega $tevila tukaj z vrtenjem v levo. Ce se rezalni kompleti
dobavijo brez tabele za fino nastavitev, mora uporabnik sam dologiti nastavno
Stevilo. Na vsak nacin morate po vsakem opravilu nastavitve ponovno izmeriti
dosezeno velikost navoja.

Nastavitev dolzinskega priboja

Zeliena dolZina navoja se nastavi na dolZinskem priboju (14) (sl. 4). V ta namen
sprostite vpenjalno rogico (15) in nastavite dolZino po skali (16) (sl. 4). Po
potrebi premaknite gonilno enoto z zarezovalno rocico na desno (17). Pri
koniénem navoju cevi dobimo dolZino normiranega navoja avtomati¢no, ¢e se
dolZinski priboj po skali (16) nastavi na Zeljeno velikost navoja. V ta namen
morate oznako ni¢ na dolzinskem priboju nastaviti na konkretno velikost navoja.

Dolgi navoji glejte 4.6.

Izbor Stevila vrtljajev

REMS Unimat 75 ima 2 Stevili vrtljajev Za manjSe premere navojev (do ca. 45
mm) z aktiviranjem tipke Il (18) (Fig. 4) izberete Stevilo vrtljajev 70 "/min. Za
vecje premere navojev (od ca. 45 mm) z aktiviranjem tipke | (19) izberete Stevilo
vrtljajev 35 /min. Bolj trd material ali grob navoj lahko zahteva hitrejSi preklop
na Stevilo vrtljajev 35 "/min (tipka | (19)).

REMS Unimat 77 ima 4 $tevila vrtljajev Dodatko k elektricni izbiri Stevila vrtljajev
s pomocjo tipke | (19) in Il (18) se s pritiskom oz. potegom pretinega vzvoda
gonila (20) nastavita Se 2 dodatni Stevili vrtljajev:

8 '/min.:  preti¢ni vzvod gonila pritisnjen

+ tipka | materiali 3 do 4”, ki se teZko obdelujejo
preticni vzvod gonila pritisnjen

+ tipka Il materiali 3 do 4", ki se normalno obdelujejo
materiali 1% — 2%2", ki se teZko obdelujejo

preti¢ni vzvod gonila potegnjen

+ tipka | materiali 1% — 2'%", ki se nomalno obdelujejo
materiali do 1”, ki se tezko obdelujejo

preti¢ni vzvod gonila potegnjen

+ tipka Il materiali do 1”, ki se normalno obdelujejo

16 "/min.:

25 '/min.:

50 "/min.:

Vpenjava materiala

Zaprite drzala z zaporno ro€ico (1) ) (. 2), premaknite rezalno glavo z zasukom
zarezovalne ro€ice (17) (sl. 4) v desni kon¢ni poloZaj, nastavite dolzino navoja
(glejte 4.2.in 4.3.).



slv

slv

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Mehani¢na vpenjalna priprava:
Vpeljite material previdno do naprave k rezalnim Celjustim Strehler. Z vpenjalno
ro€ico (23) (Fig. 4) se material samocentrirajoCe vpne.

Pnevmatska vpenjalna priprava:

Nastavite pnevmatsko pripravo na vpenjalni premer, kot sledi: Sprostite vpenjalni
vijak (27) (sl. 12). Odprite vpenjalno pripravo z vpenjalno ro€ico (23) (sl. 12).
S pritiskom nozZnega stikala potegnite pnevmatsko aktivirano vpenjaino ¢eljust
(33) (sl. 12) naprej. Prilozeno nastavno plocevino (31) (sl. 12) potisnite vmes
med pnevmatsko delujoco vpenjalno Celjust (33) (sl. 12) in telo vpenjalne Celjusti.
Odprite pnevmatsko delujo¢o vpenjalno eljust s ponovnim pritiskom noZnega
stikala. Vlozite material, ki ga Zelite vpeti. Z roko zaprite vpenjalno pripravo z
vpenjalno rocico (23), tako da bodo vpenjalne Celjusti prilegle ob material.
Privijte vpenjalni vijak (27). Aktivirajte nozno stikalo, snemite nastavno plo¢evino.
Vpeljite material previdno do naprave k rezalnim Eeljustim Strehler. Vpnite
material z aktiviranjem noznega stikala.

V primeru, da je potrebno rono vpenjanje z pnevmatskim vpenjalnim primezem,
morate vloZiti nastavno ploevino, ker se v nasprotnem primeru navoj ne bi
rezal po sredini.

Za vpenjanje plasticni cevi ali kovinskih cevi s tanko steno, se lahko zgodi, da
bo zaradi preprecitve neokrogega vpenjanja potrebno, da reducirate obratovalni
zracni tlak.

Delovno obmogje

Zaprite zaS€itni pokrov (21) (sl. 4). Vklopite stroj (izbira Stevila vrtljajev, glejte
4.4.), prirezite navoj z aktiviranjem zarezovalne rogice (17) v nasprotni smeri
urnega kazalca. Ko so 2 do 3 navoji vrezani, sledi pomik avtomatsko. Ko je
doseZena nastavljena dolzina navoja, zapiralna rocica (1) avtomatsko nasede
na sprozilne nastavke (2) in rezalne Celjusti strehler se avtomatsko odprejo. Z
aktiviranjem zarezovalne rocice (17) boste premaknili gonilno enoto v smeri
urnega kazalca na desno. Zasukajte zarezovalno rocico pri delujo€em stroju
do konca desno ¢ez vzmeten konéni polozaj, tako da se bo rezalna glava
ponovno zaprla. Sedaj izklopite stroj z aktiviranjem tipke (22) (sl. 4) in snemite
material.

Z Unimat 75 lahko rezete dolge navoje do @ 30 mm. Po potrebi nastavite
dolzinski priboj na maks. dolzino (glejte 4.3). Pri tem se vodi material skozi
gonilo in motor (votla gred). Preden zapiralna roCica odpre rezalno glavo,
izklopite stroj, odprite vpenjalno pripravo, z zarezovalno rocico (17) premaknite
rezalno glavo z materialom do desnega kon¢nega polozaja, vendar ne preko
vzmetenega kon¢nega poloZaja. Ponovno zaprite vpenjalno pripravo, vklopite
stroj. Ta postopek lahko opravite tolikokrat, kolikokrat Zelite.

Posebna vpenjalna sredstva
Za rezanje navojev na kratske sornike so dobavljive posebne vpenjaine Celjusti
@6—42mm (sl. 13).

Za rezanje spojnikov se uporabljajo REMS Nippelfix, t.j. avtomatske notranje
vpenjalne glave v 9 velikostih od %2 do 4”. Pri tem je potrebno paziti na to, da
so zarobki koncev cevi znotraj postrgani in, da se kose cevi zmeraj potisne do
konca in, da se ne reze kraj$ih spojnikov kot to dolo¢ajo standardi. Izvajajte
nastavljalna dela in upostevajte delovni postopek kot je opisano pod 4.1. do
4.6.

Za snetje nastavkov z drzala nosite rokavice, saj boste tako prepredili poSkodbe
zaradi zares, ki vam jih lahko povzrogi navoj!

Materiali, ki se tezko obdelujejo

Za rezanje navojev na materialih vecje trdote (nad ca. 500 N/mm 2 ) in na
nerjavecem jeklu (Inox) je potrebno uporabljati Celjusti Strehler iz poseb- nega
jekla HSS.

Rezanje navojev na rebrastem betonskem jeklu

V ta namen morate uporabiti éeljusti Strehler z dodatnim rezom (model ,RHSSZ").
Vpenjanje rebrastega betonskega jekla je mozno z roéno, kot tudi s pnevmatsko
vpenjalno pripravo. Neokrogel prerez betonskega rebrastega jekla morate v
rogno vpenjalno pripravo poloZiti tako, da bo manjSi premer v vodoravnem
polozaju. Pri pnevmatski vpenjalni pripravi morate paziti na to, da se bo betonsko
rebrasto jeklo vedno tako vpelo, kot se je opravila nastavitev vpenjalne priprave,
to pomeni: ¢e se je nastavitev opravila z majhnim premerom, morate betonsko
rebrasto jeklo vedno vpeljati izravnano z lego, saj v nasprotnem primeru
vpenjalna pot pnevmatske vpenjalne priprave ne zado$¢a za varno vpenjanje
materiala.

Pri tezkem obdelovanju, oz. tezkem odvzemanju materiala izberite Stevilo
vrtljajev 35 '/min (tipka 1), uporabite substanco za rezanje navojev REMS
Spezial. Postopek narezovanja traja dlje, kot pri obi¢ajnih materialih. Pritisk pri
narezovanju ohranite tako dolgo, da bodo zarezani 2 — 3 navoji in se bo nadaljni
pomik opravil avtomatsko.

4.10. Celjust za rob/lupljenje

Kot pribor k REMS Unimat 75 ponujamo glavo za rob/luplienje 45°, @ 7 — 62 mm,
s Celjustjo za rob/lupljenje 45°, @ 7 — 62 mm, z drzali. S tem priborom lahko
primete cevi in palice na koncih pod kotom 45° na zunanjem premeru. Druge
kote lahko uporabni struzi na Celjust za rob/lupljenje. Poleg tega se lahko s
Celjustmi za rob/lubljenje zmanjSa premer na koncu palice, to pomeni, da lahko
privijete Cep. Ce se naj bi Eeljusti za rob/lubljenje z drzali vgradijo v glavo za
rezanje navojev, morate zapiralno ro¢ico (1) (sl. 2) zamenjati z veznim sornikom
za Celjusti za rob/lupljenje (izdelek $t. 751101). UpoStevajte 3.2: Montaza
(zamenjava) zapiralne rocice.

5.1.

5.2.

5.3.

Globina odreza pri lupljenju znasa maks. 7 mm. Najmanj$a globina dovajanja
zna$a pribl. 0,35 mm v premeru, v skladu s Stevilko na nastavnem vretenu (10)
(sl. 2) rezalne glave. Za nastavitev Eeljusti za rob/lupljenje glejte 5.3. Zarob in
lupljenje morate opraviti pomik med celotnim postopkom ro¢no.

Vzdrzevanje / inSpekcija / servis

/A\NEVARNOST

Pred opravili vzdrzevanja, inSpekcije in nastavitve potegnite omrezni vtic!

Vzdrzevanje

REMS Unimat 75 in 77 sta pri normalnem obratovanju brez vzdrzevanja. Gonila
delujejo s trajno napolnitvijo z oljem oz. mastjo in jih zaradi tega ni potrebno
mazati.

Ce se zapiralna rogica le tezko premika z roko, je potrebno celotno rezalno
glavo temeljito o€istiti. V ta namen se je ugodno, da se rezalna glava sname s
stroja (glejte 3.1.). Demontirajte pokrov, zapiralno ro€ico in odvijte tablico z
besedilom (24) (sl.2) z rezalne glave. Sedaj lahko negistoCe in ostruzke (najbolje
s tlaénim zrakom) od zgoraj izpihate. Pri tem opravilu ne smete demontirati ali
prestaviti nastavnega vretena (10)! S €isto, nevlaknasto krpo oitite pokrov,
Stiri robove v rezalni glavi in rezalni komplet. Oprijete ostanke substance za
rezanje navojev in prahu odstranite s petrolejem ali bencinom. Ponovno monti-
rajte zapiralno ro€ico, tablico, rezalni komplet in pokrov. Trdno privijte cilindriéne
vijake (8) (sl. 4) in preverite lahkohodnost zapiralne rocice. Po potrebi ponovno
demontirajte rezalno glavo in pokrov in preverite pokrov, $tiri robove v rezalni
glavi in rezalni komplet na srh ali druge poSkodbe in jih strokovno zgladite s
fino pilo ali brusom.

Pri mo¢ni obremenitvi, npr. serijski proizvodnji, morate pri REMS Unimat 75
kontrolirati nivo olja v gonilu. V ta namen snemite zaporni vijak z merilno palico
za olje (34) (sl. 11), obrisite merilno palico in jo ponovno do konca privijte in jo
Se enkrat vzemite ven ter nato kontrolirajte nivo olja na merilni palici za olje.
Nivo olja se mora nahajati med obema oznakama na koncu merilne palice za
olje. Po potrebi dolijte olje (St. izdelka 091040 R1,0).

V primernih razmakih morate oCistiti posodo substance za rezanje navojev v
stojalu stroja. V ta namen snemite posodo za ostruzke (37) (sl. 4), jo izpraznite
in oCistite. Izpraznite substanco za rezanje navojev na izpustnem nastavku
(35) (sl. 1) ter jo filtrirajte ali pravilno odstranite med odpadke. Posodo za
substanco za rezanje navojev skrbno odistite s krpo skozi odprtino posode za
ostruzke. Ponovno napolnite substanco za rezanje navojev REMS.

Ostrenje celjusti Strehler

Za vpenijalni kot (Slika 7) se je v sploSnih primerih uporabe izkazala kot najboljSa
vrednost y = 20°. Na dobavljenem merilu za nastavljanje se nahaja zareza,
katera ustreza vrednosti y = 20° (sl. 8). Pri trdnejsih materialih je priporocljivo,
da se vpenjalni kot morda povec€a. Nasprotno pa je lahko potrebno, posebe;j,
ko se zadelajo Celjusti Strehler (n.pr. pri ceveh s tanko steno, barvastih kovinah
in umetni masi) zmanjSati vrednost y. Pav$alno veljajo naslednje izkustvene
vrednosti:

Jekla srednje trdnosti (300...400 N/mm 2 ), legirano jeklo y =20°
Jekla visoke trdnosti y=20..25°
Barvaste kovine y=10...20°
Umetne mase, n.pr. trd PVC (posebne &eljusti Strehler) y=0°

Pri navojih > 33 mm je potrebno namestiti Celjusti Strehler na koncu vpenjaine
povrsine po$evno pod kotom 45° (sl. 7). PoSevnica mora biti tako velika, da ne
bodo ¢eljusti Strlele nad drsno povrsino (26) (sl. 10).

Glede na navojni korak so Celjusti Strehler nagnjene v drzalu. Ustrezno s tem
naklonskim kotom je potrebno nastaviti kot 8 (sl. 9) na ¢el- justih Strehler tako,
da bodo konice zob Celjusti Strehler po vgradnji na- legale v drzalu na nivoju
paralelno na osnovno povrsino drzala. Pri tem je potrebno upoStevati toleranco
+ 0,05 mm. Tudi pri vgradnji naknadno dobavljenih rezalnih ¢eljusti Strehler
morate upoStevati naklonski kot v drzalu, saj se lahko razli¢ne rezalne celjusti
Strehler vgradijo v vecje Stevilo drzal, da bi se lahko izdelali fini navoji.

Pri doloCenih rezalnih Eeljustih Strehler morate za izboljSanje tolerance pri
koraku pri dalj$ih navojih nabrusiti vodilne zobe. Slednje morate pri kasnejSem
brusenju rezalnih €eljusti Strehler ponovno namestiti.

Nastavitev celjusti Strehler v drzalu

Paziti je potrebno na to, da se bo oStevilcenje Celjusti Strehler skladalo z
oSteviléenjem na drzalu in, da ne bo montirana vpenjalna plo$¢ica Strle- la ven
nad drzalnimi povrsinami. Vse, kar moli ez, je potrebno po potrebi odstraniti
(npr. pobrusiti). Rezalne Celjusti Strehler, ki so montirane v drzalih, so Ze
tovarniSko naostrene na mero, zaradi tega bi morale biti primerne brez dodelave,
po potrebi odistite rezalno glavo.

Za nastavitev rezalnih Celjusti Strehler ter Celjusti za rob/lupljenje v drzalu na
mero 55,4 mm pri REMS Unimat 75 (sl. 10) oz. 95,4 mm pri REMS Unimat 77
se vijak vpenjalne ploce (25) mocno zategne. Navedeno mero morate sedaj
nastaviti z merilno uro ali prilozenim kalibrom (sl. 8) med spodnjim robom drzala
in prvim zobom po prirezu (sl. 10). V ta namen se rezalna Celjust Strehler z
nastavnim vijakom, ki se nahaja na spodniji strani drZala, pritisne naprej. Nastavni
vijak mora k rezalni eljusti Strehler biti pod pritiskom. Pri REMS Unimat 75 se
mora upostevati mera MaR 55,4 mm (sl. 10) s toleranco + 0,05 mm. Pri manjSih
navojih (& 6 ...12 mm) se lahko ugodno nastavi na 54,3 mm. Pomembno je,
da se drzite tolerance + 0,05 mm znotraj Stirih rezalnih Celjusti Strehler enega
rezalnega kompleta. Za REMS Unimat 77 morate analogno upo$tevati vrednost
95,4 mm + 0,056 mm.
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Vzdrzevanje

/A\NEVARNOST

Pred opravili vzdrzevanja in popravil potegnite omrezni vti¢! Ta opravila
sme izvajati le kvalificirano strokovno osebje. Za preprecitev varnostnega
tveganja mora pri morebitni nadomestitvi vti¢a ali prikljucnega vodnika nado-
mestitev opraviti pooblas¢ena servisna delavnica REMS.

Ravnanje ob motnjah

. Motnja: Navoji postajajo necisti, konice navojev so odtrgane.

Vzrok: e Tope rezalne Celjusti Strehler.

Slaba substanca za rezanje navojev.

Nastavitvena mera rezalnih &eljusti Strehler v drzalu je napacna.
Napacno Stevilo vrtljajev.

Material, ki se ga tezko obdeluje.

Napacen izbor materiala razalne Celjusti Strehler.

Motnja: Navoj se razreze, ,necisti fini navoji”.

Vzrok: e Napacno vstavljeno drzalo v rezalni glavi. UpoStevajte vrstni red!
e Montaza rezalnih Celjusti Strehler v drzalu je napaéna.
Upostevaijte vrstni red!
o Rezalne Celjusti Strehler v napacnem tipu drzala (naklonski kot).

Motnja: Navoj ni centri¢no na obdelovancu.

Vzrok: e Centriranje vpenjalne naprave spremenjeno. Kontaktirajte
pooblas¢eno REMS servisno delavnico.
Pri pnevmatski vpenialni pripravi:
e Vpenjalna priprava je napacno vstavljena (glejte 4.5.).
e V/penjalne Celjusti so umazane ali obrabljene

Motnja: Rezalna Eeljust se ne odpira dovol;.

Vzrok: e Montirana napacna zapiralna rocica.
e Obrabljena zapiralna rogica.
e Obrabljen sprozilni nastavek.

Motnja: Rezalna Celjust ne zapira.

Vzrok: e Necistoca.
o Nestrokovno vstavljen rezalni komplet (glejte 3.3.).
o Nestrokovna montaza rezalnih Celjusti Strehler v drzalu
(glejte 5.4.).
e Zapiralni zatik (39) (sl. 11) je obrabljen ali zlomljen.
Odstranitev odpadkov

Izdelkov REMS Unimat 75 in REMS Unimat 77 po zaklju¢ku uporabe ne smete
odvre¢i med hiSne odpadke. Obvezno jih je ustrezno odstraniti med odpadke
v skladu z veljavno zakonodajo.

Garancija proizjalca

Garancijska doba znasa 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemo
uporabniku. Cas izroitve je potrebno dokazati z vroéitvijo originalne nakupne
dokumentacije po posti, ki mora vsebovati podatke o datumu nakupa in oznako
proizvoda. Vse v garancijski dobi ugotovljene okvare, ki so nastale zaradi
dokazanih napak pri proizvodnii ali napak materiala, se odpravijo brezplacno.
Garancijska doba se z odstranitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Iz garan-
cije so izklju¢ene Skode zaradi obicajne obrabe, nestrokovnega ravnanja ali
zlorabe, neupostevanja navodil za uporabo, neprimernih obratnih sredstev,
prekomerne preobremenitve, nenamenske uporabe, lastnih ali tujih posegov
in zaradi drugih razlogov, za katera REMS ni odgovoren.

Garancijske storitve se lahko opravijo samo v pooblas¢eni pogodbeni servisni
delavnici REMS. Reklamacije se priznajo samo v primeru, da se proizvod
dostavi pooblas¢eni pogodbeni servisni delavnici REMS brez predhodno
opravljenih posegov in v nerazstavljenem stanju. Zamenjani proizvodi in njijovi
deli ostanejo v lasti podjetja REMS.

Prevozne stroske za prevoz tja in nazaj nosi uporabnik.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihovo zagotavljanje pravic pri napakah
do prodajalca, s to garancijo ostanejo nedotaknjene. Garancija proizvajalca
velja samo za nove proizvode, ki se so se kupili v Evropski uniji, na NorveSkem
ali v Svici in se tam tudi uporabljajo.

Za to garancijo velja nemsko pravo z izklju€itvijo Dunajske konvencije o medna-
rodni prodaji blaga (CISG).

Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de — Downloads (za
nalaganje) — Parts lists.

Traducere manual de utilizare original

Fig. 1-14
1 Parghie de inchidere 23 Parghie de prindere
2 Came de declansare 24 Placuta
3 Surub opritor 25 Placa de prindere
4 Caseta de comanda 26 Buton ciuperca pentru oprire
5 Inversor de urgenta
6 Suruburi cilindrice 27 Surub de blocare
(prinderea capului de taiat) 28 Teava pentru ulei de filetat
7 Cheie 29  Antrenor
8 Suruburi cilindrice 30 Surub cu cap cilindric
(prinderea capacului) 31 Calibru
9 Cheie tubulara patrata 32 Corp bacuri
10 Axde reglaj 33 Bac
11 Fereastra ovala 34 Surub de inchidere cu joja de ulei
12 Marcgj filet de dreapta 35 Stuf de scurgere
13 Marcgj filet de stanga 36 Surub de siguranta
14 Opritor de lungime 37 Colector de gpan
15 Pérghie de blocare 38 Reper cap de debitare
16 Scala 39 Stift de inchidere
17 Pérghie de taiere 40 Reper arbore tubular
18 Palpator Il 41 Arbore tubular
19 Palpator | 42 Sageata de sens
20 Parghie de schimbare a vitezei 43 Cheie pentru tablou de comanda
(numai Unimat 77) 44 Marime filet
21 Capac de protectie 45 Cota de reglaj

22 Buton oprire

Instructiuni generale de siguranta pentru scule electrice

Cititi toate mesajele de avertizare si instructiunile de utilizare. In cazul nerespectarii
avertizarilor si instructiunilor de utilizare se pot produce electrocutari, incendii si/sau
accidente grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru consultarea
ulterioara.

1) Siguranta la locul de munca

a) Pastrati curatenia la locul de munca si asigurati iluminarea corespunzatoare
a acestuia. Dezordinea si neiluminarea corespunzatoare a anumitor sectoare
pot conduce la accidente.

b) Nu lucrati cu sculele electrice in medii in care exista risc de explozie,
determinat in special de prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor inflama-
bile. Sculele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

c¢) Nu lasati copiii sau alte persoane in zona in care se lucreaza cu scula
electrica. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului asupra maginii.

2) Dispozitivele electrice de siguranta

a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie sa fie adecvata prizei. Este
absolut interzisa modificarea conectorului. Nu folositi adaptoare pentru
fisele de conectare la sculele electrice prevazute cu impamantare de
protectie. Fisele de conectare nemodificate si prizele adecvate reduc riscul unei
electrocutari.

b) Evitati contactul cu suprafetele impamantate, cum ar fi conductele, calori-
ferele, masinile de gatit si frigiderele. Riscul de electrocutare creste in cazul
in care corpul atinge direct obiectele impdmantate.

c) Feriti sculele electrice de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in scula
electrica cregte riscul unei electrocutdri.

d) Nu utilizati cablul in scopuri pentru care nu a prevazut, cum ar fi pentru
transportul, agatarea sculei electrice sau pentru extragerea acesteia din
priza tragand de cablu. Feriti cablul de caldura, ulei, obiecte ascutite sau
de piesele aparatului aflate in migcare. Cablurile deteriorate sau incélcite cresc
riscul unei electrocutéri.

e) Daca lucrati cu scula electrica in aer liber, folositi exclusiv prelungitoare
speciale pentru exterior. Utilizarea unui prelungitor special prevazut pentru
exterior diminueaza riscul unei electrocutari.

f) Daca nu poate fi evitata utilizarea sculei electrice in mediu umed, folositi
un dispozitiv de protectie la curenti reziduali diferentiali. Utilizarea unui
dispozitiv de protectie la curenti reziduali diferentiali reduce riscul unei electrocutari.

3) Siguranta persoanelor

a) Lucrati cu prudentd, acordati maxima atentie operatiei pe care tocmai o
executati i procedati cu ratiune in timpul folosirii unei scule electrice. Nu
utilizati sculele electrice atunci cand sunteti obosit sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un singur moment de neatentie
in timpul utilizérii scule electrice poate conduce la vatamaéri corporale grave.
Purtati echipamentul de protectie personala, respectiv purtati permanent
ochelarii de protectie. Purtarea echipamentului de protectie personald adecvat
tipului de scula electrica si domeniului de utilizare, cum ar fi masca pentru protectie
contra prafului, incalfamintea de protectie cu talpa antiderapantd, casca de
protectie sau casca antifonica reduce riscul accidentarilor. .
Preveniti punerea in functiune accidentala a sculelor electrice. Inainte de
a conecta scula la reteaua electrica si/sau acumulator, de a o ridica sau
deplasa, asigurati-va ca este decuplata. Dacd in timp ce transportati scula
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electrica fineti degetul pe comutator sau conectati scula la alimentarea cu energie
electricd, se pot produce accidente.
d) Inainte de a porni scula electrica, indepartati sculele folosite la reglaje sau
cheile fixe. Sculele sau cheile Idsate intr-o piesa care se roteste pot produce
accidente.
Evitati munca intr-o pozitie anormala a corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si mentineti-va permanent echilibrul. Astfel puteti controla mai bine
scula electricd in situatii neasteptate.
f) Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii.
Feriti-va parul, imbracamintea si manusile de piesele aflate in migcare.
Imbracamintea lejerd, bijuteriile sau pérul lung pot fi prinse in piesele aflate in
migcare.
Daca pot fi montate dispozitive pentru aspirarea si colectarea prafului,
acestea se vor conecta si folosi corespunzator. Folosirea unei instalatii de
aspirare a prafului poate reduce pericolele cauzate de praf.

e
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4) Utilizarea si manipularea sculelor electrice

a) Nu suprasolicitati aparatul. Utilizati scula electrica adecvata lucrarii pe care
o executati. Cu scula electrica adecvata veti lucra mai bine si mai sigur in limi-
tele de putere indicate.

b) Nu utilizati scule electrice cu butoane defecte. O sculd electrica care nu mai
poate fi pornité sau oprita devine periculoasd, trebuind reparatd.

c¢) Inainte de a regla aparatul, de a schimba accesoriile sau de a-l depune in
magazie, scoateti fisa de conectare din priza si/sau acumulatorul. Aceastad
madsura de precautie impiedica pornirea accidentald a sculei electrice.

d) Nu lasati sculele electrice neutilizate la indeméana copiilor. Interziceti utili-
zarea aparatului de catre persoanele care nu sunt familiarizate cu folosirea
acestuia sau care nu au citit aceste instructiuni. Sculele electrice devin
periculoase daca sunt utilizate de persoane fara experienta.

e) Intretineti scula electrica cu atentie. Verificati daca piesele sculei functioneaza
ireprosabil si daca nu s-au blocat, daca exista piese rupte sau deteriorate,
respectiv daca este afectata functionarea sculei electrice. Dati la reparat
piesele defecte inainte de a fi montate din nou. Multe accidente sunt cauzate de
scule electrice intretinute necorespunzator.

f) Mentineti sculele agchietoare ascutite si curate. Sculele aschietoare atent

intretinute, cu muchii ascutite se intepenesc mai rar si sunt mai ugor de utilizat.

Utilizati sculele electrice, accesoriile, sculele din dotare etc. conform acestor

instructiuni. Tineti cont in aceste cazuri de conditiile de lucru si de operatia

care trebuie executata. Folosirea sculelor electrice in alte scopuri decét cele
prevézute in instructiuni poate conduce la situatii periculoase.

h) Curatati manerele de ulei si grasimi. Manerele alunecoase impiedica utilizarea
in siguranta a sculei electrice si controlul asupra acesteiea in situatii neprevazute.

=
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5) Servicii
a) Repararea sculei electrice este permisa numai specialistilor, folosind

exclusiv piese de schimb originale. in felul acesta, se mentine scula electricé
in condlitii sigure de utilizare.

Instructiuni de siguranta pentru masinile de filetat
Siguranta la locul de munca

e Pastrati pardosela curata, fara pete de ulei, etc. Pe o pardosea alunecoasa
se pot produce accidente.

o Fixati o distanta de siguranta de cel putin un metru de piesa, daca aceasta
iese afara din magina. Limitarea accesului la piesa sau izolarea locului de muncéa
reduc riscul producerii unor accidente.

Dispozitivele electrice de siguranta

o Feriti conexiunile electrice de umezeala si de contactul cu pardoseala. Nu
atingeti contactele sau sculele electrice cu mana umeda. Aceste masuri
preventive reduc riscul electrocutdrii.

Siguranta persoanelor

o in timpul folosirii masinii este interzisi folosirea unor minusi sau haine
largi, strangeti manecile si inchideti nasturii de la haine. Nu intindeti mana
deasupra masinii sau tevii. Hainele se pot agdta de {eava sau de magina!

Siguranta masinii

o Respectati instructiunile date pentru folosirea in siguranta a acestei masini.
Este interzisa folosirea acestei magini in alte scopuri, de ex. la executia
gaurilor sau a spiralelor. Folosirea masinii in alte scopuri sau modificarile aduse
la motor pot mari riscul producerii unor accidente grave.

o Fixati masina pe un banc de lucru sau pe un batiu. Rezemati tevile lungi si
mai grele pe un suport adecvat. Acest lucru impiedicd rasturnarea masinii.

o intimpul lucrului va trebui si statj in dreptul comutatorului INAINTE/INAPOI.
Deservirea masinii din acest loc face imposibild intinderea mainii deasupra
acesteia.

o Tineti mainile departe de tevile si armaturile aflate in migcare de rotatie.
Opriti masina inainte de a curata filetele sau de a monta armaturile. Lasati
masina sa se opreasca definitiv inainte de a atinge teava. Aceastd masura
reduce posibilitatea de a véa agéta de piesele aflate in migcare de rotatie.

o Nu folositi aceasta masina pentru montarea si demontarea armaturilor; nu
aceasta este destinatia masinii. /n caz contrar, pericol de agétare i de pierdere
a controlului asupra maginii.

o Nu demontati aparatoarele. Nu porniti masina fara aparatoare. Descoperirea
unor piese aflate in miscare de rotatie conduce la cresterea pericolului de a fi
agatat de acestea.

Instructiuni speciale de siguranta

e Este interzisa folosirea masinii fara aparatoarele de siguranta.

Nu introduceti ména in capul de debitare.

e Nu urmariti operatiunea de filetare prin gaura din fata de la aparatoarea de
siguranta. Pe acolo poate iesi span cu mare viteza. Folositi pentru aceasta vizorul
de la aparatoarea de siguranta.

o Fixati tevile scurte exclusiv cu dispozitivul de strangere cu nipluri REMS sau cu
REMS Nippelfix.

o Nu lasatj uleiurile de filetat sa se scurga in canalizare, in ape sau in pamant.

o Uleiuri de filetat REMS Spezial si REMS Sanitol:

Masuri de prim ajutor:

> Observatii generale:
In cazul aparitiei unor simptome sau in situatii incerte se va consulta un medic.
In caz de inconstientd nu lasati persoana s& inghita nimic, asezatj-o intr-o
pozitie laterala stabila si chemati un medic. Dezbracati imediat hainele conta-
minate si puneti-le la un loc sigur.

» Dupa inhalare:
Duceti persoanele afectate la aer proaspat. Asezati persoana respectiva intr-o
pozitie comoda, la cald.

» La contactul cu pielea:
La contactul cu pielea, aceasta se va spala imediat cu multa apa si sapun.

» La contactul cu ochii:
Daca produsul a intrat in ochi, spalati ochii imediat cu multa apa, timp de
minim 5 minute. Consultati apoi un oftalmolog.

» Dupa ingerare: REMS Spezial
In caz de ingerare clatiti gura cu apa (numai dacé accidentatul nu si-a pierdut
cunostinta). Consultati imediat un medic. Linistiti persoana afectata. Nu
provocati voma.

» Dupa ingerare: REMS Sanitol
Se va clati gura si se va bea apa din abundenta. Consultati imediat un medic.
Linistiti persoana afectata. Nu provocati voma.

» Pentru alte informatjii vezi www.rems.de — Downloads — Fige tehnice de
siguranta.

Legenda simboluri

@ Tnainte de a pune in functiune masina cititi manualul de utilizare
@ Masina corespunde clasei de protectie |

E Reciclarea ecologica

( € Marcaj de conformitate ,CE”

1. Date tehnice

Utilizarea corespunzatoare

REMS Unimat 75 este o masina folosita la filetarea bolturilor si a tevilor, precum si
la tesire si decorticare.

REMS Unimat 77 pentru filetarea tevilor.

Folosirea sculei in orice alt scop este necorespunzatoare, fiind deci interzisa.

1.1. Coduri articole

Seturi de filetare (piepteni de filetat si suporturi) vezi catalog REMS

Cap de filetat universal automat pentru Unimat 75 751000
Cap de filetat universal automat pentru Unimat 77 771000
Pérghie de strangere R

pentru filete conice de teava, de dreapta 751040
Péarghie de strangere R-L

pentru filete conice de teava, de stanga 751050
Parghie de strangere G

pentru filete cilindrice de teava, de dreapta 751060
Parghie de strangere G-L

pentru filete cilindrice de teava, de stanga 751070
Péarghie de strangere M

pentru toate filetele de bolt, de dreapta 751080
Pérghie de strangere M-L

pentru toate filetele de bolt, de stanga 751090
Cap de tesit/decorticat 7- 62 mm cu bac

de tesit/decorticat si suporturi 751100
Cap de tesit/decorticat 7— 62 mm, cu suporturi 751096
Cap de tesit/decorticat 7— 62 mm 751097
1 set bacuri de ¥4 — %" (Unimat 77) 773060
Bacuri speciale pentru @ 6 — 42 mm 753240
Cheie 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix 72" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 172" 111400
REMS Nippelfix 2” 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
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REMS Nippelfix 3 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Ulei mineral de filetat:
o REMS Spezial, canistra de 5 | 140100
o REMS Spezial, canistra de 10| 140101
o REMS Spezial, butoi 50 | 140103
Ulei sintetic de filetat, fara ulei mineral:
o REMS Sanitol, canistra 5 | 140110
e REMS Sanitol, butoi 50 | 140113
Domeniul de lucru Unimat 75 Unimat 77
Diametrul filetului
Tevi e —2%", 16 — 63 mm YVa—4”
Bolturi 6-72mm, % — 2%
Feluri de filete
Pentru tevi, conice R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Pentru tevi cilindrice G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Filet pentru tevi din otel
blindat Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Filet pentru bolturi M, BSW, UNC
Lungimea filetului 200 mm 120 mm

Pana la @ 30 mm nelimitat
Turatii ale axului de lucru
REMS Unimat 75, cu schimbarea polaritatii 70/35 '/min.

REMS Unimat 77, cu schimbarea polaritatji si

schimbarea vitezei 50/25/16/8 "/min.

Date electrice

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (cu schimbarea polaritatji) sau
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (cu schimbarea polaritatii) sau
vezi tablita masinii

Aer comprimat (numai la mandrina de prindere)

Presiunea de lucru

Pentru material labil (de ex. material plastic sau tevi cu pereti subtiri)
trebuie redusa presiunea la unitatea de intretinere.

6 bar

Dimensiuni L x B x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Masa
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informatii despre zgomot
Valoarea de emisii pe loc de munca
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Punerea in functiune

. Transportul si instalarea

REMS Unimat este transportata intr-o lada de lemn. Pentru scoaterea masinii
din lada de lemn si pentru transportul acesteia in punctul de amplasare este
necesar un motostivuitor (fig. 1).

Transportati magina numai daca blocul reductor/motor este fixat pe partea
bacurilor. In caz contrar, masina se poate rasturna peste motor. Verificaj in
timpul transportului dadc masina a fost prinsa de catargul motostivuitorului.

Amplasati masina intr-un loc in care se pot prelucra si barele mai lungi. in
dreptul motorului trebuie rezervat un loc suficient de mare, corespunzator
lungimii maxime de filetare (arbore tubular de max. @ 30 mm) pentru piesa
intinsa (numai la REMS Unimat 75). Masina poate fi ingurubata pe o constructie
executata de client.

Racordul electric

Atentie la tensiunea de retea! inainte de a conecta masina la retea, se va
verifica daca tensiunea din retea corespunde cu cea de pe placuta de fabricatje.

Masina poate fi conectatd la retele cu sau fara conductor neutru (N). Tensiunea
de comanda este generata de un transformator aflat in dulapul de comanda.
Deschidetj dulapul de comanda cu cheia (43) (fig. 5). Daca masina este conec-
tata direct la retea (fara conector special), se va instala un intrerupator general.
Este absolut necesara folosirea unui conductor de protectie (PE).

@ Masina corespunde clasei de protectie I.

La conectarea masinii, se va verifica sensul de rotatie fnainte de a monta capul
de filetare (fig. 2) pe arborele tubular (41) (fig. 11). Pentru aceasta, inversorul
(5) (fig. 3) va trebui sa se afle in pozitia "2" pentru filetele de dreapta. Sensul
de rotatje va trebui sa corespunda cu cel dat de sageata de sens (42) (fig. 11)
de pe arborele tubular (41) (fig. 11). La nevoie, sensul de rotatie va trebui
schimbat de un specialist (schimbarea polilor de la conductorii electrici).

in cazul suprasolicitarii maginii, electromotorul va fi oprit de la termostatul

2.3.
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infasurarii. Dupa cateva minute, masina poate fi pornita din nou, dupa ce s-a
fixat Intéi o turatie mai mica.

Uleiurile de filetat
Folositi exclusiv uleiuri de filetat REMS. Acestea au cele mai bune performante,
asigura cresterea duratei de viata a pieptenilor de filetat si protejeaza masina.

REMS Spezial Ulei mineral de filetat, utilizabil la executja filetelor de teava si
bolturi, de orice tip. Uleiul se curata cu apa (metoda testatd), putand fi de aceea
folosit si la conductele de apa potabild. Prin spalarea corespunzatoare a
instalatiei de apa se elimina orice miros sau gust neplacut din apa potabila.

REMS Sanitol Ulei sintetic de filetat, fara ulei mineral, complet solubil in apa,
cu performante de ungere asemanatoare cu cele ale uleiurilor minerale, se
poate folosi la toate tipurile de filet de teava si bolfuri. Folosirea acestuia la
conductele de apa potabila este obligatorie in Germania, Austria si Elvetia, vezi
normativele in vigoare (Nr. certif. DVGW DW-0201AS2032; Nr. certif. OVGW
1.303; Nr. certif. SVGW 7808-649).

NOTA
Este interzisa diluarea uleiurilor de filetat! Nu folositi emulsii!
Turnati in rezervor 80 litri de ulei de filetat.

Rezemarea materialului

Tevile si barele mai lungi vor trebui rezemate pe dispozitivul reglabil REMS
Herkules (cod art. 120100). Acesta este prevazut cu bile metalice pentru
impingerea usoara a fevilor si barelor in toate directiile, fara ca acestea sa se
rastoarne. In cazul prelucrarii frecvente a tevilor si barelor de mari dimensiune
se recomanda 2 dispozitive REMS Herkules.

Reglarea tipului si dimensiunii filetului

. Montarea / schimbarea capului de filetare

Pentru nu face necesara schimbarea setului de filetare (piepteni de filetat cu
suport) din capul de filetare, se recomanda folosirea unor capete de filetare cu
seturi de filetare premontate si parghie de strangere. In acest caz nu se va
schimba setul de filetare din capul de filetare, ci intreg capul de filetare, lucru
care conduce la reducerea considerabila a timpilor mortj.

Tnainte de montarea capului de filetare, se va da la o parte teava pentru uleiul
de filetat (28) (fig. 4). Pentru aceasta se va desface surubul cu cap cilindric
(30) (fig. 11) si apoi se va da teava la o parte. La montarea capului de filetare
se va verifica daca sunt curate fetele pasuite de la acesta si cele de la locasul
in care intra in arborele tubular (41). Pentru introducerea capului de filetare in
locasul din arborele tubular, se recomanda ca locasul antrenorului (41) (fig. 11)
de la arborele tubular s& stea indreptat in sus. La montarea capului de debitare,
antrenorul (29) (fig. 11) de la parghia de strangere (1) (fig. 11), care iese afara
in spatele capului de debitare, va trebui introdus intr-o anumitd pozitie in
arborele tubular. Pentru aceasta se va verifica daca stiftul de inchidere (39)
(fig. 11), care inchide capul de debitare in timpul retragerii, se afla in dreptul
reperului (40) (fig. 11). Parghia (1) (fig. 11) trebuie sa stea in pozitie radiala in
timpul montarii capului de debitare, pentru aceasta trebuind impinsa spre stanga
sau dreapta, pand antrenorul prinde parghia de strangere. Strangeti cele 3
suruburi (6) (fig. 6) de la capul de debitare, folosind cheia (7) (fig. 5). Indreptati
teava pentru uleiul de filetat (28) (fig. 4) spre pieptenii de filetat, care trebuie
racite/unse in timpul filetarii.

Tnainte de a demonta capul de filetare de pe masina, se va verifica dac stiftul
de inchidere (39) (fig. 11) se afla in dreptul reperului (40) (fig. 11). Scoateti cele
3 suruburi (6) (fig. 6) din capul de debitare, folosind cheia (7) (fig. 5) si apoi
scoateti capul de debitare din locasul pasuit.

Montarea parghiilor de strangere (schimbare)
Sunt necesare - in functie de tipul filetului - urmatoarele tipuri de parghii de
strangere:

R pentru filet conic de teava, de dreapta (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L pentru filet conic de teava, de stanga (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G pentrufilet cilindric de teava, de dreapta (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pentru filet cilindric de teava, de stanga (ISO R 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pentru filet metric de bolt, de dreapta (ISO 261, DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

M-L pentru filet metric de bolt, de stanga ((ISO 261, DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

Péarghia de strangere corespunzatoare nu poate fi schimbata decét intr-o
anumita pozitie.

Montarea/schimbarea parghiei de strangere de la capul de filetare montat pe
masina:

Inainte de a demonta péarghia de strangere, acesta se va roti pana cand daca
stiftul de inchidere (39) (fig. 11) ajunge in dreptul reperului (40) (fig. 11). Scoa-
teti acum suruburile cu cap cilindric (8) (fig. 2), capacul (4) (fig. 2) si surubul
de siguranta (36) (fig. 11), folosind o surubelnita corespunzatoare. Montati/
schimbati parghia de strangere.

Montarea/schimbarea parghiei de strangere de la capul de filetare demontat
Scoateti suruburile cu cap cilindric (8) (fig. 2), capacul (4) (fig. 2) si surubul de
siguranta (36) (fig. 11), folosind o surubelnita corespunzatoare. Daca se priveste
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3.3.

4.2,

4.3.

capul de filetare ca un cadran de ceas, parghia de strangere la filetele cilindrice
de dreapta se poate schimba aprox. in pozitia de la ora 7, iar cea pentru filetele
conice de dreapta in pozitia de la ora 9 (si asemanator, la filetele cilindrice de
stanga - ora 5, la cele conice de stanga - ora 3).

Parghia de strangere pentru filete de stanga:

Pentru filetele de dreapta (starea originald), surubul opritor (3) - privind perpen-
dicular pe capul de debitare (fig. 2) - se afla in stdnga parghiei de strangere
(1). Lafiletele de stanga, capacul (4) (fig. 2) trebuie intors si surubul opritor (3)
(fig. 2) trebuie mutat in dreapta parghiei de strangere (1).

Daca surubul opritor (3) (fig. 2) este incorect montat, acesta se va rupe
in dreptul camei de comanda! Pentru verificarea sensului de rotatie a capului
de debitare, acesta va trebui sa se afle la capatul din dreapta. Pentru aceasta,
rotiti parghia (17) (fig. 4) in sens orar, pana la capat. Verificati pozitia in care
se afla inversorul (5): Pozitia 2 = filet de dreapta, pozitia 1 = filet de stanga
Pericol de defectare a masinii in cazul folosirii unei parghii de strangere
necorespunzatoare sau in cazul montarii incorecte a surubului opritor!

Montarea (schimbarea) setului de debitare

Se recomanda pentru schimbarea setului de debitare (piepteni de filetat i
suport), demontarea acestuia in modul descris la cap. 3.1 si asezarea lui pe o
masa. Dupa aceea, scoateti cele doud suruburi (8) (fig. 2) cu ajutorul cheii (7)
(fig. 5), scoateti capacul (4) (fig. 2), desfaceti suportul cu parghia de strangere
si suportul nr. 3 cu surubelnita, in modul aratat in fig. 6. Scoateti apoi celelalte
suporturi.

Curatati suporturile, capacul si pivotul capului de filetare.

Montati noul set de filetare. Pentru aceasta, montatj suportul nr. 1 in pozitia 1,
suportul nr. 2 in pozitia 2, suportul nr. 4 in pozitia 4 si suportul nr. 3 in pozitia
3 din capul de filetare. Ultimul suport trebuie sa intre usor, fara nicio alta scula,
ciocan etc. Daca jocul este prea mare, de ex. din cauza uzarii suporturilor,
tolerantele filetelor vor fi mai mari. Daca jocul este zero, adica daca suporturile
se blocheaza, parghia de strangere nu mai poate deschide, resp. inchide capul
de filetare.

Acest lucru conduce la ruperea parghiei de strangere.

Puneti capacul (4) (fig. 2), strangeti suruburile, verificati daca parghia de
strAngere se migca usor. Aceasta trebuie sa se poata migca usor cu mana, de
la un capét la celalalt (deschiderea si inchiderea setului de filetare). In caz
contrar, setul de filetare trebuie demontat din nou si apoi trebuie curatate iar
pivotul, suporturile si capacul. Tn cazul montérii necorespunzatoare a suportu-
rilor se pot deforma marginile acestora. Aceste deforméri se vor remedia cu
ajutorul unei pile fine sau cu o piatra abraziva. Daca setul de filetare se schimba
pe masing, se va verifica daca pentru demontarea suporturilor capul de filetare
a fost cu parghia de strangere in sus, pentru a preveni astfel caderea spanului
n gaura din arborele de reglaj. Demontati suporturile numai in ordinea urma-
toare: 1, 2, 4, 3.

Tnainte de a monta noul set de filetare, indreptati in jos parghia de strangere.
Montati intai suportul nr. 1, apoi celelalte suporturi, in ordinea urmatoare: 2, 4,
3.

Modul de functionare

. Filet de dreapta - filet de stanga

Verificati daca pentru setul de filetare ales au fost montate corect parghia de
strAngere si surubul opritor (vezi cap. 3.2.) si daca sensul de rotatie al capului
de filetare a fost ales corect de la inversorul (5) (vezi cap. 2.2.).

Reglarea marimii filetului

Verificati obligatoriu daca parghia de strangere (1) (fig. 2) se afla in dreptul
surubului opritor (3) (fig. 2), deci daca s-a inchis capul de filetare. Marimea
filetului dorit se va regla cu cheia fixa (9) (fig. 5) de la arborele de reglaj (10)
(fig. 2). Pentru reglarea aproximativa a marimii filetului se va aduce arborele
de reglaj cu reperul corespunzator de pe suportul nr. 1 din fereastra ovala (11)
(fig. 2) in dreptul reperului de pe capul de filetare (38) (fig. 2). Pentru ajustare
se va folosi tabelul corespunzator fiecarui set de filetare (fig. 14), al carui numar
va trebui s& corespunda cu cel al capului de filetare aferent. Tn tabelul de
ajustare este dat pentru fiecare marime de filet (44) (fig. 14) o cota de reglaj
(45) (fig. 14) pentru arborele de reglaj. Aceasta cota de reglaj trebuie sa cores-
punda cu reperul (12) fig. 2) de capul de debitare aflat deasupra arborelui de
reglaj. La cota de reglaj se va ajunge numai prin rotirea arborelui spre dreapta.
Dacd, de exemplu, cota de reglaj este "8", arborele de reglaj se va aduce intai
pe "6" sau "7" si apoi se va ajusta pe "8". Pentru filetele de stanga se va folosi
reperul din partea opusa (13) (fig. 2). La cota de reglaj se va ajunge in acest
caz prin rotirea arborelui spre stanga. Daca seturile de filetare s-au livrat fara
tabelul de ajustare, cota de reglaj va trebui stabilita de muncitor cu ajutorul unui
subler, unei mufe calibrate sau al unui filet-model. Dupa fiecare lucrarea de
reglaj este obligatorie masurarea filetului executat.

Reglarea opritorului de lungime

Lungimea dorita a filetului se fixeaza cu ajutorul opritorului de lungime (14) (fig.
4). Pentru aceasta se va desface clema (15) si se va fixa lungimea cu ajutorul
scalei (16) (fig. 4). La nevoie, grupul reductor se va impinge spre stanga cu
ajutorul parghiei (17). La filetele conice de teava, lungimea normata a filetului

4.4,

4.5,

4.6.

47.

4.8.

rezulta automat dupa ce afj fixat opritorul de lungime cu ajutorul scalei (16) la
lungime dorita a filetului. Pentru aceasta se va fixa reperul de zero de pe
opritorul de lungime la marimea corespunzatoare a filetului.

Pentru filete lungi vezi cap. 4.6.

Fixarea turatiei

REMS Unimat 75 are 2 turatii. La filetele de diametre mici (max. 45 mm), prin
apasarea butonului Il (18) (fig. 4) se alege turatia de 70 rot/min. La filetele de
diametre mai mari (peste 45 mm), prin apasarea butonului | (19) se alege turatia
de 35 rot/min. n cazul unor materiale mai dure sau a filetelor cu pas mai mare,
se poate trece mai devreme pe turatia de 35 rot/min. (butonul | (19)).

REMS Unimat 77 are 4 turatji. Pe langa cele doua turatii alese cu ajutorul
butoanelor | (19) si Il (18), prin apasarea, resp. tragerea de schimbatorul de
viteze (20) se pot alege 2 alte turatji:

schimbator de viteze apasat
+ buton | materiale greu prelucrabile prin agchiere 3 — 4"

16 rot/min: schimbator de viteze apasat
+ buton Il materiale normal prelucrabile prin agchiere 3 — 4”
materiale greu prelucrabile prin agchiere 1% — 214"

25 rot/min: schimbator de viteze tras
+ buton | materiale normal prelucrabile prin aschiere 1% — 2%
materiale greu prelucrabile prin agchiere max. 1”

50 rot/min: schimbator de viteze tras
+ buton Il materiale normal prelucrabile prin agchiere max. 1”

8 rot/min:

Stréngerea piesei

Inchideti suporturile cu parghia de strangere (1) (fig. 2), rotiti parghia (17) (fig.
4) pentru a impinge capul de filetare pana la capatul din dreapta, fixatj lungimea
filetului (vezi cap. 4.2. si 4.3.).

Mandrina mecanica:
Introduceti semifabricatul cu atentie pana la pieptenii de filetat. Semifabricatul
se centreaza automat si se strange cu parghia 23 (fig. 4).

Mandrina pneumatica:
Universalul pneumatic se va regla la diametrul de strans in modul urmator:

Desfaceti surubul de fixare 27 (fig. 12). Deschidefi mandrina cu parghia de
strangere 23 (fig. 12). Actionati pedala si impinget filiera pneumatica (33) (fig.
12). Impingeti calibrul (31) (fig. 12) intre bacul actionat pneumatic (33) (fig. 12)
si corpul bacului (32) (fig. 12). Apasati pe pedald pentru a deschide inca o data
bacul pneumatic. Introducetj semifabricatul. inchideti (usor) cu mana mandrina,
folosind parghia de strangere (23), pana filiera ajunge in contact cu piesa.
Strangeti surubul de fixare (27). Apasati pe pedala, scoatet calibrul. Introduceti
semifabricatul cu atentie pana la pieptenii de filetat. Strangeti semifabricatul
printr-o noua apasare pe pedala.

In cazul in care, pentru strangerea mandrinei este necesara inchiderea ei
manuald, se va folosi din nou calibrul, fiindca altfel filetul nu va fi executat
centrat.

Pentru strangerea tevilor de plastic sau a tevilor metalice cu pereti subfiri, se
poate reduce la nevoie presiunea de lucru, pentru a evita deformarea tevii.

Modul de lucru

Inchideti aparatoarea (21) (Fig. 4). Porniti masina (pentru alegerea turatiei vezi
cap. 4.4.), incepeti filetul cu ajutorul parghiei (17), in sens antiorar. Dupa ce
s-au executat 2-3 ture de filet, porneste automat avansul. La atingerea lungimii
date pentru filet, parghia de strangere (1) ajunge la cama de comanda (2),
dupa care pieptenii de filetat se deschid automat. Impingeti spre dreapta blocul
reductor, rotind parghia (17) in sens orar. Lasati masina sa mearga si impingeti
parghia spre dreapta, peste limitatorul cu arc, astfel incat capul de filetare sa
se inchida la loc. Opriti acum masina cu butonul (22) (fig. 4) si scoateti piesa
filetata.

Cu masina Unimat 75 se pot executa filete lungi de max. @ 30 mm. Aduceti
opritorul de lungime la cota maxima (vezi cap. 4.3.). Semifabricatul va fi impins
prin masina de reductor si motor (arbore tubular). Inainte ca parghia de stran-
gere sa deschida capul de filetare, opriti masina, deschideti mandrina, impingeti
cu parghia (17) capul de filetare cu piesa pana la limitatorul de cursa din dreapta,
f4ré si trecetj insa de acesta. Inchidetj la loc mandrina, porniti masina din nou.
Acest procedeu se poate repeta de oricate ori doritj.

Dispozitive speciale de strangere

Pentru executia filetelor pe bolturi scurte sunt disponibile filierele speciale de
@6 —42 mm (fig. 13).

Pentru nipluire se foloseste dispozitivul REMS Nippelfix, suporturi de nipluri cu
prelucrare interioara automata, disponibile in 9 marimi intre %2 si 4”. La aceasta
operatiune se va verifica daca au fost intai debavurate capetele tevii, daca
bucatile de teava au fost introduse pana la capat in suportul de niplu si daca
nu se executa nipluri cu o lungime mai mica decat cea prevazuta de normele
tehnice. Pentru reglaj si modul de lucru vezi cap. 4.1.-4.6.

Pentru scoaterea niplurilor de pe suport se vor folosi manusi de protectie pentru
a evita atingerea filetului cu degetele!

Materiale greu de prelucrat prin agchiere

Pentru filetarea pieselor din materiale cu inalta rezistenta (peste 500 N/mm?)
si a celor din otel inoxidabil (inox) se vor folosi piepteni de filetat din otel rapid
HSS.
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4.9

Filetarea barelor de otel beton

Pentru aceasta se vor folosi piepteni de filetat cu inceput special (model
,RHSSZ"). Fixarea barelor de otel beton este posibila atdt manual, cat si cu
mandrina pneumatica. Sectiunea variabila a barelor de otel beton se va confi-
gura in mandrina manuala astfel incat, diametrul mic sa fie orizontal. La mandrina
pneumatica se va verifica daca bara de otel beton este stransa specific mandrinei:
daca ajustarea s-a efectuat cu diametrul minim pe orizontald, atunci bara de
otel beton va trebui asezata in aceeasi pozitie, fiindca in caz contrar distanta
de strangere a mandrinei pneumatice nu va fi suficienta pentru fixarea sigura
a semifabricatului.

La materiale greu de prelucrat se va lucra la turatia de 35 rot/min (tasta ) si se
va folosi uleiul de filetat special, REMS Spezial. inceputul filetului dureaza mai
mult decat la materialele normale. Forta de incepere se va mentine constanta
pana se executd 2-3 ture de filet si scula avanseaza automat.

4.10. Bacurile de tesit/decorticat

5.1.

5.2,

Din accesoriile masinii REMS Unimat 75 face parte capul de tesit/decorticat
45°, @ 7 — 62 mm, cu bacuri de tesit/decorticat de 45°, @ 7 — 62 mm si supor-
turi. Cu acestea se pot tesi capetele de teava si bara la un unghi de 45°, pornind
de la diametrul exterior. Pentru alte unghiuri, muncitorul va putea rectifica
bacurile de tesit/decorticat. in afard de aceasta, cu bacurile de tesit/decorticat
se poate reduce diametrul la capatul barei, fiind posibila acolo executarea unei
gheare. In cazul in care bacurile de tesit/decorticat cu suporturi urmeaza s& fie
montate ntr-un cap de filetat, parghia de strangere (1) (fig. 2) va trebui schim-
bata cu boltul pentru bacurile de tesit/decorticat (cod art. 751101). Vezi cap.
3.2. Montati (schimbatj) parghia de strangere.

Adéancimea de lucru la decorticare este de max. 7 mm. Adancimea minima de
avans este de aprox. 0,35 mm pe diametru, corespunzator cotei de pe arborele
de reglaj (10) (fig. 2) al capului de filetat. Pentru reglarea bacurilor de tesit/
decorticat vezi cap. 5.3. Avansul la tesire si decorticare se va regla manual in
timpul intregii operatjuni.

intretinerea / Inspectia tehnica / Reparatiile

Scoateti cablul din priza inainte de a incepe lucrarile de intrefinere,
inspectie si reglaj!

Intretinerea

In conditii normale de exploatare, masinile REMS Unimat 75 si 77 nu necesita
ntretinere. Reductorul este uns continuu cu ulei, resp. unsoare, nefiind nece-
sara completarea acesteia.

Daca parghia de strangere se migca greu, se va curata bine intreg capul de
filetat. Pentru aceasta, se recomanda scoaterea capului de filetat din masina
(vezi cap. 3.1.). Demontati capacul si parghia de strangere si scoateti placuta
(24) (fig. 2) de pe capul de filetat. Murdaria si spanul de la interior pot fi scoase
acum afard, de preferinta cu un jet de aer comprimat. Este interzisa demontarea
sau miscarea arborelui de reglaj (10)! Curatati capacul, pivotul de la capul de
filetat si setul de filetare cu o carpa curata, nescamosabila. Uleiul de filetat si
praful se vor curata cu petrol sau benzina. Montati la loc parghia de strangere,
setul de filetare si capacul, strangeti bine suruburile cu cap cilindric (8) (fig. 4)
si verificafi daca parghia de strangere se misca usor. In caz contrar, demontatj
din nou capul de filetat si verificati daca au aparut bavuri sau alte deteriorari la
capac, pivotul capului de filetat si setul de filetare, dupa care acestea se vor
rectifica folosind o pila find sau o piatra abraziva.

Tn cazul unor conditii extreme de exploatare (productie in serie, etc.) se va
verifica periodic nivelul uleiului din reductorul masinii REMS Unimat 75. Pentru
aceasta, scoateti surubul de inchidere cu joja de ulei (34) (fig. 11), stergeti joja
de ulei, introducetj-o la loc si scoateti-o inca o data afara, dupa care verificati
nivelul la care a ajuns uleiul. Nivelul uleiului trebuie sa se afle intre cele doua
repere de la capatul jojei de ulei. In caz contrar, completati cu ulei de reductor
(cod art. 091040 R1,0).

La anumite intervale de timp se va curata si rezervorul pentru ulei de filetat din
dulapul masinii. Pentru aceasta, scoateti, goliti si curatati colectorul de span
37 (fig. 4). Goliti uleiul de filetat din rezervor prin stuful de scurgere (35) (fig.
1), apoi filtrati sau predati uleiul la punctele de reciclare. Curatati bine rezervorul
de ulei de filetat, introducand mana cu o carpa prin gaura pentru colectorul de
span. Folositi de preferinta un ulei de filetat nou, furnizat de firma REMS.

Rectificarea pieptenilor de filetat

Unghiul de atac (fig. 7) are o valoare recomandata de y = 20°, pentru majoritatea
operatiunilor. Calibrul livrat este prevazut cu un reper, care corespunde unghiului
y = 20° (fig. 8). La materialele mai dure se recomandd marirea unghiului de
atac. Dimpotriva, atunci cand pieptenii de filetat se blocheaza (la tevile cu peretj
subtiri, din metale neferoase sau plastic), se recomanda reducerea unghiului
de atac y. Valori empirice recomandate:

Aliaje de ofel cu rezistenta medie (300...400 N/mm2), inox y =20°
Aliaje de ofel cu rezistenta mare y=20..25°
Metale neferoase y=10..20°
Plastic, de ex. PVC dur (piepteni speciali de filetat) y=0°

La filete de diametru > 33 mm, la capatul profilului activ al pieptenilor de filetat
va fi executata o tesitura de 45° (fig. 7). Aceasta trebuie sa fie asa de mare,
astfel incat pieptenii de filetat sa nu poata depasi suprafata de alunecare (26
(fig. 10).

Pieptenii de filetare sunt montatj inclinat in suport, in functie de unghiul filetului.
In functie de acest unghi de inclinare se va executa unghiul 3 (fig. 9) la pieptenii
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de filetat, pentru ca varful dintilor de la piepten, dupa montarea acestora in
suport, sa fie paraleli cu linia de baza a suportului. Se va respecta aici o toleranta
de + 0,05 mm. Si la montarea pieptenilor de filetat livratj ulterior se va verifica
unghiul de inclinare din suport, deoarece in suporturi pot fi montate diferiti
piepteni de filetat, lucru necesar pentru executia unor filete de precizie.

La anumiti piepteni de filetat se pot executa dinti de ghidaj, lucru necesar pentru
imbunatatirea tolerantei unghiului de inclinare. Acestia trebuie montati la loc
dupa rectificarea pieptenilor de filetat.

Reglarea pieptenilor de filetat in suport

Se va verifica dacd numerotarea pieptenilor de filetat corespunde cu numerele
de pe suporturi si daca placuta de strangere montata, inclusiv surubul, nu
depaseste nivelul suporturilor. Se vor scurta (de ex. prin rectificare) portiunile
ramase afara. Pieptenii de filetat livrati in suport sunt deja din fabricatje recti-
ficati la cota, trebuind sa se potriveasca fara nicio alta ajustare. La nevoie
curatati capul de filetat.

Pentru reglarea pieptenilor de filetate si a bacurilor de tesit/decorticat din suport
la cota de 55,4 mm la masina REMS Unimat 75 (fig. 10), resp. de 95,4 mm la
masina REMS Unimat 77, se va strange bine surubul de la placuta de fixare
(25). Cota data se va ajusta acum cu un comparator sau cu calibrul livrat (fig.
8), care se va introduce intre partea de jos a suportului si primul dinte de la
inceput (fig. 10). Pentru aceasta, pieptenele de filetat se va impinge cu ajutorul
surubului de reglaj aflat la partea inferioara a suportului. Surubul de reglaj va
trebui sa fie tensionat de pieptenele de filetat. La masina REMS Unimat 75 se
va respecta cota de 55,4 mm (fig. 10), cu o toleranta de + 0,05 mm. La filetele
mici (@ 6 ...12 mm) se poate reduce cota la 54,3 mm. Este totusi importanta
respectarea tolerantei de + 0,05 mm la toti cei 4 piepteni de filetat din fiecare
set. Pentru masina REMS Unimat 77 se va respecta in acelasi mod cota de
95,4 mm 0,05 mm.

intretinerea

Scoatet instalatia din priza inainte de a incepe lucrarile de intrefinere si repa-
ratie! Aceste lucrari sunt permise exclusiv specialistilor care au calificarea
necesara. In cazul in care este necesaré schimbarea fisei sau a cablului de
alimentare, acest lucru se va efectua exclusiv de firma REMS sau un repre-
zentant al acestuia, pentru a preveni astfel orice accidente posibile.

Remedierea defectiunilor

. Defectiune: Filetul se murdareste, varfurile filetului se rup.

Cauza: e Piepteni de filetat tocitj.

Ulei de filetat necorespunzator.

Cota de reglaj a pieptenilor de filetat din suport nu e corecta.
Turatie necorespunzatoare.

Material greu de prelucrat.

Material necorespunzator pieptenilor de filetat alesi.

Defectiune: Filetul executat este stramb, "filet fin deformat".

Cauza: e Suporturi incorect introduse n capul de filetat. Respectati
ordinea data!

e Piepteni de filetat montati necorespunzator in suport.
Respectati ordinea data!

o Piepteni de filetat montatj in suport necorespunzator
(unghi de inclinare).

Defectiune: Filetul executat nu este centrat pe piesa.

Cauza: e Mandrina necentrata. Luatj legatura cu un atelier
autorizat de firma REMS.
La mandrinele pneumatice:

e Mandrina reglata necorespunzator (vezi cap. 4.5.).

o Piepteni murdari sau uzatj

Defectiune: Capul de filetat nu se deschide destul de mult.

Cauza: e Parghie de strangere necorespunzatoare.
e Parghie de strangere uzata.
e Cama de comanda uzata.

Defectiune: Capul de filetat nu se inchide.

o Murdarie.

o Folosirea necorespunzatoare a setului de filetare
(vezi cap. 3.3.).

e Montarea necorespunzétoare a pieptenilor de filetat in
suport (vezi cap. 5.4.).

o Stift de inchidere (39) (fig. 11) uzat sau rupt.

Cauza:

Reciclarea ecologica

Masinile REMS Unimat 75 si REMS Unimat 77, ajunse la finalul duratei de
viatd, nu se vor arunca in gunoiul menajer. Acestea se vor recicla ecologic
conform normelor in vigoare.

Garantia producatorului

Perioada de garantie este de 12 luni de la predarea produsului nou primului
utilizator. Momentul predarii se va documenta prin trimiterea actelor originale
de cumparare, in care trebuie sa fie mentionate data cumpararii si denumirea
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produsului. Defectiunile aparute in perioada de garantie si care s-au dovedit a
fi 0 consecinta a unor erori de fabricatie sau lipsuri de material, se vor remedia
gratuit. Perioada de garantie nu se prelungeste si nu se actualizeaza din
momentul remedierii defectiunilor. Nu beneficiaza de serviciile de garantie
defectiunile aparute ca urmare a fenomenului normal de uzurd, utilizarii abuzive
a produsului, nerespectarii instructiunilor de utilizare, folosirii unor agenti
tehnologici necorespunzatori, suprasolicitarii produsului, utilizarii necorespun-
zatoare a produsului sau unor interventii proprii sau din orice alte motive de
care nu raspunde REMS.

Reparatiile necesare in perioada de garantie se vor efectua exclusiv in atelie-
rele autorizate de firma REMS. Reclamatjile vor fi acceptate numai daca produsul
este trimis fara niciun fel de modificari, in stare asamblata, la unul din atelierele
de reparatii autorizate de REMS. Produsele si piesele inlocuite intra in propri-
etatea REMS.

Cheltuielile de expediere dus-intors vor fi suportate de utilizator.

Drepturile legale ale utilizatorului, in special drepturile de garantie fata de
distribuitor sau vanzator in cazul constatarii unor lipsuri, nu sunt afectate de
prezenta garantie. Prezenta garantie de producator este valabild numai pentru
produsele noi, cumparate si utilizate in Uniunea Europeana, Norvegia sau
Elvetia.

Prezenta garantie intra sub incidenta legislatiei germane, in acest caz nefiind
valabil Acordul Organizatiei Natjunilor Unite cu privire la contractele comerciale
internationale (CISG).

Catalog de piese de schimb

Pentru catalogul de piese de schimb vezi www.rems.de — Downloads (Descar-
care) — Parts lists.

nepeBO,D, OpUrnHanbHOro pykoBoAcTBa Nno aKcnnyataumu
Puc. 1-14

1 PykosiTka CMbIKaHus 24 Tabnuuka
2 PasbeauHUTENbHbINA Kynaqok 25 3axumHasa nnuTa
3 OrpaHW4uTENbHbIA BUHT 26 [pnboBMAHbIN aBapUIAHbIN
4 PacnpenenvTenbHbli ALK BbIKIKOYaTesb
5 PeBepcuBHbIN NepekntoyaTtens 27  3axuMHbIA GonT
6 Lununapuuecknit BUHT (kpen- 28 Tpyba ans pe3bboHapesHoro
neHve pe3bboHape3Ho ronoBky) matepuana
7 TopuOBbIN LUTUATOBbIN KoY 29 Mosopok
8 LmnuHppuyeckuii BUHT 30 BWHT C UMnMHAPUYECKON rONOBKOM
(kpenneHue KpbiLLKK) 31 YcraHoBO4Has nnacTuHa
9 HacapgHoli kBagpaTHbIA KoYy 32 3axuMHble Bnoku
10  PerynvpoBOYHbIN WNUHAEND 33 3axuMHON Kynavok
11 OBanbHOE OKOLLEYKO 34 PesbboBas 3arnyluka ¢ ykasatenem
12 MapkupoBka npaBoWi pe3bobl YPOBHS Macrna
13 MapkupoBka neBoii pe3b0bl 35 CrnuBHoM WTyuep
14 Ynop npoaonbHOM nogaym 36 [penoxpaHuTenbHbIA BUHT
15 3aXMMHbI pblyar 37 EMKOCTb Ansi CTPYXKn
16 Lkana 38 Pucka pexyLuen ronosku
17 BpesHon pblvar 39 3amblkatowymit WTUdT
18 KHonka Il 40 Pwucka nonoro WwnuHaens
19 KHonka | 41 TMonbin WnnHAaenb
20 Polyar nepekntovenmns nepegaum 42 CTpernka Hanpaenenus BpaLleHns
(Tonbko Ans Yrumar 77) 43  Kniou gns pacnpegenurensHoi
21 3awwmTHOE NOKpbITUE KOpoBKu
22 KHonka BbIKMtOYeHNs 44 Pa3mep pe3b0Obl
23 3aXUMHbIV pbiyar 45 YcTaHOBOYHOE YMCIIO

O6wue YKa3aHuA No TeXHUKe 6e3onacHocTu ans
ANMEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpouTuTe BCe NpeaynpexaeHns No TeXHUKe 6e30NacHOCTN N MHCTPYKLVIO MO
MCNoNb30BaHuIo. HecobrTodeHue npedynpexdeHuUl U UHCMPYKUUL M0 UCHOMb308aHUI
MoXem ripueecmu K yOapy 371eKmpuYecKUM MOKOM, NoxXapy U/uiu CepbesHbim
mpaemanm.

Bce yka3aHus u ykasaHus no TexHuke 6e3onacHOCTU crnefyeT COXpaHUTb Ha
6yayuee.

1) BesonacHocTb paboyero mecta

a) Pabouee MecTo AOMKHO ObITb YUCTBLIM M XOPOLLO OCBELLEHHbIM. 5ecriopsdok

U 1710X0€e 0ceeLeHUe Mo2ym npueecmu K HeCYaCmHbIM CrlyHasm.

He paboraiite ¢ aneKkTpPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbIBOONACHOI cpefe, B KOTOPOW

HaxoAsATCA ropioyne XUAKOCTH, rasbl UNKU NbiNb. ONEKMPOUHCMPYMEHMbI

€030ar0m UCKPbI, KOMOpble MO2Ym 80CTIaMEeHUMb Mbifb UU Napbl.

8) Bo Bpems ucnonb3oBaHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA PAAOM He AOMKHbI
HaxoAMTbLCA AETM MNW NOCTOPOHHWE Nnua. [pu omereyeHUU 8HUMaHUS MOXHO
rnomepsimb KOHMPOIIb Had ycmpolicmeom.
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AnekTpuyeckas 6e3onacHOCTb

CoeAVHMTENbHbBIV WITEKEP ANeKTPOUHCTPYMEHTa AOMKEH NOAXOANUTb K
po3eTke. Hukoum obpa3om He pa3pelaeTcsi U3MeHATL WTekep. He
nNpuMMeHATe NepexoaHUKN ANsA WTeKkepa BMeCTe € 3a3eMNeHHbIMU
3NeKTPOUHCTPYMEHTaMU. HeusMeHeHHbIe wmekepbl U nooxodsuue po3emxu
CHUXatom PUCK 3/1eKmpu4ecko2o ydapa.

W3beraitTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMneHHbIMW MOBEPXHOCTAMM, Hanpumep,
Tpy6amu, HarpeBaTensiMu, NNUTaMu U xonoaunbHukamu. Cywecmsyem
108bILIEHHBIU PUCK 3MIEKMPUYECK020 yOapa fpu 3a3eMneHuu mena.
Pa3melaiTe aneKTPOMHCTPYMEHTbI BAANM OT BO3AEWCTBUA AOXKAA UNU
BRaXHOCTW. [TornadaHue 800kl 8 3NIEKMPOUHCMPYMEHM fosbiliaem puck ydapa
31eKMPOMOKOM.

He ucnonbayiite kabenb Ans nepeHocky, NoABeLUIMBAHUS SNEKTPOUHCTPYMEHTa
Unu AnA BbITATMBaHMA WTeKepa U3 po3eTku. Pasmelyaiite kabenb BAanu
OT BO3AENCTBMUA Tenna, Macna, ocTpbIX KpaeB UNM ABUXYLLUXCA YacTen
ycTpoWicTBa. [lospexdeHHble unu nepernymaHHble kabenu nosbiwam puck
yOapa 3reKmpomoKOM.

Mpv BbINONHEHUM paboT C INEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OTKPLITOM BO3AyXe
ucnonb3ynTe TONLKO T€ YANUHUTENM, KOTOPbIE TaKke NPUrofAHbI Ans
UCNONb30BaHNA BO BHELLHeN 30He. [IpumeHeHue npueo0Ho2o 0s eHewHel
30HbI yONMUHUMENs CHUXaem puck ydapa 371ekmpomoKoM.

Ecnu Henb3sa u3bdexaTb 3KCNyaTaLyum 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BO BRaXKHOW
cpepe Uy cylecTByeT BEPOSATHOCTL Nepepe3aHuns kabens, Mcnonb3yiTe
YCTPOMCTBO 3aLUMTHOTO OTKIHOuEHHA. [TouMeHeHuUe ycmpolicmea 3auumHo20
OMKIIYEHUST CHUXaem puck ydapa 311eKmpOomOKOM.
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BesonacHocTb ntogen

ByAkTe BHUMaTenbHbI, 06paLualite BHUMaHUe Ha To, YTo AenaTb, U nonyyanTe
YAOBONbLCTBUE OT PaGoThl C 3NEKTPOUHCTPYMeHTOM. He ucnonbayiite
3NeKTPOUHCTPYMEHT, €CNN Bbl YCTanu UMM HaXoOANUTECH NOA BANSIHUEM
HapKOTMKOB, aNnkorons UNU MeguKaMeHTOB. Bcezo nuwb 00uH MOMEHM
HE8HUMamebHOCMU MpuU UCMOMb308aHUU 31eKMPOUHCMPYMEHMa Moxem
npusecmu cambiM Cepbe3HbIM MpasMam.

~



rus

rus

6) Hapeaiite uHAMBUAYaNbHbIEe CPeACTBA 3aLLUUThI U BCErAa 3aLUMTHbBIE OYKM.

MpumereHrue uHOUBUOyanbHbIX cpedcms 3aumsl, Hampumep, Pecnupamop,

HeCcKoNb3Kue MOHMaxXHble BOMUHKU, 3aWUMmHYH KacKy unu HaywHUKU, 8

3a8ucumMocmu om 8uda U MPUMEHEHUSI 3lIeKMPOUHCMPYMEHMa, CHUXaem pucK

10Ty4eHUst mpasm.

W3beraiiTe HenpegHamepeHHOro BBOAA B AKCNnyaTauuio. Yoeautech B TOM,

YTO 3INEKTPOUHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, NPeXAe YeM NOAKIMOUMTL €ro K CeTH

NUTaHus MMnNKu akKkyMynaTopHoi 6aTapee, ero KpenieHus N1 NepeHoCKM.

Ecnu npu nepeHocKe anekmpouHcmpymMeHma 0epxamb naney Ha eblkidamene

unu nodcoeduHsIMb ycmpoUicme0 BKITIOYEHHBIM K Cemu MuUmaHus, 3mo Moxem

npueecmu K HecyacmHbIM Cryqasm.

2) Ypanute MHCTPYMEHTbI HACTPOWKM MNW FaeyHble KIKYM [0 BKNHOYEHUA
ANEKTPOMHCTPYMEHTA. MIHCmpyMeHm unu KKy, KOmopsil Haxo0umcsi 80
spawarowjelicss Yyacmu ycmpolicmea, MoXem rpugecmu K mpasmam.

0) CneauTb 3a NpaBUNbLHON ocaHkoW. O6GecneynTb YCTOWYMBOE NONOXEHUe

1 MOCTOSIHHO AiepXaTb PaBHOBECHE. TeM CaMbIM MOXHO JTy4uie KOHMPOIIuposamb

3M1EKMPOUHCMPYMEHM 8 HEOXUOAHHBIX CUMYaUUSsIX.

Bceraa HocuTe cooTBeTCTBYHOLYIO ofexay. He HocuTe Wwupokyto ogexay

nnu ykpawenus. Bonocbl, opexaa u nepyaTku AOMKHbI HAXOAUTLCA BAANK

oT ABMXYLMXCA YacTen. C8ob600Hast 0dexda, ykpalleHust U OIUHHbIE 80/10ChI

Mo2ym bbimb 3ax8ayeHbl O8LUXYWUMUCS YacmAaMU.

) Tpy BO3MOXHOCTU YCTaHOBKM YCTPOMCTB AN BCaCbiBaHWUSA M yNaBn1BaHus
NbINK WX crieayeT NPaBUIbHO NOACOEANHNTL U UCNONbL30BaTb. [TpuMeHeHue
ycmpouicmea cacki8aHus] Mblu MOXem CHU3UMb 0nacHoCMb OMm Mbifu.
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4) NpumeHeHUe U 0GCNYXKUBaAHNE INEKTPOMHCTPYMEHTa

a) He neperpyxaiite yctponcTtso. [InA paboTbl MCNONbL3yNTe TONLKO NpeaHas-
Ha4eHHbIN AN 3TOro ANeKTPOUHCTPYMEHT. Jlyywe u besonacHel pabomamsb
¢ MoOX00AUWUM 3MEKMPOUHCMPYMEHMOM 8 yKa3aHHOM Ouana3oHe MOWHOCMU.
He ncnonb3yiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, BbIKJTHO4aTenb KOTOPOro HEMCTPaBHbIN.
OnekmpouHcmpymMeHm, Komopbili borbue Hesb3s 8KMYamb UMU BbIKITHYamb,
npedcmaarisiem cobo oracHoe ycmpoucmeo U €20 He0bX0OUMO OMpPEeMOHMUPOsamb.

BbIHbTE WTEKep U3 PO3eTKU M/UMNW CHUMUTE aKKyMYNATOPHYIO GaTapeto Ao

BbINOJTHEHNA HACTPOEK YCTPOICTBA, 3aMeHbl BCMOMOraTesibHbIX AeTanen

MNU pa3MeLLeHns YCTPOMCTBa B CTOPOHe. Ima Mepa rnpedocmopoxHocmu

npensmecmayem HerpeoHamMepeHHOMY 3arycKy 3eKmpouHCMpyMeHma.

2) XpaHuTe Heucnonb3yemble ANEeKTPOUHCTPYMEHTLI BHE 30HbI OCAraeMoCTH

Aeteit. He paspeluaiite nonb3oBaTbCA YCTPOWCTBOM NULIAM, KOTOpbIe He

3HaKOMbI C MPUHLMMOM €ro paboTbl UMK He NMPOYMTAnNV UHCTPYKLUN ero

MCNONbL30BaHUA. S/IeKMPOUHCMPYMEHMbI ONACHbI, €CIIU OHU UCMOMb3Yomes

HEeOMbIMHbIMU Tuyamu.

OGecneybTe TWaTeNbHbIA YXOA 3a 3NEKTPOUHCTPYyMeHTamu. MpoBepkTe,

6e3ynpeyHo nu paboTalT ABUKYLLMECS YAacTU U He 3aXaTbl NN OHU, He

NOJIOMaHbl N1 YaCTV NN He NOBpPEeXAeHbl TaKUM 06pa3oM, YTo HapyLlueHa

¢hyHKLMOHaNLHas cnocoBHOCTL ANEKTPOMHCTPYMeHTa. Mepea npumMeHeHEM

YCTPOICTBa crnefyeT OTPEMOHTMPOBaTh NOBpPeXAeHHble YacTu. MHozue

HecyacmHble Cilydau UMerm CE0H MPUYUHY 8 MioXoM mexobcnyxusaHuu

3/1eKMPOUHCMPYMEHMO8.

PexyLume MHCTPYMeHTbI JOMKHbI 6bITb OCTPLIMU M YUCTLIMU. TWamesbHO

obcryxugaemble Pexywue UHCMpYMEeHMbI C 0CMPLIMU PEXYWUMU KDOMKaMU

MeHbuie 3axumatomes u umerom bonee neakuli Xo0.

X) Acnonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEXKHOCTN, BCTaBHble
MHCTPYMEHTbI U T.A. COTMAacHO 3TUM UHCTPYKUUAM. Mpyu aTOM yuunTbIBaiiTe
pabouue ycnoBus u BbINONHAEMbIN BUA AeATeNbHOCTU. [TpuMeHeHue
31eKMPOUHCMPYMEHMOo8 OM1si UHbIX, HerpedycMompeHHbIX 30ech 8udos
MPUMEHEHUS MOXem Npu8ecmu K oracHbIM Cumyayusim.

3) PyKosTKM AOMKHBI ObITb CyXUMU, YUCTBIMU U HE coAepXaThb Ha cebe macna
n xupa. Cronb3Kue pykosmku npensmemeaytom 6e3onacHoMy 06CyxusaHuio
U KOHMPOIIO 3N1eKMPOUHCIMPYMEHMa 8 HEOXUOAHHBIX CUMYyauUsix.
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5) CepBucHoe obcnyxuBaHue

a) PeMOHT 3NMeKTPOMHCTPYMeHTa AONXKEeH BbINOMHATL TONbKO
KBanuULMPOBaHHbIN TEXHUYECKWUIA NepCoHan U ¢ NPUMEHEHNEM TONbKO
OpUIMHaNbHbIX 3anacHbIX YacTel. Tem cambim 0becrneyusaemcs CoxpaHeHue
6e3onacHoCMU 3N1eKMPOUHCMPYMEHMO8.

-

YKka3aHusi no TexHuKe 6e3onacHoCcTy Ans
pe3bboHape3HbIX MaLKH

BesonacHocTb pa6o~|ero MecTa

e [lon gomxeH 6bITb CyXMM U CBOGOAHLIM OT CKOMNb3KUX BELLECTB, KaK, Hanp.,
macna. CKkosb3Kue rosibl pueoosim K HECYaCMmHbIM Cryqasim.

o [pu nomoLLm orpaHUy4eHUs1 AOCTYNA UMK OrpaxkaeHUs obecneumnTb cBoGoaHoe
NPOCTPAHCTBO Ha PACCTOSIHUM, Kak MUHUMYM, OAHOTO MeTpa K 3aroToBke,
€CNM OHa BbIXOAMUT 3a NpeAenbl MawuHbl. OzpaHuyeHue docmyna unu
oepaxdeHue paboyeli 30Hbl yMeHbWaem pUcK 3arymbleaHusl.

AnekTpuyeckas 6e30nacHoCTb

o Bce anekTpuyeckne coeAMHEeHUs JOMKHbI ObITb CYXUMU U He pa3MelLaTbCs Ha
nony. He npukacaTbes K LTeKepy UK 3MeKTPOMHCTPYMEHTY BIaXXHBLIMM pyKamu.
Smu mepbi IpedocmopoXHOCMU YMEHbWAam PUCK aneKkmpuyeckozo ydapa.

BesonacHocTb niogen

o [lpu o6cnyxmBaHMM MalLMHBI HE HaAeBaTb NepYaToOK UMK LUMPOKOW oaeXabl
1 3acTerHyTb pykaBa 1 KypTku. He npukacatbcs k MawwuHe unm Tpyoe. Tpyba
unu MawuHa Mo2ym 3axeamums 00exdy, 4mo 8edem K 3arymbi8aHUlo.

BesonacHOCTb MalWHbI

o CoOniopaTtb ykasaHUA No NpaBMITLHOMY NPUMEHEHMIO 3TOW MallMHbI. He
paspelLaeTcs ee NPUMEHATD ANA APYTUX Liernen, Kak, Hanpumep, Ans cBepnexns
OTBEPCTUI UNK BpalLeHns nebefok. VHoe npuMeHeHuUe Unu U3MEHeHUs Ha
rpugode Asuzamensi Ons Apyaux uenel Mo2ym yeenuyumb PUCK MSKENbIX MPasMm.

e 3akpenuTb MalMHy Ha BepcTake Unu cToitke. OGecneunTb NoaAepxKKy
ONWHHBIX, TAXeNbIX TPy6 ¢ nomowblo onop ansa Tpy6. Oma npoyedypa
npedomepalyaem onpoKudbieaHue MallUHbI.

e Bo Bpemsi 06cnyxuBaHUA MalMHbI cneayeT CTOATL C TOW CTOPOHbI, €
KoTopoi1 HaxoauTcs nepekntoyatens BMEPEQ/HA3AL. YnpaeneHue mawuHou
€ 3moli CMOPOHBI UCKIKYaem KacaHue ¢ MaluHoU.

o Pyku He AOMKHBI HAXo0ANTLCA BONM3N Bpalyalowwmxcs Tpyb unm apmatypbl.
BbIkniounTb MalMHY nepes 04MCTKOMN TPY6HOI pe3bobl M NPUBUHYMBAHUEM
apmatypbl. Heo6x0AMMO NONHOCTLIO OCTAHOBUTL MaLUMHY, Npexae Yem
NPUKOCHYTLCA K Tpy6e. Oma nocnedosamenbHoCMb Oelicmeull ymeHbwaem
803MOXHOCMb 3arymbleaHUsi 8paLarouuMucs 0emarnsamu.

o He npuMeHATb 3Ty MalLKMHY ANA MOHTaXa UMM feMOHTaXa apMaTypbl; OHa
AN 3TOro He nNpegHasHayeHa. [Todo6Hoe NpuMeHeHUe Moxem npueecmu K
3axxamuto, 3anymbl8aHuto U omepe KOHMPOIs.

e YcTaHOBMUTDb 3alMTHbIE KPbIWKKM Ha UX MecTo. He BkntovaTb MalumHy Ge3
3aWUTHBIX Kpbiwek. CHsIMue KpbiwKu ¢ 08uxywuxcsi 0emanel nogbiwaem
86POSAMHOCMb 3aMyMbI8aHUSI.

CneuunanbHble YKa3aHusA no TexXxHuKe 6e3onacHocTH

e Hukoraa He aKcnnyaTpoBaTth MalUnHy 6e3 3aLLMTHON KpbILLKK.

He npukacaiTech K pexyLuei ronoske.

o Hukoraa He HabmtoaaTh 3a MPOLECCOM Hape3aHus pe3bbbl Yepes oTBepcTue Co
CTOPOHbI TOpLi@ B 3aLLMTHON Kpbilke. OTTyAa MOXET BbIGpackiBaTbCs CTPYXKa.
CMOTpETb TOMBKO YepPes 3aLUMTHOE OKOLLKO B 3aLLMTHOM KpbILLKE.

e KopoTkve TpyOHble 3aroToBKM 3aXumaTb TOMbKO C MOMOLLbIO 3axuMoB REMS
Nippelspanner nnn REMS Nippelfix.

o Pe3bboHapesHol MaTepuan He JOMKeH KOHLEHTPUMPOBAHHO nonaaath B KaHa-
nM3auuio, BoAb! U NouBY.

e Pe3bboHapesHoi Mmatepuan REMS Spezial 1 REMS Sanitol:

MepBas nomoLb:

» O6Lwue ykazaHus:
[p1 BO3HMKHOBEHMM CUMNTOMOB UMM COMHEHWI 0BpaTUTLCS K Bpady. B
6ecco3HaTeNbHOM COCTOSIHWM HUYEro He BBOAMTL B POT, MEPEBECTN B
ycTonuMBoe 60K0BOE NONOXeHWe 1 06paTUTLCA K Bpady. HemMeaneHHo CHATL
3arps3HeHHyI0 ofexay M yaanutb B 6ezonacHoe MecTo.

» Mocne BAbIXxaHus:
[NepeBecTy NoCTpasaBLUEro Ha CBEXMIA BO3AyX. [ToMeCTUTb NocTpaaaBsLLero
B MOMOXeHWe NOKOS U AiepxaTtb B Temne.

» [locne KOHTaKTa C KOXeMn:
[Npy KacaHnK C Koxeit HeMeaNEeHHO NPOMbITb OBMIbHBIM KONMYECTBOM BOAbI
¥ MbINOM.

» MMocne nonagaHus B rnasa:
lMpn nonagaHun BelyecTBa B rnas3a HEMeANEHHO NpononockaTk rnasa ¢
OTKPbITBIMY ITA3HbIMY LLENSIMA 06UNbHBIM KONMYECTBOM BO/bI, Kak MUHUMYM,
B Te4eHne 5 MMHyT. 3aTemM NPOKOHCYNLTUPOBATLCS Y OKYNUCTA.

» Mocne npornatbiBaHus: REMS Spezial
[Mpw npornatbiBaHUM NPOMNONOCKaTb POT BOAOM (TOMbKO eCnv NOCTpaaaBLUMI
HaXo[MUTCA B CO3HaHUM). HemeaneHHO NPOKOHCYNBLTUPOBATLCA Y Bpaya.
YaepxuBaTb NOCTPaAaBLUETo B COCTOSHNN NOKOS. He BbI3bIBaTb PBOTY.

» locne npornatbiBanua: REMS Sanitol
HewmenneHHo npononockaTb poT U 3annTb 6OMbLIMM KONMYECTBOM BOAbI.
HemepneHHo NpoKOHCYNLTMPOBATLCA Y Bpaya. YAepXu1BaTb NoCcTpaaaBLLEro
B COCTOSIHMM NOKOs1. He BbI3bIBaTb PBOTY.

» [lononHutensHas nHcopmaums Ha Beb-caitTe www.rems.de — Downloads
— Sicherheitsdatenblatter.

MosicHeHus kK cuMBoONam

@ [Nepen BBOAOM B 3KCMIyaTaLyio NPOYECTb PyKOBOACTBO MO AKCMyaTauum
@ MalumHa cooTBeTCTBYET Knaccy 3awuTsi |

E JKomnornyHas ytunusaums

( € MapkwpoBka cootetcTBus CE

1. TexHuyeckue AaHHble

Mcnonb3oBaHue cornacHo nNpegHasHavYeHuo

REMS Unimat 75 fns HapesaHus Hapy»HOM 1 TpyBHOM pe3bObl, a Takke Ans CHATUS
hacok v O4YUCTKM.

REMS Unimat 77 ans HapesaHus Tpy6HOI pe3bbbl.

Bce Apyrue npumMeHeHNsa He COOTBETCTBYIOT Ha3Ha4YeHU0 U NOTOMY HEAONYCTUMbI.

1.1. Homepa uzpenui
Pexywwue yactu
(BUHTOpE3HBIE rPebeHku 1 aepxaTeni)
YHuBepcarnbHasi aBTomaTuyeckas pexytias ronoska Unimat 75

cmoTpu katanor REMS
751000
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1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

YHuBepcanbHas aBTomatuyeckas pexylas ronoska Unimat 77 771000
PykosiTka cMmblkaHns R

Ans TPy6HOM KOHMYeCKol NpaBol pe3bobl 751040
Pykositka cMblkaHnst R-L

Ans TPy6HOM KOHUYECKOI NeBoii pe3bbbl 751050
PykosiTka cMbikaHus G

ans Tpy6HON LMNMHAPUYECKOI NPaBor pe3bobl 751060
Pykositka cMblkaHus G-L

ans Tpy6HON LIMNMHAPUYECKON NEBOI pe3bbbl 751070
PykosiTka cMbikaHus M

[Nst BCEX NpaBbIX HaPYXHbIX Pe3b0 751080
Pykositka cmblkaHus M-L

A5 BCEX NEBbIX HAPYXHbIX pe3bb 751090
[onoBka Ans cHATMSA acku/ouncTkm 7— 62 ¢ Kynadkamv ans

CHATUSI PaCKM/OUUCTKU M fepaTenem 751100
Kynauku ons cHatusa dacku/ouncTtkm 7— 62 MM, ¢ fepxatenem 751096
Kynayku ans cHatusa dackun/ouncTkm 7— 62 mm 751097
1 KOMMMEKT 3aXMMHbIX KynadkoB ans s — %" (Unimat 77) 773060
CneuwanbHble 3aXUMHble Kynadku ans @ 6 — 42 mm 753240
Kritoy 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Pe3bboHapesHol MaTepuan Ha OCHOBE MUHeparbHOro Macna:

o REMS Spezial, kaHnctpa Ha 5 n 140100
o REMS Spezial, kaHuctpa Ha 10 n 140101
o REMS Spezial, 6ouka Ha 50 n 140103

Pe3bboHapesHoli MaTepuan CUHTETUYECKUIA, 6E3 COep)KaHUs MUHEPATbHBIX
macen:

e REMS Sanitol, kaHuctpa Ha 5 n 140110
o REMS Sanitol, 6o4ka Ha 50 n 140113
PaGouue napametp Unimat 75 Unimat 77
OvameTp pe3bbbl
TpyGHOM e — 2", 16 — 63 MM YVa—4"
HapyXHom 6-72Mm, V- 2%
Buabl pesbbbl
TpybHas koHn4eckas R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Tpy6Has LunuHApKY.
CTanbHoi G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
MaHLMpHON TpyObl Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
HapyHas pesbba M, BSW, UNC
[nuHa pesb6bl 200 mm 120 mm
10 @ 30 MM HeorpaHuyeHHas
Yacrora BpalleHus WINUHAENS u3penus
REMS Unimat 75, cnepekntodeHnem nonocos 70/35 06/MuH
REMS Unimat 77, ¢ nepeksto4eHMeM nosocoB v
nepekmnoyeHneMnepesay 50/25/16/8 06/MuH
dnekTpuyeckne faHHble
400 B 3~; 50 'u; 1,8/1,5 kBT (C nepekntoyeHnem Nontocos) unm
230 B 3~; 50 I'y; 1,8/1,5 kBT (C nepekmntoyeHnem nomocos) unm
CM. Tabnuuky napameTpoB
CxaTbivi BO3AYX (TONbKO AN MHeBMAaTU4eCKUX TUCKOB)
Paboyee naBnexne 6 6ap

[ns nabunbHbIX marepuanos (HaanMep, CUHTETUYECKNE UK TOHKO-
CTEeHHble pr6bl) cnegyet yMeHblUUTb JaBneHne Ha y3en OGCJ'Iy)KVIBaHI/IFI.

[abapuThbl ANMHa X WKP. X BbIC.
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Bec
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kr (500 Ib)
255 kr (560 Ib)

WHdopmauus o wyme

3HauyeHne amuccum Ha paboyem mecTe
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 16 (A)
8146 (A)

BBopa B akcnnyarauuio

. TpaHCnoOpTUPOBKa M yCTaHOBKa

REMS Unimat noctaensietcsi B fepeBsHHOM SiLLMKE. 1115 BbIHUMaHWS MaLLMHbI
13 AePEBSIHHOTO SALLWKA W NOCNEAYHOLLEN TPAaHCMOPTUPOBKY 10 MECTA MOHTaXa
HeobxoanMo m1cnonb3oBaTh aBTonorpyaquk (Puc. 1).

MatumHy TpaHCMopTUPOBaTL TOMLKO B TOM Crlyyae, ecriu y3en penykrop/

2.2,
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asuratens 6bin 3acpMKCMpOBaH CO CTOPOHBI TUCKOB. B npoTuBHOM cryyae
MaLLIHa MOXET OMPOKMHYTLCA Yepes CTOPOHY Asuratens. Mpu TpaHCopTUPOBKe
TaKke obpalyatb BHUMaHWE Ha TO, YTO MaLUMHA MPOYHO 3aKpennseTcs Ha
NOObEMHOW MayTe aBTONOrpy3ymKa.

MalumHy ycTaHaBnMBaTb TakuM 06pa3oM, YTOOLI Takke MOXHO ObINo 3axaTb
OTUHHble WTokU. CO CTOPOHbI ABUraTENs COMMAcHO MakCUMarnbHOW [vHe
pe3b6bl (nonbiii Ban Ao @ 30 MM) HEOBXOANMO UMETb JOCTATO4HO MECTa Afs
BbICTYMatoLLiel 3aroToBkM (gelicTByeT Tonbko Ans REMS Unimat 75). MawumHy
MOXHO MPWUBUHYMBATH K MOMY.

SneKTpmeCKoe nogknwyeHune

Cobntopath ceTeBoe HanpsikeHue! MNeper noaknoYeHeM MaLLMHbI NpoBe-
pWTb, COOTBETCTBYET U YKa3aHHOe Ha (HUPMEHHOI Tabnnyke HanpsKeHue
napameTpam CETEBOTO HaMPSKEHMS.

MatumHy MOXHO MoZKIoYaTh K ceTv ¢ HynesbiM NpoBogoMm (N) unu 6e3 Hero.
YnpasnsiioLLiee HanpsiKeHe reHepupyeTcs BCTPOEHHBLIM B pacrpeaenuTenbHyio
kopobky TpaHccopmatopoM. OTKpbIBaTbL W 3aKpbIBaTb pacrpesentTenbHyto
kopobky krtodom (43) (Puc. 5). Ecrm malumHa nogcoeamHeHa HenocpeacTBeHHO
Kk ceTu (6e3 LLTencenbHOro yCTpocTBa), TO HEO6XOAMMO YCTaHOBUTD MIaBHbIN
BblIKio4aTenb. Bee xe B niobom cryyae 06513aTenbHO MMETb 3aLUMTHBIA NPOBO/
(PE).

@ MalumHa cooTBETCTBYET Kaccy 3awnThl I.

[Mpu nofcoennHEHNN MaLLMHBI Nepes YCTaHOBKOW pe3bOoHape3HoN roroBky
(Pwic. 2) Ha nonblii wnuHaens (41) (Puc. 11) HeobxoaUmo NpoBepUTL Hanpas-
NeHve BpaLLeHus. [ns aToro peBepcuBHbIN nepekmnoyatens (5) (Puc. 3) gormkeH
HaxoAWTbCS B MONOXeHUM ,2° Ans Npasol pe3bbbl. HanpaeneHue BpalleHus
[OMXHO COOTBETCTBOBATL CTPENKe HanpasneHus BpalueHus (42) (Puc. 11) Ha
nonom wnuHaene (41) (Puc. 11). B cnyyae HeobxoanMmocTu Hanpasnexve
BpALUEHNS JOMKHO M3MEHATLCS CMeLnanucToM NocpeacTBOM CMeHbl a3
(M3MeHeHMs! NONAPHOCTY ANEKTPUYECKUX MPOBOAOM).

[Mpu neperpyske MaLLMHbI TepMOCTaT 0BMOTKY BbIKIIOYAET 3NEeKTPOABUraTeb.
Uepes HECKOrbKO MUHYT MaLLMHY MOXHO CHOBA 3anyCTUTb, MPW STOM CriedyeT
BbIGpaTh Goree HU3KYK CKOPOCTb BPaLLEHNS!.

Pe3b6oHape3How maTepuan

MpumeHsTb Tonbko pe3bboHapesHor matepnan REMS. OH faet 6esynpeyHble
pesynbTaThl Hape3aHWs, BbICOKYH CTOMKOCTb BUHTOPE3HbIX rpebeHok, a Takxke
3HaunTenbHoe GepexHoe OTHOLLEHME K MaLUKHE.

REMS Spezial Pe3b6oHape3Hol maTepuan Ha OCHOBE MWHepanbHOro Macrna
SBNSIETCS BbICOKONErMpOBaHHLIM 1 MOXET NPUMEHATLCSH AN TPYOHON 1
Hapy>kHoW pe3bbbl BCex BUAOB. Ero MOXHO cMbIBaTb BOAOM (C MPOBEPKOMN CO
CTOPOHbI 3KCMEPTa) 1 B CBA3M C 3TUM Takke OH NpuroaeH Ans Tpybonposoaos
nUTbEBOI BoAbl. MpK TLATENbHOM NPOMbIBKE YCTAHOBKU NOCHE MOHTaxa
nponajaaer yxyALleHune 3anaxa v BKyca nuTbeBomn Bobl.

REMS Sanitol Pe3abboHapesHoii MaTepuar He COAEPXMT MUHeparibHbIX Macer,
CWHTETUYECKUI, NOMHOCTLI0 BOAOPACTBOPUMBIA, MMEET CMa304HyI0 Cnocob-
HOCTb MMHEPAanbHOrO Macna u MOXET NMPUMEHATLCS ANs BCeX TPYOHbIX
HapyxHbIX pe3b6. OH JOImKeH NpuMeHsTLes B epmannm, Asctpum u LLiseiinapum
Ans TpybonpoBOA0B NUTLEBOW BOABI 1 COOTBETCTBYET Npeanucannam (DVGW,
uncnbiranne Ne DW-0201AS2032; OVGW, ucnbiranmne Ne 1 303; SVGW, ucnbi-
TaHue Ne 7808-649).

TTPUMEYAHNE

Bce pe3bboHapesHble MaTepuanbl IPUMEHATL TONLKO Hepa3baBneHHbIMK!
He npumeHaTb amynbcum!

3anonHuTh 80 NMTPOB pe3bGoHapesHoro Matepuana B eMKOCTb.

Onopa maTepuana

TTPUMEYAHNE

[nvHHbIe TPy6bI M WITOKW MOANexaT AOMNOMHUTENBHON OMOpe PerynpyeMbim
no BeicoTe ycTpoiictBoM REMS Herkules (Ne u3g. 120100). 370 ycTpoiicTBo
MMeeT CTanbHble LWapwkm 415 6ecnpobneMHoro nepemeLerns Tpy6 1 WTokos
BO BCEX HanpaeneHusix 6e3 onpokvabiBaHUs onopel. B criyvae yactorn obpaboTky
ONUHHBIX TPYD W LITOKOB pekoMeHnayeTes ucnonb3oBatb 2 REMS Herkules.

HacTpoiika Buaa u pasmepa pe3bobl

. MoHTax / 3ameHa pexyLuei ronoBku

YTobbl n3bexaTh 3aMeHbl pexyLLeli YacTu (pe3bboBbix rpebeHoK 1 fepxatenst)
pe3bboHapes3HON ronoBkK, Mbl PEKOMEHAYEM MOMb30BATHC CMEHHBIMU PE3b-
60Hape3HbIMM1 ronoBKamy C YCTaHOBMEHHBIMM PEXYLLMMI YaCTAMM 1 PYKOSITKON
CMbIKaHUS. [1py 3TOM BMECTO 3aMeHbI PEXyLLEN HacTu pe3bOOHaPE3HON ronoBky
OHa 3amMeHsieTcs Liennkom, Briarogaps YeMy MOXHO 3HaYMTENbHO COKpaTUTb
BPEMS Ha NepeocHacTKy.

MNepen Hacagkon pesbboHape3How ronoBku Tpyby Anst pe3abboHapesHoro
matepuana (28) (Pvic. 4) HeobxoaMMo NOBEPHYTL B CTOPOHY. [l 3TOTO OTKpPY-
TUTb BUHT C LmnuHapuyeckoi ronoskoii (30) (Puc. 11) n nosepHyTb Tpyby. Mpu
MOHTaxe pe3bboHape3HoM ronosku Heobxoaumo obpallatb BHUMaHWe Ha To,
4T06bI NOCAA0YHBLIE MOBEPXHOCTW Pe3bOOHape3HOol ronoBkKM U NocagoyHas
NOBEPXHOCTb ANS KpenneHus pe3bboHapesHo! ronosku 6binn TiLaTenbHo
OyYULLeHbl Ha nonom wnuHaene (41). Ans npukpennexus peabboHapesHom



rus

rus
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TONOBKM K NOCa[04HONA NOBEPXHOCTM Ha MOMOM LUNWHAENe pekoMeHayeTcs
no3nLMoHMpoBaTh KpenneHue nosopaka (41) (Puc. 11) Ha nonom wnuHaene
Takum obpasom, 4Tobbl OH Bbin HanpaeneH BBepx. oBogok (29) (Puc. 11)
pykosiTku cMblkaHust (1) (Puc. 11), BbICTynatoLLmil 3a 3a4HI00 CTOPOHY pesb-
60Hape3Holi ronoBKM, AOMKEH NPU MOHTaxe pe3bboHape3HON ronoBku B
onpeAeneHHOM NOMOXeHUU BCTABNSATLCA B COMPSHKEHHYIO AeTanb B NOMOM
wnuHaene. Mpu 3ToM Heobxoanmo obpallaTb BHUMaHWE Ha To, 4ToObl 3aMbl-
katowmi W (39) (Puc. 11), 3akpbiBatoLmin pe3bboHapesHyto ronoBKy npw
0TBOAe, Haxoauncs Ha Beicote pucku (40) (Puc. 11). Pykositka cMbikaHus (1)
(Pwic. 11) pomxHa npw Hacaake pe3bboHape3HOW ronoBKY HAXOANTLCA B paau-
arnbHOM NOMOXEHWM W B CIyyae He0BXoAMMOCTH NOBOPaYMBATLCS BEBO UMW
BMpaBo A0 MKCaLWM NOBOAKA PYKOSTKM CMblkaHUS. Tyro 3aTaHyTb 3 BUHTa
(6) (Puc. 6) pe3bboHapesHoit ronosku WTUdTOBbIM KNto4oM (7) (Puc. 5). Moan-
LMoHupoBaTh Tpyby Ans pesbboHapesHoro matepuana (28) (Puc. 4) Takum
06pa3om, 4To6bl BUHTOpE3HbIe rpebeHkI OXNaxaanucs/cMasbiBanich B npoLiecce
Hape3aHusi pe3bObl.

Mepen cHATUEM pe3bboHape3HO roNoBKM MaLLVHbI 3aMbIKaOLLMIA LUTUAT (39)
(Pvc. 11) pomxeH HaxoouTbest Ha Bbicote pucku (40) (Puc. 11). Yaanuts 3
BUHTa (6) (Pvc. 6) pe3abboHapesHoi ronosku LWTUATOBLIM KntodoMm (7) (Puc. 5)
U CHSATb pe3bboHape3Hyto ronoBKy Briepes OT NOCaf04HO NOBEPXHOCTH.

MoHTax (3aMeHa) PyKOSATKU CMbIKaHMs
B 3aBucumoCTy OT BuAa pe3blbl HEOBXOAMMO UCMONb30BaTL CriedyoLLme
PYKOSITKM CMbIKaHsi COOTBETCTBEHHO C Pa3nuuHbiM 0G03HaYeHUeM:

R ans npasoii koHnyeckon Tpy6HoW pesbbbl (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L ans nesoit koHnyeckoi TpybHow pesbbbl (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G Ans npasoit uunuHapudeckon Tpy6Hom pe3sbbl (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L ans neson umnuHapuyeckoit TpyoHoit pesbbbl (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M ans npaBoi meTpryeckoii HapyxHoii pesbbbl (ISO 261, DIN 13), UN-pe3b6bl
(UNC, UNF), BS-pe3bbbl (BSW, BSF)

M-L ans nesoit MeTpudeckoii HapyxHoi pesbbbl (ISO 261, DIN 13), UN-pe3sbbl
(UNC, UNF), BS-pesbbbl (BSW, BSF)

COOTBeTCTBy}OLLlaﬂ PYKOATKA CMblKaHUA MOXET 3aMEHATLCA TONbKO B onpese-
JNIEHHOM NONOXEeHUN.

MoHTax/3ameHa PyKOSTKN CMbIKaHWS MPWU CMOHTUPOBAHHOW HA MALLMHE Pe3b-
60oHape3HoW ronoske:

lNepen 3ameHoi PYKOSITKV CMblkaHust ee HeoBXOAMMO NOBEPHYTH Takum 0Bpa3om,
4T06bI 3amblkatoLLmi LWTndT (39) (Puc. 11) Haxopuncs Ha pucke (40) (Puc. 11).
Tenepb BbIKPYTUTb BUHTBI C LIMAMHAPUYECKOW ronoskon (8) (Puc. 2), cHaTb
KpbILLKY (4) (Puc. 2) 1 BbIKpYTUTb NpefoxpaHuTenbHeii BUHT (36) (Puc. 11)
OTBEPTKOW. YCTaHOBUTL/3aMEHUTL PYKOSTKY CMbIKaHMS.

MoHTax/3ameHa pyKOSTKM CMbIKaHWS NPY CHATOM C MALLIMHBI pe3bboHape3Hom
TOMOBKY:

BbIKpYTUTb BUHTBI C LIMNWUHAPUYECKOI ronoBkoii (8) (Puc. 2), CHATb KpbILLKY (4)
(Pvic. 2) v BbIKPYTUTb NpeaoxpaHuTenbHbI BUHT (36) (Puc. 11) oTBepTKONA.
Ecnv peabboHapesHyto ronosky paccMaTpuBaTth C BBEPXY NeXxalLei pyKosTKom
CMbIKaHUsi MO YaCOBOW CTPESKe, PyKOSITKA CMbIKaHUS A71S LMAVHLAPUYECKON
npaBoii pe3bObl MOXET 3aMEHSATLCS NPUGI. Ha 7 YacoB Y A11s KOHYCHO NpaBou
pe3bbbl Npn6N. Ha 9 4acoB (COOTBETCTBYHOLLMM 06Pa30M A5 LIMINHAPNYECKON
neBoi pe3bbbl Mpnbn. Ha 5 yacoB, KOHYCHOI NeBo pe3bbbl Npubn. Ha 3 yaca).

PykosiTka CMbIKaHWs ANst NEBON pe3bObl:

[ins npaBoil pe3bbbl (COCTOSHWE NOCTaBKM) NpK BUAE CBEPXY Ha pe3bboHa-
pesHyto ronoBky (PuC. 2) yNopHbIA BUHT (3)ycTaHOBNEH crieBa OT PyKOSITKM
cMbikaus (1). Ans nesoit pe3bbbl Heo6X0AMMO NOBEPHYTH KPbILLKY (4) (Puc.
2) 1 nepemMecTuTb YNOpHbIN BUHT (3) (PuUC. 2), T.e. YNOpHbIA BUHT (3) AOMKeH
yCTaHaBMMBAaTLCA CNpaBa OT PYKOATKN CMblkaHns (1).

TTPUMEYAHNE

HenpaBunbHO ycTaHOBNEHHbI YNOPHLINA BUHT (3) (Puc. 2) cpexeTcs npu
3anycke Ha ocBoboXAatoLLeM Kynauke! [1nsi npoBepKi HanpaBneHWs BpaLLeHmns
pe3bboHaPE3HON roNOBKY OHA JOMKHA HAXOANUTLCS B CBOEM NPABOM KOHEYHOM
nonoxeHuu. [ins atoro noBepHyTb BpesHoii poivar (17) (Puc. 4) no yacosou
CTperke Bnpaso Ao yrnopa. Cobniogate NonoxeHne peBepCcUBHOTO Nepekto-
yartens (5): nonoxeHue 2 = npaas pe3bba, nonoxeHune 1 = nesas pe3sba.

an npaBUNIbHOM MOJTIOXEeHUU PYKOATKU CMbIKaHUA UM HenpaBUI1IbHO
BCTaBNeHHOM YyNOpHOM BUHTe MallUHa noape)maeTcsl!

MoHTax (3ameHa) pexyLuei YacTu

CHsATb pe3bboHapesHyto ronoBky Ans 3aMeHbl PexyLUelt YacTu (BUHTOPE3HbIX
rpebeHoK 1 aepxartens) NpenMyLLEecTBEHHO, kak onucaHo B nyHkTe 3.1., ¢
MaLUVHbI M YNOXUTb Ha cTon. 3atem yaanuTb oba BuHTa Kpbiwky (8) (Puc. 2)
WTMTOBBLIM KNtodoMm (7) (Puc. 5), cHATb KpbILwKy (4) (Puc. 2), OTKpbITb Aepka-
Terb PyKOATKOWN CMbIKaHMS 1 n3BneYb fepxartens Ne 3 0TBEpTKOM, kak NokasaHo
B Puc. 6. CHATb ocTanbHble aepxarenu.

OcHoBaTenbHO NPOYUCTUTL AepxkaTesib, KPbIWKY U KBaapaT pe3b6oHa-
Pe3HOM ronoBKu.

BcTaBuTb HOBYHO pexyLuyto yacTb. [pu aTom BcTaBuTh Aepxatenb Ne 1 B
nonoxeHue 1, aepxatens Ne 2 B nonoxexue 2, aepxatens Ne 4 B nonoxeHue
4 v pepxatenb Ne 3 B nonoxexve 3 pesabboHape3Hoi ronosku. MocnegHuit
fepxartenb JOMKEH BCTABNATLCA MErko U TOYHO 6e3 NOMOLLM UHCTPYMEHTA,
Hanp., monoTka. Ecnu nmeetcs cnvwkom 6onbLUON 3a30p, Hanp., BCNeACTBUe
13HOCa AepXKaTens, yBENUUMBAIOTCS JONYCKM pe3bObl. [pn oTCyTCTBUM 3a30pa,

4.2,
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T.€. Aepxarenu 3axaTbl, TO PyKOATKa CMbIKaHUA HonbLue He MOXeT OTKpbIBaTb
Unu 3aKpbiBaTb pe3b60Hape3Hy|o rONOBKY.

TTPUMEYAHNE

3JT0 BeaeT K Nonomke PYKOATKM CMbIKaHUS.

HacaauTb KpbiLKy (4) Puc. 2), NOATAHYTL BUHTLI, NPOBEPUTL NNABHOCTL X0Aa
PYKOSITKM CMblkaHus. Ee HeobXxoamumo BpyyHyto NnepeMecTTb B 062 KOHEYHbIX
nonoxeHust (OTKPbIBaHWE U 3aKkpbiBaHWe pexyllen yactu). Ecnu atoro He
MPOUCXOANT, PEXYLLYI0 YacTb HE0BXOAMMO CHOBA AEMOHTUPOBATb, @ KBaApar,
[epxatenb U KpbILKY elle pa3 npoyncTuTb. Benencrene HenpasunbHOro
obCny}1BaHUs MOryT Takke NMOBPEANUTLCA Kpasi AepKateneit. Ty NoBpexaeHNs
HeobX0AMMO TeXHMYECKN NPaBUMbHO 3arnaguTb MENKUM HaMUMbHUKOM MK
[,0BOAAOYHBIM Bpyckom. Mpy 3ameHe pexyLyen YacT B MaLlmHe HeobXxoauMo
obpaluaTb BHUMaHWe Ha TO, YTO ANs CHATUS AepxaTeneil 3 pe3sboHapesHoi
ronoBky pe3bboHape3Hast ronoeka JomkHa 6biTb BbIPOBHEHa Takum 0Bpa3om,
4TO6bI PYKOSATKA CMbIKaHWS HaXoaMnack BBEPXY, YTODbI CTPyXKa He Najana B
yrnybnexne Ansa ycTaHOBOYHOrO WTudTa. BeiHMmaTh Aepxarenu Tonbko B
nocnepoBatensHocTn 1, 2, 4, 3.

Mepen BCTaBKOW HOBOW PEXYLLIEH YACTV NO3ULIMOHMPOBATL PYKOSITKY CMbIKaHMS
BHW3. BHavane BcTaBuTb Aepxatens Ne 1, 3aTeM ocTarnbHble AepxaTeny B
nocnegoBaTensHoCTy 2, 4, 3.

dkcnnyatauums

. NpaBas pe3bba - neBas pe3b6a

TTPUMEYAHNE

ObpaluaTb BHUMaHWe Ha To, 4ToObl Ans BbIOpaHHOW pexyLlein YacTu bbina
npaBuIbHO BCTABIEHA COOTBETCTBYIOLLEAS PYKOATKA CMbIKAHWS W YNIOPHbIA BUHT
(cmoTpm 3.2.) 1 yTOBbI HanpaBneHWe BpalleHWUs pe3bboHapPe3HON ronoBKM
6bI10 MPaBUIMBHO HACTPOEHO Ha PEBEPCUBHOM nepekntoyarene (5) (cmoTpu
2.2).

Hactpoiika pasmepa pe3bobl

ObsizatenbHo obpallaTb BHUMaHWe Ha To, 4Tobbl B NpOLIECCe YCTaHOBKM
pykosiTka cMmblkanus (1) (Puc. 2) npunerana k ynopHomy BuHTY (3) (Puc. 2),
T.6. pe3bboHapesHas ronoska bbira 3akpbita. Heobxoaumbiii pasmep pessbbl
yCTaHaBNVBAETCS KBaAPaTHLIM rae4HbIM kntodom (9) (Puc. 5) Ha ycTaHOBOYHOM
wrugpte (10) (Puc. 2). Mpybas HacTpoiika OCyLLECTBNSETCA NEPEMELLEHNEM
YCTAHOBOYHOTO LWITU(TA A0 COBNALEHUs COOTBETCTBYIOLLEH MapKUPOBKY Ha
nepxarene Ne 1 B oBanbHoM okHe (11) (Puc. 2) ¢ mapkupoBkoi B pe3bboHa-
pe3aHoi ronoske (38) (Pvic. 2). TouHas HacTpoiika OCyLLECTBASETCS NPW NOMOLLM
npunaraeMoi K kaxaomn pexyLuei Yactu Tabnuubl TOYHON HacTpomku (Puc.
14), Homep KOTOpOIi JOMKEH COBMaAaTb C HOMEPOM COOTBETCTBYIOLLEN Pe3b-
6oHapesHow ronoeku. B Tabnuue TOYHOW HACTPOKKM ANst KaXAoro pasmepa
pesbbbl (44) (Puc. 14) ykasaHo yctaHoBouHoe yucno (45) (Puc. 14) yctaHo-
BOYHOTO LUTWUTA. ITO YCTAHOBOYHOE YMCIIO AOMKHO pacnonaratbCs Ha OgHON
NWHUA C pa3MeLLEHHO BbILLe YCTaHOBOYHOTO WTM(Ta Ha pe3bboHapesHol
ronoske MapkupoBke (12) (Puc. 2). Bceraa nogBoauTh YCTAaHOBOYHOE YMCTO
npasbIM BpalleHneM. Ecnm ycTaHoBOYHOE YnCno cocTasnsiet, Hanp., ,8%, To
YCTaHOBOYHbIN LUTUET AOMKEH YCTaHaBNMBaTLCA Ha 6 unn ,7¢ 1 3aTem noaso-
anTbes K 8. [1ns neBo pe3bbbl JeiCTBYET MapKMpOBKa C NPOTVUBOMONOXHON
cTopoHbl (13) (Puc. 2). 3gecb nogBecTy yCTaHOBOYHOE YMCTO NEBbIM BpalLe-
Huem. Ecnn pexyLume yacTu noctasnstotcs 6e3 Tabnuubl TOYHO HaCTPOMKH,
YCTAHOBOYHOE YMCNO [JOMKEH ONpeaeniTb cam Nonb30BaTenb C MOMOLLbI0
pasgBMXHOTO kanunbpa, My Tl pe3bboBOro kanubpa unu cTaHgapTHOMN Pe3bob.
B niobom cnyyae nocne Kaxgoro HaCTPOMKM HEOBXOAMMO AOMOMHUTENBHO
13MepUTb MOMyYeHHbIN pasmep pe3bOb.

HacTpoiika npogonbHoro ynopa

Heobxoagumas anvHa pesbbbl HacTpanBaeTcs Ha NpoaorbHOM yrnope (14) (Puc.
4). Ons atoro ocnabutb 3axuMHOM pbiyar (15) n HacTPOUTb ANMHY Mo LuKane
(16) (Pwc. 4). B cnyyae HeobxoaMMocTy NepemMecTuTb NPUBOAHON MEXaHW3M
Bpe3HbIM pbiyaroM (17) Bnieso. [ins KoHyCHOM Tpy6HOI pe3bbbl aBToMaTnyeckm
nony4atoT CTaHAAPTHY!O ANWHY pe3bBbl, eCr NPOACNBHBINA YNOP HAacTpanBaeTcs
no wwkane (16) Ha HeobxogumbliA pasmep nog peabby. [ins aToro Hynesas
OTMeTKa Ha NPOAOINbHOM YNOpe JOMKHA HaCTPamBaTbCs Ha COOTBETCTBYHOLLMIA
pa3mep pe3ab0bl.

[nvHHas pesbba, cmoTpy 4.6.

BbiGop ckopocTu BpalyeHus

REMS Unimat 75 umeet 2 ckopocCTu BpalleHusi. [Ing MeHbLUero gunamerpa
pe3bbbl (Mpubn. fo 45 mm) Haxatuem kHonku 11 (18) (Puc. 4) Beibupaetcs
CckopocTb BpaLueHns 70 06/MuH. [ins 6onbluero auametpa pessbbl (mpubn. ot
45 mm) Haxatnem kHonku | (19) BbibrpaeTcs ckopocTb BpalLeHns 35 06/MuH.
TepAblii MaTepuan unm pebba ¢ 04eHb BoMnbLUMM Larom MoxeT TpeboBaTb
3abnaroBpeMeHHOE NepekIioyeHre Ha CKopocTb BpaLLeHus 35 06/M1H (kHomka
1(19)).

REMS Unimat 77 umeeTt 4 ckopocTu BpalleHus. [JononHUTENBHO K aNeKTpu-
4eckoMy BblIbOpy CKOPOCTM BpalLeHus npu nomowm kHomok | (19) n Il (18)
NepeKIo4aloTCs HaXaTeM UNK BbITATMBaHWEM pblyara NepekriodeHmus nepeaay
(20) 2 pononHUTENbHbIE CKOPOCTY BPALLEHNS:

8 06/MWH: pblyar nepeksioYeHns nepegay Haxat
+ kHonka |, ans nnoxo obpabaTbiBaeMbIx pe3aHMeM MaTepuanos
otr3p04”
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16 06/MWH: pblyar nepeknioYeHns nepeaay Haxar
+ kHonka |, Ans HopmankHo obpabaTbiBaemblx pesaHnem
marepuanos ot 3 7o 4”
Ans nnoxo obpabatbiBaeMbix pe3aHnem matepuanos 1% — 2%

25 06/MVH: pblyar nepeknioyeHus nepegay oTTsHyT
+ KHomKa |, aons HopmanbHo obpabaTbiBaeMbIx pe3aHnem
matepuanos 1% — 2'%"
Ansi nnoxo obpabaTthiBaeMbIx pesaHneM Matepuanos go 17

50 06/MUH: pblvar nepeknoyeHns nepegay oTTaHyT
+ kHorka |l, anst HopmanbHo obpabaTbiBaeMbIxX pe3aHuem
marepuanos go 1”

3axatue matepuana

3aKpbITb AepXKaTeni ¢ pyKosTkoi cMblkanus (1) (Puc. 2), nepeMecTuTb pesb-
6oHapesHyI0 ronoBKy BpallieHneM Bpe3Horo pbivara (17) (Puc. 4) B npaBoe
KOHEYHOEe NONOoXeHWe, YCTaHOBUTb ANUHY pe3bbbl (cMoTpu 4.2. 1 4.3.).

MexaHunyeckue Tuckm:

OcTOpOXHO BBECTM MaTepuan A0 YCTaHOBKW Ha BUHTOPe3Hble rpeberkn. C
NOMOLLI0 3aXMMHOrO pbivara (23) (Puc. 4) matepuan 3axumaercs ¢ camo-
LIEHTPUPOBaHMEM.

[HeBMaTHyeckne TUCKM:

Hactpoutb nHeBMaTnyeckme TUCKK Criedyowum obpasomM Ha 3axumaeMbii
avametp: OTKpyTUTb 3aXKUMHOW BUHT (27) (Puc. 12). OTKPbITb TUCKU 3XUMHBIM
pbiyarom (23) (Puc. 12). Haxatviem HOXHOrO BbIKIlO4aTENs NPOABWUHYTH Briepes
MHEBMaTUYECKUI 3aXMHOI Kynadok (33) (Puc. 12). BctaBntb noctaBnsiemyto
yCTaHOBOYHYI0 NnacTtuHy (31) (Puc. 12) mexay NHEBMATUYECKUM 32XMUMHbIM
kynaukom (33) (Puc. 12) u ero 3axumHbiMu 6nokamu (32) (Puc. 12). OTkpbITb
MHEBMaTUYECKUIA 3aXKMMHOMN KYNavok NOBTOPHBIM HAaXaTEM HOXKHOTO BbIKITHO-
yarensi. BnoxuTb 3axumaemblit Matepuan. 3akpbITb TUCKM 3aKUMHbBIM Pbl4arom
(23) BpyuHyto (CMnbHO) A0 TEX MOp, NOKa 3aXKUMHOM Kyrnadok He byaet npune-
ratb k Matepuany. MoaTsHyTb 3aXUMHON BUHT (27). 3ageicTBOBaTL HOXHOM
BbIKMKOYaTeNb, CHATL YCTAaHOBOYHYHO NNacTuHy. OCTOPOXHO BBECTU MaTepuan
[0 YCTaHOBKM Ha BUHTOpE3Hble rpebeHkn. [poyHo 3axatb Matepuan Haxatuem
HOXHOTO BbIKMIOYATENSI.

IMpy1 HeoBXOANMOCTH, eClIY HEOBXOAMMO PYYHOE 3aXaTue C MOMOLLbBIO MHEB-
MaTUYECKIX TUCKOB, HEOBXOMMO BITOXUTb YCTAHOBOYHY!HO MTIACTUHY, B MPOTVBHOM
crnyyae pesbba Hape3aeTcst He KOHLEHTPUYHO.

[ns 3axaTtus NNacTUKOBbIX TPY6 UM TOHKOCTEHHBIX METaNMYeckux Tpyb Bo
n3bexaHne HeKPyroBoro 3axatus HeoBXoaUMO CHU3UTL pabodee JaBneHue
©XaToro Bo3ayxa.

Pa6ouuit npouecc

3aKpbITb 3aLLUTHYH0 KpbILLKY (21) (Puc. 4). BkntounTb MaLLmMHy (BbIGop ckopocTu
BpaLLeHus cmMoTpu 4.4.), Happe3saTtb pe3bby HaxaTnem BpesHoro pbiyara (17)
MPOTMB YacoBoW cTpenku. Ecnn HapesaHo oT 2 Ao 3 waros pesbbbl, nogava
OCyLLEeCTBASETCS aBTOMaTMYeckn. Ecnu AocTurHyTa ycTaHoBneHHas AnvHa
pe3bbbl, pyKosiTKa CMblkaHus (1) CTank1BaeTcs ¢ 0cBOOOXAAIOLMNM KyNnaykom
(2) n BuHTOpE3HbIE rpebeHku OTKPLIBAKOTCH aBToMatnyecku. Mepemectutb
NPVBOAHOI MEXaHN3M HaxaTem BPE3HOro pbivara (17) no 4acoBow cTpenke
Bnpaso. Mpu paboTatoLLeli MallnHe NOBEPHYTb BPE3HONM pblyar MOfHOCTbIO
BMpaBo 3a NOANPYXUHEHHOE KOHEYHOE NOMOXEeHWe Takum 0bpasom, YToDbI
pe3bboHapesHas roroBka CHOBA 3akpbinach. Tenepb BbIKIIOYMTE MALLMHY
HaxaTnem kHonkw (22) (Puc. 4) n yganutb matepuman.

C nomoybsto Unimat 75 MmoxHo Hape3satb 40 @ 30 MM AnuHHOM pe3bbbl. YcTa-
HOBMTb MPOAOMbLHBIN YNOP B Cyyae HeoOX0AMMOCTM Ha MaKce. ANMHY (CMOTpK
4.3). Mpu aTOM MaTepran NpoXoaunT Yepes peayKTop 1 ABuraTenb (Monbli Ban).
Mpexne Yyem pyKosiTka CMbIKaHWUSI OTKpPbIBAET Pe3bOOHAPE3HYI0 TOMOBKY,
OTKMKYNTb MaLUUHY, OTKPbITb TUCKM, BPE3HBIM pblyarom (17) nepemectutb
pe3bboHapesHyto ronoBKy C MaTepuarnom 0 MPaBoro KOHEYHOTO NOMTOXEHMS,
BCE Xe He 3a npeaenbl NOANPYXUHEHHOTO KOHEYHOro nonoxenus. CHosa
3aKPbITb TUCKM, CHOBA BKITIOYUTb MALLMHY. OTOT NPOLECC MOXHO BbIMOMHSTL
HEOAHOKPaTHO.

CneuuanbHoe 3aXMMHOe npucnocodneHne
[ina Hape3aHus pe3bbbl Ha KOPOTKMX GONTax MOryT MOCTaBMATLCA CreLmarnbHble
32XUMHbIE Kynadkn @ 6 — 42 mm (Puc. 13).

[ns Hapesku BTYnok ucnonb3yetcs REMS Nippelfix, asTomatuyeckun BHyTpu-
3aXMUMHbIE BTYNOYHbIE AepxaTeni B 9 pasmepax ot %2 1o 4”. [Mpu aTom Heo6-
X0AnMo oBpalLaTb BHUMaHWE Ha T0, YTOObI KOHLbI TPY6 Bblnv N3HYTPY O4MLLIEHBI
OT 3ayceHeL, Tpybbl BCeraa nepemeLLanich o yropa Ha BTyNo4HbIA AepxaTenb
1 4Tobbl He obpabaTbiBanuck Gonee KOPOTKME BTYIKU, YEM 3TO pa3peLLeHo
no cTaHaapTy. BeinonHWTL ycTaHOBOYHbIE paboThl M pabouunii npouecc, Kak
onucaHo B 4.1. - 4.6.

[INs CHATUA BTYNKM C BTYNOYHOrO AepXKaTens HageBaThb nepyaTku, 4Tobbl
npe[oTBPaTUTL TPaBMbI OT Nope3a oT pe3b6bi!

Mnoxo obpabaTbiBaeMble pe3aHueM MaTepuanbl

[ns Hape3aHust pe3bbbl Ha MaTepuarne NOBbILEHHOW NPOYHOCTM (Npubn. oT
500 H/MM?) 1 Ha HepxaBetoLLen ctanu (INox) AoMKHbLI NPUMEHATLCS pe3bbo-
HapesHble rpebeHkun 13 BeiCTpopexyLLeil cTanu.

Hapeska pe3b6bl no apmaTypHOM pudhneHow ctanm
[ins atoro ncnonb3oBath pe3bboHapesHylo rpebeHKy ¢ AOMOMHUTENbHLIM
3abopHbIM KoHycom (Mopenb ,RHSSZY). 3axatne apmatypHoi pudneHoi

CTanu BO3MOXHO Kak C MOMOLLbIO PYYHbIX, Tak 1 MHEBMATUYECKMX TUCKOB.
Hekpyrnblid nonepeyHbIi pa3pe3 apMaTypHON pudrieHoit cTanm Heobxoanmo
BKNafblBaTh B PyYHbIE TUCKM TakuM 06pa3om, YToBb! Manblii AMameTp pasme-
LLiancs ropuaoHTansHo. Mpu NpYMeHeHNM NHeBMaTUYECKNX TUCKOB HEOOXOAMMO
obpalatb BHUMaHWE Ha To, 4Tobbl apMaTypHas pudrneHas cTanb Bcerga
3aXuManack Takum 0bpa3oM, kak BbINOMHSANACk HACTPOIika TUCKOB, T.e. bbina
NPeANpPUHSATa HACTPOKa C MasbIM AMaMeTPOM B FOPU3OHTANTbHOM MOMNOXEHMM,
apmartypHas pudnenas cranb AOIKHa BCErAa BKNaabiBaTbCs B OANHAKOBOM
MONOXEHUN, TaK KaK B NPOTUBHOM Cy4ae NyTb 3aX1Ma MHEBMATUYECKUX TUCKOB
6yaeT HeAOCTaTOYHBIM ANS HAAEXKHOTO 3aXaTus Matepuana.

Mpy TsKENbIX YCNOBUSX pe3aHust BbibpaTb CKOPOCTh BpaLleHus 35 06/MuH
(kHonka I), ucnonb3oBatb pe3bboHapesHon matepuan REMS Spezial. Mpouecc
Hapesku AnnTcs onblue, YeM npu 0bbI4HbIX MaTepuanax. [laBneHue Hapesku
yoepxuBath 4o 2-3 LaroB pe3bbbl, AanbHenwas nogava npoMcxoauT aBTo-
MaTUYECKM.

4.10. Kynauku ans cHATUA thacku/o4ncTku

5.1.

5.2,

B kauectBe npuHagnexHoct Kk REMS Unimat 75 npegnaraetcs ronoska ans
CHATUSA chacku/oumncTkn 45°, @ 7 — 62 MM, C Kynadkamu ans cHatus cacku/
ounctkn 45°, @ 7 — 62 mMm, ¢ gepxarensmu. C ero noMoLLbo MOXHO CHSTb
¢hacky Ha koHUax Tpy6 u LUTOKOB noa yrrom 45° Ha HapyXHOM AuameTpe.
[pyrvie yrnbl nonb3oBaTenb MOXeT NpULLNMAOBaThb HA KyNadyok Ans CHATUS
dacku/ouncTkn. Kpome Toro, Kynaykom Ans CHATUS hacku/04MCTKN MOXKHO
YMEHbLNTb ANaMeTp B KOHLE LITOKA, T.e. MOXHO MpuUTOuNTHL Landy. Ecnu
Kyrnauku Anst CHATUS (hacku/OunUCTKY C fepKaTensiMu JOMKHbI BCTABNATHCS B
pe3bboHapesHyto ronoBKy, HeobxoauMO 3aMeHNUTb PyKOSITKY CMblkaHus (1)
(Pwic. 2) Ha naney ¢ 6ypTuKOM NS KynaykoB Ans cHATUS dacku/oumctkm (Ne
n3g. 751101). Cobniogats 3.2. MoHTax (3amMeHa) pyKOSITKW CMbIKaHMS.

My6u1Ha pe3aHus NPY O4NUCTKE COCTABNSIET MaKC. 7 MM. MuHUManbHas rny6uHa
BpesaHusi cocTasnsieT ok. 0,35 MM B AuameTpe, COrnacHo YnCny Ha ycTaHo-
BoyHoM wncbte (10) (Puc. 2) peabboHapeaHol ronosku. HacTpoky Kynaykos
ans cHATKs hacku/ouncTkm cmMoTpm 5.3. [nsi CHATMS hacku M 04UCTKY nogady
HeobX0AMMO BbINOMHATL BPYYHYIO BO BPEMS BCEro npoLiecca.

TexHuueckoe ob6cnyxmBaHue / TeXHUYECKUN yXon

A\ ONACHOCTb

Mepen BbINONHEHMEM paboT NO TEXHUYECKOMY 06CTYXMBaHUIO, UHCNEK-
TMPOBaHUIO U HAaCTPOMKe BbIHYTb CeTeBOM WTekep!

TexHuueckoe o6cnyxuBaHue

REMS Unimat 75 1 77 npu HopmaribHOM akcnnyataumm He TpebytoT TEXHUYe-
ckoro obcnyxuBaHus. Pegyktopbl paboTtatoT ¢ AnUTENbHBIM HANOMHEHUEM
Macna UM KOHCUCTEHTHOW CMasku 1 He TpeDyHT NPOBEAEHUS JOMOMHUTENBHON
CMa3ku.

Ecnun pykosiTky CMbIKaHUsi MOXHO nepemellaTb PyKoW TOMbko ¢ 6onbLuMM
TPYAOM, TO HeOBXOAMMO TLLATENBHO NPOYMCTUTL BCHO Pe3bOOHAPE3HYHO rOrNOBKY.
[ins aToro pe3bboHapesHas ronoska NPeUMyLLECTBEHHO CHUMAETCS C MaLLMHbI
(cmotpy 3.1.). [leMOHTMPOBATb KPBILLKY, PYKOATKY CMbIKaHUS 11 PEXYLLYIO YacTb
1 OTBUHTUTL TabNMYKy ¢ Haanuckto (24) (Puc. 2) Ha pe3bboHapesHoii ronoBke.
Tenepb MOXHO NPOAYTb rPsi3b M CTPYXKY, NPEUMYLLECTBEHHO CXaTbiM BO3AYXOM
CBepxy. YCTaHoBOYHbINA WTnT (10) Npu 3TOM He JOMKEH AEMOHTUPOBATLCA
nnu cmeLatbest! MpouncTUTb KPLILLKY, KBagpaT B pe3b0oHape3HoN ronoske 1
PEXYLLYH0 YaCTb YCTON TpsANKon 6e3 BonokoH. MpucTaeLume octaTkn pe3sbo-
Hape3Horo mMarepuana 1 nbinu yaanuTb ¢ NOMOLLbIO KepocuHa i GeHsmHa.
CHoBa yCTaHOBUTb PYKOSTKY CMbIKaHNS, TaBNWUKY, PEXYLLYI0 YaCTb U KPbILLIKY,
TYro 3aTsHyTb BUHTbI C LMNUHAPUYECKON ronoskol (8) (Puc. 4) n nposepuTb
NNaBHOCTb X0fa PYKOSTKU CMblkaHusi. B cryyae HeoBxoaMMoCTH CHOBa AEMOH-
TMpOBaTb Pe3bOOHaPE3HYI0 rOMOBKY 1 MPOBEPUTH KPBILLIKY, KBaapaT B pe3bbo-
Hape3HOIi TONOBKE M PEXYLLYK YacTb Ha Hanmuuve 3ayCeHLeB Wv npoune
MOBPEXAEHNS W YAANUTL UX TEXHUYECKN NPABUMbHO MENKUM HanWMbHUKOM
UMW JOBOA04HBIM BPYCKOM.

Mpwn cunbHbIX Harpy3kax, Hamp., CEpUMHOM NPOM3BOACTBE, HEOOX0AMMO Ans
REMS Unimat 75 npoBepsTb ypoBeHb Macna B peayktope. [ns aToro CHATb
pe3bb0Byto 3arnyLUKy € ykasatenem ypoBHsi Macna (34) (Puc. 11), npotepeTb
yKasaTerb YPOBHS Macna, CHoBa NOMHOCTbIO 3aBUHTUTD, €LLE pa3 CHATb, Tenepb
NpoBEPUTb YPOBEHb Macrna Ha ykasaTtene ypoBHSi Macna. YpoBeHb mMacna
[DOIMKEH HaX0AMTLCA MeXAy 06enMn MapKpOBKaMu B KOHLE YKa3aTens YpoBHS!
macna. B cnyyae HeobxoanMmocTi go3anpaBuTb TPAHCMUCCUOHHOE Macro (Ne
u3n. 091040 R1,0).

Yepes onpeneneHHble MHTepBanbl BpEMEHU CriesyeT OumMLaTh eMKOCTb A1
pe3bboHape3Horo Mateprana B CTOMKe MaLLMHbI. [ 3TOro CHSATb, ONOPOXHUTH
1 IPOYUCTUTL EMKOCTb AN15 CTPYKY (37) (Puc. 4). OnopoxHnTb pe3sboHapesHon
martepuwan yepes cnmeHow wTylep (35) (Puc. 1), otcounbTpoBaTh Mnn yTunn-
31poBaTh B HaZnexallem nopsake. TLwatenbHO NPOYMCTUTL TPSMKOW eMKOCTb
Ans pe3bboHape3Horo Matepuana Yepes 0TBEPCTUE A1 EMKOCTU A4S CTPYXKKN.
MpeumyLLecTBEHHO 3aMnoNHsAThL HOBLIN pe3bboHapesHoi Matepuan REMS.

3aTouKa BUHTOPEe3HOM rpe6GeHKm

B kauecTBe nepepnHero yrna pesanus (Puc. 7) ans obLumx cnyyaes npuMeHeHns
XxopoLuo cebs nokasano 3HayeHne y = 20°. Ha noctaBnsieMoMm yCTaHOBOYHOM
kanubpe pa3melLLieHa 3aceyka, KoTopasi COOTBETCTBYET 3HaueHnto y = 20° (Puc.
8). Ins 6onee NMpoYHbIX MaTepUanoB MOXHO PEKOMEHZOBATb YBENUYUTH
nepenHuii yron pesanHns. B NnpoTMBONONOXHOCTL 3TOMY MOXET 6bITb HeobXo-
AMMBIM YMEHbLUMTL 3HAYEHUE Y, CreunanbHO eCnv BUHTOPE3Hble rpebeHku
3aLennnnch, Hanp., Npy NPYMEHEHNM TOHKOCTEHHbIX TPYD, LIBETHBIX METanoB
1 nonuMepoB. B Lienom feicTByIoT CrneaytoLLme OnbITHbIE BEMNYMHBI:
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cTanb cpegHuit npodHocTu (300...400 H/mm?), HepxasetoLas ctanb Y = 20°

CTanb MOBbILLEHHOW NPOYHOCTM y=20...25°
LiBETHblE MeTanmbl y=10...20°
nonumepsl, Hanp., MBX xecTkuin (cneuuanbHble BUHTOPE3HbIE

rpebeHkm) y=0°

IMpn anametpax pe3bbbl > 33 MM Ha BUHTOPE3HBIX rpebeHKax B KOHLE nepeaHen
MOBEPXHOCTU HEOOXOANMO pa3MecTuTb HakmoH 45° (Puc. 7). OHa AOMmKHBI
MMETb Takue paamepsl, YTOObl BUHTOPE3Hble rpebeHk He BbiCTynanu 3a
npesenbl NOBEPXHOCTH ckonbxeHns (26) (Puc. 10).

CornacHo wary pe3bbbl BAHTOpPe3Hble rpebeHKM HaxoaATCs B AepxkaTene nog
HaknoHoM. CornacHo aToMy yrmy HakroHa yron 6 (Puc. 9) fomkeH pasmeLLaTbes
Ha BUHTOPE3HblE rpebeHKM, YToBbI BepLUMHBI 3y6a BUHTOPE3HbLIX rpebeHoK
nocne MOHTaxa B [epxaTernie pacronaranucb Ha nnockocTy napannenbHo
noBepxHocTH Aepxarens. Mpu aTom gomkeH cobntogatbes gonyck + 0,05 mm.
Takke npyu MOHTaxe MOCTaBMEHHbIX NO3Xe BUHTOPE3HbIX pebeHoK AomKeH
cobnoaaThbCs Yron HakoHa B iepxxarene, Tak kak MOryT BCTaBMNATHCA PasnuyHble
BUHTOPE3HbIE IPeBeHKM B HECKOMBKMX AepKaTensiX, YTobbl BbINOMHUTL NpeLm-
31OHHYI0 pe3b0y.

[Mpy onpefeneHHbIX BUHTOPE3HbIX rpebeHKax s ynyyileHrs Jonycka wara
npu Gonee AnUHHO pe3bbe HeobXoanUMo MpULLNMGOBaTL HanpasnswLwme
3yBbs. OHM IOMKHBI CHOBA Pa3MELLIATLCSA NP NEPETOHKE BUHTOPE3HBIX IPEBEHOK.

HacTtpoiika BUHTOpe3HbIX rpeGeHoK B AepxaTene

Cnepyet obpalLaTb BHUMaHWe Ha To, 4ToBbl HyMepaLWs BUHTOPE3HbIX rpebeHOoK
coBnagarna ¢ HymepaLyuei aepxatenei n 4Tobbl yCTaHOBMEHHAs NPKUMHAS
MuTa, BKMKOYas BUHT, He BbICTyMana 3a npefenbl NOBEpXHOCTEN Aepxatenei.
B cnyyae HeobxoanuMOoCTH He0BX0AMMO YAANUTb BLICTYMbI (HaMp., CoLwnngo-
BaTb). YCTaHOBMEHHbIE NPK NOCTaBKE B AepKaTensx BUHTOpPe3Hble rpebeHkm
Ha 3aBOfe-W13roToBMTENE YXKe OTINNGOBaHbI Ha pa3mep, [OMKHbI TakKe
noaxoanTb 6e3 yncToBoii 06paboTku, B criyvae HEObXoaNMOCTH NPOYNCTUTD
pe3bboHape3Hyto ronoBky.

[inst HaCTPOViKM BUHTOPE3HbIX rPebeHOK, a Takke KynauykoB Ans CHATUS dacku/
OYMCTKY B Aepxatene Ha pasmep 55,4 mm ana REMS Unimat 75 (Puc. 10) unn
95,4 mm ansa REMS Unimat 77 Tyro 3aTsirMBaeTcst BUHT NPWXUMHON NAUTBI
(25). YkasaHHbI pa3Mep Tenepb AOMMKEH HACTPaMBaTLCS CTPENOYHbIM UHAM-
KaTOpOM MK NOCTaBSIEMbIM YCTaHOBOUHBIM Kanmbpom (Puc. 8) mexay HKHUM
Kpaem Aepxarens v nepsbiM 3ybom nocne Bpesanus (Puc. 10). ina atoro
BUHTOpe3Has rpebeHka NpeaBapuTENbHO HAXMMAETCS C MOMOLLbIO Haxoas-
LLErocs Ha HKHeW CTOPOHE [epxaTens perynupoBOYHOTO BUHTa. Perynupo-
BOYHBIA BUHT JOIMKEH MPY 3TOM HAaXOAWTLCS MO OTHOLLEHWIO K BUHTOPE3HOM
rpebeHke nog fasnenvem. Ans REMS Unimat 75 Heobxogumo cobntopatb
pa3mep 55,4 mm (Puc. 10) ¢ gonyckom + 0,05 mm. Mpu MeHbLLel pe3bbe (D 6
...12 MM) MOXeT NpenMyLLeCTBEHHO HacTpamBaTh Ha 54,3 Mm. BaxHo Bce xe
T0, YT06LI CObMtofancs fonyck + 0,05 Mm B Npefenax 4 BUHTOPE3HbIX rpebeHok
opHon pexylen yactv. Ana REMS Unimat 77 uenecoobpasHo cobrioaatb
3HaveHune 95,4 mm £ 0,05 mMm.

TexHuueckum yxop

/\ONACHOCTb

Mepen Hayanom paboT No TEXHUYECKOMY YXOAY U PEMOHTY BbIHYTb CETEBOM
wrekep! AT paboTbl paspeLLaeTcs BbINOMHSTL TOMNbKO KBANU(ULMPOBAHHBIM
cneumanuctam. Ecnn Heobxogmma 3ameHa LiTekepa UM COEANHUTENBHOTO
npoBoaa, ee AOMKeH BbINoNHATL hupma REMS vnu aBTopr3oBaHHas ompmor
REMS craHums TexHnyeckoro obcnyxusanus, 4tobbl nsbexarb yrpo3 ans
6e3onacHocTH.

06 owwnbkax u HapyLeHus

HapyweHue: Pe3bba cTaHOBMTCS HEUNCTON, BEPLUMHBI NPOdUNs pe3bbbl

obpbiBatoTCS.

MpuunHa: e Tynble BUHTOPE3HbIE rpebeHKM.
o [Inoxoit pe3bboHape3Hon matepuarn.
® YCTaHOBOYHbI Pa3Mep BUHTOPE3HbIX rpebeHoK B
fepxatene HenpasuIbHbIN.
® HenpasunbHas CKOPOCTb BPaLLEHNS.
o [1noxo obpabaTbiBaeMbIi pe3aHuem matepuarn.
® HenpaBunbHblii BbIGOP Matepuana BUHTOPE3HbIX rPeBeHOK.

HapyweHue: Pe3bba paspesaetcs, ,HeumcTas npeunsnoHHas pessba’.

Mpununna: e [lepxaTtens B pe3bbOHape3How ronoBke HeNpaBuUIibHO
BcTasneH. Cobniogate nocnesoBaTenbHOCTb!

e BuHTOpesHble rpebeHku B AepxaTene HenpaBunbHO
ycTaHoBneHbl. CobntoaaTh nocneaoBaTenbHOCTb!

o BuHTOpesHble rpebeHky B HeNpaBMnbHOM Tune

fepxarens (yron HaknoHa).

HapyweHue: Pe3sbba HeLleHTpUYHa Ha 3aroToBKe.

Mpuunna: o LleHTpupoBaHue T1ckoB n3ameHeHo. O6paTuTbCs B
aBTOPK30BaHHYIO (PUPMOI CTAHLIMIO TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHus.

[ng nHeBMaT4eckuX TUCKOB:
o TWCKM HENPaBMIbHO YCTaHOBMEHbI (CMOTPK 4.5.).

® 3aX1MHO Kyna4oK 3arpsAsHeH 1 U3HOLLEH.

6.4.

6.5.

rus
HapyweHnue: Pe3bboHape3Hasi ronoBka He OTKPbIBAETCS AOCTATO4HO
LUMPOKO.
MpuunHa: e YcTaHoBreHa HenpaBUNbHAs PYKOSTKA CMbIKaHWS.
® PykosiTka CMblKaHUS U3HOLLEHA.
o OcBOOOXAILLMIA KynavoK N3HOLLEH.
HapyweHnue: Pe3bboHape3Hasi ronoBka He 3aKkpbiBaeTcs.
MpuumnHa: e 3arpssHeHue.
e HenpasunbHas ycTaHoBKa pexyLueit yactu (cmotpm 3.3.).
® HenpaBunbHbIii MOHTaX BUHTOPE3HbIX rpebeHoK B
nepxarene (cmotpu 5.4.).
o 3ambikatownit WTndT (39) (Puc. 11) M3HOLIEH Unu pasduT.
YTunusaums

REMS Unimat 75 u REMS Unimat 77 He fOmKHbl yTUNIU3MPOBaTLCS Nocre
OKOHYaHMS UX UCMONb30BaHNS Yepes X03ACTBEHHO-ObITOBbIE OTX0AbI. OHM
[OIMKHBI YTUNM3NPOBATLCS HAANEXALLMM 06pa3oM B COOTBETCTBUM C 3aKOHHBIMM
npeanncaHnaMu.

FapaHTUiiHbIE YCNOBUSA U3roTOBUTENS

[apaHTUINHbIA Neprog cocTaBnseT 12 MeCALEB Nocre nepegadn HOBOro M3aenus
nepBoMmy nonb3oBaTenio. Bpems nepepgaun noateepxaaeTcs OTNpaBKoON
opuriHana JOKYMEHTOB, MOATBEPXAAOWMX NOKYMNKY. JOKYMEHTbI AOMKHbI
coaepxaTtb MHGOpPMaLMIo O AaTe MoKynku u obo3HaveHne nagenus. Bee
(pyHKUMOHamNbHbIE AedeKTbl, BO3HUKLLIME B rapaHTUIHLIA NepUos, ecnv OHu
[10Ka3aHO BO3HWKIM U3-3a AedpeKTa N3rOTOBMEHNS UM MaTepuana, yCTpaHaKTCs
6ecnnatHo. [Mocne ycTpaHeHus gedekta CPoK rapaHTUM Ha u3genve He
npoaneBaetcs U He Bo30OHoBNsieTCS. [ledekTbl, BO3HUKILKME MO NPUYKNHE
€CTEeCTBEHHOTO M3HOCa, HEMPaBUILHOMO 06paLLeHust UK 3noynoTpebneHus,
HecobnogeHus SKCnyaTaLuuoHHbIX NPEANUCaHUNA, HEMPUrOAHbLIX CPEACTB
NPOU3BOACTBA, W3BLITOYHBIX HArpy3oK, MPUMEHEHNS! HE B COOTBETCTBUN C
Ha3Ha4yeHneM, COBCTBEHHbIX UMW MOCTOPOHHUX BMELLATENbCTB, WU Xe Mo
MHbIM NpUYMHAM, 3a KoTopble ¢-Ma REMS oTBETCTBEHHOCTU He HeceT, U3
rapaHTUM UCKMIOYaoTCS.

[apaHTuiHbIe paboTbl MOXET BbLINOMHATL TOMbKO KOHTPAKTHAsi CEpPBUCHAs
macTepckasi, ynonHomoueHHas o-moit REMS. MpeTeH3umn npruaHatoTcs Tonbko
B TOM Clyyae, eCnv n3genve nepefaHo B YNoNMHOMOYEHHY d-mon REMS
KOHTPaKTHY0 CEPBMUCHYI0 MacTepckyto 6e3 npeBapuUTenbHbIX BMELLATENbCTB
1 B Hepa306paHHOM COCTOSIHMM. 3aMEHEHHbIE M3aenns 1 AeTanu nepexoasT
B coBCTBEHHOCTL (h-Mbl REMS.

Pacxopgbl no goctaske B 06€ CTOPOHbI HECET NONb30BaTENb.

3aKoHHble NpaBa Nonb30BaTensl, B 0COOEHHOCTU Er0 rapaHTUIHbIE NPETEH3UN
K NpoAaBLy NpW HaNM4un HeLOCTaTKOB, HACTOSILLEN rapaHTUe He OrpaHnym-
BatoTCs. [JaHHas rapaHTusl M3roTOBUTENSs LECTBYET TONMbKO B OTHOLLEHWM
HOBbIX W3[eNnuii, KOTOPble KyMeHbl U ucnonb3ytotcst B EBponeiickom Cotose,
Hopseruv unu LWsenyapuu.

B oTHOLLEHNM AaHHO rapaHTuM AelicTByeT HeMeLkoe NpaBo 3a UCKIIOYEHNeM
Cornatwerus OBbeanHeHHbIX Hawmin 0 KOHTpaKTax no MeXxayHapoaHoi 3aKyrke
ToBapos (CISG).

MepeyeHb petanen

MepeyeHb getanen cM. www.rems.de — 3arpy3ka — NepeyeHb geTanei.
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MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWV 03NYIWV XPRONG
Eik. 1-14

1 MoyAdg kAeioipatog 21 TMpooTateuTiké KAAUpUQ
2 'EKKEVTPO EVEPYOTTOINONG 22 TMktpo Off
3 Bida avacToArg 23 MoxAdg ouopigng
4 Kipwrio {euéng 24 Tvakida
5 AigkdTITNG OVaoTPOPrS 25 MAdka ouo@IEng
6 Bideg KUMVOPIKNG KEQAANG 26  Mrmoutév Aiakot Avaykng
(oTepEwan TNG KEPAARG KOTTAG) 27 Bida auo@igng
7 KAeidi T0TToU Ghev 28  ZwAAvag yia UAIKG OTTEIPOTOUNONG
8 Bideg KUNVOPIKIG KEQOATG 29 TMeipog
(oTepéwaon Tou KAAUPPATOG) 30  Kuhivdpikr Bida
9  Kapé owAnvwtd KAEIDT 31 ‘Ehaopa pUBpiong
10 ATpakTOg PUBUIONG 32 MAaioio oiaydvwv oUoQIgNg
11 OBAA TrapdBupo 33 Ziayéva olo@igng
12 Mapkdpiopa yia degi60TPOPO 34 Bida ao@aAgiag pe deiktn Aadiou
oTEipwUa 35 Z0vdeouog EKKEVWONG
13 Mapkdpioua yia apiotepdotpogo 36  Bida ao@aAsiog
oTEipwUa 37 Aoxeio piviopdTwy
14 Odnyog prikoug 38 Tpappn avapopds KEQaAng KoTTg
15 MoxAdg alogigng 39 Meipog aopaAeiog
16 KAipoka 40 Tpapur avagopdg koilou dgova
17 MoxAdg ekkivnang Tou Kowipatog 41 Koilog d&ovag
18 MAAktpo Il 42  B€Aog Qopdg TTEPITTPOPNG
19 MAAkTpo | 43 KAeidi Tivaka xeipiopou
20 MoyAdg Ceung Tou PEIWTAPO 44 MéyeBog OTTEIpWHATOG
(uévo Unimat 77) 45  ApiBpdg pubuiong

Mevikég utrodei§eig ao@aleiag yia nAEKTPIKA EpyaAgia

AlaBdoTe 6Aeg TIG TTpogIdoTToINOEIG Kai TIG 0dnyieg XpAong. H un mpnon twv
TPOEIOOTTOINTEWV Kai 00nyIWwV XPAoNS Uopei va odnynaoel g€ nAektpomAnéia,
TTUpKayId Kai/j cofapous TpauuaTiouous.

Dulagere OAeg Tig uTTOBEIGEIG AT PaAgiag Kal TIG 0dnyieg yia ueEAAOVTIKN XpAOT.

1) Ao@dAsia oTO XWPO EPYaTiag

a) Alatnpeite 10 XWpo epyaciag oag kabapod Kai kaAd pwriopévo. Arouoia
TGéNS N WTIoOU OTOUS XWPOUS EpYaciag UTTOPEi va TTPoKaAéael atuxAuara.

b) Mnv xpnoipotroigite To NAEKTPIKG pyaleio o€ mePIBAAAOV 6TTOU UTTAPXEI
Kivduvog €kpnéng, SnA. 61Tou uTrdpxouV eUPAEKTA UYPd, Oépia ) OKOVES. Ta
nAekTpIKA epyaleia mapdyouv omivOnpes, ol omoiol umopei va avapAééouv
OKOVN 1) Toug aTuoUs.

¢) Katd n xpron Tou nAeKTPIKOU epyaA€iou KpaTdTe HoKPId TTaIdIG Kol GAAa
dropa. EQv kdmoio¢ amoaTrdael TNV Mpoaoxt 0ag UTTOPEi va XAaeTe Tov EAeyxo
NG CUOKEUNC.

2) HAekTpIKA ao@dAeia

a) To BUopa oUvBeong Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou TTPETTEI Va TaIPIASEN HE THV
mpifa. ATrayopeUeTal ) KaB' o10vORTTOTE TPOTTO TPOTTOTTOINGT TOU BUCHATOG.
Mnv xpnoipotroicite Tpooapuoyeig padi pe yelwpéva NAEKTPIKA epyalegia.
Mn 1pomomoinuéva Buouara kai kardAAnAes mpies peiwvouv Tov Kivouvo
nAektpomAnéiag.

b) ATro@eUYETE TN CWHATIKN ETTAQPN PE YEIWHEVES ETTIPAVEIEG, OTIWG ETTIPAVEIEG
owAvwy, Beppdvocwy, EOTIWV Kal YuyEiwv. Ymdpxer auénuévos Kiveuvog
nAekrpomAnéiag eav yeiwBei o owua oag.

c¢) NpoaTateteTe Ta NAEKTPIKA epyaleiao amd Bpoxn Kai uypaaia. H eioywpnan
VEPOU 070 NAEKTPIKG epyaleio auédver Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

d) Mnv kdveTe KAKA XPAOT TOU KaAAWSiou, TIPOKEIPEVOU VO PETAPEPETE 1) VA

avapTHOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio A va TpaBrgeTe To BUoa amro TRV mpila.

MpooTareveTe To KOAWSIO a1rd BeppudTNTA, AddIa, AIXHNPES YWViEG I} KIVOUPEVA

pépN TNG OUCKEUNG. Ta kareoTpapuéva fi prrepdeuéva kaAwdia auédvouv Tov

kivduvo nAektpomAnéiag.

Otav xpnoiyomoleite NAEKTPIKA epyoAeia o€ e§wTEPIKOUG XWPOUG

Xpnoipotolgite povo kaAwdia TpoékTaong katdAAnAa Kai yia e§wTepIkoUg

Xwpoug. H xprion kaAwdiou mpoékraong kardAAnAou yia e§wrepikols xwpoug

pelver Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

f) Edv 8ev utropei va atro@euyBei n xprion Tou NAEKTPIKOU Epyaleiou o€ uypod
mepIBaAAov i) uTrdp)el N TBavOTNTA KOTTAG Tou KaAwdiou, XPNOIUOTTOINOTE
SiakomTn acg@aleiag. H yprAon 61akémTn aopaleiag peiwver Tov Kivouvo
nAektporAnéiag.

e

~

3) Atopikn acpaAeia

a) Na gioTe TPOOEKTIKOI Kol Vo AEITOUPYEITE AOYIKA KATG TO XEIPIGUO KOl THV
epyaoia pe nAekTpIkG epyaAeia. Mnv xpnoiyotroleite NAEKTPIKA epyaleia
OTaV £i0TE KOUPAGHEVOI 1) UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY OUGIWV, AAKOOA 1)
@apudkwyv. Mia ariyun ampooeéiag kard mn xprion Tou nAEKTPIKoU Epyagiou
umopei va mpokaAéaer aofapols TpauuaTiouous.

b) Xpnoipotroigite aTopiKG YECOA TTPOCTACIAG KOI TIAVTOTE TTPOCTATEUTIKG
YUaAId. H xprion arouikwy péowv poaTaciag, 6w Goka okovng, avrioAiobnTika
ummodnuara aoaleiag, POaTATEUTIKA KAOKA ) WTaoTTIOES, avaAdywg e To €id0g
Kal TN XprRon 1ou NAEKTPIKOU epyaAgiou, LEIWVEl TOV KiVOUVO TPAUUATICHWV.

c) AmropeUyete TV dokotrn 0£on o Acitoupyia. BeBaitwveoTe 0TI TO NAEKTPIKO
epyaAeio gival amevepyooinyévo TTPOTOU TO GUVSECETE OTNV TTAPOXN

pelpaATOG KO/ OTN PTTATAPIC, TO ONKWOETE I} TO METOPEPETE. EQV Katd
LETaQOPd Tou NAEKTPIKOU epyaleiou ExeTe To OaXTUAG 0ag aTo BIGKOTTTN 1) OUVOEETE
TN OUGKEUN EVEQYOTTOINUEVN OTNV TTAPOXNA PEUNATOC UTTOPEl va TPOKANBoUv
aruxAuara.

d) Npiv TNV evepyomoinon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou aTTopaKpUVETE epyaleia
pUBHIoNG 1 KAEIBIG GUCPIENG. Epyalcio i kKAIDi TTou BpioKeTal O TTEPIOTPEPOUEVO
LEPOS TNG CUTKEUNS UTTOPEl va 00NyRoel a€ ToauUAaTIOUOUS.

e) ATo@eUyETE PO AQUOIKN CWHATIKA 0TAOT. PpOVTileTE VO OTEKETTE OTABEPG
KOl VO KPOATATE TNV I00pPOTTia ag avd Traaa aTiyun. ETor umopeire va eAéyxere
KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EQYAAEID OE avaTTAvTEXES KATAOTAOEIS.

) ®opdre katdAAnAa polxa. Mnv @opdre @apdid pouxa A KOOUApATA.
MpooTarevete Ta paAAid, Ta poUya Kol To YAVTIO Gag aTrd KIvOUpeva péPN.
Ta xaAapd pouxa, Ta Koounuara fj 1a Yakpid paAAid urropouv va maaTouv o€
KIVOUuEva pépn.

g) Edv gival Suvarh n TomroBéTnaN PNXavIoHWY avappo@nong kai cuAAoyng
oKOVNG TPETTEI VO oUVOEOVTaI KAl VO XPNOIPoTTololvTal cwaTd. H xprion
Unxaviouou avappoenons OKOVNG UTTOPET va LEIWTE! TOUS KIvOUVOUS AGyw OKOVIG.

4) XpRAon Kai XeIpIoP6G Tou NAEKTPIKOU epyaleiou

a) Mnv karatroveite Tn ouokeun. MNa TNV gpyacia cog XpnOIUOTOIEITE TO
katdAAnAo nAekTpikd epyaAeio. Me 1o katdAAnAo nAekTpikd epyaleio douAedere
KaAUtepa kai aoparéaTepa aTn GeGOUEVN TTEPIOXT AEITOUpYiaC.

b) Mnv xpnaoipotrolgite NAEKTPIKO EpyaAgio, TOU OTTOiOU O SIOKOTITNG TTAPOUCIATE!
BAGBN. Eva nAekTpikd epyaleio mou Oev evepyotroigiTal 1) aTrevepyoTToiEiTal TAEov
eivai emIKivOUVO Kal TIPETTEI VA ETTIOKEUQQTEI.

¢) TpaBngre To Buopa amd Tnv mpila kai/fj aQaIPESTE TN PTTATApPIQ, TPIV
TpoPeiTe o€ pUBNICEIG TN CUCKEUN, AVTIKATACTAGON §0PTNHATWY 1 BAAETE
oTNV aKpn Tn ouokeun. Auté 10 péTpo Tpo@UAaéng euodilel Tnv Gokormn
EKKIVNON ToU NAEKTPIKOU epyaleiou.

d) ®uAdte Ta axpnoipoTroinTa NAEKTPIKA EpyaAgia pakpid amd maudid. Mnv
O@RVETE VA XPNOIUOTIOIOUV T GUOKEUN ATOHA HN £SOIKEIWHEVA PE QUTA 1
Tou dev éxouv dlaBdoel TI 0dnyieg. Ta nAekTpikG epyaleia eivar emikivouva
£Qv xpnaiuorrolouvral amo ameipa droua.

e) Tuvtnpeite Ta NAEKTPIKG epyaleia pe empéAeia. EAéyxeTe eav Ta KivoUpeva
pépn A€iToupyouv aTTPOOKOTITA Kall SEV HAYKWVOUV, EAV UTTAPXOUV OTIOGHEVO
1 KATECTPAMEVA OTOIXEIO TTOU B0 HTTOpOUCAV VA ETTNPEACOUV TN AEITOUpYia
ToU NAekTpIKOU epyaAeiou. Mpiv TN XPARON TNG CUOKEUNG ETTIOKEUAOTE TA
oToixeia ou éxouv utrooTei BAARN. MToAAd aruxruara ogeilovral o€ Kakws
ouvinpenuéva NAEKTPIKG epyaleia.

f) AlaTnpeite Ta epyaleia KOG KOPTEPG Kal KaBapd. Ta owaTd mepimoinuéva
epyaleia KOTTAG e KOQPTEPES AKpeS KoAAOUV AiyoTepo kai eivar eukoAbTepa OTO
XEIPIOUO.

g) Xpnaoipotolgite NAeKTPIKG epyaleia, e§apTApaTa, KaAoUTTIa, KTA. cUPQWVA
ME TIg TTapouaeg odnyieg. ZuvutroAoyilete TapdAAnAa Tig GUVBNKEG epyaaiag
Kol TRV TTpog eKTEAEDN epyaaia. H diagpoperikr amé v mpoBAeéuevn xpron
NAEKTPIKWY EPYaAsiwv UTTopEl va dnuIoupynaoel ETIKIVOUVES KaTAOTATEIS.

h) Alatnpeite TIg Aafég aTeyvég, KaBapég kal Xwpig Aadilypdao. Or oAigbnpés
AaBég eumodidouv Tov aopaAn xeipioud Kai EAeyxo Tou nAekTpikoU epyaleiou o€
QVaTmavieXeS KaTaoTAoElS.

5) ZépPig

a) H emokeun Tou NAEKTPIKOU epyaA€iou 0ag TTPETTEI VO TTPAYHOTOTIOIEITAI
H6VO aTré ESEIBIKEVPEVO TEXVIKO TIPOCWTTIKO Kal HOVO g YVAGIO AVTOAAGKTIKGL.
‘Ero1 diatnpeital n ao@dAsia tou nAekTpiKoU epyaAciou.

Ymodei§eig ao@aleiag yia omeIpOTOHOUS

Ao@dAeia 010 XWPO EPYaATiag

o Alatnpeite 10 SdmeS0 0TEYVO KAl KaBAp6 atrd 0AiTONpEG ouaieg, OTTWG Tr.X.
Aad1. Ta oAiobnpd damreda mpokaoUv aruyruara.

e I& MEPITITWON TTOU TO TEPAXIO EPYOTiag EEEXEI TNG NXAVAG SlapopPwaTE
£va TEPIBPIO TOUAGXIGTOV EVOG HETPOU ATTO QUTO pETW SIdTagNG TIEPIOPIGHOU
G MpoéoBaong \ didragng epayng. Or diardéeis mepiopiopol Tne mpdapacns
Kal ppayng Tou XWpou Epyaciag UEVOUVY ToV KivOuvo TTiaadiuarog.

HAekTpIKA ao@dAeia

o AlaTnpeite OAEG TIG NAEKTPIKEG TUVOEDEIG OTEYVEG KOl HOKPIG aTTd To SdTredo.
Mnv ayyilete Ta BUopara i) Ta NAEKTPIKG Epyaleia pe uypd xépia. Autd ra
MPOANTITIKG LETPa peiwvouy Tov Kivouvo nAektpomrAnéiag.

ATopIKN ao@AaAgIa

o Kard 10 X€IPIOPO TNG UNXAVAG UNV XPNOIHOTIOIEITE YAVTIO 1} papdid pouxa
KOl £XETE TA JAVIKIO KOI T JTTOUQAV KOUupTTwpéva. Mnv ayyilete emdvw atrod
TN unxXavA i To cwAfva. Ta poUxa pTopei va maoToldv 010 cwAnva fi T unxavi
Kl va JayKWOETE.

Ac@dAsia pnxavig

o Tnpeite Tig 0dnyieg mepi 0pBg XPONG TG TapoUoag unxavig. ATrayopeUeTal
n XpAon NG yia dAAoug okotroug, 0w Tr.X. yia Tn didTpnon omwy f TNV
mePIoTPOoPn BapoUAKWYV. AAMn xprion 1 TpoTToTTOINCEIS OTO UNXavIoUo Kivnong
yia GAAoug okorroUs evoéxeTal va auénaouv Tov Kivouvo aoBapwV TPQUUATIOUWV.

o XTEPEWVETE TN PNXAVH O€ TTAYKO epyaciag | o€ BAoT. ITEPEWVETE TOUG
pokpeig kai Bapeic owAnveg o€ e181kEG Baoeig. ETar eurmodiete Tnv avarporh
g pnxavrig.

o Kard 10 X€IPIOPO TNG UNXAVIG VO OTEKETTE OTNV TTAEUPd OTTOU BpioKETal O
SiakomrTng NMPOZ TA EMMNPOX/MPOZ TA NMIZQ. O xeipiouds g unxavis amo
QuTAV TV TAEUPG ammokAgiel To mIdaiuo emavw oTn unxavn.

o Kpartdre Ta XépIa 00G HOKPIG OTTO TIEPIOTPEPOHEVOUS CWARVES I} BaABidES.
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ATTeVEPYOTTOIEITE TN PNXOVA TIPIV TOV KOBAPITHO TWV CTEIPWHATWY TWV Eidikég aiayéveg alo@igng yia @ 6 — 42 mm 753240
owARVWYV 1 7o Bidwpa Twv BaABidwv. AQAVETE TN PNXavi va oBACEl EVIEAWS KAe1di 383015
TPIV ayyi§eTe To oWAAVA. AuTr) ) TaKTIKA PEIVeEr TV TBavoTnTa Taciuarog e REMS Herkules 120100
TTEPIOTPEYOpEVA e€apThara. REMS Nippelfix 2" 111000
e Mnv XpnoIpOTIOIEiTE TNV TTAPOUCO PNXAVH YIO TNV £yKATdoTAON A REMS Nippelfix %" 111100
ameykardoTacn BaABidwv, kabBwg Sev givan oxeTIKA KAaTGAANAN, EI0GAAWS REMS Nippelfix 1" 111200
uttdpxel kivduvog KoAAruarog, maoiuarog fi amwAeiag Tou eAEyxou. REMS Nippelfix 1% 111300
o A@nvere Ta kKaAUppaTa aTn 8€an Toug. Mnv EvepPYOTTOIEITE TN PNXAVE XWPig REMS Nippelfix 172" 111400
KaAUppaTa. Z€okemddoviag Ta Kivouueva pépn auéaveral nn moavornra maoiuarog. REMS Nippelfix 2 111500
i i ; REMS Nippelfix 272" 111700
Eidikég utrodeifeig ao@aAeiag REMS Nippelfix 3" 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
p . . . L YAikd otreipotdunong o€ Baon opukTeAdiwy:
L g 1 T e ¢ REWS Suzal oo
o Mnv apatnpeite TOTE TN dIadIKACia GTTEIPOTOUNONG omé TO HTTPOOTIVO GVOIypa o REMS Spezial, doxeio 10 A 140101
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Y¢ TTEPITITWON EYPAVIONG CUPTITWUATWY 1 O€ TIEPITITWON ap@IBohiwy {NTAOTE
1atpikfy BoriBela. Ze mepimTwon AimoBupiag pnv xopnynoeTe Timota amd 1o
oTéua, ToToBETAOTE TO ATopo O€ aTaBepr BEan aTo TAGI Kal {NTAOTE IATPIKA
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E¢ynon oupfoAwv

@ Mpiv TNV évapén Aeimoupyiag SiaBdaTe Tig 0dnyieg AeiToupyiag
@ H unxavi avtamokpivetal oTnv Katnyopia mpoaTaciag |

E ®INKA yia 10 TrEPIBAAAOV aTToKOUIOA

( € YAuavon cuppdpewaong CE

1. TeXvIKA XapAKTNPIOTIKA

MpofAeopevn xprion

REMS Unimat 75 yia Tnv KoTr| OTTEIpwudTwy wARVWV Kol EEWTEPIKWY OTTEIPWHATWY,
kaBwg kai yia pmloutdpiopa Kal TTAGVIoHA.

REMS Unimat 77 yia Tnv KOTTA OTTEIPWHATWY CWARVWV.

‘OAeg o1 AoITTéG QappOYEG DEV AVTATIOKPIVOVTAI GTOV TIPOOPICHS XPrAONG Kal aTTayo-
pevovTal.

1.1. Kwdikoi mpoioviwv
YT KOTNG (O10yOVvES KOTTAG KOTITIKOU £pyaAeiou TopvapiopaTog

OTTEIPWHATWY Kal oTNpiypaTa) BA. katdAoyo REMS
AutopaTn ke@af Kotmg yevikng xpriong Unimat 75 751000
AutopaTn ke@af Kot yevikrg xpriong Unimat 77 771000
MoxAdg kAgioipatog R yia aTreipwpa owAfva Kwvikd Oegid 751040

MoxAdg kAgioipatog R-L yia aTreipwpa owArjva kwviké apiotepd 751050
MoxA6G kAgigiuatog G yia oTreipwpa owAfva KUAIVOPIKS BE§IG 751060
MoyAdg kAeioipatog G-L yia aTreipwpua owArva KUAivOpIké apioTepd 751070
MoxAdg kAgioipatog M yia dAa Ta e§wTepIKG oTTEIpWPOTA OESI 751080
MoxA6g kAgigipatog M-L yia dAa Ta e§wTepikG oTreipwpaTa apiaTepd 751090
Kepahr pmdouTapiopatog/mAaviopatog 7— 62 pe o1ay6veg

pmdouTapicuaTog/TAaviopaTog Kai oTnpiydaTa 751100
Yiayéveg pmdloutapiopatog/mAavioparog 7— 62 mm pe opiyyata 751096
Yiaydveg pmdloutapiopatog/mAaviouarog 7— 62 mm 751097

1 o€t olay6veg ouoPigng yia Vs — %" (Unimat 77) 773060
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Eidn omeipwparog
Ymeipwpa owhrva, kwvikd R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT

Zrreipwpa owAfva,

KUAIVOPIKO G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Zreipwpa Bwpakiouévou

XaAuBoowAnva Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
ITmeipwpa TEipwv

(uTTOUAOVIWV) M, BSW, UNC

MAkog oTreipwpaTog 200 mm 120 mm

w¢ @ 30 mm aTepIGPIaTO

ApiBuoi GTPOPWYV TNG ATPAKTOU EPYATiag

REMS Unimat 75, duvatétnta aAayig TToAKOTNTag  70/35 0TPO@EG/AETTTO.
REMS Unimat 77, duvarétnta aAAayig TToAIKETnTaG

Kol elgn pewthpa 50/25/16/8 aTpoPEG/AETITO.

Z1oIX€Ei0 NAEKTPIKAG EYKATAGTOONG

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (duvarétnta aAAayng ToAIkdTnTag) A
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (duvardtnta aAayrg ToAKOTNTAG) 1)
BAEme mivakida 1ox00g

MNetmieopévog aépag (UOVO o€ TEPITTWON TIVEVHATIKAG MEYYEVNG)

Migon Aeimoupyiag 6 bar
Ye TepiTTwon aoTaBolg UAIKOU (TT.X. TTAAOTIKOi OWARVEG 1) CWARVES e
AETITA TOIXWOTA) TTPETTEN VA JEIWBEI N TTiEan 0T Hovada ouvTrpnong.

AiootdoaigM x M x Y

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Bdpn

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

Zroixeia Bopufou

Tiun ekmopTAG aTn Béan epyaaciag

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

Oéon o¢ Acitoupyia

. Metagopd kai Torrodétnon

H REMS Unimat mapadidetal o€ EUAivo kouri. MNa Tnv agaipean Tng pnxavig
a6 70 EUAIVO KOUTI Kall T PETETTEITA HETOPOPA OTO ONUEio TOTTOBETNONG aTTal-
TEITAI TIEPOVOPOPO AVUWWTIKS Oxnua (Eik. 1).

MeTa@épete T unxavr pévo étav n yovada Tou punxaviopoU petadoong kivnong/
TOU KIVNTAPQ €xel OTEPEWOET 0TNV TTAEUPd TNG WEYYEVNG, EIBAAWG N unxavi
uTTopei va avatpaTrei ammd Ty TAeupd Tou KivnTApa. Katd Tn uetagopd Befai-
WVETTE OTI N Pnxavr gival KaAG depévn aTo GTAPIYUG AvUYWOnG ToU TIEPOVOPOPOU
QAVUYWTIKOU.

H pnxavn mpétel va TomrobeTeiTal katd TPOTIO WOTE Va eival duvaTth n oUoQIgn
aKouN Kal JOKPIWV pAaBdwv. ZTnv TTAEUPE TOU KIVATAPO Kal avaAdywg Tou
péyioTou urKoug omelpwuaTog (koidog dgovag péxpl @ 30 mm) mpéTel va
UTTGPXEI OPKETOG XWPOG YIa To egEpXOV TEUAXIO £pyaciag (IoxUel JOvo yia Tn
REMS Unimat 75). H punxavr| ptropei va Bidw6ei aTo £50¢0g.

HAekTpikn oOvdeon

Mpoooxn otnv 1don Siktbou! Mpiv Tn alvdeon TG Unxavrg eAEyETe €dv n
avaypa@ouevn aTnv TTAGKETA XAPAKTNPIOTIKWV TAON CUPQWVE JE TV TAoN
OIKTUOU.

H pnxavr pmopei va ouvdebei o€ dikTua pe 1 xwpig oudétepo aywyo (N). H



ell

ell

23.

24.

TdonN EAEYXOU TTAPAYETAI ATTO £VAV PETATKNUATIOTH EVOWUOTWHUEVO OTOV TTIVOKO
XeipiopoU. Avoi€Te kai KAgioTe Tov Tivaka XeipiopoU pe 1o KAedi (43) (EIK. 5).
Edv n pnxavh ouvoebei ameubeiag oo SikTuo (xwpig diatagn ouvdeong e
BUopa), TéTe TPETTEN va EyKaTaoTABE £vag yevikdg diakdTTnG. MapdAa autd Kai
0€ KABE TTEpITTTWON Ba TIPETTEN VO UTTAPYXEN EVAg TIPOOTATEUTIKOG aywyoOg YEiwong
(PE).

@ H pnxavrj avtatokpiveTal aTnv KaTnyopia TpoaTaciog |.

Katd mn o0vdean TG unxavig Kai TpIv T ouvappoAGynaon TnG KEQAAARG oTTel-
potéunong (Eik. 2) atov koilo agova (41) (Eik. 11) mpémer va yivetal EAeyxog
NG Popdg TePIOTPOPAS. Ma 10 aKoTTG auTd 0 diakdTTNG avaaTpo@ng (5) (EIK.
3) mpémel va Bpioketal oTn Béon ,2° yia deCi6oTPOPa OTTEIpWHATA. H Qopd
TTEPIOTPOPAG TTPETTEI VO avTATIOKPIVETAl 0TO BEAOG POPAG TTEPIOTPOPAG (42)
(Eik. 11) aTov koilo agova (41) (Eik. 11). Eav xpeiaaTei, évag egeidikeupévog
TEXVIKOG TIPETTE VO aAAGEET TN opd TTEPITTPOPRG pETW aAAaYAG TG PACEWS
(avTIOTPO® TWV NAEKTPIKWY QYWYWV).

Y& TIEQITITWON KATATIOVNONG TG UNXAVAG £vag BepuoaTaTng TepIENIENG aTrevep-
yoTToIgi Tov NAEKTPOKIVATAPA. METE aTTd pePIKG AETITA ival EQIKTA N ETTAVEKKI-
vnan TG PNXavrg, evw TIPETEl va eTTIAEXBET PIKPATEPOG OPIBGG OTPOPWV.

YAikd otreipoTréounong
Xpnaiyotrolgite p6vo Ta UNIKG oTreipotounong Tng REMS. Me autd emituyyavere
qyoya amoTeAéoPaTa KOTIAG, JEYAAn didpkeia (wAg Twv alaydvwy KOTIhg
KOTITIKWV EPYOAEIWV TOPVAPIOPATOG OTTEIPWHATWY, KABWG KAl GNUAVTIKY
TTPOCTACIA TNG UNXAVAG.

To uAik6 oTreipoTdpnong REMS Spezial og Bdon opukTeAaiwy gival éva IoXUPWG
KEKPOMEVO MiyHa TTOU XPNOIUOTIOIEITAI VIO OTTEIPWHATA CWAAVWY KOl EGWTEPIKG
omelpwpaTa KaOe eidoug. Mmopei va EeTTAuBEi e vepo (Aeypévo) Kal GUVETTLIG
gival katdAAnAo yia cwAnvwoeig ToaoIpou vepou. MAEvovVTaG TTPOOEKTIKG TN
povada peTa TNV eykataoTacn dev emnPeddeTal oUTe n oopn oUTE Kal n yeuon
TOU TIOTIUOU VEPOU.

To uhik6 atreipotounong REMS Sanitol Sev epiéxel opukTéhaia, gival ouvBe-
TIKO, TTAPpWG udaTOBIOAUTO, BI0BETEl TIG IBIGTNTEG AiTTavang Tou opukTeAaiou
Kal PTTopei va xpnaoipotroinBei yia OAa Ta OTTEIPWHOTA CWARVWY Kal Ta EEWTEPIKG
omeipwpata. X Meppavia, v AuoTpia kai Tnv EABeTia mpémer va xpnoiyo-
TIOIEITAI 0TI CWANVWOEIG TTOCINOU vepoU kal TTANPoi TIG TTpodiaypagég (DVGW
Ap. eAéyxou DW-0201AS2032, OVGW Ap. eAéyxou 1.303, SVGW Ap. eAéyxou
7808-649).

EIAOINOIHEH

Xpnoipotroigite 6Aa Ta UAIKA OTTEIPOTOPNONG XWPig apaiwaon! Mnv xpnoi-
JoTrolgite yoAakTwpaTal

ZuptAnpwaoTe 070 doyeio 80 AiTpa UNIKOU OTTEIPOTOUNONG.

ZTAPIEN VAIKGV

EIAOINOIHEH

TwAveg Kar papdor ueyaAUTEPOU UAKOUG TTPETTEI VO UTTOOTNPI{OVTal PE TO
pubugdpevo oe Uyog oTApiyda REMS Herkules (Kwd. p. 120100). Auté 10
oTAPIYHO PEPEl XOAUBBIVEG OQaipES I TNV ATTPOCKOTITN Kivnon TwV GWARVWY
Kol Twv paRdwv TPog OAEG TIG KATEUBUVOEIG XwpPig TO P60 avaTpoTig Tou
0TNPiyHaTog Tou UAIKOU. Z€ TTEPITITWON CUXVAG ETTECEPYOTIaG HOKPIWV CWARVWY
1 paRdwv eival TpoTiudTePN N Xprion 2 REMS Herkules.

PUBLIoN TOU £iBOUG Kal TOU EYEBOUG TWV OTTEIPWHATWY

. Tommo@étnon / aAAayn Tng KEPAAAG KOTTAG

lMa v amro@uyn aAAayAG Tou OET KOTTAG (O1aYOVES KOTTAG KOTITIKWV EPYAAEiwV
TOPVOPIoUATOG OTTEIPWUATWY KAl GTNPIYHATA) TNV KEQPAAR KOTTAG, GUVIGTWVTAI
KEPAAEG KOTTAG OAAQYAG HE EYKOTETTNHEVO OET KOTTAG Kal HOXAG KAEIOTUATOG.
AvTi yio aAAayf TOu O€T KOTTAG OTNV KEQAAT KOTTAG YivETal avTIKATAGTAON
0AOKANPNG TNG KEPAANAG KOTTHG, WWOTE O VEKPAG XPOVOG va UTTOPET va PeIwBE
ONUAVTIKG.

Mpiv TNV TOTTOBETNON TNG KEPAANG KOTTAG 0 CWARVAG YIa TO UNKO OTTEIPOTOUNGNG
(28) (Ek. 4) pérel va TepIoTpa@ei TTPOgG T0 TTAAI. Ma To okotd autd AUaTe TV
KuAivdpikn Bida (30) (Eik. 11) kai repIoTpéWTe TO OwArva. Kard tnv Tomobétnan
NG KEPAANG KOTTAG OI ETTIPAVEIEG CUVOPHOYAG TNG KEPAANG KOTTAG Kal N ETTIPA-
VEIQ OUVAPUOYNAG YIa TNV UTTOd0XT TNG KEQAARG KOTTAG aTov Koiho dgova (41)
TpETel va kaBapidovtal TTPOoEKTIKA. Ma TV TOTTOBETNON TNG KEPAANG KOTTHG
0TV EMQAVEIN TUVAPHOYNAG OTOV KoiAo GEova gival TTpoTINATEPO Va TOTTOBETEITE
v utrodoxn Tou Teipou (41) (Eik. 11) oTov koido Ggova katd TPOTIO WOTE VOl
deixvel pog Ta emdvw. O reipog (29) (Eik. 11) Tou poxAou kAeigiparog (1) (EIK.
11) Tou €€€xel TNG TTioW TTAEUPAG TNG KEPAANG KOTTAG TTPETTEN KATA TNV TOTTOBE-
TNON TNG KEPAARAG KOTTAG va TOTIOBETEITAI € TUyKeKPIUEVN BECN OTO avVTIaTOIXO
ToU Koidou Ggova. O meipog aopalciag (39) (Eik. 11), o omoiog ao@aAilel Tnv
KEQAAR KOTTAG KATA TNV ETTIOTPOQN, TIPETTEI VO BPICKETAI GTO UWOG TNG YPOUHAG
avagopdg (40) (Eik. 11). H AaBr) Tou poxAoU kAsigipatog (1) (Eik. 11) mpémel
V0l OTEKETAI AKTIVIKG KATE TV TOTTOBETNON TG KEPAARG KOTTAG Kail EGV XPeIddeTal
VO TTEPIOTPEPETAI TIPOG Ta apIaTeEPE A de€id, EwadTOU TMACEI O TIEIPOG TOU
poxAou kAeioipatog. Z@igte KaAd Tig 3 Bideg (6) (EIK. 6) TG KEQAARG KOTTAG HE
70 KA€IGi akidwv (7) (Eik. 5). ToroBetioTe To owArva yia 10 UNKS OTTEIpOTOPNONG
(28) (EIk. 4) KaTd TPOTTO WOTE OI GIAYOVEG KOTIHG TOU KOTITIKOU €pyaAgiou
TOpVapiopaTog oTelpwpdTwy va wuxovtai/AmaivovTal katd tn diadikacia
OTTEIPOTOUNONG.

Mpiv TNV a@aipean TG KEPaAAG KOTTAG aTrd T unxavn o Treipog acpaAeiog (39)

3.2

3.3.

(Eik. 11) mpémel va Bpioketal aTo UWog TG ypauung avagopdg (40) (Eik. 11).
AgaipéaTe TIg 3 Bideg (6) (EIK. 6) TNG KePaAG KOTAG We To KAEIDI akidwv (7)
(EIk. 5) ka1 amropakpuUveTe TNV KEPAA KOTTAG TTPOG Ta EUTTPAG ATTO TV ETIPAE-
VEIQ GUVOPUOYAG.

TomoBérnon (aAAayn) Tou poxAoU kAgigiparog
AvaAdywg Tou €idoug OTTEIpWHATOG aTTaITouvTal of KATwBI HoxAoi KAeIgipaTog
- pe avaAdywg dIOPOPETIK| ovopaaia:

R  yia de€idoTpogo kwviké atreipwpa owAfva (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

NPT
G  yiade€idoTpo@o kuAvEpIKG aTreipwpa owAfva (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))
G-L yia apiotepdoTpo®o KUAIvEpIkd atreipwua owAijva (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM)
M yia 5e€160Tpo@O PETPIKG E§wTEPIKG oTTEipwua (ISO 261, DIN 13), oTreipwua
UN (UNC, UNF), omreipwpa BS (BSW, BSF)
M-L yia apiotepdoTpo@o UETPIKG §wTepikG aTreipwua ((ISO 261, DIN 13),
omeipwpa UN (UNC, UNF), omreipwua BS (BSW, BSF)
O ekdaTote HoyAGG KAeIoipaTog pTTopei va aAAayBei povo ae ouykekpipévn Béan.
TomroBétnon/aAayr) Tou uoxAoU kAgioiyaTog o€ ToToBeTnuévn 0TN Pnxavh
KEQAAN KOTTAG:
Mpiv TNV aAAayn Tou HoxAoU KAEICTHATOG O HOXAGG TTPETTEI Va TTEPICTPAPET KATA
TpéTO WOTE 0 TrEipog ao@aAeiag (39) (Eik. 11) va BpiokeTal 0N ypappn avagopdas
(40) (Eik. 11). ZePidwaTe Twpa TIG KUAIVOPIKEG BideG (8) (EIK. 2), apaipéaTe TO
kataki (4) (Eik. 2) kai EeBi1dwaTe T Bida acpaleiag (36) (Eik. 11) e katoaBidl.
TommoBeTAGTE/AANGETE TO HOXAS KAEITipaTOG.
TotmroBétnon/aAAayri Tou poxAoU KAEIOIUOTOC O€ KEQAAR KOTTAC TTOU £XEI aQaIpeDE]
amo Tn unxavn:
ZePidware TIg KUNVOPIKES Bideg (8) (EIK. 2), apaipéoTe To katraki (4) (Ek. 2)
Kai EePidware T Bida acpakeiag (36) (Eik. 11) pe katoapiol. EGv mapatnprjoete
TNV KEQAAA KOTTAG KOTG TN gopd Tou poAoyioU Pe To HOXAO KAEIOipaTog ETAVW,
0 HoxAdG ptropei va ahayBei ata KUAIVOPIKG OE§I00TPOPA OTTEIPWHATA TTEP.
oTig 7.00 kai oTa KwviKd de€i6oTpopa aTrelpwiaTa TeP. oTi 9.00 (avTIoToiXWwg
oTa KUAIvOpIKG apioTepdoTpoga atrelpwyara ep. oTig 5.00, oTa KWVIKG
apIoTEPOOTPOPA OTTEIpWUATA TTEP. 0TI 3.00).
MoyAd¢ KAEIGINOTOG VIO OpIoTEPOOTPOPA OTTEIPWHATA:
210 0e§160TpOPa oTTEIpWUATA (TTapadoTéa katdoTaon) Kal aTnv Karown g
Ke@aAfg KotAg (EIk. 2) n TeppaTikr Bida (3) eivar TommoBeTnuévn apioTepd Tou
poxAou kAeigipatog (1). ZTa apioTEPOOTPOPA OTIEIPWHATA TO KATIAKI (4) (EIK.
2) mpémel va yupioer kai n Tepparikn Bida (3) (Eik. 2) va petaredei, dnA. n
TepUaTIKA Bida (3) Tpétrel va TomoBeTnBei de€id Tou poxAoU KAeigipaTog (1).

EIAOIOIHEH

Nd0og ToroBeTnUéVN TEpaTIKNA Bida (3) (EIK. 2) KOBETAI PE TV EKKiVON
oaTov Kviwdaka atrdéAuong! MNa Tov EAeyXo TG POPAg TIEPIOTPOPNG TNG KEPAANG
KOTTAG, N Ke@aAr TTpéTrel va Bpioketal atn Oegid opiakn B€an Tng. lNa To okotd
auTO TTEPIOTPEYTE TO POXAS évapeng kottrg (17) (Eik. 4) Tépua 8e€id. Mpoaoxn
oTn Béon Tou diakdTITN avaoTpo@rg (5): @éon 2 = de§I6oTPOYO OTTEIPWHA,
©éon 1 = apIoTEPOOTPOPO CTIEIPWHA.

Edv o poxAdg kAcigiparog eival AdBog i) n TeppaTikn Bida £xel ToroBeTnOEi
Ad80og, n unxavn 8a utrooTei BAdPN!

R-L yia apiotepdaTpo@o Kwvikd atreipwpa owArva (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
)

TomoBérnon (aAAayn) Tou O€T KOTTAG

Mo Tnv aAAayr) Tou O€T KOTTAG (O1ayGVES KOTTHG TOU KOTTTIKOU £pyaAgiou Topva-
pioUaTOG OTTEIPWHAETWY Kal OTNPIyPATa) AQaIPETTE KATE TIPOTIUNGN TV KEPAAR
KOTTHG OTTO TN PNXavr), 6TTWG TTEPIYPAPETal Kal aTnV TTap. 3.1., Kai ToToBeTRaTE
N O€ €va TPATTE]L. 2T GUVEXEID aPaIpEDTE TIG BUO Bideg Tou katakiou (8) (Eik.
2) e 10 kAeIdi akidwv (7) (Eik. 5), apaipéoTe T0 kaTdkI (4) (EIK. 2), avoigte T0
oTAPIYMO PE TO POXAG KAEIGINATOG Kal aTTac@alioTe To oTAPIyHa Ap. 3 pE
katoaBiol, 6mwg kai otnv Eik. 6. ApaipéaTte Ta uTrdAoITTa oTNPEiyHaTa.
KoBapioTe kaAd Ta GTNPiyHATO, TO KATTAKI KAl TO TETPAYWVO ThG KEQAARG
KOTTNG.

TomoBeTAOTE KaIVOUPIO OET KOTAG. TomoBeTAOTE TO OTAPIYUa Ap. 1 0Tn Béon
1, 10 oTAPIYMa Ap. 2 0N B€0n 2, To aTripiyua Ap. 4 oTn Béon 4 Kai To OTAPIYHA
Ap. 3 ot Béon 3 NG Kepaig kotmG. To TeAeuTaio aTApIyUa TTPETTEN VO UTTOPE
va ToroBeTnBei e0koAa kal ETTAKPIBWS Xwpig T BorBeia epyaAeiou, TT.x. apupIoU.
Edv umdpyel peyaho kevo, T.X. Adyw @Bapuévwy GTNPIYUATWY, Ol avOxEg
OTTEIPWUATWY PeyaAwvouv. Edv Sev utrdpyel kaBoAou Kevd, dnA. Ta oTnpiypata
KOMGve, T6TE 0 poXAGG KAEIoipaTog dev pTTopei TTAov va avoitel/va kAgioer Tnv
KEPAAR KOTTAG.

EIAOIOIHEH

ToUTo TrpokaAei Bpataon Tou HoxAoU KAEIGipaTOG.

TomoBeTAOTE TO KaTTdKI (4) (EIK. 2), oUOQIETE TIG BidEG KO EAEYETE TNV TTPOCRa-
oIpdtNTa TOou PoxAoU kAgigipaTog. O poxAGg Ba TTPETTEl var PTTOpET va KIVEITal
XelpokivnTa kai pog TiIg dUo opiakég BETEIG (Gvolypa kal KAEGIUo Tou OET
KOTTAG). EGv ToUTO dev oupBaivel, TO OET KOTTHG TIPETTEI VO aTToouvapuoloyn el
€K VEOU Kkal va kaBapioTolv &avd 1o TETPAYWVO, To OTNPEIYHATA KAl TO KOTTEKI.
NOyw e0QaAPEVOU XEIPIOUOU pTTopoUv va utroaTouV BAGRN aKOUN Kal O aKUEG
Twv oTNPIYUATWY. AUTEG O BAGBEG TTPETTEl va AciaivovTtal Pe pia AeTiTh Aija
ia méTpa akoviopatog. EGv aAayBei o O€T KOTIAG 0T pnxavr TOTE yia TV
aQaipean Twv oTNPEIYPATWY aTTd TNV KEPAA KOTTAG N KEQAAY TTPETTEI VO TIPOCT-
vaToNoTel €101 WoTe 0 POXAGS KAEIoiuaTOG Vo BpioKeTal ETTAVW, WOTE VA unv
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TEQTOUV pIvioUaTa aTNV £00XA TTPOG Tov GEova pUBuiong. Apaipeite Ta aTnpiy-
yata pévo e T oeipd 1, 2, 4, 3.

[Mpiv TV TOTT0BETNON TOU VEOU OET KOTIAG TOTTOBETAOTE TO HOXAG KAEITipaTOg
TTPOG Ta KETW. ToTmoBEeTAOTE apyIKG TO OTAPIYUA Ap. 1 KaI 0T CUVEXEID Ta AOITIG
oTnpiypaTa We T oeipd 2, 4, 3.

Acimoupyia

. Ae§i60TpOPO OTEIpWHA — APIOTEPOCTPOPO OTTEIPWHA

EIAOIOIHEH

®povTileTe WOTE YIa TO ETTIAEYUEVO OET KOTTAG VO TOTTOBETEITAI CWOTA 0 CWOTOG
poxAdG kAeioipatog kai n Teppatik Bida (BA. 3.2.) kai va puBpietal cwoTd n
QOPA TTEPICTPOPNG TNG KEPAANG KOTTAG 0TO SIakKGTITN avaaTpo@rs (5) (BA. 2.2.).

PUBpuIoN TOU pEYEBOUG TWV OTTEIPWHATWV

Katd Tn diadikacia puBuiong o poxAdg kAeigipatog (1) (Eik. 2) mpémer va
epamTeTal oTwodnToTe otV TepuaTikn Bida (3) (EIK. 2), 6nA. n KEQAAr KOTTHG
TpéTrel va gival kAeioT. To emBupnTd péyeBog omeipwpaTog pubpileTal e 10
TeTpdywvo KAeidi (9) (Eik. 5) atov agova puBpiong (10) (Eik. 2). Xovdpikd n
pUBuION TTpayuaToToIEiTal PE PeTaTdTon Tou Gfova pubuiong, ewadTou N
OXETIKA onuavan oto oTApiyua Ap. 1 aTo ofdA apabupo (11) (Eik. 2) va
OUMQWVET PE Tn aripavan otnv KePaAr KotAg (38) (EIK. 2). H pUBuion akpiReiag
TrpaypartoTroigital pe Tn BoriBeia Tou Tivaka pUBpIong akpiBeiag (Eik. 14) ou
TIPOCapPTATAI € KABE OET KOTTAG KAl TOU OTT0I0U 0 OPIBPOG TTPETTEI VO GUMQWVET
UE auTév TNG avTioToIXNG KEPAANG KOTTAG. ZTov Trivaka pubuiong akpiBeiag Kal
yia kaBe péyeBog amreipwpatog (44) (Eik. 14) gival onueiwpévog évag apiBudg
pUBpIoNG (45) (EIk. 14) Tou d&ova pubuiong. AuTtdg o apiBu6G pubuIonG TTPETTE
va ToTroBeTnBei e T ofuavan Tou eival emdvw oTov d¢ova pUBuiong aTnv
Ke@aAr KoTrAG (12) (Eik. 2) emdvw o010 KAAUPa. EKKiveiTe Tov apiBud pubuiong
TIAVTOTE PE TIEPIOTPOPR TTPOG Ta deCId. Edv r.X. 0 apiBudg puBuiong ivar 8",
10T 0 Agovag pUBIoNG TTPETTEI va puBuIoTEl 010 6% A , 7 KaI TN CUVEXEID VOl
ekKIvioeTe pe 10 ,8“ T Ta apIoTePOOTPOPA GTTEIPWHATA N GAHAVON 10X Vel
otnv amévavtl TAeupd (13) (Eik. 2). Edw ekkiveite Tov apiBud pubuiong pe
TIEPIOTPOPH TTPOG Ta APIOTEPG. L€ TIEPITITWON TTAPABOONG OET KOTTAG XWPIg
Trivaka puBpIong akpiPeiag, o apiBu6g pubuiong TTpéTTel va kabopiaBei aé Tov
idl0 10 XprioTn pe TN Pondeia evdg kavdva, PIag KANPTTPAG OTIEIPWHATWY 1
€VOG TTPOTUTIOU OTTEIPWHATOG. X€ KABE TTEPITITWON Kal PETd aTrd kEBe epyaaia
pUBUIONG TIPETTEI VOl JETPIETAI EK VEOU TO TIPAYUATIKG PEYEBOG OTTEIPWUATOG.

PUOpIGN TOU PETPNTH PKOUG

To emBuunTd prikog oTrelpwUaTog PubpieTal aTov PETPNTH PrKoug (14) (Eik.
4). Ta 7o okotd auté AUaTe To HoxAd ouoIgng (15) kal puBuiaTe TO PAKOG
oUpewva pe TV KAipaka (16) (Eik. 4). EGv xpeiaoTei KIVAOTE TTpog Ta apIoTePd
N Hovada peTddoong pe To JoxAd évaping KoTig (17). ZTa KwVIKE OTTEIpWHATA
OWAAVWY TO TIPATUTIO UAKOG GTTEIPWHATOS TIPOKUTITEI QUTOUATA OTAV O PETPNTAS
urKoug pubpiletal cUPPwVa pe TNV KAipaka (16) aTo emBuunTd uéyebog oTrel-
pwyatog. Na 10 okotd auTd 0 BeikTNG UNdEV OTO PETPNTH UAKOUG TTPETTEN Va
puBpIoTEl OTO EKAOTOTE PEYEBOG OTTEIPWHATOG.

lNa pokpid omreipwuata BA. 4.6.

EmiAoyn apiBpou oTpopwv

H REMS Unimat 75 éxe1 2 apiBuoug otpo@uwyv. MNa piKpdTePES dIaPETPOUG
OTEIPWHATWY (Ewg TEP. 45 mm) kai médovtag 1o TAAKTPO Il (18) (EIK. 4)
emAéyeTal apiBuds oTpo@wy 70 Y/min.. Mo YeyaAUTeEPES SIAUETPOUG OTTEIPWHATWY
(atrd Tep. 45 mm kai TAéov) kal TECovTag To TTARKTPO | (19) emAéyeTal apiBuog
oTpo@wv 35 /min..Ta okAnpdTepa UANIKG i Ta dUOKOAX TTPOGRACIN OTTEIPWHATA
evdExetal va xpeialovtal TponyoUuevn arhayh o€ apiBud atpogwv 35 /min
(mAAkTpO | (19)).

H REMS Unimat 77 éxe1 4 apiBuoUg aTpo@uv. Mépav TG NAEKTPIKAG EMAOYAG
apiBuol oTpo@wv ue TN BoABeia Tou TArKTPou | (19) kai 11 (18), médovTag /
TPaBWVTaG TO HOXAG XelpiopoU (20) evepyotrololvTal 2 TrepaITépw apiBpoi
OTPOPUIV:

8 '/min.:  poxAdG xeIpIoUOU TIATNEVOG
+ MAAKTPO | UNIKG TToU KOBovTal dUCKOAA 3 £wg 4”
16 '/min.: pOXAGG XeEIPIOPOU TTATNPEVOG
+ mArAKTpoO Il uNikéG TToU KGBovTal KavoVIKG 3 £wg 4”
UAIKG TTou KOBovTal SUokoAa 1% — 214"
25 '/min.: poxAGg xeipiopou Tpapnypévog
+ TTArKTPO | UAIKG TTOU KGBovTal Kavovikd 1% — 27"
UAIKG TToU KOBovTal SUokoAa £wg 1”
50 "/min.:  poxAGG xeipiopoU Tpapnypévog
+ mAAKTPO Il UAIKG TTOU KGBOVTaI KavoVIKG £wg 17
Z0a@Ign uAikoU

KAgioTe 10 oTnpiypaTa e 10 HoXAS KAgigipatog (1) ) (EIK. 2), KIVAOTE TNV KEQOA
KOTTAG TTEPIOTPEPOVTAG TO HOXAG €vapéng KoTg (17) (EIK. 4) Tpog Tn Seid
opiakn BEan kal pubuioTe To PrKog Tou oTTEIPWHATOG (BA. 4.2. Kai 4.3.).

Mnyxavikn péyyevn:

EiodyeTe TTPOOEKTIKA TO UNKO HEXPI VO OKOUMTIOEI OTIG OlaydveG KOTTHG Tou
KOTITIKOU £pyaAgiou TopvapiopaTtog aTreipwpdTwy. Me 1o JoxAS alogigng (23)
(Eik. 4) 10 UAIKO GUO@iyyETal AUTOEUBUYPAPMICOUEVD.

Mveupatikn péyyevn:

PuBpioTe Tnv TrveupaTikn P€yyevn wg akoAoUbwg aTnv Tpog aUo@ign dIduETpo:
NdoTe TV TepuaTikn Bida (27) (Eik. 12). Avoi€te Tn péyyevn ue 1o LoxAd aUo@IEng
(23) (Eik. 12). Méovtag To diakOTTN daTrédou WOAATE TTPOG Ta EUTTPOG TV
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TIVEUHATIKA alayéva ouo@igns (33) (Eik. 12). QBrAaTe To Mapadotéo éAaopa
pUBIoNG (31) (Eik. 12) peTagu Tng TveupaTikng alaydvag auoigng (33) (Eik.
12) ka1 Tou TThaugiou TG (32) (EIK. 12). AvoiTe TV TIVEUPATIKA O1ayova oUoQIENG
méfovtag ek véou To dIakdTTn Satrédou. TormoBeTAaTE TO TTPOG GUTPIEN UAIKO.
KAgioTe xeipokivnTa Tn Yéyyevn e To HoXAS oUaPIENG (23) EwaGTOU 01 OIaYOVEG
oUoQIENG epapudoouy aTo UAIKG. ZuagigTe TNV TeppaTikn Bida (27). MéaTe T0
O10k4TITN daTrédou Kal agaipéaTe To EAacpa pUBuiong. EiodyeTe TTPOCEKTIKG
TO UNKO pEXPI VO OKOUUTTAGEI OTIG GIOYOVEG KOTTHG TOU KOTITIKOU £pyaAgiou
TOPVOPIoPATOG OTTEIPWHATWY. ZUOPIETE TO UAIKG TTIECOVTOG TO DIOKATITN daTTEDOU.

2 TIEPITITWON TTOU OTTAITEITa XEIPOKIVNTN GUOQIEN UE TV TIVEUUATIKN PEYYEVN,
TpéTTel va TotroBeTn B¢l To éAacpa puBpIoNg, EI0GAAWG To oTTEipWa dev KOBETAI
OTO KEVTPO.

Ma TN aUo@IEn TTAACTIKWV SWAARVWVY 1 LETOANIKWV GWARVWY AETTTOU TOIXWHATOG
KOl Y10 TNV aTTOQUYT| N OTPOYYUAEPEVNG OUCPIENG UTTOPET VO XPEIGETal PEiwan
NG TTiEang AeImoupyiag Tou TTETTIECPEVOU aépal.

Bruara epyaciog

KAeioTe 10 TpooTaTeuTIKG KdAuppa (21) (Eik. 4). EvepyotroiiaTe T punxavh (yio
NV €MAOYr Tou apIBuoU aTpo@wy BA. 4.4.) Kal KOYTE TO OTIEIPWHA aPIOTEPS-
aTpopa ECOVTag T0 HOXAG Evapéng kotmg (17). MOAIg kotrouv 2 éwg 3 oTrel-
pwyata n mpéwaon yiverar autopata. MOAig emiTeuxBei T0 puBpICPEVO pRKOG
OTIEIPWHATOG, 0 HOXAGG KA€ITipaTog (1) kaTeuBUveTal aToV KVWdAKa aTTéAUGNG
(2) kan 01 G10YOVEG KOTTHG TOU KOTITIKOU £QYOAEIOU TOPVOPITUOTOG OTTEIPWHATWY
avoiyouv autéuara. KivioTe degi6oTpoga T Hovada petddoong méovTag To
poxAS évapgng kot (17). MepioTpéyTe To poXAG évapéng KoTIrG TEpHa SEGIG
TEPAV TNG EAAOTIKAG OpIakAg B€ong, evw n unxavh Bpioketal oe Aeiroupyia,
WOTE N KEPAAA KOTAG va KAgioel Eavd. ATTEVEQYOTIOINOTE TWPG TN UNXAVA
meéfovTag 10 TTARKTPO (22) (EIK. 4) Kot a@aIpETTE TO UNKO.

Me tnv Unimat 75 pmopoUv va Kotrodv pakpid otreipwpaTa péxpr & 30 mm.
PuBpioTe edv XpeIGZeTal TOV HETPNTI UAKOUG OTO PEY. PKOG (BA. 4.3). MapdAnAa
70 UAIKG TTepvdel uéoa ammd Tov Pnxavioud PETadoong Kal Tov KIviTApa (Koihog
agovag). Mpiv 0 poxAGG kAeIoipaTog avoigel TNV KEPAAR KOTTHG, ATTEVEPYOTTOINOTE
N PNXavr, avoigTe T péyyevn, KIVAOTE PE Tov PoxAS évapéng kotmAg (17) Tnv
KEQOAI KOTTAG PE TO UNIKO péxpr T degia opiakn Béon, dx1 dpwg mépav g
€AaoTIKAG oplakAG BEang. KAeioTe Eavd T péyyevn Kal EVEPYOTTOIROTE €K VEOU TN
unxavry. Auth n diadiIkagia YTTopEi va TTpayaTOTTOIEITaI 600 GUXVE ETTIBULEITE.

Ei81kd péoa cuo@Igng
lMa TNV KOTTr OTrEIpWUATWY 0€ KOVTA PTTOUAGVIa UTTopolyv va Trapadobouv
€10IKEG alayoveg aloigng @ 6 — 42 mm (Eik. 13).

T Tv KOTTH HOaTWY XPNCIHOTToI0UVTAI O AUTOUATEG BACEIG HAOTWV ECWTEPIKAG
oUo@igng REMS Nippelfix o€ 9 ueyédn amd ¥ €wg 4”. Ta dkpa Twv CwWARVWY
TIPETTEI VO £XOUV AglovBEl ECWTEPIKE, Ta TEPdYIA OWArvVa va wBolvTal TTAVTa
UEXPI TEPHa OTIG BACEIG JOTTWV Kal va pnv k&BovTal JIKpGTEPOI HaoToi atré ot
€MTPETTEI TO TIPOTUTTO. AIECAVETE TIG EpYaTie pUBUIONG Kail T BAATA Epyaciag
OTTWG TTEPIYPAETal Kal oTIG TTap. 4.1. £wg 4.6..

MNa TNV a@aipeon Twv HOOTWYV Ao TIG BATEIG POPATE YAVTIA, WOTE VA
oTOPEUYETE TPAUHPOTIOHOUG Kal KowipaTa AGyw Tou GTrEIpwHaATog!

YAikd Tou k6BovTal UokoAa

lNa T oTeipotéunon o€ UAIKS uwnAng avBekTikETNTOG (aTmd TTEP. 500 N/mm?)
kai avogeidwro xadAuBa (Inox) TpéTrel va xpnaolpoTroloUvTal OlayOveS KOTITIKWY
epyaAsiwv Topvapiopatog oTrepwudTwy amd HSS.

ZmeipoTéunon o€ pdpdoug omAicpou

Edw TpéTTel va XpnoIdoTIolouvTal O1ayOVEG KOTITIKOU EpYaAEiou TOpvapioHOTOG
oTeIpWPATWY P emmpdoBetn Siatoun (Movtého ,RHSSZY). H oluo@ign twv
PARdwWv oTTAIoPOU YiveTal TOOO pE XEIPOKIVNTN G00 Kal JE TIVEUUATIKA PEYYEV.
H pn oTpoyyuAepévn diatopr TNG paRGou oTTAiopoU TIPETTEN va TOTTOBETEITaI OTN
XEIpOKIVNTN péyyevn katd TPOTTO WATE N MIKPA DIGUETPOG va BpiokeTal o€
opifévTia B¢0n. ZTnV TIVEUPATIKY PEYYevn N pdBdog oTTAIcHOU TTPETTEl VOl
ouaQiyyeTal TTAVTOTE £T01 OTIWG TTPAYUATOTIOINBNKE N PUBUION TNG PEYYEVNG,
OnA. €dv n pubpion éyive e Tn pikpn didueTpo opidovTia, n papdog oTTAiooU
TTpéTTel va ToTroBETETaN TTdvTa EUBUYpapa, EI8GAAWG N diadpopr cUoPIgNG TNG
TIVEUMOTIKAG JEYYEVNG DEV TPKET YIa VO CUCQIEEI HE AOPAAEID TO UNIKO.

Orav n kot gival B00KoAn, emAEGTE apiBud aTpo@wv 35 Y/min (TTAkTpO 1) KaI
xpnoipotoiote UNik6 atreipotéunong REMS Spezial. H diadikacia évapéng
KOTTAG OIapKei TIEPIOOGTEPO aTrd 6T aTa cuvnBIopéva UAIKG. AlatnpraTe TV
Triean évapgng KOTMG EwaGTOU KOTTOUV 2 — 3 OTTEIPWHATA KOl N TTEPAITEPW
TPAWaON TTPAYUATOTIOINBE aUTOUATA.

4.10. Ziayoveg pymiouTtapicpartog/mAavioparog

Qg e§dpmpua otn REMS Unimat 75 &iatiBeTan kepahr uymdloutapiouarog/mAavi-
opatog 45°, @ 7 — 62 mm, pe olayoveg ymdoutapioparog/mAavioparog 45°, & 7
— 62 mm ka1 aTnpiyuata. Me autv yivetal S1aTpnon owAfvwy kai pdRdwv oTa
akpa pe ywvia 45° otnv e§wrepikh didueTpo. AMES ywvieg Aeiaivovtal armd Tov
xproTn aTig alaydveg pmouTapiopatog/mAaviouarog. ETriong, pe Tig olaydveg
UTM{OUTaPIoUOTOG/TTAQVIOHATOG PTTOPET VO PEIWBET N DIGUETPOG OTO AKPO HIAG
pdapdou, dnA. ptropei va Bidwbei Evag Treipog. Eav o1 aiayoveg pmdouTapioparog/
TAQVioUATOG PE TA OTNPEIyUaATA TIPETTEN VO EVOWHOTWOOUY O€ pia KEQAAr OTTEl-
poTtéunang, TPETEN va avTikaTaoTabei o poxAdg kAeigiyarog (1) (Eik. 2) yia Tig
olayéveg pmdoutapioparog/mhaviouartog (Kwd. mp. 751101) amd Aaviiwto
Treipo. Mpogoyn otnv map. 3.2. TomoBetiaTe (aAAGETE) TO pOXAS KAEITipaTOG.

To BaBog koTmG katd To TTAGVIoPa avépyeTal To TTOAU o€ 7 mm. To pikpdTEPO
BaBog pUBuIong avépxetal Trep. o€ 0,35 mm aTn dIdUETPO, avaAoya pE Evav
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ap1Buo atov agova puBpiong (10) (Eik. 2) TnG kepahrig kotmg. MNa Tn puBIoN
Twv olayovwy pmdéoutapiopatog/mAaviouarog BA. 5.3. MNa 1o pmloutdpiopa
Kol 70 TTAQVIOPa N TTPOWaON TIPETTEN VOl TTIPAYUATOTTOIEITAI XEIPOKivTa KaB' GAn
N didpkela TG diadikaaiag.

Zuvtipnon / éAeyxog / emioKeUn

Mpiv Tig epyaoieg ouvTApnong, EAéyxou Kai puBpiong ByddeTe To @Ig aTrod
v Tpilal

Zuvtiipnon

O1 REMS Unimat 75 ka1 77 dev Xpridouv uvTAPNONG UTTG KavoVIKEG GUVBIKES
Aerroupyiag. Or unxaviopoi petddoaong kivnang £xouv TTANpwoEi dmag ue AGd!
1) ypdoo kai dev xpeiddoval ek véou Aitravaon.

Edv o poxAdg kAeioipaTog Kiveital SUOKOAQ e TO XEpI, TOTE OAGKANPN N KEQOAT
KOTTHG TTpETel va kaBapioTei kaAd. Ma To gKoTTo auTd €ival TTPOTINGTEPO VO
agaipéoeTe TNV KeQaA kotmg amoé Tn pnxavr) (BA. 3.1.). ATmoouvappohoyroTe
T0 KOTIAKI, TO HOXAG KAEIGIUATOG KOl TO GET KOTTAG Kail {EPIOWOTE TNV €TIKETA (24)
(Eik. 2) otnv Ke@aAr kotmg. Twpa PTTOPEITE VO ATTOPAKPUVETE TIG akaBapaieg
Kl T pIVIOPOTO KOTG TTPOTIUNGN HE TTEMIECHEVO aépa aTrd eTdvw. Mnv amoou-
vappoloyeite 1) aANdgeTe Tov Ggova pubuiong (10)! KaBapioTe To katmdki, T0
TETPAYWVO OTNV KEQAAN KOTTAG KOl TO OET KOTTAG JE kaBapd Tavi xwpig xvoud.
YToA€ippaTa Tou UAIKOU OTTEIPOTOUNGNG Kal OKOVN aTTOUOKPUVOVTAI E TIETPE-
Aaio 1y Bevdivn. ETavartotmoBeTioTe T0 JOXAG KAEIGIUOTOG, TNV ETIKETA, TO OET
KOTTAG Kal TO KaTraKI, 0QigTe KaAd TIg KUNVOPIKEG Bideg (8) (EIk. 4) kal eAEyETe
TNV TPOGRacIu6TNTa TOU PoXAOU KAEIGipaTog. Eav xpeidletal amoouvapuoAo-
YAOTE €K VEOU TNV KEQAAN| KOTTAG, EAEYETE TO KTTAKI, TO TETPAYWVO GTNV KEPOAL
KOTTT|G KOl TO GET KOTTAG YIa TUXOV piviopaTa fi Aormég BAGBES Kar aTTopoKpUVETE
T PE AETTTA Aipa A TTETPA aKOVioPaTOoG.

S TePITITWON £vTovng ETMIQOPTIONG, TT.X. TTOPAYWYNG o€ oelpd, oTig REMS
Unimat 75 mpémel va eAéyxetal n o1aBun Aadiol 010 unxaviopud perddoaong.
Ma 1o okotd auTé apaipéaTe T Rida acpaleiag pe To Seiktn Aadiou (34) (EIk.
11), okoutrioTe 1O OgikTn AadioU, BIBWOTE TN €k VEOU KaAG, aaipéaTe Tn Eavd
Kol eAEyETe TN 0TAOUN Aadiov aTo deiktn. H a1dBun Aadiou Tpétel va BpiokeTal
peTagu Twv dUo onuavoewy 1o dkpo Tou deikTn Aadiol. Edv xpeiddetal
oupTTANPWwOoTE AddI pnxaviopoU petadoong (Kwd. mp. 091040 R1,0).

To doxeio UNIKOU OTTEIPOTOUNGNG GTOV 0PBOCTATN TNG MNXAVAG TTPETTEN Va
KaBapietal o€ ouykekpigéva SlaoTApara. Ma 1o OKOTTO auTo aQaIpETTE, ABEIBOTE
Kkai kaBapiaTe To Soxeio piviapaTtwy (37) (Eik. 4). EkkevdaTe kai IATpAPETE TO
UNIKG OTTEIPOTOUNGNG 0TO OUVOEHO ekkévwang (35) (Eik. 1) i atmoppiyTe TO
wg opiletal. KaBapioTte kaAd pe éva ravi 1o doxeio Tou UNKOU aTTEIpOTOUNONG
pEOw TOU aTOWioU Tou BoxEiou pIvIoPdTwY. Katd TTPOTiuNGn GUUTTANPWOTE VEO
UNIKG aTreipotounong REMS.

Tpoxiopa Twv Ol0yOVWY TOU KOTITIKOU EPYOAEIOU TOPVAPIOUOTOG OTTEI-
PWHATWV

Qg ywvia alo@igng (EIK. 7) éxel kaBiepwBei O€ YEVIKEG TTEPITITWOEIG N TIUA Y =
20°. 21V rapadotéa pdRdo pUBKIONG UTTAPXE! IO EYKOTTT| TTOU QVTICTOIXEI OTNV
TipA y = 20° (Eik. 8). Z1a okAnpdTEPa UNIKG pTTOpEi Va XpelddeTal augnon Tng
ywviag aluo@igng. Ammevavtiag evoéxetal va XpeIGleTal ueiwan g TIPAG Y, EIDIKA
€QV 01 01AYOVEG TOU KOTITIKOU EPYOAEIOU TOPVOPIOUATOS OTTEIPWHATWY YaVT{W-
VOVTal, TT.X. 0€ GWAAVEG AETITOU TOIKWUATOG, Un 010npoUxa PETAAA Kol TTAACTI-
KoUG owArveg. Mevikd I0XUOUV O EEAG EPTTEIPIKEG TILEG:

XaAuBeg pérpiag avBekTikoTnTag (300...400 N/mm?),

avogeidwrog xaAupag y =20°
XaAuBeg uwnAig avBekTIkOTNTAG y=20..25°
Mn o1dnpouxa péTarha y=10...20°
MAaoTikd, T.X. okAnpd PVC (€181kég a1ay6VEG KOTTAG KOTTTIKOU

epyaAgiou TopvapiouaTog OTTEIPWHATWY) y=0°

Ye 0l00TAOEIG OTTEIPWUATWY > 33 mm TPETTel va TOTTOBETETaI OTIG OlayOVES
KOTIAG TOU KOTITIKOU €pyaAgiou TOpvapiopaTog OTTEIPWUAETWY GTO GKPO TNG
ETMPAVEIAG KOTTG pia AogoToun 45° (EIK. 7). AuTh TTPETTEI Va €ival TOOO PEYAAN,
(WOTE 01 O10YOVEG KOTTAG TOU KOTITIKOU £pYaAEioU TOpVaPIoUATOG OTTEIPWUATWY
va Unv TPOEEEXOUV TG EMPAveiag ohiobnang (26) (Eik. 10).

AvaAdywg Tou BrUATOG OTTEIPGUATOS 01 G1AYOVEG KOTITG TOU KOTITIKOU EpyaAEiou
TOPVAPIoUOTOG OTTEIPWHATWY KAivOuv 0T0 OTAPIYHA. AVOAGYWGS QUTAG TNG ywviag
kAiong Tpémel va TommoBetnBei n ywvia & (Eik. 9) oTig o1aydveg KOTTAG Tou
KOTITIKOU £pYOAEIOU TOPVOPIOUATOG OTTEIPWHATWY, WOTE O 0DOVTWTEG AKPEG
TWV O1ayOVWV KOTTAG TOU KOTITIKOU EPYOAEIOU TOPVAPIOHATOG OTIEIPWHATWY Va
BpiokovTtal o€ éva emiTedo TTapAAAnAa oTnV EMQAVEIA GTNPIYHATWY PETA TV
TOTI0B€TNON OTO OTAPIYHA. EOW Trpémel va Tnpeitar avoxr = 0,05 mm. Akoun
KOl KT TNV €K TwV UGTEPWYV TOTTOBETNOT O1aYOVWY KOTTAG TOU KOTITIKOU Epya-
Agiou TopvapioPaTOg OTTEIPWUATWY TTPETTEI VO TNPEITAI N Ywvia KAiong 010
OTAPIYHA, KOBWG ptropouv va ToroBeTnBoUv dIAQOPES G1ayOVEG KOTTHG TOU
KOTITIKOU £pyaAEiou TopvapiopaTog OTTEIPWUATWY OE TTEPICOOTEPA OTNPIYUOTA
yia TN dnuIoUpPYia AETITWV OTTEIPWHATWY.

Y€ OpIOPEVEG OIAYOVEG KOTTG KOTITIKWV EPYAAEIWY TOPVAPITUATOG OTTEIPWHATWY
Kai yia T BeATiwan Tng avoxig kKAiong Tpétrel va Aciaivovtal Ta d6vTIo-08nyoi
OTO JOKPIG OTTEIPWHATA. TN CUVEXEID TIPETTEI VO ETTaVATOTIORETOUVTA.

PUOpion TwV gl0yOvVWY KOTTAG TOU KOTITIKOU £pyaAeiou TopvapiopaTog
OTEIPWHATWY OTO OTAPIYHA

H apiBunon Twv aiaydvwyv KoTrig Tou KOTITIKOU £pyaAgiou Topvapiopatog
OTTEIPWHATWY TIPETTEI VO CUPQWVET UE AUTH TwV OTNPIYHAETWY, EVW N EYKATE-
oTnuévn TAdka oUoQIgng, ouptepidapBavopévng TG Bidag, dev TpETel val

5.4.

6.2,

6.3.

6.4.

6.5.

TIPOEEEXEI TWV ETTIPAVEIWY TOU OThpiydaTog. Edv xpeidletal apaipéaTe Ta
UTTEPKEIUEVA (TT.X. akéviopa). O yKaTeaTNPEVEG OE OTAPIYU GIAYOVEG KOTTAG
TOU KOTITIKOU epyaAeiou Topvapiopatog OTEIPWHATWY gival EpyoaTaciakd
aKOVIOPEVEG OUNQWVA PE TIG BlaaTdoelg, dnA. Taipidlouv Xwpig eTTITTAEOV
epyaaia, v xpelaaTei kabapioTe TNV KEPAAT| KOTTAG.

lMa T pUBuIoN TwV ClaYOVWY KOTIAG TOU KOTITIKOU €pyaAgiou TopvapiouaTtog
OTTEIPWHATWY Kal TwV O1ayOVWY PM{OUTAPIoHaTOG/TTAAVIOUATOG GTO OTAPIYUA
e dlaotdoelg 55,4 mm omig REMS Unimat 75 (Eik. 10) / 95,4 mm omig REMS
Unimat 77 n Bida g mAdkag alo@igng (25) ouogiyyetal KaAd. H didoTtaon
puBpiCeTal pe PETPNTIKG POASI i} pe TV Trapadotéa pdRdo puBuiong (Eik. 8)
METAEU TOU KATW GKPOU TOU GTNPIYHATOS KOl TOU TTIPWTOU SOVTIOU ETE TN dIaToWr
(Eik. 10). Na 10 oKOTé QUTO N Claydva KOTTAG TOU KOTITIKOU £pyaAgiou Topva-
pioparog oTelpwpdTwy cupmEGeTal Pe T Bida pUBuUIoNG TTou BpiokeTal oTNV
KGTW TTAEUpA Tou oTnpiyuaTog. H Bida pUBuiong mpémel va BpiokeTal utrd Trican
TTPOG TN G1aYOV KOTTHG TOU KOTTTIKOU EPYAAEIOU TOPVAPIOHATOS OTTEIPWHATWY.
211 REMS Unimat 75 mpéel va tnpeital didoTtacn 55,4 mm (Eik. 10) pe avoxn
+0,05 mm. e uikpoTepa omelpwpaTa (P 6 ...12 mm) ptropei va yivel pUBpion
Kal o€ 54,3 mm. Znuavtikg ival maviwg n mpnon avoxng + 0,05 mm eviog
TwV 4 g10yOVWYV KOTTHG TOU KOTITIKOU EPYAAEIOU TOPVOPIOUATOG OTTEIPWHATWY
€vog o€t kotmG. 211g REMS Unimat 77 kahé eivar va tnpeitar ipf 95,4 mm +
0,05 mm.

Emiokeun

A\KINAYNOZ

Mpiv TIg epyaaieg ouvTApnoNg Kal EMOKEUAS BydleTe To QIG AT THV
mpifa! AuTéG o1 epyacicg EMTPETTETAI va EKTEAOUVTAI HOVO aTTO ECEIBIKEUPEVO
TPOoWTIKG. Edv XpeldleTal avTIKataoTaon Tou @Ig 1) TNG YPauMNG ouvdeong,
auTh Tpémel va yivetal omé  REMS 1 e§ouaiodotnuévo kai oupBeBAnuévo
ouvepyeio egutpétnong meAatwv g REMS, waoTe va amogedyovTal KaTa-
oTaoEIG TToU B€TouV O€ KivOuvo TNV aoPaAeia.

Tuptrepipopd o€ mepimTwon BAawv

. BAdBn: To omeipwua eival akdBapTo, Ta dikpa Tou kdBovTal.

Arria: e O1 o10yOvEG KOTTAG TOU KOTITIKOU EPYOAEIOU TopvapiouaTog
OTTEIPWHATWY £XOUV OTOPWOEI.

o Kako UAIK oTIEIpOTOUNONG.

o AdbBog didaTaon puBUIoNG TWV CIAYOVWY KOTIFG TOU KOTITIKOU

€pyaAciou TOpvaPIoUATOG OTTEIPWHATWY GTO OTAPIYUA.

NaBog apiBudG aTPOPWIV.

Kaké uANiké kotr.

NaBog emAoyr Tou UAIKOU Twv alaydvwy KOTTAG TOU KOTITIKOU

€PYaAEiou TOPVaPITUOTOG OTTEIPWHATWY.

BAGBN: To omeipwpa k6BeTal, "akdBapto AeTTé omeipwua”.

Arria: e AdBog ToTToBETNON TOU OTNPIYNATOG OTNV KEPAA KOTTAG.
Tnpeite T oe1pd!

o A\dBog ToTT0B£TNON TWV GIaYOVWY KOTIHG TOU KOTITIKOU £pyaAgiou
TOPVOPIOPATOG OTIEIPWHATWY 0TO OTAPIYpa. TnpEiTe T oelpd!

® Z10yOVeG KOTTAG KOTITIKOU £pyaAgiou Topvapioparog
oTeIpWPETWY o€ AdBog TUTTO OTNPiyuaTog (Ywvia KAiong).

BAdBn: To omeipwpa eV €ival KEVIPAPIOPEVO OTO TEUAXIO EPYOTIaAg.

Arria: @ ‘Exel aAAGEel TO KevTpapiopa TG péyyevng. EmikovwvhoTe pe
efouaiodotnuévo kai oupBeBAnuévo auvepyeio eEuTTNPETNONG
mehatwy TN REMS.

€ TIveupaTiki péyyevn:

NdBog pUBuion NG péyyevng (BA. 4.5.).

AkdaBapteg 1 @Bappéveg olaydveg ouoPIENg

BAaBn: H keaAn kot dev avoiyel apkeTd.

Arria: e TomoBétnon AdBog poxAoU kAeioipaTog.
o ®Bappévog poxAdS KAeITipaTog.
o ®Bappévog Kvwdakag atréAucng.

BAdBn: H kepahr KotrAg dev KAEivel.

Artia: e Akabapaieg.
o Mn opBrj TorroBétnan Tou et Kotng (BA. 3.3.).
o Mn opBr} ToT0BETNON TWV CIaYOVWY KOTTHG TOU KOTITIKOU
epyaAeiou TopvapiopaTog oTrEIpwpdTwy aTo oTrpiyua (BA. 5.4.).
o ®OBapuévog i omracpévog Teipog aopaheiag (39) (Eik. 11).

AidBeon

O1 REMS Unimat 75 kai REMS Unimat 77 6ev emTpETETal va aTroppiTrTovTal
0Ta OIKIAKG OTTOPPIUKATA PETE TO TEAOG XPriong Toug. MNpéTrel va amoppitTovTal
KOVOVIKG oUPQWVa pE T vouoBeaia.

Eyyunon kataokeuaoTn

H xpovikr didpkeia TG eyyunong avépyetal aToug 12 PAveg 2 PAveEG PETA TNV
Tapddoon Tou véou TTPOIdVTOg aTov TTPWTO XPAOTN. To Xpovikd anueio TG
Tapddoong TPETTEl va atrodEIKVUETAI E TNV ATTOOTOAN TWV YVACIWY £yYpaQwY
ayopdg, Ta oTToia TTPETTEI VA TTEPIANAUBAVOUV TNV NUEPOUNVia ayopds kal Thv
ovopaaia poi6vTog. OAa Ta AsiToupyikd o@aAuaTa TTou TTapouaiddovial Katd
N XPovikn dIdpKeIa TNG yyUnong, Kai aTTodedelyUEva OPEIAOVTAI OE KATOOKEU-
aoTIKE o@aAuaTa fj o€ o@AAuaTa UAIKoU, atrokaBioTavtal dwpedv. Me Tnv
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QTTOKATAOTOOT TWV OQOAUATWY dEV TTOPATEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI I XPOVIKA
OIGpKeIn TNG €yyunang Tou TPoidvTog. O1 nuIEG, TToU 0QEiAovVTal OE QUOIKA
@Bopd, aTov un evoedelypEvo XeIpiopd f TrapaBiaon Tng evaedelypEVNG XProng,
0€ pn TTPOCOXT Twv TTPodiaypa@wv Aerroupyiag, o€ akatdAAnAa UAIKG Aeiroup-
yiag, oe utrepBOAIK KaTaTrdvnon, o€ XPrion €KTAG Tou OKOTToU TTPOOoPIoHOU,
o€ emepPaoeig mavtog €idoug i oe GAAoug Adyoug, yia Toug OTToioug N TaIpia
REMS &ev euBuveTtal, amrokAgiovtal atré Tnv eyyunaon.

O1 TTapox£G TG £yyUNONG ETITPETTETAI VA TIAPEXOVTAI HOVO aTTd Ta TTPOG TOUTO
efouaiodotnuéva oupBeBAnuéva auvepyeia eEUTTNPETNONG TTEAATWY TNG ETAIPIAg
REMS. O1 diapaptupieg avayvwpiloval udvo, étav 1o poidv Trapadobei xwpig
TTponyoUevn eméURacn, ouvappoloynuévo o éva e€ouaiodoTnuéVo auppBe-
BAnuévo auvepyeio egutrnpéTnong TeAaTwv Tng etaipiag REMS. Ta avTikaBi-
oToUpEVa TTPOIOVTA KOl E§APTANOTA TIEPIEPXOVTAI GTNV KUPIGTNTA TNG ETAIPIOG
REMS.

Ta £€¢0da amOoTOARG 0TO GUVEPYEIO Kal ETTIOTPOPAS BapUivouv To XprHoTn ToU
TTPOIGVTOG.

Ta vopika dikaiwuata Tou XpAaTn, IBIiTepa o aTraITAOEIG Tou Adyw eAATTWHETWY
aTTéVaVTI OTOV EUTTOPa, €V TTEPIOPICoVTal ATt TNV TrapoUoa £yyunaon. H rapouoa
EyyUnon KataokeuaoTr| 10xU€l HOvo yia vEa TTPOIGVTa, TTOU ayopalovTal Kal
Xpnoluotrolouvtal aTnv Eupwtraikr ‘Evwaon, otn NopBnyia i otnv EABeTia.

H mrapoloa eyyunon dIETTETaI OTTO TO YEPUAVIKO dikaio aTTOKAEIOVTag Tn CUPQWVia
Twv Hvwpévwy EBvwv Tepi oupBdocwy yia Tnv dieBvry ayopd TTPoiovTwy
(CISG).

KartdAoyol egapTnudTwy

BA. yia Toug kataAdyoug eaptnuatwy www.rems.de — Downloads — Parts
lists.

Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

Sekil 1-14
1 Kapatma kolu 23 Sikistirma kolu
2 Serbest birakma eksantrigi 24 Siper/kalkan
3 Posa civatasi 25 Sikistirma plakasi
4  Devre kutusu 26 Mantar tipinde acil durum
5 Istikamet degistirme salteri durdurma butonu
6 Silindirik civatalar (pafta agma 27 Sikigtirma civatasi

kafasinin montaji igin) 28 Pafta yagi borusu
7 Uzun anahtar 29 Tahrik mili
8 Silindirik tipte civatalar 30 Silindir bagli vida
(kapak montaji igindir) 31 Ayarsaci
9 Dédrtgen anahtar 32 Sikistirma genesi elemani
10 Ayarlama mili 33 Sikistirma genesi
11 Oval bigimde pencere 34 Yag dlcme gubuklu kapak vidasi
12 Sag dis isareti 35 Bosaltma mesnedi
13 Sol dig isareti 36 Emniyet vidasi
14 Uzunluk posasi 37 Talas kabi
15 Sikistirma kolu 38 Pafta kafasi gizgi isareti
16 Tablo/gdsterge 39  Kilit pimi
17 Pafta agma islemine baslatma kolu 40 Igi oyuk mil gizgi isareti
18 Butonll 41 gi oyuk mil
19 Butonl 42 Dénme yonu igareti

20 Digli kutusu hiz degistirme kolu 43

(sadece Unimat 77 modelinde) 44
21 Koruma kapagi 45
22 Kapatma butonu

Salt kutusu anahtari
Vida disi ebati
Ayar sayisi

Elektrikli aletler igin gecerli genel glivenlik uyarilar

Giivenlik uyarilar ve kullanim talimatlarinin tamamini okuyun. Uyarilara ve
kullanim talimatlarina uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malara yol agabilir.

Tim giivenlik uyarilarini ve talimatlari ilerisi igin saklayin.

1) Galisma yerinde giivenlik

a) Galigma yerinizin temiz ve iyi aydinlatiimis olmasini saglayin. Diizensizlik
ya da aydinlatiimayan c¢alisma yerleri kazalara yol agabilir.

b) Elektrikli aletle iginde yanabilir sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlama
tehlikesi olan ortamlarda calismayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari
ategleyebilen kivilcimlar iretirler.

c) Elektrikli aleti kullandiginiz siire boyunca c¢ocuklar ve diger kisileri uzak
tutun. Dikkatiniz dagdildiginda alet (izerindeki kontroliiniizii kaybedebilirsiniz.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin baglanti figi prize uymaldr. Fig hicbir sekilde degistiriimemelidir.
Adaptorlii figleri topraklamali elektrikli aletlerle birlikte kullanmayin.
Dedistiriimeyen figler ve uygun prizler elektrik carpmasi riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, firin veya buzdolabi gibi topraklanmig yiizeylerle bedensel
temaslardan kaginin. Bedeniniz topraklandiginda elektrik carpmasi riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmur veya nemden uzak tutun. Elektrikli aletin icine su
girmesi elektrik carpmasi riskini arttirir.

d) Elektrikli aleti tagimak, asmak veya fisi prizden gekmek gibi amag disi

islemler icin aletin kablosunu kullanmayin. Kabloyu isi, yag, keskin kenarlar

ve hareketli alet aksamlarindan uzak tutun. Hasarli veya dolanmig kablolar
elektrik carpmasi riskini arttirir.

Elektrikli aletle acik alanda ¢alisacaksaniz, dis alanlarda kullanim igin de

uygun olan uzatma kablolar kullanin. Dig alanlarda kullanima uygun bir uzatma

kablosunun kullaniimasi elektrik ¢arpmasi riskini azaltir.

f) Elektrikli aletin nemli bir ortamda kullaniimasinin kaginiimaz oldugu ya da
kablonun kesilme ihtimali s6z konusu oldugu hallerde, hatali akim koruyucu
salteri kullanin. Hatali akim koruyucu salterinin kullaniimasi elektrik carpmasi
riskini azaltir.

e
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3) Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olun, itinayla ¢aligin ve elektrikli aleti kullanarak ige baslarken sakin
olun. Yorgun oldugunuz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altinda
oldugunuz zamanlar elektrikli aletler kullanmayin. Elektrikli aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Kisisel koruyucu ekipmaninizi kullanin ve daima bir koruyucu gozliik takin.
Elektrikli aletin tiirii ve kullanimina gére takilacak toz maskesi, kaymaz is
ayakkabilari, kask veya kulaklik gibi kisisel koruyucu ekipman yaralanma riskini
azaltrr.
Aletin istenmeden galigtiriimasini 6nleyin. Elektrik kablosunu prize takarken
velveya akilyii yerlestirirken, elektrikli aleti alirken veya tasirken elektrikli
aletin kapali oldugundan emin olun. Elektrikli aleti tasirken parmaginizin salter
tizerinde olmasi veya aleti agik konumdayken elektrige baglamaniz kazalara yol
acabilir.
d) Elektrikli aleti galistirmadan 6nce ayar takimlarini veya anahtarlari gikarin.
Rotatif bir alet aksaminda kalan takim veya anahtar yaralanmalara yol agabilir.
e) Normal olmayan duruslardan kaginin. Her zaman igin yere saglam basin ve
dengenizi saglayin. Béylelikle elektrikli aleti beklenmedik durumlar karsisinda
daha iyi kontrol edebilirsiniz.

b
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f) Uygun kiyafetler giyinin. Bol kiyafetler giyinmeyin veya takilar takmayin.
Saglarinizi, kiyafetinizi ve eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara takilabilir.

g) Tozemme veya toplama diizeneklerinin takilmasi miimkiin oldugu hallerde,
bu diizenekler takilmali ve dogru sekilde kullaniimalidir. Toz emme dlizeneginin
kullanilmasi, tozdan kaynaklanan tehlikeleri azaltabilir.

4) Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Aleti asin zorlanmalara maruz birakmayin. Yapacaginiz ise uygun olan
elektrikli aleti kullanin. Uygun elekirikli aletle belirtilen performans araliginda
hem daha iyi, hem de daha giivenli caligirsiniz.

b) Salteri bozuk olan elektrikli aletleri kullanmayin. Acilip kapatiimasi artik
mdimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

c) Aleti ayarlamadan, aksesuarlarini degistirmeden veya aleti bir yere koymadan
once figi prizden gekin vel/veya akiiyii gikarin. Bu giivenlik énlemi sayesinde
elektrikli aletin istenmeden galismasini énlemis olursunuz.
Kullaniimayan elektrikli aletleri gocuklarin ulagamayacaklari yerlerde
mubhafaza edin. Aleti tanimayan veya bu talimatlari okumamis olan kisilerin
aleti kullanmalarina izin vermeyin. Elektrikli aletler, tecriibesiz kisiler tarafindan
kullanildiklarinda tehlikelidir.
Elektrikli aletlerin bakimini itinayla yapin. Hareketli pargalarin kusursuz
caligtiklarindan ve sikismadiklarindan, pargalarin kirlmig veya elektrikli
aletin fonksiyonunu olumsuz etkileyecek sekilde hasarli olmadiklarindan
emin olun ve bu hususlar kontrol edin. Aleti kullanmadan 6nce hasarli
pargalarin onariimasini saglayin. Cogu kazalar elektrikli aletlerin bakimlarinin
yetersiz yapilmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi itinayla yapilmis olan keskin kenarli

kesici aletler ¢alisma esnasinda daha az sikigir ve kullanimi daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, takim ve aletleri vs. bu talimatlar dogrultusunda

kullanin. Bu baglamda galisma sartlarini ve yapilacak isi de dikkate alin.

Elektrikli aletlerin dngériilen uygulamalardan farkli alanlarda kullaniimalari tehli-

keli durumlara yol agabilir.

h) Kulplar kuru ve temiz tutun, ayrica yag ve gresten arindirin. Kaygan kulplar
elektrikli aletin beklenmedik durumlarda giivenli kullanimini ve kontroliinii engeller.
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5) Servis
a) Elektrikli aletinizi sadece orijinal yedek pargalar kullaniimak suretiyle sadece

kalifiye uzman personele tamir ettirin. Boylelikle elektrikli aletin giivenligi
korunmus olur.

Pafta makineleri igin gilivenlik uyarilari

Caligma yerinde giivenlik

e Zemini daima kuru tutun ve drnegin yag gibi kayici maddelerden arindirin.
Kaygan zeminler kazalara yol agar.

o |s parcasi makineden digari tagiyorsa, makineye erigimi sinirlandirarak ya
da parmakliklar yardimiyla is pargasina en az iki metre mesafe kalmasini

saglayin. Makineye erisimin sinirlandiriimasi veya parmakliklar is pargasina
yakalanma riskini azaltir.

Elektrik giivenligi

o Elektrik baglantilarini kuru ve zeminden uzak tutun. Figlere ya da elektrikli
alete yas ellerle dokunmayin. Bu giivenlik 6nlemleri elektrik ¢arpmasi riskini
azaltir.

Kisilerin giivenligi
o Makinede galisirken eldiven takmayin, bol kiyafetler giyinmeyin ve ceketi-

nizin kollarini ve oniinii ilikleyin. Makinenin ya da borunun iizerinden bir
yere uzanmayin. Kiyafetiniz boru ya da makineye takilabilir ve sikisabilirsiniz.

Makine giivenligi

e Bu makinenin usuliine uygun kullanimi igin verilen tiim talimatlara uyun.
Makine, 6rnegin delik agmak ya da vingleri ¢cevirmek gibi bagka amaglar
icin kullamlmamalidir. Farkli amagla kullanim ya da baska amaglar icin motor
tahriginde yapilacak degisiklikler agir yaralanma riskini arttirabilir.

e Makineyi caligma tezgahi ya da sehpa lizerine sabitleyin. Uzun, agir borulan
boru dayanaklariyla destekleyin. Bdylece makinenin devrilmesi 6nlenir.

o Makineyi kumanda ederken ILERI/GERI salterinin bulundugu tarafta durun.
Makinenin bu taraftan kumanda edilmesi, makinenin (izerinden bir yere uzanilmasini
onler.

o Ellerinizi rotatif borulardan ya da armatiirlerden uzak tutun. Boru diglerini
temizlemeden ya da armatiirleri baglamadan dnce makineyi kapatin. Boruya
dokunmadan dnce makinenin tam olarak durmasini bekleyin. Béylece, rotatif
pargalara yakalanma olasiligi azalmis olur.

e Makineyi armatiirleri takmak ya da sokmek igin kullanmayin; makine bu
amag igin tasarlanmamistir. Bu sekilde bir kullanim sikismaya, makineye
yakalanmaya ya da kontrol kaybina yol agabilir.

o Kapaklari yerlerinde birakin. Makineyi kapaklar olmadan igletmeyin. Hareketli
pargalarin agikta birakilmas) makineye yakalanma riskini arttirir.

Ozel giivenlik uyarilari

o Makineyi kesinlikle koruyucu kapak olmadan isletmeyin.

Pafta kafasina kesinlikle dokunmayin.

e Pafta agma islemini kesinlikle koruyucu kapagin alin tarafindaki agikliktan izle-
meyin. Oradan talaglar disari firlayabilir. Sadece koruyucu kapaktaki pencereden
bakin.

e Kisa boru parcalarini sadece REMS Nipel tutucu ya da REMS Nippelfix ile
sikistirin.
e Pafta yaglar konsantre sekilde kanalizasyona, topraga veya sulara karismama-
lidur.
e Pafta yaglari REMS Spezial ve REMS Sanitol:
ilk yardim 6nlemleri:
» Genel uyarilar:
Semptomlar belirdiginde ya da tereddiit halinde bir doktora danisin. Bayginlik
halinde agizdan bir sey vermeyin, kisiyi dengeli ve saglam bir sekilde yan
tarafi Uzerine yatirin ve doktora basvurun. Kirlenen kiyafetleri derhal ¢ikarin
ve uzaklastirin.
» Solunduktan sonra:
Kisiyi temiz havaya cikarin. Kisiyi dinlenebilecegi bir pozisyona getirin ve sicak
tutun.
» Ciltle temastan sonra:
Ciltle temas halinde derhal bol su ve sabunla yikayin.
» Gozle temastan sonra:
Uriin géze girdiginde, géz kapagini agarak derhal bol suyla en az 5 dakika
boyunca yikayin. Ardindan géz doktoruna danigin.
» Yutulduktan sonra: REMS Spezial
Yutulmasi halinde suyla galkalayin (sayet kaza gegiren baygin degilse). Derhal
bir doktora basvurun. Kisiyi sakin tutun. Istifra etmeye zorlamayin.
» Yutulduktan sonra: REMS Sanitol
Agdzi derhal galkalayin ve ardindan bol miktarda su igin. Derhal bir doktora
basvurun. Kisiyi sakin tutun. Istifra etmeye zorlamayin.
» Daha fazla bilgi igin bkz. www.rems.de — Downloads — Giivenlik veri fyleri.

Sembollerin anlami

@ Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun
@ Makine, koruma sinifi I'e tabidir.

E Cevreyi koruma kriterlerine uygun imha

( € CE Uygunluk sembolii

1. Teknik veriler

Tasarim amacina uygun kullanim

REMS Unimat 75 makinesi pim ve boru disi agmaya, ayrica pah kirmaya ve tiras-
lamaya yarar.

REMS Unimat 77 makinesi boru disi agmaya yarar.

Tum diger kullanimlar tasarim amacina aykiri ve dolayisiyla yasaktir.

1.1. Uriin numaralar
Kesme takimlari (Strehler pafta taraklar ve tutucular) REMS kataloguna bkz.

Universal otomatik pafta kafasi Unimat 75 751000
Universal otomatik pafta kafasi Unimat 77 771000
Kilit kolu R Sag konik boru disi igin 751040
Kilit kolu R-L Sol konik boru disi igin 751050
Kilit kolu G Sag silindirik boru disi igin 751060
Kilit kolu G-L Sol silindirik boru disi igin 751070
Kilit kolu M Tum sag pim digleri igin 751080
Kilit kolu M-L Tum sol pim digleri igin 751090
Pah kirma/Tiraglama kafasi 7- 62, pah kirma/tiraglama ¢eneleri
ve tutucu dahil 751100
Pah kirma/Tiraslama genesi 7- 62 mm, tutucu dahil 751096
Pah kirma/Tiraglama genesi 7- 62 mm 751097
1 set sikistirma genesi, ¥4 — %" igin (Unimat 77) 773060
Ozel sikigtirma geneleri, @ 6 — 42 mm igin 753240
Anahtar 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Madeni yag bazinda pafta yaglari:
e REMS Spezial, 5 | bidon 140100
e REMS Spezial, 10 | bidon 140101
o REMS Spezial, 50 | figi 140103
Madeni yag icermeyen sentetik pafta yaglari:
e REMS Sanitol, 5 | bidon 140110
e REMS Sanitol, 50 | figI 140113
1.2. Galigma alanlan Unimat 75 Unimat 77
Pafta caplari
Borular e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Pimler 6-72mm, Ya-2%"
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Unimat 75 Unimat 77
R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT

G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

M, BSW, UNC

200 mm

@ 30 mm'ye kadar nihayetsiz

Pafta tirleri

Meyilli boru paftalari
Silindirik boru paftalari
Celik zirhl boru paftalari
Pim paftalari

Pafta uzunluklari 120 mm

Caligma mili devirleri

REMS Unimat 75, Kutup Uzerinden aktarmali

devir degistirme 70/35 '[Devir/dakika.
REMS Unimat 77, Kutup Uzerinden aktarmali devir degistirme ve disli kutusu
lizerinden kademeli devir degistirme 50/25/16/8 "/Devir/dakika.

Elektriksel verileri

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (Kutup Uzerinden aktarmali devir degistirme)
veya,

230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (Kutup tizerinden aktarmali devir degistirme)
veya, makinenin tizerinde bulunan glic bilgileri etiketine bakiniz.

Basingh hava (sadece pnomatik mengene donanimli modellerde)
Galisma basinci

Mukavemetsiz/zayif malzemelerde, mesela plastik borularda ve duvar
kalinliklari ince borularda, galisma basinci bakim iinitesi tizerinden
disurtlmelidir.

6 bar

Ebatlari Uzunluk x genislik x yiikseklik
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Agirliklan
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Giiriiltii emisyonu bilgileri

Calisma alanin bazinda 6lgliimis ses emisyonu
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Kullanima alma

. Nakliye ve kurulum

REMS Unimat ahsap sandik iginde teslim edilir. Makineyi ahsap sandiktan
cikarmak ve ardindan kurulum yerine nakletmek igin bir forklift gereklidir (Sek. 1).

Makineyi ancak sanziman/motor Unitesi mengene tarafinda sabitlendikten sonra
nakledin. Makine aksi takdirde motor tarafina dogru devrilebilir. Nakliye esna-
sinda makinenin forkliftin kaldirma diredine sabitlenmesine de dikkat edilmelidir.

Makineyi uzun gubuklar da sikistirilabilecek sekilde kurun. Motor tarafinda
maksimum dis uzunluguna gére (i¢i oyuk mil, maks. @ 30 mm) disari gikan is
parcasi igin yeterli yer mevcut olmalidir (sadece REMS Unimat 75 icin gegerlidir).
Makinenin zemine vidalanmasi mimkindiir.

Elektrik baglantisi

Sebeke voltajini dikkate alin! Makinenin baglantisini yapmadan dnce makine
etiketinde belirtilen voltajin sebeke voltajina uygun olup olmadigini kontrol edin.

Makine, nétr iletkeni (N) olan ya da olmayan sebekelere baglanabilir. Kontrol
voltajl, salt kutusunda yer alan transformatdr tarafindan tretilir. Salt kutusunu
anahtarla (43) (Sekil 5) agin ve kapatin. Makine sebekeye dogrudan baglana-
caksa (fis diizenegdi olmadan), bir ana salter tesis edilmelidir. Koruyucu iletkenin
(PE) ise mutlaka mevcut olmasi gerekir.

@ Makine, koruma sinifi I'e tabidir.

Makinenin baglantisi yapilirken, pafta kafasini (Sekil 2) ici oyuk mil (41) (Sekil
11) Gizerine monte etmeden 6nce dénme yonl kontrol edilmelidir. Bu amagla
tersine gevirme salteri (5) (Sekil 3) sag§ vida disine mahsus “2” konumunda
olmalidir. Ddnme yond, ici oyuk mil (41) (Sekil 11) tzerinde bulunan dénme
yonii isaretine (42) (Sekil 11) uygun olmalidir. Gerekirse dénme yéni uzman
kisi tarafindan faz degistirimek suretiyle (elektrik iletkenleri ters kutuplanarak)
degistirilmelidir.

Makinenin asiri yiikii halinde bobinli termostat elektromotoru durdurur. Birkag
dakika sonra makinenin tekrar galistiriimasi mimkiindir. Bu durumda daha
disuk bir devir segilmelidir.

Pafta yaglan

Sadece REMS pafta yaglarini kullanin. Béylece kusursuz kesme sonuglari elde
eder, Strehler pafta taraklarinin bir sonraki bakima kadar olan ¢alisma suresini
uzatir ve makineyi korumus olursunuz.

REMS Spezial: Madeni yag bazinda ylksek alasimli pafta yagi her tirli boru
ve pim digleri igin kullanilabilir. Suyla temizlenebildigi icin (bilirkisi tarafindan
onaylanmistir) igme suyu borulari igin de uygundur. Kurulumdan sonra tesisat
itinayla temizlendikten sonra igme suyunun kokusu ya da tadi herhangi bir
sekilde etkilenmez.

REMS Sanitol: Madeni yag icermeyen sentetik pafta yagi suda tamamen

24,
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¢ozllir, madeni yaglarin yaglama gictline sahiptir ve tim boru ve pim vida
dileri icin kullanilabilir. Almanya, Avusturya ve Isvigre'de icme suyu borularinda
kullaniimas! sarttir ve (DVGW Kontrol No. DW-0201AS2032; OVGW Kontrol
No. 1.303; SVGW Kontrol No. 7808-649) yonetmeliklerine uygundur.

Pafta yaglarinin hepsini sadece inceltmeden kullanin! Emiilsiyonlar
kullanmayin!

80 litre pafta yagini kaba doldurun.

Malzeme destegi

Uzun boru ve gubuklarin yiiksekligi ayarlanabilir REMS Herkules (Uriin No.
120100) ile desteklenmeleri gerekir. Bu diizenek, destedi oynatmadan borulari
ve gubuklari her ydne sorunsuz hareket ettirmeye yarayan gelik bilyalara sahiptir.
Sik sik uzun boru ya da gubuklar islendiginde 2 adet REMS Herkules kullanil-
masi avantaj saglar.

Dis tiiriiniin ve ebatinin ayar

. Pafta kafasinin montaji / degistirilmesi

Kesme takiminin (Strehler pafta taraklar ve tutucu) pafta kafasinda degistiril-
mesini énlemek igin montaji tamamlanmis kesme takimlari ve kilit koluna sahip
yedek pafta kafalarinin hazir bulundurulmasi 6nerilir. Bdylece, pafta kafasinda
kesme takimini degistirmek yerine komple pafta kafasi degistirilir ve donatma
siresi oldukga kisalir.

Pafta kafasini takmadan 6nce borunun pafta yagi (28) (Sekil 4) icin yana
cevrilmesi gerekir. Bunun igin silindir bagl vidayi (30) (Sekil 11) ¢dz(in ve boruyu
cevirin. Pafta kafasini monte ederken pafta kafasinin oturma alanlari ile igi oyuk
mildeki (41) pafta kafasi yuvasinin ylizeylerinin iyice temizlenmis olmalarina
dikkat edilmelidir. Pafta kafasini ici oyuk mildeki yuvaya oturtmak igin tahrik mili
(41) (Sekil 11) yuvasinin yukariya bakacak sekilde i¢i oyuk milde pozisyonlan-
dirilmasi gerekir. Pafta kafasinin arka tarafindan disari ¢ikan kilit kolunun (1)
(Sekil 11) tahrik mili (29) (Sekil 11), pafta kafasi monte edilirken igi oyuk milde
kars! pargaya belirli bir pozisyonda yerlestirimelidir. Bu esnada, pafta kafasini
geri hareket esnasinda kapatan kilit piminin (39) (Sekil 11) gizgi isareti (40)
(Sekil 11) hizasinda olmasina dikkat edilmelidir. Kilit kolunun (1) (Sekil 11) kulpu,
pafta kafasi monte edilirken radyal ydnde durmalidir ve gerekirse kilit kolunun
tahrik mili kavrayana kadar saga ya da sola ¢evrilmelidir. Pafta kafasinin 3
vidasini (6) (Sekil 6) kalem anahtarla (7) (Sekil 5) sikin. Boruyu Strehler pafta
taraklari dis agma islemi esnasinda sogutulacak/yaglanacak sekilde pafta yagi
(28) (Sekil 4) icin konumlandirin.

Pafta kafasini makineden gikarmadan 6nce Kkilit piminin (39) (Sekil 11) cizgi
isareti (40) (Sekil 11) hizasinda olmasi gerekir. Pafta kafasinin 3 vidasini (6)
(Sekil 6) kalem anahtarla (7) (Sekil 5) gikarin ve pafta kafasini 6ne dogru oturma
alanindan ayirin.

Kilit kolunun montaiji (degistiriimesi)
Dis tiriine bagli olarak asagida belirtilen ve uygun tanimlamaya sahip kilit
kollari gereklidir:

R Sag konik boru disi (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L Sol konik boru disi (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G Sag silindirik boru disi (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg, Fg, BSCE,
M x 1,5 (IEC))

G-L Sol silindirik boru disi (SO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M Sag metrik pim disleri (ISO 261, DIN 13), UN dis (UNC, UNF), BS dis
(BSW, BSF)

M-L Sol metrik pim disleri (ISO 261, DIN 13), UN dis (UNC, UNF), BS dis (BSW,
BSF)

ilgili kilit kolu ancak belirli pozisyonda degistirilebilir.

Makineye montajli pafta kafasinda kilit kolunun montaji/degistiriimesi:

Kilit kolunu degistirmeden dnce, kilit pimi (39) (Sekil 11) ¢izgi isareti (40) (Sekil
11) hizasina gelene kadar kilit kolu ¢evrilmelidir. Ardindan silindir bagh vidalari
(8) (Sekil 2) gikarin, kapagi (4) (Sekil 2) alin ve emniyet vidasini (36) (Sekil 11)
tornavidayla gikarin. Kilit kolunu monte edin/degistirin.

Makineden ayrilmis pafta kafasinda kilit kolunun montaji/degistiriimesi:
Silindir bagli vidalari (8) (Sekil 2) gikarin, kapagdi (4) (Sekil 2) alin ve emniyet
vidasini (36) (Sekil 11) tornavidayla gikarin. Ustte duran kilit koluyla pafta
kafasina saat yoniinde bakildiginda, kilit kolu sag silindirik dislerde yaklasik
saat 7 pozisyonunda ve sag konik dislerde ise yaklasik saat 9 pozisyonunda
degistirilebilir (buna uygun olarak sol silindirik diglerde yaklasik saat 5 pozis-
yonunda, sol konik dislerde ise yaklasik saat 3 pozisyonunda).

Sol dis icin kilit kolu:

Sag dis icin (teslim hali) pafta kafasina (Sekil 2) yukaridan bakildiginda dayanak
vidasi (3) kilit kolunun (1) soluna montajlidir. Sol dis icin kapak (4) (Sekil 2)
cevrilmeli ve dayanak vidasinin (3) (Sekil 2) yeri degistirilmeli, yani dayanak
vidasi (3) kilit kolunun (1) sag tarafina monte edilimelidir.

Yanhs monte edilen dayanak vidasi (3) (Sekil 2) harekete gegis esnasinda
tetikleme kaminda siyrilir! Pafta kafasinin dénme yoniinii kontrol etmek igin
pafta kafasi sag nihai pozisyonunda olmalidir. Bunun igin kesmeye baslama
kolunu (17) (Sekil 4) saat ydniinde sonuna kadar sada gevirin. Tersine gevirme
salterinin (5) konumunu dikkate alin: Konum 2 = Sag dis, Konum 1 = Sol dis.

Yanhs kilit kolu veya yanlg takilan dayanak vidasi makinede hasara sebep
olur!
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Kesme takiminin montaji (degistirilmesi)

Kesme takimini (Strehler pafta taraklari ve tutucu) degistirmek igin pafta kafa-
sinin Bolim 3.1'de tarif edildigi gibi makineden alinmasi ve bir tezgah lzerine
konulmasinda fayda vardir. Ardindan iki kapak vidasini (8) (Sekil 2) kalem
anahtarla (7) (Sekil 5) ¢ikarin, kapadi (4) (Sekil 2) alin, tutucuyu kilit koluyla
acin ve 3 numarali tutucuyu tornavidayla Sekil 6'da gériildiigu gibi ¢ikarin. Diger
tutucular gikarin.

Tutucu, kapak ve pafta kafasinin dértgen milini iyice temizleyin.

Yeni kesme takimini yerlestirin. Bunun igin 1 numarali tutucuyu pafta kafasinin
1 numarall pozisyonuna, 2 numarali tutucuyu 2 numarall pozisyonuna, 4
numarali tutucuyu 4 numarali pozisyonuna ve 3 numarali tutucuyu 3 numarali
pozisyonuna yerlestirin. Son tutucu kolaylikla ve drnegin gekic gibi yardimci
aletler kullanilmadan tam uyumlu sekilde yerine gecmelidir. Ornegin asinan
tutucular nedeniyle fazla tolerans s6z konusuysa, dis toleranslari artar. Tolerans
yoksa, yani tutucular sikisiyorsa, kilit kolu pafta kafasini agamaz ya da kapa-
tamaz.

Bu durum kilit kolunun kiriimasina yol acar.

Kapagi (4) (Sekil 2) takin, vidalari sikin, kilit kolunun hareketliligini kontrol edin.
Kilit kolu, iki nihai pozisyonu arasinda elle hareket ettirilebilmelidir (kesme
takimini agma ve kapatma). Aksi takdirde kesme takiminin tekrar demonte
edilmesi ve dértgen mil, tutucu ve kapagin tekrar temizlenmesi gerekir. Usuliine
aykiri uygulamalar sonucunda tutucularin kenarlari da hasar gorebilir. Bu
hasarlar ince bir ege ya da bileme tasiyla usuliine uygun sekilde diizlestiriime-
lidir. Kesme takimi makinede degistirilecekse, tutucularin pafta kafasindan
cikariimasi icin pafta kafasi kilit kolu yukarida olacak sekilde konumlandirilarak
ayar mili araligina talas diismesi dnlenmelidir. Tutuculari ancak 1, 2, 4, 3 sira-
lamasina uygun ¢ikarin.

Yeni kesme takimini yerlestirmeden 6nce kilit kolunu asagrya konumlandirin.
Ilk 6nce 1 numarali tutucuyu, ardindan 2, 4, 3 siralamasina uygun diger tutu-
cular yerlestirin.

Kullanim

. Sag dis — Sol dis

Segilen kesme takimina uygun olarak dogru kilit kolu ve dayanak vidasinin
yerlestirilmis olmasina (bkz. 3.2.) ve kesme takimi dénme yoninin tersine
cevirme salterinde (5) dogru ayarlanmis olmasina dikkat edin (2.2).

Dis ebatinin ayari

Ayar esnasinda kilit kolunun (1) (Sekil 2) dayanak vidasina (3) (Sekil 2) dayali
olmasina, yani pafta kafasinin kapali olmasina mutlaka dikkat edilmelidir.
istenilen dis ebati drtgen anahtarla (9) (Sekil 5) ayar milinden (10) (Sekil 2)
ayarlanir. Kaba ayar, oval pencerede (11) (Sekil 2) 1 numarali tutucudaki ilgili
isaret pafta kafasindaki (38) (Sekil 2) isaretle ortlisene kadar ayar milinin
ayarlanmasi suretiyle yapilir. Hassas ayar, her kesme takiminin teslimat
kapsamina dahil olan hassas ayar tablosu (Sekil 14) yardimiyla gergeklesir.
Tablonun numarasi ilgili pafta kafasinin numarasiyla ayni olmalidir. Hassas
ayar tablosunda her dis ebati (44) (Sekil 14) icin ayar mili ayar rakami (45)
(Sekil 14) belirtilmistir. Bu ayar rakami, ayar milinin Ustiinde pafta kafasinda
yer alan isaretle (12) (Sekil 2) ortlismelidir. Ayar rakamina daima sada dondlirmek
suretiyle gidin. Ayar rakami érnegin “8” ise, ayar mili ilk 6nce “6” ya da “7”
rakamina getirilmeli, ardindan “8” rakamina gidilmelidir. Sol disler igin karsi
taraftaki isaret gecerlidir (13) (Sekil 2). Ayar rakamina sola dondiirmek suretiyle
gidin. Kesme takimlari hassas ayar tablosu olmadan teslim edilirse, ayar
rakaminin kullanici tarafindan élgme masdari, dis masdari ya da drnek dis
yardimiyla belirlenmesi gerekir. Her ayar ¢alismasindan sonra elde edilen dig
ebati mutlaka élgtlerek kontrol edilmelidir.

Uzunluk dayanaginin ayari

istenilen dis uzunlugu uzunluk dayanagindan (14) (Sekil 4) ayarlanir. Bunun
icin sikistirma kolunu (15) ¢6zin ve uzunlugu skalaya gore (16) (Sekil 4)
ayarlayin. Gerekirse sanziman (nitesini kesmeye baslama koluyla (17) sola
hareket ettirin. Konik boru diglerinde standart dis uzunlugu, uzunluk dayanagi
skalaya gore (16) istenilen dis ebatina ayarlandiginda otomatik olarak elde
edilir. Bunun igin uzunluk dayanagindaki sifir isareti ilgili dis ebatina ayarlan-
malidir.

Uzun dis icin bkz. 4.6.

Devir segimi

REMS Unimat 75 makinesi 2 devir sayisina sahiptir. Kiigiik dis caplari icin
(yaklasik 45 mm'ye kadar) tus II'ye basilarak (18) (Sekil 4) 70 rpm devir segilir.
Daha buyUk dis caplari icin (yaklagik 45 mm uzeri) tus I'e (19) basilarak 35 rpm
devir segilir. Daha sert malzeme ya da daha kaba disler 35 rpm (Tus | (19))
devrine daha erken gegilmesini zorunlu kilabilir.

REMS Unimat 77 makinesi 4 devir sayisina sahiptir. Tug | (19) ve Il (18) yardi-
miyla yapilan elektrikli devir segiminin yani sira, sanziman salt koluna basilarak
ya da cekilerek (20) 2 ayri devir daha ayarlanir:

8 rpm: Sanziman salt kolu basili
+Tus |: 3 — 4" zor iglenir malzemeler
16 rpm:  Sanziman salt kolu basih

+ Tus II: 3 — 4" normal islenir malzemeler
1% = 2'2" zor islenir malzemeler
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25rpm:  Sanziman salt kolu gekili
+ Tus |: 1% — 2% normal islenir malzemeler
maks. 1” zor iglenir malzemeler
50 rpm:  Sanziman salt kolu gekili

+ Tus IIl: maks. 1" normal iglenir malzemeler

Malzemenin sikistiriimasi

Tutuculan kilit koluyla (1) (Sekil 2) kapatin, pafta kafasini kesmeye baslama
koluyla (17) (Sekil 4) sag nihai pozisyona hareket ettirin, dis uzunlugunu ayar-
layin (bkz. 4.2. ve 4.3.).

Mekanik mengene:
Malzemeyi dikkatle Strehler pafta taraklarina dayanana kadar yerlestirin. Malzeme,

sikistirma koluyla (23) (Sekil 4) kendiliginden merkezlenerek sikistirilir.

Pndmatik mengene:

Pnématik mengeneyi asagida belirtildigi gibi islenecek ¢capa ayarlayin: Sikistirma
vidasini (27) (Sekil 12) ¢éziin. Mengeneyi sikistirma koluyla (23) (Sekil 12)
acin. Ayak salterine basarak pnématikle isletilen sikistirma genesini (33) (Sekil
12) ileri stirin. Teslimat kapsamindaki ayar sacini (31) (Sekil 12) pnématikle
calisan sikistirma ¢enesi (33) (Sekil 12) ile onun sikistirma elemanlar (32)
(Sekil 12) arasina stiriin. Pnématikle ¢alisan sikistirma genesini ayak salterine
tekrar basarak agin. Sikistirilacak malzemeyi yerlestirin. Sikistirma geneleri
malzemeye yanasana kadar mengeneyi sikistirma koluyla (23) manuel olarak
(el kuvvetiyle) kapatin. Sikistirma vidasini (27) sikin. Ayak salterine basin, ayar
sacini gikarin. Malzemeyi dikkatle Strehler pafta taraklarina dayanana kadar
yerlestirin. Malzemeyi ayak salterine basmak suretiyle sikistirin.

Pnématik mengeneyle manuel sikistirmanin gerektigi hallerde ayar sacinin
yerlestirimesi gerekir. Aksi takdirde dis ortalayarak agilmaz.

Plastik borulari ya da et kalinligi az olan metal borulari sikistirmak igin, diizensiz
sikistirmalari 6nlemek amaciyla basingli havanin galisma basincini azaltmak
gerekebilir.

Is akisi

Koruyucu kapagi (21) (Sekil 4) kapatin. Makineyi galistirin (devir segimi igin
bkz. 4.4.), kesmeye baglama koluna (17) basarak disi saat ydnunin tersine
kesmeye baslayin. 2 ya da 3 dis acildiktan sonra ilerlemeye otomatik olarak
devam edilir. Ayarlanan dis uzunluguna ulasildiginda kilit kolu (1) tetikleme
kami (2) iizerine biner ve Strehler pafta taraklari otomatik olarak agilir. Sanziman
Unitesini kesmeye baslama koluyla (17) saat yoniinde saga hareket ettirin.
Makine caligirken kesmeye baslama kolunu yayl nihai pozisyonu gegecek
sekilde tamamen saga gevirerek pafta kafasinin tekrar kapanmasini saglayin.
Ardindan tusa (22) (Sekil 4) basarak makineyi kapatin ve malzemeyi alin.

Unimat 75 ile maks. @ 30 mm'ye kadar uzun digler agilabilir. Uzunluk dayana-
gini gerekirse maks. uzunluga ayarlayin (bkz. 4.3). Bu esnada malzeme
sanziman ve motordan (igi oyuk mil) gegirilir. Kilit kolu pafta kafasini agmadan
once makineyi kapatin, mengeneyi agin, kesmeye baslama koluyla (17) pafta
kafasini malzemeyle birlikte sad nihai pozisyona hareket ettirin, ancak yayli
nihai pozisyonu gegmeyin. Mengeneyi tekrar kapatin, makineyi tekrar calistirin.
Bu islem istenildigi kadar tekrarlanabilir.

Ozel sikigtirma aletleri

Kisa pimlere dis agmak igin @ 6 — 42 mm &zel sikistirma geneleri teslim edile-
bilir (Sekil 13).

Nipel kesmek igin otomatik igten sikistirmali, %z ile 4” arasi 9 farkli ebatta nipel
tutuculardan olugsan REMS Nippelfix kullanilir. Boru uglarinin i¢ gapaklarinin
alinmig olmasina, borularin sonuna kadar nipel tutuculara gegmis olmasina ve
standardin altinda boyda nipellerin kesilmemesine dikkat edilmelidir. Ayar
calismalari ve is akigl Bolim 4.1. — 4.6. aras! tarif edildigi gibi yapiimalidir.

Nipelleri nipel tutucudan ¢ekerek ¢ikarirken digler nedeniyle kesik yara-
larini 6nlemek igin eldiven takin!

Zor iglenir malzemeler

Yiiksek saglamiiga (yaklasik 500 N/mm? izeri) sahip malzemeye ve paslanmaz
celige (Inox) dis agmak icin HSS malzemeden Strehler pafta taraklari kullanil-
malidir.

Betonarme celigine dis agma

Bunun igin ek kesicili (‘RHSSZ” model) Strehler pafta taraklari kullanilmalidir.
Betonarme ¢eligi hem manuel hem de pnématik mengeneyle sikistirilabilir.
Betonarme celiginin yuvarlak olmayan kesitleri, kliglik ¢ap yatay duracak sekilde
manuel mengeneye yerlestiriimelidir. Pndmatik mengenede betonarme celigi
mengene ayarinin yapildigi sekilde sikistiriimalidir. Ayar kuglk ¢apla yatay
olarak yapildiysa, betonarme geliginin daima ayni pozisyonda yerlestiriimesi
gerekir. Aksi takdirde pnématik mengenenin sikistirma yolu, malzemeyi gtvenli
sekilde sikistirmaya yeterli olmaz.

islenmesi zor malzemelerde 35 rpm devir (Tus |) segin ve REMS Spezial pafta
yagi kullanin. Kesmeye baglama siradan malzemelere gére daha uzun strer.
2 — 3 dis agllana ve ilerleme otomatik olarak gergeklesene kadar kesmeye
baglama basincini sabit tutun.

4.10. Pah kirmal/Tiraglama geneleri

REMS Unimat 75 makinesinin aksesuari olarak 45° pah kirma/tiraglama kafasi,
@ 7-62 mm, 45° pah kirma/tiraglama geneleri dahil, @ 7 — 62 mm, tutuculariyla
birlikte sunulmaktadir. Bu aksesuarla, boru ve pimlerin uglarinda dis ¢aptan
45° aclyla pah kirma islemi gergeklestirilebilir. Diger agilar kullanici tarafindan
pah kirma/tiraglama genelerine taslanarak uygulanabilir. Pah kirma/Tiraglama
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5.1.

5.2.

5.3.

ceneleriyle ayrica bir pimin ug ¢api kigiltiilebilir (6rnegin zivana olusturulabilir).
Pah kirma/Tiraglama ¢eneleri tutucularla birlikte pafta kafasina monte edilecekse,
kilit kolunun (1) (Sekil 2) pah kirma/tiraglama cenesinin sapkali pimiyle (Uriin
No. 751101) degistiriimesi gerekir. 3.2. Kilit kolunun montaji (degistirimesi)
bélimunu dikkate alin.

Tiragslama esnasinda talas kalinligi maks. 7 mm'dir. En distik kesme derinligi,
pafta kafasinin ayar milindeki (10) (Sekil 2) rakama uygun olarak yaklasik
0,35 mm gapindadir. Pah kirma/Tiraglama genelerinin ayari igin bkz. Bolim
5.3. Pah kirma ve tiraglama islemi igin komple is akisi esnasinda ilerlemenin
manuel yapiimasi gerekir.

Periyodik bakim / Denetim / Koruyucu bakim

Periyodik bakim, denetim ve ayar g¢alismalarindan once elektrik figini
cikarin!

Periyodik bakim

REMS Unimat 75 ve 77 normal isletimde bakim gerektirmez. Sanzimanlar dmur
boyu yag ya da gres dolumuyla ¢alismaktadir ve sonradan yaglanmalari
gerekmez.

Kilit kolunun elle hareket ettiriimesi zorlasirsa, komple pafta kafasinin iyice
temizlenmesi gerekir. Bunun iin pafta kafasi tercihen makineden gikarilir (bkz.
Baliim 3.1.). Kapak, kilit kolu ve kesme takimini demonte edin ve pafta kafasinda
yazil levhayi (24) (Sekil 2) ¢ikarin. Ardindan kir ve talaslari, tercihen basinglh
havayla yukaridan puskurtmek suretiyle temizleyebilirsiniz. Bu esnada ayar
mili (10) demonte edilmemeli ya da ayari degistiriimemelidir! Kapag, pafta
kafasinin 4 késeli tahrik milini ve kesme takimini temiz, elyafsiz bir bezle
temizleyin. Pafta yag ve tozdan olusan yapismis kirlenmeleri petrol ya da
benzinle giderin. Kilit kolu, levha, kesme takimi ve kapagi tekrar monte edin,
silindir bash vidalari (8) (Sekil 4) iyice sikin ve kilit kolunun hareketliligini kontrol
edin. Gerekirse pafta kafasini tekrar demonte edin ve kapag, pafta kafasindaki
4 koseli tahrik milini ve kesme takimini capak ya da baska hasarlar agisindan
inceleyin ve bunlari ince bir e§e ya da bileme tasiyla usuliine uygun giderin.

Oregin seri iiretim gibi yogun kullanim halinde REMS Unimat 75 makinesinde
sanzimandaki yag seviyesi kontrol edilmelidir. Bunun icin yag 6lcme gubuklu
kapak vidasini (34) (Sekil 11) ¢ikarin, yag 6lgme cubugunu silin, tam olarak
yerine takin, tekrar ¢ikarin ve yag 6lgme gubugundaki yag seviyesini kontrol
edin. Yag seviyesi, yag élgme gubugunun ucundaki iki isaret arasinda olmalidir.
Gerekirse sanziman yag! doldurun (Uriin No. 091040 R1,0).

Makine sehpasindaki pafta yagi kabi diizenli araliklarla temizlenmelidir. Bu
amagla talas kabini (37) (Sekil 4) cikarin, bosaltin ve temizleyin. Pafta yagini
bosaltma muslugundan (35) (Sekil 1) bosaltin, filtreleyin ya da usuline uygun
imha edin. Pafta yadi kabini talas kabi deliginden bir bez yardimiyla iyice
temizleyin. Tercihen taze REMS pafta yag doldurun.

Strehler taraklarinin bilenmesi

Genel uygulamalar igin talas agisi (Sekil 7) olarak y = 20° degeri pratikte kabul
gormustur. Teslimat kapsamindaki ayar masdarinda yer alan kertik, y = 20°
degerine isaret eder (Sekil 8). Daha sert malzemeler icin talas agisinin yliksel-
timesinde fayda vardir. Diger yandan, 6zellikle Strehler taraklari 6rnegin et
kalinhdi ince olan borularda, demir digindaki metallerde ve plastiklerde takil-
diginda y degerinin kiigiiltilmesi gerekebilir. Asagida belirtilen tecriibeye dayali
degerler genel olarak gegerlidir:

Orta sertlikte gelikler (300...400 N/mm?), paslanmaz gelik y =20°
Yiksek sertlikte gelikler y=20...25°
Demir diginda metaller y=10..20°
Plastikler, 6rnegin sert PVC (6zel Strehler pafta taraklari) y=0°

Dis ¢api > 33 mm oldugunda, Strehler pafta taraklarina talas kaldirma yiizeyinin
ucundan 45° bir agi uygulanmahdir (Sekil 7). Bu agl, Strehler pafta taraklari
kayma yuizeyini (26) (Sekil 10) agsmayacak buytklikte olmalidir.

Dis tirmanisina gore Strehler pafta taraklari tutucuda egimlidir. Bu e§im agisina
uygun olarak Strehler pafta taraklarina & agisi (Sekil 9) uygulanmis olmalidir.
Boylece, Strehler pafta taraklarinin dis uglari tutucuya monte edildikten sonra
tutucu ana yizeyine paralel bir diizeyde olmalari saglanir. Burada + 0,05 mm
toleransa uyulmalidir. Hassas disler tretmek icin gesitli Strehler pafta taraklari
birgok tutucuya monte edilebildiginden, sonradan teslim edilen Strehler pafta
taraklarinda da tutucudaki egim agisi dikkate alinmalidir.

Belirli Strehler pafta taraklarinda uzun vida dislerinde tirmanis toleransini
iyilestirmek icin kilavuz disler olusturulmalidir. Bunlarin Strehler pafta taraklari
bilenirken yeniden olusturulmalari gerekir.

Strehler pafta taraklarinin tutucuda ayari

Strehler pafta taraklari numaralarinin tutucu numaralarina uymasina ve monte
edilen sikistirma plakasinin vida dahil tutucu ylizeylerinden tasmamasina dikkat
edilmelidir. Digari tasan yerleri gerekirse giderin (6rnegin taglama ydntemiyle).
Tutuculara montajli sekilde teslim edilen Strehler pafta taraklari fabrika cikisi
tam 6lciye taslanmistir ve dolayisiyla islenmeden uymalari gerekir. Gerekirse
pafta kafasini temizleyin.

Strehler pafta taraklarini ve pah kirma/tiraglama genelerini tutucuda REMS
Unimat 75 (Sekil 10) icin 55,4 mm degerine, REMS Unimat 77 igin 95,4 mm
degerine ayarlamak igin sikistirma plakasinin (25) vidasi iyice sikilir. Belirtilen
6lgu ardindan bir 8lglim saati ya da teslimat kapsamindaki ayar masdari (Sekil
8) yardimiyla tutucunun alt kenari ile kesilen ilk yerden sonraki dis arasinda
ayarlanmalidir (Sekil 10). Bunun igin Strehler pafta taragi tutucunun alt tarafinda
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. Anza:

bulunan ayar vidasiyla ileri bastirilir. Bu esnada ayar vidasi Strehler pafta
taradina dogru baski altinda olmalidir. REMS Unimat 75 makinesinde 55,4 mm
dlgiistine (Sekil 10) + 0,05 mm toleransla uyulmalidir. Kiglik diglerde (36 ...12
mm) 54,3 mm'ye ayarlamak faydali olabilir. Bir kesme takiminin 4 Strehler pafta
taradi dahilinde + 0,05 mm toleransa uyulmasi dnemlidir. REMS Unimat 77 igin
buna uygun sekilde 95,4 mm + 0,05 mm degerine uyulmalidir.

Koruyucu bakim

Galigir hale getirme ve onarim galigsmalarindan 6nce elektrik figini gikarin!
Bu galigmalar sadece kalifiye uzman personel tarafindan yapiimalidir. Bir figin
ya da baglanti kablosunun degistiriimesi gerekiyorsa, guivenlik riskini 6nlemek
amaciyla bu calismanin REMS ya da REMS tarafindan yetkilendirilmis misteri
hizmetleri servis departmani tarafindan yapiimasi gerekir.

Ariza halinde davranig

Disler temiz agilmiyor, dis uglari kirilyor.

Strehler pafta taraklari kérelmis.

Pafta yagi kot.

Strehler pafta taraklarinin tutucuda ayar 6lgiisi yanlis.
Devir yanls.

Zor iglenir bir malzeme s6z konusu.

Strehler pafta taraklarinin malzeme segimi yanlis.

Sebep:

Ariza:
Sebep:

Disler yanlis agiliyor, “ince dis temiz agilmiyor”.

e Pafta kafasindaki tutucular yanlis takildi. Siralamayi dikkate alin!
o Strehler pafta taraklar tutucuda yanlis monte edildi.

Siralamayi dikkate alin!
e Strehler pafta taraklar yanlis tutucu modeline takildi (egim agisi).

Ariza:
Sebep:

Disler is pargasi Uzerinde merkezlenerek agiimiyor.

o Mengene merkezleme diizenegi degisti. Yetkili REMS misteri
hizmetleri servis departmaniyla irtibata gegin.
Pnomatik mengenelerde:

e Mengene yanlis ayarlandi (bkz. 4.5.).

e Sikistirma geneleri kirli ya da agindi.

Ariza:
Sebep:

Pafta kafasi yeterince agilmiyor.
o Yanlis kilit kolu monte edildi.
o Kilit kolu agindi.

o Tetikleme kamlari asindi.
Ariza:
Sebep:

Pafta kafasi kapanmiyor.

e Kirlendi.

o Kesme takimi usuliine aykiri yerlestirildi (bkz. 3.3.).

e Strehler pafta taraklari tutucuya usuliine aykiri monte edildi
(bkz. 5.4).

o Kilit pimi (39) (Sekil 11) asindi ya da kirildi.

imha
REMS Unimat 75 ve REMS Unimat 77 kullanim émri sona erdiginde normal

ev ati§i olarak imha edilmemelidir. Makinelerin yasal hikimler dogrultusunda
usulline uygun imha edilmeleri gerekir.

Uretici Garantisi

Garanti suresi, yeni Uriintin ilk kullaniciya teslim edilmesinden itibaren 12 aydir.
Teslim tarihi, satin alma tarihini ve Grlin tanimini igermesi zorunlu olan orijinal
satis belgesi génderilmek suretiyle kanitlanmalidir. Garanti siresi zarfinda
beliren ve kanitlandigi Uzere imalat veya malzeme kusurundan kaynaklanan
tlim fonksiyon hatalari licretsiz giderilir. Hatanin giderilmesiyle Urinin garanti
siresi uzamaz ve yenilenmez. Dodal asinma, tasarim amacina uygun olmayan
veya yanhs kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan isletim
maddeleri, agiri zorlanma, tasarim amacina aykiri kullanim, kullanicinin veya
bir bagkasinin miidahaleleri veya baska sebepler nedeniyle meydana gelen ve
REMS sirketinin sorumlulugu dahilinde olmayan hasarlar garanti kapsami
digindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetkili bir REMS misteri hizmetleri
servis departmani tarafindan yapilabilir. Kusurlar ancak triinin dnceden
miidahale edilmemis ve pargalara ayriimamis durumda REMS miisteri hizmet-
leri servis departmanina teslim edilmesi halinde kabul edilir. Yenisiyle degistirilen
Urin ve pargalar REMS sirketinin miilkiyetine geger.

Gonderme ve iade igin nakliye bedelleri kullaniciya aittir.

Kullanicinin yasal haklari, 6zellikle ayip/kusur nedeniyle saticiya karsi ileri
slirdiigii talepleri, bu garantiyle kisitlanmaz. isbu iiretici garantisi, sadece Avrupa
Birligi, Norveg veya Isvigre'de satin alinan ve oralarda kullanilan yeni iriinler
icin gecerlidir.

Bu garanti igin, Uluslararasi Satim Sézlesmelerine lligkin Birlesmis Milletler
Antlasmasi (CISG) hikimleri hari¢ kilinmak suretiyle, Aiman yasalari gegerlidir.

Parca listeleri
Parga listeleri i¢in bkz. www.rems.de — Downloads — Parga listeleri.
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npeBO,q Ha OPUrMHaNHOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnsioaTauna
dur. 1-14

1 CbeauHuTeneH noct 23 3ardrauy noct
2 PaseguHuTenHa repbuua 24 TpepgnasHo npucnocobnexve
3 OrpaHuuuTeneH BUHT 25 [putnckalla nnova
4 PasnpegenutenHa Kytus 26 [bboBupeH byToH 3a aBapuiiHO
5 PeBepcyiBeH npeskrtoyBarten U3KIto4BaHe
6 LunuHopunyHm GonTose (3a 3akpe- 27 3aTAraly BUHT
nBaHe Ha BUHTOHape3Hata rmaea) 28 Tpbba Ha cMaska 3a Hapsi3BaHe
7 TaeyeH KNoY-Kyka ¢ Lumdt 29 Bopau
8 LunuHgpuynn Gontose 30 bBonT ¢ unuHapuyHa rasa
(3a 3aKkpenBaHe Ha kanaka) 31 Perynupalia nnaHka
9 TaeveH krtoy ¢ kBagpaTteH HakpailHuk 32 Kopnyc Ha 3aTeraternHuTe YemocTu
10 Perynupaluo BpeTeHo 33 3areratenHum yentoctu
11 OsanHo nposopye 34 Tpobka c MacrouamepuTernHa npbyka
12 MapkvpoBka Ha AsicHa pesba 35 ManyckateneH HakpaiHuK
13 MapkupoBka Ha nsiBa pesba 36  Dukcupall BUHT
14 OrpaHuynTen Ha AbMxuHaTa 37 Pesepsoap 3a CTpyxku
15 3arsraw noct 38 Peska pexelya rmasa
16 Ckana 39  OcuryputeneH wmdt
17 Pexew noct 40 Peska Kyxo BpeTeHO
18 bByToH Il 41 Kyxo BpeTeHo
19 bytoH | 42 Crpernka, yka3Ballia nocokara
20 Jloct 3a NpeBkIoYBaHe Ha npe- Ha BbpTEHE
naekata (camo npu Unimat 77) 43  Kntoy 3a pasnpenenuTteneH wkad
21 3awwTeH kanak 44 Paswmep Ha pesbara
22 ByTOH 3a U3KIio4YBaHe 45 3apgapeHa CToiiHoCT

06wy ykasaHus 3a 6€30MaCHOCT Ha eNeKTPUYECKH
MHCTPYMEHTH

MpoyeTeTe Bcuyku NpeaynpexaeHus 3a 6e30nacHOCT M MHCTPYKLIMK 3a ynoTpeba.
HecnassaHemo Ha npedynpexdeHusima u uHcmpykyuume 3a ynompeba moxe 0a
0osede 0o ennekmpuydecku ydap, noxap u/unu mexku HapaHsi8aHUs.

3anasete 3a Hanpepn BCUYKU YKa3aHUA 3a 6e3onacHocT u WHCTPYKUUN.

1) BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

a) Mopabpxaiite paboTHOTO CU MACTO YMCTO U AO6pe ocBeTeHO. be3nopsdbkbm

unu HeoceemeHume pabomHu 30HU Mo2am da 0osedam A0 310MOoMyKU.

He paboteTe ¢ enekTpuMyeckus MHCTPYMEHT BbB B3pMBOONacHa cpeaa, B

KOSITO Ce HamMpat ropumMm TeYHOCTH, ra3oBe UIM NpaxoBe. Enekmpudeckume

UHCMpyMeHmu obpasyeam UCKpU, Koumo Mo2am Oa 3anasnsim npaxogeme unu

napume.

8) lpwbxme Oeya u Opyeu nuya Hadaned om efieKmpuYecKuss UHCMpPYMeHm o
epeMe Ha Hezoeama ekcriioamayusi. [pu omenuyaHe Ha BHUMaHUEMOo Moxeme
0Oa 3a2ybume KoHmMpona ebpxy ypeda.
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Enektpuuecka 6e3onacHocT

C'beAVIHVITenHMﬂT wencen Ha eNnekKTpU4eCKUA UHCTPYMEHT TpﬂGBa Aanacsea
B eNeKTpUYeckns KoHTakT. LLlencensT He TpsiGBa Aa ce NPOMeHs MO HUKAKLB
HaumH. He u3non3geaiiTe aganTepHMu Lienceny 3aeaHo C NpeanasHo 3a3emMeHuTe
eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU. HerlpomeHeHume werncenu u nooxodauume
KOHMaKkmu Hamarisieam pucka om efiekmpuyecku yoap.

U36Areaiite TeneceH KOHTAKT CbC 3a3eMeHU NOBBLPXHOCTH, KaTo TPLOM,
napHo, NeYKK1 U XNaaunHULK. Hauue e nosuweHa onacHocm om efiekmpuyecku
ydap, koeamo eawiemo mso e 3a3eMeHo.

MpeanasBalite eNekTpuyeckUTe UHCTPYMEHTH OT AbXKA U BRara. [JpoHuUKeaHemo
Ha 800a 8 efleKmpuUYecKUsl UHCMPYMEHM roguwiaga pucka om enekmpu4yecku
yped.

2) He usnonsBaiTe kabena, 3a Aa HOCUTE €NEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, Aa ro
OKayBaTe Unu 3a Aa u3ternete Lencesia OT KOHTaKTa. ﬂp'b)KTe kabena
HacTpaHa oT TONMIMHA, Macno, ocTpy pb60Be UNK ABUXKELLM Ce YaCTH Ha
ypena. [TospedeHu unu omomaHu kabenu noguwasam onacHocmma om
eflekmpuyecku ydap.

KoraTo paGotute Ha OTKPUTO C eNIeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, u3non3gaiiTte
CaMo yABLIKUTENHN Kabenu, KOMTO ca roAHM 3a U3NOon3BaHe HABLH.
U3nonssaHemo Ha kabenu, 200HU 3a yriompeba Ha OMKpUMo, Hamasisieam pucka
om enekmpuyecku yoap.

e) Ako He Moxe Aa ce u3berHe ynorpebarta Ha eneKkTPMYECKUA UHCTPYMEHT
BbB BaXHa cpefja MNu ako € HanuLe onacHOCT 3a OTpsA3BaHe Ha kabena,
M3non3BainTe aBTOMaTUYeCKU NPeKbCBaY. /310/138aHemo Ha a8moMamu4ecKu
npekbceay Hamarssiga pucka om enekmpuyecku yoap.
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BesonacHocT Ha nuua

Bbaete BHUMaTenHu, BHMMaBaliTe, KakBO BbpLIMTe U paboTeTe pasyMHO
C eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT. He n3nonseaiTe enekTpMUYeckn MHCTPYMEHT,
KOraTo CTe YMOPEHM MU Ce HaMmupaTe nop BIUSHUETO Ha HapPKOTULM,
ankoxon unu nekapcrBa. MomeHm Ha HegHuMaHue npu ynompeba Ha
enekmpuyeckust uHcmpymeHm moxe da 0osede 00 CepPUO3HU HapaHsIBaHUS.
Hocete nnuyHo 3awmuTHO 060pyABaHe U BUHary 3aWwWMTHU ounna. HoceHemo
Ha JTUYHO 3aLuUmHo obopydeaHe Kamo npaxosa Macka, Heximb32auju ce 3alyumHu
06y8Ku, 3auUmHa Kacka unu aHmughoH, 8 3a8UcUMOocm om euda Ha excririoamauyusi
Ha efIeKmPUYECKUST UHCMPYMEHM, Hamarisea pucka om HapaHsI8aHusl.
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8) W3bsireaTe HeBONHOTO NyckaHe. YBepeTe ce, Ye erleKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT

€ U3KMNIYeH, Npeau Aa ro BKMOYUTE B eNleKTpuyeckaTa Mpexa u/unu

nocTaBuTe aKymynaTtopHata 6atepus, npeau fa B3emMeTe Unu Hocute. AKo

Mpu HOCEHEMO Ha efleKmpUYECKUsT UHCMPYMeHm npbembm Bu ce Hamupa Ha

npexkbcgaya unu exkn4ume ypeda 8 Mpexama, kozamo mol e 8KITo4eH, mosa

moxe Oa dosede Ao 3r10MoMyKU.

OTcTpaHeTe HacTpolBalUTe MHCTPYMEHTU UNKU OTBEpTKUTE, Npeaun Aa

BKIIOUMTE €NEeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT. MHCmpyMeRmbm unu Kmoysm,

Hamupauy, ce 868 8bpmsilya ce Yacm, Moxe 0a dosede 00 HapaHs8aHUSI.

0) Usbsreaiite HEOOMKHOBEHA CTOMKA Ha TANOTO. 3aeMeTe CTabunHa U cUrypHa
cTolika M nogabpxaiTe BUHArM paBHoBecue. Taka cme 8 cbemosiHue da
KOHmponupame ro-006pe eieKmpuYeCKUs UHCMPYMEHM npu HacmbrigaHe Ha
HenpedsudeHu cumyayuu.

e) Hocete noaxopswwo obnekno. He HoceTe wmpoko obnekno unu GuxyTa.
[OpbxTe KOcuTe, 0GNEKNOTO U PbKaBULIMTE Hafaney OT BbPTALLUTE Ce YacTu.
CeobodHomo obnekno, buxymama unu 0bazume kocu mozam 0a 6s0am
3axgaHamu om 08UXewume ce Yyacmu.

X) AKo ce HanoXu ga ce MOHTUpaT Npaxo3acMyKBallu U NpaxoynaBsLm
YCTPOWCTBA, Te TPAOBa Aa Ce BKMOYBAT U U3MON3BaT NPaBUITHO. /13r10/1386aHemo
Ha npaxo3acMmykeauj0 ycmpolucmeo Moxe Oa Hamanu onacHocmume,
npousmuyawu om Haauyuemo Ha npax.
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M3nonsBaHe n SopaBeHe C eNleKTPU4YeCKU UHCTPYMEHT

He npeToBapBaiiTe ypeaa. U3non3sBaiite 3a Bawara pa6ota onpeaenexus
3a uenTa enekTpM4yeckun UHCTPYMeHT. C nmooxodswus enekmpuyecku
uHcmpymeHm Bue we pabomume no-0o6pe, no-cuzypHo u no-6esonacHo 8
10COYEHUSI MOWHOCMeEH obxeam.

He nsnon3ssaiite eneKTpMYECKU MHCTPYMEHT, YUATO NPEKbCBaY € AedeKTeH.

Enexkmpuyeckusm uHcmpymMeHm, Kolimo He Moxe Oa Ce 8KIH4ea U U3KIkoYea,

e oraceH u mpsibea da ce peMoHmupa.

8) W3knioyeTe Liencena oT KOHTaKTa U/unu oTcTpaHeTe akymynatopHaTa
6aTtepus, npeau Aa npaBMTe HaCTPOWKM MO ypeAa, Aa CMEHATE aKcecoapHM
4acTu Unu aa ocTaBuTe ypepa. Tasu mapka npedomepamsiea HEGOMHOMO
nycKaHe Ha enekmpuyecKusi UHCMpyMeHm.

2) CbxpaHaBalTe Hajaney oT Manku Aeua enekTPUYeCKUTe MHCTPYMEHTH,

KOWTO He u3non3sare B MOMeHTa. He octaBsiiTe ypeabT Aa 6bAe usnonssax

OT LA, KOMTO He Ca 3ano3HaTy C HEro UM He Ca NPOYENIv Ta3n MHCTPYKLUA.

Enekmpudeckume uHCmpyMeHmu ca oracHu, Ko2amo ce U3rori3eam om HeonumHu

nuya.

MopabpxaiiTe cTapaTenHo enekTpuyeckuTe MHCTpyMeHTU. KoHTponupaiite

Aanu (pyHKuMoHMpaT 6e3ynpeyHo ABNXKELLMTE Ce YacTH, Aanu UMa cuyneHn

Mnn NoBpeAeHN YacTu, KOMTO HapyLaBaT (yHKLMATa Ha eNeKTpUYecKus

MHCTpyMeHT. Mpeaalite Ha PEMOHT NOBpPeAeHUTe YacTy, Npeay Aa u3nonasare

ypepa. lonama yacm om 3710MoyKume ca npuyuHeHU om nowo noddbpxaHu

€/1eKmMpUYeCcKU UHCMPYMEHMU.

MopabpxanTe pexelunTe MHCTPYMEHTH A0OPe HAOCTPeHU 1 YnucTu. [Jobpe

o00bpxaHUMe pexeuju UHCMpPyMeHmu ¢ ocmpu pbboee He briokupam 6bp30

U Mo2am niecHo 0a 6x0am HanpaesnseaHu.

X) Vsnon3sBauTe eneKTpUYECKMA MHCTPYMEHT, aKCecoapuTe, eKCnnoarTaLmoHHNUTe
MNHCTPYMEHTHU B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUMKUTe. OGbpHETE BHUMaHWE Ha
paboTHWUTe yCNoOBUA U Ha U3BbLPLUBALLATa Ce AeWHOCT. /3non3saHemo Ha
eneKkmpuYyecKUme UHCMpPyMeHmU 3a pasnu4yHo om rpedsudeHomo npUoxeHue
Moxe Oa dosede 00 onacHu cumyayuu.

3) MopnbpxaiiTe APBLKKUTE B CYXO U YUCTO CHLCTOSAHME, Ge3 Macno U rpec.

Mme32awume ce OpwBXKU 8b3Mpensmemeam cuaypHomo u 6esonacHo bopageHe

U ernadeeHe Ha efieKmpuyecKusi UHCMPYMEeHM fpu HeoYakeaHu cumyayuu.
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5) CepBu3HO oGcnyxBaHe

a) EneKTpUYeCKUSIT MHCTPYMEHT MOXe Aa Ce PEMOHTMPA Camo OT KBanUULMpaH
nepcoHan U camo C OPUrMHANHN Pe3epBHU YacTu. [10 Mo3u HayuH ce
2apaHmupa 6e3ornacHocmma Ha e1eKmpuyYeckuUs UHCMpPYMeHM.

-

Yka3aHus 3a 6e30nacHOCT OTHOCHO MalUMHMUTE 3a
psisaHe Ha TPBLOHM pe3du
BesonacHocT Ha paboOTHOTO MACTO

e [opgbpkaiiTe noda cyx/ M NOYMCTEH OT XNTb3ralyy BellecTBa, KaTo Hanp.
macno. Xiib32agume nodose Mozam Oa NPUYUHSM 3/0M0MyKa.

e Ocurypete cCBOGOAHO NPOCTPAHCTRBO OT MOHe 1 MeTbp A0 3aroToBKarTa kaTo
U3nonaBeare orpaHU4eHuUs U OrpaXKaeHUs], KOraTo TS CTbPYM M3BLH MalLMHaTa.
Cpedcmeama 3a oepaHuyeHue unu oepaxdeHusima Ha pabomHama 30Ha
HaMarisseam pucka om 3arnnumase.

EnekTpuyecka 6ezonacHocT

o [MopabpxkanTe enekTpUYECKUTE BPb3KM CyXU U Ha pa3cTosiHMe oT noja. He
[OKOCBaWTe Liencena Unu enekTpMYeckUs MHCTPYMEHT C BNaXHU pbLe.
Te3u mepku 3a 6e3onacHocm Hamarsieam pucka om enekmpuyecku yoap.

BesonacHocT Ha nepcoHana

o [lpu paboTa c MaluMHaTa He HOoceTe pbKaBULM MU CBOGOAHO 06Mekno u
3aKonyenTe pbkaBuTe U aikeTata. He nocsirante npe3 mawwmHara unu Tpu6ara.
O6neknomo moxe 0a 6b0e 3axeaHamo om mpbbama unu MawuHama, Koemo
moxe Oa eu 3aereye.

Be3onacHoCT Ha MalwuHaTa

e CnasBaiite WHCTPYKLMUUTE 3a NpaBuUiHa yHOTpeGa Ha Ta3u MawuHa. T He
TpﬂsBa Aa ce nanonsea 3a gpyru uenu, Hanp. sa npoﬁuBaHe Ha OTBOpU Unu
3aBbpTaHe Ha ne6eaku. ﬂpyea ynompe6a unu usmeHeHusi no 3adsuxxeaHemo
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Ha dgueames 3a Opyau yenu Mozam Oa yeenuyam pucka om MexKu HapaHABaHUS.

e 3akpeneTe MaliMHaTa BbpXy paboTHa Maca unu cToiika. 3akpeneTe AbNruTe
N TEXKN TPBLOM ¢ TpBLOHU onopu. [To mo3u HayuH ce npedomepamssa
0bpblWaHemo Ha MawuHama.

o [lo Bpeme Ha o6cnyxBaHe Ha MalLMHaTa 3acTaBaiiTe OT CTPaHaTa, OT KOATO
ce Hammpa npekbceBavya HAMPELO/HA3AL. Ob6cnyxxeaHemo Ha MawuHama om
ma3u cmpaHa U3K/T4Y8a 8b3MOXHOCMMa Oa rocesHeme rpe3 MawuHama.

o [Masete pBbLEeTe CU OT BLPTALLU Ce YacTu Unu apmMatypu. W3knioueTe malmMHaTa
npeav Aa No4YUcTeTe pe3duTe Ha TpbOaTa UNK Aa 3aBUHTETE apMaTypuTe.
Mpean aa pokocHeTe TpbOaTa, M34aKalTe MalMHATa Aa cnpe HambIHO.
To3u Ha4uH Ha paboma Hamarnsea 6b3MoxHocmma da 6r0eme 3axeaHamu
8bPMAWU Ce Yyacmu.

o He n3nonssaiTe Ta3n MaluMHa 3a MOHTaX M IEMOHTaX Ha apmaTypuTe; T
He e npeaBuAeHa 3a ToBa. [Todo6HO u3snonssaHe bu moano da dosede Ao
briokupaHe, 3axgawaHe U 3a2yba Ha KOHMPOS.

o He cBansanTte kanauute. He nyckaiTe mMalmHaTa CbC CBaneHW Kanauu.
OmkpugaHemo Ha dsuxewu ce Yacmu yeenuyaga ornacHoCmma om 3axeaujaHe.

CneumanHu yka3aHus 3a 6esonacHocCT

e Hukora He n3non3sanTe malumMHaTa 6e3 3aluTeH Kanak.

Hukora He nocsiraiite B paboTHUs obcer Ha pexeluarta rmaga.

e Hukora He HabntopagaliTe npoueca Ha pe3boHapsi3BaHe Npes 0TBOpa B npes-
nasHWs kanak OTKbM YerHaTa cTpaHa. Tam MoraT Aa ce U3XBbpMST CTPYXKU.
HabntopaeaiiTe B 3aLUMTHWS Kanak eanHCTBEHO Npes npeanasHns Npo3opeL.

e 3araraiTe KbCWUTE 3aroToBKM CaMoO C HuneneH obteray Ha REMS unu REMS
Nippelfix.

o (CwmaskuTe 3a psisaHe Ha TpbOHM pe3bu He TpsibBa Aa Ce M3NMBaT B KOHLIEHTPUPaH
BWZ B KaHan13auusiTa, NoanoYBeHUTE BOAM UK NovyBaTa.

e (Cmasku 3a psisaHe Ha TpbOHM pe3bu REMS Spezial 1 REMS Sanitol:

Mepku 3a oka3BaHe Ha MbpBa NOMOLL;

» O6Lwwu ykasaHus:
[Mpu nosiBa Ha CUMNTOMU UMK B CRyYalt Ha CbMHEHUE NOTbPCETE NeKapcku
cbBeT. [Npu 3aryba Ha cb3HaHWe He [JaBaiiTe Ha NOCTpPafanust HULLO Mpe3
yctata. lNocTaBeTe ro B CTaOUNHO CTPAHWYHO MOSIOXEHWE U MOTbpCeTe
nekapcka nomoL. Ceanete He3abaBHO 3aMbPCEHOTO 0BNEKO U FO M3XBLPIETE
6e3onacHo.

» Cnep BOuLLBaHe:
M3HeceTe noctpapanus Ha yncT Bb3agyx. lMocTaBeTe NocTpapanus B nerHano
MOMOXXEHUE Ha TOMIO MSICTO.

» Cnep KOHTAKT C KoXara:
[Mpw KOHTAKT C KOXaTa BegHara U3muiiTe 0bunHo ¢ Boaa 1 canyH.

» Cnep KOHTaKT C ouuTe:
AKO NpoAyKTLT NonagHe B 04MTE, NpoOMUIATE He3abaBHO M 06MMNHO ¢ Boaa
MoHe 5 MUHYTU KaTO ObpXWTe Knemayute oTBopeHu. Crnep ToBa ce
KOHCYNTUpamnTe C OMeH nekap.

» Cnep nornblaHe: REMS Spezial
[Mpwn normbluaHe n3nnakHeTe ycrata ¢ BoAa (Camo ako NOCTpajanusiT € B
cb3HaHwe). MoTbpceTe He3abaBHO Nekapcka noMoL. [pbxTe nocTpaganus
B CMOKOWHO NonoxeHue. He npeaussukeaiiTe noBpbLUaHe.

» Cnep nornblaHe: REMS Sanitol
M3nnakHeTe ycTata ¢ Bofa 1 U3nuiiTe ronsiMo konm4ecTso Boga. MNotbpcete
He3abaBHO nekapcka noMoLL,. [ipbxTe NocTpaganus B CNOKOMHO NOMNOXEHUE.
He npeaussuksaiTe NoBpbLLAHE.

» 3a gonbnHuTenHa nHopmaums BuxTe yebeaiita www.rems.de — Downloads
— Sicherheitsdatenblétter.

OBsACHeHMe Ha cumBonuTe

@ [poyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoatauus npeam fa usnonssare
@ MawmwuHaTta otroBaps Ha knac Ha 3awmra |

ﬁ EkonornyHo peuuknupare

( € [eknapaums 3a cboteTcTBMe CE

1. TexHUYECKU XapaKTepUCTUKM

Ynotpeba no npegHasHaveHune

REMS Unimat 75 3a psisaHe Ha 60nToBW 1 TpbOHM pe3du, KakTo 1 3a CHeMaHe Ha
dhacku v 3a4ncTBaHe.

REMS Unimat 77 3a psizaHe Ha TpbOHM pe3ou.

Bcska ocraHana yr|0Tp96a He 0TroBapsa Ha NpeaHasHa4eHMEeTo U He € paspeLleHa.

1.1. ApTuKyneH Homep
PexelLy komnnekTy (pexell rpebeH u abpxad) — BuxTe katanora Ha REMS

YHuBepcanHa aBTomatuyHa pexetua rnasa Unimat 75 751000
YHuBepcanHa asTomaTtuyHa pexelua rmasa Unimat 77 771000
OcuryputeneH nocT R 3a TpbbHa koHycHa pe3ba, AsicHa 751040
OcuryputeneH noct R 3a TpbbHa koHycHa pe3ba, nsea 751050

Ocuryputenen noct G 3a TpbbHa uMnuHapuyHa pesba, AscHa 751060
OcuryputeneH noct G 3a TpbbHa LUMNMHOpUYHa pesba, nsiBa 751070
Ocuryputener noct M-L  3a Bcuykn aecHu bontoBu pe3du 751080
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OcuryputeneH noct M-L - 3a Bcuyku nesu 6onTosu pesbu 751090
YentocTuTe 3a cHeMaHe Ha cbackm v rpybo obctbpreaHe 7— 62 ¢

YentcTnTe 3a CHeMaHe Ha dacku 1 rpy6o obcTbpraaHe u agbpxkad 751100
YentocTuTe 3a cHeMaHe Ha cackm v rpybo obctbpreaHe 7— 62 mm,

C Obpxay 751096
YentocTuTe 3a cHeMaHe Ha cackm v rpybo obctbpreaHe 7— 62 mm 751097
1 KOMMNeKT 3aTeratenHn Yemoctn 3a Vs — %" (Unimat 77) 773060
CneumanHu 3ateratenHu Yentoctv 3a @ 6 — 42 mm 753240
Kntoy 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 1%4” 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2" 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Martepunanu 3a pe3boHapsi3BaHe Ha 6a3aTa Ha MUHepanHu macna:

o REMS Spezial, 5| Ty6a 140100
e REMS Spezial, 10 | Ty6a 140101
o REMS Spezial, 50 | Bapen 140103
CUMHTETNYHYM pe3boHapesHu cmasky, 6e3 cbabpkaHve Ha MUHeparnHu Macna
e REMS Spezial, 5| Ty6a 140110
o REMS Spezial, 50 | Bapen 140113
PaGoTeH auanasoH Unimat 75 Unimat 77
OvameTbp Ha pesbata

TpbbHa e —2%", 16 — 63 Mmm YVa—4

BWHTOBA 6—72 MM, Ya—2%"

Bugose pesbu
Tpb6HM pe3bu, KOHYCHM R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT

TpbbHM pesdu,

LIMNUHAPUYHA G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Pe36bu Ha cTomaHeHm

TpBbONpOBOAN Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
BuHToBa pe3ba M, BSW, UNC

[bmkuHa Ha pesbata 200 mm 120 Mm

C onametsbp po @ 30 Mm HeorpaHuyeHa

CKopoCT Ha BbpTeHe Ha pabOTHOTO BPeTeHO

REMS Unimat 75, ¢ npeBkrto4BaHe Ha nomntocute 70/35 06. B MUHYTa
REMS Unimat 77, ¢ npeBknto4YBaHe Ha nontocute
1 pegykTop 50/25/16/8 06. B MuHyTa

EnekTpoTexHu4ecku AaHHU

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (c npeBknouBaHe Ha NomncuTe) unm
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (c npeBkio4BaHe Ha NoMocuTe) Unm
BUxTe Tabernkara ¢ HOMUHANHUTE NapameTpy

KomnpecupaH Bb3ayx (camo 3a NHeBMaTU4YHUTEe MeHremeTa)

PaboTHo HansiraHe 6 bapa
Mpu cnabu matepuany (HanpuMep CUHTETUYHU MaTepuani unu
THHKOCTEHHM TPBHOM) HANAraHETO NMPYU Bb3emna Ha TEXHUYECKOTO

obcnyxsaHe TpsibBa fa ce Hamanu.

Fa6apuTi AbN. X WKP. X BUCOUYNHA

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 Mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 Mm
Terno

REMS Unimat 75 227 kg (500 ¢oyHTa)
REMS Unimat 77 255 kg (560 ¢oyHTa)

WHdopmauusa 3a wyma

CroMHOCT Ha emMucusiTa Ha paboTHOTO MSICTO

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

MyckaHe B ekcnnoatauus

TpaHcnopTupaHe U MOHTax

REMS Unimat ce gocTaBs B fbpBeHa kaca. 3a u3BaxaaHeTo Ha MallmHaTa ot
AbpBeHara kaca W nocneasalloTo TpaHcnopTUpaHe e Heobxoaum MoTokap-
Bucokonosaurad (dur. 1).

TpaHcnopTupaiiTe MalimHaTta camo, KoraTo MOaynbT pe/J,yKTop/,quaTen e
duKeHpaH KbM CTpaHaTa Ha 3aTeraTenHoto npmcnoco6neHV|e. B npotuseH
cnyqaﬁ MallnHaTa MoXe fia ce npeonpHe npes CTpaHata, OT KOATO Ce Hamupa
asuratenst. Mo Bpeme Ha TpaHcnopT 06'preTe BHMMaHWe Ha ToOBa MallnHaTa
[a € 34paBo 3aKkpeneHa KbM NoAeMHaTta onopa Ha MOTOKapa BUCOKOMNOBAMray.

MawwwHarta TpsibBa fa ce MOHTMpa Taka, Ye Aa MoraT Aa ce onbBeat W obpa-
6oteat 1 Abnrv NpbTU. OT CTpaHaTa Ha ABUraTens, B CbOTBETCTBUE C MaKcH-
marHarta gbmkuHa Ha pesbara (kyx Ban go @ 30 mm), TpsbBa fa e Hanuue
[0CTaTb4HO MSICTO 3a U3nM3allaTa 3arotoBka (BanuaHo camo 3a REMS Unimat
75). MawwmHata Moxe fia ce 3aKpenu ¢ BUHTOBE KbM Moja.
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EnekTpuyecko npuckLeamHaBaHe

CnbniopaBaiite MpexoBoTo HanpexeHue! Mpean npucbeanHsaBaHe Ha
MaLLMHaTa NpoBepeTe Aanu NoCoYeHOTO Ha Tabenkata HanpexeHue oTroBaps
Ha HOMWHAINHOTO HanpeXeHue.

MalumHaTa Moxe fa ce BKIIoUM B MPEeXm CbC unu 6e3 Hynes npoBogHuK (N).
KomaHgHOTO HanpexeHue ce Cb3gasa OT TpaHc(opMaTop, MOHTMPaH B
pasnpegenutenHarta kytns. OTBapsnTe u 3aTBapsaiTe pasnpefenutenHara
KyTus C kmtoya (43) (Pur. 5). Ako MalLmHaTa ce BKIYBa AMPEKTHO B MpexaTta
(6e3 wencenHo ycTponcTBO), TO TpsbBa Aa Ce MHCTanMpa rMmaBeH NpeKbeaay.
Ho BbB BCeku cryyali Tpsibsa fa uma 3awyuTeH npoBogHuK (PE).

@ MawwwmHaTta oTroBapsi Ha Knac Ha 3awmra .

KoHTponupaiite nocokara Ha BbPTEHe NPy BKIOYBAHETO Ha MaluvHaTa, npeau
[la MOHTUpaTe BUHTOHape3HaTa rmasa (cur. 2) Bbpxy KyxoTo BpeTeHo (41) (cur.
11). 3a uenta peBepcuBHUAT npeskntouBaten (5) (dwur. 3) Ha nonoxexue ,2°
3a gsicHa pesba. lNocokara Ha BbpTeHe TpsibBa Aa CbOTBETCTBA Ha CTPErKara,
yKasBallja nocokarta Ha BbpTeHe (42) (cpur. 11) BbpXy KyxoTo BpeTeHo (41) (dowr.
11). Mpn HeobxoaMMOCT nocokata Ha BbpTeHe TpsbBa f[a ce NPOMeHu oT
€NEeKTPOTEXHUK Ype3 CMsiHa Ha hasuTe (pa3msiHa Ha NOMoCUTE Ha enekTpu-
YECKNS MPOBOAHWK).

I‘Ipm npeToBapBaHe Ha MallMHaTa TepMOCTaTbT Ha HamMOTKaTa U3KN4Ba
enekTpoasuraTens. Cnep HsiKOMKO MWHYTU MallnHaTa MoXe Aa ce cTaptupa
OTHOBO, KaTo cnefsa fa ce M36epe No-HNCKa YeCToTa Ha BbpPTEHE.

CMa3ku 3a Hapsi3BaHe Ha TPbOou

M3nonasaite camo cMaskm 3a HapsisBaHe Ha pe3dn REMS. Mo To3n HaunH we
nocTurHete 6e3ynpeyHn pesynTtarv npu psdaHe, Abbr CPOK Ha ekcnnoaraums
Ha pexelyuTe rpebeHn v LWe WaauTe MalumHaTa.

Cmaskara 3a HapsisBaHe Ha pe3bu REMS Spezial Ha 6asaTa Ha MuHeparnHo
Macro e BUCOKOMerMpaHo 1 Moxe [a ce M3nonsea 3a pe3boHapsisaHe Ha
Tpb6M 1 BonToBe OT BCsikakbB BUA. Ts MOXe [a ce 0TMUBA C Bofa (TecTBaHa
OT eKcrnepT), Nopaam KOETo e NoAXoasiLLa 1 3a TpbBONPOBOAK 3a NUTEHA BOAA.
|-|pI/I BHUMATENHO NpOMUBaHE Ha CbOPBLXEHWETO Crieq UHCTanauuaTa He ce
BoLLABaT kayecTBaTa Ha NUTelHaTa Boga B pesynTaTt Ha nosieata Ha cneuu-
cryeH MMpuc 1 BKyC.

REMS Sanitol Ta3u cmaska 3a HapsisaBaHe Ha pe3bu e 6e3 cbabpxaHue Ha
MWHeparH1 Macna, T51 € CUHTETWUYHA, HaMmbITHO Pa3TBOPMa BbB BOA, OTNNYaBa
Ce C BMCOKa MaxeLla CnocoBHOCT M crefpa Aa ce U3Nnonasa 3a BCSKaKBY
TpbOHM 1 BUHTOBU pe3bu. Ta TpsibBa fa ce nanonssa B lepmaHus, ABCTpUs 1
LLisefiuapus 3a TpHOONPOBOAM 3a NUTENHA BOfA M OTrOBapS HA HOPMATUBHUTE
npennucanus (DVGW nanut. Ne DW-0201AS2032; OVGW uanut. Ne 1.303;
SVGW wu3nuT. Ne 7808-649).

BcuukM cMa3ku 3a HapsisBaHe Ha pe3Bu MoraT ga ce M3Non3ear camo
HepaspepaeHu! [la He ce usnonssa emyncus!

Haneiite 80 nutpa cMa3ska 3a HapsiaBaHe Ha pe3bu B pesepBoapa.

3aernBaHe Ha matepuana

Mo-gbnrute TpubK 1 NpbTOBE TPsIGBA Ja ce Noanpat ¢ perynupyemara Ha
BucoumHa nognopa REMS Herkules (aptukynex Homep 120100). Tasu onopa
e cHabaeHa cbC cToMaHeHM caumu 3a 6e3npobnemHo ABuxeHUe Ha TpbouTe
1 MPbTUTE BbB BCUYKM NOCOKM, B3 ja e HeobxoammMo obpbLiaHe Ha nognopara
Ha matepuana. Mpu no-yecta obpaboTka Ha AbArY TpLOM UNKM NPBLTU ce
npenopbyBat 2 nognopu REMS Herkules.

HacTtpoiika Ha Buaa u pasmepa Ha pesbara

. MoHTupaHe / cmsiHa Ha pexeluaTa rmasa

3a fja ce n3berHe cMsaHa Ha pexeLLns KOMNNekT (pexeLl rpebeH n abpxady) B
pexeluata rmaea, ce NPenopbYBaT CMEHSEMI PEXELLM TNaBN C MOHTUPaHM
pexeLLn KOMNNeKT 1 ocuryputeneH noct. [pu ToBa BMECTO CMsHATa Ha
pexeLLns KOMMNEKT B pexeLLarta rnasa ce CMEHs Lianara pexelwa rnasa, kato
M0 TO3M HAYMH 3HAYUTENHO MOXE Aa Ce CKbCY BPEMETO 3a CbOpbXKaBaHe.

Mpeau nocTaBsHe Ha pexeluata rnasa TpbbaTa 3a cMaskaTta 3a HapsisBaHe
Ha pe3bu (28) (cour. 4) TpsibBa fa ce 3aBbPTU HACTpaHU. 3a LenTa passuiite
BWHTa C UunuHapuyHa rnasa (30) (cour. 11) u 3aBbpTeTe Tpbbara. MNpy MoHTaxa
Ha pexeluata rnasa Tpsibsa fa ce 06bpHE BHYMaHWe Ha TOBA YErHNUTE OMOPHM
NOBLPXHOCTW Ha pexeLuaTa rnaea 1 onopHUTE MOBBPXHOCTM 33 3aKpenBaHe
Ha pexellara rnasa KyxoTo BpeTeHo (41) aa ca BHUMATENHO noyncTeHu. 3a
NOoCTaBAHETO Ha pexelyaTta rmaea BbpXy OMOpHATa MOBLPXHOCT HA KYXOTO
BPETEHO € NPenopbYNTENHO 3akpenBaHeTo Ha Bogava (41) (cur. 11) kbm kyxoTo
BPETEHO [a e NO3WLMOHMPAHO Taka, Ye da coum Harope. BogaubT (29) (cur.
11) Ha 3agbpxalums noct (1) (cur. 11), KOATO CTbPYM 3a[ pexeLyaTa rnaea,
TpsibBa la ce NOCTaBM NPW MOHTaX Ha pPexellarta rnaea B onpeaerneHo nono-
XEHWe B NPOTUBONOMOXHIS AETaiN B KyX0TO BpeTeHo. Tyk Tpsibea Aa obbpHeTe
BHWUMaHWe ocuryputenHuaTt wudT (39) (cpur. 11), koliTo 3aTBaps pexeLiata
rnasa npu BpbLUaHe, Aa Ce HaMMpa Ha BUCOuMHaTa Ha peskata (40) (cur. 11).
Mpy nocTaBsiHETO Ha pexellaTa rnasa ApbXKaTa Ha 3aTBapswms noct (1)
(cour. 11) TpsibBa fa 6bae paguanHo pasnonoxeHa v Npu HeobxoaMMOCT TS
TpsibBa Aa ce 3aBbPTW HANSBO UMW HALSICHO, AOKATO 3aLieny BbB Boava Ha
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3aTBapsLLmMs noct. 3aterHete Tpute 6onTa (6) (cur. 6) Ha pexellara rmaea ¢
LmMcpTOBMS raeyeH kntou (7) (cpur. 5). MosuumoHupaiiTe TpbbaTa 3a cmaskata
3a Hapsi3BaHe Ha TpbouTe (28) (dour. 4) Taka, Ye pexeluuTe rpebeHmn fa Obaar
oxnaxzaHu/cMasBaHu No BpeMe Ha npoleca Ha Hapsi3BaHe Ha pesbata.

Mpean ga ceanuTe pexellara rmaea OT MalUMHATA, OCUTYPUTENHUAT LWNGT
(39) (dour. 11) TpsibBa fa ce Hammpa Ha BuCOYMHaTa Ha peskata (40) (cur. 11).
OtctpaHete Tpute bonTa (6) (cur. 6) Ha pexeluaTa rnasa ¢ WUGTOBMSA ragyeH
krioy (7) (cour. 5) v ceaneTe pexeLyata rnasa Hanpes OT NacBaHUTE NOBbPX-
HOCTW.

MoHTupaHe (cMsiHa) Ha 3aTBapALLMA NOCT.
Cnopep Buaa Ha pesbata ca HeO6XOAMMM CMEAHUTE OCUTYPUTENHU JTOCTOBE
— CbC CbOTBETHO Pa3nuyHO 0603HaYEHME:

R 3a koHycHa TpbbHa pesba C ASICHO HanpaBNeHWe Ha BUHTOBATA NMHNS
(ISOR 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L 3a koHycHa TpbbHa pe3ba ¢ NsBO HanpaBrneHne Ha BUHTOBATA NIMHUS
(ISOR 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G  3a uunuHapuyHa TpubHa pesba (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L 3a uunuHapuyHa TpbGHa pesba ¢ siBo HanpaereHye Ha BUHTOBATa NUHNS
(1SO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  3a MeTpuyHa BUHTOBa pe3ba ¢ ASICHO HanpaBNeHWe Ha BUHTOBATA JIMHUS
(1SO 261, DIN 13), UN-pesba (UNC, UNF), BS-pesba (BSW, BSF)

M-L 3a meTpuyHa BUHTOBa pe3ba C NsIBO HanpaBfieHUe Ha BUHTOBATa NMHNS
(ISO 261, DIN 13), UN-pe36a (UNC, UNF), BS-pe3ba (BSW, BSF)

CwboTBETHUAT ocuryputeneH nocT Moxe aa 6be CMEHEH caMo B eHO onpe-
[ENEHO NnonoxeHue.

MoHTvpaHe/cMAHa Ha OCUTYPUTENHWA NOCT NP MOHTMPAHa BbPXY MallMHaTa
pexetla masa:

lMpeau cMsiHaTa Ha OCUrypUTENHUS NOCT ChLUMAT TpsIBBA [ja ce 3aBbPTY Taka,
ye ocuryputenHuaT WwudT (39) (cur. 11) fa 3acTaHe Ha peskata (40) (dur. 11).
Cera pa3BuiiTe BUHTOBETE C LIUNMHAPWUYHA rnaga (8) (dur. 2), cBaneTe kanaka
(4) (dour. 2) n pasebpTeTe dukeupaims BuHT (36) (Fig. 11) c otBepTka. MoHTH-
paHe/CMsiHa Ha OCUTypUTEmNHUS NOCT.

MoHT1paHe/cMAHa Ha OCUTYPUTENHWUA OCT NPY CBaNeHa oT MallMHaTa pexella
rnaBa:

PasBuiiTe 1 n3BageTe BUHTA C UMNUHAPWYHA rmnasa (8) (cur. 2), ceaneTe kanaka
(4) (cbwr. 2) v pasBuiiTe n u3BageTe dukcupalLms BUHT (36) (cpur. 11) c otBepTKa.
Ao pexelLiaTa rmasa ¢ pa3norioxeH 0Trope OCUrypuUTeneH NocT ce pasrnexaa
KaTo YaCOBHMKOB Lindpepbnat, TO OCUTYPUTENHUST TOCT MOXe Aa Ce CMEHM Mpy
LMNMHAPUYHa pe3ba Ha oKono 7 Yaca, a npu KoHycHa pesba C AsCHO Hanpas-
NeHne Ha BUHTOBATa NMHWSA - Ha OKOO 9 Yaca (CbOTBETHO NPY LMAMHAPUYHA
pesba C NABO HanpaBreHne Ha BUHTOBATa NMHWA Ha Okono 5 yaca, a npu
KOHycHaTa pe3ba ¢ NiBO HanpaBneHVe Ha BUHTOBATa NIMHUS Ha OKOJo 3 Yaca).

OcuryputeneH nocT 3a pesba ¢ NABO HanpaBMeHWe Ha BUHTOBATA JIMHMS:

3a pesba ¢ NIBO HanpaBneHWe Ha BUHTOBATa JIMHWSA (CbCTOSHWE NpY JOCTaBKa)
npu M3rneq oTrope BbpXy pexeluara rmasa (ur. 2) onopHusaT BUHT (3) e
MOHTUpaH OTNSIBO Ha ocurypuTenHus nocT (1). 3a pesbu ¢ nsisa HanpaeneHNeTo
Ha BMHTOBaTa NUHUS KanakbT (4) (dur. 2) TpsibBa Aa ce obbpHe U aa ce
npeMecTy OnopHUAT BUHT (3) (cpur. 2), T. e. ONOPHUAT NpbCTeH (3) Tpsbea aa
Ce MOHTUPa OTAACHO Ha ocurypuTenHus noct (1).

HenpaBunHo MoHTUpaH onopeH BUHT (3) (cour. 2) ce obe3onacsBa npu
nyck BbpXy ocBoboxpaBawara rbp6uua! 3a nposepka Ha nocokata Ha
BbPTEHE Ha pexellaTa rnasa CbLMsAT TpAbBa Aa ce Hammpa B CBOETO ASICHO
KparHo nonoxexwve. 3a LenTta 3aBbpTeTe BpsidBawwms noct (17) (dur. 4) no
nocoka Ha YaCoBHUKOBATa CTperika HaZscHO Ao yrnop. CnassaiiTe NONoXeHUETO
Ha peBepcuBHUS npeBkrioyBaten (5): MonoxeHue 2 = pe3ba ¢ AsICHO HanpaBs-
neHve Ha BUHTOBaTa NniHus, MonoxeHue 1 = pesba c NsBO HampaBneHue Ha
BUHTOBaTa pe3sba.

HenpaBunHo MoHTUpaH ocuryputeneH nocT unu HenpasuiHO NocTaBeH
onopeH BUHT BOAM A0 noBpeaa B MawmHara!

MoHTupaHe (CMsiHa) Ha pexeLyns KOMNIeKT

3a cmAHaTa Ha pexeLLms KOMMNeKT (pexeLy rpebeH 1 Abpxad) e npenopbym-
TEMNHO, KaKTo € onncaHo B T. 3.1., pexeLLaTa rmasa fja ce CBanv v Aa ce NocTasy
Ha macarta. Creg ToBa, C NomoLUTa Ha LUMATOBKS raedeH kntod (7) (dur. 5)
OTCTpaHeTe [ABaTa BMHTa Ha kanaka (8) (dur. 2), cBaneTe kanaka (4) (dur. 2),
OTBOpETE AbpKaya C MOMOLLTa OCUTYPUTENHUS TOCT M U3BAAETE AbpXKady HOM.
3 ¢ oTBepTKa, KaKTo e noka3aHo Ha cur. 6. CBaneTe ocTaHanuTe Abpxayu.

MoumncteTe OCHOBHO AbpXaiuuTe, Kanaka U KBagpaTHaTa 6onToBa rmaea
Ha pexeljarta rnasa.

MocTaBeTe HOB pexeLll komnnekT. [pu ToBa noctaBeTe Abpxad HOM. 1 B
noauums 1, gbpkay HoM. 2 B NO3NuUms 2, Abpkay HOM. 4 B no3unums 4 v gbpxady
HOM. 3 B no3uums 3 Ha pexeluara rmasa. [MocnegHuaT obpxad Tpsibsa Aa Moxe
[la ce NocTaBsl NecHo M fa nacsa To4Ho, 6e3 aa e HeoOX0ANMO U3MOoN3BaHETO
Ha MOMOLLIEH MIHCTPYMEHT, KaTo Hanp. 4yK. [pu Hannuue Ha NpekaneHo ronsMa
xnabuHa, Hanp. B pe3ynTart Ha U3HOCEHU AbpPXKaym, Ce yroneMssar fonyckuTe
Ha pesbara. [py oTCLCTBME Ha KakBaTo W Aa Buno xnabuHa, T. e. Obpxayute
3ashKAat, OCUrypUTENHUAT NTOCT HE MOXe NOBeYe fa 0TBaps UNK 3aTBapsi
pexellara rnaea.

Tosa Bogu 10 CcyynBaHe Ha OCuUrypuTenHmMa nocr.
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MocTaBeTe kanaka (4) cur. 2), HaTerHeTe BUHTOBETE, NPOBEPETE MNaBHOCTTA
Ha xofia Ha ocurypuTenHus noct. Toi TpsibBa Aa MoXe fa ce ABWXKM C pbKa A0
[BETE KpaiHW MOMNOXEeHWs (OTBapsiHE W 3aTBapsiHE Ha PEXELUUS KOMMIEKT).
AKO CIy4asT He € TakbB, PEXELLMSAT KOMNEKT TpsibBa Aa ce AEMOHTUPA OTHOBO
1 KBagpaTHara rmaBa, AbpKauuTe 1 Kanaka ja ce noumncTaT OTHOBO. B pesyntar
Ha HenpodecnoHanHo 6opaBeHe MoraT a ce NoBpeasT pbboBeTe Ha Abpxka-
yuTe. Tean gedekTn crnefpa fa ce U3paBHAT NPodecroHanHo ¢ uHa nuna
1N ToumneH Gpyc. AKO Ce CMEHSI PeXeLLMSIT KOMMNIEKT B MalluHaTa, aa ce
BHMMaBa Npu CBaNsiHE Ha Abp)XaunTe OT pexelluara rasa nocnegHarta fa ce
LIEHTPOBA TakKa, Ye OCUTYPUTENHUAT NOCT fja OCTaHe rope, 3a fia ce NpeaoTepaTu
nagaHe Ha CTPYXKM B OTBOpaA 3a perynupaLioTo BpeTeHo. [bpxauute aa ce
CBansT camMo B crieHaTta nocrnegosatenHoct: 1, 2, 4, 3.

[Mpeav 13non3saHe Ha HOBUSI PEXELL| KOMMIEKT NO3ULIYOHMPAIITE OCUTYPUTENHUS
noct Hagony. MocTaBeTe Abpxay HOM. 1, cref ToBa ocTaHanuTe Abpxayn B
nocreaoBaTenHocT 2, 4, 3.

Ekcnnoarauus

. OscHa pe3ba - naBa pe3ba

BHuMaBaliTe KbM peXeLLs KOMMNEKT Aa Ce NOCTaBST NPaBUIHISI OCUTypUTENEH
NOCT 1 OMOPEH BUHT (BWX 3.2.), KAKTO W MOCOKaTa Ha BbPTEHE Ha pexelyara
rnaBa [ia e HacTpoeHa MpaBUITHO OT PEBEPCUBHUS NpeBkItouBaten (5) (Bux
2.2).

HacTponBaHe Ha ronemuHaTa Ha pesbara

lMo Bpeme Ha npoueca Ha perynupaHe HenpemeHHo TpsibBa Aa ce BHUMaBa
ocuryputenHuaT noct (1) (cur. 2) ga npunsira KbM OMOPHUS BUHT (3) (chur. 2),
T. €. pexellara rmasa fa e 3atBopeHa. KenaHusT pasmep Ha pesbata ce
HacTpoliBa ¢ nomoLLTa Ha kBagpaTHus kntod (9) (cur. 5) upes perynupaiyms
wrvngen (10) (cour. 2). MpybaTa HacTpoiika ce N3BbpLLBA YPe3 PerynmpaHe Ha
perynupaLuus LUNMHAEN A0KaTo CbOTBETHATA MapKUPOBKa BbPXY Abpay HOM.
1 B oBanHus nposoped (11) (cur. 2) cbBNagHe ¢ Mapk1poBKaTa B pexellara
rnaea (38) (gwr. 2). dPuHaTa HaCTpoMKa Ce OCbLUECTBSABA C NOMOLLTA Ha NpWIo-
XeHaTa KbM BCEKM peXxeLL, KOMNekT Tabnuua 3a guHa HacTponka (dur. 14),
4niATo Homep Tpsibea Aa cbBNaja c HoMepa Ha npunexallara KbM Hero pexelua
rnasa. Ha Tabenara 3a couHa HacTpolika 3a Bceku pe3boBu paamep (44) (dwr.
14) e otBens3aHo perynupalLio Yicno (45) (cur. 14) Ha perynupaLyys LUNWHAEN.
ToBa umncno Tpsibsa Aa ce NpUnokpyBea ¢ Mapkuposkarta (12) (dwr. 2), noctaBeHa
B ropHaTa 4acT Ha HacTpoBaliusi BUHT Ha pexellata rnaea. Yucnorto ce
HacTpoBa BUHArK KaTo Ce U3BbPLLBA 3aBbpTaHe HaAfCHO. AKO PerynupaLloTo
yucno Hanp. e 8%, perynupaluusT WnuHaen Tpsibea fa ce NocTaeu Ha 6" unu
.7 v cneg ToBa fa ce noaeege ,8°. 3a pesda C 1SIBO HAanpaBneHne Ha BUHTO-
BaTa NMHWS € BanuaHa MapkupoBKaTa Ha HacpellHarta ctpana (13) (dwr. 2).
PerynupalloTo Y1cno aa ce nosvuMoHMpa Ypes 3aBbpTaHe HansBo. AKO
pexeLLmTe KOMNNEKTU ce AocTaBAT 6e3 Tabnuua 3a chuHa HacTpowka, perynu-
paLLoTo yucrio TpsibBa Aa ce onpenenu ot camusi noTpebuten ¢ nomoLLTa Ha
pa3snBuxeH kannbbp, pe3boBa KOHTpoNHa Myda unu pesbosu obpasel. Bbs
BCUYKM CMy4yaun crief NpukroyBaHe Ha pabotuTe no HacTpoukata, uamepete
nocTUrHaTus pasmep Ha pesbarta.

PerynupaHe Ha orpaHM4uTens Ha HaANbXHUA XoA

XenaHara AbmkvHa Ha pesbara ce perynupa Ypes orpaHUYMTENs Ha HaATbXHNS
xop (14) (dwr. 4). 3a uenTa pasxnabete ukcypaluyms noct (15) n HacTpoiiTe
ObmxuHata no ckana (16) (cur. 4). NMpu HeobxoaUMOCT NpuaBMXeTe Mogyna
Ha yHUdMUMpaHWa 3adBKBaLL Bb3en ¢ Bpsa3Balms noct (17) Hansso. Mpu
Tpb6Ha pe3ba HoMMHaNHaTa AbMKUHa Ta pesbata ce nonyyasa aBTOMaTUYHO,
aKo OrpaHNYUTENST Ha HAAMbXHUS X0 € HACTPOEH Ha XenaHaTa AbmkWHa Ha
pesbarta no ckanata (16). 3a uenTta Hynesata Mapka TpsibBa fa ce HacTpou
Ypes OrpaHNymMTENs Ha HaAMbXHUSA X0 Ha CbOTBETHUS pa3mep Ha pesbara.

[Ownra pesba Bk 4.6.

M360p Ha yecToTaTa Ha BbpTEHE

REMS Unimat 75 uma 2 4ectoTu Ha BbpTeHe. 3a no-marku pe3bosu auameTpu
(@o okono 45 Mm) yectoTata Ha BbpTeHe 70 '/MuH. ce n3bupa Ypes 3apeiicTBaHe
Ha 6yToH Il (18) (cur. 4). 3a no-mankv pe3boBum anameTpm (Ao okomno 45 mMm)
yecToTata Ha BbpTeHe 35 '/MuH. ce n3bupa upes 3agelicteaHe Ha 6yToH I (18)
(cpur. 19). Mo-TBBPAM MaTeprany unn pe3du ¢ MHOTO ronsma CTbrka Moxe Aa
131CKBA NO-PAHHO NMPEBKIIOYBAHE Ha YecToTa Ha BbpTeHe 35 '/MuH. (6yToH |
(19)).

REMS Unimat 77 uma 4 4ecToTu Ha BbpTeHe. B SOMbIIHEHME KbM enekTpuye-
ckoTo M3bupaHe Ha YecToTa Ha BbpTeHe ype3 ByToH | (19) u Il (18) upes
HaTUCKaHe UnW U3AbPMBaHe Ha NocTa 3a NPeBKMoYBaHe Ha npegaskata (20)
2 ce NpeBKMKOYBA U Ha APYT1 YECTOTU HA BbPTEHE:

8 '/muH.:  JlocT 3a npeBkntouBaHe Ha NpeaaBKkaTta HaTUCHaT
+ ByToH | TpyaHO 06paboTBaemu Upes CTpyKKOOTHEMaHe

matepuanum 3 go 4”

JlocT 3a npeBkntoyBaHe Ha NpeJaBkaTa HaTucHaT

+ ByToH Il HopmanHo obpaboTBaemm Ypes psizaHe
matepuanm 3 go 4

TpyaHo obpaboTeaemy upes psasaHe matepuanu 1% — 2'%"

TlocT 3a npeBKNtoYBaHe Ha NpeAaBkaTta U3gbpraH

+ ByToH | HopmanHo o6paboTBaemu Ypes psizaHe
matepuanm 1% — 2"

TpyaHo obpaboTBaemu upes pssaHe matepuany go 17

16 "/MUH.:

25 'MuH.:
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50 '/muH.: TlocT 3a npeBkntoYBaHe Ha npeaaBkaTa U3gbpnaH
+ ByToH Il HopmanHo o6paboTBaemu Ype3 psisaHe
marepuanu go 1”

3akpenBaHe Ha MaTepuana

3aTBOpeTE AbpXKaya ¢ ocuryputenHus nocT (1) ) (dour. 2), npemecteTe pexeLuara
rnaBa 4pe3 3aBbpTaHe Ha BpsA3Bawwwms noct (17) (cwur. 4) B AACHO kpaiiHO
MoNoXeHue, perynupaiTe AbMmxuHaTa Ha pesbata (Bux 4.2. 1 4.3.).

MexaHW4HO MeHreme:
BHumaTenHo noagenete Matepuana Ao ynop KbM pexeLuns rpebeH. Matepu-
anbT Ce 3aTsara CaMOLEHTPUPALLO Ypes3 3aTeratenHus noct (23) (dur. 4).

[THEBMaTUYHO MEHreme:

HacTpoiite NHeBMaTUYHOTO MEHreMe Ha NoANexalUys Ha 3akpenBaHe AMaMeTbp,
kakTo crneaBa: Pasxnabete 3ateratenHus BuHT (27) (dur. 12). OTBopeTe
MEHreMeTO CbC 3aTeratenHus noct (23) (dur. 12). N3tnackaiite nHEBMaTUYHO
3a/BWKBaHOTO MeHreme (33) (cbur. 12) Ypes HaTUCKaHe Ha KpaqHMsl MPeKbCBaY.
Matnackaite BkntoueHaTa B 06xBaTa Ha JoCTaBkarta perynupatia nnaka (31)
(chur. 12) mexxay NHeBMaTUYHO 3afencTBaHaTa 3ateratenna yentocT (33) (cur.
12) n kopnyca Ha 3aTeratenHuTe yeniocTu (32) (cur. 12). OTBopeTe NHeBMa-
TUYHO 3afieficTBaHaTa 3aTteratenHa YemiocT Ype3 NoBTOPHO HaTUCKaHe Ha
KpauHus npekbeBaYy. [MocTaBeTe noAnexallus Ha satsaraHe matepuarn. 3aTBo-
peTe MEHreMeTo CbC 3aTeraTenHns nocT (23) pbyHO (C pbYHO ycunue) JoKaTo
3aTeraTenHuTe YentcTy obxeaHe NMbTHO Matepuana. HaterHete 3areratenHus
BMHT (27). 3apencTBainTe pbyHUs NPeKbCBaY, cBaneTe perynupallara nnaxka.
lNoaBenete matepuarna BHUMATENHO 10 OnupaHe B pexeLuns rpebeH. 3aterHete
maTepuana yYpes 3afeiicTBaHe Ha KpayHus NpekbeBay.

Ipyn HeoBxoAMMOCT, KoraTo € HE0OX0AMMO PBYHO 3aKpenBaHe C MHEBMATUYHOTO
MeHreme, TpsIGBa Aa ce NOANOXKM perynupaluata ninaHka, B IpOTUBEH CryYai
pesbata HAMa Aa bbae Haps3BaHa KOHLEHTPUYHO.

lMpu 3aTsiraHe Ha NNAacTMacoBW TPBOM UM TbHKOCTEHHWU METanHKU Tpb6K, 3a
na ce u3berHe ekCLEHTpPUYHO 3aTsraHe Tpsibea Ja ce Hamanu paboTHOTO
HansraHe Ha Bb3flyxa nog HansraHe.

Pa6oteH npouec

3atBopeTe 3awuTHus kanak (21) (cur. 4). BkmioyeTe malumHaTa (3a Yectotata
Ha BbpTEHe BUX 4.4.), 3anoYHeTe Hapsi3BaHETO Ha pe3barta Ypes 3agjelicTBaHe
Ha Bpsi3BaLLms nocT (17) no nocoka o6paTHa Ha YacoBHWKOBaTa CTpenka. Mpu
Hapsi3BaHe Ha 2 [0 3 xofa Ha pe3bata, NoaBaHeTo Ce OCbLUECTBSIBA aBTOMa-
Tu4Ho. Mpy JoCTUraHe Ha HacTpoeHaTa AbMKMHa Ha pesbarta, OCUrypUTENHUSAT
nocT (1) MMHaBa no oceoboxaaeallarta rbpbuua (2) n pexelms rpedeH ce
0TBapsl aBTOMaTW4HO. MpuaBmxeTe Mogyna Ha YHUUUMPaHWS 3a[BUKBALL
Bb3el Ypes 3a/efiCTBaHe Ha BPAi3BaLLms J10CT (17) N0 MOCOKa Ha YacoBHUKOBaTa
cTperka. Mpu paboTella MalLMHa 3aBbPTETE BPSI3BALLMS MOCT U3LSIIO HAASICHO
13BbH CHAGAEHOTO C MPYXKUHW KpaiiHO MONOXeHWE, Taka Ye pexeluarta rnasa
fa ce 3arBopy oTHoBO. Cera M3knioyeTe MallMHaTa Ype3 3afeiicTBaHe Ha
ByToHa (22) (cpur. 4) u cBanete matepuana.

C Unimat 75 morat aa ce Haps3Bsat Abnrv pe3du ¢ gnamersbp Ao @ 30 mm.
Hactpolite npu HeoBXoAMMOCT OrpaHNYUTENST Ha HAZATbXHUS X0 Ha MaKc.
obmkuHa (Bvxk 4.3). Mpu ToBa MaTepuansT ce Npekapsa npes peayktopa u
asuratens (kyx Ban). [peay ocuryputenHus nocT Aa OTBOPY pexellaTta rmasa,
U3KMIOYEeTE MallnHaTa, OTBOPeTe MEHTEMETO, NPUABMXKETE C MOMOLYTA Ha
Bpsi3BaLLMs NocCT (17) pexellara rmasa ¢ Matepuan Ao AOCTUraHe Ha ASCHOTO
KpaliHo nonoxeHue, be3 obade ga u3nu3a U3BbLH Hero. 3aTBOpETE OTHOBO
MEHreMeTo, BKMIoYeTe OTHOBO MaluuHaTta. YecTota Ha NpoBexaaHe Ha Tosu
npoLec ce onpeaens no xernaue.

CneuuanHu cpeacTBa 3a 3aTsiraHe
3a HapsisBaHe Ha pe3ba Ha mankv bonToBe MoraT Aa ce AOCTaBAT CreuyarHm
3aTeraterntu YentocTu ¢ anameTsp @ 6 — 42 mm (cur. 13).

3a Hapsi3BaHe Ha HUMENM Ce M3MOoN3BaT yCTPOICTBaTA 3a 3aTsiraHe Ha HUNenw
REMS Nippelfix, aBTOMaTU4HO 3aTaraluTe OT BbTpeluHaTa CTpaHa gbpaun
Ha Hunenute ¢ 9 pasmepa ot Y2 fo 4”. MNpu ToBa fa ce BHUMaBa TpbOHUTE
KpauLLia Aa ca MoYKUCTEHM OT MycTaLy OT BbTpeLLHaTa CTpaHa, TPbOHUTe YacTu
BWHaru Aa ca u3TriackaHy NitbTHO A0 AbpKaya Ha HuMena 1 ia Hama HapssaHn
HUNEenu, No-KbCu OT ONPeaEeNneHoTo OT cTaHaapTa. Pabotute no HacTponkaTa
1 paboTHWAT NPOLIEC 4a Ce U3MbIHABAT ChbacHo onncaHoTo B T. 4.1. 40 4.6..

3a U3TernsHeTo Ha HMMena oT Abpxaya HoceTe pbkaBuLK, 3a a u3GerHete
HapaHsIBaHMsA OT cCpsi3BaHe, NPUYMHEHU OT pe3baral

TpyaHo obpaGoTBaemu upe3 psizaHe MaTepuanu

3a Hapsi3aBaHe Ha pe3ba Bbpxy BUCOKO YCTOMUMB Matepuman (ot okono 500 N/
mm2) 1 BbpXy Hepbxaaema cToMaHa (MHOKC) Tpsibsa Aa ce M3nonseat pesbo-
HapesHu Yentoctn oT HSS.

HapsizBaHe Ha pe30a BbpXy 6eToHOBa apMUPOBBLYHA CTOMaHa

3a uenTa TpsbBa 4a ce W3NOM3BaT peXewnTe YencTn ¢ oNbIHUTENHA
Bps3BaLua ce yacT (Mogen ,RHSSZ). 3arsraHeto Ha 6eToHOBaTa apMUMpOBBYHA
CTOMaHa € Bb3MOXHO KaKTO Pb4HO, Taka M Ypes U3NON3BaHETO Ha MHEBMATUYHO
MeHreMe. EKCLIEHTPUYHNS HanpeyeH paspe3 Ha GeToHoBaTa apMUpPOBbYHA
cToMaHa Tpsibea Aia Ce NOCTaBK B PbYHOTO MEHIEMe Taka, Ye MankusiT AMameTbp
[ NnerHe xopu3oHTanHo. Mpu NHeBMaTUYHO MeHreMe TpsibBa Aa ce BHUMaBa
6eToHOBaTa apMMpOBbYHA CTOMaHa BMHArM Aa e Taka 3aTerHara, KakTo e
U3BbpLUEHa HACTpoIikaTa Ha MEHTEMETO, T. €. HACTpoiikaTa 3a 3ano4sa BUHarm
OT Mankusi AuameTsbp, a 6eToHoBaTa apMUPOBLYHA CTOMAaHa Aa Ce NocTaBs
BWHary B €4HO W CbLLO NOMOXEHME, Thbil KaTo B NPOTUBEH CNyYai MbTAT Ha
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3ardraHeTo Ha NHeBMatu4yHOTO MEHreme e He4oCTaTb4eH 3a HafexaHoTo
3artdraHe Ha matepuana.

Mpw TpyaHa obpaboTka Ypes psizaHe ce n3bupa yectoTa Ha BbpTeHE 35 '/MUH.
(6yToH ), na ce uanonasa cmaska 3a HapsiaBaHe Ha pe3bu REMS Spezial.
lMpouechbT Ha Hapsi3BaHe NpoAbIKaBa NO-AbATO OTKOMKOTO NpyU o6uyaiHUTe
matepuanu. HaTuckbT npu HapsisBaHETO Aa ce 3anasu [JoToraea, 4okaTo Gbaat
HapsidaHu 2 — 3 xofa Ha pesbara, cref KoeTo No-HaTaTbLUHOTO NojaBaHe ce
OCbLLECTBSBa aBTOMATUYHO.

4.10. Yentoctu 3a cHemaHe Ha dpacku 1 rpy6o o6cTbpreaHe

5.1.

5.2,

Kato npuHagnexHoct kbM REMS Unimat 75 ce npeanara rnaea 3a cHemaHe
Ha chackm 1 rpy6o obcTbpreaHe 45°, @ 7 — 62 MM, C YENOCTH 3a CHEMaHe Ha
thackun/rpy6o obctbpreaHe 45°, @ 7 — 62 MM, ¢ obpxaun. C Hest MoraT fa ce
3axBaLlar TpbOyM 1 NpbTY 3a KpauLiaTa C brbS1 OT 45° Ha BbHLUIHWS AMaMeTbp.
[pyru brnm Morat ga ce 3alnudosar oT NoTpebuTens KbM YentocTuTe 3a
CHeMaHe Ha dhacku 1 rpy6o obcTbpreaHe. OCBEH TOBa C YEMIOCTUTE 32 CHEMaHe
Ha dhacku 1 rpybo o6CTbprBaHe Moxe Aa ce Hamanu auameTbpa B Kpasi Ha
npbTa, T. €. MOXE [1a Ce Hapexke LMIMHAPUYEH Kpaid. AKO YENKOCTUTe 3a CHEMaHe
Ha backm 1 No4YncTBaHe C gbpxayun TpsibBa fa 6baaT MOHTUPaHM BbB BUHTO-
HapesHa rmaea, 3aTBapsAwmaT noct (1) (dur. 2) Tpsbea fa 6bae 3ameHeH ¢
60onT C nanew 3a YenCTUTE 3a CHEMaHe Ha dacku 1 rpy6o obcTbpreaHe
(aptukyneH Homep 751101). CnasBarite 3.2. MoHTMpaHe (CMsiHa) Ha 3aTBapALLMS
nocr.

[Obn6ounHata Ha psisaHe npu rpy6o o6CTbpreaHe Bb3nu3a Ha Makc. 7 MM.
MuHuManHaTta 4bn6o4nHa Ha nogaBaHe 3a psi3aHe Bb3anuaa Ha okorno 0,35 Mm
B lMaMeTbP, OTrOBapsiLL, Ha €AHO YKCro OT perynupaluus wnuHgen (10) (dwr.
2) Ha pexeluaTa rnasa. 3a perynupaHe Ha YencTuTe 3a CHemaHe Ha acku/
rpy6o obctbpreaHe Bk 5.3. 3a cHemaHe Ha acku u rpy6o obcTbpreaHe
NPpVABWKBAHETO HaMpes Mo BpeMe Ha Lienus npolec TpsibBa 4a ce U3BbpLUBa
PBYHO.

TexHu4yecko obenyxBaHe / MHCneKuus / nopabpXaHe
B U3NPaBHO CBLCTOSIHUE

/\ ONACHOCT

Mpeaw paboTn No TeXHNYECKOTO 06CIyKBaHe, MHCMEKTUPAHETO U HACTPON-
KaTa u3gbpnante MpeXoBus LieNncen ot KoHTakTa!

TexHuyecko o6cnyxBaHe

REMS Unimat 75 v 77 npu HopmariHa ekcrioataLmsi He M3UCKBaT TEXHUYECKO
obcnyxsaHe. MpepaBkuTe paboTaT ¢ TpaeH MbJIHEX OT MACIO UM FPeC U He
U3WCKBAT JOMbIHUTENHO Ma3aHe.

AKO OCUrYPUTENHWSAT NTOCT Ce ABWXW TPYAHO C pbka, TpAbBa LsnaTa pexeLy
rmaBea Aa ce MouYMCTM OCHOBHO. 3a LienTa e NpenopbynuTeNHO Aa ce CBanm
pexeLlaTa rnaea oT MalumHata (Bux 3.1.). [leMoHTupaiiTe kanaka, ocurypu-
TENHUS NOCT U peXeLns KOMMIEKT 1 OTBUHTETE HapnucaHata Tabena (24)
(dur. 2) BBPXY pexellarta rmasa. Cera Beve MOXeTe fja npofyxarte (npenopb-
YUTENHO CbC CrbCTEH Bb3AyX) oTrope . Perynupaiwwmst wnuHgen (10) npy Toea
He TpsbBa Aa ce AemoHTMpa unu npemectgal NouncTeTe kanaka, YeTUPUDL-
rbiIHaTa pexeLla rmaBa u pexeLLmaT KOMNIEKT C YncTa Kbpna 6e3 BnacuHKu.
OTcTpaHeTe NMBTHO NpUMEnHanUTe OCTaTbLM OT CMa3Kka 3a Hapsi3BaHe Ha
pesba 1 npax ¢ HadpTa nv 6eH3nH. MoHTVpaliTe OTHOBO OCUTYPUTENHWS MOCT,
Tabenata, pexeLuns KOMNNEKT 1 kanaka, 3aTerHeTe BUHTOBETE C LUMMHAPUYHA
rmnasa (8) (cur. 4) n NnpoBepeTe NNaBHUS XOA Ha OCUTypuTENHWUS NocT. Mpw
HeobXx0ANMOCT OTHOBO /EMOHTHPaliTe pexelLaTa rnasa v npoBepeTe Kanaka,
kBagpaTaHa DonToBa rmaBa Ha pexelluarta rnasa U PexeLuns KOMMIEeKT 3a
OCEHbLM 1 Apyrn AedeKTn W M1 oTCTpaHeTe NpodecuoHanHo ¢ huHa nuna
1nu TounneH Bpyc.

[Mpu cunHo HaToBapBaHe, Hanp. cepuitHo npou3eoacTso, npn REMS Unimat
75 TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa HUBOTO Ha MACcMoTO B peAykTopa. 3a LienTa ceanete
npobkara ¢ MacnouamepuTenHara npbuka (34) (cur. 11), n3dbpLuiete macrno-
“3MepuTenHaTa npbyka, HaBUIATE OTHOBO AOKPali, U3BafeTE S OTHOBO U cera
MpoBEpeTe HUBOTO Ha MAcoTO Ha Macnon3MepuTenHarTa npbyka. HuBoTo Ha
macrnoto Tpsibea Aa Obae Mexay [BeTe MapKMpOBKM B kpast Ha Macrnouname-
puTenHata npbyka. Mpy HeobxoaMMOCT AOMbIIHETE TPAHCMUCUOHHO Macmno
(apTukyneH Homep 091040 R1,0).

lMpes onpeneneHn WHTepBanu OT Bpeme TpsibBa a ce NOYMCTU pe3epBoapbT
3a cMaskaTa 3a HapsiaBaHe Ha pesba B cToWkaTa Ha MawwHaTa. 3a uenta
cBaneTe, U3NpasHeTe 1 NoYncTeTe pesepaoapa 3a CboupaHe Ha cTpyxkm (37)
(dour. 4). U3npasHeTe cmaskata 3a Hapsi3BaHe Ha pe3ba npe3 uanyckatenHus
oTBop (35) (cour. 1) u s punTpupainTe UnNu U3XBbpreTe B CbOTBETCTBUE C
13NCKBaHUWsITa 3a Ona3BaHe Ha okonHaTa cpeaa. [MoYncTeTe 0CHOBHO C Kbpna
pesepBoapa 3a cMaskaTa Ha HapsisBaHe Ha pe3ba npe3 oTBopa 3a pesepeoapa
3a CTpyXKu. MpenopbyunTenHO e Aa Ce HambIHW HOBa CMaska 3a HapsidBaHe
Ha pesba mapka REMS.

HaTtouBaHe Ha pe3boHape3HUTe YenCTH

Kato brun Ha psizaHe (cpur. 7) 3a obuyaiH1TE Crnyyau Ha NPUNOXeHue ce e
Hanoxuna croiHocTTa y = 20°. Ha BKnoyeHus B obxeaTa Ha [ocTaBkata
perynupaly, kanubbp e HaHeceHa peska, KOSITO OTroBapsi Ha CTOMHOCTTa Y =
20° (cur. 8). MNpu No-TBLPAM MaTepuany e NPenopbUYUTENHO TO3M BIbI Ha
psisaHe Ha ce yBenuun. B apyru cnyyam Moxe fa ce Hanoxw HamanseaHe Ha
CTOMHOCTTA Y, CrieunanHo Korato pe3boHapesHuTe YemncTyu 3aLensar, Hanp.
NpU TbHKOCTEHHM TPBOW, LBETHM MeTany 1 nnactmacu. Kato Lsno BanuaHu
ca CnegHuTE AoKasaHu B NpaKTiKkaTa CTOMHOCTU:

5.3.

5.4.

6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Cromanu cbe cpegHa yctoitumsocT (300...400 N/mm?),

HepbXOaema CToMaHa y =20°
CTomaHu € No-B1COKa YCTONYMBOCT y=20..25°
LipeThn metanm y=10...20°
Mnactmacu, Hanp. PVC TBbpaocT (crneumanHim pexeLuy rpebenm) y=0°

[Mpu pe36u c guametpn > 33 MM Ha pexeluuTe rpebeHu B kpasi Ha npeaHaTa
NOBbPXHWHA TpsiOBa Aa ce HaHece CKocsiBaHe nog brbn ot 45° (cur. 7). Toea
ckocsiBaHe TpsibBa [1a e TONKOBa ronsiMo, Ye pexeLunTe rpebeHn aa He nanusar
Haf, NOBBLPXHOCTTa Ha nib3raHe (26) (ur. 10).

PexewuTte rpebenn B abpxada TpsibBa [a ce HaKMOHST B 3aBUCUMOCT OT
CTbNKaTa Ha pe3bata. B CboTBETCTBYE C TO3M Brbi HA HAKMOHA bIbTbT O (Chur.
9) TpsibBa i@ e HaHeceH Ha pexelynte rpebeHu, 3a Aa MoraT BbpXOBeTe Ha
TexHWTe 3bOUM Ja ocTaHaT B efHa paBHUHA, YCNOpeAHa Ha OCHOBaTa Ha
[ObpXadya Ccref MOHTaxa UM B obpxxada. [pu ToBa criefjpa fia ce crassa [omyck
ot + 0,05 mm. /1 npu nocneagawims MOHTaX Ha AOMBIHUTENHO AOCTABEHM
pexeLLu rpebeHy crieaBa Aa ce CasBa brbiTbT Ha HAKIOHA, Thii KaTo B HAKOIKO
[bpxaya Morat fja ce MOHTMpaT pasnuyHu pexeLun rpebeHu, 3a fa ce npous-
Beae uHa pesba.

MMpu onpenenexu pexeluy rpebeHi, 3a nofoGpsiBaHe Ha CTLIKATa Ha BUHTOBATA
NUHWS MIPY NO-AbATM pesbu, Aa ce 3alnndoBaT HanpaenssaluTe 3boum. Te
TpsibBa fa BbaaT OTHOBO MOHTUPAHM MpU NOCMEABALLOTO WNUGOBaHe Ha
pexeluute rpeGeHu.

HacTpoika Ha pexewute rpebeHn B abpxava

[la ce BHMMaBa 3a CbBMaflaHETO B HOMepaLmsiTa Ha pexeLunTe rpebeHm ¢ Tasu
Ha ObpXauuTe W 3a TOBA, MOHTUPaHaTa 3aTeraTtenHa nrova, BKNYUTENHO
BMHTA, [ja He CTbpYaT U3BbH NOBLPXHOCTTA Ha AbpxadnTe. [pu HeobxogumocT
octaTbuuTe Aa GbaaT OTCTPaHEHN (Hanp. NpemaxHaTi Ype3 WnMdOoBaHe).
MoHTUpaHUTE B Abp)adn AOCTaBeHU pexeLn rpeberm ca habpuyHo wnmdo-
BaHu 0 ONpefeneHus pa3Mep, CIeAoBaTENHO Te HE N3UCKBAT AOMbIIHUTENHM
paboTu, Npy HeOBXOAMMOCT Aa Ce MOYUCTM PexeLyaTa rraBa.

3a HacTpoikaTa Ha pexeLuuTe rpebeHu, KakTo U Ha YenKCcTUTe 3a CHEMaHe
Ha chackn/rpy6o obecTbpraaHe B Abpxaya Ha paamep 55,4 mm 3a REMS Unimat
75 (cpur. 10) unm 95,4 mm 3a REMS Unimat 77 cnenga fa ce HaTerHe 3apaso
BUHTBT Ha 3aTeraTenHara nnoya (25). MocoyeHnsT pasmep crnegea fa ce
HacTpou C METPOMEP UMK C BKIOYEHWS B 00XBaTa Ha JocTaBkaTta kanmbbp
(cbur. 8) mexxpy [onHMsa pbb Ha Abpxaya 1 MbpBKS 3bbeL creq BpA3BaLLmS
koHyc (Fig. 10). 3a uenta pexewust rpebeH ce npuTcka NpeaBapuTenHo ¢
HaMuMpaLLys ce OT JorHaTa CTpaHa Ha Abpava perynupall, BUHT. Perynpalumst
BWHT Npu ToBa TpsbBa Aa 6bae nog HaTUCK KbM pexeluus rpebeH. 3a REMS
Unimat 75 ga ce cnassa pasmep 55,4 mm (cour. 10) ¢ gonyck ot £ 0,05 mm. Mpu
no-Marnku pe3bu (3 6 ...12 MM) € NpenopbUMTENHO HACTpOIiKaTa a Ce U3BbPLLN
Ha 54,3 mm. Bce nak BaXHOTO e Aa ce cnaasa AomyckbT oT + 0,05 MM B pamkunTe
Ha YeTupuTe pexelm rpebeHa Ha aageH pexely komnnekt. 3a REMS Unimat
77 ce npuema 3a LenecbobpasHo fa ce cnasea cTonHocTTa 95,4 mm + 0,05 Mm.

MNopAbpxaHe B M3NpaBHO CLCTOSHME

A\ ONACHOCT

Mpean peMoOHT Unu nopapbLXKa TPAOBa Aa ce U3kNtouM WwencensbT! Teaun
paboTtn moraT Aa ce W3BbpLUBAT CaMo OT KBanuduumpaH nepcoHan. Ako ce
Hanara u3non3saHe Ha Lekep Unu cBbp3Ball NPOBOAHMK, ToBa TpsibBa Ja ce
13mbiHK ot chrpma REMS vnn ot oToprsmpaH Bb3 OCHOBa Ha [JOrOBOP CEPBU3
Ha doupma REMS, 3a aa ce npenoTBpaTsT pUckoBe, CBbp3aHm ¢ 6e3onacHocTTa.

MoBepeHve npu noBpeam
MoBpepa: Pe3barta e HeuncTa, BbPXOBETE Ha pe3baTta ca HaKbCaHMU.

MpununHa: e 3arbneHu pexeluy rpebeHu.
e HekayecTBeHa cMaska 3a Haps3BaHe Ha pesba.
e HenpasureH pa3mep 3a HaCTpOViKa Ha pexeLLy rpebeHm
B IbpXava.
e Henpaswuna YecToTa Ha BbpTEHE.
e HekayecTBeH 0bpaboTBaem upe3 psizaHe matepuarn.
e HenpaswuneH n3bop Ha matepuan 3a pexeLuy rpebexn.

MNoBpepa:
MNpuyuna:

Pesbata e HakbcaHa, ,Heuncrta uHa pesba’.

e [lbpxaunTe B pexeluara rasa ca MOHTUPaHW HENPaBUITHO.
CnasBalite nocrnegosatenHocTTal

e Pexeluy rpebeHn B aAbpxkaya ca HenpaBuUiHO MOHTUPaHM.
CnasBalite nocrnegosatenHocTTal

o Pexeluy rpebeHm ca B rpeluHus TUN Abpxay (brbi Ha HaKMoH).

MoBpepa: Pe3barta He e LeHTpypaHa Bbpxy AeTanna.

Mpununna: e [MpomeHeHo LeHTpupaHe Ha MeHremeTto. OGbPHETE Ce KbM
0TOpU3MpaH Bb3 OCHOBA Ha A0roBop cepBu3 Ha upma REMS.
[Npu NHEBMATMYHO MEHreMe:

o MeHreMeTo € HacTPOoeHO HenpaBuiHoO (BUX 4.5.).

[ 38M'pr6HVI 1 N3HOCEHW 3aTeratenHn YentocTu

MNoBpepa:
MNpuynnHa:

PexeLarta rmasa He 0TBaps JOCTATbYHO LUMPOKO.

o MOHTMpaH rpeLLeH ocUrypuTeneH mnocr.
® lI3HoCeH ocurypuTeneH nocr.
e lI3HoceHa ocBoboOXgaBaLLa repbuua.
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6.5. MoBpepa: Pexellara rnasa He 3aTBaps.

MpuumHa: e 3ambpcsBaHe.
o HenpoecnoHanHo 13non3saHe Ha pexeLLms KOMNIeKT
(Brx 3.3.).
e HenpodecnoHaneH MOHTaxX Ha pexeLuuTe rpebenn B
abpxava (Bux 5.4.).
o Ocuryputennuat noct (39) (dur. 11) e M3HOCEH nnn cHyneH.

7. PeuuknupaHe

REMS Unimat 75 n REMS Unimat 77 He TpsibBa fa ce U3XBbpnAT cnes naTu-
YyaHe Ha TeXHMs NOMe3eH XKMBOT 3aefHo ¢ butoBuTe oTnaabum. Te TpsibBa Aa
Ce U3XBbPISAT B CbOTBETCTBUE ChC 3aKOHOBUTE pasnopendu.

8. lapaHuUMOHHM ycnoBus

[apaHUMOHHUST Cpok e 12 Meceua cnep npefaBaHe Ha HOBUSI NPOAYKT Ha
MbpBOHaYanHus noTpebuten. BpemeTo 3anpenasaHe TpsibBa a ce yaocToBepu
Ypes usnpallaHe Ha OpuUrMHarHUTe JOKYMEHTM 3a NOKymnKaTa, KOUTo CbAbpxar
[laHH OTHOCHO AiaTaTa Ha Nokynkarta 1 0603Ha4eHMeTo Ha npoaykTa. Beuukm
HaCTBNWNW MO BPEME Ha rapaHLMOHHNS CPOK (hyHKLMOHAMHM AedeKTH, KOUTO
[10Ka3yemo Cce ObJhKaT Ha rpelwwku B n3paboTBaHeTo unu matepwana, ce
oTcTpaHsiBaT 6e3nnartHo. MapaHLUMOHHUST CPOK Ha NPOAYKTa He ce yabMxaBa
1IN NOSHOBSIBA NOPaAM OTCTpaHsiBaHe Ha aedekTa. LLletute, kouto ce gbmkar
Ha ecTecTBEHO U3HOCBaHe, HenpasunHo 6opaeeHe unu 3noynotpeba, Hechb-
6rtoaaBaHe Ha eKCMNIoaTaLVIOHHNTE UHCTPYKLIMM, HEMOOXOASALLW NPOM3BOACTBEHM
matepuarnu, NpekoMepHO HaToBapBaHe, HEOTIOBapSILLO Ha LIENTa U3ronasaHe,
coBCTBEHa UnK Yyxaa HaMmeca Unu apyru NPUUMHA, KOUTO He Ce BMEHSIBAT B
OTrOBOPHOCTTA Ha ompma REMS, ca uskntoueHu ot rapaHumsiTa.

[apaHUMOHHMTE ycnyr MoraT Aa Ce U3BBLPLLBAT Camo OT OTOPU3MPaH CEepBU3
Ha dmpma REMS. Peknamauuute ce npuaHaBaT camo, Korato NpogyKTbT ce
npenage B HepasrnobeHo cbeTosiHe 6e3 NpeaBapuUTenHa HaMeca B 0TOpU3vpaH
cepBu3 Ha pupma REMS. 3ameHeHNUTe NpoayKTU 1 YacTu cTaBaT cobCTBEHOCT
Ha cupma REMS.

Pa3sHockuTe 3a npaTkaTa npu nocTbhBaHe U M3MpallaHe ca 3a CMeTka Ha
notpebutens.

3akoHHUTE npaea Ha noTpeduTens, ocobeHo HeroBuUTe NpaBa Npu HeAOCTaTbLM
CnpsIMO NpofaBaya, He Ce orpaHu4aBaT ¢ Tasw rapaHuus. Tasu rapaHums Ha
NPOM3BOAUTENSI BAXM CaMO 32 HOBU MPOAYKTW, KOUTO Ca 3aKymeHu uim ce
n3nonaeart B EBponeiickusi cbto3, Hopeerus unu B Lsenuapms.

3a Tasun rapaHumnsa BaXxun HEMCKO MpaBO KaTto Cce U3KNK4YM KOHBEHUNATA Ha
OGe,ClVIHEHVITe Hauuu 3a OoroBopute 3a MexagyHapoaHa npon,a)KGa Ha CTOKU
(CISG).

9. CnuchbK Ha yacTuTte

Cnucbk Ha vactute Bk www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas
1-14 pav.

1 UZdarymo svirtis 23 Suspaudimo svirtis

2 Atidarymo kumstelis 24 Lentelé

3 Atraminis varztas 25 Prispaudimo ploksté

4 Valdymo dézuté 26 Avarinis jungiklis (grybo formos)

5 Reversinis jungiklis 27 Fiksavimo varZtas

6 Cilindrinis varztas (sriegimo 28 Vamzdis sriegimui skirtai medziagai
galvutés pritvirtinimui) 29 Kaistis

7 Galinis kaistinis raktas 30 Varztas su cilindrine galvute

8 Cilindrinis varztas (dangéio 31 Reguliavimo plokstelé
pritvirtinimui) 32 Spaustuvy Ziauny korpusas

9 Keturkampis jkiSamasis raktas 33 Spaustuvo Ziaunos

10 Tikslaus sriegio nustatymo velenas 34
11 Ovali i$pjova

Srieginis kamstis su strypiniu alyvos
lygio matuokliu

12 Zymé (deSininis sriegis) 35 ISleidimo atvamzdis

13 Zymé (kairinis sriegis) 36 Fiksavimo varztas

14 llgio nustatymo liniuoté 37 Drozliy indas

15 Fiksavimo svirtis 38 Sriegimo galvutés jréZa

16 Skalé 39 Uzdaromasis kaistis

17 Padavimo svirtis 40 Tusciavidurio suklio jrézg

18 Mygtukas II 41 TuSCiavidurys suklys

19 Mygtukas | 42 Sukimosi krypties rodyklé

20 Pavaros perjungimo svirtis 43  Skirstomosios dézutés raktas
(tik Unimat 77) 44  Sriegio dydis

21 Apsauginis gaubtas 45 Nustatomas skaicius

22 I8jungimo jungiklis

Bendrieji saugos nurodymai darbui su elektriniais jrankiais

Perskaitykite visus saugos jspéjimus ir naudojimo instrukcijas. /spéjimy arba
naudojimo instrukcijos nesilaikymas galima bati elektros smagio, gaisro arba sunkiy
suzeidimy priezastis.

Visus saugos nurodymus ir reikalavimus saugokite ateiciai.

1) Sauga darbo vietoje

a) Darbo zona turi bati Svari ir gerai apSviesta. Netvarka arba neap$viesta darbo
zona gali bati nelaimingy atsitikimy prieZastis.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu sprogioje aplinkoje, kurioje yra degiujy
skysc¢iy, dujy arba dulkiy. Elektriniai jrankiai kibirksciuoja, ir kibirk$tys gali
uZdegti dulkes arba garus.

¢) Dirbdami su jrankiu neleiskite Salia biti vaikams ir kitiems asmenims.
Nukreipe j juos démesj, galite nesuvaldyti jrankio.

2) Elektrosauga

a) Elektrinio jrankio maitinimo kabelio Sakuteé turi atitikti Sakutés lizda. Jokiu
budu negalima keisti Sakutés. Nenaudokite Sakutés adapteriy su jzemintais
elektriniais jrankiais. Originalios Sakutés ir tinkami Sakuciy lizdai sumaZina
elektros smagio pavojy.

b) Venkite kiino saly€io su jzemintais pavirSiais, pvz., vamzdziy, Sildytuvy, virykliy
ir Saldytuvy. Jei Jisy kiinas yra jZemintas, padidéja elektros smiigio pavojus.

c) Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmés. Jei j elektrinj jrankj patenka
vandens, padidéja elektros smigio pavojus.

d) Nenaudokite kabelio ne pagal paskirtj, t. y. elektrinio jrankio neneskite
paéme uz kabelio, nekabinkite uz kabelio arba nenaudokite kabelio Sakutei
i$ Sakutes lizdo iStraukti. Kabelj saugokite nuo karscio, alyvos, astriy
briauny arba judanciy prietaiso daliy. PaZeisti arba susipyne kabeliai didina
elektros smagio pavojy.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite ir lauko darbams skirtus
ilginamuosius kabelius. Naudojant lauko darbams skirtg ilginamgjj kabelj,
sumaZéja elektros smigio pavojus.

f) Jei su elektriniu jrankiu nei§vengiamai reikia dirbti drégnoje aplinkoje arba
yra tikimybé perpjauti kabelj, naudokite nuotékio sroveés isjungiklj. Naudo-
Jjant nuotékio srovés i§jungiklj, sumazéja elektros smugio pavojus.

3) Asmeny sauga

a) Bukite atidas, sutelkite démesij j tai, ka Jiis darote, dirbdami su elektriniu
jrankiu vadovaukités sveiku protu. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba medikamenty. Dé/
akimirksnio neatidumo dirbant su elektriniu jrankiu galima sunkiai susiZeisti.
Naudokite asmenines apsaugos priemones ir nesiokite apsauginius akinius.
Naudojant asmenines apsaugos priemones, pvz., respiratoriy, apsauginius batus
neslidziais padais, apsauginj Salmg arba klausos apsaugos priemones, kuriy
naudojimas priklauso nuo elektrinio jrankio rasies ir naudojimo, sumazéja pavojus
susizeisti.

Venkite atsitiktinai jjungti. Prie$ prijungdami elektrinj jrankj prie elektros
tinklo ir/arba akumuliatoriaus, prie$ pakeldami arba nesdami jsitikinkite,
kad jis yra iSjungtas. Jeigu neSdami elektrinj jrankj pirstg laikysite ant jungiklio
arba jjungta prietaisg prijungsite prie elektros tinklo, gali jvykti nelaimingas atsi-
tikimas.

Prie$ jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite reguliavimo jrankius arba
verzliarak¢ius. Dél besisukancioje jrankio dalyje esancio jrankio arba rakto
galima susizaloti.
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e) Venkite nejprastos kiino padéties. Stenkités stovéti tvirtai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami pusiausvyrg galésite geriau
kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

f) Dévékite tinkamus drabuzius. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly.
Plaukus, drabuzius ir pirStines saugokite nuo judamuyjy detaliy. Laisvus
drabuZzius, papuoSalus arba ilgus plaukus gali jtraukti judamosios dalys.

g) Jeiyragalimybeé prijungti dulkiy nusiurbimo arba surinkimo jranga, ja reikia
prijungti ir tinkamai naudoti. Naudojant dulkiy nusiurbimo jrangg galima
sumazinti kenksmingg dulkiy poveikj.

4) Elektrinio jrankio naudojimas ir priezitra

a) Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite Jasy darbui tinkama elektrinj
jrankj. Su tinkamu elektriniu jrankiu Jas dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirSysite
nurodyto galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis, kurio
nebegalima jjungti arba i§jungti, yra pavojingas, ir jj reikia remontuoti.

c) Pies atlikdami prietaiso nustatymus arba keisdami priedy dalis, iStraukite

Sakute iS Sakutés lizdo ir / arba iSimkite akumuliatoriy. Si atsargumo priemoné

apsaugos nuo atsitiktinio elektrinio jrankio jsijungimo.

Nenaudojamus elektrinius jrankius saugokite vaikams neprieinamoje vietoje.

Neleiskite naudoti prietaiso asmenims, kurie nemoka juo naudotis arba

neskaité instrukcijos. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja nepatyre

asmenys.

Ripestingai priziarékite elektrinius jrankius. Patikrinkite, ar judamosios

dalys veikia nepriekaistingai ir nestringa, ar néra suliizusiy arba pazeisty

daliy, kurios trikdyty elektrinio jrankio veikima. Prie§ naudodami prietaisa
leiskite sutaisyti pazeistas dalis. Daugelio nelaimingy atsitikimy priezastis yra
blogai prizidrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikykite astrius ir Svarius. Rapestingai prizidréti pjovimo

jrankiai su a$triomis pjaunamosiomis briaunomis maziau stringa, ir juos yra

lengviau valdyti.

Elektrinj jrankj, priedus, darbo jrankius ir t. t. naudokite kaip nurodyta

instrukcijoje. Atsizvelkite j darbo saglygas ir atliekama darba. Elektrinius jrankius

naudojant ne pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos situacijos.

Rankenos turi buti sausos, Svarios ir neiSteptos alyva ir tepalu. Esant

slidzioms rankenoms, sudétinga saugiai valdyti ir kontroliuoti elektrinj jrankj

netikétose situacijose.
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5) Techniné priezitra

a) Elektrinj jrankj leiskite remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams, naudo-
jant tik originalias atsargines dalis. Taip galima garantuoti, jog elektrinis jrankis
bus saugus naudoti.

Darbo su sriegimo staklémis saugos nurodymai
Sauga darbo vietoje

e Grindys turi biti sausos, ant jy neturi bati slydziy medziagy, pvz., alyvos.
Ant slidziy grindy gali jvykti nelaimingi atsitikimai.

o Grindys turi buti sausos, ant jy neturi bati slydziy medziagy, pvz., alyvos.
Prieigos apribojimas arba darbo zonos aptvérimas sumaZina jpainiojimo pavojy.

Apsauga nuo elektros

e Visas elektrines jungtis laikykite sausas ir toliau nuo grindy. Nelieskite
$Slapioms rankomis kistuko arba elektrinio prietaiso. Sios apsaugos priemonés
sumaZina elektros smagio pavojy.

Zmoniy sauga

e Dirbdami su staklémis nemiivékite pirstiniy arba nedévékite placiy drabuziy,
uzsekite rankoviy ir Svarky sagas. Nekiskite ranky virs stakliy arba vamzdzio.
Drabuzius gali jtraukti vamzdis arba staklés, ir dél to jie gali jsipainioti.

Masiny sauga

o Laikykités tinkamo stakliy naudojimo reikalavimy. Jy negalima naudoti
kitiems tikslams, pvz., skyléms grezti arba gervei sukti. Naudojant kitais
tikslais arba atliekant elektros pavaros pakeitimus, gali padidéti pavojus sunkiai
susizaloti.

o Stakles pritvirtinkite prie darbastalio arba stovo. ligus, sunkius vamzdzius
paremkite vamzdziy atramomis. Tokiu bidu staklés apsaugomos nuo apvirtimo.

o Valdydami stakles stovékite puséje, kurioje yra jungiklis PIRMYN / ATGAL.
Valdant stakles i§ Sios pusés, nereikia tiesti ranky vir$ stakliy.

o Nekiskite ranky prie besisukanéiy vamzdziy arba armatry. Pries valydami
vidinius sriegius arba priverzdami armatiras, iSjunkite stakles. Pries lies-
dami vamzdj, leiskite stakléms visi$kai sustoti. Sis bidas sumaZina galimybe
/sipainioti | besisukancias dalis.

e Siy stakliy nenaudokite armatiiroms sumontuoti arba iSmontuoti; jos tam
neskirtos. Naudojant stakles Siuo tikslu, galima jstrigti, jsipainioti arba netekti
kontrolés.

o Gaubtus palikite jy vietose. Nejjunkite stakliy be gaubty. Atviros judanciosios
dalys padidina jsipainiojimo tikimybe.

Speciallis saugos nurodymai

e Stakliy nenaudokite be apsauginio gaubto.

o Niekada nekiSkite ranky j sriegimo galvute.

e Sriegimo proceso niekada nestebékite pro priekine apsauginio gaubto anga. Pro
ten gali biti iSmetamos drozlés. Zidrékite tik pro apsauginio gaubto apsauginj
langel].

e Trumpus vamzdzius tvirytinkite tik su REMS Nippelspanner arba REMS Nippelfix.
e Sriegimui skirtos medziagos neturi patekti j kanalizacijg, gruntinius vandenis arba
grunta.
e Sriegimui skirtos medziagos REMS Spezial ir REMS Sanitol:
Pirmosios pagalbos priemonés:
» Bendrieji saugos nurodymai:
PasireiSkus simptomams arba abejotinais atvejais, kreiptis j gydytoja. Netekus
sgmonés, nieko neduoti per burng, paguldyti patogiai ant Sono ir kviesti
gydytojg. Nedelsiant nuvilkti ir saugiai paSalinti uzterstus drabuzius.
» |kvépus:
Nukentéjusjjj iSnesti | grynag ora. Nukentéjusiojo netrikdyti ir laikyti Siltai.
» Po salycio su oda:
Patekus ant odos, nedelsiant nuplauti dideliu kiekiu vandens ir muilu.
» Patekus j akis:
Jei produkto pateko j akis, pravérus vokus nedelsiant skalauti vandeniu ne
trumpiau kaip 5 minutes. Po to kreiptis pagalbos j akiy gydytoja.
» Prarijus: REMS Spezial
Prarijus burng i§skalauti vandeniu (jei nukentéjusysis turi sgmone). Nedelsiant
kreiptis j gydytoja. Nukentéjusiojo netrikdyti. Neskatinti vémimo.
» Prarijus: REMS Sanitol
Nedelsiant i§skalauti burng ir iSgerti daug vandens. Nedelsiant kreiptis |
gydytoja. Nukentéjusiojo netrikdyti. Neskatinti vémimo.
» Daugiau informacijos zr. www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter.

Simboliy paaiskinimas

@ Prie$ naudojima perskaitykite instrukcija
@ Elektrinis jrankis atitinka | apsaugos klase
E Aplinkai nekenksmingas utilizavimas

( € CE atitikties Zenklas

1. Techniniai duomenys

Naudojimas pagal paskirt]

REMS Unimat 75 skirtas iSoriniams ir vidiniams sriegiams, nuosklemboms ir vien-
tisinéms droZléms pjauti.

REMS Unimat 77 skirtas vidiniams sriegiams pjauti.

Naudojant kitais tikslais yra naudojama ne pagal paskirtj, ir todél neleidziama naudoti.

1.1. Gaminiy numeriai

Pjovimo komplektai (sriegimo Sukos ir laikikliai) Zr. REMS katalogg

Universalioji automatiné sriegimo galvuté Unimat 75 751000
Universalioji automatiné sriegimo galvuté Unimat 77 771000
Uzdarymo svirtis R deSininiams kdginiams vidiniams sriegiams 751040
Uzdarymo svirtis R-L kairiniams kdginiams vidiniams sriegiams 751050

Uzdarymo svirtis G deSininiams cilindriniams vidiniams sriegiams 751060
Uzdarymo svirtis G-L kairiniams cilindriniams vidiniams sriegiams 751070
UZdarymo svirtis M visiems deSininiams iSoriniams sriegiams 751080
Uzdarymo svirtis M-L visiems kairiniams iSoriniams sriegiams 751090

Nuosklembos / drozlés pjovimo galvuté 7— 62 su nuosklemby / drozlés

pjovimo Sukomis ir laikikliais 751100
Nuosklembos / drozlés pjovimo Sukos 7 - 62 mm, su laikikliais 751096
Nuosklembos / drozlés pjovimo Sukos 7- 62 mm 751097
1 komplektas spaustuvo Ziaunuy, skirty ¥ — %" (Unimat 77) 773060
Specialiosios spaustuvo Ziaunos, skirtos @ 6 — 42 mm 753240
Raktas 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 172" 111400
REMS Nippelfix 2” 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900

Sriegimui skirtos medziagos, pagamintos mineralinés alyvos pagrindu:

o REMS Spezial, 5 | kanistras 140100
o REMS Spezial, 10 | kanistras 140101
o REMS Spezial, 50 | statiné 140103

Sriegimui skirta sintetiné medziaga, kurios sudétyje néra mineralinés alyvos:

o REMS Sanitol, 5 | kanistras 140110

e REMS Sanitol, 50 | statiné 140113
1.2. Darbinis diapazonas Unimat 75 Unimat 77

Sriegio skersmuo

Vamzdziai e —2%", 16 — 63 mm YVa— 4

Varztai 6 —72mm, Va—2%"



lit

lit

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

2.2,

2.3.

Sriegio rasys Unimat 75 Unimat 77
Vamzdziy sriegimas,
kdginis deSininis R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

VamzdZiy sriegimas,
cilindrinis deSininis
Plieninio $arvinio vamzdzio

G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM

sriegimas Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Varzty sriegis M, BSW, UNC
Sriegiy ilgis 200 mm 120 mm
iki @ 30 mm neribojamai
Suklio apsisukimy skaicius
REMS Unimat 75, perjungiami poliai 70/35 */min.

REMS Unimat 77, perjungiami poliai ir pavaros perjungimas 50/25/16/8 */min.

Elektros duomenys

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (perjungiami poliai) arba
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (perjungiami poliai) arba
zr. galingumo lenteléje

Suspaustas oras (tik turint pneumatinius spaustuvus)

Spaudimas 6 bar 6 bar
Dirbant su ne kietomis detalémis (pvz., plastmasiniais arba plonasieniais
vamzdziais), spaudimg pagal poreikj reikia sumazinti iki minimumo.

ISmatavimai ilgis x plotis x aukstis
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Svoris
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

TriukSmingumas
Emisiné verté darbo vietoje
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

ParuoSimas eksploatuoti

. Transportavimas ir pastatymas

REMS Unimat tiekiamas medinéje dézéje. Stakléms i§ medinés dézés iSkelti
ir po to nugabenti j pastatymo vietg reikalingas automobilinis krautuvas (1 pav.).

Stakles transportuoti tik tada, jei reduktoriaus / variklio blokas pritvirtintas
spaustuvy puséje. PrieSingu atveju staklés gali nuvirsti j variklio puse. Trans-
portuojant atkreipti démes;j, kad staklés baty priristos prie automobilinio krautuvo
kélimo stiebo.

Stakles reikia pastatyti taip, kad baty galima jtvirtinti ir ilgus strypus. Variklio
puséje pagal didZiausiajj sriegio ilgj (tuSciaviduris velenas iki @ 30 mm) turi biti
pakankamai vietos kySanciam ruoSiniui (galioja tik REMS Unimat 75). Stakles
galime pritvirtinti varztais prie grindy.

Jungtis prie elektros tinklo

Atkreipkite démesj j tinklo jtampa! Prie$ prijungiant stakles patikrinti, ar
gaminio parametry lenteléje nurodyta jtampa atitinka tinklo jtampa.

Stakles prie tinklo galima prijungti su arba be nulinio laido (N). Valdymo jtampa
sukuria skirstomojoje déZutéje jmontuotas transformatorius. Skirstomajg déZele
atrakinti ir uzrakinti su raktu (43) (5 pav.). Jei staklés prijungiamos tiesiai prie
tinklo (be kistukinés jungties), reikia jrengti pagrindinj jungiklj. Bet kuriuo atveju
turi bati apsauginis sujungimas (PE).

@ Staklés atitinka | apsaugos klase.

Prijungiant stakles, prie§ montuojant sriegimo galvute (2 pav.) ant tu€iavidurio
suklio (41) ( 11 pav.), reikia patikrinti sukimosi kryptj. Tuo tikslu reversinis
jungiklis (5) (3 pav.) turi bati nustatytas j padétj ,2“ deSininiams sriegiams.
Sukimosi kryptis turi atitikti sukimosi krypties rodykle (42) (11 pav.) ant tuscia-
vidurio suklio (41) (11 pav.). PrieSingu atveju sukimosi kryptj turi pakeisti
specialistai, sukeisdami fazes (pakeisdami elektrinio laido poliSkuma).
Stakliy perkrovos atveju apvijos termostatas i$jungia elektros variklj. Po keliy
minuciy stakles galima paleisti i§ naujo, taciau reikia pasirinkti mazesnj sukimosi
greitj.

Sriegimui skirtos medziagos

Naudokite tik REMS sriegimui skirtas medZziagas. Su jomis pasieksite neprie-
kaistingy pjovimo rezultaty, ilgesne sriegimo Suky naudojimo trukme ir zymy
stakliy tausojima.

REMS Spezial Sriegimui skirta medziaga, pagaminta mineralinés alyvos
pagrindu, kokybiska ir naudojama visy risiy vidiniams ir iSoriniams sriegiams.
JiiSplaunama vandeniu (patikrinta eksperty), todél tinka ir geriamojo vamzdzio
vamzdynams. Riapestingai iSskalavus sistemg po jrengimo, nepakenkiama
geriamojo vandens skoniui ir kvapui.

REMS Sanitol Sriegimui skirta sintetiné medziaga, kurios sudétyje néra mine-
ralinés alyvos, visiSkai istirpsta vandenyje, tepimo galia kaip mineralinés alyvos
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ir naudojama visiems vidiniams ir iSoriniams sriegiams. Vokietijoje, Austrijoje
ir Sveicarijoje ji turi bati naudojama geriamojo vandens vamzdynams ir atitinka
taisykles (DVGW tikr. Nr. DW-0201AS2032; OVGW tikr. Nr. 1.303; SVGW tikr.
Nr. 7808-649).

PRANESIMAS

Visas sriegimui skirtas medziagas naudoti tik nepraskiestas! Nenaudoti
emulsijos!

80 litry sriegimui skirtos medZiagos pripilti j baka.

RuosSinio atrama

PRANESIMAS

ligesni vamzdziai ir strypai turi biti paremti su reguliuojamo aukscio atrama
REMS Herkules (gam. Nr. 120100). Ji turi plieninius rutuliukus, kad vamzdziai
arba strypai galéti laisvai judéti visomis kryptimis, neapversdami ruosinio
atramos. Daznai apdirbant ilgus vamzdZius arba strypus, patartina naudoti 2
REMS Herkules.

Sriegio rusies ir dydzio nustatymas

. Sriegimo galvutés montavimas arba keitimas

Siekiant iSvengti pjovimo komplekto (sriegimo Suky ir laikikliy) keitimo pjovimo
galvutéje, rekomenduojama keiciamosios sriegimo galvutés su sumontuotais
pjovimo komplektais ir uzdarymo svirtimis. UZuot keitus pjovimo komplektg
sriegimo galvutéje, keiCiama visa sriegimo galvuté, dél ko akivaizdziai sutrum-
péja paruoSimo laikas.

Prie$ uzmaunant sriegimo galvute, j $alj reikia pasukti sriegimui skirtos medziagos
tiekimo vamzdj (28) (4 pav.). Tam reikia atsukti varztg su cilindrine galvute (30)
(11 pav.) ir pasukti vamzdj. Montuojant sriegimo galvute, reikia atkreipti démesj,
kad sriegimo galvutés sandarinis pavirsius ir sriegimo galvutés tvirtinimo prie
tusciavidurio suklio (41) sanddrinis pavirSius turi bati kruop$¢iai nuvalyti. Srie-
gimo galvute uzdedant ant tusciavidurio suklio sanddrinio pavirSiaus yra
naudinga, kad kai$€io(41) (11 pav.) tvirtinimo jtaisas prie tus¢iavidurio suklio
bty nustatytas j tokia padétj, jog bty nukreiptas j virSy. Uzdarymo svirties (1)
(11 pav.) kaistis (29) (11 pav.), kuris kySo vir§ sriegimo galvutés uzpakalinés
pusés, montuojant sriegimo galvute turi bti nustatytas j tam tikrg padéj, j
jungiamajg detale tuséiaviduriame suklyje. Kartu reikia atkreipti démesj, kad
uzdaromasis kaistis (39) (11 pav.), kuris uzdaro grjztancig atgal sriegimo galvute,
bty ties jréza (40) (11 pav.). Maunant sriegimo galvute, uzdarymo svirties (1)
(11 pav.) rankena turi stoveéti skersai ir, jei reikia, sukti jg j kaire arba j deSing,
kol sugriebs uzdarymo svirties kaistj. Sriegimo galvutés tris varztus (6) (6 pav.)
uzverzti su galiniu verzliarak¢iu (7) (5 pav.). Sriegimui skirtos medziagos tiekimo
vamzdj (28) (4 pav.) nustatyti j tokig padétj, kad pjaunant sriegj sriegimo Sukos
bty ausinamos ir tepamos.

Sriegimo galvute nuimant nuo stakliy, uzdaromasis kaistis (39) (11 pav.) privalo
bati ties jréza (40) (11 pav.). Sriegimo galvutés tris varztus (6) (6 pav.) atsukti
su galiniu verZliarakgiu (7) (5 pav.) ir sriegimo galvute nuimti j priekj nuo sandi-
rinio pavirSiaus.

Uzdarymo svirties montavimas (keitimas)

Priklausomai nuo sriegio risies reikalingos Sios uzdarymo svirtys su atitinkamais

skirtingais Zyméjimais:

R deSininiams kdginiams vidiniams sriegiams (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT).

R-L kairiniams kdginiams vidiniams sriegiams (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT).

G  deSininiams cilindriniams vidiniams sriegiams (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L kairiniams cilindriniams vidiniams sriegiams (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM).

M  deSininiams metriniams iSoriniams sriegiams (ISO 261, DIN 13), UN
sriegiai (UNC, UNF), BS sriegiai (BSW, BSF).

M-L kairiniams metriniams iSoriniams sriegiams ((ISO 261, DIN 13), UN srie-
giai (UNC, UNF), BS sriegiai (BSW, BSF).

Atitinkama uzdarymo svirtj galima keisti tik tam tikroje padétyje.

UZdarymo svirties montavimas arba keitimas, kai sriegimo galvuté sumontuota

ant stakliy:

Prie$ keiCiant uzdarymo svirtj, ji turi bati pasukta taip, kad uzdaromasis kaistis

(39) (11 pav.) bity ties jréza (40) (11 pav.). Dabar iSsukti varztus su cilindrine

galvute (8) (2 pav.), nuimti dangtelj (4) (2 pav.) ir atsuktuvu iSsukti fiksavimo

varztg (36) (11 pav.). Uzdarymo svirtis sumontuota arba pakeista.

Uzdarymo svirties montavimas arba keitimas, kai sriegimo galvuté nuimta nuo
ISsukti varzZtus su cilindrine galvute (8) (2 pav.), nuimti dangtelj (4) (2 pav.) ir
atskuktuvu iSsukti fiksavimo varzta (36) (11 pav.). Jei sriegimo galvuté su virSuje
esancia uzdarymo svirtimi nagrinéjama kaip laikrodis, uzdarymo svirtis cilindri-
niams deSininiams sriegiams keiiama mazdaug prie 7 val., kiiginiams deSini-
niams sriegiams prie 9 val. (atitinkamai cilindriniams kairiniams sriegiams
mazdaug prie 5 val., kiginiams kairiniams sriegiams mazdaug prie 3 val.).

UZdarymo svirtis kairiniams sriegiams:

DesSininiams sriegiams (tiekimo baklé), Zidrint i virSaus | sriegimo galvute (2
pav.), atraminis sraigtas (3) yra sumontuotas j kaire nuo uzdarymo svirties (1).
Kairiniams sriegiams turi bati pakeistas dangtelis (4) (2 pav.) ir perkeltas atra-
minis sraigtas (3) (2 pav.), t. y. atraminis sraigtas (3) privalo bati sumontuotas
desinéje nuo uzdarymo svirties (1).
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3.3.

4.2,

4.3.

4.4.

PRANESIMAS

liungus stakles, klaidingai sumontuotas atraminis sraigtas (3) (2 pav.)
nupjaunamas prie atidaranéiy kumstelio! Sriegimo galvutés sukimosi kryp-
Ciai patikrinti, ji turi bati desinéje galinéje padétyje. Tam jpjovimo svirtj (17) (4
pav.) pasukti j deSine pagal laikrodzio rodyklés judéjimo kryptj iki galo. Atkreipti
démes;j j reversinio jungiklio (5) padétj: 2 padétis = deSininis sriegis, 1 padétis
= kairinis sriegis.

Naudojant netinkama uzdarymo svirtj arba klaidingai jstacius atraminj
sraigta, staklés pazeidziamos!

Pjovimo komplekto montavimas (keitimas)

Norinti pakeisti pjovimo komplektg (sriegimo Sukas ir laikiklius), sriegimo galvute
nuimti nuo stakliy ir padéti ant stalo, kaip apraSyta 3.1 skyriuje. Tada atsukti
abu dangtelio varztus (8) (2 pav.) su galiniu verzliarak¢iu (7) (5 pav.), nuimti
dangtelj (4) (2 pav.), atidaryti laikiklius su uzdarymo svirtimi ir iSkelti laikiklj Nr.
3 su atsuktuvu, kaip parodyta 6 pav. ISimti likusius laikiklius.

Kruops¢iai nuvalyti laikiklius, dangtelj ir sriegimo galvutés keturbriaun;.
|déti naujg pjovimo komplekta. |statyti laikiklj Nr. 1 j sriegimo galvutés 1 padétj,
laikiklj Nr. 2 j 2 padeét], laikiklj Nr. 4 | 4 padét] ir laikiklj Nr. 3 j 3 padétj. Paskutinis
laikiklis turi bati jstatomas lengvai ir tiksliai, nenaudojant pagalbinio jrankio,
pvz., plaktuko. Jei yra per daug tarpu, pvz., dél susidévéjusiy laikikliy, tada
padidéja sriegiy tolerancijos. Jei néra jokio tarpo, t. y. laikikliai stringa, tai
uzdarymo svirtis negali atidaryti arba uzdaryti sriegimo galvutés.

PRANESIMAS

Dél to gali ldzti uzdarymo svirtis.

Uzdéti dangtelj (4) (2 pav.), uzverzti varztus, patikrinti uzdarymo svirties eiga.
Judinant ranka, ji turi laisvai judéti i$ vienos galinés padéties j kitg galing padét;
(uzdaryti ir atidaryti pjovimo komplektg). Jei ne, pjovimo komplektg reikia dar
kartg iSmontuoti ir nuvalyti keturbriaunj, laikiklius ir dangtelj. Netinkamai elgiantis
galima pazeisti laikikliy briaunas. Siuos pazeidimus reikia kvalifikuotai iSlyginti
su smulkia dilde arba galandinimo strypeliu. Jei keiCiamas pjovimo komplektas
staklése, reikia atkreipti démesj, kad iSimant laikiklius i$ sriegimo galvutés, srie-
gimo galvuté reikia iSlyginti taip, kad uzdarymo svirtis baty virSuje, kad per ipjova
nejkristy droZliy j nustatymo suklj. Laikiklius iSimti Sia eilés tvarka:1, 2, 4, 3.
Pries jstatant naujg pjovimo komplekta, uzdarymo svirtj nuleisti Zemyn. Pirmiausia
jstatyti laikiklj Nr. 1, po to likusius 2, 4 ir 3 laikiklius.

Naudojimas

. DeSininis ir kairinis sriegimas

PRANESIMAS

Atkreipti demesj, kad pasirinktam pjovimo komplektui bty panaudota tinkama
uzdarymo svirtis ir tinkamai jstatytas atraminis sraigtas (Zr. 3.2), ir kad reversiniu
jungikliu (5) bty tinkamai nustatyta sriegimo galvutés sukimosi kryptis (Zr. 2.2.).

Sriegio dydzio nustatymas

Batinai reikia stebéti, kad nustatymo metu uzdarymo svirtis (1) (2 pav.) liestysi
prie atraminio sraigto (3) (2 pav.), t. y., sriegimo galvuté baty uzdaryta. Norimas
sriegio dydis nustatomas kvadratiniu raktu (9) (5 pav.) sukant nustatymo suklj
(10) (2 pav.). Apytiksliai nustatoma reguliuojant nustatymo suklj, kol atitinkama
laikiklio Nr. 1 Zymé ovaliame langelyje (11) (2 pav.) sutaps su Zyme ant sriegimo
galvutés (38) (2 pav.). Tiksliai nustatoma naudojantis su prie kiekvieno pjovimo
komplekto pridéta tikslaus nustatymo lentele (14 pav.), kurios numeris turi sutapti
su jai priklausancios sriegimo galvutés numeriu. Tikslaus nustatymo lenteléje
pazymétas nustatymo suklio nustatymo skaicius (45) (14 pav.) kiekvienam sriegio
dydZiui (44) (14 pav.). Sis nustatymo skaigius turi sutapti su vir§ nustatymo suklio
ant sriegimo galvutés esancia zyme (12) (2 pav.). Nustatymo skai€ius visada
pasiekiamas sukant j deSine. Jei nustatymo skaicius yra, pvz., 8, tada nustatymo
suklj reikia nustatyti j padét; ,6“ arba , 7 ir tik tada sukti j ,8“. Kairiniam sriegiavimui
tinka priegingoje puséje esanti Zymé (13) (2 pav.). Cia nustatymo skaicius pasie-
kiamas sukant | kaire. Jei pjovimo komplektai pristatyti be tikslaus nustatymo
lenteliy, naudotojas privalo pats nustatyti nustatymo skai¢iy, naudodamasis
slankmaciu, sriegio kalibravimo mova arba Sabloniniu sriegiu. Bet kuriuo atveju
po kiekvieno nustatymo reikia iSmatuoti gautg sriegio dyd;.

ISilginés eigos ribotuvo nustatymas

Norimas sriegio ilgis nustatomas iSilginés eigos ribotuvu (14) (4 pav.). Tuo tikslu
atleisti uzspaudimo svirtj (15) ir ilgj nustatyti pagal skale (16) (4 pav.). Jei reikia,
pavaros mechanizma su jpjovimo svirtimi (14) stumti j kaire. Ktginiams vidiniams
sriegiams standartinis sriegio ilgis gaunamas automatiskai, jei iSilginés eigos
ribotuvas pagal skalg nustatomas norimam sriegio dydziui. Tuo tikslu iSilginio
eigos ribotuvo nuling zyme reikia nustatyti atitinkamam sriegio dydZiui.

ligasis sriegis, zr. 4.6.

Sukimosi greicio parinkimas

REMS Unimat 75 turi du sukimosi grei€ius. MaZesnio skersmens sriegiams
(mazdaug iki 45 mm) parenkamas 70 */min. sukimosi greitis, paspaudziant
mygtuka I (18) (4 pav.). Didesnio skersmens sriegiams (mazdaug nuo 45 mm)
parenkamas 35 "/min. sukimosi greitis, paspaudziant mygtuka Il (19). Esant
kietesnei medziagai arba didelio Zingsnio sriegiui, gali reikéti anksciau perjungti
i 35 "/min. sukimosi greitj (mygtuku | (19)).

REMS Unimat 77 turi keturis sukimosi greicius. Papildomai prie elektrinio
sukimosi greicio parinkimo mygtukais | (19) ir Il (18), spaudZiant arba traukiant
reduktoriaus perjungimo svirtj (20), galima jjungti kitus du sukimosi greicius:

4.5,

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

8 'min.:  paspausti reduktoriaus perjungimo svirtj

+ mygtuka | sunkiai sriegiamoms medziagoms 3 —4”.

paspausti reduktoriaus perjungimo svirtj

+ mygtuka Il normaliai sriegiamoms medziagoms 3 — 4",

sunkiai sriegiamoms medziagoms 1% — 2%5".

patraukti reduktoriaus perjungimo svirtj

+ paspausti mygtukg | normaliai sriegiamoms medziagoms 1%—27%",
sunkiai sriegiamoms medziagoms iki 1”.

patraukti reduktoriaus perjungimo svirtj

+ paspausti mygtuka Il normaliai sriegiamoms medziagoms 1.

16 /min.:

25 'min.:

50 */min.

Ruosinio jtvirtinimas

Laikiklius uzdaryti su uzdarymo svirtimi (1) (2 pav.), sukant jpjovimo svirtj (17)
(4 pav.) sriegimo galvute nustatyti j desiniajg galine padétj, nustatyti sriegio ilgj
(zr.4.2ir 4.3).

Mechaniniai spaustuvai:
Ruosinj jstatyti atsargiai iki atramos prie sriegimo Suky. Su verziamaja svirtimi
(23) (4 pav.) ruoSinys centruojamas automatiskai ir suspaudziamas.

Pneumatiniai spaustuvai:

Pneumatiniai spaustuvai nustatomi atsizvelgiant j fiksuojamo ruoSinio skersmenj.
Atsukti uzspaudimo varztg (27) (12 pav.). Spaustuvus atidaryti su verziamaja
svirtimi (23) (12 pav.). Spaudziant kojinj jungiklj, j prieki pastumiamos pneuma-
tiniu badu valdomos spaustuvo ziaunos (33) (12 pav.). Kartu tiekiama regulia-
vimo plokstele (31) (12 pav.) jkisti tarp pneumatiniu badu valdomy spaustuvo
zZiauny (33) (12 pav.) ir jy korpusy (32) (12 pav.). Pneumatiniu biidu valdomos
spaustuvo Ziaunos atidaromos dar kartg paspaudus kojinj jungiklj. |déti jtvirti-
namg ruoSinj. Rankiniu bidu spaustuvus uzdaryti su uzdarymo svirtimi (23),
kad spaustuvo Ziaunos priglusty prie ruo$inio. Uzverzti uzspaudimo varztg (27).
Paspausti kojinj jungiklj, iSimti reguliavimo plokstele. RuoSinj jstatyti atsargiai
iki atramos prie sriegimo Suky. Ruosinj suspausti paspaudziant kojinj jungiklj.
Reikalui esant, kai reikalingas rankinis uzspaudimas su pneumatiniais spaus-
tuvais, reikia jdéti reguliavimo plokstele, prieSingu atveju sriegis nebus centruo-
jamas.

Tvirtinant plastikinius arba plonasienius metalinius vamzdZius, siekiant iSvengti
neapvalaus uzspaudimo, gali tekti sumazinti suslégtojo oro darbinj slég;.

Darbo eiga

UZdaryti apsauginj gaubtg (21) (4 pav.). Jjungti stakles (sukimosi greicio parin-
kimas, Zr. 4.4.), spaudziant jpjovimo svirtj (17) jpjauti sriegj prie$ laikrodzio
rodyklés judéjimo kryptj. Kai yra iSpjautos 2 arba 3 sriegio vijos, pastima vyksta
automatiskai. Jei yra pasiektas nustatytas sriegio ilgis, uzdarymo svirtis (1)
patenka ant atidarymo kumsteliy (2), ir sriegimo Sukos atsidaro automatiskai.
|pjovimo svirtj (17) sukant pagal laikrodZio rodykle, pavaros mechanizmas juda
| desine. Stakléms veikiant, jpjovimo svirtj pasukti j desine per spyruokling
galine padeétj, kad sriegimo galvuté baty vél uzdaroma. Spaudziant mygtukg
(22) (4 pav.) i8jungti stakles ir iSimti ruoSin;.

Su Unimat 75 galima pjauti iki @ 30 mm ilguosius sriegius. Jei reikia, iSilginés
eigos ribotuvg nustatyti maksimaliam ilgiui (zr. 4.3). Tuo paciu metu ruoSinj
prakisti pro reduktoriy ir variklj (tusCiavidurj veleng). Prie$ uzdarymo svirCiai
atidarant sriegimo galvute, stakles i$jungti, spaustuvg atidaryti, su jpjovimo
svirtimi (17) sriegimo galvute su ruosiniu stumti iki deSiniosios galinés padéties,
taciau ne uz spyruoklinés galinés padéties. Vél uzdaryti spaustuvus ir jjungti
stakles. §j procesg galima kartoti tiek, kiek reikia.

Specialios uzspaudimo priemonés
Sriegiams sriegti ant trumpy kaisciy yra tiekiamos specialios spaustuvy Ziaunos
@6—42mm (13 pav.).

|movoms pjauti naudojamas REMS Nippelfix, automatiskai fiksuojantis 9 skir-
tingy dydZiy jmovas, %2 —4". Tuo paciu metu reikia stebéti, kad vamzdZiy galy
viduje baty pasalintos uzvartos, vamzdziai baty uzmaunami iki galo ant jmovy
laikiklio ir kad neblty pjaunamos trumpesnés jmovos, nei leidzia standartai.
Nustatymo darbai ir darbo eiga atliekama kaip aprasyta 4.1. — 4.6.

|movai nuo jmovos laikiklio nuimti reikia uzsimauti pirstines, siekiant
nesusipjaustyti ranky j sriegj!

Sunkiai sriegiamos medziagos

Sriegius pjaunant didelio kietumo medziagoje (mazdaug nuo 500 N/mm?) ir
nerddijancio plieno (Inox) ruoSinyje, reikia naudoti sriegimo Sukas i$ aukstos
kokybés greitapjovio plieno.

Rievétojo armatiirinio plieno sriegimas

Tuo tikslu reikia naudoti sriegimo Sukas su papildoma jpjova (modelis ,RHSSZ").
Rievétajj armatarinj plieng galima jtvirtinti tiek rankiniais, tiek pneumatiniais
spaustuvais. Neapskrito skersmens rievétasis armatdrinis plienas turi bati
idedamas | rankinius spaustuvus taip, kad maZzasis skersmuo bty horizontalioje
padétyje. Naudojant pneumatinius spaustuvus, reikia atkreipti démesj, kad
rievétasis armatdrinis plienas visada jtvirtinamas taip, kaip nustatomi spaustuvai,
t. y., jei nustatoma su horizontaliu maZesniuoju skersmeniu, tada rievétajj
armatdrinj plieng visada reikia jdéti tokioje pat padétyje, kadangi prieSingu
atveju pneumatiniy spaustuvy uzspaudimo kelio neuzteks ruoSiniui jtvirtinti.

Sunkiai sriegiant, parinkti stkiy skaiciy 35 */min (mygtukas I), naudoti sriegimui
skirtg medziagg REMS Spezial. Sriegimo procesas trunka ilgiau nei apdirbant
pladiai naudojamas medziagas. Sriegimo slégj laikyti tol, kol bus iSpjauti 2—3
sriegio zingsniai ir tolesné pastlima vyks automatiskai.
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4.10. Nuosklembos / drozlés pjovimo Sukos

5.1.

5.2,

5.3.

Kaip priedai prie REMS Unimat 75 siGlomos nuosklembos / drozlés pjovimo
galvuté 45°, @ 7-62 mm, su nuosklembos / drozlés pjovimo Sukomis 45°, & 7
—-62 mm, su laikikliais. Su ja galima vamzdZiy ir strypy galuose pjauti iSorinio
skersmens 45° nuosklembas. Kitokio dydZio kampus naudotojas gali nuslifuoti
pats ant nuosklembos / drozlés pjovimo Suky. Be to, su nuosklembos / drozlés
pjovimo Sukomis galima sumaZzinti skersmenj strypo gale, t. y. galima gauti
kakliukg. Jei nuosklembos / drozlés pjovimo Sukos su laikikliais jmontuojamos
| sriegimo galvute, uzdarymo svirtj (1) (2 pav.) reikia pakeisti nuosklembos /
drozlés pjovimo Sukoms skirtu pirStu su briaunele (gam. Nr. 751101). Laikytis
3.2. ,Uzdarymo svirties montavimas (keitimas)".

Pjaunant droZles, didZiausiasis pjovimo gylis yra 7 mm. MaZiausiasis padavimo
gylis yra 0,35 mm skersmenyje, atitinkamai skaiciui prie sriegimo galvutés
nustatymo suklio (10) (2 pav.). Nuosklembos / droZlés pjovimo Sukoms nusta-
tyti zr. 5.3. Pjaunant nuosklembas arba droZles, viso proceso metu pastima
vyksta rankiniu badu.

Techniné priezira / tikrinimas / priezitra

A\ PAVOJUS

PriesS techninés prieziiiros, tikrinimo ir nustatymo darbus iStraukti tinklo
kistuka!

Techniné priezidra

REMS Unimat 75 ir 77 nereikia techninés prieZidros, jei eksploatuojama normaliu

rezimu. Reduktoriai veikia su nuolatiniu alyvos arba tepalo uzpildu, ir todél jy
nereikia tepti.

Jei uzdarymo svirtis sunkiai pajudinama su ranka, tada reikia kruopsgiai iSva-
Iyti visg sriegimo galvute. Tam rekomenduojama sriegimo galvute nuimti nuo
stakliy (zr. 3.1.). ISmontuoti dangtelj, uzdarymo svirtj ir pjovimo komplekts ir
nuimti skydelj su uzra$ais (24) (2 pav.). Dabar galima i§ vir§aus iSpasti suslég-
tuoju oru purvg ir droZles. Tai atliekant negalima iSmontuoti arba reguliuoti
nustatymo suklio (10)! Dangtelj, sriegimo galvutés keturbriaunj ir pjovimo
komplekta valyti Svaria, nesipikuojancia Sluoste. Tvirtai prikibusius sriegimui
skirtos medziagos likucius ir dulkes nuvalyti Zibalu arba benzinu. Vél sumontuoti
uzdarymo svirtj, skydelj, pjovimo komplektg ir dangtelj, tvirtai uzverzti varztus
su cilindrinémis galvutémis (8) (4 pav.) ir patikrinti uzdarymo svirties eiga. Jei
reikia, dar kartg iSmontuoti sriegimo galvute ir patikrinti, ar néra uzvarty ir ar
nepazeistas dangtelis, sriegimo galvutés keturbriaunis ir pjovimo komplektas,
ir pazeidimus kvalifikuotai pasalinti su smulkia dilde arba galandinimo strypeliu.

Esant didelei apkrovai, pvz., serijinei gamybai, stakléms REMS Unimat 75 turi
bati kontroliuojamas reduktoriaus alyvos lygis. Tuo tikslu reikia iSimti srieginj
kamstj su strypiniu alyvos lygio matuokliu (34) (11 pav.), strypinj alyvos lygio
matuoklj nuplauti, vél jsukti, dar kartg iSimti ir dabar strypiniu alyvos lygio
matuokliu patikrinti alyvos lygj. Alyvos lygis turi bati tarp abiejy Zymiy strypinio
alyvos lygio matuoklio gale. Jei reikia, pripilti transmisinés alyvos (gam. Nr.
091040 R1,0).

Tam tikrais intervalais reikia iSvalyti sriegimui skirtos medziagos bakg stakliy
stove. Tuo tikslu iSimti, iStustinti ir iSvalyti drozliy indg (37) (4 pav.). Sriegimui
skirta medziagg isleisti pro ileidimo atvamzdj (35) (1 pav.) ir filtruoti arba
tinkamai utilizuoti. Sriegimui skirtos medZziagos baka kruop$¢iai iSvalyti su
$luoste pro droZliy indo angg. Pageidautina pripilti naujos REMS sriegimui
skirtos medziagos.

Sriegimo Suky galandimas

Kaip priekinis kampas (7 pav.) visiems naudojimo atvejams pasiteisino y =
20°. Ant kartu tiekiamo nustatymo $ablono yra jpjova, kuri atitinka verte y = 20°
(8 pav.). Kietesnéms medziagoms patariama padidinti priekinj kampa. PrieSingai
tam, gali bati reikalinga sumazinti v verte, ypac jei stringa sriegimo Sukos, pvz.,
plonasieniams vamzdziams, spalvotiesiems metalams ir plastikams. Bendrai
galioja Sios bandymais nustatytos vertés:

vidutinio stiprumo plienai (300 — 400 N/mm?), nerdijantis plienas vy =20°
didesnio stiprumo plienai y=20-25°
spalvotieji metalai y=10-20°
plastikai, pvz., kietas PVC (specialiosios sriegimo Sukos) y=0°

Jei sriegio skersmuo > 33 mm, sriegimo Suky priekinio pavirSiaus gale reikia
padaryti 45° nuosklembg (7 pav.). Ji turi bati tokio dydzio, kad sriegimo Sukos
neislysty virs slydimo pavirSiaus (26) (10 pav.).

Sriegimo Sukos laikiklyje turi bti pasvirusios pagal sriegio zingsnj. Atitinkamai
Siam pasvirimo kampui ant sriegimo Sukuciy turi bati padarytas kampas £ (9
pav.), kad jmontuoty | laikiklius sriegimo Suky danty vir§inés bty vienoje
plok§tumoje, lygiagreciai laikikliy pagrindui. Taip pat reikia iSlaikyti + 0,05 mm
tolerancijg. Montuojant véliau pateiktas sriegimo Sukas, reikia stebéti palinkimo
kampa laikiklyje, kadangi jvairios sriegimo Sukos gali bati jmontuotos | kelis
laikiklius, siekiant sriegti smulkiuosius sriegius.

Tam tikroms sriegimo Sukoms reikia paslifuoti kreipianCiuosius dantis, siekiant
pagerinti ilgyjy sriegiy danty tolerancijg. Jas reikia vél pritvirtinti paslifavus
sriegimo Sukas.

Sriegimo Sukiy nustatymas laikiklyje

Reikia stebéti, kad sriegimo Suky numeracija sutapty su laikiklio numeracija,
ir kad tvirtinimo ploksté, jskaitant varzta, nekySoty vir$ laikiklio pavirSiaus. Jei
reikia, iSsikiSancias dalis reikia pasalinti (pvz., nu$lifuoti). Tiekiamos laikikliuose
sumontuotos sriegimo Sukos yra gamykloje jau nuslifuotos tinkamam dydziui,
todél turi tikti be papildomo apdirbimo, jei reikia, iSvalyti sriegimo galvute.

5.4.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Sriegikliy ir nuosklemby / drozlés pjovimo Sukas norint nustatyti laikiklyje 55,4
mm dydziui staklése REMS Unimat 75 (10 pav.) arba 95,4 mm staklése REMS
Unimat 77, tvirtai uZverziamas tvirtinimo plokstés varztas (25). Nurodyta dydj
tarp laikiklio apatinés briaunos ir pirmojo danties reikia nustatyti su laikrodzio
tipo indikatoriumi arba su kartu tiekiamu $ablonu (8 pav.) po jpjovimo. Tuo tikslu
sriegiklis paspaudziamas su laikiklio dugne esanciu reguliavimo varztu. Regu-
liavimo varztas turi spausti sriegiklj. Stakléms REMS Unimat 75 turi biiti iSlaikytas
55,4 mm dydis (10 pav.) su + 0,05 mm tolerancija. Mazesniems sriegiams (&
6 —12 mm) naudinga nustatyti 54,3 mm. Taciau yra svarbu, kad + 0,05 mm
tolerancija baty i$laikyta visoms keturioms pjovimo komplekto sriegimo Sukoms.
Stakléms REMS Unimat 77 atitinkamai reikia i$laikyti 95,4 mm % 0,05 mm.

Priezidira
/A\PAVOJUS

Prie$ pradedant prieziiiros ir remonto darbus, i$traukti tinklo kiStuka!
Siuos darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems specialistams. Jei reikia pakeisti
kiStuka arba jungiamajj laida, tai turi atlikti REMS arba jgaliotosios REMS klienty
aptarnavimo tarnybos dirbtuves, kad baty iSvengta pavojaus saugumui.

Veiksmai gedimy atvejais

. Gedimas: Sriegis neSvarus, sriegio profilio vir§inés nupléSiamos.

Priezastis: e AtSipusios sriegimo Sukos.

o Netinkama sriegimui skirta medziaga.
o Netinkamas sriegimo Suky laikiklyje nustatymo dydis.
o Netinkamas sukimosi greitis.
o Blogai sriegiama medziaga.
e Pasirinkta netinkama sriegimo Suky medziaga.
Gedimas: Sriegis supjaustytas, ,neSvarus smulkusis sriegis”.
Priezastis: e Laikikliai klaidingai jstatyti j sriegimo galvute. Laikytis eiliSkumo!
e Sriegimo Sukos netinkamai sumontuotos laikikliuose.
Laikytis eiliSkumo!
e Sriegimo Sukos netinkamo tipo laikiklyje (palinkimo kampas).

Gedimas: RuoSinio sriegis néra centriSkas.

Priezastis: e Pasikeites spaustuvy centravimas. Kreiptis j jgaliotgsias
REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuves.
Pneumatiniams spaustuvams:

e Spaustuvai netinkamai nustatyti (Zr. 4.5.).
e Spaustuvo Ziaunos uzterstos arba susidévéjusios.

Gedimas: Sriegimo galvuté neatsidaro pakankamai placiai.

Priezastis: ® Sumontuota netinkama uzdarymo svirtis.

o Uzdarymo svirtis susidévéjo.
e Susidévéjo atidarymo kumsteliai.
Gedimas: Sriegimo galvuté neuzsidaro.
Priezastis: e UzterStumas.
o Netinkamas pjovimo komplekto jstatymas (zr. 3.3.).
o Netinkamas sriegimo Suky montavimas laikiklyje (zr. 5.4.).
e Uzdaromasis kaistis (39) (11 pav.) susidévéjo arba nuldzo.
Utilizavimas

Baigus naudoti REMS Unimat 75 ir REMS Unimat 77, draudZiama jas iSmesti
kartu su buitinémis atliekomis. Jos privalo buti tinkamai utilizuotos pagal jsta-
tyminius potvarkius.

Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikotarpis yra 12 ménesiy, skai€iuojant nuo naujo gaminio perdavimo
galutiniam vartotojui. Perdavimo momentas jrodomas atsiunciant originalius
pirkimg patvirtinan¢ius dokumentus, kuriuose privalo biti nurodyta pirkimo data
ir gaminio pavadinimas. Visi dél gamybos arba medziagy defekty atsirade
gedimai garantiniu laikotarpiu Salinami nemokamai. Pa$alinus gedima, garan-
tinis gaminio laikotarpis néra pratgsiamas arba atnaujinamas (t. y. skai¢iuojamas
i$ naujo). Defektams, kurie atsiranda dél natiralaus nusidévéjimo, netinkamo
arba neleistino naudojimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
eksploataciniy medziagy naudojimo, per dideliy apkrovy, naudojimo ne pagal
paskirtj, dél vartotojo arba kity asmeny atlikty pakeitimy arba kity priezasciy,
garantija netaikoma.

Garantines paslaugas gali suteikti tik jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo
tarnybos dirbtuvés. Reklamacija pripazZjstama tik tuo atveju, jei gaminys j
igaliotasias REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuves pristatomas neisar-
dytas ir nepazeistas. Pakeisti gaminiai ir dalys tampa REMS nuosavybe.
Pristatymo ir grazinimo i$laidas apmoka vartotojas.

Vartotojo jstatyminés teisés, ypac pretenzijos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu,
Sia garantija neribojamos. Si gamintojo garantija galioja tik naujiems gaminiams,
kurie perkami ir naudojami Europos Sajungoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
Siai garantijai galioja Vokietijos jstatymai, i$skyrus tas nuostatas, kurioms galioja
Jungtiniy Tauty Konvencija dél tarptautiniy pirkimo—pardavimo sutar¢iy (CISG).

Daliy sarasas
Daliy sagradg zr. www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
Att. 1-14

1 AizvérSanas svira 23 Fiksacijas svira
2 AtbrivoSanas izcilnis 24 Plaksnite
3 Atdures skrive 25 Fiksacijas plaksne
4 Sadales karba 26 Avarijas izslégSanas slédzis
5 Reversais slédzis 27 Fiksacijas skrave
6 Cilindriska skrive (vitngrieza 28 Caurule vitnu grieSanas materialam
galvas stiprinajums) 29 Lidznéméjtapa
7 Tapatslega 30 Cilindriska skrave
8 Cilindriskas skrives 31 Regulésanas plaksne
(vaka stiprinajums) 32 letverspailu korpuss
9 Kvadrata atsléga 33 letverspailes
10 ReguléSanas varpsta 34 Vitnvaks ar ellas lTmena mérisanas
11 Ovals lodzin$ stieni
12 Labas vitnes mark&jums 35 NolaiSanas iscaurule
13 Kreisas vitnes markgjums 36 DroSibas skrive
14 Garuma atdure 37 Skaidas tvertne
15 Blokésanas svira 38 GrieSanas galvinas svitrmark&jums
16 Skala 39 Slégtapa
17 legrieSanas svira 40 Dobas varpstas svitrmarkejums
18 Taustin$ Il 41 Doba varpsta
19  Taustins | 42 GrieSanas virziena bulta
20 Parnesumu parslégs 43 Sadales karbas atsléga
(tikai Unimat 77) 44 Vitnes izmérs
21 Parsegs 45 lestatiSanas skaitlis

22 lIzslégSanas taustin$

Visparigie drosibas noradijumi elektroinstrumentiem

Izlasiet visus drosibas bridindjumus un lietoSanas instrukcijas. Bridinajumu
un lietoSanas instrukciju neievérosana var novest pie elektriska trieciena, uzliesmosanas
un/vai smagiem savainojumiem.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lietosanai.

1) DroSiba darba vieta

a) Darba vietai jabat tirai un labi apgaismotai. Nekartiba un slikts apgaismojums
var novest pie negadijumiem.

b) Neveiciet darbus ar elektroinstrumentiem spradznienbistamas zonas, kur
atrodas aizdedzinami Skidrumi, gazes vai putekli. Elektroinstrumenti veido
dzirksteles, kas var aizdedzinat putekjus vai tvaikus.

¢) Elektroinstrumentu lietoSanas laika tuvuma nedrikst atrasties bérni un citas
personas. Ja Jisu uzmaniba tiek novérsta, Jis varat zaudét kontroli par ierici.

2) Elektriska drosiba

a) Elektroinstrumenta pieslégSanas kontaktdaksai jabiit piemérotai rozetei.
Kontaktdaksu nedrikst mainit nekada zina. Kopa ar iezemétiem elektroin-
strumentiem neizmantojiet adapterus. Neizmainitas kontaktdakSas un piemérotas
rozetes mazina elektriska trieciena risku.

b) lzvairieties no kermena kontakta ar caurulu, apkures sistému, kraspu un
ledusskapju iezemétam virsmam. Pastav paaugtsinats elektriska trieciena
risks, ja Jasu kermenis ir iezeméts.

c) Sargajiet elektroinstrumentus no lietus un mitruma. Udens nokjisana elek-
troinstrumentos paaugstina elektiska tieciena risku.

d) Neizmantojiet kabeli elektroinstrumenta parnesanai, uzkarsanai vai
kontaktdaksas izvilkSanai no rozetes. Sargajiet kabeli no karstuma, ejlas,
asam malam un kustigdm ierices dajam. Bojéti vai sapiti kabeli paaugstina
elektriska trieciena risku.

e) Ja Jus stradajat ar elektroinstrumentu ara, izmantojiet tikai pagarinagjuma
kabelus, kas ir pieméroti darbiem ara. lzmantojot pagarinajuma kabelus, kas
pieméroti darbiem ara, tiek samazinats elektriska trieciena risks.

f) Janevar izvairities no darbu veikSanas mitra vidé vai pastav risks pargriezt
kabeli, izmantojiet nopludes stravas aizsargslédzi. Noplides stravas
aizsargslédza izmantoSana mazina elektriska trieciena risku.

3) Personu drosiba

a) Rikojieties uzmanigi un piesardzigi, stradajot ar elektroinstrumentu. Neli-
etojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties zem narkotisku
vielu, alkohola vai medikamentu iedarbibas. Pat viegla nevériba darba ar
elektroinstrumentu var izraisit nopietnus savainojumus.

b) Valkajiet personigos aizsardzibas lidzeklus un aizsargbrilles. /zmantojot
personigos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka putek|u masku, neslidoSus aizsar-
gapavus, aizsargkiveri un dzirdes aizsardzibas Ilidek|us, tiek samazinats
savaino$anas risks.

c¢) Nepielaujiet nekontrolétu instrumenta palai$anu. Parliecinieties, ka elektro-
instruments ir izslegts, pirms pieslégt to stravas avotam un/vai akumulatoram,
nemt to rokas vai parnesat. Ja parnesanas laika Jasu pirksts ir uz slédza vai
ierice tiek ieslégta veida pieslégta stravas avotam, pastav negadijumu risks.

d) Pirms ieslégt elektroinstrumentu, iznemiet iestatiS8anas instrumentus un
skriavatslégas. Instruments vai atsléga, kas atrodas kustiga ierices dala, var
izraisit savainojumus.

e) lzvairieties no nenormalam kermene stavokliem. Nodrosiniet vienmér stabilu
stavokli un kermena lidzsvaru. Ta Jis varésiet labak kontrolét elektroinstrumentu
jebkuras negaiditas situacijas.

f) Valkajiet piemérotas drébes. Nevalkajiet pieguloSas drébes un rotaslietas.

Matus, drébes un cimdus turiet attaluma no kustigam detalam. Platas drébes,
rotaslietas vai gari mati var aizkerties aiz kustigam detalam.

g) Jair iespéjams montét putek|u izsiikSanas un uztvre$anas iekartas, tas ir
japieslédz un pareizi jalieto. Putek|u izsdkSanas iekartu lietoSana var samazinat
riskus, ko izraisa putekli.

4) Elektroinstrumenta lietoSana un apkalpoSana

a) Neparslodziet ierici. Darbam izmantojiet tikai tam piemérotu instrumentu.
Ar piemérotu instrumentu darbs ir labaks un dro$aks paredzetaja jaudas diapazona.

b) Neizmantojiet elektroinstrumentu ar bojatu slédzi. Elektroinstruments, ko
vairs nav iespéjams ieslégt vai izslégt, ir bistams un ir jaizlabo.

c) lzvelciet kontaktdak$u no rozetes un/vai iznemiet akumulatoru, pirms veikt
ierices iestatijumus, nomainit piederumus vai atlikt ierici. Sis droibas
pasakums novérs nekontrolétu elektroinstrumenta palaisanu.

d) Neizmantojamus instrumentus uzglabajiet bérniem nepieejamas vietas.
Nelaujiet lietot ierici personam, kas neparvalda ierici vai nav izlasijusas
doto instrukciju. Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos lieto nepieredzéjusas
personas.

e) Rupigi kopjiet elektroinstrumentu. Parbaudiet, vai kustigas detalas darbojas
nevainojami un neaizkeras, vai detalas nav bojatas ta, ka tas varétu nelabvéligi
ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Pirms ierices izmantoSanas izlabojiet
bojatas detalas. Daudzu negadijumu célonis ir slikti kopti elektroinstrumenti.

f) GrieSanas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Ripigi kopti grieSanas inst-

rumenti ar asam malam mazak aizkeras un ir vieglak vadami.

Lietojiet elektroinstrumentu, piederumus, rezerves instrumentus utt. atbilstosi

instrukcijam. Nemiet véra darba apstak|us un izpildamus darbus. Ja elekt-

roinstrumenti tiek izmantoti neparedzétiem mérkiem, tas var novest pie bistamam
situacijam.

Rokturiem jabd tiriem, sausiem un briviem no elas un taukiem. S/idosi rokturi

nelauj dro$i vadit elektroinstrumentu negaiditas situacijas.

=
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5) Serviss

a) Elektroinstrumentu drikst remontét tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. T3 tiek garantéta elektroinstrumenta dro$iba
ari péc remonta.

Drosibas noradijumi vitnu grieSanas masinam
Drosiba darba vieta

e Uzmanieties, lai grida biitu tira un briva no vielam, kas var izraisit slidésanu,
pieméram, ellas. Slido$a grida var izraisit negadijumu.

e Jaapstradama detala izvirzas pari masinas kontiiram, atstajiet vismaz vienu
metru brivas vietas lidz detajai un nodrosiniet pieejas iespéju ierobezojumus.
lerobeZojot vai blokgjot pieeju darba zonai, tiek mazinats negadijumu risks.

Elektriska drosiba

o Elektriskajiem piesléegumiem jabut sausiem un tie nedrikst atrasties uz
gridas. Nepieskarieties kontaktdak$am vai elektroinstrumentiem ar mitram
rokam. Sadi drosibas pasakumi mazina negadijumu risku.

Personu drosiba

e Stradajot ar masinu, nevalkajiet cimdus un valus apgérbus, piedurkném
un jakam jabut aizpogotiem. Neliecieties pari masinai vai caurulei. Apgérbi
var nokldt caurulé vai masina, kas var novest pie aizkersanas.

Masinas drosiba

o Sekojiet masinas pienacigas lietoSanas noradijumiem. Masinu nedrikt
izmantot citiem mérkiem, pieméram, caurumu urb$anai vai grieztuves
pagrieSanai. LietoSana neparedzétiem mérkiem vai motora piedzinas izmainiSana
paaugstina smagu savainojumu risku.

o Nospipriniet masinu uz darbgalda vai stenda. Garas, smagas caurules
nostipriniet ar balstiem. $Sada veida var novérst masinas apgasanos.

e Stradajot ar masinu staviet no tas masinas puses, kur atrodas slédzis UZ
PRIEKSU/ATPAKAL. Ja darbs ar maSinu tiek veikts no §is puses, tiek novérsta
parlieksanas pari masinai.

o Turiet rokas attadluma no rotéjosam caurulém un armatiram. Pirms veikt
caurulu vitnu firiSanu vai armatiru atskriivéSanu, atslédziet masinu. Laujiet
masinai pilnigi apstaties, pirms pieskarties caurulei. Sada veida tiek samazinats
risks aizkerties ar rotéjo§am detajam.

o Neizmantojiet masinu armatiiru montazai vai demontazai; ta nav paredzéta
§im mérkim. Sada masinas lietoana var novest pie aizker§anas vai kontroles
zaudésanas.

o Nenonemiet vakus. Neieslédziet masinu bez vakiem. Ja rotgjosas detalas
nav apsegtas, paaugstinas aizker§anas risks.

Specialie drosibas noradijumi

o Nekada gadijuma nestradajiet ar masinu bez droSibas vakiem.
Nekada gadijuma neturiet rokas grieSanas galvinas tuvuma.
o Nekad nenoveérojiet grieSanas procesu caur priek$gjo atveri droSibas vaka. Tur
var tikt izcentrifugéta skaida. Novérojiet procesu tikai caur skatlogu droSibas vaka.
e Tsus caurules elementus iespilgjiet tikai ar REMS nipelu iespilétaju vai REMS
Nippelfix.
e \/tnu grieSanas materiali nedrikst nok|dt kanalizacija, denos vai augsné koncen-
tréta veida.
e V/itnu grieSanas materidli REMS Spezial un REMS Sanitol:
Pirmas palidzibas pasakumi:
» Visparigie noradijumi:
Simptomu ra8anas vai Saubu gadijuma griezieties pie arsta. Samanas zuduma
gadijuma neievadiet neko caur muti, nolieciet cilvéku stabila sanu stavokii un
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izsauciet arstu. Netirus apgérbus nekavéjoties nonemiet un nolieciet nepieejama
vieta.

» Péc ieelposanas:
lzvediet vai iznesiet cietuSo uz svaigu gaisu. Nolieciet cietuSo miera stavokit
un turiet siltuma.

» Péc kontakta ar adu:
Péc kontakta ar adu nekavéjoties noskalojiet ar lielu Gdens daudzumu un
ziepém.

» Péc kontakta ar acim:
Ja produkts nonak acTs, skalojiet atvértu aci ar lielu Gdens daudzumu vismaz
5 mind3u laika. Péc tam griezieties pie acu arsta.

» Péc noriSanas: REMS Spezial
Nori§anas gadijuma izskalojiet muti ar Gdeni (tikai ja cietu$ais ir pie samanas).
Nekavéjoties griezieties pie arsta. CietuSajam japaliek miera stavokli. Neiz-
raisiet vem3anu.

» Péc noriSanas: REMS Sanitol
Nekavéjoties izskalojiet muti ar lielu Gdens daudzumu un izdzeriet daudz
Udens. Nekavéjoties griezieties pie arsta. CietuSajam japaliek miera stavokli.
Neizraisiet vem3anu.

» Sikaku informaciju var sanemt www.rems.de — Downloads — Dro$ibas
informacijas lapas.

Simbolu paskaidrojumi

@ Pirms pienem3anas ekspluatacija izlasit lietoSanas instrukciju

g Masina atbilst drosibas klasei |

Utilizacija atbilstosi vides aizsardzibas noteikumiem

( € CE atbilstibas apzimé&jums

1. Tehniskie dati

LietoSana atbilstosi noteiktajam mérkim

REMS Unimat 75 bultskravju un caurulu vitpu grie$anai, ka art lobi$anai un nokapes
faziSu nonemsanai.

REMS Unimat 77 caurulu vitpu grieSanai.

Jebkuri citi lietoSanas veidi uzskatami par neatbilstoSiem noteiktajam mérkim un
tapéc ir nepielaujami.

1.1. Pre¢u numuri

GrieSanas komplekti (vitngrieza Zokli un tureklis) skatit REMS katalogu

Universala automatiska grieSanas galvina Unimat 75 751000
Universala automatiska grieSanas galvina Unimat 77 771000
Slédzosa svira R labajam konusveida caurulu vitném 751040
Noslédzosa svira R-L kreisajam konusveida caurulu vitném 751050
Noslédzosa svira G labajam cilindriskajam caurulu vitném 751060
Nosledzosa svira G-L kreisajam cilindriskajam caurulu vitném 751070
Noslédzo3a svira M visam labajam bultskrivju vitném 751080
Noslédzosa svira M-L visam kreisajam bultskrivju vitném 751090
FazéSanas /lobiSanas galvina 7- 62 ar fazéSanas/lobiSanas
Zokliem un turekli 751100
FazéSanas/lobiSanas Zokli 7— 62 mm, ar turekli 751096
FazéSanas/lobiSanas Zokli 7- 62 mm 751097
1 ietverspailu komplekts Y4 — %" (Unimat 77) 773060
Specialas ietverspailes @ 6 — 42 mm 753240
Atslega 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %2" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 172" 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 27%" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Vitnu grieSanas materiali uz minerale|las pamata:
o REMS Spezial, 5 | kanistra 140100
o REMS Spezial, 10 | kanistra 140101
o REMS Spezial, 50 | muca 140103
Sintétiskie vitnu grieSanas materiali, bez minerale|las:
e REMS Sanitol, 5 | kanistra 140110
e REMS Sanitol, 50 | muca 140113
1.2. Darbibas diapazons Unimat 75 Unimat 77

Vitnes diametrs

Caurules he — 2%, 16 — 63 mm Va—4"
Skravju 6-72mm, % — 2%

Vitnu veidi

Caurulvitne, koniska R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

Caurulvitne, taisna
Brunu vitne
Skrivju vitnes
Vitnes garums

G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

M, BSW, UNC

200 mm

I1dz @ 30 mm neierobezZots

120 mm

1.3.
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1.7.

1.8.

2.2,

23.

24,

Darba apgriezieni
REMS Unimat 75, ar parslédzamu polaritati 70/35 "/min.
REMS Unimat 77, ar parslédzamu polaritati un parnesumu 50/25/16/8 */min.

Elektriskie dati

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (ar parslédzamu polaritati) vai
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (ar parslédzamu polaritati) vai
skatit datu plaksntti

Saspiestais gaiss (pneimatiskajam skriavspilem)

Darba spiediens 6 bari
Nestabiliem materialiem (pieméram, plastmasas caurulém, vai caurulém ar
planam sieninam) spiediens pie servisa iekartas jasamazina.

Ilzméri garums x plat. x augst.
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Svars
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informacija par troksni
Emisijas vértiba darba vieta
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Pienemsana ekspluatacija

. TransportéSana un uzstadiSana

REMS Unimat tiek piegadata koka kasté. Masinas iznem3$anai no kastes un
transportéSanai l1dz uzstadiSanas vietai ir nepiecieSams paSiekravéjs (1. attéls).

Masinu drikst transportét tikai tad, ja motora un piedzinas bloks ir fikséts
iespilétaja puse. Pretéja gadijuma masina var apgazties motora pusé. Trans-
portéSanas gaita uzmanieties, lai masina batu nostiprinata pie kravéja celSanas
masta.

Masina jauzstada ta, lai varétu iespilét arT garus stienus. Motora pusé atbilstosi
maksimalajam vitnes garumam (doba varpsta @ 30 mm) jabat pietiekosi daudz
vietas apstradajamai detalai (attiecas tikai uz REMS Unimat 75). Masinu var
pieskrivet gridai.

Elektriskais pieslégums

levérojiet tikla spriegumu! Pirms masinas pieslégSanas parbaudiet, vai jauda,
kas noradita uz izkartnes, atbilst tikla spriegumam.

Masinu var pieslégt tikliem ar nulles vadu vai bez nulles vada (N). Vadibas
spriegums tiek generéts ar transformatoru, kas ieblvéts sadales karba. Sadales
karbu atveriet un aizveriet ar atslégu (43) (5. attéls). Ja masina tiek pieslégta
tieSi pie tikla (bez spraudiekartas), jainstalé galvenais slédzis. Noteikti jabut
paredzeétam iezemé&jo$sam vadam (PE).

Masina atbilst droSibas klasei I.

Pieslédzot masinu, pirms vitnu grieSanas galvinas montézas (2. attéls) uz
dobas varpstas (41) (attéls 11) japarbauda grieSanas virziens. Sim nolikam
grozamais slédzis (5) (3. attéls) japagriez stavoklT 2" labajai vitnei. GrieSanas
virzienam jaatbilst grieSanas virziena bultai (42) (11. attéls) uz dobas varpstas
(41) (11. attéls). NepiecieSamibas gadijuma grieSanas virzienu maina elektrikis,
nomainot fazes (elektrisko vadu polu mainisana).

Masinas parslogoSanas gadijuma tinuma termostats atslédz elektromotoru.
Pé&c dazam minatém masinu var atkal ieslégt, taCu jaizvélas zemaks apgriezienu
skaits.

Vitnu grieSanas materiali

Izmantojiet tikai REMS vitnu grieSanas materialus. Ta Jums izdosies sasniegt
nevainojumus grieSanas rezultatus, pagarinat vitngrieza Zok|u ekspluatacijas
laiku, ka arT saudzét masinu.

REMS Spezial Vitnu grieSanas materidls uz mineralellas pamata ar augstvér-
tigu piemaistjumu paredzéts visu veidu caurulu un bultskrivju vitném. Tas ir
izmazgajams ar ddeni (pieradits ar ekspertizi) un tapéc piemérots dzerama
Gdens vadiem. Ja iekarta ir kartigi izskalota péc instalacijas, tas nekada veida
neietekmé dzerama ddens garSu un smaku.

REMS Sanitol Vitnu grieSanas materidls nesatur mineralellu, sintétisks, pilnigi

visdm caurulu un bultskravju vitném. Vacija, Austrija un Sveicg tas izmantojams
dzerama Udens vadiem un atbilst prasibam (DVGW parbaudes Nr.
DW-0201AS2032; OVGW parbaudes Nr. 1.303; SVGW parbaudes Nr. 7808-
649).

IEVERIBAI

emulsijas!
lepildiet 80 litru vitnu grieSanas materiala tvertné.

Materiala bagstiSana

IEVERIBAI

Garakas caurules un stienus nepiecieSams atbalstit ar augstuma reguléjamu
REMS Herkules (preces Nr. 120100). Tas ir aprikots ar metala loditém, kas
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3.2,

3.3.

nodros$ina brivu caurulu un stienu kustibu visos virzienos bez materiala balstu
apgasanas. Ja tiek biezi apstradatas garas caurules vai stieni, ieteicams lietot
2 REMS Herkules.

Vitnes veida un izméra iestatiSana

. GrieSanas galvinas montaza / nomaina

Lai novérstu grieSanas komplekta (vitngrieza Zok|u un turekla) nomainas
nepiecieamibu grieSanas galvina, ieteicams izmantot nomainamas grieSanas
galvinas ar montétiem grieSanas komplektiem un noslédzo$o sviru. Saja
gadijuma netiek nomainits grieSanas komplekts grieSanas galvina, bet tiek
nomainita visa grieSanas galvina. Ta tiek ievérojami samazinats parrikosanas
laiks.

Pirms griesanas galvinas uzlikSanas caurule japagriez mala vitgu grieSanas
materialam (28) (4. attéls). Sim noldkam atvienojiet cilindrisko skrdvi (30) (11.
attéls) un pagrieziet cauruli. GrieSanas galvinas montazas gaita jauzmanas,
lai grieSanas galvinas kontaktvirsmas un grieSanas galvinas fiksacijas kontakt-
virsmas uz dobas varpstas (41) batu rapigi notiritas. GrieSanas galvinas
pielik§anai dobas varpstas kontaktvirsmai ir labak, ja lldznéméjtapas fiksators
(41) (11. attéls) uz dobas varpstas batu izvietots ta, lai fiksators ir virzits uz
augsu. Nolédzosas sviras (1) (11. attéls) fiksators (29) (11. attéls), kas mugur-
pusé iznak pari grieSanas galvinas kontlram, grieSanas galvinas montazas
gaita ir jaieliec dobas varpstas kontrdetala. Seit japievérs uzmaniba, lai noslé-
dzosa svira (39) (11. attéls), kas noslédz grieSanas galvinu atpakalgaita, atrastos
uz svitrmarkéjuma limena (40) (11. attéls). Noslédzosas sviras rokturim (1) (11.
attéls) grieSanas uzlikSanas gaita jabat izvietotam radiali un nepiecieSamibas
gadijuma tas japagriez pa labi vai pa kreisi, ll[dz noslédzo$as sviras fiksators
iedarbojas. GrieSanas galvinas 3 skriives (6) (6. attéls) pievelciet ar atslégu
(7) (5. attéls). Vitnu grieSanas materiala cauruli (28) (4. attéls) izvietojiet ta, lai
vitngrieza Zokli vitnes grieSanas procesa tiktu atdzeséti/sméréti.

Pirms nonemt grieSanas galvinu no masinas noslédzoSai tapai (39) (11. attéls)
jabat viena Iiment ar svitrmark&jumu (40) (11. attéls). GrieSanas galvinas 3
skrives (6) (6. attéls) nonemiet ar atslégu (7) (5. attéls) un nonemiet grieSanas
galvinu no kontaktvirsmas uz priekSu.

Noslédzosas sviras montaza (nomaina)

Atkariba no vitnes veida ir nepiecieSamas sekojo$as noslédzosas sviras ar

atbilsto$i daZzadiem apzimé&jumiem:

R labajai konusveida caurules vitne (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L kreisajai konusveida caurules vitnei (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G labajai cilindriskajai caurules vitnei (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L kreisajai cilindriskajai caurules vitnei (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M labajai metriskajai bultskrives vitnei (ISO 261, DIN 13), UN vitnei (UNC,
UNF), BS vitnei (BSW, BSF)

M-L kreisajai metriskajai bultskriives vitnei ((ISO 261, DIN 13), UN vitnei (UNC,
UNF), BS vitnei (BSW, BSF)

Attiecigo noslédzo$o sviru var nomainit tikai noteikta stavoklr.

Noslédzo$as sviras montdZa/nomaina, ja uz masinas ir montéta grieSanas

galvina:

Pirms mainit grieSanas galvinu noslédzo$ai tapai (39) (11. attéls) jabat viena

[Tment ar svitrmark&jumu (40) (11. attéls). Tagad izskrivéjiet cilindriskas skrives

(8) (2. attéls), nonemiet vaku (4) (2. attéls) un izskravéjiet droSibas skravi (36)

(11. attéls) ar skrivgrieza palidzibu. Noslédzo$as sviras montaza/nomaina.

Noslédzo8as sviras montdza/nomaina, ja no masinas ir nonemta grieSanas
galvina:

Tagad izskravéjiet cilindriskas skraves (8) (2. attéls), nonemiet vaku (4) (2.
attéls) un izskravéjiet droSibas skravi (36) (11. attéls) ar skrlvgrieza palidzibu.
Ja uz grieSanas galvinu ar aug$a eso$o noslédzoSo sviru skatities ka uz
pulksteni, noslédzoSo sviru labajai cilindriskajai vitnei var mainit, kad ta atrodas
apméram uz plkst. 7, bet labajai konusveida vitnei - kad ta atrodas apméram
uz plkst. 9 (atbilstosi kreisajai cilindriskajai vitnei apméram uz plkst. 5, kreisajai
konusveida vitnei - apméram uz plkst. 3).

Noslédzo3a svira kreisajai vitnei:

Labajai vitnei (tada stavokl ierice tiek piegadata), skatoties no augsas uz
grieSanas galvinu (2. attéls), ierobezojosa skrive (3) ir montéta pa kreisi no
noslédzos$as sviras (1). Kreisajai vitnei vaks (4) (2. attéls) japagriez otraja pusé

jabat pa labi no noslédzosas sviras (1).

IEVERIBAI

Jaierobezojosa skrive (3) (2. attéls) ir montéta nepareizi, ta péc palaiSanas
tiek atgriezta pie iedarbinasanas izcilna! GrieSanas galvinas grieSanas
virzniena parbaudei griesanas galvinai jaatrodas labaja gala stavokir. Sim
nolikam iegrieSanas sviru (17) (4. attéls) pagrieziet pulkstena raditaju grieSanas
virziena pa labi lidz ierobezojumam. levérojiet grozama slédza (5) stavokli:
Stavoklis 2 = laba vitne, stavoklis 1 = kreisa vitne.

Ja tiek lietota nepareiza noslédzosa svira vai ierobezojosa skrive tiek
montéta nepareizi, masina tiek bojata!

GrieSanas komplekta montaza (nomaina)

GrieSanas komplekta (vitngrieza zok|u un turekla) nomainai grieSanas galvinu
labak nonemt no masinas, ka aprakstits punkta 3.1., un nolikt uz galda. Péc
tam nonemt abas vaka skriives (8) (2. attéls) ar tapskrives palidzibu (7) (5.
attéls), nonemiet vaku (4) (2. attéls), atveriet turekli ar noslédzoSo sviru un
iznemiet turekli Nr. 3 ar skravgrieZa palidzibu, ka paradits 6. attéla. Nonemiet
paréjos turek|us.

Kartigi iztiriet turekli, vaku un grieSanas galvinas Cetrstiraini.

4.2,

4.3.

4.4,

4.5,

lelieciet jaunu grieSanas komplektu. Turekli Nr. 1 ievietojiet grieSanas galvinas
pozicija 1, turekli Nr. 2 - pozicija 2, turekli Nr. 4 - pozicija 4 un turekli 3 - pozicija
3. Pédéjam tureklim jabut ieliekamam viegli, precizi un bez paligriku palidzibas.
Ja ir parak daudz spéles, pieméram, ja tureklis ir nodilis, vitnes pielaidumi
palielinas. Ja spéles nav vispar, t.i. turek|i aizkeras, noslédzo$a svira nevar
aizvért vai atvert grieSanas galvinu.

IEVERIBAI

Tas noved pie noslédzo$as sviras lizuma.

Uzlieciet vaku (4) 2. attéls), pievelciet skriives, parbaudiet noslédzosas sviras
gaitu. Svirai jabat ievietotai ta, lai to varétu kustét abos virzienos Iidz gala
stavoklim (grieSanas komplekta atvérSana un aizvérSana). Ja tas nenotiek,
grieSanas komplekts atkal jademonté un atkal jaiztira Cetrstaraini, turekli un
vaku. Nepareizas lietodanas rezultata var tikt bojatas turek|u malas. Sos
bojajumus var novérst ar smalku vili vai abrazivu akmeni. Ja masina tiek
nomainits grieS8anas komplekts, japievérs uzmaniba tam, lai turek|a iznemSanai
grieSanas galvina btu izvietota ta, lai noslédzosa svira atrastos augsa. Ta tiek
novérsta skaidas nok|G$ana iestatiSanas varpstas padzilindjuma. Turek|us
iznemit tikai $4da seciba: 1, 2, 4, 3.

Pirms jauna grieSanas komplekta ielikSanas parvietojiet noslédzo$o sviru uz
leju. Vispirms ievietojiet turekli Nr. 1, péc tam paréjos tureklus $ada seciba: 2,
4,3.

Darbs

. Laba vitne - kreisa vitne

IEVERIBAI

Pieversiet uzmantbu tam, lai izvélétajam grieSanas komplektam batu pareizi
ievietota piemérota noslédzosa svira un ierobezojosa skrive (skatit 3.2.) un
grieSanas galvinas grieSanas virziens batu pareizi iestatits uz grozama sledza
(5) (skatit 2.2.).

Vitnes izméra iestatiSana

Noteikti jauzmanas, lai iestatiSanas procesa noslédzosa svira (1) (2. attéls)
piegulétu ierobeZojosai skrivei (3) (2. attéls), t. i. grieSanas galvina bitu aizverta.
Vajadzigais vitnes izmers tiek iestatits ar Cetrstirainas atslégas palidzibu (9)
(5. attéls) uz iestatiSanas varpstas (10) (2. attéls). Aptuvena iestatiSana tiek
veikta, reguléjot iestatiSanas varpstu, l1dz attiecigais marké&jums uz turekla Nr.
1 ovélaja loga (11) (2. attéls) atbilst mark&umam grieSanas galvina (38) (2.
attéls). Preciza iestatiSana tiek veikta ar precizas iestatiSanas tabulu, kas
pievienota katram grieSanas komplektam (14. attéls) un kadas numurs atbilst
attiecigas grieSanas galvinas numuram. Precizas iestatiSanas tabula katram
vitnes izméram (44) (14. attéls) ir atziméta iestatiSanas varpstas iestatiSanas
nozime (45) (14. attéls). Sai iestatiSanai nozimei jaatbilst markgjumam, kas
atrodas uz grieSanas galvinas virs iestatiSanas varpstas (12) (2. attéls). Parvie-
tojieties iestatiS8anas nozimé vienmér pagriezot varpstu pa labi. Ja iestatiSanas
nozime, pieméram, ir .8, iestatiSanas varpsta jaiestata uz ,6“ vai ,7* un péc
tam japarvieto uz ,8“. Kreisajai vitnei piemérojams mark€&jums pretéja pusé
(13) (2. attels). Parvietojieties iestatiS$anas nozime, pagriezot varpstu pa kreisi.
Ja grieSanas komplekti tiek piegadati bez precizas iestatiSanas tabulas, iesta-
tiSanas vértibu iestata lietotajs ar mérisanas aizbidna, tukSas vitnpuzmavas vai
parauga vitnes palidzibu. Jebkura gadijuma iestatito vitnes izméru parbauda
péc katras iestatiSanas.

Garuma ierobezojuma iestatiSana

Vajadzigais vitnes garums tiek iestatits uz garuma ierobezotaja (14) (4. attéls).
Sim noltikam atvienojiet iespTlé&anas sviru (15) un iestatiet garumu péc skalas
(16) (4. attéls). NepiecieSamibas gadijuma parvietojiet piedzinas bloku ar
iegrieSanas sviru (17) pa kreisi. Konusveida caurules vitnei normalais vitnes
garums izriet automatiski, kad garuma ierobezojums péc skalas (16) tiek
iestatits uz nepiecieSamo vitnes izméru. Sim noldkam nulles merké&jums uz

garuma ierobezotaja jaiestata uz attiecigo vitnes izméru.
Garenisku vitni skatit 4.6.

Apgriezienu skaita izvéle

REMS Unimat 75 ir 2 apgriezienu skaiti. Mazakiem vitnes diametriem (Iidz
apméram 45 mm) ar parslégu Il (18) (4. attéls) tiek izvéléts apgriezienu skaits
70 */min. Lielakiem vitnes diametriem (sdkot apméram ar 45 mm) ar parslégu
| (19) tiek izveléts apgriezienu skaits 35 /min. Cietakam materialam var bat
nepiecieSama agraka parslégsana uz apgriezienu skaitu 35 */min (parslégs |
(19)).

REMS Unimat 77 ir 4 apgriezienu skaiti. Papildu elektriskajai apgriezienu skaita
izvélei ar parslégu | (19) un Il (18) var iestatit vél 2 citus apgriezienu skaitus,
nospiezot vai velkot aiz atrumu parslégsviru (20):

8 '/min.:  Atruma parslégsvira nospiesta

+ Parslegs | grati griezami materiali 3 lidz 4”

Atruma parslégsvira nospiesta

+ Parslégs Il normali griezami materiali 3 lidz 4”

Grati griezami materiali 1% — 2%

Atrumu parslégsvira izvilkta

+ Parslégs | normali griezami materiali 1% — 2'%"

Griti griezami materiali Iidz 1”

Atrumu parslégsvira izvilkta

+ Parslégs Il normali griezami materiali lidz 1”

16 /min.:

25 'min.:

50 "/min.:

Materiala iespilé$ana

Aizveriet turekli ar noslédzoSo sviru (1) ) (2. attéls), pagrieZot iegrieSanas sviru
(17) (4. attéls) parvietojiet grieSanas galvinu labaja gala stavokl, iestatiet vitnes
garumu (skatit 4.2. un 4.3.).
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4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Mehaniskas skrivspiles:
Materialu piesardzigi ievadiet Iidz vitngrieza zokliem. Ar piliti (23) (4. attéls)
materials tiek iespiléts un centréjas patstavigi.

Pneimatiskas skravspiles:

lestatiet pneimatiskas skravspiles uz vajadzigo diametru sekojosi: Atvienojiet
noturamo skravi (27) (12. attéls). Atveriet skrdvspiles ar piliti (23) (12. attéls).
Bidiet uz priekSu pneimatisku spilzokli (33) (12. attéls), nospiezot kajas slédzi.
Komplekta eso3o iestatiSanas plaksni (31) (12. attéls) bidiet starp pneimatisko
spilzokli (33) (12. attéls) un spilzok|a korpusu (32) (12. attéls). Atveriet pnei-
matisko spilZokli, atkal nospiezot kajas slédzi. lelieciet iespiléjamo materialu.
Ar rokam aizveriet skravspiles ar piliti (23), lidz spilzoklis piegu] materialam.
Pievelciet noturamo skravi (27). Nospiediet kajas slédzi, iznemit iestatiSanas
plaksni. Materialu piesardzigi ievadiet l1dz vitngrieza Zokliem. lespilgjiet mate-
rialu, nospiezot kajas slédzi.

Ja nepiecieSams, ievietojiet iestatiSanas plaksni, ja vajadziga tikai manuéla
saspieSana ar pneimatiskam skrvspilém, pretéja gadijuma vitne netiek griezta
pa vidum.

Plastmasas caurulu vai metala caurulu ar planam sienam iespilé$anai, lai
novérstu neapalu iespiléSanu, var bt nepiecieSams samazinat saspiesta gaisa
darba spiedienu.

Darba norise

Aizveriet droSibas vaku (21) (4. attéls). lesledziet masinu (apgriezienu skaitu
izvéli skatit4.4.), iegriest vitni virzniena pret pulkstena raditaju kustibas virzienam,
izmantojot iegrieSanas sviru (17). Kad 2 vai 3 vitnes vijumi ir iegriezti, padeve
notiek automatiski. Kad iestatitais vitnes garums ir sasniegts, noslédzo3a svira
(1) uzbrauc uz izcilni (2), un vitngrieZa Zok|i atvéras automatiski. Parvietojiet
reduktora bloku pa labi pulkstena raditaju kustibas virziena, nospiezot iegrie-
Sanas sviru (17). Kad masina darbojas, pagrieziet iegrieSanas sviru pilnigi pa
labi pari atsperotajam gala stavoklim, lai grieS8anas galvina atkal batu aizvérta.
Tagad izsledziet maSinu, nospiezot parslégu (22) (4. attéls), un iznemiet mate-
rialu.

Ar Unimat 75 var griezt gareniskas vitnes lidz @ 30 mm. NepiecieSamibas
gadijuma iestatiet garuma ierobezotaju uz maksimumu (skatit 4.3). Materials
tiek vests caur reduktoru un motoru (doba varpsta). Pirms noslédzosa svira
atvér grieSanas galvinu, izsleédziet masinu, atveriet skravspiles, ar iegrieSanas
sviru (17) parvietojiet grieSanas galvinu ar materialu lidz labajam gala stavoklim,
tacu neparsniedziet atsperoto gala stavokli. Atkal aizveriet skravspiles, atkal
ieslédziet maginu. So procesu var atkartot tik biei, cik nepiecie$ams.

Specials iespiléSanas lidzeklis
Vitnu grieSanai uz Tsam bultskriivém var iegadaties specialus spilzoklus @
6 — 42 mm (13. attéls).

Nipelu girsanai tiek izmantoti REMS Nippelfix - nipelu turekli, kas automatiski
tiek iespilé no iekSpuses, 9 izméros no 2 lidz 4. Seit japievers uzmaniba tam,
lai no caurulu galiem batu nonemta grate un netikti griztie Tsaki nipeli, neka to
pieprasa norma. Izpildiet iestatiSanas darbus un darba procesus, ka aprakstits
punktos 4.1. l1dz 4.6.

Nipe|u nonemsanai no nipeju turek|a izmantojiet cimdus, lai nesavainotu
rokas ar vitni!

Grati griezami materiali

Vitnu grieSanai uz materiala ar lielaku stiprumu (sakot apméram ar 500 N/mm?)
un neriiséjosa térauda (Inox) jaizmanto vitngrieza zok|us no HSS.

Vitnu grieSana uz rievota térauda

Sim nolkam jaizmanto vitnu kemmes ar papildu iegriezumu (modelis ,RHSSZ").
Rievota térauda iespiléSanai var izmantot gan manualas, gan pneimatiskas
skravspiles. Neapal$ rievota térauda $kérsgriezums jaievieto manuélajas
skravspilés ta, lai mazais diametrs batu izvietots horizontali. Izmantojot pnei-
matiskas skravspiles jauzmanas, lai rievotais térauds vienmér batu iespiléts
ta, ka bija veikta skrdvspilu iestatiSana, t. i. iestatiSana tika veikta ar mazo
diametru horizontali, rievotais térauds vienmér javieto vienada stavoklr, jo
pretéja gadijuma pneimatisko skrvspilu iespiléSanas cela nepietiek, lai drosi
iespilétu materialu.

Ja grieSana notiek griti, izvélieties apgriezienu skaitu 35 */min (taustin$ I),
izmantojiet vitnu grieSanas materialu REMS Spezial. legrieSanas process
aiznem vairak laika, neka parastiem materialiem. Saglabajiet iegrieSanas
spiedienu, ITdz ir grieztas 2-3 vitnes kapes un nakama padeve notiek automa-
tiski.

4.10. Fazesanas/lobiSanas zokli

Ka piederumus REMS Unimat 75 var iegadaties fazéSanas/lobiSanas galvinu
45°, @ 7 — 62 mm, ar fazéSanas/lobiSanas Zokliem 45°, @ 7 — 62 mm, ar
turekliem. Ar to palidzibu var veikt fazéSanu cauruju un stienu galos ar lenki
45° uz aréja diametra. Citus lenkus lietotajs var ieslipét uz fazéSanas/lobisanas
zokliem. Turklat ar fazéSanas/lobiSanas Zokliem var samazinat stiena diametru,
t.i. var pievilkt rédzi. Ja fazéSanas/lobiSanas zok|i ar turekliem tiek iebaveéti
vitnu grieSanas galvina, noslédzoSo sviru (1) (2. attéls) tiek nomainits pret
pirkstu ar apcilni fazé$anas/lobiSanas Zokliem (preces Nr. 751101). levérojiet
3.2. Noslédzosas sviras montaza (nomaina).

lespiléSanas dzilums lobiSanai sastada maks. 7 mm. Mazakais dzilums diametra
sastada apméram 0,35 mm, atbilstosi skaitlim uz grieSanas galvinas iestatiSanas
varpstas (10) (2. attéls). Fazé$anas/lobi$anas Zok|u iestati$anai skatit punktu
5.3. Fazésanai un lobiSanai padeve tiek veikta manuali visa procesa garuma.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

Tehniska apkope / parbaude / uzturésana laba stavokli

Pirms veikt tehniskas akopes, parbaudes un iestatiS§anas darbus, izvelciet
tikla kontaktdaksu!

Tehniska apkope

REMS Unimat 75 un 77 normalos darba apstak|os nav nepiecieSama tehniska
apkope. Reduktori darbojas ar ilgstoSu ellas vai tauku sméréSanu, papildu
smérésana nav nepiecieSama.

Ja noslédzo3o sviru var smagi aizvert ar rokam, visa grieSanas galvina kartigi
jaiztira. Sim noldkam grieSanas galvinu labak nonemt no masinas (skatit 3.1.).
Demontgjiet vaku, noslédzoSo sviru un grieSanas komplektu un atskrivéjiet
aprakstito plaksniti (24) (2. attéls) no grieSanas galvinas. Tagad netirumus un
skaidu var vislabak izpdst ar saspiesto gaisu. lestati$anas varpstu (10) nedrikst
demontét vai parstatit! Vaku, Cetrstlraini grieSanas galvina un grieSanas
komplektu notiriet ar tiru audumu. Noturigus netirumus un vitpu grieSanas
materidla atliekas un putek|us nonemiet ar benzinu vai petroleju. Atkal monté-
jiet noslédzoSo sviru, plaksniti, grieSanas komplektu un vaku, ciesi pievelciet
cilindriskas skraves (8) (4. attéls) un parbaudiet noslédzosas sviras kustigumu.
NepiecieSamibas gadijuma atkal demontgjiet grieSanas galvinu un parbaudiet,
vai vakam, Cetrstlrainim grieSanas galvina un grieSanas komplekta nav grates
vai citu bojajumu. Nonemiet tos ar smalku vili vai abrazivu akmeni.

Lielas slodzes gadijuma, pieméram, sérijas razoSana, REMS Unimat 75 japar-
bauda ellas [Tmeni reduktora. Sim noliikam iznemiet skriivvaku ar ellas lTmena
mériSanas stieni (34) (11. attéls), noslauciet ellas lTmena mériSanas stieni, atkal
pilnigi ieskravéjiet, vélreiz iznemiet un tagad parbaudit ellas limeni. Ellas limenim
jabat starp markejumiem uz e|las limena mériSanas stiena. NepiecieSamibas
gadijuma iepildiet transmisijas ellu (preces Nr. 091040 R1,0).

Péc noteiktiem intervaliem tvertne vitnu grieSanas materialam masinas stenda
jaiztira. Sim noldkam iznemiet skaidas tverti (37) (4. attéls), iztukSojiet un
iztiriet. Nolaidiet vitnu grieSanas materialu caur noplades Tscauruli (35) (1.
attéls), nofiltr&jiet vai pienacigi utilizjiet. Kartigi iztiriet vitnu grie§anas materiala
tvertni caur atveri, kas paredzéta skaidas tvertnei. leteicams iepildit jaunu
REMS vitnu grieSanas materialu.

Vitngrieza zok|u asina$ana

leteicams iespiléSanas lenkis (7. attéls) visparigiem darba apstakliem sastada
y = 20°. Uz komplekta esosa iestatiSanas Sablona atrodas iegriezums, kas
atbilst vertibai y = 20° (8. attéls). Cietakiem materialiem ieteicams palielinat
iespiléSanas lenki. Saja gadijuma var bt nepiecieSams samazinat vértibu y,
Tpasi ja vitngrieZza zok|i aizkeras, pieméram, caurulém ar planam sienam,
krasainajiem metaliem un plastmasam. Vispar ir speka sekojosas vertibas:

Térauds ar vidéjo cietumu (300...400 N/mm?), nerlséjoSais térauds vy = 20°

Térauds ar lielaku cietumu y=20...25°
Krasainie metali y=10...20°
Plastmasas, pieméram, PVC ciets (specialie vitngrieza Zokli) y=0°

Vitnu diametriem > 33 mm vitngrieZa Zok|u galos japaredz slipne 45° (7. attéls).
Tai jabat tik lielai, lai vitngrieza zokli neparsniegtu slidoSo virsmu (26) (10.
attéls).

Atbilstosi vitnes kapei vitngrieza Zokliem tureklt jablt zem slipuma. AtbilstoSi
$im slipuma lenkim uz vitngrieza Zokliem jabat izvietotam lenkim 6 (9. attéls),
lai vitngrieza zok|u zobu gali péc iebaves turekit jabat viena Iiment paraléli
turekla pamatvirsmai. Seit ir jaievéro pielaide + 0,05 mm. Montgjot arT vélak
iegadatos vitngrieza zok|us janem véra slipuma lenkis turekli, jo vitngrieza
Zok|us var iebavét dazados turek|os, lai izgatavotu precizu vitni.

Noteiktiem vitngrieZzna Zokliem kapes pielaides uzlabo$anai garaku vitpu
izgatavoSanai japaredz vadoSie zobi. Tie atkal jamontg, veicot vitngrieza Zok|u
slipésanu.

Vitngrieza zok|u iestatiSana turekli

Japievers uzmaniba tam, lai vitngrieza Zok|u numerécija atbilstu turek|u nume-
racijai un monéta iespiléSanas plaksne, ieskaitot skrdvi, neparsniegtu tureklu
virsmas. Parlikumi janonem (pieméram, noslipéjot). Vitngrieza Zokli, kas montéti
turek|os, tiek pareizi iestatiti raZotaja rapnica, tie var tikt izmantoti bez papildu
apstrades, nepiecieSamibas gadijuma iztiriet grieSanas galvinu.

Vitngrieza zok|u iestatiSanai, ké arT fazéSanas/lobiSanas Zoklu iestatiSanai
tureklt uz izméru 55,4 mm REMS Unimat 75 (10. attéls) vai 95,4 mm REMS
Unimat 77 iespiléSanas plaksnes skrive (25) tiek cieSi pievilkta. lepriek$
minétais izmérs tiek iestatits ar skaititaja vai komplekta eso$a Sablona palidzibu
(8. attéls) starp turekla apak$&jo malu un pirmo iezobumu péc iegrieSanas (10.
attals). Sim noliikam vitngrieza 2okl tiek bidrti uz priek$u ar iestati$anas skravi,
kas atrodas uz turekla apak$éjas malas. lestatiSanas skravei jabdt zem spie-
diena vitngrieza Zok|u virziena. REMS Unimat 75 izméram jabit 55,4 mm (10.
attéls) ar pielaidi + 0,05 mm. Mazakam vitném (& 6 ...12 mm) ieteicams iestatit
54,3 mm. Tacu ir svarigi, lai tiktu ievérota pielaide + 0,05 mm grieSanas komplekta
4 vitngrieza zokliem. REMS Unimat 77 atbilstoS$i jaievéro vértiba 95,4 mm +
0,05 mm.

Uzturésana laba stavokli

Pirms uzturé$anas vai remonta darbu veik3anas atslédziet tikla kontakt-
daksu! Sos darbus drikst veikt tikai kvalificéti specialisti. Ja nepiecieSams
nomainit kontaktdak$u vai piesléguma vadu, droSibas apsveérumu dé| to veic
REMS vai autorizéta REMS servisa centra specialisti.
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6. Riciba traucéjumu gadijuma Originaalkasutusjuhendi tdlge
6.1. Traucéjums: Vitne netira, vitnes gali tiek nolauzti. Joon 1-14
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6.2. Traucéjums: Vitne tiek sagriezta, "netira smalka vitne". 7 Tihvtvgti 30  Silinderkruvi
- ; P . - 8 Silinderkruvid (kaane kinnitus) 31 Seadistusplaat
Célonis: ) Lﬁgﬁ}ﬁggggﬁ ievietots grieSanas galvina. 9 Nelikant-vati 32 Pingutuskille kere
e VitngrieZa Zokli nepareizi montéti turekir. 10 Seadistusspindel 33 Plngutuskulg_ R
levérojiet secibu! 112 avaslnel aken ) gg _Il__glr(]gstléskruw 6limddtevardaga
NG - el . arkeering, paremkeere Uhjendusava
e \/itngrieza zok|i nepareiza turek|a tipa (slipuma lenkis). 13 Markeering, vasakkeere 36 Turvakruvi
6.3. Traucéjums: Vitne nav centréta uz apstradajamas detalas. 14 P?kkuse maaraja 37 La_astumahgﬁ
Célonis: e Skrivspilu centré$anas elements izmainits. Sazinieties 15 Pitskang 38  Loikepea kripsuke
ar REMS servisa centru. 16 Skaala 39 Sulgurtihvt
Pneimatiskas skrivspiles: 17 Loikekang 40 Odnesspindli kriipsuke
e Skravspiles nepareizi iestatitas (skatit 4.5.). 18 Nupp i 41 Odnesspindel
o Zokli netri vai nodilugi 19 Nuppl 42 Poo6rlemissuuna nool
20 Ajami lilituskang (ainult Unimat 77) 43  Lulituskarbi voti
6.4. Traucéjums: GrieSanas galvina neatvéras pietiekosi. 21 Kaitsekate 44 Keerme suurus
Célonis: e Montéta nepareiza noslédzo$a svira. 22 Valjaliilitamise nupp 45 Seadistusarv

o Noslédzo$a svira nolietota.
e Izcilnis nolietots.

6.5. Traucéjums: GrieSanas galvina neaizvéras.

Célonis: o Netirums.
o Nepareiza grieSanas komplekta montaza (skatfit 3,3.).
o Nepareiza vitngrieZza Zok|lu montaza
tureklT (skatit 5.4.).
o Noslédzosa tapa (39) (11. attéls) nolietota vai noldzta.

7. Utilizacija
REMS Unimat 75 un REMS Unimat 77 péc ekspluatacijas pabeig§anas nedrikst

uztilizét kopa ar sadzives atkritumiem. Tas ir utilizéjamas saskana ar spéka
eso08as likumdoSanas prasibam.

8. Razotaja garantija

Garantijas laiks sastada 12 méneSus péc jauna izstradajuma nodo$anas
pirmajam lietotajam. Izstradajuma nodo$anas bridis japierada, atstitot originalos
pirkuma dokumentus, kuros ir noradrtas zinas par izstradajuma pirkuma datumu
un izstradajuma nosaukumu. Garantijas laika visi izstradajuma darbibas trau-
c&jumi, kas acimredzot ir saistiti ar raZzoSanas vai materiala trikumiem, tiek
noveérsti bezmaksas. Trikumu novérSana nepagarina un neatjauno garantijas
laiku izstradajumam. Garantija neattiecas uz bojajumiem, kas izriet no normala
nodiluma, nepareizas vai nepienacigas lietoSanas, lietoSanas instrukciju neie-
vero$anas, nepiemérotiem razo$anas lidzekliem, parmérigas slodzes, lietoSanas
neparedzétiem mérkiem, patvaligam izmainam vai citiem apstakliem, par kadiem
REMS nevar uznemties atbildibu.

Garantijas remontu drikst veikt tikai REMS autorizéta darbnica, ar kuru ir
noslégts klientu apkalpo$anas ligums. Pretenzijas tiek pienemtas, ja izstrada-
jums bez jebkadiem izmainam un neizjaukta veida tiek nodots REMS autorizéta
darbnica, ar kuru ir noslégts klientu apkalpo$anas ligums. Nomaintti izstrada-
jumi un detalas ir firmas REMS Tpasums.

lzdevumus, kas saistiti ar izstrddajuma parsatiSanu, sedz lietotajs.

Lietotaja tiesibas, kas paredzétas normativajos aktos, pirmkart, tiesibas attie-
ciba uz pretenzijam, kas var tikt izvirzitas pardevéjam trikumu gadijuma, ar
S0 garantiju netiek skartas. Dota raZotaja garantija attiecas tikai uz izstradaju-
miem, kas tika iegadati vai tiek lietoti Eiropas Savienibas valstis, Norvégija vai
Sveicé.

Dotajai garantijai piemérojamas Vacijas Federativas Republikas tiesibas. ANO
Konvencija par starptautiskajiem pre€u pirkuma - pardevuma ligumiem (CISG)
Seit nav piemérojama.

9. Detalu saraksti
Detalu saraktus skatit www.rems.de — Downloads — Parts lists.

23 Pingutuskang

Uldised ohutusnduded elektritdoriistadele

Lugege labi koik ohutusjuhised ja kasutusjuhendid. Hoiatuste ja kasutusjuhen-
dite mittejérgimine vo6ib pohjustada elektrilbégi, tulekahju ja/voi raskeid vigastusi.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised tuleviku tarbeks alles.

1) Tookeskkonna turvalisus

a) Hoidke oma téopiirkond puhas ja hasti valgustatud. Korratus véi valgustamata
tédpiirkonnad véivad pbhjustada 6nnetusi.

b) Arge todtage elektritddriistadega plahvatusohtlikus keskkonnas, kus leidub
siittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektritdériistad tekitavad sddemeid, mis
véivad stiiidata tolmu voi aurud.

¢) Hoidke lapsed ja teised isikud elektritooriista kasutamise ajal eemal. Kui
teie tdhelepanu korvale juhitakse, voite kaotada kontrolli seadme (ile.

2) Elektriohutus

a) Elektritooriista iihenduspistik peab pistikupessa sobima. Pistikut ei tohi
mingil moel muuta. Arge kasutage koos kaitsemaandatud elektritooriista-
dega adapterpistikuid. Kui pistiku konstruktsiooni ei muudeta ja kasutatakse
sellega sobivat pistikupesa, véheneb elektrilédgi oht.

b) Viltige kehakontakti maandatud pindadega nagu torud, radiaatorid, pliidid
ja kiilmkapid. Kui teie keha on maandatud, valitseb suurem elektril66gi oht.

c) Arge jétke elektritdoriistu vihma véi niiskuse kitte. Vee sattumisel elektritéo-
riista suureneb elektrilb6gi tekkimise oht.

d) Arge vairkasutage toitejuhet, kasutades seda elektritddriista kandmiseks,
ulesriputamiseks voi pistiku pistikupesast véljatombamiseks. Kaitske
toitejuhet kuumuse, dli, teravate servade voi seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud véi puntras toitejuhtmed suurendavad elektriléégi ohtu.

e) Kui tootate elektritooriistaga dues, kasutage ainult valistingimustes kasu-
tamiseks ette nahtud pikendusjuhtmeid. Vélistingimustesse sobiva pikendus-
Jjuhtme kasutamine véhendab elektril66gi ohtu.

f) Kui elektritoodriista kasutamine niiskes keskkonnas on viltimatu voi kui
varitseb oht toitejuhe katki I6igata, kasutage rikkevoolukaitseliilitit. Rikke-
voolukaitseliiliti kasutamine véhendab elektril66gi ohtu.

3) Inimeste ohutus

a) Olge téhelepanelik, jélgige, mida teete, ja kasutage elektritooriistaga tootades
tervet moistust. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete visinud véi uimas-
tite, alkoholi voi ravimite moju all. Hetk tdhelepanematust elektritbériista
kasutamisel voib pbhjustada tésiseid vigastusi.

b) Kandke isiklikku kaitsevarustust ja alati kaitseprille. Isikliku kaitsevarustuse,
nagu tolmumaski, libisemiskindlate turvajalandude, kaitsekiivri v6i kuulmiskaitse
kandmine, vastavalt elektritédriista liigile ja kasutusele, vdhendab vigastuste
ohtu.

c) Viltige ettekavatsematut kasutuselevotmist. Veenduge, et elektritooriist on
vilja liilitatud, enne kui iihendate selle vooluvérku ja/voi akuga, votate kéatte
voi kannate. Kui hoiate elektritbdriista kandes sérme liilitil véi iihendate seadme
sisseliilitatult vooluvorku, v6ib see kaasa tuua dnnetusi.

d) Eemaldage enne elektritddriista sisseliilitamist reguleerimisseadmed vo6i
mutrivotmed. T66riist voi voti, mis on jddnud seadme péérleva osa kiilge, véib
tekitada vigastusi.

e) Viltige ebatavalist kehahoiakut. Jélgige, et seisaksite kindlalt ja sailitaksite
kogu aeg tasakaalu. Niimoodi on teil elektritddriista lile ootamatutes olukordades
parem kontroll.

f) Kandke sobivaid riideid. Arge kandke liiga avaraid riideid ega ehteid. Hoidke
juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted
voi pikad juuksed voivad jé4da liikuvate osade vahele.

g) Kuion voéimalus paigaldada tolmuimemis- ja kogumisseadmeid, tuleb need
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ihendada ja neid digesti kasutada. Tolmuimemise kasutamine voib vdhendada
tolmuga seotud ohte.

4) Elektritooriista kasutamine ja kdsitsemine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage oma t6os selleks ette nihtud elekt-
ritooriista. Sobiva elektritéériistaga té6tate etteantud véimsusvahemikus pare-
mini ja turvalisemalt.

b) Arge kasutage elektritdoriista, mille liiliti on defektne. Elektritéériist, mida ei
saa enam sisse voi Vélja lilitada, on ohtlik ja tuleb &ra parandada.

c) Tommake pistik pistikupesast valja ja/voi votke aku vélja, enne kui teete

seadme juures seadistusi, vahetate tarvikuid voi panete seadme &ra. See

ettevaatusabinbu hoiab é&ra elektritbériista ettekavatsematu kéivitumise.

Kui elektritooriistu ei kasutata, hoidke neid lastele kdttesaamatus kohas.

Arge lubage seadet kasutada inimestel, kes ei tunne selle kisitsemist voi

ei ole neid juhiseid lugenud. Elektritéériistad on ohtlikud, kui neid kasutavad

kogenematud inimesed.

Kaige elektritooriistadega hoolikalt iimber. Kontrollige, kas liikuvad osad

tootavad korralikult ega kiildu, kas osad ei ole purunenud v6i nii kahjus-

tunud, et elektritooriist ei saa nduetekohaselt to6tada. Laske kahjustunud
osad enne seadme kasutamist dra parandada. Halvasti hooldatud elektrit66-
riistad on paljude dnnetuste pohjustajaks.

f) Hoidke l6iketarvikud teravad ja puhtad. Hasti hooldatud teravate I6ikeserva-
dega lbiketarvikud jdévad vdhem kinni ja neid on hdlpsam juhtida.

g) Kasutage elektritooriistu, tarvikuid, tooriistu jne kooskdlas kdesolevate
juhistega. Arvestage tootingimuste ja t60 iseloomuga. Elektritéériistade
kasutamine muul otstarbel peale ettenéhtute véib tuua kaasa ohtlikke olukordi.

h) Hoidke kdepidemed kuivad ning dlist ja maardest puhtad. Libedate kéepi-
demetega on raske elektritbriista turvaliselt késitseda ja ootamatutes olukordades
kontrollida.
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5) Teenindus

a) Laske oma elektritooriista remontida ainult kvalifitseeritud erialapersonalil
ja originaalvaruosadega. See tagab elektritddriista turvalisuse.

Ohutusnouded keermestusmasinatele
Tookoha turvalisus

e Hoidke porandad kuivad ja libedatest ainetest (nt 6li) puhtad. Libedad
pbrandad soodustavad 6nnetuste teket.

o Piirake ligipaéasu voi hoolitsege vahemalt iihe meetri suuruse vaba piirkonna
tokestamise eest toodeldava materjali juures, kui see ulatub masinast valja.
Ligip&ésu piiramine voi té6piirkonna tokestamine véhendab vahelejdémise ohtu.

Elektriohutus

o Hoidke kéik elektriiihendused kuivad ja pdrandast kérgemal. Arge puudu-
tage pistikuid voi elektritooriistu niiskete kédtega. Need ettevaatusabinéud
véhendavad elektriléégi ohtu.

Isikute ohutus

o Arge kandke masina késitsemisel kindaid véi avaraid roivaid, varruka- ja
jakinoobid olgu kinni. Arge pange katt masina voi toru kohale. Réivad véivad
sattuda toru voi masina vahele ja sinna kinni jaéda.

Masina turvalisus

e Masina kasutamiseks ettendhtud korras jérgige juhiseid. Masinat ei tohi
kasutada muul otstarbel, néiteks aukude puurimiseks v6i keermete I6ika-
miseks. Teistsugune kasutamine voi muudatused mootoriajami juures muul
otstarbel kasutamiseks voivad suurendada raskete vigastuste tekke ohtu.

o Kinnitage masin toopingi voi aluse kiilge. Toestage pikki, raskeid torusid
torutugedega. See takistab masina imberkukkumist.

o Seiske masina késitsemise ajal sellel kiiljel, kus asub EDASI/TAGASI liiliti.
Masina késitsemine sellelt kiiljelt vélistab vajaduse kde hoidmiseks masina kohal.

o Hoidke kded poorlevatest torudest voi armatuuridest eemal. Liilitage masin
enne torukeermete puhastamist voi armatuuride kiilgekeeramist vélja. Enne
toru puudutamist laske masinal taielikult seiskuda. Nii on véiksem oht jédda
pdorlevate osade vahele.

o Arge kasutage seda masinat armatuuride paigaldamiseks vdi mahamon-
teerimiseks; antud masin ei ole selleks ette ndhtud. See véib péhjustada
kinnjjgémist, vahelejaémist ja kontrolli kaotamist masina (le.

o Jitke katted oma kohale. Arge todtage ilma kateteta masinaga. Katmata
likuvate osade puhul on vahelejdémise oht suurem.

Spetsiaalsed ohutusnéuded

o Arge kunagi tdétage masinaga ilma kaitsekatteta.

Arge kunagi puutuge kéega Iikepead.

o Arge kunagi jalgige keermeldikusprotsessi labi kaitsekatte esikiiljel oleva ava.
Sealt voib laaste vélja paiskuda. Vaadata v&ib ainult 1abi kaitsekattes oleva
kaitseakna.

e Lihikesi torusid kinnitada ainult REMS niplipingutaja v6i REMS Nippelfixiga.

o Keermeldikevahendid ei tohi sattuda kontsentreeritud kujul kanalisatsiooni,
veekogudesse vdi pinnasesse.

o Keermeldikevahendid REMS Spezial ja REMS Sanitol:

Esmaabimeetmed:

» Uldnduded:
Siimptomite iimnemisel véi siimptomite kahtluse korral pdérduge arsti poole.
Kui kannatanu kaotab teadvuse, arge manustage talle midagi suu kaudu,

asetage ta stabiilsesse kililiasendisse ja pdérduge arsti poole. Kiiresti votta
ara saastunud riided ja kdrvaldada ohutult.

» Sissehingamisel:
Toimetada kannatanu vérske dhu katte. Asetada kannatanu puhkeasendisse
ja katta soojalt kinni.

» Kokkupuutel nahaga:
Kokkupuutel nahaga pesta kohe rohke vee ja seebiga.

» Kokkupuutel silmadega:
Kui toode satub silma, loputada lauge lahti hoides rohke veega vahemalt 5
minuti jooksul. Seejarel konsulteerida silmaarstiga.

» Allaneelamise korral: REMS Spezial
Allaneelamise korral loputada suud veega (ainult siis, kui kannatanu on
teadvusel). Konsulteerida kohe arstiga. Hoida kannatanu rahulikuna. Mitte
kutsuda esile oksendamist.

» Allaneelamise korral: REMS Sanitol
Loputada kohe suud ja juua rohkelt vett. Konsulteerida kohe arstiga. Hoida
kannatanu rahulikuna. Mitte kutsuda esile oksendamist.

» Rohkem informatsiooni vt www.rems.de — Downloads — Ohutuskaardid.

Siimbolite tdhendused

@ Enne kasutuselevétmist lugeda kasutusjuhendit
@ Masin vastab kaitseklassile |

E Keskkonnasdbralik jaatmete kdrvaldamine

( € CE vastavusdeklaratsioon

1. Tehnilised andmed

Sihiparane kasutamine

REMS Unimat 75 poldi- ja torukeermete I6ikamiseks, samuti faasimiseks ja koori-
miseks.

REMS Unimat 77 torukeermete I6ikamiseks.

Kdik muud kasutusviisid ei ole otstarbekohased ega ole seepérast lubatud.

1.1. Artiklite numbrid
Loiketerade komplektid (keermelbikekammid ja hoidjad)
vt firma REMS kataloogi

Universaalne automaat-l6ikepea Unimat 75 751000
Universaalne automaat-l6ikepea Unimat 77 771000
Sulgurkang R parempoolsetele koonilistele torukeermetele 751040
Sulgurkang R-L vasakpoolsetele koonilistele torukeermetele 751050

Sulgurkang G parempoolsetele silindrilistele torukeermetele 751060
Sulgurkang G-L vasakpoolsetele silindrilistele torukeermetele 751070
Sulgurkang M kdikidele parempoolsetele poldikeermetele 751080
Sulgurkang M-L koikidele vasakpoolsetele poldikeermetele 751090
Faasimis-/koorimispea 7— 62 faasimis-/koorimiskiilgede ja hoidjaga 751100
Faasimis-/koorimiskiiljed 7— 62 mm, hoidjaga 751096
Faasimis-/koorimiskiiljed 7— 62 mm 751097
1 komplekt pingutuskilgi %2 — %" (Unimat 77) 773060
Spetsiaalsed pingutusvahendid @ 6 — 42 mm 753240
Véti 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1” 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%” 111400
REMS Nippelfix 2 111500
REMS Nippelfix 272" 111700
REMS Nippelfix 3” 111800
REMS Nippelfix 4” 111900
Mineraaldli baasil keermeldikevahendid:

o REMS Spezial, 5- kanister 140100
o REMS Spezial, 10-| kanister 140101
e REMS Spezial, 50-| vaat 140103
Siinteetilised, mineraal6livabad keermeldikevahendid:

o REMS Sanitol, 5-1 kanister 140110
e REMS Sanitol, 50- vaat 140113

1.2. Kasutusala Unimat 75 Unimat 77

Keerme 1abimdot

Torud e — 2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Poldid 6—72mm, Y- 2%’

Keermete liigid

Koonilised torukeermed R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

Silindrilised torukeermed
Terassoomustoru keermed
Poldikeermed

Keerme pikkus

G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

M, BSW, UNC

200 mm

kuni @ 30 mm piiramata

120 mm
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Spindli péérdearvud

REMS Unimat 75, muudetava polaarsusega
REMS Unimat 77, muudetava polaarsusega ja
ajamillilitus

70/35 "/min.

50/25/16/8 "/min.

Elektrilised andmed

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (muudetava polaarsusega) voi
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (muudetava polaarsusega) voi
vi. silti véimsuste kohta

Survedhk (ainult pneumaatilisel torukinnitusel)

Too6rohk 6 bar
labiilse materjali puhul (nait. kunstmaterjalist vdi 6hukeseseinalistel torudel)
peab rohk hooldusdetailil olema alandatud.

M66dud P x L x K
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Kaal
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Miira

Emissioonivaartus téékohal
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Kasutuselevotmine

. Transport ja paigaldamine

REMS Unimat tarnitakse puitkastis. Masina puitkastist valjavotmiseks ja paigal-
duskohta transportimiseks on vaja kahveltdstukit (joon 1).

Masinat transportida ainult siis, kui koosteiliksus tlekanne/mootor on kinnitus-
rakise kiljel fikseeritud. Vastasel korral v6ib masin mootoripoolsele kiiljele
Umber kukkuda. Transportimisel jalgida ka seda, et masin oleks kahveltdstuki
tdstemasti kiilge kinnitatud.

Masin tuleb paigaldada nii, et kinnitada saaks ka pikki torusid. Mootoripoolsel
kiiljel peab vastavalt maksimaalsele keermepikkusele (66nesvoll kuni & 30 mm)
jaé@ma piisavalt ruumi véljaulatuvale to6deldavale materjalile (kehtib ainult
REMS Unimat 75 kohta). Masina vdib péranda kiilge kinni kruvida.

Elektriliihendus

Kontrollida vooluvargu pinget! Enne masina ihendamist tuleb kontrollida,
kas andmesildil ndidatud pinge vastab vérgupingele.

Masina vdib vooluvérku tihendada keskjuhtme (N) olemasolul véi ilma selleta.
Juhtimispinge luuakse lilituskarpi sisse ehitatud transformaatori abil. Lulituskarp
avada ja sulgeda vétmega (43) (joon 5). Kui masin (ihendatakse otse vooluvdrku
(ilma pistikuta), tuleb paigaldada pealuliti. Maandusjuhi (PE) olemasolu on
tingimata vajalik.

@ Masin vastab kaitseklassile I.

Masina iihendamisel tuleb enne keermeldikepea (joon 2) paigaldamist 66ness-
pindli (41) kiilge (joon 11) kontrollida pé6rlemissuunda. Selleks peab reversiiv-
|uliti (5) (joon 3) olema asendis ,2“ parempidistele keermetele. Pédrlemissuund
peab vastama pddrlemissuuna noolele (42) (joon 11) 66nesspindlil (41) (joon
11). Vajaduse korral peab spetsialist faasivahetusega muutma p6érlemissuunda
(elektrijuntme pooluse muutmine).

Masina ulekoormatuse korral lulitab mahise termostaat elektrimootori valja.
M®6ne minuti parast voib masina uuesti kivitada, kusjuures tuleb valida madalam
poorete arv.

Keermeldikevahendid

Kasutage ainult firma REMS keermeldikevahendeid. Saavutate laitmatu Iike-
tulemuse ja keermeldikekammide pikaealisuse, samuti sdastate sellega oluliselt
masinat.

REMS Spezial mineraaldli baasil keermeldikevahend on kérglegeeritud ning
sobib igat liiki toru- ja poldikeermetele. See on veega mahapestav (ekspertide
poolt kontrollitud) ja sobib seetdttu ka joogiveetorustikes kasutamiseks. Kui
seade péarast paigaldamist hoolikalt iile pesta, ei jaa joogiveele mingit I6hna
ega maitset.

REMS Sanitol keermelikevahend on mineraaldlivaba, siinteetiline, vees
taielikult lahustuv, mineraaldli maardeomadustega ja sobib kéikidele toru- ning
poldikeermetele. Seda tuleb Saksamaal, Austrias ja Sveitsis kasutada joogi-
veetorustikes ning see vastab eeskirjadele (DVGW kontr. nr DW-0201AS2032;
OVGW kontr. nr 1.303; SVGW kontr nr 7808-649).

Koiki keermeldikevahendeid kasutada ainult lahjendamata kujul! Mitte
kasutada emulsioone!

Kallata mahutisse 80 liitrit keermeldikevahendit.

24,

3.2,

3.3.

Materjali toestamine

Pikemad torud ja latid peavad olema toestatud reguleeritava kdrgusega REMS
Herkules (art nr 120100) abil. See on varustatud teraskuulidega, mis vdimaldab
torusid ja latte vabalt ligutada igas suunas ilma, et need imber kukuksid. Kui
pikki torusid voi latte tdddeldakse sageli, on soovitav kasutada 2 REMS Herku-
lest.

Keerme liigi ja suuruse seadistamine

. Loikepea paigaldamine / vahetamine

Et véltida I6iketerade komplekti (keermeldikekammid ja hoidjad) vahetamist
|6ikepea sees, soovitatakse kasutada vahetatavaid |6ikepaid juba paigaldatud
|6iketerade komplektide ja sulgurkangiga. Sellisel juhul vahetatakse Idiketerade
komplekti vahetamise asemel I16ikepea sees vélja kogu I16ikepea, mis Iihendab
oluliselt paigaldusaega.

Enne Iikepea paigaldamist tuleb toru keermeldikevahendi (28) (joon 4) jaoks
kiiljele keerata. Selleks keerata lahti silinderkruvi (30) (joon 11) ja keerata toru.
Loikepea paigaldamisel tuleb jélgida, et I6ikepea vastaspinnad ja vastaspind
16ikepea kinnitamiseks ddnesspindlil (41) on hoolikalt puhastatud. Léikepea
paigaldamiseks vastaspinnale 66nesspindlil on soovitav, et haardedetaili tihen-
duskoht (41) (joon 11) oleks 6dnesspindli juures positsioneeritud nii, et see on
suunaga Ulespoole. Sulgurkangi (1) (joon 11) haardedetail (29) (joon 11), mis
ulatub l6ikepea tagant valja, peab I6ikepea paigaldamisel jaé@ma teatud kindlas
asendis ddnesspindli vastasdetaili. Sealjuures tuleb jalgida, et sulgurtihvt (39)
(joon 11), mis suleb Idikepea tagasilikumisel, asetseks kriipsukese (40) (joon 11)
kérgusel. Loikepea paigaldamisel peab sulgurkangi (1) (joon 11) k&epide paiknema
radiaalselt, kaepidet tuleb vajaduse korral keerata vasakule voi paremale, kuni
sulgurkangi haardedetail haardub. Léikepea 3 kruvi (6) (joon 6) keerata kinni
tihvtvdtmega (7) (joon 5). Keermeldikevahendi toru (28) (joon 4) paigaldada nii,
et keermeldikekamme jahutataks/maaritaks keermelikamise protsessis.

Enne I5ikepea mahavdtmist masinalt peaks sulgurtihvt (39) (joon 11) asetsema
kriipsukese (40) (joon 11) kdrgusel. Eemaldada Idikepea 3 kruvi (6) (joon 6)
tihvtvotmega (7) (joon 5), votta I6ikepea ettepoole vastaspinnalt maha.

Sulgurkangi paigaldamine (vahetamine)
Sdltuvalt keerme liigist kasutatakse jargmisi sulgurkange vastavate tahistustega:

R  parempidistele koonilistele torukeermetele (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L vasakpidistele koonilistele torukeermetele (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G parempidistele silindrilistele torukeermetele (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L vasakpidistele silindrilistele torukeermetele (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M  parempidistele meetrilistele poldikeermetele (ISO 261, DIN 13), UN-keer-
metele (UNC, UNF), BS-keermetele (BSW, BSF)

M-L vasakpidistele meetrilistele poldikeermetele (ISO 261, DIN 13), UN-keer-
metele (UNC, UNF), BS-keermetele (BSW, BSF)

Sulgurkangi saab vahetada ainult tihes kindlas asendis.

Sulgurkangi paigaldamine/vahetamine masinale monteeritud |6ikepeaga:
Enne sulgurkangi vahetamist tuleb seda keerata nii, et sulgurtihvt (39) (joon

11) asetseks kriipsukese (40) (joon 11) kdrgusel. Niilid keerata silinderkruvid
(8) (joon 2) valja, votta kaas (4) (joon 2) maha ja keerata turvakruvi (36) (joon
11) kruvikeerajaga vélja. Paigaldada/vahetada sulgurkang.

Sulgurkangi paigaldamine/vahetamine masinalt maha monteeritud Idikepeaga:
Keerata silinderkruvid (8) (joon 2) vélja, vtta kaas (4) (joon 2) maha ja keerata
turvakruvi (36) (joon 11) kruvikeerajaga valja. Kui vaadelda ileval asuva
sulgurkangiga I6ikepead kujuteldava kella numbrilauana, saab sulgurkangi
vahetada parempidise silindrilise keerme puhul asendis ca kella 7 peal ja
parempidise koonilise keerme puhul ca kella 9 peal (vasakpidise silindrilise
keerme puhul asendis ca kella 5 peal ning vasakpidise koonilise keerme puhul
ca kella 3 peal).

Sulgurkang vasakpidistele keermetele:

Pealtvaates I6ikepeale (joon 2) on parempidistele keermetele (tarneseisund)
lukustuskruvi (3) paigaldatud sulgurkangist (1) vasakule. Vasakpidistele keer-
metele tuleb kaas (4) (joon 2) imber pddrata ja lukustuskruvi (3) (joon 2) imber
tdsta, st lukustuskruvi (3) peab olema paigaldatud sulgurkangist (1) paremale.

Valesti paigaldatud lukustuskruvil (3) (joon 2) I6igatakse masina kéivitu-
misel avamisnukil tiikkk maha! Loikepea podrlemissuuna kontrollimiseks peab
see olema oma parempoolses ldppasendis. Selleks keerata Idikekangi (17)
(joon 4) péripaeva paremale kuni tokiseni. Pddrata tahelepanu reversiivliiliti
(5) asendile: asend 2 = parempidine keere, asend 1 = vasakpidine keere.

Vale sulgurkangi kasutamine voi valesti paigaldatud lukustuskruvi kahjustab
masinat!

Loiketerade komplekti paigaldamine (vahetamine)

Loiketerade komplekti (keermeldikekammid ja hoidjad) vahetamiseks on
soovitatav votta Idikepea peatlkis 3.1. kirjeldatud viisil masinalt maha ning
asetada lauale. Seejarel eemaldada tihvtvétmega (7) (joon 5) mélemad kaanek-
ruvid (8) (joon 2), vétta kaas (4) (joon 2) maha, avada sulgurkangiga hoidja ja
tdsta hoidja nr 3 kruvikeerajaga joonisel 6 naidatud viisil vélja. Vétta vélja
llejaanud hoidjad.
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Puhastada pohjalikult hoidja, kaas ja l6ikepea nelikant.

Panna sisse uus loiketerade komplekt. Selleks panna hoidja nr 1 16ikepea
asendisse 1, hoidja nr 2 asendisse 2, hoidja nr 4 asendisse 4 ja hoidja nr 3
asendisse 3. Viimane hoidja peab olema paigaldatav kergesti ja tépse istuvu-
sega ilma todriistu, nt haamrit appi vétmata. Kui 16tk jaab liiga suur, nt kulunud
hoidjate t6ttu, suureneb keermete tolerants. Kui I6tku ei ole, st hoidjad kiiluvad
kinni, ei saa sulgurkang I6ikepead enam sulgeda ega avada.

Selline olukord vib pdhjustada sulgurkangi katkimurdumist.

Panna kaas (4) (joon 2) peale, keerata kruvid kinni, kontrollida sulgurkangi
liikuvust. Sulgurkangi peab saama liigutada kdega edasi-tagasi mélemasse
|6ppasendisse (I6iketerade komplekti avamine ja sulgemine). Vastasel juhul
tuleb I6iketerade komplekt uuesti maha monteerida ja nelikanti, hoidjaid ning
kaant veel kord puhastada. Asjatundmatu kasitsemine véib kahjustada ka hoidja
servi. Neid kahjustusi voib ettevaatlikult tasandada peene viili v&i lihvimiskiviga.
Kui 16iketeri vahetatakse masinas, tuleb jalgida, et hoidja valjavdtmiseks I6ike-
peast oleks 16ikepea paigaldatud nii, et sulgurkang on (leval, nii et laastud ei
satu seadistusspindli avasse. Hoidjad vétta alati valja jarjekorras 1, 2, 4, 3.

Enne uue I6iketerade komplekti paigaldamist panna sulgurkang alumisse
asendisse. Esmalt paigaldada hoidja nr 1, siis Ulejaanud hoidjad jarjekorras 2,
4,3.

Tootamine

. Parempidised — vasakpidised keermed

Jalgida, et valitud 16iketerade komplektile vastaks dige sulgurkang ja lukustus-
kruvi asend oleks dige (vt 3.2.) ning et Idikepea pddrlemissuund reversiivlilitil
(5) oleks digesti seadistatud (vt 2.2.).

Keerme suuruse seadistamine

Tuleb tingimata jalgida, et seadistamisprotsessi ajal oleks sulgurkang (1) (joon
2) vastu lukustuskruvi (3) (joon 2), st Idikepea on suletud. Soovitud keerme
suurus seadistatakse nelikantvdtmega (9) (joon 5) seadistusspindlil (10) (joon
2). Eelhaalestus toimub seadistusspindli asetamisega nii, et vastav markeering
hoidja nr 1 ovaalses aknas (11) (joon 2) vastab markeeringule 16ikepeal (38)
(joon 2). Peenseadistamine toimub igale I5iketerade komplektile lisatud peen-
seadistamise tabeli (14) abil, mille number peab vastama selle juurde kuuluva
|6ikepea numbrile. Peenseadistamise tabelisse on mérgitud igale keerme
suurusele (44) (joon 14) vastav seadistusspindli seadistusarv (45) (joon14).
See seadistusarv peab kattuma |dikepea seadistusspindli kohale méargitud
markeeringuga (12) (joon 2). Seadistusarv seada alati paika paripaeva poorates.
Kui seadistusarv on nt ,8 tuleb seadistusspindel panna ,6* voi ,7* peale ja
seejérel likuda ,8“ peale. Vasakkeermetele kehtib markeering vastaspoolel
(13) (joon 2). Seadistusarv tuleb siin paika seada vastupdeva poorates. Kui
|6iketerade komplektid tarnitakse iima peenseadistamise tabelita, peab kasutaja
seadistusarvu ise nihkkaliibri, keermemuhvi voi mustri jargi kindlaks tegema.
Igal juhul tuleks parast koiki seadistustdid tulemuseks saadud keerme suurust
uuesti modta.

Pikkuse maéraja seadistamine

Soovitud keerme pikkus seadistatakse pikkuse maaraja (14) (joon 4) abil.
Selleks vabastada kinnitushoob (15) ja seadistada pikkus skaala (16) (joon 4)
jargi. Vajaduse korral ligutada ajamit I16ikekangi (17) abil vasakule. Kooniliste
torukeermete puhul saadakse normitud keermepikkus automaatselt, kui pikkuse
maéraja on skaala (16) jargi seadistatud soovitud keerme suurusele. Selleks
tuleb pikkuse maaraja nulltdhis seadistada vastavale keerme suurusele.

Pikad keermed vt peatiikist 4.6.

Pdorete arvu valimine

REMS Unimat 75-1 on 2 pdérete arvu. Vaiksemate keermelabimdétude jaoks
(kuni ca 45 mm) valitakse nupu Il (18) (joon 4) vajutamisega pdérete arv 70 '/
min. Suuremate keermelabimdétude jaoks (alates ca 45 mm) valitakse nupu |
(19) abil pdorete arv 35 '/min. Kdvema materjali voi vaga robustsete keermete
puhul v&ib olla vajalik varasel imberlilitamine p&6rete arvule 35 */min (nupp |
(19)) alla 45 mm labimdddu korral.

REMS Unimat 77-I on 4 pddrete arvu. Lisaks elektrilisele péorete arvu valikule
nupu | (19) ja Il (18) abil saab ajami liilituskangi (20) vajutamise voi tdmbami-
sega valida veel 2 pddrete arvu:

ajami lllituskang alla vajutatud

+ nupp | raskesti I16igatavatele materjalidele labimddduga

3" kuni 4”

ajami lllituskang alla vajutatud

+ nupp Il tavaparaselt I6igatavatele materjalidele labimddduga

3" kuni 4”

raskelt Idigatavatele materjalidele labimddduga 1% — 2%

ajami lllituskang tdmmatud

+ nupp | tavapéraselt I16igatavatele materjalidele 1&bim6dduga
a2

raskesti I6igatavatele materjalidele 1abim&dduga kuni 1”

ajami llilituskang tdmmatud

+ nupp Il tavaparaselt I6igatavatele materjalidele labimddduga
kuni 1”

8 '/min:

16 /min:

25 */min:

50 */min:

4.5,
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Materjali pingutamine

Sulgeda hoidja sulgurkangiga (1) ) (joon 2), liigutada 16ikepea I6ikekangi (17)
(joon 4) pddramisega paremasse |6ppasendisse ja seadistada keerme pikkus
(vt4.2.ja4.3.).

Mehaaniline kinnitusrakis
Materjal liikata ettevaatlikult kuni keermeldikekammideni. Pingutuskangiga (23)
(joon 4) pingutatakse materjali isetsentreeruvalt.

Pneumaatiline kinnitusrakis

Pneumaatiline kinnitusrakis seadistada vastavalt pingutatavale l1abimdddule
alljargneval viisil. Vabastada pitskruvi (27) (joon 12). Avada kinnitusrakis pingu-
tuskangiga (23) (joon 12). Jalglulitile vajutamisega nihutada pneumaatiliselt
mdjutatud pingutuskilg (33) (joon 12) ette. Masinaga kaasasolev seadistusplaat
(31) (joon 12) likata pneumaatiliselt mojutatud pingutuskiilje (33) (joon 12) ja
selle kere (32) (joon 12) vahele. Avada pneumaatiliselt mdjutatud pingutuskiilg
uue vajutusega jalglilitile. Panna pingutatav materjal sisse. Sulgeda kinnitus-
rakis koos pingutuskangiga (23) kasitsi (kdvasti), kuni pingutuskiiljed on vastu
materjali. Keerata pitskruvi (27) kinni. Vajutada jalglilitit, votta seadistusplaat
vélja. Liikata materjal ettevaatlikult kuni keermeldikekammideni. Materjal
pingutada vajutusega jalglilitile.

Vajaduse korral, kui on tarvis pneumaatilise kinnitusrakisega kasitsi pingutada,
tuleb paigaldada seadistusplaat, muidu ei I6igata keeret tsentriliselt.

Plasttorude v&i 8hukese seinaga metalltorude pingutamisel voib torude defor-
meerumise valtimiseks olla vajalik langetada surudhu t6érdhku.

To6 kulg

Sulgeda kaitsekate (21) (joon 4). Lilitada masin sisse (pdorete arvu kohta vt
4.4.) ja I6igata keermed lbikekangi (17) vastupdeva pdorates. Kui 2 kuni 3
keermekaiku on Idigatud, toimub edasine ettenihe automaatselt. Kui seadistatud
keerme pikkus on saavutatud, ligub sulgurkang (1) avamisnukile (2), ja keer-
melbikekammid avanevad automaatselt. Liikata ajam 16ikekangi (17) paripéeva
keerates paremale. Loikekang keerata td6taval masinal taielikult paremale Gle
vedrustatud |6ppasendi valja nii, et I6ikepea sulgub uuesti. Niitid lilitada masin
nupule (22) (joon 4) vajutades vélja ja votta materjal valja.

Unimat 75-ga saab I6igata kuni @ 30 mm pikki keermeid. Vajaduse korral
seadistada pikkusemaaraja max pikkusele (vt 4.3). Sealjuures viiakse materjal
l&bi ajami ja mootori (66nesvall). Enne kui sulgurkang |6ikepea avab, liilitada
masin vélja, avada kinnitusrakis, ligutada I6ikekangi (17) abil Idikepead koos
materjaliga parempoolse I6ppasendini, ent siiski mitte tle vedrustatud 16ppa-
sendi. Sulgeda kinnitusrakis uuesti ja lilitada masin jélle sisse. Seda protsessi
voib korrata mitu korda.

Spetsiaalsed pingutusvahendid
Lihikeste poltide keermelbikamiseks on vdimalik tellida spetsiaalseid pingu-
tuskiilgi @ 6 — 42 mm (joon 13).

Niplite Idikamiseks kasutatakse REMS Nippelfixi, automaatse sisepingutus-
padruniga 9 suuruses 2" kuni 4”. Jalgida, et torude otsad oleksid seestpoolt
kraatidest puhastatud, et torud lukataks alati 16puni vélja niplihoidjale ja et ei
|6igataks liihemaid nipleid, kui norm ette ndeb. Seadistustddd ja t60 kulg
teostada nagu kirjeldatud peatiikkides 4.1. kuni 4.6.

Niplite d&ratombamiseks niplihoidjast panna kindad katte, et véltida keer-
metest pohjustatud I6ikevigastusi!

Raskestildigatavad materjalid

Keermete 16ikamiseks materjalidele, mille tugevus on suurem (alates ca
500 N/mm?) ja roostevaba terase I6ikamiseks (Inox) tuleb kasutada HSS
keermeldikekamme.

Keermeldikamine betooni sarrusterases

Selleks tuleb kasutada lisaléikepinnaga keermeldikekamme (mudel ,RHSSZ").
Betooni sarrusterase pingutamine on véimalik nii kasitsi kui ka pneumaatilise
kinnitusrakisega. Betooni sarrusterase mittetimar ristlige tuleb panna kasitsi
kinnitusrakisesse nii, et vaike 1abimddt j4ab horisontaalselt. Pneumaatilise
kinnitusrakise puhul tuleb jélgida, et betooni sarrusterast pingutataks alati nii,
nagu toimus kinnitusrakise seadistamine, st kui seadistamine toimus véikese
l&bim66duga horisontaalselt, tuleb betooni sarrusteras alati paigaldada samas
asendis, kuna muidu ei piisa pneumaatilise kinnitusrakise pingutamisruumist
materjali turvaliselt pingutamiseks.

Raske I6ikamise korral valida péérete arv 35 */min (nupp |) ja kasutada keer-
meldikevahendit REMS Spezial. Léikamisprotsess kestab kauem kui tldlevinud
materjalide puhul. Sailitada I6ikamissurvet senikaua, kuni 2—3 keerme kaiku
on Idigatud ja edasine ettenihe toimub automaatselt.

4.10. Faasimis-/koorimiskiiljed

REMS Unimat 75 lisavarustusena pakutakse faasimis-/koorimispead 45°, @ 7
— 62 mm, koos faasimis-/koorimiskilgedega 45°, @ 7 — 62 mm ja hoidjatega.
Sellega saab torude ja lattide vélisdiameetrit faasida 45° nurga all. Teisi nurki
saab kasutaja lihvida faasimis-/koorimiskilgedel. Lisaks sellele saab faasimis-/
koorimiskiilgedega vahendada labimddtu lati otsas, st on vdimalik teha tapp.
Kui faasimis-/koorimiskiilied koos hoidjatega on vaja paigaldada keermeldike-
peasse, tuleb sulgurkang (1) (joon 2) asendada kraega poldiga faasimis-/
koorimiskUlgedele (art nr 751101). Jargida peatiikki 3.2. Sulgurkangi paigalda-
mine (vahetamine).

Laikestigavus on koormisel max 7 mm. Vaikseim etteandestigavus diameetrile
on ca 0,35 mm, vastavalt Idikepea seadistusspindli (10) (joon 2) juures olevale
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numbrile. Faasimis-/koorimiskillgede seadistamist vt peatiikist 5.3. Faasimisel
ja koorimisel peab ettenihe kogu protsessi ajal toimuma kasitsi.

Hooldus / kontroll / korrashoid

Enne hooldus-, kontrolli- ja seadistustéid tommata vorgupistik pistiku-
pesast vélja!

Hooldus

REMS Unimat 75 ja 77 on tavapérase kasutuse puhul hooldusvabad. Ajamid
todtavad pusidli voi plisimaérdega ega vaja maarimist.

Kui sulgurkangi on raske kéega liigutada, vajab kogu Idikepea pdhjalikku
puhastamist. Selleks on soovitav 16ikepea masinalt maha vétta (vt 3.1.).
Monteerida maha kaas, sulgurkang ja I6iketerade komplekt ning kruvida maha
|6ikepea juures olev kirjadega silt (24) (joon 2). Niitid saab mustuse ja laastud
Ulalt 1abi puhuda, voimaluse korral kasutada suruéhku. Seadistusspindlit (10)
ei tohi maha monteerida ega nihutada! Kaant ja nelikanti 16ikepeas ning Idike-
terasid puhastada puhta, ebemevaba lapiga. Keermeldikevahendi kinnikleepunud
jaégid ja tolm eemaldada petrooleumi v6i bensiiniga. Sulgurkang, silt, 16ikete-
rade komplekt ja kaas paigaldada tagasi, keerata silinderkruvid (8) (joon 4)
kovasti kinni ja kontrollida sulgurkangi likuvust. Vajaduse korral monteerida
I6ikepea uuesti maha ja kontrollida kaant, nelikanti Iikepeas ning lGiketeri
kraatide v6i muude kahjustuste suhtes ja eemaldada need ettevaatlikult peene
viili v&i lihvimiskiviga.

Suure koormatuse, nt seeriatootmise korral, tuleb REMS Unimat 75-| kontrollida
ajami Olitaset. Selleks vétta maha lukustuskruvi 6limddtevardaga (34) (joon
11), pihkida 6limddtevarras puhtaks, keerata uuesti taielikult sisse, votta veel
kord vélja ja kontrollida niiiid 8limaétevardal élitaset. Olitase peab jaima kahe
6limddtevarda otsas oleva markeeringu vahele. Vajaduse korral lisada trans-
missiooni6li (art nr 091040 R1,0).

Teatud ajavahemike tagant tuleb puhastada masina aluses olevat keermel6i-
kevahendi mahutit. Selleks vétta valja laastumahuti (37) (joon 4), tiihjendada
ja puhastada see. Kallata tlihjendusavast (35) (joon 1) vélja keermeldikevahend
ja filtreerida voi korvaldada see seadusega ettenahtud korras. Keermeldikeva-
hendi mahuti puhastada lapiga pohjalikult laastumahuti ava kaudu. Eelistatavalt
kallata peale uut REMS keermeldikevahendit.

Keermeldikekammide teritamine

Loikenurgana (joon 7) on Uldistel kasutusjuhtudel osutunud sobivaks vaartus
y = 20°. Kaasasoleval seadekaliibril on téke, mis vastab vaartusele y = 20°
(joon 8). Tugevamate materjalide jaoks voib olla méttekas Gikenurka suuren-
dada. Samas vdib osutuda vajalikuks y vaartust vahendada, eriti kui keerme-
|6ikekammid kiiluvad kinni, nt 6hukese seinaga torude, varviliste metallide ja
plastide puhul. Uldiselt kehtivad jargmised kogemustel pdhinevad véartused:

keskmise tugevusega terased (300...400 N/mm?), roostevaba teras vy = 20°

suure tugevusega terased y=20..25°
varvilised metallid y=10..20°
plastid, nt kdva PVC (spetsiaalsed keermeldikekammid) y=0°

Keerme labimdddu puhul > 33 mm tuleb keermeldikekammidele teha I6ikepinna
16ppu 45° kalle (joon 7). See peab olema nii suur, et keermeldikekammid ei
ulatuks Ule kaldpinna (26) (joon 10).

Keermeldikekammide kalle hoidjas on vastavuses keerme suurusega. Sellele
kaldenurgale vastavalt peab nurk 6 (joon 9) olema antud ka keermel6ikekam-
midele, et keermeldikekammide hambaotsad oleksid parast hoidjasse paigal-
damist (ihel tasapinnal, paralleelselt kinnitustasapinnaga. Pidada kinni tole-
rantsist + 0,05 mm. Ka hiljem tellitud keermel6ikekammide paigaldamisel tuleb
jélgida kaldenurka hoidjas, kuna erinevaid keermeldikekamme saab peenkeer-
mete valmistamiseks paigaldada mitmesugustesse hoidjatesse.

Teatud keermeldikekammidel tuleb tolerantsi parandamiseks pikkade keermete
jaoks sisse lihvida juhthambad. Need tuleb keermel6ikekammide jérellihvimisel
uuesti sisse teha.

Keermeldikekammide seadistamine hoidjas

Tuleb jalgida, et keermeldikekammide numeratsioon oleks vastavuses hoidjate
numeratsiooniga ja et paigaldatud pingutusplaat koos kruviga ei ulatuks Ule
hoidja pinna. Ule olevad servad tuleb vajaduse korral eemaldada (nt maha
lihvida). Hoidjatesse paigaldatult tarnitavad keermel6ikekammid on juba tehases
md6tu lihvitud ja peavad sobima ilma timbertddtlemiseta, vajaduse korral
puhastada Iikepead.

Keermeldikekammide ja faasimis-/koorimiskilgede seadistamiseks hoidjas
mdddule 55,4 REMS Unimat 75- (joon 10) v6i 95,4 mm REMS Unimat 77-|
keeratakse pingutusplaadi kruvi (25) kdvasti kinni. Nimetatud mo6t tuleb nitd
seadistada kellindikaatori voi kaasasoleva seadekaliibriga (joon 8) hoidja
alaserva ja esimese hamba vahele péarast salku (joon 10). Selleks liikatakse
keermeldikekammid hoidja alakdljel asuva seadistuskruvi abil ette. Seadistus-
kruvi peab olema keermelbikekammide vastu pingul. REMS Unimat 75-I peab
md6t olema 55,4 mm (joon 10) tolerants + 0,05 mm. Véiksemate keermete
korral (@ 6 ...12 mm) oleks hea, kui see oleks seadistatud 54,3 mm-le. Oluline
on, et tolerants + 0,05 mm sailiks 4 keermel6ikekammi kohta ihes I6iketerade
komplektis. REMS Unimat 77 puhul tuleks kinni pidada vaartusest 95,4 mm +
0,05 mm.
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. Rike:

Korrashoid

Enne korrastus- ja remonttoid tommata vorgupistik pistikupesast vilja!
Neid téid tohivad teostada ainult kvalifitseeritud spetsialistid. Kui vajalikuks
peaks osutuma pistiku voi toitejuntme véljavahetamine, siis peab seda tegema
firma REMS vdi firma REMS volitatud lepinguline t66koda, et mitte ohustada
turvalisust.

Kaitumine rikete korral

Keere ei ole puhas, servad murduvad.

Keermelbikekammid on nirid.

Halb keermeldikevahend.

Seadistatud keermelbikekammide md6t hoidjas on vale.
Vale pdorete arv.

Halvasti 16igatav materjal.

Keermelbikekammide vale materjalivalik.

P6hjus:

Rike:
P6hjus:

Keere lbigatakse viltu, "mittepuhas peenkeere".

e Hoidja on I6ikepeas valesti paigaldatud. Pidada kinni digest
jarjekorrast!

o Keermeldikekammid on hoidjasse valesti paigaldatud.
Pidada kinni digest jarjekorrast!

o Keermeldikekammid on vales hoidjattitbis (kaldenurk).

Rike:
P6hjus:

Keere ei ole tdddeldaval materjalil tsentriliselt.

e Kinnitusrakise tsentreerimist on muudetud. Votta kontakti firma
REMS volitatud lepingulise t66kojaga.
Pneumaatilise kinnitusrakisega:

e Kinnitusrakis on valesti seadistatud (vt 4.5.).

e Pingutuskilied on maardunud vai kulunud.

Rike:
P6hjus:

Ldikepea ei avane piisavalt.

e Paigaldatud on vale sulgurkang.
e Sulgurkang on kulunud.
o Avamisnukk on kulunud.

Rike:
P6hjus:

Ldikepea ei sulgu.

Méaardumine.

Loiketerade komplekti asjatundmatu paigaldus (vt 3.3.).
Keermelikekammide asjatundmatu paigaldus hoidjasse (vt 5.4.).
Sulgurtihvt (39) (joon 11) on kulunud v6i murdunud.

Jaiatmete korvaldamine

REMS Unimat 75 ja REMS Unimat 77 ei tohi parast kasutuse I6ppu visata
majapidamisjaatmete hulka. Need tuleb kdrvaldada seadusega ettendhtud
korras.

Tootja garantii

Garantiiaeg kestab 12 kuud ja algab hetkest, mil uus toode on esimesele
I6pptarbijale iile antud. Uleandmise kuup&eva tdendamiseks tuleb saata ostu-
dokumendi originaal, millele peab olema margitud ostukuup&ev ja toote nimetus.
Kdik garantiiajal iimnevad funktsioonivead, mis on tdendatavalt seotud valmis-
tamis- v6i materjalivigadega, parandatakse tasuta. Toote garantiiaeg ei pikene
ega uuene puuduste korvaldamisega. Garantii alla ei kuulu kahjustused, mis
on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitsemise voi kasutamise
nduete rikkumise, tootjapoolsete ettekirjutuste mittetaitmise, sobimatute mater-
jalide kasutamise, tlekoormamise, mitteotstarbekohase kasutamise, enda voi
kellegi teise poolt vale remontimise v6i muu sarnase pdhjuse tottu, mille eest
REMS vastutust ei kanna.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult firma REMS volitatud lepingulised
tookojad. Garantiinduet voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuuakse firma
REMS volitatud lepingulisse tékotta, iima et seda oleks eelnevalt piiiitud ise
parandada. Asendatud tooted ja osad saavad firma REMS omandiks.

Kohale- ja tagasitoimetamise transpordikulud kannab kasutaja.

Garantii ei piira kasutajale seadusega tagatud digusi, eriti vigadest tingitud
garantiinduete esitamisel edasimiljatele. Kdesolev tootja garantii kehtib vaid
uutele toodetele, mis on ostetud Euroopa Liidust, Norrast vdi Sveitsist.

Kaesolev garantii allub Saksa seadusandlusele, URO konventsioon kaupade
rahvusvahelise ostu-muugi lepingute kohta (CISG) ei kehti.

Osade kataloog
Osade kataloogi vt www.rems.de — Downloads — Parts lists.



deu EG-Konformitatserkldrung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten* beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Normen geméaR den Bestimmungen der
Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG, 2006/95/EG Ubereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that the product described under , Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Directives 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

fra Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous, conformément
aux dispositions des directives 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

ita Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” & conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive 2004/108/
EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

spa Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo responsabilidad unica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las disposiciones
de las directivas 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

nid EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder ‘Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens de bepa-
lingen van de richtlijnen 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

swe EG-forsdakran om 6verensstimmelse

Vi forklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” 6verensstdmmer med nedanstaende standarder i enlighet med bestdmmelserna i direktiv
2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

nno EF-samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under , Tekniske data“ er i samsvar med de nedenfor oppferte standardene i henhold til bestemmelsene
i direktivene 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

dan EF-overensstemmelsesattest

Vi erkleerer pa eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne 2004/108/EC,
2006/42/EC, 2006/95/EC.

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, ettd kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC maaréttyjen stan-
dardien vaatimusten mukainen.

por Declaragao de Conformidade CE

Declaramos sobre a nossa unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo com as
disposicdes da Directiva 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

pol Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne* odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

ces EU-prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze v bodé ,Technické udaje” popsany vyrobek odpovida niZze uvedenym normam dle ustanoveni smérnic 2004/108/EC, 2006/42/
EC, 2006/95/EC.

slk EU-prehlasenie o zhode

Prehlasujeme s vyhradnou zodpovednostou, Ze v bode ,Technické Udaje” popisany vyrobok zodpoveda nizSie uvedenym normam podla ustanoveni smernic 2004/108/
EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

hun EU-megfelelosségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséggel kijelentjiik, hogy a , Tehnikai adatok* pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is eldirjak a kovetkezd szabvanyoknak 2004/108/
EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

hrvisrp lIzjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehni¢ki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2004/108/EC, 2006/42/
EC, 2006/95/EC.

slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehniéni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z dologili direktiv 2004/108/
EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene 2004/108/
EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

rus CoBmecTuMocTb no EG

Mbi 3asiBNISieM Noa eANHONMYHYI0 OTBETCTBEHHOCTB, YTO ONMCAHHOE B pa3aene ,TexHNYeckue AaHHbIE" U3fenme COOTBETCTBYET NPUBEAEHHBLIM HIKe CTaHAApTaM COrmacHo
nonoxeHusim Oupektus 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

ell ARAwon cuppépewong EK

Al TG Tapolong Kai pe TARPN €uBlvn SnAWwvoupe 6TI To TTPOIdV TTou TTEPIypAQeTal oTa “TeXVIKE XapaKTNPIOTIKG” OUPQWVE P Ta KATwOI TTPOTUTIA, GUPPWVA PE TOUG
kavoviopoug Twv Odnyiwv 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

tur AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” bagligi altinda tarif edilen uriiniin 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC sayili direktif hikimleri uyarinca asadida yer alan normlara uygun oldugunu,
sorumlulugu tarafimiza ait olmak tzere beyan ederiz.

bul [leknapauus 3a cboTBeTCTBME Ha EO

CbC cnepHoTo Aeknapvpame nof cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Y€ OMUCAHWAT B ,TEXHUYECKM XapaKTEpUCTUKU® MPOAYKTU CbOTBETCTBA HA NOCOYEHUTE MO-A0MY CTaHAapTH
cbrnacHo pasnopenoute Ha aupektusute 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC.

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje , Techniniai duomenys* apra$ytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC
direktyvy nuostatas.

lav ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecindm, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC prasibam.
est EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete” all kirjeldatud toode on kooskdlas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/
EC satetele.

EN 61029-1:2009, EN 61029-2-12:2011, EN 60204-1:2007-06, EN 1SO 12100:2011-03
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