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it Italiano

« Istruzioni originali »
AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA DELLE PERSONE E DELLE COSE

Di seguito i simboli utilizzati

PERICOLO
A PERICOLO Rischio di danni alle persone, e alle cose se non osservate quanto prescritto

PERICOLO SCOSSE ELETTRICHE
A RISCHIO DISCOSSE  Rischio di scosse elettriche se hon osservate quanto prescritto
ELETTRICHE
AVVERTENZA
ATTENZIONE Rischio di danni alle cose o allambiente se non osservate quanto prescritto

ITALIANO INDICE ISTRUZIONI

1 GENERALITA oo, 5
2 DESCRIZIONE DEL PRODOTTO ...ttt 5
S FUNZIONAMENTO ... et 5
A INSTALLAZIONE ... oo e 7
B AIMPOSTAZIONI ... et 8
B AVVIAMENTO ... e et 9
7 MANUTENZIONE ... e e, 10
8 ELENCO COMPONENTI ... e, 10
9 RIPARAZIONI- RICAMBI .. .10
10 RICERCA GUASTL ..o e e 11
11 DISMISSIONE ...t 11
12 DATIETECNICH ..o e et 12

Questo manuale si compone di due parti, la prima destinata all'installatore e all’'utilizzatore, la seconda
solo per l'installatore.

Prima d’iniziare I'installazione leggere attentamente queste istruzioni e
PERICOLO attenersi alle normative locali.

L'installazione e la manutenzione devono essere eseguite da personale

qualificato.

Il gruppo di pressione &€ una macchina automatica, le pompe possono avviarsi
PERICOLO in modo automatico senza preavviso. Il gruppo contiene acqua in pressione,
ridurre a zero la pressione prima d’intervenire.

PERICOLO Eseguire i collegamenti elettrici nel rispetto delle normative.
RISCHIO DISCOSSE  Assicurare un efficiente impianto di terra.
ELETTRICHE Prima di ogni intervento sul gruppo scollegare 'alimentazione elettrica.

PERICOLO In caso di danneggiamento del gruppo scollegare I'alimentazione elettrica
RISCHIO DI SCOSSE ~ per evitare scosse elettriche.
ELETTRICHE

In caso di danneggiamento del gruppo chiudere le valvole d'intercettazione
PERICOLO per evitare possibili allagamenti.
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1. Generalita
| gruppi di pressione Lowara serie GXS20, GMD20, GMY20 sono progettati per trasferire e aumentare la
pressione dell'acqua pulita negli impianti idrici di abitazioni, uffici, comunita e industria.

Limiti d’impiego

Temperatura del fluido : da 0°C a +40 °C

Temperatura ambiente; da0°Ca+40°C

Pressione di esercizio: Max 8 bar, 10 bar, 16 bar dipende dal tipo di pompa (vedere libretto)

Pressione minima in ingresso: In accordo alla curva NPSH e alle perdite con margine di almeno 0.5
metri da aumentare in caso di acqua contenente aria.

Pressione massima in ingresso:La pressione in ingresso piu la pressione data dalla pompa contro la val-
vola chiusa deve sempre essere inferiore alla massima di esercizio.

Avviamenti orari: Max 60 fino a 3 kW, max 40 da 4 kW a 7.5 kW, max 30 da 11 kW a 15 kW

ATTENZIONE La temperatura del fluido e la pressione possono subire limitazioni dal serbatoio a

membrana. Rispettare i limiti d'impiego!

2. Descrizione del prodotto

Il gruppo di pressione & composto da due elettropompe identiche collegate in parallelo e montate su una
base comune, da collettori di aspirazione e mandata, valvole d'intercettazione, valvole di ritegno, mano-
metro, pressostati e un quadro di comando Monofase o Trifase.

L'impianto deve includere un serbatoio a membrana. Sul collettore di mandata sono previsti due attacchi
per installare, con valvola di intercettazione, serbatoi di dimensione 24 litri. Con i serbatoi prevedere un
adeguato supporto al collettore, ulteriori serbatoi possono essere installati a pavimento e collegati al col-
lettore.

3. Funzionamento

Le pompe vengono azionate dal quadro elettrico in base alla richiesta dell’impianto.

Al primo prelievo funziona il serbatoio a membrana.

Quando la pressione cala fino al primo valore di partenza, si avvia la prima pompa.

Se il consumo cresce, la pressione cala fino al secondo valore di partenza e si avvia anche la seconda
pompa.

Se il consumo diminuisce la pressione sale fino al primo valore di arresto e si ferma la pompa.

Se il consumo diminuisce ulteriormente, I'ultima pompa riempie il serbatoio e si ferma.

Versione monofase GXS20

La versione monofase ha il quadro di comando QXS20 :

- Regolazione automatica delle pompe in sequenza con comando in bassa tensione da due pressostati.

- Scambio ciclico della prima pompa avviata.

- Selettore di blocco dello scambio.

- Ritardo per evitare I'avvio simultaneo.

- Protezione contro il cortocircuito mediante interruttore magneto-termico.

- Protezione contro il sovraccarico mediante motoprotettore incorporato nel motore.

- Predisposto per la protezione contro la marcia a secco mediante pressostato o galleggiante o sonde
di livello con regolazione della sensibilita ( elettrodi accessori non inclusi).

- Temporizzatore sull’intervento della protezione da marcia a secco.

- Temporizzatori di ritardo arresto su ciascuna pompa
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La figura 1 rappresenta il pannello del quadro monofase

Pos Descrizione fig. 1 Simbolo
1 Interruttore principale POWER

2 Lampada rossa allarme marcia a
secco
3 Lampada verde presenza tensione

4 Selettore pompa Manuale - Escluso
- Automatico
5 Lampada verde pompa in marcia

Versione trifase GMD20,GMY20

La versione trifase ha il quadro di comando QMD20,QMY20 :

- Regolazione automatica delle pompe in sequenza con comando in bassa tensione da due pressostati.

- Scambio ciclico della prima pompa avviata.

- Selettore di blocco dello scambio.

- Ritardo per evitare I'avvio simultaneo.

- Protezione contro il cortocircuito e il sovraccarico mediante interruttore automatico.

- Predisposto per la protezione contro la marcia a secco mediante pressostato o galleggiante o sonde di
livello con regolazione della sensibilita (elettrodi accessori non inclusi).

- Temporizzatore sullintervento della protezione da marcia a secco.

- Temporizzatori di ritardo arresto su ciascuna pompa

- Uscita per scheda relé contatti puliti (accessorio)

- Selettori elettromeccanici di funzionamento Automatico - escluso - manuale (Dentro il quadro)

La figura 2 rappresenta il pannello del quadro trifase

Pos Descrizione fig. 1 Simbolo
Interruttore principale
2 Lampada verde presenza tensione

—_

3 Lampada rossa allarme marcia a
secco
4 Lampada rossa sovraccarico

5 Lampada verde pompa in marcia

6 Pulsante modo Automatico

7 Pulsante modo Manuale

8 Lampada verde modo Automatico AUT
9 Lampada rossa modo Manuale MAN
10 | Pulsanti marcia arresto modo manuale on




INFORMAZIONI PER L'INSTALLATORE

4. Installazione

Movimentare il gruppo con mezzi idonei evitando urti, non utilizzare i golfari motore per il sollevamento.
Verificare prima dell'installazione che non abbia subito danni nel trasporto. Installare il gruppo di pressio-
ne in un locale ben ventilato lasciando spazio sufficiente (0.5 m) sui lati e sul fronte per la manutenzione.
| serbatoi possono essere installati sul gruppo o a pavimento. Posare il gruppo su una superficie piana e
solida.

Tubazioni

| tubi collegati al gruppo devono avere dimensioni adeguate (mantenere per quanto possibile il diametro
del collettore). Per evitare sollecitazioni si consiglia di montare dei giunti a dilatazione e idonei supporti
per le tubazioni. Si pud utilizzare una qualunque estremita del collettore chiudendo quella non utilizzata.

ATTENZIONE Il peso delle tubazioni e dei serbatoi aumenta quando sono pieni d’acqua

Prima dell’avviamento verificare di avere chiuso e serrato tutti gli attacchi non utilizzati.
Protezione contro la marcia a secco
| quadri elettrici sono predisposti per il collegamento di un galleggiante, o una terna di elettrodi sonda
(Utilizzabili per serbatoi aperti) oppure un pressostato di minima sul lato aspirazione (valore suggerito
0.2 - 0.4 bar). Fare riferimento allo schema elettrico del quadro per i collegamenti. L'intervento della pro-
tezione puo essere ritardato agendo sulle regolazioni del quadro. Quando vengono ripristinate le condi-
zioni di pressione minima le pompe vengono avviate in automatico. La protezione non € funzionante nel
modo di comando Manuale e nel modo di comando tramite selettori.

ATTENZIONE I gruppi sono forniti con la protezione disinserita (valore di fabbrica)

Protezione di massima pressione

Solo versione trifase: un pressostato sulla mandata e collegato al quadro trifase puo rilevare la condizio-
ne di sovrapressione e arrestare le pompe , sia nel modo automatico che manuale.

Scelta del serbatoio

Per un funzionamento efficiente, il gruppo deve essere collegato ad un serbatoio a membrana. Il volume
necessario puo essere distribuito su piu serbatoi.

Il volume ottimale si calcola con la formula

V= Volume in litri

Q= Portata media di una pompa in m3/h
P1 = pressione di avvio in bar

DP = differenziale ( P1s-P1) in bar

N = numero massimo di avviamenti ora

Alimentatore d’aria

| gruppi di pressione con valvole di ritegno in aspirazione sono predisposti per il collegamento del di-
spositivo alimentatore d’aria, I'attacco per la tubazione & previsto in prossimita della valvola di ritegno.
Per alcuni modelli di pompe verticali viene incluso un adattatore per collegarsi al tappo di scarico sulla
base del corpo pompa.

Collegamenti elettrici

PERICOLO Il collegamento dell’alimentazione elettrica deve essere eseguito da un
A RISCHIO DI SCOSSE  elettricista autorizzato secondo le normative locali.
ELETTRICHE Prima di eseguire i collegamenti scollegare I'alimentazione elettrica!

Lo schema elettrico e le etichette del quadro, riportano le informazioni neces-
sarie per il collegamento e i valori richiesti di alimentazione.

ATTENZIONE Non avviare le pompe prima di averle riempite di liquido. Vedere il manuale d’istru-

zione delle pompe. Per I'avviamento seguire la procedura della sezione 6.
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Versione monofase

Il motore € protetto dal sovraccarico mediante un motoprotettore incorporato. Se richiesto da regolamen-
ti locali installare una protezione supplementare. Il cavo di tipo idoneo e sezione adeguata va collegato
nel quadro:

- L1 e N ai morsetti dell'interruttore principale

- PE al morsetto di terra con il simbolo

Versione trifase

Il motore & protetto dal sovraccarico mediante un interruttore automatico a riarmo manuale. Il cavo di
tipo idoneo e sezione adeguata va collegato al quadro:

- L1, L2, L3 ai morsetti dell'interruttore principale

- N, al morsetto di neutro se previsto.

- PE al morsetto di terra con il simbolo @

5. Impostazioni

RISCHIO DI SCOSSE
ELETTRICHE

é PERICOLO Prima di eseguire le regolazioni scollegare I'alimentazione elettrica.
Funzionamento
L’avvio e la fermata delle pompe sono determinate in base alle pressioni impostate sui pressostati. Ogni
pressostato € collegato ad una sola pompa ma non sempre la stessa a causa dello scambio ciclico.
La pressione differenziale ¢ la differenza tra la pressione di avvio e quella di fermata, impostare una
pressione differenziale uguale per le due pompe.
Il valore tipico di P1s & circa Pmax-0.5 bar. |l valore tipico del differenziale (P1s-P1) € 0.6-1.0 bar.
Il valore tipico di P2s & circa Pmax-1.0 bar

La figura 3 illustra il modo di funzionamento

- All'apertura di una utenza si preleva acqua dal serbatoio.

- Quando la pressione scende al valore P1 si avvia la prima
pompa

- Se il consumo aumenta e la pressione scende al valore
P2 si avvia la seconda pompa.

- Quando il consumo diminuisce e la pressione sale al
valore P2s viene disinserita una pompa.

- Se il consumo diminuisce ancora la pompa carica il
serbatoio e si ferma al valore P1s

Pressostato

| pressostati sono regolati in fabbrica secondo una serie di valori
dipendenti dal tipo di pompa .

| valori di taratura sono indicati con una targa sul gruppo o nel quadro.
| valori di impostazione possono essere modificati in base alle
condizioni idrauliche dell'impianto e alla pressione in aspirazione.

Per modificare le impostazioni agire sulle regolazioni del pressostato :
- Pressione di stop Ps

- Pressione differenziale Ps-P

La regolazione del differenziale determina la pressione di avvio P.

1 Ps pressione di stop
2 Ps-P pressione differenziale



Regolazioni scheda elettronica di comando

Simbolo Descrizione Valore di fabbrica
TIME 1 temporizzatore ritardo pompa 1, Os
TIME 2 temporizzatore ritardo pompa 2, Os
DELAY Ritardo intervento protezione marcia a secco Os
SENS Sensibilita sonde 50%

Se necessario modificare le regolazioni individuare sulla scheda (dentro il quadro elettrico) le regolazio-
ni e modificare Il valore. Ruotare in senso orario per aumentare il valore, ruotare in senso antiorario per
diminuire il valore.

Vedere lo schema elettrico per individuare il fusibile, se presente, ed il ponticello di blocco scambio ciclico.
Sulla scheda sono presenti anche due selettori ( uno per pompa) che permettono di escludere il controllo
elettronico e comandare direttamente le pompe (posizione M), oppure escluderle ( posizione 0).

Precarica del serbatoio

Per un corretto funzionamento Il serbatoio a membrana deve essere precaricato al valore 0.9 x pressione
inserimento minima (P2). La precarica del serbatoio va eseguita con il serbatoio vuoto.

6. Avviamento

Per avviare il gruppo eseguire le operazioni:
a) Collegare l'alimentazione idrica

b) Collegare I'alimentazione elettrica

c) Verificare il valore di precarica del serbatoio

d) Chiudere le valvole di mandata pompa

e) Adescare il gruppo ( vedi libretto pompe) ed il collettore di aspirazione

f)  Verificare di aver eseguito le impostazioni

g) Per versioni Trifase verificare il valore di corrente impostato sull’interruttore del quadro con quello di

targa del motore
h) Inserire I'alimentazione elettrica con l'interruttore del quadro e mettere il gruppo in modo manuale
i) Avviare la prima pompa
j) Perversioni trifase verificare il verso di rotazione , se errato scambiare due fasi dell’alimentazione.
k) Aprire lentamente la valvola di mandata pompa e far uscire I'aria.
I) Ripetere per la seconda pompa.
m) Impostare il gruppo in modo automatico

Impostazione di un nuovo valore

Per modificare le impostazioni entro i limiti di pressione massima delle pompe e/o dellimpianto, dopo
aver eseguito I'avviamento, procedere come segue:

Determinare i valori di pressione di disinserimento P1s e inserimento P1, (P1= P1s- 1 bar)
Determinare i valori di pressione di disinserimento P2s e inserimento P2, ( P2= P1-0.5 bar)
Determinare la pressione di precarica del serbatoio =0.9 x P2

Aprire le valvole di mandata e aspirazione tra le pompe e i collettori e serbatoi.

Fermare le pompe, aprire i rubinetti sul lato mandata e far scendere a zero la pressione di mandata
Regolare la pressione di precarica del serbatoio

) Chiudere i rubinetti di mandata e avviare le pompe in modo automatico fino a quando si fermano al
valore di disinserimento .

Regolare le pressioni di disinserimento P1s e P2s ai valori desiderati.

Regolare le pressioni di inserimento P1 e P2 ai valori desiderati

i)  Aprire i rubinetti di mandata in modo automatico per verificare i valori

k) Ripetere fino ad ottenere il valore desiderato.

eoegecTe

e
=
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7. Manutenzione
Manutenzione delle elettropompe
Vedere il libretto istruzioni dell’elettropompa.
Manutenzione del quadro
| quadri non necessitano di manutenzione.
Manutenzione dei serbatoi a membrana
Vedere il libretto istruzioni dei serbatoi, controllare almeno una volta all’anno il valore di precarica.

8. Elenco componenti

Componente Q.ta
Quadro elettrico

Valvola intercettazione aspirazione
Valvola intercettazione mandata
Connessione serbatoio

Collettore di mandata

Collettore di aspirazione

Valvola di non ritorno

Base

Pressostato

Eettropompa

olo|N|o|o|lsw/n| =D

NN =N = 2NN N —

-
o

A seconda del tipo di gruppo la valvola di ritegno pud essere in mandata o in aspirazione, I'elettropompa
puo essere del tipo verticale od orizzontale.

9. Riparazioni- Ricambi

ATTENZIONE Per le riparazioni rivolgersi a personale qualificato ed utilizzare ricambi originali.
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10.Ricerca guasti

A PERICOLO

Le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere eseguite da per-

sonale qualificato.

Prima di intervenire sul gruppo scollegare I'alimentazione elettrica e verificare
che non vi siano componenti idraulici in pressione.

Guasto

Causa

Rimedio

1. Gruppo spento

. Alimentazione elettrica scollegata

Collegare I'alimentazione

. Fusibile bruciato

Sostituire il fusibile

2. Il motore non si
avvia

Collegare I'alimentazione

. Protezione motore intervenuta

Eliminare il guasto .

]
2
1. Alimentazione elettrica scollegata
2
3

. Monofase : Termico nel motore

Monofase : attendere il ripristino au-
tomatico

4. Trifase : interruttore automatico nel
quadro

Trifase: Ripristinare I'interruttore au-
tomatico

5. Motore difettoso

Riparare/sostituire il motore

3. Avwviamenti e arresti
frequenti

-

. Serbatoio difettoso

Riparare/sostituire il serbatoio

2. Regolazione errata del pressostato

Aumentare la pressione differenziale
o la pressione di stop

4. |l motore si avvia ma
si ferma subito

—

. Pressione di precarica serbatoio
errata

Controllare la precarica del serbatoio

2. Regolazione errata del pressostato

Aumentare la pressione differenziale
o la pressione di stop

5. Il motore gira ma non
viene erogata acqua

—

. Mancanza acqua in aspirazione o
nella pompa

Riempire la pompa o la tubazione di
aspirazione/ aprire le valvole d'inter-
cettazione

2. Aria in aspirazione o nella pompa

Sfiatare la pompa, verificare le con-
nessioni d'aspirazione.

3. Perdite in aspirazione

Verificare NPSH e se necessario mo-
dificare I'impianto

4. Valvola di ritegno Bloccata Pulire la valvola

5. Tubazione ostruita Pulire la tubazione

6. Motori trifase con rotazione errata | Cambiare verso di rotazione
6. Perdita acqua dalla | 1. Tenuta meccanica difettosa Sostituire la tenuta meccanica

pompa 2. Sollecitazione meccanica sulla|Sostenere le tubazioni
pompa

7. Rumore eccessivo 1. Ritorno d’acqua all’arresto Verificare la valvola di ritegno

2. Cavitazione Verificare I'aspirazione

3. Ostacolo alla rotazione pompa

Verificare sollecitazioni meccaniche
sulla pompa

11.Dismissione

Rispettare le regole e le leggi vigenti per lo smaltimento dei rifiuti, anche per I'imballo.

11
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12.Dati tecnici

| dati si riferiscono al prodotto in esecuzione standard

Tensione nominale

1x230V +/-10 %, 50 Hz (Monofase)
3x400V +/-10% ,50 Hz ( Trifase)

Corrente nominale

Vedere targa dati quadro elettrico

Grado di protezione

Elettropompa IP55
Quadro IP54
Pressostato IP54

Livello di emissione sonora grup-

po 2 pompe

Motori 50 Hz 2900 min -1

Finoa 2 x5.5 kW Lp< 70 dB(A)
2x7.5 kW Lp 73 dB(A)

2x 11 kW Lp 76 dB(A)

2x 15 kW Lp 78 dB(A)

Temperatura del liquido

0°Ca+40°C

Temperatura ambiente

0°Ca+40°C

Installazione

Interno, protetto da agenti atmosferici.
Al riparo da fonti di calore.
Max 1000 m sim.

Pressione di esercizio

Max 8 bar, 10 bar, 16 bar Dipende dal tipo di pompa ( vedere
libretto)

Pressione minima aspirazione

Secondo curva NPSH con un margine di almeno 0.5 m per acqua
priva di aria.

Pressione massima aspirazione

Assicurare che la pressione in ingresso piu la pressione a mandata
chiusa non superi la pressione massima di esercizio.

Quadro monofase

Potenza max 2x1.5 kW
Tensione ausiliaria 12Vdc
Tensione elettrodi sonde 12vac

Quadro trifase

Potenza max 2x15 kW
Tensione ausiliaria 24Vac
Tensione elettrodi sonde 12vac

Ritardo spegnimento pompe

0..100 s

Ritardo protezione marcia a
secco

0..30s

Pompe

Vedere libretto istruzioni pompa

Serbatoi

Vedere libretto istruzioni dei serbatoi. Se installati possono limitare
la temperatura e pressione d’esercizio

In questo spazio potete annotare il modello e codice del gruppo di pressione come indicato sulla targa
dati. Riferire in caso di assistenza tecnica.

Modello Gruppo

Codice

Pompe

Numero di serie

Data installazione

Taratura (bar)

12




English en

« Translation of the original instructions »
WARNINGS FOR THE SAFETY OF PEOPLE AND PROPERTY

The following symbols mean:

DANGER DA,NGER . . . .
Failure to observe this warning may cause personal injury and/or equipment
damage

DANGER ELECTRIC SHOCK

RISK OF Failure to observe this warning may result in electric shock

ELECTRIC SHOCK
WARNING

WARNING Failure to observe this warning may cause damage to property or the environment

ENGLISH INSTRUCTIONS - CONTENTS

T OVERVIEW L. 14
2 PRODUCT DESCRIPTION ...ttt 14
B OPERATION ... 14
4 INSTALLATION. e 16
B SETTINGS. ...t 17
B STARTUP ... 18
7 MAINTENANCE ... 19
8 COMPONENTS LIST e 19
9 REPAIR- SPARE PARTS ... 19
10 TROUBLESHOOTING ...t 20
TT DISPOSAL ... 20
12 SPECIFICATIONS ... 21

This manual consists of two parts: the first is intended for installers and users, the second for installers only.

Before proceeding to install the product, read these instructions carefully and
adhere to the regulations locally in force.

The installation and maintenance operations must be performed by qualified
personnel.

DANGER

The pressure booster set is an automatic machine; the pumps may start up
automatically without prior warning.
The set contains pressurized water, reduce the pressure to zero before servicing.

DANGER

DANGER The electrical connections must comply with the regulations in force.
RISK OF Provide an efficient grounding system.
ELECTRIC SHOCK : .

Disconnect the power supply before servicing.

gé\KNO?ER If the set is damaged, disconnect the power supply to avoid any risk of

ELECTRIC SHOCK electric shock.

DANGER If the set is damaged, close the on-off valves to prevent flooding.

> o> >
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1. Overview

The Lowara pressure booster sets, GXS20, GMD20, GMY20 series, are designed to transfer and boost
clean water pressure in water systems for homes, offices, communities and industry.

Operating limits

Fluid temperature: 0°C to +40 °C

Ambient temperature: 0°Cto + 40 °C

Operating pressure: Max 8 bar, 10 bar, 16 bar depending on the type of pump (see instruc-
tions handbook)

Minimum inlet pressure: According to NPSH curve and flow resistance; level should be raised by
a safety margin of at least 0.5 metres if water contains air.

Maximum inlet pressure: The inlet pressure plus the pressure supplied by the pump against the
closed valve must always be lower than the maximum operating pressure.

Starts per hour: Max 60 up to 3 kW, max 40 from 4 kW to 7.5 kW, max 30 from 11 kW to
15 kW

_ Limitations to fluid temperature and pressure may be imposed by the membrane
WARNING tank. Observe the operating limits!

2. Product Description

The pressure booster set consists of two identical electric pumps connected in parallel and mounted on
a common stand, suction and delivery manifolds, on-off valves, check valves, pressure gauge, pressure
switches and a Single-phase or Three-phase control panel.

The system must be equipped with a membrane tank. The delivery manifold is fitted with two couplings
designed for installation of 24-litre tanks with on-off valve. Along with the tanks, provide a suitable mani-
fold support. Additional floor-standing tanks may be installed and connected to the manifold.

3. Operation

The pumps are controlled by the electrical panel according to system requirements.

The membrane tank provides for initial water demand.

When the pressure drops to the initial start value, the first pump starts running.

If the water demand increases, the pressure drops until it reaches the second start value, determining
the start-up of the second pump.

If the demand drops, the pressure rises to the first stop value, causing the pump to stop.

If the demand drops further, the last pump fills the tank and then shuts down.

GXS20 Single-Phase Version

The single-phase version has a QXS20 control panel:

- Automatic sequential pump regulation with low-pressure control from two pressure switches.

- Cyclic changeover of first pump to be started.

- Changeover lock selector switch.

- Delay to prevent simultaneous start-up.

- Thermal-magnetic switch for short-circuit protection.

- Overload protection via a motor protector incorporated in the motor.

- Dry running protection via a pressure switch or float switch or level sensors with sensitivity adjustment
(accessory electrodes not included).

- Dry running protection cut-in timer.

- Shut-down delay timers on both pumps

14



en

Figure 1 represents front of single-phase panel

Pos Description fig. 1 Symbol
1 Main switch POWER

2 Red dry running warning light

3 Green power warning light

4 Manual-Off-Automatic pump selecto
switch
5 Green pump running indicator light

GMD20,GMY20 Three-Phase Version
The three-phase version has a QMD20,QMY20 control panel:

- Automatic sequential pump regulation with low-pressure control from two pressure switches.

- Cyclic changeover of first pump to be started.

- Changeover lock selector switch.

- Delay to prevent simultaneous start-up.

- Short-circuit and overload protection via an automatic switch.

- Dry running protection via a pressure switch or float switch or level sensors with sensitivity adjustment
(accessory electrodes not included).

- Dry running protection cut-in timer.

- Shut-down delay timers on both pumps

- Output for dry contact relay card (accessory)

- Electromechanical selector switches for Automatic-Off-Manual operation (Inside panel)

Figure 2 represents front of three-phase panel

Pos Description fig. 2 Symbol

1 Main switch
Green power warning light

3 Red dry running warning light

4 Red overload warning light

5 Green pump running indicator light

6 Automatic mode pushbutton

7 Manual mode pushbutton

8 Green automatic mode indicator light AUT
9 Red manual mode indicator light MAN
10 | Manual mode on/off pushbuttons on
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INFORMATION FOR INSTALLERS

4. Installation

Use suitable equipment to handle the set, avoid impacts, do not use the eyebolts on the motor for lifting
purposes. Before installing the set, make sure it did not suffer any damage during transportation. Install
the pressure booster set in a well-ventilated room, allowing adequate clearance (0.5 m) on all sides and
front for maintenance. The tanks can be mounted on the set or floor. Place the set on a level and sturdy
surface.

Piping

The pipes connected to the set must be adequately sized (if possible, according to manifold diameter).
To prevent undue stress, expansion joints and suitable pipe supports should be provided. You can use
either end of manifold, but don'’t forget to plug unused end.

WARNING The weight of the pipes and tanks increases when they are filled with water.

Before starting the set, make sure you have closed and tightened all the unused
couplings.
Protection Against Dry Running
The electric panels are ready for connection of a float switch or a set of three probe electrodes (suitable
for open tanks) or a minimum pressure switch on the suction side ( recommended value 0.2 - 0.4 bar) .
Refer to the panel wiring diagram for the connections. The triggering of the protection device can be de-
layed by making suitable adjustments on the control panel. When the minimum pressure conditions are
restored, the pumps start up automatically. The protection is not operational in the Manual control mode
and in the selector switch control mode.

WARNING The sets are supplied with the protection disconnected (factory setting)

Maximum Pressure Protection

Three-phase version only: a pressure switch on the delivery side, connected to the three-phase panel,
can detect any overpressure condition and shut down the pumps in both automatic and manual mode.

Tank Selection
To ensure efficient operation, the set must be connected to a membrane tank. The required water volume

may be distributed among multiple tanks.
Optimum volume is calculated using the following formula

V= Volume in litres

Q= Mean pump capacity in m3/h

P1 = start-up pressure in bar

DP = pressure differential ( P1s-P1) in bar
N = maximum number of starts per hour

Air Feeder

The pressure booster sets with check valves on the suction side are ready for connection of an air feed
device; the coupling for the air pipe is located near the check valve. Certain models of vertical pumps
are provided with an adapter for connection to the drain plug on the base of the pump casing.

Electrical Connections

DANGER The electrical connections must be made by a qualified electrician in
A RISK OF accordance with local codes.
ELECTRIC SHOCK Before making the connections, disconnect the power supply!

The wiring diagram and the labels on the panel provide the necessary
information for connection and the required power supply values.

WARNING Fill the pumps with liquid before starting them. See the pump instructions manual.

Follow the start-up procedure described in section 6.
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Single-Phase Version

The motor is protected against overload by a built-in motor protector. If required by local codes, install an
additional protection device. Suitable cable of appropriate gauge must be connected to the panel :

- L1 and N to the main switch terminals

- PE to the ground terminal marked

Three-Phase Version

The motor is protected against overload by an automatic manual reset switch. Suitable cable of appro-
priate gauge must be connected to the panel :

- L1, L2, L3 to the main switch terminals

- N, to the neutral terminal, if provided.

- PE to the ground terminal marked

5. Settings

RISK OF
ELECTRIC SHOCK

i: DANGER Disconnect the power supply before making any adjustments.
Operation
The starting and stopping of the pumps are determined based on the pressure switch settings. Each
pressure switch is connected to a single pump, though the pump will change according to cyclic chan-
geover.
The pressure differential is the difference between the starting and stopping pressures. Set the same dif-
ferential pressure for both pumps.
The typical value of P1s is approx. Pmax-0.5 bar. The typical value of the differential (P1s-P1) is 0.6-1.0 bar.
The typical value of P2s is approx. Pmax-1.0 bar

Figure 3 shows the operating method

- The tank supplies water upon demand by a user.

- When the pressure drops to the P1 value, the first pump is
started.

- If the demand increases and the pressure drops to the P2
value, the second pump is started.

- When the demand decreases and the pressure rises to the
P2s value, one of the pumps is deactivated.

- If the demand decreases further, the pump fills the tank
and then stops when the P1s value is reached

Pressure switch

The pressure switches are set at the factory according to values that
depend on the type of pump.

The settings are shown on a plate attached to the set or the electrical
panel.

The settings can be modified according to the hydraulic conditions of
the system and the suction pressure.

Make the required adjustments to the pressure switch to modify the
settings :

- Stop pressure Ps

- Differential pressure Ps-P

Adjustment of the differential pressure determines the start pressure P.

1 Ps stop pressure
2 Ps-P differential pressure
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Electronic Control Card Adjustments

Symbol Description Factory setting
TIME 1 Pump 1 delay timer, Os
TIME 2 Pump 2 delay timer, Os
DELAY Dry running protection activation delay Os
SENS Probe sensitivity 50%

Only for UK: pump delay timer preset to 90s

If you need to modify the settings, identify the relevant adjustments on the card (inside the electrical
panel) and modify the value. Rotate clockwise to increase the value, rotate counter-clockwise to decrea-
se the value.

Refer to the wiring diagram to identify the fuse, if present, and the cyclic changeover lockout jumper.

Two selector switches (one for each pump) are also found on the card: these are used to override the
electronic control in order to control the pumps directly (position M), or to disconnect them ( position 0).

Tank Precharge

To ensure its proper operation, the membrane tank must be precharged to the minimum activation pres-
sure value of 0.9 x (P2). The precharge operation must be performed with the tank empty.

6. Startup

To start the set, proceed as follows:
a) Connect the water supply

b) Connect the power supply

c) Check the tank precharge value

d) Close the pump delivery valves

e) Prime the set ( see pump instructions manual) and suction manifold

f) Make sure all the settings are correct

g) For Three-phase versions, check the current value set on the switch on the electric panel against the

motor rated current
h) Operate the switch on the panel to supply power and select manual mode operation
i) Start the first pump
j) For Three-phase versions, check the rotation direction: if incorrect, swap two power supply phases.
k) Slowly open the pump delivery valve and bleed the air.
I) Repeat the above operations for the second pump.
m) Select automatic mode operation

How to Modify the Settings

After the set has been started, proceed as follows to modify the settings within the maximum pressure
limits of the pumps and/or system:

Determine the P1s deactivation and P1 activation pressure values (P1= P1s- 1 bar)

Determine the P2s deactivation and P2 activation pressure values ( P2= P1-0.5 bar)

Determine the tank precharge pressure =0.9 x P2

Open the delivery and suction valves between the pumps and the manifolds and tanks.

Stop the pumps, open the valves on the delivery side and allow the delivery pressure to drop to zero
Adjust the tank precharge pressure (set timers to 0s).

) Close the delivery valves and start the pumps in automatic mode until, having reached the deactiva-
tion value, they stop.

Set the P1s and P2s deactivation pressures to the desired values.

Set the P1 and P2 activation pressures to the desired values

i) Open the delivery valves in automatic mode to check the values

k) Repeat the above operations until you obtain the desired value (set timers).

eoeoooTe
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7. Maintenance

Electric Pump Maintenance

See the electric pump instructions manual.

Electric Panel Maintenance

The electric panels do not require any maintenance.

Membrane Tank Maintenance

See the tank instructions manual, check the precharge at least once a year.

8. Components List

By
@,

Component

Electric panel
Suction on-off-valve
Delivery on-off valve
Tank connection
Delivery manifold
Suction manifold
Check valve

Base

Pressure switch
Electric pump

[9)
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The check valve may be located on the delivery or suction side, depending on the type of set; the elec-

tric pump may be vertical or horizontal type.

9. Repair- Spare Parts

WARNING Repairs must be made by qualified personnel using original spare parts.
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10.Troubleshooting

A DANGER

The maintenance and repair operations must be performed by qualified per-

sonnel.

Before servicing the set, disconnect the power supply and make sure there is
no pressure in the hydraulic components.

Problem Cause Solution
1. Set is off 1. Power supply disconnected Connect power supply
2. Blown fuse Replace fuse
2. Motor does not start | 1. Power supply disconnected Connect power supply
2. Triggering of motor protector Eliminate malfunction.
3. Single-phase : motor thermal pro- | Single-phase: wait for automatic reset

tector

4. Three-phase : automatic switch in
electric panel

Three-phase: Reset the automatic
switch

5. Defective motor

Repair/replace motor

3. Frequent startups
and stops

—

. Defective tank

Repair/replace tank

2. Incorrect pressure switch
adjustment

Increase the differential pressure or
the stop pressure

4. The motor starts up
but it stops immedia-

—_

. Incorrect tank precharge pressure

Check tank precharge

2. Incorrect pressure switch

Increase the differential pressure or

tely adjustment the stop pressure
5. The motor runs but 1. No water on suction side or inside | Fill the pump or suction piping / open
no water is delivered pump the on-off valves

2. Air in suction piping or pump

Bleed the pump, check the suction
connections.

3. Loss of pressure on suction side

Check the NPSH and, if necessary,
modify the system

4. Check valve jammed

Clean the valve

5. Clogged pipe

Clean the pipe

6. Incorrect rotation of three-phase
motors

Change direction of rotation

6. Pump leaks water

1. Defective mechanical seal

Replace the mechanical seal

2. Undue mechanical stress on
pump

Support the pipes

7. Too noisy 1. Water return when pumps stop Check the check valve
2. Cavitation Check suction
3. Pump rotation hindered Check for undue mechanical stress
on pump
11.Disposal

Proceed in compliance with local codes and regulations pertaining to disposal of waste, including packa-

ging materials.
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12.Specifications
Data refer to standard-design products.

Voltage rating 1x230V +/-10 %, 50 Hz (Single-phase)

3x400V +/-10% ,50 Hz (Three-phase)
Current rating See rating plate on electric panel
Protection class Electric pump IP55

Electric panel IP54
Pressure switch IP54

Sound emission level Motors 50 Hz 2900 rpm
2-pump set Upto2x55kW Lp< 70 dB(A)
2x7.5 kW Lp 73 dB(A)
2x 11 kW Lp 76 dB(A)
2x 15 kW Lp 78 dB(A)

Liquid temperature 0°Cto+40°C
Ambient temperature 0°Cto+40°C
Installation Indoor, protected from the weather.

Away from heat sources.
Max 1000 m ASL

Operating pressure Max 8 bar, 10 bar, 16 bar Depending on the type of pump ( see
instructions)

Minimum suction pressure According to NPSH curve with a margin of at least 0.5 m for air-free
water

Maximum suction pressure Make sure the inlet pressure plus the closed delivery pressure does
not exceed the maximum operating pressure.

Single-phase panel Max power 2x1.5 kW

Auxiliary voltage 12Vdc
Probe electrodes voltage 12vac

Three-phase panel Max power 2x15 kW
Auxiliary voltage 24Vac
Probe electrodes voltage 12vac

Pump shut-off delay 0..100 s

Dry running protection delay 0..30s

Pumps See pump instructions manual

Tanks See tank instructions manual. If installed, they may limit the opera-

ting temperature and pressure

You can use the following chart to note down the model and code number of the pressure booster set, as
shown in the rating plate. Please provide this information when requesting service.

Set Model

Code

Pumps

Serial number

Installation date

Setting (bar)

21



fr Francais

i _ « Traduction de la notice originale »
AVERTISSEMENTS POUR LA SECURITE DES PERSONNES ET DES CHOSES

Ci-aprés les symboles utilisés

DANGER
A DANGER La non-observation de la prescription entraine un risque de dommages aux
personnes et/ou aux choses
DANGER DECHARGES ELECTRIQUES
TENSION La non-observation de la prescription entraine un risque de décharges électri
DANGEREUSE
ques
ATTENTION AVERTISSEMENT o A .
La non-observation de la prescription entraine un risque de dommages aux

choses ou a I'environnement

FRANCAIS INDEX INSTRUCTIONS

1T GENERALITES .o oo 23
2 DESCRIPTION DU PRODUIT ...ttt ettt 23
B FONCTIONNEMENT ...ttt

A INSTALLATION .ottt

B REGLAGES. ...ttt

B MISE EN SERVICE. ...ttt

7 MAINTENANCE .....ooooioioeeeeee

8 LISTE DES COMPOSANTS

9 REPARATIONS = PIECES DE RECHANGE ..ottt 28
10 RECHERCHE DES PANNES....... .ot 29
11 MISE HORS SERVICE ... e e, 29
12 DONNEES TECHNIQUES. ... ..o e e, 30

Ce manuel se compose de deux parties, la premiere destinée a l'installateur et a I'utilisateur, la deuxieme
seulement pour I'installateur.

Avant de commencer linstallation, lire attentivement ces instructions et re-
DANGER specter les normes locales.
Linstallation et la maintenance doivent étre effectuées par du personnel qualifié.

Le groupe de surpression est une machine automatique, les pompes peuvent
se mettre en marche de maniére automatique sans préavis.

Le groupe contient de 'eau sous pression, réduire a zéro la pression avant
d’intervenir.

DANGER

DANGER Effectuer les connexions électriques dans le respect des normes.
EEA'\IiIS(;ggEUSE Assurer une mise a la terre ou efficace.
Avant toute intervention sur le groupe déconnecter I'alimentation électrique

DANGER En cas d’endommagement du groupe, déconnecter 'alimentation électrique

TENSION pour éviter les décharges.
DANGEREUSE

DANGER En cas d’endommagement du groupe, fermer les robinets d’arrét pour éviter

le risque d’inondation.

> B B>
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1. Généralités

Les groupes de surpression Lowara série GXS20, GMD20, GMY20 sont projetés pour transférer et au-
gmenter la pression de I'eau propre dans les circuits de distribution de I'eau des habitations, bureaux,
collectivités et industrie.

Limites d’utilisation

Température du fluide : de 0°C a +40°C
Température ambiante : de0°Ca+40°C
Pression de service : Max. 8 bar, 10 bar, 16 bar suivant le type de pompe (voir livret)

Pression minimum a I'entrée :  Conformément a la courbe NPSH et aux fuites avec une marge d’au
moins 0,5 métre a augmenter en cas d’eau contenant de l'air.

Pression maximum a la sortie : La pression a I'entrée plus la pression donnée par la pompe contre le
robinet fermé doit étre inférieure a la pression maximum de service.

Démarrages horaires : Max. 60 jusqu’a 3 kW, max. 40 de 4 kW a 7,5 kW, max. 30 de 11 kW a 15 kW

La température du fluide et la pression peuvent subir des limitations liées au réser-
ATTENTION b P P

voir et a la membrane. Respecter les limites d’utilisation !

2. Description du produit

Le groupe de surpression est composé de deux électropompes identiques raccordées en parallele et
montées sur une base commune, de collecteurs d’aspiration et de refoulement, de robinets d'arrét, de
clapets de retenue, d’'un manometre, pressostats et d'un tableau de commande monophasé ou triphasé.
L'installation doit inclure un réservoir a membrane. Sur le collecteur de refoulement sont prévus deux
raccords pour installer, avec un robinet d’arrét, des réservoirs de 24 litres. Avec les réservoirs, prévoir
un support adéquat pour le collecteur; des réservoirs supplémentaires peuvent étre installés au sol et
raccordés au collecteur.

3. Fonctionnement

Les pompes sont actionnées par le tableau électrique suivant la demande de l'installation.

Au premier puisage, c’est le réservoir a membrane qui fonctionne.

Quand la pression baisse jusqu’a la premiére valeur de démarrage, la premiere pompe se met en marche.
Si la consommation augmente, la pression baisse jusqu’a la deuxiéme valeur de démarrage, la deuxiéme
pompe se met en marche

Si la consommation d'eau diminue, la pression augmente jusqu’a la premiére valeur d’arrét et la pompe
s'arréte.

Si la consommation d’eau diminue ultérieurement, la derniere pompe remplit le réservoir et s'arréte.

Version monophasée GXS20

La version monophasée est équipée du coffret de commande QXS20:

- Réglage automatique des pompes en succession avec commande en basse tension par deux pressostats.

- Echange cyclique de la premiére pompe mise en marche.

- Sélecteur de blocage de I'échange.

- Retard pour éviter le démarrage simultané.

- Protection contre le court-circuit par interrupteur magnéto-thermique.

- Protection contre la surcharge par dispositif incorporé dans le moteur.

- Prévu pour la protection contre la marche a sec par pressostat ou flotteur ou capteurs de niveau avec
réglage de la sensibilité (électrodes accessoires non comprises).

- Temporisateur sur I'intervention de la protection contre la marche a sec.

- Temporisateur de retardement de 'arrét sur chaque pompe.
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La figure 1 représente le panneau du coffret monophasé

Pos. Description fig. 1 Symbole
1 Interrupteur principal POWER

2 | Voyant rouge alarme marche a sec

3 Voyant vert présence tension

4 Sélecteur pompe Manuel — Off -
Automatique
5 Voyant vert pompe en marche

Version triphasée GMD20,GMY20
La version triphasée est équipée du coffret de commande QMD20,QMY20:

- Réglage automatique des pompes en succession avec commande en basse tension par deux presso-
stats.

- Echange cyclique de la premiére pompe mise en marche.

- Sélecteur de blocage de I'échange.

- Retard pour éviter le démarrage simultané.

- Protection contre le court-circuit et la surcharge par interrupteur automatique.

- Prévu pour la protection contre la marche a sec par pressostat ou flotteur ou sondes de niveau avec
réglage de la sensibilité (électrodes accessoires non comprises).

- Temporisateur sur l'intervention de la protection contre la marche a sec.

- Temporisateur de retardement de 'arrét sur chaque pompe.

- Sortie pour carte relais contacts sans potentiel (accessoire)

- Sélecteurs électromécaniques de fonctionnement Automatique - Off - manuel (dans le coffret)

La figure 2 représente le panneau du coffret triphasé

Pos. Description fig. 2 Symbole

1 Interrupteur principal
2 Voyant vert présence tension

3 Voyant rouge alarme marche a sec

4 Voyant rouge surcharge

5 Voyant vert pompe en marche

6 Touche mode Automatique

7 Touche Mode Manuel

8 Voyant vert mode Automatique AUT
9 Voyant rouge mode Manuel MAN
10 | Touches marche/arrét mode Manuel 0/

24



fr

INFORMATIONS POUR L’ INSTALLATEUR

4. Installation

Déplacer le groupe avec des engins adaptés en évitant les chocs, ne pas utiliser les ceillets du moteur
pour le levage. Vérifier avant I'installation qu'il n’a pas subi de dommages au cours du transport. Installer
le groupe de surpression dans un local bien aéré en laissant un dégagement suffisamment (0,5 m) sur
les cbtés et sur le devant pour la maintenance. Les réservoirs peuvent étre installés sur le groupe ou sur
le sol. Poser le groupe sur une surface plane et solide.

Tuyaux

Les tuyaux raccordés au groupe doivent avoir des dimensions adéquates (maintenir dans la mesure du
possible le diametre du collecteur). Pour éviter les sollicitations, nous conseillons de monter des joints de

dilatation et des supports appropriés pour les tuyaux. On peut utiliser une extrémité quelconque du col-
lecteur en fermant celle qui n’est pas utilisée.

ATTENTION Le poids des tuyaux et des réservoirs augmente quand ils sont pleins d’eau.

Avant la mise en service du groupe, vérifier que tous les raccords non utilisés sont
bien fermés et serrés.
Protection contre la marche a sec
Les coffrets électriques sont prévus pour pouvoir y connecter un flotteur, ou une terne d'électrodes
sondes (utilisables pour les réservoirs ouverts) ou un pressostat de minimum cété aspiration (valeur
suggeérée 0,2 — 0,4 bar). Se référer au schéma électrique du coffret pour les connexions. L'intervention
de la protection peut étre retardée en agissant sur les réglages du coffret. Quand les conditions de
pression minimum sont rétablies, les pompes sont mises en marche en automatique. La protection ne
fonctionne pas dans le mode de commande Manuel et dans le mode de commande par sélecteurs.

rNmE=Nhile] N Les groupes sont fournis avec la protection désactivée (valeur d’usine)

Protection de pression maximum

Seulement pour la version triphasée :un pressostat sur le refoulement et connecté au coffret triphasé peut
détecter une condition de pression excessive et arréter les pompes, aussi bien en mode Automatique
qu’en mode Manuel.

Choix du réservoir

Pour un fonctionnement efficace, le groupe doit étre raccordé a un réservoir a membrane. Le volume
nécessaire peut étre réparti sur plusieurs réservoirs.

Le volume optimal se calcule avec la formule

V= volume en litres

Q= débit moyen d’'une pompe en m3/h

P1 = pression de démarrage en bar

DP = différentiel ( P1s-P1) en bar

N = nombre maximum de démarrages horaires

Alimentation d’air

Les groupes de surpression avec soupapes de retenue sur l'aspiration sont prévus pour le raccorde-
ment du dispositif d’alimentation d’air, le raccord pour le tuyau est prévu pres de la soupape de retenue.
Certains modeles de pompes verticales sont fournies avec un adaptateur pour le raccordement au bou-
chon de vidange sur la base du corps de pompe.

Connexions électriques

DANGER Il_e br'a‘nchemle,nt de I’aljmentation électrique doit étre exécuté par un
A TENSION électricien agréé conformément aux normes locales.
DANGEREUSE Avant d’effectuer les connexions débrancher le groupe !
Le schéma électrique et les étiquettes du coffret contiennent les informations
nécessaires pour la connexion et les valeurs requises pour I'alimentation de secteur.
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Ne pas mettre les pompes en service sans les avoir préalablement remplies de liqui-
ATTENTION ey pomp P P d

de. Voir le livret d’instructions des pompes. Pour la mise en service, suivre la procé
dure de la section 6.

Version monophasée

Le moteur est protégé contre la surcharge par un dispositif de protection incorporé. Si les reglements
locaux I'exigent, installer une protection supplémentaire. Le cable de type et section adaptés doit étre
connecté dans le coffret :

- L1 et N aux bornes de l'interrupteur principal

- PE ala borne de terre identifiée par ce symbole

Version triphasée

Le moteur est protégé contre la surcharge par un interrupteur automatique a réarmement manuel. Le
cable de type et section adaptés doit étre connecté dans le coffret :

- L1, L2, L3 aux bornes de l'interrupteur principal

- N, ala borne de neutre si elle est prévue

- PE ala borne de terre identifiée par ce symbole @

5. Réglages

TENSION

ij DANGER Avant d’effectuer les réglages, débrancher le groupe.
DANGEREUSE

Fonctionnement

Le démarrage et I'arrét des pompes sont déterminés par les pressions sélectionnées sur les pressostats.
Chaque pressostat est raccordé a une seule pompe mais pas toujours la méme du fait de I'échange cyclique.
La pression différentielle est la différence entre la pression de démarrage et celle d’arrét, régler une
pression différentielle identique pour les deux pompes.

La valeur typique de P1s est environ Pmax-0,5 bar. La valeur typique du différentiel (P1s-P1) est 0,6-1,0 bar.

La valeur typique de P2s est environ Pmax-1,0 bar

La figure 3 illustre le mode de fonctionnement

- A chaque puisage, 'eau est pompée dans le réservoir.

- Quand la pression descend a la valeur P1 la premiere
pompe se met en marche.

- Si la consommation augmente et que la pression descend
a la valeur P2 la deuxieme pompe démarre.

- Quand la consommation diminue et que la pression
remonte a la valeur P2s une pompe s’arréte.

- Sila consommation continue a baisser, la pompe remplit le
réservoir et s'arréte a la valeur P1s.

Pressostat

Les pressostats sont réglés en usine suivant une série de valeurs qui
dépendent du type de pompe.

Les valeurs d’étalonnage sont indiquées par une plaque située sur le
groupe ou le coffret.

Les valeurs de réglage peuvent étre modifiées suivant les conditions
hydrauliques de linstallation et la pression a 'aspiration.

Pour modifier les valeurs sélectionnées, agir sur les réglages du
pressostat :

- Pression de stop Ps

- Pression différentielle Ps-P

Le réglage du différentiel détermine la pression de démarrage P.
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1 Ps pression de stop
2 Ps-P pression différentielle

Réglages carte électronique de commande

Symbole Description Valeur d'usine
TIME 1 temporisateur retardement pompe 1, Os
TIME 2 temporisateur retardement pompe 2, Os
DELAY Retardement intervention protection contre marche a sec Os
SENS Sensibilité sondes 50%

S'il est nécessaire de modifier les réglages, identifier les réglages sur la carte (dans le coffret électrique)
et modifier la valeur. Tourner dans le sens horaire pour augmenter la valeur et dans le sens anti-horaire
pour diminuer la valeur.

Voir le schéma électrique pour identifier le fusible, s'il est présent, et le cavalier de blocage échange
cyclique.

Sur la carte se trouvent également deux sélecteurs (un par pompe) qui permettent d’exclure le contréle
électronique et de commander directement les pompes (position M), ou de les exclure (position 0).

Précharge du réservoir

Pour un fonctionnement correct, le réservoir a membrane doit étre préchargé a la valeur 0,9 x pression
minimum d’activation (P2). La précharge du réservoir doit étre faite avec le réservoir vide.

6. Mise en service

Pour mettre le groupe en service, effectuer les opérations suivantes :
a) Raccorder I'alimentation hydraulique

b) Brancher 'alimentation électrique

c) Vérifier la valeur de précharge du réservoir

d) Fermer les vannes de refoulement pompe

e) Amorcer le groupe (voir livret pompes) et le collecteur d’aspiration

f)  Vérifier que tous les réglages ont été faits

g) Pour les versions triphasées, vérifier la valeur de courant sélectionnée sur l'interrupteur avec celle de

la plaque du moteur

h) Alimenter électriquement le groupe avec l'interrupteur du coffret et mettre le groupe en mode Manuel

i) Mettre en marche la premiere pompe

j) Pour les versions triphasées, vérifier le sens de rotation, si ce n’est pas le bon inverser deux phases
de l'alimentation

k) Ouvrir lentement la vanne de refoulement de la pompe et faire sortir I'air

I) Répéter pour la deuxieme pompe

m) Mettre le groupe en mode Automatique

Introduction d’une nouvelle valeur

Pour modifier les réglages dans les limites de pression maximum des pompes et/ou de l'installation,
apres l'avoir mise en service, procéder de la fagon suivante :

a) Déterminer les valeurs de pression de désactivation P1s et d’activation P1, (P1= P1s- 1 bar)

b) Déterminer les valeurs de pression de désactivation P2s et d’activation P2, ( P2= P1-0,5 bar)

c) Déterminer la pression de précharge du réservoir =0,9 x P2

d) Ouvrir les soupapes de refoulement et d’aspiration entre les pompes et les collecteurs et réservoirs.
e) Arréter les pompes, ouvrir les robinets c6té refoulement et faire descendre a zéro la pression de re-

foulement
Régler la pression de précharge du réservoir
g) Fermer les robinets de refoulement et démarrer les pompes en mode Automatique jusqu'a ce qu’el-

—
=
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les s’arrétent a la valeur de désactivation.
h) Régler les pressions de désactivation P1s et P2s aux valeurs désirées
i) Régler les pressions d'activation P1 et P2 aux valeurs désirées
i) Ouuvrir les robinets de refoulement en mode Automatique pour Vvérifier les valeurs
k) Répéter jusqu’a l'obtention de la valeur désirée.

7. Maintenance
Maintenance des électropompes
Voir le livret d’instructions de I'électropompe

Maintenance du coffret
Les coffrets n'ont besoin d’aucune maintenance

Maintenance des réservoirs a membrane
Voir le livret d’instructions des réservoirs, contrdler au moins une fois par an la valeur de précharge.

8. Liste des composants

Réf. | Composant Q.té
Coffret électrique

Robinet d’arrét aspiration
Robinet d’arrét refoulement
Raccord réservoir
Collecteur de refoulement
Collecteur d’aspiration
Soupape de retenue

Base

Pressostat

Electropompe

OOo|NO|O|~W|N|[—

NN N2 [N N[N =

—
(@]

Suivant le type de groupe la soupape de retenue peut étre sur le refoulement ou sur I'aspiration, I'électro-
pompe peut étre de type vertical ou horizontal.

9. Réparations - Piéces de rechange

ATTENTION Pour les réparations, s'adresser a du personnel qualifié et utiliser des piéces de re-

change originales
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10.Recherche des pannes
Les opérations de maintenance et de réparation doivent étre exécutées par

A DANGER

du personnel qualifié.

Avant d'intervenir sur le groupe déconnecter I'alimentation électrique et véri-
fier qu'il 'y a pas de composants hydrauliques sous pression.

Panne

Cause

Remede

1. Groupe éteint

1. Alimentation électrique décon-
nectée

Procéder au branchement

2. Fusible grillé

Remplacer le fusible

2. Le moteur ne démar-
re pas

1. Alimentation électrique décon-
nectée

Procéder au branchement

2. Protection moteur intervenue

Eliminer la panne.

3. Monophasé: relais thermique dans
le moteur

Monophasé: attendre le réarmement
automatique

4. Triphasé: interrupteur automatique
dans le coffret

Triphasé: réarmer linterrupteur auto-
matique

5. Moteur défectueux

Réparer/remplacer le moteur

3. Démarrages et arréts
fréquents

—

. Réservoir défectueux

Réparer/remplacer le réservoir

2. Réglage erroné du pressostat

Augmenter la pression différentielle
ou la pression de stop

4. Le moteur démar-
re mais s'arréte
immédiatement

—_

. Pression de précharge réservoir
erronée

Controdler la précharge du réservoir

2. Réglage erroné du pressostat

Augmenter la pression différentielle
ou la pression de stop

5. Le moteur tourne
mais il n'y a pas re-
foulement d’eau

—_

. Manque d’eau a I'aspiration ou
dans la pompe

Remplir la pompe ou le tuyau d’aspi-
ration/ ouvrir les robinets d'arrét

2. Air a l'aspiration ou dans la pompe

Purger la pompe, vérifier les raccords
d’aspiration.

3. Fuites sur I'aspiration

Vérifier NPSH et si nécessaire modi-
fier l'installation

4. Soupape de retenue bloquée

Nettoyer la soupape

5. Tuyau bouché

Nettoyer le tuyau

6. Moteurs triphasés avec sens de
rotation erroné

Inverser le sens de rotation

6. Fuite d’eau de la
pompe

1. Garniture mécanique défectueuse

Remplacer la garniture mécanique

2. Sollicitation mécanique sur la
pompe

Soutenir les tuyaux

7. Bruit excessif

1. Retour d’eau a l'arrét

Vérifier la soupape de retenue

2. Cavitation

Vérifier I'aspiration

3. Obstacle a la rotation de la pompe

Vérifier les sollicitations mécaniques
sur la pompe

11.Mise hors service
Respecter les régles et les lois en vigueur pour la mise au rebut, y compris pour 'emballage.
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12.Données techniques
Les données se réferent au produit en exécution standard

Tension nominale 1x230V +/- 10 %, 50 Hz (Monophasée)

3x400V +/- 10% , 50 Hz ( Triphasée)
Courant nominal Voir plaque des données coffret électrique
Indice de protection Electropompe IP55

Coffret IP54

Pressostat IP54

Niveau d’émission sonore groupe [ Moteurs 50 Hz 2900 tr/min

2 pompes Jusqu'a 2 x 5,5 kW Lp< 70 dB(A)
2x7,5 kW Lp 73 dB(A)

2x 11 kW Lp 76 dB(A)

2x 15 kW Lp 78 dB(A)

Température du liquide 0°Ca+40°C
Température ambiante 0°Ca+40°C
Installation A lintérieur, a I'abri des agents atmosphériques

Loin d’éventuelles sources de chaleur

Max, 1000 m asl.

Pression de service Max. 8 bar, 10 bar, 16 bar suivant le type de pompe (voir livret)
Pression minimum d’aspiration Selon la courbe NPSH avec une marge d’au moins 0,5 m pour eau
sans bulles d’air

Pression maximum d’aspiration S’assurer que la pression a I'entrée plus la pression avec refoule-
ment fermé ne dépasse pas la pression maximum de service.
Coffret monophasé Puissance max. 2x1,5 kW

Tension auxiliaire 12 Vcc

Tension électrodes sondes 12 Vca

Coffret triphasé Puissance max. 2x15 kW

Tension auxiliaire 24 Vca

Tension électrodes sondes 12 Vca

Retardement extinction pompes [0..100 s

Retardement protection contre 0..30s

marche a sec

Pompes Voir livret d’instructions de la pompe

Réservoirs Voir livret d’instructions des réservoirs. S'ils sont installés, ils peu-

vent limiter la température et la pression de service.

Dans cet espace, vous pouvez noter le modéle et le code du groupe de surpression conformément aux
indications de la plaquette des données. Communiquer ces données en cas de demande de service
aprés-vente.

Modéle Groupe

Code

Pompes

Numéro de série

Date installation

Etalonnage (bar)
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. « Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung »
HINWEISE FUR DIE SICHERHEIT VON PERSONEN UND SACHEN

In den folgenden Anleitungen werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
A GEFAHR Bei Nichtbeachtung dieser Vorschrift besteht Gefahr von Personen- und
Sachschaden.
GEFAHR HOCHSPANNUNG
GEFAHRLICHE Bei Nichtbeachtung dieser Vorschrift besteht Gefahr von Stromschlagen.
SPANNUNG
ACHTUNG HINWEIS
_ Bei Nichtbeachtung dieser Vorschrift besteht Gefahr von Sach- und
Umweltschaden.

DEUTSCHLAND INHALTSVERZEICHNIS

TALLGEMEINES ...
2 PRODUKTBESCHREIBUNG. ..ottt
BBETRIEB ... o
AANSTALLATION. ...
B EINSTELLUNGEN. ..o
B ANLASSEN ... e
7WARTUNG.......oooiiii

8 VERZEICHNIS DER BESTANDTEILE
9 REPARATUREN - ERSATZTEILE................
10 SCHADENSSUCHE ...,
11 ENTSORGUNG......ccoviiiiiiiiiiiiiic
12 TECHNISCHE DATEN ...

Das vorliegende Handbuch ist in zwei Abschnitte unterteilt. Der erste Teil ist fur den Installateur und den
Verwender bestimmt, der zweite Teil ausschlieBlich fur den Installateur.

Vor der Installation mussen die folgenden Anleitungen sorgféltig gelesen wer-
GEFAHR den; fur die Installation selbst muss den ortlichen Bestimmungen Rechnung

getragen werden.

Die Installation und Wartung durfen nur von Fachpersonal vorgenommen werden.

Die Drucksteigerungseinheit ist eine automatische Anlage, deren Pumpen au-

GEFAHR tomatisch und ohne Vorankindigung einschalten kénnen. Das Wasser in der
Anlage steht unter Druck, welcher vor jeglichem Eingriff vollstandig abgelas-
sen werden muss.

GEFAHR Die elektrischen Anschlisse muissen den Vorschriften entsprechend vorge-
GEFAHRLICHE nommen werden.
SPANNUNG Stellen Sie eine funktionierende Erdungsanlage sicher!
Vor jeglichem Eingriff auf der Einheit muss die Stromversorgung abgeschaltet
werden.
GEFAHR Bei allfalligen Schaden an der Einheit muss die Stromversorgung abgeschaltet
SPEAF@;'SHSHE werden, um Stromschlage zu vermeiden.

Bei allfalligen Schéaden an der Einheit muss das Sperrventil geschlossen wer-
GEFAHR den, um Uberflutungen zu vermeiden.

>p > PP
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1. Allgemeines

Die Drucksteigerungseinheiten Lowara der Baureihen GXS20, GMD20, GMY20 sind fur die Umwalzung
und Drucksteigerung von sauberem Wasser in Wasseranlagen im Wohn-, Gewerbe-, Zivil- und o&ffentli-
chen Bereich ausgelegt.

Einsatzgrenzen

Temperatur des von 0°C bis +40 °C

Férdermediums:

Umgebungstemperatur: von 0°C bis + 40 °C

Betriebsdruck: max. 8 bar, 10 bar, 16 bar, je nach Pumpentyp (siehe
Bedienungsanleitungen)

Mindest-Eingangsdruck: Vereinbar mit der NPSH-Linie und den Verlusten, mit einer Toleranz von
mindestens 0.5 m, welche bei Wasser mit Lufteinschluss erhéht werden
muss.

Hochst-Eingangsdruck: Der Eingangsdruck zuzuglich dem Pumpendruck gegen das geschlosse-

ne Ventil muss immer unter dem maximalen Betriebsdruck liegen.

Stiindliche Anlaufhaufigkeit: max. 60 bis 3 kW, max. 40 von 4 kW bis 7.5 kW, max. 30 von 11 kW bis
15 kW

ACHTUNG! Die Temperatur des Férdermediums und der Druck kénnen Einschrankungen unter-

liegen, die vom Membrandruckbehélter bedingt sind. Beachten Sie die entsprechen-
den Einsatzgrenzen!

2. Produktbeschreibung

Die Drucksteigerungsanlage besteht aus zwei gleichen Motorpumpen, die parallel geschaltet und auf
einer gemeinsamen Unterlage montiert sind; weiters aus Saug- und Drucksammelrohren, Sperrventilen,
Ruckschlagventilen, einem Druckmesser, Druckwé&chtern und einer Wechsel- oder Drehstromschalttafel.
Die Anlage muss einen Membrandruckbehélter einschlieBen. Auf dem Drucksammelrohr sind zwei
AnschlUsse vorhanden, an welche, mittels eines Sperrventils, Behalter mit einem Fassungsvermégen von
24 | angeschlossen werden kénnen. Mit den Behéaltern ist eine geeignete Halterung zum Sammelrohr vor-
zusehen. Weitere Behalter kdnnen am Boden installiert und an das Sammelrohr angeschlossen werden.

3. Betrieb

Die Pumpen werden je nach Bedarf Uber die Schalttafel gesteuert.

Bei der ersten Wasserentnahme tritt der Membranbehélter in Betrieb.

Sobald der Druck bis zum ersten Anlasswert abféllt, setzt sich die erste Pumpe in Betrieb.

Mit steigendem Verbrauch fallt der Druck auf den zweiten Anlasswert ab, bei dem auch die zweite
Pumpe in Betrieb genommen wird.

Verringert sich der Verbrauch dagegen, steigt der Druck auf den ersten Abschaltwert an und die erste
Pumpe halt an.

Wenn der Verbrauch noch weiter sinkt, fullt die zweite Pumpe den Behdlter und schaltet dann ab.

Wechselstromausfiihrung GXS20

Die Wechselstromausfthrung ist mit der Schalttafel QXS20 ausgestattet:

- Automatisch geregelte Serienschaltung der Pumpen durch Niederspannungssteuerung mit zwei
Druckwéchtern

- Zyklisches Umschalten der beiden Pumpen

- Waéhlschalter zum Verhindern des Umschaltens

- Verzdgerung zwecks Vermeidung des gleichzeitigen Anlaufens

- Schutz gegen einen allfalligen Kurzschluss durch einen magnetthermischen Schalter

- Uberlastschutz durch einen eingebauten Motortiberlastschutz
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- Vorbereitet fr den Schutz gegen Trockenlauf durch Druckw&chter oder Schwimmerschalter bzw.
Niveausonde, mit Regulierung der Ansprechsensibilitat (die dazugehorigen Elektroden sind nicht im
Lieferumfang enthalten).

- Zeitgeber fur den Eingriff der Trockenlaufvorrichtung

- Zeitgeber fur die Abschaltverzégerung auf beiden Pumpen

In Abbildung 1 ist die Wechselstrom-Schalttafel dargestellt:

Pos. Beschreibung Abb. 1 Symbol
1 Hauptschalter POWER

2 Rote Alarmlampe , Trockenlauf*

3 | Grlne Lampe ,Spannung*

4 Wahlschalter Handbetrieb — Pumpe
ausschlieBen - Automatik
5 | Grune Lampe ,Pumpe lauft*

Drehstromausfiihrung GMD20,GMY?20

Die Drehstromausfuhrung ist mit einer Schalttafel QMD20,QMY20 ausgestattet:

- Automatisch geregelte Serienschaltung der Pumpen durch Niederspannungssteuerung mit zwei
Druckwéchtern

- Zyklisches Umschalten der beiden Pumpen

- Wahlschalter zum Verhindern des Umschaltens

- Verzdgerung zwecks Vermeidung des gleichzeitigen Anlaufens

- Kurzschluss- und Uberlastschutz durch einen automatischen Schalter

- Vorbereitet fur den Schutz gegen Trockenlauf durch Druckwéachter oder Schwimmerschalter bzw.
Niveausonde, mit Regulierung der Ansprechsensibilitat (die dazugehoérigen Elektroden sind nicht im
Lieferumfang enthalten).

- Zeitgeber fur den Eingriff der Trockenlaufvorrichtung

- Zeitgeber fur die Abschaltverzégerung auf beiden Pumpen

- Ausgang fur die Relaiskarte mit sauberen Kontakten (Zubehor)

- Elektromechanische Betriebswahlschalter Automatik — Pumpe ausschlieBen — Handbetrieb (in der Schalttafel)

In Abbildung 2 ist die Drehstrom-Schalttafel dargestelit:

Pos. Beschreibung Abb. 2 Symbol
1 Hauptschalter
GrUne Lampe ,Spannung*

3 Rote Alarmlampe ,Trockenlauf”

4 Rote Alarmlampe ,Uberlast*

5 Grune Lampe ,Pumpe lauft"

6 Drucktaste Automatik

7 Drucktaste Handbetrieb

8 | Grine Lampe ,Automatik” AUT
9 Rote Lampe ,Handbetrieb* MAN
10 | Drucktaste Anhalten im Handbetrieb 0N
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INFORMATIONEN FUR DEN INSTALLATEUR

4. Installation

Die Anlage ist mit geeigneten Hebevorrichtungen zu transportieren. Dabei sind StéBe zu vermeiden.
Verwenden Sie zum Anheben nicht die Transportdsen des Motors. Vor der Installation ist sicherzustellen,
dass keine Transportschaden angefallen sind. Installieren Sie die Drucksteigerungseinheit in einem gut
belufteten Raum und sehen Sie seitlich und auf der Vorderseite einen ausreichenden Freiraum (0.5 m)
fur allfallige Wartungseingriffe vor. Die Behalter konnen auf der Anlage oder am Boden installiert werden.
Die Anlage muss auf einer ebenen und robusten Unterlage abgestellt werden.

Rohrleitungen

Die mit der Anlage verbundenen Leitungen mussen entsprechend bemessen sein (wenn mdglich,
sollte der Durchmesser des Sammelrohres beibehalten werden). Um Beanspruchungen zu vermei-
den, empfiehlt sich die Montage von Ausdehnungskupplungen und geeigneten Rohrhalterungen. Das
Leitungsende kann beliebig gewahlt werden; das nicht verwendete Ende muss verschlossen werden.

Das Gewicht der Rohrleitungen und der Behéalter erhoht sich, wenn sie mit Wasser
ATTENZIONE [SEiase

Vor dem Anlassen ist sicherzustellen, dass alle nicht verwendeten Anschllsse
verschlossen und gesperrt sind.

Trockenlaufschutz

Die Schalttafel sind fur den Anschluss eines Schwimmerschalters oder einer dreifachen Sondenelektrode
(geeignet fur offene Behalter) bzw. einen saugseitigen Mindestdruckwéachter vorbereitet (empfohlener
Druck: 0.2 - 0.4 bar). Beziehen Sie sich fur die Anschlisse auf den Elektroschaltplan der Schalttafel.
Das Ansprechen der Schutzvorrichtung kann durch eine entsprechende Einstellung auf der Schalttafel
verzogert werden. Sobald die Mindestdruckbedingungen hergestellt werden, laufen die Pumpen
automatisch wieder an. Im Handbetrieb und bei der Betriebsart mittels Wahlschalter spricht der
Trockenlaufschutz nicht an.

Die Anlage wird mit abgeschaltetem Trockenlaufschutz geliefert (Werkeinstellung).
ATTENZIONE

Uberdrucksicherung

Nur Drehstromausfihrung: Ein mit der Drehstrom-Schallitafel verbundener Druckwachter auf der
Druckleitung stellt einen allfélligen Uberdruck fest und halt die Pumpen, sowohl im Automatik- als auch
im Handbetrieb, an.

Wahl des Behalters

Fur einen effizienten Betrieb muss die Anlage mit einem Membranbehélter verbunden werden. Das erfor-
derliche Fassungsvermogen kann auf mehrere Behalter verteilt werden.

Das optimale Volumen errechnet sich mit folgender Formel:

V= Volumen in Liter

Q= Durchschnittliche Férdermenge der Pumpe in m3/h
P1 = Anlaufdruck in bar

DP = Differenzialdruck ( P1s-P1) in bar

N = max. sttindliche Anlaufhaufigkeit

Luftversorgungsvorrichtung

Die Drucksteigerungseinheiten mit saugseitigem Ruckschlagventil sind fur den Anschluss der
Luftversorgungsvorrichtung ausgelegt. Der entsprechende Anschluss befindet sich in der Nahe des
Rickschlagventils. Fur einige senkrechte Pumpenmodelle wird ein Adapter mitgeliefert, mit dem man
sich mit dem Auslassstopfen auf der Unterlage des Pumpenkdrpers anschlieBen kann.
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Elektrische Anschliisse

GEFAHR Der Stromanschluss muss von einem ermachtigten Elektriker geméas den ortli-
A GEFAHRLICHE chen Vorschriften vorgenommen werden.
SPANNUNG

Vor dem Anschluss muss die Stromversorgung abgehangt werden!

Auf dem Schaltplan und den Klebeschildern auf der Schalttafel sind die
erforderlichen Informationen fur den Anschluss und die korrekten
Speisewerte angegeben.

Die Pumpen durfen erst angelassen werden, nachdem sie mit Wasser gefullt wur-
ATTENZIONE P J g

den. Lesen Sie hierzu die Bedienungsanleitungen der Pumpen.
Zum Anlassen befolgen Sie bitte den in Abschnitt 6 beschriebenen Vorgang.

Wechselstromausfiihrung

Der Motor ist mit einem eingebauten Uberlastschutz ausgestattet. Falls von den értlichen Bestimmungen
vorgesehen, muss ein zusatzlicher Schutz installiert werden. An der Schalttafel ist ein Kabel mit geeigne-
tem Schnitt und entsprechendem Typ anzuschlieBen, und zwar:

- L1 und N an die Klemmen des Hauptschalters

- PE an die Erdungsklemme mit dem Symbol

Drehstromausfiihrung

Der Motor wird durch einen automatischen Schalter mit manueller Wiederherstellung vor Uberlastung ge-
schitzt. An der Schalttafel ist ein Kabel mit geeignetem Schnitt und entsprechendem Typ anzuschlieBen,
und zwar:

- L1, L2, L3 an die Klemmen des Hauptschalters

- N an die Nullleiterklemme, sofern vorgesehen

- PE an die Erdungsklemme mit dem Symbol @

5. Einstellungen

GEFAHRLICHE

it GEFAHR Vor allfalligen Einstellungen ist die elektrische Versorgung abzuschalten.
SPANNUNG

Betrieb

Das Anlassen und Anhalten der Pumpen erfolgt aufgrund der fur die Druckwachter vorgegebenen
Druckwerte. Jeder Druckw&chter ist mit einer einzigen Pumpe verbunden, allerdings — aufgrund des
zyklischen Umschaltens — nicht immer mit derselben.

Der Differentialdruck ergibt sich aus der Differenz zwischen dem Anlass- und dem Anhaltedruck und
muss fur beide Pumpe gleich vorgegeben werden.

Der typische P1s-Wert ist zirka Pmax-0.5 bar. Der typische Differentialdruck (P1s-P1) betragt 0.6-1.0 bar.
Der typische P2s-Wert ist zirka Pmax-1.0 bar

In Abbildung 3 ist die Betriebsweise dargestellt.

- Bei Offnen eines Verbrauchers wird Wasser aus dem
Behalter entnommen.

- Sinkt der Druck auf den P1-Wert ab, so lauft die erste
Pumpe an.

- Steigt der Verbrauch weiter an und sinkt der Druck bis auf
den P2-Wert, so lauft auch die zweite Pumpe an.

- Besteht dagegen weniger Wasserbedarf und steigt der
Druck auf den P2s-Wert, so schaltet eine Pumpe ab.

- Sinkt der Wasserbedarf noch weiter, so wird der Behéalter
angefullt und bei Erreichen des P1s-Wertes hélt auch die
andere Pumpe an.
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Druckwéachter

Die Druckwéchter werden im Werk aufgrund einer Reihe von pumpe-
nabhangigen Werten geeicht.

Die Eichungswerte sind auf einem Schild auf der Einheit oder der
Schalttafel angefuhrt.

Die Einstellwerte kénnen aufgrund der hydraulischen Gegebenheiten
der Anlage und des Saugdruckes geandert werden.

Um sie zu andern, mussen die Einstellungen des Druckwéchters
verandert werden:

- Anhaltedruck Ps

- Differentialdruck Ps-P

Die Einstellung des Differentialdruckes bestimmt den Anlassdruck P.

1 Ps Anhaltedruck
2 Ps-P Differentialdruck

Vorgaben fir die elektronische Steuerkarte

Symbol Beschreibung Werkseinstellungen
TIME 1 Zeitgeber Verzégerung 1. Pumpe Os
TIME 2 Zeitgeber Verzdgerung 2. Pumpe Os
DELAY Verzdgerung Ansprechen des Trockenlaufschutzes Os
SENS Sondenansprechsensibilitat 50%

Falls erforderlich, kbnnen die Vorgaben geandert werden. Machen Sie die entsprechenden Vorgaben
auf der Karte (im Inneren der Schalttafel) ausfindig und andern Sie die Werte. Durch Drehen im
Uhrzeigersinn wird der Wert erhoht, durch Drehen im Gegenuhrzeigersinn vermindert.

Auf dem Schaltplan ist die Schmelzsicherung — sofern vorhanden — sowie die Sperrbriicke zum zykli-
schen Umschalten ersichtlich.

Auf der Karte sind auch zwei Wahlschalter vorhanden (einer je Pumpe), durch welche die elektronische
Steuerung ausgeschaltet und die Pumpen direkt gesteuert (Position M) oder ausgeschlossen (Position 0)
werden koénnen.

Druckaufbau im Behalter

Fur einen korrekten Betrieb muss der Membrandruckbehalter auf einen Wert von 0.9 mal den
Mindesteinschaltdruck (P2) vorgeladen werden. Die Vorladung des Behalters ist bei leerem Behalter
vorzunehmen.

6. Anlassen

Die Pumpeneinheit wird wie folgt angelassen:

Die Wasserzuleitung anschlieBen

Die elektrische Versorgung anschlieBen

Den Vorladedruck des Behalters kontrollieren

Die Pumpendruckventile kontrollieren

Die Einheit (siehe Pumpenanleitungen) und das Saugsammelrohr anfillen

Sicherstellen, dass die erforderlichen Einstellungen gemacht wurden

) Bei Drehstromausfiihrungen muss die Ubereinstimmung des auf dem Schalter der Schalttafel einge-
stellten Wertes mit dem auf dem Motorschild angegebenen Wert sichergestellt werden.

h) Die Stromversorgung mit dem Schalter auf der Schalttafel aktivieren und die Einheit im Handbetrieb anlassen.

i) Die erste Pumpe anlassen

j) Bei den Drehstromausfihrungen muss die Drehrichtung gepruft werden. Gegebenenfalls sind die

zwei Speiseleiter umzustecken.

k) Langsam das Pumpendruckventil 6ffnen und die Luft ablassen.

I) Denselben Vorgang fur die zweite Pumpe wiederholen.

m) Die Einheit auf Automatikbetrieb stellen.
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Vorgabe eines neuen Wertes

Um die Einstellungen innerhalb der maximalen Druckwerte der Pumpen bzw. Anlage zu ver&ndern, geht
man nach dem Anlassen wie folgt vor:

O 0O oo

D

N N

Den Ausschaltdruck P1s und Einschaltdruck P1, (P1= P1s- 1 bar) bestimmen

Den Ausschaltdruck P2s und Einschaltdruck P2, ( P2= P1-0.5 bar) bestimmen

Den Vorladedruck des Behalters =0.9 x P2 bestimmen

Die Druck- und Saugventile zwischen den Pumpen und den Sammelrohren und Behaltern &ffnen.

Die Pumpen anhalten, die Hahne auf der Druckseite 6ffnen und den Forderdruck auf Null absinken
lassen

Den Vorladedruck des Behalters einstellen

Die druckseitigen H&hne schlieBen und die Pumpe in Automatik anlassen, bis sie am Ausschaltwert
anhalten.

Die Ausschaltdruckwerte P1s und P2s wie gewlnscht vorgeben.

Die Einschaltdruckwerte P1 und P2 wie gewunscht vorgeben.

Die druckseitigen Hahne im Automatikbetrieb 6ffnen, um die vorgegebenen Werte zu kontrollieren.
Den Vorgang wiederholen, bis der gewlnschte Wert erreicht ist.

. Wartung

Wartung der Motorpumpen

Siehe Bedienungsanleitungen der Motorpumpe.

Wartung der Schalttafel
Die Schalttafeln sind wartungsfrei.

Wartung der Membrandruckbehélter

Siehe die entsprechenden Bedienungsanleitungen. Mindestens einmal im Jahr muss der Vorladedruck

kontrolliert werden.

8.

Verzeichnis der Bestandteile

vy)
o)
N

Bestandteil Menge

Schalttafel

—

Sperrventil Saugleitung

Sperrventil Druckleitung

Behélter fitting

Drucksammelrohr

Saugsammelrohr

Rickschlagventil

Unterlage

O 0N [oOO |~ W | —

Druckwéchter

NN = (N [= NN (N

—
o

Motorpumpe

Je nach Art der Anlage kann das Ruickschlagventil druck- oder saugseitig angebracht sein. Die
Motorpumpe kann vertikal oder horizontal ausgefthrt sein.

9.

Reparaturen - Ersatzteile

ATTENZIONE Allfallige Reparaturen sind von Fachpersonal mit Original-Ersatzteilen vorzunehmen.

37



de

10.Schadenssuche

A GEFAHR

Die Wartungs- und Reparatureingriffe sind von qualifiziertem Personal vorzu-
nehmen.
Vor jeglichem Eingriff auf der Einheit muss die Stromversorgung unterbro-
chen und sichergestellt werden, dass keine hydraulischen Teile unter Druck
stehen.

Betriebsstérung

Ursache

Abhilfe

1. Die Einheit ist ausge-

1.

Stromversorgung unterbrochen

Stromversorgung herstellen

schaltet 2. Schmelzsicherung durchgebrannt | Schmelzsicherung austauschen
2. Der Motor startet 1. Stromversorgung unterbrochen Stromversorgung herstellen
nicht 2. Der MotorUberlastschutz hat ange- | Den Defekt beheben.
sprochen.
3. Wechselstromausfiuhrung:|Wechselstromausfuhrung: automati-
Motorthermoschalter sche Wiederherstellung abwarten.
4. Drehstromausfihrung: automati- | Drehstromausfihrung: automatischen
scher Schalter in der Schalttafel Schalter rickstellen
5. Motor defekt Den Motor reparieren / ersetzen
3. Héaufiges Anlassen 1. Behélter defekt Den Druckbehélter reparieren / er-
und Anhalten setzen
2. Falsche Einstellung des|Differential- oder Anhaltedruck
Druckwéchters erhéhen
4. Der Motor lauft an, 1. Falscher Vorladedruck des|Den Vorladedruck des Behalters kon-
stoppt aber gleich Druckbehalters trollieren
wieder 2. Falsche Einstellung des]|Differential- oder Anhaltedruck
Druckwéchters erhoéhen
5. Der Motor lauft, 1. Fehlen von Wasser in der|Die Pumpe oder Saugleitung mit
aber es kommt kein Saugleitung oder Pumpe Wasser flllen / die Sperrventile 6ffnen
Wasser 2. Luft in der Saugleitung oder|Luft aus der Pumpe ablassen, die
Pumpe Sauganschlisse kontrollieren.
3. Verluste in der Saugleitung|NPSH kontrollieren und, falls erforder-
lich, die Anlage anders auslegen.
4. Ruckschlagventil blockiert Das Ventil reinigen
5. Leitung verstopft Die Leitung reinigen
6. Drehstrommotoren mit falscher | Die Drehrichtung &ndern
Drehrichtung
6. Pumpenleckage 1. Defekte Gleitringdichtung Gleitringdichtung ersetzen
2. Mechanische Beanspruchung der | Die Leitungen befestigen
Pumpe
7. Die Anlage arbeitet 1. Wasserrticklauf beim Anhalten Ruckschlagventil kontrollieren
zu laut 2. Kavitation Saugleitung kontrollieren
3. Die Pumpendrehung ist behindert | Mechanische Beanspruchungen der
Pumpe kontrollieren
11.Entsorgung

Fur die Entsorgung der Bestandteile, einschlieBlich der Verpackung, sind die einschlagigen Vorschriften

und Gesetze zu beachten.
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12.Technische Daten

Die nachstehenden Angaben verstehen sich fur die Standardausftihrung:

Nennspannung 1x230V +/- 10 %, 50 Hz (Wechselstrom)

3x 400V +/- 10% , 50 Hz (Drehstrom)
Nennstrom Siehe Datenschild auf der Schalttafel
Schutzart Motorpumpe IP55

Schalttafel IP54
Druckwéchter IP54

Schallpegel fur die 2-Pumpen-
Anlage

Motoren 50 Hz 2900 min -1
bis 2 x 5.5 kW Lp< 70 dB(A)
2x7.5 kW Lp 73 dB(A)

2x 11 kW Lp 76 dB(A)

2x 15 kW Lp 78 dB(A)

Temperatur des Férdermediums |[0°C a + 40 °C
Umgebungstemperatur 0°Ca+40°C
Installation Im Innenbereich, geschutzt vor Witterungseinflissen.
Nicht in der Nahe von Warmequellen installieren.
Max 1000 m U. d. M.
Betriebsdruck Max 8 bar, 10 bar, 16 bar abhangig vom Pumpentyp (siehe

Anleitungen)

Mindestansaugdruck

GemaB NPSH-Kurve, mit einer Toleranz von mindestens 0,5 m bei
Wasser ohne Lufteinschllssen

Hochstansaugdruck

Sicherstellen, dass der Eingangsdruck zzg. Druck bei geschlosse-
ner Druckleitung nicht héher als der max. Betriebsdruck liegt.

Wechselstrom-Schalttafel

Max. Leistung 2x1.5 kW
Hilfsspannung 12Vdc
Spannung der Sondenelektroden 12vac

Drehstrom-Schalttafel

Max. Leistung 2x15 kW
Hilfsspannung 24Vac
Spannung der Sondenelektroden 12vac

Trockenlaufschutzes

Ausschaltverzégerung der 0..100 s
Pumpen
Verzogerung des 0..30s

Pumpen

Siehe Pumpen-Bedienungsanleitungen

Behalter

Siehe Behalter-Bedienungsanleitungen. Wenn Behélter installiert
werden, kénnen sie die Temperatur und den Betriebsdruck ein-
schréanken.

Im nachstehenden Feld kénnen Sie das Modell und den Code der Drucksteigerungseinheit gemal Angaben
auf dem Datenschild eintragen. Diese mussen bei allfalligen Kundendiensteingriffen mitgeteilt werden.

Modell

Code

Pumpe

Seriennummer

Installationsdatum

Eichung (bar)
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« Traduccion del manual original »
ADVERTENCIAS PARA LA SEGURIDAD DE PERSONAS Y COSAS

A continuacion se indican los simbolos utilizados:

A PELIGRO  PELIGRO
Riesgo de dafios a personas y cosas, si no se observan las prescripciones.

PELIGRO
ij E RIESGO )
DE ELEcTROCUCioN  ELECTROCUCION

Riesgo de electrocucio, si no se observan las prescripciones.

- ADVERTENCIA
ATENCION Riesgo de dafios a cosas 0 al medio ambiente, si no se observan las pre-

scripciones.

ESPANOL iNDICE DE INSTRUCCIONES

1T GENERALIDADES ..o oo oo e
2 DESCRIPCION DEL PRODUCTO
3 FUNCIONAMIENTO .o
4 INSTALACION ..o,
5 CONFIGURACION ....ooooioieeeee .
B PUESTA EN MARCH A oo oo e,
7 MANTENIMIENTO oo e,
8 LISTA DE COMPONENTES ...t
9 REPARACIONES = REPUESTOS ... oottt oo,

10 IDENTIFICACION DE LAS AVERIAS ..ot e, 47
11 DESGUACE ..o e 47
12 DATOS TECNICOS. ..o e 48

Este manual se compone de dos partes: la primera esta destinada al instalador y al usuario, la segunda
solamente al instalador.

Antes de iniciar la instalacion, leer con cuidado estas instrucciones y atenerse
a las normativas locales.
La instalacion y el mantenimiento deben ser realizados por personal calificado.

PELIGRO

El grupo de presidon es una maquina automatica, por tanto las bombas pueden
ponerse en marcha de modo automatico sin aviso previo.
El grupo contiene agua bajo presion; antes de intervenir, regular en cero la presion.

PELIGRO

RIESGO Asegurarse de que exista una instalacion de puesta a tierra eficaz.
DE ELECTROCUCION Antes de cualquier intervencion en el grupo, desconectar la alimentacion eléc-
trica

;ESESRO En caso de dafio del grupo, desconectar la alimentacion eléctrica para evitar la

DE ELECTROGUCION BlCtrocucion.

PELIGRO En caso de dafios del grupo, cerrar las valvulas de cierre para inundaciones.

j PELIGRO Realizar las conexiones eléctricas de conformidad con las normativas.
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1. Generalidades

Los grupos de presion Lowara serie GXS20, GMD20, GMY20 estan disefiados para transferir y aumentar
la presiéon del agua limpia en las instalaciones hidraulicas de viviendas, oficinas, comunidades e indu-
strias.

Limites de empleo

Temperatura del fluido: de 0°C a +40 °C
Temperatura ambiente: de 0°C a +40°C
Presién de trabajo: Max. 8 bares, 10 bares, 16 bares segun el tipo de bomba (véase el manual).

Presion minima de entrada: Segun la curva NPSH y las pérdidas con un margen de al menos 0,5 me-
tros, se debe aumentar en caso de que el agua contenga aire.

Presién maxima de entrada:  La presién de entrada mas la presiéon producida por la bomba contra la
vélvula cerrada debe ser siempre inferior a la presion maxima de trabajo.

Arranques por hora: Max. 60 hasta 3 kW, max. 40 de 4 kW a 7,5 kW, méax. 30 de 11 kW a 15 kW.

ATENClON El depdsito de membrana puede limitar la temperatura del fluido y la presién.

iRespetar los limites de empleo!

2. Descripcion del producto

El grupo de presiéon se compone de dos electrobombas idénticas, conectadas en paralelo e instaladas
sobre una base comun, colectores de aspiracion e impulsion, valvulas de cierre, valvulas de retencion,
un manometro, presostatos y un cuadro de mando Monofasico o Trifasico.

La instalacion debe incluir un depdsito de membrana. En el colector de impulsiéon estan previstos dos
empalmes para instalar, con una valvula de cierre, depdsitos que contienen 24 litros. Los depdsitos
deben estar dotados de un soporte adecuado para el colector. Depdsitos adicionales se pueden instalar
en el suelo y conectar al colector.

3. Funcionamiento

Las bombas se accionan desde el cuadro eléctrico segun las exigencias de la instalacion.

El depdsito de membrana funciona cuando se realiza la primera aspiracion.

Cuando la presion disminuye hasta el primer valor de partida, la primera bomba se pone en marcha.

Si el consumo aumenta, la presion disminuye hasta el segundo valor de partida y también la segunda
bomba se pone en marcha.

Si el consumo disminuye, la presion aumenta hasta el primer valor de parada y la bomba se para.

Si el consumo sigue disminuyendo, la ultima bomba llena el depdsito y se para.

Versién monofasica GXS20
La version monofésica est4 equipada con el cuadro de mando QXS20:

- Regulacion automatica de las bombas en secuencia con mando en baja tension mediante dos presostatos.

- Intercambio ciclico de la primera bomba arrancada.

- Selector de blogueo del intercambio.

- Retardo para evitar el arranque simultaneo.

- Proteccion contra el cortocircuito mediante un interruptor magnetotérmico.

- Proteccion contra la sobrecarga mediante un motoprotector incorporado en el motor.

- Disefiado para permitir la proteccion contra la marcha en seco mediante un presostato, un interruptor de
flotador o sondas de nivel con regulacion de la sensibilidad (electrodos accesorios no incluidos).

- Temporizador de intervencion de la proteccion contra la marcha en seco.

- Temporizadores de retardo parada en cada bomba.
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La figura 1 representa el panel del cuadro monofasico.

Pos. Descripcion fig. 1 Simbolo
1 Interruptor principal. POWER

2 Lampara roja de alarma marcha en
SEeco .
3 Lampara verde de presencia tension.

4 Selector bomba Manual
- Deshabilitado - Automatico.
5 Lampara verde de bomba en marcha.

Version trifasica GMD20,GMY20
La version trifésica esté equipada con el cuadro de mando QMD20,QMY20:

- Regulacion automética de las bombas en secuencia con mando en baja tension mediante dos
presostatos.

- Intercambio ciclico de la primera bomba arrancada.

- Selector de bloqueo del intercambio.

- Retardo para evitar el arranque simultaneo.

- Proteccion contra el cortocircuito y la sobrecarga mediante un interruptor automatico.

- Disefnado para permitir la proteccion contra la marcha en seco mediante un presostato, un interruptor
de flotador o sondas de nivel con regulacién de la sensibilidad (electrodos accesorios no incluidos).

- Temporizador de intervencion de la proteccion contra la marcha en seco.

- Temporizadores de retardo parada en cada bomba.

- Salida para tarjeta relés contactos limpios (accesorio).

- Selectores electromecanicos de funcionamiento Automatico - deshabilitado - manual (dentro del cua-
dro).

La figura 2 representa el panel del cuadro trifasico.

Pos. Descripcion fig. 2 Simbolo
1 Interruptor principal.
Lampara verde de presencia tension.

3 Lampara roja de alarma marcha en
Seco.
4 Lampara roja de sobrecarga.

5 Lampara verde de bomba en
marcha.
6 Pulsador de modo Automatico.

7 Pulsador de modo Manual.

8 Ldmpara verde de modo Automaético. AUT

9 Lampara roja de modo Manual. MAN

10 | Pulsadores de marcha parada modo on
manual.
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INFORMACION PARA EL INSTALADOR

4. Instalacion

Desplazar el grupo con medios apropiados, evitando choques; no utilizar las armellas del motor para

el levantamiento. Antes de la instalacion, comprobar que no haya sufrido dafios durante el transporte.

Instalar el grupo de presién en un local bien aireado, dejando un espacio suficiente (0,5 m) en los lados

y en la parte frontal para el mantenimiento. Los depdsitos se pueden instalar en el grupo o en el suelo.

Situar el grupo sobre una superficie llana y soélida.

Tuberias

Los tubos conectados al grupo deben tener dimensiones adecuadas (mantener, en la medida de lo po-

sible, el diametro del colector). Para evitar esfuerzos, se aconseja instalar juntas de dilataciéon y soportes

adecuados para las tuberias. Se puede utilizar cualquier extremo del colector, cerrando el que no se utiliza.

ATENClON El peso de las tuberias y de los depdsitos aumenta cuando estan llenos de agua.

Antes de la puesta en marcha, asegurarse de que todos los empalmes inutilizados
estén cerrados y apretados.

Proteccidn contra la marcha en seco

Los cuadros eléctricos estan realizados para poder efectuar la conexion de un interruptor de flotador, de
una triada de electrodos sonda (utilizables para depdsitos abiertos) o de un preséstato de minima en el
lado de aspiracion (valor aconsejado 0,2 - 0,4 bares). Hacer referencia al esquema eléctrico del cuadro
para las conexiones. Actuando sobre las regulaciones del cuadro se puede retardar la activacion de la
proteccion. Una vez restablecidas las condiciones de presion minima, las bombas se ponen en marcha
de modo automatico. La proteccion no funciona en el modo de mando Manual y en el modo de mando
mediante selectores.

ATENCION Los grupos se suministran con la proteccion desactivada (valor de fabrica).

Proteccion contra la presiébn maxima

Sélo en la version trifasica: un preséstato en la impulsiéon y conectado al cuadro trifasico puede detectar
la condicién de sobrepresion y parar las bombas, tanto en el modo automéatico como manual.

Eleccion del deposito

Para obtener un funcionamiento eficaz, el grupo debe estar conectado a un depdsito de membrana. El
volumen necesario se puede distribuir en varios depdsitos.

El volumen éptimo se calcula con la formula siguiente:

V= Volumen en litros.

Q= Caudal medio de una bomba en m3/h.
P1 = presion de arranque en bares.

DP = diferencial (P1s-P1) en bares.

N = ndmero maximo de arranques por hora.

Alimentador de aire

Los grupos de presion con vélvulas de retenciéon en aspiracion estan realizados para permitir la cone-
xion del dispositivo alimentador de aire; el empalme para la tuberia esté previsto cerca de la valvula de
retencion. Algunos modelos de bombas verticales estan dotados de un adaptador para conectarse al
tapon de descarga en la base del cuerpo bomba.

Conexiones eléctricas

PELIGRO La conexion de la alimentacion eléctrica la debe realizar un electricista
A RIESGO autorizado segun las normativas locales.
DE ELECTROCUCION ; Antes de realizar las conexiones, desconectar la alimentacion eléctrical

El esquema eléctrico y las etiquetas del cuadro contienen la informacion
necesaria para la conexion y los valores de alimentacion requeridos.

43



es

P No poner en marcha las bombas antes de haberlas llenado con liquido. Véase el
ATENCION [nig q

manual de instrucciones de las bombas. Para la puesta en marcha seguir el proce-
dimiento de la seccion 6.

Version monoféasica

El motor esta protegido contra la sobrecarga mediante un motoprotector incorporado. Si los reglamentos
locales lo requieren, instalar una proteccion suplementaria. El cable de tipo y seccion adecuados se
debe conectar al cuadro:

- L1y N alos bornes del interruptor principal

- PE al borne de tierra con el simbolo

Version trifasica

El motor esta protegido contra la sobrecarga mediante un interruptor automatico con rearme manual. El
cable de tipo y seccion adecuados se debe conectar al cuadro:

- L1, L2, L3 alos bornes del interruptor principal

- N, al borne de neutro, si previsto.

- PE al borne de tierra con el simbolo @

5. Configuracion

PELIGRO ) ) » o
RIESGO Antes de efectuar las regulaciones, desconectar la alimentacion eléctrica.
DE ELECTROCUCION

Funcionamiento

La puesta en marchay la parada de las bombas se determinan segun las presiones programadas en los
presostatos. Cada presostato esta conectado a una sola bomba, pero no siempre a la misma, a causa
del intercambio ciclico.

La presion diferencial es la diferencia entre la presion de puesta en marcha y la de parada; programar
una presion diferencial igual para las dos bombas.

El valor tipico de P1s es aprox. Pmax.-0,5 bares. El valor tipico del diferencial (P1s-P1) es 0,6-1,0 bares.
El valor tipico de P2s es aprox. Pmax.-1,0 bares.

La figura 3 representa el modo de funcionamiento.

- Al abrir un dispositivo se saca agua del depdsito.

- Cuando la presion desciende hasta el valor P1, la primera
bomba se pone en marcha.

- Si el consumo aumenta y la presion desciende hasta el
valor P2, la segunda bomba se pone en marcha.

- Cuando el consumo disminuye y la presion sube hasta el
valor P2s, se deshabilita una bomba.

- Si el consumo sigue disminuyendo, la bomba carga el
depdsito y se para en el valor P1s.

Preséstato

Los presoéstatos se regulan en fabrica segun una serie de valores que
dependen del tipo de bomba.

Los valores de calibrado se indican con una placa en el grupo o en el
cuadro.

Los valores de configuracién se pueden modificar segun las condiciones
hidraulicas de la instalacion y la presion de aspiracion.

Para modificar la configuracion, actuar sobre las regulaciones del
presostato:

- Presion de stop Ps
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- Presion diferencial Ps-P

La regulacion del diferencial determina la presion de arranque P.
1 Ps presion de stop

2 Ps-P presion diferencial

Regulaciones de la tarjeta electrénica de mando

Simbolo Descripcion Valor de fabrica
TIME 1 temporizador retardo bomba 1, Os
TIME 2 temporizador retardo bomba 2, Os
DELAY Retardo activacion proteccion marcha en seco Os
SENS Sensibilidad sondas 50%

Si es necesario modificar las regulaciones, localizar las regulaciones en la tarjeta (dentro del cuadro
eléctrico) y modificar el valor. Girar en sentido horario para aumentar el valor, girar en sentido antihorario
para reducir el valor.

Véase el esquema eléctrico para localizar el fusible, si presente, y el puente de bloqueo intercambio ciclico.
La tarjeta contiene también dos selectores (uno para cada bomba) que permiten deshabilitar el control
electrénico y accionar las bombas directamente (posicion M), o deshabilitarlas (posicion 0).

Precarga del deposito

Para obtener un funcionamiento correcto se debe precargar el depdsito de membrana con el valor 0,9
x presién de activacion minima (P2). La precarga del depdsito se debe efectuar con el depésito vacio.

6. Puesta en marcha

Para poner en marcha el grupo, realizar las siguientes operaciones:
a) Conectar la alimentacion hidraulica.

b) Conectar la alimentacion eléctrica.

c) Comprobar el valor de precarga del depdsito.

d) Cerrar las vélvulas de impulsién bomba.

e) Cebar el grupo (véase el manual de las bombas) y el colector de aspiracion.

f)  Asegurarse de que la configuracion esté realizada.

g) En las versiones Trifésicas, asegurarse de que el valor de corriente programado en el interruptor del

cuadro corresponda al valor de placa del motor.

h) Activar la alimentacion eléctrica con el interruptor del cuadro y poner el grupo en modo manual.

i) Poner en marcha la primera bomba.

i) Enlas versiones trifasicas, comprobar el sentido de rotacién y, si es incorrecto, invertir dos fases de
la alimentacion.

k) Abrir lentamente la valvula de impulsiéon bomba y hacer salir el aire.

I)  Repetir el mismo procedimiento para la segunda bomba.

m) Programar el grupo en modo automatico.

Programacion de un nuevo valor

Para modificar la configuracion dentro de los limites de presion maxima de las bombas y/o de la instala-
cion, tras haber efectuado la puesta en marcha, actuar del modo siguiente:

Determinar los valores de presion de desactivacion P1s y activacion P1, (P1= P1s- 1 bar).
Determinar los valores de presion de desactivacion P2s y activacion P2, (P2= P1-0,5 bar).
Determinar la presion de precarga del depésito = 0,9 x P2.

Abrir las valvulas de impulsion y aspiracion entre las bombas, los colectores y los depdsitos.

Parar las bombas, abrir los grifos en el lado de impulsiéon y hacer bajar la presion de impulsiéon hasta cero.
Regular la presion de precarga del deposito.

) Cerrar los grifos de impulsién y poner en marcha las bombas en modo automatico hasta que se
paren en el valor de desactivacion.

e=egozTe
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h) Regular las presiones de desactivacion P1s y P2s en los valores deseados.

i) Regular las presiones de activacion P1y P2 en los valores deseados.

j)  Abrir los grifos de impulsién en modo automético para comprobar los valores.
k) Repetir hasta obtener el valor deseado.

7. Mantenimiento
Mantenimiento de las electrobombas
Véase el manual de instrucciones de la electrobomba.

Mantenimiento del cuadro
Los cuadros no necesitan mantenimiento.

Mantenimiento de los depositos de membrana
Véase el manual de instrucciones de los depdsitos, controlar al menos una vez al afo el valor de precarga.

8. Lista de componentes

Ref. | Componente Cad.
Cuadro eléctrico

Valvula de cierre aspiracion
Valvula de cierre impulsion
Conector depésito

Colector de impulsién
Colector de aspiracion
Vélvula de retencion

Base

Preséstato

Electrobomba

O 0N [oOO |~ |W(N|—

NN (= [N = NN N[ =

—
o

Segun el tipo de grupo, se puede instalar la valvula de retencion en impulsion o en aspiracion y la elec-
trobomba puede ser de tipo vertical u horizontal.

9. Reparaciones - Repuestos

ATENCION Para las reparaciones, dirigirse a personal calificado y utilizar repuestos originales.
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10.Identificacidn de las averias
Las operaciones de mantenimiento y reparacion deben ser realizadas por

A PELIGRO

personal calificado.

Antes de intervenir en el grupo, desconectar la alimentacion eléctrica y com-
probar que ningun componente hidraulico esté bajo presion

Averia

Causa

Remedio

1. Grupo apagado

. Alimentacion eléctrica desconectada

Conectar la alimentacion

. Fusible quemado

Sustituir el fusible

2. El'motor no se pone
en marcha

Conectar la alimentacion

. Protecciéon motor activada

Eliminar la averia

]
2
1. Alimentacion eléctrica desconectada
2
3

. Monofasica: relé térmico en el
motor

Monofésica: esperar la restauracion
automatica

4. Trifésica: interruptor automatico en
el cuadro

Trifésica: Restaurar el interruptor
automatico

5. Motor defectuoso

Reparar/sustituir el motor

3. Puestas en marchay
paradas frecuentes

1. Depdsito defectuoso

Reparar/sustituir el depdsito

2. Regulacion incorrecta del
presoéstato

Aumentar la presion diferencial o la
presion de stop

4. El motor se pone
en marcha, pero se
para de inmediato

1. Presion de precarga depdsito
incorrecta

Controlar la precarga del depdsito

2. Regulacion incorrecta del
presoéstato

Aumentar la presion diferencial o la
presion de stop

5. El motor gira, pero
no se suministra
agua

1. Falta de agua en aspiracion o en
la bomba

Llenar la bomba o la tuberia de
aspiracion/ abrir las vélvulas de cierre

2. Aire en aspiracion o en la bomba

Purgar la bomba y controlar las
conexiones de aspiracion

3. Pérdidas en aspiracion

Comprobar el NPSH vy, si es
necesario, modificar la instalacion

4. Valvula de retencion bloqueada

Limpiar la valvula

o

. Tuberia atascada

Limpiar la tuberia

6. Motores trifdsicos con rotacién
incorrecta

Cambiar el sentido de rotacién

6. Pérdida de agua en
la bomba

-

. Sello mecanico defectuoso

Sustituir el sello mecanico

2. Esfuerzo mecénico en la bomba

Sostener las tuberias

7. Ruido excesivo

-

. Retorno de agua en fase de
parada

Controlar la vélvula de retencion

2. Cavitacion

Controlar la aspiracién

3. Obstaculo para la rotacién de la
bomba

Comprobar si hay esfuerzos
mecanicos en la bomba

11.Desguace

Respetar las reglas y las leyes vigentes en materia de eliminacion de residuos y embalajes.
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12.Datos técnicos

Los datos se refieren al producto en ejecucion estandar.

Tension nominal

1x230V +/-10 %, 50 Hz (Monofésica)
3x400V +/-10%, 50 Hz (Trifasica)

Corriente nominal

Véase la placa de caracteristicas del cuadro eléctrico

Grado de proteccion

Electrobomba IP55
Cuadro IP54
Presostato IP54

Nivel de emisién acustica grupo
2 bombas

Motores 50 Hz 2900 rpm

Hasta 2 x 5,5 kW Lp< 70 dB(A)
2x7,5 kW Lp 73 dB(A)

2x 11 kW Lp 76 dB(A)

2x 15 kW Lp 78 dB(A)

Temperatura del liquido

de 0°C a + 40 °C

Temperatura ambiente

de 0°Ca+40°C

Instalacion

Interna, protegida contra los agentes atmosféricos.
Al amparo de las fuentes de calor.
Méax. 1000 m sobre el nivel del mar.

Presion de trabajo

Max. 8 bares, 10 bares, 16 bares segun el tipo de bomba (véase el
manual).

Presion minima de aspiracion

Segun la curva NPSH con un margen de al menos 0,5 m para el
agua sin aire.

Presion méaxima de aspiracion

Asegurarse de que la presion de entrada mas la presion de impul-
sién cerrada no supere la presion maxima de trabajo.

Cuadro monofasico

Potencia méax. 2x1,5 kW
Tension auxiliar 12Ve.c.
Tension electrodos sondas 12Vc.a.

Cuadro trifasico

Potencia méax. 2x15 kW
Tension auxiliar 24Vce.a.
Tension electrodos sondas 12Vc.a.

Retardo de apagado bombas

0..100 s

Retardo de proteccion marcha
en seco

0..30s

Bombas

Véase el manual de instrucciones bomba

Depdsitos

Véase el manual de instrucciones de los depdsitos. Si estan instala-
dos, pueden limitar la temperatura y la presiéon de trabajo.

En este espacio se pueden escribir el modelo y el coédigo del grupo de presion segun se indica en la
placa de caracteristicas. Referir en caso de asistencia técnica.

Modelo Grupo

Cadigo

Bombas

Numero de serie

Fecha de instalacion

Calibrado (bar)
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« Traducao do manual original »
ADVERTENCIAS PARA A SEGURANGA DAS PESSOAS E DAS COISAS

A seguir os simbolos utilizados

A PERIGO PERIGO
A ndo observancia da prescrigdo implica um risco de danos as pessoas € as
coisas
A F':ECEL?O CHOQUES ELECTRICOS
CHOQUESELECTRICOS ~ A ndo observancia da prescrigdo implica um risco de choques eléctricos
= ADVERTENCIA
ATENQAO A n&o observancia da prescricédo implica um risco de danos as coisas ou ao
ambiente

PORTUGUES iNDICE INSTRUCOES

1 CARACTERISTICAS GERAIS ..., 50
2 DESCRICAO DO PRODUTO ...ttt 50
3 FUNCIONAMENTO ...
AINSTALACAD ..o e e e e,
5 CONFIGURACOES. ... e e,

B ARRANQUE ... e,
7 MANUTENCAO ..o e e,
8 LISTA DOS COMPONENTES ..ottt 55
9 REPARACOES-PECAS DE REPOSICAO ... ..o, 55

10 PROCURA DAS AVARIAS
11 ELIMINACAO. .o e
12 DADOS TECNICOS ... e e e,

Este manual é composto por duas partes, a primeira destinada ao instalador e ao utilizador, a segunda
apenas para o instalador.

Antes de comecar a instalagdo, ler com atenc¢éo estas instrugdes e cumprir
PERIGO as normas locais.
A instalagdo e a manutengao devem ser realizadas por pessoal qualificado.

A unidade de pressurizagdo € uma maquina automatica, as bombas podem
PERIGO arrancar de modo automatico sem pré-aviso.
A unidade contém agua sob presséo, reduzir a zero a pressao antes de intervir.

gg}gfgo Realizar as ligagées eléctricas no respeito das normas.
CHOQUES ELECTRICOs  arantir uma |nlstala(;a.o de Ilgagap aterra ef|C|ent9. ) o

Antes de intervir na unidade, desligar sempre a alimentagao eléctrica.
F':S%EL(E;O Em caso de danificagdo da unidade, desligar a alimentacao eléctrica para

CHOQUES ELECTRICOs  EVitar chogues eléctricos.

Em caso de danificagdo da unidade, fechar as valvulas de intercepgéo para
PERIGO evitar possiveis alagamentos.

>R
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1. Caracteristicas gerais

As unidades de pressurizagdo Lowara série GXS20, GMD20, GMY20 s&o projectadas para transferir e
aumentar a pressao da agua limpa nas instalagées hidricas de habitacdes, escritdrios, comunidades e
industrias.

Limites de utilizacao

Temperatura do fluido: de 0°C a +40 °C
Temperatura ambiente: de 0°Ca+40°C
Pressao de funcionamento: Méax. 8 bar, 10 bar, 16 bar conforme o tipo de bomba (ver o manual)

Pressdo minima na entrada:  De acordo com a curva NPSH e as perdas com margem de pelo menos
0.5 metros a aumentar em caso de agua que contém ar.

Pressdo méaxima na entrada: A press&o na entrada mais a pressao dada pela bomba contra a valvula
fechada deve ser sempre inferior a maxima de funcionamento.

Arranques por hora: Max. 60 até 3 kW, max. 40 de 4 kW a 7.5 kW, max. 30 de 11 kW a 15 kW

ATENQAO A temperatura do fluido e a presséo podem ser limitadas pelo reservatério de mem-

brana. Respeitar os limites de utilizacao!

2. Descricao do produtol

A unidade de pressurizagéo € composta por duas electrobombas idénticas ligadas em paralelo e mon-
tadas numa base comum, por colectores de aspiracao e elevagéo, valvulas de intercepcao, valvulas de
retencdo, mandmetro, pressostato e um quadro de comando Monofasico ou Trifasico.

O sistema deve incluir um reservatério de membrana. No colector de elevagédo estdo previstas duas
conexodes para instalar, com valvula de intercepgéao, reservatérios de dimenséo 24 litros. Com os reser-
vatoérios prever um adequado suporte para o colector; ulteriores reservatérios podem ser instalados no
pavimento e ligados ao colector.

3. Funcionamento

As bombas sdo accionadas pelo quadro eléctrico de acordo com as necessidades de agua.

Com a primeira utilizagdo de agua funciona o reservatério de membrana.

Quando a pressé&o desce até o primeiro valor de activagdo, arranca a primeira bomba.

Se 0 consumo cresce, a pressdo desce até o segundo valor de activagdo, e entdo também arranca a
segunda bomba.

Se o0 consumo diminui, a presséo sobe até o primeiro valor de paragem, e para a bomba.

Se o consumo diminui ulteriormente, a Ultima bomba enche o reservatério e para.

Versdo monofasica GXS20

A versdo monofésica tem o quadro de comando QXS20 :

- Regulacdo automatica das bombas em sequéncia com comando em baixa tensdo entre dois
pressostatos.

- Alternancia sequencial da primeira bomba a arrancar.

- Selector de bloqueio da alternancia.

- Atraso para evitar o arranque simultaneo.

- Proteccao contra o curto-circuito através de interruptor magnetotérmico.

- Proteccao contra a sobrecarga através de disjuntor incorporado no motor.

- Predisposicao para a protecgdo contra o funcionamento sem agua através de pressostato ou flutuador
ou sondas de nivel com regulagao da sensibilidade (eléctrodos acessoérios n&o incluidos).

- Temporizador na activagdo da protecg¢ao contra o funcionamento sem agua.

- Temporizadores de atraso de paragem em cada bomba.
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A figura 1 representa o painel do quadro monofésico

Pos | Descricao fig. 1 Simbolo
1 Interruptor principal POWER

2 Lampada vermelha funcionamento
sem agua
3 Lampada verde presencga tensao

4 Selector bomba Manual -
Desactivado - Automatico

5 Lampada verde bomba em funciona-
mento

Versao trifasica GMD20,GMY20
A versao trifasica tem o quadro de comando QMD20,QMY20 :

- Regulagcéo automatica das bombas em sequéncia com comando em baixa tensdo entre dois
pressostatos.

- Alternancia sequencial da primeira bomba a arrancar.

- Selector de bloqueio da alternancia.

- Atraso para evitar o arranque simultaneo.

- Proteccgéo contra o curto-circuito e contra a sobrecarga através de interruptor automatico.

- Predisposicao para a protecgéo contra o funcionamento sem agua através de pressoéstato ou flutuador
ou sondas de nivel com regulagéo da sensibilidade (eléctrodos acessoérios ndo incluidos).

- Temporizador na activagéo da protecgao contra o funcionamento sem agua.

- Temporizadores de atraso de paragem em cada bomba

- Saida para ficha relé contactos limpos (acessoério)

- Selectores electromecéanicos de funcionamento Automatico — desactivado — manual (no quadro)

A figura 2 representa o painel do quadro trifasico

Pos Descricéo fig. 2 Simbolo
1 Interruptor principal
Lampada verde presenca tensao

3 Lampada vermelha funcionamento
sem agua
4 Lampada vermelha sobrecarga

5 Ladmpada verde bomba em funciona-
mento
6 Botdo modo Automatico

7 Botdo modo Manual

8 Lampada verde modo Automatico AUT

9 Lampada vermelha modo Manual MAN

10 |Botdes marcha paragem modo ma- 01
nual
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INFORMAGOES PARA O INSTALADOR

4. Instalacao

Movimentar a unidade com meios adequados evitando choques, ndo utilizar as placas-guia do motor
para a elevagéo. Antes da instalagao, verificar que nédo tenha sofrido danos durante o transporte. Instalar
a unidade de pressurizacdo num local bem ventilado deixando espaco suficiente (0.5 m) nos lados e
a frente para a manutencéo. Os reservatérios podem ser instalados por cima da unidade ou no chéo.
Colocar a unidade sobre uma superficie firme e plana.

Tubagens
Os tubos ligados com a unidade devem ter dimensdes adequadas (manter por quanto for possivel o
diametro do colector). Para evitar solicitagdes, aconselha-se a montar juntas de dilatacao e suportes ade-
quados para os tubos. Pode-se utilizar uma extremidade qualquer do colector, fechando a nao utilizada.

~ O peso dos tubos e dos reservatérios aumenta quando estiverem cheios de agua.
Antes do arranque, verificar de ter fechado e apertado todas as conexdes nao utili-

zadas.

Proteccéo contra o funcionamento sem agua
Os quadros eléctricos estdo predispostos para a ligagdo com um flutuador, ou um conjunto de
trés eléctrodos sonda (utilizaveis para reservatérios abertos) ou um pressoéstato de minima no lado da
aspiragéo (valor sugerido 0.2 - 0.4 bar).Ter como referéncia o esquema eléctrico do quadro para as
ligacdes. A activagdo da protecg&o pode ser atrasada agindo nas regulagées do quadro. Quando forem

restauradas as condi¢cées de pressdo minima, as bombas sdo postas em funcionamento em automatico.
A proteccdo ndo é activa no modo de comando Manual e no modo de comando através de selectores.

ATEN G AO As unidades séo fornecidas com a protec¢do desactivada (valor de fabrica).

Protec¢do de maxima pressao

S6 versao trifasica: um pressoéstato na elevagao e ligado com o quadro trifasico pode levantar a con-
dicdo de pressao excessiva e mandar parar as bombas, quer no modo automatico quer no manual.

Escolha do reservatério

Para um funcionamento eficiente, a unidade deve ser ligada a um reservatério de membrana. O volume
necessario pode ser distribuido por mais reservatorios.

O volume melhor € calculado com a féormula

V= Volume em litros

Q= Débito médio de uma bomba em m3/h
P1 = pressado de arranque em bar

DP = diferencial ( P1s-P1) em bar

N = numero maximo de arranques por hora

Alimentador de ar
As unidades de pressurizacdo com vélvulas de retencdo na aspiragao estdo predispostas para a
ligacdo do dispositivo alimentador de ar; a conexdo para o tubo esta prevista perto da valvula de re-
tencdo. Para alguns modelos de bombas verticais, € incluido um adaptador para ligar-se com o tampé&o
de descarga na base do corpo da bomba.
Ligacdes eléctricas
PERIGO A ligacdo da alimentacéo eléctrica deve se realizada por um electricista
A RISCODE autorizado no respeito das normas locais.
CHOQUESELECTRICOS Antes de realizar as ligacdes, desligar a alimentacao eléctrical
O esquema eléctrico e as etiquetas do quadro referem as informagdes
necessarias para a ligacao e os valores necessérios de alimentacgéo.

ATENQAO N&ao pér em funcionamento as bombas antes de as ter enchidas de liquido. Consultar o

manual de instrucoes das bombas. Para o arranque, seguir o procedimento da sec¢éo 6.
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Versao monoféasica

O motor € protegido contra a sobrecarga por meio de um disjuntor incorporado. Se exigido por regula-
mentos locais, instalar uma protecgéo suplementar. O cabo de tipo idéneo e seccédo adequada deve ser
ligado no quadro:

- L1 e N aos grampos do interruptor principal

- PE ao grampo de terra com o simbolo

Versao trifasica

O motor é protegido contra a sobrecarga por meio de um interruptor automatico de restauragéo manual.
O cabo de tipo idéneo e secgédo adequada deve ser ligado no quadro:

- L1, L2, L3 aos grampos do interruptor principal

- N, ao grampo de neutro se previsto.

- PE ao grampo de terra com o simbolo @

5. Configuracoes

RISCO DE

A PERIGO Antes de efectuar as configuragdes, desligar a alimentagéo eléctrica.
CHOQUES ELECTRICO!

Funcionamento

O arranque e a paragem das bombas s&o determinados de acordo com as pressdes configuradas nos
pressostatos. Cada pressostato esta ligado a uma s6 bomba mas ndo sempre a mesma por causa da
alternancia sequencial.

A pressao diferencial é a diferenca entre a pressdo de arranque e a de paragem, configurar uma
pressao diferencial igual para as duas bombas.

O valor tipico de P1s é aprox. Pmax-0.5 bar. O valor tipico do diferencial (P1s-P1) é 0.6-1.0 bar.

O valor tipico de P2s é aprox. Pmax-1.0 bar

A figura 3 ilustra 0 modo de funcionamento

- Abrindo-se um ponto de utilizag&o, é tirada agua do
reservatorio.

- Quando a pressao desce ao valor P1, arranca a primeira
bomba.

- Se o consumo aumenta e a pressdo desce ao valor P2,
arranca a segunda bomba.

- Quando o consumo diminui e a presséo sobe ao valor P2s
é desactivada uma bomba.

- Se o consumo diminui ainda, a bomba enche o
reservatorio e para ao valor P1s

Pressostato

Os pressostatos s&o regulados na fabrica com base numa série de
valores dependentes do tipo de bomba.

Os valores de ajuste sdo indicados com uma placa na unidade ou no
quadro.

Os valores de configuragdo podem ser modificados de acordo com as
condigdes hidraulicas da instalacao e na pressao na aspiracéo.

Para modificar as configuragdes, actuar nas regulagées do pressoéstato:
- Presséo de stop Ps

- Presséo diferencial Ps-P

A regulagéo do diferencial determina a presséo de arranque P.

1 Ps presséo de stop
2 Ps-P pressao diferencial
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Regulacdes da ficha electronica de comando

Simbolo Descricéo Valor de fabrica
TIME 1 temporizador atraso bomba 1, Os
TIME 2 temporizador atraso bomba 2, Os
DELAY Atraso activagao protecgéo funcionamento sem agua Os
SENS Sensibilidade sondas 50%

Se resultar necessario modificar as regulacées, localizar na ficha (no interior do quadro eléctrico) as
regulacdes e modificar o valor. Rodar em sentido horario para aumentar o valor, rodar em sentido anti-
horério para diminuir o valor.

Ver 0 esquema eléctrico para individuar o fusivel, se presente, e a ligacdo em ponte de bloqueio da al-
ternéncia sequencial.

Na ficha também estéo presentes dois selectores (um por cada bomba) que permitem desactivar o con-
trolo electrénico e comandar directamente as bombas (posicdo M), ou desactiva-las (posi¢édo 0).

Pré-carga do reservatério

Para um funcionamento correcto, o reservatério de membrana deve ser pré-carregado ao valor 0.9 x
pressao activagdo minima(P2). A pré-carga do reservatério deve ser realizada com o reservatorio vazio.

6. Arranque
Para pér em funcionamento a unidade cumprir as seguintes operacdes:
a) Ligar a alimentacéo hidrica.

b) Ligar a alimentacao eléctrica.

c) Verificar o valor de pré-carga do reservatorio.

d) Fechar as valvulas de elevagdo bomba.

e) Escorvar a unidade (ver o manual das bombas) € o colector da aspiracao.

f)  Verificar de ter realizado as configuragoes.

g) Para as versdes Trifasicas verificar o valor de corrente configurado no interruptor do quadro com o

de placa do motor.
h) Activar a alimentacao eléctrica com o interruptor do quadro e colocar a unidade em modo manual.
i) Por em funcionamento a primeira bomba.
j) Para versées trifasicas verificar o sentido de rotacao, se errado trocar duas fases da alimentagao.
k) Abrir lentamente a vélvula de elevacéo da bomba e fazer sair o ar.
I) Repetir para a segunda bomba.
m) Configurar a unidade em modo automatico.

Configuragdo de um novo valor
Para modificar as configuragdes dentro dos limites de pressdo maxima das bombas ef/ou do sistema,
depois de realizado o arranque, actuar da seguinte forma:

a) Determinar os valores de presséo de desactivagao P1s e activagao P1, (P1= P1s- 1 bar).

b) Determinar os valores de presséo de desactivagdo P2s e activagdo P2, ( P2= P1-0.5 bar).

c) Determinar a pressdo de pré-carga do reservatério =0.9 x P2.

d) Abrir as valvulas de elevacao e aspiragao entre as bombas, os colectores e osreservatorios.

e) Parar as bombas, abrir as torneiras no lado da elevacao e fazer descer a zero a presséo na ele-

vagao.

f) Regular a pressao de pré-carga do reservatorio.

g) Fechar as torneiras de elevagdo e por em funcionamento as bombas em modo automatico até para-
rem ao valor de desactivagéo.

h) Regular as pressbes de desactivagdo P1s e P2s aos valores desejados.

i) Regular as pressbes de activagédo P1 e P2 aos valores desejados.

j) Abrir as torneiras de elevagdo de modo automatico para verificar os valores.

k) Repetir até obter o valor desejado.
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7. Manutencéao

Manutencao das electrobombas

Ver o manual de instru¢des da electrobomba.

Manutengéo do quadro

Os quadros ndo necessitam de manutengéao.
Manutengéo dos reservatérios de membrana

Ver 0 manual de instrugdes dos reservatoérios, verificar pelo menos uma vez por ano o valor de pré-

carga.

8. Lista dos componentes

Ref. | Componente

Qtd

Quadro eléctrico

Vélvula intercepc¢éo aspiracao

Vélvula intercepcéo elevacao

Ligacéo reservatério

Colector de elevagéo

Colector da aspiragéo

Vélvula de retencéo

Base

OO N0 || —

Pressodstato

-
o

Electrobomba

NN =N = 2NN N —

De acordo com o tipo de unidade, a valvula de retengdo pode estar na elevacéo ou na aspiragdo. A
electrobomba pode ser do tipo vertical ou horizontal.

9. Reparacgoes-Pecas de reposicao

ATENQAO Para as reparacdes, contactar pessoal qualificado e utilizar pegas de origem.
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10.Procura das avarias
As operagdes de manutencao e reparacao devem ser realizadas por pessoal

A PERIGO

qualificado.

Antes de intervir na unidade, desligar a alimentacao eléctrica e verificar que
ndo haja componentes hidraulicos em pressao.

Avaria

Causa

Remedio

1. Unidade parada

. Alimentagéo eléctrica desligada

Ligar a alimentagéo

. Fusivel queimado

Substituir o fusivel

2. O motor ndo arranca

. Alimentacgéo eléctrica desligada

Ligar a alimentacao

Eliminar a avaria.

1
2

1

2. Protecc¢ao do motor activada

3. Monoféasica: térmico no motor

Monoféasica: aguardar a restauragéo
automatica

4. Trifasica: interruptor automatico no
quadro

Trifasica: restaurar o interruptor
automatico

5. Motor defeituoso

Reparar/substituir o motor

3. Arranques e para-
gens frequentes

—

. Reservatdrio defeituoso

Reparar/substituir o reservatério

2. Regulacéo errada do pressoéstato

Aumentar a pressao diferencial ou a
presséo de stop

4. O motor arranca mas
para logo a seguir

—

. Pressdo de pré-carga reservatorio
errada

Controlar a pré-carga do reservatoério

2. Regulagéo errada do pressostato

Aumentar a pressédo diferencial ou a
presséo de stop

5. O motor funciona
mas nao é fornecida
a agua

1. Falta agua na aspiracéo ou na
bomba

Encher a bomba ou o tubo da
aspiracao / abrir as valvulas de
intercepcéao

2. Ar na aspira¢ao ou na bomba

Drenar a bomba, verificar

conexdes da aspiragéo

as

3. Perdas na aspiragéo

Verificar NPSH e se necessario
modificar o sistema

4. Valvula de retencéo bloqueada

Limpar a valvula

@)

. Tubo obstruido

Limpar o tubo

(o))

. Motores trifasicos com rotagéo
errada

Trocar o sentido de rotagéo

6. Perda de agua da
bomba

. Vedante mecénico defeituoso

Substituir o vedante mecénico

. Solicitagdo mecénica na bomba

Suportar os tubos

7. Ruido excessivo

. Retorno de agua na paragem

Verificar a vélvula de retengao

. Cavitacdo

Verificar a aspiragéo

WIN| =[N =

. Obstaculo na rotagdo da bomba

Verificar as solicitagcbes mecanicas
na bomba

11.Eliminacéao

Respeitar as regras e as leis em vigor para a eliminagéo dos residuos, inclusive a embalagem.
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12.Dados técnicos

Os dados dizem respeito ao produto em execugéo standard

Tens&o nominal

1x230V +/-10 %, 50 Hz (Monofasica)
3x400V +/-10% ,50 Hz (Trifasica)

Corrente nominal

Ver a placa dos dados no quadro eléctrico

Grau de protecgao

Electrobomba IP55
Quadro P54
Pressostato IP54

Nivel de emissdo acustica unida-
de 2 bombas

Motores 50 Hz 2900 min -1
Até 2 x 5.5 kW Lp< 70 dB(A)
2x7.5 kW Lp 73 dB(A)

2x 11 kW Lp 76 dB(A)

2x 15 kW Lp 78 dB(A)

Temperatura do liquido

0°C a + 40°C

Temperatura ambiente

0°C a + 40°C

Instalacéo

Interna, protegida dos agentes atmosféricos
Ao abrigo de fontes de calor.
Méx. 1000 m acima do nivel do mar.

Pressédo de funcionamento

Méx. 8 bar, 10 bar, 16 bar conforme o tipo de bomba (ver o manual)

Pressdo minima aspiragéo

Segundo a curva NPSH com uma margem de pelo menos 0.5 m
para agua sem ar.

Pressdo méaxima aspiracao

Garantir que a presséo na entrada mais a presséo com elevagao
fechada n&o exceda a pressao maxima de funcionamento.

Quadro monoféasico

Poténcia max. 2x1.5 kW
Tensé&o auxiliar 12Vdc
Tens&o eléctrodos sondas 12vac

Quadro trifasico

Poténcia max. 2x15 kW
Tensé&o auxiliar 24Vac
Tensao eléctrodos sondas 12vac

Atraso desligamento bombas 0..100 s

Atraso proteccgéo funcionamento |0.. 30 s

sem agua

Bombas Ver o manual de instru¢ées da bomba

Reservatorios Ver o manual de instrugcdes dos reservatérios. Se instalados podem

limitar a temperatura e a pressao de funcionamento.

Neste espaco é possivel tomar nota do modelo e do cédigo da unidade de pressurizagcdo como indica-
do na placa dos dados. Referir em c