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CARATTERISTICHE TECNICHE

MODELLO MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Potenza termica max. kW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Potenza termica min. kW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Pressione Gas Naturale mbar 35+700 50+700
Pressione GPL mbar 65+600 90+600
Tensione di alim. TRIFASE + neutro , 50 Hz \ 230/400 230/400
Motore kW 11 15
Giri/minuto del motore Ne° 2800 2800
Combustibile - Gas Naturale (P.C.I. 8.570 kcal/Nm?), GPL (P.C.I. 22.260 kcal/Nm?)
Olio combustibile (P.C.I. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E a 50°C)
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ALLACCIAMENTO ELETTRICO
Tutti i bruciatori sono collaudati a 400 V 50 Hz trifase per i motori e 230V 50 Hz monofase con neutro per gli ausilia-
ri. Se fosse necessario alimentare il bruciatore a 230 V 50 Hz trifase senza neutro, eseguire le modifiche necessarie rife-
rendosi allo specifico schema elettrico del bruciatore e controllare che il relé termico sia entro il campo di assorbimento
del motore. Accertare inoltre il corretto senso di rotazione del motore del ventilatore.

ALLACCIAMENTO ALLA LINEA GAS
Allacciato il bruciatore alla tubazione del gas ¢ necessario assicurarsi che quest’ultima sia a tenuta perfetta. Assicurarsi
pure che il camino non sia ostruito. Aperto il rubinetto del gas sfiatare con prudenza la tubazione attraverso I'apposita
presa di pressione e quindi controllare il valore della pressione con un manometro idoneo. Dare tensione all'impianto e
regolare i termostati alla temperatura desiderata. Alla chiusura dei termostati, il dispositivo di controllo fughe gas effet-
tua una prova di tenuta delle valvole; Al termine della prova il bruciatore riceve il consenso per effettuare il ciclo di
avviamento.

AVVIAMENTO DEL BRUCIATORE LATO GAS
Prima di accendere il bruciatore, assicurarsi che sia montato correttamente. Controllare i collegamenti elettrici secondo i
diagrammi e le tubazioni dell'impianto. Prima del collegamento elettrico assicurarsi che il voltaggio corrisponda ai dati
indicati nella targhetta caratteristiche. I diagramma del collegamento elettrico e il ciclo di avviamento sono illustrati
separatamente. Per collegare 'apparecchiatura al bruciatore, vedere lo schema. Prestare particolarmente attenzione al
collegamento del neutro e della fase: non scambiarli mai. Controllare il collegamento terra
dell'impianto. Nei motori trifase controllare il senso di rotazione del motore (vedere freccia). 1
Sfiatare l'aria ¢ le impurita della tubazione del gas. Controllare che la pressione del gas sia nei §: NAPTA
limiti indicati nella targhetta. Questo controllo deve essere effettuato con un manometro gas 2-GAS 0
nell’apposita presa di pressione prevista sul bruciatore. Si avvia il motore ed inizia la preventi-
lazione. Il motoriduttore porta la serranda dell’aria alla massima apertura in circa 30 secondi.
Quando il motoriduttore é completamente aperto, un segnale all’apparecchiatura elettronica di controllo avvia un ciclo
di preventilazione di circa 66 secondi (36 sec.LFL1.133). Alla fine di questa preventilazione, il motoriduttore porta la
serranda in bassa flamma permettendo 'accensione del bruciatore alla minima portata. Contemporaneamente il trasfor-
matore di accensione viene alimentato e dopo tre secondi (pre-accensione) vengono alimentate le valvole del gas. A que-
sto punto la valvola a farfalla regola la portata del gas nella testa di combustione. Due secondi dopo I'apertura delle val-
vole, il trasformatore ¢ escluso dal circuito. In caso di mancanza di accensione il bruciatore va in blocco entro due
secondi. Il bruciatore si trova acceso alla minima potenza (circa 30% della massima potenza). Lo strumento modulatore
fara aprire il servomotore alla massima potenza o lo fermera alla potenza intermedia richiesta dall'impianto. Lapertura
del servomotore fara aprire gas ed aria in modo proporzionale per avere sempre a tutte le portate (30%-100%) una
combustione ottimale. Al termine del funzionamento il servomotore si porta in posizione di chiusura.
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REGOLAZIONE DELLA COMBUSTIONE (METANO)
ATTENZIONE : per ottenere una corretta regolazione della combustione e della portata termica occorre effettuare l'analisi dei fumi, ser-
vendosi degli appositi strumenti. La regolazione della combustione e della portata termica va eseguita contemporaneamente ad una analisi
dei prodotti della combustione, assicurandosi che i valori riscontrati siano corretti, e, in ogni caso, rispondenti alle normative di sicurezza

vigenti. A tal proposito vedere la tabella e la figura sottostanti. TALE OPERAZIONE DEVE ESSERE ESEGUITA DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO ED AUTORIZZATO DALLA ECOFLAM SPA .
NB-TUTTI GLI ORGANI DI SICUREZZA (PRESSOSTATO ARIA, PRESSOSTATO GAS DI MINIMA, ELETTROVAL-

VOLE GAS E STABILIZZATORE DI PRESSIONE) DOVRANNO ESSERE OPPORTUNAMENTE SIGILLATI DOPO LA
TARATURA E MESSA IN FUNZIONE DEI BRUCIATORI DA PARTE DEL PERSONALE QUALIFICATO E AUTORIZ-

ZATO ECOFLAM.
VALORI DI RIFERIMENTO CONSIGLIATI
Metano 30 T P R e I
CO2| 96% |8
<25 F
CO |<100 ppm | & <
0 204 w
GPL |3 S
1%} =
CO2| 11,7% |6 181 <
8 w
CO | <50ppm | 10d 14 T — ——
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70 90 500 700 900 5000 6000

POTENZA UTILE NOMINALE (kW)
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CICLO DI FUNZIONAMENTO DELCAPPARECCHIATURA LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-LFL1.333

Rif.|descrizione durata Ciclo di funzionamento
t1 | tempo di attesa della conferma della Ciclo di funzionamento normale in mancanza di fiamma all'accensione
___| pressionedellaria | 8
t2_| tempo di preventilazione | 66" L. 12 13 L4 12 18
13 | tempodisicurezza | 72°° Pressostato gas —
t4_| tempo dipreaccensione | 4"
t5 | tempo per il consenso di funzionam. Motore ventilatore ':
alla minima potenza della valvola di
___|.lavoro del combustibile | 0™ Pressostato aria ':
t6 | tempo per il consenso di funzionam. 4 4
alla massima potenza della valvola di Trasformatore ! | ! =
lavoro del combustibile 10" di accensione 1 1
Valvola gas =
¢ H 15 16
L appar.ecc.hlatur.a controllo ﬁan.lma  Gonsenso 4 _
fa partire il ventilatore del bruciatore = Mn/max.potenza ¥ ﬁ |
per effettuare il prelavaggio della 100% ]
. . Serranda aria i / \ - / \
camera di combustione, controllando o 1
la presione dell’aria di ventilazione
p S A i Serranda gas 7 \ | E 7 AN | E
tramite il pressostato aria. Al termine
. . . . Rivelazione
della preventilazione entra in funzio- di fiamma =
ne il trasformarore di accensione Spia di blocco | — ]

generando una scintilla tra gli elettro-

di e contemporaneamente si aprono le valvole del gas (valvole gas di sicurezza VS e valvola di lavoro VL). La sicurezza totale in caso
di mancata accensione o di spegnimento accidentale viene affidata a una sonda di rivelazione che interviene mandando in blocco
I'apparecchiatura entro il tempo di sicurezza. Nel caso di mancanza di gas o di un calo notevole di pressione il pressostato gas di
minima provvede ad interrompere il funzionamento del bruciatore.

REGOLAZIONE DEL MOTORIDUTTORE LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

Togliere il coperchio per accedere alle camme di regolazione. Lo spostamento delle camme va effettuato
con l'ausilio dell’apposita chiavetta in dotazione.
Descrizione :

Multiflam 500.1-600.1 PR/PR

I - Camma di regolazione aria alta fiamma(GAS-NAFTA).

II - Camma di regolazione della posizione serranda aria
allo spegnimento(chiusura).

I - Camma di regolazione aria partenza a (GAS).

IV - Camma di regolazione aria partenza a (NAFTA).

V - Camma di regolazione aria bassa fiamma GAS.

VI - Camma di regolazione aria bassa fiamma NAFTA.

VII - Camma di consenso non usata.

VIII - Camma di consenso non usata.

la camma VIII
non ¢é mai utilizzata

CALCOLO PORTATA BRUCIATORE ¢ = Litri gas
Per calcolare la portata in kW del bruciatore, procedere nel modo seguente : sec = Tempo in secondi
Controllare al contatore la portata in litri del gas e il tempo in secondi della G20 = 34,02 - G25 = 29,25
lettura. Procedere al calcolo secondo la formula : £ xf=kW £ I:GSO -116-G31 = 88

sec
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REGOLAZIONE DELLA PORTATA ARIA E GAS

0 = bloccaggio degli apparati per il
funzionamento in una posizione intermadia
@& = funzionamento alla massima potenza
&> = funzionamento alla minima potenza
AUTO = funzionamento automatico

REGOLAZIONE DELLA POTENZA MINIMA DEL GAS

Posizionare il commutatore che si trova sulla mostrina in posizione 2 e agire come segue:
Per regolare la portata minimo del gas agire con la chiave a brugola sulla vite della camma e modificare 'angolo della
serranda gas della valvola a farfalla.

REGOLAZIONE DELLA POTENZA MASSIMA DEL GAS

Posizionare il commutatore che si trova sulla mostrina in posizione 1 e agire come segue:
Per regolare la portata massimo del gas agire sull’elettrovalvola di regolazione fino a ottenere il valore corretto per la cal-
daia.

REGOLAZIONE DELLA PORTATA MASSIMA DELLARIA

Svitare la vite di fissaggio dell’asta e mettere la stessa nella posizione corretta.
Alla fine della regolazione richiudere la vite dell’asta.

REGOLAZIONE DELLA PORTATA INTERMEDIA DEL GAS

Azionare il servomotore con il commutatore (aperto/chiuso) e posizionarlo nella posizione 0 per fermarlo. Per la regola-
zione, agire come segue. Ripetere i passaggi per gli altri punti delle camme.

Regolazione della portata intermediaria del gas (vedere immagine 3):

Con una chiave a brugola modificare la posizione della lamina guida della camma, chiudendo la portata aumenta,
aprendo la portata diminuisce.

REGOLAZIONE TESTA DI COMBUSTIONE
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TARATURA DEL PRESSOSTATO GAS DI MINIMA PRESSIONE
- svitare le viti I e L e togliere il coperchio M

- posizionare il regolatore N ad un valore pari al 60% della pressione nominale di alimentazione gas
- rimontare il coperchio M e riavvitare le viti I e L

TARATURA DEL PRESSOSTATO ARIA

svitare le viti A e B e togliere il coperchio C

- tarare il pressostato aria al minimo, ruotando il regolatore D in posizione 1.

- avviare il bruciatore e impostare il funzionamento in 1° stadio (1 fiamma).

- verificare la corretta combustione.

- con lausilio di un cartoncino ostruire progressivamente il condotto di aspirazione
dell’aria fino ad ottenere un aumento del valore di CO: di circa 0,5+0,8 %, oppure, se si
dispone di un manometro collegato alla presa di pressione E, fino ad ottenere una dimi-
nuzione di 0,1 mbar (-10 mm C.A.).

- aumentare lentamente il valore di taratura del pressostato, fino a causare lo spegnimento
in blocco del bruciatore.

- togliere l'ostruzione al condotto di aspirazione aria e rimontare il coperchio C.

- ripristinare il funzionamento del bruciatore agendo sul pulsante di sblocco dell’apparec-
chiatura.

pressostato gas

N.B.) - La pressione misurata alla presa E deve rientrare nel campo di lavoro del pressostato. Se
cid non fosse, allentare il dado di bloccaggio alla base della vite F ed agire gradualmente sulla stessa; in
senso orario per diminuire la pressione, antiorario per aumentarla. Al termine della regolazione, ribloccare il dado di

bloccaggio.

CONTROLLO SISTEMA DI RILEVAZIONE FIAMMA

Microamperometro O LANDIS O 11 controllo della corrente di rivelazione si effettua inserendo
fondo scala 1000 uA  LFL 1.622 un microamperometro con fondo scala di 1000 pA (corrente

\ 292|23|  continua) in serie alla fotocellula. Normalmente il valore mini-
Etoce”u'a —i~ h ‘E\ L - . mo della corrente di rivelazione ¢ >70 pA.
- | ] |
min 70 uA
SMONTAGGIO BOCCAGLIO SMONTAGGIO TESTA DI COMBUSTIONE
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ATTENZIONE !

ALIMENTAZIONE OLIO COMBUSTIBILE

.. 4 3
- Aspirazione ¢ —
- Ritorno \ :
)
- Sfiato e presa manometro pl— I- | |

Presa vuotometro
- Regolazione pressione

N NN N~
'

- All’ugello g Tl i Al e e =
- Resistenza [&E}%‘;
[— e=pba=ts [ 7
/ 7 J 2
ATTENZIONE: Per un corretto funzionamento della pompa, verificare i dati seguenti:
Pompa : SUNTEC TA...C40105
Temperatura olio alla pompa: Max. 140 °C
Massima pressione: Max. 5 bar in aspirazione

DIAGRAMMA PRESSIONE POMPA / TEMPERATURA OLIO

La gasificazione di frazioni volatili contenute nell’olio combustibile riscaldato, risulta essere la causa principale
dell’'usura prematura della pompa di alimentazione. Per ovviare a tale inconveniente, regolare la pressione della pompa
in base al grafico in basso.

Pressione di alimentazione pompa

50 100 150 C°
Temperatura olio

8
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INNESCO E REGOLAZIONE DELLA POMPA OLIO COMBUSTIBILE
SUNTEC TA....C

4—E 1) -3 1 - ASPIRAZIONE

2 - RITORNO
) ) 3 - SFIATO E PRESA MANOMETRO

4 - PRESA VUOTOMETRO
1— © O — 5 - REGOLAZIONE PRESSIONE
(CE ) 6 - ALL' UGELLO

CONTROLLARE:

- Che le tubazioni siano perfettamente a tenuta;

- Che siano usati tubi rigidi (preferibilmente di rame), ove possibile;

- Che la depressione in aspirazione non ecceda 0,45 bar, per evitare che la pompa entri in cavitazione;

- Che la valvola di fondo sia dimensionata correttamente;

La pressione della pompa viene regolata al valore di 22-25 bar durante il collaudo del bruciatore. Prima di avviare il
bruciatore, spurgare I'aria contenuta nella pompa attraverso la presa del manometro. Riempire le tubazioni di combusti-
bile per facilitare I'innesco della pompa. Avviare il bruciatore e verificare la pressione di alimentazione della pompa. Se
I'innesco della pompa non dovesse avvenire durante il primo prelavaggio, con conseguente, successiva entrata in blocco
del bruciatore, riarmarne il blocco per riavviarlo, premendo il pulsante rosso sull'apparecchiatura di controllo. Se, ad
innesco della pompa avvenuto, il bruciatore dovesse andare in blocco dopo la fase di prelavaggio, a causa di una caduta
di pressione del combustibile nella pompa, riarmarne il blocco per riavviarlo. Non permettere che la pompa funzioni
per pit di tre minuti senza combustibile.

Nota: prima di avviare il bruciatore, assicurarsi che il tubo di ritorno sia aperto. Una sua eventuale occlusione provo-
cherebbe una rottura dell’organo di tenuta della pompa.

[}

S

PREDISPOSIZIONE PER RISCALDAMENTO

Al fine di evitare il deterioramento della pompa ed il danneggiamento del giunto, non bisogna far partire la pompa con
olio freddo ad alta viscosita. Per questa ragione,il corpo della pompa T e TA ¢ dotato di un foro filettato, per I'inseri-
mento di una resistenza elettrica idonea al preriscaldamento dell'olio combustibile nella pompa.ll foro ¢ posizionato in
modo da assicurare il massimo trasferimento di calore fra il riscaldatore e I'olio nella pompa senza che la resistenza elet-
trica venga in contatto diretto con il fluido.

Normalmente il preriscaldatore va messo in funzione prima della partenza della pompa. Quando si ¢ raggiunta la tem-
peratura dell'olio desiderata, si pud escludere il preriscaldatore. Questo pud anche rimanere acceso permanentemente
per mantenere la giusta fluidita dell'olio nella pompa durante i periodici arresti del bruciatore. La funzione del preriscal-
datore nella pompa si limita al solo riscaldamento della quantita d'olio che si trova nella stessa, percio tutto il circuito va
riscaldato separatamente.
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Ecoflam

DATI TECNICI POMPA SUNTEC TA

NB : Tutte le pompe TA sono consegnate per installazione bitubo (grano di by-pass inserito sull' attacco vuotometro).
Per impianti monotubo, togliere il grano di by-pass e chiudere I'attacco di ritorno mediante un tappo d'acciaio ed una

rondella.

IDENTIFICAZIONE

DELLA POMPA

(Non tutte le combinazioni sono disponibili
Contattare Suntec)

TA : tipo

Capacita dell'ingranaggio
(vedi curve di portata pompa)

Senso di rotazione
(vista lato albero)

A :rotazione oraria.

C : rotazione anti oraria.

TA 2 A 40

Campo di pressione : j

30 :7 - 30 bar
40 : 7 - 40 bar

Corpo con
alloggiamento
per preriscaldatore

Numero di revisione

B Olioin aspirazione

- . Attacco
Bl oiioinpressione vuotometro o Attacco
misura presione manometro
Ritorno dell'olio i entrata pressione

non utilizzato

al serbatoio o Ingranaggio
all'aspirazione
Aspirazione =) Allugello

Grano
diby-pass

inserito |._-L :

Vite di regolazione o i)

dellapressione %= & :
H

b INSTALLAZIONE
Ritorno  BITUBO

INSTALLAZIONE
MONOTUBO

Ritorno
chiuso

Generalita
Portata della pompa
Portata (L/h)
Montaggio a flangia 1500 I
Attacchi cilindrici in accordo con 1SO 228/1 1400 |TA5 = 2850 gpm
: " - e — e
Entrl?ta ﬁ' r|10|l'lno 2 x; 1300 ~=ra o
scita all'ugello . 1200 Sea
Attacco manometro pressione G 1/4" 1100 S~
Attacco vuotometro G 1/4"
Albero @12mm 1000 [TA4 -._.-T—— (= = S— ——
Grano di by-pass inserito nel foro di attacco vuotometro 900 kel L
installazi 2 tubi ; 800 R
per msla azione a} uA| TA3 | =% ————T
da togliere con chiave tipo Allen 3/16" per 700 T k.
installazione monotubo 600 aLE ¥ P =
Peso 5,4 kg (TA2) - 57 kg (TA3) 500 {TA2 ==t
6 kg (TA4) - 6,4 kg (TA5) 400 nll ORI —
LI NS
Dati idraulici 300
200
Campo di pressione 30 : 7 - 30 bar 100
all'ugello 40 : 7 - 40 bar 0
Taratura di fabbrica 30 bar 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Fbrae;smne
Campo viscosita 4 - 450 cSt Viscosita = —— 228 gg}

Temperatura olio 0 - 140°C max. nella pompa

5 ¢St - Velocita = 2850 gpm

Pressione entrata
evitare la separazione dell'aria dall'olio
installazioni a nafta : 5 bar max.

installazioni a gasolio : 0,45 bar max. vuoto per

| dati indicati si riferiscono a pompe nuove, senza usura.

Pressione ritorno

installazioni a gasolio : 5 bar max.
installazioni a nafta : 5 bar max.

Velocita

3600 gpm max.

Coppia di spunto

0,30N.m

Scelta del riscaldatore

Cartuccia

@12mm

Raccordo di collegamento in accordo con DIN 40430 - NFC 68190 (N° 9 elec.)

Potenza

80-100 W

10
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SCHEMA ALIMENTAZIONE COMBUSTIBILE

Il bruciatore deve essere alimentato alla pompa con olio combustibile alla temperatura minima 50°C.

Schema per olio combustibile fluido fino a 50°E a 50°C

1 - Bruciatore

2 - Serbatoio

3 - Riscaldatore
4 - Termostato

5 - Interuttore di livello
6 -

7 - Filtro autopulente

8 - Pompe di prelievo
N 9 - Vasca di recupero

@)

Acqua calda ( W

-
(aanc
LYY

N~

Schema per olio combustibile fluido fino a 50°E a 50°C

A | ] A CE%D\O 18—
Acqua I 7ﬂ
u
calda @_BM [:] WB—@
T
h : @
)7[] —
it F
Y
| T
[ r:,_\ Ritorno ’4‘
| AN
E= ' sez. AA. 1 - Bruciatore
\ = = J "B-B’ @9 2 - Serbatoio
tubo acqua calda 3 - Riscaldatore

4 - Termostato

5 - Interuttore di livello

tubo olio tubo olio 6 - Serpentino di risc.

7 - Filtro autopulente

cavo scaldante isolante 8 - Pompe di carico
tubo acqua calda 9 - Pompe anello

10 - Regolatore

11 - Cavo scaldante

11
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VERIFICHE DA EFFETTUARE AI FINI DI UNA CORRETTA INSTALLAZIONE:

Prima di procedere al riempimento del circuito di alimentazione e successiva messa in funzione dell'impianto, ¢ consi-
gliabile effettuare i controlli seguenti:

- La linea di alimentazione deve essere adeguata al carico assorbito dall'impianto

- I fusibili devono essere adeguati al carico dall'impianto

- I termostati caldaia devono essere stati collegati correttamente

- Tensione e frequenza devono essere comprese nei limiti specificati

- Il tipo di combustibile deve essere quello prescritto dal costruttore del bruciatore

- La sezione delle tubazioni di alimentazione deve essere adeguata alla portata di combustibile richiesta
- I filtri ed i rubinetti ed i raccordi devono essere stati montati correttamente

- La lunghezza del boccaglio del bruciatore, deve essere quella prescritta dal costruttore della caldaia

- La portata degli ugelli del bruciatore deve essere adeguata alla potenza della caldaia

PRIMA DI PROCEDERE CON IL RIEMPIMENTO DEL CIRCUITO NAFTA
EFFETTUARE I SEGUENTI CONTROLLI
- Controllare il senso di rotazione del motore (nella versione trifase).
- Verificare che vi sia combustibile nel serbatoio.
- I rubinetti delle tubazioni devono essere aperti.
- La tubazione di ritorno del combustibile deve essere libera da occlusioni.
Dopo aver effettuato i suddetti controlli, procedere nel modo seguente:
- Inserire un manometro di controllo pressione del combustibile
- Agire manualmente sul teleruttore motore pompa con un cacciavite, sino ad ottenere il riempimento del circuito (fig. B).
Nota: Il circuito potra ritenersi riempito quando il manometro indichera una pressione costante.
Una volta riempito, ripristinare le condizioni iniziali.

fig. B
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FUNZIONAMENTO DEL BRUCIATORE

Con il bruciatore nella posizione start e i termostati caldaia abilitati, le resitenze (G) del preriscaldatore, le resistenze

ausiliarie su pompa e gruppo testa sono sotto tensione. Quando il termostato del preriscalda- ; 2
tore raggiunge il valore fissato, (normalmente ¢ necessario un minimo di 90°C per garantire o-stop

: . . o < L . oo S 1INAFTA
un buon livello di circolazione) la pompa di avviamento ¢ abilitata (se si usa il dispositivo di ;. gas 0

termoregolazione GEFRAN 200 regolare il set point nell'uscita 1). Se il sistema di preriscalda-

mento del serbatoio ¢ equipaggiato anche per uno scambiatore di liquidi (acqua calda, vapore,

olio diatermico) il termostato puo abilitare un contatto nella morsettiera per qualsiasi consenso elettrico dell’elettroval-
vola per liquidi. Questa non ¢ una soluzione standard visto che il fluido riscaldato normalmente ¢ sempre in circolazio-
ne. La pompa inizia a mandare olio (la testa ¢ gia stata riscaldata dalla sua resistenza (O) e percid non ha residuo di olio
denso freddo) che scorre dal serbatoio alla testa e poi alla linea di ritorno dell’anello di alimentazione dell’olio. Quando
il termostato della testa raggiunge il valore fissato (normalmente il ciclo comincia in maniera appropriata a circa 70-
30°C e I'apparecchiatura da il consenso all’avvio del bruciatore. Il servomotore si autoposiziona al minimo (vedi il capi-
tolo della regolazione) agendo sulla serranda dell’aria e agendo sul ritorno del regolatore di pressione per I'olio combu-
stibile.

Lelettromagnete (A) apre 'ugello (Q) nella seguente condizione :

- le scintille degli elettrodi di accensione sono generate dal trasformatore che ¢ anche regolato automaticamente dal
dispositivo di controllo del bruciatore.

Se la cellula di rivelazione non rivela la flamma il bruciatore va in blocco.

Una volta che I'accensione ¢ avvenuta e dopo il periodo di stabilizzazione della fiamma, il sistema inizia a operare in
modulazione.

- Prima dell’avvio assicurarsi che la pompa e i tubi di mandata siano completamente riempiti con olio combustibile
caldo; 'assenza di olio combustibile puo causare il grippaggio della pompa.

- Se ¢ un blocco, una luce specifica di avvertimento sul programmatore e sul pannello frontale di controllo del brucia-
tore si illumina e questo segnale ¢ mandato di solito all'apparecchiatura principale usata dal bruciatore, accendendo un
allarme acustico e una luce di avvertimento.

- Alcuni blocchi sono normali durante il primo avvio (fino a 4 circa); per sbloccare premere il tasto sull’apparecchiatura
(che si trova nella parte anteriore del pannello di controllo del bruciatore) per ripetere il ciclo ci avvio. Se dovesse persi-
stere cercate I'aiuto di un tecnico specializzato.

N.B. La posizione dell’apparecchiatura al momento del blocco fornisce ur’indicazione della cause di questo blocco.

REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL RITORNO DI OLIO

Il diagramma illustra il sistema di regolazione del ritorno di olio per questi tipi di bruciatori i quali hanno incorporato
un ugello con ritorno variabile progressivo. La portata del olio combustibile puo essere variata

attraverso 'ugello di ritorno cambiando la pressione nel ritorno. La portata massima di olio g/D
combustibile si ottiene quando la pressione della pompa ¢ di circa 30 bar e il ritorno ¢ completa- 1??

mente chiuso. La portata minima del olio combustibile si ottiene quando la linea di ritorno ¢ com-
pletamente aperta (vedi diagramma BERGONZO). La pressione in mandata si legge montando
un manometro sulla pompa. La pressione del ritorno si legge sul manometro montato a cor-
redo del bruciatore sul regolatore di pressione.

Pressione pompa 22-30 bar.

Max portata bruciatore, pressione di ritorno:

FLUIDICS ugello : 16 +19 bar.

BERGONZO ugello : 20 +24 bar.
Min portata bruciatore, pressione di ritorno: ﬁ
FLUIDICS ugello : 6 +9 bar

BERGONZO ugello : 4 +8 bar

13
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REGOLAZIONE TEMPERATURE OLIO COMBUSTIBILE

Display Pulsante diminuzione

Pulsante aumento

Pulsante “Funzione” F

Il display mostra la temperatura dell'olio. Le 4 spie luminose sono collegate alle seguenti funzioni :

Out 1 :contatto che guida le resistenze di lavoro

Out 2 :contatto che che guida le resistenze superiori KMRLI

Out 3: contatto  che guida le resistenze superiori KMRL2

Out 4: contatto consenso avviamento bruciatore (quando I'olio raggiunge questo tempo la pompa si attiva)

Le temperature sono gia pretarate dalla Ditta: Out 1 (113°) - Out 2 (115°) - Out 3 (120°) - Out 4 (105°)

Per modificare le temperature procedere come segue :

- premere funzione F

- la spia Out 1 comincia a lampeggiare , se avete bisogno di modificare la temperatura minima dell'olio premere il pul-
sante di aumento o diminuzione, dopo aver confermato il nuovo valore premere ancora la funzione "F".

- se avete bisogno di modificare un'altra temperatura premere ancora la funzione "F'" fino al a quando la relativa spia
luminosa comincia a lampeggiare.

Fate attenzione : se la funzione "F'"' rimane premuta per molto tempo , entrate in " configurazione livello" fase 1 ( vede-
re "CF1" nel display ) : questi parametri sono predisposti dalla Ditta e non devono essere modificati : se entrate in que-
sta funzione - vedete CF1 lampeggiare nel display - aspettate 10 secondi fino a quando il regolatore esce automatica-
mente dal " livello configurazione".
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POSIZIONE DEGLI ELETTRODI

3+4mm

~

5:6mm

PULIZIA E SOSTITUZIONE DELCUGELLO

_ Utilizzare solo la apposita chiave fornita in dotazione pre rimuovere I'ugel-
lo, facendo attenzione a non danneggiare gli elettrodi. Montare il nuovo
ugello con la medesima cura.

N.B.: Verificare sempre la posizione degli elettrodi dopo il montaggio
e - *"C— dell’'ugello (vedi figura). Una posizione errata pud comportare problemi di
accensione.

DESCRIZIONE DEL PANNELLO DI CONTROLLO

Interuttore 1/0

Lampada Blocco_| | RWF 40 regolatore

Selettore (0-STOP / 1-Alta fiamma /

Lampada Resistenza
2-Bassa fiamma / 3-Automatico)

GEFRAN regolatore

Lampada Olio Combustibile

—— Selettore (GAS / 0 / NAFTA)

Lampada Gas Interuttore Resistenze

Ausiliarie

Xl

Pulsante sblocco
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UGELLI FLUIDICS

25 50° 70° 90°

Spray angle

Pressione di ritorno

Supply 25 Bar

N

20 VL

s /|
/

<60 kg/h /
/1/

10//

> 60 kg/h

Bar 5

20 40 60 80 100 % Uscita
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MANUTENZIONE

CONTROLLO ANNUALE

Il controllo periodico del bruciatore (testa di combustione, elettrodi,ecc.) deve essere effettuato da personale autorizzato una o due
volte all’anno a secondo dell’utilizzo.

Prima di procedere al controllo per la manutenzione del bruciatore ¢ consigliabile verificare lo stato generale del bruciatore e seguire
le seguenti operazioni :

- Togliere tensione al bruciatore (togliere la spina). - Chiudere il rubinetto di intercettazione gas. - Togliere il coperchio del brucia-
tore, pulire la ventola e Iaspirazione dell’aria. - Pulire la testa di combustione e controllare la posizione degli elettrodi. - Rimontare i
pezzi. -Verificare la tenuta dei raccordi gas. - Verificare il camino. -Far ripartire il bruciatore.

- Controllare i parametri della combustione (CO: = 9,5 + 9,8),(O = inferiore a 75 ppm).
PRIMA DI OGNI INTERVENTO CONTROLLARE :

- Che ci sia corrente elettrica nell'impianto e il bruciatore collegato.

- Che la pressione del gas sia corretta ¢ il rubinetto di intercettazione del gas aperto.

- Che i sistemi di controllo siano regolarmente collegati.

Se tutte queste condizioni sono soddisfatte , far partire il bruciatore premendo il pulsante di sblocco.
Controllare il ciclo del bruciatore.

IL BRUCIATORE NON SI AVVIA :

- Controllare I'interruttore, i termostati, il motore, pressione gas.
- Interruttore generale in posizione “0”.

- Fusibili saltati.

- Apparecchiatura di controllo difettosa.

IL BRUCIATORE EFFETTUA LA PREVENTILAZIONE E AL TERMINE DEL CICLO VA IN BLOCCO :
- Controllare la pressione dell’aria e la ventola.

- Controllare il pressostato aria.

- Apparecchiatura di controllo difettosa.

- Trasformatore difettoso.

- Verificare il cavo di accensione.

- Elettrodi sporchi, difettosi o in posizione errata.

- Ugelli otturati o usurati.

- Filtri intasati.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Portata d’aria di combustione eccessivamente elevata in rapporto alla portata dell’ugello.

IL BRUCIATORE EFFETTUA LA PREVENTILAZIONE E NON ACCENDE :
- Verificare il montaggio e la posizione degli elettrodi.

- Verificare il cavo di accensione.

- Verificare il trasformatore di accensione.

- Verificare lapparecchiatura di sicurezza.

IL BRUCIATORE SI ACCENDE E DOPO IL TEMPO DI SICUREZZA VA IN BLOCCO :
- Controllare fase e neutro che siano collegati correttamente.

- Controllare I'elettrovalvole del gas.

- Controllare la posizione della fotocellula e la sua connessione.

- Controllare 'apparecchiatura di sicurezza.

- Ugelli otturati o usurati.

- La fotocellula non vede la fiamma.

- Filtri intasati.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Portata d’aria di combustione eccessivamente elevata in rapporto alla portata dell’'ugello.

IL BRUCIATORE SI ACCENDE E DOPO QUALCHE MINUTO DI FUNZIONAMENTO VA IN BLOCCO :
- Controllare il regolatore di pressione e il filtro gas.

- Controllare la pressione del gas con un manometro.

- Controllare il valore di rivelazione (min. 70 pA).

IL BRUCIATORE NON PASSA IN ALTA FIAMMA :

- Selettore di Alta e Bassa fiamma sulla morsettiera in posizione errata.
- Apparecchiatura di controllo difettosa.

- Bobina dell’elettrovalvola difettosa.

- Pressione olio combustibile troppo bassa.

- Filtri intasati.

- Ugello otturato o usurato.

- Motoriduttore comando serranda aria non tarato o difettoso.
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ECO"Iam 420010309700 Mulriflam 500.1 - 600.1 PR/PR
TECHNICAL DATA

MODELS MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Thermal power max. kW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Thermal power min . kW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Natural gas pressure mbar 35+700 50+700
LPG pressure mbar 65+600 90+600
Voltage 50 Hz \ 230/400 230/400
Motor kW 11 15
Rpm N° 2800 2800
Fuel Natural Gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), LPG (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Heavy oil (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)

WORKING FIELDS
mbar 22
20 \
N
N\
g 18 T /,
£ 16
N
/ N
S 14 y p4 ('A N
§ 10 / ™ ‘&6‘ R
2 s ULTIF 500.1 L%
S / \N 4 N
£ 6 \\
o N\
2 . \
0] N
a 2 \\ \\
0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 keal/h
77— T T T [ T T T T T [ T T T T T T [ T T T T T+ X1000
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 kW
rrrr o rr 5t rrrrr rr,r g rr+rrprrrrprrrrrprrrrrrprrrrrrrrrr1rrrrr|1rrr1r[1 111117
40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 440 480 520 kg/h
Burner Output
OVERALL DIMENSIONS
A
D - D1 B C L
(O'ﬂj O
bl | e BB _ ‘
o @ Oi
o @ | M +
1] b
5| =
T /S e R )
L D = Short head
D1 =Long head
MODELS A B C D D1 E F G G1 H I L M N O

Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mil6 195 250

Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 MIl6 195 250
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ELECTRICAL CONNECTIONS

All burners factory tested at 400 V 50 Hz three-phase for motors and 230 V 50 Hz monophase with neutral for auxi-
liary equipment. If mains supply is 230 V 50 Hz threephase withuot neutral, change position of connectors on burner
as in fig. Protect burner supply line with safety fuses and any other devices required by safety standards obtaining in the
country in question.

CONNECTION TO THE GAS PIPELINE

Once connected the burner to the gas pipeline, it is necessary to control that this last is perfectly sealed. Also verify that
the chimney is not obstructed. Open the gas cock and carefully bleed the piping through the pressure gauge connector,
then check the pressure value trough a suitable gauge. Power on the system and adjust the thermostats to the desired
temperature. When thermostats close, the sealing control device runs a seal test of valves; at the end of the test the bur-
ner will be enabled to run the start-up sequence.

OPERATION OF BURNER WITH GAS

Before starting the burner, make sure it is mounted correctly. Then check connections are correct according to the dia-
gram and piping is appropriate to the system. Before connecting the burner to the electricity supply, make sure voltage
corresponds to burner plate data. The connection diagram and start-up cycle are shown separately. For wiring from
control box to burner, see the enclosed connection diagram. Pay particular attention to neutral and phase connections :
never exchange them!. Vent air and impurities of gas pipe. Check gas pressure conforms to the

limits stated on the burner plate when connecting a master gauge to the test port provided on 1

the burner. Blower motor starts and pre-purging begins. Since pre-purging has to be carried out ?:?.E?&y.m._ @
0

2

with the max. air delivery, the burner control circuit turns the air damper to the max. delivery 2-GAs

position by the air servocontrol in approximately 30 seconds time. When the servocontrol is

fully open, a signal to the electronic control unit starts the 66 seconds (36 s. LFL 1.333)

seconds pre-purge cycle. At the end of the prepurging time, the air servocontrol gets to the Low Flame position so that
burner ignition is ensured at min. output. Simultaneously the ignition transformer receives voltage and after 3 seconds
(pre-ignition) opens the pilot gas valve. Fuel flows to the combustion head and ignites. Two seconds after pilot gas val-
ves have opened, the ignition transformer is excluded from the circuit. In case of no ignition the burner goes to lock-
out within two seconds. After 6 sec. open the working gas valve, governed by the gas firing butterfly valve.Now the bur-
ner is operating at the min. firing rate (about 30% of the max. firing rate). The air servocontrol runs at the Low Flame
position and in case the temperature control has to be set at the max. output it goes to a fully open position of air dam-
per and butterfly valve. During the burner-off periods the air damper closes up fully.

ADJUSTING THE COMBUSTION PROCESS

IMPORTANT: to obtain the right adjustment of the combustion and thermal capacity it is important to analyze the
reducts of combustion with the aid of suitable instruments. The combustion and thermal capacity adjustment is done
simultaneously, together with the analysis of the products of combustion, making sure that the measured values are sui-
table and that they comply with current safety standards. On this matter, please refer to the table and figure below.

THESE OPERATIONS MUST BE DONE BY PROFESSIONALLY-QUALIFIED TECHNICIANS.

w
o
)

Natural G.
CO2 9,6% 25
~ [any
(] O
CO <100 ppm | @ 15
o <
ﬁ w
o
LPG c 5]
CO2 | 11,7% <
104 11 : ——————{ T ———T——— T —T—T—1
CO | <50 ppm 10 20 30 40 50 60 |80|1oo 200 300 400 l eoolsoolmoo 2000 3000 4000] |
70 90 500 700 900 5000 6000

THERMAL POWER (kW)
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LANDIS & STAEFA, Model LFL1.622 - LFL1.333 OPERATING CYCLE

Ref| Description Duration . R
t1 | Duration Waiting time for confirmation . . _(_)perat_lng CVCIe in the evc._ent of
of air pressure 8’ Normal operating cycle ignition failureNormal operating cycle
t2 tion time 667(36) o 2 13 n t2 13
13 2"
G tat
t4 | Pressurizing time 4 as manosta _
t5 | Time for enabling operation of the Fan motor ':
main gas valve on minimum capacity 10”
: - : Air Switch —
t6 | Time for enabling operation of the
h ] . " t4 ‘ t4 ‘
main gas valve on maximum capacity | 10 Ignition transformer - =
Gas valve |
The control box starts the burner 5 ” E I
1 Min/max capacity ~ *
fan, to carry out the prepurging of Minmaxcapacity ﬁ =
the combustion chamber, and 100 — ) L 7 X
cheks th‘e vent air pressure throu- Air damper ™5 = E 1 E
gh the air pressure SWlt?h. At the Gas damper . . = . . =
end of prepurging, the ignition
Flame detector f —
LANDIS LFL 1.333 ; -
] --—

transformer cuts-in and generates a spark between the electrodes. At the
same time the two gas valves open (Vs safety valve and V1 working valve).
The total safety, in case of missed ignition or casual burner's flame-out, is

LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2 AIR DAMPER MOTOR

Remove cover to gain access to the adjusting cams.The cams are to be adjusted through the suitable key provided for.
Description:

Multiflam 500.1-600.1 PR/PR

I - High flame operating opening position adjusting cam (Heavy-Oil /Gas).
Cam VIII II - Limit switch for the air damper position at burner’s shut down.

III - Ignition flame opening position adjusting cam (Gas).

IV - Ignition flame opening position adjusting cam(Heavy-Oil).

V - Low flame operating opening position adjusting cam (Gas).

VI - Low flame operating opening position adjusting cam (Heavy-Oil).

VII - Not used cam.

VIII - Not used cam.

is never used

CALCULATING THE BURNER CAPACITY

e = Litres gas
To calculate the burner's capacity in kW, proceed as follows: Check the gas flow rate (in liters) on sec = Time in second
the counter and the time of the reading in seconds. [G2O = 34,02
. . . . f| G30 =116
. € —
Proceed with the calculation using the following : o™ f=kLW G31 - 88
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AIR AND GAS ADJUSTMENT

0 =operating elements locked in an intermediate
position
&Y =operation on maximum capacity
&> =operation on minimum capacity
AUTO =automatic operation

ADJUSTING THE MINIMUM CAPACITY OF THE BURNER - AIR and GAS
Position the selector placed on the control panel on position 2 and proceed as follows:
Adjust the minimum gas flow rate using a suitable wrench, turn the butterfly valve until you reach the correct gas flow,
as established by analyzing the combustion process.

ADJUSTING THE MAXIMUM CAPACITY OF THE GAS
Position the selector, situated on the control panel, on position 1 and proceed as follows:
Adjusting the maximum gas flow rate (see figure on solenoid valve adjustments) or adjust the gas pressure in the gover-
nor.
ADJUSTING THE MAXIMUM AIR FLOW RATE
Adjusting the maximum air flow rate (see figure, detail 2). Loosen the nut holding the air damper transmission rod;
The correct air flow as established by analyzing the combustion process.

ADJUSTING THE INTERMEDIATE BURNER CAPACITY
Using the selector, start the servomotor (closing or opening) and position on 0 to stop the stroke; the adjustment is
made as outlined below. Repeat the operation for the other cam points.
Adjustment the intermediate gas flow rates (see figure, detail 3): - using a suitable Allen wrench, change the position of
the cam guide blade; if you screw it down, the flow rate is reduced; if you unscrew it, the flow rate increases.

FIRING HEAD SETTING
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ADJUSTMENT OF GAS MINIMUM PRESSURE SWITCH
Unscrew off and remove cover M. - Set regulator N to a value equal to 60% of gas nominal
feed pressure (i.e. for nat. gas nom. pressure = 20 mbar, set regulator to a value of 12 mbar;
for L.PG. nom. pressure of G30/G31- 30/37 mbar, set regulator to a value of 18
mbar).Screw up cover M

ADJUSTMENT OF THE AIR PRESSURE SWITCH

Unscrew screws A and B and remove cover C.- Set the pressure switch to the mini-
mum by turning regulator D to position 1.

- Start the burner and keep in low flame running, while checking that combustion is
correct. Through a small cardboard, progressively obstruct the air intake until to
obtain a CO: increase of 0,5+0,8% or else, if a pressure gauge is available, connected
to pressure port E, until reaching a pressure drop of 1 mbar (10 mm of W.G.). -
Slowly increase the adjustment value of the air pressure switch until to have the bur-
ner lockout. Remove the obstruction from the air intake, screw on the cover C and
start the burner by pressing the control box rearm button.

Note: The pressure measured at pressure port E must be within the limits of the
pressure switch working range. If not, loose the locking nut of screw F and gradually
turn the same: clockwise to reduce the pressure; counterclockwise to increase. At the
end tighten the locking nut.

-,

g

gas pressure [\e

switch

DETECTOR CURRENT

Microamperometer LANDIS O The detector current is checked by inserting a microamme-
full scale 1000 pA LFL 1.622 tf (scale 1000 pA - d.c.) in series with the uv cell..

The flame detector current has to been > 70 pA.
UV CELL < 23
- — —|~ \ _
- 1 |
min 70 uA
REMOVING THE BLAST TUBE REMOVING THE FIRING HEAD
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WARNING!!

HEAVY OIL FEEDING

- Inlet 4 3
) [
- Return

. —— = . 1
- Bleed and pressure gauge port = | ] {L Tlﬁmm@ﬁ} _—

Vacuum gauge port
- Pressure adjustment
- Nozzle outlet

- Heater

5 e T T T e

ik, o
;]
il

Wi ;
| v 230V 50Hz (I | Stz

|
[ — H=ebamts ] L?J LFL 1.333
2

NN R W~
1

/

WARNING: For a correct working of the pump, verify what follows:

Pump : SUNTEC TA...C40105
Oil temperature at the pump: Max. 140 °C
Maximum allowable pressures: Max. 5 bar on inlet

PUMP’S PRESSURE / OIL TEMPERATURE DIAGRAM

Pump inlet pressure:the vaporisation of light fraction of heated heavy oil causes premature pump wear, to
avoid this, use the inlet pressures shown in the graph.

bar 6
5
4
o /
g
2
3
g
=]
2
9]
=
~ 2 /
1 —
0
50 100 150 C°

Oil temperature
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PRIMING AND ADJUSTMENT OF OIL PUMP
SUNTEC TA2C4

4—E D -3 1 - INLET

2 - RETURN
/@ @\ 3 - BLEED AND PRESSURE GAUGE PORT
4 - VACUUM GAUGE PORT
T © O —

5 - PRESSURE ADJUSTMENT

) 6 - TO NOZZLE
VERIFY:

- That piping system is perfectly sealed;

- That the use of hoses is avoided whenever is possible (use copper pipes preferably);

- That depression is not greater than 0,45 bar, to avoid pump’s cavitation;

- That check valve is suitably designed for the duty;

The pump pressure is set at a value of 22-25 bar during the testing of burners. Before starting the burner, bleed the air
in the pump through the gauge port. Fill the piping with light-oil to facilitate the pump priming. Start the burner and
check the pump feeding pressure. In case the pump priming does not take place during the first prepurging, with a con-
sequent, subsequent lock-out of the burner, rearm the burner’s lock-out to restart, by pushing the button on the control
box. If; after a successful pump priming, the burner locks-out after the prepurging, due to a fuel pressure drop in the
pump, rearm the burner’s lock-out to restart the burner. Do never allow the pump working without oil for more than

o]

/2
o
o

g

three minutes.
Note: before starting the burner, check that the return pipe is open. An eventual obstruction could damage the
pump sealing device.

PREHEATING FACILITY

Care should be taken to avoid starting pump with high viscosity cold oil leading to pump and coupling damage. For
this reason, the T and TA pump body includes a drilling to accept an electric preheater. This drilling has been located
to give maximum heat transfer from the heater to the oil in the pump without there being direct contact between the
heater cartridge and the oil. Heaters should be connected for a period of time prior to starting the pump. When the
right temperature is reached, they can be switched off or left permanently switched on to maintain fluid oil in the
pump during the periodic burner shut-downs. The oil supply, pipes and filters must be separately heated.
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Ecoflam

Note : All TA models are delivered for two-pipe system (by-pass plug fitted in vacuum gauge port). For one-pipe

PUMP SUNTEC TA TECHNICAL DATA

system, the by-pass plug must be removed and the return port sealed by steel plug and washer.

PUMP B Olioin aspirazione
IDENTIFICATION o Attacco
B Olioinpressione _vuotometro o Attacco
(Not all model combinations are available ) . misura irgﬁtlglz "}aeggifgggo
Consult your Suntec representative) Ritorno dell'olio A
non utilizzato
TA : type al serbatoio o Ingranaggio
all'aspirazione
Gear set capacity _—
(see pump capacity curves) Aspirazione BBy B Allugello
. Grano
Shaft rotation d"’iﬁ;@?ﬁg I
(seen from shaft end .;L
. . Vite di regolazione e
A :clockwise rotation dellapressione s 7
C :anti clockwise rotation
H
Tl f
p— n A - INSTALLAZIONE
TA 2 A 40 10 5 Ritorno  BITUBO
Pressure range : J
30:7 - 30 bars
40:7 - 40 bars
Aspirazione
Preheater -
ili Grano
facility di by pass
tolt
Revision number
INSTALLAZIONE  Ritomo
MONOTUBO  chiuso
General .
Pump capacity
- - Capacity (L/h)
Mounting Flange mounting 1500
Connection threads Cylindrical according to ISO 228/1 | 285(L rom 4
Inlet end return G1/2" 1400 [TA5 ol i e = S— P
" 1300 =
To nozzle G 1/2 -~
" 1200 S
Pressure gauge port G 1/ -
Vacuum gauge port G 1/4" 1100
Shaft @12mm 1000 |TA4 ~ - — e ——— ]
By-pass plug Inserted in vacuum gauge port 900 S ~L .
-
for 2 pipe system; 800 TA3 F== -
to be removed with a 3/16" Allen key 700 il — -_. -_.-— — T
for 1 pipe system 600 i I S
Weight 5,4 kg (TA2 - 5,7 kg (TA3,
g g (TA2) g (TA3) 500 {TA2 {tm———
6 kg (TA4) - 6,4 kg (TA5) ~~F-_l — —
400 ——ta]
i R
Hydraulic data 300
200
Nozzle pressure ranges 30 : 7 - 30 bars 100
40 : 7 - 40 bars 0
Delivery pressure 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Pressure
setting 30 bars Viscosity = 200 cSt (bars)
N - " — — 20cSt
Operating viscosity 4 - 450 cSt - = == 5cSt - Rated speed = 2850 rpm

Oil temperature

0 - 140°C max. in the pump

Inlet pressure light oil : 0,45 bars max. vacuum to prevent
air separation from oil
heavy oil : 5 bars max.
Return pressure light oil : 5 bars max.
heavy oil : 5 bars max.
Rated speed 3600 rpm max.
Starting torque 0,3N.m
Choice of heater
Cartridge @12mm
Fitting according to DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)
Rating 80-100 W
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TYPE OF INSTALLATION

The burner must be supplied with oil heaving a min. temperature at the pump ( 50° C).

Drawing for fluid fuel oil up to 50°E at 50°C

i

-

falalils

TT00
N~

Hot water

Drawing for heavy fuel oil up to 50°E at 50°C

@)

i

—

al

' -
o : -l
ot 4
water (B —f [:] v —3—(3)
- ®
&
Tt
— /
IS
,—F.,_\ Return
S | section A—A:
< B-B
hot water pipe
oil pipe oil pipe
heating cable insulation
hot water pipe
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1 - Burner
2 - Tank
3 - Heater

4 - Safety/operation thermostat

5 - Switch of level
6 -

7 - Filter

8 - Load pumps

9 - Bathtub of recovery

- Burner

- Tank

- Heater

[FENIGV I SR

7 - Filter

8 - Load pumps

9 - Ring pumps

10 - Regulator

11 - Heating cable

- Safety/operation thermostat
5 - Level switch
6 - Heating coil
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CHECKS TO BE MADE TO ENSURE A PROPER INSTALLATION

Before proceeding with the filling of the fuel system and subsequent burner start up, it is advisable to carry out the fol-
lowing checks:

- Power line must be adequate to system’s adsorbed load

- Fuses must be adequate to the system’s load

- Boiler’s thermostats must have been properly connected

- Voltage and frequency must be within the specified limits

- Fuel type must be the one specified by the burner manufacturer

- Feed piping section must be adequate to the requested fuel flow rate

- Filters, cocks as well as fittings must have been properly installed

- Blast tube length must be the one specified by the boiler manufacturer
- Nozzle’s flow rate of the burner must be adequate to boiler’s output

BEFORE PROCEEDING WITH THE FILLING OF THE OIL SYSTEM, CHECK
THE FOLLOWING POINTS
- Motor’s direction of rotation (with 3phase version)
- There must be fuel in the tank.
- Fuel cocks must be open.
- Fuel return piping must be free from obstructions.
After having checked all the above items, proceed as follows:
- Connect a fuel pressure gauge.
- Disconnect the resistors power cable from the motor’s remote control switch, and insulate it temporarily
- Unplug the safety box
- To press manually with a screwdriver on the pump motor’s remote control switch, until the oil system is filled up(fig.5).
Note: the oil system can be considered filled when pressure gauge will show a constant reading.
When done, restore initial conditions.
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MODULATING OPERATION
With the bumer in the start position and the appliance thermostats enabled, power is delivered to the resistances (G) of
the preheater and heating cartridges for the pumps and the fuel supply line to the head (O).
When the preheater thermostat reaches the set value, (usually a minimum of about 90°C is 1

necessary to guarantee a good level of circulation) the pump start-up is enabled (set pointon  0-sTOF @
0

2

out 1, if using the GEFRAN 200 thermoregulating device). If the preheating system of the tank 2-cas
is also equipped for a fluid exchanger (hot water, steam, diathermic oil) the thermostat may
enable a contact in the terminal block for any stop-start of the fluid electrovalve. This is not a
standard solution as the heated fluid is normally always connected. The pump starts to send oil (the head has already
been heated by its cartridge (O) and therefore has no residue of cold dense oil) which flows from the tank to the head
and then to the return line of the ring. When the head thermostat reaches the set value (usually about 70-30°C the
cycle starts properly and the control programmer enables start-up. The servomotor sets itself at minimum (see chapter
on regulation) acting on the air and fuel via the pressure regulator on the return.
The electromagnet (A) opens the nozzle (Q) in the followmg condition :
- sparks from the ignition electrodes are generated by the transformer also governed by the burner

control device.
If the cell fails to detect the flame the burner shuts down (with the cyclic control programmer cutting in).
Once ignition has taken place and after the flame stabilisation period, the system starts operating in modulating mode.
- Before start-up make sure that the pump and delivery pipes are completely filled with hot fuel oil; the
absence of fuel oil can cause pump seizure.
- If there is a block, a specific waring light on the programmer and on the burner front control board
lights up and this signal is usually sent to the main control board of the equipment using the burner, setting off a buzzer
and warning light.
- A few blocks are normal on first starting up (up to about 4); to release press the button on the
programmer (also found on the front of the bumer control board) for repeating the start cycle. Should
they continue to occur seek the help of a specialised technician.
N.B. The position of the programmer at the time of the block is memorised to supply an indication of the cause of this

block.

OIL DELIVERY ADJUSTMENT

The diagram illustrates the fuel feeding system of these types of burners, which incorporates a by-pass nozzle with oil
flow regulation on its return pipe. The oil supply is varied by acting on the nozzle through the pres-

sure in the return line. Max. oil supply is therefore reached when the pressure in the pump line
is about 30 bar and the return line is fully closed; min. oil supply when the return line is fully
open. Relevant pressure readings in the return line are as follows:

—
Rl

Pump pressure 22-30 bar.

Max Burner output, return oil pressure :

FLUIDICS nozzle : 16 +19 bar.

BERGONZO nozzle : 20 +24 bar.

Min Burner output, return oil pressure :

FLUIDICS nozzle : 6 +9 bar

BERGONZO nozzle : 4 =8 bar -

33



Ecoflam

420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR

EN

zzOU IO O

Josuas armerddwn 10

< PEIY UONSNQUIOd JO DUBISISNY
TOWOURJA

— dwnd 10
171 2dig

1reaypId 9y Jo 2ourISISTY

7 JATeA SES - NUY

= UEL
J01e[N3oYy

a (D'N) 2AJea proudjog
\m@ LIS F ANADAT
47

<A OT ~Z 0

[RIRRIINA]
RSSEKKKA
Fe%6%%0%%%6%%!

-

ASVHd ONIDINJ - 1dd

34



ECO"Iam 420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PRIPR

ADJUSTMENT OF FUEL TEMPERATURE

Display Decrease key

Increase key

“Function” key

The display shows oil temperature.

The 4 leds are related to the following functions:

Out 1: contact driving working heaters. Out 2: contact driving upper heaters KMRLI. Out 3: contact driving
upper heaters KMRL2. Out 4: Burner start driving contact (as the oil reaches this temp the pump is activated).
- The temperatures are already properly Factory setted :Out 1(113°)- Out 2(115°)- Out 3(120°)- Out 4(105°).
- To modify factory temperature setting act as follows:

- press key “F”

- the led Outl starts to flash, if You need to modify minimum oil temperature press increase or decrease but-
ton, after confirm the new value pressing again “F”

- if You need to modify an other temperature press again “F” untill You the relevant led flashes.

Please take care: if key “F” is pressed for a too long time, You enter in “configuration level” phasel, (see “CF1”
on the display); these parameters are Factory setted and they have not to be modified: if You enter this function
— You see CF1 flashing on the display — wait 10 seconds untill the regulator automatically goes out from “confi-
guration level”.
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POSITION OF IGNITION ELECTRODES

3+4mm

~

5:6mm

NOZZLE CLEANING AND REPLACEMENT

- Use only the suitable box wrench provided for this operation to
remove the nozzle, taking care to not damage the electrodes. Fit the
new nozzle with the same care.

S . ,,,C_ Note: Always check the position of electrodes after having replaced
the nozzle (see illustration). A wrong position could cause ignition
troubles.

DESCRIPTION OF THE CONTROL PANEL OF THE BURNER

Main switch 1/0

Lock-out lamp | RWF 40 regulator

Selector (0-STOP / 1-Hight Flame /

Resistor lamp
2-Low Flame / 3-Automatic)

GEFRAN regulator

Heavy oil lamp

—— Selector (GAS / 0 / HEAVY OIL)

Gas lamp Aucxiliaries Resistances switch

Xl

Reset button
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FLUIDICS NOZZLE

o5 50° 70° 90°

Spray angle

Return pressure

Supply 25 Bar

N

20 VL

s /|
/

<60 kg/h /
/1/

10//

> 60 kg/h

Bar 5

20 40 60

80 100 % Output
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MAINTENANCE
YEARLY CHECKS
The burner’s periodical check (firing head, electrodes etc.) must be carried out by authorised personnel one or two
times per year, depending on the utilisation. Before going on with the maintenance controls of the burner, it should be
advisable to check its general conditions, according to the following steps:
Unplug the burner; close the fuel cock; shut down the gas supply; remove burner’s cover and clean the fan and air
intake; clean the firing head and check the electrode’s position; reassemble all the parts; check the connection’s sealing;
check the chimney; start the burner and check the combustion flue (CO2 = 9.5 + 9.8; O = lower than 75 ppm).

BEFORE EVERY INTERVENTION CHECK:

The electric system is duly powered and the burner is plugged in.

The gas pressure must be the suitable one and the gas cock open.

The control devices must be properly connected.

When all the above conditions are met, start the burner by pressing the lockout enable pushbutton.
Check the burner’s cycle.

THE BURNER DOES NOT START:

Check the ON/OFF switch, the thermostats, the motor and the gas pressure.
The master switch is in position “0”. Fuses are blown out.

The control box is faulty.

THE BURNER RUNS THE PREPURGING AND SWITCHES TO LOCKOUT AT THE END OF CYCLE:
Check the fan and the air pressure.

Check the air pressure switch.

Control box faulty. Ignition transformer faulty.

Check the ignition cable. Electrodes are dirty or in wrong position.

Nozzles are clogged or worn. Filters are clogged. Heavy-oil pressure is too low.

Combustion air’s flow rate too high related to nozzle output.

THE BURNER RUNS THE PREPURGING BUT DOES NOT IGNITE:
Check the position of the electrodes; check the ignition cable;
Check the ignition transformer;

Check the control box.

THE BURNERS IGNITES BUT SWITCHES TO LOCKOUT AFTER THE SAFETY TIME:
Check phase and neutral for a correct connection.

Check gas solenoid valve.

Check the position of ionisation probe and its connection.

Check the control box.

Check nozzles (clogged or worn).

The photoresistor does not detect the flame.

The filters are clogged. Heavy-oil pressure too low.

Combustion air’s flow rate too high related to nozzle output.

THE BURNERS IGNITES BUT SWITCHES TO LOCKOUT AFTER FEW MOMENTS:
Check gas governor and gas filter.

Check gas pressure through a manometer.

Check ionization value (min. 70 pA).

THE BURNER DOES NOT SWITCHES TO HIGH FLAME:
Manual selector switch in wrong position.

Faulty control box. High flame solenoid valve’s coils faulty.

Air damper’s jacket faulty or wrongly adjusted.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

MODELES MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Puissance termique max. kW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Puissance termique min. kW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Pression Gaz Naturel mbar 35+700 50+700
Pression LPG mbar 65+600 90+600
Tension d’alimentation 50 Hz \% 230/400 230/400
Moteur kW 11 15
Tours par minute N° 2800 2800

Combustible : Gaz Naturel (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), GPL (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Fuel Lourd (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)
PLAGE DE TRAVAIL
mbar 22
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5 N
s 18 , 4
3 /
’E 16 / / N
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DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT
A
E D-D1 B C L
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- I : E] %3% m - ‘
o @ o i
(<] ® M +
& { =
O R
L D = Téte courte
D1 =Téte longue
MODELES A B C D D1 E F G G1 H | L M N (@)
Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mi16 195 250
Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 M16 195 250
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CONNEXION ELECTRIQUE

Tous les briileurs sont essayés 2 400 V, 50 Hz triphasé, avec neutre pour les auxiliaires. Dans le cas ou il flit nécessaire
alimenter les brileurs 2 230 V, 50 Hz triphasé sans neutre, effectuer les modifications nécessaires suivant le schéma elec-
trique du brileur et contrdler que le relais thermique soit dans la plage d’absorption du moteur. Vérifier, en outre, le
sens de rotation du ventilateur.

CONNEXION AU RESEAU GAZ

Une fois que le briileur est connecté 4 la tuyauterie gaz, il faudra sassurer que cette derniere soit parfaitement étanche,
et que la cheminée ne soit pas obstruée. Une fois ouvert le robinet du gaz, purger tres soigneusement la tuyauterie par la
prise de pression, et contréler, ensuite, la valeur de la pression a I'aide d'un manometre. Brancher le systéme et régler les
thermostats a la température désirée. A la fermeture des thermostats, le dispositif de controle d’étancheité, effectuera un
essais des vannes. Au bout de I'essai, le briileur obtiendra le consensus pour le démarrage.

DEMARRAGE DU BRULEUR
Avant de démarrer le brileur, s*assurer qu'il soit installé correctement. Vérifier les connexions électriques suivant les
plans ainsi que la tuyauterie du systéme. Avant d'effectuer les connexions électriques- veiller a ce que le voltage corre-
sponde aux données indiquées sur la plaquette des caractéristiques techniques. Le schéma de la connexion électrique,
ainsi que le cycle de démarrage~ sont illustrés séparément. Pour connecter l'appareillage au brileur, suivre le schéma.

Veiller soigneusement a la connexion du neutre et la phase: jamais les inverser. Contréler la )

connexion 2 terre du systeme. Avec les moteurs triphasés, vérifier le sense giratoire (voir la fle- 1
che). Purger l'air et les impuretés de la tuyauterie du gaz, et vérifier que la préssion du gaz soit 97 F02F Lourn
dans les limites indiquées sur la plaquette. Ce contréle doit étre effectué a l'aide d'un 2-Gaz 0

manometre a gaz connecté a la prise de pression correspondante du briileur. On démarre le

moteur et il commence la preventilation. Le motoréducteur porte le volet de I'air a I'ouverture

maximale dans 30 secondes. Lors que le motoréducteur est completement ouvert, un signal transmis au dispositif de
controle démarre un cycle de pre-ventilation de 66 secondes (36 s. LFL 1.333) env. A la fin de cette derniere, le motoré-
ducteur portera le volet en petite allure, ainsi permettant I*allumage du brileur 4 la portée minimale. En méme tempst
on a |'alimentation du transformateur d'allumage et, aprés 3 secondes (pre-allumage) on aura 'alimentation des vannes
du gaz. A ce point, la vanne a papillon régle la portée du gaz dans la téte de combustion. Deux secondes apres |'ouvertu-
re des vannes, le transformateur est exclus du circuit. En cas de faute d'allumage, le brileur va en blocage dans deux
secondes. Le brileur est allumé a la puissance minimale (env. 30% de la puissance maximale). Le dispositif modulateur
(si prévu) fera ouvrir le servomoteur a la puissance maximale, ou bien il l'arrétera 4 la puissance intermédiaire requise
par le systéme. L ouverture du servomoteur fera ouvrir gaz et air en maniere proportionnelle, de fagon 4 avoir une com-
bustion optimale 4 toutes les portées (30% - 100%). A la fin du fonctionnement le servomoteur se porte en position de
fermeture.

REGLAGE DE LA COMBUSTION
ATTENTION : por obtenir un réglage correct de la combustion et du débir thermique, il faut effectuer l'analyse des fumées
en utilisant les instruments appropriés. Le réglage de la combustion et du débit thermique doit étre fait en méme temps quune
analyse des produits de combustion, en veillant & ce que les valeurs relevées soient correctes, et quelles répondent toujours aux
normes de sécurité en vigueur.

CETTE OPERATION DOIT ETRE FAITE PAR DU LA PERSONNEL QUALIFIE ET AUTORISE PAR LA
SOCIETE ECOFLAM BRUCIATORI SPA .

VALEURS DE REFERENCE CONSEILLEES

W
o
J

T P

Gaz Nat. | & 3 R : A
~ 254 1,25- 7777777777 S B L T L LT Tl T A ————— lm=mmpmmdm ===
Coz| 96% | £]g AR T
o ood 4 . . oo Lo
CO <100ppm | o 012 — 12 ||
%15- R TR T S O S S O S A N O S O S S
LPG : B : I
o 10d 11 ; —————— ' ——T
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CO | <50 ppm PUISSANCE NOMINALE (kW)
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COFFRETS DE SECURITE LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-1.333

420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR

Ref.| Description T . Cycle de fonctionnement par manque
T1 | Temps de controle du pressostat air e Cycle de fonctionnement normal y de flamme d'allumpage q
&
R s S t1 t2 13 t1 2 13
‘emps de pre-ventilation |
3 Temps de securité o Pressostat gaz d _
t4 Temps de pre-allumage 4 |
t5 tempo per il consenso di funzionam. Moteur ' | ':
alla minima potenza della valvola di » i ————— — |
| tavoro del combustile. 10 Pressostat air
; " 4., .,
t6 tempo per il consenso di funzionam. Transformateur' " { L | ':
alla massima potenza della valvola di 107 ' !
lavoro del combustibile Soupape gaz =
15 16
4 1té 4 Consentimientol ] |
Le coffret de sécurité démarre la , Gonsenimiental : ﬂ =
turbine et commence le pre-balaya- a0 — ' | /\_ | ) : ‘
ge de la chambre de combustion. Cierre del aire mij— ; 1 ;E
. A
L.e pressostat air co.ntr.ole la pres- Ciorr del gaz | =
sion de lair de ventilation afin que  gynge 4 ionisation! —
le fonctionnement soit correct. A la  Lampe de mise en ‘
sécurité | j—

fin

teur d’allumage s’enclenche, par une étincelle entre les éléctrodes, suivi par les les vannes gaz (soupape de sécurité VS et
soupape de travail VL). En cas de faute d’allumage ou coupure accidentelle du briileur la sonde 2 ionisation met le bra-
leur en sécurité dans le temps de sécurité. En cas de coupure du gaz ou de baisses de pression, le pressostat du gaz de

du pre-balayage le transforma-

pression minimum coupe le fonctionnement du brileur.

Enlever le couvercle pour avoir acces aux cames de régulation. La régulation des cames doit étre faite a I'aide de la clé en

SERVOMOTEUR LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

dotation. Description:

Came VIII

non utilisé

II

\Y%

(FUEL LOURD).

FUEL LOURD.

CALCUL DU DEBIT DE FONCTIONNEMENT DU BRULEUR

Pour calculer le débit de fonctionnement, en kW, du brileur, procéder de la manicre suivante:
- Vérifier au compteur la quantité de litres débités, ainsi que la durée de la lecture, ensuite

procéder au calcul du débit par la formule suivante:

45
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—:xf:kW

VII - Came de régulation libre (non utilisé)
VIII - Came de régulation libre (non utilisé)

I - Came de régulation de la position d’ouverture en grande
Allure(GAZ-FUEL LOURD).

- Came de régulation de la position du clapet de I'air 4 la coupure.

I - Came de régulation de la position d’ouverture en min. Allure (GAZ).

IV - Came de régulation de la position d’ouverture en min. Allure

- Came de régulation de la position d’ouverture en petite Allure GAZ.
VI - Came de régulation de la position d’ouverture en petite Allure

e = Litres de gaz
s = Temps en secondes

G20 = 34,02
£ G25 =29,25

G30=116

G31 =288
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REGLAGES DES DEBITS AIR ET GAZ

COMMUTATEUR

0 =Iblocage du servomoteur dans une position
intermédiaire
&Y = ffonctionnement a la puissance maximale
&> =ffonctionnement a la puissance minimale
AUTO = fonctionnement automatique
REGLAGE DE LA PUISSANCE MINIMALE DU GAZ
Positionner le commutateur qui se trouve dans le tableau de borde, dans la position 2 et agir comme il suit:
Pour regler le débit minimale du gaz agir avec la clé a six pans sur la vis de la camme et modifier I'angle du
clapet gaz de la vanne a papillon.

REGLAGE DE LA PUISSANCE MAXIMALE DU GAZ
Positionner le commutateur qui se trouve dans le tableau de borde, dans la position 1 et agir comme il suit:
Pour regler le débit maximale du gaz agir sur I'électrovanne de reglage jusqu’a obtenir le débit correct pour la
chaudiere.
REGLAGE DU DEBIT MAXIMALE DE LAIR
- Desserrer la vis de fixation de la tige et placer la méme dans la position correcte.
A la fin du reglage resserrer la vis de la tige.

REGLAGE DES PUISSANCES INTERMEDIAIRES DU GAZ
Actionner le servomoteur avec le commutateur (ouvert / fermé) e placer sur la position 0 pour larreter. Pour
le reglage, agir comme il suit. Repeter les passages pour les autres points des cammes.
Reglage des débits intérmediaires du gaz (voir immage, partie 3):
- Avec une clé a six pans, modifier la position de la lame guide de la camme; serrant le débit augmente, desser-
rant le démit diminue.

REGULATION DE LA TETE DE COMBUSTION
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REGLAGE DU PRESSOSTAT GAZ DE MINIMUM
Dévisser les vis I et L et enlever le couvercle M. - Positionner le régulateur N a un valeur
équivalent au 60% de la pression nominale d’alimentation du gaz(par ex.: pour gaz nat. avec
pression nom. de 20 mbar, positionner le régulateur 4 une valeur de 12 mbar; pour G.L.P.
avec pression nom. G30/G31 30/37 mbar, positionner le régulateur 2 18 mbar). -
Remonter le couvercle M et visser les vis I et L.

pressostat gaz

REGULATION DU PRESSOSTAT AIR

Dévisser les vis A et B et enlever le couvercle. Réguler le pressostat air au minimum en
tournant le régulateur D en position 1. Démarrer le brileur en 1e allure et effectuer
une analyse de la combustion. A I'aide d’un petit carton obstruer progressivement le
conduit d’aspiration de I’air jusqu’a obtenir une augmentation de CO: de 0,5+0,8%
ou bien, si 'on dispose d’'un manometre connecté a la prise de pression E, jusqu’a
obtenir une chute de pression de 1 mbar (10 mm C.E.). Augmenter progressivement
la valeur de la régulation du pressostat jusqu'a obtenir I'arrét en sécurité du brileur.
Enlever obstruction du conduit, visser le couvercle C et démarrer le brileur en
appuyant sur la touche de réarmement du coffret de sécurité.

P

< @
Note: La pression mesurée a la prise de pression E doit étre comprise dans les limites de la g
plage de travail du pressostat. Sinon, dévisser I'écrou de blocage de la vis F et la tourner graduellement: a F
droite pour réduire la pression; a gauche pour 'augmenter. Enfin serrer I'écrou de blocage.
CONTROLE SYSTEME DETECTION DE FLAMME
Microamperometre | LANDIS 0 Avec le brileur énteint, brancher un microamperométre 2
scale 1000 pA LFL 1.622  courante continue scale 1000 pA. en série 4 la photocel-
photocellule O 23| lule. Normalement la valeur minimum du courante de
— ——7T 7\ - detection de flamme est >70 pA.
- ] |
min 70 uA
DEMONTAGE DE GUEULARD DEMONTAGE DE LA TETE DE COMBUSTION
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AVERTISSEMENT !

ALIMENTATION DU FUEL LOURD

- Aspiration 4 3

: i

- Retour .
. . —

- Purgeur et prise manometre | | |

Prise du vacuometre
- Régulation pression

- Augicleur
- Rechaffeur

NN W =
1

e T T T e

-PIIIZ-QI//MIW

| ) ] r
/
12

ATTENTION: Pour un correct fonctionnement de la pompe, vérifier les données suivants :

Pompe : SUNTEC TA...C40105
Température du fuel lourd 2 la pompe: Max. 140 °C
Pressions maximales admissibles: Max. 5 bar en entrée

DIAGRAMME PRESSION POMPE / TEMPERATURE FUEL LOURD

La gazéification de fractions volatiles dans le fuel lourd réchauffé s'avere étre la cause principale d’usure prématurée de la
pompe d’alimentation. Pour éviter cet inconvenant, réguler la pression de la pompe suivant le diagramme en bas.

bar 6

5

4
(9]
g /
g
15
e 3
[=}
S
B
172]
9]
g 2 7

1 —

0

50 100 150 C°

Temperature fuel lourd
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AMORCAGE ET REGULATION DE LA POMPE FUEL LOURD
SUNTEC TA2C4
4] 53 1 - ASPIRATION
/ \ 2 - RETOUR
@ @ 3 - RACCORDEMENT DU MANOMETRE ET PURGE

S 4 - RACCORDEMENT DU VACUOMETRE
O O 5 - VIS DE REGLAGE DE LA PRESSION
6 - AU GICLEUR

o
o
|

ﬁ“ A
©
©

R —

VERIFIER:

- Que les canalisations soient parfaitement étanches;

- Quon évite 'emploi de tuyaux flexibles, lorsque possible (utiliser, préférablement, tuyaux en cuivre).

- Que la dépression ne dépasse pas 0,45 bar, pour éviter la cavitation de la pompe.

- Que la vanne de non retour soit appropriée. La pression de la pompe est réglée a 22-25 bar pendant les essais a
'usine. Avant de démarrer le braleur, purger I'air contenue dans la pompe a travers la prise du manometre. Remplir la
tuyauterie de fuel lourd pour faciliter 'amorgage de la pompe. Démarrer le brileur et verifier la pression d’alimentation
de la pompe. S’il dit se passer que 'amorgage de la pompe ne se verifie pas pendant le premier prebalayage, avec une
consequente, successive mise en sécurité du brileur, rearmer la mise en sécurité du brileur pour le démarrer 4 nouveau,
en appuyant sur le bouton du coffret de sécurité. Si, aprés un amorgage effectué normalement, le briileur se met en
sécurité par faute d’'une chute de pression du fuel lourd dans la pompe, rearmer la mise en sécurité pour le rédémarrer.
Ne jamais laisser que la pompe tourne sans fuel lourd pendant plus que trois minutes. Dans le cas ot 'amorgage de la
pompe ne seffectue pas pendant le premier prebalayage, déclencher la mise en sécurité du brileur.

Note: avant de démarrer le brileur, s’assurer que le tuyau de retour soit ouvert. Une obstruction éventuelle pourrait
causer la rupture du dispositif d’étanchéité de la pompe.

DISPOSITIF POUR PRECHAUFFAGE

Afin d'éviter toute détérioration de la pompe et de I'accouplement, la pompe T et TA ne doit pas démarrer 2 froid,
avec du fioul de viscosité trop élévée. Pour cette raison, le corps de la pompe comporte un logement destiné a recevoir
un réchauffeur électrique. Ce logement a été congu de telle sorte que le réchauffeur transmette le maximum de chaleur
au fioul contenu dans la pompe, en évitant tout contact direct entre le réchauffeur et le fioul. Le réchauffeur doit étre
mis sous tension avant le démarrage de la pompe. Lorsque la température de démarrage est atteinte, il peut étre arréeé
ou maintenu sous tension, assurant alors pendant les arréts du bréleur une viscosité acceptable en permanence. Le cir-
cuit de gavage, la tuyauterie, les filtres doivent étre chauffés séparément.
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Ecoflam

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES POMPE SUNTEC TA

Note : Toutes les pompes TA sont livrées pour une utilisation bitube (bouchon de dérivation monté dans la prise
vacuometre). Pour une utilisation monotube, le bouchon de dérivation devra étre retiré et l'orifice de retour obturé par
un bouchon métallique et une rondelle d'étanchéité.

IDENTIFICATION ! -
DES POMPES I Fioul en aspiration
( B Fioul sous pression Prise vacuometre o
Toutes les combinaisons ne sont pas ou pression de rise
disponibles. Consulter Suntec) Retour du fioul gavage manomeétre
au réservoirou a
TA : type l'aspiration
Capacité engrenage
. e irati I
(voir courbes de débit) Aspiration ) ;iirlseuer
Bouchon
Sens de rotation de dérivation
(vu de l'arbre)
A rotation horaire Z{é?'age o
C : rotation anti-horaire. ¢ la pression J._‘
W
o - - -~ INSTALLATION
TA 2 A 40 10 5 Retour BITUBE
Gamme de pression :j l,q .
30:7-30bars [
40:7 - 40 bars L
Aspiration EEj}
Corps avec logement Bouchon
pour réchauffeur de dérivation
retiré
N° de révision
INSTALLATION Retour
MONOTUBE obturé
Généralités Cps
Débit de la pompe
Débit(L/h
Fixation par bride 15(00 )
Raccordements Cylindrical according to 1ISO 228/1 ‘
Aspiration G/ 1400 [TAST™= = 2850 rpm 7
Sortie pression G1/2" 1300 B o -
Prise de pression G 1/4" 1200 =~=a N
Prise vacuométre G 1/4" 1100
Arbre @12mm 1000 (TA4 ~ala =—=~—---_____
By-pass Inséré dans prise vacuemétre 900 = =L
-
pour bitube systeme; 800 TA3 Feal o -
pour étre retiré avec un 3/16" clé d'Allen 700 e o el T = —
. N Il
pour bitube systéme 600 bl I —
Poids 54 kg (TA2) - 5,7 kg (TA3) 500 |TA2 |g=
6 kg (TA4) - 6,4 kg (TA5) 400 Fesre Tl T T T T
- -
LN N -
Caractéristiques hydrauliques 300
200
Gamme de pression 30 :7-30 bars 100
40 : 7 - 40 bars 0
Pression de la livraison 0 5 10 15 20 25 30 35 40
30 bars vi " 75 oSt Pression (bars)
Iscosite = C
Gamme de viscosite 4 - 450 cSt 20 cSt

Température du fioul

0 - 140°C max. dans la pompe

Pression d'arrivée fioul domestique :

air separation from oil

0,45 bars max. vacuum to prevent

5 cSt- Vitesse de rotation = 2850 t/mn

Ces courbes donnent des valeurs correspondant a des pompes

neuves, sans usure.

fioul lourd : 5 bars max.
Return pressure light oil : 5 bars max.
heavy oil : 5 bars max.

Vitesse de rotation

3600 rpm max.

Couple

0,3N.m

Choix du réchauffeur

Cartouche @12mm
Raccords selon DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)
Puissance 80-100 W
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SCHEMA ALIMENTATION DU FUEL LOURD

Le braleur doit étre alimenté & la pompe avec du fuel lourd ayant une température minimum de 50°C.

Schéma pour fuel lourd fluide jusqu’a 50°E 4 50°C

1 - Briileur
2 - Réservoir
3 - Résistance

- 4 - Thermostat
@g 5 - Commutateur de niveau
6 -
7 - Filtre autonettoyant
8 - Pompes d’aliment.
9 - Bassin de récupération

Eau chaude ( W

i

-
faTalils
0U00

N~

Schéma pour fuel lourd fluide jusqu’a 50°E a 50°C

e ®

Eau 4

ﬂﬂu@
Chaude: @—FJw E] mwwn3—(3)

@7[] %4@

= Retour D

s |
[= | A
& sez. AA 1 Br,uleur.
A B-B 10 2 - Réservoir
tube eau chaude 3 - Résistance
4 - Thermostat

5 - Commutateur de niveau
tube de fuel tube de fuel 6 - Serpentin de réchauffant
7 - Filtre autonettoyant
cable réchauffant isolant 3 Pompes d’aliment

- Pompes a anneau

tube cau chaude 9

10 - Regulateur
11 - Cable réchauffant
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VERIFICATIONS A EFFECTUER POUR UNE INSTALLATION CORRECTE
Avant de procéder au remplissage du circuit d’alimentation et relative mise en service du brileur, il serait
souhaitable d’effectuer les controles suivants:

- La ligne d’alimentation doit étre adéquate a la charge absorbée par I'installation

- Les fusibles doivent étre a la charge absorbée par I'installation

- Les thermostats de la chaudi¢re doivent avoir été connectés correctement

- Voltage et fréquence doivent étre compris dans les limites spécifiés

- Le type de fuel doit étre celui spécifié par le constructeur du briileur

- La section de la tuyauterie d’alimentation doit étre adéquate a la portée de fuel requise
- Les filtres, robinets et raccordements doivent avoir été d{iment installés

- La longueur du gueulard doit étre celle spécifiée par le constructeur de la chaudiere

- La portée des gicleurs du braleur doit étre adéquate a la puissance de la chaudiere

AVANT DE PROCEDER AU REMPLISSAGE DU CIRCUIT FUEL LOURD EFFECTUER
LES CONTROLES SUIVANTS
- Contréler le sens de rotation du moteur (dans la version triphasée)
- Vérifier la présence de combustible dans le réservoir
- Vérifier que les robinets soient ouverts
- Vérifier que le retour du combustible dans le réservoir soit sans occlusions
Apres avoir vérifié les points susdits, procéder de la maniére suivante:
- Connecter un manometre de contrdle de la pression du combustible
- Agir manuellement sur le télérupteur de le moteur pompe avec un tournevis, jusqua obtenir le remplissage
du circuit (fig.5).
Note: le circuit sera remplis lorsque le manometre indiquera une pression constante. Une fois remplis le cir-
cuit, et rétablir les condition initiales.
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FONCTIONNEMENT DU BRULEUR
Quand le brileur est en position démarrage et que les thermostats chaudiere sont enclenchés, les résistances (G) du
réchauffeur, les résistances auxiliaires sur pompe et le groupe téte sont sous tension. Quand le
thermostat du réchauffeur atteint la valeur fixée (normalement, il faut au minimum 90°C pour 1
garantir un niveau de circulation adéquat), la pompe de démarrage est autorisée (si I'on utilise le -
thermorégulateur GEFRAN 200, régler le point de consigne de la sortie 1). 2-GAS 0
Si le systeme de préchauffage du réservoir est également prévu pour 'emploi d’un échangeur de @
liquides (eau chaude, vapeur, huile diathermique), le thermostat peut activer un contact du bor-
nier pour donner l'autorisation électrique a I'électrovanne liquides. Ceci n'est pas une solution standard car, normale-
ment, le fluide chauff¢ est toujours en circulation.
La pompe commence 4 envoyer le fuel lourd (la téte a déja été chauffée par sa résistance (O), cest pourquoi il n’y a pas
de résidus de fuel lourd dense froid) qui circule du réservoir a la téte, puis a la ligne de retour de la boucle d’alimenta-
tion du fuel lourd. Quand le thermostat de la téte atteint la valeur fixée (normalement, le cycle débute de maniere
appropriée autour de 70-30°C), I'appareil donne 'autorisation a 'allumage du brileur. Le servomoteur se positionne
automatiquement sur le minimum (voir le chapitre de la régulation) en agissant sur la vanne de l'air et en agissant sur le
retour du régulateur de pression du fuel lourd.
Lélectroaimant (A) ouvre le gicleur (Q) dans la condition suivante :
- les étincelles des électrodes d’allumage sont générées par le transformateur, qui est également réglé automatiquement
par le dispositif de contréle du brileur.
Sila cellule de détection ne détecte pas la flamme, cela provoque le blocage du brileur.
Une fois 'allumage effectué et la période de stabilisation de la flamme écoulée, le systtme commence a fonctionner en
modulation.
- Avant l'allumage, s'assurer que la pompe et les tubes de refoulement sont complétement remplis avec le fuel lourd
chaud ; I'absence de fuel lourd peut provoquer le grippage de la pompe.
- En cas de blocage, un voyant sallume sur le panneau de commande du brileur ; de plus, un signal de tension est
disponible pour la transmission de I'alarme a distance.
- Lors du premier allumage, il est normal que des blocages surviennent (jusqu'a 4 environ) ; pour réarmer, appuyer sur
le bouton de I'appareil (qui se trouve dans la partie antérieure du panneau de contréle du brileur) afin de répéter le
cycle de démarrage. Si les blocages persistent, s’adresser a un technicien qualifié.
N.B. : La condition de I'appareil au moment du blocage peut fournir des indications sur la cause du blocage.

2

REGLAGE DE LA PRESSION DE RETOUR FUEL LOURD

Le diagramme représente le systeme de réglage du retour de fuel lourd pour ces types de briileurs, qui incorporent un
gicleur avec retour variable progressif. Le débit du fuel lourd peut étre modifié au moyen du
gicleur de retour en modifiant la pression dans le retour. On obtient le débit maximum de fuel —

lourd quand la pression de la pompe est d’environ 30 bars et que le retour est compleétement *1?.;
fermé. On obtient le débit minimum du fuel lourd quand la ligne de retour est complétement

ouverte. Pour mesurer la pression en refoulement, monter un manometre sur la pompe. La pres-
sion du retour peut étre lue sur le manometre, monté sur le régulateur de pression, qui équi-
pe le brileur.

Pression pompe 22-30 bar.

Débit max. briileur, pression de retour :

Gicleur FLUIDICS : 16 +19 bar.

Gicleur BERGONZO : 20 +24 bar.
Débit min. brileur, pression de retour: ﬁ
Gicleur FLUIDICS : 6 =9 bar

Gicleur BERGONZO : 4 +8 bar
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REGULATION TEMPERATURES FUEL LOURD

Afficheur

Touche diminution

Touche augmentation

Touche de fonction F

Lafficheur visualise la température de I'huile. Les 4 voyants se réferent aux fonctions suivantes :

Out 1 : contact de commande résistances de fonctionnement ;

Out 2 : contact de commande résistances supérieures KMRL1 ;

Out 3 : contact de commande résistances supérieures KMRL2 ;

Out 4 : contact autorisation allumage brileur (quand I'huile atteint cette température , la pompe est activée).

Les températures sont déja programmées a I'usine : Out 1 (113°C) - Out 2 (115°C) - Out 3 (120°C) - Out 4 (105°C).
Pour les modifier, procéder de la fagon suivante :

- appuyer sur la touche de fonction « F » ;

- le voyant Out 1 commence 2 clignoter ; sil faut modifier la température minimum de l'huile, appuyer sur le bouton
d’augmentation ou diminution, puis, apres avoir validé la nouvelle valeur, appuyer de nouveau sur la touche de fonc-
tion « ‘F»;

- s'il faut modifier une autre température, appuyer sur la touche de fonction « ‘F » jusqu’a ce que le voyant correspon-
dant commence a clignoter.

Attention ! Si 'on appuie sur la touche de fonction « F » pendant trop longtemps, on acceéde au « mode configuration »,
phase 1 (Pafficheur visualise « CF1 ») : ces parametres sont programmés par le fabricant et ne doivent pas étre modifiés.
Silon accede a cette fonction (Iafficheur visualise 'inscription « CF1 » clignotante), il faut attendre 10 secondes afin
que le régulateur quitte automatiquement le « mode configuration ».
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POSITION DES ELECTRODES

3+4mm

~

5:6mm

NETTOYAGE ET REMPLACEMENT DU GICLEUR

,,,,,,,,,,, _ ,,,C_

Utiliser seulement la clé en dotation, prévue pour cette opération, pour
dévisser le gicleur, en veillant 4 ne pas endommager les électrodes. Monter
le nouveau gicleur par le méme soin.

Note: Apres le remplacement du gicleur, vérifier toujours la position des
électrodes (voir a I'illustration). Une position erronée des électrodes pour-
rait donner des problemes d’allumage.

DESCRIPTION DU TABLEAU DE COMMANDE DES BRULEURS

Interrupteur 1/0

Lampe de déblocage

Lampe Résistences

Lampe Fuel lourd

Lampe Gaz

| RWF 40 regulateur

Commutateur (0-STOP / 1-
Grande Allure / 2-Petite Allure /
3-Automatic)

GEFRAN regulateur

Commutateur (GAZ / 0/
L FUEL LOURD)

Commutateur de résistances

d'auxiliaires

Xl

Bouton de déblocage
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FLUIDICS GICLEUR

o5 50° 70° 90° Jet

angle

Pression de retour

Supply 25 Bar

N

20 VL

s /|
/

<60 kg/h /
/1/

10//

> 60 kg/h

Bar 5

20 40 60 80 100 % Sortie
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MAINTENANCE

CONTROLE ANNUEL

Le contrdle périodique du brileur (téte de combustion, électrodes, etc.) doit étre effectué, par un technicien autorisé, une ou deux
fois par an, suivant l'utilisation. Avant de procéder au contrdle pour la maintenance du brileur, il est souhaitable de contréler I'état
général du brileur et d’effectuer les opérations suivantes:

- Débrancher le brileur (enlever la prise). - Fermer le robinet d’arrivée du gaz. - Enlever le couvercle du brileur, nettoyer le ventila-
teur et 'aspiration de l'air. - Nettoyer la téte de combustion et contréler la position des électrodes. - Remonter les pitces.

- Contrdler I'étanchéité des raccords gaz. - Contrdler la cheminée. - Faire redémarrer le brileur. - Contréler les parametres de la

combustion (CO2 = 9,7 (G20); 9,6 (G25); 11,7 (G30); 11,7 (G31), (CO = inférieur 2 75 p.p.m.).

AVANT CHAQUE INTERVENTION CONTROLER :

- Qu’il y ait du courant électrique dans l'installation et que le brileur soit branché.

- Que la pression du gaz soit correcte et que le robinet d’arrivée du gaz soit ouvert.

- Que les systemes de contrdle soient branchés correctement.

Si toutes ces conditions sont accomplies, faire démarrer le britleur en appuyant sur le bouton de déblocage.
Contréle le cycle du brileur.

LE BRULEUR NE DEMARRE PAS :

- Contrdler I'interrupteur, les thermostats, le moteur, la pression du gaz.
- Interrupteur général en position “0”.

- Fusiblex cassés.

- Coffret de sécurité défectueuse.

LE BRULEUR EFFECTUE LE PREBALAYAGE ET SE BLOQUE A LA FIN DU CYCLE :
- Controler la pression de I'air et le ventilateur.

- Contrdler le pressostat de lair.

- Transformateur défectueux.

- Contrdler le cable d’allumage.

- Electrodes sales, défectueux ou en position erronée.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- Filtres bouchés et pression fuel lourd trop basse.

- Portée d'air de combustion excessivement levée en rapport avec la portée de gicleur.

LE BRULEUR EFFECTUE LA PREBALAYAGE ET NE SSALLUME PAS :
- Contrdler le montage et la position des électrodes.

- Contrdler le cable d’allumage.

- Contrdler le transformateur d’allumage.

- Controler le coffret de sécurité.

LE BRULEUR S’ALLUME ET SE BLOQUE APRES LE TEMPS DE SECURITE :
- Controler que la phase et le neutre soient branchés correctement.

- Contrdler I'électrovanne du gaz et fuel lourd.

- Contrdler la position de la photocellule.

- Controler le coffret de sécurité.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- La photocellule ne voit pas la flamme.

- Filtres bouchés et pression fuel lourd trop basse.

- Portée d'air de combustion excessivement levée en rapport avec la portée de gicleur.

LE BRULEUR SALLUME ET SE BLOQUE APRES QUELQUES MINUTES DE FONCTIONNEMENT :
- Contrdler le régulateur de pression et le filtre du gaz.

- Contrdler la pression du gaz avec un manometre.

- Controler la valeur de détection (min 70 pA).

LE BRULEUR NE PASSE PAS EN GRANDE ALLURE :

- Selettore di Alta e Bassa flamma sulla morsettiera in posizione errata.
- Coffret de sécurité défectueuse.

- Bobine de la vanne fuel lourd défectueuse.

- Pression fuel lourd trop basse.

- Filtres bouchés.

- Gicleurs bouchés ou consommés.

- Servomoteur défectueux ou en position erronée.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELO MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1
Potencia térmica mdx. KW 5.000 5.800
kcal/h 4.310.000 5.000.000
Potencia térmica min. KW 1.200 1.500
kcal/h 1.034.500 1.290.000
Presién Natural gas mbar 35+700 50+700
Presién LPG mbar 65+600 90+600
Alimentacidn eléctrica 50 Hz \ 230/400 230/400
Motor KW 11 15
Velocidad N° 2800 2800
Combustible : Natural Gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?), LPG (L.C.V. 22.260 kcal/Nm?)
Fuel Pesado (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)
CURVAS DE TRABAJO
mbar 22
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Ze 1/ \
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DIMENSIONES TOTALES
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W | e EEg _ ‘
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o ® M +
(O] E
E
G { s
T | )
L ) D = Cabeza corta
D1 = Cabeza larga
MODELO A B C D D1 E F G G1 H I L M N O
Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mi16 195 250
Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 MI16 195 250
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CONEXION ELECTRICA

=3l Todos los quemadores estdn ensayados a 400V/50Hz trifdsico para los motores, y 230V/50Hz monofdsico con neutro
para los auxiliares. Si fuese necesario alimentar el quemador con 230V trifdsico sin neutro, provéase a las modificaciones
necesarias con referencia al esquema especifico del quemador y averiguar que el relé térmico esté dentro del campo de
absorcién del motor. Averiguar también el sentido de rotacién del motor del ventilador.

CONEXION A LA RED

Después de haber conectado el quemador a la tuberfa del gas, es necesario averiguar si esta tltima estd perfectamente
estanca. Averiguar también que la chimenea no esté obstruida. Abrir la vdlvula de corte, purgar cuidadosamente la
tuberfa al través de la toma de presién y luego controlar el valor de la presién con un manometro apropiado.
Suministrar tensién a la instalacién y regular los termostatos a la temperatura que se desea. Cuando cierran los termo-
statos, el equipo de control de estancacién efectia un ensayo de estancacién de las vdlvulas; al término de la prueba el
quemador recibe el consentimiento para efectuar el ciclo de puesta en marcha.

PUESTA EN MARCHA DEL QUEMADOR

Antes de poner en marcha el quemador, averiguar que el mismo sea instalado correctamente. Controlar también las
conexiones eléctricas con referencia a los esquemas y a la tuberfa de la instalacién. Antes de efectuar la conexién eléctri-
ca, comprobar que el voltaje corresponda a los datos indicados por la tarjeta de las caracteristicas. El esquema de
conexion eléctrica y el ciclo de arranque son ilustrados a parte. Para conectar el equipo de control al quemador véase el

esquema relativo. Prestar particular atencién a la conexién del neutro y de la fase, que no se )

deben nunca invertir. Averiguar también la conexién de tierra de la instalacién. Con los moto- 1
res trifdsicos controlar el sentido de rotacién del motor (véase la flecha). Purgar el aire y las 932 pesano
impuridades de la tuberfa del gas. Comprobar que la presidon del gas sea dentro de los limites 2-Gas 0

indicados por la tarjeta. Este control tiene que ser efectuado con un manometro de gas conec-

tado a la apropiada toma de presién del quemador. El motor arranque y empieza el prebarri-

do. El motorreductor abre el cierre del aire a la abertura méxima en cerca de 30 segundos. Cuando el motorreductor
estd completamente abierto, un senal al equipo de control empieza un ciclo de prebarrido de 66 segundos (36 sec.
LFL1.333) aproximadamente. Al término del prebarrido, el motorreductor lleva el cierre del aire en posicién de baja
llama, permitiendo el encendido del quemador al caudal minimo. Al mismo tiempo, el transformador de encendido
viene alimentado y después de 3 segundos (pre-encendido) son alimentadas las vélvulas del gas. En este punto, la vélvu-
la de mariposa regla el caudal del gas en la cabeza de combustién. Dos segundos después de la abertura de las vélvulas, el
transformador viene excluido del circuito. - En caso de falta de encendido, el quemador se pone en seguridad dentro de
2 segundos. - El quemador estd en marcha a la potencia minima (cerca del 30% de la potencia mdxima). El equipo
modulante mandara la abertura del servomotor a la potencia mdxima, o bien lo bloqueard a la potencia intermedia
necesitada por la instalacién. La abertura del servomotor provocard la abertura de gas y aire de manera proporcional,
para haber una combustién siempre optimal por todos los caudales (30%+100%).

REGULACION DE LA COMBUSTION
CUIDADO: para obtener una correcta regulacién de la combustion y de la potencia térmica nominal se necesita efectuar una
andlisis de los humos con una apropiada instrumentacion. La regulacion de la combustion y de la potencia debe ser efectuada
contempordneamente a una andlisis de los productos de la combustion, asegurdndose que los valores averiguados sean correctos
) de toda manera, que correspondan a las normas vigentes de seguridad.
ESTA OPERACION TIENE QUE SER EFECTUADA POR TECNICOS PROFESIONALMENTE CALIFICA-
DOS Y AUTORIZADOS POR ECOFLAM.

VALORES DE REFERENCIA ACONSEJADOS

Natur. Gas | 304 L
Co2| 96% £ |. IR
i -2 I e e e ey it Sl B S SRREIEERREERE

< I I ] I I

CO [<100 ppm c o A
w 209 o 129 e

o | 12, [

LPG o | B IR

CO2| 11,7% |§ 151 & 1181 i
% Lo

CO | <50 ppm |4 104 1,1 — 1
10 3000 4000 | |
70 90 500 700 900 5000 6000

POTENCIA UTIL NOMINAL (kW)
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CICLOS DE FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO LANDIS & STAEFA MOD. LFL1.622-1LFL1.333

Ref. | Descripcion Duracion

1 Tiempo de espera de la confirmacion

presion del aire 8”
t2__| Tiempo de prebarrido 66"(36")
t3 | Tiempo de seguridad "
4 Tiempo de pre-encendido 4

t5 Tiempo para el consentimiento de

funcionamiento de la valvula de trabajo 10"

t6 Tiempo para el consentimiento de
funcionamiento de la valvula de trabajo 10”
del combustible a la potencia minima.

El equipo de control de llama pone
en marcha el quemador para efec-
tuar el prebarrido de la cdmara de
combustién, controlando la presién
del aire de ventilacién por medio
del preséstato del aire. Al término
del prebarrido se activa el transfor-
mador de encendido, generando

una chispa entre los electrodos y al mismo tiempo se abren las vdlvulas del gas (vdlvula de seguridad VS y vdlvula de tra-
bajo VL). La seguridad total, en caso de falta de encendido o de apagado accidental estd confiada 2 una sonda de detec-
cién que activa la puesta en seguridad de la instalacién dentro del tiempo de seguridad. En caso de falta de gas o de una

t1

Ciclo de funcionamiento normal

t2

3 t

de llama al arranque
t2 3

Ciclo de funcionamiento con falta

L

Presoéstato gas
Motor del ventilador

Presostato aire

Transformadord
de encendido

Valvula gas

AV Y

_ Consentimiento v
min. / max. potencia

100%

. . min

Cierre del aire 0
Deteccion de llama

Indicador de bloqueo:|

Indicador de bloqueo

1=

=
t4 —

=

=
=
=

[=

notable bajada de presién, el preséstato gas de minima provee a cortar el funcionamiento del quemador.

SERVOMOTOR DEL CIERRE DEL AIRE LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2

Remover la tapa para acceder a las levas de regulacién. La regulacién de las levas tiene que ser efectuada con su apropia-

da llave de suministro. Descripcién:

manera siguiente : Comprobar al contador la cantidad de litros suministrados y la dura-

Multiflam 500.1-600.1 PR/PR

I

Leva VIII
no utilizar

II

\Y%

- Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la potencia mdx.
(GAS-FUEL PESADO).

- Leva de regulacién de la posicidn del cierre al apagado (cierre).

III - Leva de regulacién aire salida a GAS.
IV - Leva de regulacién aire salida a FUEL PESADO.

- Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la Baja Llama

(GAS).

(FUEL PESADO).

VII - No utilizar.
VIII- No utilizar.

CALCULO DE LA POTENCIA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR

Para calcular la potencia de funcionamiento, en kW, del quemador, proceder de la

cién, en segundos, de la lectura, luego proceder al calculo de la
potencia con la formula siguiente:

65

—€ xf=kW

S

G20 = 34,02
G25=29,25
G30=116
G31 =288

e = Litros de gas
s = Tiempo en segundos

VI - Leva de regulacién abertura del cierre del aire en la Baja Llama
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REGULACION DEL CAUDAL DE AIRE Y GAS

CONMUTADOR

0 = Bloqueo de los equipos para
funcionamiento en una posicién intermedia
&Y = Funcionamiento a la potencia maxima
&> = Funcionamiento a la potencia minima
AUTO = Funcionamiento automatico

REGULACION DE LA POTENCIA MINIMA DEL GAS
Posicionar el conmutador colocado sobre el cuadro de mandos a la posicién 2 y proceder como sigue:
Para regular el caudal minimo de gas proceder con la llave hexagonal sobre el tornillo de la biela y modificar el dngulo
de la clapeta de gas de la vdlvula de mariposa.

REGULACION DE LA POTENCIA MAXIMA DE GAS
Posicionar el conmutador colocado sobre el cuadro de mandos a la posicién 1y proceder como sigue:
Para regular el caudal mdximo de gas proceder sobre la electrovdlvula de regulacién hasta obtener el valor correcto para
la caldera.
REGULACION DEL CAUDAL MAXIMO DE AIRE
Aflojar el tornillo de fijacién del asta y posicionar la misma en la posicién correcta.
Al final de la regulacién volver a cerrar el tornillo del asta.

REGULACION DEL CAUDAL INTERMEDIO DE GAS
Accionar el servomotor con el conmutador (abierto/cerrado) y ponerlo en la posicién 0 para bloquear la carrera.
Para la regulacién proceder como sigue:
Repetir los mismos pasos para los otros puntos del excéntrico.
Regulacién de los caudales intermedios de gas (véase la ilustracién parte 3):
Con una llave hexagonal modificar la posicién de la hoja de guia del excéntrico, atornillando se aumenta el caudal,
destornillando se disminuye.

REGULACION CABEZA DE COMBUSTION
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REGLAJE DEL PRESOSTATO GAS DE MINIMA PRESION

Destornillar y quitar la tapa M. - Posicionar el regulador N a un valor igual al 60% de
la presién nominal de alimentacién el gas (ej. para gas nat. con pres. nom. de alim. de
20 mbar, regulador regulado al valor de 12 mbar; para G.PL. con pres. nom. de alim.
G30-G31 30/37 mbar, regulador regulado al valor 18). - Remontar la tapa M vy fijarla

REGULACION DEL PRESOSTATO DEL AIRE

Destornillar los tornillos A y B y quitar la tapa. Regular el presostato del aire al minimo
rodando el regulador en la posicién 1. Arrancar el quemador en baja llama y comprobar
que la combustién sea correcta. Por medio de una tarjeta, obstruir progresivamente el
conducto de aspiracién del aire, hasta obtener un aumento de CO2 del 0,5+0,8% o
bien, al disponer de un manometro conectado a la toma de presién E, hasta obtener
una caida de presién de 1 mbar (10 mm C.A.). Aumentar progresivamente el valor de
la regulacién del presostato hasta que el quemador se para en seguridad. Quitar la
obstruccién y atornillar la tapa, luego arrancar el quemador presionando el botén de
rearme del equipo de control.

Nota:

La presién medida a la toma del aire E debe estar dentro de los limites del campo de trabajo del presostato. En caso
contrario, destornillar la tuerca de bloqueo del tornillo F y rodarlo progresivamente: a la derecha para disminuir la
presion; a la izquierda para aumentarla. Al final atornillar la tuerca de bloqueo.

COMPROBACION EQUIPO DE DETECCION DE LLAMA

Microamperémetro

escala de 1000 pA.

LANDIS O El controle de la corriente de deteccién de llama se
LFL 1.622 cfectda conectando un microamperimetro de escala de

23| 1000 pA (corriente continua) en serie la fotocelula.
Normalmente, el valor de la corriente de deteccién de

Fotocelula L
_ — —~ \ _
) | I llama es >70 pA.
min 70 uA

DESMONTAJE DEL TUBO DE LLAMA DESMONTAJE DELLA CABEZA DE COMBUSTION
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ADVERTENCIA'!

ALIMENTACION FUEL PESADO

.., 3
- Aspiracién C—— 5

- Retorno . =) . ] 1 : .
- Purgodar y toma manémetro "-\_’ !:l J] . A Eﬂg” _-'

Toma del vacuémetro

- Regulacién presién

N NN N~
\

- Al inyeCtor "’II"""‘II‘.
- Calentador ||’|Ei,”,,
E— e Ny
/ 7 J 2
CUIDADO: Para un correcto funcionamiento de la bomba, comprobar los datos siguientes:
Bomba : SUNTEC TA...C40105
Temperatura mdxima del fuel pesado a la bomba: Max. 140 °C
Presiones mdximas admisibles: Max. 5 bar en ingreso

DIAGRAMA PRESION DE LA BOMBA / TEMPERATURA COMBUSTIBLE

La gasificacién de fracciones voldtiles en el fuel pesado precalentado, resulta ser la causa principal del desgaste prematu-
ro de la bomba de alimentacién. Para evitar este problema, regular la presién de la bomba segin el diagrama abajo.

bar 6

Presién bomba al ingresso

50 100 150 C°
Temperature fuel pesado
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CEBADO Y REGULACION DE LA BOMBA DE FUEL PESADO
SUNTEC TA2C4

4 3 1 - ASPIRACION
/@ @\ 2 - RETORNO
3 - PURGA Y TOMA PARA EL MANOMETRO
1— j o ©t 6 4 - TOMA PARA EL VACUOMETRO
- REGULACION DE PRESION
G =
O O
i
s~

6 - AL INYECTOR

COMPROBAR :

- Que las tuberfas sean totalmente estancas;

- Que non se utilicen tubos flexibles, donde posible (utilizar, preferiblemente, tubos de cobre);

- Que la depresién no sea superior a los 0,45 bar, para evitar que la bomba entre en cavitacién;

- Que la vdlvula de non retorno sea adecuada;. La presién de la bomba es regulada a 22-25 bar por el fabricante, duran-
te los ensayos. Antes de arrancar el quemador, purgar el aire contenido en la bomba a través la toma para el manémetro.
Llenar las tuberfas con fuel pesado, para facilitar el cebado de la bomba. Arrancar el quemador y comprobar la presién
de alimentacién de la bomba. Si se verificases que el cebado de la bomba no se efectiia durante el primer prebarrido,
con consecuente, sucesivo bloqueo del quemador, rearmar el bloqueo para arrancarlo nuevamente, presionando el botén
del equipo de control. Si, una vez que el cebado se ha efectuado normalmente, el quemador se bloquease después del
prebarrido, por falta de presién del fuel pesado en la bomba, armar el bloqueo para arrancarlo nuevamente. Nunca per-
mitir que la bomba funcione sin fuel pesado durante mds de tres minutos. Nota: antes de poner en marcha el quema-
dor, comprobar que el tubo de retorno esté abierto. Una oclusién eventual, podria estropear el elemento de estanquei-
dad de la bomba. del prebarrido, por falta de presién del fuel pesado en la bomba, armar el bloqueo para arrancarlo
nuevamente. Nunca permitir que la bomba funcione sin fuel pesado durante mds de tres minutos. Nota: antes de poner
en marcha el quemador, comprobar que el tubo de retorno esté abierto. Una oclusién eventual, podria estropear el
elemento de estanqueidad de la bomba.

UNIDAD DE PRECALENTAMIENTO

Se debe tener cuidado de evitar el arranque de la bomba con aceite de alta viscosidad en frio, ya que puede ocasionar
dafos en la bomba y las conexiones. Por esta razén, el cuerpo de la bomba T en TA incluye una perforacién para colo-
car un precalentador eléctrico. Esta perforacidn estd situada de tal manera que facilita méxima transferencia de tempe-
ratura del calentador al aceite de la bomba sin contacto directo entre el cartucho de calefaccién y el aceite. Los calenta-
dores deben estar encendidos por un tiempo antes de poner en funcionamiento la bomba. Una vez alcanzada la tempe-
ratura correcta, se pueden apagar o dejar encendidos en forma permanente para mantener fluido el aceite de la bomba
durante las paradas periddicas del quemador. El suministro de aceite, las tuberfas y los filtros deben calentarse por sepa-
rado.
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INFORMACION TECNICA BOMBA SUNTEC TA
Nota : Todos los modelos TA se entregan con sistema de dos tuberias (el tapén de la tuberfa de derivacién estd instalado

en la entrada del vacuémetro). Para los sistemas de una tuberfa, el tapén de la tuberfa de derivacién debe quitarse y sel-
larse la entrada de retorno con tapén de acero y arandela.

DATOS DE LA BOMBA I Aceite en aspiracion Toma del punto
B Aceite bajo presion ~ deentradadel 5 oo 40
manometro o
Aceite derivado que  del vacuémetro
regresa al tanque o

(No todas las combinaciones estan disponibles.
Consulte a su representante de Suntec).

del manémetro

TA: Regulacion de presion al sistema de aspiracion I-‘:T
Capacidad del conjunto o
de engranajes (ver curvas .
de capacidad del conjunto Toma del tanque 5 mmp Al inyector
de engranajes) Tapén de
Rotacion del eje (vista derivacion .
desde el extremo del eje)= colocado B
A Rotaqon en sentido Regulacion &7 T =
horar|9 ) de presion ;
C: Rotacion en sentido h 9
contrahorario - - H e
4L L L L INSTALACION DE
TA 2 A 40 10 5 Retorno  DOS TUBERIAS
Rango de presién: j l,q .
30:7-30 bars L
40:7 - 40 bars 2
Toma del tanque )
Unidad de precalentamiento Tapon de
derivacion
removido
Cadigo de inspeccion

INSTALACION DE  Retorno
UNA TUBERIA obturado

Informacién general
9 Capacidad de la bomba

Capacidad (L/h)
Montaje Brida de montaje 1500
Roscas de conexion Cilindricas segin r:ormas 1SO 228/1 1400 |TA5 —— 2850 gpm -
Tomay retorno. G 1/ 1300 L - . ——
Salida de boquilla G 1/2" 1200 S .
Entrada del manémetro G 1/4" 1100 S~ d
Entrada del vacu6metro G 1/4" TA4
Eje 212mm 1000 T ===
Tapon de derivacion Introducido en el punto de entrada del vacuémetro 900 Sekal L
para el sistema de dos tuberias. 800 ol B . =
Debe quitarse con una llave Allen de 3/16" 700 TA3| = = S =
para el sistema de una tuberia. b S L
600 e
Peso 5,4 kg (TA2) - 5,7 kg (TA3) 500 {TA2 —= e
6 kg (TA4) - 6,4 kg (TA5) 400 il T S —
EEEEE
Informacion hidraulica 800
200
Rangos de presién 30:7-30 bar 100
de inyector 40 : 7 - 40 bar 0
Configuracién de la presion de suministro 30 bar 0 5 10 15 20 25 30 35 40 E;:rs)lon
Viscosidad de operacion 4 - 450 cSt Viscosidad =_ — 22002§St

0 - 140°C max. nella pompa = = == 5cSt - Velocidad = 2850 gpm

Los datos mostrados se refieren a bombas nuevas,
sin margenes de desgaste

Temperatura del aceite

Presi6n de entrada aceite ligero: 0,45 bar max. de vacio para evitar
la separacion del aire y el aceite pesado: 5 bar max.

Presion de retorno aceite ligero: 5 bar max.
aceite pesado: 5 bar max.

Velocidad nominal 3600 gpm max.

Torsion (a 40 rpm) 0,30N.m

Eleccion del calentador

Cartucho @12mm
Montaje segun norma EN 50262 DIN 40430 - NFC 68190 (N° 9 elec.)
Potencia 80-100 W
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ESQUEMA ALIMENTACION FUEL PESADO

El quemador se debe alimentar con aceite combustible a la temperatura minima de 50°C en la bomba.

Esquema para aceite combustible fluido hasta 50°E a 50°C

1 - Quemador
2 - Tanque
3 - Calentador

4 - Termostato

5 - Interruptor del nivel
6 -

7 - Filtro autolimpiador

8 - Bombas de aliment.
N 9 - Bafiera de la recuperacién

@)

Agua caliente ( W

i

-
(aanc
LYY

N~

Esquema para aceite combustible fluido hasta 50°E a 50°C

e ®

Al la @—D\o 135
1

Agua

[

®

Retorno ok

1
ES I seccién A-A, I - Quemador
B :
i B-B 10 2 - Tanque
Tubo de agua caliente 3 - Calentador
4 - Termostato
5 - Interruptor del nivel
Tubo de aceite Tubo de aceite 6 _ Serpentino de calient
7 - Filtro autolimpiador
Cable calentador Aislami .
samiento 8 - Bombas de aliment.
Tubo d li -
1o de agua caliente 9 - Bombas del anillo

10 - Regulator
11 - Cable calentador
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COMPROBACIONES A EFECTUAR PARA UNA CORRECTA INSTALACION

=SJl Antes de proceder con el relleno del circuito de alimentacién y relativa puesta en marcha del quemador, seria aconseja-

ble efectuar los controles siguientes:

- La linea de alimentacién debe ser adecuada a la carga absorbida por la instalacién

- Los fusibles deben ser adecuados a la carga absorbida por la instalacién

- Los termostatos de caldera tienen que ser correctamente conectados

- Voltaje y frecuencia deben estar en los limites especificados

- El tipo de combustible debe ser lo especificado por el fabricante del quemador

- La seccién de la tuberfa de alimentacién debe ser adecuada al caudal de fuel necesitado
- Los filtros , grifos y empalmes deben ser instalados correctamente

- La longitud del tubo de llama debe ser la especificada por el fabricante de la caldera

- El caudal de los inyectores debe ser proporcionado a la potencia de la caldera

ANTES DE EFECTUAR EL RELLENO DEL CIRCUITO DEL COMBUSTIBLE
COMPROBAR LOS LO QUE SIGUE

- Comprobar el sentido de rotacién del motor.

- Que hay combustible en el tanque.

- Los grifos debes ser abiertos.

- La tuberfa de retorno del combustible debe ser libre de oclusiones.

Una vez que se han comprobados todos esos puntos, proceder de la manera siguiente:

- Conectar un manometro para el control de la presién del combustible.

- Actuar manualmente el telerruptor motor bomba por medio de un destornillador, hasta que el circuito serd lleno (fig B).
Nota: el circuito serd lleno cuando el manometro indiquerd una presién constante.

Una vez que se ha rellenado el circuito apagar el quemador, quiere decir.
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FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
Con el quemador en la posicién start y los termostatos caldera habilitados, las resistencias (G) del precalentador, las resi-
stencias auxiliares en la bomba y el grupo cabeza estdn bajo tensién. Cuando el termostato del
precalentador alcanza el valor fijado (habitualmente es necesario un minimo de 90°C para 1

) ) ) ) . ; 5 0-STOP
garantizar un buen nivel de circulacién) la bomba de arranque estd habilitada (si se utiliza el 1. FUEL PESADO @

2

dispositivo de termorregulacién GEFRAN 200 regular el set point en la salida 1). 2-GAS 0
Si el sistema de precalentamiento del depdsito también estd equipado para un cambiador de
liquidos (agua caliente, vapor y aceite diatérmico) el termostato puede habilitar un contacto en
el tablero de bornes para cualquier asenso eléctrico de la electrovélvula para liquidos. Esta no es una solucién estdndar,
ya que el fluido calentado normalmente estd siempre en circulacién. La bomba empieza a enviar el aceite (la cabeza ya
ha sido calentada por su resistencia (O) y, por lo tanto, no hay ningtn residuo de aceite espeso frio) que fluye del depé-
sito a la cabeza y luego a la linea de retorno del anillo de alimentacién del aceite. Cuando el termostato de la cabeza
alcanza el valor fijado (habitualmente unos 70-30°C) el ciclo empieza de manera apropiada y el aparato da el asenso al
arranque del quemador. El servomotor se sittia automdticamente en el minimo (véase el capitulo de la regulacién)
actuando sobre la compuerta del aire y el retorno del regulador de presién para el aceite combustible.

El electroimdn (A) abre la boquilla (QQ) en la siguiente condicidn:

- las chispas de los electrodos de encendido son producidas por el transformador que también se regula automdticamen-
te mediante el dispositivo de control del quemador.

Si la célula de deteccién no detecta la llama, el quemador se bloquea.

Una vez que se haya encendido y después del periodo de estabilizacién de la llama, el sistema empieza a funcionar en
modulacién.

- Antes del arranque asegurarse de que la bomba y los tubos de impulsién estén completamente llenos de aceite combu-
stible caliente; la ausencia de aceite combustible puede causar el agarrotamiento de la bomba.

- Si hay un bloqueo, una luz especifica de aviso en el programador y en el panel frontal de control del quemador se
enciende y esta sefial se envia habitualmente al aparato principal que el quemador utiliza, activando una alarma acustica
y una luz de aviso.

- Algunos bloqueos son normales durante el primer arranque (hasta 4 aproximadamente); para desbloquear el sistema,
pulsar la tecla del aparato (situada en la parte delantera del panel de control del quemador) para repetir el ciclo de arran-
que. Si el problema persiste dirigirse a un técnico especializado.

N.B. La posicién del aparato en el momento del bloqueo indica sus posibles causas.

REGULACION DE LA PRESION DEL RETORNO DE FUEL PESADO

El diagrama ilustra el sistema de regulacién del retorno de fuel pesado para estos tipos de quemadores, los cuales han
incorporado un un inyector con retorno variable progresivo. El caudal de fuel pesado puede variar-
se a través del inyector de retorno, cambiando la presién en el retorno. El caudal mdxima de fuel g/m
pesado se obtiene, cuando la presiéon de la bomba es de unos 30 bar y el retorno estd completa- 1?.3
mente cerrado. El caudal minimo de fuel pesado se obtiene cuando la linea de retorno estd comple-
tamente abierta. La presién en impulsién se lee, montando un manémetro en la bomba. La pre-
sién del retorno se lee

en el manémetro montado a continuacién del quemador en el regulador de presién.

Presién bompa 22-30 bar.
Max caudal, presién retorno:

FLUIDICS inyector : 16 +19 bar.

BERGONZO inyector : 20 +24 bar. %
Min caudal, presién retorno : -~
FLUIDICS inyector : 6 +9 bar

BERGONZO inyector : 4 +8 bar
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REGULACION TEMPERATURAS DE FUEL PESADO

Pantalla Pulsador de disminucién

Pulsador de aumento

Pulsador de “funcién” F

La pantalla muestra la temperatura de fuel pesado. Las 4 luces indicadoras estdn conectadas a las siguientes funciones:
Out 1: contacto que guia las resistencias de trabajo

Out 2: contacto que guia las resistencias superiores KMRL1

Out 3: contacto que guia las resistencias superiores KMRL2

Out 4: contacto de asenso arranque quemador (cuando el aceite alcanza este la temperatura la bomba se activa). Las
temperaturas se precalibran en la firma: Out 1 (113°C) - Out 2 (115°C) - Out 3 (120°C) - Out 4 (105°C). Para modi-
ficar las temperaturas actuar del modo siguiente:

- pulsar funcién F

- la luz indicadora Out 1 empieza a parpadear; si es necesario modificar la temperatura minima del aceite, pulsar el pul-
sador de aumento o disminucién. Tras haber confirmado el nuevo valor, volver a pulsar la funcién "F".

- si es necesario modificar otra temperatura, volver a pulsar la funcién "F'" hasta que la luz indicadora correspondiente
empiece a parpadear.

Prestar atencién: si la funcién "F" permanece pulsada por mucho tiempo, entrar en la "configuracién de nivel" fase 1
(véase "CF1" en la pantalla): estos pardmetros son programados por la Firma y no se deben modificar: entrando en esta
funcién se ve que CF1 parpadea en la pantalla; esperar 10 segundos hasta que el regulador salga automdticamente del
"nivel de configuracién'.
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POSICION DE LOS ELECTRODOS

3+4mm

~

5:6mm

LIMPIEZA Y SOSTITUCION DEL INYECTOR

Utilizar solamente la llave de suministro para desmontar el inyector,
teniendo cuidado de no estropear los electrodos. Montar el nuevo inyector
con el mismo cuidado. Nota: Comprobar todavia la posicién de los elec-

trodos después del montaje (ver a la ilustracién). Una posicién errada
puede originar problemas de encendido.

DESCRIPCION DEL CUADRO DE MANDOS DEL QUEMADOR

Interruptor 1/0

Indicador de bloqueo

Indicador de Resistencias

Indicador del
funcionamiento
Fuel pesado

Indicador del

funcionamiento Gas

RWF 40 unidad de

modulacién
g o Conmutador (0-STOP / 1-Alta
o Llama / 2-Baja Llama / 3-
Automatic)
EEEEEE GEFRAN regulator
— <D\X:::W
\\ Conmutador (GAS / 0 / FUEL
PESADO)
—@ @ T Interru del i i
ptor de las resistencias
auxiliares
@ Pulsador de desbloqueo
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INYECTOR FLUIDICS
o5 50° 70° 90° Spray angle
Presion de retorno Supply 25 Bar

2 \‘ /

<60 kg/h /

10

T~
T~

T~
S

> 60 kg/h

"~

T

Bar 5

20 40 60 80 100 % Salida
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MANTENIMIENTO
CONTROL ANUAL:

El control periédico del quemador (cabeza de combustidn, electrodos etc.) tiene que ser efectuado por técnicos autorizados una o

dos veces cada afio, segtin la utilizacién del quemador. Antes de proceder con las operaciones de mantenimiento, es aconsejable

comprobar el estado general del quemador actuando de la manera siguiente:

- Desconectar la clavija del quemador de la red.

- Cerrar la vdlvula de cierre del gas.

- Sacar la tapa del quemador y limpiar ventilador y conducto de aspiracién del aire.

- Limpiar la cabeza de combustién y comprobar la posicién de los electrodos.

- Remontar el todo.

- Comprobar la estanqueidad de las uniones del gas.

- Comprobar la chimenea.

- Arrancar el quemador y comprobar los pardmetros de combustién (CO: = 9,7% (G 20); 11,7% (G 30); 11,7% (G 31); CO infe-
rior a 75 ppm).

Antes de cada intervencién comprobar:

- Que hay corriente en la instalacién y que el quemador sea conectado.

- Que la presidn del gas sea la correcta y la vélvula de cierre esté abierta.

- Que los equipos de control estén debidamente conectados.

Cuando todas estas condiciones se cumplen, arrancar el quemador presionando el botén de bloqueo y comprobar la secuencia de
encendido.

El quemador no arranca :
- comprobar el interruptor de arranque, los termostatos, el motor, la presién del gas.
- Interruptor general en posicién “0”. - Fusibles quemados. - Equipo de control averiado.

El quemador efectda el prebarrido pero se pone en seguridad al final del ciclo :

- comprobar la presién del aire el ventilador y el presostato del aire.

- Equipo de control averiado.

- Transformador averiado - comprobar el cable de encendido.

- Electrodos sucios, averiados en posicién erronea.

- Inyectores obstruidos. - Filtros obstruidos. - Presién del gaséleo demasiado baja.
- Caudal del aire de combustién demasiado alta en relacidn al caudal del inyector.

El quemador efectda el prebarrido pero no se enciende :
- comprobar el montaje y la posicién de los electrodos. - comprobar el cable de encendido.
- comprobar el transformador de encendido. - comprobar el equipo de control llama.

El quemador se enciende pero se pone en seguridad al cumplir del tiempo de seguridad :

- comprobar que fase y neutro sean conectados correctamente

- comprobar las electrovdlvulas del gas y fuel pesado.

- comprobar la fotorresistencia.

- comprobar el equipo de control llama. - Inyectores obstruidos.

- La fotorresistencia no percibe la llama - Filtros obstruidos. - Presion del gaséleo demasiado baja.
- Caudal del aire de combustién demasiado alta en relacidn al caudal del inyector.

El quemador se enciende normalmente pero se pone en seguridad después unos minutos de funcionamiento:
- comprobar el regulador de presién y el filtro del gas.

- comprobar la presién del gas y fuel pesado.

- comprobar el valor de ionizacién (min. 70 pA).

El quemador no entra en la 2a llama (Llama alta):

- Interruptor manual de la y 2a llama en el cuadro de mando en posicién erronea.
- Equipo de control averiado.

- Bobina de la electrovdlvula averiado.

- Presién del fuel pesado demasiado baja.

- Filtros obstruidos.

- Inyectores obstruidos o desgastado.

- Servomotor del aire non regulado o averiado.
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Eccflam 420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKM

MOZENU MULTIFLAM 500.1 MULTIFLAM 600.1 “
Makc. Tennonpon3BoaUTENbHOCTb kBT 5.000 5.800
KKan/vac 4.310.000 5.000.000
MWH. Tennonpon3BOAMTENBHOCTL kBT 1.200 1.500
KKan/vac 1.034.500 1.290.000
[laBneHvie MprnpoaHoro rasa Mbap 35+700 50+700
[laBneHne cxux rasa Mbap 65+600 90+600
HanpsixeHue anekTponuTanus 50 Iy B 230/400 2307400
MoLlLHOCTb ABuratens KBT 11 15
[Bvratens 00./M1H 2800 2800
Bua Tonnvea : MpupoaHbInA ra3(HWXKH. TennoTa cropanus 8.570 kkan/HM3), OxuxK rada (HUXH. Tennota cropaHns 22.260 kkan/Hm3)
MasyT (HWxH. TennoTa cropanus 9.800 kkan/kr Makc. Bsskocts 50°E npu 50°C)

PABOYMU AWAMA3OH
mbar 22
20 AN
A
\
= 18 T 7
S 16 / / N
o
: N %
:-).)_ 14 // ‘:A \
g 12 / N
% \\ < N
; 10 / N\ ‘&6\ N
5 4 ULTIF 500.1 2>
5 / A NI 4 N\
o 6 N{
2 N
'é 4 AN
= N\, AN
0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 keal/h
—— T T x 1000
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 kW
rrrr o rr 5t rrrrr rr,r g rr+rrprrrrprrrrrprrrrrrprrrrrrrrrr1rrrrr|1rrr1r[1 111117
40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 440 480 520 kg/h
MoLUHOCTb ropenku
FTABAPUTHbIE PASMEPbDI
A
E D - D1 B C L

z
e

G1

D = KopoTKas OrHeBas ronoska
D1 = anuHHas orHeBast ronoBK

MOJEJN A B C D D1 E F G G1 H | L M N 0

Multiflam 500.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mi6 195 250

Multiflam 600.1 1270 680 590 354 554 1230 320 565 725 400 330 330 Mi6 195 250
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Ecoflam

ANEKTPUYECKUE COEANHEHUA

Bce gsuratenu ropeniok npoLuivM 3aBOACKME UCTbITaHs npu TpexdazHom Hanpsixerun 400 B 50 [, a uenm ynpasnenns -
npu ofHoasHoM Hanpsixerun 230 B, 50 Il + Honb. B cnyyae He06XOAMMOCTH OpraHn30BaTh SNEKTPONUTAHNE FOpPenku ot
cetu ¢ TpexdasHbiM HanpskeHunem 230 B 50 Tl 6e3 Hynsg noaKnYeHWe BbINONHUTL COTMACHO COOTBETCTBYHOLIEN
ANEKTPUYECKOW CXeMe rOpesiku, Npu 3TOM HEOBXOAMMO YOOCTOBEPUTLCS, YTO pabounii Anana3oH TEMOBOrO Pefe HaxoamTes
B npefenax notpebnsemoil MOHOCTK ABUraTens. YA0CTOBEepbTeCh B TOM, YTO [BUraTeslb BEHTUNATOPA BpallaeTcs B

NnpaBuiibHOM HaNpPaBNEHNN.

NOAKIHOYEHUE K TA30MNMPOBOAY

[Mocne NOAKMHOYEHMS ropenkn K rasonpoBody HeobX0AUMO yOeanTbCs B MOMHOM repMETUHHOCTM CUCTEMBI, @ TaKXe B TOM,
4TO AbIMOX0J CBOGOLEH OT Kakux-nbo NpensTcTBuid. [ocne 0TKPbITUS ra30BOro 3anopHOro KpaHa 0CTOPOXHO CTPaBuUTe ra3
Mo HanmpasfieHNto K creumanbHOMy rHe3fly 0T6opa AaBfieHnst U Nocie 3TOro NMPOKOHTPONMPYUTE AaBheHUe C MOMOLLbIO
MaHomeTpa. [ofaiTe Hanps>KeHWe Ha YCTaHOBKY W OTPerynvupyiTe TepMocTaThl Ha Tpedyemyro Temnepatypy. Ilocne Toro,
KaK TepMOCTaTbl 3aMbIKAKT LEMb, YCTPOWCTBO KOHTPONS rePMETUHHOCTM NPOBEPSIET rePMETUHHOCTb ra30BbIx KnanaHos. o
3aBepLUeHU TeCTa ropesika nosyyaeT paspeLLeHure Ha 3amyck.

3AMNYCK rOPEJIKU

lepen 3anyckoM ropenku, yA0CTOBEPLTECh, YTO OHA CMOHTUPOBAHA NPABMIbHO. 3aTeM YOeanTech, YTO SNEKTPUYECKUE
COENHEHMS BbIMOMHEHbI N0 CXeMe, a Tpy6onpoBOAbl COOTBETCTBYET TpebOBaHUAM CUCTEMbI OTONMeHNs. Mepen
MOAKIFOYEHNEM FOPESIKN K UCTOYHUKY 3NeKTPONUTaHMS, YA0CTOBEPLTECh, YTO CETEBOE HAMPSXXEHWE COBMAAAET C YKa3aHHbIM
Ha Wunbanke. Cxema NOAKKOYEHUS W NYCKOBOW LMKIT MPOUSINIOCTPUPOBAHbI 0TAENbHO. M0AKNKUEHNe OT LUMTKA K ropesike
n306paxeHo Ha npunaraemon anekTpocxeme. O6paTUTL 0CO60e BHAMAHWE Ha MOAKIKUEHNE HyNs

W hasbl: HUKOTAA HE MeHsiTe ux MecTamu! OuucTUTE ra3onpoBoL OT NOCTOPOHHWX BELLECTB M

CTpaBuTe U3 Hero Bo3ayx. leped NOAKNOYEHWEM TNAaBHOr0 MaHOMETpa K LUTyLepy 0Toopa - Masyr
LaBJIeHNs YLOCTOBEPLTECH, YTO LABNeHUe rada COOTBETCTBYET 3HAYEHUAM, YKa3aHHbIM Ha  2-GAS
wunbaunke ropeniku. G 3anyckom fBuratens BEHTUNATOPA HAYMHAETCS NpeiBapuTesbHas

npofyBka. Beupy TOro, Yto NpeaBapuTENbHAs NMPOAyBKa AOMKHA NPOXOAUTb NP MakCUMasibHOM

pacxofe BO3fyxa, annapartypa ynpas/eHusi ropenku Yepes CepBonpuBOLa NePeBOAUT BO3AYLLHYH 3aCIIOHKY B MakCUMasbHO
OTKPbITOE MONIOXEHNE, B KOTOPOM OHA OCTaeTCs B TeyeHne okono 30 cek. Koraa cepBOnpuBOL HAX0AUTCS B MONHOCTHIO
OTKPbLITOM MOMNOXEHWU, Ha 3NEKTPOHHYI0 annapaTtypy ynpassiieHUs nocTynaeT KOMaHAa, KoTopas HaYMHaeT LnKN
npeABapUTENbHOM NpoLyBKU. 10 3aBepLUeHU NPOLYBKU CEPBOMPUBOL NepeMeLLaeT BO3AYLIHYIO 3acCfOHKY B MONIOXEHWE
NepBOW CTYMeH! MOLLHOCTH, MOCME Yero NPOUCXOANT POIXKUI FOPESKA Ha MUHUMASbHOU MOLWHOCTW. OJHOBPEMEHHO C 3TUM
NoJaeTCs HanpshkeHUe Ha TpaHcdopMaTop Po3xura, U cnycTs 3 cek. (MpeABapUTENbHbI PO3XKUT) HaNpsHKeHWe nojaeTcs
Ha MUIOTHBINA ra30BbIi KnianaH. TonamBo NOCTynaeT B OFHEBYH FOMOBKY W BO3ropaeTtcs. Yepes 2 cek. nocne OTKpblBaHWs
ra3oBbIX K/anaHoB, TPaHC(OPMaTop UCKIHOYAETCS U3 ANEKTPUYECKOM Lenu. Ecnm po3xur He npousoLuen, To He 6onee, Yem
vepes 2 CeKyHAbl NPOUCXOANT aBapuitHbIA 0CTAHOB ropenku. Yepes 6 cek. 0TKpbIBAeTCs paboymii ra3oBbIi KnanaH, KOTopbIM
ynpasfisieT ra3oBbli APOCCENbHbIN KnanaH. Tenepb ropenka paboTaet Ha MUHUMANbHONW MOLHOCTK (0k0m0 30% OT
MakcumanbHou). CepBONpUBOA BO3AYLUHOM 3aCIOHKW HAXOAWUTCS B MOMIOXEHUM NEPBOM CTYNEHU MOLHOCTH, U KOTAad
PerynsaTop TeMneparypbl yCTaHaBIMBAETCH HA MakCUMaSlbHYHO MOLLHOCTb, CEPBONPUBOL MONTHOCTBLIO OTKPbIBAET BO3AYLLHYH
3aC/OHKY M JpOocCenbHbIi KnanaH. Koraa ropenka He roput, Bo3ayLuHas 3acnoHKa NofHOCTbH 3aKpbITa.

PErYJINPOBAHUE MNPOLIECCA CIOPAHUA

0-STOP

2
1

BHUMAHWE: ans npasumibHOTO perynupoBaHis MpoLecca CropaHnst 1 Tensonpou3BOAUTENbHOCTU HEOOXOAMMO C MOMOLLbHO
COOTBETCTBYIOLLMX NPUOOPOB NPON3BECTW aHaNM3 AbIMOBbIX ra3oB. Perynuposanne cropaHus 1 TennonpoM3BOANTENBHOCTH
BbINOMHAETCH OJHOBPEMEHHO C AHANIM30M NPOAYKTOB CropaHus, npu 3ToM Heob6XxoAnMo y6eanTbes B NpaBUIbHOCTH
BbIMNOHEHHbIX 3amepoB. B noboM cryyae nokasaTenn AOMKHbI COOTBETCTBOBATbL AEWCTBYHOLMM HOpMaM 6e30MacHOCTH.
CMm. npuBedeHHble HUXe Tabnuuy u rpacuk. 3TV PABOTbI AOJIKHBI BBINONHATLCA KBAJIMOULMPOBAHHBIM

[MEPCOHAJIOM
MeTaH

CO, 9,6%

co <50 ppm
CXMX

CO2 11,7%

CO | <50 ppm

* 254

n3bI6TOK BO3ayxa %

30+

204

154

10-

K0acheh/ Bo3ayxa

500
HOMMHATBHAS MOMESHAS MOLLHOCTb (KBT)
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700 900
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PABOYWI LINKIT SNIEKTPOHHOIO ObOPYJOBAHUA LANDIS & STAEFA LFL1.622-LFL1.333

HopManbHbli pabo4mii pexxitm

Pabounii umkn B 0TCyTCTBME
nnameHu npu po3sxure

t 18 t,, t2 18
Pene naBnexus rasa _
[lsuratens BeHTunsTopa —
Pene nasnenns Bo3pyxa m—
1 t4 , t4 ,
TpaHcchopmatop po3xura ! u—
T"a30Bblii knanaH f —
1 t5 t6
paspeLleHme MUH/MaKe = ﬁ | E
100% -
BO3[YLUH. 3aCNOHKA  min \ — E / \ E
0
ra3oBast 3ac/0HKa N = / A =

O6HapyxeHue nnave * ; f—

MHAMKaLWs GIIOKMPOBKY | — —
OneKkTpoHHOe 060pyAOBaAHNE YNPaABNEHUS U KOHTPONS MnaMeHu HanMeHoBaHve ®
3anyckaeT BEHTUNSATOP FOPENKW ANs BbINONHEHWS NPeLBAPUTENbHON  [t1 ] spews oxusans noarsepx et aaen. sosayxa | 8°
MPOAYBKY KaMepbl CrOPaHUsi, Npu 3TOM pene AaBNeHus BO3Ayxa |2 shewinomow 629 (367)

BpemMs aBapunHoOM 0CTaHOBKK
KOHTPOMMPYET CO3AaBAEMOE BEHTUNSTOPOM AaBnieHne. Mo OKOHuaHMM |- o o r

rpeABapuUTENbHON NPOAYBKM HAMPSXKEHWe MOAAETCS HA TPAHCAOPMATOP  |is | spews paspewerns pas. ronawsr, nanara
pO3XMura, KoTopblii reHepupyeT nckpy. OAHOBPEMEHHO C 3TUM A5 PAGOTbI Ha MHH. MOLLH. 10"
OTKPbIBAKTCA ra30Bble KfanaHbl (NPeAOXPaHUTENbHbIA U pabOYMin |16 [ Bpeus paspewenns pad. Tonusk. knanaxa
rasoBble KnanaHbl, COOTBETCTBEHHO, VS n VL). B cnydvae HeyaayHoro

ANS PaBoThbl Ha MaKC. MOLLH. 10”

PO3XMra UNn CNy4yaiftHoro 3aTyxaHusi 6e30MacHOCTb 06eCreunBaeTCs MOHM3ALUMOHHBIM AATYMKOM, KOTOpbIVA GrokupyeT
060pyaoBaH1e B TEYEHWe KOHTPONbHOrO BPeMeHU. B cnyyae oTCyTCTBMS rasa wWium npu CyLECTBEHHOM MajeHuu ero
[iaBNEHs penie MUHMMaNbHOTO AaBNEHWs rasa OTKIYaeT roperky.

CEPBOMPUBOA BO3JYLLHOW 3AC/TOHKU LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2
[ins focTyna K perynupoBOUHbIM Kynaykam CHsTb KpbILLKY. PerynupoBaHme KynaukoB NpOU3BOAMTCS BXOASILUMM B KOMNEKT

KntouoM. Onucanve:

PACYET MOLLHOCTH rOPEJIKU

PyuHas perynuposka 500.1-600.1

Kynayok ans perynmpoBky pacxofa Bo3ayxa Ha 2-i CTyneHu (MasyT / ras)
KoHLEeBOM BbIKHOYATENb NOM0XEHUS BO3AYLUHOM 3aCMOHKM MPW ralleHun ropenku
- Kynayok nnis perynmMpoBku pacxofia Bo3ayxa npu posxure (ras).

- Kynauok ans perynmpoBku pacxoda Bo3ayxa npu posxure (MasyT).

- Kynauok ans perynmpoBku pacxoda Bosayxa Ha 1-i cTynenu (ras).

- Kynauok ans perynvpoBky pacxoaa Bo3ayxa Ha 1-d CTynenu ( MasyT).

- Kyna4ok He ucnonb3yercs.

VI - Kyna4ok He ucnosnb3yercs.

vm vi vt v NV om

M i :

sen LR 5

'CAUTIUN' ngh Vullaga
Disconnect power supply before servicing

e  =KOn-BO rasa B JMTpax

3aMepuTb N0 CHETUMKY PACXO/ ra3a B NIUTPaX v BpeMs 3amepa B Sec = Bpemsi B CeKyHaax
cekyHaax. MowHocTb B KBT paccunTbiBaeTes No CreayHoLLel meTaH = 34,02
dbopmyne: —L&-xf=kW f| 6yran=116

Sec nponaH = 88
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420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR ECOflam

PErYJIMPOBAHUE PACXO/1A BO3JYXA UTA3A

0 = annapaTypa ynpaeneHus 3abnokuposaHa ans
pa6oTbl B CpEAHEM Anana3oHe MOLHOCTM
&3 = paboTa Ha MaKCUManbHOM MOLYHOCTH
&> = paboTa Ha MUHAMANbHOM MOWHOCTH
AUTO = aBTOMaTMyecKmii pexmum

PErYJINPOBKA MUHUMAJIbHON MOLLIHOCTU TOPEJIKU - BO3AYX U TA3
YcTaHoBUTE NEpPeKIIYaTeslb Ha NaHeny ynpasiieHust B NONOXKEHWE 2 U BbINOSHUTE CledytoLUne fercTBuS:
OTperynupyiATe MUHUMATbHBIV PACX0/ rasa, Bpallas CoOTBETCTBYHOLLMM KIHOYOM APOCCESbHBIN KnanaH, noka He 6ynet
[OCTUrHYT TPeByeMbIil pacxof rasa, YTo OnpeAensieTcs no pesynkratam aHanua npoLecca CropaHust.

PEIYJINPOBKA MAKCUMAJIbHOIO PACXOJA r'A3A
[MocTaBbTe NepekstoyaTeslb Ha NaHeny ynpasneHus B NosoxXeHe 1 v BbINONHUTE CReaytoLLme fencTBuns:
OTperynupyiiTe MakcuMarbHbli PacXof rasa (perynmpoBka aneKTpoMarHUTHOrO KranaHa nokasaHa Ha pucyHKe) unm
OTPerynupyiTe ra3oBbIM PerynsTopoM faBneHue rasa.

PErYJIMPOBKA MAKCUMAJIbHOIO PACXO1A BO3AYXA
PerynupoBka MakcumarnbHOro pacxofa Bo3ayxa (CM. pUCyHOK, aeTanb 2). OcnabbTe raiiky, 6710KMpyHOLLYO MPUBOAHOM LUTOK
BO3[YLUHOW 3aCNOHKM; MPAaBUMbHbIA PACX0L BO3AyXa yCTaHABNMBAETCS MO pe3ynbraTam aHanuaa NpoLyKToB CropaHus.

PEr'YINPOBKA PABOTbI TOPEJIKU HA CPEAHEWU MOLLHOCTU
MepekmntoyaTenem BKMOUUTL CEPBONPUBOL (3aKpbIBaHWE UNK OTKPbIBAHWE) M MPEPBATh €70 X0f, NEPEBEAS NEPEKNoUaTeNb
B NONOXeHwe 0; BbINOMHUTL PEryIMPOBKY MO NPUBEAEHHLIM HUXE UHCTPYKLMSIM. [TOBTOPUTH 3Ty Onepauuio Ans BCex
0CTanbHbIX KynaykoB. PerynupoBka pacxofa rada Ha cpeAHel MOLUHOCTM (CM. PUCYHOK, AeTarb 3): - NP1 NOMOLLM
LIECTUrPAHHOTO FagYHOro KIto4a M3MEHNUTb U3r1b HanpaBsoLLEN NMNACTUHKM Kynaykos. Mpu BpaLLeHum no YacoBoii CTpenke
pacxofi YMeHbLLIAETCS, NPOTUB YaCOBOM CTPENKM — yBENNYMBAETCS.

PErYINPOBAHUE MNOJTIOXXEHUA MOJTOBKU TOPEJIKU




ECOflam 420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR

TAPUPOBAHUE PENIE MUHUMAJIBHOI O ABJIEHUA TA3A

OTBUHTUTL BUHTBI I 1 L 1 cHATL Kpbilky M. YctaHosuTb perynsatop N Ha 3HaveHune
pasHoe 60%

HOMWHaIbHOTO iaBfieHus rasa (Hanpumep, Npu HOMUHaNbHOM AaBneHun MetaHa 20
M6ap perynaTop ycTaHaBnMBaeTCs Ha 3HaveHne 12 M6ap; Ans CXMXKEHHOro rasa ¢

HOMUHanbHbIM faBneHneM 30/37 mbap perynsTop ycTaHaBnMBaeTcs Ha 3HayeHve 18
M6ap). YCTaHOBUTb Ha MeCTO KpbILKY M u BBepHyTb BUHTBI 11 L.

PErYNUPOBAHUE PENE OABJIEHUA BO3AYXA

OTBMHTUTL BUHTBI A 1 B 11 CHATB KpbilwKy C 1 YCTAHOBUTL pene AaBNeHns Ha MUHUMYM,
nocrasus perynsatop D B nonoxexue 1. 3anyctutb ropenky Ha 1-1 CTyneHn MOLLHOCTK;
y6eanTLCS, YTO NPOLIECC CropaHus MPOXOAUT Ka4eCTBEHHO. G NOMOLLbIO KapTOHKM
NOCTENEeHHO 3aKpblBaTb BCACHIBAIOLLMIA BO3AYXOBOS BJIOTb O MOBbILLEHNS 3HAYEHUS
CO2Ha 0,5 - 0,8%, nn60 Npu HaNM4MK MaHOMETPA, NOAKIKUYEHHOIO K rHe3Ly oTéopa
fasnenus E - no ymeHblueHus gasnenus Ha 0,1 m6ap (~ 10 mm B.C.). [locTeneHHo
YBENNYMBATL TAPUPOBOYHOE 3HAYEHME Perie aBMEeHUs BNOTb 40 aBAPUIAHOTO ralleHus
ropenku. OcBO60ANTL BCACHIBAKOLLUMIA BO3AYXOBOA, YCTAHOBUTL 06paTHO KpbILLKY C 1
3aTeM HaXxaTuem KHOMKK nepesanycka KOHTPOSbHOM annapaTypbl BHOBb 3arnyCTUTb
ropeJsky.

pene paBneHus

pene paBneHus

NMPOBEPKA CUCTEMbl OBHAPYXXEHWUA NJIAMEHU

MukpoamnepmeTp ¢ LANDIS 00 Tok MoHM3aLMM NpoBEpSieTCs ¢ MOMOLLbIO MUKpoaMnepMeTpa C
rnyouHoit wkanbl 1000 pA  LFL 1.622 rny6unoii wkansl 1000 YA (MOCTOAHHOrO TOKA), KOTOPBIA

‘ 2o|03| NOCNenoBaTeNbHO noAkMoyaeTcs K oToanemedTy. Kak
j’TOSﬂeMeHT —~" \4\ e . NPaBuno, cna Toka JOKHA BbITb He HXe 70 pA.
- || 1 |
min 70 uA
NEMOHTAXX CTAKAHA JEMOHTAYX OrHEBOM rOJI0OBKU
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OBPATUTE OCOBOE BHUMAHUE!

CUCTEMA NOAAYU MA3YTA
1- BcacbiBaHue C— 4 3
2 - O6paTHblii KOHTYP 1 =) s
3 - CryCKHUK 1 WTyLEp MaHoMeTpa = !:]_ ]
4 - LLITyuep BakyymmeTpa
5- Perynsatop aasnexus
6 - K dopcyHke
7

- HarpesaTenbHblii a71eMeHT Hacoca

[ — [ii= st i e ] —
/
] 2

BHUMAHME: [ins npaBunbHoi paboTbl Hacoca AOMKHbI COBNIOAATLCA CreayloLue napameTpbl:

Hacoc : SUNTEC TA...C40105
TemnepaTypa MasyTa B Hacoce: He 6onee 140 °C
lpenensHoe faBrexue: Ha BcacbiBaHum He 6onee 5 6ap

MPAOUK 3ABUCUMOCTU AABJIEHUA HACOCA U TEMIMEPATYPbI TOMJIUBA
[Mepexos B razo06pasHyto hopMy NeTyunx (paxkumin, Coaep>Kamnxcs B NOAOrPETOM MasyTe, CHUTAETCS OCHOBHOW NPUYMHOM
NpexAeBPEMEHHOr0 N3HOCA TOMAMBHOMO Hacoca. [Ans npesynpexxaeHns nof06HOr0 SBNEHNS, AaBIEHNe HAacoca JOMKHO
6bITb OTPEryNMPOBAHO, KaK NOKA3aHO Ha NPUBELEHHOM HUXXE rpadouke.

bar 6

5
< 4
o /
o
o
I
pu
o 3
=
>
=
5 7
=5

1 —

0

50 100 150 C°

Temnepatypa ma3yTa
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Ecaflam 420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR

MYCK U PEIYNINPOBAHUE TOMJINBHOIO HACOCA

SUNTEC TA2C4
=t - BCACIBAHVE
2 - OBPATHbIV KOHTYP
/@ @\ 3 - CTYCKHIK M OTEOP [IABTIEHIS
. 4 - THEB[IO BAKYYMMETPA
1— m ¢ 5 - PEFY/ISSTOP [IABJIEHUS
6 - K GOPCYHKE

G U =

YIOCTOBEPBTECbH, 4TO:

- ObecneyeHa abcontoTHas repMETUHHOCTL TPY60NPOBOAOB;

- Tam, rie BO3MOXHO, 6bIM MPUMEHEHBI XECTKIE TPYObI (MPEANOYTUTENBHO, MELHbIE)

- PaspsixeHne Ha BcacbiBaHuW He npesbiwaeT 0,45 6ap. 310 HEOOXOANMO ANs TOro, YTO6bI N36€XaTh KaBUTaLUM Hacoca.
XapakTepuCTUKK YCTAHOBIIEHHOrO 06PATHOrO KianaHa COOTBETCTBYIOT YCNOBUAM €ro 3KCrutyaTaLmy;

Bo Bpems 3aBOACKMX MCMbITAHWIA FOPENKK HACOC TapupyeTcs Ha AasneHne B 22-25 6ap. epend 3anyckom ropenku ctpasure
yepes rHes3fo otbopa faBneHus CoAepxaluuica B Hacoce BO3Ayx. [ns obneryeHus nycka Hacoca 3anofHuTe
TONAMBONPOBOS TOMAMBOM. 3anycTUTe rOpesky v npoBepbTe CO34aBaeMOe HACOCOM fasfieHue Tonmmea. Ecnu 3anyck
Hacoca He MPOM30LIEN B TEYEHUEe BPEMEH NpeaBapuUTEeNibHOA NPOJYBKM, Nocne 60KMPOBKK FOPENKM, HaXXMIUTE KHOMKY,
pacronoXeHHy0 Ha 6r0Ke ynpasreHus u nepesanyctute ropenky. Ecnu nocne ycnewHoro 3anycka Hacoca v nocne
npeABapuTeNbHOM NPOAYBKY NMPOU3OLLNA aBapuitHas 61I0KMPOBKA rOPEeNkKM B CBA3M C NaJieHUeM aBreHus TONNMBa B Hacoce,
NS MOBTOPHOrO Mycka ropenku notpebyeTcs B3BECTW KHOMKY nepesarnycka. PaboTa Hacoca 6e3 Tonnmea B TeueHne bonee,
yeM 3 MUHYT 3anpeLLaeTcs.

lMpumeyaHue: lMepen 3anyckoMm ropenku, yaoCTOBEPbTECh, YTO 06PaTHLIA KOHTYP TONNUBONPOBOAA OTKPbLIT. Ecnin
Mnpu nycke 06paTHbIi KOHTYP OKaXeTCs nepekpbIT, nocnefyeT HeMeAneHHoe paspyLueHue Hacoca.

MECTO A1 YCTAHOBKU T3Ha

Y106bI HE MOBPEANTL HAcoc U MyqTy, crepyeT n3beratb nNepekavmBaHne HacoCOM BS3KOr0 XMWAKOro Tonnauea (MasyTa) B
XONIOAHOM COCTOSHMW. [ns 9TOro B Koprnyce HacocoB cepun T u TA BbICBEPNEHO OTBEPCTUE MO 3NEKTPUYECKNIA
HarpeBaTefibHblid anemeHT. OTBEPCTUE PACMONOXKEHO TakMM 06pa3oM, YTOObI TOMUBY NepesaBanoch MakcuMasnbHoe
KONMW4YecTBa TENNOTbI, HO NPU 9TOM He BO3HMKANO HEMOCPEACTBEHHOIr0 KOHTakTa Koxyxa TOHa ¢ tonnmsom. TOH
BKJO4aEeTCs 3ab6naroBpeMeHHoO A0 nycka Hacoca. 1o JocTxeHun Tpebyemoid TemnepaTypbl, TOHbI MOXHO OTKIIOUUTL UK
0CTaBUTb BKJ/IOYEHHbIMMU, YTOObI NOALEPXKMBATb TEKYYECTb TOMAMBA BO BPEMS NEPUOAUYECKUX OCTAHOBOB MOPENKMU.
PacxofHast eMKOCTb, TONAMBONPOBOL, 1 (OUNLTPbI AONXKHbI UMETb COBCTBEHHBIE YCTPOUCTBA ANS pasorpesa.
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TEXHWYECKWUE IAHHBIE HACOCA SUNTEC TA

Mpumeyanve:

Bce Hacochl MO,quId)VIKaLlVIVI TA roTOBbI K MPUMEHEHO B ABYXTPYOHbIX cucTemax (B rHesae ans YCTaHOBKY BakyymMmeTpa
ycTaHoBJeHa 6annacHas npobka). pu ncnonb3oBaHM B 0AHOTPYOHBIX CUCTeMax NOTpebyeTcs CHATL 6aiknacHyto NpooKy 1
3arnyLwnTb 0TBEPCTME 06paTHOr0 TPY6ONPOBOAA CTaNIbHON NPOGKOIA C LUAKBOM.

MOEHTUDOUK Y 5 ;
)cacblBaemoe TOnnMBoO He3no
ALMNA HACOCA BaKyymmeTpa
(He BCEe BO3MOXHbIE KOH(erypauMM HacocoB - Harnetaemoe Tonnmeo wnu maHomeTpa
UMEIOTCA B Haymduy, 3a KOHCYbTaLmnes BXoAHoro fHesno
Tonnueo, AasnexHuA MaHomeTpa

obpalyanTecb K MECTHOMY MPeACTaBUTENIO

Kommnarum Suntec). Bo3Bpalaemoe B
. EeMKOCTb Unu B pab.
TA: PerynvpoBka AaBneHus Kamepy Ha BcacblBaHne

MoLHOCTb WwecTepeH

(cM. xapaKTepucTUKy Hacoca) Vs ewootn 5y B K cpopeymre
BainacHan

HanpaBneHue BpaleHna Bana npo6ka i

(c Topua Bana) rL

A: no yac. ctpenke Perynuposka 3T e

C: npoTumB. Yac. cTpenkurotation Hanopa o < r

T
= o I < NBYXTPYEHAA
TA 2 A 40 10 5 O6paTHbii  CUCTEMA
T T/nposog,
Hanop: 4-[
30 :7-306ap
40 : 7 - 40 6ap:
W3 emkocTn

MecTto anA TOHa
Bes 6aitnacHoit
npo6kun

Homep moandmkaumm

ABYXTPYBH.  O6patH.
CUCTEMA T/n 3arnywex

O6wue ceepeHnA
w A MoTpe6nAeman MOWHOCTL

MponssoanTensHOCTL (N/4ac)

Bua kpennenwa ®dnaHuesoe 1500 ‘
Pesbba coeiMHeHwit Linnunapuyeckan, corn. 1ISO228/1
1 2850 rpm
BxopaHoi 1 obpatHbiv T/nposos, G 1/2" 1400 [TAS5 ~ — — — — s
T/npoBoa K ¢hopcyHke G1/2" 1300 hEESN
" 1200 ==
He3no maHomeTpa G 1/4 =
He3[0 BakyyMMeTpa G 1/4" 1100
Ban 212mm 1000 |TA4 ===
BavnacHan npo6ka YCTaHaBNNBAETCA B MHE3/0 BaKyyMMeTpa 900 S -
-
B 2x-Tpy6Hoii cucTeme; 800 e
- TA3 | m——T———
B 1-Tpy6HOIA cucTeme: AEMOHTMPOBaTL 700 e L =R W
6-rpaHHbIM KntovoMm pasm. 3/16" il TS -
600 I i
T B v s s
- - I
KT (TA4) 4 K (TAS) 200 LT ]
LN N -
FmapaBnuyeckue XxapakTepucTukmu 300
200
[vanasoH aaBneHus B hopcyHKe 30 :7-30 6ap 100
40 : 7 - 40 6ap 0
3aBoackan perynvpoBka AaBneHva 0 5 10 15 20 25 30 35 40 Hanop
30 6ap BA3KOCTb = 200 cSt (62p)
— = 20 cSt
PaGoyan BAskocTh 4 - 450 cSt = = == 5¢St - HomuHanbHan ckopocTb = 2850 06./Mu
Temnepatypa austonnmea 0 - 140°C max. in the pump lNpnBeaeHb! nokasaTenm HoBbIX HACOCOB, 6e3 yyeTa N3Hoca.
[Masnexue Ha Bxoae [matonnueo : paspaxexune He 6onee 0,45 6ap

BO u3bexxaHue oTaeneHnA Bosayxa

MasyT: He 6onee 5 6ap.

Masnexue B o6paTtH. T/n [Avatonnueo: He 6onee 5 6ap
MasyT: He 6onee 5 6ap

HomuHanbHaA ckopocTb ABuratens  He 6onee 3600 06./MUH

KpyTALwmin MOMeHT 0,3N.m

T3H

Koxxyx @12mm

Kpennexue cornacHo DIN 40430, NFC 68190 (N°9 elec.)

HomuHanbHaa mowHocTs 80-100 W
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CXEMA NMOAAYU TOMJIUBA

CxeMa nojjauv MasyTa ¢ BI3KoCTbI0 He 6onee 50°E npu 50°C

1 - T'openka

2 - TonnmBHbIN 6aK

3 - 3meeBuk nogorpesa

4 - TepmocTat

5 - Pene ypoBHs

6-

7 - CamooumwaroLmies unbTp
8 - lNepekaumBaroLLme HacoCh!

9 - PesepByap -HakonuTesb

opsyas
BoAa

-
(aans
0U00

N

Cxema nofiaum MasyTa ¢ BA3KoCTbI0 He 6onee 50°E npu 50°C

— ¢ ®

1 it
A | | A ®—D\o E 14—
lopsya v T :ﬂ
7 BOAA @—EM [:] WB—@
ey ==
[]
h T
\
| s
B
» OBPATHbI KOHTYP L
I—ZAJ'—\ ‘
H 1 {><
5 sez. g'ﬁ: pasgen 1 - [openka
\ = j - 49 2 - TonnueHbii Gak
r;’g’::nasoz)‘f: 3 - 3meeBvk nogorpesa
4 - [pepoxpaHuTenbHbIN / pabounii
TepmocTaTt
Tpy6a macna Tpy6a mMacna 5 - Pene YPOBHS
6 - 3meesuk noforpesa
Kabenb TonnexHus n3onauuns 7 } CaMOOqMLLla}OLLlM[/]Cﬂ q:)Mﬂpr
rops4as Tpy6a
BOAONPOBOAA 8 - lepekauvBaroLiye HacoChl
9 - LMpKynsiumoHHble HacoChl
10 - Perynsarop
11 - Tpetowmii Kabenb
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MPOBEPKA MPABWUIbHOCTU MOHTAXKA:

Mpesk e YeM, IPUCTYNUTb K 3aM0SHEHNIO TOMAMBONPOBOAA 1 K NOCAEAYIOLLEMY MyCKy 060PYA0BaHMS PEKOMEHAYETCS
yée,uMTbcsa B TOM, YTO:

- CUCTEMa 3NeKTPOCHABXEHNS COOTBETCTBYET NOTPEBASEMOiA MOLLHOCTY 060PYA0BaHNS

- MpeoXpaHNTENM COOTBETCTBYHOT Harpy3ke 060pya0BaHNS

- TepMocTaTbl KOTNA NOAKMIOYEHbI NPABUNLHO

- HanpsbkeHme 1 YacToTa Toka He NMPEBbILLAIOT YKa3aHHbIX ANS JaHHON rOpenki 3HaYeHui

- Tvn TonnMBa COOTBETCTBYET yKasaHHOMY MPOM3BOAUTENEM FOPENKiA

- CeueHe TONNMBONPOBOAA 06ecneunBaeT TpebyeMblil pacxos Tonamea

- OUNLTPbI, BEHTUAN U (PUTUHT CMOHTUPOBAHBI NPABUALHO

- [INvHa cTakaHa ropenkin COOTBETCTBYET XapaKTepuCTMKaM KOTAa, YKasaHHbIM ero MpOu3BOANTENEM.

- MPOM3BOANTENLHOCTL (HOPCYHOK COOTBETCTBYET MOLHOCTM KOTNA

NMEPE] 3ANOJIHEHUEM TOMJINBOMNPOBOAA MA3YTOM BbIMNOJIHUTb CIIEAYIOLLEE:

- [poBepuTL HanpassieHre BpaLleHus ABuraTens (Mpu TpexchasHoM neKTponuTaHum)

- [poBepuTb Hannume Tonnnea B 6ake

- Y6eanTbCs, 4TO BEHTUIM TOMMBONPOBO/A HAXOAATCS B OTKPLITOM MOMOXEHNM

- Y6eautbes, 4To 06paTHbIM TONIMBOMPOBOA CBOOOAEH OT Kakux-nbo npensTcTBui

locne NpoBepkK BbIMOMHUTL CledytoLLee:

- [pucoeanHNTL MaHOMETP ANS KOHTPOAS AaBNEHNS TOMMBA

- HaxaTb 0TBEpTKOM Ha ANCTAHLIMOHHBIN BbIKIOYATENb BUraTens Hacoca 1 He 0TnyckaTb A0 TeX Nop, Moka TOMNBHbIN
KOHTYP He 3anosHnTCS (puc. 5).

[NprmeYaHue: KOHTYp CHMTAETCS 3anofHEHHbIM, KOra AaBlieHe Ha MaHOMeTpe CTabunuanpyeTcs B AnanasoHe.
Mocne TOro, kak TONMBONPOBOZ 3aMOMHUICA, ¥ YCTAHOBUTL BCE 3MIEMEHTbI B UCXOAHOE MOJIOXKEHME.
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Moaynauua
Korza BbikovaTesb ropenkn HaxoauTCs B MOMOXEHUM "MycK", @ KOHTaKTbl TEPMOCTATOB 3aMKHYTbI, HAMPSXKEHWE nojaeTcs
Ha anekTpoHarpeBaTenbHble 3neMeHThbl (G) B 6ayke ropenkun M HacoCoB U B JIMHUIO
TonnuesocHabxeHus n orHesyto ronosky (O). Korga TepmoctaT B 6ayke ropenku onpepenser 2

3ajiaHHyto Temnepatypy (00bl4HO, ANs 0becneyeHns XopoLuew uMpkynauun He meHee 90C), o-Gron
BK/TKOYAETCA Hacoc (npu ucnonbaoBaHun Tepmoperynstopa GEFRAN 200 yctaska — 1). Ecnu B 2-ras
cucTeEME NpeaBapuTenbHOro MOLOrPEBa NPeyCMOTPEH XUAKOCTHbIM TENNO0OMEHHMK (ro psyas,

BOJa, nap, AuatepMuYeckoe Machno), TepMocTaT MOXeT nepefasartb CUrHal, BKIKOYAIOLWMA Uim
BbIKJTHO4OLLWIA 3NEKTPOKAanaH, KOTOPbI PErynnpyeT TOK XUAKOCTH.

OTO He SBNSETCS CTaHAAPTHBIM PeLLEeHUEM, NOCKOSbKY TOK TErnjoHOCUTENS, Kak Npasuiio, HUKOTAa He NepekpbIBaeTCs.
Hacoc HauvHaeT nofasatb TOMMBO (NMOCKONbKY OFHEBAs rofioBKa y>Ke pa3orpeta cooTBeTcTByoWMM TaHoM (O), B Heil HeT
3arycTesLLero XonoAHoro masyta). Tonnmeo nocTynaet 13 6aka B rofloBKy U B 06PATHbIN KOHTYP.

Korza TepMocTaT ronoBku onpefenseT 3agaqHyro Temnepatypy (06b14H0 70-30°C) HaunHaeTcs pabouuii LMK U perynsatop
[laeT paspelleHne Ha nyck. CepBonpuBOA aBTOMATUYECKN YCTAHAB/IMBAETCS HA MUHUMYM (CM. OMUCAHWE PErynmpoBKu) U
perynupyeT pacxof Bo3fyxa v TOMAMBA NOCPEACTBOM PErynsTopa LaBfieHus B 00paTHOM KOHType. OnekTpomarHut (A)
OTKpbIBAET (hopCyHKy (Q) Npu CreLyrowmx ycnosusx:

- QIEKTPO/bl PO3XKMra, Ha KOTOpbIE C TpaHcdopmaTopa MocTynaeT TOK, CO3AAI0T UCKPY. TpaHC(opMaTop HaXOANUTCS Moj
KOHTPOJIeM 6510ka yrpaBneHnst ropenku.

Ecnm (hoTo3neMeHT He 06Hapy>XMBaeT nnams, ropenka BbIKIOYAETCS (LMKIT KOHTPONMpyeTes perynstopom). Korpa xe
PO3XKUI MPOLLEN YCMeLHo W nocne ctabunudaunn akena cucteMma HaumMHaeT paboTtatb B pexume Mogynsuuu. Mepes
NyCKOM HEOOXOAMMO YOEANTLCS, YTO HACOC 1 TOMMBOMPOBOA 3anofHEHbI rOPSYMM Ma3yToM - paboTa Hacoca 6e3 Tonnmea
MOXET MPUBECTU K €ro paspyLlienunto. Ecnu npoucxoant 610KMpOBKa, HA PErynsTope U Ha 65ioKe yrpaBrieHns ropenku
3aropatoTcs npenynpexaawLne MHANKaTopbl. ATOT CUrHAN 00bIYHO TakXXe NojaeTcs Ha annapatypy ynpasfieHus
060pynoBaHms, C KOTOPbIM UCMOMb3YeTCs ropesika, U BKIYAeT 3yMMep W CBETOBYHO aBapUiHYO MHAMKAUMIO. Heckonbko
65IOKMPOBOK (L0 4) MW NepBOM Nycke SBNSKOTCS HOPManbHbIM siBNeHneM. [ins cépoca 6510KMPOBKYM 1 NOBTOPA LMKNa HaxaTb
KHOMKY Ha perynsTope (Takas KHOrMka MMeeTcs Takxke Ha NynbTe ynpasneHns ropenku). Ecnvm 6510kMpoBKu NpoAoSIKaroTCS,
cneflyeT 06patuTbCs K CEPBUCHOMY CreLnanucTy.

BHVIMAHWE: B uensx BbISiBNEHNS NPUUMHbI 61I0KMPOBKM MONIOXEHUE PErynaTopa Ha MOMEHT 6N0KMPOBKK BHOCUTCS B
namsTb.

PErYJIMPOBKA ABJIEHUA TOMNJIMBA B OBPATHOM KOHTYPE

Ha pucyHKe nokasaHa cuctema perynupoBaHust TONnMBa B 06paTHOM KOHType B ropenkax, rie ucnonb3yeTcst hopcyHka ¢
nocTynaTenbHbIM PErynMpoBaHueM pacxoia Tonnuea B 06paTHOM KOHType. Pacxod Tonnuea MOXeT

PErynmupoBaThCs MyTeM U3MEHeH!s 4aBfieHusi B 06paTHOM KOHTYpe (opcyHKM. MakcuManbHblii =1

pacxof TonnMBa AOCTUraeTcs, Koraa AaBnieHne Hacoca paBHSIETCs npumepHo 30 6ap, a 06paTHbIi *Z‘;-;
KOHTYP MOSHOCTBIO MEPEKPbIT. MUHUMAsbHbI PAcX0f TOMIMBA AOCTUTAETCS, KOrAa 0BPATHbIA KOHTYp =
MOMHOCTbO OTKPLIT. [laBneHne Ha BbIXOAe Hacoca OnpedensieTes ¢ NOMOLLbK MaHOMeTpa, KOTOpbIi
yCTaHaBnMBaeTCst Ha Hacoce. [laBneHune B 06paTHOM KOHType onpefensieTcsi no MaHoMeTpy,
yYCTaHOBNEHHOMY Ha PerynsiTope AaBneHusi ropenku (BKIKUEH B KOMMEKT NOCTaBKM).

Hanop TonnmeHoro Hacoca 25-30 6ap.

O6paTHoe AaBnieHre TOMAMBa NPYU MaKCUMasnbHON MOLLHOCTY FOPESK:

thopcyHka FLUIDICS : 16 -19 6ap.

thopcyHka BERGONZO : 20 -24 6ap. %
O6paTHoe AaBnieHre TOMNMBa NPYU MaKCUMasnbHON MOLLHOCTY FOPESKA: -
chopcyHka FLUIDICS: 6-9 6ap

chopcyHka BERGONZO: 4 -8 6ap
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PErYNIMPOBAHUE TEMMEPATYPbI MA3YTA

. KHomnka ymeHbLIeHns
[vcnnen y
3HaYeHus!
KHonka
yBENUYEHNS
3HayeHus

KHorka "®yHKums"

Ha aucnnee oTobpaxaeTcs Temnepatypa MasyTa. 4 CBETALMXCS MHAMKATOPA OTHOCATCS K crefytomm gyHKumam: Out 1:
KOHTAKT, KOTOPbIU yNpaBnseT pabounmmu HarpeBaTesbHbIMU 3IEMEHTaMMU.

Out 2: KOHTaKT, KOTOPbIN yNpaBNSeT BEpXHUMK HarpeBaTenbHbIMK aneMeHTamm KMRLA.

Out 3: KOHTaKT, KOTOPbIA yNPaBNSET BEPXHUMU HarpeBaTenbHbIMK aneMeHTamm KMRL2.

Out 4: KOHTaKT paspeLLeHunst Ha NyCcK ropenku (Korha MasyT AOCTUraeT AaHHOK TemnepaTypbl, HA4MHAET paboTaThb HAcoC).
3HaueHns TemnepaTypbl 3aaaHbl NPOM3BOANTENEM B 3aBoACKMX ycnosusx. Out 1(113°)- Out 2(115°)- Out 3 (120°) - Out 4
(105°). Hu>xe onucbIBaeTCs, Kak faHHble 3HA4eHUs TemMnepaTypbl MOTYT ObiTb U3MEHEHDI:

- Haxatb kHonky "F" (OyHKuus).

- HaunHaeT muratb uHankaTop Out 1. Ecnu TpebyeTcst USMEHUTb MUHUMASIBbHYIO TEMNepaTypy Ma3yTa, HaXXMaTh KHOMKY
YBEJINYEHNS NN YBESIMYEHUS 3HAYEHWS. 3aTeM, NOATBEPAMB HOBYIO BENIMUMHY, eLle pa3 HaXxaTb KHOMKy "F".

- Ecnn Heobx0auMOo 13MeHUTb APYryto TemnepaTypy, HaXuMaTb KHOMKY KHOMKY "F" fo Tex nop, noka He 3amuraet
COOTBETCTBYHOLLUMIA MHANKATOP.

BHumaHue: Ecnv ponro gepxatb HaxxaTon kHorky "F", Bbl nonagaeTe B pexxuM "YCTaHoBKa KOH(Urypauum 1-ro ypoBHs" (Ha
avennee otobpaxaetcs "CF1"). [aHHble napaMeTpbl 3a4ar0TCs NPOM3BOANTENEM U HE MOANEXAT U3MEHEHUIO.

Ecnu Bbl nonanu B 910T pexxum (Ha ancnnee muraet "CF1"), nogoxxante 10 CekyHA, noka perynstop He BbldgeT
aBTOMATUYECKN U3 PEXKUMA YCTAHOBKM KOHCUrypaLuu.
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NONIOXXEHUE JJNIEKTPO/10B

3+4mm

~

5+6mm

YACTKA U SAMEHA ®OPCYHKH
M [ns nemoHTaxa ¢opcyHKM NONb3YUTECh UCKMOYUUTENBHO UMEOWMMCS B
komnnekTe knoyoMm. ObpaTuTe BHAMAHWE HA TO, 4TO Obl HE NOBPEAUTb
9NeKTPOAbl. YCTAHOBUTE HOBYH (DOPCYHKY, Npu aTOM paboTy cnepyeT
s (- BbINOMHUTL C MaKCUManbHOW OCTOPOXHOCTLI. [TpuMeyaHme: nocne 3ameHbl
hOopCyHKM, 0693aTeNbHO NPOBEPLTE MNONOXEHWE ANEKTPOAOB (CM. pUC.)
HenpasunbHOe NONOXeHWe 3NeKTPOL0B MOXET 3aTPYAHUTH POXKMI FOPESKM.

OMUCAHWUE NYJIbTA YNPABJIEHUA

["naBHbIN BbikntovaTens 1/0

Jlamna 6nokvpoBKu )
p |__PID-perynstop

[Mepekntoyatens (0-cton, 1-2-5

Jlamna HarpesaTens___ |
CTyneHb, 2-1-9 cTynetsb, 3-ABTO)

Perynstop GEFRAN

Jlamna (masyT)

— [Nepekmoyatens FA3/0/MASYT

Jlamna (ras) Mepexntovatenb CONPOTUBNEHMIA

Aucxiliaries

KHonka Bo3Bpata
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®opcyHka FLUIDICS

o5 50° 70° 90° Spray angle

Return pressure

Supply 25 Bar

N

20 VL

s /|
/

<60 kg/h /
/1/

10//

> 60 kg/h

Bar 5

20 40 60

80 100 % Output
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ECOflam 420010309700 Multiflam 500.1 - 600.1 PR/PR

TEKYLLEE TEXHUYECKOE OBCJTY>XXWUBAHUE

Mepuoamnyeckoe 06CNy>XMBAHWE FOPESKN (FONOBKM, S1EKTPOAOB U T.4.) AOSKHO BbINOMHATLCS KBANMULMPOBaHHbIM NEPCOHAnoM. B 3aBucumocTv o1
YCNOBWIA 3KCMNyaTauum aTo fenaetcs 1 unm 2 pasa B rog.

Mpex e 4em NPUCTYNUTBL K MPOBEPKE W NOCNEAYHOLLEMY 0BCNY KMBAHMIO FOPENKN PEKOMEHAYETCS NMPON3BECTM € 06LLUMiA ocMOTp. [ns aToro:
* OTKM0UUTb 3HEPTOCHAGXKEHNE FOPENKY (BbITALLMTL LITEKEP).

+ 3aKpbITb OTCEYHOI ra30BbIi KPaH.

* CHSITb KPbILLKY FOPENKM, MPOUNUCTUTL BEHTUMSITOP W BCACHIBAIOLLMA BO3[YXOBO/.

* [pOUNCTMTL FONOBKY rOPENKy U NPOBEPUTL MONOXKEHUE 3NEKTPO/0B.

* YCTaHOBUTb 06paTHO BCE feTanm.

+ [poBEPUTL FEPMETUYHOCTb Fa30BbIX COBAMHEHW.

« [poBepuTbL AbIMOXOA.

+ 3anycTuTb ropesky.

+ [pon3secTu aHanu3 npoaykToB cropanus: CO2 = 9,5 - 9,8, CO = He 6onee 75 ppm).

MEPE[ KAX[I0 13 OMUCAHHBIX AANEE OMEPALMIA HEOEXOAMMO NPOBEPUTB, YTO:

* HanpsiXXeHWe NOZAETCS Ha YCTaHOBKY, a ropenika noAkIioueHa;

* B CETH UMeeTCs TpeByemoe aBeHs ra3a, M 0TCEUHOI ra30Bblil KpaH HAXOBUTCS B OTKPBITOM MONOXEHUY;

* PEAOXPAHNTENbHbIE YCTPOIACTBA M MPUBOPSI YNPaBNEHS NOAKITIOUEHbI MPABUMBHO;

Ecnu Bce BblilieynoMsiHyTbie YCHOBMS COGNIOAEHDI, HaXaTHeM KHOMKY Nepe3anycka 3anycTuTh roperky. MpoBepuTs paéounii LMK ropenku.

SAMYCK FOPEJIKA HE NMPOUCXOONT:

+ [poBepuTH BbIKNOUATENb, TEPMOCTATbI, ABUrATENb U AaBNEHVE ra3a
* [MaBHbI BbIKNKOYATENb HAXOAUTCS B NONOXeHu "0"

* BbiLunm 3 cTpos npesoxpaHuTenu

- Bbllwna u3 cTpos annapatypa ynpasniexus

MOCIIE NMPEABAPUTENBLHOM NMPOAYBKM MPOUCXOANT BIIOKUPOBKA TOPESKM:

+ [TpoBEPUTHL AABIIEHME ra3a U BEHTUNSATOP

« [TpoBepuTh pene faBeHus Bo3yxa

- Bbllwna u3 cTpos annapatypa ynpaeneHus

- Bbiwwen u3 ctpos TpaHchopMatop

- NpoBepuTL MPOBOA 3aXKMraHus

- ONeKTPOAbl 3arPSI3HUNUCD, BbILLM U3 CTPOS UM HAXOASTCS B HEMPABUILHOM MOSIOKEHUM
- 3acopeHbl Mn M3HOCUNCh CHOPCYHKM

- 3acopuamnch punbTPb

- HepocTaTo4Hoe faBneHre u3Tonavmea

- Cnmwwkom 60nbLUION pacxof Bo3ayxa roperust Anst hopCyHKM AaHHOM NPON3BOAMTENBHOCTH

NOCIIE NPEABAPUTESIEHON NMPOLYBKN PO3XKWT TOPENKM HE NMPOUCXOAMT:

« [poBEpUTL NPaBUNLHOCTb YCTAHOBKM 3NEKTPOAOB

+ [poBEPUTL NPOBOA 3aXKMraHNs

+ [poBepuTh TpaHcopmaTop po3xura

« [poBepUTL NpefoXpaHNUTENbHbIE YCTPONCTBA L

MOCIE PO3XWUIA MO UCTEYEHNN BPEMEHW ABAPUMHOW OCTAHOBKIW MPONCXOAUT BNTOKMPOBKA FOPEJIKW :
+ [poBEpUTBL NPaBMILHOCTb MOAKIKOHEHNS (hasbl U HyNA

« [poBepUTb ra3oBble SMeKTPOKanaHbl

+ [poBEPUTDL NONOXKEHME W NPABULHOCTL NOAKIOYEHWS ANEKTPOAA 0OHAPYXEHNS NNaMeHN
* [poBepUTL NPEAOXPAHNTENbHbIE YCTPONCTBA

- 3acopeHbl MM M3HOCUNCh CHOPCYHKM

- OOTO3NEMEHT He "BMaNT" nnams

- 3acopunuch unbTpbl

- HegocTaTouHoe faBneHre u3Tonavea

- Cnmwwkom 60nbLLON pacxof BO3ayxa roperns Ans hopCyHKM AaHHOM NPON3BOAMTENBHOCTH

BJIOKMPOBKA FOPENKM MPOUCXOAWT NMOCIE EE HEMPOAOIIXUTENBHON HOPMALHOM PABOTHI:
+ [poBepUTB PerynsTop AaBneHns rasa v ra3osbli uIbTp

+ [poBepuTh AaBnenme ra3a ¢ NoMOLLbIO MaHOMETPA

* [poBepnTb NapameTpbl 06HaPYXeHUs NMnameru (He MeHee 70 PA)

IOPEJIKA HE NEPEKITFOYAETCA HA 2-yto (3-t0) CTYIEHb:

- HenpaBuibHO BbINOMHEHO NOAKIHOYEHUE HA KNEMMHWKE PYYHOTO NepektoyaTenst MUHAMAanbHOM U MakcuManbHOM MOLLHOCTY
- Bbilwna u3 cTpos annaparypa ynpasneHus

- KaTywka anektpoknanana 2-i (3-1) CTyneHn MOLLHOCTY BbilLna 13 CTPOS

- HepocTaTouHoe faBneHne u3Tonavea

- 3acopuamnch punbTb

- [10BbILLIEHHbIN U3HOC POPCYHKM 2-11 (3-1) CTYNEHN MOLLHOCTH

- 3acopunach dhopcyHKa 2-ii (3-i1) CTyneHW MOLHOCTM

- [Tp1BOA BO3AYLLHO 3ACNOHKM HEUCMPaBEH N0 €ro HEOOXOANMO TapupOBaTb.
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La ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A si riserva il diritto di apportare ai prodotti quelle modifiche che riterra necessarie o
utili, senza pregiudicarne le caratteristiche principali.

ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. reserves the right to make any adjustments, without prior notice, which it considers
necessary or useful to its products, without affecting their main features.

La Maison ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. se réserve le droit d’apporter les modifications qu’elle jugera nécessaires ou
utiles a ses produits sans pour autant nuire a leurs caractéristiques principales.

ECOFLAM BRUCIATORI S.p.A. se reserva el derecho a introductor en sus productos todas las modificaciones que
considere necesarias o utiles, sin prejudicar sus caracteristicas.

“Orogpaam C.n.A.” ocmasasem 3a coboll npaso BHOCUMb 8 KOHCMPYKUUIO 000PYO08aHUs AH0Oble HeODXOOUMbLE
uamenenus 6e3 0co6020 npedynpeNcOeHus.

Ecoflam

Ecoflam Bruciatori S.p.A.
via Roma, 64 - 31023 RESANA (TV) - ltaly - tel. 0423.719500 - fax 0423.719580
http://www.ecoflam-burners.com - e-mail: export@ecoflam-burners.com

"societa soggetta alla direzione e al coordinamento della Ariston Thermo S.p.A., via A. Merloni, 45 - 60044 Fabriano (An) CF 01026940427"



