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гоэффективности российской экономики, 
развития сегмента энергоаудита, а так-
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жёсткий курс
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Сегодня мы подводим первые итоги реа-
лизации федерального закона №261-ФЗ. 
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НОВОСТИ

Компания Vaillant, ведущий производи-
тель отопительного оборудования в Ев-
ропе, отметившая недавно своё 140-ле-
тие, объявила конкурс на лучшие проек-
ты отопительной системы, в которых ис-
пользуются котлы и другое оборудование 
марок Vaillant или Protherm. По сути, речь 
идёт о двух параллельных конкурсах, так 
как по каждому бренду будут определе-
ны свои победители. Проекты будут рас-
сматриваться по следующим номинациям, 
для Vaillant: «Самое энергоэффективное 
решение в системе отопления» и «Ком-
плексное инженерное решение с исполь-
зованием разных типов отопительной тех-
ники»; для Protherm: «Наибольшее коли-
чество котлов в проекте» и «Котельная 
с максимальной тепловой мощностью».
Конкурс будет проводиться в период 
с 1 февраля по 30 сентября 2015-го года. 
На него будут допущены все проекты, экс-
пертиза которых уложилась в эти сроки.
Победителей конкурса определит незави-
симое жюри, в которое войдут профессо-

ра МАрхИ, редакторы архитектурных жур-
налов и технические специалисты Vaillant. 
Итоги конкурса будут объявлены на «Дне 
проектировщика», который запланирован 
на 29 октября. К слову, это будет первое 
мероприятие такого рода для профессио-
нального сообщества.
Призы для восьми победителей уже опре-
делены: поездка в Германию с посещени-
ем штаб-квартиры Vaillant и поездка в Ав-
стрию и Словакию с посещением дома-
музея великого художника и архитектора 
Ф. Хундертвассера в Вене. Во время по-
ездки обе группы получат возможность 
посетить проектные институты в Австрии 
и в Германии.
Ещё 20 участников получат ценные призы. 
Чтобы принять участие в конкурсе, нужно 
просто заполнить анкету на интернет-сай-
тах: www.protherm.ru, www.vaillant.ru.

Компания «Арктика» начала поставки 
монтажных стаканов МС и узлов прохода 
МСП, специально разработанных на заво-
де «Арктос», для крышных вентиляторов 
производства Ostberg и O.Erre. Новое обо-
рудование призвано облегчить монтаж 
крышных вентиляторов на любом виде 
кровли с горизонтальной или наклонной 
поверхностью. Монтажные стаканы МС 
и узлы прохода МСП представляют со-
бой прочную конструкцию из оцинкован-
ной стали со слоем теплошумоизоляции 
50 мм. Для защиты и удобства подключе-
ния вентиляторов внутри корпуса изделий 
предусмотрены кабель-каналы. Выпуска-

ется несколько модификаций монтажных 
стаканов и узлов прохода: МС — монтаж-
ный стакан для монтажа на горизонталь-
ную кровлю; МС-Ш — монтажный стакан 
со встроенным шумоглушителем для мон-
тажа на горизонтальную кровлю; МСП — 
узел прохода для монтажа на горизон-
тальную кровлю; МСП-Ш — узел прохода 
со встроенным шумоглушителем для мон-
тажа на горизонтальную кровлю; МСП-α — 
узел прохода для монтажа на кровле с уг-
лом наклона от 0° до 30°; МСП-Ш-α — 
узел прохода со встроенным шумоглу-
шителем для монтажа на кровле с углом 
наклона от 0° до 30°.

Vaillant Group

Австрия и Германия ждут победителей
конкурса «Проект года» компании Vaillant

«Арктика»

Монтажные стаканы МС и узлы прохода
МСП для крышных вентиляторов

Одной строкой

 Компания АДЛ стала единственным 
обладателем сертификата FM Global из 
Российской Федерации.

 В городе Тоскана (Италия) начато 
строительство геотермальной электро-
станции, которая первой в мире будет 
вырабатывать электричество при со-
вместном использовании тепла земли 
и энергии сжигаемой биомассы.

 В 2015-м году на территории Иннова-
ционного центра «Сколково» будет от-
крыт Центр исследований и разработок 
Panasonic.

 Центр энергоэффективного управления 
Китайского национального института 
стандартизации (CNIS) наградил Midea 
Air Conditioning в четырёх номинациях: 
«Лидер среди предприятий в сфере ум-
ных решений для дома», «Лидер в сфе-
ре умных решений для дома», «Люби-
мый бренд потребителей» и «Любимый 
продукт потребителей».

 Компания «Данфосс» стала лауреатом 
премии «Лучший налогоплательщик 
года ’2014». Это является обществен-
ным признанием больших заслуг ком-
пании в развитии бизнеса и её высокой 
социальной ответственности.

 На фоне падения цен на нефть ОАЭ 
стремятся добиться независимости от 
экспорта углеводородов. Доказатель-
ством их устойчивого положения может 
служить двукратное увеличение произ-
водства солнечной электроэнергии.

 Китай увеличил долю ВИЭ в энерго-
балансе страны до 11,1 %. В 2015-м 
году объёмы инвестиций в возобнов-
ляемую энергетику должны составить 
$ 294 млрд.

 В этом году заводу «Грундфос Истра»
исполняется 10 лет. С 3 по 6 февраля 
компания «Грундфос» впервые прово-
дит «Неделю открытых дверей».

 Компания Uponor сообщила о приоб-
ретении миноритарной доли компании 
Upstream Technologies из штата Мин-
несота, США.

 Английское подразделение компании 
Toshiba Carrier UK, Ltd., было номини-
ровано на три главные награды в бри-
танском рейтинге ACR Awards 2015.

 Руководство Группы REHAU утвердило 
состав правления компании в области 
сбыта по Восточной Европе, в которую 
как основные дивизионы входят Рос-
сия, Беларусь, Казахстан и Грузия.

 В мировой отрасли возобновляемой 
энергетики удалось выдержать рост 
конкуренции со стороны нефтегазово-
го сектора и привлечь в 2014-м году 
рекордные $ 310 млрд инвестиций.
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«Майбес РУС»

Компания «Майбес
РУС» представляет
продукцию Flamco
Концерн Aalberts Industries N.V. в рам-
ках одного из стратегических направле-
ний Climate Control приобрёл известно-
го европейского производителя обору-
дования для рынков отопления и водо-
снабжения — Flamco Group. Компания 
«Майбес», являясь лидером данного на-
правления, с 2015-го года представляет 
продукцию Flamco на территории Россий-
ской Федерации. Более 50 лет голланд-
ская компания Flamco занимается разра-
боткой, производством и продажей высо-
кокачественного оборудования для раз-
ных потребностей отопительного рынка. 
Её продукция хорошо зарекомендовала 
себя и поставляется в более чем 70 стран 
мира. С появлением нового производи-
теля в своём составе «Майбес» расширя-
ет линейку продукции и закрепляет пози-
ции комплексного поставщика энергоэф-
фективных решений для систем отопле-
ния и водоснабжения.

Новый ассортимент включает: расшири-
тельные баки, установки поддержания 
давления и подпитки для систем тепло- 
и холодоснабжения; предохранительные 
клапаны; баки-накопители, водонагрева-
тели и расширительные баки для систем 
горячего водоснабжения; оборудование 
для деаэрации воздуха и сепарации гря-
зи; фитинги T-plus для быстрого расшире-
ния существующих систем.
Подробно ознакомиться с новыми продук-
тами можно на стенде компании «Майбес» 
в рамках Международной выставки Aqua-
Therm Moscow 2015 в период с 3 по 6 фев-
раля 2015 года.

Компания REHAU сообщает, что, вслед за 
выпуском системы быстросъёмных наса-
док Quick Change (QC) для монтажного ин-
струмента RAUTOOL, с января 2015-го года 
на российском рынке доступна разработка 
RAUTOOL A-light2 Kombi, призванная значи-
тельно облегчить соединение труб RAUTITAN.
Решение предназначено для использова-
ния с системами надвижных гильз REHAU 
в диапазоне диаметров 16–40 мм. Оно со-
вместило в себе всё лучшее от двух профес-
сиональных аккумуляторных инструментов — 
запрессовщика RAUTOOL A-light 2 и экс-
пандера RAUTOOL Xpand. Устройство имеет 
формат All-in-One, который фактически с по-
мощью нажатия всего одной кнопки позво-
ляет и расширить трубу, и надвинуть гильзу 
на фитинг. Благодаря данному технологиче-
скому новшеству даже новички монтажно-
го дела могут легко и безошибочно осуще-
ствить установку системы RAUTITAN. Важно, 
что теперь этот процесс занимает меньше 
времени за счёт системы с байонетным креп-

лением и одной запрессовочной насадки на 
три различных диаметра (16, 20 и 25 мм) пе-
реход при монтаже трубопроводов разных 
размеров осуществляется в четыре раза бы-
стрее по сравнению со стандартной систе-
мой. А при помощи встроенного электрон-
ного контрольного устройства достигается 
оптимальное усилие для запрессовки гильз.
Кроме того, отсутствие кабеля электропи-
тания и гидравлического шланга, а также 
компактные размеры, небольшой вес, эрго-
номичная форма и встроенная светодиодная 
подсветка делают RAUTOOL A-light2 Kombi 
оптимальным решением при монтаже в стес-
нённом пространстве (нишах, сантехкабинах) 
или в темноте. Для обеспечения бесперебой-
ной работы инструмент оснащён литий-ион-
ным аккумулятором повышенной ёмкости.

REHAU

RAUTOOL A-light2 Kombi: монтаж 
труб RAUTITAN стал ещё проще

Компания Ridgid вывела на рынок линей-
ный передатчик ST-33Q+, оснащённый 
функцией Bluetooth. Новинка использу-
ется при составлении карты подземных 
коммуникаций (трубопроводов, силовых 
кабелей и пр.). ST-33Q+ формирует сигнал 
определённой частоты, необходимый для 
идентификации проводников трассоиска-

телем. Благодаря беспроводному соеди-
нению оператор может дистанционно, на 
расстоянии до 200 м, изменить значение 
передаваемой частоты через трассоиска-
тель. Это делает процесс поиска подзем-
ных систем значительно более простым 
и экономит силы специалиста. Линей-
ный передатчик ST-33Q+ может подавать 
активный сигнал отслеживания в целе-
вой проводник тремя способами: прямое 
подключение, при помощи индукцион-
ных клещей и в обычном индукционном 
режиме. Прибор способен генерировать 
любую частоту от 10 Гц до 490 кГц с мощ-
ностью до 10 Вт. Новинка может созда-
вать ток на низких частотах, которые ме-
нее подвержены искажению в густонасе-
лённых районах. Такая функция увеличи-
вает точность прибора.

RIDGID

Линейный передатчик ST-33Q+
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Cherbrooke

Бытовые конди-
ционеры Green
В этом сезоне компания Cherbrooke предста-
вила совершенно новую бюджетную линей-
ку сплит-систем Green серии HS1. Это стиль-
ный, очень простой в управлении и действи-
тельно функциональный кондиционер. Одно 
из его примечательных особенностей — впе-
чатляющий, оригинальный дизайн, придаю-
щий прибору яркую неповторимую индивиду-
альность. Плавные линии, белоснежный глян-
цевый корпус, невидимый в выключенном со-
стоянии дисплей с индикацией белого цвета, 
отражающий режим работы и установленную 
температуру. Эта модель удачно впишется 
в любой интерьер.
В новинке присутствуют все режимы и функ-
ции, которыми должен обладать любой со-
временный кондиционер: охлаждение, обо-
грев, осушение, вентиляция, авторестарт, 
фильтрация воздуха, управление скоростью 
и направлением струи воздуха, таймер и дру-
гие полезные функции. Эта модель отлично 
подойдёт для тех, кому требуется техника со 
стандартным набором функций и привлека-
тельным дизайном. Модель работает на озо-
нобезопасном фреоне R410a.

Онлайн-подбор 
шкафов управле-
ния АДЛ «Грантор»

На сайте компании АДЛ появилась про-
грамма подбора шкафов управления «Гран-
тор» для электродвигателей насосов и элек-
трифицированных задвижек. Программа до-
ступна в разделе «Документация — Про-
граммы подбора» и не требует установки на 
персональный компьютер. Программа под-
бора позволит быстро и самостоятельно по-
добрать стандартный шкаф управления, со-
хранить результаты и провести сравнения 
выбранных шкафов управления. Для подбо-
ра необходимо знать модель и номинальные 
данные насосов или электроприводов. Исхо-
дя из введённых данных, программа подбе-
рёт шкаф управления и предоставит следую-
щую информацию: маркировку и габариты; 
принцип действия и схему внешних подклю-
чений; прайсовую стоимость в евро без учёта 
НДС. В случае если подбираемый шкаф вы-
ходит за рамки стандартных прайсовых пози-
ций, программа предложит отправить опрос-
ный лист инженерам АДЛ.

Цифровой
терморегулятор
с таймером от DEVI

DEVI предложила уникальный цифровой 
терморегулятор с таймером DEVIreg Touch, 
разработанный в соответствии с высоки-
ми требованиями современного потреби-
теля. Новый терморегулятор от DEVI, тща-
тельно и продуманно сконструированный, 
сможет соответствовать любым потреб-
ностям заказчиков. Особенно это касает-
ся уникальной возможности использова-
ния DEVIreg Touch в сочетании практиче-
ски с любым корпусом для электрических 
приборов. Сенсорный экран с большим 
дисплеем предельно прост в использо-
вании. Наглядные пиктограммы и текст 
обеспечивают интуитивно понятное управ-
ление электрической обогревательной си-
стемой. Персонализированная программа 
времени обогрева задаётся за считанные 
секунды, обеспечивая оптимизацию еже-
дневного комфорта.

На современном рынке всё большую по-
пулярность набирают радиаторы с нижним 
подключением. Специально для таких мо-
делей компания «Альтерпласт» выпустила 
двойные узлы подключения Altstream для 
двухтрубных систем отопления. Узел пред-

ставляет собой сдвоенную конструкцию 
с возможностью нижнего подключения к ра-
диатору с наружной резьбой ½  и наружной 
резьбой ¾  типа «евроконус» для присоеди-
нения к трубе. Двойные узлы для нижнего 
подключения Altstream поставляются в ком-
плекте с переходником ½  на ¾  (нар/нар). 
Переходник имеет уплотнительное кольцо 
с круглым сечением из высококачественно-
го каучука EPDM, который обеспечивает от-
личную герметизацию соединения.
Технические характеристики узла: максима-
льная рабочая температура — 110 °C; макси-
мальное рабочее давление — 10 бар; узел 
изготовлен из высококачественной лату-
ни CW617N; универсальная совместимость 
с фитингами «евроконус». Запорные клапа-
ны в двойных узлах выполнены из латуни 
CW617N. Каждый узел имеет маркировку.

«Альтерпласт»

Двойные узлы для нижнего
подключения радиаторов
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Henco пред-
ставляет новую 
пресс-гильзу

Пресс-фитинги Henco с корпусом из 
латуни, а также синтетические пласти-
ковые PVDF-фитинги будут постепенно 
оснащены обновлённой пресс-гиль-
зой Henco. Обновлённая пресс-гильза 
Henco начнёт поставляться с двумя вы-
штампованными замками. Это позво-
лит металлопластиковой трубе Henco 
удерживаться в правильном положе-
нии в фитинге, как до, так и во время 
обжатия пресс-инструментом. Дан-
ное изменение означает, что один спе-
циалист сможет работать легко и эф-
фективно. Просто вставьте откалибро-
ванную трубу Henco в фитинг до упора, 
пока край трубы не покажется в окош-
ках гильзы. Далее соединение нуж-
но опрессовать совместимым пресс-
инструментом. Сначала обновлённой 
пресс-гильзой будут оснащены пресс-
фитинги Henco диаметром 16 и 20 мм, 
а фитинги диаметром 26 мм будут мо-
дернизированы позднее.



Известная с начала 1970-х годов легендарная газовая колонка 
Gorenje снова возвратилась на российский рынок. Мы помним это 
время и эту технику, когда наличие дома плиты и газовой колонки 
Gorenje было показателем престижа и благополучия. Модели газо-
вых проточных водонагревателей (колонок) Gorenje сегодня — это 
вершина эволюции, последние достижения в области инженерных 
инноваций и безопасности, полностью адаптированные к россий-
ским условиям эксплуатации. Газовые проточные водонагреватели 
представлены моделями GWH10 NNBWC и GWH10 NNBW. Приме-
нённые инновационные решения: сверхтонкие, компактные разме-
ры, лёгкая инсталляция; прогрессивные энергосберегающие тех-
нологии, обеспечивающие высокую эффективность сгорания с КПД 

более 85 %; плавное автоматическое регулирование пламени горелки и сверхточная на-
стройка температуры. Полная безопасность обеспечивается системами: сенсорным дат-
чиком пламени прекращает подачу газа, если пламя внезапно гаснет (функция «газ-кон-
троль»); усилителем давления воды, предназначенным для всех регионов РФ, где вода 
подаётся под низким напором. Кроме того, при перегреве, вызванном отсутствием воды, 
газовый вентиль срабатывает автоматически.

Gorenje

Газовая колонка Gorenje снова в России

Компания «Данфосс» представила на российском рынке новые 
электроприводы ICAD 1200A и ICAD 600A для управления кла-
панами ICM 20-150 семейства ICV Flexline, которые используются 
в промышленных системах холодоснабжения. Все новые приво-
ды по умолчанию оснащаются энкодером (датчиком угла поворо-
та), обеспечивающим высокий уровень контроля и обратную связь 
с клапанами. Благодаря модернизации токовая нагрузка модели 
ICAD 1200A по сравнению с предыдущей модификацией умень-
шена до 2 А. Электроприводы ICAD (Industrial Control Actuator with 
Display) имеют конструкцию, обеспечивающую лёгкую установку 

и простое сервисное обслуживание. Вместе с клапанами ICM они представляют собой 
компактные и унифицированные решения для точного управления промышленными хо-
лодильными системами. Приводы типа ICAD управляются аналоговым или дискретным 
сигналом. Они оснащены усовершенствованным интерфейсом и дисплеем, непрерывно 
показывающим степень открытия клапана. Улучшенное системное меню позволяет на-
строить сразу несколько параметров для достижения требуемых функций.

Electrolux вывела на рынок серию Rapid — инновационный обо-
греватель с технологией Master Speed Heating. Желая предло-
жить новую концепцию конвектора, его создатели вдохновля-
лись современными достижениями в области космической и ав-
томобильной индустрии, поэтому он отличается аэродинами-
ческим дизайном и сверхбыстрым обогревом. Прибор оснащён 
мощным нагревательным элементом SX-Duos с увеличенной 
длиной и «ракушечной» поверхностью, который позволяет ему 

максимально быстро выходить на рабочую температуру. «Разгоняясь» всего за 75 секунд, 
он начинает моментально обогревать помещение. Ускоряет процесс нагрева аэродина-
мическая система Intelligent Air Dynamic, усиливающая направленный конвективный по-
ток, а также воздуховыпускные жалюзи особой конструкции. Гарантия на серию Rapid со-
ставляет три года, срок службы нагревательного элемента — 25 лет.

Danfoss

Электроприводы со встроенным энкодером

ГК «Русклимат»

Высокоскоростной обогрев
с конвектором Rapid от Electrolux
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Голосовое управ-
ление климат-кон-
тролем от Google

Компания Google сообщила о новой воз-
можности для приложения Google Now. 
Теперь пользователи устройств на основе 
iOS и Android смогут управлять термоста-
тами Nest с помощью голосовых команд. 
Данная функция добавлена в рамках про-
водимой Google программы Works with 
Nest. Голосовое управление будет реаги-
ровать на привычное многим «о’кей, гугл». 
Отдельно стоит отметить своеобразные 
«карточки» Now, позволяющие автомати-
чески регулировать температуру помеще-
ния в зависимости от местонахождения 
пользователя. Например, при приближе-
нии владельца устройства к дому система 
автоматически начинает выравнивание 
температуры до заданного показателя.
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Компания BAXI S.p.A. представила на россий-
ском рынке новинку 2015-го года — проточ-
ные газовые водонагреватели (газовые колон-
ки) серии SIG-2. Газовые колонки SIG-2 пред-
назначены для быстрого приготовления го-
рячей воды для бытового применения. Они 
сочетают в себе надёжность, компактность 
и простоту установки и обслуживания, являют-
ся идеальным решением для установки в до-
мах без центральной системы ГВС и для заме-
ны устаревших газовых колонок. Данная се-
рия включает четыре модели газовых проточ-
ных водонагревателей мощностью 19 и 24 кВт. 

Модели серии «i» имеют электронное зажига-
ние и ионизационный контроль пламени, а мо-
дели серии «p» — пьезорозжиг и термопару.
Характеристики: открытая камера сгорания; 
электронное (модели 11i и 14i); пьезоэлектри-
ческое (11p и 14p) зажигание; непрерывная 
модуляция пламени, обеспечивающая требуе-
мую мощность в зависимости от напора воды; 
встроенный регулятор давления газа позво-
ляет работать в диапазоне 13,5–20,0 мбар без 
перенастройки; устройство розжига с пилот-
ным пламенем; универсальная горелка из не-
ржавеющей стали; медный теплообменник; 
электропитание от двух батареек 1,5 В (11i 
и 14i); возможна перенастройка для работы 
на сжиженном газе.
Устройства контроля и безопасности: датчик 
тяги (обеспечивает безопасный отвод продук-
тов сгорания, немедленно прекращая пода-
чу газа на горелку в случае непроходимости 
дымохода из-за засора или сильного ветра); 
ионизационный контроль пламени (модели 
11i и 14i); контроль наличия пламени при по-
мощи термопары (11p и 14p); ручка регулиро-
вания максимальной мощности; ручка регули-
рования температуры воды; манометр.

Компанией KSB впервые на выставке 
Aqua-Therm Moscow 2015 в Москве бу-
дет представлена функциональная мо-
дель, позволяющая наглядно показать 
потенциал энергосбережения, реализуе-
мый благодаря внедрению концепции 
FluidFuture. Данная концепция предпола-
гает повышение энергетической эффек-
тивности системы в целом, а не на уров-
не одного компонента. Модель представ-
ляет собой закрытый контур циркуляции, 
состоящий из двух секций. Первая сек-
ция укомплектована стандартным нере-
гулируемым насосом с асинхронным дви-
гателем класса энергоэффективности IE2 
и типовыми обратным и запорным кла-

панами. Во второй секции насос оснащён 
высокоэффективным синхронным реак-
тивным двигателем SuPremE (класс IE4) 
и системой частотного регулирования но-
вого поколения PumpDrive, а в гидравли-
ческую систему встроены оптимизирован-
ные клапаны KSB (запорный и обратный). 
Функциональная модель демонстриру-
ет, что даже при работе с полной нагруз-
кой и максимальной частотой вращения 
оборудование «высокоэффективной сек-
ции» потребляет электроэнергии на 40 % 
меньше, чем в случае использования ти-
повой модели организации циркуляции 
с применением стандартного оборудова-
ния. Когда речь идёт о частичной или ме-
няющейся нагрузке или работе с мень-
шим числом оборотов, экономия энерго-
потребления достигает 72,4 %.

KSB

Концепция FluidFuture на Aqua-Therm 2015

BAXI S.p.A.

Газовые проточные водонагреватели SIG-2

Daichi

Однопоточные кон-
диционеры Daikin
подпотолочного типа
Daichi представила новые инверторные од-
нопоточные кондиционеры подпотолочно-
го типа, в состав которых входят внутренние 
блоки FHQ-C и наружные блоки RXS-L. Новые 
кондиционеры имеют номинальную произво-
дительность по холоду 3,4; 5,0 и 5,7 кВт. На-
ружный блок RXS-L с типоразмерами 35, 50 
и 60 пришёл на замену блокам RXS35/50J, 
RXS35/50K и RXS60F. Использование ново-
го наружного блока позволяет достичь более 
высокого коэффициента энергоэффективности 
оборудования. Значение сезонного коэффи-
циента SEER кондиционера FHQ35C/RXS35L 
составляет 6,18, что существенно выше зна-
чения 4,89, которое достигалось в сочетании 
с прежним наружным блоком RXS35K. Од-
нопоточные кондиционеры подпотолочного 
типа — это хорошее решение для коммер-
ческих помещений без подвесных потолков, 
в том числе вытянутой формы. Они легко мон-
тируются в углу или в нише, а для обслужива-
ния внутреннего блока сбоку требуется всего 
30 мм пространства. Конструкция поворотных 
жалюзи позволяет увеличить угол распреде-
ления воздуха до 100° и добиться равномер-
ного охлаждения и обогрева.



В 2015-м году итальянский производитель Giacomini представил
целую линейку оборудования. Антиконденсатные клапаны серии 
R157A устанавливаются на обратную магистраль перед котлом и, бла-
годаря встроенному термостатическому элементу, при снижении тем-
пературы ниже калиброванного значения обеспечивают подмес горя-
чего теплоносителя из магистрали подачи. Клапаны R157A выпуска-
ются с фиксированными значениями температуры от 45 до 70 °C в раз-
мерах Ду25 и Ду32. Антиконденсатная группа R586AC построена на 

базе клапана R157A и, благодаря встроенному циркуляционному насосу, обеспечивает 
принудительную циркуляцию теплоносителя по линии подмеса. Предохранительный кла-
пан R144ST обеспечивает защиту теплогенератора от перегрева, направляя холодную 
воду в аварийный теплообменник или встроенный резервуар котла. Регулятор тяги R158 
применяется для регулирования температуры в котлах на твёрдом топливе. Гамму арма-
туры для теплогенераторов на твёрдом топливе Giacomini продемонстрирует в рамках вы-
ставки Aqua-Therm Moscow 3–6 февраля 2015 года.

Giacomini

Арматура для твердотопливных котлов

Компания Navien (Южная Корея) заявила о новом продукте Navien 
Hybrigen SE (модель m-CHP), который представляет собой когенера-
ционную установку малой мощности (30 кВт номинальной тепловой 
и 1 кВт электрической энергии). Эта модель котла была разработана на 
базе экологически безопасного двигателя Стирлинга m-CHP с исполь-
зованием конденсационного теплообменника, возвращающего скры-
тую теплоту продуктов сгорания. Котлы серии Navien Hybrigen SE пла-
нируется представить на российском рынке в 2015-м году. Котлы Navien 
Hybrigen SE способны вырабатывать электроэнергию и тепло одновре-
менно и в будущем станут такими же популярными, как и традиционные 

настенные газовые двухконтурные котлы в частном секторе, работающие на контуры отоп-
ления и ГВС. В отопительном режиме (60/80 °C) установка вырабатывает 27,4 кВт тепловой 
мощности, КПД составляет 97,4 %. При температурном режиме 50/30 °C энергоблок име-
ет мощность 31,2 кВт, а энергоэффективность возрастает до 106,8 %. При 20 %-й отопитель-
ной нагрузке КПД котла Navien Hybrigen SE достигает 107 %. Максимальная рабочая тем-
пература энергоблока m-CHP составляет 85 °C, максимальное рабочее давление — 3 бара.

Компания Honeywell объявила о пополнении своей линейки регу-
лирующих клапанов новой моделью Kombi-QM. Новая серия кла-
панов представляет собой регулятор (ограничитель) расхода с воз-
можностью установки электропривода. Это даёт возможность ис-
пользовать клапан в качестве автоматического балансировочного, 
а также, в случае использования с электроприводом, как регули-
рующий клапан с расходом, не зависящим от входного давления. 
Новые клапаны выпускаются в резьбовом и фланцевом исполне-
ниях. Максимальный диаметр составляет Ду150. Помимо основной 

функции регулирования расхода, клапаны Kombi-QM имеют ряд вспомогательных: пред-
варительная настройка расхода; возможность измерения фактического расхода; запорная 
функция и др. Одним из приоритетов при создании клапанов была его гидравлическая ха-
рактеристика, поэтому клапан создаёт минимальное сопротивление в трубопроводе. Важ-
ной особенностью новой линейки клапанов является совместимость со всем модельным 
рядом электроприводов Honeywell, это как существенно увеличило область применения 
клапана, так и сделало более привлекательной цену на комплект «клапан + привод».

Navien

Может ли газовый котёл производить 
электричество? Ответ даёт Navien

Honeywell

Новый регулирующий клапан Kombi-QM
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НОВОСТИ

SWEP

Универсальный пая-
ный теплообменник 
высокой производи-
тельности SWEP B633
Новый высокомощный B633 построен на уни-
кальной платформе XXL компании SWEP. Он 
оснащён увеличенными шестидюймовыми 
патрубками и имеет высокое число пластин. 
Например, B633 способен работать с расхо-
дом воды до 350 м3/ч при перепаде давления 
до 50 кПа. Как и большинство теплообмен-
ников, SWEP B633 может применяться в са-
мых различных областях: тепловые узлы цен-
трального отопления; охлаждение моторно-
го масла и воды в двигателях; десуперхитер 
для чиллеров на R134a; конденсатор R134a 
мощностью 1 МВт; теплообмен рабочих жид-
костей систем охлаждения; испаритель, кон-
денсатор и рекуператор в системах органиче-
ского цикла Ренкина, требующих ультраниз-
кий перепад давления при высоких мощно-
стях; теплоутилизатор при переработке газа.

Oventrop

i-Tronic и R-Tronic – 
улучшение климата
в помещении
и энергосбережение
Хороший климат в помещении оказывает по-
зитивное влияние на наше здоровье и ра-
ботоспособность. На климат в помещении 
преимущественно влияют температура, от-
носительная влажность RH, а также содер-
жание углекислого газа в воздухе. Даже по-
средством незначительных инвестиций мож-
но улучшить климат в помещении и сокра-
тить энергопотребление. Новое решение от 
Oventrop для оптимизации климата в поме-
щении визуализирует и регулирует важней-
шие показатели состояния климата.
i-Tronic — это прибор для измерения и инди-
кации важнейших климатических величин: 
температуры помещения t, °C; относитель-
ной влажности RH, %; содержания CO2, ppm. 
Прибор визуализирует актуальные параме-
тры. За счёт этого проветривание помеще-
ния, организованное пользователем, прово-
дится строго в необходимом количестве, что 
способствует энергосбережению. R-Tronic — 
это комнатный контроллер, который, в до-
полнение к функциям i-Tronic, может управ-
лять приводами на отопительных приборах, 
например, Aktor MH CON B. Управление осу-
ществляется по радиоканалу. Настройка тем-
пературы и временных программ позволяет 
установить оптимальное соответствие с теп-
лопотреблением в помещении. В зависимо-
сти от исполнения контроллер дополнитель-
но измеряет влажность и концентрацию CO2.
Новые продукты отличаются понятным интер-
фейсом и просты в обслуживании. Отдельные 
измеренные параметры или климатические 
величины отображаются в реальном време-
ни. Установка возможна как на стену, так и на 
настольную подставку.

В конце 2014-го года на российском рынке 
начались первые поставки новинки от веду-
щего немецкого производителя Rothenberger 
(«Ротенбергер», Германия) — полностью ав-
томатических стыковых машин для свар-
ки пластиковых трубопроводов диаметром 

от 90 до 355 мм. Машина Rothenberger для 
стыковой сварки оснащена автоматически 
извлекаемым нагревательным элементом, 
программным управлением, встроенной си-
стемой протоколирования процесса свар-
ки и специально предназначена для сварки 
газо- и водопроводов диаметром 90–355 мм 
в полевых условиях, на строительной пло-
щадке. Общая её мощность — 4,2 кВт; об-
щий вес — 131,8 кг; напряжение — 220 В. 
Комплектация новинки: центратор (базовая 
машина) с гидравлическим приводом и ос-
новными зажимами на диаметр 355 мм; ав-
томатически извлекаемый нагревательный 
элемент с антиприлипающим покрытием из 
ПТФЭ; электроторцеватель с электрическим 
приводом; гидравлический блок с ЧПУ.

Rothenberger

Полностью автоматические стыковые
машины Rothenberger Roweld

Новые блоки пас-
сивного охлажде-
ния от Dantherm

Компания Dantherm приступила к произ-
водству компактных блоков пассивного
охлаждения DFC 350 и 450, которые ис-
пользуют технологию естественного ох-
лаждения путём вытеснения воздуха. Эти 
блоки предназначены для отвода из-
лишков тепла из небольших помеще-
ний с электронным оборудованием. Блоки 
Dantherm DFC 350 и 450 являются более 
экономичным и менее шумным решением 
по сравнению с традиционными система-
ми естественного охлаждения, что обес-
печивается небольшим расходом возду-
ха и низкой частотой вращения вентиля-
торов. Блоки Dantherm DFC подают хо-
лодный наружный воздух в нижнюю часть 
помещения, что заставляет тёплый воздух
в помещении подниматься вверх — в этом 
и заключается принцип охлаждения вы-
теснением. Системы естественного охла-
ждения вытеснением воздуха от Dantherm 
обеспечивают наиболее эффективный ре-
зультат в помещениях с неподвижным 
воздухом площадью не более 12 м2.



Фирма Goetze Armaturen выводит на рынок серию из трёх предохрани-
тельных клапанов для отопительных котлов, ИТП и ЦТП, паровых кот-
лов и парогенераторов, систем холодного и горячего водоснабжения. 
Нижний ряд серии — это клапан 651, специально разработанный для 
российского рынка предохранительный клапан для применения в ко-
тельных, системах водяного отопления и водоснабжения, ИТП и ЦТП 
при температурах до 150 °C и давлениях до 10 бар. Клапан имеет мем-
брану, защищающую движущиеся части от загрязнений и увеличиваю-
щую пропускную способность. Второй клапан новой серии — модель 
652 для пара с давлением до 16 бар и температурой до 170 °C. Этот не-
дорогой клапан со сравнительно высокой пропускной способностью мо-

жет применяться на паровых котлах и парогенераторах. На верхушке серии — модель 
642. Это универсальный мембранный клапан для систем отопления, водоснабжения и па-
ровых котлов при температурах до 200 °C и давлениях до 16 бар. Рычаг подрыва развязан 
со шпинделем, а высокая производительность позволяет выбирать диаметры на один-два 
размера меньше, чем у основных конкурентов.

Goetze Armaturen

Новая линейка предохранительных
клапанов для отопления, воды и пара

В январе 2015-го года испанская компания Super-Ego 
(«Супер-Эго») впервые на российском рынке представи-
ла новую модель сварочной машины для стыковой свар-
ки пластиковых труб диаметром от 90 до 315 мм. Компакт-
ная, транспортабельная машина предназначена для ис-
пользования в первую очередь в полевых условиях, на 
строительной площадке, а также в цеху. Её общая мощ-
ность — 4,55 кВт, общий вес — 200,3 кг, общее сечение 

цилиндров — 20 см2, напряжение — 220 В. Комплектация модели: центратор (базовая 
машина) с гидравлическим приводом и основными зажимами на диаметр 315 мм; нагре-
вательный элемент с антиприлипающим покрытием из ПТФЭ; электроторцеватель с элек-
трическим приводом; гидравлический блок управления; комплект редукционных вкла-
дышей для труб и фитингов диаметрами 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225, 250 и 280 мм.

Electrolux представляет новую версию электрических накопительных во-
донагревателей серий Formax и Formax DL, сочетающих в себе практич-
ный дизайн и передовые технологии. Теперь в сериях Formax и Formax 
DL внедрена уникальная для рынка водонагревательного оборудования 
технология X-Heat — система независимых «сухих» ТЭНов. Два нагрева-
тельных элемента, являющихся частью системы X-Heat, называются «су-
хими», так как запаяны в специальные защитные кожухи, закреплённые 
на фланце в нижней части бака, и не имеют прямого контакта с водой. Это 
позволяет избежать одной из главных проблем каждого водонагревате-
ля — образования накипи на нагревательных элементах, что продлева-

ет срок службы ТЭНа. Нагревательные элементы могут работать независимо друг от друга 
и выполнять функцию нагрева воды даже в том случае, если один из них вышел из строя. 
Ещё одна важная характеристика обновлённых водонагревателей Formax и Formax DL — 
это универсальный монтаж. Приборы можно устанавливать как вертикально, так и горизон-
тально, что даёт возможность размещать их в небольших помещениях.

Super-Ego

Новая модель сварочной машины
Super-Ego для стыковой сварки

ГК «Русклимат»

Накопительные водонагреватели 
Electrolux серий Formax и Formax DL
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 — Несмотря на то, что конец года выдал-

ся для всей России экономически напря-

жённым, во всём следует пытаться ви-

деть не только отрицательные, но и по-

ложительные моменты. Конечно, мы, 

как и все в нашей отрасли, столкнулись 

с некоторым падением продаж, однако 

за 2014-й год нам удалось повысить на-

шу долю на рынке мультизональных си-

стем кондиционирования воздуха, что не 

может не радовать.

Кроме того, мы с оптимизмом смо-

трим в будущее. План продаж на первую 

половину 2015-го года уже утверждён 

и скорректирован исходя из экономи-

ческой обстановки в России. Следует 

отметить, что планы весьма серьёзные. 

Одним из важнейших моментов являет-

ся увеличение доли компании LG в сег-

менте коммерческого кондиционирова-

ния на российском рынке и странах СНГ. 

Мы, скорее, не боимся кризиса, потому 

что в таких ситуациях наиболее силь-

ные и смелые игроки продолжают вести 

«свою игру» и делают шаг вперёд. Ко-

нечно, нам потребуются нестандартные 

решения по укреплению своих позиций, 

но мы к этому готовы и главное — хотим 

этого. Всё будет хорошо!

Отдельная тема — санкционное дав-

ление, оказываемое на Россию. Должен 

отметить, что разворот рынка и реаги-

рование на политические решения ру-

ководства страны происходит не сразу. 

Нужно время, чтобы адаптироваться 

к новым условиям и понять, как действо-

вать дальше. Соответственно, какого-то 

конкретно ощутимого скачка продаж 

нет (Южная Корея отказалась вводить 

санкции против РФ).

В принципе, санкции — это полити-

ческий вопрос, а строительство — это 

бизнес. Стремление правительства огра-

ничить участие оборудования из «санк-

ционных» стран — это одно, а желания 

бизнеса — другое. Сейчас заказчик при-

обретает то, что ему нужно в рамках его 

проектов, и я считаю, что это правиль-

ная позиция. Если говорить о компани-

ях с государственным участием, то рито-

рика отказа от японских и американских 

поставщиков есть, но, повторюсь, в боль-

шей степени это рекомендация, а не ру-

ководство к действию. Все понимают, что 

отказаться от чего-то бизнес физически 

не может, а чтобы перестроиться на дру-

гих поставщиков, нужно время для вы-

страивания отношений. Мы следим за 

рынком, следим за действиями, как пра-

вительства России, так и игроков наше-

го климатического «крыла». Следующий 

год будет тяжёлым — это всем понятно, 

но продолжать работать надо.

Конечно же, любая компания должна 

реагировать на изменяющиеся условия, 

в частности, корректировкой маркетин-

говой политики, которая является край-

не важным инструментом. Скажу сразу, 

что сокращать расходы на маркетинго-

вые активности в b2b-направлении мы 

не планируем.

Конечно, обо всём говорить я не мо-

гу, но мы, безусловно, скорректировали 

нашу стратегию. Наши партнёры, как 

существующие, так и новые, должны 

прекрасно понимать, что LG — это на-

дёжный поставщик с многолетней ис-

торией и традициями, и задача, которая 

ставится перед всей командой — это со-

здать максимально комфортные условия 

для сохранения и выстраивания крепких 

и взаимовыгодных отношений с нашими 

клиентами.

Сейчас как никогда раньше факт то-

го, что реализацией коммерческих си-

стем кондиционирования воздуха LG 

занимается не дистрибьютор, а предста-

вительство, крайне важен. Это не только 

информация из первых рук, но и опреде-

лённая гарантия надёжности и качества 

предоставляемых услуг.  

СТРАТЕГИЯ

Статья подготовлена редакцией 
журнала С.О.К.

Бизнес и санкции: 
откровенный
разговор

Прошедший 2014-й год был 
непростым для фирм, веду-
щих свой бизнес на территории 
России — росло санкцион-
ное давление, всё более явно 
ощущался экономический кри-
зис. Вместе с тем, большинство 
игроков рынка полны оптимиз-
ма и готовы продолжать идти 
к намеченным целям, невзирая 
на экономические и политиче-
ские тернии. Предоставляем 
слово представителям 
компаний.

 Юрий ШЛЕПИН, директор отдела продаж 
«Коммерческого кондиционирования возду-
ха» представительства LG Electronics в России



 — Осенне-зимний период и весь про-

шедший год работы в России мы в целом 

оцениваем с большим знаком «плюс». 

Рост импорта и, соответственно, продаж

в России в штуках по котельному обору-

дованию к результатам прошлого года 

увеличился на 30–60 процентов в зави-

симости от типа оборудования. На наш 

взгляд, такие результаты обусловлены 

несколькими факторами. Во-первых, мы 

единственный бренд в России, предла-

гающий традиционные настенные кот-

лы производства Германии, во-вторых, 

у нас есть уникальные предложения на 

рынке по конденсационным котлам — 

как по напольным, так и по настенным, 

и, в-третьих, и это самое главное, в нас 

поверили наши партнёры и стали ак-

тивно предлагать оборудование Wolf 

на российском рынке. При этом надёж-

ность, простота обслуживания и уста-

новки оборудования Wolf всегда были 

визитной карточкой компании. Что ка-

сается вентиляционного оборудования, 

поставляемого в Россию, то здесь мы то-

же видим положительную динамику по 

отношению к 2013-му году.

В наступившем году, даже осознавая 

грядущие сложности, мы планируем 

рост продаж. Да, он будет меньше уров-

ня 2014-го года, но при этом мы счита-

ем, что рост достижим. На наш взгляд, 

нам будет немного легче, чем нашим ос-

новным конкурентам, если мы говорим 

о росте продаж в процентном выраже-

нии. На сегодня пока ещё велика разница 

в количестве проданных единиц котель-

ного оборудования между нами и други-

ми основными игроками на российском 

рынке. Такая ситуация сложилась «исто-

рически»: как известно, Wolf занимает 

одну из лидирующих позиций на евро-

пейском рынке, но в Россию наша ком-

пания пришла на 10–15 лет позже других 

производителей, и нужно время, чтобы 

«выровнять» ситуацию. Расти от «мень-

ших уровней» немного проще, чем удер-

жать существующие высокие показатели.

Однако любой рост на пустом месте не-

возможен, поэтому в 2015-м году мы 

планируем вывод ряда новых интерес-

ных продуктов, можно даже сказать, что 

мы представим на российском рынке но-

вое поколение котельного оборудования. 

Также мы увеличим свою маркетинговую 

активность и будем продолжать инвести-

ровать в развитие наших существующих 

дистрибьюторов, и уже совместно с ни-

ми пытаться донести преимущества ра-

боты с брендом Wolf.

Безусловно, не стоит умалчивать о та-

ком новом и неприятном (как для рос-

сийского рынка, так и в разной степени 

для его игроков) явлении, как санкцион-

ное давление. Что касается Wolf, то мо-

гу сказать, что на нашей ежедневной ра-

боте международные санкции никак не 

сказываются. Разве что добавилось «бу-

мажной» работы, объём которой возрос 

в связи с документами, которые требует-

ся предоставлять нашему заводу в Герма-

нии при оформлении отгрузок в Россий-

скую Федерацию.

Гораздо заметнее ухудшение общей

экономической ситуации в стране и в 

мире, частично вызванное в том числе 

и санкциями, наложенными Европей-

ским Союзом. Мы все видим резкое уве-

личение курса евро по отношению к руб-

лю, недостаток финансирования проек-

тов и т.д. Как следствие, для нас это зна-

чит отложенные или полностью замо-

роженные проекты, риски неплатежей, 

сокращение общего количества заказов. 

При этом рынок сейчас более подготов-

лен к кризисным ситуациям — 2009-й 

год был не так давно и опыт, который мы 

все тогда приобрели, сейчас будет очень 

полезным. Лично у меня складывается 

впечатление, что большинство компаний 

сейчас понимают, как они должны дей-

ствовать в сложившейся ситуации, что-

бы сократить возможные потери и про-

должить свою основную деятельность.

Одним из действенных инструментов

поддержания стабильности бизнеса в не-

благоприятных рыночных условиях яв-

ляется маркетинговая политика, в кото-

рой некоторые моменты мы не плани-

руем менять при любой экономической 

ситуации. Например, это обязательства, 

которые мы дали своим партнёрам в на-

чале нашей деятельности, или наша по-

литика продаж, ориентированная на 

продажу профессиональным монтаж-

никам строго через сеть наших офици-

альных дистрибьюторов.

При этом нам, конечно, придётся 

вносить некоторые коррективы в нашу 

ежедневную деятельность. Я могу оха-

рактеризовать это как переход от обще-

го к частному. Мы сокращаем участие 

в больших общероссийских выставках 

и увеличиваем количество мероприя-

тий на уровне региона или города. Бу-

дем больше внимания уделять интерне-

ту, инвестировать в разработки мобиль-

ных приложений, стараться быть более 

эффективными в своих внутренних 

процессах, а также активно участвовать 

в разнообразных акциях, проводимых 

нашими дистрибьюторами. Планируем 

расширяться географически (у нас есть 

первые успехи и уже появились партнё-

ры в Белоруссии и Казахстане).

В итоге, в ближайшее время нам всем 

вместе надо будет больше работать, и это 

непременно принесёт свои результаты.  

 Дмитрий ДАВЫДОВ, генеральный директор 
компании Wolf
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 — 2014-й год стал очередным испытани-

ем на прочность для многих предприя-

тий. Связано это, как вы знаете, с раз-

личными событиями, факторами и ми-

ровыми тенденциями. Пришлось пере-

смотреть некоторые свои планы, скор-

ректировать маркетинговую стратегию 

и усилить внимание к тем аспектам, 

которые и будут способствовать ста-

бильному развитию и успешной работе 

предприятия на территории Российской

Федерации.

Так, в новых экономических условиях 

наиболее перспективным направлением 

в настоящее время является локализация 

производства. Ещё с конца 2013-го года 

ООО «КСБ», дочерняя компания немец-

кого концерна KSB, осуществляет сборку 

и испытания установок повышения дав-

ления. В 2014-м году работа в этом ключе 

продолжалась, расширялись номенкла-

тура и сферы применения продукции, 

производимой в России.

Особое внимание в 2014-м году мы 

уделяли развитию службы сервисного 

и постпродажного обслуживания. Ведь 

заказчику важно не только купить товар 

по привлекательной цене и в оптималь-

ные для него сроки, но и быть уверен-

ным, что на любом этапе срока службы 

оборудования он сможет получить нуж-

ную и своевременную техническую под-

держку, консультацию или техническое 

обслуживание.

В планах компании не только укрепле-

ние собственной службы сервиса KSB, но 

и всесторонняя поддержка и масштабное 

географическое расширение сети сер-

висного партнёрства. Грамотный под-

бор и эксплуатация оборудования — га-

рантия его бесперебойной и длительной 

работы, поэтому огромное значение мы 

придаём вопросу обучения наших парт-

нёров, проектировщиков, специалистов 

служб эксплуатации и конечных заказ-

чиков. В 2015-м году мы запланировали 

обширный цикл обучающих мероприя-

тий для различных целевых аудиторий.

Проблема санкций, введённых ЕС, нас 

напрямую не коснулась. Скорее, в свете 

актуальности проводимой на государ-

ственном уровне политики импортоза-

мещения у наших заказчиков могут воз-

никать некоторые вопросы по поводу 

целесообразности применения немецких 

насосов и арматуры KSB на российских 

объектах. Здесь одним из обоснований 

является уникальность и качественное 

превосходство многих разработок кон-

церна KSB, которыми российские пред-

приятия пользовались даже во времена 

«железного занавеса». А дальнейшее вне-

дрение программы локализации произ-

водства будет способствовать не толь-

ко снижению затрат и объёма импорта, 

сокращению сроков поставок, расши-

рению собственных производственных 

мощностей, но и созданию дополни-

тельных рабочих мест, и трудоустрой-

ству российских граждан.

С января 2015 года мы начинаем сбор-

ку консольных насосов серии Etanorm, 

одних из самых продаваемых в России. 

Насосы Etanorm уставлены на многих во-

доканалах РФ, на объектах гражданского 

строительства и промышленности. Про-

изводство Etanorm в России позволит 

создавать оборудование не только евро-

пейского качества с привлекательной це-

ной и короткими сроками поставки, но и 

полностью соответствующее специфи-

ке и требованиям российских объектов. 

Это также позволит максимально быстро 

предоставлять техническую поддержку, 

сервис и запасные части. 

Не будем слишком глубоко погружать-

ся в нюансы истории компании и разви-

тия её отношений с российскими объек-

тами и предприятиями (хотя она богата 

и интересна, так как своими корнями ухо-

дит в 30-е годы ХХ века: это был период, 

когда только начиналось строительство 

первых химических, нефтехимических 

предприятий и энергетических объектов 

(ТЭЦ, ГЭС, ГРЭС). Хочется лишь отме-

тить, что сегодня в России насосами и ар-

матурой KSB оборудованы крупнейшие 

энергетические объекты, предприятия 

и объекты нефтегазоперерабатывающей 

и нефтехимической промышленности, 

где решаются, например, задачи надёж-

ной транспортировки взрывоопасных 

и легковоспламеняющихся или химиче-

ски агрессивных, токсичных и опасных 

для окружающей среды жидкостей (та-

ких как сжиженные газы, углеводороды, 

масляные теплоносители температурой 

до 450 градусов, кислая вода и т.п.). И, ду-

маю, эти предприятия вряд ли в ближай-

шем будущем решатся перейти на другое, 

не испытанное временем оборудование. 

Ведь риск велик, а последствия просчёта 

могут быть просто глобальными и даже 

катастрофическими. 

В этом отношении компания KSB 

не только твёрдо стоит на своих ногах 

и намерена продолжать работу в России, 

наполняя рынок качественным, высо-

котехнологичным и надёжным оборудо-

ванием, но и в первую очередь планиру-

ет обеспечивать социальную и экономи-

ческую защищённость тех российских 

граждан, которые являются нашими 

сотрудниками сегодня, и кто станет чле-

ном нашей команды в будущем.

В 2015-м году мы продолжим реали-

зацию всесторонней комплексной про-

граммы поддержки и сопровождения 

проектов на любом из этапов работы, 

будь то предпроект, закупка оборудова-

ния, монтажные работы или постпро-

дажное обслуживание. В своей работе 

мы руководствуемся, прежде всего, прин-

ципом индивидуального подхода и вни-

мания к каждому отдельно взятому про-

екту, объекту, заказчику. Мы стараемся 

быть всегда рядом, всегда — полезными, 

всегда — на высочайшем уровне каче-

ства. Наши заказчики ценят это и поэто-

му выбирают именно KSB.  

 Владимир КОТРЕЛЕВ, директор по прода-
жам компании ООО «КСБ»
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 — Весь 2014-й год был очень интересным.

Мы приняли много важных решений 

для развития бизнеса не только в России, 

но и в странах бывшего СНГ. Что каса-

ется продаж, то мы показали хороший 

результат, и, в частности, осенне-зим-

ний период также оказался гораздо пло-

дотворнее наших ожиданий. Продажи 

в России составляют около 10 процен-

тов от общего объёма продаж концерна, 

и в 2014-м году, несмотря на все сложно-

сти, связанные с экономической и поли-

тической нестабильностью, мы достигли 

тех результатов, к которым стремились 

собственники компании.

Мы с уверенностью смотрим как в от-

далённое, так и в ближайшее будущее. 

Конечно, в сложившейся экономической 

и политической ситуации сложно делать 

прогнозы и планировать, но планы у нас 

по-прежнему амбициозные. Перед нами 

стоит задача в будущем выйти на вто-

рое место по объёму продаж в концер-

не в целом. Надеемся, что в перспекти-

ве мы можем выйти и в лидеры. Многое 

для этого уже сделано, и мы продолжаем 

работать в этом направлении. Например, 

в конце прошлого года к 28 филиалам 

«ВИЛО РУС» в России добавилось ещё 

два — в Архангельске и Симферополе. 

Ещё осенью мы начали активно участво-

вать в различных мероприятиях в Кры-

му — планируем продолжать своё раз-

витие и укреплять позиции в Республи-

ке Крым. Как и прежде, мы не будем все 

усилия фокусировать только на Москве 

и европейской части России, а будем раз-

вивать региональную сеть.

Весь прошлый год мы работали и над 

развитием сервисной службы. Это при-

несло свои плоды, и мы планируем не 

останавливаться на достигнутом. Сей-

час в России работает более 150 сервис-

ных партнёров, которые проходят обя-

зательную сертификацию. Задача на этот 

год — стать ещё ближе к нашим клиен-

там и максимально сфокусироваться на 

качестве.

Несмотря на то, что сегодня мы живём 

в реалиях санкций в отношении России, 

мы твердо убеждены, что сотрудниче-

ство Европейского Союза и Германии, 

в частности, с Россией одинаково значи-

мо для всех сторон. И ни для кого не се-

крет, что большинство немецких компа-

ний свою работу в России продолжают. 

Тем не менее, международные санкции 

оказывают и будут оказывать влияние 

на бизнес-климат в России.

Что касается нашей работы, то компа-

ния «ВИЛО РУС» продолжает поставки 

в прежнем объёме и гарантирует выпол-

нение всех обязательств в указанные сро-

ки. На сегодняшний день локализовано 

около 25 процентов производства — на 

сборочных линиях в Москве и Екатерин-

бурге производится примерно четверть 

от общего объёма оборудования, прода-

ваемого в России. И с каждым днём эта 

доля будет увеличиваться. Для расшире-

ния доли производимого в России обо-

рудования и в противовес ситуации, свя-

занной с потерей доверия зарубежных 

инвесторов к ведению бизнеса в России, 

мы ускоряем строительство собствен-

ного завода в городе Ногинске Москов-

ской области, которое было начато в про-

шлом году. Объём инвестиций, по пред-

варительным оценкам, составит около 

35 миллионов евро, пуск в эксплуатацию 

намечен на начало 2016-го года.

Теперь пару слов о стратегии. В ком-

пании разработан стратегический план 

развития производства в России до 

2020-го года. К этому году мы планиру-

ем примерно в пять раз увеличить про-

изводственные мощности и достигнуть 

производства порядка 80 тысяч насосов 

и насосных установок в год. Мы по-преж-

нему позиционируем себя как российско-

го производителя. «ВИЛО РУС», един-

ственный из работающих в России круп-

ных международных производителей на-

сосного оборудования, является членом 

Российской ассоциации производителей 

насосов (РАПН). Кроме того, мы актив-

но сотрудничаем с РАВВ (Российская ас-

социация водоснабжения и водоотведе-

ния), АВОК и другими профессиональ-

ными сообществами и ассоциациями.  

 Йенс ДАЛЛЕНДОЕРФЕР, генеральный дирек-
тор компании ООО «ВИЛО РУС»
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 — В целом, прошедший год стал для ком-

пании «Грундфос» очень интересным 

и продуктивным. Начался он с масштаб-

ного события — Олимпиады в Сочи. 

Оборудование под маркой Grundfos уста-

новлено на многих олимпийских объек-

тах, в том числе на центральном стадио-

не «Фишт», в «Медиацентре», на железно-

дорожном вокзале, водоканале и многих 

других объектах инфраструктуры и спор-

тивных сооружениях города Сочи. Поэто-

му в успешном проведении Игр есть и за-

слуга наших насосов. В настоящий мо-

мент мы продолжаем реализовывать де-

сятки и сотни крупных проектов по всей 

Российской Федерации.

Насосы Grundfos работают на водока-

налах Москвы, Санкт-Петербурга, Росто-

ва-на-Дону, Воронежа, Хабаровска, Сык-

тывкара, Подольска, Иванова, Ярославля 

и ряда других городов. Также оборудо-

вание компании установлено на объек-

тах ЖКХ и крупнейших промышленных 

предприятиях России, в системах жизне-

обеспечения аэропортов и спортивных 

сооружений.

Состоявшийся в 2014-м году конкурс 

для проектировщиков «Премия Грунд-

фос» собрал более 830 заявок и показал, 

что насосы Grundfos установлены или за-

проектированы практически на всех зна-

чимых объектах страны, в жилом секторе 

и на промышленных предприятиях.

Что касается санкций, они не мешают 

нам успешно работать в Российской Фе-

дерации. Grundfos — ведущий мировой 

производитель насосного оборудова-

ния для всех отраслей промышленности 

и частного сектора. Заводы концерна рас-

положены во многих странах мира, в том 

числе в Дании, Германии, Франции, Фин-

ляндии, Венгрии, США, Китае и, конечно, 

в России. ООО «Грундфос» является юри-

дическим лицом РФ, и поэтому, принимая 

во внимание наличие собственной произ-

водственной площадки, ограничения не 

отражаются на работе компании на рос-

сийском рынке.

Удерживать лидирующие позиции нам по-

могает стабильно высокое качество про-

дукции, надёжность и энергоэффектив-

ность выпускаемых насосов, а также раз-

витая сеть филиалов и сервисных центров 

в регионах России, часть которых серти-

фицирована в соответствии со стандар-

том TUF. На сегодняшний день компания 

представлена 29 подразделениями во всех 

федеральных округах Российской Федера-

ции и в Республике Беларусь.

Отечественным потребителям насо-

сы Grundfos известны ещё с 1960-х годов. 

Представительство концерна в Москве от-

крылось в 1992-м году, а в 1998-м была ос-

нована дочерняя компания ООО «Грунд-

фос». С 2005-го года в Подмосковье ра-

ботает завод «Грундфос Истра». В 2011-м 

году запущена вторая очередь. Сегодня 

общая площадь производства составляет 

30 тысяч квадратных метров.

Объём инвестиций Grundfos в эконо-

мику Российской Федерации с 1999-го года 

составил более 100 миллионов евро.

В Российской Федерации наша компа-

ния в первую очередь специализируется 

на производстве оборудования, пользую-

щегося наибольшим спросом на внутрен-

нем рынке. На производственной площад-

ке выпускается широкий спектр насосно-

го оборудования для инженерных систем 

зданий и сооружений, сферы ЖКХ и про-

мышленных предприятий. Оборудование 

проходит испытания на предприятии-из-

готовителе, а продукция соответствует 

всем стандартам, принятым на террито-

рии Российской Федерации.

Ряд насосов, которые собираются на за-

воде, являются уникальными. В частности, 

это комплектные дозирующие установки 

DSS на базе цифровых насосов. Данные 

установки подходят для любого предприя-

тия и большинства дозируемых сред. Сре-

ди единственных в своём роде продуктов 

завода можно отметить новейшие стан-

ции пожаротушения Hydro MX 1/1, со-

зданные с учётом российских стандартов 

качества (в том числе ГОСТ Р 53325–2012, 

который вступил в силу 1 января 2014-го 

года). Оборудование подходит для систем 

спринклерного и дренчерного пожароту-

шения и укомплектовано современным 

прибором управления Control MX 1/1. 

Кроме того, к уникальному оборудованию, 

выпускаемому на предприятии «Грундфос 

Истра», относятся комплектные станции 

повышения давления PBS, системы управ-

ления Control DC и Control MPC, одно-

ступенчатые центробежные насосы с со-

осными патрубками — TP и с частотно-

регулируемым электродвигателем — TPE, 

а также вертикальные многоступенчатые 

насосы СR и CRE (со встроенным частот-

ным преобразователем). 

Технологические линии нашего предприя-

тия оснащены самым современным обо-

рудованием для сборки и контроля каче-

ства продукции. Производство сертифи-

цировано по стандарту менеджмента ка-

чества ISO 9001.

В мае 2014-го года наше российское 

предприятие получило Федеральный сер-

тификат «Лидер России 2013». Согласно 

официальным данным государственных 

органов статистики, по итогам 2013-го го-

да завод «Грундфос Истра» занял второе 

место среди хозяйствующих субъектов РФ 

в классе «Производство насосов для пере-

качки жидкостей и подъёмников жидко-

стей». Федеральный сертификат «Лидер 

России» вручается предприятиям, кото-

рые вносят значительный вклад в разви-

тие отрасли и экономики страны в целом, 

устанавливают высокие стандарты соци-

альной защищённости работников, уча-

ствуют в благотворительных проектах, 

внедряют передовые технологии и фор-

мируют положительный имидж России. 

Осенью 2014-го года мы получили награ-

ду НП «АВОК» «За успехи в инженерном 

искусстве». Награда стала для нас прият-

ной неожиданностью и свидетельством 

высокой оценки деятельности компании 

со стороны профессионалов рынка.

Но мы не собираемся останавливаться 

на достигнутом и постоянно расширяем 

ассортимент производимого оборудова-

ния, предлагаем рынку и нашим потре-

бителям новые решения и сервисы. Так, 

«Грундфос» первым среди производителей 

насосов запустил проект «Сервис-24», ос-

новная цель которого — повышение каче-

ства обслуживания клиентов. При обра-

щении по телефону «горячей линии» в те-

чение 24 часов будет подобран ближайший 

сервисный центр и направлена бригада 

специалистов для устранения неполадки.

Если случай гарантийный — все рабо-

ты будут проведены бесплатно, если же 

поломка произошла по вине пользовате-

ля, услугу необходимо будет оплатить. На 

данный момент «Сервис-24» действует 

в 18 городах России.

В «Грундфос» особое внимание уделя-

ется обучению и развитию не только со-

трудников, но и клиентов компании. Од-

ним из подразделений в России с 2006-го 

года является «Академия Grundfos». К ос-

новным направлениям её деятельности 

относятся проведение общих и специали-

зированных семинаров и тренингов, а так-

же профессиональное обучение.

Итого, принимая во внимание отлич-

ную производственную базу и многолет-

ний опыт работы, в будущее мы смотрим 

с уверенностью и надеемся, что 2015-й год 

станет для нас не менее продуктивным, 

чем минувший.  

 Роман МАРИХБЕЙН, руководитель по раз-
витию бизнеса Департамента промышленного 
оборудования компании «Грундфос»
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Aqua-Therm 
Moscow 2015
открывает двери

Aqua-Therm Moscow 2015 —
ведущее событие HVAC & Pool 
индустрии в России и СНГ, при-
знанная b2b-площадка, дающая 
возможность продемонстриро-
вать свою продукцию, изучить 
инновации и тенденции рын-
ка, а также расширить сеть 
дистрибуции и профессиональ-
ных контактов непосредственно 
в преддверии строительного 
сезона.

Участие в выставке, организованной Reed 
Exhibitions и ITE Москва, подтвердили более 
750 компаний из 28 стран. Среди участников 
XIX-й Международной выставки Aqua-Therm 
Moscow — ключевые российские и между-
народные игроки рынка. Новички в этом году 
составляют более 24 % от общего количества 
участников. Компании из Беларуси, Бельгии, 
Венгрии, Германии, Греции, Испании, Италии, 
Китая, Латвии, Нидерландов, ОАЭ, Польши, 
России, Румынии, Сербии, Тайваня, Турции, 
Узбекистана, Финляндии, Франции, Чехии, 
Швейцарии и Республики Кореи привнесут 
в экспозицию новые предложения. Выставка 
стала важным источником информации и ре-
шений для специалистов в сфере HVAC. Более 
27 тыс. специалистов в сфере промышленно-
го и бытового строительства, представителей 
оптовой и розничной торговли, инженерных 
услуг, производителей, представителей госу-
дарственных и отраслевых ассоциаций и СМИ 
ежегодно посещают выставку, чтобы изучить 
тренды рынка, найти интересующие продук-
цию и услуги, а также новые рынки сбыта.

Разделы выставки
Тематика выставки — отопление, водоснабже-
ние и водоотведение, водоочистка и водопод-
готовка, канализация и сантехническое обо-
рудование, вентиляция и кондиционирование, 
воздухоочистка, оборудование для бассейнов, 

саун и спа, автоматизация и экологический 
контроль, а также оборудование для увлаж-
нения воздуха, холодоснабжения. Большое 
внимание в экспозиции уделено смежным от-
раслям, которые в настоящее время становят-
ся все более актуальными как для промыш-
ленного, так и для бытового применения.

Специализированный раздел «Климати-
ческое оборудование» объединяет компании, 
предлагающие решения в сфере стационарно-
го и портативного климатического оборудова-
ния, которое всегда будет актуальным в РФ.

Раздел World of Water and Spa представля-
ет оборудование для частных и общественных 
бассейнов, саун и спа от более чем 30 брендов. 
Раздел является единственной специализиро-
ванной b2b-площадкой для этой сферы в РФ.

Специальный проект New Energy — новин-
ка на российском рынке: он отражает всемир-
ный поворот к энергоэффективности и исполь-
зованию возобновляемых источников энергии. 
Более 30 участников проекта представят ин-
новации и решения для сокращения вредных 
выбросов, потребления газа, воды, а также 
эффективного использования природных ре-
сурсов. Проект способствует развитию сектора 
и разработке региональных нормативов энер-
гоэффективности.

Деловая программа
Мероприятия деловой программы состоятся 
4 и 5 февраля. Четыре конференции «Энер-
госберегающие и энергоэффективные техно-
логии в отоплении и водоснабжении», «Мир 
воды», «Энергетика XXI века» и «КлимаВент» 
дадут возможность для профессионального 
диалога и обмена инновациями в каждой из 
отраслей HVAC & Pool индустрии, представ-
ленных на выставке. В рамках конференции 
«Мир воды» состоится награждение призё-
ров конкурса «Лучший бассейн года», где бу-
дут оглашены лучшие проекты 2014-го года 
в номинациях «Лучший общественный бас-
сейн» и «Лучший частный бассейн». 5 февра-
ля впервые будет организован круглый стол 
«Геотермальные и воздушные тепловые на-
сосы. Текущая ситуация и перспективы их ис-
пользования в России». Ряд бизнес-семинаров 
от известных игроков рынка дополнят деловую 
программу выставки.
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Галерея новинок участников
В рамках каталога участников впервые пред-
ставлена «Галерея новинок». С помощью «Га-
лереи» посетители и участники Aqua-Therm 
смогут заранее познакомиться с последними 
разработками в сфере отопительных и клима-
тических систем, новинками в ассортименте 
радиаторов, котлов, теплообменников, отде-
лочных материалов для бассейнов, трубопро-
водной арматуры, которые представят участ-
ники выставки.

Площадка для 
международного бизнеса
Заслуженный по праву статус международной 
выставки подтверждается не только большим 
количеством стран-участниц, но и сильнейши-
ми национальными экспозициями, представ-
ленными при поддержке государственных ор-
ганов и ассоциаций.

Итальянский павильон представит ре-
кордное количество участников за всю исто-
рию выставки — 77, среди них 20 компаний 
примут участие в выставке впервые. Значи-
тельно увеличилась и специальная экспози-
ция производителей из итальянского регио-
на Новара, организованная при официальной 
поддержке Специального агентства торговой 

палаты провинции Новара (EVAET). Итальян-
ские экспоненты продемонстрируют новинки 
в отопительном и климатическом оборудова-
нии, современную сантехнику, а также техно-
логии для бассейнов, как для бытового, так 
и промышленного применения.

Немецкое качество будет представлено 
в рамках ставшего традиционным «Павиль-
она Германии», участие в котором уже под-
твердили 47 компаний. Продукция 13 немец-

ких брендов — всё от фитингов и освещения 
до водоочистки и водоподготовки — соста-
вит значительную часть специализирован-
ного раздела выставки World of Water & Spa, 
важный вклад в развитие которого приносит 
поддержка Германской ассоциации плава-
тельных бассейнов и оздоровления (BSW).

При поддержке Испанской отраслевой 
ассоциации Amec Ascon в выставке примут 
участие девять участников Испанского на-

ционального павильона, с успехом совме-
щают и новый взгляд на дизайн, и достойное 
техническое воплощение оборудования для 
отопления и водоснабжения.

Турецкая часть экспозиции в этом году 
показала значительный рост, увеличившись 
более чем на 10 %. По традиции участники 
из Турции представят широкий ассортимент 
оборудования для бытового и промышленно-
го применения в секторе HVAC.

Наряду с другими национальными павиль-
онами экспозиция китайских компаний также 
показывает рост: в 2015-м году это уже 136 
компаний, представленных во всех секторах 
выставки. Китайский павильон обязательно 
привлечёт внимание ищущих новые продук-
ты и бренды: более 70 компаний, никогда ра-
нее не участвовавших в Aqua-Therm Moscow, 
в феврале впервые продемонстрируют свою 
продукцию на российском рынке.  

Выставка Aqua-Therm Moscow 2014 — это:

1. 769 экспонентов из 34 стран.
2. Общая площадь экспозиции — 43 тыс. м2.
3. 27 666 посетителей за четыре дня выставки.

Участие в Aqua-Therm Moscow 2015 — это ваша возможность:

❏ установить личные контакты в комфортной деловой атмосфере (84 % участников про-
шедшей выставки получили до 300 новых контактов);
❏ найти новые возможности для развития вашего бизнеса (70 % участников нашли новых 
партнёров/клиентов);
❏ увеличить продажи (14940 посетителей выставки Aqua-Therm Moscow 2014 — это дер-
жатели бюджета и те, кто влияет на принятие решений о закупках);
❏ привлечь внимание к вашей продукции (7193 посетителя Aqua-Therm Moscow 2014 — 
генеральные директора, 3873 — коммерческие директора, 6640 — руководители отделов);
❏ сэкономить бюджет на проведение деловых встреч с клиентами (более 27 тыс. посети-
телей-специалистов приезжают к вам сами из 34 стран мира).
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Авторы: А.А. ОТСТАВНОВ, к.т.н., ведущий 
научный сотрудник ГУП «НИИ Мосстрой»; 
В.А. ХАРЬКИН, к.т.н., генеральный директор 
ООО «Прогресс»

К актуализации
Свода Правил 
по проектирова-
нию и строитель-
ству трубопрово-
дов из МПТ

В России с конца прошлого
века применяются металло-
полимерные трубы (МПТ)
различного производства 
(табл. 1, рис. 1) для устройства 
холодных и горячих водо-
проводов [1], а также трубо-
проводов водяного отопления 
и холодоснабжения.

В качестве разрешительных документов 

используются разработанные тогда же 

ГУП «НИИ Мосстрой» и др. организа-

циями РФ СП 40-103–98 [3] и 41-102–98 

[4], на основании того, что они приве-

дены в библиографии ГОСТ Р 53630–

2009 [5], который «…устанавливает 

требования к многослойным трубам… 

для применения во внутренних систе-

мах горячего и холодного водоснабжения, 

а также для отопления…».

Согласно данному ГОСТ (пункт 

5.2.2), внутренний и внешний слои труб 

(табл. 2) должны изготовляться (пункт 

5.2.2): из сшитого полиэтилена РЕ-Х 

(минимальной длительной прочностью 

MRS не менее 8 МПа); полиэтилена по-

вышенной теплостойкости PE-RT (MRS 

не менее 8 МПа); полипропилена PP-R 

(MRS не менее 8 МПа) и полибутена РВ 

(MRS не менее 12,5 МПа).

В качестве внешнего слоя допускается 

использовать (пункт 5.2.3) и другие тер-

мостойкие материалы, в том числе по-

лиэтилен РЕ минимальной длительной 

прочностью MRS не менее 8 МПа. Для 

клеевого (адгезионного) слоя должны 

использоваться (пункт 5.2.4) компози-

ции на основе термопластичных поли-

мерных материалов, обладающие адге-

зией к соединяемым слоям трубы, с тем-

пературой плавления не менее 120 °C. 

Для металлического слоя используются 

(пункт 5.2.5) металлы и их сплавы, обла-

дающие свариваемостью, в виде, напри-

мер, алюминиевой ленты по ГОСТ 745–

2003 «Фольга алюминиевая для упаковки. 

Технические условия» или по другой до-

кументации. В качестве барьерного слоя 

используются (пункт 5.2.6) полимерные 

материалы с низкой кислородопрони-

цаемостью, например, этиленвиниловый 

спирт EVOH. Кроме того, в ГОСТ [5] ука-

зывается, что: «…трубу, содержащую бо-

лее одного рассчитанного на нагрузку слоя, 

в которой не менее 60 % толщины стенки 

выполнено из полимера…» следует считать 

многослойной. При этом такие трубы

ранжируются на: «…многослойные тру-

бы (М), содержащие, кроме рассчитанных 

на нагрузку слоёв полимера, один или более 

слоёв металла, рассчитанных на нагруз-

ку (например, PE-X/Al/PE-X или PE-RT/Al/

PE-X) и (Р), содержащие более одного по-

лимерного слоя, рассчитанного на нагруз-

ку (например, PE-X/PE-RT)…».

Согласно СП 41-102–98 МПТ «…пред-

ставляет собой пятислойную конструк-

цию, состоящую из тонкостенной алю-

миниевой трубы, на которую изнутри 

и снаружи наносится клеевая основа, а за-

тем — “сшитый” полиэтилен…».

 Рис. 1. Конструкция МПТ [а — продольное сечение, б — поперечное сечение со слоями: 1, 5 — 
наружным и внутренним полимерными; 2, 4 — наружным и внутренним клеевым; 3 — слоем Al; eпн, 
eпв, eкн, eкв, eAl — толщины наружных и внутренних полимерных и клеевых, алюминиевого слоёв; 
de, dв, dнкн, dвкн, dвпв, dнпв, dвкв, dнкв, dвпн, dнпн и dAl — наружные и внутренние диаметры (МПТ, 
внутренних и наружных клеевых и полимерных, среднего Al слоёв); Δt — температурный перепад]

Согласно ГОСТ Р 53630–2009, 
внутренний и внешний слои 
МПТ труб должны изготов-
ляться из материалов: сшито-
го полиэтилена РЕ-Х, полиэти-
лена повышенной теплостой-
кости PE-RT, полипропилена 
PP-R и полибутена РВ с мини-
мальной длительной прочно-
стью MRS не менее 8 МПа
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В СП с учётом свойств металлополимер-

ных труб (табл. 3) установлены требо-

вания (относительно рабочих давлений 

[МПа], температуры [°C] и сроков служ-

бы [лет]) для трубопроводов из МПТ 

(табл. 1) в системах: горячей и холодной 

воды: 1, 75, 25 и 1, 20, 50 (Свод Правил 

40-103–98, пункт 2.15); отопления: 1, 90 

(Свод Правил 41-102–98, пункт 1.1) и 25 

(Свод Правил 41-102–98, пункт 2.4).

Свойства же МПТ производителей, 

как отечественных, так и зарубежных 

(табл. 1), могут существенно различать-

ся значениями своих показателей, а так-

же отличаться от МПТ, рекомендуемых 

к применению указанными СП (табл. 3), 

например, величинами SDR. Для МПТ 

SDR = 5,9–12,5 (табл. 1); SDR = 5,33–10,58 

(табл. 2) и SDR = 7–14,62 (табл. 3).

То есть, МПТ по значениям SDR могут 

различаться в 2,74 раза (14,62/5,33). Су-

щественные различия наблюдаются и в 

значениях степеней армирования стенок 

МПТ. Например, степень армирования 

стенок МПТ диаметром 16 мм (табл. 3, 

строки 2 и 4) составляет 8 %, а диаме-

тром 26 мм (табл. 3, строка 10) — 23,33 %, 

что приблизительно в три раза больше.

Однако в обоих Сводах Правил для 

МПТ всех размеров установлены одни 

и те же требования, например, к значе-

ниям показателя прочности, как это по-

казано в табл. 4, пункт 4.

Правда, в СП 41-102–98 записано 

(пункт 2.5): «Допускается для систем 

отопления применение труб, не усту-

пающих (по показателям) требованиям 

нормативных документов и настоящего 

Свода Правил, имеющих сертификат или 

техническое свидетельство…».

Что касается «…требований настоя-

щего Свода Правил…», то основные по-

казатели МПТ (табл. 4, пункты 4 и 6) ис-

пользовать на практике не представляет-

ся возможным. Во-первых, при таких ис-

пытаниях (пункт 4) могут быть получены 

разные значения, так как не указаны дли-

ны кольцевых образцов, с которыми они 

связаны прямо пропорциональной зави-

симостью. Во-вторых, эти показатели не 

охватывают диаметры МПТ более 25 мм. 

В-третьих, значения стойкости металло-

полимерных труб при постоянном вну-

треннем давлении могут отличаться от 

указанных (пункт 6), так как на них могут 

влиять используемые внутри и снаружи 

испытуемых образцов среды (вода–воз-

дух, вода–вода, масло–воздух и т.п.), а они 

не отмечены в Сводах Правил. В-четвёр-

тых, не указано, к испытаниям по какой 

схеме (с нагруженными или с ненагру-

женными торцами) относятся приведён-

ные (пункт 6) значения.

 МПТ отечественных (1–3) и зарубежных производителей  табл. 1

МПТ Конструкция Размеры Dхe, мм SDR

1. Compipe PE-RT/Al/PE-RT 16 × 2; 20 × 2; 26 × 3; 32 × 3* 8,0–10,7

PE-Xb/Al/PE-Xb 16 × 2; 20 × 2; 26 × 3; 32 × 3** 8,0–10,7

2. Deepipe PE-RT/AL/PE-RT II 16 × 2; 20 × 2; 25 × 2,5; 32 × 2,5 8,0–12,8

3. ЗАО НПП «Маяк-93» Alt PP-R/AL/PP-R 16 × 2; 20 × 2; 26 × 3; 32 × 3 8,0–10,0

4. Sanha PE-RT/Al/PE-HD 16 × 2; 20 × 2; 26 × 3; 32 × 3 8,0–10,7

5. Henco Standart 200216 PE-Xc/Al/PE-Xc 16 × 2; 20 × 2,5; 26 × 3; 32 × 3; 40 × 3,5; 50 × 4,5; 63 × 4,5 8,0–14,0

6. Kermi PE-RT/Al/PE-HD 16 × 2; 20 × 2; 26 × 3 8,0–10,0

7. Oventrop Copipe HS PE-Xc/AI/PE-X 16 × 2; 20 × 2; 26 × 3; 32 × 3; 40 × 3,5; 50 × 4; 63 × 6 8,0–12,5

8. Prandelli PE-X/Al/PE-X 16 × 2; 20 × 2; 32 × 3 8,0–10,7

9. REHAU Rautitan stabil PE-X/Al/PE-X 16,2 × 2,6; 20 × 2,9; 25 × 3,7; 32 × 4,7; 40 × 6 6,23–6,8

10. Uponor MLC PE-RT/Al/PE-RT 16 × 2; 20 × 2,25; 25 × 2,5; 32 × 3; 40 × 4; 50 × 4,5; 
63 × 6; 75 × 7,5; 90 × 8,5; 110 × 10;

8,0–11,1

11. Frankische PE-X/Al/PE-X 16 × 2; 20 × 2; 32 × 3; 40 × 3,5; 50 × 4; 63 × 4,5 8,0–12,5

12. TECEflex PE-Xc/Al/PE-Xc 16 × 2,7; 20 × 3,4; 25 × 4; 32 × 4 5,9–8,0

13. Valtec PE-Xb/Al/PE-Xb 16,2 × 2; 20 × 2; 26 × 3; 32 × 3; 40 × 3,5 8,1–11,4

14. KAN-Therm PE-RT/Al/PE-RT 14–40*** –

PE-X/Al/PE-X 50–63*** –

15.  ASTM International F 
1335-04 [2]

PE-X/Al/PE, PE/Al/
PE, PE-X/Al/PE-X

16 × 2,25; 20 × 2,5; 26 × 3; 32 × 3; 40 × 3,5; 50 × 4 7,1-12,5

PE/Al/PE-X 16 × 2,25; 20 × 2,5 7,1–8,0

* По ТУ 2248-001-63780832–2011.  ** По ТУ 2248-001-93644575–08.  *** Диапазон наружных диаметров, мм.

 Размеры [мм] напорных многослойных труб (выборка из ГОСТ Р 53630–2009) табл. 2

Dн 14 16/17 18/20 25/26 32 40 50 63 75 90 110

Dв 10 11 14 20 25 32 40 50 60 73 90

e 2 3/3,5 2/3 2,5/3 3,5 4 5 6,5 7,5 8,5 10

SDR 7 5,33/4,86 9/6,67 10/8,67 9,14 10 10 9,69 10 10,58 11

 Показатели МПТ (выборка из СП 40-103–98 и 41-102–98)  табл. 3

№ Наружный 
диаметр, мм

Толщина стенки / 
Al слоя, мм

SDR χ, % Изготовитель, НТД и поставщик

1 16 2,0 / 0,2 8,00 10,00 НИКИМТ (Россия), ТУ 2248-001-07629379–96, 
ТУ 2248-004-07629379–97

2 25 2,5 / 0,2 10,00 8,00

3 14 2 / 0,2 7,00 10,00 АО «Каучук-пласт» (Россия),
ТУ 2248-001-29325094–97,
поставщик: ЗАО «Гента» (Россия)4 16 2,0 / 0,2 8,00 8,00

5 18 2,0 / 0,24 9,00 12,00

6 20 2,25 / 0,24 8,89 10,67

7 25 2,5 / 0,3 10,00 12,00

8 16 2,25 / 0,5 7,11 22,22 Трубы «Метапол», поставщик:
ТОО НПП «ВладВЭД» (Россия)

9 20 2,5 / 0,5 8,00 20,00

10 26 3,0 / 0,7 8,67 23,33

11 32,3 (32) 3,2 / 0,7 10,1 (10) 21,88

12 40,3 3,9 / 0,7 10,33 17,95

13 48 4,0 / 0,8 12,00 20,00

14 60 4,5 / 0,8 13,33 17,78

15 76 5,2 / 1,0 14,62 19,23

 Основные физико-механические показатели металлополимерных труб* табл. 4

№ Показатели Значение

2 Коэффициент линейного расширения, 106 1/°С 0,25

4 Прочность кольцевых образцов при разрыве в поперечном направлении для труб наружным 
диаметром 16–25 мм (табл. 1), не менее, Н

2400

6 Стойкость при постоянном внутреннем давлении (без разрушений):
— при температуре 20 °C в течение 1 ч, МПа
— при температуре 95 °C в течение 1 ч, МПа
— при температуре 95 °C в течение 100 ч, МПа
— при температуре 95 °C в течение 1000 ч, МПа

4,5
1,8
1,6
1,4

* Выборки из СП 40-103–98 и 41-102–98.
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Согласно ГОСТ [5], трубы должны быть 

стойкими (без разрушений) при нагру-

жении образцов от каждой группы раз-

меров не менее трёх штук с проведени-

ем испытаний по ГОСТ 24157 «Трубы из 

пластмасс. Метод определения стойкости 

при постоянном внутреннем давлении» 

и с соблюдением требований относи-

тельно постоянных внутренних давле-

ний, температур и времён (табл. 5).

В обоих Сводах Правил компенсацию 

температурных удлинений при воздей-

ствии на трубопроводы из МПТ (табл. 3) 

положительных перепадов температур Δt

рекомендуется (пункт 2.7 СП 40-103–98

и пункт 3.22 СП 41-102–98) осущест-

влять естественным путём (прокладка 

«змейкой» за счёт поворотов и изгибов), 

а также встраиванием в трубопроводы 

компенсаторов из отводов (рис. 2), из-

готовляемых посредством гнутья тех же 

самых МПТ.

Качественная [6] компенсация темпе-

ратурных продольных деформаций при 

этом может быть обеспечена только пу-

тём правильной расстановки неподвиж-

ных креплений, делящих трубопровод из 

МПТ на независимые участки расчётной 

длины L. При расстановке неподвижных 

креплений должно обязательно учиты-

ваться перемещение (ΔL ≤ 2dн ≤ f ) тру-

бопровода в плоскости, перпендикуляр-

ной стене. Согласно СП длина компенса-

ционного участка Lк (рис. 2):

Абсолютные температурные продоль-

ные удлинения ΔL [мм] трубопроводов 

из МПТ должны рассчитываться с ис-

пользованием коэффициента темпера-

турного расширения α = 25 × 10–6 (табл. 4, 

пункт 2). Это значение в шесть раз мень-

ше величины α для ПНД (150 × 10–6 / 

25 × 10–6), в восемь раз меньше α для ПВД 

(200 × 10–6 / 25 × 10–6) и на 14 % больше α 

для алюминия (22 × 10–6).

В работах [6, 7] для трубопроводов из 

МПТ используется коэффициент линей-

ного расширения, отличный от рекомен-

дуемого в указанных Сводах Правил — 

α = 26 × 10–6 1/°C, и с этим можно согла-

ситься. Такое значение относительного 

продольного удлинения трубопровода 

из МПТ с определёнными величинами 

физико-механических показателей мате-

риалов слоёв и их размеров, действитель-

но, может иметь место.

Расстановку неподвижных опор, их 

вид и прочность закрепления в строи-

тельной конструкции следует осущест-

влять с учётом продольных сил N [Н], 

могущих возникать в стенках МПТ, на-

ходящихся под действием температурно-

го перепада Δt [°C].

В связи с этим нельзя согласиться, на-

пример, с «…определением напряжения N 

в металлопластиковой трубе диаметром 

16 мм при её нагреве [8, заблуждение №8]:

где kt — коэффициент температурного 

удлинения материала трубы; Δt — разни-

ца между температурой теплоносителя 

и температурой воздуха во время монта-

жа трубы, 50 °C; L — длина трубопровода; 

s — площадь поперечного сечения стенок 

трубопровода; E — модуль упругости ма-

териала трубопровода…».

Во-первых, исходя из теории размер-

ностей, из формулы следует, что здесь 

речь идёт не о напряжениях, а о продоль-

ных усилиях:

kt [1/°C] Δt [°C] s [м2] E [Н/м2] = N [Н].

Во-вторых, металлополимер не может 

характеризоваться модулем упругости 

(E = 8400 × 106 Па), так как стенки МПТ 

состоят из слоёв, выполненных из раз-

номодульных материалов, и при одина-

ковом удлинении всех слоёв вследствие 

нагревания в слоях будут наводиться 

термические напряжения различной ве-

личины. В-третьих, в результате счёта по-

лучается N = 950 Н. К тому же, МПТ мо-

 Рис. 2. Компенсации продольного удлинения трубопровода из МПТ с использованием отво-
да из МПТ [1, 5 — компенсируемый и компенсирующий участки; 2, 3 — неподвижная и подвижные 
опоры; 4 — стена (выкопировка из СП 41-102–98); L — длина участка, Lк — компенсирующая спо-
собность компенсатора, ΔL — абсолютное удлинение, f — расстояние от трубопровода до стены]

 Типовые испытания на стойкость труб однотипных конструкций*  табл. 5

Диаметр, мм Схема Давление, МПа Температура, °C Время, ч

< 30 «вода в воде» 1,8 / 1,4 95 / 95 1 / 1000

≥ 30 «вода в воде» 1,1 / 1,0 95 / 95 1 / 1000

< 30 «вода в воздухе» 1,0 110 8760

≥ 30 «вода в воздухе» 0,6 110 8760

* При постоянном внутреннем давлении (выборка из ГОСТ Р 53630–2009). Однотипные конструкции, одинаковые для труб более чем одно-
го диаметра, при следующих условиях: используется одинаковая технология (например, сварка алюминиевого слоя внахлест или встык, 
способ сварки ультразвуковой или термический и т.п.); для каждого слоя используется материал с одинаковыми характеристиками; слои 
располагаются в одинаковой последовательности для разных диаметров; SDR трубы ≤ SDRm или SDRр трубы для каждого расчётно-
го напряжения σs (SDRm — номинальный наружный диаметр трубы dн, делённый на номинальную толщину стенки металлическо-
го слоя en,m; SDRp — номинальный наружный диаметр трубы dн, делённый на номинальную толщину стенки полимерного слоя en,p).

 Показатели армирования стенок МПТ (табл. 8, выборка из [5])  табл. 6

Показатель армирования χ, %

de, мм 16 20 26 32 40 50

e, мм 2,25 2,5 3 3 3,5 4

eAl, мм 0,28 0,36 0,44 0,6 0,75 1

SDR = de/e 7,11 8 8,67 10,67 5,33 12,5

χ = eAl/e, % 12,44 14,4 14,67 20 21,43 25

Вид, расстановку и прочность 
неподвижных опор и их за-
крепления в строительной кон-
струкции следует осуществлять 
с учётом продольных сил, мо-
гущих возникать в стенках ме-
таллополимерных труб, нахо-
дящихся под действием тем-
пературного перепада
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гут существенно различаться степенями 

армирования стенок алюминием χ, как 

в зависимости от диаметра (табл. 3, стол-

бец 6, табл. 6), так и от производителей 

(табл. 3, столбец 7).

В стенках (каждом слое) МПТ, под-

вергаемых воздействию положительных 

температурных перепадов Δt, в случае 

ограничения их продольных удлинений 

будут наводиться температурные сжи-

мающие напряжения σ [Па]. Величины 

напряжений σi будут зависеть от коэф-

фициентов линейного расширения αi 

и модулей упругости Eτi материала кон-

кретного слоя в данный момент времени:

σi = αiΔtEτi. (2)

При этом усилие N [Н], действующее 

на ограничитель (к примеру, на обжим-

ной хомут жёсткого крепления) сводного 

удлинения трубопровода:

N = σiwi = αiΔtEτi wi, (3)

где wi — площадь поперечного сечения 

[м2] слоёв, входящих в стенки трубы, 

определяемая по формуле:

wi = 0,5π(dнi + dвi)ei, (4)

где dнi, dвi, ei — наружный и внутренний 

диаметры и толщина стенки МПТ и сло-

ёв, м. Подставляя в формулу (3) значение 

Eτi (табл. 9), Δt = 100 °C и площади попе-

речного сечения слоёв, входящих в стен-

ки труб с размерами (табл. 8), получаем 

величины усилий (рис. 3), действующих 

на ограничители сводного удлинения 

каждого слоя (рис. 4б).

Суммарные усилия при этом:

N = E(N1 + … + N5) = 1,2 кН

и 8 кН для МПТ диаметрами 16 и 50 мм, 

соответственно.

В реальных МПТ (рис. 1 и 4в) ограни-

чителем удлинений полимерных (слои 1 

и 5) и клеевых (слои 2 и 4) являются 

клеевые соединения их с алюминием 

(слой 3). То есть, продольные темпера-

турные усилия всех четырёх указанных 

слоёв будут восприниматься алюминие-

вым слоем. При этом в нём будут возни-

кать растягивающие напряжения:

И в случае свободного перемещения 

трубопровод из металлополимерных 

труб удлинится на величину относитель-

ной деформации (табл. 10, столбец 5):

Таким образом, при воздействии на 

МПТ перепадов температур будет проис-

ходить их продольное удлинение, в том 

числе и под действием продольных сил, 

возникающих в полимерных и клеевых 

слоях (табл. 9, столбец 5).

 Рис. 3. Величины усилий, действующих на ограничители сводного удлинения не связанных 
между собой слоёв (рис. 3б) в стенке труб диаметром 16 мм (красные) и 50 мм (синие)

 Рис. 4. Схемы тепловых свободных удлинений продольных полосок единичной ширины сте-
нок трубопроводов из металлополимерных труб [а — со сплошной стенкой, б — со стенкой из не-
связанных между собой слоёв, в — МПТ (1, 5 — полимерный слой; 2, 4 — клеевой слой; 3 — слой 
алюминия; L, Li, L1, L2, L3, L4, L5 — длины труб и слоёв; ΔL, ΔLi, ΔL1, ΔL2, ΔL3, ΔL4, ΔL5 — аб-
солютные тепловые удлинения труб и слоёв]

 Размеры МПТ (выборка из [5])  табл. 7

Размеры, мм

de 16 20 26 32 40 50

e 2,25 2,5 3 3 3,5 4

eAl 0,28 0,36 0,44 0,6 0,75 1

eкв* 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

eкн* 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

eпв 1,37 1,49 1,66 1,6 1,85 2

eпн** 0,4 0,45 0,7 0,6 0,7 0,8

* Принято из опыта. ** eпн = e – (eпв + eкв + eAl + eкн).

 Физико-механические показатели материалов слоёв МПТ класса 2 [5] табл. 8

Слои Материал 106 α, 1/°C E0i, 106 Па

1 PE-Xа, PE-Xb 150 800

2 ПВД 200 200

3 Al 22 10000

4 ПВД 200 200

5 PE-Xа, PE-Xb 150 800

 Относительные продольные удлинения* МПТ**  табл. 9

de εN = σAl/E3 = (N1 + N2 + N4 + N5)/(ω3E3) = (N – N3)/(ω3E3) εN/αAl εф = αAl + εN εф/εр

(N – N3), Н ω3, м2 E3, Па εN

1 2 3 4 5 6 7 8

16 919,48 12,94 × 10–6 10 000 × 106 0,0071 3,23 93 × 10–6 3,72

50 4717,52 148,2 × 10–6 10 000 × 106 0,0032 1,45 54 × 10–6 2,16

* εN, εф и εр — относительные продольные удлинения от действия продольных усилий в слоях, фактическое и расчётное. ** При дей-
ствии температурных перепадов при свободном перемещении расчётного участка трубопровода (рис. 1в).
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Такое удлинение может существенно 

превышать (там же, столбец 6) расчётное 

[1, 2] температурное продольное отно-

сительное удлинение расчётного участ-

ка: в 3,23 (при диаметре 16 мм и степени 

армирования 12,44 %) и в 1,45 раза (при 

диаметре 50 мм и степени армирования 

25 %). Относительные продольные удли-

нения для тех же диаметров МПТ будут 

бόльшими в:

(табл. 2, столбец 8) относительных про-

дольных удлинения, определяемых по 

[1, 2]. При этом длины компенсацион-

ных участков гнутых компенсаторов Lкф 

должны быть в 1,97 и 1,47 раз бόльшими 

для диаметров 16 и 50 мм, соответствен-

но. То есть, требование ΔL ≤ 2dн ≤ f мо-

жет быть не соблюдено, тогда длину рас-

чётных участков трубопроводов из МПТ 

следует уменьшить на 48 и 32 %.

Влияние осевых усилий при воздействии 

на трубопроводы из МПТ температур-

ных перепадов необходимо учитывать 

при расчётах путём использования ко-

эффициента относительного удлинения 

εф, соответствующего степени армирова-

ния χ стенок (рис. 5).

В завершение следует отметить сле-

дующее. Всё рассмотренное относит-

ся к начальным физико-механическим 

показателям полимеров (E0 и α0). Зна-

чения упомянутых показателей будут 

снижаться с течением времени, а показа-

тели алюминия изменяться не будут [9]. 

В этом случае влияние полимерных слоёв 

на продольные деформации трубопрово-

дов из МПТ будет уменьшаться. Как это 

может происходить в действительности 

[10], авторами может быть рассмотрено 

в следующих статьях.

Авторами не затронуты вопросы, свя-

занные с особенностями монтажа вну-

тренних напорных трубопроводов из 

различных МПТ, новых фитингов и со-

единений [11]. К настоящему моменту 

авторами накоплен обширный матери-

ал об особенностях трубопроводов из 

МПТ [12, 13], отражённый в том числе 

в публикациях [14–17]. ОАО «НИИ Мос-

строй» приступил к разработке актуали-

зированного Свода Правил по проекти-

рованию и монтажу трубопроводов из 

МПТ. В нём будут, естественно, учтены 

и рассмотренные в статье положения.  
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 Рис. 5. Зависимость коэффициента относительного удлинения εф трубопроводов при темпе-
ратурных перепадах от степени армирования χ стенок МПТ

Влияние осевых усилий при 
воздействии на трубопроводы 
из МПТ температурных перепа-
дов необходимо учитывать при 
расчётах путём использования 
коэффициента относительного 
удлинения, соответствующего 
степени армирования стенок
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Металло-
пластиковые
трубы Henco

Компания Henco Industries N.V. 
(Бельгия) с 1995-го года успеш-
но продаёт в России свою 
продукцию под маркой Henco 
и широко известна на рынке 
инженерных сантехнических си-
стем. Компания является одним 
из крупнейших производителей 
металлопластиковых труб и фи-
тингов в Европе.

Вхождение в 2008-м году в состав крупного 
холдинга Aalberts Industries N.V., объединяю-
щего известные бренды на европейском рын-
ке инженерных систем, позволило увеличить 
инвестиции в производство и ассортимент 
производимой продукции. Например, по-
строен новый бункер для сшивки полиэтиле-
на физическим методом PE-Xc для труб боль-
ших диаметров.

Металлопластиковые трубы объединяют 
в себе лучшие качества металлических и пла-
стиковых труб и в то же время лишены боль-
шинства их недостатков. Благодаря исключи-
тельной пластичности и высоким техническим 
параметрам они незаменимы при проведении 
ремонта и реконструкций. Эти трубы приме-
няют в системах горячего и холодного водо-
снабжения, системах напольного отопления, 
центрального кондиционирования, в техноло-
гических трубопроводах и системах водопод-
готовки, для подогрева открытых площадок 
и лестничных сходов, стадионов, бассейнов, 
грунта в теплицах и оранжереях.

До сих пор трубы Henco применяли для 
систем с давлением до 10 бар и температу-
ре до 95 °C. Бельгийская компания впервые 
в мире доказала, что производимые ею трубы 
можно использовать при рабочем давлении 
до 16 бар и температуре до 95 °C (Standard 
∅ 16–32 мм). Обновлённые трубы постав-
ляются с 2013-го года, имеют логотип PN16, 
указанный непосредственно на трубе. Это 
позволяет рекомендовать применение труб 
Henco в системах центрального отопления 
с самыми жёсткими параметрами теплоноси-
теля, что особенно важно в России. Высочай-
шая прочность трубы достигается за счёт ис-
пользования более толстого слоя алюминия 
(0,4 мм для ∅ 16 мм) высокой степени чистоты, 
а также качественного сшитого полиэтилена, 
используемого для внутреннего и наружного 
слоя, сшитого современным и экологически 
безопасным методом PE-Хс, применения на-
дёжного и прочного клея. Алюминиевая труба 
гарантирует, что труба не пропускает кисло-
род и сохраняет свою форму. Стыковой свар-
ной шов по всей длине алюминиевой трубы 
обеспечивает постоянную толщину алюминия.

Поставляемая в Россию гамма оборудо-
вания представлена трубами Henco Standard 

∅ 12–75 мм (в 2015-м году до ∅ 110 мм), до-
ступными по цене трубами Henco RIXc, латун-
ными и полимерными PVDF пресс-фитингами, 
а также PVDF пуш-фитингами Vision, системой 
напольного отопления Hencofl oor. Одна из но-
винок компании, Henco Super Size, включает 
металлопластиковые трубы и фитинги боль-
ших диаметров — 75, 90 и 110 мм.

Металлопластиковые трубы дают возмож-
ность обходиться без ремонта систем не менее 
50 лет, не подвержены коррозии, химическим 
и электрохимическим воздействиям, не засо-
ряются, в них не образуются отравляющие во-
ду оксиды, как в медных трубах, или ржавая 
грязь, как в стальных трубах. Их гидравличе-
ское сопротивление значительно ниже, чем 
у труб иных видов, из-за низкой шероховато-
сти. Они не издают и не проводят шум, элек-
тробезопасны. Для их прокладки не нужны 
сварочные аппараты, сгоны, муфты и т.д. Вы не 
увидите их торчащими из стен, их не придётся 
менять, красить и т.д. И что особенно важно — 
они безупречны с точки зрения гигиены вне 
зависимости от срока службы. Одним словом, 
это трубы на все случаи жизни!

Гарантия на трубы и фитинги составляет 
10 лет, а страховка — 10 млн евро.

Подробную информацию по продукции 
можно получить у региональных представи-
телей и на сайте www.henco.be.  

Металлопластиковые трубы, 
объединяя в себе лучшие каче-
ства металлических и пласти-
ковых труб, лишены большин-
ства их недостатков. Благодаря 
исключительной пластичности 
и высоким техническим пара-
метрам они незаменимы при 
проведении реконструкций. Их 
применяют в системах горяче-
го и холодного водоснабжения, 
системах напольного отопле-
ния, центрального кондицио-
нирования, в технологических 
трубопроводах и системах во-
доподготовки и пр.
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САНТЕХНИКА

Насосы KSB Eta – 
флагман отрасли 
с 1936 года

Насосы семейства Eta произ-
водства немецкого концерна 
KSB уже давно завоевали при-
знание потребителей во всём 
мире. Все насосы этого семей-
ства характеризуются высокой 
надёжностью, безопасностью 
и энергоэкономичностью, удоб-
ством монтажа и простотой 
эксплуатации и обслуживания.

Насосы семейства Eta имеют модульную кон-
струкцию, что даёт возможность создать мно-
жество вариаций в зависимости от конкрет-
ных условий применения, специфики пере-
качиваемой среды, обеспечиваемых рабочих 
параметров. В настоящее время по всему ми-
ру эксплуатируются 1,5 млн единиц насосов 
Eta. Для обеспечения энергоэффективной ра-
боты агрегата в строго заданной рабочей точ-
ке и оптимальных показателей КПД компания 
KSB осуществляет подрезку рабочего колеса 
шагом в 1 мм, вследствие чего достигается 
экономия электроэнергии до 10 %. А возмож-
ность оснащения высокоэффективным двига-
телем SuPremE (класс энергоэффективности 
IE4) в сочетании с частотным преобразовате-
лем PumpDrive нового поколения позволяет 
сэкономить до 70 % электроэнергии.

Наиболее часто применяемыми в системах 
отопления, вентиляции и кондиционирования 
на сегодняшний день являются консольные 
насосы серии Etanorm, консольные моноблоч-
ные насосы Etabloc и циркуляционные насосы 
типа «в линию» Etaline.

С апреля 2014-го года эти насосы могут 
комплектоваться высокоэффективным син-
хронным реактивным двигателем SuPremE 
мощностью от 0,55 до 45,0 кВт в сочетании 
с частотным преобразователем Pump-Drive по 
цене насосов со стандартным двигателем IE2.

В системах циркуляции насос, оснащён-
ный высокоэффективным синхронным реак-
тивным двигателем, позволит сэкономить 
около 1380 кВт в год и сократить ежегодный 
выброс CO2 в атмосферу на 815 кг по сравне-
нию с использованием стандартного оборудо-
вания с асинхронным мотором класса IE2.

XI-е поколение насосов 
Etanorm – классика жанра
В 1982-м году в продуктовом ряду семей-
ства стандартных насосов Eta появился насос 
Etanorm — горизонтальный консольный на-

сос, предназначенный для перекачивания чи-
стых или агрессивных жидкостей в системах 
водоснабжения, охлаждения и кондициони-
рования, пожаротушения, установках оро-
шения, водоотведения, отопления, горячего 
водоснабжения, для перекачивания конден-
сата, морской воды, технической воды, рассо-
лов, масла, чистящих средств и пр. Температу-
ра перекачиваемой среды варьируется от –30 
до +140 °C, обеспечиваемый напор 160 м, рас-
ход 660 м3/ч. Насос Etanorm — самый востре-
бованный стандартный водяной насос в мире.

Преимущества насосов Etanorm: рабо-
чее колесо с оптимально спроектированны-
ми пространственными лопатками — более 
высокий КПД и низкий коэффициент NPSH; 
работа в энергоэффективном режиме с опти-
мальными показателями в заданной рабочей 
точке благодаря подрезке рабочего колеса; 
надёжная герметизация корпуса даже в ме-
няющихся условиях эксплуатации благодаря 
установке уплотнительной прокладки корпуса 
«в замок»; широкий спектр материалов испол-
нения; разнообразие исполнений — допол-
нительные типоразмеры для малых значений 
подачи; лёгкий монтаж и демонтаж.

Обновлённый насос Etanorm XI-го поко-
ления имеет модернизированную гидравлику 
проточной части насоса, благодаря чему каж-
дый насос Etanorm потребляет на 7000 кВт⋅ч 
электроэнергии в год меньше, а это десятки 
тысяч рублей экономии и значительное сни-
жение выбросов углекислого газа. Сокраще-
нию энергопотребления дополнительно спо-
собствует применение высокоэффективных 
двигателей, таких как KSB SuPremE в сочета-
нии с системой регулирования частоты вра-
щения PumpDrive и интеллектуальным прибо-
ром контроля параметров насоса PumpMeter.

48 типоразмеров напорных патрубков раз-
мерами от DN25 до DN150, а также их различ-
ное позиционирование делают насос универ-
сальным компонентом практически любой 
системы. Независимо от типоразмера насоса 
подбирается один из трёх типоразмеров кор-
пусов подшипников и узлов вала. Это сокра-
щает число запасных частей, затраты на тех-
ническое обслуживание и, соответственно, 
снижает стоимость жизненного цикла.

Насосы Etanorm применяются повсемест-
но: в различных инженерных системах зданий 
и сооружений, на водоканалах и промышлен-
ных объектах. Горизонтальный консольный насос Etanorm

С апреля 2014-го года насосы
KSB могут комплектоваться 
высокоэффективным синхрон-
ным реактивным двигателем 
SuPremE мощностью от 0,55 до 
45,0 кВт в сочетании с систе-
мой частотного регулирования 
Pump-Drive по цене насосов со 
стандартным двигателем IE2
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В 2011-м году на главном заводе по произ-
водству высококачественной бытовой техники 
компании Miele & Cie KG в немецком городе 
Гютерсло была введена в эксплуатацию холо-
дильная установка. В установке задействова-
но два насоса KSB Etanorm 125-250 G G11 PD 
(напор 18 м, подача 200 м3/ч), оснащённых 
двигателями KSB SuPremE и системой регу-
лирования частоты вращения PumpDrive. Бла-
годаря применению оборудования KSB новая 
холодильная установка обеспечивает эконо-
мию энергопотребления до 40 % по сравнению 
с предыдущей системой.

В России системные насосы Etanorm пода-
ют горячую воду жителям города Южно-Саха-
линск. И поскольку Сахалин является сейсмо-
опасной зоной, к агрегатам, обеспечивающим 
работу систем, предъявляются особые требо-
вания по прочности, которым в полной мере 
удовлетворяют насосы KSB. В Москве насо-
сами Etanorm оборудованы системы пожаро-
тушения и вентиляции бизнес-центра «Белая 
площадь», торгового центра «Метрополис» на 
Ленинградском шоссе.

Консольный моноблочный 
насос Etabloc – высокий КПД 
и компактный дизайн
В апреле 2014-го года концерн KSB начал 
выпуск обновлённых насосов Etabloc с опти-

мизированной гидравлической частью. В на-
стоящее время серия представлена агрегата-
ми 43 типоразмеров, оснащённых двух- или 
четырёхполюсным двигателем. Односту-
пенчатый консольно-моноблочный насос со 
спиральным корпусом Etabloc предназначен 
для систем отопления, кондиционирования 
и водоснабжения. Насос прост и экономичен 
в эксплуатации.

Агрегат рассчитан на перекачивание жид-
костей с температурой от –30 до +140 °C, на-
пор до 102 м и подачу до 660 м3/ч.

Материальное исполнение насоса и раз-
нообразие вариантов торцевых уплотнений 
расширили диапазон областей применения 
обновлённой серии насосов Etabloc: помимо 
перекачивания воды, это могут быть рассолы, 
масла, конденсаты, морская и техническая 
вода, детергентные средства. Агрегат может 
комплектоваться электродвигателем класса 
IE2, IE3 и IE4, а также дополнительными кон-
трольно-измерительными приборами.

Опытом положительного применения на-
сосов Etabloc могут поделиться такие рос-
сийские предприятия, как завод по произ-
водству джемов и конфитюра «Цуегг Руссия», 
завод легковых автомобилей Peugeot, Citroen, 
Mitsubishi (Калуга); торгово-развлекательный 
центр «Метрополис» (Москва), МУП «Водока-
нал» (Анапа) и многие другие.

Насос Etaline – сердце 
циркуляционных систем 
зданий и сооружений
В 2014-м году техническую модернизацию 
для повышения энергоэффективности про-
шли и циркуляционные насосы типа «в ли-
нию» Etaline — были оптимизированы гидрав-
лические характеристики и проточная часть 
насоса. Новые насосы серии Etaline представ-
лены 22 типоразмерами с максимальной мощ-
ностью двигателя 55 кВт. Максимальный на-
пор составляет 95 м, расход — 700 м3/ч. Кор-
пус насоса из высокопрочного чугуна с шаро-
видным графитом и механические (торцевые) 
уплотнения вала рассчитаны на рабочее дав-
ление до 16 бар. Фланцы всасывающего и на-
порного патрубка могут быть выполнены по 
стандартам EN 1092 или ASME — для всех 
материалов корпуса. Максимальная рабочая 
температура достигает +140 °C. Коническая 
конструкция камеры уплотнения предостав-
ляет больше пространства для технического 
обслуживания. Сменные щелевые кольца на 
всасывающей и напорной стороне крыльчатки 
делают обслуживание и ремонт насоса удоб-
ным даже после многих лет эксплуатации. 
Насосы Etaline с патрубками «в линию» можно 
монтировать вертикально или горизонтально. 
Насосы этой серии установлены на различных 
объектах, как в Европе, так и в России.

Локализация производства KSB
С января 2015-го года в рамках программы 
локализации производств KSB сборка насо-
сов Etanorm осуществляется в России. Насо-
сы Etanorm российской сборки — это высокое 
качество, низкая цена, короткие сроки постав-
ки, профессиональное и быстрое сервисное 
обслуживание. И, главное, эти агрегаты иде-
ально соответствуют требованиям и специфи-
ке российских объектов. 

ООО «КСБ»

123022, Москва, Россия,
ул. 2-я Звенигородская, д. 13, стр. 15
Тел.: +7 (495) 980-11-76
Факс: +7 (495) 980-11-69
E-mail: info@ksb.ru, www.ksb.ru

 Семейство насосов KSB Eta

 Консольный моноблочный насос со спиральным корпусом Etabloc  Циркуляционный насос типа «в линию» Etaline
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PepsiCo: 260 млн 
рублей на рекон-
струкцию очист-
ных сооружений

В городе Лебедянь Липецкой 
области администрацией го-
рода при активной поддержке 
компании PepsiCo, крупнейше-
го производителя продуктов 
питания и напитков в России, 
завершён проект стоимостью 
480 миллионов рублей по рекон-
струкции очистных сооружений. 
PepsiCo вложила в этот проект 
более 260 миллионов рублей. 
Напомним, что проектные рабо-
ты по очистным сооружениями 
начались в марте 2011-го года.

В официальной церемонии открытия приняли
участие президент PepsiCo в России Сильвиу
Попович, глава администрации Лебедяни
А. И. Хрипченко и руководитель завода «Ле-
бедянский» С. А. Подчепаев. На церемонии 
открытия руководитель Липецкой области
О. П. Королев отметил: «Реконструкция очист-
ных сооружений Лебедяни — один из важных 
региональных проектов, пример успешного 
взаимодействия администрации и бизнеса 
на благо местного сообщества. Новые со-
оружения не только очищают сточные во-
ды в соответствии с нормами российского 
законодательства, но и позволяют городу 
беречь электроэнергию за счёт установлен-
ных энергосберегающих технологий».

На реконструированных очистных соору-
жениях используются ряд энергосберегаю-
щих технологий. За счёт использования рель-
ефа местности (расположение на склоне) пе-
релив стоков из некоторых ёмкостей идёт под 
естественным напором. Установлено новое 
оборудование (насосы, воздуходувки), имеют-
ся частотные преобразователи для приводов 
оборудования, а также автоматика, включаю-
щая оборудование только по мере необходи-
мости. В целом, работа построена таким об-
разом, чтобы не было просадок напряжения.

На городских очистных сооружениях в Лебе-
дяни применяется механическая и биологи-
ческая системы очистки сточных вод. Кроме 
того, стоки проходят глубокую доочистку био-
логически очищенной воды и обеззаражива-
ются ультрафиолетом. Именно такая техноло-
гия позволяет гарантировать высокую степень 
очистки сточных вод от всех загрязнений, об-
разующихся в результате производственной 
деятельности. Таким образом, очищенные 
сточные воды, которые будут поступать в реку 
Дон, не нарушают экологический баланс, со-
храняют речную флору и фауну.

Зачинатели проекта понимали, что выбор 
производителя и технологий, применяемых 
при очистке сточных вод, — основополагаю-
щий вопрос, определяющий дальнейшее 
функционирование очистных сооружений. Спе-
циалисты компании PepsiCo остановили свой 
выбор на немецком производителе, который 
использует традиционную механо-биологиче-
скую очистку сточных вод с применением со-
временных достижений науки и техники. Для 
проекта была принята технология SBR, кото-
рая является одним из вариантов очистки с ис-
пользованием активного ила, причём биоло-
гические процессы разрушения и отделения 
активного ила происходят в одном реакторе.

 Действующее российское производство концерна PepsiCo
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Данная технология полностью отвечает вы-
двинутым требованиям к проекту: оснащение 
высокотехнологичным энергосберегающим 
оборудованием с высоким уровнем автома-
тизации; компактность очистных сооружений; 
высокое качество и стабильность очищенных 
стоков за счёт применения современных тех-
нологий и оборудования (SBR-технологии, 
уплотнение иловой суспензии); выделение 
и сгущение шламовых осадков сточных вод; 
минимизация воздействия на окружающую 
среду за счёт совершенствования технологи-
ческих процессов и оборудования.

С точки зрения технологии, очистные со-
оружения обеспечивают проведение несколь-
ких этапов очистки: механическая очист-
ка, биологическая очистка, дополнительная 
очистка и дезинфекция, а также утилизация 
твёрдых остатков.

Особенность очистных сооружений в горо-
де Лебедяни состоит в том, что сооружения 
занимают небольшую площадь, а благодаря 
современным технологиям они не вырабаты-
вают сырого остатка и не дают сильных запа-
хов. Новые очистные сооружения в Лебедя-
ни позволят ежедневно перерабатывать до 
15 тыс. м3 сточных вод. В настоящий момент 
потребность города составляет меньше поло-
вины от этого объёма — всего 7000 м3.

«Компания PepsiCo инвестирует значи-
тельные средства в программы, направлен-
ные на сохранение природных ресурсов. Ак-
тивное участие в реконструкции городских 
очистных сооружений Лебедяни стало ещё 
одним таким проектом компании», — от-
метил Сильвиу Попович, президент PepsiCo 
в Российской Федерации.

Заметим, что компания PepsiCo прово-
дит активную политику в области экологии 
и охраны окружающей среды, направленную 
на сокращение потребления природных ре-
сурсов на всех производственных площад-
ках, используя ресурсосберегающие техно-
логии и уменьшая воздействие на окружаю-
щую среду. В частности, российское подраз-
деление PepsiCo взяло на себя добровольные 
обязательства, направленные на ресурсосбе-
режение. Компания обязуется снизить удель-
ное потребление воды на единицу продукции 

с 2006-го по 2015-й год на 20 % и удельное 
потребление энергии на единицу продукции 
с 2006-го по 2015-й год — на 25 %. При этом 
PepsiCo выполняет свои обещания. Так, по ре-
зультатам 2013-го года снижение потребле-
ния ресурсов на заводах, производящих сне-
ки, составило по воде — 35 %, по энергии — 
10 %, а на заводах, производящих напитки 
и соки, по воде — 35 %, по энергии — 24 %.

Успешные результаты были достигнуты 
за счёт реализации программы ReCon, разра-
ботанной внутренними экспертами компании 
и нацеленной на внедрение энергосберегаю-
щих технологий. В ReCon входят: обучаю-
щие программы, учитывающие специфику 
и технологические особенности предприятий 

PepsiCo; единая база учёта данных и лучших 
практик; набор энергосберегающих методик 
и инструментов; международная сеть внутрен-
них экспертов.

А вот примеры успешных экологичных 
проектов PepsiCo. Завод по производству 
снэков в городе Азове (Ростовская область) 
стал первым заводом PepsiCo в России про-
шедшим LEED-сертификацию (в 2011-м году). 
LEED (Leadership in Energy and Environmental 
Design — Лидерство в энергетическом и эко-
логическом проектировании) — это система 
«зелёной» сертификации, проводимой орга-
низацией US Green Building Council. Данная 
сертификационная система подразумевает 
экономию энергии, эффективное водопотреб-
ление, уменьшение выбросов CO2, улучшение 
внутренних экологических показателей, мето-
ды бережливого расходования ресурсов.

Кроме того, PepsiCo стала первым произ-
водителем соков в России, выбравшим FSC-
упаковку. С 2012-го года PepsiCo разлива-
ет свои соки (а с 2013-го года — и молоко) 
в упаковку «Тетра Пак», произведённую из 
древесины от ответственного лесозаготовите-
ля. В качестве свидетельства ответственного 
выбора источника сырья и поставщика ком-
пания размещает на упаковке знак «Лесного 
попечительского совета» (Forest Stewardship 
Council, FSC). Логотип FSC означает, что кар-
тонная упаковка произведена из древесины, 
полученной из известных и отслеживаемых 
источников с соблюдением самых строгих 
экологических, социальных и экономических 
норм и требований.

Независимая неправительственная не-
коммерческая международная организация 
«Лесной попечительский совет» является при-
знанным экспертом в области ответственного 
лесопользования и занимается разработкой 
и внедрением единых мировых стандартов 
ответственного управления лесами, а также 
контролем за их соблюдением.  

ИНФО

Завод «Лебедянский» — градообразующее предприятие Лебедяни, где работает более 
1000 местных жителей. Завод, рассчитанный на выпуск более одного миллиарда литров 
соковой продукции, является крупнейшим соковым заводом в России и одним из круп-
нейших — в Европе. На 34-х современных производственных линиях выпускаются соки 
и нектары под такими известными брендами, как J7, «Я», «Фруктовый сад», «Любимый», 
а также морсы «Чудо-Ягода» и «Северная ягода». Сырьё для соковой продукции посту-
пает на завод, в том числе и от российских поставщиков: яблоки закупаются в Липецкой 
и в других областях центрально-черноземного региона России, а также в Краснодарском 
крае. Ягоды для морсов поступают на завод также от российских поставщиков.

Компания PepsiCo проводит ак-
тивную политику в области эко-
логии и охраны окружающей 
среды, направленную на сокра-
щение потребления природных 
ресурсов на всех производ-
ственных площадках, исполь-
зуя ресурсосберегающие техно-
логии и уменьшая воздействие 
на окружающую среду
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У революции есть 
имя – e.sybox

Создав станцию повышения 
давления e.sybox, итальян-
ская компания DAB совершила 
революционный прорыв в об-
ласти бытового водоснабжения, 
вложив в него все технологи-
ческие «ноу-хау», основанные 
на 38-летнем опыте в области 
механики и электроники.

Получив награду на международном конкур-
се дизайна iF Design Award 2013, e.sybox бы-
ла отмечена Национальным исследователь-
ским советом Италии (Consiglio Nazionale delle 
Ricerche — CNR) как «Эффективный и иннова-
ционный путь» во время выставки MCE 2014 
(Mostra Convegno Expocomfort) в Милане.

Для e.sybox нет необходимости использо-
вать дополнительное оборудование или ком-
поненты. Она состоит из самовсасывающе-
го многоступенчатого насоса, электронной 
системы управления (инвертер) и оснащена 
датчиками давления и уровня потока, LCD-
дисплеем высокого разрешения и встроен-
ным расширительным баком объёмом 2 л. 
При помощи простой перестановки клапана 
e.sybox может превратиться из станции повы-
шения давления в самовсасывающую (с глу-
бины до 8 м) насосную установку.

Мотор с водяным охлаждением, защитный 
кожух ABS с функцией шумоподавления, ан-
тивибрационные опоры, предотвращающие 
возникновение вибраций, и электроника, ко-
торая регулирует скорость вращения мотора 
в соответствии с установленными давлением 
и интенсивностью потока — всё это превра-
щает e.sybox в почти бесшумное устройство 
(45 дБ), делая e.sybox идеальной для уста-
новки внутри дома и в маленьких помещени-
ях с недостаточной вентиляцией.

e.sybox — универсальна, так как может 
быть установлена как вертикально, так и го-
ризонтально. Благодаря своим компактным 
размерам станция может сохранить до 30 % 
пространства, в сравнении с аналогичными 
системами, и имеет впечатляющий дизайн. Но, 
прежде всего, e.sybox помогает установщику, 
облегчая и упрощая его работу, а пользовате-
лю предлагает простоту управления.

e.sybox снабжена защитной системой, ко-
торая предотвращает образование льда вну-
три гидравлической системы, активируя насос 
в случае, если температура опускается ниже 
величины точки замерзания.

Установка e.sytwin комплектуется двумя стан-
циями e.sybox. Насосы подключены парал-
лельно, их расходы поступают в общий кол-
лектор. Станции e.sybox взаимодействуют друг 
с другом без каких-либо соединительных ка-
белей — подключение происходит посред-
ством беспроводной связи. Подобным обра-
зом возможно смонтировать установку повы-
шения давления из двух, трёх или четырёх 
станций e.sybox, и всё это благодаря оснаще-
нию e.sybox беспроводным устройством, обес-
печивающим как лёгкость создания устано-
вок повышения давления, так и соединение 
с другими агрегатами производства DAB.

Техническое обслуживание e.sybox также 
существенно облегчено благодаря наличию 
зоны обслуживания. Открыв дверцу, вы полу-
чаете доступ к расширительному баку, к оси 
ротора и ко второй впускной заглушке. В этой 
зоне имеется необходимое приспособление 
для начальной установки и технического об-
служивания — инструмент для извлечения 
картриджа обратного клапана, а также руко-
водство пользователя.

Станция повышения давления e.sybox по 
своим гидравлическим характеристикам не-
заменима при организации системы водо-
снабжения загородных домов, коттеджей, та-
унхаусов, малоэтажных (до пяти этажей) до-
мов, а также других объектов индивидуаль-
ного строительства.

Вся информация по насосной станции 
e.sybox, включая видеоинструкции по монтажу,
доступна на сайте www.dabpump.ru.  

 Установка e.sytwin (а) из двух станций e.sybox и горизонтальный монтаж станции e.sybox (б)

а) б)

 Насосная станция e.sybox
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Реконструкция 
Южно-Уральско-
го водозабора: 
достоин особого 
подхода

В Оренбурге в рамках совмест-
ного проекта Правительства РФ 
и Международного банка ре-
конструкции и развития «Ре-
фор-ма ЖКХ в России»* реали-
зуется подпроект «Реконструк-
ция Южно-Уральского водоза-
бора». Предполагается строи-
тельство водоочистных 
сооружений для очистки вод из 
поверхностного водного источ-
ника (река Урал) проектной 
мощностью 100 тыс. кубических 
метров в сутки.

Подпроект направлен на улучшение всей 

системы водоснабжения города. Рекон-

струкция Южно-Уральского водозабора 

позволит вдвое увеличить его произво-

дительность, а качество воды для потре-

бителей улучшится благодаря современ-

ным системам очистки. Реконструкция 

Южно-Уральского водозабора стала зако-

номерным продолжением политики госу-

дарственно-частного партнёрства, полу-

чившей развитие в Оренбурге. Одним из 

первых проектов данного партнёрства 

в коммунальной сфере для Оренбур-

га стала передача в 2003-м году в управ-

ление всего водопроводно-канализаци-

онного комплекса города в управление 

ООО «Оренбург Водоканал», входящего 

в группу компаний «Росводоканал».

В результате на настоящий момент 

система водоснабжения и водоотведе-

ния Оренбурга считается одной из са-

мых передовых в России. За последние 

несколько лет проведено несколько эта-

пов реконструкции городских очистных 

сооружений.

Среди внедрённых инноваций стоит

отметить следующие: система регули-

рования подачи воды с водозаборов на 

основе сети датчиков давления в водо-

проводной сети; полную автоматиза-

цию повысительных насосных станций, 

обеспечивающих необходимое давление 

в водопроводной и канализационной се-

тях; выполнение более 90 % работ по пе-

рекладке трубопроводов диаметром до 

150 мм методом горизонтально-направ-

ленного бурения без раскопок открытых 

траншей; организацию системы монито-

ринга внутреннего состояния трубопро-

водов с использованием современной 

роботизированной техники.

Реализация инвестиционного под-

проекта «Реконструкция Южно-Ураль-

ского водозабора» позволит существен-

но поднять качество и надёжность водо-

снабжения в центральной части города.

Среди внедрённых инноваций 
стоит отметить: систему регу-
лирования подачи воды с водо-
заборов на основе сети датчи-
ков давления в водопроводной 
сети; полную автоматизацию 
повысительных насосных стан-
ций, обеспечивающих необхо-
димое давление в водопровод-
ной и канализационной сетях 
и прочие усовершенствования
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На сегодняшний день на объекте пол-

ностью завершены земляные работы по 

подготовке котлованов под фундамен-

ты будущих сооружений. Производит-

ся завоз, укладка и уплотнение песча-

но-гравийной смеси (ПГС). Работы по 

грунтозамещению выполнены на 30 % 

от проектных объёмов — на строитель-

ную площадку завезено 65 тыс. м3 ПГС. 

В зимний период планируется закончить 

земляные и фундаментные работы. Вес-

ной подрядная организация «СМУ-303» 

сможет приступить непосредственно 

к строительно-монтажным работам по 

возведению сооружений водозабора.

Основные объёмы работ по поставке 

и монтажу оборудования запланированы

на следующий год. В проекте предусмо-

трено применение оборудования и мате-

риалов как российских, так и иностран-

ных производителей. Например, для 

обезвоживания осадка, образующегося 

при работе системы водоподготовки в ко-

личестве 490 м3/сут., применяется ком-

плекс оборудования российского произ-

водителя ЗАО «ДАКТ-Инжиниринг» на 

основе ленточных фильтр-прессов. Для 

приготовления и дозирования реагентов 

применяются эффективные комплекс-

ные системы производства Alebro Dosier 

und Umwelttechnik.

В проекте применено насосное обору-

дование различных производителей. На-

пример, для насосной станции второго 

подъёма производительностью 100 тыс. 

м3/сут. предусмотрены насосы Nijhuis. 

Для некоторых объектов (резервуары 

условно-чистых вод, резервуара сброс-

ной воды, насосная станция промывки 

фильтров) применено насосное обору-

дование концерна Grundfos, имеющего 

своё производство в России и во многих 

странах Европы. В проекте используется 

запорно-регулирующая арматура рос-

сийского (всем известные и широко рас-

пространённые задвижки 30ч6бр) и ино-

странного производства (затворы и за-

движки VAG). Выбор оборудования про-

изводился по технико-экономическим 

показателям — энергоэффективности, 

надёжности, опыту применения, нали-

чия сервисных центров, стоимости и др.

Стоимость всего контракта по «Ре-

конструкции Южно-Уральского водоза-

бора» составляет 1,19 млрд рублей. Срок 

его окупаемости составляет приблизи-

тельно пять-семь лет, как и других инве-

стиционных подпроектов проекта «Ре-

форма ЖКХ в России». Экономическая 

эффективность будет достигнута бла-

годаря сокращению эксплуатационных 

расходов и снижению затрат водоканала 

на природоохранные платежи.

Работы по реконструкции Южно-Ураль-

ского водозабора начались непосред-

ственно в 2013-м году. В ходе реализа-

ции подпроекта возникла необходимость 

внесения корректив в проектную доку-

ментацию. Было принято решение заме-

нить оборудование, предусмотренное по 

проекту, на более современное, причём 

без увеличения стоимости проекта. Так-

же были оптимизированы системы водо-

забора и энергоснабжения.

По инициативе администрации го-

рода была усовершенствована схема 

размещения объектов на строительной 

площадке, что привело к изменению ге-

нерального плана, сетей и коммунальных 

служб, а также к увеличению объёма зем-

ляных работ. Местоположение сооруже-

ний нового водозабора было перенесено 

всего на 300 м, однако это позволило су-

щественно оптимизировать размещение 

объектов комплекса. Эти действия при-

вели к необходимости уточнения техни-

ческого проекта и к повторному согласо-

ванию его в Управлении государствен-

ной экспертизы.

Новизна в техническом проекте: изме-

нения на строительной площадке и в ге-

неральном плане; увеличение объёма 

земляных работ; изменения технических 

решений; изменение технологии водо-

очистки; изменение типа и количества 

насосов на насосной станции второго 

подъёма (вместо шести насосов уста-

ревших моделей предусмотрены пять 

единиц, но более эффективных и эко-

номичных, производства известной гол-

ландской марки); изменение системы 

управления и автоматизации всех тех-

нологических процессов; модернизация 

технологической лаборатории до уровня 

современных стандартов контроля каче-

ства очищенной воды.

На сегодняшний день корректировка 

проекта происходит в виде подписания 

ряда дополнений к контракту, что позво-

лит подрядчику продолжить выполнение 

работ. Результатом изменений станет су-

щественное снижение планируемых экс-

плуатационных расходов на обслужива-

ние комплекса сооружений.

«Масштабность подпроекта “Рекон-

струкция Южно-Уральского водозабо-

ра” обосновано потребовала значитель-

ное время на его подготовку, доработку 

и согласование, — отметил генеральный 

директор “СМУ-303” Игорь Петров. — 

Также с момента первоначального согла-

сования проектной документации су-

щественно изменились требования фе-

дерального законодательства в сфере 

экологии — в частности, к водоочистке. 

В доработанном проекте предусмотрена 

модернизация технологической лабора-

тории до уровня современных стандар-

тов контроля качества очищенной воды».

ИНФО

Совместный проект Правительства Российской Федерации и Международного 
банка реконструкции и развития (МБРР) «Реформа ЖКХ в России» осуществля-
ется с 2009-го года в 14-ти отобранных по конкурсу российских городах (Архангельск, 
Братск, Волжский, Димитровград, Иваново, Набережные Челны, Нефтеюганск, Новокуй-
бышевск, Оренбург, Пятигорск, Саранск, Тула, Чебоксары, Череповец). В десяти городах 
предусмотрена реализация инвестиционных подпроектов по реконструкции, строитель-
ству и модернизации инфраструктурных объектов ЖКХ.

Новизна в техническом проек-
те: изменения на строительной 
площадке и в генплане; увели-
чение объёма земляных работ; 
изменения технических ре-
шений; изменение технологии 
водоочистки; изменение типа 
и количества насосов на насос-
ной станции второго подъёма; 
изменение системы управле-
ния и автоматизации всех тех-
нологических процессов
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В течение зимнего периода подрядная 

организация планирует полностью за-

вершить процесс разработки и согласо-

вания рабочей документации. Большая 

часть оборудования для водозабора уже 

закуплена, что минимизирует риски удо-

рожания реконструкции в связи с осо-

бенностями нынешней экономической 

ситуации.

Реконструкция Южно-Уральского во-

дозабора — это сложный проект, и в ходе 

его строительства требуется решить ряд 

локальных сложностей, обусловленных 

спецификой местности. Основной про-

блемой является сильное сезонное коле-

бание уровней воды в реке Урал и уров-

ней загрязнённости воды, высокая ско-

рость течения. На площадке сооружений 

водоподготовки основанием под здания 

и сооружения является насыпной грунт, 

что предусматривает сложные конструк-

тивные расчёты сооружений.

Реконструкция некоторых сооружений 

производится в условиях действующе-

го производства, в связи с чем разрабо-

тан сложный проект производства работ 

(ППР) для возможности проведения ра-

бот без остановки функционирования 

существующих сооружений.

Для того чтобы справиться с сезон-

ными колебаниями загрязнённости во-

ды реки Урал, к проектированию приня-

та сложная схема обработки воды, вклю-

чающая в себя возможность дозирова-

ния в воду аммиачной воды, угольной 

пульпы, обработку коагулянтом, флоку-

лянтом, двухступенчатую обработку во-

ды гипохлоритом натрия.

Кроме того, для осветления воды 

предусматривается «классическая» про-

веренная годами технология отстаива-

ния и фильтрации воды, учитывающая 

возможности современных материалов 

и оборудования.

Для реконструкции водозаборных соору-

жений в сложных условиях работы в рус-

ле реки Урал специалистами ЗАО «СМУ-

303» совместно с коллегами из компании 

«ДАР/Водгео» разрабатывается вариант-

ный проект производства работ с при-

менением методов открытых работ, во-

долазных работ, бестраншейных методов 

(микротоннелирование, ГШБ). Кроме то-

го, проектом предусматривается соблю-

дение всех экологических требований 

и норм, минимальное причинение вреда 

окружающей природной среде и рыбным 

запасам водного объекта.

«Реконструкция Южно-Уральского во-

дозабора — это только один, хотя и клю-

чевой этап целенаправленной политики 

города по модернизации инженерной ин-

фраструктуры ЖКХ города, — проком-

ментировал заместитель главы админи-

страции города по городскому хозяйству, 

руководитель рабочей группы по реали-

зации проекта “Реформа ЖКХ в России” 

в Оренбурге Сергей Николаев. — Счита-

ем, что проведение подобных инвести-

ционных проектов необходимо, чтобы 

обеспечить современный уровень оказа-

ния услуг ЖКХ населению. Однако суще-

ствующий уровень тарифов для населе-

ния не позволяет проводить такие мас-

штабные работы без дополнительной 

поддержки. Поэтому администрация го-

рода старается принимать участие во 

всех действующих федеральных и между-

народных программах, таких как, напри-

мер, совместный проект Правительства 

Российской Федерации и МБРР».

Ввод в эксплуатацию реконструиро-

ванного Южно-Уральского водозабора 

позволит поэтапно закрыть пять водо-

заборов. Каждый район города, снабжав-

шийся от старых водозаборов, почув-

ствует улучшение качества воды.

Обеспечивать жителей города питье-

вой водой после завершения всех работ 

будут три водозабора: Новосакмарский, 

«Оренбург-1», а также обновлённый Юж-

но-Уральский.  

Чтобы справиться с сезонны-
ми колебаниями загрязнённо-
сти воды реки Урал, к проек-
тированию принята сложная 
схема обработки воды, вклю-
чающая в себя возможность 
дозирования в воду аммиачной 
воды, угольной пульпы, обра-
ботку коагулянтом, флокулян-
том, двухступенчатую обработ-
ку воды гипохлоритом натрия
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Ostendorf
в России

Завод «Остендорф Рус» в го-
роде Егорьевске Московской 
области — это первое пред-
приятие холдинга Ostendorf 
на территории СНГ и уже ше-
стое по счёту в Европе. При 
организации данного производ-
ства был в самой полной мере 
использован 40-летний опыт 
успешной немецкой компании 
в производстве канализацион-
ных систем.

На заводе «Остендорф Рус» установлено но-
вейшее немецкое технологическое обору-
дование. В производстве используются им-
портное сырье и зарубежные комплектующие 
материалы. Качество выпускаемой продук-
ции постоянно контролируется немецкими 
специалистами и соответствует немецким 
и российским нормам. Технический персонал 
предприятия прошёл обучение на фабрике 
Ostendorf в Германии.

Открытие завода на территории России 
в условиях постоянного роста стоимости сырья 
позволило избежать повышения цен на про-
дукцию за счёт менее затратных транспорт-
ных расходов на доставку сырья по сравнению 
с готовой продукцией. Сроки поставки продук-
ции для потребителей существенно сократи-
лись. Для покупателей отпала необходимость 
процедуры таможенного оформления.

Продукция компании Ostendorf успешно 
представлена на российском рынке уже более 
15 лет и всё это время по праву считается эта-
лоном качества.

Основной вид реализуемой продукции — 
система HT, трубы и фитинги из трудновоспла-
меняемого полипропилена для внутренней 
канализации. Их отличительная черта — на-
дёжность без компромиссов. Трубы и фитин-
ги обеспечивают абсолютную герметичность 
в процессе всего срока эксплуатации. Си-
стема обладает высокой химической стой-
костью против всех химически агрессивных 
стоков, попадающих в трубопровод. Опасные 
высокотемпературные сливы со стиральных 
и посудомоечных машин также не смогут по-
вредить трубопровод, так как трубы и фитин-
ги Ostendorf имеют температурную стойкость 
до 95 °C. При этом труба обладает прекрасны-
ми шумопоглощающими характеристиками, 
которые обеспечат комфорт и тишину в жилых 
помещениях. Исключительная герметичность 
и лёгкость в монтаже обеспечиваются благо-
даря чёткому соблюдению диаметров и вы-
сококачественным резиновым уплотнениям, 
нанесённым на трубу, и сантиметровой марки-
ровке. Для защиты от подделок каждая тру-
ба и фитинг имеет специальную гравировку на 
раструбе изделия.

Ассортимент Ostendorf, представленный на 
российском рынке, дополняет бесшумная ка-
нализация Skolan dB из минерализованного 
полипропилена, призванная заменить чугун-
ные системы. 

Skolan dB — это высококачественный про-
дукт, обеспечивающий максимальную защиту 
жилья от шумов из канализационных стояков. 
Неважно, на каком этаже многоэтажного до-
ма проживает клиент, неважно, где располо-
жен душ и туалет у его соседей после пере-
планировки — проблема шума в любом слу-
чае полностью устраняется данной системой. 
Трубы и фитинги Skolan являются толстостен-
ными (толщина стенки трубы DN50 составляет 

4,0 мм, DN110 — 5,3 мм). Поэтому при монтаже 
системы не требуется применение специаль-
ных дорогостоящих шумопоглощающих креп-
лений, что выгодно отличает её от аналогов, 
представленных на рынке.

В ассортимент компании входят также 
наружные системы — KG из ПВХ (SN4, SN8) 
и KG2000 из ПП (SN10), которые обеспечат на-
дёжное отведение бытовых и ливневых стоков 
от дома до коллектора.

Новинкой на российском рынке стали ин-
спекционные колодцы. Система колодцев 
Ostendorf представляет собой полный ком-
плект элементов для обеспечения инспекци-
онного доступа в канализационную систему, 
а также для обеспечения стока дождевых вод 
в коллектор. Высокая точность изготовления 
составляющих элементов колодца, в том числе 
эластомерных уплотнений, эффективно снижа-
ет риск эксфильтрации сточных вод и инфиль-
трации грунтовых вод. Конструкция колодца 
обеспечивает полную совместимость с други-
ми канализационными системами.

Обеспечение стабильного высокого каче-
ства продукции и максимального сервиса для 
клиентов по-прежнему является приоритетом 
в работе компании. Компания Ostendorf благо-
дарит всех своих партнёров и конечных потре-
бителей за успешное сотрудничество на про-
тяжении многих лет и желает успехов в насту-
пившем году.  

Gebr. Ostendorf Kunststoff e GmbH

Rudolf-Diesel Str., 6-8, 49377 Vechta
tel. +49 4441-874-10
fax. +49 4441-874-15
info@ostendorf-kunststoff e.com
www.ostendorf-kunststoff e.com

Ostendorf в России

140301, Московская область, г. Егорь-
евск, ул. Мичурина, д. 29
Тел. +7 (495) 600-44-37
E-mail: sales@ostendorf-rus.ru
www.ostendorf-rus.ru
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Статья подготовлена редакцией 
журнала С.О.К.

Статья «Ограни-
чение водоотве-
дения…»: юриди-
ческая дискуссия

В журнале С.О.К. №9/2014 
была опубликована статья 
«Ограничение водоотведе-
ния: жёстко, но эффективно». 
После появления на сайте изда-
ния (www.c-o-k.ru) электронной 
версии материала посетители 
ресурса обменялись мнения-
ми относительно законности 
ограничения водоотведения 
в квартирах неплательщи-
ков. Мы решили вынести эту 
переписку на страницы бу-
мажной версии, поскольку, 
на наш взгляд, изложенная 
информация может быть ин-
тересна специалистам ЖКХ, 
рассматривающим возможность 
использования этого метода 
на подконтрольных им объектах.

Комментарий читателя Игната: «Прошу изло-
жить грамотное и обоснованное возражение 
на следующее: исходя из технологии отклю-
чения водоотведения (канализации) для от-
дельно взятой квартиры, ограничение (или 
приостановление) её предоставления сопря-
жено с вмешательством либо в общее имуще-
ство многоквартирного дома, либо в индиви-
дуальное имущество собственника».

Вот как этот вопрос регулируется жилищ-
ным законодательством.

Часть 3 статьи 36 ЖК РФ — уменьшение 
размера общего имущества в многоквартир-
ном доме возможно только с согласия всех 
собственников помещений в данном доме 
путём его реконструкции.

Постановление №354 не содержит норм, 
разрешающих ограничивать права собствен-
ника отдельного помещения в доме по ис-
пользованию общего имущества многоквар-
тирного дома, и вмешиваться в работу сани-
тарно-технического оборудования способами, 
не предусмотренными проектом многоквар-
тирного дома.

Пункт 122: Действия по ограничению или 
приостановлению предоставления коммуналь-
ных услуг не должны приводить к поврежде-
нию общего имущества собственников поме-

щений в многоквартирном доме; к нарушению 
прав и интересов потребителей, пользующих-
ся другими помещениями в этом многоквар-
тирном доме и полностью выполняющих обя-
зательства, установленные законодательством 
Российской Федерации и договором, содер-
жащим положения о предоставлении комму-
нальных услуг; к нарушению установленных 
требований пригодности жилого помещения 
для постоянного проживания граждан.

Положение о признании помещения жи-
лым помещением, жилого помещения непри-
годным для проживания и многоквартирного 
дома аварийным и подлежащим сносу или 
реконструкции, пункт 12, звучит следующим 
образом. Жилое помещение должно быть 
обеспечено инженерными системами [элек-
троосвещение, хозяйственно-питьевое и го-
рячее водоснабжение, водоотведение (ка-
нализация), отопление и вентиляция, а в га-
зифицированных районах также и газоснаб-
жение]. В поселениях без централизованных 
инженерных сетей в одно- и двухэтажных 
зданиях допускается отсутствие водопрово-
да и канализированных уборных.

Таким образом, действия по умышленно-
му вмешательству в общее санитарно-техни-
ческое оборудование многоквартирного дома,
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не предусмотренные его проектом и Прави-
лами и нормами содержания жилья: не раз-
решены Правилами предоставления ком-
мунальных услуг (так как данные правила 
не регулируют вопросы содержания общего 
имущества); нарушают нормы ЖК РФ, так как 
создают незаконные препятствия и ограни-
чения собственнику помещения по исполь-
зованию принадлежащего ему на праве об-
щей долевой собственности общего имуще-
ства многоквартирного дома (для уменьше-
ния размера общего имущества требуется 
согласие всех собственников, полученное на 
общем собрании); приводят к возникновению 
оснований признания жилого помещения не-
пригодным для проживания, на что имеется 
запрет в Постановлении №354 пункт 122(в).

Действия же по учинению препятствий 
в водоотведении из квартиры путём вмеша-
тельства не в общее, а в индивидуальное иму-
щество собственника, ещё более незаконны, 
и могут расцениваться как причинение мате-
риального вреда. Это помимо того, что жили-
ще неприкосновенно в соответствии с Консти-
туцией РФ и Жилищным кодексом РФ.

Ответ читателя Николая: «Положительная 
судебная практика, при соблюдении уста-
новленного законом порядка уведомления 
о приостановлении водоотведения, опирается 
на следующее правовое обоснование ограни-
чения предоставление коммунальной услуги 
“водоотведение”»:

В соответствии с пунктами 1 и 2 статьи 39, 
пунктом 1 статьи 158 ЖК РФ и статьёй 210 
ГК РФ, собственник несёт бремя содержания 
своего имущества, а также бремя расходов на 
содержание общего имущества в многоквар-
тирном доме соразмерно своей доле в праве 
общей собственности на это имущество.

В соответствии со статьёй 153 ЖК РФ, гра-
ждане обязаны своевременно и полностью 
вносить плату за жилое помещение и ком-
мунальные услуги, при этом обязанность по 
внесению платы за жилое помещение и ком-

мунальные услуги возникает у собственника 
жилого помещения с момента возникновения 
права собственности на жилое помещение.

Пункт 1 статьи 155 ЖК РФ определяет, что 
плата за жилое помещение и коммунальные 
услуги вносится ежемесячно до десятого чис-
ла месяца, следующего за истекшим меся-
цем, если иной срок не установлен договором 
управления многоквартирным домом.

Меры по ограничению и приостановлению 
предоставления коммунальных услуг пред-
усмотрены статьёй 119 Постановления Пра-
вительства РФ от 06.05.2011 №354. Данной 
статьёй установлен порядок ограничения или 
приостановления предоставления коммуналь-
ных услуг.

В соответствии с подпунктом «а» пункта 
117 Постановления Правительства РФ №354 
(от 06.05.2011) «О предоставлении коммуналь-
ных услуг собственникам и пользователям по-
мещений в многоквартирных домах и жилых 
домов», исполнитель ограничивает или при-
останавливает предоставление коммуналь-
ной услуги, предварительно уведомив об 
этом потребителя, в случае неполной оплаты 
потребителем коммунальной услуги — через 
30 дней после письменного предупреждения 
(уведомления) потребителя в порядке, ука-
занном в настоящем разделе.

Пункт 118 названного Постановления 
разъясняет, что под неполной оплатой по-
требителем коммунальной услуги понима-

ется наличие у потребителя задолженности 
по оплате одной коммунальной услуги в раз-
мере, превышающем сумму трёх месячных 
размеров платы за коммунальную услугу, ис-
численных исходя из норматива потребле-
ния коммунальной услуги независимо от на-
личия или отсутствия индивидуального или 
общего (квартирного) прибора учёта и тари-
фа на соответствующий вид коммунального 
ресурса, действующих на день ограничения 
предоставления коммунальной услуги, при 
условии отсутствия заключённого потребите-
лем-должником с исполнителем соглашения 
о погашении задолженности и (или) при не-
выполнении потребителем-должником усло-
вий такого соглашения.

В соответствии с пунктом 119 Постановле-
ния Правительства РФ №354 (от 06.05.2011), 
если иное не установлено федеральными за-
конами, указами Президента РФ, постанов-
лениями Правительства РФ или договором, 
содержащим положения о предоставлении 
коммунальных услуг, исполнитель в случае не-
полной оплаты потребителем коммунальной 
услуги вправе после письменного предупре-
ждения (уведомления) потребителя-должни-
ка ограничить или приостановить предостав-
ление такой коммунальной услуги.

На основании пункта 29 Правил содержа-
ния общего имущества в многоквартирном 
доме, утверждённых Постановлением Прави-
тельства РФ от 13.08.2006 №491 (редакция от 
14.05.2013), расходы за содержание и ремонт 
жилого помещения определяются в размере, 
обеспечивающем содержание общего иму-
щества в соответствии с требованиями зако-
нодательства Российской Федерации, вклю-
чая в том числе обоснованные расходы на ис-
требование задолженности по оплате жилых 
помещений и коммунальных услуг.

Итак, при соблюдении установленного за-
коном порядка уведомления о приостановле-
нии водоотведения, данная мера воздействия 
является абсолютно законной и не требует по-
лучения судебного решения.  
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В соответствии с пунктом 119 
Постановления Правительства 
РФ №354, исполнитель в слу-
чае неполной оплаты потре-
бителем коммунальной услуги 
вправе после письменного уве-
домления потребителя-долж-
ника ограничить или приоста-
новить предоставление такой 
коммунальной услуги
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Viessmann
2015: итоги
и перспективы

Группа компаний Viessmann — 
один из ведущих мировых 
производителей отопительной 
техники. Основанное в 1917-м 
году семейное предприятие 
в Германии на сегодняшний 
день включает около 11 400 со-
трудников и имеет групповой 
оборот € 2,1 млрд.

Группа компаний Viessmann является ин-
тернациональным концерном с 24 производ-
ствами в 11 странах, с представительствами 
в 74 странах и более 120 филиалами продаж 
во всём мире. На российском рынке концерн 
Viessmann впервые заявил о себе в 1994-м 
году. За эти годы концерну в России удалось 
стать хорошо известным и востребованным 
брендом у российского потребителя, надёж-
ным и выгодным партнёром сотням монтаж-
ных организаций, обеспечить теплом сотни 
тысяч российских потребителей — от семей 
до промышленных предприятий. Viessmann 
занял лидирующие позиции на рынке как 
производитель высококачественного, энерго-
эффективного и надёжного отопительного 
оборудования.

Несмотря на непростую экономическую 
и политическую ситуацию в стране, в 2014-м 
году наш концерн благодаря гибкой ценовой 
политике, специальным условиям для раз-
личных проектов и ставке на развитие наших 
партнёров добился запланированного роста 
оборота по сравнению с 2013-м годом, расши-
рил сеть торговых партнёров и авторизирован-
ных сервисных центров, открыл новые офисы 
и учебные центры. И мы не останавливаемся 
на достигнутом: уже проектируется собствен-
ный офис в Подмосковье, в энергообеспече-
нии которого будут использоваться возоб-
новляемые источники энергии, а также завод 
в Липецкой области, где к 2017 году планиру-
ется запуск производства промышленных во-
догрейных котлов мощностью до 10 МВт.

Больше общения, больше 
мнений, больше пользы
В настоящее время наш концерн активно рас-
ширяет своё присутствие в социально-медий-
ном пространстве российского региона. Уже 
запущены «стартапы» проектов в социальных 
сетях Facebook и ВКонтакте, открыт свой блог 
в Twitter, работает страничка с видеоролика-
ми на сайте YouTube.

Компания Viessmann налаживает ещё бо-
лее тесный диалог с пользователями, стара-
ясь стать как можно ближе к своим клиентам 
и сделать общение ещё более удобным, а ре-
шение возникающих вопросов — максималь-
но быстрым.

В конце 2014-го года стартовал наш проект ре-
гиональных сайтов www.viessmannrus.com,
где наши партнёры и потенциальные поку-
патели автоматически попадают на странич-
ку наших представительств непосредственно 
в своём регионе. Это значительно упрощает 
установку контакта, получение профессио-
нальных консультаций, поиск местных диле-
ров и авторизированных сервисных центров.

Данный проект уже получил положитель-
ные отзывы среди партнёров концерна, не-
смотря на то, что он пока ещё находится в ста-
дии доработки и развития.

Ещё одним нововведением является «Еди-
ный информационный центр Viessmann» с мно-
гоканальной телефонной «горячей линией»:
8 (800) 234-22-11.

Внедрение этого инструмента повышает 
доступность наших специалистов для парт-
нёров и конечных потребителей во всех ре-
гионах нашей страны.

Академия on-line
С 2015-го года «Академия Viessmann» раз-
вёртывает онлайн-программу поддержки 
групп специалистов профильного направле-
ния: монтажников, сервис-инженеров, про-
ектировщиков и менеджеров. На портале 
«Академии» для зарегистрированных поль-
зователей будут доступны короткие статьи 
и материалы, рекомендации на тему выбора 
основного, а также дополнительного обору-
дования, доводы и обоснования применения 
оборудования Viessmann, типовые решения 
по схемам и оборудованию, частные случаи 
и, разумеется, техническая документация.

 Viessmann получил премию German Design 
Award 2015 за разработку полностью автома-
тического котла на пеллетах Vitoligno 300-C

 В 2014-м году Viessmann был награждён 
немецкой премией TGA-Award в Берлине за 
идеально разработанную и внедрённую кон-
цепцию энергоэффективного обеспечения ад-
министративного здания на базе инновацион-
ной отопительной техники Viessmann

В 2014-м году Viessmann бла-
годаря гибкой ценовой полити-
ке, специальным условиям для 
различных проектов и ставке на 
развитие наших партнёров до-
бился запланированного роста 
оборота по сравнению с 2013-м 
годом, расширил сеть торговых 
партнёров и авторизированных 
сервисных центров, открыл но-
вые офисы и учебные центры

На
 п
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Помимо тематических статей, данный ресурс 
предоставляет возможность пользоваться 
расчётными программами для экономиче-
ского обоснования применения оборудования 
Viessmann и для подбора смежного оборудо-
вания производителей-партнёров.

Новаторской идеей нашей «Академии»
является услуга E-Learning, где зарегистри-
рованные пользователи смогут пройти он-
лайн-курсы обучения, предназначенные как 
для повышения или подтверждения квали-
фикации технических специалистов в обла-
сти отопления, так и для самостоятельного 
обучения менеджеров и проектировщиков.

Полностью новый интерфейс позволит 
отслеживать статус поданной заявки, само-
стоятельно выбирать дату обучения и время. 
Пользователь имеет возможность подобрать 
интересующую его тему электронного обуче-
ния, самостоятельно изучить её, используя 
предоставленные материалы, а также пройти 
тестирование, по результатам которого будет 
выдан сертификат.

С помощью данного ресурса у конечного 
потребителя появляется уникальная возмож-
ность подбора специалиста в соответствую-
щей области в своём регионе, проверки его 
квалификации, опираясь на открытые данные 
«Академии»: какие курсы прошёл специалист, 
какова результативность обучения, наличие 
соответствующих сертификатов.

Viessmann-форум
В ближайшее время заработает форум тех-
нической поддержки, который обеспечит 
живое общение специалистов, оперативные 
профессиональные консультации, обмен фо-
румчан мнениями и опытом. В разделе тех-
нической поддержки можно легко найти уже 
готовые ответы на часто задаваемые вопросы, 
здесь же находится программа для подбора 
запасных частей и необходимые сервисные 
инструкции.

Сервисная поддержка
Предлагая технику высочайшего техническо-
го уровня, концерн Viessmann уделяет боль-
шое внимание сервису. В концепцию сервиса 
Viessmann входит не только обеспечение га-
рантийных обязательств, но и предложение 
нашим партнёрам и владельцам оборудова-
ния для комплексного решения задач тепло-, 
холодо- и электроснабжения объектов — от 
квартиры или частного дома до промышлен-
ных предприятий. Ключевая роль в развитии 
сервиса в России принадлежит Технической 
службе ООО «Виссманн», специалисты кото-
рой регулярно проходят обучения на заводах 
Viessmann, у производителей горелок и вспо-
могательного оборудования, имеют необходи-
мую аттестацию в соответствии с федеральным 
законом №116-ФЗ «О промышленной безопас-
ности». ООО «Виссманн» имеет свидетельство 
СРО на выполнение монтажа, наладки, техни-
ческого обслуживания и ремонта. В задачи
Технической службы входит развитие сети 
сервисных центров и региональных складов 
запасных частей, чтобы сделать оказание 
услуг по техническому обслуживанию и ре-
монту оборудования максимально оператив-
ным, профессиональным и доступным.

При общем высоком уровне развития сер-
виса Viessmann в России уделяет повышенное 
внимание направлению промышленной тех-
ники и оборудованию, использующему воз-
обновляемые источники энергии. Промыш-
ленное оборудование традиционно занимает

большую нишу в структуре предложения 
Viessmann на российском рынке, а возобнов-
ляемые источники, несомненно, имеют боль-
шое будущее. Для их поддержки сформиро-
ваны специальные группы Промышленного 
сервиса и Сервиса по возобновляемым источ-
никам энергии, специалисты которых готовы 
к решению самых сложных и нестандартных 
технических вопросов в данном направлении.

Благодаря сочетанию качества продукции 
и высокому уровню сервиса стало возможным 
предложение расширенной гарантии (до 5 лет) 
на проектные поставки промышленного и дру-
гого оборудования. Такие условия позволяют 
удовлетворить самые жёсткие требования за-
казчиков при реализации крупных проектов.

Новые премии
В прошедшем году концерн Viessmann был 
награждён немецкой премией TGA-Award 
в Берлине за идеально разработанную и вне-
дрённую концепцию энергоэффективного 
обеспечения административного здания на 
базе инновационной отопительной техники 
Viessmann. Этот проект, разработанный груп-
пой проектировщиков компании Schnepf, до-
казал возможность реализации энергоэффек-
тивной концепции при сохранении уровня из-
держек на строительство и оснащение офис-
ных зданий. В очередной раз проект Effi  zienz 
Plus был отмечен премией Architect’s Darling 
Award («Золотой Феникс») в номинации «Ре-
генеративные источники энергии». Эта пре-
мия перешла к концерну Viessmann за реа-
лизацию принципов сбалансированного ис-
пользования природных ресурсов на примере 
собственного комплекса производственных 
и административных зданий, где потребле-
ние ископаемых ресурсов сократилось на две 
трети, а вредные выбросы — на 80 %. В февра-
ле состоится вручение премии German Design 
Award 2015 за разработку компактного, пол-
ностью автоматического котла на пеллетах 
Vitoligno 300-C. Это уже вторая высокая награ-
да после премии Инноваций, которой удосто-
ился этот котёл за соответствие требованиям 
по низкому уровню вредных выбросов.

И в заключение мы хотели бы пригласить 
читателей на стенд концерна Viessmann на 
Международной выставке сантехнического 
оборудования, технологий энергосбережения, 
водоснабжения, кондиционирования воздуха 
и вентиляции ISH, которая будет проходить 
во Франкфурте-на-Майне (Германия) с 10 по 
14 марта 2015-го года.  

ООО «Виссманн»

129337, Москва, Ярославское шоссе, д. 42
Тел.: +7 (495) 663-21-11
Факс: +7 (495) 663-21-12
E-mail: info@viessmann.ru
www.viessmann.ru
www.viessmannrus.com
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Автор: А.В. МАКСИМЕНКО, руководитель 
направления Flexalen российского про-
изводственного отделения Thermafl ex 
International Holding B.V.

« Термафлекс» – 
проверено
временем

29 октября 2014-го года компа-
ния «Термафлекс» в рамках 
XXVI конференции «Москва — 
энергоэффективный город», 
проходившей в здании Прави-
тельства Москвы, была награ-
ждена дипломом «За успехи 
в инженерном искусстве» 
НП «АВОК».

В 2015-м году исполняется 39 лет как компа-
ния «Термафлекс» производит высококачест-
венные теплоизоляционные материалы для 
внутренних и наружных и наружных инженер-
ных систем. С момента основания компании
в 1976-м году и открытия производства в Ни-
дерландах в городе Ваалвейк она превра-
тилась в крупный международный холдинг
с производственными предприятиями в Поль-
ше, Турции, Таиланде и России. Открыты 
представительства и инженерные центры во 
Франции, Германии, Австрии, Румынии, Мек-
сике и др. Высокая популярность выпускае-
мой теплоизоляции привела к тому, что имя 
«Термафлекс» за долгие годы стало нарица-
тельным для тепловой изоляции.

На российском рынке компания «Терма-
флекс» присутствует с 1996-го года, то есть 
более 15 лет, и известна широкой аудитории 
в первую очередь как производитель высоко-
качественной энергоэффективной тепловой 
изоляции для внутренних инженерных систем 
отопления, холодного и горячего водоснаб-
жения, кондиционирования и вентиляции. 
Высокое качество продукции и её выдающие-
ся теплоизоляционные свойства определили 
её применение на крупнейших строитель-
ных объектах Москвы и городов России. Сре-
ди объектов, в которых используется тепло-
вая изоляция Thermafl ex, такие хорошо всем 
знакомые объекты, как Кремлёвский Дворец 
съездов и здание МИД России.

На сегодняшний день 97 % всех предла-
гаемых на российском рынке теплоизоляци-
онных материалов компания «Термафлекс» 
производит в России на собственном пред-
приятии, расположенном в городе Щёлково 
Московской области. Наличие собственного 
производства позволило более оперативно 
реагировать на требования российского рын-
ка и динамично меняющейся экономической 
и политической обстановки. Ассортимент про-
дукции, производимой «Термафлекс», полно-
стью покрывает потребности рынка, как в пре-
миум, так и в эконом-сегментах. Для россий-
ского рынка были разработаны специальные 
продукты, позволяющие максимально снизить 
затраты, сохранив высокие теплоизоляцион-
ные свойства. Потребителям предлагается как 
трубная, так и листовая теплоизоляция, кото-

рая, в свою очередь, может быть выполнена 
с дополнительными покровными элементами 
или в самоклеящемся варианте.

Производственная деятельность компании 
не ограничивается производством только теп-
ловой изоляции. В 2014-м году исполняется 
ровно 10 лет, как компания «Термафлекс» 
представила на российский рынок свою новую 
разработку — гибкие предварительно тепло-
изолированные трубопроводы из полибутена 
Flexalen для наружных тепловых сетей и се-
тей горячего водоснабжения.

Основой для создания нового продукта 
стала уникальная тепловая изоляция с закры-
той ячеистой структурой, не подверженная 
воздействию влаги, что делает её незамени-
мой в наружных сетях, где есть риск контакта 
с грунтовыми водами.

Большинство компаний, присутствующих 
на российском рынке и производящих тепло-
изолированные трубы, ранее являлись про-
изводителями трубопроводов, которые впо-
следствии начали теплоизолировать. То есть 
производство труб было основной и первич-
ной сферой деятельности, а изоляции — вто-
ростепенной. Компания «Термафлекс» пошла 
другим путём, то есть с противоположной 
стороны. Энергосбережение всегда было для 
«Термафлекс» первостепенной задачей. Буду-
чи мировым экспертом в области разработки 
и производства уникальной тепловой изо-
ляции, не подверженной воздействию вла-
ги, расширяя своё присутствие на мировом 
рынке, компания сделала шаг в сторону про-
изводства трубопроводов, чтобы предложить 
полностью готовую инженерную систему.

Будучи мировым экспертом 
в области разработки и про-
изводства уникальной тепло-
вой изоляции, не подвержен-
ной воздействию влаги, ком-
пания «Термафлекс» сделала 
шаг в сторону производства 
трубопроводов, чтобы предло-
жить полностью готовую инже-
нерную систему



Компания «Термафлекс» всегда стремилась 
идти инновационным путём и, обладая уни-
кальной технологией производства тепловой 
изоляции, не хотела повторять опыт других 
компаний в области производства труб и ста-
новиться «одним из многих» производите-
лей полимерных трубопроводов. Нужно было 
найти новое, уникальное решение, которое 
позволило бы выйти на более высокий уро-
вень. Проанализировав рынок полимерных 
материалов, используемых для производства 
труб, и изучив все стороны этого вопроса, вы-
бор был сделан в пользу нового современного 
материала — полибутена PB-1 4237. Несмо-
тря на более чем 40-летнюю историю, этот ма-
териал можно назвать новым, так как он был 
разработан после таких широко известных 
материалов, как полиэтилен, сшитый поли-
этилен и полипропилен, а разработчик этого 
материала профессор Джулио Натта в 1963-м 
году был удостоен Нобелевской премии!

Полибутен обладает наиболее развет-
влённой молекулярной структурой и вобрал 
в себя преимущества таких материалов, как 
полиэтилен, сшитый полиэтилен, полипро-
пилен, но в тоже время лишён их недостат-
ков. Поэтому в химической промышленности 

полибутен РВ-1 широко применяется для со-
здания компаундов для улучшения свойств 
других материалов полиолефиновой группы: 
полиэтилена PE, полипропилена PP и термо-
пластичных эластомеров.

Отличительной особенностью труб из по-
либутена является их способность соединять-
ся не только традиционными компрессионны-
ми фитингами, но и сварными, которые не за-
ужают внутренний диаметр трубы.

Одним из ключевых параметров при выборе 
труб является прочность. Трубы из полибуте-
на выгодно отличаются по этому параметру 
от других полимерных труб, о чём свидетель-
ствуют значения MRS (максимально допу-
стимое напряжение в стенке трубы или «ми-
нимальная длительная прочность») при сро-
ке службы в 50 лет. Эти данные приведены 
в стандартах ISO 15875-2 (PE-X); ISO 15876-2 
(PB); ISO 15874-2 (PP-R); ISO 22391-2 (PE-RT) 
при 70 °C; ГОСТ 52134-2003 и отражены в кри-
вых регрессии этих материалов (рис. 1).

За 10 лет работы на российском рынке тру-
бы Flexalen нашли широкое применение на
всей территории России — от Карелии до Са-
халина, как в муниципальном строительстве 
при реконструкции тепловых сетей и сетей 
горячего водоснабжения, так и в городском 
и частном коттеджном строительстве. Трубо-
проводы Flexalen нашли применение даже 
в суровых условиях Антарктиды в инженерных 
сетях на полярной станции «Прогресс».

Трубопроводы Flexalen получили высо-
кую оценку ведущих российских специали-
стов в области теплоснабжения и включены 
в «Комплексный проект повышения надёж-
ности и энергоэффективности тепловых сетей» 
НП «Российское теплоснабжение».

В 2013-м году на отраслевой научно-прак-
тической конференции «Теплоснабжение Рос-
сии: 110 лет развития» компания «Термафлекс» 
была награждена медалью за вклад в разви-
тие теплоснабжения!  

 Рис. 1. Кривые регрессии материалов PE-X, PP-R, PE-RT и PB-1
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Материал предоставила Елена МИХАСЕВА, 
директор по маркетингу ООО «Еремиас РУС».

Союз производи-
телей стальных 
дымоходных
систем

28 октября 2014-го года реше-
нием Главного управления 
Министерства юстиции Россий-
ской Федерации была зареги-
стрирована некоммерческая 
организация — Союз произво-
дителей стальных дымоходных 
систем. Учредителями Союза 
являются компании: Группа 
Rosinox, ООО «Балтвент», 
ООО «Домотехника», ООО «Ере-
миас РУС», ООО «Шидель», 
ООО «МСК Дымоходы».

Рынок дымоходных систем, как неотъ-

емлемая отрасль отопительной техни-

ки, после бурного роста в 1990-е годы 

перешёл в стадию планомерного разви-

тия. Большинство компаний-произво-

дителей, работающих в данной отрасли, 

имеют историю и репутацию долговре-

менных и надёжных партнёров для сво-

их клиентов, доказав это ответственным 

и профессиональным подходом в реше-

нии разноплановых задач, нацеленных 

на удовлетворение потребностей рынка 

и повышение уровня и качества предо-

ставляемых услуг и продукции.

Накопленный многолетний опыт 

в отрасли производства, проектирования, 

поставок и монтажа систем дымоудале-

ния, а также желание улучшать качество 

работы во благо потребителей легли в ос-

нову создания Союза производителей 

стальных дымоходных систем, членами 

которого стали дружественные компа-

нии, объективно являющиеся основны-

ми игроками данного рынка.

Одной из первостепенных задач, опре-

делённых членами Союза, является необ-

ходимость структуризации рынка систем 

отвода продуктов сгорания, введение чёт-

ких и ясных регламентов, а также единых 

стандартов обеспечения объективности 

результатов заводского контроля каче-

ства, типовых испытаний и сертифика-

ции дымоходных систем.

Далее приведём выдержки из Устава 

Союза производителей стальных дымо-

ходных систем.

Цель создания Союза
Целью создания Союза является:

1. Организация внедрения единых стан-

дартов на уровне законодательной базы 

Российской Федерации, адаптация дей-

ствующих, а также перспективных стан-

дартов, и приведение их в соответствие 

с международными действующими стан-

дартами и правилами по производству, 

проектированию, монтажу и эксплуата-

ции, техническому обслуживанию сталь-

ных дымоходных систем.

2. Защита прав и представление общих 

интересов своих членов в государствен-

ных, негосударственных и иных органах 

и организациях, в том числе в междуна-

родных организациях и объединениях, 

при этом Союз не является правозащит-

ной организацией.

3. Разработка технологических регла-

ментов производства и новых методов 

управления качеством производства.

Первостепенной задачей Союза
производителей стальных ды-
моходных систем, является не-
обходимость структуризации 
рынка систем отвода продук-
тов сгорания, введение чётких 
и ясных регламентов, единых 
стандартов обеспечения объ-
ективности результатов завод-
ского контроля качества, типо-
вых испытаний и сертифика-
ции дымоходных систем
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4. Обеспечение надёжных рыночных 

партнёрских связей между производи-

телями, предприятиями по сбыту про-

дукции, перерабатывающими фирмами 

и другими отраслевыми союзами (ассо-

циациями).

5. Изучение и содействие распростра-

нению передового отечественного и за-

рубежного опыта с целью дальнейшего 

повышения качества и безопасности вы-

пускаемой продукции.

Предмет деятельности Союза
Предметом деятельности Союза, в соот-

ветствии с действующем законодатель-

ством Российской Федерации, является:

1. Сотрудничество в области разработ-

ки и внедрения новых единых стандар-

тов проектирования, производства, мон-

тажа и эксплуатации стальных дымоход-

ных систем.

2. Координация работы членов, а также 

самостоятельное осуществление рабо-

ты в области унификации международ-

ных норм (EN 1856-1,2) и правил в сфере 

производства, проектирования, монтажа, 

эксплуатации, технического обслужива-

ния стальных дымоходных систем.

3. Представительство на мероприятиях, 

конференциях и в научных институтах.

4. Анализ и изучение рынка. Сбор ин-

формации, представляющей интерес для 

членов, создание банков данных, подго-

товка аналитических материалов, ин-

формационных справочников и инфор-

мационных систем.

5. Организация лабораторных исследо-

ваний и испытаний.

Задачи Экспертного совета Союза
Задачами Экспертного совета Союза яв-

ляются следующие:

1. Организация работы Союза по взаи-

модействию с государственными органа-

ми и иными организациями по вопро-

сам урегулирования технических норм 

и стандартов.

2. Разработка технических регламентов 

по изготовлению и эксплуатации сталь-

ных дымоходных систем.

3. Проведение работы по адаптации Ме-

ждународных норм и стандартов на го-

сударственный язык РФ.

4. Обеспечение процессов экспертного 

анализа, лабораторных испытаний, со-

ставления экспертных заключений.

5. Ведение текущей научно-технической 

деятельности, отвечающей целям созда-

ния Союза.

Члены Союза исходят из позиции того, 

что любой потребитель имеет право на 

получение полной информации о пред-

лагаемом товаре и его эффективном 

и безопасном использовании. При этом 

комплекс предоставляемых услуг в этой 

отрасли, включая расчёт и проектирова-

ние, монтаж, эксплуатация и постсервис-

ное обслуживание, должны базироваться 

на абсолютно прозрачных и единых нор-

мах и стандартах, понятных не только 

профессионалам отрасли отопительной 

техники, но и простому потребителю.

Однако на текущий момент в РФ су-

ществует достаточное количество нор-

мативных документов, требующих гар-

монизации, адаптации и обновления 

с учётом современных технологий про-

ектирования и производства. Зачастую 

требования одних нормативов противо-

речат требованиям других, что вызывает 

непонимание не только у простого по-

требителя, но подчас и у профессионалов 

своего дела. Безусловно, такое положение 

дел подлежит исправлению. И в этой свя-

зи бесценным является опыт в области 

разработки, внедрения и использовании 

нормативов и стандартов, накопленный 

как отечественными, так и международ-

ными компаниями — производителями 

систем отвода продуктов сгорания и ото-

пительной техники.

Особенно интересен в этом отноше-

нии опыт европейских партнёров. Так, 

в частности, европейский стандарт каче-

ства EN 1856-1,2 регламентирует множе-

ство требований для стальных дымоход-

ных систем, таких как: требования к ра-

бочим характеристикам, огнестойкости 

и стойкости к возгоранию сажи, усло-

виям безопасности при использовании, 

стойкости к диффузии водяного пара, 

стойкости к проникновению конденсата, 

гигиене, здоровью и окружающей среде. 

Он также определяет требования по мар-

кировке, по инструкциям производителя, 

по информации об изделии и методикам 

его оценки на соответствие указанным 

требованиям. Нужно отметь, что опыт 

успешного использования данного стан-

дарта как государственного уже имеется 

у наших ближайших соседей — в Респуб-

лике Беларусь и на Украине.

Наличие единых стандартов с чётко 

прописанными требованиями к продук-

ции, её производству, проектированию, 

монтажу и эксплуатации существенно 

облегчает не только работу на всех ста-

диях процесса, но и позволяет потреби-

телю сэкономить временные и финансо-

вые ресурсы.

Мы уверены, что совместные уси-

лия профессионалов отрасли позволят 

решить задачи, поставленные членами 

Союза производителей стальных дымо-

ходных систем, и обеспечить для клиен-

тов лучшее качество продукции и услуг.

Мы надеемся, что данная инициати-

ва будет широко подхвачена многими 

производителями дымоходных систем 

в России, и приглашаем к сотрудниче-

ству и активному участию в проекте!  

 Учредители Союза производителей стальных дымоходных систем

 КРУТОВ Виктор Петрович, 
глава группы компаний Rosinox

 МАРКОВЕЦ Алексей Сергее-
вич, руководитель техническо-
го отдела компании «Шидель»

 КЛЮЧНИКОВ Андрей Павло-
вич, генеральный директор ком-
пании «Еремиас РУС»

 СИЛКО Алексей Петрович,
исполнительный директор ком-
пании «Балтвент»

 ПАВЛОВ Павел Викторович,
генеральный директор компа-
нии «Домотехника»

 КОЛАЧИНЬСКИ Цирил, ге-
неральный директор компании 
«МСК Дымоходы»
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Новая арматура
Giacomini 
для твердотоп-
ливных котлов

Компания Giacomini разрабо-
тала новую линейку арматуры 
для котлов на твёрдом топливе. 
Представляем читателю новые 
продукты известного итальян-
ского производителя.

Сегодня всё большее применение, как 

в Европе, так и в России, находят котлы, 

а также камины с контуром водяного 

отопления, предназначенные для рабо-

ты на твёрдом топливе — в первую оче-

редь на древесине. В отличие от газовых 

или жидкотопливных теплогенераторов 

твердотопливные устройства хуже под-

даются регулированию. Однако приме-

нение специализированной арматуры 

может помочь во многом: автоматизи-

ровать процесс поддержания заданной 

температуры теплоносителя, уменьшить 

потребление топлива, повысить тепло-

вую эффективность устройства, повы-

сить безопасность при эксплуатации 

и продлить период между сервисным 

обслуживанием приборов.

Известный итальянский производи-

тель Giacomini разработал новую линей-

ку арматуры для котлов на твёрдом топ-

ливе. Рассмотрим эти новые продукты 

подробнее.

В современных котлах на твёрдом 

топливе можно добиться регулирова-

ния тяги в автоматическом режиме, что 

позволит управлять горением топлива 

и поддерживать постоянной температу-

ры теплоносителя, который подаётся от 

котла в систему отопления. Регулятор тя-

ги Giacomini R158 (фото 1) имеет в своей 

конструкции термостатический элемент, 

который измеряет температуру теплоно-

сителя и регулирует подачу воздуха в ко-

тёл посредством поднятия или опуска-

ния задвижки тяги при помощи рычага 

и цепи. При помощи рукоятки регулятор 

тяги может быть настроен на поддержа-

ние температуры в диапазоне 30–100 °C.

Важной задачей является регулирова-

ние и поддержание температуры тепло-

носителя, поступающего в котёл из об-

ратного контура, на определённом уров-

не. Эта мера обеспечивает защиту от по-

явления в дымовых газах конденсата, об-

разующегося в том случае, если теплооб-

менник достаточно холодный. При этом 

происходит увеличенное образование 

сажи и отложение её на стенках тепло-

обменника и дымохода, что существен-

но снижает эффективность теплообмена 

и КПД котла в целом.

Таким образом, подобное регулиро-

вание позволяет увеличить эффектив-

ность теплогенератора и повысить без-

опасность его эксплуатации.

Антиконденсатные клапаны серии 

R157A (фото 2) устанавливаются на об-

ратную магистраль перед котлом и, бла-

годаря встроенному термостатическому 

элементу, при снижении температуры ни-

же калиброванного значения подмешива-

ют горячий теплоноситель из магистра-

ли подачи. Клапаны R157A выпускаются

с фиксированными значениями темпера-

туры 45–70 °C в размерах Ду25 и Ду32.

 Фото 1. Регулятор тяги R158  Фото 2. Антиконденсатный клапан R157A
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Антиконденсатная группа R586AC (фо-

то 3) построена на базе клапана R157A 

и, благодаря встроенному циркуляци-

онному насосу, обеспечивает принуди-

тельную циркуляцию теплоносителя по 

линии подмеса. Антиконденсатная груп-

па R586AC производства Giacomini со-

держит набор термометров для контро-

ля температуры во всех рабочих точках 

группы, термоизоляцию, а также управ-

ляемый клапан обратной магистрали. 

Использование этого клапана позволяет 

быстро прогреть теплообменник котла 

при его старте посредством включения 

циркуляции теплоносителя только через 

малый контур по линии подмеса (рис. 1).

Предохранительный клапан R144ST 

(фото 4) обеспечивает защиту теплогене-

ратора от перегрева, направляя холодную 

воду в аварийный теплообменник или во 

встроенный резервуар котла. Выпускает-

ся с предустановкой температуры сраба-

тывания в 95 °C, имеет кнопку ручного 

срабатывания, предназначенную для ра-

боты в ручном режиме, а также для про-

ведения регулярного тестирования.

Giacomini предлагает ещё одно новое 

устройство, которое также может быть 

применено для обеспечения безопас-

ности систем горячего водоснабжения 

с использованием теплогенератора на 

твёрдом топливе, — комбинированный 

предохранительный клапан Giacomini 

R140PT (фото 5), контролирующий как 

температуру, так и давление. Клапан 

R140PT защищает накопительный бой-

лер либо другой гидравлический контур 

от избыточного давления и от превыше-

ния значения температуры воды в 100 °C, 

исключая её закипание и образование 

пара. При повышении температуры или 

давления клапан автоматически сбра-

сывает некоторое количество жидкости 

для восстановления параметров системы. 

Клапан калибруется на температуру сра-

батывания 90 °C и давление 4 или 7 бар 

в зависимости от версии.  

 Рис. 1. Принцип работы антиконденсатного устройства

 Фото 3. Антиконденсатная группа R586AC  Фото 5. Комбинированный клапан R140PT Фото 4. Предохранительный клапан R144ST
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Автор: О.Д. САМАРИН, к.т.н., доцент, 
ФГБОУ ВПО «МГСУ»

Некоторые
вопросы гидрав-
лического расчёта 
тепловых сетей

В статье рассмотрено сопостав-
ление инженерных формул для 
аналитического расчёта удель-
ного гидравлического сопро-
тивления трубопроводов водя-
ных тепловых сетей и систем 
отопления для подтверждения 
их точности и области примене-
ния. Проведено сравнение 
различных подходов к опреде-
лению оптимального диаметра 
теплопроводов и представлены 
особенности расчёта потерь 
давления на местных сопротив-
лениях в тепловых сетях.

Основной особенностью наружных теп-

ловых сетей по сравнению с внутрен-

ними системами отопления являются 

значительно более высокие диаметры 

теплопроводов и, как следствие, другой 

режим течения воды, который, как пра-

вило, соответствует квадратичной об-

ласти гидравлического сопротивления. 

Кроме того, в тепловых сетях оказывает-

ся также более высокой эквивалентная 

шероховатость стенок труб. В силу этого 

для гидравлического расчёта наружных 

сетей приходится применять несколько 

иные формулы и зависимости, чем для 

систем отопления зданий. При этом це-

лесообразно сравнить результаты, давае-

мые каждой из этих зависимостей, для 

наглядного выявления различий в ха-

рактере гидравлических сопротивлений, 

а также для дополнительной оценки точ-

ности используемых выражений и преде-

лов их применимости.

В работе [1] автором приводится ап-

проксимационное соотношение для 

удельных потерь давления на трение R 

[Па/м] при движении воды в трубопро-

водах систем водяного отопления при 

использовании стальных водогазопро-

водных труб по ГОСТ 3262:

где w — скорость воды в трубопроводе, 

м/с; dв — его внутренний диаметр, мм.

В то же время в публикации [2] пока-

заны также выражения, которые могут 

применяться для гидравлического рас-

чёта теплопроводов большого диаметра 

по ГОСТ 10704, используемых в наруж-

ных тепловых сетях.

Один из вариантов содержит зависи-

мость R от расхода воды G [кг/ч]:

Соотношение (2) справедливо при 

среднем значении плотности воды ρ = 

= 940 кг/м3, характерном для температур 

в теплосетях [3]. При других плотностях 

необходим пропорциональный пересчёт. 

С учётом связи между скоростью и рас-

ходом воды и сечением трубопровода 

получаем формулу в таком же виде, как 

и (1), но несколько отличающуюся чис-

ловыми коэффициентами:

Сопоставление значений R, опреде-

ляемых по формулам (1) и (3), можно 

наглядно показать с помощью рис. 1, где 

различные линии соответствуют как во-

догазопроводным трубам систем отопле-

ния, так и электросварным трубам в теп-

ловых сетях. Для расчётов были выбра-

ны четыре диаметра Dy50, Dy65, Dy80 

и Dy100, являющиеся переходными ме-

жду рассматриваемыми типами тру-

бопроводов. Видно, что при скоростях 

в диапазоне 0,6–1,0 м/с удельные поте-

ри давления в обоих случаях изменяют-

ся практически одинаковым образом, но 

выражение (3) даёт величину R пример-

но на 16–20 % больше.

Это объясняется главным образом 

тем, что для теплосетей принята более 

высокая эквивалентная шероховатость 

труб, чем в системах водяного отопле-

ния, а именно — 0,5 вместо 0,2 мм [3, 4].

 Рис. 1. Сопоставление удельных потерь давления по формулам (1) и (3)

В силу определённых причин 
для гидравлического расчё-
та наружных сетей приходит-
ся применять несколько иные 
формулы и зависимости, чем 
для систем отопления зданий. 
При этом целесообразно срав-
нить результаты, даваемые 
каждой из этих зависимостей
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Заметим ещё, что в практике гидравли-

ческих расчётов тепловых сетей мест-

ные сопротивления принято учитывать 

в виде эквивалентных длин, то есть в ви-

де добавки lэ к длине соответствующего 

участка теплопровода l. Из очевидного 

равенства величины потерь давления на 

местном сопротивлении ΔРм = ζРд = Rlэ, 

где ζ — коэффициент местного сопро-

тивления (КМС), с учётом выражения 

для динамического давления Рд = ρw2/2 

и для R из формулы (3), можно получить 

формулу для вычисления lэ:

lэ = 0,00935ζdв
1,28, м. (4)

Как и в формуле (3), величину dв не-

обходимо здесь подставлять в [мм]. Зна-

чения КМС для различных сопротивле-

ний можно принимать по справочным 

данным. В частности, для наиболее ча-

сто встречающихся случаев пересчётом 

из [3] можно получить табл. 1.

При этом, как было показано в работе [2], 

формула для экономически наиболее це-

лесообразного диаметра трубопрово-

дов теплосетей dв.опт, при оптимальной 

скорости wопт около 0,9 м/с, получается 

в следующем виде, где G следует подстав-

лять в кг/ч:

dв.опт = 0,6√⎯G, мм. (5)

Однако в работе [3] и некоторых дру-

гих источниках рекомендуется при вы-

боре диаметра трубопровода для задан-

ного расхода учитывать, что величина R 

вдоль основного расчётного направле-

ния (то есть от источника теплоты до 

наиболее удалённого потребителя) дол-

жна составлять не более 80 Па/м. Если 

подставить данное значение в правую 

часть уравнения (2) и выразить оттуда 

dв.опт, соответствующая формула будет 

выглядеть следующим образом:

dв.опт = 2,35G0,38. (6)

На рис. 2 приведено сопоставление ре-

зультатов расчёта dв.опт по выражениям 

(5) и (6). Видно, что оба подхода к вы-

бору dв.опт дают качественно близкие 

результаты. При этом экономически 

обоснованный уровень диаметра при 

средних и высоких расходах оказывает-

ся даже несколько выше, примерно на 

15–20 %, что соответствует более низким 

значениям R — от 20 до 60 Па/м. В прин-

ципе, это не противоречит рекомендаци-

ям [3], поскольку величина 80 Па/м там 

обозначена как максимально допусти-

мая. В настоящее время, однако, строи-

тельные нормативы требуют определять 

dв.опт именно из технико-экономических 

соображений. В частности, такое указа-

ние имеется уже в документе [5], так что 

использование формулы (6) является 

наиболее обоснованным.

Заметим ещё, что во внутренних си-

стемах холодоснабжения при больших 

холодильных нагрузках диаметры тру-

бопроводов также могут оказаться зна-

чительными и соответствующими усло-

виям, рассматриваемым в данной рабо-

те. Тогда, если вместо воды используют-

ся низкозамерзающие холодоносители, 

в формулу (3) необходимо вводить по-

правочный коэффициент для учёта из-

менения физических свойств среды.

Из-за того, что режим течения в дан-

ном случае квадратичный, этот коэффи-

циент будет равен только отношению 

плотности антифриза к плотности воды 

ρа/ρ, или, поскольку величина ρ счита-

ется равной 972 кг/м3 [4], этот коэффи-

циент допускается принимать по табл. 2, 

которую можно составить по данным ра-

боты [1] с учётом [6].

Таким образом, формулы и таблицы, 

приведённые в настоящей работе, очень 

просты, наглядны и доступны для инже-

нерных расчётов, особенно при исполь-

зовании электронных таблиц MS Excel, 

а также в учебном процессе. Они вполне 

обеспечивают требуемую точность в ши-

роком диапазоне скоростей и расходов 

воды и диаметрах вплоть до dн = 325 мм. 

Этого вполне достаточно для проекти-

рования водяных тепловых сетей в боль-

шинстве современных случаев.  

 1. Самарин О.Д. Гидравлические расчёты инженерных 

систем. — М.: Изд-во АСВ, 2014.

 2. Самарин О.Д. Расчёт потерь давления в трубопро-

водах тепловых сетей // Журнал С.О.К., №4/2014.

 3. Проектирование тепловых сетей: Справ. проект. / 

Под ред. А.А. Николаева. — М.: Стройиздат, 1965.

 4. Внутренние санитарно-технические устройства: 

Справ. проект. Ч. 1. Отопление / Под ред. И.Г. Ста-

роверова и Ю.И. Шиллера. — М.: Стройиздат, 1990.

 5. СНиП 2.04.07–86*. — М.: ГУП ЦПП, 1994.

 6. Латышева Л.Ю., Смирнов С.В. Антифриз «Эко-

сол» — новый безопасный шаг России в страну теп-

ла и холода // Строительные материалы, оборудова-

ние, технологии XXI века, №7/2001.

 Средние значения КМС в тепловых сетях  табл. 1

Сопротивление КМС Сопротивление КМС

Задвижка 0,4 Компенсатор П-образный, r = 4d 1,2

Вентиль прямой 4,5 Тройник при делении потока (проход)* 1,0

Обратный клапан поворотный 1,7 Тройник при делении потока (ответвление)* 1,5

То же, подъёмный 7,0 Тройник при слиянии потоков (проход)* 1,5

Сальниковый компенсатор односторонний 0,3 Тройник при слиянии потоков (ответвление)* 2,0

Грязевик 10 Тройник на растекании* 2,0

Отвод сварной 90°, r = 1,5d 0,6 Тройник на противотоке* 3,0

Отвод гнутый 90°, r = 2d 0,5 Переход сварной (отношение сечений 1:2)** 0,1

Отвод гнутый 90°, r = 4d 0,3 То же (отношение сечений 1:4)** 0,5

* В отличие от систем отопления, КМС тройников в тепловых сетях относится к участку с большим расходом, то есть к стволу. ** КМС пе-
рехода относится к участку с меньшим диаметром.

 Поправочные коэффициенты к (3) для R при использовании антифризов табл. 2

Антифриз Концентрация, % Температура
замерзания, °C

Плотность ρa, 
кг/м3

Поправочный
коэффициент к R

Этиленгликоль 19,8 –10 1025 1,055

35,0 –21 1045 1,075

46,4 –33 1060 1,090

Пропиленгликоль 25,0 –10 1038 1,068

39,0 –20 1048 1,078

54,0 –40 1070 1,100

 Рис. 2. Зависимость оптимального диаметра трубопроводов от расхода воды
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На российском рынке предложено боль-

шое количество компенсаторов от раз-

личных производителей, и не секрет, что 

между ними присутствует конкуренция, 

причём некоторые поставщики конку-

рируют недобросовестно, ссылаясь на 

сомнительные экспертизы и недостовер-

ные данные.

Производство сильфонных 
компенсаторов
Производство сильфонных компенса-

торов должно быть основано на новом 

Своде Правил 60.13330.2012 «Отопле-

ние, вентиляция и кондиционирование 

воздуха» и актуализированной версии 

СНиП 41.01–2003, то есть их следует из-

готавливать из многослойного сильфона 

и оснащать стабилизаторами.

Многослойный сильфон и наличие 

стабилизатора — далеко не единствен-

ные атрибуты, которые присутствуют 

в конструкции компенсатора. Также ком-

пенсатор должен быть оборудован вну-

тренней гильзой и наружным кожухом. 

Некоторые производители облегчают 

монтаж компенсаторов, а именно — они 

предварительно растягивают его и фик-

сируют стопорным кольцом. Ещё одним 

атрибутом может являться штифт, пред-

отвращающий скручивание сильфона.

На эксплуатационный ресурс компенса-

торов влияют различные многочислен-

ные факторы и причины, то есть ресурс 

зависит от следующих из них:

❏ температура;

❏ величины смещения;

❏ рабочее давление;

❏ предварительное растяжение (если 

компенсатор растягивали);

❏ имеющаяся продолжительность цик-

ла напряжений;

❏ гидроудар и повышение давления;

❏ термический удар;

❏ коррозия;

❏ скручивающие силы трубопровода, 

действующие на сильфон компенсатора;

❏ квалификация специалистов, произ-

водивших сборку.

Сильфонные
компенсаторы 
для стояков
отопления много-
этажных домов

Эта статья является кратким
пособием для проектных 
и строительных организаций. 
Содержащаяся в ней инфор-
мация поможет проектировать 
и монтировать трубопроводы 
систем отопления и горячего 
водоснабжения, обладающие 
стойкой конструкцией и дли-
тельным сроком эксплуатации.

Производство сильфонных 
компенсаторов должно быть 
основано на СП 60.13330.2012 
«Отопление, вентиляция и кон-
диционирование воздуха» 
и актуализированной версии 
СНиП 41.01–2003, то есть их 
следует изготавливать из мно-
гослойного сильфона и осна-
щать стабилизаторами
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Правильность расчёта
Очень важно произвести правильный 

расчёт установки компенсаторов, не-

подвижных и направляющих опор по-

этажно. Монтаж компенсаторов начи-

нается с расчёта удлинения трубопрово-

да ΔL [мм] вследствие нагрева, который 

рассчитывается по формуле:

α — коэффициент линейного расшире-

ния стали, мм/(м⋅°C); L — длина зоны 

(участка) компенсации, м; tmax — макси-

мальная температура носителя, °C; tmin — 

минимальная температура носителя или 

окружающей среды, °C; 0,9 — коэффи-

циент запаса, учитывающий неточности 

расчёта и погрешности монтажа.

Компенсаторы должны быть смон-

тированы с учётом правильной ориен-

тации по отношению к направляющему 

потоку. Несоосность компенсатора от-

носительно трубопровода допускается 

не более 1,5 мм.

Компенсаторы устанавливаются не-

посредственно рядом с неподвижной 

опорой на расстоянии L = 200 мм от 

пролёта на участке между неподвижны-

ми опорами. Если сильфонный компен-

сатор находится рядом с неподвижной 

опорой, сила трения труб F3, действую-

щая на неподвижную опору, равна ну-

лю. Кроме силы трения на неподвижные 

опоры действуют F1 (сила давления), F2 

(сопротивление материала), F4 (центро-

бежная сила).

Разделение трубопровода на участ-

ки помогает предотвратить напряжения, 

обусловленные действием боковых сил. 

Чтобы противостоять боковому давле-

нию на обоих концах, надо использовать 

соответствующие направляющие опоры.

Монтаж направляющих опор
Установка направляющих опор относи-

тельно компенсаторов должна прово-

диться на расстоянии от 2Dн до 4Dн, где 

Dн — диаметр трубы.

Расстояние между первой и второй 

направляющей опорой не должно пре-

вышать 14Dн, расстояние между осталь-

ными направляющими скользящими 

опорами не может превышать 21Dн. Ко-

гда требуется стабилизация труб, рас-

стояние может быть уменьшено.

Опора должна обеспечивать плавное 

движение трубопровода в осевом на-

правлении без заклинивания и излиш-

них люфтов в поперечном направлении. 

Зазор между трубой и направляющи-

ми элементами опоры не должен пре-

вышать 1,0 мм для труб с диаметрами 

Ду ≤ 100 мм и 1,6 мм для Ду ≥ 125 мм.

По следам сомнительной публикации
В отечественной специализированной 

отраслевой прессе недавно был опубли-

кован материал [1], «очерняющий» неко-

торых производителей сильфонных ком-

пенсаторов. При этом данные, приведён-

ные в этой статье, не были подкреплены 

существенными доказательствами, что 

ещё раз показывает недобросовестное 

поведение конкурента (инициатора пуб-

ликации) на рынке.

Одними из компенсаторов, которые упо-

минались в статье, были компенсаторы 

марки ST-BM. Хотелось бы внести яс-

ность именно по данным компенсаторам 

и их пригодности к эксплуатации.

Сильфонные компенсаторы ST-BM, 

разработанные и производимые компа-

нией ООО «Производственное объеди-

нение «СанТермо» совместно с компани-

ей Haci Ayvaz Endustriyel Mamuller Sanayi 

Ticaret A.S., сертифицированы и прошли 

испытания в независимой аккредитован-

ной Научно-испытательной лаборато-

рии конструкционных материалов «По-

литехтест КСМ», протокол испытаний 

№349/14 от 09.10.2014.

Испытания компенсаторов ST-BM-25 

Ду25 проводились на подтверждение ВБР 

(вероятности безотказной работы) при 

осевом перемещении –45/+5 мм.

Далее приводим выдержку из данного 

протокола испытаний:

«Образец №1. Наработка циклов: на-

значенная — 1150, фактическая — 1150.

Образец №2. Наработка циклов: назна-

ченная — 1150, фактическая — 1150».

Обработка результатов испытаний 

выполнена в соответствии с требования-

ми ГОСТ 28697–90. На основании про-

токола мы видим, что компенсаторы яв-

ляются полностью пригодными для ис-

пользования в системах отопления.

Уважаемые коллеги, просим вас быть 

внимательнее при выборе производите-

ля сильфонных компенсаторов, так как 

от этого зависят долгосрочность и беспе-

ребойность функционирования трубо-

провода. Авторы полагают, что эта ста-

тья будет полезна проектным и строи-

тельным организациям.  

 1. Хромов Б.С. Экспертиза сильфонных компенсато-

ров для систем отопления // С.О.К., №11/2014.

Сильфонные компенсаторы 
марки ST-BM сертифицирова-
ны и прошли испытания в не-
зависимой аккредитованной 
Научно-испытательной лабо-
ратории конструкционных ма-
териалов «Политехтест КСМ», 
протокол испытаний №349/14 
от 09.10.2014

 Многослойный сильфонный компенсатор ST-BM-20/R3/4
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Реконструкция 
системы
отопления
частного дома

Любые, даже самые надёжные 
инженерные системы загород-
ных домов со временем нужда-
ются в модернизации. Как пока-
зывает опыт, нередко при 
планировании и проведении 
ремонтных работ домовладель-
цы допускают одни и те же 
ошибки. Специалисты рассказа-
ли о наиболее распространён-
ных из них, и о том, как правиль-
но действовать в разных 
ситуациях.

Ошибка №1:
Откладывать замену котла
Самый дорогой элемент системы отоп-

ления — котёл. Именно из-за высокой 

цены домовладельцы не спешат с его за-

меной. Однако продолжать использовать 

аппарат после окончания срока службы, 

указанного в документации (10–15 лет 

для навесных изделий и 18–20 для на-

польных), нельзя.

«На практике долговечность котла 

зависит от условий его эксплуатации 

и регулярности технического обслужива-

ния, — объясняет Никита Панов, техник 

компании ООО “Комфортный дом”, спе-

циализирующейся на продаже, монтаже 

и сервисе оборудования для инженерных 

систем частных домов. — В коттеджах 

постройки 1980–1990-х годов до сих пор 

работают отопительные котлы, про-

изведённые ещё в советские времена. По-

добное оборудование заслужило хорошую 

репутацию надёжного, но имеет и ряд 

недостатков, в частности, низкий коэф-

фициент полезного действия. Более то-

го, в случае поломок к устаревшим кот-

лам трудно найти запчасти. Аппараты 

с электронным управлением гораздо более 

эффективны, безопасны и удобны в экс-

плуатации».

Даже если котёл пока не создаёт ника-

ких проблем, его стоит заменить из сооб-

ражений экономии. Современные моде-

ли способны плавно изменять тепловую 

мощность в зависимости от потребно-

сти дома в тепле, при этом расход газа 

сокращается на 15–20 %. Такой эффект 

достигается путём использования моду-

лирующих газовых клапанов с электрон-

ными системами управления.

Дополнительное сбережение ресур-

сов и, как следствие, финансовых средств 

можно получить, если использовать кот-

лы с конденсационной технологией: она 

помогает утилизировать тепло отрабо-

танных печных газов, которые обычно 

просто выбрасываются в дымоход. В са-

мые холодные недели зимы подобное ре-

шение позволяет сократить потребление 

газа ещё на 30 %.

КАК ПРАВИЛЬНО ВЫБРАТЬ КОТЁЛ

Дмитрий ЛЕБЕДЕВ, технический директор компании ООО «Системы для дома», 
оказывающей комплексные услуги по проектированию, монтажу и обслуживанию инже-
нерных систем загородных домов:
 — Для отопления стандартного дома площадью 100–200 квадратных метров я рекомен-
дую устанавливать настенный двухконтурный котёл мощностью до 35 киловатт. Такой аг-
регат, как правило, не нуждается в отдельном помещении, его монтируют прямо на кухне. 
Выбор в пользу напольного котла мощностью от 50 киловатт и выше стоит делать, если 
имеется дом большой площади (более 300 квадратных метров), и в нём предусмотрены 
«тёплые полы», есть потребность в горячей воде или если используются дополнительные 
источники тепла — солнечные коллекторы, тепловые насосы и т.п. Правда, такой мощ-
ный отопительный котёл придётся разместить в отдельном помещении — котельной 
с хорошей вентиляцией.

Даже если старый котёл пока 
не создаёт пользователю ни-
каких проблем, устаревшее 
отопительное устройство сто-
ит заменить из соображений 
экономии. Современные мо-
дели способны плавно изме-
нять тепловую мощность в за-
висимости от потребности дома 
в тепле, что достигается путём 
использования модулирующих 
газовых клапанов с электрон-
ными системами управления



Ошибка №2:
Делать всё самостоятельно
На интернет-форумах, посвящённых 

частному строительству, владельцы 

домов нередко задают вопросы об 

установке и наладке газового котла. 

Но не стоит забывать, что любая не-

точность при проведении работ чре-

вата последствиями. Именно поэто-

му монтаж, пусконаладочные работы 

и сервисное обслуживание газовых 

котлов должны проводить только спе-

циалисты с соответствующей лицен-

зией. Кстати, то же самое относится 

и к попыткам собственноручно вы-

полнить трубную разводку по дому.

«Экспертный подход подразумева-

ет составление и согласование с кли-

ентом проекта системы отопления 

с соответствующими теплотехни-

ческими и гидравлическими расчёта-

ми. Владельцы домов площадью до 200 

квадратных метров редко прибегают 

к подобным услугам и в результате по-

лучают ошибки при монтаже, вплоть 

до перепутанных труб подачи и “об-

ратки”, — отмечает Дмитрий Лебе-

дев (“Системы для дома”). — Важно 

не просто грамотно сделать работу, 

но и правильно отрегулировать систе-

му, учитывая множество технических 

тонкостей. Специалисты нашей ком-

пании обязательно проверяют каж-

дый сданный объект в отопительный 

сезон — всё ли работает, выдержи-

вается ли температурный режим, не 

нужна ли дополнительная настройка».

Ошибка №3:
Отказываться от насосов
Современные котлы, помимо автома-

тики, систем безопасности и расши-

рительного бака, оснащены встроен-

ным циркуляционным насосом, при 

помощи которого теплоноситель цир-

кулирует через теплообменник котла 

и радиаторы. В большинстве каче-

ственных котлов используются насо-

сы компании Grundfos, имеющие ке-

рамический вал, что делает оборудо-

вание более надёжным в сравнении 

с другими аналогами, представленны-

ми на рынке. Особенно это отличие 

проявляется в системах, где теплоно-

ситель «не идеален» и в нем могут по-

падаться частички накипи, ржавчины 

и другие включения.

Учитывая всё вышесказанное, у не 

обладающего инженерными знания-

ми домовладельца может создаться 

впечатление, что укомплектованный 

котёл отопления достаточно просто 

включить в систему, и она будет рабо-

тать вообще без проблем. Это, в прин-

ципе, верно для индивидуальной си-

стемы отопления в квартире, но при 

теплоснабжении коттеджа встроенное 

в котёл оборудование порой не мо-

жет обеспечить прокачку всего объё-

ма теплоносителя через всю систему 

отопления частного дома. Именно по-

этому в большинстве случаев не обой-

тись без дополнительного внешнего 

циркуляционного насоса.

«Если в системе отопления пред-

усмотрено автоматическое регули-

рование температуры в помещении 

посредством терморегуляторов, ре-

комендуется устанавливать насо-

сы Alpha2, которые благодаря режиму 

AUTOadapt сами выбирают оптималь-

ный режим работы и корректируют 

его по мере изменения потребностей 

системы. Например, если котёл пере-

ходит в экономичный режим с пони-

женной температурой теплоноси-

теля, насос регистрирует изменение 

температуры теплоносителя, и, бла-

годаря функции “ночной режим”, ча-

стота вращения двигателя автома-

тически уменьшается до необходимой 

величины, — рассказывает Екатери-

на Семенова, инженер Департамен-

та бытового оборудования компа-

нии “Грундфос”. — Интеллектуаль-

ное частотное регулирование и проду-

манная конструкция ротора делают 

насос очень экономичным — в год он 

потребляет всего 44 киловатт-часа, 

а стандартные насосы “тратят” до 

350 киловатт-часов в год. Кроме того, 

насосы серии Alpha2 не требуют тех-

нического обслуживания и отличают-

ся небольшими габаритами».

Ошибка №4:
Улучшать самотёчную систему
В некоторых загородных домах до сих 

пор встречается и эксплуатируется 

гравитационная (или самотёчная) си-

стема отопления. Теплоноситель в ней 

циркулирует естественным образом 

(за счёт разной плотности горячей 

и холодной воды), поэтому она не ну-

ждается в насосе, а, следовательно, не-

зависима от электропитания. На этом 

плюсы гравитационной системы ис-

черпываются. Минусы же следующие: 

неэффективность, невозможность ре-

гулирования, использование дорогих 

труб большого диаметра для разводки.

Порой домовладельцы считают, что 

для устранения всех недостатков нуж-

но установить в самотёчную систему 

циркуляционный насос.

Однако всё не так просто. На
 п
ра
ва
х 
ре
кл
ам
ы.
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«В нашей практике были случаи, когда 

клиенты заставляли монтировать насос 

в обратный трубопровод перед котлом. 

Приходилось объяснять, что такая си-

стема, при всех её минусах, саморегулируе-

ма — в ней скорость циркуляции зависит 

от потребностей дома в тепле, — рас-

сказывает Дмитрий Лебедев (“Системы 

для дома”). — Если же установить насос, 

не внеся в систему дополнительных изме-

нений, она будет полностью разбалан-

сирована, и одни помещения будут полу-

чать излишнее количество тепла, а дру-

гие в то же время будут замерзать».

Ошибка №5: Решение
экономить на трубах
Подавляющее большинство систем отоп-

ления домов 1990-х годов выполнено 

с помощью традиционных стальных труб 

(ПВХ был экзотикой). Вполне естествен-

но, что за прошедшие 15–20 лет металл 

корродировал, и сегодня разводка нужда-

ется в замене. Ошибкой со стороны вла-

дельца будет руководствоваться ценой, 

а не исходить из потребностей дома.

«Самая дешёвая и простая разводка — 

однотрубная, когда теплоноситель по-

следовательно прокачивается через все 

радиаторы в доме. Мы не рекомендуем 

такую схему, так как она больше всего 

подвержена разрегулированию. В идеале, 

у каждого радиатора должен ставиться 

регулятор, который определяет, сколь-

ко теплоносителя пустить в радиатор, 

а сколько “в обвод”. Так что простота 

и экономичность однотрубной развод-

ки сильно переоценена, — делится опы-

том Дмитрий Лебедев (“Системы для 

дома”). — В качестве стандартного ва-

рианта используется горизонтальная 

двухтрубная система с использованием 

полипропиленовых труб. На этажи идёт 

главный стояк, и от него — разводка по 

помещениям к радиаторам».

Если речь идёт о большом доме пло-

щадью свыше 300 м2, где планируется ис-

пользовать «тёплые полы» или дополни-

тельную автоматику (например, систему 

«умный дом»), то более предпочтительна 

веерная система, где от поэтажных кол-

лекторов производится скрытая развод-

ка трубами из сшитого полиэтилена или 

металлопласта. Такая схема дороже двух-

трубной, но она более удобна для тонкой 

гидравлической настройки.

«Для скрытой разводки, где важна на-

дёжность и защита от протечек, я реко-

мендую использовать трубы из сшитого 

полиэтилена. Они имеют срок службы до 

50–70 лет, легко и быстро монтируются 

на фитингах и обжимных кольцах. Эта 

технология обеспечивает стабильно вы-

сокое качество соединения. Человеческий 

фактор полностью исключается, так 

как сделать соединение неправильно прак-

тически невозможно», — говорит Никита 

Панов («Комфортный дом»).

Ошибка №6: Менять радиаторы 
без необходимости
Вопреки распространённому заблужде-

нию, при модернизации системы отоп-

ления вовсе не стоит спешить с заме-

ной классических чугунных радиаторов. 

«До того как стали популярны современ-

ные стальные, биметаллические и алю-

миниевые приборы отопления, в частном 

домостроении широко использовались 

чугунные радиаторы и самодельные ре-

гистры из стальных труб, соединённые 

перемычками, — рассказывает Дмитрий 

Лебедев (“Системы для дома”). — Срок 

службы стальных регистров зависит от 

качества материалов и мастерства свар-

щиков. Чугунные же радиаторы в закры-

тых системах с низким рабочим давлени-

ем могут работать десятилетиями без 

ЭТО ВАЖНО

Допустимый суммарный объёмный поток через отопительный котёл может составлять 
максимум 1000 л/ч. Если расчётное значение оказалось больше, то котёл подключается 
к контуру отопления через гидравлическую стрелку (гидравлический разделитель). Этот 
недорогой прибор исключает взаимовлияние между контуром котла и контурами отоп-
ления. Котёл всегда работает в оптимальном режиме, что значительно продлевает срок 
его службы и исключает выпадение накипи на теплообменниках.

Если система «тёплого пола» 
находится «в динамике» (на 
коллекторе стоят термоэлек-
трические приводы и есть по-
комнатная регулировка темпе-
ратуры), то выгодно установить 
интеллектуальные циркуляци-
онные насосы Alpha2



каких-либо проблем. Так что меняют их на современные 

аналоги чаще всего по эстетическим соображениям».

Если всё же есть желание заменить устаревшие бата-

реи, Никита Панов («Комфортный дом») рекомендует 

установить стальные панельные изделия. На его взгляд, 

в частном доме нет смысла использовать биметалличе-

ские радиаторы, рассчитанные на высокие рабочие дав-

ления в центральных системах отопления.

Также специалист считает обязательной установку пе-

ред радиаторами термостатических клапанов. Они позво-

ляют регулировать количество теплоносителя, проходя-

щего через прибор отопления, и тем самым устанавли-

вать комфортную температуру в конкретном помещении 

с точностью до 0,5–1,0 °C.

Ошибка №7: Подключать «тёплый пол»
к общему контуру отопления
Подавляющее большинство владельцев загородной не-

движимости сегодня обзаводятся «тёплыми полами», 

так как они значительно повышают уровень комфор-

та. По свидетельству специалистов, клиенты чаще всего 

планируют монтировать «тёплые полы» в ванной, на кух-

не, в детской или в спальне. И при этом допускают одни 

и те же ошибки.

Никита Панов («Комфортный дом») отмечает, что 

очень часто для «тёплых полов» не делается отдельный 

контур с автоматикой и циркуляционным насосом, а обо-

рудование подключают прямо на контур отопления, что 

недопустимо. Температура полов не должна превышать 

40 °C, а в контуре отопления теплоноситель в это же вре-

мя может быть горячее 80 °C. Из этой ситуации пытаются 

выйти по разному, в том числе занижая температурный 

режим котла до 50/60 °C, в результате это приводит к пе-

регреву «тёплого пола» до некомфортной температуры, 

а радиаторы не справляются со своей задачей, оставаясь, 

увы, не тёплыми, а холодными.

«Многие производители предлагают готовые решения 

для “тёплого пола”, — говорит Дмитрий Лебедев (“Систе-

мы для дома”). — Так, мы используем итальянские смеси-

тельные узлы, снабжённые посадочным местом для цир-

куляционных насосов и встроенными терморегуляторами, 

обеспечивающими оптимальный температурный режим 

независимо от температуры теплоносителя в общем кон-

туре». Специалисты отмечают, что если система «тёпло-

го пола» находится «в динамике», то есть на коллекторе 

стоят термоэлектрические приводы и есть покомнатная 

регулировка температуры, то выгодно устанавливать ин-

теллектуальные циркуляционные насосы Alpha2. «Когда 

привод перекрывает ветвь на коллекторе, возрастает гид-

равлическое сопротивление контура, — поясняет Екатери-

на Семенова (“Грундфос”). — Так, насос Alpha2 благодаря 

встроенному датчику давления почувствует изменения 

в системе и при помощи функции AUTOAdapt снизит свою 

частоту вращения. Оборудование не будет прокачивать 

закрытые ветви, и таким образом владелец дома сэконо-

мит немало электроэнергии».

Мы склонны забывать о технике, которая работает ис-

правно и не создаёт проблем. Многие не задумываются 

о том, что отопительный котёл требует обслуживания, 

а систему трубопроводов и радиаторы нужно периодиче-

ски промывать. Приведённые в этой статье советы помо-

гут не просто грамотно реконструировать систему отоп-

ления, но и правильно её эксплуатировать.  На
 п
ра
ва
х 
ре
кл
ам
ы.



58
январь 2015

ОТОПЛЕНИЕ

Автор: Д.С. УСТАЛОВ, руководитель
интернет-портала «Справочник
проектировщика онлайн»

Расчёт солнечных
коллекторов 
для Иркутска.
Подробно
и с выводами

Иркутск — не самый солнеч-
ный город. Когда мы начали 
проектировать систему нагре-
ва ГВС для детского сада, мне 
было очень интересно, что же 
из этого получится. Проект 
сделали, экспертизу прошли, 
можно поговорить о выводах. 
Пока — теоретических.

Постановка задачи
Проектируется детский сад. В течение 

отопительного периода нагрев ГВС осу-

ществляется от тепловых сетей через 

пластинчатые теплообменники. Вне ото-

пительного периода единственный ис-

точник энергии — электричество, ко-

торого тоже «негусто», поскольку мощ-

ность электрического ввода ограничена. 

Необходимо обеспечить нагрев воды для 

ГВС от солнечных коллекторов — с элек-

трическим догревом при необходимости. 

Ну, а раз мы тратим деньги на коллекто-

ры, то будем использовать тепло от них 

и в течение отопительного периода, если 

это возможно.

Чуть-чуть теории
Для понимания дальнейших рассужде-

ний давайте вспомним основные терми-

ны и определения. Очень кратко, в кон-

спективной форме. Если вы «в теме» — 

смело пропускайте этот параграф.

Поток солнечного излучения на по-

верхность атмосферы Земли («солнеч-

ная постоянная») в среднем составляет 

1366 Вт/м2. Подчеркну — именно на по-

верхность атмосферы, а не самой плане-

ты Земля. До поверхности земли «доле-

тает» максимум 1000 Вт/м2, это уже на 

поверхности земли. Остальное рассеи-

вается в атмосфере и отражается в кос-

мос. Чем больше «толщина» атмосфе-

ры — тем больше рассеяние. Меньше 

всего атмосферы у нас на экваторе в то 

время, когда солнце в зените. Чем ближе 

солнце к горизонту, тем более длинный 

путь приходится преодолевать солнеч-

ным лучам, «толще» атмосфера и боль-

ше рассеяние. Чем больше облачность, 

тем больше рассеяние. Чем грязнее воз-

дух, тем больше рассеяние. Реальная ин-

тенсивность солнечного излучения мо-

жет упасть до 50 Вт/м2 (небо, затянутое 

облаками).

Посчитать интенсивность потока сол-

нечного излучения в произвольном ме-

сте на поверхности Земли невозможно, 

но есть данные наблюдений гидрометео-

служб во множестве городов нашей пла-

неты, на основании которых мы можем 

делать расчёты.

Рассеянное излучение, то есть отра-

жённое от поверхности земли, воды и об-

лаков, не теряется. И наше тело, и солнеч-

ные коллекторы его так же хорошо вос-

принимают. Доля рассеянного излуче-

ния в суммарном может превышать 50 %. 

Поэтому даже в пасмурный день, когда 

солнца не видно, коллектор всё равно ра-

ботоспособен.

Максимальную производительность 

от солнечного коллектора мы получим, 

расположив его плоскость перпенди-

кулярно солнечным лучам. Но в тече-

ние дня солнце движется по небосклону, 

и эффективность коллектора изменяется. 

Меняется положение солнца и в течение 

года. Сложные системы позиционирова-

ния коллекторов (как у подсолнухов) ни-

кто не делает — очень дорого.

Задача расчёта как раз и состоит в том, 

чтобы определить оптимальные направ-

ление и угол наклона коллектора, чтобы 

получить от него максимальную эффек-

тивность в среднем за период использо-

вания. С оптимальным направлением 

всё просто — это юг. А вот с углом на-

клона уже сложнее.

Возьмём, например, Иркутск — 52°16

северной широты. Максимальная высо-

та стояния солнца в день летнего солнце-

стояния (21-го июня) — 61°. В день зим-

него солнцестояния (21-го декабря) — 

14°. Казалось бы, если мы расположим 

коллектор под углом в (61°+ 14°)/2 = 37,5°, 

то получим максимальную производи-

тельность при круглогодичной эксплуа-

тации. Но всё не совсем так, ещё учиты-

вается «толщина» атмосферы и доля рас-

сеянного излучения. Есть простая реко-

мендация — для круглогодичных систем 

угол наклона должен равняться широте 

местности, а для систем, эксплуатирую-

щихся только летом — на 15° меньше 

широты местности. Но лучше всё-таки 

это рассчитать.

Коллектор — штука несовершенная, 

как и вся техника в нашем мире. И ути-

лизировать всё падающее на него излу-
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чение он не может, может использовать 

только его часть. Соответственно, у кол-

лектора есть КПД. Если мы не будем учи-

тывать теплопотери коллектора, то полу-

чим «оптический КПД» или «максималь-

но возможный».

У лучших коллекторов оптический 

КПД составляет величину порядка 80 %. 

Как мы помним — до земли «долетает» 

1000 Вт/м2. Соответственно, такой кол-

лектор переведёт в тепло 800 Вт/м2 (здесь 

и далее под «квадратным метром» подра-

зумевается площадь «поглотителя» или 

«абсорбера» коллектора).

Именно из этой цифры исходят, когда 

рассчитывают устройства безопасности. 

Температура коллектора выше темпера-

туры окружающего воздуха. Соответ-

ственно, у коллектора есть теплопотери, 

которые снижают его КПД. Эти теплопо-

тери также нужно считать. При опреде-

лённой температуре наружного воздуха 

теплопотери сравняются с выработкой 

тепла, и коллектор станет бесполезен (вот 

тут мы его и «выключим»).

Есть два типа солнечных коллекто-

ров — плоские и вакуумные. В вакуум-

ных абсорбер находится внутри стек-

лянной колбы, в которой создан тех-

нический вакуум (или близкие к нему 

условия), что существенно уменьшает 

теплопотери, но увеличивает стоимость. 

Для эффективного применения зимой 

на большей части России годятся только 

вакуумные коллекторы. Отличный кол-

лектор, находящийся не на экваторе, а на 

территории Германии, способен выраба-

тывать 600 Вт/м2. Эта цифра вполне го-

дится для грубых расчётов и для подбора 

труб и циркуляционных насосов.

Но это всё были максимальные, пико-

вые значения. Нас же больше интересу-

ет — сколько коллектор отдаст нам тепла 

в день / месяц / год. Тут получаются та-

кие цифры, опять же для Германии:

❏ в летний солнечный день мы можем 

получить от коллектора до 8 кВт⋅ч/м2;

❏ в зимний, не менее солнечный день — 

до 3 кВт⋅ч/м2;

❏ суммарное среднегодовое излучение 

составляет от 950 до 1200 кВт⋅ч/м2 (в ми-

ре от 800 в Скандинавии до 2200 кВт⋅ч/м2 

в пустыне Сахара).

Как видите, есть за что побороться.

Отдельно про стагнацию
У солнечных коллекторов есть техниче-

ская проблема с названием «стагнация». 

Наверное, это самая существенная тех-

ническая проблема. Солнце мы выклю-

чить не можем, тепло потребляем не-

равномерно. Рано или поздно возникнет 

ситуация, когда коллектор станет произ-

водить тепла больше, чем мы его потреб-

ляем. При этом температура теплоноси-

теля будет неконтролируемо расти, и он 

закипит, после чего пар выдавит тепло-

носитель из коллектора, и циркуляция 

теплоносителя прекратится — вот она, 

стагнация. Циркуляция возобновит-

ся только после остывания коллектора 

и конденсации всего пара, то есть где-то 

ночью. Даже если нам срочно понадо-

бится тепло, то получить его от коллекто-

ра мы не сможем, поскольку циркуляции 

через него нет. И это не главный минус, 

главный минус стагнации — деградация 

теплоносителя.

Теплоноситель (как правило, анти-

фриз) имеет сложный химический со-

став и боится высоких температур. 

А температура теплоносителя летом мо-

жет превышать 200 °C в плоском коллек-

торе и 300 °C — в вакуумном. При этих 

температурах в антифризе могут (и обя-

зательно начнутся) химические реакции 

между его компонентами, с образовани-

ем новых химических соединений. Мо-

жет выпасть нерастворимый осадок, мо-

жет измениться вязкость, присадки мо-

гут разрушиться, и антифриз станет аг-

рессивным. Я слышал от монтажников 

несколько историй, как они вычищали 

трубки коллекторов от чего-то, напоми-

нающего «сопли» и парафин одновре-

менно. Что с этим делать? Обсудим ниже.

Иркутск
Иркутск расположен в Восточной Сиби-

ри — 52°16  северной широты. Соответ-

ственно, солнце поднимается над гори-

зонтом на угловую величину от 14° до 61°.

Климатические данные я брал из 

справочника [1]. Смущало то, что дан-

ные в справочнике рассчитаны за перио-

ды до 1980-го года. А как же глобальное 

потепление? Я нашёл более свежие, хоть 

и менее полные климатические данные 

в программе RET Screen (разработано 

правительством Канады и распростра-

няется бесплатно на www.retscreen.net). 

Ссылка на эту программу содержалась 

в учебном пособии географического фа-

культета МГУ [2], что вызвало моё пол-

ное к ней доверие. Данные в обоих ис-

точниках различались незначительно, 

и я решил пользоваться справочником, 

поскольку впереди нас ждала государ-

ственная экспертиза, а эксперты к спра-

вочникам советской эпохи относятся 

лучше, чем к компьютерным програм-

мам канадского производства.

Климатические данные Иркутска 

приведены в табл. 1. Что же мы в ней 

видим? Видим мы, что суммарное по-

ступление солнечной энергии на гори-

зонтальной поверхности в средний день 

месяца меняется от 2,4 до 20,98 МДж/м2. 

И это при средних условиях облачности. 

По моему — неплохо. Среднемесячная 

температура наружного воздуха лежит 

в пределах –20,6…+17,6 °C. Низкие тем-

пературы, что тут говорить. И коли мы 

планируем использовать коллекторы зи-

мой, то придётся применять вакуумные. 

Световой день в Иркутске длится от 8 до 

18 часов. Данные по рассеянной солнеч-

ной радиации у нас тоже есть. А больше 

о климате Иркутска нам ничего и знать 

не надо, можно переходить к расчётам.

Количество солнечной энергии 
и наклон коллекторов
Располагаемое количество солнечной 

энергии будем определять по методике, 

приведённой в «Справочнике проекти-

ровщика» [3]. Методика достаточно оче-

видна, но давайте пройдёмся по шагам 

с минимальными комментариями.

Наша задача — выбрать количество 

коллекторов, их ориентацию и угол на-

клона так, чтобы и лишних денег не пла-

тить, и максимум тепла у солнца забрать. 

 Климатические данные Иркутска   табл. 1

Параметр / месяцы I II III IV V VI VII VIII IX X XI XII

Среднемесячное суточное поступление суммарной
солнечной радиации E на горизонтальную поверхность 
при средних условиях облачности, МДж/(м2⋅день)

3,32 6,97 12,55 16,61 19,52 20,98 19,24 16,20 12,18 7,69 3,99 2,40

Среднемесячное суточное поступление рассеянной солнечной 
радиации Eд на горизонтальную поверхность, МДж/(м2⋅день)

2,01 3,44 5,32 7,16 8,31 7,86 7,46 6,19 4,83 3,48 2,40 1,70

Среднемесячная температура наружного воздуха, °C –20,6 –18,1 –9,4 1,0 8,5 14,8 17,6 15,0 8,2 0,5 –10,4 –18,4

Коллектор — это штука несо-
вершенная, как и вся техни-
ка в нашем мире. И утилизи-
ровать всё падающее на него 
излучение он не может, может 
использовать только его часть. 
Соответственно, у коллектора 
есть КПД
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Расчёты будем вести для среднего дня 

каждого месяца (если мы проведём рас-

чёты для каждого дня месяца и усредним 

результаты, то получим близкое к наше-

му значение). Все известные мне расчёт-

ные методики базируются на этом прин-

ципе. В качестве среднего дня я принял 

21-го числа каждого месяца (все углы 

в формулах, кроме часовых, указывают-

ся в градусах). Сначала определим угол 

склонения солнца в расчётные дни:

где n — номер дня в году. Далее находим 

часовые углы захода (восхода) солнца 

для горизонтальной wз и наклонной wз

поверхностей:

wз = arccos[–tg( ) tg(δ)],
wз = min[wз, arccos(–tg(  – β) tg(δ))],

где  — широта местности; β — угол на-

клона коллектора к горизонту (для нача-

ла примите его равным широте местно-

сти, потом пересчитаем).

Теперь вычислим коэффициент пере-

счёта прямого излучения с горизонталь-

ной на наклонную поверхности Rп:

Осталось немного. Найдём отношение R 

количеств солнечной энергии, поступаю-

щих на наклонную и горизонтальную 

поверхности:

где E и Eд — суммарное солнечное из-

лучение, прямое и рассеянное, соответ-

ственно, МДж/(м2⋅год); ρ — коэффици-

ент отражения для подстилающей по-

верхности земли (при наличии снежного 

покрова принимается равным 0,7, а при 

его отсутствии — 0,2). Данная формула 

справедлива при ориентации коллекто-

ров строго на юг. В нашем случае всё так 

и есть. Если у вас не так — введите по-

правочный коэффициент на азимут, по-

дробности в справочнике [3].

Теперь у нас есть всё для того, чтобы 

определить среднемесячное дневное ко-

личество суммарной солнечной энергии, 

поступающей на наклонную поверх-

ность нашего солнечного коллектора:

Ек = RE, [МДж/(м2⋅день)].

Согласитесь, пока всё просто. Неболь-

шая сложность в том, что расчёт итера-

ционный. На первой итерации мы опре-

делили поступление солнечной энергии 

при угле наклона коллекторов, оптималь-

ном для круглогодичной эксплуатации. 

А нам с вами нужно, чтобы коллекто-

ры перекрывали суточную потребность 

в горячей воде только в летние месяцы, 

а в остальные месяцы — как смогут. По-

этому нужно все расчёты провести для 

разных углов, и выбрать из них такой, 

при котором поступление солнечной 

энергии в летние месяцы максимально. 

Я это проделал, и оптимальный угол со-

ставил 35°. Результат расчёта приведён 

в табл. 2. Количество солнечной энер-

гии, поступающей на наши коллектора, 

меняется от 143 в декабре до 435 МДж/

(м2⋅мес.) в июне. Согласитесь, это немало. 

Здесь и далее, когда мы говорим о пока-

зателях в месяц, речь идёт только о рабо-

чих днях, поскольку садик по выходным 

не работает. То есть, дневные показате-

ли мы умножаем на количество рабочих, 

а не календарных дней в месяце.

КПД коллекторов и их количество
Идём дальше. Определим реальный КПД 

солнечного коллектора в условиях Иркут-

ска. Здесь уже воспользуемся методикой 

от производителя коллекторов [4], при-

чём в нашем случае выбор делал заказ-

чик — использовались коллектора Vitosol 

300-T SP3A от Viessmann со следующими 

характеристиками: площадь абсорбе-

ра — 3,02 м2; оптический КПД — 80,4 %; 

коэффициент теплопотерь k1 составляет 

1,33 Вт/(м2⋅К2); коэффициент теплопо-

терь k2 составляет 0,0067 Вт/(м2⋅К2);

Это всё данные из технического пас-

порта коллектора. Формула расчёта дей-

ствительного КПД проста:

где ΔT — температурный напор между 

температурой теплоносителя в коллек-

торе и температурой наружного воздуха, 

°C; Ед — интенсивность (плотность пото-

ка) суммарного солнечного излучения на 

поверхность коллектора.

Здесь необходимо сделать пару ком-

ментариев. Первый — интенсивность 

излучения принимают равной 800 Вт/м2. 

Почему — ответа я не нашёл. Если знае-

те ответ — поделитесь информацией*. 

Мне кажется, надо использовать среднее 

значение для среднего дня конкретно-

го месяца. Но «методика есть методика», 

будем использовать 800 Вт/м2. Второй 

комментарий — чтобы определить КПД, 

надо задать ΔT, которая зависит от КПД. 

Круг замкнулся. Где же выход?

 Результаты расчётов   табл. 2

Параметр / месяцы I II III IV V VI VII VIII IX X XI XII Год

Среднемесячное дневное количество суммарной
солнечной энергии E, поступающей на наклонную
поверхность КСО, МДж/(м2⋅день)

6,2 11,3 17,0 18,0 19,1 19,8 18,8 17,7 16,1 12,7 7,6 4,4 –

Среднемесячное суточное поступление
рассеянной солнечной радиации на горизонтальную 
поверхность E, МДж/(м2⋅мес.)

143 215 392 396 439 435 432 408 355 292 167 101 3776

  Вакуумированный трубчатый солнечный тепловой коллектор Viessmann Vitosol 200-T
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Я предлагаю следующий ход рассужде-

ний. Горячую воду мы, как известно, ле-

том греем с 10 до 60 °C (зимой c 5 °C). 

Нагревать сразу на 50 °C смысла нет — 

слишком большое коллекторное поле 

получится, это очень дорого. Обязатель-

но будем использовать буферные ёмко-

сти, чтобы в течение светового дня на-

греть требуемый суточный объём воды. 

На вход коллектора теплоноситель в те-

чение дня будет поступать с различной 

температурой, например, в часы макси-

мального водопотребления — с темпе-

ратурой в 15 °C (10 °C температура водо-

проводной воды плюс 5 °C на теплооб-

менник). Это минимальная температура.

В остальное время температура будет

повышаться (вместе с прогревом буфер-

ных ёмкостей), пока не станет такой, ко-

торая позволит нагреть воду для ГВС до 

60 °C. Расход теплоносителя через тепло-

обменник фиксирован, у Viessmann это 

25 л/ч на 1 м2 поглотителя коллектора. 

При интенсивности солнечного излуче-

ния в 800 Вт/м2 теплоноситель в коллек-

торе нагреется на 23 °C. Соответствен-

но, максимальная температура на входе 

в коллектор будет 42 °C (60 °C «уставка» 

ГВС плюс 5 °C на теплообменник минус 

23 °C). При дальнейшем повышении тем-

пературы автоматика отключит нагрев, 

так как горячей воды больше не нужно. 

В режиме защиты от стагнации нагрев 

вновь будет включён, но КПД коллекто-

ров в этом режиме нам не интересен.

Итого, если мы возьмём среднюю 

температуру на входе в коллектор вели-

чиной (15 + 42)/2 = 28,5 °C, то мы будем 

близки к истине. Это летом. Зимой чуть 

ниже: (10 + 42)/2 = 26 °C. Соответствен-

но, температурный напор мы будем вы-

числять для каждого месяца, исходя из 

средней температуры теплоносителя 

в коллекторе в (28,5 + 23)/2 = 40 °C летом 

и (26 + 23)/2 = 37,5 °C — зимой. Дальней-

шие расчёты тривиальны. Зная действи-

тельный КПД коллектора, мы можем вы-

числить среднемесячное дневное количе-

ство утилизируемой солнечной энергии 

на квадратный метр площади коллекто-

ра и определить необходимое количество 

коллекторов.

Результаты расчёта вы можете видеть 

в табл. 3. Требуемое количество тепла на 

нужды ГВС взято из данных раздела ВК. 

Как мы видим, действительный КПД 

коллекторов меняется от 68 % в декабре-

январе до 76 % в июле (на то они и ваку-

умные). А для того, чтобы в летнее время 

полностью обеспечить нагрев воды от 

солнца, нужно 43 коллектора. К установ-

ке было принято 40 коллекторов. И это 

коллекторное поле коллекторов способ-

но покрыть 64 % годовой потребности 

в горячей воде.

Схема нагрева воды
Результаты расчётов красивы и внуша-

ют оптимизм. Но ведь это количество 

тепла необходимо ещё умудриться взять. 

Кратко расскажу о принципиальной схе-

ме приготовления ГВС. Саму схему вы 

можете видеть на рис. 1.

Чем хороша эта схема — высокой сте-

пенью утилизации тепла. При активном 

потреблении воды в первой ёмкости 

у нас самая холодная вода. Если датчик 

Д4 фиксирует температуру в коллекто-

ре выше, чем температура в ёмкости №1 

(датчик Д1) — включаются насосы Н1 

и Н2, вентиль М1 направляет поток во-

ды в боковой выход, начинается нагрев 

ёмкости №1. Как только температура Д4 

станет выше температуры Д2, вентили 

М1 и М2 переключатся (М1 — прямой 

выход, М2 — боковой), и циркуляция бу-

дет происходить через ёмкости №1 и №2 

последовательно. И так далее.

 Результаты расчётов   табл. 3

Параметр / месяцы I II III IV V VI VII VIII IX X XI XII Год

Действительный КПД, % 67,8 68,5 70,7 73,1 74,2 75,6 76,2 75,6 74,2 73,0 70,4 68,4 –

Среднемесячное дневное количество
суммарной солнечной энергии, утилизируемой 
коллекторным полем, МДж/(м2⋅мес.)

97,1 147,2 277,0 289,8 325,6 328,8 329,2 308,7 263,5 213,5 117,7 69,3 –

Требуемое количество теплоты на месячный 
расход, МДж/мес.

44 754 36 970 44 754 42 808 44 754 42 808 44 754 44 754 42 808 44 754 42 808 44 754 521 479

Требуемая площадь поглотителя
коллекторного поля, м2

– – – – – 130 – – – – – – –

Требуемое количество коллекторов, шт. – – – – – 43 – – – – – – –

Принимаемое количество коллекторов, шт. 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40

Количество теплоты, вырабатываемое
коллекторами, МДж/мес.

11 727 17 777 33 456 35 006 39 336 39 717 39 764 37 286 31 831 25 788 14 218 8370 334 275

Доля покрытия тепловой энергии, % 26,2 48,1 74,8 81,8 87,9 92,8 88,8 83,3 74,4 57,6 33,2 18,7 64,1

* Если вы владеете данной информацией, пишите на адрес 
e-mail: a.gudko@mediatechnology.ru, для Д. С. Усталова.

На вход коллектора теплоноси-
тель в течение дня будет посту-
пать с различной температурой, 
например, в часы максимально-
го водопотребления — с темпе-
ратурой в 15 °C (10 °C темпера-
тура водопроводной воды плюс 
5 °C на теплообменник)

 Рис. 1. Принципиальная схема
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В итоге теплосъём начинается при тем-

пературе теплоносителя на выходе из 

коллектора всего в 25 °C при активном 

водоразборе. При перегреве коллекто-

ров ёмкости нагреваются до 95 °C для 

защиты коллекторов от стагнации, од-

новременно решая вопрос термической 

дезинфекции. Термостатический вен-

тиль на выходе системы понижает тем-

пературу до допустимых 60 °C. Если теп-

ла от коллекторов для нагрева ёмкостей 

до требуемой температуры недостаточно, 

то в ночное время включается электро-

нагрев, который к началу дня обеспечит 

требуемый запас 60-градусной воды. Так 

всё и работает.

Надо отметить, что в декабре и янва-

ре эффективно утилизировать тепло от 

коллекторов проблематично, и заявлен-

ную в табл. 3 для этих месяцев тепловую 

энергию мы в большей части потеряем. 

Поэтому в дальнейших расчётах будем 

считать, что два самых холодных месяца 

в году коллекторы не работают.

Солнечные коллекторы 
и Ростехнадзор
Я встречал проекты очень уважаемых 

проектных организаций, в которых тру-

бопроводы обвязки солнечных коллек-

торов авторы относили к поднадзорным 

трубопроводам горячей воды со всеми 

вытекающими последствиями. Вроде 

логично — температура в коллекторе 

при стагнации может достигать 300 °C. 

Но я с авторами не согласен — к под-

надзорным трубопроводам относятся те, 

которые транспортируют (!) воду с тем-

пературой выше 115 °C. В случае с сол-

нечными коллекторами, при перегреве 

коллектора (выше 105 °C) автоматика 

выключает циркуляционный насос Н2, 

и транспортировка теплоносителя пре-

кращается. Если желаете перестраховать-

ся, то добавьте термостат, снимающий 

питание с циркуляционного насоса Н2 

при нагреве выше 105 °C, с блокировкой, 

снимающейся только вручную (как тер-

мостат STB у водогрейных котлов).

Также я видел проект, в котором авто-

ры отнесли эти трубопроводы к техноло-

гическим — группы В категории 5. Здесь 

надо вспомнить, что технологические 

трубопроводы эксплуатируются на опас-

ных производственных объектах (ОПО). 

Так можно совсем далеко зайти, если 

каждый дом с солнечным коллектором 

на крыше относить к ОПО. Тут и наста-

нет конец малой солнечной энергетике.

Давайте в этом вопросе «без фанатиз-

ма». Если мы говорим об объектах ма-

лой энергетики, а не о промышленных 

солнечных установках, то Ростехнадзор 

к нам никакого отношения не имеет. Го-

сударственная экспертиза проектной до-

кументации со мной согласилась — по 

крайней мере, замечаний не было.

Ещё раз про стагнацию
Мы уже обсудили, что стагнация — зло. 

И в данном проекте мы с ней борем-

ся, как можем. Правда, инструмент для 

борьбы у нас всего один — буферные ём-

кости. Наша задача — не допустить стаг-

нации и не потерять тепловую энергию. 

Эта задача сродни задаче про бассейн — 

в одну трубу втекает тепло от солнца, из 

другой трубы вытекает тепло в систему 

ГВС, а расходы разные и меняются во 

времени. Нам и переполнить бассейн 

нельзя (стагнация), и опустеть он не дол-

жен (холодная ГВС). Я нашёл график ча-

сового распределения суточной потреб-

ности в горячей воде для детского сада. 

Сам график прост — есть три максиму-

ма (с 8:00 до 9:00, с 12:00 до 13:00, с 17:00 

до 18:00), во время которых потребление 

составит 15, 21 и 16 % от суточного рас-

хода, соответственно. В остальное время 

потребление достаточно равномерно — 

от 2 до 5 %. График распределения интен-

сивности солнечной инсоляции в преде-

лах светового дня известен — это рис. 2.

Наложением этих двух графиков мы 

и определили объём бассейна, то есть, 

простите, буферных ёмкостей. Три ёмко-

сти по 3 м3 каждая в самый жаркий лет-

ний день будут нагреты до 72 °C к 16:00 

и до 79°С к 19:00. Это при условии, что 

расход горячей воды будет расчётным. 

То есть, в рабочие дни мы от стагнации, 

будем считать, защищены. А вот в вы-

ходные деваться от неё некуда. Я далёк 

от мысли, что специально обученный 

человек будет закрывать коллекторы 

от солнечного света в пятницу вечером 

и открывать их в понедельник утром. Ду-

мал я и над вариантом сброса теплоно-

сителя с коллекторов на выходные, с по-

следующим заполнением его в начале 

недели. Для промышленного предприя-

тия это было бы нормальным вариан-

том. Но в садике нет персонала, способ-

ного регулярно решать подобные задачи. 

А без персонала я не рискнул — боюсь 

завоздушивания системы. Хотя это тех-

нически реализуемо и достаточно про-

сто. У Vaillant даже есть готовое реше-

ние — самоопорожняющиеся коллек-

торы auroSTEP. Но это решение для не-

большого частного дома, никак не для 

садика. Итак, в выходные мы беззащит-

ны перед стагнацией. Единственное, что 

мы можем сделать, это предусмотреть 

расширительный бак, который примет 

теплоноситель, вытесняемый паром из 

коллекторов. И поддерживать давление 

теплоносителя в коллекторах на мини-

мально возможном уровне — чтобы теп-

лоноситель закипал при меньшей темпе-

ратуре и медленнее деградировал.

Если тепла от коллекторов для 
нагрева ёмкостей до требуе-
мой температуры недостаточно, 
то в ночное время включается 
электронагрев, который к на-
чалу дня обеспечит требуе-
мый запас 60-градусной воды. 
Надо отметить, что в декабре 
и январе эффективно утили-
зировать тепло от коллекто-
ров проблематично, и тепло-
вую энергию для этих месяцев 
мы в большей части потеряем
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Экономика
Вот мы и добрались до самого интерес-

ного вопроса — денежного («Неважно, 

о чем говорят — речь всегда идёт о день-

гах» — второй политический принцип 

Тодда). Дальнейшие расчёты, конечно, 

предельно упрощены, но выводы сделать 

нам позволят.

Давайте ещё раз заглянем в табл. 3. 

В среднем по году за счёт солнца мож-

но покрыть 64 % от требуемой тепловой 

энергии. Выше мы договорились, что де-

кабрь и январь наше коллекторное поле 

почти не работает, и тепло от него в эти 

месяцы мы не учитываем. Тогда годовая 

доля покрытия упадёт до 60 %. Обратим-

ся к местным тарифам, по которым дет-

ский сад будет рассчитываться за энерго-

носители (цифры актуальны на момент 

проектирования): теплоснабжение — 

929,47 руб/Гкал; электрическая энергия — 

0,72 руб/кВт⋅ч (ночного тарифа нет).

Продолжительность отопительно-

го сезона в Иркутске восемь месяцев, 

то есть восемь месяцев в году мы при 

отсутствии солнца будем греть воду от 

тепловых сетей, а четыре месяца — элек-

тричеством. Соответственно, каждая ги-

гакалория, вырабатываемая коллекто-

рами зимой, экономит нам 929,47 руб., 

а летом — 837,36 руб. Согласно той же 

табл. 3, в зимние месяцы коллекторы вы-

работают нам 37,78 Гкал, а в летние мы 

получаем с них 37,31 Гкал.

Годовая экономия составит:

37,78 × 929,47 + 37,31 × 837,36 =

= 66 357 руб.

На момент проектирования стои-

мость одного коллектора составляла по-

рядка 150 тыс. руб. А коллекторное по-

ле, напомню, включает в себя 40 коллек-

торов. Можно сразу делать вывод — об 

экономической целесообразности гово-

рить совсем не приходится. И, если бы 

не уникальное стечение обстоятельств 

(тепловая сеть в летние месяцы не ра-

ботает, мощность электрического ввода 

недостаточна, размещение котельной на 

территории детсада нежелательно, у за-

казчика есть интерес к нетрадиционным 

источникам энергии), этот проект нико-

гда бы не состоялся.

А что, если…
А что будет, если: заменить коллекторы 

на дешёвые китайские; заменить коллек-

торы на «невакуумные»; заменить кол-

лекторы на дешёвые китайские «нева-

куумные»; уменьшить количество кол-

лекторов; использовать тепло ещё ку-

да-нибудь; получить государственную 

денежную награду за внедрение энерго-

эффективных технологий и за счёт этого 

окупить проект; коллекторы через пару 

лет подешевеют, и всё будет здорово?

Разница в стоимости оборудования

и сэкономленных деньгах настолько ве-

лика, что это всё пустые разговоры. А мы

ведь не обсуждали ещё стоимость ос-

тального оборудования и строительно-

монтажных работ. И фонд оплаты тру-

да специально обученного человека, пе-

риодически очищающего коллекторы от 

снега и грязи. И стоимость сервисного 

обслуживания. И стоимость замены ан-

тифриза, которую надо проводить раз 

в несколько лет. И дешевеющую нефть. 

И дорожающую валюту. Вроде большая 

статья — а столько всего не обсудили…

Выводы
1. Главный вывод — экономический. 

Я вижу перспективы только у обык-

новенных, не вакуумных коллекторов, 

и только в солнечном и теплом климате,

и только на небольших объектах, типа 

индивидуальных домов. У вакуумных 

коллекторов перспектив на территории 

России я не вижу. Обсуждение перспек-

тив промышленных солнечных уста-

новок — тема отдельной статьи, да и я 

в этой теме, увы, некомпетентен.

2. Расчёт солнечных коллекторов — это 

очень просто. Для инженера, конечно.

3. Ни сами коллекторы, ни трубопрово-

ды к ним не поднадзорны Ростехнадзору.

4. Стагнация — зло. Но с ней можно 

и нужно бороться. Или хотя бы к ней 

приспосабливаться.

Как всегда, я призываю вас оспорить 

всё вышесказанное, но только в рамках 

уважительного спора, с цифрами и аргу-

ментами. Высказывайтесь! Буду рад из-

менить свою точку зрения, особенно по 

первому выводу.

Уж очень эти штуки «клёвые»!  

 1. Научно-прикладной справочник по климату СССР: 

Сер. 3. Многолетние данные. Ч. 1–6. Вып. 22. Иркут-

ская область и западная часть Бурятской АССР. — 

Л.: Гидрометеоиздат, 1991.

 2. Попель О.С., Фрид С.Е., Киселева С.В., Коломи-

ец Ю.Г., Лисицкая Н.В. Климатические данные для 

возобновляемой энергетики России (база клима-

тических данных): Учеб. пос. — М.: Изд-во МФТИ, 

2010.

 3. Богословский В.Н., Крупнов Б.А., Сканави А.Н. и др. 

Внутренние санитарно-технические устройства: 

Ч. 1. Отопление. Изд. 4-е / Под ред. И.Г. Староверова 

и Ю.И. Шиллера. — М.: Стройиздат, 1990.

 4. ООО «Виссманн». Книга о Солнце. Руководство по 

проектированию систем солнечного теплоснабже-

ния. — Киев: ООО «Злато-Граф», 2010.

 Рис. 2. Производительность солнечной системы по часам суток

Разница в стоимости оборудо-
вания и сэкономленных день-
гах настолько велика, что это 
всё пустые разговоры. А ведь 
мы ещё не обсуждали стои-
мость остального оборудова-
ния и строительно-монтажных 
работ, и стоимость сервисного 
обслуживания, и…
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Тарифы на тепло, 
которые совсем
не греют…

По словам министра эконо-
мического развития Алексея 
Улюкаева, повышение тари-
фов на тепло в Российской 
Федерации в 2015-м году 
может составить 7 %, в 2016-м — 
5,5 %, а в 2017-м году — 4,2 %. 
Изменить как тарифы, так и сам 
механизм тарифообразования 
помогут прогрессивные методы, 
предлагаемые профессионала-
ми рынка. Один из них — метод 
«альтернативной котельной».

Средний предельный рост тарифов на 

теплоснабжение с 1 июля прошлого го-

да в РФ фиксировался на уровне 4,2 %. 

В предшествующих прогнозах развития 

российской экономики Минэкономраз-

вития России прописывало рост цен на 

тепловую энергию на 2015-й год в пре-

делах 6 %. Если мы обратимся к «архив-

ным» показателям за авторством того же 

министерства, то увидим, что там плани-

ровалось учесть скидку в 30 % к уровню 

инфляции предыдущего года, и было по-

казано значение 3,3 %.

Министр экономического развития 

Алексей Улюкаев отметил, что планы по 

использованию понижающего коэффи-

циента при расчёте тарифов на услуги 

естественных монополий для промыш-

ленных предприятий в размере 0,8 отно-

сительно инфляции с 2017-го года оста-

ются неизменными. Министр также ещё 

раз повторил, что в наступившем и сле-

дующем годах индексация тарифов, как 

для промпредприятий, так и населения 

будет производиться относительно уров-

ня инфляции, заложенного в прогнозах 

на предшествующий год. Из этого следу-

ет, что в планах на текущий год — повы-

шение регулируемых тарифов на 7,5 %, 

что соответствует уровню инфляции, за-

ложенной в прогноз на прошлый год.

Министр Алексей Улюкаев констати-

рует, что начиная с 2017-го года Мини-

стерство экономического развития учи-

тывает в прогнозе уменьшение уровня 

перекрёстного субсидирования за счёт 

того, что для услуг сетевого хозяйства 

и прочих инфраструктурных компаний 

будет в ходу понижающий коэффициент 

0,8 относительно инфляции предыдуще-

го года. Отметим, что это всё сухие ци-

фры, отражающие процессы, происхо-

дящие в отечественной экономике и на 

рынке тепла. Вместе с тем, есть подхо-

ды, которые могут позволить изменить 

ситуацию в сегменте теплоснабжения 

в лучшую сторону, оздоровить его. Для 

большинства профессионалов сегодня 

не является секретом, что поставщикам 

тепла сегодня работать попросту невы-

годно, а всё из-за того, что у них нет от-

ношений с потребителями энергии, сво-

бодных от посредничества. Последнее же 

не лучшим образом влияет на процесс 

формирования цены.

Но, перефразируя известную народ-

ную поговорку, можно сказать: «ры-

ба ищет, где глубже, а энергетик — как 

лучше». И в этом стремлении к лучшему 

и родилась у энергетиков идея так назы-

ваемой «альтернативной котельной».

При правильном подходе ЖКХ 
мог бы стать прибыльным де-
лом. Да, у него есть минус (не-
большие доходы), но есть 
и плюс, этот минус перекры-
вающий — покупатель услу-
ги, который никуда не денет-
ся, особенно в России



Сегодня – или никогда!
В платёжках ЖКХ среднестатистичес-

кого россиянина приблизительно 50 %

занимают немалые суммы за горячую 

воду и тепло. И при этом неуклонно 

растёт число плательщиков, недоволь-

ных качеством оказания упомянутых 

услуг. И, надо признать, негодова-

ние наших с вами сограждан вполне 

справедливо и имеет под собой твёр-

дую и аргументированную «почву». 

Кому, скажите, понравится, что в мае 

в квартирах стоит тропическая жара, 

а, например, в зимний холод по бата-

реям центрального отопления течёт 

такая вода, что, прижмись к радиатору, 

простите, любой частью тела — и да-

же что-то похожего на дискомфорт 

не ощутишь? А паузы в поставках го-

рячей воды вследствие пресловутых 

«опрессовок»? Что уж тут сказать…

Если же разобраться как следует, то 

с натяжкой можно сказать, что ЖКХ 

у нас работает удовлетворительно. Но

это если не брать в расчёт тепловые 

проблемы! Ведь это именно из-за них 

на головы представителей отечествен-

ной коммунальной службы сыплется 

основная масса упрёков потребителей. 

Однако не посыпать же голову пеп-

лом — нужно что-то делать. Так ре-

шили энергетики и засучили рукава. 

Настоящего русского человека труд-

ности не пугают, и именно поэтому 

находятся отдельные креативные 

эксперты, которые пытаются решить 

тепловые проблемы. И это несмотря 

на то, что отечественная отрасль по-

ставок тепла практически деградирует, 

не имеет денег на осуществление мо-

дернизации и внедрение более энерго-

эффективного оборудования. Да и во-

обще — доведена до состояния апа-

тии и почти тотального нежелания 

что-либо оптимизировать и развивать, 

вследствие, мягко говоря, своеобраз-

ного метода регулирования сегмента… 

Особенно в последнее время всё гром-

че и чаще передовые представители 

теплоэнергетического сегмента заяв-

ляют, что он уже реально «дошёл до 

ручки», и настало время его срочного 

и радикального реформирования.

Однако обратимся к конкретике. 

В настоящее время, тарифы в теп-

лоснабжающем сегменте рассчиты-

ваются по методу, в основе которого 

лежат затраты генерирующей компа-

нии. То есть, чем большее количество 

она использовала ресурсов в предше-

ствующем году, тем больший их объ-

ём будет предоставлен ей в последую-

щий годовой период. Скажите, мо-

жет ли это стимулировать «генерато-

ра» работать эффективнее? Вряд ли. 

Описанная проблема — нешуточная. 

А ещё — многогранная. Одной из 

прочих её неприятных граней являет-

ся та, которую видит непосредствен-

ный потребитель тепла и горячей во-

ды. Дело в том, что объявляемая регу-

лирующими органами цена на после-

дующий период является результатом 

своеобразной игры, в которой прини-

мают участие две стороны — произ-

водитель тепла и, собственно, сам ре-

гулятор. И цена порой зависит от то-

го, насколько виртуозно «нечистый 

на руку» «генератор», якобы несущий 

«колоссальные» затраты, докажет ре-

гулятору необходимость установле-

ния той или иной цены.

И беда в том, что если регулятор 

в той или иной местности — игрок 

неважнецкий, а производитель теп-

ла — Мастер, то проигрывает кто? 

Не регулятор, нет. Конечно же — по-

требитель, несущий бремя тарифа, 

оказывающегося подчас несравнимо 

более высоким, чем тот, что объявлен 

потребителям, например, в одной из 

соседних областей.

Деньги «не идут»
По имеющейся официальной инфор-

мации, в настоящее время для то-

го, чтобы «поднять с колен» инфра-

структуру ЖКХ, нужны денежные 

вливания в размере ориентировочно 

девять триллионов рублей! На слух 

звучит ужасающе. И чтобы ещё лучше 

«почувствовать» эту цифру, для срав-

нения напомним, что данная сумма 

примерно равна 2/3 доходной состав-

ляющей бюджета всей России за год. 

А чтобы ощутить степень недостаточ-

ности выделяемых средств, приведём 

цифру вложений в 2012-м году. Она 

составила всего лишь немногим боль-

ше… 290 млрд рублей.

В принципе, при подходе к ЖКХ, 

как к источнику дохода, можно бы-

ло бы его сделать весьма прибыльным 

делом, как это и происходит в разви-

тых странах. Да, у него есть минус — 

небольшие доходы, но есть и плюс, 

этот минус перекрывающий — поку-

патель услуги, который никуда не де-

нется (тепло и горячая вода, а особен-

но в нашей стране, нужна всем и все-

гда). В нашей стране ЖКХ никак не 

станет прибыльным бизнесом по при-

чине нестабильности регулятора, ко-

торый никак не может определиться 

со своими подходами к управлению — 

раз и навсегда. На
 п
ра
ва
х 
ре
кл
ам
ы.
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Должна «больше, 
чем земля колхозу»
Очень большая беда отрасли теплоснаб-

жения заключается в сумасшедшем дол-

ге, который только увеличивается. Если 

по статистике 2012-го года эта сумма 

оставляла 120 млрд рублей, то сегодня 

она уже превысила отметку 140 млрд! 

И, вопреки модной тенденции обвинять 

в этой беде только потребителя, неже-

лающего платить, справедливости ради 

отметим, что сейчас не уникальна ситуа-

ция, когда деньги потребителей «прили-

пают к карманам» представителей управ-

ляющих компаний, условно говоря, пере-

дающих друг другу «хлебное место» как 

эстафетную палочку.

Перекрыть эту «финансовую течь» не-

сложно — разработчики предлагают для 

начала отнять у управляющей компании 

возможность произвольно оперировать 

деньгами потребителей. Для этого инди-

видуальные расчётные счета заводятся 

для каждого дома. И тогда этими финан-

сами уже нельзя будет расплачиваться 

за какую-либо другую услугу, фигури-

рующую в «жировках» потребителей, да 

и вообще — банально распоряжаться 

дензнаками по своему произволу. При 

этом должна появиться прозрачность 

счёта — для того, что плательщики все-

гда могли увидеть, на что тратятся их 

деньги, как и регуляторы, и управляю-

щие компании — отследить перемеще-

ния денежных средств по данным сче-

там. Что произойдёт в случае, если одна 

УК вдруг сменит другую? Да ничего: был 

домовой счёт с деньгами, и им с теми же 

финансами и останется.

Как может быть иначе
Чтобы как-то изменить ситуацию, свет-

лые головы рынка теплоснабжения при-

зывают сделать теплосегмент действи-

тельно рыночным, выяснив, наконец, 

какая же цена на услуги будет приемле-

ма, как для «генераторов», так и для кли-

ентов, тепло потребляющих. По мнению 

экспертов, для начала нужно устранить 

зарегулированность рынка государ-

ством — пусть оно не мешает здоровой 

и прозрачной конкуренции. Никто не 

говорит о том, что государство должно 

устраниться от контроля вовсе, но его 

влияние должно быть сведено к мини-

муму. Сейчас регулятор похож на судью 

на хоккейном поле, который наряду с иг-

роками бегает по полю и активно оруду-

ет клюшкой, раздавая направо и налево 

противоречивые инструкции как играть, 

вместо того, чтобы просто стоять и на-

блюдать за тем, чтобы игра шла по (по-

нятным и стабильным!) правилам.

И, действительно, чем, собственно, 

тепло отличается от какого-либо иного 

товара? Торговля теплом должна быть 

сродни магазинной: покупатель прихо-

дит, видит приемлемые цены и выклады-

вает свои кровные за тот товар, который 

ему нравится — и никак иначе.

Для того чтобы декларируемое стало 

действующим механизмом, предлагается 

в структуру, обеспечивающую доведение 

тепла до потребителя, «инсталлировать» 

рыночный сектор. Дело в том, что тепло-

сети — это не что иное, как монопольное 

образование, и никуда от этого не деться. 

Именно поэтому данная часть структу-

ры должна подвергнуться нормирова-

нию. А вот «генераторы», напротив, дол-

жны идти путём конкурентной борьбы 

за получение шанса реализовать свой 

товар (тепло). При этом к моменту под-

Чтобы как-то изменить ситуа-
цию, светлые головы рынка 
теплоснабжения призывают 
сделать теплосегмент действи-
тельно рыночным, выяснив, на-
конец, какая же цена на услуги 
будет приемлема, как для «ге-
нераторов», так и для клиентов, 
тепло потребляющих



хода тепла непосредственно к потребителю должен быть 

установлен «потолок», выше которого «прыжки» цены за 

тепло запрещены. В определениях инноваторов этот мак-

симальный уровень и называется ценой «альтернатив-

ной котельной». И наличие верхней границы признается 

идеологами новой модели рынка её основополагающим 

элементом. Второй, также довольно важный элемент — 

перенос дополнительного груза ответственности на иг-

роков рынка тепла взамен на упразднение немыслимо-

го количества надзорных механизмов. Роль последних 

будут выполнять значительно увеличенные штрафные 

санкции. Таким образом, по мнению разработчиков ме-

тода «альтернативной котельной», можно добиться ре-

ального учёта интересов всех заинтересованных сторон 

рынка теплоснабжения, и, наконец, заложить фундамент 

перевооружения и появления мотивации к повышению 

эффективности работы.

Суть названия
Название «метод альтернативной котельной» было взя-

то идеологами новой модели рынка «не с потолка». Аль-

тернативная котельная — абстрактное строение, которое 

в теории может быть возведено на деньги жителей того 

или иного городского района и обладать наилучшими 

технологиями производства энергии. Просто сначала рас-

считывается стоимость такого строительства, исходя из 

специфики места и потребителей, а потом сама цена, по 

которой этот источник тепла мог бы обеспечивать отоп-

ление и ГВС жителям района (с учётом затрат на строи-

тельство). Данная цена и призвана стать «потолком», вы-

ше которой потребителю не может предложить платить 

за оказываемые услуги ни один «генератор». Всё, что ниже 

её — область конкурентной борьбы среди поставщиков. 

По некоторым данным, в настоящее время двое из трёх 

потребителей тепла в России платят больше цены, опре-

деляемой методом «альтернативной котельной».

Планы регуляторов
А что же власть? Как она намерена на практике проводить 

в жизнь передовой метод «альтернативной котельной»? 

Обратимся к официальным документам. Поскольку 

предлагаемые изменения имеют более чем серьёзное зна-

чение для рынка теплоснабжения, рассмотрим подробно, 

что же сказано в планах «спущенных» Правительством 

Российской Федерации регуляторам.

В плане мероприятий («дорожной карте») «Внедрение 

целевой модели рынка тепловой энергии», утверждён-

ном распоряжением Правительства РФ от 02.10.2014 

№1949-р, описаны действия государства по претворению 

вышеописанной идеи в жизнь в самое ближайшее вре-

мя. В частности, в подразделе II «Внедрение новой систе-

мы ценообразования во всех системах централизованно-

го теплоснабжения Российской Федерации», сказано, что 

в первый квартал 2015-го года (и далее ежегодно), Мин-

экономразвития, Минэнерго, Минстрой и Федеральная 

служба по тарифам (ФСТ) России обязаны разработать 

предложения по учёту в прогнозе социально-экономи-

ческого развития Российской Федерации (а также внести 

предложения по учёту в индексах роста платежа граждан 

за коммунальные услуги) перехода на целевую модель 

рынка тепловой энергии, причём с темпами, необходи-

мыми для доведения тарифов до уровня цены «альтерна-

тивной котельной». На
 п
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Результатом этих работ должно стать 

повышение инвестиционной привлека-

тельности сферы теплоснабжения, а так-

же приведение индексов изменения раз-

мера платы граждан в соответствие с по-

казателями прогноза социально-эконо-

мического развития России.

Начиная с первого квартала 2015-го 

года Минэнерго, Минэкономразвития, 

ФСТ, ФАС и Минстрой России должны 

начать осуществление перехода на систе-

му свободного ценообразования в сфере 

теплоснабжения.

Данный переход предполагает следую-

щие обязательные пункты: либерализа-

ция цен для конечных потребителей теп-

ловой энергии из общей тепловой сети 

в рамках цены «альтернативной котель-

ной»; отмена ценового регулирования 

услуг субъектов естественных монопо-

лий (теплосетевых организаций) с опре-

делением стоимости указанных услуг по 

соглашению сторон, исходя из нормати-

вов расходов на строительство, содержа-

ние и эксплуатацию тепловых сетей в си-

стемах централизованного теплоснабже-

ния (далее — референтные расценки), 

а также возможность применения тако-

вых расценок при расчёте тарифов в те-

чение переходного периода.

При достижении цены «альтерна-

тивной котельной» отменяется плата 

за подключение к системам теплоснаб-

жения, с обязательством единой тепло-

снабжающей организации по выполне-

нию всех необходимых мероприятий по 

подключению теплопотребляющих уста-

новок потребителей в её зоне деятельно-

сти и запретом установления каких-либо 

обременений для потребителя, связан-

ных с подключением объекта к системе 

теплоснабжения (с сохранением платы 

для случаев, установленных федераль-

ным законом). Утверждение цены «аль-

тернативной котельной» и референтных 

расценок на услуги теплосетевых органи-

заций осуществляется органами испол-

нительной власти субъектов Российской 

Федерации в области государственного 

регулирования цен (тарифов).

При этом для поселений, городских 

посёлков с общей численностью насе-

ления 500 тыс. человек и более и адми-

нистративных центров (столиц) субъ-

ектов Российской Федерации утвержде-

ние цены «альтернативной котельной» 

осуществляется на основании расчёта, 

представленного некоммерческим парт-

нёрством «Совет рынка» и проведённо-

го с участием органов исполнительной 

власти субъектов Российской Федерации 

в области регулирования цен (тарифов), 

в соответствии с утверждённой на феде-

ральном уровне методологией (форму-

лами расчёта, параметрами, используе-

мыми в формулах, и правилами их при-

менения). Государственный контроль за 

правильностью расчёта цены «альтерна-

тивной котельной» и референтных рас-

ценок на услуги теплосетевых организа-

ций осуществляется ФСТ России.

В первом квартале 2015-го года всё это 

должно найти отражение в федеральном 

законе, в течение шести месяцев с даты 

принятия федерального закона — в актах

Правительства Российской Федерации, 

а в течение девяти месяцев с даты при-

Согласно той же «дорожной 
карте» предполагается опре-
деление особенностей функ-
ционирования систем тепло-
снабжения, в которых тариф 
на тепловую энергию до пере-
хода на целевую модель рын-
ка тепловой энергии превы-
шает уровень цены «альтер-
нативной котельной»
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нятия федерального закона — в ведом-

ственных актах. Данными работами 

предполагается добиться создания усло-

вий для привлечения инвестиций, повы-

шения эффективности функционирова-

ния отрасли, снижения износа тепловых 

сетей и источников тепловой энергии, 

роста валового внутреннего продукта, 

увеличения налоговых поступлений, со-

здания новых рабочих мест без потери 

контроля со стороны государства. Кро-

ме того — устранения ценовых переко-

сов между теплоэлектростанциями и ко-

тельными, ликвидации перекрёстного 

субсидирования между тепловой и элек-

трической энергией. А также создания 

индикатора эффективности развития 

и функционирования тепловых сетей 

в виде референтных расценок, снижения 

административного регуляторного давле-

ния на бизнес и расширения зоны цен-

трализованного теплоснабжения.

Согласно той же «дорожной карте» 

предполагается определение особенно-

стей функционирования систем тепло-

снабжения, в которых тариф на тепловую 

энергию до перехода на целевую модель 

рынка тепловой энергии превышает уро-

вень цены «альтернативной котельной». 

Ответственными за реализацию данно-

го пункта являются Минэнерго, Мин-

экономразвития, Минстрой, ФСТ и ФАС 

Российской Федерации. В течение перво-

го квартала 2015-го года это направление 

должно найти отражение в федеральном 

законе, а в течение шести месяцев с даты 

принятия федерального закона — в ак-

тах Правительства РФ.

Ожидаемым результатом проводимой 

работы названо создание условий для 

привлечения инвестиций, повышения 

эффективности функционирования от-

расли без дополнительного повышения 

тарифов. По стратегической же оценке 

заместителя министра энергетики РФ 

Вячеслава Кравченко, переход на метод 

«альтернативной котельной» займёт по-

рядка пяти лет.  

ИТП – ВАЖНЫЙ ЭЛЕМЕНТ

Довольно неплохим инструментом, позволяющим сделать систему поставок услуг и их 
оплаты справедливой, является использование индивидуальных тепловых пунктов. Бла-
годаря им происходит разграничение тепловой сети и сети (контура) дома. Это важно, 
так как ИТП позволяет настраивать домовую теплосеть в соответствии с пожеланиями 
жильцов, а не смиренно принимать тепло, которое централизованно «гонит» по трубам 
поставщик. Не говоря уже о том, что централизованная вода по многим показателям 
бывает далека от совершенства с точки зрения пригодности для питья.
По мнению специалистов, такой энергоэффективный инструмент, как ИТП, позволяет сни-
зить потребление тепла в среднем на 25 %. Происходит это за счёт разделения контуров, 
которое позволяет не только прекратить практику произвольной регулировки тепловой 
системы, но и пресечь «форточное выветривание» ощутимых денежных средств потре-
бителя вследствие «перетопов».

На
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Автор: С.В. ПОНОМАРЕВ

Солнечная
энергетика
в развитии

Солнечная энергетика развива-
ется, специалисты делают всё 
возможное, чтобы уменьшить 
стоимость «орудий производ-
ства» тепла — солнечных бата-
рей и сопутствующего оборудо-
вания. Каких же успехов доби-
лась солнечная энергетика, что 
произошло в этом сегменте 
в последнее время? Ответ 
на этот вопрос — в данном 
материале-дайджесте.

Электричество из космоса
В стремлении повысить эффективность сол-
нечных панелей рассматриваются разные ва-
рианты. Один из них — разместить элементы 
гелиосистемы… в космосе. Рассмотрим этот 
подход — насколько он реалистичен и, глав-
ное, экономически оправдан. Вообще говоря, 
открытый космос — это наилучшее место для 
размещения панелей и комплексов на их ос-
нове. По имеющимся данным, специалисты 
технически уже готовы строить солнечные 
станции на орбите, решив все рабочие про-
блемы, но начать и закончить строительство 
не даёт дороговизна проектов.

Космическое пространство имеет несколь-
ко неоспоримых преимуществ, когда мы рас-
сматриваем вариант размещения там солнеч-
ных батарей. На орбите отсутствует воздух, 
а наше Солнце сияет круглосуточно. Кроме 
того, переход от одного сезона к другому на 
выработке энергии совершенно не отража-
ется. Мало того, разработан даже метод пе-
редачи сгенерированной энергии непосред-
ственно потребителям на Земле. Но вот эко-
номика, так или иначе, перечёркивает всё. 
Сегодня ряд государств, а именно США, Ки-
тай, Индия, а также Япония, ведут разработ-
ки, цель которых — построить национальные 

комплексы, состоящие из солнечных коллек-
торов и управляемые робототехникой. Пред-
полагается, что данные орбитальные соору-
жения будут «передавать» на Землю очень 
большие объёмы энергии, источник кото-
рой фактически неиссякаем. При этом сло-
восочетание «очень большие» по отношению 
к солнечной энергетике даже мягко сказано: 
в некоторые из разработок заложена воз-
можность посылать на наземные приёмники 
гигаваттные потоки энергии. Приведём при-
мер: одного гигаватта в секунду хватит для 
электроснабжения довольно крупного горо-
да. При этом по информации, полученной от 
военных исследователей США, всё это бази-
руется на научно подтверждённых выкладках.

Работы по космическим солнечным элек-
тростанциям стартовали не менее чем 40 лет 
назад. Тогда Министерство энергетики США 
и NASA потратили около $ 20 млн на специ-
альное исследование, которое ставило перед 
собой единственную задачу — изучить воз-
можность и обоснованность сборки солнечных 
энергообъектов на орбите. Тогда и было да-
но первое положительное заключение. А те-
перь ближе к пресловутой экономике. Дело 
в том, что строительство космической солнеч-
ной электростанции однозначно приводит нас 
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к необходимости доставки на орбиту строи-
тельных материалов, а такие (многократные!) 
«грузоперевозки» однозначно влетают в серь-
ёзную «копеечку». Американцы посчитали, что 
«на круг» станция, которая хоть как-то реаль-
но сможет генерировать и излучать собран-
ную энергию на Землю, обойдётся в районе 
$ 2 млрд. Единственное, на что сейчас наде-
ются сторонники развития солнечной энерге-
тики в США, так это на то, что данный «камень 
преткновения» может быть преодолён за счёт 
активизации «обживания» околоземного про-
странства частными фирмами.

Итак, с финансовой частью всё более или 
менее понятно. Рассмотрим поподробнее, как 
именно разработчики околоземных генери-
рующих объектов планировали передавать 
энергию на земную поверхность. В настоящее 
время есть два метода трансляции энергии; 
один основан на применении лазера, а вто-
рой — микроволн. В плане цены лазерный 
метод предпочтительнее, потому что снижает 
стоимость выведения на орбиту спутника — 
потребуется сумма в районе от $ 500 млн до 
$ 1 млрд. Однако при этом лазерный вариант 
имеет серьёзный недостаток — спутник полу-
чится дешевле, но и мощность он будет иметь 
не очень высокую — до 10 МВт, а это означа-
ет, что таких нужно будет запускать в космос 
множество, что в итоге приводит к существен-
ному удорожанию проекта. И недостаток вто-
рой — облачность сильно понизит эффектив-
ность передачи энергии. А вот микроволнам 
совершенно не важна погода внизу, и уже 
с помощью них есть возможность переда-
вать энергию, измеряемую гигаваттами. Но 
зато встаёт проблема множества «ходок» на 
орбиту, необходимых для доставки стройма-
териалов при сборке действительно мощного 
космического генератора и передатчика, что 
обойдётся в несколько десятков миллиардов. 
Короче говоря, и в первом, и во втором случае 
есть свои «но».

Непосредственно в США разрабатывается 
радиоволновой метод, суть которого заклю-
чается в том, что на орбите работает энер-
гокомплекс, оснащённый так называемыми 
«сэндвич-панелями». При этом одна сторона 
такого коллектора поглощает солнечное из-
лучение, а с обратной стороны располагается 
специальная антенна, которая после преоб-
разования энергии в радиоволны излучает их 
приёмнику, расположенному на поверхности 
Земли. Проект очень интересный, но пока не-
ясно, как скоро он будет воплощён «в мате-
риале». Ведь только тогда можно будет с уве-
ренностью говорить о его успешности.

Материалы для панелей
Переместимся из заоблачных далей на зем-
лю и посмотрим, что нового было придумано 
в плане создания рабочего элемента, на кото-
ром, собственно, и держится солнечная элек-

троэнергетика — фотоэлектрической панели. 
Недавно стало известно, что в крупнейшем 
городе Канады Торонто коллектив исследо-
вателей во главе с учёным Илланом Краме-
ром выступил с сенсационным заявлением — 
специалисты изобрели спрей, который спосо-
бен сделать солнечную панель буквально из 
любого предмета.

Кроме того, учёные разработали и систему 
нанесения состава, благодаря чему солнеч-
ной «панелью» становится фактически любая 
поверхность, включая заборы и крыши авто-
машин. Например, если побрызгать спреем 
крышу «легковушки», то машина превратится 
в мини-электростанцию, которая может обес-
печить работу трёх 100-ваттных ламп.

Предлагаемый состав содержит так назы-
ваемые коллоидные квантовые точки, кото-
рые, по сути, являются нанокристаллами по-
лупроводниковой природы и способны очень 
эффективно рассеивать и поглощать световые 
лучи, причём эта способность весьма стойкая.

Именно нанокристаллы позволяют поверх-
ности поглощать свет, причём их свойства не-
обычны — они избирательны к спектральным 
свойствам падающих на них лучей. Иссле-
дователи улучшили свойства квантовых то-
чек, в результате чего они не вступают в связь 
с атомами кислорода, электроны не теряются, 
и в итоге способность вбирать солнечное из-
лучение возрастает на 8 %.

Повышенная эффективность
Если в изобретатели фотоэлектрического 
спрея превращают все поверхности в гене-
раторы электротока, то немцы с французами 
усовершенствовали сами панели, что привело 
к повышению их эффективности до 46 %.

В рамках франко-немецкого проекта спе-
циалисты сумели создать четырёхконтактную 
фотоячейку. Её авторы — сотрудники фран-
цузской фирмы Soitec и немецкого Институ-
та Фраунгофера, который работает в области 
исследований солнечной энергии. Упомяну-
тая ячейка является одним из элементов но-
вой генерации многоконтактных солнечных 
панелей, которые изначально предназнача-
лись для выработки энергии в составе фото-
электрических электростанций, работающих 
на принципе концентрации солнечных лучей. 
В будущем этая технология даст возможность 
увеличить эффективность солнечных панелей 
до 50 %, однако для достижения такого ре-
зультата необходимо обеспечить повышен-
ную концентрацию солнечного света. В ос-
нову технологии положен принцип, согласно 
которому каждая отдельная ячейка включает 
четыре ячейки поменьше, любая из которых 
преобразует в электричество четвёртую часть 
поступающего фотонного потока.

Описанный рекорд официально подтвер-
ждён в Japanese National Institute of Advanced 
Industrial Science and Technology — главном 
учреждении, занятом проверкой функциони-
рования солнечных панелей.

При изготовлении многоконтактных сол-
нечных ячеек в качестве основы берут по-
лупроводники, относящиеся к III–V группам. 
Ячейка, которая дала возможность установить 
новый рекорд, обладает четырьмя контактами 
и превращает в электроток солнечные лучи 
в диапазоне 300–1750 нм. Концентрация све-
тового потока при этом осуществляется при 
помощи линзы Френеля. В каждой из четырёх 
ячеек, составляющих фотоэлектрический кла-
стер, монтируется по одной такой линзе.

Немецкие и французские ис-
следователи усовершенство-
вали фотоэлектрические пане-
ли, что привело к повышению 
их эффективности до 46 %. Это 
стало возможным благодаря 
тому, что в рамках франко-не-
мецкого проекта специалисты 
сумели создать четырёхкон-
тактную ячейку
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Величина концентрации солнечных лучей 
в процессе обновления предыдущего рекор-
да, принадлежащего тому же проекту, рав-
нялась 508. Наибольшей сложностью при 
разработке описанной технологии стало без-
ошибочное распределение лучей между все-
ми четырьмя мини-ячейками. Однако эту про-
блему удалось решить, и уже смонтированы 
новые французские линии по производству 
инновационных солнечных элементов.

Солнцу в помощь
Генерация электроэнергии из солнечных лу-
чей является, пожалуй, наилучшим подходом 
к обеспечению энергетической стабильности 
и безопасности для развивающихся стран. 
И всё бы было хорошо, если бы не одно «но», 
которое в значительной степени сдерживает 
развитие солнечной энергетики в современ-
ном мире — наступает ночь и выработка энер-
гии прекращается. И это в то самое время, ко-
гда электричество остро необходимо. Выход 
один — каким-либо образом аккумулиро-
вать энергию Солнца, или дополнять солнеч-
ную генерацию другим видом производства 
энергии, что и решили сделать специалисты 
израильской фирмы AORA, решившие реали-
зовать проект гибридной электростанции на 
территории Эфиопии. Данный объект позво-
лит обеспечивать население близлежащих 
населённых пунктов электроэнергией круг-
лосуточно. Это стало возможным благодаря 
конструкции, запасающей энергию Солнца 
в виде потенциальной энергии сильно нагре-
того воздуха, и дополнению солнечного гене-
ратора биогазовой установкой.

Генерирующие станции, производимые 
компанией AORA, чем-то схожи с тюльпана-
ми. Гибрид использует энергию солнечных 
лучей, нагревая воздух до 1000 °C, который 
и запускает турбину генератора. Когда потен-
циальной энергии воздуха уже не будет хва-
тать, эстафету перехватит биогазовая установ-
ка, «горючее» для которой получают путём пе-
реработки отходов местных скотоферм.

Параметры генерирующей станции следую-
щие — она займёт 3500 м2 и при этом будет 
расходовать не более чем 8 % от объёма воды, 
необходимого для стабильной работы «обыч-
ной» солнечной электростанции. Мощность 
гибридной системы оставляет около 170 кВт⋅ч 
тепловой энергии и порядка 100 кВт⋅ч элек-
троэнергии. Не так давно компания-разработ-
чик подписала соглашение, в соответствии 
с которым летом 2015-го года в Эфиопии бу-
дет начато строительство спроектированного 

«гибрида». Решение было принято после того, 
как техника, которая войдёт в состав электро-
станции, прошла «обкатку» в США, Израиле 
и Испании. К заключению договора о строи-
тельстве и коммерческой эксплуатации обе 
стороны, исполнитель и заказчик, шли долгие 
шесть лет. При этом AORA потратила на одни 
только исследования $ 40 млн.

Понятно, что столь значительная сумма бы-
ла потрачена, что называется, с дальним при-
целом — после небольшого периода работы 
первого объекта подобные гибридные элек-
тростанции будут возведены в разных уголках 
страны. Единственное явное ограничение по 
строительству — факт отсутствия в той иной 
местности животноводческих ферм и нали-
чие уже проложенных по территории линий 
электропередач. В первом случае не сможет 
работать «ночная» часть системы, а во втором 
установка гибридного генератора просто те-
ряет смысл.

Солнце, дающее… питьевую воду
Одним из направлений использования энер-
гии Солнца является применение её для ре-
шения, казалось бы, неожиданных задач. Не-
ожиданных в том смысле, что у многих сло-
восочетание «энергия солнца» ассоциативно 
связано с солнечными панелями. Но изобре-
татели тем и отличаются от основной массы 
людей, что мыслят нетривиально и смотрят на 
мир другими глазами.

Например, британские инженеры решили 
«подрядить» солнечный свет… опреснять воду. 
Конструкция созданного специалистами агре-
гата совершенно статична и всю работу в ней 
выполняет исключительно Солнце. Произво-
дить чистую воду устройство может беспе-
ребойно в течение 20 лет при максимальной 
производительности 15 л жидкости ежесуточ-
но, а точнее, ежедневно.

Генерация электроэнергии из 
солнечных лучей является наи-
лучшим подходом к обеспече-
нию энергетической стабиль-
ности и безопасности для раз-
вивающихся стран. И всё бы 
было хорошо, если бы не одно 
«но» — наступает ночь и выра-
ботка энергии прекращается
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Надо признать, что изобретение это весьма 
актуально. С одной стороны, оно экологич-
но — вносит вклад в минимизацию загрязне-
ния природы, со второй — решает проблему 
дефицита питьевой воды (которая нас с вами 
пока особо не касается, но во многих странах 
стоит более чем остро), а с третьей — не рас-
ходует дополнительной энергии, что означает 
нулевую стоимость владения, если не считать 
необходимость возврата инвестиций в покуп-
ку установки и затраты на её незначительное 
возможное обслуживание. Опреснитель не 
имеет фильтра — последний просто не нужен. 
По словам разработчиков, испортить иннова-
ционный аппарат очень сложно — надёж-
ность его очень высока.

Новая установка, названная её создате-
лями Desolenator, позволяет как очищать 
от посторонних примесей пресную воду, так 
и опреснять морскую. При этом устройство 
может быть перевезено в любой уголок пла-
неты — туда, где имеются проблемы с чистой 
водой и энергоснабжением.

Работая над солнечным опреснителем, 
изобретатели преследовали важную цель — 
оставить в прошлом применяемую ныне тех-
нологию опреснения воды, которая требует 
больших затрат энергии, при этом эффектив-
ность её оставляет желать лучшего.

Как же работает такое необычное и инно-
вационное устройство? Стандартный солнеч-
ный коллектор обычно «берёт в работу» не 
более 18 % энергии Солнца. То есть основная 
часть «топлива» растворяется в пространстве. 
Благодаря Desolenator эффективность ощу-
тимо повышается. При этом до порядка 90 °C 
солнечных лучей греют «напрямую», а до со-
стояния кипения жидкость доводится уже 
с помощью электрической энергии, которая 
опять-таки генерируется под воздействием 
солнечного света.

В результате кипения воды образуется во-
дяной пар, который направляется прямиком 
в теплообменник, где подогревает «свежую 
партию» жидкости, предназначенной для 
опреснения. На выходе владелец чудо-ап-
парата получает, во-первых, воду для питья, 
а, во-вторых — насыщенный солью раствор, 
который ещё содержит воду, и его можно 
«прогнать» через аппарат повторно.

На текущий момент опреснитель стоит
$ 450, что для бедных жителей из развиваю-
щихся стран, где ощущается серьёзный не-
достаток питьевой воды (им и адресован 
данный прибор), сумма неподъёмная. Пото-
му разработчики сейчас заняты поиском ин-
весторов, да и просто филантропов, которые 
могут оказать посильную помощь в решении 
этой проблемы. Скорее всего, авторы решат 
эту проблему, поскольку это не миллиарды 
«зелёных», которые требуются для строитель-
ства космических солнечных электрогенери-
рующих станций.

«Солнечные» облигации
Популярность компаний, занимающихся сол-
нечной энергетикой, растёт. Не так давно, на-
пример, Роберт Боуэн, руководитель амери-
канской фирмы SolarCity, выпускающей обо-
рудование для генерации солнечной энергии, 
заявил о старте публичной реализации обли-
гаций SCTY (в обозначениях NASDAQ). Таким 
образом, инвесторы всего мира получили воз-
можность поучаствовать в развитии интереса 
к солнечным коллекторам, наблюдавшемся 
в США в течение последнего десятка лет.

Торговля облигациями будет иницииро-
вать рост фондов, занятыми финансирова-
нием программ по движению американской 
энергетической отрасли в сторону ВИЭ. Сум-
марная стоимость облигаций на сегодняшний 
день равна порядка $ 200 млн. При этом ку-
пить данные ценные документы можно прямо 
через Интернет на целенаправленно сделан-
ном финансовом ресурсе.

Фирма SolarCity сегодня изготавливает 
треть всех устройств, применяемых в Амери-
ке для генерирования энергии из солнечного 
света. Доход от проданных ценных бумаг будет 
идти их владельцам из сумм, каждый месяц 
получаемых за потребление энергии огром-
ным количеством индивидуальных потребите-

лей, учебных заведений, коммерческих фирм, 
а также государственных учреждений. Сейчас 
фирма SolarCity имеет в своём портфеле фонды 
и финансовые активы, оцениваемые ориенти-
ровочно в $ 5 млрд. Столь впечатляющая сум-
ма была передана как инвестиции большим 
количеством крупнейших финансовых орга-
низаций и транснациональных промышлен-
ных компаний. Предоставление возможности 
физическим лицам, а также единичным инве-
сторам покупать облигации SolarCity, по за-
мыслу владельцев фирмы, будет стимулиро-
вать динамику развития солнечной энергети-
ки. В качестве сверхзадачи провозглашается 
трансформация американской энергетической 
инфраструктуры, а, кроме того, вывод из обра-
щения углеводородов, ныне используемых 
в качестве энергоносителей.

Немалой преградой для повсеместно-
го использования «чистого» электричества 
и тепла индивидуальными конечными по-
требителями и малым бизнесом, как и ранее, 
остаётся «кусающаяся» цена энергии. SolarCity 
в инициативном порядке предлагает этому 
сегменту клиентуры бесплатный монтаж уста-
новок в обмен на то, что потребители будут 
передавать в виде оплаты лишнюю энергию, 
генерируемую батареями.

Выброшенные на рынок облигации ком-
пании простимулируют сведение «на нет» не-
достатка финансирования, в которым остро 
нуждается компания для вложения в про-
изводство солнечного генерирующего обо-
рудования. Первыми планируется привлечь 
небольших инвесторов: с одной стороны — 
невысокой ценой, составляющей $ 1000 за 
одну ценную бумагу, а с другой — довольно 
привлекательной доходностью с четырёхпро-
центной годовой ставкой и периодом погаше-
ния от года до семи лет.  

 Роберт Боуэн, руководитель американской фирмы SolarCity, выпускающей оборудование для 
генерации солнечной энергии, дал старт публичной реализации облигаций SCTY

Немалой преградой для повсе-
местного использования «чи-
стого» электричества и теп-
ла конечными потребителями 
и малым бизнесом, как и ра-
нее, остаётся «кусающаяся» 
цена энергии. SolarCity в ини-
циативном порядке предлагает 
этому сегменту клиентуры бес-
платный монтаж установок
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Пористые
вращающиеся
распылители 
в системах
доувлажнения 
воздуха

В этой статье обсуждаются 
возможности использования 
пористых вращающихся распы-
лителей в системах доувлажне-
ния воздуха. Такие распылители 
создают тонкий и практически 
монодисперсный распыл с раз-
мером капель 20–30 мкм, что 
обеспечивает их интенсивное 
испарение. Приводятся резуль-
таты исследования влияния 
геометрических и технологиче-
ских параметров распылителя 
на размеры капель.

Вопросы энергетической эффективно-

сти разных типов устройств, используе-

мых в системах доувлажнения воздуха 

(СДВ) непосредственно в помещениях,

неоднократно поднимались в отече-

ственной литературе, например, в [1–3]. 

Авторы работ указывают, что на круп-

ных промышленных объектах (текстиль-

ные производства, деревообрабатываю-

щие предприятия, крупные типогра-

фии и т.п.), где дефицит влаги достигает 

1000 кг/ч и более, используются исклю-

чительно адиабатические способы до-

увлажнения на основе распыления воды, 

так как при изотермическом увлажнении 

паром непомерно высоки затраты энер-

гии — приблизительно 700 Вт на кило-

грамм испарившейся влаги.

Однако на практике нередко встре-

чаются ситуации, когда адиабатические 

СДВ, основанные на применении пнев-

матических или гидравлических фор-

сунок, либо слишком дороги (требуют-

ся дополнительные линии сжатого воз-

духа, компрессоры и насосы высокого 

давления), либо невозможны из-за тех-

нических или санитарно-гигиенических 

ограничений. Например, в помещениях

малого объёма наличие неиспарившихся 

крупных капель, характерных для крайне 

неравномерного факела распыла форсу-

нок любого типа, создаёт неудобства для 

работы персонала и влияет на качество 

продукции. Из-за низкой высоты потол-

ков в помещениях исключается и уста-

новка монодисперсных роторных та-

рельчатых распылителей, которые фор-

мируют факелы из относительно круп-

ных капель (диаметром 50–100 мкм) при 

существенно суженном, по сравнению 

с форсунками, диапазоне регулирования 

расхода воды на распыление.

 Рис. 1. Зависимость времени полного испарения капель воды от относительной влажности 
(рассчитанная по данным [4] при температуре воздуха tв = 20 °C)

На практике нередко встреча-
ются ситуации, когда адиаба-
тические СДВ, основанные на 
применении пневматических 
или гидравлических форсунок, 
либо слишком дороги (требу-
ются линии сжатого воздуха, 
компрессоры и насосы высоко-
го давления), либо невозможны 
из-за технических или санитар-
но-гигиенических ограничений
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Из сказанного следует, что при выборе 

адиабатических СДВ, в первую очередь, 

необходимо исходить из возможности 

получения максимально тонкого распы-

ла и его регулирования. Капли в факеле 

должны быть настолько мелкими, чтобы 

успеть испариться до попадания в рабо-

чую зону помещения или на поверхность 

оборудования и строительных конструк-

ций. Практически время испарения со-

ставляет менее секунды. Из графиков на 

рис. 1 видно, что размер капель должен 

быть не более 15–20 мкм. Не меньшее 

значение для эффективной работы име-

ет одноразмерность капель факела рас-

пыла и регулирование в широких преде-

лах расхода распыливаемой воды, что да-

ёт возможность контролировать процесс 

доувлажнения.

Требуемым характеристикам в полной 

мере отвечают пористые вращающиеся 

распылители (ПВР), представляющие 

особый класс устройств с регулируемым 

монодисперсным распылением. Принци-

пиальная схема ПВР — это вращающий-

ся на оси электродвигателя полый пори-

стый цилиндр из зернистого материала, 

к внутренней поверхности которого че-

рез питающую трубку равномерно по-

даётся вода (рис. 2). Под действием цен-

тробежной силы она фильтруется через 

капиллярно-пористую стенку цилиндра 

и в виде струй или капель сбрасывается 

с зёрен или из пор на его внешней рас-

пыливающей поверхности (рис. 3). Если 

структура ПВР однородна, то получаю-

щиеся капли будут близки друг другу по 

размерам.

ПВР представляет собой наименее за-

тратный способ получения объёмного 

факела из одноразмерных мелких быстро 

испаряющихся капель, который форми-

руется за счёт высокой скорости враще-

ния, без необходимости использования 

сжатого воздуха или высокого давления 

воды в сети питания. При окружных 

скоростях вращения более 20 м/с и пра-

вильно организованном подводе воды 

к распыливающей поверхности ПВР из 

мелкодисперсных пористых материа-

лов (с размером зёрен 10–20 мкм) спо-

собен формировать капли диаметром 

20–30 мкм.

Высокая дисперсность распыла позво-

ляет максимально интенсифицировать 

процесс испарения воды, поэтому ПВР 

всё чаще применяются в системах до-

увлажнения воздуха в помещениях раз-

ного типа и объёма. Словацкая фирма 

Domel с 1992-го года производит распы-

лители с насадкой из пористого полиэти-

лена с размером зёрен 20 мкм, вращаю-

щейся на валу бесщёточного двигателя 

с частотой 25–35 тыс. мин–1. У двигателя 

достаточно большой ресурс и очень низ-

кий расход энергии — 15–20 Вт, рабочее 

напряжение постоянного тока состав-

ляет 10–25 В. Компания Newland Design 

(Великобритания) с 2000-го года выпу-

скает ПВР на основе пористого пласти-

ка [5]. В конструкции используется высо-

коскоростной двигатель с изменяемым 

числом оборотов от 0 до 35 тыс. мин–1 

(рис. 4), что даёт возможность регули-

ровать в широких пределах средние раз-

меры капель (от 30 до 200 мкм) и расход 

распыливаемой воды (до 20 л/ч).

 Рис. 4. ПВР для доувлажнения воздуха в помещении от Newland Design (1 — питающая труб-
ка; 2 — вал; 3 — отверстия в валу; 4 — ПВР; 5 — прижимная гайка; 6 — корпус электродвигате-
ля; 7 — обмотка двигателя; 8 — блок управления; 9 — окна для вентиляции; 10 — кабель)

 Рис. 2. Принципиальная схема работы ПВР (а — каплеобразование с зёрен при смачивании, 
б — каплеобразование при несмачивании)

 Рис. 3. Режимы распыления ПВР — капельный (слева) и струйный (справа)
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В коммерческих ПВР в качестве распы-

ливающей насадки в основном приме-

няют полые цилиндры из пористого по-

лиэтилена. Он практически не смачива-

ется водой, поэтому капли образуются 

при распаде струй, истекающих через 

поры, что не даёт монодисперсного рас-

пыления. Для изготовления ПВР можно 

использовать также изделия из хорошо 

смачиваемого водой пористого стекла, 

металлокерамики, абразивных материа-

лов, имеющих очень высокую степень 

однородности зернового состава. Факе-

лы распылов в этом случае будут макси-

мально близки к монодисперсным. На 

рис. 5 приведены основные виды абра-

зивных изделий, которые применимы 

для изготовления ПВР. Промышленно-

стью выпускается более 800 типоразме-

ров абразивных кругов 20 номеров зер-

нистости (от 50 до 400 мкм), которые 

различаются лишь устройством их вну-

тренней части. Стоимость стандартных 

промышленных абразивов для ПВР до-

статочно низка — от 40 до 100 рублей 

(в зависимости от зернистости материа-

ла и размеров изделия).

Анализируя результаты известных 

исследований ПВР из абразивного мате-

риала [6, 7], можно отметить, что в рабо-

те распылителя при смачивании также 

выделяются два основных режима рас-

пыления: капельный (каплеобразование 

на зерне) и струйный (рис. 3). При боль-

шой частоте вращения ПВР капельный 

режим характеризуется наиболее высо-

кой степенью монодисперсности. Прак-

тическая одноразмерность получаемых 

капель обуславливается структурой по-

ристого тела, имеющего изотропную 

пористость и близкий к монодисперс-

ному гранулометрический состав. При 

окружных скоростях вращения свыше 

20 м/с отношение диаметров наиболее 

крупных капель к самым мелким в рас-

пыле ПВР составляет dк
max/dк

min < 2, а для 

большинства капель это значение не пре-

вышает 1,4.

Переход от каплеобразования на зер-

не к струеобразованию происходит при 

достижении некоторых предельных 

значений скорости вращения и расхода 

(скорости фильтрации) распыливаемой 

жидкости. При этом резко повышается 

степень полидисперсности факела рас-

пыла — dк
max/dк

min ≥ 10. Влияние указан-

ных параметров на каплеобразование 

ПВР практически не исследовано. Оста-

ются малоизученными механизм фор-

мирования капель на зёрнах рабочей по-

верхности ПВР и необходимые условия 

для устойчивой реализации монодис-

персного распыления.

Ниже приводятся некоторые резуль-

таты выполненных авторами исследова-

ний, позволяющие подбирать характери-

стики ПВР из абразивного материала для 

систем доувлажнения воздуха непосред-

ственно в помещениях.

Влияние параметров ПВР на скорость 
фильтрации и расход воды
Границы режима монодисперсного кап-

леобразования у ПВР, очевидно, опре-

деляются некоторым критическим рас-

ходом жидкости Q при данной угловой 

скорости вращения ω, характеристиками 

пористой структуры абразивного мате-

риала и геометрией распылителя (сред-

ние диаметры зерна dз и пор dп, пори-

стость материала por, форма зёрен, на-

ружный z1 и внутренний z2 радиусы ПВР, 

толщина стенки δ и др.). Границы обла-

сти капельного истечения зависят так-

же от свойств распыливаемой жидкости 

(динамической вязкости , плотности ρ, 

коэффициента поверхностного натяже-

ния σ) и характера её взаимодействия 

с материалом ПВР (смачивание или не-

смачивание).

 Рис. 5. Абразивные изделия, рекомендуемые для использования в качестве ПВР

 Рис. 6. К определению предельной угловой скорости ωкрит для работы ПВР в монодисперс-
ном режиме распыления

Анализируя результаты из-
вестных исследований ПВР из 
абразивного материала, можно 
отметить, что в работе распы-
лителя при смачивании также 
выделяются два основных ре-
жима распыления: капельный 
(каплеобразование на зерне) 
и струйный 
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Скорость истечения жидкости из пор 

определяет динамику формирования ка-

пель на зёрнах ПВР (рис. 3). Выражение 

для скорости фильтрационного потока 

на внешней поверхности ПВР (где z = z1) 

было получено в [8] с применением ме-

тодов линейной теории фильтрации:

где χ — проницаемость стенок ПВР, свя-

занная с размерами зерна d3 и пористо-

стью por формулой:

где β — опытный коэффициент, харак-

теризующий текстуру материала пори-

стого тела и его взаимодействие с жид-

костью (адгезию).

Линейная теория удовлетворительно 

описывает процесс фильтрации при зна-

чениях числа Рейнольдса

Эти же значения Re характерны для 

течения воды через поры ПВР при мо-

нодисперсном распылении в капельном 

режиме. Общий расход жидкости через 

ПВР высотой l при каплеобразовании 

можно определить по формуле:

Q = 2π l z1vф. (3)

Определение верхней границы 
режима монодисперсного распыления
Считая предельной величину Reпред = 10, 

получаем следующее соотношение пара-

метров, которое накладывает ограниче-

ние на скорость фильтрации vф для до-

стижения «капельного» монодисперсно-

го режима распыления с помощью пори-

стых вращающихся распылителей:

Выражение (4) можно представить 

в следующем виде:

βP1P2P3ω2 ≤ 1, (5)

где параметр

характеризует пористую структуру ПВР, 

а параметр

отражает геометрию распылителя, и, на-

конец, параметр

характеризует свойства распыливаемой 

жидкости.

Формула (5) даёт возможность опре-

делять геометрию ПВР и диапазон угло-

вых скоростей ω (технологический па-

раметр работы ПВР), при которых ско-

рости фильтрации и натекания на по-

верхностные зерна ПВР соответствуют 

«капельному» режиму каплеобразования. 

Так, геометрический параметр P2 должен 

быть меньше предельной величины P2
пред

, 

определяемой из условия ламинарности 

течения жидкости в порах материала 

распылителя (Reпор ≤ 10).

Значения предельной угловой скоро-

сти ωкрит для ПВР разной геометрии, по-

ристости и зернистости при распылении 

воды (β = 3) представлены на рис. 6. На 

рис. 7 приведены графики для определе-

ния величины окружной скорости вра-

щения ПВР, при которой достижим мо-

нодисперсный режим работы распыли-

теля. Точками показаны данные извест-

ных работ, в которых экспериментально 

исследована дисперсность распыла ПВР 

из абразивного материала.

 Рис. 7. Зависимость диаметров капель от окружной скорости вращения ПВР
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Конструкция ПВР для работы с водой, 
содержащей частицы примесей
Тенденция пористого материала к засо-

рению частицами примесей в воде не мо-

жет существенно повлиять на перспек-

тивы применения ПВР в системах до-

увлажнения воздуха в помещениях. Не-

большая стоимость абразивных изделий, 

выпускаемых отечественной промыш-

ленностью, даёт возможность заменять 

их по мере загрязнения пор материала 

при работе с недеминерализованной или 

рециркуляционной водой.

При использовании же жидкостей, 

имеющих крупные плотные механиче-

ские примеси, может использоваться кон-

струкция ПВР с функцией самоочистки, 

приведённая на рис. 8 [9].

Во внутренней полости распылителя 

смонтирован специальный вкладыш-се-

паратор 5 с конической внутренней по-

верхностью, выполняющий функцию 

осадительной центрифуги. Твёрдые ча-

стицы, имеющие плотность большую, 

чем у распыливаемой жидкости, выделя-

ются и осаждаются под действием цен-

тробежной силы на внутренней поверх-

ности вкладыша в виде кольцевого слоя 

осадка. Очищенная жидкость отводится 

через центральную щель 6 к внутренней 

поверхности пористого цилиндра и рас-

пыливается, а осадок периодически уда-

ляется из распылителя по конусу 5 через 

отверстие 4 в отводной штуцер.

Результаты экспериментов, выполнен-

ных на опытной установке с дистиллиро-

ванной водой и с загрязнителем в виде 

песка, приведены в табл. 1 и показыва-

ют удовлетворительное качество рабо-

ты и эффективность предлагаемой кон-

струкции распылителя.

Заключение
Приведённые в статье сведения о техно-

логических режимах работы ПВР, при 

которых обеспечивается монодисперс-

ное распыление, показывают, что ПВР 

из абразивного материала создаёт факел 

распыла с требуемым составом капель 

и может работать с загрязнёнными жид-

костями. Эти качества позволят осуще-

ствлять управляемое увлажнение возду-

ха в помещениях разного типа и объёма, 

конструировать эффективные устрой-

ства для приточных центров систем вен-

тиляции и кондиционирования, а также 

для систем доувлажнения воздуха непо-

средственно в помещении.  
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 Результаты экспериментов  табл. 1

Объёмный расход воды, л/ч Частота
вращения, мин–1

Масса песка, г Эффективность 
очистки, %

на распылитель фильтрата введённая после сепарации

1,54 0,041 2800 120,54 117,60 97,5

1,52 0,046 3600 140,33 138,24 98,5

1,54 0,058 4500 135,70 132,45 97,6

1,56 0,064 5000 98,04 97,12 99,1

2,24 0,068 5000 24,25 23,93 98,7

4,65 0,067 5000 30,40 29,25 96,2

ПВР из абразивного материала 
создаёт факел распыла с тре-
буемым составом капель и мо-
жет работать с загрязнённы-
ми жидкостями. Это позво-
лит осуществлять управляемое 
увлажнение воздуха в поме-
щениях разного типа и объёма, 
конструировать эффективные 
устройства для приточных цен-
тров систем вентиляции и кон-
диционирования, а также для 
систем доувлажнения воздуха

 Рис. 8. Конструкция ПВР для распыления нефильтрованной воды (1 — неподвижная крышка 
со штуцером для вывода осадка; 2 — стопоры; 3 — верхняя крышка ПВР; 4 — отверстие для выво-
да шлама; 5 — вкладыш-сепаратор; 6 — центральная кольцевая щель)
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ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ

Интервью подготовила Мария СТЕПАНОВА

План действий 
по развитию 
энергосервиса – 
что дальше?

В последнее время много раз-
говоров ведётся о грядущем 
буме энергосервиса. Надежду 
на такое развитие событий 
связывают, в том числе, с под-
писанием в конце ноября 
в Правительстве РФ Плана 
мероприятий по совершен-
ствованию государственного 
регулирования в области ока-
зания энергосервисных услуг. 
Действительно ли это даст 
толчок рынку, мы спросили гене-
рального директора Ассоциации 
энергосервисных компаний 
(РАЭСКО) Ремира МУКУМОВА.

 Ремир Эркинович, почему до сих пор 
энергосервис, как перспективная воз-
можность реализации энергоэффектив-
ных мероприятий, не получил широкого 
распространения в России?
Р.Э.:  Давайте разберёмся. Об энергосер-

висе сказано в принятом пять лет назад 

Федеральном законе №261-ФЗ. Позже по-

явилась и поддерживающая норматив-

ная база — от постановлений правитель-

ства до инструктивных писем отдельных 

министерств. И я могу сказать, что тео-

ретические основы механизма прекрасно 

понятны и уже разработаны. Однако на 

практике он применяется крайне слабо.

Здесь несколько причин. Недостаточ-

на мотивация на объектах, прежде всего 

в бюджетных учреждениях и у собствен-

ников жилья в многоквартирных домах, 

мало понимания и информации о воз-

можностях и преимуществах снижения 

энергозатрат, в том числе путём энер-

госервиса. Энергосервисные компании 

не всегда обладают всеми необходимы-

ми компетенциями, а они должны быть 

разнообразными — это и метрология, 

и энергоаудиты, и проектный менедж-

мент, и финансовое моделирование, по-

мимо, собственно, подбора инженерных 

решений, которые принесут экономию 

топлива и энергии на объекте.

Ещё одна проблема — доступность 

инвестиций, потому что энергосервис — 

это в первую очередь финансовый ме-

ханизм, который служит привлечению 

инвестиций в энергоэффективные про-

екты. Инвесторы неохотно вкладывают 

в «долгие» проекты, и цена денег высока, 

так что невелика доля проектов, показы-

вающих приемлемые показатели окупае-

мости и денежного потока.

И, если мы посмотрим, все эти про-

блемы объединяются общим знамена-

телем — рынку нужны методики, регла-

менты и стандарты, которые вооружат 

исполнителей, успокоят заказчиков, на-

учат и добавят уверенности банкирам. 

Мало доверия, высокие риски — высо-

кие цены, а в основе этого — отсутствие 

конкретных ежедневно применимых 

инструментов, позволяющих восполь-

зоваться этим чудесным механизмом — 

энергетическим сервисом.

 Чем же поможет подписанный в Пра-
вительстве план мероприятий по разви-
тию энергосервиса?
Р.Э.:  Несмотря на то, что в законодатель-

стве возможность заключения энергосер-

висных контрактов прописана, фактиче-

ски благоприятной среды для этого до 

сих пор создано не было. Минэнерго ви-

дело это по-своему, нужны были опреде-

лённые действия от Минфина, Минэко-

номразвития и так далее, но не хватало

 Ремир МУКУМОВ, генеральный директор 
Ассоциации энергосервисных компаний
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координации. Так вот, так называемый 

«план Дворковича» наконец собрал во-

едино всё, что нужно сделать, поэтапно, 

для того чтобы энергосервис действи-

тельно стал рыночным, реально приме-

нимым механизмом.

Там собраны наиболее острые про-

блемы, которые необходимо решить. На-

пример, бюджетных заказчиков волнует 

вопрос передачи им на баланс оборудо-

вания, установленного в рамках энерго-

сервисного договора. Планируется внес-

ти изменения в нормативную базу, ко-

торые сделают более доступным кредит 

при энергосервисных проектах. Сейчас 

не решены вопросы разделения допол-

нительной экономии между сторона-

ми, если таковая образуется в процессе 

реализации договора, аналогично суще-

ствуют проблемы при «недостижении» 

её минимального контрактного уровня.

Сохраняется пока ряд нерешённых 

вопросов, которые предстоит отработать 

методически, — как зачесть экономию от 

перехода на иной вид топлива, или сбе-

режения, достигнутые при более грамот-

ной эксплуатации. Целый набор аспектов 

и коллизий возникает при заключении 

энергосервисных договоров в много-

квартирных домах, они также будут про-

работаны нормативно. Я уже упоминал, 

что одна из главных проблем — мотива-

ционная для бюджетного сектора. В пла-

не предложен ряд возможностей в этом 

направлении.

В целом, уже через полгода мы ожи-

даем, что основной набор типовых доку-

ментов будет готов и предложен участ-

никам рынка. С его помощью стороны 

смогут поэтапно пройти все необходи-

мые шаги и реализовать проект.

 Намерения всегда прекрасные, бу-
дут ли они реализованы на практике?
Р.Э.:  Большое достижение, что собраны 

все основные проблемы и расписаны по 

срокам и ответственным лицам. Теперь 

понятно, кто что должен сделать, и в ка-

кой срок. Конечно, организовать чёт-

кое исполнение плана — дело непростое. 

Сейчас работа строится так, что сущност-

ную, методическую поддержку оказыва-

ют Аналитический центр при Правитель-

стве Российской Федерации, как многоот-

раслевая экспертная площадка федераль-

ного уровня, и Российская ассоциация 

энергосервисных компаний, как центр 

компетенций именно в вопросах энер-

госервиса. РАЭСКО в своей деятельности 

постоянно занимается именно этим — 

мы на основе мирового опыта и лучших 

отечественных компетенций разрабаты-

ваем такие методические инструменты 

и отдаём их на рынок, чем содействуем 

широкому распространению практик 

энергетического сервиса.

Один из крупных и заметных наших 

продуктов — Стандарт «Измерения и ве-

рификация энергетической эффектив-

ности». Мы проводим также выездные 

семинары, организуем обучение и тре-

нинги. Повторюсь, проблема сейчас в не-

понимании и отсутствии методик.

Я не разделяю той эйфории, которую 

сейчас иногда можно наблюдать в вопро-

се немедленных перспектив энергосерви-

са после принятия Плана. Появился план 

действий, и эти действия надо произве-

сти. Только тогда ситуация изменится.  

Н.В. АРУТЮНОВ, председатель НП «Модернизация МКД»:

  — В четвёртом квартале 2014-го года Некоммерческое партнёрство «Модернизация 
МКД» занималось сбором и анализом информации на предмет желания представите-
лей многоквартирных домов и промышленных предприятий принять участие в програм-
ме энергосервиса по установке автоматики погодного регулирования в индивидуальных 
тепловых пунктах (ИТП) в Санкт-Петербурге. Данную программу курирует СПб ГБУ «Центр 
энергосбережения», подчиняющийся Жилищному комитету Санкт-Петербурга. Стороной, 
оплачивающей мероприятия, будет являться кто-то из петербургских монополистов, но 
пока не говорится кто именно. Желающие принять участие в программе энергосервиса 
по установке автоматики погодного регулирования в ИТП в 2015-м году в Санкт-Петер-
бурге могут присылать на почту npmkd@mail.ru свой адрес, количество ИТП, контактные 
данные ответственного инженера.

При работе с объединениями собственников жилья (ОСЖ) выяснилось, что при рас-
сылке электронных писем по 700 адресатам интерес к энергосервису проявили только 
восемь руководителей ОСЖ, что составляет 1 %. Однако из ста опрошенных респонден-
тов, председателей ОСЖ Санкт-Петербурга, 90 % соглашаются принять участие в таких 
мероприятиях (из этих 90 % примерно треть не имеет технической возможности установ-
ки автоматики в ИТП). Поэтому при соответствующем уровне информированности пред-
седатели будут с удовольствием участвовать в энергосервисных программах. Ведь они 
в своё время «штурмовали» (некоторые председатели говорят, что количество посеще-
ний доходит и до 50 раз) различные органы государственной власти в рамках городских 
и федеральных программ, такой опыт не проходит мимо — теперь они замотивированы 
так, что будут стараться получить для своего дома любую финансовую помощь. Для спра-
ведливости надо уточнить, что таких активных председателей примерно 10 %, однако их 
хватит, чтобы создать пример, за которым последует основная масса.

Если государство обяжет наших естественных монополистов заключать энергосер-
висные договора, не уводя деньги в офшоры, а оставляя работать в собственной эконо-
мике, то это может послужить фундаментом для модернизации тех сетей и оборудования, 
где можно зафиксировать экономию в натуральном выражении, в частности, это обору-
дование отопительных систем и систем освещения.
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сбережение

Сегодня мы подводим первые 
итоги реализации федераль-
ного закона №261-ФЗ. Этот 
закон — один из немногих 
нормативных актов, которые 
действуют во всех сферах 
жизни: в строительстве, в жи-
лищно-коммунальной сфере, 
в промышленности, в социаль-
ной сфере, в сельском хозяйстве 
и во многих других. И, если пер-
вые годы действия данного 
закона были посвящены обяза-
тельным мероприятиям, которые 
не несли в себе экономического 
эффекта, то за истекший период 
были проведены работы с крат-
косрочным сроком окупаемости. 
И они дали ожидаемый эффект.

Время действовать
Сегодня в России наступает эра долго-

срочных контрактов, в том числе энер-

госервисных, развития малой комплекс-

ной энергетики, систем, основанных на 

использовании возобновляемых и аль-

тернативных источников энергии. Это 

те проекты, которые позволяют всем 

регионам обеспечить на своих террито-

риях энергетическую безопасность и на-

дёжность энергосистем, то есть самые 

главные параметры в энергетике. Имен-

но к ним стремятся любые профессио-

нальные секторы, будь то промышлен-

ный, сельскохозяйственный, или жилищ-

ный. Бесперебойное снабжение энергией 

важно для всех.

Ныне очень важным инструментом 

достижения успехов в заявленных на-

правлениях является межрегиональный 

обмен опытом, который позволяет полу-

чить живую и актуальную информацию 

о нюансах реализации проектов, осно-

ванных на современных подходах и но-

вых источниках энергии.

К современным подходам относятся, 

прежде всего, энергосервисные контрак-

ты. На территории Ярославской области 

действуют два собственных оператора: 

ОАО «Ярославская генерирующая ком-

пания» и ОАО «Ярославская электросе-

тевая компания» (совместное предприя-

тие с ОАО «МРСК Центра»). Эти две ор-

ганизации, по сути, занимаются тем, что 

реализуют пилотные проекты, которые 

позволяют нам делать выводы об эф-

фективности уже законченных проек-

тов и планировать, а также обсуждать 

вновь подписанные соглашения о новых 

начинаниях (тех, что находятся на стадии 

предпроектной подготовки либо уже на 

стадии проектирования).

Возврат инвестиций
В любом энергосервисном контракте, 

конечно же, главное — это возврат ин-

вестиций. Он может быть достигнут не-

сколькими способами, и зависит от бюд-

жетов всех уровней, а также от тариф-

ных решений операторов, которые будут 

реализовывать тот или иной проект. Для 

обеспечения беспроблемного вхождения 

инвестиционных компаний в Ярослав-

скую область государство предпринима-

ет серьёзные шаги. В нашем регионе дей-

ствуют два закона — о льготных тарифах 

в сегменте теплоснабжения и о льготных 

тарифах в сфере водоснабжения и водо-

отведения. В ярославских коммуналь-

ных предприятиях доля потребителей 

населения из социальной сферы состав-

ляет от 70 до 90 %. Это может говорить 

о возможных потерях в деньгах и вызы-

вает опасение у многих инвестиционных 

компаний, которые задаются закономер-

ным вопросом: «Сможем ли мы вернуть 

в заявленные сроки наши инвестиции?».

 Подстанция 110 кВ «Чайка» компании «Ярэнерго» (филиала ОАО «МРСК Центр»)

 Наталья Витальевна ШАПОШНИКОВА, заме-
ститель губернатора Ярославской области
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В связи с этим на 2015-й год в бюджете 

заложено 1,025 млрд рублей на возмеще-

ние разницы между экономически обос-

нованными тарифами регулируемых ор-

ганизаций и тарифами, установленными 

для населения, то есть, по сути, доступ-

ными. На наш взгляд, это очень хорошая 

практика. С одной стороны, она позво-

ляет ресурсоснабжающим организаци-

ям привлекать инвесторов, а с другой — 

энергосервисные компании, которые уже 

не боятся наличия пула социально защи-

щённых потребителей.

Одним словом, мы прилагаем усилия 

к тому, чтобы в нашем регионе с парал-

лельной корректировкой законодатель-

ной базы утверждались новые норматив-

ные акты, которые способствовали бы 

развитию положений федерального за-

кона №261-ФЗ.

Успехи программы энергосбережения
Выполняемая нами программа энерго-

сбережения и повышения энергетиче-

ской эффективности действует с 2008-го 

года. За это время экономия топливно-

энергетических ресурсов у нас состави-

ла 16 тыс. тонн условного топлива (у.т.), 

что на 1,2 тыс. тонн больше, чем было за-

планировано в целевых показателях про-

граммы. Это говорит о том, что в регио-

не стабильно снижается энергоёмкость 

валового регионального продукта — ос-

новной показатель, являющийся, по су-

ти, индикатором оценки эффективности 

реализации мероприятий. Сейчас он со-

ставляет 24,2 кг у.т. на тысячу рублей, что 

очень даже немало.

Оговоримся, что этих показателей 

не представлялось возможным достичь 

без серьёзных финансовых вложений. За 

весь этот период было освоено 1,16 млрд 

рублей, в том числе средств областного 

бюджета — более 700 млн, федеральных 

средств — 230 млн, и средств местного 

бюджета — 217 млн рублей.

За годы реализации в Ярославской об-

ласти программы энергосбережения сде-

лано многое. Проведён энергоаудит во 

всех без исключения бюджетных учре-

ждениях, и, кроме того, все они снабжены 

приборами учёта по всем видам ресур-

сов. Была проведена работа по установке 

приборов учёта в жилых домах. Хочется 

отметить плодотворный, коллективный 

труд, проделанный с участием специали-

стов ОАО «Ярославская электросетевая 

компания» в период после законодатель-

ных изменений нормативов потребления 

коммунальных услуг на общедомовые 

нужды. Благодаря совместным усилиям 

мы с проблемой справились.

До старта программы энергосбереже-

ния в нашем регионе больше 3000 домов 

были разбалансированы, вследствие чего 

объём общедомовых нужд на этих объ-

ектах превышал фактический объём по-

требления, вычисляемого по индивиду-

альным приборам учёта. И мне приятно 

констатировать тот факт, что с сентября 

2014-го года данная проблема исчерпана.

Если говорить об организационном ас-

пекте, то во всех муниципальных обра-

зованиях у нас созданы эффективно ра-

ботающие комиссии. В их состав вошли 

ресурсоснабжающие организации, элек-

трические сети, сбытовые, а также управ-

ляющие компании. В числе членов ко-

миссии в обязательном порядке присут-

ствуют представители органов местного 

самоуправления и Департамента энер-

гетики. В результате все вопросы опти-

мальным образом решаются, выясняют-

ся причины разбалансировки того или 

иного дома. И потребители уже с сентя-

бря прошедшего года не чувствуют себя 

обманутыми — уже сейчас можно ска-

зать, что жалоб и обращений больше нет.

Фактически мы перешли к стадии 

подготовки к внедрению автоматизиро-

ванной системы. Потому что понимаем, 

что человеческий фактор есть везде. Если 

мы установили приборы учёта, это ещё 

не значит, что проблема учёта ресурсов 

решена. Да, мы получаем фактические 

данные потребления, но порой они зна-

чительно превышают тот нормативный 

объём, который был ранее установлен 

в договорах с ресурсоснабжающими ор-

ганизациями, ввиду того, что отсутство-

вали схемы, не было объектов, полно-

стью проинвентаризированных по на-

грузкам. Сейчас у нас активно ведётся 

работа по утверждению схем водоснаб-

жения, водоотведения, а также по актуа-

лизации схем теплоснабжения.

Проведено предпроектное обследова-

ние по затратам на реализацию автома-

тизированной системы коммерческого 

учёта и получена сумма 1,85 млрд рублей. 

Назрела необходимость заняться проек-

тированием с предварительным разбие-

нием этой работы по этапам.

Фактически мы перешли к ста-
дии подготовки к внедрению 
автоматизированной системы. 
Потому что понимаем, что че-
ловеческий фактор есть везде. 
Если мы установили приборы 
учёта, это ещё не значит, что 
проблема учёта ресурсов ре-
шена. Мы получаем лишь фак-
тические данные потребления

 Подстанция 110/10 кВ «Новосёлки» Ремонтные работы на подстанции «Чайка»
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В декабре 2014-го года была сформиро-

вана «дорожная карта», определены ис-

точники финансирования, наши предло-

жения переданы энергосервисным ком-

паниям, а запросы о возможности пре-

доставления субсидий на реализацию 

проекта и внесения изменений в наш 

бюджет направлены в Совет Федерации 

и в Министерство энергетики.

Конечно, качество сведения топлив-

но-энергетического баланса по области 

разное. Однако, на наш взгляд, это «пе-

рекос» вполне устраним: одно дело, когда 

мы сводим топливно-энергетический ба-

ланс исходя из данных абонентов, и со-

вершенно другое, если уже имеем в руках 

такой мощный инструмент, как автома-

тизированная система учёта. В этом слу-

чае мы можем буквально на одном рабо-

чем месте увидеть весь свод фактическо-

го потребления, нюансы проблем и опе-

ративно решить их, определяя причины 

резкого роста или же крутого снижения 

потребления.

Правительство Ярославской области бла-

годарно за то, что на федеральном уровне 

был замечен наш потенциал как региона, 

способного добиться значительных успе-

хов в области энергосбережения и энер-

гоэффективности и в полной мере отра-

батывать выделяемые субсидии. Отдель-

ная благодарность — главе нашего ре-

гиона, который с пониманием относится 

к реализации программы энергосбере-

жения. А также нашим муниципальным 

образованиям: хотя в большинстве сво-

ём они являются дотационными, уровень 

знаний их руководителей в сфере энер-

госбережения и энергоэффективности 

очень высок, и в результате, как только 

появляется возможность привлечь инве-

стора под тот или иной проект, они все-

гда открыты для профессионально и пло-

дотворного диалога.

Сотрудничество с инвесторами
Одним из примеров развития сотрудни-

чества с инвестиционными компаниями 

стало подписание в рамках V-го Ярослав-

ского энергетического форума соглаше-

ния с инвестиционной энергосервисной 

компанией «ЭНЭФКОМ», которая зай-

мётся усовершенствованием более 350 

котельных, подвергнутых энергоаудиту. 

Эти котельные расположены на терри-

тории Ярославской области, в качестве 

топлива используют электричество, ма-

зут, уголь и на данный момент являются 

нерентабельными.

В прошлом году из нашего региональ-

ного бюджета было выделено 749 млн 

рублей на возмещение убытков ресур-

соснабжающим организациям. Убытки 

были вызваны либо резким ростом топ-

ливных составляющих, объём которых 

не уложился в плановые величины та-

рифов, либо тем, что в рамках формиро-

вания схем теплоснабжения ещё не был 

урегулирован объём полезного отпуска, 

и, соответственно, не были решены во-

просы по нагрузкам потребителей. Од-

ним словом, существовавший ранее по-

вышенный полезный отпуск приводил 

к заниженному тарифу и, как следствие, 

к невозможности получить ту доходную 

часть, которая была предусмотрена в не-

обходимой валовой выручке ресурсо-

снабжающей организации.

 Участники V-го Ярославского энергетического форума 2014-го года

 Организаторы и молодые победители конкурса проектов

Отдельная благодарность — 
главе нашего региона, который 
с пониманием относится к реа-
лизации программы энергосбе-
режения. А также нашим муни-
ципальным образованиям: уро-
вень знаний их руководителей 
в этой сфере очень высок, и как 
только появляется возможность 
привлечь инвестора под тот или 
иной проект, они всегда откры-
ты для профессионально и пло-
дотворного диалога
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Теплоснабжение
На сегодня в Ярославской области утвер-

ждены 79 схем теплоснабжения. Хочу по-

благодарить компанию ВНИПИ «Энер-

гопром», которая занималась разработ-

кой и утверждением схем теплоснаб-

жения в городе Ярославле. Благодаря 

утверждённым схемам теплоснабжения 

и активному взаимному сотрудничеству 

глав муниципальных образований, де-

партаментов энергетики, регулирования 

тарифов и жилищно-коммунального 

хозяйства области, удалось откорректи-

ровать объём полезного отпуска. Конеч-

но же, это произошло с участием Феде-

ральной службы по тарифам, по тем ор-

ганизациям, которые заняты в генерации. 

В итоге мы уже получили ожидаемую 

экономию — в 2014-м году на покрытие 

убытков теплоснабжающих организаций 

было потрачено втрое меньше област-

ных средств. Это хороший показатель, 

говорящий и об эффективности вложе-

ния бюджетных денежных средств. На 

2015-й год в бюджете уже заложен мил-

лиард рублей, который пойдёт на обеспе-

чение возможности реализации энерго-

сервисных контрактов, а также возмож-

ности вложения ресурсоснабжающими 

организациями денежных средств в мо-

дернизацию инженерной инфраструкту-

ры без опасений потери финансов.

Нам известна степень износа обору-

дования. Наиболее остро эта проблема 

стоит в сегменте сетей — водоснабжаю-

щих, водоотводящих, сетей теплоснабже-

ния. Кроме того, имеется проблема, свя-

занная с необходимостью реконструк-

ции и модернизации самих котельных. 

Поэтому очень остро стоит вопрос со-

здания регионального оператора ком-

мерческого учёта.

Молодые кадры
Ярославская область — один из регио-

нов, который первым пригласил к диа-

логу об энергосбережении и повышении 

энергоэффективности молодёжь. Было 

время, когда об энергосбережении было 

очень мало информации, и существова-

ла необходимость донести до населения, 

что энергосбережение — это не отказ от 

комфорта, что в процессе борьбы за эко-

номию энергии уровень жизни падать не 

должен. Нам необходимо внедрять тех-

нологии, благодаря которым люди станут 

ещё богаче. Ведь богатый человек зараба-

тывает на том, что экономит в тех сферах, 

в которых экономить нужно. Настоящая 

экономия — это не «жизнь при свечах», 

а грамотно построенные схемы потреб-

ления, в которых отсутствуют «дыры», 

через которые энергия, а значит, и народ-

ные деньги, утекают «в никуда». Ресурсы 

у нас, к сожалению, ограничены.

И нужно понять — несмотря на то, 

что мы богатая страна, как было сказано 

в ежегодном послании Президента, нуж-

но помнить об основном озвученном по-

сыле: «необходимо развиваться внутри 

своего государства». И мы должны при-

ложить все усилия, уделить большое вни-

мание науке, чтобы аккумулировать свои 

силы и добиться хороших показателей во 

всех сферах нашей жизни, во всех сферах 

деятельности.

С 2010-го года в рамках Ярославско-

го энергетического форума мы прово-

дим молодёжную конференцию и Все-

российский конкурс «Молодёжные идеи 

и проекты, направленные на повышение 

энергоэффективности и энергосбере-

жения». Студенты, аспиранты и моло-

дые учёные из разных регионов России 

представляют конкретные проекты и де-

монстрируют перспективные технологи-

ческие разработки. В работах молодых 

инноваторов рассматриваются частные 

вопросы снижения энергопотребления 

отдельных технологических процессов, 

повышения КПД энергетических уста-

новок, экономические аспекты замены 

осветительных приборов на современ-

ные энергосберегающие и пр. Некото-

рые проекты уже реализованы, прочие 

будут реализованы в обозримом буду-

щем. И мы считаем, что молодёжь — это 

как раз тот локомотив, за которым буду-

щее. Молодёжь должна повернуть вспять 

идеологию расточительного использова-

ния энергоресурсов и рассказать своим 

родителям, сверстникам, а потом детям 

и внукам о том, как нужно жить, как 

нужно экономить и как можно на этом 

неплохо заработать.

Модернизация и развитие
В нашем регионе стоят проблемы обнов-

ления активов и модернизации не только 

в сфере ЖКХ и предприятий коммуналь-

ного комплекса. Сегодня наша промыш-

ленность стала активнее работать в этом 

направлении — налицо внедрение энер-

госберегающих технологий. Уже более 

10 млрд рублей было вложено предприя-

тиями, работающими в отраслях кроме 

сферы ЖКХ, в реализацию областной 

программы энергосбережения. То есть, 

практически, речь идёт о сегментах, кото-

рые не рассчитывают ни на рост тарифов, 

ни на бюджет, а только на свои средства.

Несмотря на то, что многое уже сдела-

но, более 1,5 млрд рублей ещё потребует-

ся для того, чтобы привлечь инвесторов 

для реализации краткосрочных проектов. 

То есть это почти 600 млн рублей со сро-

ком окупаемости до пяти лет и порядка 

миллиарда рублей долгосрочных кон-

трактов со сроками окупаемости свы-

ше пяти лет. И сейчас мы ведём актив-

ную работу по привлечению инвесторов 

к нашей дальнейшей работе и развиваем 

с ними сотрудничество.

 На церемонии награждения победителей конкурса «Наш тёплый дом»

Молодёжь должна повернуть 
вспять идеологию расточи-
тельного использования энер-
горесурсов и рассказать своим 
родителям, сверстникам, а по-
том детям и внукам о том, как 
можно и нужно жить, как нуж-
но экономить и как можно на 
этом неплохо заработать
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Убедительным результатом этой работы 

уже сейчас можно назвать проекты, реа-

лизуемые на территории Ярославской 

области. В Тутаевском муниципальном 

образовании это пилотный проект малой 

распределённой комплексной энергети-

ки на базе строящейся Тутаевской па-

рогазовой установки (ПГУ) мощностью 

52 МВт, которая заменит действующие 

источники теплоснабжения с большой 

степенью износа и будет генерировать 

электрическую энергию. Тем самым мы 

получим возможность обеспечить не-

обходимую дополнительную мощность 

для потребителей промышленного парка

«Мастер Тутаевского моторного завода».

И, наконец, самая крупная стройка — 

совместный проект открытого акцио-

нерного общества «ТГК-2» и китайской 

корпорации «Хуадянь»: Хуадянь-Тенин-

ская ПГУ ТЭЦ мощностью 450 МВт, ку-

да инвесторы планируют вложить более 

20 млрд рублей. На новой станции будут 

использованы парогазовые технологии, 

что позволит как снизить расход топлива 

на 25 %, так и улучшить экологическую 

обстановку региона.

Взаимодействие – залог успеха
Эффективное взаимодействие органов 

власти и ресурсоснабжающих организа-

ций — это обязательное условие успеха 

в деле реализации намеченных планов. 

На территории Ростовской области дис-

лоцируется крупная компания «Ярэнер-

го» (филиал ОАО «МРСК Центр»), с ко-

торой мы плодотворно сотрудничаем, 

так как она единственная среди сетевых 

компаний, применяющая RAB-регулиро-

вание. «Ярэнерго» также является и кот-

лодержателем. Объём инвестиционных 

вложений у этого предприятия ежегодно 

составляет более миллиарда рублей. Бла-

годаря эффективному взаимодействию 

с этой организацией подписано согла-

шение, в рамках которого в своё время 

была организована совместная компания 

«ЯрЭСК» (ОАО «Ярославская электросе-

тевая компания»).

Внесённые в законодательную базу 

регионального значения изменения по-

зволили ей принять участие в пилотном 

проекте по восстановлению электросете-

вого хозяйства и оборудования садовод-

ческих кооперативов. На наш взгляд, это 

прорывная модель. Потому что, спра-

ведливости ради, стоит признать, что без 

бюджетных вложений эта работа попро-

сту невыполнима. Такое убеждение бази-

руется на объективном понимании того, 

в каком состоянии сейчас находятся сети 

и оборудование — это было практически 

брошенное имущество, собственники 

которого не могли заниматься его под-

держанием в надлежащем техническом 

состоянии. Уже есть первые результаты 

реализации этой программы.

Мы гордимся совместным проектом 

по развитию зарядной инфраструкту-

ры электротранспорта. Кроме того, в не-

скольких муниципальных образованиях 

реализуется совместный проект «Умные 

сети», который позволит снизить потери 

и, соответственно, улучшить качество 

услуг, надёжность обслуживания потре-

бителей и, как следствие, снизить затраты 

на уличное освещение.

Также мы отрабатываем реализацию 

энергосервисных контрактов по замене 

светильников уличного освещения на 

энергоэффективные устройства.  

 Строящаяся Тутаевская парогазовая установка (ПГУ)

 Строящаяся Хуадянь-Тенинская ПГУ ТЭЦ — проект ОАО «ТГК-2» и китайской корпорации «Хуадянь»

Мы гордимся совместным про-
ектом по развитию зарядной 
инфраструктуры электротранс-
порта. Кроме того, в несколь-
ких муниципальных образова-
ниях реализуется совместный 
проект «Умные сети», который 
позволит снизить потери и, со-
ответственно, улучшить каче-
ство услуг, надёжность обслу-
живания потребителей и, как 
следствие, снизить затраты на 
уличное освещение
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 Леонид Юрьевич, не секрет, что се-
годня в России энергосбережение но-
сит во многом декларативный характер, 
до практического воплощения идеи 
энергоэффективной экономики доста-
точно далеко. Что делает НОЭ для пе-
ревода данной ситуации в практиче-
скую плоскость?
Л.П.:  Начнём с того, что Некоммерческое 

партнёрство «Национальное объедине-

ние организаций в области энергосбере-

жения и повышения энергетической эф-

фективности» является некоммерческой 

организацией, объединяющей на основе 

добровольного членства юридических 

лиц и индивидуальных предпринимате-

лей, участвующих в процессе своей дея-

тельности в решении задач, направлен-

ных на энергосбережение, повышение 

энергетической эффективности и раз-

витие возобновляемых источников энер-

гии. Мы работаем в различных направ-

лениях. В частности, создаём библиоте-

ку наиболее эффективных инженерных 

решений, а если говорить конкретнее — 

нами выпускается «Каталог технических 

решений и практических рекомендаций 

по энергосбережению и повышению 

энергоэффективности зданий и соору-

жений». Пытаемся собрать всё воедино. 

Наше партнёрство — это фактически 

единственная структура в стране, кото-

рая комплексно занимается данной про-

блемой. Органы власти это признают 

и часто обращаются к нам с вопросами, 

связанными с нормативным и методи-

ческим обеспечением сектора энергосбе-

режения и энергоэффективности. Среди 

них — Мосгосстройнадзор, Минстрой 

России и другие министерства и ведом-

ства Российской Федерации.

 Изначально аббревиатура расшифро-
вывалась как Национальное объедине-
ние энергоаудиторов. Что привело к из-
менению трактовки?
Л.П.:  Действительно, сначала партнёр-

ство задумывалось как национальное 

объединение организаций в области 

энергетического обследования, но по-

том стало понятно, что энергетическое 

обследование — это только составная 

часть в решении комплексной задачи 

энергосбережения. Выяснилось, что мно-

гие энергоаудиторы занимаются только 

«своим кусочком», не связывая результа-

ты работы со смежными направлениями. 

Пришло понимание необходимости объ-

единить всех специалистов, работающих 

над проблемами энергосбережения, в од-

но сообщество. Когда это было сделано, 

задачи стали решаться намного быстрее, 

люди стали друг с другом общаться и со-

гласовывать свои действия с другими 

специалистами в области энергосбере-

жения. И это незамедлительно и поло-

жительно сказалось на результатах.

Интервью подготовил С.В. ПОНОМАРЕВ

Леонид Питерский:
международное 
сотрудничество 
сместилось в сто-
рону практики

Представляем вниманию читате-
ля эксклюзивное интервью 
с вице-президентом и руководи-
телем аппарата Некоммерческо-
го партнёрства «Национальное 
объединение организаций 
в области энергосбережения 
и повышения энергетической 
эффективности» (НОЭ) Леонидом 
Юрьевичем ПИТЕРСКИМ. В ходе 
беседы он рассказал о рабочих 
и законодательных проблемах, 
возникающих на пути повыше-
ния энергоэффективности рос-
сийской экономики в целом 
и развития сегмента энергоауди-
та в частности, а также о нюансах 
международного взаимодей-
ствия в условиях санкционного 
давления на Россию.

 Леонид Юрьевич ПИТЕРСКИЙ, вице-прези-
дент и руководитель аппарата Некоммерче-
ского партнёрства «Национальное объедине-
ние организаций в области энергосбережения 
и повышения энергетической эффективности»
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 Помимо вопроса объединения про-
фессионалов сегодня остро стоит во-
прос преемственности. В одном из ин-
тервью вы обозначали такую проблему, 
как подготовка профессиональных кад-
ров, в частности, в области энергоауди-
та. Хотелось бы узнать, что сейчас про-
исходит в этой сфере?
Л.П.:  Данный вопрос очень остро сто-

ял, когда у нас шли активные работы 

по организации и проведению обяза-

тельных энергетических обследований. 

К сожалению, впоследствии всё пере-

шло в плоскость паспортизации. И ви-

на за это в первую очередь ложится да-

же не на энергоаудиторов — они в нача-

ле пути хотели профессионально и гра-

мотно работать. В ВУЗах были созданы 

программы по подготовке и повышению 

квалификации специалистов в области 

энергетического обследования. Но у нас, 

увы, многие заказчики не поняли самого 

смысла и важности проведения энерге-

тических обследований: основной целью 

для них было получение энергопаспорта, 

чтобы к ним впоследствии «не приста-

вали проверяющие органы». Даже когда 

Минэнерго России проводило обучение 

ответственных за энергосбережение на 

местах, из регионов приезжали школь-

ные завхозы, кастелянши из поликлиник 

и прочие люди, которые в этом ничего 

не понимали и не пытались разобраться. 

Естественно, ситуацией воспользовались 

появившиеся на рынке недобросовест-

ные энергоаудиторы. Однако на сегодня-

шний день у нас достаточно энергоауди-

торов — профессионалов своего дела. Но 

и им необходимо постоянно повышать 

свой профессиональный уровень, пото-

му что в последнее время вырос спрос 

на качественный энергоаудит, когда за-

казчик в первую очередь заинтересован 

в реальной отдаче от своих затрат, в по-

лучении хороших результатов и в после-

дующем их эффективном применении.

Ныне многие учебные заведения по-

теряли интерес к вопросу подготовки 

профессиональных энергоаудиторов, 

и мы решили пойти по другому пути — 

создали при НОЭ специальное объеди-

нение «Высший образовательный кон-

сорциум в области энергосбережения 

и повышения энергоэффективности». 

Одним из направлений его деятельно-

сти является именно энергоаудит. В бо-

лее широком масштабе — это энергоме-

неджмент, ИСО и вообще всё, что связа-

но с энергосбережением.

Принцип работы консорциума доста-

точно интересен, и на сегодня в него во-

шло более двадцати ВУЗов страны. Сре-

ди них нижегородский, самарский ВУЗы, 

Корпоративный энергетический универ-

ситет в Москве, другие образовательные 

учреждения. Многие из их представите-

лей занимают инициативную позицию. 

Раньше они активно работали в «Коми-

тете по профессиональному образова-

нию НОЭ», а сейчас в рамках образова-

тельного консорциума. Сам консорциум 

не будет заниматься обучением, повы-

шением квалификации. По большому 

счёту, это структура, в рамках которой 

будут разрабатываться единые стандар-

ты подготовки не только энергоаудито-

ров, но и других специалистов в обла-

сти энергосбережения. Появятся единые 

обучающие программы, которые инсти-

туты, вошедшие в консорциум, обязуют-

ся использовать в своей образовательной 

деятельности.

Теперь о вышеупомянутых принци-

пах работы консорциума: если специа-

лист проходит подготовку в различных 

ВУЗах — членах консорциума, то свиде-

тельства о прослушанных им курсах пре-

доставляются в консорциум, где все ча-

сы, потраченные данным специалистом 

на обучение, суммируются. Далее один из 

ВУЗов — членов консорциума — выда-

ёт диплом о повышении квалификации 

с учётом суммарного времени обучения.

 А в связи с чем ВУЗы потеряли инте-
рес к энергоаудиту?
Л.П.:  В настоящее время рынок энерго-

аудиторов практически полностью сфор-

мировался, и нет того количества слуша-

телей, которых коммерчески было бы вы-

годно обучать. Все получили свои «короч-

ки» на ближайшие годы — по-другому 

я не могу это назвать — и успокоились. 

Учебные заведения «сняли первоначаль-

ные сливки» и на этом остановились.

Национальное объединение 
организаций в области энерго-
сбережения и повышения энер-
гетической эффективности яв-
ляется некоммерческой органи-
зацией, объединяющей юриди-
ческих лиц и индивидуальных 
предпринимателей, участвую-
щих в процессе своей деятель-
ности в решении задач, направ-
ленных на энергосбережение, 
повышение энергетической эф-
фективности и развитие возоб-
новляемых источников энергии
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Для того чтобы процесс подготовки и по-

вышения квалификации специалистов 

развивался, мы и решили пойти по та-

кому образовательному пути. НОЭ, на-

верное, единственное из существующих 

национальных объединений, занимаю-

щихся в той или иной степени вопроса-

ми энергоэффективности (я имею в ви-

ду строителей, изыскателей, проектиров-

щиков, застройщиков), которое пошло 

по пути подготовки действительно про-

фессиональных кадров в области энер-

госбережения. Человеку, уже имеющему 

высшее техническое образование (это 

одно из квалификационных требований 

к энергоаудитору), не нужно повторно 

обучаться основам высшей математики, 

физики и т.п. Ему нужны дополнитель-

ные знания, которые необходимы и до-

статочны на сегодняшний день в той от-

расли, где он работает. Это понимание 

общей ситуации в отрасли, знания прак-

тических нюансов, тенденций развития, 

которые возможно получить, участвуя 

в вебинарах, семинарах круглых столах.

 Леонид Юрьевич, предлагаю от кад-
ровых вопросов перейти к законода-
тельным. Ранее большие проблемы для 
энергоаудита создавал 94-ФЗ, который 
фактически не то чтобы диктовал, но 
ставил заказчика в такие условия, при 
которых он вынужден был проводить 
тендеры и выбирать исполнителей на 
основе ценовых критериев. Теперь 94-й 
уже отменён, действует 44-й федераль-
ный закон, но, хотя в него и заложе-
ны немного другие подходы, нежели 
в 94-м, в корне ничего не поменялось — 
главным критерием всё-таки осталась 
цена. Так каковы пути «спасения» от 
демпингующих компаний, которые да-
леко не всегда профессиональны?

Л.П.:  Наверное, всё-таки, нужно сделать 

так, чтобы технические задания на тор-

ги составлялись профессионально. Об-

щаясь со многими государственными 

заказчиками, мы говорим о готовности 

бесплатно предоставить эту услугу: по-

мочь составить техническое задание на 

конкурс, чтобы за дело взялись действи-

тельно добросовестные энергоаудиторы.

 То есть это фактически ориентация 
потребителя услуги на пул надёжных 
исполнителей?
Л.П.:  В принципе — да, а ещё это предва-

рительная работа, нацеленная на то, что-

бы заказчик понимал, что ему требовать 

от энергоаудитора и чего ждать от энер-

гоаудита вообще.

Хорошо, что в 261-ФЗ теперь в обяза-

тельном порядке предусмотрено состав-

ление отчёта о проведённых энергети-

ческих обследованиях. Это очень важно, 

поскольку составление энергетического 

паспорта не должно быть главным пунк-

том техзадания. В отчёте энергоаудитор 

должен достаточно подробно описать 

порядок проведения энергетического 

обследования, используемые методики 

и расчёты, а также полученные резуль-

таты. Зачастую, как раньше проводилось 

энергообследование? Энергоаудитор си-

дел дома, например, в Москве и прово-

дил энергоаудит… удалённо, в другом 

городе! Затребованные им данные ему 

просто присылали, а он заполнял доку-

менты в соответствии со всеми приложе-

ниями 182-го приказа Минэнерго и по-

тирал руки: вот оно, счастье — работа 

сделана, и без всяких там натурных ис-

пытаний! Требование о написании отчё-

та о проведённых испытаниях, конечно, 

поможет в какой-то мере избавиться от 

этого уродливого явления.

Для того чтобы отчёт был грамотно 

составлен, заказчику также следует пони-

мать, что именно в нем должно быть от-

ражено, какие требования установлены 

к этому документу. Поэтому сейчас мы 

работаем с заказчиком для того, чтобы 

он разбирался в сути оказываемой ему 

услуги. Если бы изначально клиент пони-

мал, для чего и как должен проводиться 

энергоаудит, а не просто «брал под ко-

зырёк» и демонстрировал формальный 

подход, конечные результаты были бы 

совсем другие.



91
Сантехника  Отопление  Кондиционирование

ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ

 Каким образом вы собираетесь до-
стучаться до заказчика? Масса потен-
циальных заказчиков огромна. Это тех-
нически очень тяжело.
Л.П.:  Согласен, это тяжело. Тем более что 

некоторым заказчикам просто это не на-

до вообще, как я говорил ранее. Обра-

щаешься к нему, а он в ответ: «Мне нуж-

но, чтобы меня не штрафовали — и всё». 

Многое зависит от личности. Тем не ме-

нее, к нам обращается всё больше про-

грессивно мыслящих клиентов. И, не 

в последнюю очередь, это следствие то-

го, что на всех мероприятиях, которые 

мы проводим, мы говорим о сути энер-

гоаудита и целях, которые он преследу-

ет. Кроме того, мы очень плотно работа-

ем с организациями, контролирующими 

выполнение требований 261-ФЗ: Мин-

энерго России, Ростехнадзором, которые, 

в свою очередь, дают нам положитель-

ные рекомендации.

 А куда и какие документы по энер-
гообследованиям должен предостав-
лять сегодня сам заказчик?
Л.П.:  Заказчик должен представить (по 

требованию, конечно) уполномоченным

федеральным органам исполнительной 

власти, осуществляющим государствен-

ный надзор за соблюдением требова-

ний законодательства об энергосбере-

жении и о повышении энергетической 

эффективности, энергетический пас-

порт и отчёт с отметкой саморегули-

руемой организации. Не является обя-

зательным включение энергопаспорта 

в реестр Минэнерго России. Но многие 

заказчики при заключении договора тре-

буют, чтобы паспорт был зарегистриро-

ван в Минэнерго, и в ГИСе было указано, 

что у них есть энергетический паспорт. 

Актуальность такое включение приоб-

ретает в случае проверки прокуратурой 

расхода денежных средств предприятия. 

Им тогда проще доказать проверяющим 

легитимность расхода: ведь включила 

в реестр данные о проведённых обследо-

ваниях и приняла паспорт государствен-

ная структура. Наличие такой информа-

ции в ГИСе не вызывает у прокуратуры 

никаких дополнительных вопросов.

А вот когда стоит только печать са-

морегулируемой организации и пометка, 

что документы отправлены в Минэнер-

го, ситуация становится неоднозначной 

(«оно-то отправлено, но что именно от-

правлено — неизвестно»). То есть факти-

чески включение в ГИС даёт своего рода 

оценку, скажем так, «правильности», за-

конности проведённых энергетических 

обследований, но не более того — 261-й 

закон этого не требует.

Ну и, конечно, процедура включения 

в реестр позволяет убирать «ляпы», кото-

рые случаются в ходе составления энер-

гетического паспорта неграмотным спе-

циалистом, а также «отсекает» паспорта, 

сделанные не в соответствии со 182-м 

приказом Минэнерго России. А в мас-

штабах государства информация, полу-

ченная при обработке, систематизации 

и анализе данных энергетических пас-

портов, используется в целях получения 

объективных данных об уровне потреб-

ления организациями энергетических 

ресурсов, о потенциале их энергосбере-

жения и возможности повышения энер-

гетической эффективности. Кроме то-

го, она показывает, какие организации 

имеют наилучшие показатели в области 

энергосбережения и повышения энерге-

тической эффективности.

 Оставив в стороне обязанности за-
казчиков, можно сказать, что, помимо 
обязанностей, наложенных на органи-
зации 261-ФЗ, есть и «инициативы» со 
стороны владельцев и проектировщи-

ков зданий и сооружений в виде пози-
ционирования тех или иных объектов 
как энергоэффективных. Часто ли зда-
ния, имеющие такой статус, в реально-
сти отвечают «самым высоким стандар-
там» в области энергосбережения?
Л.П.:  Скажем так, сегодня проекты ча-

сто называют энергоэффективными, ес-

ли при их создании применялись совре-

менные инженерные решения. Однако 

при этом не берётся в расчёт, что необхо-

димо также обеспечивать оптимальный 

баланс всей совокупности рассматри-

ваемых решений. Не совсем правильно 

оценивать энергоэффектность проекта 

на стадии готовой проектной докумен-

тации — сначала он должен быть реали-

зован. Только после этого стоит смотреть, 

как всё было воплощено в жизнь: давать 

оценку энергоэффективности здания 

можно исключительно в процессе его 

эксплуатации, когда учитывается коли-

чество людей, пребывающих на объекте, 

реальный расход потребляемых энерге-

тических ресурсов и т.д.

 Каждый понимает энергоэффектив-
ность по-своему — проектировщик, ар-
хитектор, строитель, заказчик…
Л.П.:  Совершенно верно. Именно по-

этому мы создали на базе НОЭ межве-

домственную рабочую группу, куда во-

шли представители Минстроя, Мин-

энерго, Минэкономики, Фонда развития 

ЖКХ, Госстройнадзора, Мосстройнадзо-

ра, НАМИКС, НАППАН, НИИМосстрой, 

РСПП, НОСТРОЙ и др. Она уже доста-

точно большая. Я возглавляю эту группу, 

и мы сейчас занимаемся многими важ-

ными вопросами, вплоть до реформиро-

вания ЖКХ.

Заказчик должен представить 
(по требованию) уполномочен-
ным федеральным органам ис-
полнительной власти, осуще-
ствляющим государственный 
надзор за соблюдением тре-
бований законодательства об 
энергосбережении и о повы-
шении энергетической эффек-
тивности, энергетический пас-
порт и отчёт с отметкой само-
регулируемой организации
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Каждое ведомство по-своему видит на-

сущные проблемы, а ранее не было еди-

ного координирующего органа, который 

приводил бы весь спектр мнений, что на-

зывается, «к общему знаменателю». Тут 

и проблемы, связанные с движением 

и оформлением документов, наличием 

разных путей выполнения необходимых 

действий контролирующими органами. 

А есть ещё и пресловутый «камень пре-

ткновения», заключающийся в определе-

нии «константы энергоэффективности». 

То есть не установлены базовые значения, 

на основании которых можно опреде-

лить класс энергоэффективности.

 Странно как-то — линейка без ноля 
получается…
Л.П.:  Вот это и есть самая большая зада-

ча! Например, когда Госэкспертиза при-

нимает проект, на каком основании уста-

навливается класс энергоэффективности 

здания — просто непонятно.

 Кто должен определить это основа-
ние, то есть кто конкретно?
Л.П.:  Вообще, сначала расчётным путём

определяются нормативные значения тех 

или иных показателей, которые прини-

маются за базовые и утверждаются, на-

пример, распоряжением Минстроя Рос-

сии, а впоследствии периодически пере-

сматриваются. В Европе берут расчётный 

показатель за базу и чуть ли не каждый 

год его пересматривают. И с каждым го-

дом требования становятся более жёст-

кими. Сейчас мы как раз работаем над 

методикой, которая позволила бы разра-

ботать базовые значения и потом просто 

их корректировать.

Национальное объединение организа-

ций в области энергосбережения и по-

вышения энергетической эффективно-

сти занимается этим вопросом совмест-

но с Минстроем, но у нас возникают 

большие трудности, в частности, при 

взаимодействии с Федеральной анти-

монопольной службой, с Минэконом-

развития: стоит начать работать, как 

тут же со стороны этих ведомств по-

являются претензии, упрёки в том, что 

мы ставим дополнительные барьеры 

для бизнеса, уменьшаем конкуренцию 

и т.д., и т.п. Эти политические аспек-

ты реально не дают двигаться вперёд.

Мы слишком либеральны для того, что-

бы по-настоящему заниматься энерго-

эффективностью… Если говорить откро-

венно, государство в этой области прово-

дит противоречивую политику. Сначала 

вышел 261-й закон, который установил 

для большинства юридических лиц про-

ведение обязательных энергетических 

обследований, а сейчас государство поче-

му-то решило, что энергетические обсле-

дования должны быть добровольными. 

Данная идея появилась год назад, и это 

в то время, когда весь мир переходит на 

обязательные энергетические обследова-

ния! В итоге установили, что обязательно 

должен проводиться энергоаудит только 

для организаций, совокупные годовые 

затраты которых на потребление энер-

горесурсов (исключая ГСМ) превышают 

50 миллионов рублей.

В общем, у нас нет чётко выстроенной 

политики государства в области энерго-

сбережения и энергоэффективности. 

И, наверное, главное противоречие кро-

ется в том, что у нас энергосбережением 

и энергоэффективностью занимается 

Минэнерго России, то есть министер-

ство, первая задача которого — развитие 

ТЭКа, больше и дороже продать энерго-

ресурсы, чтобы в казну шли налоги, но 

в то же время надо… экономить. Как это 

делать?! Два противоположных устрем-

ления. Может быть, поэтому мы до сих 

пор не имеем внятных результатов в об-

ласти энергосбережения.

Кстати, для справки: во всех странах 

вопросами энергосбережения и энерго-

эффективности занимаются Министер-

ства экономики.

НП «Национальное объединение организаций в области 
энергосбережения и повышения энергетической эффективности» (НОЭ)

Основными целями НОЭ являются защита интересов членов Объединения, создание 
условий для предпринимательской деятельности и реализации проектов в области 
энергосбережения, содействие развитию услуг в области энергосервиса. Деятельность 
НОЭ направлена на обеспечение соблюдения норм законодательства, подготовку зако-
нопроектов и нормативных актов в области энергосбережения; создание условий для 
профессионального образования и аттестации специалистов; создание и внедрение си-
стем энергоменеджмента в соответствии с требованиями международного стандарта 
энергоменеджмента ISO 50001; популяризацию деятельности членов Объединения на 
конференциях, выставках, круглых столах; освещение их деятельности в СМИ; форми-
рование общественного мнения о целесообразности энергосбережения и повышения 
энергоэффективности во всех аспектах жизнедеятельности человека и общества в целом.

Энергосбережение у нас нуж-
но, во-первых, для того, чтобы 
промышленные предприятия 
смогли снизить себестоимость 
продукции. Речь не идёт о сни-
жении потребления на обеспе-
чение производственных про-
цессов, главный вопрос в не-
обходимости снижения уровня 
потерь. У нас колоссальные не-
рациональные потери энерго-
ресурсов, мы просто выбрасы-
ваем деньги «на ветер»



 В 2012-м году на одном из отраслевых мероприятий, 
в первом году с момента введения 261-ФЗ, участники 
много говорили о том, что на самом деле закон не реа-
лизуется, что всё это показуха, профанация и всё такое 
прочее. Прозвучало мнение, что энергоэффективность, 
как предмет регулирования действующим 261-ФЗ, 
«была парашютирована сверху» в Госдуму и в Минэко-
номразвития с целью освобождения дополнительных 
ресурсов для продажи углеводородов на внешних рын-
ках. Что вы думаете на этот счёт?
Л.П.:  Согласен, но только в малой степени. Если совер-

шить экскурс в историю, то мы увидим, что действитель-

но у нас в советские времена только треть энергоресур-

сов уходила на экспорт, а две трети шло на внутреннее 

потребление. Сейчас же баланс внешнего и внутреннего 

потребления обратный… Но энергосбережение нужно, 

во-первых, для того, чтобы промышленные предприя-

тия смогли снизить себестоимость продукции. Разговор 

не идёт о снижении потребления на обеспечение произ-

водственных процессов, самый главный вопрос в необхо-

димости снижения уровня необоснованных потерь. У нас 

колоссальные нерациональные потери энергоресурсов, 

мы просто выбрасываем деньги «на ветер». Показатель 

уровня жизни и социального развития любого государ-

ства определяется потребляемыми киловатт-часами. Ес-

ли рассматривать США, которые потребляют на сегодня-

шний день около 6000 киловатт-часов электроэнергии на 

одного жителя, то это не говорит о том, что они нерацио-

нально используют ресурсы, просто они больше поль-

зуются холодильниками, бытовой техникой, освещени-

ем. То есть ведут более социально-активную жизнь. А их 

промышленность гораздо менее энергоёмкая.

Перед нами не стоит задача заставить человека сидеть 

в полутьме, запретить пользоваться электрочайником 

и т.п. Она состоит в том, чтобы в расчёте на один кило-

ватт-час обеспечить гражданина Российской Федерации 

бóльшим комфортом.

 Леонид Юрьевич, что, на Ваш взгляд, ещё можно из-
менить в 261-й законе в лучшую сторону?
Л.П.:  Я бы в нем ничего не менял. Главная проблема в том, 

что ответственность за реализацию 261-ФЗ лежит на се-

ми или восьми ведомствах, а, как известно, «у семи нянек 

дитя без глаза». Надо добиться, чтобы происходило реаль-

ное исполнение 261-го на всех уровнях.

 Неотъемлемой частью стремления к энергосбереже-
нию и энергоэффективности является использование 
возобновляемых источников энергии. Мне интересно, 
как вы считаете — у нашей страны есть реальные пер-
спективы масштабно развить отрасль ВИЭ?
Л.П.:  Возобновляемые источники хороши и действитель-

но нужны в основном там, где нет доступа к традицион-

ным энергоресурсам. Вот, например, Запад просто выну-

жден на это идти, несмотря на то, что получаемая энергия 

оказывается дороже традиционной. Дело в том, что так 

они «страхуются»: имея дефицит месторождений угле-

водородов, обеспечивают энергетическую безопасность 

стран. А после возникновения критической ситуации на 

Украине тревога ЕС за своё «завтра» выросла в ещё боль-

шей степени. Хотя при этом я могу сказать, что западные 

компании возобновляемыми источниками занимаются 

больше факультативно, ради престижа.
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 Вы упомянули украинский кризис. 
Скажите, как он влияет на междуна-
родное сотрудничество в области энер-
госбережения и повышения энергоэф-
фективности?
Л.П.:  Как бы это ни показалось стран-

ным, он способствует развитию сотруд-

ничества. Мы ещё до кризиса начали ра-

боту в области энергосбережения с ан-

гличанами, французами, американцами 

и работаем с ними и сейчас. В какой-то 

момент, в начале 2014-го года, когда всё 

это началось, многие зарубежные парт-

нёры приостановили совместную дея-

тельность с нами, особенно английские 

коллеги. Но, начиная с августа, когда бы-

ли введены уже более масштабные санк-

ции, все правительства поняли, что они 

«погорячились». Однако «политика есть 

политика», она диктует «правила игры», 

в соответствии с которыми отступать 

нельзя. Но при этом из сложившейся си-

туации надо как-то выходить, и возник-

ла тенденция в стремлении правительств 

всех западных стран, включая США, мак-

симально способствовать налаживанию 

контактов с российским бизнесом. Обя-

зательное условие при таком взаимо-

действии — все участники переговоров 

и конференций официально принима-

ют в них участие просто как физические 

лица, а не как представители посольств 

или определённых компаний. Немного 

статистики: за последнее время только со 

стороны британского посольства в наше 

Национальное объединение организа-

ций поступили предложения от порядка 

70 компаний, которые хотят с нами со-

трудничать в области энергосбережения.

 В чём заключается международное 
сотрудничество в области энергосбере-
жения и повышения энергоэффектив-
ности в практическом разрезе?
Л.П.:  Во-первых, это совместные рабо-

ты по разработке современных прибо-

ров учёта, систем АСКУ (автоматизи-

рованных систем коммерческого учёта 

энергоресурсов), в области новых техно-

логий различных систем энергосбереже-

ния: обмен, продажа, совместные энерго-

обследования, ведение энергосервисных 

контрактов и другие направления.

Совсем недавно британское посоль-

ство запросило у НОЭ разрешение на 

размещение информации о нашем парт-

нёрстве на государственном портале Ве-

ликобритании. И после её размещения 

все запросы в британское Министерство 

экономики со стороны английских ком-

паний о сотрудничестве с российским 

бизнесом в области энергосбережения 

пересылаются в посольство Великобрита-

нии в России, а потом — в наше партнёр-

ство. То есть фактически работа в этом 

направлении идёт достаточно большая 

и более активная, нежели до кризиса.

Конечно, официальные контакты рез-

ко сократились. Могу говорить об этом, 

в частности, как один из семи членов ра-

бочей группы «Энергодиалог Россия — 

Евросоюз» со стороны России. Раньше 

два раз в год у нас стабильно проходили 

встречи, заседания, консультации с пред-

ставителями ЕС. Сейчас этих официаль-

ных встреч нет, но общение продолжа-

ется, ощутимо сместившись в практиче-

скую плоскость. Разговоров стало мень-

ше, зато больше — дела.  

Энергосбережение у нас нуж-
но, во-первых, для того, что-
бы промышленные предприя-
тия смогли снизить себестои-
мость продукции. Разговор не 
идёт о снижении потребле-
ния на обеспечение производ-
ственных процессов, главный 
вопрос в необходимости сни-
жения уровня необоснованных 
потерь. У нас колоссальные 
нерациональные потери энер-
горесурсов, мы просто выбра-
сываем деньги «на ветер»
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