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Газовые настенные котлы
EUROLINE

EUROLINE — газовый настенный двухконтур-
ный котел нового поколения, воплотивший в себя
новаторские идеи Junkers, и ориентированный на
людей с экономией относящихся к каждой покупке.

EUROLINE — это идеальное решение для тех,
кто хочет заменить свою газовую колонку на аппа-
рат, дающий не только горячую воду, но и отаплива-
ющий Вашу квартиру.

EUROLINE нового поколения заметно меньше
по размерам и легче по весу своих «старших» това-
рищей, несмотря на то, что его мощность 23 кВт, а
функции комфорта такие же.

EUROLINE оснащен системой с датчиком тем-
пературы горячей санитарной воды и специальной
турбиной, регулирующей необходимое количество
газа для поддержания постоянства температуры
расходной воды независимо от ее количества.

Газовый котел EUROLINE соответствует самым
высоким европейским нормам по безопасности и
качеству.

EUROLINE прост в монтаже и эксплуатации.
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В феврале 2003 года компания

GRUNDFOS пригласила в Данию груп-

пу журналистов из Беларуси, Казах-

стана, Украины и России. Наш журнал

представлял редактор — Николай Да-

нилин. Это был настоящий информа-

ционный праздник для специализи-

рованных СМИ, тщательно подготов-

ленный специалистами компании

GRUNDFOS. В процессе рабочего двух-

дневного визита перед журналистами

выступали президент компании и

главный исполнительный директор

Йенс Йёрген Мадсен, а также руково-

дители направлений, рассказавшие

не только о продукции компании, но

и о том, каким образом GRUNDFOS до-

стиг столь впечатляющих результатов

в производстве насосной техники.

В следующих номерах журнала мы

еще не раз вернемся к этой теме и

расскажем, как работает компания

GRUNDFOS. 

Редакция журнала «С.О.К.» выра-

жает глубокую благодарность компа-

нии GRUNDFOS и руководителям мос-

ковского представительства компа-

нии GRUNDFOS за предоставленную

возможность и осуществление этого

визита, а также особую признатель-

ность Dorte Maach, пиар-координато-

ру компании GRUNDFOS, обеспечив-

шей в Дании на высочайшем уровне

весь организационный цикл и со-

здавшей теплую и приятную атмо-

сферу не только во время рабочих

встреч, но и во время отдыха для гос-

тей компании GRUNDFOS. 

GRUNDFOS — открытая компания

WWW.C-O-K.RU
ONLINE



OOO «Виссманн»
129337, Россия, Москва, ул. Вешних вод, д. 14
Телефон (095) 775 82 83, телефакс (095) 775 82 84

Санкт-Петербург, (812) 326 78 70

Екатеринбург, (3432) 12 21 05

G1324/1 RUS
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Mitsubishi Electric гарантирует

Корпорация Мицубиси Электрик объя-

вила о введении единой фирменной га-

рантии на системы кондиционирования

воздуха. Гарантия, которая составляет 3

года, распространяется на товар, куп-

ленный и установленный на территории

России и Украины. Теперь с каждым

кондиционером Мицубиси Электрик по-

купатель должен получить фирменный

гарантийный талон. Новые условия

вступают в силу с 1 марта этого года.

Стоит отметить, что гарантия сроком

в 3 года не является новостью для рос-

сийского рынка. Однако решение Мицу-

биси Электрик имеет важную особен-

ность. Гарантийные условия предусмат-

ривают обязательное сервисное обслу-

живание установленного кондиционера

через 2 года. Схема построена по прин-

ципу, аналогичному гарантии на авто-

мобиль. Совершенно очевидно, что ав-

томобиль, на который предоставлена га-

рантия 3 года, не сможет проездить

весь этот срок без технического обслу-

живания. Точно также и кондиционер,

хотя и является устройством менее

сложным, чем машина, тоже требует пе-

риодического осмотра и сервиса. Опыт

работы большинства сервисных служб

показывает, что через 1,5–2 года после

начала эксплуатации кондиционер надо

обслуживать. Это, во-первых, позволит

избежать поломки или снижения произ-

водительности, а, во-вторых, продлит

срок его службы. Причем, в полном со-

ответствии с ситуацией на автомобиль-

ном рынке, более дорогие и надежные

кондиционеры требуют более тщатель-

ного сервиса.

То, что сервис кондиционеру необхо-

дим, понимают все специалисты. Однако

убедить в этом заказчика удается край-

не редко. Мицубиси Электрик стала пер-

вой компанией, реально содействующей

развитию цивилизованного рынка услуг

и поддерживающей профессионалов.

(www.aircon.ru)

Компания «Веза»: приточные камеры и
центральные кондиционеры 

С декабря 2002 года компания «ВЕЗА»

производит приточные камеры и конди-

ционеры центральные с воздухопроизво-

дительностью от 1,5 до 100 тыс м3/ч в

«северном» исполнении КЦКП-С. Уста-

новки КЦКП-С подразделяются на три

модификации: для обработки воздуха

с температурой –40°С, –50°С, –70°С. В

«северном» исполнении кондиционе-

ры всегда комплектуются встроенным

утепленным воздухозаборным клапа-

ном с ТЭНами и подогреваемым приво-

дом. На входе в кондиционер устанав-

ливается блок подготовки воздуха.

Конструкция панелей, толщиной 50 мм,

обеспечивает отсутствие «мостиков

холода». Внутренние полости панелей

заполнены теплоизоляционным мате-

риалом.

Кроме «северного» исполнения

предприятие «ВЕЗА» выпускает приточ-

ные камеры и кондиционеры централь-

ные в «уличном» и «медицинском» ис-

полнениях.

www.po-korf.ru — производственное
объединение «Корф»

Производственное объединение

«Корф» открыло свою страничку в Ин-

тернете —www.po-korf.ru. На страничке

вы сможете найти информацию о фир-

ме и производимой ею продукции,

включая техническую информацию. ПО

«Корф» занимается производством сис-

тем вентиляции и кондиционирования и

предоставляет весь комплекс услуг:

проектирование, изготовление, постав-

ку, монтаж, пуско-наладку, сервис.

Открытие странички в Интернете ста-

ло первым шагом в широкомасштабной

рекламной кампании по продвижению

торговой марки «Корф» на рынок кли-

матической техники.

Следующим шагом станет участие

фирмы «Корф» в выставках «Интерст-

ройэкспо-2003» в Санкт-Петербурге и

«SHK-2003» в Москве, где планируется

выставить весь спектр производимого

оборудования, а также новые разра-

ботки. 

Существенным преимуществом про-

изводственного объединения «Корф»

является то, что это российская компа-

ния. Ее завод расположен в Московской

области, а оборудование соответствует

мировым стандартам качества.

Гибкие воздуховоды “Диафлекс”

С 1 января 2003 года начато произ-

водство гибких шумоглушителей серии

ISODFA_S, со стандартной длиной 1 метр.

Конструктивно и по основным техниче-

ским параметрам новинка аналогична

гибким шумоглушителям компании DEC,

при этом цены на данную продукцию

ниже на 40%. 

С 1 марта поступают в продажу

гибкие неутепленные особопрочные

воздуховоды серии DFA-H (Hard), вы-

полненные из утолщенной пятислой-

ной алюминиево-полиэфирной ленты,

со спиральным каркасом из стальной

проволоки. Воздуховоды серии DFA-H

обладают повышенной износоустой-

чивостью и не имеют импортных

аналогов на российском рынке. Рабо-

чая температура от –30 до +140°С,

максимальное давление 3000 Па. Диа-

метры от 100 до 400 мм, стандарт-

ная длина 10 м. 

С более подробной информацией и

ценами на воздуховоды можно озна-

комиться на официальном сайте

компании — www.diaflex.ru
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Стальной двухконтурный котел типа
HeatMaster от ACV International n.v. 

Представительство компании ACV

International принимало участие в меж-

дународной специализированной вы-

ставке Aqua-Therm 2003. На стенде ком-

пании была представлена новинка рос-

сийского рынка — стальной двухконтур-

ный котел типа HeatMaster с новой газо-

вой модулированной горелкой типа BG-

2000. Особенностями новинки являются: 

— высокая производительность при

приготовлении горячей воды (часовая

производительность при 40°С 2133 л для

НМ-71 и 3172 л для НМ-101 соответст-

венно);

— увеличена емкость встроенных рас-

ширительных баков с 8 до 10 л;

— для управления котлом и горелкой

применяется новая автоматика произ-

водства фирмы Honeywell, благодаря ко-

торой котлы могут иметь каскадное под-

ключение (до четырех котлов), что поз-

воляет достигать необходимой произво-

дительности по горячей воде для индуст-

риального применения (больницы, гости-

ницы, прачечные, рестораны и т.п.). 

Особое внимание заслуживает новая

горелка типа BG-2000 (разработка фирмы

ACV International). Основные особенности: 

— практически бесшумная работа

(уровень шума составляет не более

53 dB);

— применение трубки Вентури и регуля-

тора давления газа для регулирования

смеси «газ-воздух», 

— применение горелочной трубы из не-

ржавеющей стали и покрытия из метал-

лической сетки NIT (для горелок мощно-

стью свыше 60 кВт), которая дает лучшее

распределение пламени, увеличивает

срок службы и снижает выбросы загряз-

няющих веществ. 

Горелка прошла испытания в России,

уверенно ведет себя при пониженном

давлении газа до 5 mbar и нетребова-

тельна к качеству газа. Благодаря этому

новая горелка BG-2000 имеет неплохие

перспективы для применения в котлах от

25 до 100 кВт. 

Компания «CIB UNIGAS S.p.a.» (Италия)

Компания «CIB UNIGAS S.p.a.» (Ита-

лия) разработала и начала выпуск се-

рии газовых горелок, специально пред-

назначенных для работы на чугунных

секционных или других моделях котлов,

требующих короткую длину факела для

предотвращения повреждений секций

котла или неравномерной нагрузки на

поверхности в топке.

Горелки полностью автоматизиро-

ваны и имеют два варианта по регу-

лированию: двухступенчатые и моду-

ляционные.

Данные горелки формируют широ-

кое, распределенное и нешумное пламя,

прекрасно приспособленное к объему и

к форме камеры сгорания тех котлов,

которые были спроектированы для ра-

боты на твердом топливе или с горелка-

ми российского производства с ручным

регулятором завихрения.

Особое внимание, кроме того, было

уделено получению высокого КПД сго-

рания и снижению недожега и выбро-

сов загрязняющих веществ.

Компания «CIB UNIGAS S.p.a.» пола-

гает, что это лучшее решение для про-

граммы по модернизации котельных,

так как горелка имеет простое исполне-

ние и состоит из серийной горелки и

специальной головы сгорания. Установ-

ка такой горелки не требует проведения

дополнительных работ или серьезных

модификаций котла, поэтому может

быть проведена с минимальными затра-

тами. Диапазон мощностей данных го-

релок от 0,1 до 12 МВт.

COSTER — дистанционное управление
инженерными системами

Coster Tecnologie Elettroniche S.p.A (Ита-

лия) — производитель дистанционной сис-

темы управления инженерными системами

жизнеобеспечения частных домов, общест-

венных зданий, промышленных объектов.

COSTER позволяет управлять инженерными

системами на основе заданных «логичес-

ких» условий комфортности, безопасности,

оптимального расхода энергии. Система

применятся для дистанционного контроля

и управления работой как домашних, так и

производственных котельных, систем кон-

диционирования, вентиляции.

COSTER может осуществлять управление

работой котельных; контроль систем отоп-

ления, вентиляции, кондиционирования;

контроль систем горячего водоснабжения;

учет расхода топлива; учет потерь тепло-

вой энергии; обеспечение безопасности

газовых сетей.

Группа компаний «Маэстро» предлагает

продукцию COSTER в любой комплектации:

от системы, управляющей небольшими до-

машними котлами и кондиционерами, до

крупной разветвленной сети управления

промышленными, а также городскими ко-

тельными и климатическим оборудовани-

ем. Наши специалисты обеспечивают мон-

таж, подключение и техническое обслужи-

вание системы.

Подробную информацию о системе COSTER вы мо-

жете получить, посетив стенд ГК «МАЭСТРО» на

международной выставке «Системы отопления,

вентиляции, кондиционирования воздуха и искус-

ственного охлаждения» (HEAT&VENT2003, 8-11

апреля, Москва, Экспоцентр на Красной Пресне,

пав. №5 «Форум»).

127254, Москва, а/я 45, 

Огородный пр., д. 17 

Тел. /факс: (095) 730-2003, 218-0208, 218-3004. 

Http://www.maestro.ru       E-mail: all@maestro.ru

Компания «Селект» представляет но-
винку от Saunier Duval 

Модель Themafast. 

Настенные, двухконтурные проточ-

ные котлы, мощностью 28 и 30 кВт. Раз-

работаны в соответствии с  современ-

ными тенденциями развития европей-

ского рынка. Особенности моделей:

- электронная система контроля тем-

пературы горячей воды;

- микроаккумуляция горячей воды;

- отдельный пластинчатый теплооб-

менник для теплоносителя ГВС;

- электронный датчик давления в си-

стеме отопления;

- интеллектуальная система управле-

ния;

- система самодиагностики котла.

В режиме ГВС котлы могут выдавать

до 14,2 л/мин горячей воды(∆T=30°С).

Например, с 8°С до комфортных 38°С.

Фактически, это одновременная работа

двух потребителей горячей воды. Кон-

струируя котел как источник тепла для

объектов массовой застройки, разра-

ботчики попытались сделать максимум

возможного для

удобства эксплуата-

ции и сервисного

обслуживания. 

Перечисленные

качества делают

эти модели котлов

оптимальными для

применения в осна-

щении коттеджей.



Производство шаровых кранов Балло-
макс в России

Компания АДЛ (Россия) и компания

BROEN A/S (Дания) 5 марта 2003 года

официально объявили о начале произ-

водства шаровых кранов Балломакс в

России. 
Стальные цельносварные шаровые

краны Балломакс компании BROEN A/S

появились на российском рынке в 1996

году. Российские потребители высоко

оценили их качество, надежность и про-

стоту в эксплуатации. Именно многолет-

ний успешный опыт продаж обусловил

решение об открытии завода в России.

Итогом серьезной подготовительной

работы по поиску и подготовке произ-

водственного помещения, подбору и

стажировке персонала, монтажу и на-

ладке оборудования стало открытие

производства в январе 2003 года в п.

Радужный (Коломенский р-н). 

На сегодняшний момент производст-

венная программа представлена тремя

сериями кранов: серия КШТ (системы

теплоснабжения), серия КШГ (природ-

ный газ), серия КШМ (минеральное мас-

ло) с различными типами присоедине-

ний (сварка, резьба, фланцы). 

Объем производства на 2003 год со-

ставляет 35 тыс. кранов. К 2005 году

ожидается увеличение объема выпус-

каемой арматуры до 65 тыс. в год за

счет расширения производственной

базы, а также снижение себестоимости

выпускаемой продукции путем замеще-

ния ряда импортных комплектующих

на детали российского производства. 

Основная область применения ша-

ровых кранов Балломакс — системы

теплоснабжения, включая магистраль-

ные теплопроводы и трассы беска-

нальной прокладки, а также системы

охлаждения и кондиционирования. В

зависимости от применяемых в произ-

водстве материалов шаровые краны

могут использоваться в различных

средах (газ, нефтяные и минеральные

масла).

9
сантехника � отопление � кондиционирование � 3/2003

Расходомеры EMCO

Расходомеры PhD производства

EMCO (США) известны в России с 1994

года — датский концерн «Danfoss» по-

ставлял их под своей торговой маркой

VORFLO. Высокие технологические и ме-

трологические параметры позволили

продукции ЕМСО получить сертификаты

Госстандарта РФ, Госэнергонадзора РФ,

Госгортехнадзора РФ для использования

в пунктах учета жидкости, пара, газа и

тепловой энергии.

Универсальность процесса вихреоб-

разования, неразрывно связанного с аэ-

ро- и гидродинамикой измеряемой сре-

ды, позволяет использовать вихревые

расходомеры для любого типа сред —

технических газов, насыщенного и пе-

регретого пара, воды, конденсата, низ-

ковязких углеводородов и других хими-

катов. 

Высокая надежность вихревых рас-

ходомеров обеспечивается отсутствием

подвижных частей, турбинных — ориги-

нальной конструкцией ротора и приме-

нением уникальных сплавов и материа-

лов. Гарантийный срок на расходомеры

ЕМСО составляет 2 года, а средний срок

службы 12 лет.

Эльстер — новое имя счетчиков воды АББ

В 2002 году подразделение концерна

ABB Metering по учету воды, занимаю-

щее первое место в мире, вошло в со-

став Ruhrgas Industries. Это объедине-

ние привело к образованию крупнейше-

го в мире производителя приборов и

систем учета энергоресурсов — корпо-

рации ELSTER.

Все лучшие технологии и производ-

ственные мощности АББ перешли к Эль-

стер, под маркой которого теперь будет

выпускаться хорошо знакомое, в том 

числе в России, оборудование учета.

Российское подразделение концерна

— компания Эльстер Метроника (ранее

АББ ВЭИ Метроника) с 2002 года пред-

ставляет в России как новые, так и став-

шие уже известными разработки в об-

ласти учета воды и тепла, такие как

счетчики S100, M120, H4000 и другие.

В настоящее время Эльстер Метрони-

ка ведет разработку единого системного

решения по комплексному учету элект-

роэнергии тепла, воды и газа. 

Перспективные планы GRUNDFOS

В настоящее время компания

GRUNDFOS рассматривает возможность

строительства завода в России (воз-

можно, в Московской области).

ООО «ТермоСтудия» представляет на

российском рынке новый продукт от

фирмы Zehnder — потолочные панели

лучистого отопления. Преимущество

теплопередачи путем излучения заклю-

чается в немедленном эффекте нагрева

поверхности тела без предварительного

нагрева окружающего воздуха. Приме-

нение панелей позволяет достичь ком-

фортного отопления без использования

поверхностей пола и стен. 

Теплоносителем в панелях лучистого

отопления является вода котельного

контура. Излучающие панели идеально

подходят для отопления помещений с

высокими потолками (от 3-х до 30-ти

метров). Материал панелей (стальные

трубы и излучающие пластины, соеди-

ненные при помощи патентованного ме-

тода двойной точечной сварки) обеспе-

чивает оптимальную теплоотдачу.

Помимо отопительных систем, пото-

лочные панели лучистого отопления

могут использоваться в системах ох-

лаждения.

Потолочные панели лучистого отопления фирмы Zehnder
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Новости, события, факты

Электрические конвекторы ADAX из
Норвегии

Фирма ДЕ-ВИ представляет в России

норвежские электрические конвекторы

фирмы ADAX. Официальные поставки

начались в 2003 году.

ADAX A\S основана в 1948 году и

расположена в г. Свелвик в 60 км от

г. Осло. В компании работают более

130 человек, что делает ее достаточно

крупным производителем отопительно-

го оборудования в Скандинавии. 

Характеристики и преимущества эле-

ктрических конвекторов ADAX:

1. Защитное заземление корпуса.

2. Высокая пожаробезопасность (на-

личие теплового предохранителя).

3. Автоматический возврат теплового

предохранителя в исходное состояние.

4. Увеличенная частота цикла

вкл/выкл (не сжигает кислород).

5. Наличие точного термостата (0,3

градуса для мод. КЕТ).

6. Возможность наклонной установки.

7. Небольшие размеры (высота —

140 мм, 285 мм и 370 мм)

8. Мощность от 400 Вт до 2 кВт.

9. Наличие шнура с вилкой.

Гарантия на конвекторы составляет 5

лет. Срок службы по заявлению произ-

водителя не менее 20 лет. Розничная

цена в зависимости от модели лежит в

пределах от 85 до 152 Евро.

Компания Эгопласт — трубы и фасонные
части из ПВХ-U для наружной канализации

С марта 2003 года компания Эгопласт

начинает поставлять на российский ры-

нок трубу и фасонные части из ПВХ-U

для наружной канализации. Трубы про-

изводятся на Производственно-торго-

вом предприятии Kaczmarek (Польша).

Поставляется труба отвечающая трем

рядовым типоразмерам:

-трубы легкого типа: CN-2;

-трубы среднего типа: CN-4;

-трубы тяжелого типа: СN-8;

-фасонные части для канализации.

Трубы и фасонные части предназна-

чены для самотечной транспортировки

стоков в наружной канализации при

максимальной температуре до 60°С.

Высокое качество сырья и постоян-

ный контроль обеспечивают превосход-

ные характеристики выпускаемых изде-

лий. Труба имеет высокую сопротивляе-

мость на вредные воздействия кислой

среды, на изнашиваемость содержащи-

ми песок стоками, гладкие внутренние

поверхности исключают зарастание тру-

бопровода. Широкий ассортимент фа-

сонных частей канализации и ее невы-

сокая стоимость делают трубу привле-

кательной на российском рынке.

Компания Systemair представляет новый
каталог продукции

На российском интернет-сайте компа-

нии SYSTEMAIR — www.systemair.com.ru

— появилась электронная версия ново-

го каталога вентиляционного оборудо-

вания компании на русском языке.  В

каталоге представлена исчерпывающая

информация по вентиляционному обо-

рудованию и принадлежностям марки

SYSTEMAIR,  по новому спектру оборудо-

вания компании — вентиляционным ре-

шеткам, а также по приточным и при-

точно-вытяжным установкам с рекупе-

рацией тепла для небольших объектов.

Ранее эта компания была известна на

российском рынке вентиляционного

оборудования как марка KANALFLAKT.  В

настоящее время, единая марка

Systemair объединяет широкий спектр

вентиляционной продукции и представ-

лена в России под новой единой кон-

цепцией, которая упрощает работу про-

фессионалов в области систем вентиля-

ции и отопления; делает работу менее

трудоемкой, но более эффективной.

От редакции: 

В предыдущем номере журнала

«С.О.К.» №2 была допущена неточность.

В обзоре производителей вентиляцион-

ных систем было указано старое имя

торговой марки — KANALFLAKT. В на-

стоящая время эта торговая марка назы-

вается SYSTEMAIR.

Группа компаний “МАКСМИР”

Группа компаний “МАКСМИР” — раз-

работчик и поставщик систем комплекс-

ного утепления зданий и технических

устройств с использованием материалов

крупнейших производителей. Этой рос-

сийской компанией самостоятельно

разработаны и активно внедряются не-

сколько технологий по очистке трубо-

проводов: 

– Технология очистки и защиты от

накипи и коррозии теплоэнергетическо-

го оборудования и сетей электромагнит-

ным способом (запатентован новый

способ). Применение этой технологии

позволяет в кратчайшие сроки (1-3 ме-

сяца) улучшить (до полного восстанов-

ления проектной мощности) существую-

щие трубопроводные системы и довести

тепло до конечных потребителей. Про-

ведены успешные испытания на полиго-

не ЖКХ Московской области (г. Мыти-

щи), на ОАО “ Белэнергомаш”, ОАО ГМК

“Норильский никель”. Ведется серий-

ный выпуск аппаратов (запатентованы

новые устройства).

- Технология очистки трубопроводов

гидродинамическим способом. Она поз-

воляет в кратчайшие сроки восстанав-

ливать проектные параметры водопро-

водов, шламопроводов, концентрато-

проводов и т.п. диаметров от 100 до

1400 мм. Имеется более чем 6-летний

опыт применения.

(Дополнительная информация — см.

стр. 36).
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Инфракрасные обогреватели 
ENERGOTECH

В конце прошлого года на рынке РФ

появились новые электрические инфра-

красные обогреватели производства

шведской компании ENERGOTECH. По-

требителям предложены три серии при-

боров — EnergoStrip, EnergoCassette и

EnergoInfa. EnergoStrip — инфракрас-

ные обогреватели мощностью от 0,4 до

4,2 кВт, предназначенные для общего

или локального обогрева жилых и об-

щественных помещений с высотой по-

толка от 2 до 15 метров. Приборы мон-

тируются непосредственно к потолку,

благодаря чему обеспечивается равно-

мерное распределение тепла по всему

помещению. Потолочные кассеты

EnergoCassette относятся к низкотемпе-

ратурным электрическим системам обо-

грева (имеют рабочую температуру ме-

нее 100°С) и используются в помещени-

ях с высотой потолка до 3,5 метров. Мо-

гут устанавливаться в конструкцию под-

весного потолка или крепиться с помо-

щью кронштейнов к стационарному по-

толку. Третья серия приборов — ком-

плексные обогреватели EnergoInfa, спе-

циально разработанные для обогрева

так называемых открытых площадок —

балконов, террас, веранд и т. д. Также

могут использоваться для зонального

или точечного обогрева в больших про-

изводственных помещениях. Корпус

приборов выполнен из гальванизиро-

ванной стали, сверху покрыт белой эма-

лью. Размеры изделий: EnergoStrip —

от 650х160х50 до 1680х430х50 мм;

EnergoCassette — 593х593х45 и

1193х593х45 мм; EnergoInfa — 

от 700х75х40 до 1680х75х40 мм.

«Русклимат Термо» на АКВАТЕРМЕ-2003

С 26 февраля по 1 марта в Москве в

Экспоцентре прошла выставка АКВА-

ТЕРМ 2003, в которой участвовала ком-

пания «Русклимат Термо». Ярко-желтый

средневековый замок сразу бросался в

глаза среди «техногенных» стендов дру-

гих компаний. Различные виды клима-

тической техники, выставленной «Руск-

лимат Термо», привлекли многочислен-

ных посетителей. Особенный интерес

вызвала презентация, на которой опыт-

ный монтажник демонстрировал пре-

имущества системы трубопроводов

TECEflex.

Большое внимание было уделено пред-

ставлению новых марок и брендов — на

самом видном месте были выставлены

котлы Hermann и радиаторы Royal. Кли-

енты, заинтересовавшиеся маркой

Hermann, имели возможность получить

дополнительную информацию на пре-

зентации, прошедшей на второй день

выставки, где представитель произво-

дителя подробно рассказал о фирме и

выпускаемом оборудовании. За время

проведения выставки стенд компании

«Русклимат Термо» посетили предста-

вители более чем 400 компаний. «Руск-

лимат Термо» выражает благодарность

всем посетителям выставки АКВА-ТЕРМ

2003 и давним партнерам, и тем, кто

станет им и в будущем.

Информация предоставлена компа-

нией «Русклимат»

Современные безраструбные системы чу-
гунных труб для отвода канализационных и
дождевых вод производства Saint-Gobain

Компания ONNINEN совместно с

институтом «ЛЕННИИПРОЕКТ» прове-

ли в феврале семинар на тему «Совре-

менные безраструбные системы чу-

гунных труб для отвода канализаци-

онных и дождевых вод производства

Saint-Gobain». Характеристики и пре-

имущества таких систем: надежность

в эксплуатации; жесткость, износо-

стойкость; высокая огнестойкость

(несгораемость DIN 4102); не нужны

противопожарные муфты; малый объ-

ем крепежных работ; устойчивость к

перемене температуры среды; повы-

шенная стойкость к коррозии; бес-

шумность в эксплуатации (идеальны

для элитных гостиниц); повышенная

прочность к ударному воздействию и

устойчивость к подвижкам грунтов

(возможность использования под до-

рогами). Трубы из литейного чугуна

от Saint-Gobain применяются для осо-

бо ответственных объектов: много-

этажных жилых домов, офисных зда-

ний и больниц, а также сооружений с

большими наземными площадями, ин-

тенсивно используемыми в коммерче-

ских целях (склады, фабричные цеха,

супермаркеты, спорткомплексы, биз-

нес-центры).

Электронные счетчики

ФГУП «Государственный Рязанский

Приборный завод» производит более 40

модификаций электронных счетчиков,

которые изготавливаются в герметич-

ных пластмассовых корпусах, по жела-

нию заказчика возможно изготовление

в металлических корпусах. Конструк-

тивное исполнение обеспечивает пыле-

и влаго- защищенность. Установочные

размеры соответствуют установочным

размерам находящихся в эксплуатации

индукционных счетчиков, что позволяет

произвести быструю замену устаревших

счетчиков. Исполнительный механизм

отсчетного устройства повышенной на-

дежности — релейного типа с храпови-

ком, что исключает обратное вращение.

Счетчики защищены от воздействия

внешних магнитных полей, работают в

широком диапазоне температуры и

влажности окружающего воздуха. Счет-

чики СЭТ3 — трехфазные электронные,

в т.ч.: 100-вольтовые и 380-вольтовые

для учета активной, реактивной энер-

гии, одновременного учета активной и

реактивной энергии, перетоковые, од-

но- и двухтарифные, для учета прихода-

расхода энергии, с гальванически раз-

вязанным телеметрическим выходом.

Гарантийный срок эксплуатации счетчи-

ков — 2,5 года, межповерочный интер-

вал составляет 6 лет. Элементная база

— производства РФ и импортная.

Счетчики СЭТ1 — однофазные, одно-,

двухтарифные, имеют элементную базу

на основе БИС фирмы Analog Devices

(США) с применением новейшей ЧИП-

технологии, обеспечивающей надеж-

ность изделия за счет стабильности тех-

нологического процесса на автоматиче-

ской линии сборки и пайки. Среднее

время наработки на отказ не менее

140000 ч. Гарантийный срок эксплуата-

ции счетчиков — 5 лет, межповерочный

интервал составляет 16 лет. Счетчики

СЭТ1-4а (2) — однофазные многота-

рифные на ЖКИ с широкими функцио-

нальными возможностями, предназна-

чены для коммерческого учета активной

энергии в однофазных двухпроводных

цепях переменного тока (по четырем та-

рифам и шести временным зонам). Для

обмена с внешним устройством изготав-

ливаются с токовым интерфейсом RS-

232 или RS-485. Гарантийный срок экс-

плуатации счетчиков — 2,5 года, меж-

поверочный интервал составляет 8 лет.

Высокое качество производства и на-

дежность в работе счетчиков подтверж-

дено сертификатом международного

стандарта ИСО 9001:94.
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Это интересно! Выдержка из рекламно-
го письма (Интернет-спам), пришедше-
го в редакцию. 

«Китайцы очень опасные бизнес-парт-

неры! В Азии они считаются самыми кру-

тыми коммерсантами и торговцами, хотя

во многих областях и проигрывают япон-

цам и корейцам. Однако, с учетом огром-

ной численности китайского населения,

коммерсанты из Поднебесной способны

перебить бизнес любому иностранцу.

Российский Дальний Восток и Восточная

Сибирь, да и некоторые европейские го-

рода, уже почувствовали железую по-

ступь и рысью хватку китайских бизнес-

менов. 

Поэтому выход на «китайские контак-

ты» — будь то контакты с китайцами на

территории России, или, тем паче, на ки-

тайской земле — сопряжен с рядом труд-

ностей и опасностей. 

Надо знать психологию китайцев, ко-

торая резко отличается от западных рас-

хожих деловых привычек. 

Надо уметь чувствовать настрой китай-

ского партнера, что тоже очень тяжело, в

силу языкового барьера и огромной раз-

ницы культур. 

Надо знать еще массу нюансов, кото-

рые даются только с опытом и професси-

онализмом. 

Те, кто работал с китайцами, поймут, о

чем речь. 

Географически Китай также очень раз-

нороден. Определенные отрасли промыш-

ленности традиционно закреплены за

конкретными регионам, районами или да-

же отдельными городами. Например в

провинции Гуандун город Чжуншань про-

изводит 70–80 процентов всех китайских

люстр и светильников. Город Дунгуань в

той же провинции — центр китайской

компьютерной индустрии — производит

до 60 % всех CD-ROM-приводов, 40% же-

стких дисков. В городе Чаочжоу той же

провинции — знаменитая на весь мир ке-

рамическая статуэтка. Продуктовая жит-

ница Китая — провинция Шаньдун. Ме-

дицинские товары — провинция Цзянсу.

«Железо» и скобяные изделия — про-

винция Чжэцзян и город Шанхай. И так

далее и тому подобное. 

Кроме того, при огромном выборе про-

изводителей, схожих по качеству и цене

товарам, немаловажную роль играют еще

вопросы транспортировки. Во всем этом

надо хорошо ориентироваться, иметь дли-

тельный опыт работы в этих сферах, знать

местную специфику».

От редакции: «Данное письмо —

обыкновенный сетевой спам (несанкцио-

нрованная рекламная рассылка коммер-

ческих предложений). Далее по тексту

следует обыкновенное предложение о по-

среднических услугах в Китае». 

Из писем читателей:

«Просмотрел Ваш журнал и имею толь-

ко один вопрос. А почему у Вас нет ссылок

на такие серьезные концерны и фирмы как

UPONOR, WAVIN, PipeLife. Да и другие весь-

ма серьезные фирмы отсутствуют»

От редакции: «Очевидно, что марке-

тинговые службы данных компаний не за-

ботятся о своих потребителях. Мы все-

гда заявляли о возможности бесплатного

размещения любой новостной информа-

ции, профильной нашему изданию».

«Видели Ваш журнал с нашей рекла-

мой. Все смотрелось достаточно хорошо,

даже с учетом того, как сильно поджимало

время. После этой выставки у нас большое

количество звонков и нам очень приятно,

что реклама в Вашем журнале приносит

реальную пользу.

Нам бы хотелось продолжить сотрудни-

чество» — из письма от производственной

компании из г. Воронежа «Россиянка-М».

От редакции: Без комментариев. 

Децентрализация систем отопления в
Удмуртии

С отсутствием горячей воды и холод-

ными батареями в домах жителей Удмур-

тии Министерство строительства УР наме-

рено бороться чисто европейским спосо-

бом — децентрализацией системы отоп-

ления. Метод предполагает оснащение

отдельных домов и даже квартир индиви-

дуальными котельными и газовыми ко-

лонками. Правда, новшество коснется

только строящихся домов — переосна-

щать старые здания слишком дорого.

Варианты расположения тепловых

пунктов предполагаются разные: прист-

ройка рядом с домом, подвал и даже

крыша. Смонтировать такие котельные

можно за день-два. После установки обо-

рудования котельные перейдут в собст-

венность ТСЖ этого дома, которому граж-

дане впоследствии и будут платить за

отопление. В Ижевске индивидуальные

котельные установлены в 5 домах и сей-

час монтируются в трех строящихся. Ра-

бота по децентрализации отопления ве-

дется и в районах республики — Мало-

пургинском, Балезинском, Можгинском.

Здесь квартиры и частные дома оснаща-

ются автономными газовыми колонками.

Таким способом предполагается отапли-

вать и новые школы.

Все вышеперечисленные нововведе-

ния не только экономичны (так как жи-

тели домов платят за отопление строго

по счетчикам), но и удобны — темпера-

тура воздуха в отдельно взятой кварти-

ре не будет зависеть от ремонта сетей

всего микрорайона. Пока модули для

котельных поставляются импортного

производства, но не исключено, что в

скором времени их будут производить

на территории республики, в поселке

Камбарка.  

(ИА «День»)

Новая книга по отоплению

Вышла из печати новая книга А. Н.

Сканави и Л. М. Махова – «Отопление».

Данное издание имеет гриф Минобразо-

вания РФ и рекомендовано им в качестве

учебника для студентов строительных

вузов, обучающихся по специальности

2907 «Теплогазоснабжение и вентиля-

ция».

В учебнике изложены устройство и

принцип действия различных систем

отопления зданий. Приведены методы

расчета их тепловой мощности. Рассмот-

рены приемы конструирования, методы

расчета и способы регулирования совре-

менных систем центрального и местного

отопления (водяного, парового, газового,

воздушного, печного, электрического и

др.). Проанализированы пути совершен-

ствования систем и экономии тепловой

энергии при отоплении зданий. Все ме-

тодики расчета сопровождаются соот-

ветствующими числовыми примерами.

Купить или заказать учебник можно

непосредственно в издательстве АСВ по

адресу: 129337 Москва, Ярославское ш., д.

26, МГСУ, 7 этаж корпуса ректората, комн.

704, с 10 до 17 часов, тел. 183-57-42. Сто-

имость учебника в издательстве 160 руб.

Все замечания, отзывы, предложе-

ния и пожелания по содержанию учеб-

ника просьба направлять проф. Махо-

ву Л. М. по E-mail: mahov@mgsu.ru;

leonid.m.m@mtu-net.ru или, зайдя на

личный сайт проф. Махова Л. М.:

leonid-mahov.narod.ru. На этом же

сайте Вы сможете задать проф. Махову

Л. М. любой вопрос, связанный со спе-

циальностью «Отопление», и получить

на него бесплатный квалифицирован-

ный ответ.
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Компания BAXI представляет на

российском рынке новую модель на-

стенных газовых котлов MAIN. Благо-

даря битермическому теплообменнику

котел MAIN отличается сверхкомпакт-

ными размерами (всего 31,7 x 40 x 73

см). Он имеет закрытую камеру сгора-

ния и разработан специально для при-

менения в поквартирном отоплении.

Таким образом, котел MAIN является

идеальным вариантом для применения

в многоэтажных домах (в том числе

выше 5 этажей). Минимальные габа-

ритные размеры котла обусловлены

также уникальной формой задней па-

нели и чрезвычайно компактной кон-

струкцией системы отвода продуктов

сгорания. Данное технологическое ре-

шение гарантирует удобство установки

котла в любых условиях ограниченно-

го пространства. Помимо компактных

размеров, котел MAIN отличается со-

временным дизайном и оборудован

специальной электронной 

панелью управления с системой само-

диагностики, которая позволяет авто-

матически определять до 10 типов

возможных неисправностей в работе

котла.

Основные характеристики котла

MAIN 24 Fi:

— битермический теплообменник;

— мощность 24 кВт;

— два контура (отопление и ГВС);

— закрытая камера сгорания;

— электронная система самодиагнос-

тики;

— электронная индикация температу-

ры;

— электронная защита от образова-

ния накипи;

— элегантный современный дизайн;

— сверхкомпактные размеры

730х400х317 (ВхШхГ);

— рекомендованная розничная цена

— 776 Евро.

Новый газовый котел «MAIN» от компании «BAXI»
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Презентация Vaillant

6 марта в подмосковном Виноградо-

во прошла пресс-конференция компа-

нии Vaillant GmbH — ведущего немец-

кого производителя отопительной и во-

донагревательной техники. В пресс-

конференции приняли участие дирек-

тор по сбыту группы Vaillant Hepworth в

Восточной Европе г-н Дитер Мюллер и

координатор Vaillant GmbH по марке-

тингу в России г-жа Верена Зауль. 

В ходе встречи обсуждались вопросы

внедрения на российский рынок новой

продукции Vaillant. Как заявил Дитер

Мюллер, компания Vaillant GmbH стре-

мится активно расширять свое присут-

ствие на российском рынке отопитель-

ного оборудования. По его словам, ры-

нок отопительной и водонагреватель-

ной техники в России, как и в других

странах Восточной Европы, отличают

стремительные темпы роста. Это связа-

но, в первую очередь, с изменениями,

происходящими в общественной и эко-

номической жизни. 

Г-н Мюллер отметил, что совокупный

оборот группы Vaillant Hepworth в Вос-

точной Европе в сфере отопительного

оборудования по результатам прошлого

года вырос на 19%. Одновременно по-

вышается уровень продаж в большинст-

ве сегментов рынка отопительного обо-

рудования. В частности, по прогнозам

специалистов Vaillant Hepworth рынок в

России в сегменте настенных котлов вы-

растет к 2005 году до 75–80 тыс. штук в

год, или более чем на 50%. Также ожи-

дается существенный рост рынка отопи-

тельного оборудования в целом. «Это

делает рынок Восточной Европы, и осо-

бенно России, наиболее привлекатель-

ным для крупных производи-

телей отопительного оборудо-

вания», — говорит Дитер

Мюллер. 

Заинтересованность

Vaillant GmbH в расширении

своего присутствия на рос-

сийском рынке подтверждена

открытием представительств

не только в Москве, но также

в Санкт-Петербурге; в Сарато-

ве и Ростове-на-Дону работа-

ют региональные представи-

тели Vaillant GmbH. В настоя-

щее время компания Vaillant GmbH пла-

нирует разместить своих представите-

лей еще в ряде региональных центров

России. 

Сегодня группа Vaillant Hepworth

присутствует во всех регионах европей-

ского рынка отопительной техники и за-

нимает лидирующие позиции по произ-

водству и сбыту в большинстве евро-

пейских стран. По итогам 2002 году до-

ля Vaillant на рынке настенных газовых

котлов составляет 27% с уровнем про-

даж 1,2 млн приборов в год. Группа

Vaillant Hepworth также закрепила за

собой ведущие позиции на рынке на-

польных газовых котлов, занимая 17% в

данном сегменте. Говоря о стратегии

развития группы Vaillant Hepworth, Ди-

тер Мюллер подчеркнул, что «через пять

лет на рынке отопительной техники ко-

личество крупных производителей, ве-

роятно, снизится до десяти». 

В процессе консолидации, происхо-

дящей на рынке отопительного обору-

дования, в группу Vaillant Hepworth во-

шли такие крупные производителей

отопительного оборудования как BPK

(Bongioanni Pensotti Kalore), Hepworth

Heating и др. Кроме торговой марки

Vaillant группа владеет широко извест-

ной маркой Saunier Duval и рядом реги-

ональных марок, таких как Glow-Worm,

Renova Bulex, Protherm. По словам г-на

Мюллера, это дает группе Vaillant

Hepworth дополнительные возможности

развития на локальных рынках. Однако,

как отметил Дитер Мюллер, наиболее

актуальными для Vaillant GmbH являют-

ся возможности роста посредством ин-

новаций.

В настоящее время основными на-

правлениями инновационной деятель-

ности Vaillant являются развитие техни-

ки для использования солнечной энер-

гии, тепловых насосов, а также систем

дистанционной диагностики котлов и

водонагревателей. 

Другим перспективным направлени-

ем для Vaillant является разработка топ-

ливных элементов, обеспечивающих од-

новременную выработку тепловой и

электрической энергии при высокой

эффективности использования природ-

ного газа. Инновационный подход уже

реализован в новой продукции компа-

нии Vaillant GmbH, которая была пред-

ставлена на прошедшей пресс-конфе-

ренции. Среди них — газовые котлы

AtmoVIT и емкостные водонагреватели

нового поколения UniSTOR, напольные

котлы для жидкого топлива iroVIT, новая

модель настенного конденсационного

отопительного котла ecoTEC VU 466 и

др.

Cеминар «Инженерные системы совре-
менного дома. Отопление, водоснабже-
ние, канализация, вентиляция, клима-
тическая техника, водоподготовка»  

ГУП «Мосархинформ», Архитектурно-

строительный центр «Дом на Брест-

ской» и Центр новых строительных ма-

териалов, технологий и оборудования

планируют в конце апреля 2003 года

(точная дата определяется) провести

семинар «Инженерные системы совре-

менного дома. Отопление, водоснабже-

ние, канализация, вентиляция, климати-

ческая техника, водоподготовка» (рабо-

чее название).  Цель семинара — озна-

комить представителей проектных ин-

ститутов, архитектурно-проектных мас-

терских, строительных и монтажных ор-

ганизаций с новейшими конструктивны-

ми решениями, разработками и матери-

алами,  использующимися в  инженер-

ных системах современного дома.             

Семинар будет проводиться в здании

«Мосархинформа» по адресу: ул.2-я

Брестская, дом 6, на 3-м этаже, в зале

Градостроительного Совета, рассчитан-

ном на 200 слушателей. Для слушателей

посещение семинара бесплатное.

Приглашение слушателей на се-

минар осуществляется методом почто-

вого и электронного рассыла по базе

данных «Мосархинформа» и «Дома на

Брестской» в количестве не менее 2000

адресов. Планируемые мероприятия:

27-31 мая 2003 г. — семинары в

рамках фестиваля Азбука загородного

строительства «МАЙ. ДОМ»

Июнь 2003 г. (начало) — «Аквапар-

ки, бассейны, искусственные водоемы».



15
сантехника � отопление � кондиционирование � 3/2003

Открытие нового офиса фирмы Хогарт

(Пресс-релиз компании Хогарт)

«Дорогие друзья! Хотим поделиться

с Вами нашей радостью. 26 февраля со-

стоялся праздник, посвященный откры-

тию нового офиса нашей компании. 250

гостей, среди которых — наши москов-

ские и региональные дилеры, клиенты и

бизнес-партнеры, пришли разделить с

нами это долгожданное событие.

Для каждого гостя была проведена

индивидуальная экскурсия по нарядно-

му просторному офису площадью 1200 м2.

Приглашенным были представлены две

обширные выставочные экспозиции

отопительного и вентиляционного обо-

рудования, а также уникальная аллея

сантехнического оборудования, сочета-

ющая в себе образцы разнообразных

форм, размеров и материалов. 

Особое внимание привлекла так на-

зываемая Wellness-комната с действую-

щим сантехническим оборудованием,

где еще до принятия решения о покупке

вы можете побывать в ванной комнате

своей мечты...

Наша компания регулярно проводит

технические семинары, посвященные

особенностям проектирования и монта-

жа предлагаемого оборудования, поэто-

му мы позаботились о наличии в нашем

офисе удобного учебного класса для

проведения занятий.

Официальная часть завершилась

приветственной речью руководства

компании и перерезанием ленты, кусо-

чек которой каждый приглашенный

унес с собой на память в праздничном

буклете.

Праздник продолжился в немецком

ресторане «Старина Мюллер», шеф-по-

вар которого предложил отведать спе-

циально приготовленные по этому слу-

чаю блюда — птица Kermi, свиные реб-

рышки Reflex, ростбиф Wolf, маринован-

ные грибы De Dietrich, салат Duravit,

мясные копчености Zehnder, сардельки

Grohe, освежающий напиток Steuler, ку-

рица а-ля Oventrop.

К праздничным поздравлениям гос-

тей присоединились Алена Свиридова и

Валерий Сюткин, подарив свои замеча-

тельные хиты, лучшим из которых еди-

нодушно был признан шлягер Сюткина

со словами «любите девушки продав-

цов сантехники».

Каждый гость стал участником

лотереи с множеством впечатляю-

щих призов, среди которых были

цифровые фото- и видеокамеры, набо-

ры сантехнических изделий, а также

поездка на двоих в старинный го-

род Мюнхен и подароч-

ный купон в «Дикую 

Орхидею».

Все гости активно уча-

ствовали в конкурсах и

викторинах, танцевали и

веселились от души, за что

им огромное спасибо! 

В полночь под всеоб-

щие аплодисменты был вы-

несен и торжественно съе-

ден огромный торт с лого-

типом нашей компании.

Праздник подошел к

концу, но мы надеемся, что

все, кто присутствовал на

этом замечательном меро-

приятии, помимо торжест-

венной ленточки и подар-

ков унесли с собой частич-

ку радости, которую мы хо-

тели подарить всем нашим

гостям.

Если по какой-то причине вы еще не

были в нашем офисе, приезжайте, мы

будем вам очень рады. Наш новый офис

находится по адресу: ул. Братиславская,

д. 18, корп. 1, левое крыло, 2-й этаж».

От редакции журнала С.О.К.: 

Сердечно поздравляем компанию Хо-

гарт с этим замечательным событием!

Желаем ей процветания и успехов в

бизнесе. Мы надеемся, что открытие

нового офиса станет очередным плодо-

творным этапом в ее деятельности!
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Новости, события, факты

C.О.К. на AQUA-THERM’2003
С 26 февраля по 1 марта 2003 года в

выставочном комплексе ЗАО «Экспо-

центр» на Красной Пресне прошла

Седьмая Международная специали-

зированная выставка «AQUA-

THERM’2003 Moscow». 

С каждым годом эта выставка —

одно из самых значимых событий в

России в области отопительной тех-

ники, систем контроля и подачи воды,

вентиляции и кондиционирования

воздуха, насосного оборудования,

оборудования для бассейнов и саун

— набирает обороты и имеет непло-

хие шансы стать крупнейшей в дан-

ном секторе рынка. 

В этом году общая площадь экспо-

зиции, по данным организаторов, со-

ставила 13675 кв. метров, а количест-

во экспонентов превысило 300 фирм

из 25 стран мира.

Открытию выставки предшество-

вала пресс-конференция, на которой

организаторы представили доклад об

истории и динамике развития вы-

ставок «AQUA-THERM», проводимых в

нескольких городах Европы уже

более чем 15 лет.

Особое внимание было уделено

выставке «AQUA-THERM», проводимой

в Москве c 1997 года. Итогом семи-

летней работы показательным стал

тот факт, что с каждым годом площа-

ди, арендуемые для проведения этой

экспозиции в выставочном комплек-

се ЗАО «Экспоцентр», количество уча-

стников и посетителей стабильно

увеличиваются.

В рамках выставки проходят со-

путствующие проекты — Второй

«Московский салон бассейнов» и

«PumpTechShow», которые, по мне-

нию организаторов, будут способст-

вовать тематическому расширению

экспозиции.

Если в прошлом году многие спе-

циалисты, посетившие выставку

«AQUA-THERM’2002», только знакоми-

лись с нашим изданием, то теперь мы

стали не только популярны, но и по-

лучили большое количество добро-

желательных откликов от наших

партнеров и читателей. За свое дина-

мичное развитие мы были отмечены

дипломом от организаторов выставки

— компании M.S.I.

Предлагаем нашим читателям, не

сумевшим по тем или иным причинам

посетить выставку, краткий фотоот-

чет журнала С.О.К. об участниках

этой экспозиции.
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СОК 4/2003
Сантехника и водоснабжение

— Использование медных труб: стадия проекта.

— Циркуляционные насосы для системы отопления.

— Химические компоненты, используемые в водоподготовке.

Отопление и ГВС
— Современные высокоэффективные источники тепла для жилых микрорайонов и производственных комплексов.

— Однофазные проточные водонагреватели. Обзор рынка.

— Лучевое отопление.

Кондиционирование и вентиляция
— Гибкие воздуховоды. Вентиляционные решетки. Воздушные диффузоры. Регуляторы воздушных потоков. Глушите-

ли шума.

— Программное обеспечение для проектирования систем вентиляции зданий.

— Сплит в офисе, сплит в квартире, сплит в коттедже.

Электричество
— Ночной тариф. Счетчики.

— Правила устройства электроустановок.

Энерго- и ресурсосбережение
— Отечественные и западные производители систем измерения и регулирования расхода

энергоносителей.

— Техническая экспертиза: обследование инженерных коммуникаций, составление технического заключения по эксплу-

атации и реконструкции объектов.

СОК 5/2003
Сантехника и водоснабжение

— Оборудование для очистки промышленных сточных вод.

— Выбор труб для систем канализации.

— Септики для индивидуальных систем канализации.

Отопление и ГВС
— Проблема выбора — поквартирное или централизованное отопление.

— Трехфазные проточные водонагреватели.

—  Газовые и жидкотопливные отопительные котлы. Особенности выбора горелок.

Кондиционирование и вентиляция
—  Абсорбционные чиллеры.

—  Вентиляционное оборудование и аксессуары.

—  Комнатные и групповые контроллеры для управления блоками.

Электричество
—  Газовые электростанции (когенераторы) для выработки электроэнергии и тепла.

—  Сушилки для рук и волос. Обзор рынка.

Энерго- и ресурсосбережение
—  Интеллектуальные Здания: реализация системы в индивидуальном коттедже.

Комплексный подход к реализации экономически выгодных технических систем.

—  Проблемы метрологии в ЖКХ.

Внимание! В следующих номерах
журнала С.О.К.:
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П
риборы больших типоразмеров

(диаметром 150 мм и более) даже

на предприятиях-изготовителях

поверяются на пониженных расходах

поверочной жидкости (200–250 м3/ч)

или имитационным методом. Метроло-

гические характеристики приборов при

больших расходах считаются неизмен-

ными без достаточных обоснований.

Поэтому учет теплопотребления пред-

приятий с расходами теплоносителя

более 200 м3/ч нельзя считать досто-

верным. Даже погрешность расходоме-

ра из состава теплосчетчика в 5% на

предприятии с тепловой мощностью 20

Гкал/час за отопительный сезон дли-

тельностью 6 месяцев приводит к не-

доучету 4320 Гкал, с потерей тепло-

снабжающей организацией соответст-

вующей суммы. Таким образом, затраты

на строительство проливной установки

с расходами 400 м3/ч для теплоснабжа-

ющей организации областного центра

окупаются менее чем за один отопи-

тельный сезон.

В г. Кирове в 1997 г. освоен выпуск

объемно-весовых проливных повероч-

ных установок для счетчиков жидкости

с максимально воспроизводимыми рас-

ходами 50, 100, 150, 200, 400 м3/ч. Изго-

товлены 16 установок, на стадии испы-

таний и изготовления — 4. Во 2 кварта-

ле планируется запуск в работу на базе

теплосетей «Кировэнерго» установки с

максимальным расходом 1000 м3/ч.

Входные цепи всех установок согласо-

ваны с выходными цепями большинства

применяемых в России водосчетчиков и

расходомеров. Компоновка установок

разрабатывается под существующие по-

мещения заказчиков. Комплектация —

импорт. Управление — с компьютера,

процесс поверки рабочих приборов и

самой установки полностью автоматизи-

рован. Каждое новое исполнение уста-

новок проходит испытания для целей

утверждения типа, вносится в госреестр

средств измерений РФ с получением

сертификата Госстандарта. На фото 1

показана 8-местная установка с диапа-

зоном расходов 0,03–100 м3/ч класса

0,05 (г.г. Северодвинск, Новокуйбы-

шевск), на фото 2 — 20-местная ревер-

сивная установка с пневмоуправлением

с диапазоном расходов 0,001–150 м3/ч

класса 0,08.

Отличие установок ОКБ «Гидродина-

мика» от установок других изготови-

телей:

1) универсальность. Контроллер уста-

новки имеет входы 0–10 В, 0(4)–5(20) мА,

0–20000 Гц, «сухой контакт», «звездоч-

ка»; предусмотрена возможность визу-

ального снятия показаний с водосчет-

чиков старых серий и ручной ввод их с

клавиатуры компьютера; режимы

«старт-стоп», «доза».

2) высокий уровень автоматизации.

Ручные операции сводятся к установке

первичного датчика на рабочий стол,

подключению его выходных цепей к

клеммнику установки. Затем задание на

поверку (количество поверочных расхо-

дов, их величины, объем проливочной

жидкости на каждом расходе, количест-

во проливок на каждом поверочном

расходе, коэффициенты пересчета и

др.) вводится с клавиатуры компьютера

или выбирается из базы данных. После

пуска процесса поверки установка авто-

матически включает насос, настраивает-

ся на первый поверочный расход, ста-

билизирует его и начинает поверку. В

результате на экране компьютера фор-

мируется в неизменяемом виде таблица

с результатами поверки. При необходи-

мости возможна печать протоколов по-

верки. Реализована функция голосово-

го информатора об этапах процесса по-

верки и его результатах. Поверка эта-

лонных расходомеров по весам прово-

дится в автоматическом режиме. Вари-

анты исполнений «под заказ» — допол-

нительный выносной пульт оператора,

сигнал готовности установки к работе

типа «светофор», управление с сенсор-

ного экрана, автоматический реверс по-

верочной жидкости при поверке.

3) металлоконструкции установок вы-

полняются из нержавеющей стали с су-

хой покраской или электрополировкой.

Проставки для монтажа первичных дат-

чиков — из нержавеющей стали с элек-

трополировкой или из обычной стали с

двойным химпокрытием.

4) применение импортных циркуля-

ционных насосов. Практика показала,

что при испытаниях для целей утверж-

МЕТРОЛОГИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 
РАСХОДОМЕРОВ-СЧЕТЧИКОВ ВОДЫ 
И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ЖИДКОСТЕЙ

В связи с ростом стоимости энергоресурсов в последние годы резко увеличилось
количество устанавливаемых теплосчетчиков, водосчетчиков и расходомеров. В
настоящее время в Госреестр средств измерений России внесено более 400 ти-
пов приборов учета тепловой энергии и воды. Метрологическая база для их об-
служивания в регионах, как правило, отсутствует. 

И.В. БИКИНЕЕВ, С.Л.БУЛАНОВ, В.П. КАРГОПОЛЬЦЕВ, Ю.В. КУКАРКИН 
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дения типа при расходах порядка 100 м3/ч

создаваемое насосами российского

производства звуковое давление пре-

вышает допустимые для лабораторий

санитарные нормы. Производитель-

ность импортных насосов на ступень

выше, чем у отечественных. Ни на од-

ной из запущенных нами за 6 лет уста-

новок не проводилась замена или ре-

монт насоса. 

5) применение эталонных расходоме-

ров и тензодатчиков производства ве-

дущих мировых производителей. В те-

чение 6 прошедших лет нами испытаны

многие отечественные расходомеры. Ни

один из них не может быть использован

в качестве эталонного из-за нестабиль-

ности первичных датчиков во времени

(дрейф за год до 1–4 % на типоразмере

10 мм) и плохой повторяемости (2–6%

на типоразмере 10 мм). Единственный

отечественный прибор, который мы се-

годня считаем возможным использовать

в качестве эталонного — это расходо-

мер РМ-5 с керамическим датчиком про-

изводства «ТБН-Энергосервис» типо-

размера 50 мм. Отечественные тензо-

датчики также нестабильны во времени

из-за деформаций балки, вызванной не-

однородностью структуры заготовки и

общепромышленным способом механи-

ческой обработки заготовки. Варианты

исполнений «под заказ» — использова-

ние в качестве эталонных расходомеров

высокоточных турбинных преобразова-

телей для работы на водно-нефтяных

смесях.

6) использование преобразователей

частоты со встроенными фильтрами ра-

диопомех и сетевыми дросселями. Про-

веденные в течение ряда лет испытания

установок с преобразователями 7 раз-

личных зарубежных фирм показали, что

даже самые совершенные преобразова-

тели общепромышленного исполнения

не могут быть использованы в высоко-

точных поверочных установках из-за

несоответствия отечественным нормам

по электромагнитной совместимости.

Необходимо применение преобразова-

телей со специальными фильтрами и

дросселями.

7) с нашей точки зрения, кроме необ-

ходимых технических характеристик

проливная установка должна иметь со-

временный дизайн и обеспечивать пер-

соналу комфортные условия для работы.

В последние годы в ряде регионов

начато строительство собственных про-

ливных поверочных стендов. Для сни-

жения затрат в качестве основного ме-

тода поверки принимается только один

метод — сравнением с показаниями

эталонного расходомера. В лучшем ва-

рианте это сертифицированный расхо-

домер класса 0,25. Однако чаще исполь-

зуются расходомеры класса 0,5 или да-

же 1,0, с поточечно снятой и вносимой в

память компьютера установки калибро-

вочной характеристикой. Сертификаци-

онные испытания такого стенда сводят-

ся к поверке (снятию характеристики)

эталонного прибора на более точной ус-

тановке (чаще в другом городе). При

этом не учитываются дополнительные

погрешности — от нестабильности и

несимметричности потока поверочной

жидкости, от внешних электромагнит-

ных полей, от транспортной тряски, от

неточности монтажа и т.д. Эти дополни-

тельные воздействия создают погреш-

ности, сравнимые или большие заявляе-

мых паспортных погрешностей стендов.

Межповерочный интервал таких устано-

вок — 1 год. На протяжении года ха-

рактеристики эталонного прибора не

контролируются, что, с нашей точки зре-

ния, недопустимо.

Все разрабатываемые нами установки

оснащены весами класса 0,05 для по-

верки всего гидравлического измери-

тельного тракта (в состав которого вхо-

дит и эталонный расходомер), а также

для поверки других приборов класса от

0,15 (в том числе массовых расходоме-

ров). Поверка весов может быть прове-

дена обычными товарными гирями, име-

ющимися в каждом ЦСМ. Применение

весовых устройств в проливных уста-

новках, с нашей точки зрения, является

более предпочтительным по сравнению

с мерными баками по следующим при-

чинам: 1) высокоточный мерник 1 клас-

са поверяется достаточно грубыми то-

варными весами 4 класса (существуют и

достаточно распространены весы класса

3, 2, 1, 1А); 2) мерные баки имеют огра-

ниченную зону измерения (горловина)

или низкую точность из-за больших ди-

аметров; весовое устройство имеет

большой диапазон измерений, а его по-

грешность не зависит от конфигурации

взвешиваемого сосуда; 3) поверка весо-

вого устройства достаточно проста, что

позволяет автоматизировать процесс

поверки и исключить субъективные

ошибки оператора. Тот факт, что на рос-

сийском рынке большинство предлагае-

мых проливных установок основано на

применении мерников, по нашему мне-

нию, говорит лишь о значительно боль-

шей сложности разработки изготовле-

ния объемно-весовых установок. Авто-

ры настоящего доклада в 1994 г. запус-

тили в работу первую в России объем-

ную установку ДОУН-150/200 производ-

ства фирмы «Aswega» (Таллин), однако

после двухлетнего опыта работы на ней

пришли к необходимости разработки

объемно-весовой установки.

В настоящее время ОКБ «Гидродина-

мика» завершает разработку новой объ-

емно-весовой автоматизированной ус-

тановки облегченной конструкции для

лабораторий малых предприятий. Рас-

ход, воспроизводимый установкой — от

6 литров до 20 м3/ч. Погрешность по

расходомерам — 0,66, по весам — 0,22.

Управление — со встроенного контрол-

лера. Режим поверки — автоматичес-

кий. Количество одновременно поверя-

емых приборов — до 4 штук. Занимае-

мая установкой площадь — 6 кв.м., эле-

ктрическая мощность — не более 2 кВт,

поэтому строительство нового помеще-

ния не требуется. Указанный диапазон

расходов позволяет обеспечить повер-

кой по паспортным расходам все водо-

и теплосчетчики типоразмеров до 40 мм

включительно (т.е. основной объем

продаж фирм-продавцов приборов теп-

ло- и водоучета). Это позволяет окупить

установку в кратчайшие сроки. Мини-

мальный расход снижен с 30 до 6 лит-

ров в час для того, чтобы обеспечить

поверкой тепло- и водосчетчики им-

портного производства (Шлюмберже,

АББ, Сименс, Камструп, Мультикал, Ком-

биметр и т.д. малых типоразмеров — в

настоящее время эти приборы практи-

чески нигде не обеспечены поверкой на

минимальном расходе ).

При разработке стандарта на пролив-

ные установки считаем необходимым

разделить все применяемые установки

на 3 группы по области применения и

определять требуемые характеристики

для каждой группы отдельно:

Первая группа: мини-установки лабо-

раторий малых предприятий для повер-

ки тепло- и водосчетчиков типоразме-

рами до 40 мм, воспроизводимые расхо-

ды — от 6 литров до 20 м3/ч. Основные

требования по входным сигналам: «су-

хой контакт», «звездочка», визуальный

съем показаний. Погрешности поверяе-

мых приборов — 2%. Система управле-

ния — встроенный контроллер. Регули-

ровка расходов — ручная или полуав-

томатическая.

Вторая группа: установки лаборато-

рий предприятий типа областной «Во-

доканал» и «Теплосети». Максимальные

воспроизводимые расходы — 100 (150,

200) м3/ч. Входные стандартизованные

сигналы — дополнительно к первой
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группе — ток, напряжение, частота. По-

грешности поверяемых приборов — 1%.

Управление — встроенный компьютер.

Обязательно архивирование в неизме-

няемом виде в памяти компьютера ре-

зультатов поверки. Регулировка расхо-

дов — автоматическая.

Третья группа: установки лаборато-

рий предприятий — производителей

приборов и предприятий, эксплуатиру-

ющих большой парк приборов (нефте-

химические, целлюлозно-бумажные и

металлургические комбинаты, нефтепе-

рерабатывающие заводы и т.д.). Макси-

мальные воспроизводимые расходы —

200 (400, 600, 800, 1000) м3/ч. Входные

стандартизованные сигналы — анало-

гично 2 группе. Погрешности поверяе-

мых приборов — 0,5% (0,15 — для мас-

совых расходомеров). Управление —

встроенный компьютер. Обязательно

архивирование в памяти компьютера в

неизменяемом виде результатов повер-

ки. Регулировка расходов — автомати-

ческая. 

На предприятиях-изготовителях при-

боров в ряде случаев первичная повер-

ка приборов из производства проводит-

ся на пониженных (не паспортных) рас-

ходах со ссылкой на п.2.7. ПР 50.2.006-

94 «Правила по метрологии. Порядок

проведения поверки средств измере-

ний». Из практических соображений

проливку расходомеров по фактичес-

ким расходам (не паспортным) на осно-

вании п.2.7. ПР 50.2.006-94 при перио-

дической поверке необходимо сохра-

нить до оснащения регионов соответст-

вующими установками, однако при вы-

пуске приборов из производства это не-

обоснованно. 

Выводы: 1) все вновь разрабатывае-

мые установки должны быть обеспече-

ны возможностью проверки (подтверж-

дения) их характеристик в процессе

эксплуатации. Наличие в поверочной

лаборатории соответствующих эталонов

обязательно. Поверка эталонных расхо-

домеров и весов установки должна про-

водиться без их демонтажа из установ-

ки; 2) применение только одного мето-

да (сличением с эталонным расходоме-

ром) без возможности оперативного

контроля его характеристик недопусти-

мо; 3) в стандарте на установки необхо-

димо введение классификации устано-

вок по области применения и определе-

ние требований в зависимости от при-

надлежности к той или иной группе; 4)

минимальный воспроизводимый расход

установок должен быть снижен до 6 л/ч;

5) поверка расходомеров при выпуске

из производства на пониженных расхо-

дах на основании п.2.7. ПР 50.2.006-94

недопустима.
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Приложение 1. Информация о реали-

зации проекта «Проливные установки».

Выполнены заказы (на 10.02.03.):

«Татнефтегеофизика» г. Бугульма — 

50 м3/ч; «Башнефтегазпром» г. Нефте-

камск, г. Октябрьский — 200 м3/ч; МП

«Сигнал» г. Урай — 50 м3/ч; ГУП «Тепло-

ремонтналадка» г.Москва — 200 м3/ч;

«ТБН-Энергосервис» г. Москва — 150 м3/ч;

МП «Тепловые сети» г. Северодвинск —

100 м3/ч; ОАО «Архангельский ЦБК» г.

Новодвинск — 150 м3/ч; ОАО «Теплотех-

ника» г. Новокуйбышевск — 100 м3/ч;

Центры стандартизации и метрологии г.г.

Киров, Архангельск, Ижевск , Чебоксары,

Сочи, Красноярск — 50 м3/ч.

Реализуемые проекты (на 10.02.03.):

ФГУ «Ростест-Москва» (закончены испы-

тания, находится на стадии отладки у За-

казчика) — 200 м3/ч; «Сибнефть-Омский

НПЗ» г. Омск (на стадии испытаний для

целей утверждения типа) — 200 м3/ч;

ОАО «Котласский ЦБК» г. Коряжма (на

стадии разработки проекта) — 400 м3/ч;

Машиностроительный завод г. Электро-

сталь (на стадии разработки проекта)

— 100 м3/ч.
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К
огда оборудуются новые скважины

или восстанавливаются старые,

основной задачей является обес-

печение надежной подачи воды хороше-

го качества и в достаточном объеме по

конкурентоспособной цене. К сожале-

нию, основное внимание слишком часто

уделяется краткосрочным аспектам пер-

воначальной стоимости. Поэтому потре-

бители значительно переплачивают за

пользование водой, так как слишком ма-

ло внимания уделяется самому способу

добычи грунтовых вод.

Контрольные замеры, проведенные

Thames Water, показывают, что в эксплу-

атационных расходах на перекачивание

воды первоначальная стоимость приоб-

ретения насоса составляет менее 5% от

всех издержек владения. Расходы на

техническое обслуживание составляют

10%, а остальное приходится на потреб-

ляемую энергию, что составляет свыше

85%. Тем не менее, дальнейшие тенден-

ции в сфере высококвалифицированного

водоснабжения ясны: инвестиции будут

делаться исключительно в оборудование

и эксплуатацию, что внесет свой вклад в

сохранение издержек владения или за-

трат за весь срок службы на минималь-

ном уровне.

По этой причине фирма Grundfos

ежегодно расходует 50 млн американ-

ских долларов на проектно-исследова-

тельские работы. Основная часть этой

суммы идет на решение таких задач, ко-

торые непосредственно влияют на из-

держки владения: на повышение КПД

насоса и электродвигателя, а также на

увеличение срока службы оборудования.

Более того, большая часть расходуется

на вспомогательные контрольно-измери-

тельные инструменты, что дает потреби-

телям возможности сделать оптимальный

выбор и оптимизировать операции со

скважиной насосной установки как до ее

монтажа, так и после.

ВОДОНОСНЫЙ ГОРИЗОНТ
Водоносный горизонт определяет запасы

грунтовых вод. Объем и качество воды в

нем зависят от геологических условий в

самом водоносном горизонте и вокруг

него.

Чтобы определить объем имеющихся

запасов и оценить взаимное влияние

скважин на снижение уровня грунтовых

вод, в данных условиях очень важно оп-

ределить проницаемость водоносного

пласта. Для этого проводится контроль-

ное откачивание в течение не менее од-

ного часа. Во время выполнения этой

операции путем хронометража опреде-

ляется интенсивность падения уровня

воды в скважинах с регистрацией всех

получаемых данных. В данный момент

существует определенное стремление

рассредоточить большее число более

мелких скважин на большей площади с

целью распределения риска таким обра-

зом, чтобы сделать отдельную скважину

менее уязвимой для загрязнений и зна-

чительного падения уровня.

Качество грунтовых вод определяется

способом водоподготовки или очистки

воды, используемым на водопроводной

станции. В идеальном случае воду для

этой цели следовало бы подвергать хи-

мическому анализу в каждой скважине и

периодически повторять эти анализы,

поскольку качество с течением времени

может сильно измениться. Таким обра-

зом, можно будет еще на ранней стадии

определить любое естественное или вы-

званное жизнедеятельностью человека

загрязнение площади водосбора.

Такие анализы используются также

для определения способа очистки во-

ды, дающего максимальный эффект при

использовании его на гидротехничес-

ких сооружениях. Эффективная водо-

подготовка означает минимум фильтра-

ции, что способствует соответствующе-

му снижению потребления электро-

энергии и воды, затрачиваемых на об-

ратную промывку фильтров.

СКВАЖИНЫ
Дебет скважины определяется ее удель-

ной производительностью в м3/ч на 1

метр падения уровня воды за данный пе-

риод времени. Производительность

скважины выражается в ее КПД в про-

центах, который представляет собой от-

ношение между снижением уровня гори-

зонта грунтовых вод и падением уровня

воды в скважине. Если КПД составляет

50%, то снижение уровня воды в сква-

жине в два раза больше, чем его падение

снаружи скважинного фильтра, т.е.

вдвое больше, чем снижение уровня го-

ризонта грунтовых вод. Такое повышен-

ное снижение уровня грунтовых вод вы-

звано падением давления как в самом

водоносном горизонте и вокруг него, так

и в гравийном фильтре.

Увеличенное падение уровня грунто-

вых вод означает повышение гидростати-
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ческого напора и, следовательно, рост

энергопотребления на каждый кубометр

(или галлон) поданной на поверхность

воды. Также возрастает опасность работы

насоса всухую. Например, увеличенное

падение уровня грунтовых вод в 10 м от-

носительно динамического уровня воды в

50 м при производительности 90 м3/ч по-

высит затраты на электроэнергю на 25%.

Рост издержек может примерно соот-

ветствовать ежегодным расходам на при-

обретение нового насоса! Многие сква-

жины, особенно те, которые имеют гра-

вийный фильтр, становятся менее про-

дуктивными из-за образования на по-

верхности фильтра или вокруг него мине-

ральных отложений. В результате будут

снижаться КПД и удельная продуктив-

ность скважины. Во многих случаях пол-

ностью или частично устранить эти отло-

жения и, соответственно, восстановить

продуктивность такой скважины позво-

ляет ее регенерация. Однако неправиль-

но выбранная продолжительность реге-

нерации или сам процесс регенерации,

выполненный с нарушениями, могут со-

кратить срок службы скважины.

Регенерацию следует начинать не

позднее того момента, когда продук-

тивность скважины упадет на 10%. До

этого момента пористые каналы в от-

ложениях еще достаточно открыты, что

позволяет достаточно эффективно вы-

полнить промывку и удалить многие

частицы отложений.

Если же это не даст требуемого эф-

фекта, то необходимо рассмотреть воз-

можности изменения способа эксплуата-

ции скважины. Например, установка ме-

нее мощного насоса, который, с точки

зрения рабочих характеристик, лучше

подходит для данной скважины. Может

быть, также имеется возможность регу-

лировать объем воды путем увеличения

продолжительности эксплуатации менее

мощного насоса.

Наилучшим решением было бы осна-

щение всех скважин расходомером и

датчиком контроля уровня, что позволит

персоналу водопроводной станции осу-

ществлять непрерывный контроль эф-

фективности промывки сетчатого фильт-

ра водой и удельной производительнос-

ти, тем самым они вовремя смогут опре-

делить момент окончания регенерации.

НАСОСЫ
После того, как бурение скважины за-

вершено, в течение 72 часов из нее вы-

полняется опытный забор воды. Это спо-

собствует очистке скважины, а получен-

ный на основании этого испытания отчет

позволит принять окончательное реше-

ние о выборе насоса. В отчете должна

также содержаться информация, свиде-

тельствующая о том, что бурение сква-

жины проведено надлежащим образом,

что вода, производимая этой скважиной,

не содержит песка и т.п.

Выбор соответствующего насоса

крайне затруднен постоянно меняющи-

мися гидравлическими условиями из-за

колебаний уровня грунтовых вод и не-

стабильности противодавления в осталь-

ной части гидросистемы, используемой

для забора воды. Следовательно, паде-

ние уровня воды в данной конкретной

скважине зависит от продолжительности

водозабора не только из нее, но также и

из соседних скважин.

Максимальный КПД насос имеет в

сравнительно небольшом диапазоне ра-

бочих параметров, и, в случае повыше-

ния или понижения одного из них, КПД

сразу начинает падать. Поэтому дости-

жение режима постоянной оптимальной

эксплуатации представляется крайне за-

труднительным в большинстве сложных

гидросистем, объединяющих несколько

скважин. Наиболее оптимальным выхо-

дом из создавшейся ситуации может

стать применение компьютерной систе-

мы управления (SCADA), в которую вво-

дятся такие рабочие параметры каждой

скважины как расход и давление. На ос-

новании этих данных компьютер рассчи-

тывает оптимальный режим эксплуата-

ции для всех насосных установок, рабо-

тающих в месте добычи грунтовых вод.

Повышение КПД на 10%, например с

65% до 75%, означает, что при подаче

400 м3/ч на высоту 80 м в течение 10 лет

(4700 часов ежегодной эксплуатации) бу-

дет сэкономлено 800000 кВтч электро-

энергии. 

Практика показала, что наиболее

часто встречающиеся случаи неудовле-

творительной работы насоса вызваны

его неправильным выбором, обуслов-

ленными, зачастую, неуверенностью в

том, что насос не обеспечит указанные

для него технические характеристики.

Опасение, что насос не обеспечит по-

дачу достаточного объема воды, почти

всегда приводит к тому, что приобрета-

ется насос, мощность которого слиш-

ком велика для данной скважины. От-

сюда берут начало все проблемы чрез-

мерного падения уровня воды, низкой

экономичности и т.п. Для того, чтобы

сократить издержки владения, следует

тщательно обсудить вопрос о станциях,

подающих воду из нескольких сква-

жин, как о серьезной альтернативе в

тех случаях, когда уровень водопотреб-

ления превосходит продуктивность

имеющейся скважины.

Правильно выбранный насос просто

удаляет из скважины ту воду, что скап-

ливается в ней естественным путем, та-

ким образом можно идеально добиться

стабилизации уровня грунтовых вод и

максимально увеличить период между

техническим обслуживанием и регенера-

цией скважины.

Вследствие износа и образования

отложений минеральных веществ рабо-

чие характеристики насоса с течением

времени часто снижаются, и в опреде-

ленный момент приходится поднимать

его из скважины для промывки и (если

это требуется) ремонта. Решение про-

блемы определения оптимального вре-

мени для проведения технического об-

служивания для данного насоса также

следует возложить на систему управле-

ния. Методика определения оптималь-

ного времени технического обслужива-

ния выбирается в зависимости от име-

ющейся информации о стоимости ре-

монта и от постоянно поступающих

сведений об уровне грунтовых вод,

давлении, расходе и потребляемой

электроэнергии для данной скважины.

Далее эта информация обрабатывается

компьютером и сопоставляется с теми

техническими параметрами, которые

указал изготовитель в технических ха-

рактеристиках насоса.

Принимая во внимание износ, необ-

ходимо обратить внимание на следую-

щее: если выбираются насосы, в конст-

рукции которых предусмотрена смазка

подшипников водой, то теоретически

подшипники могут исправно функциони-

ровать весь срок службы насоса незави-

симо от частоты вращения, поскольку по-
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верхности подшипников разделены во-

дяной пленкой.

Однако в действительности в сква-

жинах для добычи грунтовых вод не

всегда присутствует вода, свободная от

инородных включений. Следовательно,

как в теории, так и на практике прихо-

дится считаться с определенной степе-

нью износа рабочих поверхностей под-

шипников, правда, в достаточно ограни-

ченной степени (макс. 10%), вызванной

частотой вращения, с которой эксплуа-

тируется насос.

Таким образом, в связи с техничес-

ким обслуживанием — и, в частности,

из-за высоких издержек на заработную

плату, которые приходится нести при

техобслуживании скважинных насосов —

важно заменить все изношенные узлы и

детали. Если этого не делать, то резуль-

татом может быть снижение рабочих

характеристик насоса и необычайно

резкий рост эксплуатационных расхо-

дов. Расходы на замену быстроизнаши-

вающихся узлов и деталей могут быть

компенсированы в течение нескольких

месяцев.

Чтобы избежать износа и коррозии

рабочих колес и камер насоса, также

важно выбирать материалы с высокой

износостойкостью и коррозионной

стойкостью. Это позволит не только

увеличить срок службы, но также со-

здать условия для безаварийной экс-

плуатации с высокими рабочими ха-

рактеристиками в течение срока служ-

бы насоса. Поэтому было бы пустой

тратой денег иметь насос, который в

течение первых пяти лет эксплуатации

работал бы с высоким КПД, а следую-

щие пять лет — с низким. Выбор опти-

мального графика проведения техниче-

ского обслуживания возможен лишь

при непрерывном контроле рабочих

характеристик насоса.

СИЛОВЫЕ КАБЕЛИ
Важную роль в выборе мощности и дру-

гих технических характеристик насосов

и электродвигателей играет определение

типа силового кабеля. Попытки сэконо-

мить на этом могут дорого обойтись в

смысле повышения общих издержек вла-

дения. Например: при мощности элект-

родвигателя насоса 75 кВт и длине сило-

вого кабеля 75 м экономия при падении

напряжения от 5% до 1% через 10 лет

эксплуатации составит 170458 кВтч.

ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ
В насосных станциях с погружными на-

сосами наиболее слабым звеном являет-

ся электродвигатель. Для обеспечения

длительного срока службы жизненно

важным становится наиболее оптималь-

ный способ защиты электродвигателя.

Для этого применяется контроль темпе-

ратуры электродвигателя, поскольку

именно один из таких разрушительных

факторов как недостаточное охлаждение

или напряжение питания и т.п. вызывает

перегрев электродвигателя. Фирма

Grundfos нашла уникальное техническое

решение, позволяющее потребителям

получать информацию о текущей темпе-

ратуре электродвигателя и контролиро-

вать сопротивление изоляции без ис-

пользования в скважине дополнитель-

ных кабелей. Дополнительно эта система

включает в себя встроенную защиту от

работы всухую, причем также без приме-

нения в скважине дополнительных кабе-

лей и датчиков.

НАПОРНАЯ ТРУБА И ТРУБОПРОВОДЫ
Последней основной операцией, выпол-

няемой гидросистемой для добычи грун-

товых вод, является перекачивание во-

ды, поднятой из скважин установленны-

ми в них насосами, по трубам на водо-

проводную станцию. Поток воды, обра-

зующийся в напорной трубе и трубопро-

водах, вызывает потери напора из-за ги-

дродинамического трения в трубах, кла-

панах, фитингах и т.п. Эти потери долж-

ны компенсироваться насосами. При са-

мом неблагоприятном стечение обстоя-

тельств указанные потери могут быть на-

столько велики, что обычно высокий

КПД насоса в данном случае может

упасть настолько, что вода станет очень

дорогой, если параметры стояка и трубо-

провода выбраны неправильно.

Пример неправильного выбора пара-

метров напорного трубопровода:

Скважинный насос эксплуатируется

при следующих технических условиях:

– Q = 85 м3/ч.

– H = 65 м.

– Ежегодное количество мото-часов

при эксплуатации насоса составляет

3,450, что дает общий ежегодный объ-

ем 293,303 м3 перекачиваемой воды и

81,558 кВтч потребляемой энергии.

– Применение стояка диаметром 5’’ поз-

волит снизить потери на трение в сто-

яке с 7,7 м до 2,7 м.

Рабочие характеристики насоса воз-

растут до 94 м3/ч, и напор упадет до 60

м. При том же общем объеме воды по-

требление электроэнергии снизится до

74,748 кВтч. Иначе говоря, ежегодная

экономия электроэнергии составит

6810 кВтч.

Отложение минеральных веществ мо-

жет повысить потери на трение в стояке

и трубопроводе. Как правило, устранить

этот эффект может помочь очистка труб.

Оптимальный момент для этой операции

может быть определен с помощью посто-

янного контроля за давлением нагнета-

ния во всех скважинах. Естественно, что

не менее важным фактором рентабельно-

сти является отсутствие в стояке и трубо-

проводе утечек, так как обычно они по-

вышают расходы примерно на 10–50%.

ВЫВОДЫ И ЗАКЛЮЧЕНИЯ
Как было показано, имеются очень важ-

ные причины для концентрации внима-

ния на физических и финансовых аспек-

тах, а также на вопросах качества воды,

которые влияют на уровень издержек

владения установок для добычи грунто-

вых вод. В случае учета всех этих аспек-

тов может быть достигнуто серьезное

снижение расходов.

Однако рецепт здесь довольно про-

стой:

— В процессе приобретения внима-

ние следует уделять, наряду со стоимос-

тью, тому, насколько данное изделие по-

влияет на уровень издержек владения.

— При эксплуатации необходимо

обеспечить постоянный сбор информа-

ции о состоянии каждой скважины. При-

менение оптимальной системы управле-

ния позволит оптимизировать эксплуата-

цию и удовлетворить нужды потребите-

лей в надежном источнике высококаче-

ственной и недорогой воды.

Конечно, легко предположить, что по-

добные мероприятия могут сделать без-

работными весь персонал водопровод-

ных станций, однако это определенно не

тот случай. Система управления всего

лишь обрабатывает полученную инфор-

мацию — точно так же, как и любой дру-

гой компьютер.

Гораздо больше внимания следовало

бы уделить профилактическому техни-

ческому обслуживанию и эксплуатации,

поскольку условия работы постоянно

меняются. Пройдет еще немало време-

ни, прежде чем компьютеры смогут

взять на себя техническое обслужива-

ние и замену труб, насосов и прочих

элементов гидросистем! Однако очевид-

но, что прошли те времена, когда члены

персонала водопроводной станции но-

сились в спешке от одной скважины к

другой, чтобы самим проверить состоя-

ние скважин или, что еще хуже, лишь

зафиксировать тот факт, что из скважи-

ны вода больше не подается.
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О
дними из наиболее популярных

счетчиков воды, которые хорошо

зарекомендовали себя на россий-

ском рынке для использования в быто-

вом секторе, являются счетчики S100 и

S140 компании Эльстер Метроника.

По устройству механизма эти счетчи-

ки относятся к одноструйным тахометри-

ческим (крыльчатым), их применение

для учета расхода воды в жилищно-ком-

мунальном хозяйстве соответствует всем

необходимым требованиям и следует ми-

ровым традициям. В устройство счетчи-

ков входит механизм (тахометр), в кото-

ром поток воды воздействует на лопасти

крыльчатого колеса или турбины, вызы-

вая вращение, которое посредством маг-

нитной муфты передается счетному уст-

ройству, регистрирующему количество

расходуемой воды. Счетный механизм

герметично отделен от воды, поэтому это

счетчики сухого типа, они могут приме-

няться для учета расхода воды, содержа-

щей взвешенные механические частицы.

Таким образом, именно простота ис-

полнения, определяющая относительно

невысокую цену, в сочетании с надежно-

стью и достаточно высокой точностью

показаний способствует применению

счетчиков такого типа для учета воды в

коммунальной сфере. Кроме того, присо-

единенный диаметр счетчиков 15 – 20 мм

идеально подходит для установки на

вводах в квартиры, и, соответственно,

для поквартирного учета расхода воды. 

Счетчики имеют ряд других досто-

инств. Во-первых, на счетчике S100 диа-

метром 15 мм отсутствует нижняя опора.

Это решение обеспечивает учет наимень-

ших значений стартового расхода и за-

щиту от «заклинивания» вращения

крыльчатки инородным телом, взвешен-

ными частицами в измеряемом потоке

воды. Во-вторых, для защиты работы

магнитной муфты от внешнего электро-

магнитного поля в счетчиках предусмот-

рена магнитная защита второго поколе-

ния — 4 встроенных магнита вместо ме-

таллического кольца (в первом поколе-

нии).

Дополнительным преимуществом этих

счетчиков является возможность уста-

новки импульсного выхода, благодаря

чему показания счетного механизма пре-

образуются в электрический сигнал и в

импульсном или цифровом виде могут

передаваться и выводиться на конечное

регистрирующее устройство, удаленное

от места непосредственного учета расхо-

да воды потребителем, а также – в еди-

ный компьютеризированный диспетчер-

ский пункт автоматического контроля.

Таким образом, возможно организовать

полностью автоматизированный учет

расхода воды в соответствии с постав-

ленными задачами. 

Водосчетчики серии S100 предназна-

чены для учета холодной и горячей во-

ды. Благодаря высокой прочности, при-

менению высококачественных пластмасс

и сапфировых подшипников счетчики

могут использоваться при больших экс-

плуатационных нагрузках. 

Счетчик S140 предназначен для изме-

рения расхода горячей воды температу-

рой до 120 °С. В его конструкции преду-

смотрено наличие отверстия для датчика

температуры, что позволяет использо-

вать этот счетчик в комплекте с тепловы-

числителем для измерения тепловой

энергии. 

В частности, для стандартных измере-

ний в нижнем диапазоне расхода тепло-

носителя может использоваться тепло-

вычислитель F90. Благодаря малым габа-

ритам и простоте в обслуживании он

идеален для применения в закрытых си-

стемах водотеплоснабжения потребите-

лей малой мощности. Однако, несмотря

на небольшие размеры, счетчик F90 име-

ет мощный микропроцессор, позволяю-

щий осуществлять измерения тепловой

энергии и параметров теплоносителя с

высокой точностью. Счетчик имеет циф-

ровой и два импульсных выхода и может

быть объединен в локальную информа-

ционную сеть. 

При выборе счетчика воды большое

значение имеет то, на каких участках

трубопровода и в каких положениях он

может монтироваться. Счетчики S100 и

S140 имеют различные варианты монта-

жа: расположение может быть как вер-

тикальным, так и горизонтальным. Кроме

того, счетчик S100 выпускается в не-

скольких модификациях с разной мон-

тажной длиной (80, 110 и 130 мм), это

позволяет устанавливать водосчетчик

без необходимости прямых участков до

и после него, что дополнительно расши-

ряет зону его возможного применения.

Таким образом, благодаря высокой

точности и стабильности измерений, на-

дежности и функциональности механиз-

мов, педантичности немецких произво-

дителей счетчики компании Эльстер Ме-

троника считаются эталоном качества не

только в России и Европе, но и во всем

мире.

Группа компаний Ruhrgas Industries

Идеальные квартирные водосчетчики

Сегодня растущая необходимость, важность и популярность приборов учета воды и тепла для комму-
нально-бытовой сферы во многом определяется началом реформы ЖКХ. Уже сейчас новые дома ос-
нащаются современными водо- и теплосчетчиками и вероятно, следующим этапом реформы станет по-
квартирное обеспечение этими приборами всего жилого сектора. 
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Ч
тобы понять, почему дисковые по-

воротные затворы (главным конку-

рентом которых является клиновая

задвижка) пользуются огромной попу-

лярностью, проведем сравнительные ха-

рактеристики этих аналогичных, по при-

менению, видов запорной арматуры.

Задвижка — трубопроводная арма-

тура, имеющая массивный корпус, с

фланцевым соединением, в котором

запирающий элемент перемещается

возвратно-поступательным движением,

перпендикулярно направлению потока

рабочей среды. 

В отличие от задвижек, дисковые

поворотные затворы представляют до-

вольно простую конструкцию: корпус

цилиндрической формы, с межфланце-

вым соединением, диск, закрепленный

на валу по диаметру полости корпуса

(возможно некоторое смещение от

оси). Поворот диска осуществляется

при помощи вращения вала. Так, в по-

ложении «открыто» плоскость диска

установлена вдоль проходного отвер-

стия. Для обеспечения герметичности,

в основном, ДПЗ применяют эластич-

ные уплотнительные элементы (манже-

ты), которые и являются межфланце-

выми прокладками. Основные параме-

тры указаны в ГОСТ 12521-89.

Конструкция дискового поворотного

затвора используется и в тех областях,

где замена на задвижку немыслима:

кораблестроение ( по причинам веса и

малой монтажной длины), молочно-пи-

щевая промышленность и химическая

промышленность ( по причинам полно-

проходного безседельного корпуса, в

котором, в отличие от задвижек, не за-

стаивается жидкость, даже при оста-

новке системы).

На российском рынке тепловодо-

снабжения дисковые поворотные затво-

ры европейского производства зареко-

мендовали себя как конкурентоспособ-

ная и качественная запорно-регулирую-

щая арматура. Причина этого видна из

любого рукаводства по эксплуатации

(приимущества этой продукции):

— Простота и удобство монтажа в

стесненных условиях: малый вес (в 8–9

раз меньше), монтажная длина (в 1,5–2

раза меньше, чем у традиционной за-

движки). 

— Возможность использования в ка-

честве регулирующей арматуры (до 10

фиксированных промежуточных поло-

жений), если нет жестких требований к

точности расхода жидкости.

— Простота замены уплотняющей

манжеты (по истечении ее срока служ-

бы, который, в зависимости от произво-

дителя, определен до 100000 циклов за-

крытий и открытий).

— Относительно низкая стоимость,

вполне сопоставимая со стоимостью

российских задвижек.

Кроме того, конструкция дискового

поворотного затвора функционирует

при повороте ручки, что позволяет вы-

играть время Закрытия/Открытия, ис-

пользовать простейшие приводы.

По сравнению с шаровыми кранами

дисковые поворотные затворы выгод-

но отличаются тем, что не имеют недо-

статков в виде прикипания, заклини-

вания после длительной эксплуата-

ции. Известно, что даже после грязе-

виков существует возможность попа-

дания песчинок в систему, это губи-

тельно для шаровых кранов, ведь пес-

чинки оставляют царапины на сфере

(запорном элементе), а эти царапины

приводят к течи и выходу из строя це-

лых систем.

К недостаткам дискового поворот-

ного затвора следует отнести невоз-

можность применения для сред с силь-

но кристаллизующимися включения-

ми. Кроме того, возможно получение

гидравлического удара (по руке) в

конце хода, т.к. шток затвора напря-

мую соединяет запорный диск и ручку

управления (только для моделей с

ручкой). По этой причине, заводы про-

изводители рекомендуют использовать

редуктор на дисковые поворотные за-

творы, начиная с Ду 150.

Конечно, многие фирмы продолжают

монтировать и предлагать клиновые и

параллельные задвижки, выигрывая на

частых эксплуатационных расходах по-

требителей и замене оборудования, но,

несмотря ни на что, конечные потреби-

тели выбирают безпроблемные диско-

вые поворотные затворы европейского

производства и качества.

Преимущества и недостатки дисковых
поворотных затворов

Компания «Арнас», менеджер по развитию направления Н. В. ТИХОНОВ, С. Н. ГРИШАЕВКак известно, на протяжении многих лет на тер-
ритории России и стран Восточной Европы стро-
ительно-монтажные организации использовали
клиновые и параллельные задвижки на систе-
мах отопления и горячего водоснабжения.
Только в течение последнего времени на рос-
сийском рынке появилась полноценная альтер-
натива задвижки — дисковый поворотный за-
твор.
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Западноевропейский производитель сантехнических изделий
для туалетной комнаты приглашает дистрибьюторов для своей
продукции

WISA – это превосходное качество сантехнических изделий для туалетных
комнат

WISA – производит широкий диапазон сантехнических изделий для туалет-
ной комнаты: сливные бачки наружного исполнения и встраиваемые в стену,
крышки для унитазов, трубные соединительные элементы и запасные части

Входя в состав группы Сaroma – известного австралийского производителя
сантехнических изделий, компания WISA ищет дистрибьюторов, имеющих
реальный опыт продаж на рынке России оборудования для туалетных комнат

WISA приглашает потенциальных дистрибьюторов обращаться за
дополнительной информацией по е-mail: 
export@wisa-sanitair.com

или по адресу:

WISA BV
att; D.Rasell,
P.O.Box 2194,
6802 CD Arnhem,
The Netherlands
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Д
ревесина в основном состоит из

органических веществ — около

99% общей массы. Абсолютно

сухая древесина в среднем содержит

49% углерода, 44% кислорода, 6% водо-

рода, 0,1–0,3% азота. После сжигания

древесины остается ее неорганическая

часть — зола, в состав которой входят

калий, кальций, магний, натрий и др., и

образуется ровно столько углекислого

газа (СО2), сколько до этого было «по-

треблено» растущим деревом. Таким

образом, налицо полный баланс выбро-

сов СО2 , образующихся при сжигании

чистой древесины, и их потреблением

самими же деревьями. Зола же может

использоваться в качестве удобрения.

При разумном расходе и ответственном

воспроизводстве древесину можно от-

нести к неограниченному экологически

чистому энергоносителю, тем более что

подготовка его к использованию доста-

точно проста и экологична.

Современные твердотопливные котлы

способствуют наибольшему извлечению

энергии, заключающейся в древесном

сырье. Эффективность сжигания топлива

может достигать 95%. Благодаря рассчи-

танной до мелочей конструкции, макси-

мально возможная часть тепла передает-

ся непосредственно теплоносителю, а

высокоэффективная теплоизоляция сво-

дит к минимуму теплопотери.

В качестве горючего в твердотоплив-

ных котлах для достижения максималь-

ной эффективности работы использует-

ся предварительно подготовленное топ-

ливо: сухие древесные поленья и дре-

весный гранулят. В отдельных видах

твердотопливных котлов можно также

использовать древесные отходы, дре-

весные брикеты, кокс, бурый и камен-

ный уголь, но коэффициент полезного

Бытовые твердотопливные 
Т Е П Л О Г Е Н Е РАТ О Р Ы  
для работы на древесном топливе

Максим БЕРГ
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действия таких установок будет сущест-

венно ниже, а количество отходов, соот-

ветственно, больше.

Остановимся на теплогенераторах,

для работы которых используются дре-

весные поленья и древесный гранулят.

Древесные поленья должны иметь оста-

точную влажность не более 35% (ино-

гда не более 20%) и длину, в зависимо-

сти от размера топочной камеры котла,

как правило, не более 50 см. При боль-

шей влажности, кроме снижения номи-

нальной мощности установки за счет

уменьшения теплоты сгорания, происхо-

дит чрезмерное образование сажи и,

как следствие, необоснованное загряз-

нение топочной камеры и дымохода.

Наиболее перспективным является

использование в качестве топлива дре-

весного гранулята. Гранулы производят-

ся из натуральных древесных отходов

(щепа, опилки и др.), которые после

сушки и измельчения подвергаются

прессованию под высоким давлением

без добавления клеящих средств. Диа-

метр гранул может составлять 0,5–1,0 см

при длине 0,5–4,5 см. Их теплота сгора-

ния при оптимальной влажности 8–10%

составляет 4,9–5,2 кВтч/кг, что соответ-

ствует примерно 1/2 литра дизельного

топлива.

Благодаря специальным дозировоч-

ным устройствам и регуляции подачи

воздуха для горения достигается точ-

ное регулирование и поддержание за-

данной температуры теплоносителя. В

старых печах это регулировалось либо

прикрытием поддувального отверстия,

либо прикрыванием дымохода. Если

раньше отопительные устройства на

твердом топливе были инерционны, то

сегодня эффективность сжигания топ-

лива и возможность точной регулиров-

ки можно сравнивать с теми же пара-

метрами газового и жидкотопливного

оборудования.

Наряду с прямым сжиганием приме-

няется пиролизный способ термохими-

ческой переработки древесины. Пиро-

лиз представляет собой процесс тер-

мического разложения органических

соединений без доступа кислорода (в

отличие от вышеописанных) и проис-

ходит при относительно низких темпе-

ратурах 450–900°С по сравнению с

процессом горения 900–2000°С. Коли-

чество газообразного топлива, которое

впоследствии сжигается, может дохо-

дить до 70% массы сухого сырья. Об

этом мы расскажем в следующих номе-

рах журнала С.О.К.

Твердотопливные теплогенераторы

на древесных гранулах уже нашли ши-

рокое применение в США, Австрии,

Германии и странах Скандинавии. Так

как изготовление древесных гранул

может осуществляться из отходов лес-

промхозов и деревоперерабатываю-

щей промышленности, данный вид

топлива может причисляться к одному

из самых дешевых, тем более что на

его изготовление тратится минимум

энергии. 

По некоторым расчетам, для отоп-

ления и водоснабжения отдельного

дома жилой площадью около 120 м2 на

один отопительный сезон понадобится

около 1200 л жидкого топлива или

2400 кг древесного гранулята. Постав-

ка гранулированного древесного топ-

лива в зарубежных странах осуществ-

ляется либо в специальных пакетах

(15–20 кг), либо производится достав-

ка большого объема гранулята маши-

ной (одной заправки, как правило,

хватает на целый сезон). Для сравне-

ния: 1 куб. м гранулята весит пример-

но 650 кг. Причем стоимость отопле-

ния гранулятом в западных странах

уже сегодня ниже, чем отопление ди-

зельным топливом.

Преимущества теплогенераторов на древесном
грануляте

Подобно устройству подачи дизель-

ного топлива на горелку отопительного

агрегата (для поддержания нужного

температурного режима) в твердотоп-

ливных котлах на древесном грануляте

для этих целей используется специаль-

ный шнековый (червячный) транспор-

тер, обеспечивающий равномерное и

строго дозированное поступление гра-

нулята в топочную камеру. 

Благодаря небольшому размеру гра-

нул уже на этом этапе становится воз-

можным экономить топливо и осуществ-

лять более или менее точное регулиро-

вание процесса горения, а, соответст-

венно, и поддержание нужной темпера-

туры. Вторым этапом регулировки тем-

пературы является интенсивность и ко-

личество подаваемого в топочную каме-

ру воздуха для горения. Именно этим и

достигается возможность управления

мощностью котла в пределах 30–100%

от номинальной мощности.

Удобство пользования именно грану-

лятными котлами доказывает тот факт,

что отсутствует необходимость постоян-

ной дозакладки топлива, как это проис-

ходит при использовании древесных

поленьев. Необходимо лишь периоди-

чески пополнять запасы гранулята не-

посредственно в хранилище. Поэтому

гранулятный котел при определенных

условиях может работать без участия

человека теоретически сколько угодно

долго. Здесь проявляется максимальная

сходность таких котлов с жидкотоплив-

ными.

Недостатком в российских условиях

является лишь отсутствие производств

древесного гранулята, что ограничивает

использование таких котлов. На сего-

дняшний день для России более акту-

альны котлы на древесных поленьях, так

как поставка дров особой сложности не

представляет. Закладка в современных

древесных котлах, за счет использова-

ния специальных систем подачи дров и

регулировки процесса горения, а значит

и оптимизации использования топлива,

может производиться всего 2 раза в

сутки (!).

Стоит заметить, что конструктивно

некоторые котлы допускают как одно-

временную, так и попеременную работу

на поленьях, древесном грануляте, а

также на древесных отходах (щепа, бри-

кеты), то есть становится возможным

использовать тот вид древесного топли-

ва, который имеется под рукой.

В качестве примера современных

твердотопливных теплогенераторов на

древесном топливе и грануляте рассмо-

трим котлы немецкой фирмы Viessmann.

Vitolig 100
Твердотопливный котел на древес-

ных поленьях мощностью от 12,7 до 14,8 кВт

представляет собой образец продукта c

наиболее оптимальным соотношением

цены и качества. Благодаря большой
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топке достигается продолжительность

работы после одной закладки, водопро-

водящие колосники и регулируемая по-

дача предварительно нагретого вторич-

ного воздуха позволяют достичь наибо-

лее полного сгорания топлива. Благода-

ря водопроводящим колосникам стано-

вится возможным полностью использо-

вать высокую температуру углевого го-

рения. По расположенным в задней ча-

сти трубам колосниковой решетки теп-

лоноситель — горячая вода — поступа-

ет в обратную линию отопительного

контура. Посредством этого повышается

температура воды обратной линии, и

снижается коррозия внутренних частей

котла. Для работы данного котла ис-

пользуются древесные поленья длиной

до 33 см. Максимальная мощность котла

составляет 14,8 кВт. Естественный вы-

ход продуктов сгорания при минималь-

ной тяге делает возможным установку

котла почти при любых дымоходах.

Простое обслуживание с фронтальной

части и легкость установки. Удобство

загрузки топлива благодаря большой

закладочной дверце.

Vitolig 200
Твердотопливный котел на древесных

поленьях мощностью от 13 до 40 кВт —

Vitolig 200 — это высококачественный

твердотопливный «поддувной» котел с

номинальной мощностью в диапазоне от

13 до 40 кВт со ступенчатой регулиров-

кой мощности от 50 до 100%. Благодаря

большой загрузочной камере из высоко-

качественной стали возможно использо-

вать древесные брикеты и поленья дли-

ной до 50 см. Время горения после од-

ной загрузки длится до 12 часов, что га-

рантирует длительный интервал для по-

следующей закладки. Уникальная авто-

матика розжига способствует тому, что

уже через 3 минуты после закладки топ-

лива в камере сгорания достигается ра-

бочая температура, которая требуется

для оптимального процесса горения.

Данный теплогенератор должен работать

в закрытой системе отопления. В качест-

ве горючего материала не допускается

использовать уголь, отходы древесного

производства, содержащие пластиковые

или химические материалы. Максималь-

ная влажность древесины не должна

превышать 30%. Котел имеет мощный

бесступенчатый с регулируемой частотой

вращения поддувной вентилятор, благо-

даря чему осуществляется модулировка

мощности на каждой из ступеней. Мик-

ропроцессорное регулирование горения

и автоматический выбор мощности поз-

воляют достичь эффективности сжига-

ния до 92% при минимальных выбросах.

Простота в пользовании за счет цифро-

вой регулировки отопительного контура

с системой самодиагностики и индика-

ции сбоя. Простота механической очист-

ки нагревательных поверхностей и до-

статочно продолжительный интервал

удаления отходов — один раз в две не-

дели.

Vitolig 300
Твердотопливный теплогенератор

для сжигания гранулированной древе-

сины с диапазоном мощности от 5 до 26 кВт.

Он обеспечивает максимальный ком-

форт, сравнимый с газовым и жидко-

топливным оборудованием, благодаря

модулируемой мощности и цифровой

регулировке. Модулируемость мощности

достигается за счет бесступенчатой по-

дачи воздуха вентилятором, что гаран-

тирует оптимальное моментальное регу-

лирование потребности в тепле. Подача

гранулированной древесины осуществ-

ляется автоматически из 150 литрового

накопителя посредством шнекового

транспортера. В зависимости от темпе-

ратуры наружного воздуха полностью

загруженного накопителя хватает до

двух дней работы. В жаропрочном горе-

лочном блоке, выполненном из высоко-

качественной нержавеющей стали, осу-

ществляется автоматическое зажигание

при помощи вентилятора, подающего

горячий воздух. Нагревательные по-

верхности самостоятельно очищаются,

удаление золы из горелочного блока

также осуществляется автоматически.

Преимущества: Наилучшее использова-

ние энергии благодаря автоматическому

поддержанию мощности, что способст-

вует снижению температуры отходящих

газов и достижению максимальной эф-

фективности использования топлива

(до 95%).

Отопление и приготовление горячей воды
Как известно, основной задачей ото-

пительного прибора является нагрев

помещения и поддержание оптималь-

ной температуры воздуха. Для осуще-

ствления максимально точной регули-

ровки температуры и щадящей работы

отопительного агрегата — сокращение

интервалов затухания/возобновления

горения, а также комбинации его с на-

гревательными солнечными установка-

ми, теплогенераторами на других видах

топлива — может использоваться так

называемый буферный накопитель.
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Он представляет собой бак объемом

700–1000 литров, который внешне по-

хож на водонагреватель, но вместо пи-

тьевой воды в нем находится теплоно-

ситель-вода, циркулирующий по систе-

ме отопления. Буферные накопители

для работы в отопительных системах

могут иметь встроенный электрический

тэн, который либо дополняет мощность

отопительной установки, либо исполь-

зуется для работы в дежурном режиме.

Второстепенная задача отопительно-

го агрегата — это приготовление воды

для системы горячего водоснабжения.

Здесь также проявляется сходность

твердотопливного котла с жидкотоплив-

ным. Для приготовления горячей воды

используется комбинированный нако-

пительный водонагреватель. Нагрев во-

ды и постоянное поддержание темпера-

туры в нем осуществляется через водо-

водяной теплообменник. Объем такого

накопителя может быть разным, в зави-

симости от нужд, но, как правило, не

менее 100–150 литров. Для приготовле-

ния горячей воды по окончании отопи-

тельного периода может использоваться

встроенный электрический тэн, солнеч-

ная водонагревательная установка или

тепловой насос.

У нас современные отопительные ус-

тановки на древесном топливе и грану-

ляте еще являются экзотикой. Но неда-

лек тот час, когда они наравне с газовы-

ми, жидкотопливными и электрически-

ми системами отопления будут пользо-

ваться заслуженной популярностью и

найдут своих потребителей в России —

стране с наибогатейшими ресурсами

древесины.

Некоторые вопросы в данной ста-

тье мы лишь упомянули или затрону-

ли поверхностно. Более подробно они

будут рассмотрены в следующих но-

мерах журнала С.О.К. Если вас заинте-

ресовала данная тема или ее отдель-

ные аспекты — обращайтесь в ре-

дакцию, и мы не оставим без внима-

ния ваш вопрос. Присылайте инфор-

мацию о вашем опыте, ваши мнения и

ваши пожелания.

1. Предохранительная батарея в качестве защиты от
перегрева

2. Регулятор пламени для точного и равномерного
поддержания температуры теплоносителя

3. Большая дверца топочной камеры для легкости загрузки
топливом и чистки

4. Большая площадь нагрева для оптимального
использования тепла

5. Большая топочная камера для увеличения длительности
горения после одной закладки поленьев

6. Колосник с протекающим внутри теплоносителем

7. Регулятор подачи вторичного воздуха

1. Мощный бесступенчатый с регулировкой частоты
оборотов вентилятор для модулирования мощности
котла

2.Большая по размеру топочная камера для поленьев
до 50 см

3. Комфортная чистка нагревательной поверхности

4. Большая дверца топочной камеры

5. Топочная камера из специальной керамики

6. Большая по объему камера для золы

7. Отверстия для подачи первичного и вторичного
воздуха

1. Мощный бесступенчатый с регулировкой частоты
оборотов вентилятор для модулирования мощности котла

2.Дисплей для контроля за работой котла

3. Управляемый микропроцессором регулятор горения
температурным датчиком топочной камеры

4. Емкость (150 л) для хранения древесного гранулята для
ок. 95 кг гранулята

5. Горелка из жаропрочной нержавеющей стали

6. Шнековый транспортер для строй дозировки подачи
гранулята

7. Автоматическое удаление золы из горелочного
устройства

8. Принудительная подача горячего воздуха посредством
вентилятора для автоматического розжига
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Бытовые и промышленные 
водонагреватели из нержавеющей стали
Норвежская фирма OSO Hotwater работает в области бытового и промышленного водонагревательного оборудования уже семь десятилетий. Ее
продукция формируют 2/3 норвежского рынка водонагревателей и экспортируются в десятки стран мира. Наряду со стандартными, наиболее про-
даваемыми моделями, фирма производит и нестандартные, можно сказать, эксклюзивные модели. Ассортимент продукции, предлагаемый фирмой,
рассчитан на самый широкий круг потребителей.

Б
ытовая серия — водонагреватели

объемом от 30 до 400 литров с

внутренними баками из нержаве-

ющей стали.

OSO Стандарт RS — самая популяр-

ная модель фирмы! В течение 30 лет

было продано более 1 миллиона штук.

Наилучший водонагреватель в соотно-

шении цены и качества. Объем бака

120, 200 или 300 литров при мощности

электрического нагревательного эле-

мента 3 кВт. Водонагреватель устанав-

ливается на пол и фиксируется при по-

мощи трех вкручивающихся ножек.

Подключение воды происходит через

смесительный кран вверху прибора.

OSO Экспорт RW — настенная мо-

дель. Для изготовления внутреннего ба-

ка используется специально обработан-

ная нержавеющая сталь, поэтому воз-

можна работа с водой, содержание хло-

ра/солей в которой доходит до 250 мг/л,

благодаря чему водонагреватель и экс-

плуатируется без анода. Подключение

воды внизу прибора. Объем — 50 или

100 литров.

OSO Узкий Стандарт RD — предусмат-

ривает как настенный, так и напольный

монтаж. Занимает мало места — диа-

метр прибора 430 мм. Идеально подхо-

дит для ванных комнат и душевых в до-

мах, где есть маленькие дети, т.к. ком-

плектуются термостатическим смеси-

тельным краном, который автоматичес-

ки смешивает воду на выходе до безо-

пасной температуры, в то время как в

баке она может доходить до 80°C. Объ-

ем — 50, 100 или 150 литров.

OSO Встраиваемый RB — объемом 30,

50, 80 или 120 литров,  идеально подхо-

дит для установки в корпусной, особенно

кухонной, мебели. Покрытие из сжимаю-

щегося пластика и мягкая изоляция поз-

воляют уменьшить диаметр бойлера, на-

пример в месте прокладки труб.

OSO Встраиваемый RBEX — емкостью

120 литров, имеет два нагревательных

элемента по 2 кВт, соответственно

уменьшается время ожидания, при пол-

ном опорожнении бака.

OSO Комби RTVE — объемом 200 и

300 литров, предназначены для косвен-

ного нагрева воды от газового или жид-

котопливного котла. Водонагреватель

укомплектован витым теплообменником

из нержавеющей стали. Производитель-

ность змеевика 18 кВт при Dt = 50°C.

Электрический нагревательный элемент

3 кВт догревает воду при низкой темпе-

ратуре теплоносителя от котла и позво-

ляет использовать прибор автономно в

летний период.

OSO Прямоугольный RK  — благодаря

конструкции этот водонагреватель удо-

бен для установки рядом со стиральной

или посудомоечной машиной как на

кухне, так и в ванной комнате. Допол-

нительная крышка Thermo Top скрывает

подключение труб вверху прибора.

OSO Экспресс RTEX — объемом 200,

300 или 400 литров, с независимой ра-

ботой двух групп нагревательных эле-

ментов по 5 кВт,  позволяет отключить

любой из них в зависимости от потреб-

ности и нагрузки сети. Модель незаме-

нима в ресторанах, кафетериях, спор-

тивных клубах, парикмахерских и  т.п.

В промышленной серии — водона-

греватели от 600  до 10000 литров. Мо-

дели до 1000 литров изготавливаются

из нержавеющей стали, а баки с боль-

шим объемом производятся уже по дру-

гой технологии — из  стали с медным

покрытием. Все внутренние баки отли-

чаются не только высокими антикорро-

зийными свойствами, но и прочностью,

что делает возможной их установку да-

же в нестабильно работающих гидрав-

лических системах. Разнообразие моде-

лей позволяет организовать горячее во-

доснабжение практически в любых ус-

ловиях: стандартные промышленные

модели  с мощностью до 75 кВт, экс-

пресс модели с максимальной мощнос-

тью до 150 кВт, а также комибиниро-

ванные модели для подключения к уже

существующей системе.

OSO Макси 17R — промышленный

водонагреватель с внутренним баком

600 или 1000 литров, изготовленным из

нержавеющей SMS стали. Максимальная

электрическая мощность в этих моделях

доходит до 30 кВт, а при наличии вито-

го теплообменника производительность

увеличивается еще на 25 кВт.

OSO Макси 17S — самая большая и

мощная промышленная модель, размер

бака которой доходит до 10000 литров!

Емкость изготовлена из стали с внутрен-

ним медным покрытием. Электрическая

мощность доходит до 150 кВт, а тепло-

обмен от внешнего энергоносителя —

до 360 кВт.

Аккумуляторы холода OSO 51R/S —

емкостью от 300 до 5000 литров пред-

назначены для работы в системе воз-

душного кондиционирования. Данные

модели позволяют стабилизировать

температуру воды в системе охлажде-

ния во время задержки пуска компрес-

сора, а также используются для эконо-

мичной работы холодильных машин в

пиковый период.

Специалисты компании «Нортех»

окажут всестороннюю техническую под-

держку, произведут соответствующие

тепловые расчеты и помогут грамотно

подобрать оборудование в соответствии

с Вашими задачами и требованиями. 

ООО «Нортех»
Санкт-Петербург, ул. Б.Разночинная,
14/5, офис 316, 
тел. (812) 327 50 19
e-mail: info@nortech.ru
Москва, ул. 3-я Мытищинская, 16/47,
офис 1009, тел. (095) 287 99 57
e-mail: info-m@nortech.ru
Internet: www.oso-hotwater.ru
www.nortech.ru

ООО «НОРТЕХ»
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Т
ехнологии водоподготовки, суще-

ствующие в настоящее время, об-

ладают целым рядом недостатков,

не позволяющих однозначно рекомен-

довать тот или иной метод для повсеме-

стного применения. Например:

— установка для мембранного обес-

соливания, производительностью 5 м3/ч,

стоит около 15 тыс. у.е., причем самые

дорогостоящие элементы (мембраны)

приходится менять не реже одного раза

в год;

— электрохимический способ требу-

ет значительных площадей для монтажа

модулей и сравнительно большого рас-

хода электроэнергии (0,5–2,0 кВт ч/м3);

— в случае применения реагентных

добавок увеличивается солесодержание

воды, повышается остаточная жест-

кость, требующая проведения стабили-

зационных мероприятий, а также за-

грязняется окружающая среда;

— устройства, принцип действия ко-

торых базируется на основе электроди-

ализа и обратного осмоса, не защищают

инженерное оборудование от коррозии;

— действие акустических систем

(ультразвук и инфразвук) локально и не

всегда эффективно при самостоятель-

ном применении;

— устройства для обработки воды

электромагнитными волнами расчетной

частоты достаточно экономичны, но не

рекомендуются для воды с температу-

рой выше 70°С, требуют дополнитель-

ной водоподготовки и стабильного ка-

чества воды, допускают сбои в работе и

имеют ограниченный срок службы (1–2

года);

— нерегулируемые аппараты на по-

стоянных магнитах работоспособны

только при стабильном качестве и посто-

янной температуре воды, а при измене-

нии этих параметров наблюдается рез-

кое снижение противонакипного эффек-

та (вплоть до полного исчезновения).

С учетом вышеизложенного наиболее

перспективным представляется приме-

нение электромагнитных аппаратов как

наиболее эффективных, экономичных и

экологичных. Устройства этого типа от-

личаются высокой надежностью, дли-

тельным сроком службы и быстрой оку-

паемостью.

Всем этим требованиям в полной

мере отвечает «Установка для проти-

вонакипной обработки водных сис-

тем» (УПОВС) — четырехкамерный

магнитный аппарат на постоянном то-

ке со встроенной камерой деаэрации

и генератором электромагнитных ко-

лебаний, при использовании которого

во многих случаях отпадает необходи-

мость применения дорогостоящих

фильтров, химических реагентов, деаэ-

раторного устройства и т.п. (табл. 1).

Наличие четырех рабочих камер (за-

зоров), по которым проходит вода, поз-

воляет длительно воздействовать на

нее регулируемым магнитным полем, в

результате чего соли накипеобразовате-

лей превращаются в мелкодисперсный

шлам, который не откладывается на

внутренних поверхностях энергообору-

дования и трубопроводов. При откры-

том водозаборе шлам уходит с отбирае-

мой водой, а в закрытых системах осаж-

дается в шламоуловителях.

Далее вода поступает во встроенный

в аппарат деаэратор, где, под действием

расчетной величины магнитного поля,

из нее полностью удаляется О2  и

частично СО2, наличием которых обус-

ловлена внутренняя коррозия систем.

На заключительном этапе вода про-

ходит через генератор (активатор) эле-

ктромагнитных колебаний, воздействие

которых закрепляет и усиливает резуль-

таты магнитной обработки за счет про-

дления «магнитной памяти», что позво-

ляет программировать обработку значи-

тельно большего количества воды (ко-

эффициент разбавления 1:500). Качест-

во обработки может контролироваться

кристаллооптическим методом (реко-

мендуемым СНиП II-34-76 «Горячее во-

доснабжение») уже через 4–8 часов 

после включения аппарата, а содержа-

Образование накипи, а также коррозия инже-
нерного оборудования и коммуникаций относят-
ся к числу наиболее актуальных проблем не
только теплоэнергетики, но и большинства от-
раслей промышленности, жилищно-коммуналь-
ного комплекса и других областей хозяйствен-
ной деятельности. Достаточно сказать, что об-
разование на внутренней поверхности котла
слоя накипи толщиной всего 1 мм влечет за со-
бой перерасход 5–8% топлива, а некачествен-
ная водоподготовка (или ее отсутствие) может
привести к снижению КПД системы на 15–30%.
Решить эту проблему позволяет уникальная
энергосберегающая технология безреагентной
водоподготовки, разработанная и запатентован-
ная специалистами ЗАО «Максмир-М». Рис.1 До обработки Рис.2 После обработки

Магнитная технология 
безреагентной водоподготовки
Генеральный директор компании «Максмир», академик А. А. МАТВИЕВСКИЙ 

Рис.3 Установка «Максмир» на

трубопроводе
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ние О2 — химическим методом с мети-

леновым голубым.

Перечислим некоторые достоинства

данной установки:

— в большинстве случаев исключа-

ется необходимость в химводоподго-

товке;

— образовавшаяся ранее накипь

растворяется через заданный интервал

времени, а новая перестает отклады-

ваться сразу после включения аппарата;

— защищает и очищает от накипи не

только сам теплоагрегат, но и связан-

ные с ним сети;

— деаэратор, встроенный в аппарат,

полностью убирает кислород, защищая

от коррозии внутренние поверхности

теплоагрегатов, труб, приборов и запор-

ной арматуры;

— незначительная потребляемая

мощность (63 Вт/м3) обеспечивает су-

щественную экономию энергоресурсов;

— простота монтажа и эксплуата-

ции;

— не оказывает негативного воздей-

ствия на окружающую среду. 

Область применения установки

«Максмир» чрезвычайно обширна. Это

объекты малой, средней и большой теп-

лоэнергетики, все отрасли промышлен-

ности, транспорт (в т.ч. морской флот),

жилищно-коммунальный комплекс,

сельскохозяйственное производство и

т.п. На теплоэнергетических объектах,

неподконтрольных «Госгортехнадзору»

(котлы, теплообменники, калориферные

установки, ЦТП и т.д.), этот аппарат пол-

ностью заменяет водоподготовку и деа-

эрацию. Но и на крупных объектах теп-

лоэнергетики, контролируемых «Госгор-

технадзором» (включая ТЭЦ, АЭС, ГРЭС и

т.п.), где требуется умягчение воды,

применение УОПВС весьма актуально,

причем он может работать как самосто-

ятельно, заменяя химводоподготовку и

деаэрацию, так и в сочетании с ними.

Более того, при подключении перед

оборудованием водоподготовки он

обеспечивает:

— ускорение процессов водоподго-

товки;

— сокращение расхода реагентов

(кислоты, технической соли) и полное

их использование;

— увеличение промежутков между

регенерационными операциями с филь-

трами;

— удаление остаточной накипи с

внутренних поверхностей теплоагрегата

и связанных с ним сетей на всем пути

движения теплоносителя;

— защиту от коррозии.

Отметим, что установка УОПВС при-

годна для подготовки любых вод, в том

числе и высокоминерализованных

(вплоть до морской), с температурой

100°С и выше.

Высокая эффективность подобных

электромагнитных аппаратов подтверж-

дается опытом их практической эксплу-

атации. В частности, установки этого ти-

па, работавшие на ГОК (г. Тырнауз) на

протяжении почти 10 лет, обеспечили

безнакипное состояние котлов и тепло-

вых сетей, в результате чего существо-

вавшее на комбинате оборудование

химводоподготовки и деаэратор были

демонтированы за ненадобностью. 

Испытания пилотного варианта ап-

парата УМО-25, установленного на по-

дающем трубопроводе горячего водо-

снабжения ЦТП «Моники» (г. Мытищи)

в апреле 2002 года, показали уменьше-

ние размеров кристаллов накипи в

8–10 раз (для сравнения: согласно

СНиП II-34-76 безнакипная работа ап-

парата гарантируется при уменьшении

кристаллов накипи в 3 раза), а содер-

жание кислорода снизилось с 1,7 до

0,5 мг/л (почти на 70%). Кроме того,

менее чем за три месяца (с 24.04.2002

по 14.06.2002) работы агрегата толщи-

на отложений на внутренней поверхно-

сти контрольного узла (промежуточный

патрубок магнитного фильтра) умень-

шилась с 3–5 до 1–1,5 мм, причем от-

ложения карбонатного характера пол-

ностью растворились под действием

магнитного поля, а оставшийся тонкий

слой окислов железа, в виде

магнетитовой пленки, служит дополни-

тельной защитой поверхности патрубка

от коррозии.

Электромагнитные аппараты, уста-

новленные на ГМК «Норильский ни-

кель» для промывки от накипи внутри-

домовых сетей и теплотехнического

оборудования производственных объ-

ектов, сократили срок очистки обору-

дования в три раза по сравнению с

традиционными методами. 

На ОАО «БЕЛЭНЕРГОМАШ» г. Белго-

род магнитный аппарат  был установ-

лен в декабре 2002 г. Изучение проб

воды под микроскопом уже через ме-

сяц показало, что размеры кристаллов

солей накипи уменьшились в 3–5 раз,

что свидетельствует о высокой степени

безнакипной работы аппарата.

Расчеты, проведенные для уже упо-

минавшегося объекта в г. Мытищи, по-

казали, что только исключение химво-

доподготовки позволяет экономить

269040 руб. в год.

Таблица 1. Технические характеристики УПОВС-30 «Максмир»

Производительность, м3/ч 30

Максимальная потребляемая мощность, кВт 1,9

Качество воды (жесткость), мг экв/л 1,5–30

Температура обрабатываемой воды, °С 5–140

Род тока постоянный (от выпрямителя)

Напряжение питания, В 42

Масса, кг 350

ОАО «МАКСМИР»
121099, Москва, 
Новинский бульвар, д. 11, 4 этаж, 
тел/факс (095)755-77-70, 
252-53-37
E-mail: maxmir@maxmir.ru, 
www.maxmir.ru

Будем рады вас видеть 08.04–11.04

на нашем стенде на выставке BATI-

MAT Mosbuild-2003

Экспоцентр, Павильон 2, зал 3, ме-

сто J -103
Рис.4 УПОВС «Максмир», установленная в

ОАО «Белэнергомаш», г. Белгород

ОАО «МАКСМИР»
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COSTER позволяет управлять инже-

нерными системами на основе заданных

«логических» условий комфортности,

безопасности, оптимального расхода

энергии. Система применятся для дис-

танционного контроля и управления ра-

ботой как домашних, так и производст-

венных котельных, систем кондициони-

рования, вентиляции.

COSTER осуществляет: 

— управление работой котельных;

— контроль систем отопления, вен-

тиляции, кондиционирования;

— контроль систем горячего водо-

снабжения;

— учет расхода топлива; 

— учет потерь тепловой энергии;

— обеспечение безопасности газо-

вых сетей.

Состав:

— Контроллеры и датчики, измеряю-

щие параметры внешней среды и систем

жизнеобеспечения;

— Средства связи с пунктом управ-

ления;

— Программное обеспечение.

Имеется 2 типа контроллеров. Пер-

вый тип — автономные контроллеры и

датчики, работающие без связи с опера-

тором по собственной программе. Пара-

метры программы могут задаваться с

дисплея контроллера. Второй тип – кон-

троллеры, имеющие связь с оператором.

Связь может осуществляться по теле-

фонным линиям, через радиомодем, че-

рез Интернет. Контроллеры второго ти-

па могут получать управляющие коман-

ды от оператора. Оператор располагает

полной диагностикой системы. Интер-

фейс максимально прост и нагляден. В

случае отклонения параметров от нор-

мы, на пульт передается аварийный сиг-

нал. Ситуация анализируется и прини-

мается то или иное решение: изменить

параметры или направить бригаду для

ремонта оборудования.

Управление работой котельной.

Основные параметры, измеряемые

контроллерами :

— температура (t) окружающей среды;

— t теплоносителя в заданных точках

отопительной цепочки;

— давление в отопительной системе;

— t воды в системе горячего водо-

снабжения;

— t отходящих от котлов газов;

— дифференциальные температуры

между заданными точками внутри сис-

темы;

— давление.

На основе этих данных рассчитыва-

ется расход тепла в системе отопления

и ГВС, уточняются параметры управле-

ния работой котлов в зависимости от

изменения погодных условий. 

Вся получаемая информация зано-

сится в базу данных. Специалист может

проанализировать особенности работы

системы за весь период эксплуатации.

Вмешательство человека в работу тех-

нического «мозга» требуется лишь в

редких случаях возникновения непола-

док. В остальное время система точно

знает, какая температура должна под-

держиваться в доме днем, какая вече-

ром, когда понадобится большее коли-

чество горячей воды, когда меньшее,

когда следует включить дополнитель-

ный нагрев, а когда понизить температу-

ру. Отличительной чертой работы систе-

мы является ее самонастройка. На при-

мере отопительной системы дома этот

принцип действует следующим образом.

Оператор устанавливает комфортные

для хозяина дома климатические усло-

вия по часам суток (24-часовая про-

грамма), по дням недели (7-дневная

программа), по сезонам (лето/зима, пе-

риоды отпусков). Далее система рабо-

тает автоматически, меняя режимы ра-

боты котельного оборудования по за-

данной программе.

Затраты на электронного мажор-дома

окупаются. Система жизнеобеспечения

работает в оптимальном режиме. Вы

экономите немалые деньги за счет ра-

ционального расхода топлива и умень-

шения износа оборудования. Приятное

ощущение комфорта и гармонии с окру-

жающей средой, чувство безопасности

и расслабленности от сознания надеж-

ности работы «умного» управляющего —

все это очень важно для современного

делового человека.   

Система COSTER успешно использует-

ся для управления средними и крупны-

ми котельными мощностью до 10 MВт. В

школах, больницах, общественных зда-

ниях, жилых домах элит-класса, в ко-

тельных коттеджных поселков — везде,

где работает COSTER, можно быть уве-

ренным в том, что энергия расходуется

оптимально, техника работает надежно,

комфортные условия обеспечиваются в

любое время суток и при любой погоде. 

В настоящее время группа компаний

«Маэстро» предлагает продукцию

COSTER в любой комплектации: от сис-

темы, управляющей небольшими домаш-

ними котлами и кондиционерами, до

крупной разветвленной сети управле-

ния промышленными, а также городски-

ми котельными и климатическим обору-

дованием. 

Дистанционная система управления и контроля COSTER

Coster Tecnologie Elettroniche S.p.A  (Италия) —
производитель дистанционной системы управ-
ления инженерными системами жизнеобеспече-
ния частных домов, общественных зданий и
промышленных объектов.
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С
борные основания полов КНАУФ

устраиваются из гипсоволокнис-

тых, влагостойких листов (ГВЛВ)

и являются быстромонтируемыми кон-

струкциями, которые отвечают требо-

ваниям нормативной документации на

полы. 

В общем случае работы по устрой-

ству сборного основания пола ведут-

ся в следующем порядке:

1. Разметка уровня пола.

2. Укладка полиэтиленовой пленки

(пароизоляции).

3. Крепление кромочной ленты по

периметру ограждающих конструкций.

4. Укладка и нивелировка вырав-

нивающего слоя сухой засыпки.

5. Укладка сборного основания по-

ла (стяжки).

Теплопроводность элемента стяжки

или двух слоев гипсоволокнистых ли-

стов составляет 0,22–0,36 Вт/ м2 °С.

Масса 1 м2 основания пола — не бо-

лее 25 кг. Твердость по Бринеллю —

не менее 20 МПа.

Devimatтм — тонкий нагреватель-

ный кабель, закрепленный на поли-

пропиленовой сетке с клеевой осно-

вой (DEVI 7-й год поставляет в Рос-

сию), устанавливают в слой плиточ-

ной мастики на уже собранное осно-

вание пола согласно рекомендациям

КНАУФ.

Это позволяет направить основной

тепловой поток на нагрев напольного

покрытия. Установленный devimatтм

не увеличивает высоту конструкции и

сохраняет структуру пола. При этом

проектная высота пола может регули-

роваться толщиной подстилающего

слоя сухой засыпки. В качестве на-

польных покрытий рекомендуется

применять материалы с высокой теп-

лопроводностью (керамическая плит-

ка, природный и искусственный ка-

мень, линолеум без утепляющей подо-

сновы и т.п.).

Программа продукции нагреватель-

ных матов devimatтм включает две ли-

нии с удельными мощностями 100 и

150 Вт/м2. Применяют два типа

нагревательного кабеля — од-

ножильный тип DSVF и двух-

жильный тип DTVF. Они имеют

экранирующую оплетку и фто-

ропластовую внутреннюю изо-

ляцию. Установить секции на-

гревательных матов можно на

площадь от 0,5 до 10 м2. Пло-

щади больших размеров запол-

няют несколькими секциями. 

Выбор оборудования.

Нужно определить, какой

вид отопления необходим:

полное отопление помещения

или комфортный подогрев по-

ла. 

От этого зависят основные

параметры системы:

—  установленная удельная мощ-

ность Вт/м2 ;

— тип терморегулятора (управле-

ние по температуре воздуха либо по

температуре пола). 

Следует помнить, что с помощью

терморегулятора средняя тепловая

мощность может быть понижена до

необходимого уровня, однако, увели-

чить ее сверх установленной нельзя. 

Для конкретных условий тепловой

расчет системы отопления должен

проводить специалист, однако, полез-

но рассмотреть некоторые типичные

случаи применения системы

devimatтм.

Комфортный подогрев пола в по-

мещении, находящемся над отапли-

ваемым помещением

Требуется минимальная мощность

подогрева и минимальная теплоизо-

ляция пола. 

Рассмотрим рекомендуемую фир-

мой КНАУФ конструкцию пола с по-

крытием керамической плиткой и ус-

тановленной системой devimatтм,

мощностью 100 Вт/м2, (рис. 1).

Как показывает моделирование по-

токов, потери тепла вниз составляют

НОВОЕ В ТЕХНОЛОГИИ 
ТЕПЛЫХ ПОЛОВ
Начиная с 2003 года московское представительство DEVI совместно с фирмой КНАУФ — осно-
вателем передовых технологий сухой сборки полов, предложила использовать devimatтм для
устройства подогрева пола на стяжке из ГВЛ-КНАУФ-СУПЕРПОЛ.

Рис.1 Конструкция пола. (δ — толщина материала, λ — коэффициент теплопроводности)
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при этом 12%. Полезный тепловой

поток вверх, равный 88 Вт/м2, обеспе-

чивает перепад между температурой

поверхности плитки и температурой

комнатного воздуха 9–10°С. Напри-

мер при стандартной температуре

+22°С в жилом помещении макси-

мально достижимая температура пола

составит +31...+32°С, что вполне до-

статочно для теплового комфорта. В

этом случае можно обойтись без спе-

циальной теплоизоляции. Если в ка-

честве покрытия используются мате-

риалы с низкой теплопроводностью,

например, паркетная доска, потери

тепла вниз возрастут до 25%, а мак-

симальная температура поверхности

пола упадет до 30°С.

В табл. 2 приведены данные по

тепловым потокам и максимальной

температуре поверхности пола для

некоторых типовых покрытий. При

этом остальные параметры соответст-

вуют указанным на рис. 1.

Технические характеристики по-

крытий приблизительные. Более точ-

ный расчет должен основываться на

данных, представленных производи-

телем покрытия. 

Тепловое сопротивление покрытия

пола над установленным devimatтм с

кабелями тип DSVF и тип DTVF не

должно превышать 0,125 м2К/Вт!

Теплый пол над холодным поме-

щением.

Теплопотери сильно возрастают, ес-

ли под перекрытием находятся холод-

ные помещения или наружный воздух

(например, если вы монтируете теплый

пол на балконе). График на рис. 2 ил-

люстрирует эту ситуацию. Если теплопо-

тери превышают 100%, это фактически

означает отток тепла из теплого поме-

щения в более холодное, несмотря на

наличие нагревательного кабеля. В этом

случае необходимо повышать теплоизо-

лирующие свойства перекрытия. Иногда

это можно сделать, увеличивая толщину

засыпки. Существенно повысить тепло-

изолирующие свойства можно, исполь-

зуя такие эффективные теплоизоляторы

как КНАУФ пенополистирол марки М-25

с λ ≤ 0,04. Пример конструкции пола с

теплоизоляцией приведен на рис.3. За-

висимость величины теплопотерь от

толщины теплоизолятора  в случае уста-

новки подогрева на балконе приведена

на рис.4.  

Параметры системы кабельного обо-

грева и толщины теплоизоляции пола

должны рассматриваться в комплексе.

Правильный выбор параметров тепло-

изоляции и мощности кабельной систе-

мы позволит оптимизировать затраты на

установку и эксплуатацию системы

отопления и получить требуемый тепло-

вой комфорт.

Покрытие пола

Паркетная доска 20 мм

Паркет 7 мм

Ламинат 7 мм

Виниловая плитка 3 мм

Мрамор 20 мм

Керамическая плитка 7 мм

Распределение

тепловых потоков,

%

Максимально

достижимая

температура 

пола, °СВверх Вниз

88 12 32

88 12 32

86 14 31

85 15 31

79 21 30,5

75 25 30

Таблица 2

Рис.4  Теплопотери как функция толщины

теплоизолятора (структура пола см. рис. 3,

технические хар-ки на рис.1)

Рис. 3 Конструкция пола с теплоизоляцией

Рис.2
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Порядок работы по монтажу теп-

лого пола с применением нагрева-

тельного мата devimatтм

После того как выполнена сборка

основания пола согласно рекоменда-

циям КНАУФ, можно приступать к мон-

тажу кабельной системы. 

• В первую очередь, необходимо ус-

тановить датчик терморегулятора, раз-

мещаемый в смежных слоях стяжки из

ГВЛВ и плиточной мастики. Датчик с

подводящим проводом прокладывают

в защитной пластиковой гофротрубке

или тонкостенной медной трубке с на-

ружным диаметром не более 12 мм,

которая должна доходить до монтаж-

ной коробки терморегулятора, распо-

ложенного на стене.

• Штробление стяжки допускается

на глубину не более 10 мм с последу-

ющим заполнением оставшихся пустот

плиточной мастикой. 

• На загрунтованное основание на-

клеивается devimatтм. В местах пово-

рота сетка надрезается со стороны от-

крытой петли так, чтобы не повредить

кабель.

• На разложенный devimatтм нано-

сится плиточный клей (плиточная мас-

тика) и укладывается плитка. После

укладки плитки необходимо проверить

целостность нагревательной жилы и

изоляции нагревательного кабеля. 

• После высыхания клея (см. реко-

мендации производителя) необходимо

установить терморегулятор и произве-

сти электрические соединения. 

Согласно СНиП и ПУЭ установку и

подключение  должен производить

квалифицированный электрик.

Все операции по монтажу системы

отопления достаточно просты. 

Тем не менее, от того, насколько

правильно и аккуратно они выполне-

ны, зависит, будет ли теплый пол бе-

зотказно работать многие годы, радуя

Вас комфортным теплом. А сегодня

специалисты DEVI говорят уже о 80-

летнем сроке службы нагревательного

кабеля deviflexтм.

Р
аботающая с 1942 г. на международном рынке кабельной

продукции датская компания DEVI выпускает широкую номен-

клатуру нагревательных кабелей, предназначенных для лю-

бых условий эксплуатации.

На сегодняшний день, являясь ведущим производителем кабель-

ных систем отопления и имея более чем полувековой опыт, DEVI

представляет уникальное предложение к продаже:

«Обогревательные системы высшего качества с интеллек-

том, обеспечивающие потребителям максимальный уровень

комфорта  и безопасности, в отличие от других аналогичных си-

стем!»

«ТЕПЛЫЙ ПОЛ С ИНТЕЛЛЕКТОМ!» — звучит необычно, хотя бла-

годаря DEVI этот продукт уже с 2000 года присутствует на рынке.

И даже то, что сейчас некоторые компании предлагают как «су-

пертонкий нагревательный мат», DEVI уже седьмой год поставляет в

Россию. У фирмы самый широкий спектр нагревательных матов

devimat.
Призывая подходить к решению задачи отопления комплексно

(необходимость теплового расчета, выбора теплоизоляционных ма-

териалов, видов и способов обогрева с точки зрения экономии эле-

ктроэнергии и защиты окружающей среды), специалисты DEVI все-

гда помогают своим партнерам  сделать правильный выбор.

В частности, там, где нет возможности установить кабельную сис-

тему отопления в качестве основной или применение такой системы

по каким-то причинам будет не оправдано, ее можно дополнить дру-

гими источниками тепла. Например, электрическими конвекторами.

Московское представительство — ЗАО «ДЕ-ВИ» предлагает для

комплексного решения проблемы отопления электрические конвек-

торы норвежской фирмы ADAX, также имеющей более чем полуве-

ковой опыт производства.

Фирма Телефон
Теплый пол 158-9855, 267-6135, 267-6244, 240-1576

Теплый пол 798-7161/62/64/73, 320-9298, 768-4390

Теплый пол 933-5841, 201-0038, 781-1645, 961-7118

Теплый пол 938-0190, 743-5961, 786-1211, 231-3815

КПД 120-6294, 125-4127, 285-3607, 921-4611

КПД 785-3535, 389-4490, 737-0066 доб. 118

Импульс 128-9397, 174-7634, 752-0117, 933-6670

Регионы
Город Тел. Город Тел.
Пермь 630448 Томск 560305

Архангельск 249855 Волгоград 335462

Мурманск 454212 Абакан 49255

Петрозаводск 764581 Красноярск 653446

Уфа 602222 Красноярск 593591

Челябинск 606858 Н. Новгород 783809

Магнитогорск 377738 Тюмень 222356

Екатеринбург 659123 В. Новгород 36256

Ростов-Дон 441570 Саратов 649622

Барнаул 262013 Ульяновск 312418

Липецк 470695 Рязань 289497

Самара 669957 Хабаровск 211023

Самара 348632 Воронеж 779951

Тольятти 392701 Череповец 578285

Курган 412126 Ижевск 510139

Казань 924828 Смоленск 594029

Новосибирск 103974 Белгород 264458

Новосибирск 170938 Пенза 552816

Кемерово 288311 Сочи 693343

— теплый пол с интеллектом

61 год на рынке. 9 лет в России. ISO 9001. ISO 14001. Сертификаты

Москва, http://www.de-vi.ru,        e-mail: msk@de-vi.ru
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С
егодня на рынке РФ радиаторы

отопления представлены практи-

чески всеми основными произ-

водителями.

Типы радиаторов:

— Стальные панельные сварные; 

— Стальные трубчатые; 

— Алюминиевые (литые секци-

онные радиаторы, биметалличес-

кие радиаторы, радиаторы, произ-

водимые методом экструзии (кол-

лекторные и безколлекторные); 

— Чугунные.

Учитывая достаточно большой

спектр как отечественных, так и им-

портных производителей, остановим-

ся на отдельных торговых марках.

Радиаторы DiaNorm (Purmo

DiaNorm Warme AG — производи-

тель входит в группу Rettig Heating

Group) — это немецкий образец ка-

чества и технических параметров. Мо-

дельный ряд представлен как класси-

ческими типоразмерами 10, 11, 21, 22,

33 с длиной от 400 до 3000 мм и вы-

сотой от 350 до 900 мм, так и радиа-

торами с высотой 250 мм, что увели-

чивает область применения радиато-

ров в помещениях, где раньше господ-

ствовали конвекторы.

Радиаторы поставляются на рос-

сийский рынок в двух вариантах под-

ключения систем трубопроводов:

нижнее — модель DiaVentil и боковое —

DiaPlus. Радиаторы DiaVentil имеют

встроенный термоклапан. 21, 22 и 33

типы в отличии от основной массы

радиаторов не имеют пластины для

крепления, что позволяет размещать

их узел подключения как справа, так

и слева. Радиаторы DiaPlus представ-

ляют собой классический пример

прибора отопления. Помимо стан-

дартного монтажного комплекта, ко-

торый поставляется вместе с радиато-

ром, есть широкая гамма комплектов,

позволяющая устанавливать их в на-

Обзор некоторых производителей
отопительных радиаторов 
Известный всем россиянам такой прибор отопления как радиатор в рамках рыночной экономики является просто отдельной товарной позицией. Учиты-
вая климатические условия на большей части территории РФ, а также определенный бум в сфере строительства и практическую изношенность сущест-
вующих систем отопления, этот сектор отопительного рынка является привлекательным для оборота денежных средств, при этом, даже учитывая более
чем десятилетнюю историю открытого рынка радиаторов отопления, все таким же острым остается вопрос качества и правильного выбора прибора
отопления для соответствующих режимов эксплуатации.

DiaVentil 10 бар 13 бар 4 G 1/2 c боку, ISO 228 250, 350, 500, от 400 до 3000 тип 33 - 150 мм

2 G 1/2 c низу, ISO 228 550, 600, 900 тип 21 и 22 - 95 мм

2 G 1/2 c низу, ISO 228 тип 21 S - 68 мм

межосевым расстоянием

50 мм тип 11 - 64 мм

DiaPlus 10 бар 13 бар 4 G 1/2 c боку, ISO 228 250, 350, 500, от 400 до 3000 тип 33 - 150 мм

550, 600, 900 тип 21 и 22 - 95 мм

тип 21 S - 68 мм

тип 11 - 64 мм

тип 10 - 48 мм

DUO FINESSE 6 бар 8 бар 4 G 1/2 c боку, ISO 228 250, 500, от 500 до 2600 тип 33 - 149 мм

2 G 1/2 c низу, ISO 228 600, 900 тип 21 и 22 - 99 мм

межосевым расстоянием тип 21 S - 67 мм

50 мм тип 11 - 55 мм

тип 10 - 54 мм

Модель Рабочее

давление

Испыт. 

давление

Подключение

Высота, мм Длина, мм Толщина, мм

Габаритные размеры

Технические данные радиаторов DiaNorm



польном исполнении с регулировани-

ем расстояния от пола.

Компактные радиторы DiaPlus и

DiaVentil поставляются в техническом

исполнении для рабочего давления

10 бар. Компактный радиатор DUO

FINESSE, с поперечно установленным

вентилем, рассчитан на рабочее дав-

ление 6 бар. Все отопительные радиа-

торы DiaNorm проходят заводские ис-

пытания под давлением 13 бар. Этот

радиатор интересен тем, что с одной

стороны он гладкий, с другой имеет

профильную (ребристую) поверх-

ность. Его можно устанавливать в

удобном для пользователя варианте —

либо гладким, либо ребристым. 

Тепловая мощность радиаторов

DiaNorm определялась согласно EN

442 (температура воды 70/55°С, тем-

пература в помещении 20°С) и заре-

гистрирована в DGWK. 

Расстояние между каналами (гоф-

рами поверхности) составляет 25 мм,

толщина стальных стенок —1,25 мм.

Словацкая фирма USS — U.S.

Steel Kosice ( U.S. Steel Group — a

Unit of USX Corporation) — произво-

дитель пластинчатых радиаторов

KORAD. Качество продукции обеспе-

чивается использованием современ-

ных cварочных линий фирмы «Шлат-

тер» и электрофорезной линии отдел-

ки поверхности «Айсенман» (Авст-

рия).

Радиатор состоит из одной, двух

или трех тепловых панелей ( первая

цифра в обозначении типа ). Каждая

панель образована двумя симметрич-

ными штампованными листами, сва-

ренными по периметру роликовым

швом, а в допрессовках — точечным.

Для повышения теплоотдачи панель

может дополняться добавочной — го-

фрированной поверхностью (вторая

цифра в обозначении типа). Радиато-

ры изготавливаются из высококачест-

венной стали толщиной 1,25 мм. Тол-

щина добавочной поверхности — 0,5

мм.

Радиаторы изготавливаются в двух

модификациях: с боковой подводкой

(тип К) и с нижней подводкой (тип

КV).

Радиаторы KORAD P 90 тип К:

— высота Н — 300, 400, 500, 600,

900 (мм),

— длина L — 500 ÷ 2000 (мм) с

шагом 100 мм — 2000 ÷ 3000 (мм) с

шагом 200 мм,

— присоединительная резьба: 4 отв.

х G1/2 ( 1/2 дюйма ).

Радиаторы KORAD P 90 тип КV:

— высота Н — 300, 400, 500, 600,

900 (мм),

— длина L — 500 ÷ 2000 (мм) с

шагом 100 мм,

— присоединительная резьба: 2

отв. х G3/4.

Теплоотдача радиаторов на один

погонный метр длины (Вт) в нормаль-

ных условиях — температура воды на

входе (tвх) = 90°C, на выходе (tвых) =

70°C, температура воздуха (tв) = 20°C

— дана в таблице 1.

Максимальное рабочее давление

— 1,0 МПа.

Давление при испытании (опрес-

совка) — 1,5 МПа.

В НИИ Сантехники Российской Фе-

дерации проведены испытания радиа-

торов KORAD по определению номи-

нального теплового потока, прочност-

ных характеристик и гидравлического

сопротивления. Результаты подтвер-

дили заявленные производителем

тепловые и прочностные характерис-

тики. Гидравлическое сопротивление

по типам представлено в таблице 2.

Радиатор тип К комплектуется ар-

матурой крепежа, воздухоспускным

клапаном и стальной заглушкой (таб-

лица 3).

Максимальное рабочее давление

— 1,5 МПа, 

Давление при испытании (опрес-

совка) — 1,0 МПа. 

Радиатор тип KV комплектуется ар-

матурой крепежа, воздухоспускным

клапаном и стальной заглушкой, регу-

лирующим вентилем.
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Стальные панельные радиаторы

«De’Longhi» рассчитаны на рабочее

давление атмосферы и испытательное

13 атмосфер, максимальная темпера-

тура теплоносителя 110°С. В ком-

плект радиатора входят: заглушка,

воздуховыпускной клапан, скобы для

настенного монтажа. Все панельные

радиаторы, предлагаемые фирмой,

выполняются в вариантах: «Standart»

— с боковой подводкой, «Universal»

— с нижней подводкой, со встроен-

ным терморегулятором, автоматичес-

ки поддерживающим, при наличии

термостатической головки, заданную

темепературу в помещении.

Радиаторы RETTIG-PURMO® от

концерна RETTIG®, являющегося круп-

нейшим в мире производителем ради-

аторов для систем центрального отоп-

ления, очень широко применяются в

большинстве европейских стран. Сво-

бодные от внутренних загрязнений и

имеющие низкую температурную

инерцию, радиаторы RETTIG-PURMO®

прекрасно адаптированы для работы

в современных системах центрального

отопления, особенно с автоматичес-

ким управлением. Они обеспечивают

экономичное использование подводи-

мого тепла, и таким образом, сущест-

венно снижают стоимость отопления.

Радиаторы могут применяться в сис-

темах центрального отопления как со

стальными, так и с пластиковыми и

медными трубами. Они прекрасно ра-

ботают в системах с низкотемператур-

ными бойлерами. Их тепловая мощ-

ность не зависит от скорости протека-

ющей в них воды. 

Швейцарская фирма «Zehnder»

— европейский производитель сталь-

ных радиаторов отопления. Произ-

водственная программа включает в

себя радиаторы для ванных комнат

(полотенцесушители), радиаторы, вы-

пускаемые под размер, и потолочные

панели лучистого отопления. Фирме

Zehnder также принадлежат торговые

марки «Acova» и «Faral». В РФ Zehnder

представляет фирма «United

Machinery AG» (Augustinergasse 38,

CH-8001 Zurich) — московское пред-

ставительство «United Machinery AG»,

аккредитованное при Регистрацион-

ной Палате Министерства юстиции РФ

в 2001.

Производственное объединение

из Рязани «Цветлит-Р» уже более

пяти лет производит секционные би-

металлические радиаторы «Экватор»,

которые по дизайну не уступают, а по

техническим и эксплуатационным ха-

рактеристикам, согласно заявлению

производителя, превосходят импорт-

ные аналоги.

Итальянские алюминиевые ради-

аторы OPERA (Sira Group)

Изготовлены методом экструзивно-

го литья. Максимальное рабочее дав-

ление — 20 атм, температура —

110°С. Компания ROVALL дает гаран-

тию 15 лет на все повреждения, вы-

званные возможными дефектами про-

изводства. Гарантия действительна

только при соблюдении правил мон-

тажа и использовании комплектую-

щих компании ROVALL . Радиатор

OPERA благодаря физико-химическим

характеристикам алюминия способен

нагревать воздух в помещении в пять

раз быстрее, чем обычные радиаторы.

Система так называемой быстрой на-

стройки на режим идеально подходит

к современным системам терморегу-

лирования, что обеспечивает макси-

мальный комфорт и позволяет сни-

зить затраты, связанные с эксплуата-

цией прибора. Процесс сварки, ис-

пользуемый для соединения различ-

ных элементов радиатора OPERA, осу-

ществляется по технологии, применя-

емой в изготовлении упругих деталей

летательных аппаратов. В отличие от

традиционных он обеспечивает нео-

граниченный срок службы благодаря

свойству адаптации к расширению,

которое возникает в радиаторе из-за

перепада давления и температуры.

Технология, используемая компанией

ROVALL, дает возможность выбрать

высоту радиатора от 200 до 2500 мм,

что позволяет разместить его в любом

интерьере и приспособить к конкрет-

ному архитектурному проекту. Для

России и стран СНГ максимальное ра-

бочее давление составляет 20 aтm,

производственные испытания же про-

водятся при стабильном давлении в

30 атм. Предел прочности материалов,

используемых при сборке радиаторов

OPERA, составляет 100 атм. Такой вы-

KORAD Тип (с боковой подводкой)

Высота (мм) 10 11К 20К 21К 22К 33К

300 493 816 887 1216 1502 2054

400 645 1024 1176 1637 1881 2746

500 793 1310 1409 1972 2273 3288

600 940 1477 1644 2307 2661 3644

900 1369 2007 2371 3060 3750 4986

KORAD Типы радиаторов

Параметры 11К 21К 22К 33К

Потери давления на радиаторе

(гидросопротивление) при расходе воды

360 кг/час и соединительном размере

1/2 “ (Па) 2100 1000 1000 450

KORAD Тип (с нижней подводкой )

Высота (мм) 11КV 21КV 22К 33КV

300 771 1150 1449 1948

400 1010 1474 1763 2473

500 1238 1788 2193 2977

600 1454 2091 2470 3457

900 2013 2919 3408 4728

Таблица 2

Таблица 3

Таблица 1



сокий показатель прочности обеспе-

чивает максимальную степень безо-

пасности и надежности, при этом аб-

солютно не отражаясь на весе прибо-

ра. Радиатор OPERA предназначен для

работы в системах водяного и паро-

вого отопления с максимальной тем-

пературой 110°С. Радиаторы OPERA

прошли испытания на ускоренное ста-

рение во влажностатической камере,

соответствующие 30 годам эксплуата-

ции. Как отмечено в сертификате N°

99O48/V, выданном Миланским Поли-

техническим институтом, не было за-

фиксировано никаких изменений, как

структурных, так и эстетических (таб-

лица 4).

Для обеспечения максимальной

теплоотдачи радиатор OPERA должен

быть установлен на расстоянии мини-

мум 3 см от стены, 10 см от верхней

поверхности, при установке в нишу и

при наличии полок, и 12 см от пола. 

Итальянские биметаллические

радиаторы CF (Sira Group).

Компания SIRA подтверждает высо-

кие конструктивные характеристики

своих радиаторов и жёсткий контроль

за качеством всей своей продукции,

гарантируя бесперебойную работу в

течении 20 лет. Гарантия действитель-

на только при соблюдении правил мон-

тажа и использовании комплектующих

компании SIRA. Секции радиатора со-

стоят из двух стальных трубок (каналов

для прохода теплоносителя), залитых

под давлением высококачественным

алюминиевым сплавом. При этом обра-

зуется единое (без сварочных швов) и

симметричное относительно центра тя-

жести секции оребрение современного

дизайна. 

Конструкция радиатора обладает

следующими преимуществами: 

1. Повышенная прочность, позво-

ляющая применять эти радиаторы при

рабочем избыточном давлении тепло-

носителя 2,5 МПа (25 кгс/см2); испы-

тательное давление — 3,75 МПа 

(37,5 кгс/см2). 

2. Минимальная площадь поверх-

ности контакта теплоносителя с алю-

миниевым сплавом (в 5–10 раз мень-

шая, чем в обычных алюминиевых ра-

диаторах), а также отсутствие в голов-

ках секций «карманов» — сборников

газов и шлама — сводит к минимуму

опасность коррозии и образования

газов, в том числе водорода. 

3. Весьма малый внутренний объём

секций (в среднем в 4 раза меньший,

чем у других литых алюминиевых ра-

диаторов) делает радиаторы Биметалл

малоинерционными. Это позволяет

более эффективно регулировать теп-

лоотдачу — как ручным, так и автома-

модель характеристика секции

OPERA-350 350 392 100 80 150 0,207

ОPERA-500 500 542 100 80 190 0,254

межцент-
ровое рас-
стояние,
мм

высота, 
мм

глубина, 
мм

ширина,
мм

теплоотдача,
Вт, Т=70оС

ёмкость,
л

модель характеристика секции

CF - 300 300 380 110 75 142 0,193

CF - 500 500 580 110 75 199 0,21

CF - 600 600 680 110 75 229 0,227

CF - 700 700 780 110 75 257 0,245

CF - 800 800 880 110 75 280 0,28

межцент-
ровое рас-
стояние,
мм

высота, 
мм

глубина, 
мм

ширина,
мм

теплоотдача,
Вт, Т=70оС

ёмкость,
л

Таблица 4

Таблица 4





тическим способом. Кроме того, по-

вышается экономичность системы

отопления при заполнении ее анти-

фризом. 

4. Симметричность секций — верх

не отличается от низа — существенно

облегчает группировку и монтаж ра-

диаторов, сокращая, в конечном счё-

те, время, необходимое на установку. 

5. Оригинальная конструкция тор-

цов секций позволяет при их стяжке

ниппелями зажимать внутри специ-

альных пазов торообразные кольце-

вые прокладки (типа 0-Ring) из тер-

мостойкой резины, что обеспечивает,

в отличие от паранитовых прокладок

у других систем, высокую степень

герметичности радиаторов и возмож-

ность многоразового использования

прокладок (таблица 5).

Номинальный тепловой поток оп-

ределен при температурном напоре

70°С, расходе теплоносителя через

радиатор 0,1 кг/с (360 кг/ч) по схеме

«сверху — вниз» и барометрическом

давлении 1013,3 гПа (760 мм рт. ст.).

Радиаторы могут применяться в одно-

и двухтрубных горизонтальных и вер-

тикальных системах отопления с есте-

ственной и искусственной циркуляци-

ей теплоносителя. Возможно соеди-

нение радиаторов по схемам «сверху

— вниз», «снизу — вверх» и «снизу

— вниз». 

Для обеспечения максимальной теп-

лоотдачи радиатор серии CF должен быть

установлен на расстоянии минимум 3 см

от стены и при установке в нишу, и при

наличии полок, и 12 см от пола.

Применение чугунных радиаторов

в РФ — это уже историческая практи-

ка. Но они достаточно эффективны в

высоких помещениях, поскольку доля

радиационного теплового потока у

них составляет 30%, а конвективного

— 70%, что обеспечивает хороший

прогрев нижней зоны помещения из-

лучаемой теплотой и достаточно быс-

трый прогрев воздуха за счет конвек-

ции. Набирая радиаторы из отдель-

ных секций, можно точно подобрать

необходимую площадь поверхности

нагрева. К сожалению, такие факторы

как большая металлоемкость, трудо-

емкость монтажа, а также внешний

вид отечественных чугунных радиато-

ров и большая тепловая инерция ог-

раничивают развитие их сбыта в по-

следнее время. На рынке представле-

ны отечественные чугунные секцион-

ные радиаторы типов МС-140-108, МС-

140-98; модели М-140АО (с оребрени-

ем между колонками радиатора) и М-

140А; М-90-96 и М-90-108; Ч-2-7-500.

Расстояние между центрами отвер-

стий коллекторов у них — 500 мм. В

Белоруссии выпускаются радиаторы

марок МС-140-300 и БЗ-140-300, име-

ющих высоту секции 300 мм. Среди

зарубежной продукции следует выде-

лить чугунные секционные радиаторы

фирмы ROCA (Испания), серии DUBA

(высота от 412 до 712 мм), VIADRUS

(Чехия) — модели KALOR и TERMO.

Современный дизайн и компактность

дают потребителю впечатление легко-

сти, а качественное покрытие позво-

ляет использовать их как декоратив-

ный элемент. Давно присутствует на

рынке стилизованный под старину ра-

диатор серии EPOCA (ROCA). 

В целом, относительная стабилиза-

ция рынка ограничена возможностя-

ми отечественных продавцов по рав-

номерному вложению финансов в

различные торговые марки, поэтому

на рынке эти торговые марки как бы

распределены между крупными опе-

раторами отопительного рынка, каж-

дый из которых пытается убедить по-

требителя в качестве свой продукции.

Безусловно, сильные производители

мирового уровня создают надежные

предпосылки для долгой и безупреч-

ной работы отопительных приборов.

Но в целом надо следовать инструк-

циям по установкам, которые в том

или ином виде присутствуют во всех

рекламных проспектах. Поэтому глав-

ная проблема выбора радиатора —

это правильный подбор еще на этапе

Радиаторы отопления: как они выглядели на выставке «АКВА-ТЕРМ 2003»



правильные решения,
которые мы принимаем
сегодня.
От них зависит наше
спокойствие, внутреннее
равновесие и благополучие
завтра...

107392, Москва:
ул. Хромова, д. 7/1
(095) 168-5004
(095) 168-4210
www.masterwatt.ru

ДРАГОЦЕННЫ

Трубы и фитинги
для отопления
и водопровода

Котельное
оборудование

Радиаторы 
биметаллические
и алюминиевые

Радиаторы
стальные

панельные

Высококачественные
котлы

Бойлеры
и расширительные

емкости

Насосы Теплотрассы Термостатическая
и запорная
арматура

Польные
отопительные

каналы

Внимание! Вакансии!
• Менеджер в отдел продаж

• Руководитель отдела промышленных котельных
• Представители в регионах
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проектных работ определенного типа

отопительного прибора с учетом воз-

можностей самого радиатора и при-

меняемой системы отопления. 

При выборе, да и при реализации

радиаторов внимательное чтение да-

же рекламных проспектов будет эко-

номить деньги потребителя и нервы

продавца. 

Настенные газовые котлы
Напольные чугунные котлы
Газовые и дизельные горелки
Комбинированные водонагреватели
Газовые колонки

Металлопластиковая труба
Радиаторы отопления

Запорно-регулирующая арматура
Циркуляционные насосы

Расширительные баки 

Поставка, проектирование, комплектация

Москва ул. Генерала Антонова 3а,
тел. 334-7535, 334-8024

www.aquatep.ru

В рекламных проспектах радиаторов GLOBAL
содержится вся необходимая информация о правильной
установке данных отопительных приборов:

Биметаллический радиатор Style
— Радиаторы модели Style применяются в системах

отопления с температурой теплоносителя до 110°С, рабочим
давлением до 3,5 МПа (35 атм.) включительно и водородным
показателем рН от 7 до 9,5.

— Они могут устанавливаться как в системах с
применением стальных труб, так и в системах с медными,
пластиковыми и металлопластиковыми трубами.

— При установке радиаторов расчетная теплоотдача
достигается при соблюдении следующих оптимальных
расстояний: не менее 3 см от стены за радиатором, не менее
10 см от пола, не менее 10 см от подоконника или полки.

— Для предохранения элементов систем отопления от
коррозии и отложения солей жесткости (что в равной
степени может проявляться как в радиаторах, так и в самих
трубах и котлах, независимо от материала, из которого они
изготовлены,  будь то алюминий, сталь, чугун или медь)
стандарт UNI-CTI 8065 предусматривает добавление в
циркулирующую в системах воду специальных реагентов типа
Cillit-HS 23 Combi или ему подобных средств.
Ориентировочный расход составляет 1 л на 200 л воды.

— Для удаления воздуха рекомендуется устанавливать на
радиаторы автоматические или ручные клапаны спуска
воздуха (при установке клапана предварительно убедитесь,
что радиатор отключен от общей системы водоснабжения).

— Запрещается отключать радиаторы от систем отопления
(перекрывать оба запорных вентиля на входе / выходе
прибора) за исключением случаев технического
обслуживания или демонтажа радиатора.

— Запрещается осуществлять водозабор горячей воды из
радиаторов.

— Категорически запрещена работа радиаторов на воде
системы горячего водоснабжения.

— Не допускается непосредственный водозабор в
теплосеть подпиточной воды из системы горячего
водоснабжения без обеспечения предварительной
качественной водоподготовки.

— Не допускается установка радиаторов в системах
отопления, где теплоносителем служит сбросная вода
технологических процессов, имеющая в составе агрессивные
компоненты.

Алюминиевые радиаторы  VOX R
— Алюминиевые радиаторы VOX R могут устанавливаться в

системах отопления с рабочим давлением до 1,6 МПа,
температурой до 110°С и водородным показателем (рН) воды
не менее 6,5 и не более 8,5.

— Радиаторы могут устанавливаться в системах со
стальными, медными, металлопластиковыми трубами и
трубами из полимерных материалов.

— Расчетная теплоотдача достигается при соблюдении
следующих оптимальных расстояний при монтаже: до пола –
не менее 10 см, до стены – не менее 3 см, до подоконника
или полки – не менее 10 см.

- Для предохранения элементов систем отопления от
коррозии и отложения солей жесткости (что может
проявляться как в трубах и котлах, так и в радиаторах,
независимо от материала, из которого они изготовлены, будь
то алюминий, сталь или чугун) стандарт UNI-CTI 8065
предусматривает добавление в циркулирующую в системах
воду специальных реагентов на основе алифатических
полиаминов, таких как Cillit-Combi или ему подобных средств.
Ориентировочный расход составляет 1 л на 200 л воды.

— Рекомендуется устанавливать на каждый радиатор
автоматический или ручной клапан спуска воздуха (при
установке клапана предварительно убедитесь, что радиатор
отключен от общей системы отопления).

— Категорически запрещается отключать радиаторы от
систем отопления (перекрывать оба запорных вентиля на
входе / выходе радиатора) за исключением случаев
технического обслуживания или демонтажа радиаторов.

— Водозабор из системы отопления категорически не
допускается.

— Категорически запрещена работа радиаторов на воде
системы горячего водоснабжения.

— Не допускается непосредственный водозабор в
теплосеть подпиточной воды из системы горячего
водоснабжения без обеспечения качественной
водоподготовки.

— Не допускается установка радиаторов в системах
отопления, где теплоносителем служит сбросная вода
технологических процессов, имеющая в составе агрессивные
компоненты.
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Н
а рынке кондиционеров сегодня

происходят значительные изме-

нения. Именитые бренды, года-

ми удерживавшие ведущие позиции,

вынуждены потесниться, уступая место

новым игрокам.

Один из таких производителей, уже

заставивших считаться с собой миро-

вой рынок, — компания GREE (Китай).

Эта марка всего лишь два года назад

появилась на отечественном рынке и

стремительно набирает популярность в

России. 

Первый завод GREE появился в 1992 г.

Производство будущего лидера миро-

вой промышленности начиналось всего

лишь с выпуска 47 тыс. оконных кон-

диционеров в год. Сегодня GREE распо-

лагает 3-мя заводами, и является са-

мым крупным предприятием Китая, ко-

торое специализируется на выпуске

кондиционеров. Производство GREE

достигло 3,5 млн. кондиционеров в год,

из которых 1 миллион идет на экспорт.

Сегодня каждый десятый кондиционер

в мире произведен на заводе GREE.

Компания занимает 16% европейского

рынка, и 32% ключевого для Европы

рынка Италии. 

У себя на родине GREE официально

признан производителем № 1 среди

производителей климатического обо-

рудования. О том, насколько популярна

эта марка у себя на родине и вообще в

Азии, говорит целый ряд престижных

наград: «Лучшее фирменное назва-

ние», «Самая большая доля рынка в

Китае», «Самый большой объем продаж

на внутреннем рынке», «Самое высокое

качество», «Лучшее послепродажное

обслуживание», «Лучшая торговая мар-

ка кондиционеров» и многие другие.  

Важный фактор успеха GREE — ог-

ромный ассортимент продукции. Ком-

пания  производит более 320 моделей,

от оконных кондиционеров до чилле-

ров и фэнкойлов, выпуская оборудова-

ние для разных ценовых групп — от

недорогих моделей до кондиционеров

HI-END класса. 

GREE — синоним высокого качест-

ва. Число отказов в работе оборудова-

ния GREE не превышает 0,1% от всей

выпущенной продукции. Каждая новая

серия кондиционеров GREE вначале

испытывается на внутреннем рынке в

течение года и только потом поступает

на экспорт. 100% входной контроль

комплектующих, собственная сборка

плат управления обеспе-

чивает безотказную ра-

боту. 

О высоком качестве

сборки говорит и тот

факт, что многие имени-

тые компании, славящие-

ся безупречным качест-

вом, доверяют сборку

своих моделей именно

GREE. На заводе GREE,

кроме собственно про-

дукции под маркой GREE,

выпускается ряд моделей

таких брэндов как MIT-

SUBISHI, SANYO, YORK,

TRANE, ARISTON, и др. В

этом году компания полу-

чила заказ на сборку 200

тыс. моделей от компании

PANASONIC. 

GREE специализирует-

ся только на производстве кондицио-

неров, что обеспечивает сосредоточен-

ность всех мощностей и интеллектуаль-

ных сил только на производстве этого

вида оборудования. GREE не копирует

чужие идеи, чужие модели, не пользу-

ется технологиями с «чужого плеча».

Разработка новых технологий и произ-

водство продукции обеспечивается

специалистами одной компании. 

В числе собственных разработок

компании — уникальная криокаталити-

ческая система очистки воздуха, кон-

диционеры с управлением с мобильно-

го телефона, кондиционеры, генериру-

ющие кислород, кондиционеры, авто-

матически задающие температуру в за-

висимости от того, сколько человек на-

ходится в помещении, и многие другие. 

Модели GREE считаются одними из

самых тихих в мире — уровень шума

кондиционера не превышает 24 дБ. 

Растущая популярность GREE в на-

шей стране обусловлена и таким важ-

нейшим фактором как надежная рабо-

та в суровых условиях российской зи-

мы. Изначально разрабатывая конди-

ционеры для Китая — страны, на севе-

ре которой зима не менее сурова, чем

в России, GREE накопила огромный

опыт выпуска кондиционеров, работа-

ющих при низких температурах.

GREE — новые стандарты
высокого качества 

Первый завод GREE появился в 1992 г. Производство будущего лидера мировой промышленности
начиналось всего лишь с выпуска 47 тыс. оконных кондиционеров в год. Сегодня GREE располагает
3-мя заводами и является самым крупным предприятием Китая, которое специализируется на выпу-
ске кондиционеров. Производство GREE достигло 3,5 млн. кондиционеров в год, из которых 1 милли-
он идет на экспорт. Сегодня каждый десятый кондиционер в мире произведен на заводе GREE. Ком-
пания занимает 16% европейского рынка и 32% ключевого для Европы рынка Италии. 
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Вся продукция GREE имеет междуна-

родные сертификаты качества ISO9001,

ISO14000, CE, UL, и соответствует ГОСТ

России. 

По качеству продукция GREE не ус-

тупает лучшим образцам ведущих про-

изводителей. Вместе с тем, цена на

оборудование GREE не завышена и по-

тому привлекательна для потребителя.

Что представит в новом сезоне ком-

пания GREE?

Среди бытовых настенных сплит-си-

стем GREE предлагает россиянам попу-

лярнейшую серию BUTTERFLY, в кото-

рую входят две модели, мощностью 2,3

и 2,6 кВт. Надо отметить удачное на-

звание этой серии, которое переводит-

ся как «бабочка» — миниатюрные раз-

меры (серия считается самой компакт-

ной в своем классе), изящный дизайн и

почти бесшумная работа действитель-

но вызывают ассоциации с невесомой

бабочкой. 

Уникальность этой серии в том, что,

несмотря на компактность, сплит-сис-

тема ничуть не уступает в производи-

тельности другим кондиционерам в

этом же классе — секрет в особой

конструкции испарителя, который поз-

волил уменьшить размеры блока без

потерь в мощности. 

Отличительная особенность попу-

лярной серии настенных сплит-систем

BIRD — применение криокаталитичес-

кой технологии очистки воздуха. Серия

BIRD включает в себя модели произво-

дительностью 2, 2,5 и 3 кВт. В этой се-

рии представлены также и мульти-

сплит-системы — как обычные, так и

инверторного типа, работающие на теп-

ло и холод, мощностью 2, 2,5 и 3,2 кВт. 

К наружному блоку каждой мульти-

системы можно подключить два внут-

ренних блока. 

Выбирая более высокопроизводи-

тельные модели настенных сплит- и

мультисплит-систем, стоит присмот-

реться к сери-

ям GREE 2000

и KING. Ли-

нейка GREE

2000 насчиты-

вает 4 типо-

размера мощ-

ностью от 2

до 4,5 кВт, а

KING пред-

ставляет три модели производительно-

стью от 2,6 до 4,5 кВт. В сплит-систе-

мах этих серий применена криокатали-

тическая технология очистки воздуха,

активный угольный фильтр, а модели

GREE 2000 могут, кроме того, «похвас-

таться» микропроцессорным контролем

свежего воздуха. 

Еще выше производительность у

кондиционеров серий FUNG YUN (5 и 6

кВт). А сплит-система серии FENG XIA

по производительности может быть от-

несена к классу полупромышленных

моделей. Ее мощность 7 кВт, что может

быть признано своего рода рекордом в

ряду бытовых сплит-систем. Существу-

ет и инверторная модификация конди-

ционера этой серии.

И, наконец, «изюминка» от GREE —

серия DIGITAL 2000,

вобравшая в себя са-

мые последние дости-

жения отрасли. Две

модели инверторного

типа, мощностью 2,5 и

3,5 кВт сами рассчиты-

вают производитель-

ность в зависимости от

того, сколько человек

в данный момент нахо-

дится в помещении. Цветной дисплей,

широкий воздушный поток, криоката-

литическая технология, супертихий ре-

жим работы — эти и многие другие

разработки, примененные в DIGITAL

2000, делают серию образцом конди-

ционера hi-end класса. Кроме того, на-

до отметить, что максимальный уро-

вень шума DIGITAL 2000 составляет

всего 33 dB (для модели мощностью

2,5 кВт). 

В этом сезоне GREE представляет

также максимально широкую линейку

полупромышленных кондиционеров.

Прежде всего, это две серии канальных

сплит-систем. Младшая серия включает

четыре типоразмера мощностью от 7

до 12 кВт, со статическим давлением

50 Па. Высоконапорная серия отлича-

ется весьма скромными габаритами, но

при этом может обеспечить весьма со-

лидную производительность —  Пер-

вые шесть моделей мощностью от 5 до

12 кВт, имеют статическое давление до

100 Па, при высоте не более 300 мм.

Канальные кондиционеры мощностью

от 14 до 50 кВт отличаются внушитель-

ным статическим давлением: 250-360 Па,

позволяя создавать разветвленные си-

стемы воздуховодов, охватывающие

большое количество помещений. 

Кассетные кондиционеры представ-

лены 4 типоразмерами, от 5 до 12 кВт.

Модели также очень компактны, что

делает возможным размещение этих

кондиционеров даже в невысоких под-

весных потолках. 

Напольно-потолочные модели будут

представлены тремя типоразмерами, от

7 до 12 кВт. Кроме того, планируется

поставка инверторных кондиционеров

колонного типа, мощностью от 8 до 17 кВт.

Обратите внимание на изюминку ко-

лонных кондиционеров от GREE —

«живая картинка» на передней панели,

которая, безусловно, привлекает вни-

мание и делает кондиционер изящной

деталью любого интерьера. 

Новинка от GREE — потолочно-угло-

вой кондиционер. Эксклюзивный ди-

зайн этой модели мощностью 3,5 кВт

придаст стиль помещению, а 3-ступен-

чатая очистка воздуха, в сочетании с

криокаталической технологией и ак-

тивным угольным фильтром, обеспечит

свежую и здоровую атмосферу.

На все кондиционеры GREE предостав-

ляется ДВА года фирменной гарантии!
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Общие сведения о шуме

Низкий уровень шума при работе си-

стем вентиляции и кондиционирования

воздуха является очень важным показа-

телем. Шум является одним из основ-

ных источников нарушения комфортно-

го состояния. Поэтому при разработке

систем и подборе соответствующего

оборудования обязательно должен учи-

тываться акустический фактор.

Шумы и звуки создаются волнами,

возникающими при сжатии и расшире-

нии, в воздухе, воздуховодах системе

гидравлики, в жидкостях, передвигаю-

щихся по трубам. Скорость распростра-

нения звука в воздухе — около 340 м/с.

Основным параметром шума являет-

ся его частота. Она соответствует коли-

честву колебаний в секунду волн рас-

ширения и сжатия. Единицей измерения

частоты является герц. Один герц (1 Гц)

равен одному колебанию в секунду. Че-

ловек способен различать звуки в пре-

делах от 20 Гц до 20000 Гц.

При нормальных условиях работы

систем вентиляции и кондиционирова-

ния воздуха рассмотрению подлежит

узкий спектр частот, как правило, от

63 Гц до 8000 Гц. Полоса частот под-

разделяется на восемь стандартных

групп волн, называемых «октавными

полосами частот». Каждая группа оп-

ределяется средней для нее частотой

волн: 63 Гц, 125 Гц, 250 Гц, 500 Гц, 1000 Гц,

2000 Гц, 4000 Гц, 8000 Гц. Подразделе-

ние по октавным полосам частот помо-

гает представить звуковой спектр шу-

ма с распределением звуковой энер-

гии по разным частотам.

Для правильного осуществления кон-

троля за уровнем шума при работе сис-

тем вентиляции и кондиционирования

воздуха важно учитывать следующие

основополагающие правила:

— Наличие некоторого шума в поме-

щении неизбежно.

— Система вентиляции и кондицио-

нирования может непосредственно яв-

ляется источником шума либо переда-

вать его в другие помещения с меньшим

уровнем шума.

— Для обеспечения максимальной

эффективности при умеренных затратах

меры по контролю за уровнем шума

должна предусматриваться на стадии

проектирования системы.

— Одним из наиболее эффективных

способов снижения уровня шума в сис-

темах вентиляции и кондиционирова-

ния воздуха является наличие в системе

шумоглушителей, которые снижают уро-

вень шума, создаваемый агрегатами

вентиляционной системы.

— Шумоглушители Производствен-

ного объединения “КОРФ” предназначе-

ны для снижения уровня шума от венти-

ляторов в канале воздуховода как на

входе, так и на выходе.

ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

при производстве шумоглушителей 

ПО “КОРФ”

Корпус шумоглушителя изготовлен из

оцинкованного стального листа марки

08ПС в стандартном исполнении. В ка-

честве шумопоглащающего материала в

пластинах шумоглушителя применяется

базальтоволокнистая минераловатная

плита, обтянутая стекловолокнистым

войлоком для предотвращения выдува-

ния минераловатной стружки в прохо-

дящий через шумоглушитель воздух.

Покрытие крепится к плите полиэтиле-

ном. Основные технические характерис-

тики применяемого шумопоглащающего

материала приведены ниже:

* Графики построены по каталогам фирм OSTBERG (RK), KORF (WRW) и СНиП 11-12-77

** Допустимый уровень шума построен для территорий больниц, санаториев, непосредственно прилегающих к зданию

(ночь с 23 до 7 ч).

Из графика можно увидеть, что вентиляторы ПО “КОРФ” с шумоглушением наиболее соответствуют нормам СНИПа, в от-

личие, от аналогичных вентиляторов RK с шумоглушением.

Сравнительные характеристики
шумоглушителей

Основным параметром шума является его час-
тота. Она соответствует количеству колебаний
в секунду волн расширения и сжатия. Едини-
цей измерения частоты является герц. 
Один герц (1 Гц) равен одному колебанию в се-
кунду. Человек способен различать звуки в
пределах от 20 Гц до 20000 Гц.
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• Удельная плотность — 80 кг/мЗ

• Прочность на сжатие — 3 кН/м2 (при де-

формации 5%)

• Пожарная классификация пластины —

негорючий (ВНИИПО, МВД России)

• Максимальная рабочая температура —

+250°С (температура поверхности покры-

тия не должна превышать +80°С)

• Теплопроводность, Вт/мК, при разных

средних температурах:

10°С — 0,034

100°С — 0,046

200°С — 0,065

Шумоглушители стандартно изготав-

ливаются в девяти типоразмерах в за-

висимости от размеров соединительно-

го фланца. В случае необходимости

возможно изготовление шумоглушителя

с любыми необходимыми заказчику гео-

метрическими размерами.

Акустические характеристики шумо-

глушителей фирмы “КОРФ” были полу-

чены в специальных лабораториях ЦАГИ

(Центральный Аэродинамический 

Институт им.Профессора Н. Е. Жуков-

ского).

Измерения снижения шума глушите-

лями проводились в заглушенной каме-

ре. В качестве источников шума исполь-

зовались громкоговорители, сигнал на

которые подавался через усилитель

мощности от генератора белого шума.

При измерениях уровней шума на входе

в глушитель и на выходе из глушителя

использовались конденсаторные микро-

фоны типа 4133 фирмы “Брюль и Къер“.

Условия проведения испытаний соот-

ветствовали требованиям ГОСТ(а)

23793-79.

На шумоглушители типа SG распрост-

раняется гарантийный срок 2 года с мо-

мента покупки.

Производственное объединение

“КОРФ“ представляет высококачествен-

ное вентиляционное оборудование. 

Современные немецкие технологии

производства , наладка и тестирование

рабочих параметров обеспечивает вы-

сокое качество производимой продук-

ции. Вся продукция сертифицирована в

России. Мы обеспечиваем каталогами

на всю производимую продукцию. 

Отгрузка товара производится в те-

чение 3-х дней с момента оплаты.

ПО “КОРФ выполнит весь комплекс

услуг: проектирование, изготовление,

поставку, монтаж, шеф-монтаж, пуско-

наладку, сервис вентиляционного обо-

рудования. 

Объекты, на которых установлено

вентиляционное оборудование фирмы

“КОРФ”: офисное здание холдинга “Тех-

нониколь” (г. Москва), сеть ресторанов

“Елки-палки” (г. Москва), сеть рестора-

нов “Патио Пицца” (г. Москва, г. Омск),

школа пилотов “Боинг” (г. Москва),

“Екатерининский музей” в Царицыно (г.

Москва), музей-усадьба “Остафьево” (г.

Москва), музей “Эрмитаж” (г. Санкт-Пе-

тербург), концерн “Калина” (г. Екате-

ринбург), аэропорт “Кольцово” (г. Ека-

теринбург), отель “Центральный” (г.

Екатеринбург), “Промстройбанк” (г.

Омск), “Сбербанк” (г. Тольятти). 

По всем вопросам обращайтесь по

телефонам в Москве: (095) 550-72-30, в

Санкт-Петербурге: (812) 542-99-53, в

Новосибирске: (3832) 22-98-87. Всю

инфорацию о Производственном объе-

динении “КОРФ” можете посмотреть на

нашей страничке в Интернете по адре-

су: www.po-korf.ru.

Информация предоставлена отде-

лом маркетинга ООО ПО “ КОРФ”.

* Графики построены по каталогам фирм OSTBERG, POLAR BEAR, KANALFLAKT и KORF

На графике прослеживается превосходство шумоглушителя ПО “КОРФ” по всему частотному диапазону.

* Графики построены по каталогам фирм OSTBERG (RK), KORF (WRW) и СНиП 11-12-77

** Допустимый уровень шума построен для кабинетов врачей больниц, поликлиник, номеров гостиниц, жилых комнат в

общежитиях (с 7 до 23 час.)

Канальные пластинчатые шумоглушители фирмы “КОРФ” типа SG могут работать в любом положении.

При рассмотрении графика шумовых характеристик (данные на нагнетании) оба вентилятора (WRW и RK) соответству-

ют нормам СНИПа, но вентилятор WRW с шумоглушением показывает более высокие характеристики. 
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О
бязанности, налагаемые Законом,

относительно известны. Относи-

тельно, поскольку такие понятия,

как «срок службы» и «существенный не-

достаток», упоминаемые в Законе, имеют

неоднозначное толкование.

Гарантийные обязательства, которые

могут взять на себя производитель или

продавец дополнительно, обычно отли-

чаются только более длительным сро-

ком. Здесь следует отметить обязатель-

ства типа «сервис бесплатно», которые

принципиально отличаются от гарантии.

Гарантия, в отличие от сервиса, подразу-

мевает при необходимости демонтаж-

монтаж оборудования и его транспорти-

ровку до места ремонта. Кроме того, га-

рантия при определенных условиях

предполагает полную замену неисправ-

ного оборудования.

Подход фирмы-изготовителя к гаран-

тийному обслуживанию кондиционеров

в России осуществляется тремя основ-

ными путями.

1. Изготовитель не объявляет особых

гарантийных условий. Все работы и рас-

ходы ложатся на инсталлятора. Если

клиент достаточно настойчив, в случае

поломки кондиционера он может попы-

таться привлечь к ответственности изго-

товителя. Однако последнее возможно

только при наличии в России официаль-

ного представительства иностранной

фирмы.

2. Изготовитель объявляет особые га-

рантийные обязательства и осуществля-

ет гарантийное обслуживание через

собственную сеть ремонтных мастер-

ских. Этот вариант подходит только

фирмам, ведущим серьезный бизнес в

области бытовой электроники.

3. Изготовитель объявляет особые га-

рантийные обязательства, которые под-

держиваются инсталляторами по взаим-

ной договоренности.

Какой из вышеперечисленных вари-

антов является оптимальным? Вариант

№1 наименее обременителен, однако а)

несет в себе риск неожиданного судеб-

ного разбирательства и б) лишает товар

дополнительного конкурентного преиму-

щества. Вариант №2 возможен лишь для

узкого круга фирм с развитой инфраст-

руктурой сервиса. У этого варианта есть

очевидные достоинства, как то: облада-

ние достоверной статистикой отказов и

оптимизация расходов на сервис. С дру-

гой стороны, снятие ответственности с

инсталляторов позволяет последним

«легко» относиться к качеству установки

кондиционера. Вариант №3 представля-

ется наиболее простым и, в то же время,

весьма эффективным. Взаимоотношения

между изготовителем и инсталлятором

могут быть построены двумя способами: 

А. Инсталлятор получает определен-

ную скидку для компенсации возмож-

ных расходов или же получает гарантию

на оборудование. Для облегчения взаи-

модействия в процесс может быть во-

влечен дистрибьютор.

В. Инсталлятор выставляет изготови-

телю (или дистрибьютору) счета за про-

изведенные ремонты.

Способ «В» предоставляет больше

информации изготовителю, однако тре-

бует серьезной работы по анализу и

проверке каждой рекламации. Вариант

№3 в любом из двух исполнений позво-

ляет решить две основные задачи: вы-

полнение обязательств перед клиентом

и мотивация инсталлятора на качествен-

ный монтаж. 

Чрезвычайно важным вопросом яв-

ляется срок гарантии. В последнее вре-

мя практически на все кондиционеры

можно получить гарантию 3 года. Мы не

рассматриваем здесь варианты с безус-

ловной гарантией в 5–10 лет, которая

построена по аналогии с известной ле-

гендой про ишака. Можно с увереннос-

тью сказать, что срок в три года выбран

не исходя из статистических данных по

отказам, а просто исходя из рыночной

ситуации. Однако, по мнению большин-

ства специалистов сервисных служб, та-

кой срок является аномальным. Дело в

том, что гарантийные условия не пред-

полагают какого-либо обслуживания

кондиционера в течение всего гарантий-

ного срока. И если кондиционер в

спальне, возможно, способен прорабо-

тать три года даже без примитивной чи-

стки фильтров, то кондиционер бытовой

серии, установленный в офисе или рес-

торане, может не пережить этот срок.

Так, например, опыт Центрального Банка

РФ показывает, что около половины ус-

тановленных кондиционеров имеют не-

исправность ко второму году работы.

Можно предположить, что к третьему-

четвертому году эти кондиционеры вый-

дут из строя окончательно. В подобной

ситуации трехлетняя гарантия является,

скорее, не выгодной для заказчика.

Исходя из опыта эксплуатации кон-

диционеров как в России, так и в Евро-

пе, можно сделать вывод о том, что кон-

диционеры нуждаются в регламентном

обслуживании так же, как, например, ав-

томобили. Периодичность регламентно-

го обслуживания должна составлять

один–два года. Ради справедливости

надо отметить, что многие специализи-

рованные климатические компании

практикуют именно такую форму работы

с клиентами: «удлиненная гарантия при

условии заключения сервисного догово-

ра». Однако такой подход редко находит

понимание у клиентов, особенно у част-

ных лиц. 

В 2003 году корпорация Мицубиси

Электрик стала первой фирмой-изгото-

вителем, которая ввела обязательное

регламентное сервисное обслуживание

для своего оборудования. Заводская га-

рантия на кондиционеры Мицубиси Эле-

ктрик составляет 3 года, однако через 24

месяца после установки покупатель дол-

жен вызвать сервисную службу фирмы,

смонтировавшей кондиционер. Если

этого не происходит, гарантия теряет

силу. Стоимость сервисного обслужива-

ния определяется самим инсталлятором

и указывается в гарантийном талоне при

продаже.

Подобный подход к гарантийным

обязательствам решает сразу две зада-

чи: снижает риск возникновения неис-

правности в течение гарантийного срока

и увеличивает срок службы кондицио-

нера. Возможно, инициатива Мицубиси

Электрик станет очередным шагом к

формированию цивилизованного рынка

сервисных услуг в России.

ГАРАНТИЯ НА КОНДИЦИОНЕР
Гарантия — это право и обязанность. С одной стороны, обязанность отвечать перед покупателем в
соответствии с Законом о защите прав потребителей или в соответствии с требованиями постав-
щика. С другой стороны, право использовать дополнительный аргумент в борьбе за клиента.

Материал предоставлен московским представительством Мицубиси Электрик
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Н
а физическом уровне  с учетом

повышенного фона общего шума,

связанного со всеми механизма-

ми и приборами, окружающими челове-

ка дома и на работе,  проблемы шумов

при работе климатического оборудова-

ния имеют,  несомненно, самое актуаль-

ное значение. Естественно,  что данный

параметр активно эксплуатируют мар-

кетологи всех уровней. Тем важнее те

показатели,  которые  на сегодня до-

стигнуты лучшими мировыми произво-

дителями.    

В таблицах приведены данные, кото-

рые характеризуют уровень шума для

кондиционеров бытового ряда: настен-

ный сплит, настенный сплит с инверто-

ром, наружный блок мультисистемы.

Уровень шума по приведенным моделям

является самым низким на рынке в этом

классе. Поскольку настенные сплит-си-

стемы  производительностью

7000–12000 БТУ являются самыми рас-

пространенными моделями, можно го-

ворить о том, что  данные сплиты имеют

самый низкий уровень шума.

Это интересно: Кондиционеры Мицубиси Электрик — уровень шума

Система MSC-A07WV MSC-A09WV MSC-A-12WV

Холодопроизводительность, кВт 2.3 2.55 3.45

Теплопроизводительность, кВт 2.5 3.05 3.09

Расход воздуха мин.-сред. макс., м3/ч 276-373-474 306-384-474 324-444-582

Уровень звукового давления 

мин.-сред.-макс., дБ(А) 25-31-36 25-31-36 26-33-40

Система MXZ-G09SV

Холодопроизводительность, кВт 8.0 (2.8~9.0)

Теплопроизводительность, кВт 9.3 (2.8~11.6)

Расход воздуха мин.-макс., м3/ч 2400-2640

Уровень звукового давления Охлаждение 45-47

мин.-макс., дБ(А) Обогрев 46-48

Система MSC-G09SV MSC-G12SV

Холодопроизводительность, кВт 2.6 (1.3~3.1) 3.5 (0.9~4.0)

Теплопроизводительность, кВт 3.6 (1.4~5.1) 4.8 (0.9~6.70

Расход воздуха Охлаждение 252-474 312-588

мин.-макс., м3/ч Обогрев 312-504 366-642

Уровень звукового давления Охлаждение 22-36 25-39

мин.-сред.-макс., дБ(А) Обогрев 22-36 25-39

Настенный внутренний блок, модель 2003 года

Настенный внутренний блок, инвертор, модель 2002 года

Наружный блок, мультисистема 1+4, инвертор, модель 1999 года
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Н
о вернемся к современному обо-

рудованию и рассмотрим одно из

направлений современного рын-

ка — чиллеры.

Chiller (англ.) — водоохлаждающая

машина. Базовый элемент систем цент-

рального кондиционирования. Одна из

основных схем компоновки такой систе-

мы — «чиллер и фанкойл» (водоохлаж-

дающая машина и кондиционер довод-

чик / вентиляторный конвектор).

Принцип работы и область приме-

нения.

Применяются как для комфортного

(жилые, общественные, административ-

ные здания), так и для технологическо-

го (производственные здания) кондици-

онирования воздуха.

Центральные системы кондициони-

рования и вентиляции (ЦСКВ) являются

на сегодняшний день самой совершен-

ной концепцией централизованного

кондиционирования; позволяют «инди-

видуализировать» климат в конкретном

помещении и на определённом прост-

ранстве / площади, и одновременно

обеспечивают многофакторное и глубо-

кое регулирование параметров микро-

климата. В их функции входят: очистка

воздуха, нагрев или охлаждение улич-

ного (подаваемого) воздуха, который

затем распределяется по внутренним

помещениям с помощью системы возду-

ховодов (система раздачи воздуха). 

Чиллер является главным узлом в

системе центрального кондиционирова-

ния, может не только охлаждать воздух,

но, при наличии теплового насоса, спо-

собен нагнетать теплый воздух внутрь

помещения. 

Чиллеры можно разделить на два ос-

новных типа: 

1. с воздушным охлаждением кон-

денсатора, 

2. с водяным охлаждением конден-

сатора. 

Оба типа чиллеров могут быть вы-

полнены как со встроенной насосной

станцией (гидравлическим контуром),

так и без нее. 

Чиллеры с воздушным охлаждением

можно разделить на три группы по их

расположению (установке) относитель-

но помещения: 

— чиллеры с осевым вентилятором

для охлаждения конденсатора, устанав-

ливаются вне помещения: на балконах,

улице, плоских крышах; 

— чиллеры с центробежным венти-

лятором для охлаждения конденсатора,

могут устанавливаться в замкнутых по-

мещениях внутри зданий (подвалах,

чердаках, служебных помещениях);

— чиллеры с выносным конденсато-

ром (их также можно устанавливать в

замкнутых помещениях, а конденсатор-

ный блок инсталлировать вне помеще-

ния).

Центральный кондиционер, кото-

рый подает свежий и охлажденный воз-

дух по системе воздуховодов (системе

раздачи воздуха). 

Внутренние блоки (фанкойлы —

кондиционеры-доводчики), являются

ЧИЛЛЕРЫ
АЛЕКСЕЕВ Игорь Валерьевич, начальник отдела продаж компании «АэроТерм-сервис», igor.alexeev@at-service.ru

В 1834 году в здании английского парламента была смонтирована первая установка круглогодич-
ного кондиционирования воздуха. В 1893 году в жилом доме в Франкфурте-на-Майне впервые
была применена установка комфортного кондиционирования воздуха с аммиачной холодильной
машиной. А в 2003 году исполняется сто лет со дня изобретения форсуночной оросительной каме-
ры — устройства, которое практически без принципиальных изменений, целый век служит основ-
ным тепломассообменным аппаратом установок кондиционирования воздуха. Так начиналась ис-
тория. 
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конечным звеном этой системы и со-

единяются с центральным блоком с по-

мощью труб, по которым циркулирует

охлажденная вода или специальный

раствор. Фанкойлы могут быть различ-

ных моделей и мощностей (основная

характеристика — «полная явная холо-

допроизводительность») и напоминают

по внешнему виду внутренние блоки

сплитсистем.

И чиллер, и кондиционер могут рас-

полагаться в подвале, на техническом

этаже, чердаке, что позволяет сохранить

внешний облик здания в первозданном

виде, а, значит, оптимизировать визу-

альную концепцию здания. 

К функциям центрального кондицио-

нера относится не только охлаждение

воздуха, но и его нагревание, что может

полностью заменить систему парового

отопления в зимнее время, для этого в

фанкойлы подается горячая вода по

второму контуру или производится пе-

реключение системы с чиллера на ото-

пительный котел.

Общий обзор и основные исполне-

ния чиллеров: 

— Стандартные установки.

Для установки как снаружи, так и

внутри помещения.

— Установки с переключением в ре-

жим теплового насоса.

Применяются в период отключения

отопления здания и в прохладную погоду,

для обогрева помещений в переходный и

тёплый периоды года для возможного на-

грева помещений при отсутствии центра-

лизованного теплоснабжения.

— Установки со свободным охлажде-

нием.

Применяются для охлаждения поме-

щений с круглогодичными тепловыделе-

ниями. 

— Установки с рекуперацией тепла.

Применяются в переходные периоды

при мотивированном использовании

вторичного тепла (с нагревом воды до

температуры около 40 град. С).

— Специальные малошумные и

сверхмалошумные модели.

Применяются для на-

ружной установки при

наличии ограничений

по уровню шума, напри-

мер: вблизи жилых зда-

ний, больниц и т.д.

— Установки со

встроенным гидромоду-

лем.

Имеют встроенную

насосную станцию и на-

копительный бак. Се-

рийные установки со

встроенным одним или

двумя циркуляционными

насосами и буферным

баком.

— Виды применяе-

мых компрессоров: гер-

метичные, полугерме-

тичные, спиральные

(или scroll-компрессо-

ры), винтовые.

Рассмотрим кратко

модельные ряды совре-

менных чиллеров на ба-

зе только одного произ-

водителя — итальянско-

го концерна КТК.

Стандартные уста-

новки.

Для установки как снаружи, так и

внутри помещения.

1. Моноблочные чиллеры с воз-

душным охлаждением и осевыми

вентиляторами. 

JWA, серия Junior, (22 типоразмера),

холодопроизводительность от 5 до 180

кВт, TWA, серия Top Line, (13 типоразме-

ров), холодопроизводительность от 195

до 1500 кВт. Разновидность моделей —

модель производительность описание

JWA От 5 до 245 кВт Чиллеры с конденсатором воздушного охлаждения, с осевыми вентиляторами

TWA от 200 до 1500 кВт

JWR От 5 до 245 кВт Чиллеры с конденсатором воздушного охлаждения, с радиальными вентиляторами

JWH От 5 до 190 кВт Чиллеры с водяным конденсатором

TWH от 200 до 740 кВт

JEE От 5 до 180 кВт Чиллеры с выносными конденсаторами

TEE от 200 до 950 кВт

JWA/ FC От 5 до 155 кВт Чиллеры со свободным охлаждением

TWA/ FC от 175 до 560 кВт

JCA От 6 до 205 кВт Компрессорно-конденсаторные блоки, с осевыми вентиляторами

TCA от 200 до 600 кВт

JCR От 6 до 205 кВт Компрессорно-конденсаторные блоки, с радиальными вентиляторами

Сводная таблица основных моделей чиллеров КТК
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чиллеры без свободного охлаждения

(Chillers without indirect free cooling) и

чиллеры с воздушным охлаждением

осевыми вентиляторами (air cooled with

axial fans).

2. Моноблочные чиллеры с воздуш-

ным охлаждением и радиальными

вентиляторами.

JWR, серия Junior (23 типоразмера),

холодопроизводительность от 5 до 210 кВт.

3. Моноблочные чиллеры со встро-

енным контуром «свободного охлаж-

дения».

JWA FC, серия Junior (20 типоразме-

ров), холодопроизводительность от 5 до

155 кВт. TWA FC, серия Top Line (9 типо-

размеров), холодопроизводительность

от 175 до 555 кВт.

4. Безконденсаторные чиллеры.

JEE, серия Junior (22 типоразмера),

холодопроизводительность от 5 до 180 кВт.

5. Моноблочные чиллеры с водя-

ными конденсаторами, для установки

внутри помещения (соединение с окру-

жающей средой посредством воздухо-

водов) и чиллеры с выносными кон-

денсаторами — для установки вне по-

мещений — на улице, плоских крышах.

JWH, серия Junior (20 типоразме-

ров), холодопроизводительность от 5 до

180 кВт. TWH, серия Top Line (9 типо-

размеров), холодопроизводительность

от 220 до 730 кВт.

6. Компрессорно-конденсаторные

блоки с осевыми вентиляторами.

JWA, серия Junior (21 типоразмер),

холодопроизводительность от 5 до 185

кВт.

7. Компрессорно-конденсаторные

блоки с радиальными вентиляторами.

JWR, серия Junior (21 типоразмер),

холодопроизводительность от 5 до 185 кВт.

И отдельно выделим абсорбцион-

ные чиллеры. 

Абсорбционные чиллеры — приме-

няются в условиях дефицитности элект-

роэнергии. Характеризуются наличием

термохимического компрессора. Состо-

ят из теплового генератора, конденсато-

ра, испарителя, абсорбера и насосов.

Позволяют использовать вторичные

энергоресурсы («сбросное» тепло горя-

чей воды, перегретого водяного пара,

сгорания природного газа, мазута, дру-

гих нефтепродуктов). Применяется теп-

лоиспользующий принцип, в отличие от

традиционных компрессионных машин.

Конструктивные особенности испол-

нений.

Несущие каркасы из оцинкованной

стали с защитным порошковым покры-

тием. Компрессоры со смотровым глаз-

ком контроля уровня масла. Электропи-

тание моделей от 230 В / 1 фаза / 50 Гц

(для менее мощных исполнений) до 400 В

/ 3 фазы / 50 Гц. Виброизолирующие

шасси в большинстве исполнений, вы-

сококачественная элементная база, ми-

кропроцессорные блоки, системы авто-

матики, многофакторная аварийная за-

щита. Высококачественные компрессо-

ры, качественная сварка трубопроводов

с многоуровневым контролем.

В данной статье мы остановились

лишь на общем обзоре моделей совре-

менных чиллеров. Сегодняшний рынок

предлагает множество «серьезных»

брэндов от разных производителей. По-

этому вы всегда можете быть уверены,

что при постановке задачи по выбору

того или иного чиллера, решение может

включать целый спектр оборудования с

учетом всех ваших требований по цене,

энергопотреблению и энергоэффектив-

ности, опциональной насыщенности си-

стемы в целом и даже общей визуаль-

ной концепции.

Традиционно мы надеемся продол-

жить наш разговор о системах кондици-

онирования и вентиляции на страницах

журнала С.О.К. и всегда будем рады

представить вам информацию о новин-

ках рынка климатической техники.

Вниманию  руководителей отдела маркетинга и рекламы!
В  журнале «С.О.К.» планируется публикация статей по следующим направлениям:

Прием материалов до  5 мая 2003 г.

«Сантехника и водоснабжение»

• Оборудование для очистки промышленных сточных вод.

• Выбор труб для систем канализации.

• Септики для индивидуальных систем канализации.

«Отопление и ГВС»

• Проблема выбора — поквартирное или централизованное отопление.

• Трехфазные проточные водонагреватели.

• Газовые и жидкотопливные отопительные котлы. Особенности выбора горелок.

Прием материалов до 9 июня  2003 г.

«Сантехника и водоснабжение»

• Сводный анализ применения различных типов труб в промышленности.

• Водоснабжение — технологии и оборудование.

• Законодательство, нормы и правила в области организации водоснабжения.

«Отопление и ГВС»

• Дымоходы для настенных котлов.

• Минимизация расходов на отопление в межсезонье.

• Балансировочные и предохранительные клапаны в системах отопления.
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ЕЖЕМЕСЯЧНОЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБ-

СЛУЖИВАНИЕ:

1. Проверка креплений, ограждений

и конструкций наружных внутренних

блоков и устранение дефектов. 

2. Осмотр оборудования и проверка

правильности эксплуатации оборудования. 

3. Тестирование пульта управления. 

4. Проверка работы кондиционера

во всех ркжимах работы. 

5. Очистка входных и выходных жа-

люзей внутреннего блока. 

6. Очистка корпуса и передней пане-

ли внутреннего блока. 

7. Чистка фильтров внутреннего блока. 

8. Пpoвepкa исправности системы

индикации режимов. 

9. Проверка исправности дренажной

системы. 

10. Проверка отсутствия слоя инея на

теплообменнике внутреннего блока.

11. Контроль температуры сухого

воздуха на входе внутреннего блока. 

ЕЖЕКВАРТАЛЬНОЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ

ОБСЛУЖИВАНИЕ: 

1. Выполнение работ ежемесячного

технического обслуживания. 

2. Проверка герметичности соедине-

ний контура прохождения хладона. 

3. Проверка состояния силовых про-

водов на клемных коробках. 

4. Подтягивание резиновых соедине-

ний проводов на клемных коробках при

необходимости замена предохраните-

лей, наконечников, зачистка контактов

в системе. 

5. Проверка наличия хладона в сис-

теме. 

6. Диагностика работоспособности

кондиционера по давлению и темпера-

туре. 

7. Диагностика и устранение посто-

ронних шумов. 

8. Проверка работы привода выход-

ных жалюзи внутреннего устройства.

ПОЛУГОДОВОЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБ-

СЛУЖИВАНИЕ: 

1. Выполнение работ ежекварталь-

ного технического обслуживания. 

2. Проверка исправности электро-

оборудования и автоматики конденса-

торного блока. 

3. Проверка исправности электро-

двигателей и лопастей вентиляторов. 

4. Проверка среднего давления вса-

сывания.

5. Проверка работы «ТЭН» подогрева

масла в картере компрессора. 

6. Сезонная перерегулировка режи-

мов работы кондиционера. 

7. Проверка исправности системы

аварийного отключения компрессора. 

8. Проверка состояния теплоизоля-

ции хладоновых трубопроводов и по-

правка. 

ГОДОВОЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИ-

ВАНИЕ :

1. Выполнение работ полугодового

технического обслуживания. 

2. Чистка змеевика теплообменника

и других узлов внешнего блока. 

3. Проверка сопротивления изоля-

ции электропроводки. 

(www.klimatlux.ru)

Один из вариантов технического обслуживания кондиционеров, 
предлагаемого конкретной фирмой:





Все большее количество произво-

дителей центральных кондиционеров

и приточных систем представляет на

российском рынке  свою продукцию.

Каждый из производителей  имеет

свои особенности и свои стандарты.

Поэтому представляет интерес срав-

нительный анализ некоторых инже-

нерных решений в системах обработ-

ки воздуха, которые предлагает сво-

им партнерам компания WOLF GmbH.

Именно WOLF GmbH реализует через

определенные технические особен-

ности своей продукции дополнитель-

ные возможности для  потребителей

любого уровня. 

Т
иповой ряд оборудования состоит

из 15 базовых комплектаций — от

KG 15 до KG 1000. Каждый типо-

размер имеет несколько вариантов ис-

полнений: Standart, Gigant, Gigant-W

(погодозащищенный), RAL и гигиениче-

ское исполнение.

Вариант исполнения установки отвеча-

ет определенным требованиям проекта и

может применяться для решения различ-

ных задач. Например, исполнение Standart

и Gigant используются внутри помещений

и отличаются толщиной изоляции стенки

35 и 50 мм, Gigant-W (погодозащищенный)

предназначен для установки вне помеще-

ния, а RAL и гигиеническое исполнение

отвечают самым высоким стандартам об-

работки воздуха для специальных поме-

щений («чистые» помещения, медицин-

ские учреждения и т.д.). 

WOLF GmbH  подразделяет произво-

димое оборудование  на подвесные ус-

тановки в плоском исполнении с расхо-

дами воздуха от 500 до 4000м3/ч (KG

15...KG 40F) и стационарные установки

с расходом от 500 до 100000 м3/ч (KG

40...KG1000). Такое разделение продук-

ции нередко встречается и у других

производителей, но мало кто предлага-

ет стационарные установки, допускаю-

щие вертикальный монтаж, что позволя-

ет в сложных ситуациях и в стесненных

условиях размещения установок найти

оптимальное решение. Этому же спо-

собствует многообразие различных ком-

бинаций приемных секций кондиционе-

ров с большим количеством вариантов

воздухозабора. Секции фильтрования

воздуха, помимо стандартных фильтров

G4-F9, могут комплектоваться угольны-

ми фильтрами для защиты от запахов, а

также от выхлопных газов автотранс-

порта, что особенно актуально в услови-

ях мегаполисов. По отдельным заказам

класс установленного фильтра может

быть изменен на более высокий, по

сравнению с F9. В секциях воздухона-

гревателя есть возможность устанавли-

вать традиционные Cu/Al водяные теп-

лообменники или стальные оцинкован-

ные теплообменники для работы с пе-

регретой водой или паром. Отдельную

группу составляют секции с огневыми

газовыми воздухонагревателями, осна-

щаемые надувными горелками, которые

разрешены к применению Госгортехнад-

зором России. 

Запросам самого требовательного за-

казчика соответствуют секции вентиля-

тора в центральных кондиционерах

WOLF GmbH. Стандартная секция — это

традиционная компоновка вентилятора

с электродвигателем и ремённой пере-

дачей, но по желанию заказчика может

быть установлен вентилятор с непо-

средственным приводом или электро-

двигатель может быть вынесен из объе-

ма секции и смонтирован в специаль-

ном кожухе с помощью консоли снару-

жи секции, что оказывается необходи-

мым в случаях, когда температура воз-

духа свыше 50°С. 

Еще одна техническая особенность,

которая позволяет существенно эконо-

мить средства — установка дополни-

тельного резервного электродвигателя в

секцию с одним вентилятором, такое

резервирование требуется в системах

воздушного отопления и приточной

вентиляции подземных гаражей. По

требованию заказчика возможна уста-

новка двух или трехскоростных элект-

родвигателей, а также электродвигате-

лей с регулированием числа оборотов.

Для применения в системах кухонных

вытяжных установок и вытяжных зонтов

в номенклатуре оборудования фирмы

WOLF присутствует специальная серия

вытяжных вентиляторных секций, кото-

рые позволяют проводить очистку, про-

мывку их изнутри и обеспечивают нор-

мальную работу секции при перемеще-

нии воздуха с примесями жира или мас-

ла. Данные секции могут быть укомплек-

тованы секциями жироулавливающих

фильтров, которые регенерируются при

промывке их водой с температурой 60°С.

Исходя из опыта работы с оборудо-

ванием WOLF, можно сказать, что подход

в производстве центральных кондицио-

неров и приточных установок основан

на инженерных решениях, которые ра-

ционально преодолеют все технические

проблемы в каждом конкретном проек-

те с индивидуальным подходом к каж-

дому клиенту. 

Специалисты компании «Селект» все-

гда рады на деле показать всем желаю-

щим возможности использования обо-

рудования компании WOLF GmbH и

удовлетворить профессиональными ре-

шениями самого взыскательного потре-

бителя.

WOLF — рациональное решение в области вентиляции 
и кондиционирования для каждого конкретного проекта
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П
режде всего, на кронштейны, ко-

торым Вы доверяете немалый вес

внешнего блока. Обычно это от

27 до 140 кг, хотя встречаются и более

тяжелые экземпляры. Крепить столь ве-

сомый предмет на двух наспех сварен-

ных ржавых кронштейнах, по меньшей

мере, опасно. Не будем подробно об-

суждать ситуацию, когда сорвавшийся

внешний блок падает на прохожих.

Гражданам, проводившим монтаж, это

грозит тюремным заключением, а самой

фирме — отзывом лицензии и очень

большими расходами. Не менее «гемор-

ройной» выглядит ситуация, когда на-

ружный блок приземлится в багажник

припаркованного рядом с домом Мерсе-

деса. Уж если простая сосулька способ-

на причинить дорогой иномарке ущерб

на $4000, то что можно говорить о

внешних блоках, которые выступают в

совершенно иной весовой категории.

Однако даже заводские кронштейны

еще ничего не гарантирует. Необходимо

обратить внимание как минимум на че-

тыре вещи. Первое, кронштейн должен

быть покрашен порошковым способом,

так как обычная эмаль очень легко ска-

лывается при транспортировке и монта-

же. Для этого достаточно задеть его лю-

бым тяжелым инструментом. Результат —

ржавчина. При ржавении, как Вы знае-

те, происходит утончение материала, со-

ответственно — ухудшение прочност-

ных характеристик. Второе, отверстия

для крепления внешнего блока должны

быть сделаны ДО того, как уголок про-

шел покраску. Учитывая разную глубину

наружных устройств различных марок и

мощностей, отверстия обычно делают

овальной формы. Если высверливать их

на месте, кустарным способом, то крон-

штейн может потерять прочность, а за

места, свободные от краски, тут же за-

цепиться ржавчина. Третье, кронштейн

должен соответствовать весу внешнего

блока. Почему? Думаем, что объяснять

не надо. И, наконец, четвертое. Для

крепления кронштейна следует исполь-

зовать только качественные метизы, ко-

торые соответствуют весу внешнего

блока и материалу, из которого сделано

(облицовано) здание. Иначе беды не

миновать. И действительно, стоит ли так

рисковать ради экономии в $3–10? Ведь

пара качественных заводских крон-

штейнов (с комплектом анкерных или

дюбель-болтов) в зависимости от типо-

размера обходится в $10–20.

По-хорошему, над внешним блоком

стоит соорудить небольшой козырек,

который защитит его от дождя, снега и

сосулек. Но особенно это пригодится в

оттепель. В такое время в незащищен-

ный внешний блок будет попадать вода.

Ночью она замерзает и образуется на-

ледь, об которую нередко ломаются ло-

пасти вентилятора.

Если же внешний блок висит низко,

не помешает и защитная решетка. В не-

которых регионах дикие бригады не ут-

руждают себя закупкой запчастей,

предпочитая снимать в глухих переул-

ках то, что плохо висит.

Не менее важен и качественный дре-

наж. Для этого необходимо использо-

вать только специально предназначен-

ную армированную трубку. Прежде все-

го, она должна легко гнуться, не изме-

няя круглой формы и быть идеально

гладкой внутри. В то же время толстый

«кембрик» или резина легко перегиба-

ются и забиваются всякой всячиной.

Вода в них застаивается и начинает

цвести, поэтому, закладывая в штроб

шланг для полива огорода, будьте гото-

вы к тому, что в нем действительно за-

ведется всякая флора, причем имеющая

свойство дурно пахнуть. Если дренаж

«зарос», это грозит лужами на полу,

подтеками на стенах, неприятным запа-

хом. Особенно гадко, если коммуника-

ции уложены в штроб, и чтобы до них

добраться, необходимо расколошматить

полстены.

Лужи на полу могут возникнуть и в

том случае, если в дренаже возникла

ледяная пробка. Поэтому лучше оснас-

тить его специальным нагревателем, и

дренажный трубопровод должен выдер-

живать такое температурное воздейст-

вие, даже не изменяя формы. Учитывая,

что качественный дренаж стоит $0,7–1

за погонный метр, магистраль от блока

до улицы обойдется в $3–5, в то время

как любой ремонт встанет в 100 раз до-

роже.

Ну и, наконец, декоративный короб, с

уголками и заглушками. К сожалению, о

том, что он должен быть именно деко-

ративным, многие забывают. В идеале

его необходимо подобрать точно по

цвету кондиционера, иначе внешний

вид помещения будет испорчен. Качест-

венный короб для соединительных ком-

муникаций обычно обходится около

$4–9 за погонный метр, для электропро-

водки — $0,65, то есть на один конди-

ционер выйдет до $25–30. Если брать

сомнительный турецкий ширпотреб —

вдвое дешевле. Стоит ли экономить

$12–20, если в доме или офисе евроре-

монт и в каждый квадратный метр вло-

жено по $100. В конце концов, скупой

всегда платит дважды.

Статья предоставлена группой компа-

ний «Сиеста»

Многие заказчики уже усвоили, что
кондиционер кондиционеру рознь, а потому
выбирают его долго и тщательно. Но даже
наиболее искушенные граждане совершенно не
задумываются, какие комплектующие будут
использованы при монтаже выбранной ими
сплит-системы. А зря! Копеечная экономия
может обернуться не только испорченным
интерьером, но и немалыми расходами на
ремонт оборудования. На что необходимо
обратить внимание? 

КОНДИЦИОНЕРЫ.
КАК ВЕШАТЬ?



Электричество
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З
ащита людей от поражения элект-

рическим током, а также от пожа-

ров, к которым может привести на-

рушение изоляции электропроводки,

обеспечивается применением устройст-

ва защитного отключения (УЗО). Сте-

пень опасности зависит от многих пара-

метров: напряжения, величины и време-

ни воздействия тока на организм и так

далее.

Таблица выбора  УЗО ВД63 для авто-

матических выключателей ВА63 по но-

минальному току:

УЗО выбирается по двум параметрам:

чувствительность (номинальный отклю-

чающий дифференциальный ток) и но-

минальный ток.

Для защиты человека от поражения

током мы предлагаем УЗО ВД63 гаммы

«Домовой» чувствительностью 30 мА.

Для защиты от возникновения пожара

из-за износа или повреждения изоля-

ции служат УЗО чувствительностью 30 мА

(для простых схем) и 100 или 300 мА

(для каскадных сложных схем) .

Номинальный ток нагрузки УЗО

(ВД63) должен быть выше или равен то-

ку устройства защиты. Например, если

прибор защищен автоматическим вы-

ключателем ВА63 с номинальным током

16 А, то следует использовать УЗО ВД63

с номинальным током 25 А и выше. 

Устройства, составляющие построен-

ную Вами схему, необходимо куда-то ус-

тановить («спрятать»). Гамма «Домо-

вой» включает в себя пластиковые кор-

пуса щитов, обеспечивающие высокую

безопасность пользователя и идеально

вписывающиеся в интерьер вашей квар-

тиры или дома.

Корпуса щитов гаммы «Домовой» из-

готовлены из самозатухающего пласти-

ка, который не проводит электрический

ток, что выгодно отличает их от метал-

лических щитов. Конструкция корпуса

исключает доступ к токоведущим час-

тям.

Для оснащения щитов гаммы «Домо-

вой» применяются следующие комплек-

тующие: корпус щита без дверцы, двер-

ца, клеммные шины, врезной замок. В

комплект корпуса щита включены DIN-

рейки. Корпуса щитов гаммы «Домо-

вой» предлагаются в навесном и встра-

иваемом исполнениях. Навесные корпу-

са монтируются на стену, встраиваемые —

в стенную нишу. 

К корпусу можно подобрать прозрач-

ную и матовую дверцу.

Навесные корпуса распредели-

тельных щитов гаммы «Домовой»

Электрооборудование 
для жилых помещений  
от Schneider Electric — 
распределительные щиты
гаммы «Домовой»

Электричество, помимо комфорта

и удобств, таит в себе потенциальную

угрозу. Опасность, в первую очередь,

связана с возможностью поражения

людей током и, во вторую, — с пожа-

рами, возникающими из-за неисправ-

ности электрооборудования и по-

вреждения электропроводки. 

Ном. Ток (А)             

Автоматический 

выключатель ВА63" УЗО ВД63"

6 25

10 25

16 25

25 25

32 40

40 40

50 63

63 63



Прием материалов до 5 мая 2003 г.:

• Абсорбционные чиллеры.

• Комнатные и групповые контроллеры для управления блоками.

Прием материалов до 9 июня 2003 г.:

• Функциональные возможности современных бытовых кондиционеров.

• Промышленные кондиционеры.

• Осушители и увлажнители воздуха.

Прием материалов до 27 июня 2003 г.:

• Промышленные фильтры и пылеулавливатели.

• Гарантийное обслуживание — как это делается в РФ.

• Эксплуатация сплит-системы. Суммарные расходы по сроку жизни

оборудования.

Прием материалов до 18 июля 2003 г.:

• Прецезионные кондиционеры.

• Работа бытовых кондиционеров в системе интеллектуальных зданий.

• Параметры чистоты воздуха в кондиционируемом помещении.

В разделе «Кондиционирование и вентиляция» в журнале «С.О.К.» планируется публикация статей по следующим направлениям:
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ГОСТ Р 51321.3-2000

(МЭК 439-3-94) 

Функции и применение

Пластиковые корпуса распредели-

тельных щитов гаммы «Домовой» пред-

назначены для установки электрообору-

дования, представленного в данном ка-

талоге.

Характеристики

— степень защиты: IP40;

— рабочая температура: от -15°С

до 60°С;

— цветовой код: RAL7035;

— количество модулей: 8-36;

— ном. ток: 63 А.

Комплектация

Дверцы и клеммники поставляются в

соответствии со спецификацией заказ-

чика.

Встраиваемые корпуса распреде-

лительных щитов гаммы «Домовой»

ГОСТ Р 51321.3-2000

(МЭК 439-3-94)

Функции и применение

Пластиковые корпуса распредели-

тельных щитов гаммы «Домовой» пред-

назначены для установки электрообо-

рудования, представленного в данном

каталоге.

Характеристики

— степень защиты: IP40;

— рабочая температура: от -15°С 

до 60°С;

— цветовой код: RAL7035;

— количество модулей: 8-36;

— ном. ток: 63 А.

Комплектация

Дверцы и клеммники поставляются в

соответствии со спецификацией заказ-

чика.

Пример схемы квартирного груп-

пового распределительного щита в

соответствии с ГОСТ Р 51628-2000

Приведем пример комплектации

стандартной квартиры на базе оборудо-

вания гаммы «Домовой» (см. схему). На

вводе в квартиру устанавливается УЗО

ВД63 с дифференциальным током 30 мА

последовательно с автоматическим вы-

ключателем ВА63 или дифференциаль-

ный автоматический выключатель АД63.

Всего могут быть несколько групп по-

требителей. В данном случае это группы

освещения и розеток, защищенных дву-

мя автоматическими выключателями

ВА63 с номинальным током 16 А, и эле-

ктрическая плита, которую защищает

автоматический выключатель с номи-

нальным током 25 А. Иногда в отдель-

ную группу выделяется стиральная ма-

шина или кондиционер. В  этом случае

устанавливается автоматический вы-

ключатель ВА63 с номинальным током

16 А.

1 – Пластиковый корпус щита

2 – Соединительные элементы нуле-

вых рабочих проводников 

3 – Соединительный элемент зажи-

мов нулевых защитных проводников, а

также проводника уравнивания потен-

циалов

4 – Соединительный элемент вход-

ных выводов защитных аппаратов груп-

повых цепей      

5 – Выключатель дифференциально-

го тока

6 – Автоматические выключатели

7 – Линии групповых цепей 

Вниманию руководителей отдела маркетинга и рекламы!

Для опубликования информации в рубрике «Новости, события, факты» высылайте информацию по E-mail – media@mediatechnology.ru
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И
нженерное оборудование сфе-

ры ЖКХ требует ремонта и за-

мены — именно это стратеги-

ческое направление реформы должно

быть главным. Реальные шаги пред-

принимаются, однако темпы все-таки

очень невелики. На страницах журна-

ла «С.О.К.» уже затрагивались вопро-

сы, связанные с проблемой реформи-

рования ЖКХ. Эта тема интересна

специалистам в связи с тем, что она

тесно связана с проблемой развития

рынка оборудования для отопления и

водоснабжения. Развитие данного

рынка тормозится из-за того, что от-

сутствует современная законодатель-

ная база. Как обстоят дела с совер-

шенствованием федеральной законо-

дательной базы в сфере ЖКХ на со-

временном этапе — это одна из гра-

ней вечного российского вопроса

«Что делать?». 

С 1992 года, когда началась рефор-

ма, прошло уже более 10 лет, но ре-

зультаты до сих пор неудовлетвори-

тельны. Это касается, во-первых, за-

конов по жилищной политике в Рос-

сии. Пока многие инициативы в пре-

образовании жилищно-коммунально-

го хозяйства на рыночный лад тормо-

зятся отсутствием нужных законов.

Попробуем проследить, как обстоят

дела в сфере законотворчества. 

На заседании Правительства Рос-

сийской Федерации 30 мая 2001 г. был

рассмотрен проект Подпрограммы «Ре-

формирование и модернизация жи-

лищно-коммунального комплекса». Она

является составной частью Федераль-

ной целевой программы «Жилище» и

характеризует комплекс мероприятий,

повышающих надежность функциони-

рования коммунальных систем жизне-

обеспечения, ликвидирующих дотаци-

онность жилищно-коммунального ком-

плекса и выводящих его на режим ус-

тойчивого достаточного финансирова-

ния. Подпрограмма направлена на со-

здание комфортных и безопасных ус-

ловий проживания в жилищах.

Подпрограмма предусматривает

как решение задач ликвидации сверх-

нормативного износа основных фон-

дов, внедрение ресурсосберегающих

технологий (техническая составляю-

щая Подпрограммы), так и разработку

и широкое внедрение мер по стиму-

лированию жилищно-коммунальных

предприятий к эффективному и раци-

ональному хозяйствованию, макси-

мальному использованию всех до-

ступных ресурсов, включая собствен-

ные, для решения задач надежного и

устойчивого обслуживания потреби-

телей (организационно-экономичес-

кая составляющая Подпрограммы). По

мнению Госстроя России, реализация

Подпрограммы позволит повысить ка-

чество жилищно-коммунального об-

служивания населения, надежность

работы систем энерго-, водоснабже-

ния и канализации. 

После многомесячных дебатов от-

носительно этой программы, Госдума

в конце ноября 2002 года приняла

правительственный законопроект о

федеральной жилищной политике, на-

правленный на совершенствование

системы оплаты услуг ЖКХ. Проект

постановления совершенствует дейст-

вующее жилищное законодательство

в соответствии с программой рефор-

мирования и модернизации ЖКХ. Он

устанавливает четкие разграничения

в оплате жилья и коммунальных услуг

между федеральным центром, субъек-

тами Федерации и муниципалитетами,

а также предоставляет соответствую-

щие льготы малообеспеченным кате-

гориям граждан. 

В конце февраля 2003 года Прави-

тельство РФ заявило, что оно готово

предоставлять стимулирующие субси-

дии для регионов, которые переходят

на реализацию эффективной модели

реформирования ЖКХ. Об этом в ходе

парламентских слушаний «Социаль-

ные последствия реформирования

жилищно-коммунального хозяйства»,

которые проходят в Совете Федера-

ции, сообщил министр экономическо-

го развития и торговли Герман Греф.

По его словам, ряд регионов РФ уже

участвуют в эксперименте по перехо-

ду на эффективную модель реформи-

рования ЖКХ. Сущность данной моде-

ли состоит в том, что безадресные до-

тации переводятся в адресные субси-

дии гражданам на оплату услуг ЖКХ.

Благодаря тому, что субсидии из

бюджета поступают непосредственно

на счета граждан, они могут самосто-

ятельно управлять своими издержка-

ми. Кроме того, модель предполагает

передачу всех полномочий по заказу,

определению качества услуг ЖКХ не-

посредственно гражданам и их объе-

динениям — товариществам собст-

венников жилья. Также реализация

модели позволяет демонополизиро-

вать отрасль ЖКХ и развивать конку-

ренцию на рынке предложений и ус-

луг. 

Как отметил Г.Греф, переход на бо-

лее эффективную модель позволяет

учитывать платежи за услуги ЖКХ,

ЖКХ 
и законодательство
Реформа ЖКХ — это не только предмет оживленных дискуссий. Ни для кого не секрет, что изношенность жилищного фонда в России достаточно велика,
в некоторых исследованиях приводятся данные, что износ составляет от 40 до 60 процентов, а износ в 70% — это граница, за которой сама эксплуатация
ставится под вопрос. Соответственно коммунальная отрасль практически не получает инвестиций и сама не зарабатывает средств на свое обновление.
Состояние котельных, отопительных систем (особенно в Приморье, на Камчатке, в Читинской и Ульяновской областях) вызывает серьезное опасение у
представителей МЧС — в связи с тем, что эксплуатируются эти ТЭЦ с нарушениями установленных правил. Огромное количество потерь холодной и горя-
чей воды происходит из-за изношенности коммуникаций. Устаревшее оборудование и котельные с низким КПД — причины многочисленных аварий, пе-
ремороженных труб и непроизводительных затрат на ремонт.
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контролировать их поступления и

расходование средств. Кроме того,

модель позволяет более эффективно

помогать гражданам, которые не в со-

стоянии самостоятельно оплачивать

услуги ЖКХ.В то же время, министр

отметил, что за счет средств граждан

невозможно в полной мере осуществ-

лять капитальные ремонты. Именно

поэтому Правительство будет поддер-

живать программы по ремонту ветхого

и аварийного жилого фонда. 

Среди всего числа предложений,

выдвинутых правительственной про-

граммой реконструкции ЖКХ, особый

интерес представляет закон о концес-

сиях, то есть механизм передачи в

долгосрочную аренду объектов жи-

лищно-коммунального хозяйства. Ми-

ровой опыт свидетельствует о том, что

концессии, как своеобразный меха-

низм приватизации, позволяют сни-

зить стоимость коммунальных услуг

на 20-30%, так как частные собствен-

ники достаточно быстро находят воз-

можность рационализировать работу

служб ЖКХ. Кроме этого, принятие та-

кого законопроекта создаст новый

инструмент для привлечения инвести-

ций. Такой точки зрения придержива-

ется зампред комитета Госдумы по

кредитным организациям и финансо-

вым рынкам Игорь Артемьев, который

в одном из интервью ответил, что на-

ибольший эффект дадут недра, лес и

вообще природные ресурсы, при этом

он отметил, что реформу ЖКХ вообще

нельзя провести без создания кон-

цессий — «Производство энергии в

котельной, работающей на устарев-

шем оборудовании, обходится в во-

семнадцать раз дороже, чем в новой.

Вы — власть, объявляете конкурс и

говорите: я передам основные фонды

плюс сети в концессию на 20 лет. Ин-

вестор вкладывает 2 миллиона долла-

ров, покупает самое современное

оборудование, удешевляющее расхо-

ды, окупает его за 5–7 лет, а осталь-

ные годы работает на свою прибыль.

Но сейчас пока нет рамочного закона

о концессиях. Между тем их исполь-

зование дало бы бюджету до 10 мил-

лиардов долларов в год.» 

Однако закон этот еще очень далек

от того, чтобы быть принятым. Зако-

нопроект до сих пор проходит согла-

сование между различными минис-

терствами и в лучшем случае будет

направлен в кабинет министров в де-

кабре этого года. Проблемы, связан-

ные с этим, очевидны — отсутствие

федерального закона о концессии в

сфере ЖКХ препятствует реформиро-

ванию жилищно-коммунального ком-

плекса в целом по России и, одновре-

менно, затрудняет развитие рынка во-

донагревательного и отопительного

оборудования. 

Идея передачи объектов ЖКХ на

конкурсной основе в доверительное

управление частным предприятиям в

настоящее время уже реализуется в

ряде областей и в целом оправдывает

себя. 

Программы реформирования ЖКХ

приняты и на областном уровне, и

всеми муниципальными образования-

ми, однако перечень мероприятий —

это еще не механизм их исполнения.

Несмотря на наличие программ, ре-

формирование ЖКХ по-прежнему от-

носится к одной из труднейших задач

городского и районного хозяйства.

«Мониторинг исполнения федеральных стандартов

в ходе реформирования ЖКХ позволяет сделать следую-

щие выводы:

Стоимость жилищно-коммунальных услуг на 1 кв. м

общей площади жилья по установленным на местах эко-

номически обоснованным тарифам в среднем по России

на текущий период составила 22,5 руб. Коэффициент со-

блюдения федерального стандарта стоимости ЖКУ —

1,18. Увеличение стоимости услуг ЖКХ, в первую очередь,

объясняется ростом цен на основные энергоресурсы за

период с начала года, вызвавшим пересмотр действую-

щих тарифов на ЖКУ на местах. Только за 1 половину го-

да стоимость производства 1 Гкал выросла более чем на

40%, к концу года при сохранении динамики увеличения

цен на основные энергоносители коэффициент роста со-

ставил порядка 75% в среднем по России. В таких регио-

нах как территории Дальнего Востока, Северные районы

Сибирского федерального округа, а также Калининград-

ская область, увеличение стоимости услуг теплоснабже-

ния составило свыше 80%. В то же время на местах уве-

личение цен на ЖКУ не всегда сопровождается альтерна-

тивной политикой энергоресурсосбережения, позволяю-

щей сократить непроизводительные расходы и потери

ресурсов, а также устанавливать дифференцированные

тарифы на основные виды услуг в зависимости от норма-

тивов потребления, качества предоставляемых ЖКУ».

«В ряду первоочередных мер правительства стоит зада-

ча проведение оперативной оценки технического состоя-

ния жилищного фонда и объектов инженерной инфраст-

руктуры. Эта работа планируется в тесном контакте с субъ-

ектами федерации, и ее главной задачей является выра-

ботка комплекса мер для стабильного прохождения зимы

следующего года. Это особенно важно в связи с предстоя-

щей работой по изменению форм собственности МУПов и

ГУПов, которые преобладают в сфере ЖКХ».

«В 2002 году в 22 городах России начата и в 2003 году

будет продолжена Правительством Российской Федерации

реализация двух инвестиционных проектов МБРР «Город-

ское водоснабжение и канализация» и «Городское тепло-

снабжение» на общую сумму 207,5 млн долларов США, на-

правленных на модернизацию систем водо- и теплоснаб-

жения городов».

Некоторые выдержки из доклада председателя Госстроя России Н.П.Кошмана  
на IV Всероссийском Форуме по проблемам жилищно-коммунального хозяйства

(11 марта 2003 г. Москва)
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А
нализ затрат на протяжении

жизненного цикла (LCC — Life

Cycle Cost) — это метод опреде-

ления капиталовложений в насосную

систему, т.е. затрат на ее изготовле-

ние, монтаж, эксплуатацию и потреб-

ляемую электроэнергию. ГРУНДФОС

внедрил этот метод в свой производст-

венный цикл, и теперь поставляет про-

дукцию и обеспечивает системную

поддержку, имея своей целью миними-

зацию общих капиталовложений. Бо-

лее того, именно затраты на протяже-

нии жизненного цикла являются кри-

терием подбора оборудования в авто-

матизированном инструментарии под-

бора насосов, WinCAPS. 

Экономия 20 % потребляемой

электроэнергии.

Почти 20 % электроэнергии, по-

требляемой на нашей планете, прихо-

дится на долю насосных систем. От 30 %

до 50 % этой энергии можно было бы

сэкономить благодаря переходу на на-

сосы с регулируемой частотой враще-

ния, поскольку электроника таких на-

сосов обеспечивает оптимальную

адаптацию к потребностям системы, а

следовательно, и минимально возмож-

ное потребление электроэнергии.

Около 20 % мировой электроэнер-

гии потребляется насосными система-

ми. От 30 % до 50 % процентов энер-

гии, потребляемой насосными систе-

мами, можно было бы сэкономить!

Экономия и экология.

Применение анализа затрат на про-

тяжении жизненного цикла преследует

две цели. Первой и наиболее важной

является экономия, поскольку данный

метод позволяет определить, какой из

вариантов насосов или насосных сис-

тем обеспечивает наиболее оптималь-

ное соотношение цены и качества. Во-

вторых, он полезен с точки зрения за-

боты об окружающей среде, поскольку

позволяет минимизировать потребле-

ние электроэнергии. ГРУНДФОС рас-

сматривает данный метод как весьма

эффективный инструментарий, обеспе-

чивающий возможность объективной и

автономной оценки.

Плод совместных усилий.

Метод расчета затрат на протяжении

жизненного цикла является результа-

том совместных исследований, прове-

денных Институтом гидравлики, инсти-

тутом «Europump» и Управлением про-

мышленных технологий при Министер-

стве Энергетики США. Методика анали-

за общих капиталовложений, таким об-

разом, была разработана при участии

трех институтов, работающих в различ-

ных областях науки и технологии.

Анализ затрат на протяжении

жизненного цикла как инструмента-

рий подбора.

Создатели характеризуют анализ

затрат на протяжении жизненного цик-

ла следующим образом: «Данный ме-

тод является инструментарием ме-

неджмента, который призван помочь

свести к минимуму потери и макси-

мально повысить эффективность ис-

пользования электроэнергии для раз-

личных типов систем, в т.ч. и насос-

ных». Особенно ценным этот метод

оценки делает тот факт, что с его по-

мощью можно сравнивать различные

типы насосов и поставщиков насосно-

го оборудования.

ГРУНДФОС приветствует метод ана-

лиза затрат на протяжении жизненно-

го цикла как возможность усовершен-

ствовать как уровень технологии насо-

состроения, так и уровень системного

консультирования.

WinCAPS — электронный инстру-

ментарий подбора насосов, позволяю-

щий минимизировать общие капиталь-

ные затраты на протяжении жизненно-

го цикла.

Тенденции ценообразования в

сфере энергетики.

Хотя расценки на электроэнергию

отличаются в различных регионах, тен-

денция глобальна: во всех уголках

земного шара цена 1 кВт электроэнер-

гии будет расти, поскольку, с одной

стороны, природные ресурсы ограни-

чены, а с другой, — все больше внима-

ния уделяется заботе об окружающей

среде.

Выбор наиболее оптимального, с

точки зрения энергетической эффек-

тивности, решения приобретает все

большую важность.

Сравнение уровня потребления

электроэнергии — анализ затрат на

протяжении жизненного цикла.

Котельная, находящаяся в эксплуа-

тации уже 20 лет, нуждается в обнов-

лении; в то же время стоит задача со-

кратить эксплуатационные расходы:

общая отапливаемая площадь —

80,000 м2; общее потребление тепла —

6,000 кВт; расчетный расход — 129 м3/ч;

расчетный напор — 18 м.

Существующая система (20 лет):

Один насос с постоянной скоростью

(рабочий) и один резервный насос

(попеременная работа двух насосов).

Рассчитаем капитальные затраты

для 2 альтернативных систем.

— Система 1: один насос с посто-

янной скоростью

— Система 2: два насоса с регули-

руемой скоростью.

При стоимости 0.1 ЕВРО/кВт ре-

зультат будет следующим:

По сравнению с Системой 1, Систе-

ма 2 позволяет за год сэкономить

26,305 кВт, т.е. 50% потребляемой

электроэнергии. Это означает, что

средства, вложенные в обновление

старой насосной системы, окупятся

примерно за 1.7 года.

Более того, при использовании Сис-

темы 2 оператор будет иметь до-

ступ к рабочим данным насосов по-

средством шины связи BUS.

Затраты на протяжении жизненного цикла

Анализ затрат на протяжении жизненного цикла является уникальным
методом оценки, на основе которого ГРУНДФОС создал свой пакет авто-
матизированного подбора насосного оборудования — WinCAPS.
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С пониманием необходимости допол-

нительных первоначальных затрат для

достижения преимуществ энергосбере-

жения приходит потребность поиска пу-

тей их минимизации. Наиболее актуаль-

но эта потребность проявляется тогда,

когда речь идет о более существенном

выигрыше в дальнейшем, что подразу-

мевает и более высокий уровень допол-

нительных первоначальных затрат.

Именно такой пример являет собой пер-

спектива использования солнечного

тепла, сулящая экономию в коммуналь-

но-бытовом секторе на уровне 25–75 %. 

Несмотря на столь заманчивую пер-

спективу, обсуждать ее всерьез у нас не

принято ввиду того, что затраты, необ-

ходимые для организации на объекте

гелиоприставки, принято оценивать как

чрезмерно высокие. В основе такого

суждения лежит мнение о том, что

слишком высока еще пока стоимость

солнечного коллектора, который может

предложить нам рынок.

Обсуждение этого вопроса практиче-

ски закончилось у нас около двух де-

сятков лет назад выводом о том, что

вернуться к обсуждению будет иметь

смысл только после того, как коллектор

в достаточной степени подешевеет, а

тарифы на энергоносители — вырастут.

Можно заметить, что туманность такой

формулировки не содержит никаких

практических указаний в отношении

признаков наступления благоприятного

момента, а как бы призывает к поиску

новых технологий изготовления коллек-

тора. Тем не менее, анализ этой реко-

мендации способствует пониманию двух

очень существенных для данного об-

суждения положений. Во-первых, важ-

но учитывать, что существует все же ло-

гический минимум, ниже которого не

следует ожидать снижения цены на кол-

лектор, обусловленный суммарной стои-

мостью материалов, используемых для

изготовления коллектора, а, во-вторых,

не следует переоценивать инициирую-

щую роль тарифного фактора, посколь-

ку тариф всегда будет присутствовать в

затратах на производство указанных ма-

териалов. 

Разорвать этот порочный круг уда-

лось только лишь посредством привле-

чения к изготовлению коллектора поли-

мерных материалов, требующих для

своего производства в несколько раз

меньше энергетических затрат, чем тра-

диционно используемые в коллекторе:

медь, нержавеющие стали, алюминий и

высококачественное стекло.

Казалось бы, что с появлением плас-

тикового коллектора принципиально

исчерпываются возможности продвиже-

ния к намеченной цели, однако за пери-

од, прошедший с момента формулиро-

вания указанной рекомендации, по-

явился повод не только к пересмотру

отношения к обсуждаемой перспективе,

но и к переосмыслению самой рекомен-

дации.

В условиях возможности свободного

выбора, основанием для дополнитель-

ных затрат является осознанное стрем-

ление к дополнительным преимущест-

вам, таким, например, как: престиж-

ность, надежность, экономичность,

удобство в эксплуатации, увеличение

срока службы, внешние данные, просто-

та обслуживания, расширение функцио-

нальных возможностей, сокращение те-

кущих затрат и т. д. Оказывается, что

практически все из перечисленных ка-

честв сопутствуют использованию об-

суждаемой энергосберегающей техно-

логии. Такой широкий ассортимент

столь востребованных сегодня преиму-

ществ просто обязывает, во-первых, бо-

лее объективно проанализировать не-

обходимые дополнительные затраты, а,

во-вторых, — более пристально при-

смотреться к возможным вариантам их

сокращения.

Как уже указывалось выше, общест-

венное ожидание наступления благо-

приятного момента сконцентрировалось

вокруг возможностей снижения стоимо-

сти коллектора. Между тем, если исхо-

дить из того, что конечной-то целью яв-

ляется все же снижение уровня затрат

на организацию гелиоприставки, стано-

вится очевидным, что имело бы смысл

поискать варианты удешевления самого

построения этого функционального бло-

ка в целом. Практический опыт показал,

что в этом направлении можно рассчи-

тывать на гораздо более существенный

резерв, чем на пути поиска технологий

удешевления коллектора.

Нестандартность найденного реше-

ния вытекает из принятия за основу не-

ожиданно оказавшегося прогрессивным

принципа делегирования коллектору

функций, необходимых любому объекту,

на котором этот коллектор предстоит

устанавливать, а именно — функций на-

ружных покрытий здания, что позволяет

сэкономить на этих покрытиях. Особая

изящность решения подчеркивается

еще и тем, что использование коллекто-

ра по новому назначению позволяет по-

полнить перечень средств архитектур-

ного дизайна вполне привлекательной

оригинальной технологией. Использо-

вание специально сконструированного

коллектора для организации кровли

или фасада позволяет дополнительные

затраты на организацию гелиопристав-

ки рассчитывать на основании разницы

между стоимостью коллектора и стои-

мостью замещаемых им покрытий. Не-

трудно заметить, что, в зависимости от

соотношения соответствующих цен, эта

разница может быть как положитель-

ной, так и отрицательной, что в послед-

нем случае подразумевает не дополни-

тельные затраты, а очевидную эконо-

мию! При этом нельзя не обратить вни-

мания на то, что визуально коллектор

прекрасно сочетается с такими, считаю-

щимися сегодня особо престижными,

покрытиями, как различные варианты

светопроницаемых и светоотражающих

покрытий, стоимость которых значи-

тельно превосходит стоимость коллек-

тора.

В заключение хотелось бы привести

оценку порядка дополнительных затрат

без учета экономии, свойственной

встраиванию коллектора в наружные

покрытия. 

Для того чтобы рассчитывать на при-

веденный в начале этой заметки уро-

вень энергосбережения, скажем, в од-

носемейном коттедже, уровень затрат

на организацию гелиоприставки соста-

вит примерно 20 % от стоимости инже-

нерного оборудования объекта. Если

оборудование объекта инженерными

системами без гелиоприставки требует,

допустим, 20 % дополнительных затрат,

то организация гелиоприставки увели-

чит стоимость объекта на 4 %. Много

это или мало — предстоит судить по-

требителю.

НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ СОЛНЕЧНЫХ КОЛЛЕКТОРОВ

Когда дополнительные расходы способствуют уменьшению капитальных затрат

Ведущий  специалист  ООО «АДМ»  А.В.СУСЛОВ,  suslov_index@mtu-net.ru
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О
течественный рынок теплоизоля-

ции долго не мог похвастаться оби-

лием современных материалов.

Прорыв произошел в начале 90-х годов с

проникновением на российский рынок

теплоизоляционных материалов из вспе-

ненного каучука марки ARMAFLEX, произ-

водимых компанией Armacell (до 2000 го-

да — Armstrong-Изоляционные материа-

лы). Материал отличает чрезвычайная

легкость и гибкость, закрытоячеистая

структура полностью исключает проник-

новение водяного пара к изолированной

поверхности, а аксессуары, предлагаемые

компанией Armacell (клей, монтажные

ленты, специальный инструмент и т.д.),

превращают работу монтажника в удо-

вольствие и, главное, гарантируют долго-

временный эффект (срок службы тепло-

изоляции компании Armacell при пра-

вильном монтаже и «правильных» аксес-

суарах составляет более 10 лет). 

Теплоизоляция  компании Armacell в

состоянии обеспечить не только эффек-

тивное энергосбережение

(теплопроводность при 0°С составляет

0,036 иВт/мК), но и шумопоглощение. Это

необходимо для повышения комфортнос-

ти жилых помещений и офисов. Шум во-

ды в трубах или завывание воздуха в

воздуховодах негативно сказывается на

работоспособности персонала и резуль-

тативности труда. 

В связи с этим по заказу компании

Armacell в независимом институте физи-

ки в г.Падуя (Италия) был проведен ряд

исследований шумопоглощающих

свойств материала марки Armaflex АС

(применяется при температуре тепло-

носителя от -50°С до +105°С). Для экспе-

риментов был выбран листовой материал

в рулонах толщиной 6, 9 и 19 мм. В ре-

зультате оказалось, что даже 9 мм толщи-

ны материала марки Armaflex АС доста-

точно, чтобы значительно снизить уро-

вень шума на низких частотах (см. рис.),

а на более высоких частотах уровень шу-

мопоглощения наиболее приближен к

норме. На практике часто применяется

метод «сэндвич», когда звукоизоляцион-

ный слой состоит из нескольких материа-

лов (сред), различных по плотности. 

Руководитель одной компании, зани-

мающейся реализацией домашних кино-

театров, изолировал таким методом сте-

ны своего офиса, устав получать жалобы

соседей на шум, доносящийся из демон-

страционного зала. «Сэндвич» из двух

слоев материала Armaflex АС с прослой-

кой из стального листа толщиной 1.5 мм

решил проблему, снизив уровень шума с

82 до 22 дБ(А) и позволив демонстриро-

вать технику на высокой громкости, а

всем вокруг — спокойно работать.

Новый материал Armaduct

(выдерживает температуру от +10°С до

+60°С) компании Armacell для изоляции

воздуховодов, появившийся на рынке в

2003 году, не только экономит больше

энергии по сравнению с альтернативны-

ми материалами, традиционно использу-

ющимися для теплоизоляции воздухово-

дов. 

К важнейшим достоинствам Armaduct

следует отнести и его удивительную спо-

собность к шумопоглощению. Стреми-

тельные потоки воздуха мчатся под дав-

лением по металлическому воздуховоду,

и это влияет на восприимчивое челове-

ческое ухо отнюдь не лучшим образом. А

ведь воздуховоды находятся в непосред-

ственной близости от мест пребывания

людей — будь то заводской цех, офис

или зал торжеств. 

Критические частоты звука, возникаю-

щие в воздуховодах, в том числе и вызы-

ваемые работой вентиляторов, находятся

в полосе частот от 125 до 1000 Гц. В ре-

зультате проведенных испытаний было

установлено, что уровень снижения шума

при использовании листового материала

Armaduct толщиной 10 мм составляет 28

дБ(А)! Традиционные материалы достига-

ют схожего результата при толщине, в 2,5

раза превышающей указанную! 

Нельзя не отметить доступность ново-

го материала. Armaduct находится в це-

новой категории материалов из вспенен-

ного полиэтилена, известных широчай-

шему кругу потребителей своей невысо-

кой ценой. В то же время он обладает

всеми достоинствами эластомеров, к чис-

лу которых, помимо вышеназванных, от-

носится отличная склеиваемость. В отли-

чие от полиэтилена, который, как извест-

но, не рекомендуется для изоляции «хо-

лодных» объектов из-за непрочных швов,

Armaduct лишен этого недостатка и обес-

печивает надежную изоляцию воздухо-

водов.

Для изоляции канализационных труб

и водостоков компания Armacell выпуска-

ет материал Tubolit AR (применяется при

температуре теплоносителя от -50°С до

+102°С). Кроме теплоизоляционных

свойств, этот материал обладает отлич-

ной шумопоглощающей способностью

при толщине слоя всего 5 мм. Шумоизо-

ляционные испытания показали сниже-

ние уровня шума на 15 дБ(А) (с 34 до 19

дБ(А)). Tubolit AR выпускается в рулонах

длиной 15 м, а гибкость и легкость мате-

риала обеспечивают простоту монтажа. 

Компания Armacell рада сообщить

вам, что в период с 1 по 25 апреля

2003 года она проводит акцию, посвя-

щенную 10-летию своего присутствия

на российском рынке. В каждой куп-

ленной в эти дни коробке материала

Armaflex АС наши клиенты найдут при-

ятный сюрприз от компании Armacell.

Подробности можно узнать в Предста-

вительстве компании Armacell по СНГ,

а также у официальных дистрибьюто-

ров компании. 

«Тихое» энергосбережение – реально ли это?
На сегодняшний день на мировом рынке суще-
ствует великое многообразие теплоизоляцион-
ных материалов, предназначенных для самых
разных целей. Это и минеральная вата, и пено-
пласты, и вспененный полиэтилен, и вспенен-
ные эластомеры, и пеностекло, и пенополиуре-
тан — выбор широк. Но всему есть свой срок. На
смену устаревающим, перестающим отвечать
современным требованиям материалам прихо-
дят новые — доработанные, максимально соот-
ветствующие современным стандартам.

«Armacell»

Телефоны представительства компании Armacell 
по СНГ (095) 373 3132 и (095) 765 2461

Наши дистрибьюторы
В Москве:
«Тепло Технолоджи» /095/ 777-42-32, 176-05-91, 176-16-85
«ЮкоВнешТорг» /095/ 234-30-50 (многоканальный)
«Архимед» /095/ 288-55-80, 974-21-35
«Кван» /095/ 333-35-32, 232-19-70   
В Санкт-Петербурге:
«ТеплоИзоляционные 
Материалы» /812/ 166-42-80, 906-10-67
В Краснодаре:
«Строительство» /8612/ 26-29-92
В Киеве:
«Дюна Киев» /380-44/ 517-82-17, 517-42-55

А. Л. ЧЕПАЙКИН, генеральный директор представительства компании Армаселл Европа ГмбХ в СНГ.





Портрет предприятия

сантехника � отопление � кондиционирование � 3/2003

74

В переводе с японского «SAN» — три, «YO» — океан. SANYO озна-
чает «три океана». Это настоящая всемирная семья, которая объе-
диняет 151 дочерних компаний и филиалов. В ней заняты более 50
000 служащих, работающих в 27 странах мира. Все компании сле-
дуют направлению работы, которое определяет компания-учреди-
тель — «SANYO Electric Corporation, Ltd». Поскольку компании,
входящие в группу SANYO, ведут свою деятельность по всему ми-
ру, SANYO осуществляет научные и опытно-конструкторские разра-
ботки, производство и маркетинг своей продукции как можно бли-
же к тем рынкам, на которых корпорация работает. Следуя этой
установке, SANYO все ближе продвигается к своей цели — стать
такой компанией, без продукции которой никто и нигде в мире не
смог бы обойтись.

— КОМФОРТ В ЧИСТОМ ВИДЕ



SANYO создает технологию, ведет на-

учные исследования и разрабатывает

продукцию с использованием только

передовых достижений науки и техники,

и стремится полностью удовлетворять

потребности сегодняшнего покупателя,

который не только очень хорошо ин-

формирован, но и озабочен проблемами

охраны окружающей среды.

SANYO стремится стать неотъемлемой

частью жизни людей во всем мире

Деятельность SANYO началась с вы-

пуска генераторной лампы для велоси-

педов, пластмассового корпусного ра-

диоприемника и стиральной маши-

ны, принцип стирки в которой

основан на вихревом движе-

нии воды. Производство этих

товаров положило начало

феноменальному полувеко-

вому развитию компании и

неуклонному улучшению

качества ее продукции и, в

конечном счете, привело к

созданию группы компаний

SANYO, объединяющей ее фи-

лиалы по всему миру.

Точно определив запросы

людей и предлагая им качествен-

ную продукцию по ценам, которые

до тех пор мало кто мог себе позволить,

новая компания быстро создала проч-

ную основу для своей философии:

«Стать такой компанией, без продукции

которой просто нельзя было бы обой-

тись». 

Взяв мощный старт в 50-х годах,

SANYO семимильными шагами домчалась

до всех уголков Земли. Это стремление

к прогрессу крылось в самом ее назва-

нии: не зря ее имя означает «три океа-

на». 

Продукция SANYO не только ради-

кально изменяет наш образ жизни, но

еще ее производство создает рабочие

места в 27 странах мира.

За последние пять десятилетий

SANYO превратилась в мирового лидера

во многих областях производства, в ко-

торых она успешно конкурирует с дру-

гими компаниями. Непревзойденное ка-

чество товаров SANYO останется таким и

в наступившем веке.

Деятельность, которая создает новые

технологии и культуру

Развивая деятельность по всему ми-

ру и стремясь к достижению своей цели,

SANYO неуклонно следует трем принци-

пам, лежащим в основе бизнеса компа-

нии:

— Продукты и системы, которые по-

могают создать жизнеспособную и не-

исчерпаемую культуру.

— Инновационные технологии и

«ноу-хау», способствующие развитию

общества.

— Сервис, в основе которого забот-

ливое отношение к людям, и который

никого не оставляет равнодушным. 

Наступивший век требует таких тех-

нологий и продуктов, которые не нано-

сили бы вред окружающей среде. SANYO

является мировым лидером в производ-

стве изделий на основе «экологически

чистой энергии».

Системы кондиционирования воздуха,

сохраняющие окружающую среду

Приступив к производству кондици-

онеров в 1958 году, корпорация SANYO

уже более сорока лет развивает это на-

правление, входя в тройку мировых ли-

деров как по техническому уровню, так

и по количеству произведенных и

проданных кондиционеров. Заводы

по производству кондиционеров

SANYO находятся в Италии, Син-

гапуре и Японии.

«Наша цель — охрана эко-

логии, поэтому мы создаем

кондиционеры, помогающие

сделать жизнь комфортнее, а

окружающую среду более здо-

ровой».

SANYO выпускает широкий

линейный ряд экологических си-

стем кондиционирования — от аб-

сорционных чиллеров, до простых

кондиционеров оконного типа.

Кондиционеры SANYO поддерживают

не только температуру, но и влажность

воздуха. В них используются вещества,

обладающие дезодорирующим и анти-

бактериальным действием. Эти конди-

ционеры обладают впечатляющими

энергосберегающими характеристика-

ми. Системы кондиционирования SANYO

используются как в промышленности,

так и в быту.

«Мы считаем, что настоящий ком-

форт возможен только тогда, когда

образ жизни человека находится в гар-

монии с природой. Наши системы кон-

диционирования воздуха помогают до-
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Направления деятельности корпорация SANYO:

• оборудование для систем кондиционирова-

ния воздуха;

• холодильные установки;

• электроника;

• бытовая техника;

• торговое оборудование;

• полупроводниковые приборы, оптика;

• батареи бытовые и промышленные (в том

числе солнечные);

• информатика и телекоммуникации;

• системы по охране окружающей среды;

• медицинское оборудование.
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стичь этого».

Климатическое оборудование от ми-

рового лидера

Одной из первых компания SANYO

вышла на рынок с мультизональными

кондиционерами серии FIT MULTI, для

которых тогда было применено инвер-

торное регулирование производитель-

ности в зависимости от текущей тепло-

вой нагрузки. За эту разработку SANYO

была удостоена ряда высоких нацио-

нальных наград в начале девяностых го-

дов. Однако разработчики SANYO пер-

выми пришли к заключению об экологи-

ческой небезопасности инверторов, ра-

бота которых сопровождается сильны-

ми электромагнитными излучениями.

Они могут оказывать вредное воздейст-

вие на биологические объекты, в том

числе на людей, вызывать сбои в работе

различных электронных устройств: ком-

пьютеров, серверов, телекоммуникаци-

онной аппаратуры, телевизоров, теле-

фонов и т.д.

Отказавшись от инверторов, компа-

ния предложила свою альтернативную

разработку — безинверторные мульти-

зональные кондиционеры серии ECO

MULTI и более поздней серии W - ECO

MULTI, предназначенные для создания

требуемого микроклимата в несколь-

ких помещениях либо в целых здани-

ях: офисных и производственных по-

мещениях; торговых, выставочных,

компьютерных залах, гостиницах, кли-

никах и так далее. 

Мультизональные безинверторные си-

стемы особо привлекательны для обслу-

живания помещений серверов, противо-

пожарных систем, систем спутниковой

связи и любых других, имеющих сложное

электронное оборудование, требующих

стабильных климатических параметров и,

в то же время, чувствительных к электро-

магнитным помехам.

В состав новой серии мультизональ-

ных кондиционеров W-ECO MULTI входят

основные компрессорно-конденсатор-

ные блоки в двух вариантах: производи-

тельностью 45 кВт или 56 кВт. В допол-

нение к основным, имеются также вспо-

могательные блоки производительнос-

тью 22,4 кВт или 28 кВт. Таким образом,

при проектировании системы кондицио-

нирования, комбинируя различные ос-

новные и вспомогательные блоки, можно

получить разную максимальную произ-

водительность компрессорно-конденса-

торного узла системы, вплоть до 84 кВт.

Максимальное количество внутренних

блоков в новой серии — 32 для каждой

системы кондиционирования. Суммарная

производительность внутренних блоков

может составлять до 130 % от номиналь-

ной производительности компрессорно-

конденсаторных блоков, то есть 110 кВт,

что обеспечивает возможность кондици-

онировать помещения площадью свыше

1000 кв. метров в расчете на одну систе-

му кондиционирования. Серия выпуска-

ется в двух исполнениях: как для озоно-

безопасного фреона R407C, так и для

традиционного R22.

Особо следует выделить новую трех-

трубную систему 3-PIPE ECO-MULTI с

возможностью одновременной работы

испарительных блоков в режимах ох-

лаждения и обогрева. 

Трехтрубная система 3-PIPE ECO-

Multi включает компрессорно-конден-

саторный блок производительностью

22,4 или 28 кВт и до 16 испарительных

блоков 39 моделей, в том числе новые с

производительностью 2,2 КВт.

Это экологически безопасные кон-

диционеры, производительность кото-

рых, в зависимости от тепловой на-

грузки, ступенчато изменяется на ве-

личину, кратную 1,4 или 2,8 кВт. Для

кондиционеров этих серий уровень

электромагнитных излучений ниже в

30–50 раз (на разных гармонических

частотах) по сравнению с имеющимся

для инверторов и весьма далек от до-

пускаемого существующими стандарта-

ми. При этом, по сравнению с инвер-

торными мультизональными кондицио-

нерами, в том числе других произво-

дителей, заметно улучшены техничес-

кие характеристики: уменьшены коли-

чество фреона (на 20–40%), потребле-

ние электроэнергии (на 3–8%), масса

(на 25%), габаритные размеры, повы-

шен КПД (на 10%). Система вступает в

работу даже при включении только од-

ного испарительного блока. 

Продолжаются поставки кондицио-

неров известной, хорошо себя зареко-

мендовавшей и пользующейся высо-

ким спросом на российском рынке се-

рии ECO MULTI. Эта серия включает 3

типа компрессорно-конденсаторных

блоков производительностью 14 кВт,

22,4 кВт и 28 кВт. В их состав входят

стандартный компрессор и дополни-

тельный компрессор регулирования

мощности. Для каждой системы кон-

диционирования максимальное коли-

чество внутренних блоков — 13, их

суммарная производительность также

составляет до 130% от производи-

тельности компрессорно-конденсатор-

ного блока, то есть 36,4 кВт. Хлад-

На российский рынок поставляется следующая гамма климатического

оборудования корпорации SANYO:

— мультизональные кондиционеры серия W-ECO MULTI, 

— мультизональные кондиционеры серия ECO MULTI,

— мультизональные кондиционеры серия 3-PIPE ECO-MULTI

— мульти – сплит кондиционеры серия Package – split,

— сплит – и мультисплит кондиционеры серия SAP

— оконные кондиционеры серия SA
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агент — фреон R22. 

Предлагается широкая номенклатура

испарительных блоков, являющихся

универсальными для серий W-ECO MULTI ,

ECO MULTI и 3-PIPE ECO MULTI. Она на-

считывает 9 типов, включающих 39 мо-

делей, мощностью от 2,2 кВт до 28 кВт:

кассетные с одно-, двух- и четырехсто-

ронней раздачей воздуха, в том числе

уменьшенной высоты, канальные обыч-

ные и высоконапорные, подпотолочные,

настенные, напольные открытого и

скрытого размещения. 

Паспортный рабочий диапазон на-

ружных температур для мультизональ-

ных систем: в режиме охлаждения —

от минус 5 до плюс 43°С, в режиме

обогрева — от минус 15 до плюс 15°С.

Имеется функция автоматического

включения после подачи прерванного

электропитания.

Длина фреонового контура может

составлять до 100–125 м при перепаде

высот между компрессорно-конденса-

торным и испарительным блоками до

50 м, что делает возможным размещать

наружные блоки на крышах зданий, со-

храняя их архитектуру. 

Двухпроводная система управления

S-NET, не требующая соблюдения поляр-

ности межблочных цепей, позволяет од-

новременно управлять работой до 64

испарительных и 30 конденсаторных

блоков. При этом обеспечивается неза-

висимое управление на каждом этаже и

в различных режимах для каждого по-

мещения. Контроллер дистанционного

управления — до 8 испарительных бло-

ков с таймером (72 час). Контроллер

для управления системой — до 64 ис-

парительных блоков. Таймер на недель-

ный цикл 3 раза в сутки отключает

блок. Контроллер прямого цифрового

управления и адаптеры AMY обеспечи-

вают подключение в систему управле-

ния зданием (BMS) до 2048 внутренних

и 960 внешних блоков.

Таким образом, мультизональные си-

стемы SANYO являются экологически бе-

зопасными, весьма гибкими и многова-

риантными по выбору типов оборудова-

ния, его производительности, мест уста-

новки, систем управления. Поэтому они

могут удовлетворить самые высокие

требования заказчика. 

Абсорбционные чиллеры SANYO —

высокоэффективное средство энерго-

сбережения в системах кондициониро-

вания воздуха зданий.

Более 20 лет компания SANYO зани-

мает ведущее положение в области аб-

сорбционных чиллеров на японском

рынке. В Японии свыше 70% вновь по-

строенных больших зданий оснащены

таким оборудованием. 

Системы кондиционирования возду-

ха на базе абсорбционных чиллеров

широко применяются в жилых и обще-

ственных зданиях (торговые, спортив-

ные и концертные комплексы, гостини-

цы, деловые центры, аэропорты и вокза-

лы), на производственных предприяти-

ях. Особую привлекательность пред-

ставляют объекты, на которых образует-

ся «сбросное тепло». Например, такими

объектами могут быть здания с авто-

номными электростанциями. В качестве

примеров крупных объектов, оборудо-

ванных системами кондиционирования

воздуха на основе абсорбционных чил-

леров SANYO, можно назвать крытую

спортивную арену в Осаке, железнодо-

рожный вокзал в Киото, комплексы зда-

ний Центра обучения в Кобе, Междуна-

родного Форума и Международного

Центра в Токио и др.

При эксплуатации инженерных сис-

тем зданий значительная доля потреб-

ляемой электроэнергии приходится на

системы кондиционирования воздуха.

По разным оценкам, потребление элект-

роэнергии составляет 0,3–0,5 кВт/ч на

10 м2 кондиционируемой площади. При

росте цен на электроэнергию и ее де-

фицитности все больше внимания уде-

ляется поискам более дешевых энерго-

сберегающих технологий получения хо-

лода для систем кондиционирования. К

числу таких технологий относится, в ча-

стности, технология абсорбционного ох-

лаждения.

Абсорбционные холодильные маши-

ны (чиллеры), в отличие от традицион-

ных компрессионных машин, являются

теплоиспользующими. В холодильном

цикле они потребляют не электричес-

кую, а тепловую энергию (в т.ч. вторич-

ные энергоресурсы) сбросной горячей

воды, перегретого водяного пара, сгора-

ния природного газа, мазута и других

нефтепродуктов. Абсорбционные чил-

леры характеризуются наличием термо-

химического компрессора и состоят из

теплового генератора, конденсатора, ис-

парителя, абсорбера и насосов.

При использовании абсорбционных

чиллеров вместо компрессионных обес-

печивается резкое снижение (в не-

сколько раз) потребления электроэнер-

гии за счет исключения ее расхода на

питание компрессоров, снижается уро-

вень шума и вибрации. Кроме того, га-

зовые чиллеры могут работать не толь-

ко в режиме охлаждения, но и в режиме

подготовки горячего водоснабжения, в

ряде случаев заменяя бойлеры. При ус-

тановке такого чиллера непосредствен-

но в обслуживаемом им здании исклю-

чается необходимость в сооружении и

последующей эксплуатации дорогостоя-

щих тепловых коммуникаций от наруж-

ного теплового пункта. 

Для абсорбционных чиллеров темпе-

ратура хладагента, которым является

вода, составляет в режиме охлаждения

5–12°С и в режиме обогрева 51–55°С.

В последние годы SANYO предлагает

абсорбционные чиллеры и на мировой

рынок, экспортируя их более чем в 20

развитых стран, таких как США, Италия,

а также в Польшу, Швецию и Канаду,

климат которых похож на российский. В

настоящее время ведется рабочее про-

ектирование систем кондиционирова-

ния с использованием указанного обо-

рудования для ряда строящихся объек-

тов в России.

Компания SANYO предлагает большой

выбор оборудования, пригодного для

работы в самых разнообразных услови-

ях. Модельный ряд абсорбционных чил-

леров SANYO насчитывает десятки моде-

лей, имеющих производительность от

0,1 до 5,275 МВт (см. табл.). Особо сле-

дует отметить самый мощный в мире

чиллер производительностью 18 МВт! 

Чиллеры серии DE — это охладители /

модельный ряд TSA-DE-11 - TSA-NE-11 - TSA-LE-01 -

TSA-DE-82 TSA-NE-82 TSA-LE-53

количество моделей 

в модельном ряду 23 23 18

источник тепловой энергии природный газ, пар (8 кг/см2) горячая вода

мазут (85–90°С)

диапазон холодопроизво-

дительности, кВт 352–5275 352–5275 105–1846

диапазон теплопроизво-

дительности, кВт 294-4413 - -
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нагреватели с двухступенчатым газовым

генератором, использующие тепло, об-

разующееся при сжигании газа или

нефтепродуктов. В режиме охлаждения

температура воды на выходе устройства

опускается до 7°С, а в режиме нагрева

достигает 55°С.

Холодильные установки серии NE с

двухступенчатым паровым генератором

обеспечивают охлаждение воды также

до 7°С. Источником тепла служит пар

давлением 784 кПа с температурой

190–200°С. Соотношение потребления

электроэнергии и расхода пара улучше-

но за счет эффективного использования

турбонадува и остаточного пара.

Чиллеры серии LE позволяют полу-

чать холодную воду с температурой до

8°С за счет использования вторичного

тепла горячей воды.

При выборе места размещения обо-

рудования в здании необходимо учиты-

вать, что масса различных моделей аб-

сорбционных чиллеров SANYO составля-

ет от 2,5 до более чем 60 т. 

Наряду с вышеуказанными система-

ми, SANYO разработаны также абсорбци-

онные тепловые насосы, утилизирую-

щие тепло сбросной горячей воды с

температурой 30–60°С. Максимальная

температура воды на выходе составляет

95°С, теплопроизводительность состав-

ляет 440–6330 кВт.

Следуя принципам и заботясь о буду-

щем

Корпорацию SANYO связывает с Рос-

сией тридцатилетняя история коммерче-

ских взаимоотношений. Первым круп-

номасштабным событием была поставка

воздушных кондиционеров в начале

1972 года по торговому соглашению

тогда еще с Советским Союзом. После

этого, в 1978 году корпорация впервые

представила свое научно-исследова-

тельское оборудование в Москве.

Начало поставки в Россию товаров

широкого потребления было положено

в апреле 1982 года, когда в Москве со-

стоялась эксклюзивная презентация

продукции SANYO, а позже, в мае 1983

года, организована выставка товаров

SANYO. Позже, в 1988 году, в Москве

прошла ярмарка товаров SANYO, и уже в

ноябре 1989 года в нашей стране была

открыта сеть сервисных центров для об-

служивания техники SANYO.

И, наконец, в 1993 году состоялось

открытие представительства SANYO в

Москве. Это стало новым шагом к серь-

езному расширению присутствия SANYO

на российском рынке. Начато сотрудни-

чество со многими коммерческими ор-

ганизациями. Проводятся семинары и

презентации. В центре Москвы, как и в

большинстве крупнейших городов мира,

появилась впечатляющая неоновая вы-

веска с изображением логотипа SANYO.

В настоящее время SANYO продолжа-

ет активно работать на российском рын-

ке коммерческого и бытового оборудо-

вания. Создана крупная дилерская сеть,

постоянно растет число сервисных цен-

тров по всей стране.

В России, как и в других странах ми-

ра, SANYO строит свою деятельность на

основе принципов заботы о людях, со-

хранения окружающей среды и форми-

рования культуры общества.

Группа «АМКОРОСА» является офици-

альным представителем японской ком-

пании «SANYO Electric Co., Ltd» в СНГ и

предлагает полный комплекс услуг по

проектированию, поставке оборудова-

ния и комплектующих, монтажу, пуско-

наладке систем кондиционирования,

вентиляции, отопления, водоснабжения,

а также осуществляет профилактичес-

кое обслуживание, гарантийный и пост-

гарантийный ремонт в авторизованном

сервисном центре. Весь технический

персонал Группы «АМКОРОСА» прошел

стажировку на заводах фирмы-произво-

дителя. Все работы лицензированы Гос-

строем РФ и сертифицированы Госстан-

дартом РФ.

Группа «АМКОРОСА» в апреле 2003

года отмечает 11 лет успешной работы.

За это время компания развила мощную

дилерскую сеть, состоящую более чем

из 80 региональных партнеров в 40 го-

родах, охватывающих географию наше-

го государства и стран ближнего зару-

бежья: Архангельске, Владивостоке, Во-

ронеже, Гомеле, Ижевске, Иркутске, Ке-

мерово, Краснодаре, Курске, Минске,

Новосибирске, Омске, Петрозаводске,

Самаре, Санкт-Петербурге, Твери, Толь-

ятти, Ярославле и др.

Среди нескольких тысяч клиентов :

— Учреждения и предприятия феде-

ральных министерств и ведомств: Мин-

транса, МПС, МВД, ФСБ, Минздрава, Мин-

культуры, МинСНГ, Трансстроя, Газпрома,

Гидрометеоцентра РФ;

— Учреждения и предприятия пра-

вительств г. Москвы и Московской об-

ласти: Мэрия и Объединение админист-

ративно-технических инспекций г.

Москвы, Управление московского Мет-

рополитена, строительный комплекс

Храма Христа Спасителя, «Моспроект-2»,

Минэкономика МО, Мособлкомприрода;

— Банки: Сбербанк и Промстрой-

банк России, Национальный банк рес-

публики Тува, АКБ «Контакт», КБ «На

Красных воротах», Национальный Ком-

мерческий Банк;

— Коммерческие, производственные

и общественные организации: компа-

нии «Бритиш Петролеум», «Интел»,

«Проктор & Гэмбл», «Мишлен», «Радио-

пейдж», «Еврошоп», «Ост-Алко», «Алма-

зы-Саха», АО «Элстрой», рекламные

агенства «Максима», «Премьер-СВ» и

«Премьер-фильм», магазины «Мир» и

«Снежная Королева», Гильдия россий-

ских Адвокатов, ряд заводов и фабрик,

магазины и рестораны;

— Посольства Японии, Ирана;

— Многие владельцы квартир и кот-

теджей;

— Строительные и архитектурные

организации.

Применение мультизональных систем

кондиционирования ECO MULTI

(SANYO) для создания комфортного

микроклимата в административных

зданиях

В 2002 году Группа «Амкороса» за-

кончила 1-й этап установки систем кон-

диционирования в офисно-деловом

комплексе в г. Москве (фото 1). Ком-

плекс представляет собой 16-этажное

здание площадью более 6600 м2. На

каждом этаже расположены офисные

Один чиллер обеспечивает холодом здание

площадью 200 тыс. м2

Фото 1: Деловой центр, г. Москва



помещения площадью от 15 до 40 м2.

Общее количество помещений — 220. 

По проекту в данном здании предус-

мотрены приточно-вытяжные системы,

состоящие из центральных кондиционе-

ров с холодильными машинами и вы-

тяжных систем. Кроме того, для поддер-

жания заданной температуры индивиду-

ально в каждом помещении установле-

ны мультизональные системы кондицио-

нирования ECO MULTI (SANYO).

Наружные блоки установлены на

крыше, что не нарушает внешний вид

здания (фото 2). Они расположены на

специальной платформе (фото 3), при-

поднятой на 1,7 м от основания крыши,

что в дальнейшем позволит эксплуата-

ционным службам производить ремонт

кровли, не трогая оборудование. Ниж-

няя часть платформы используется для

крепления фреоновых магистралей и

силовых кабелей (фото 4). Внутри зда-

ния все коммуникации компактно про-

ложены в вертикальных шахтах (фото

5), а на этажах разводка коммуникаций

выполнена за навесными потолками.

Компрессорно-конденсаторные бло-

ки установлены согласно требованиям

на инсталляцию данного оборудования

по 3 шт. в ряд для удобства обслужива-

ния данной техники (фото 2). Всего на

основном здании установлено 34 на-

ружных блока общей холодопроизводи-

тельностью 664 кВт. Система ECO MULTI

позволяет устанавливать внутренние

блоки суммарной производительностью

до 130% от мощности наружного блока.

Внутренние блоки трех типов (общее

количество 250 шт.) — настенные бло-

ки различной производительности для

офисов, потолочные для конференц-за-

ла и канальные для подсобных помеще-

ний. К канальным блокам подведены

воздуховоды для подачи свежего возду-

ха с улицы, таким образом решена зада-

ча приточной вентиляции там, где она

не была предусмотрена.  II этап предус-

матривает установку 10 наружных бло-

ков и 50 внутренних. Мультизональные

системы кондиционирования SANYO

позволяют вводить в эксплуатацию раз-

личные блоки и участки поэтапно. 

Система управления. В каждом поме-

щении установлен настенный пульт, с

которого пользователь может управлять

своим кондиционером независимо от

остальных помещений. На II этапе мон-

тажа будет установлена система управ-

ления всеми кондиционерами с одного

диспетчерского пульта. Данная система

состоит из контроллера управления,

контроллера прямого цифрового управ-

ления, АМУ адаптеров и компьютера.

Система позволяет одновременно уп-

равлять до 2048 внутренними и 960

внешними блоками. При этом обеспечи-

вается независимое управление в каж-

дом помещении. Программа позволяет

вести учет потребления электроэнергии

каждым потребителем в отдельности,

независимо от количества арендован-

ных помещений и места их расположе-

ния. С компьютера диспетчера возмож-

но вводить различные ограничения и

запреты на работу кондиционера, что

особенно актуально для гостиниц и об-

щественных зданий, заводить в про-

грамму суточный, недельный, годовой

таймер с учетом выходных и празднич-

ных дней, производить диагностику лю-

бого кондиционера и т.д. 

За последние 2 года резко возрос

интерес к данному оборудованию. Все-

го в России и странах СНГ за последнее

время установлено несколько сотен си-

стем ECO MULTI.

Фото 3: Специальная платформа на крыше

здания

Фото 4: Коммуникации на крыше здания

Фото 2: Компрессорно-конденсатные блоки 

Группа «АМКОРОСА»

Фото 5: Вертикальные шахты для 

коммуникаций

Официальный дистрибьютор               в СНГ 
тел. (095)101-4029  
www.amcorosa.ru  
e-mail: ivu@amcorosa.ru

г. Москва
«РФК Климат» (095) 232-2800
«Климат Комфорт» (095) 250-7697
«Экология» (095) 928-2259
«Климат Максимум» (095) 954-3255
«Строй-Трофей» (095) 440-1409
г. Кемерово
«Лот Комфорт» (3842) 255-944
г. Иркутск
«Сибэнергоремстрой» (3952) 352-661
г. Владивосток
«Мир кондиционеров» (4232) 219-515
г. Махачкала
«Конди» (8722) 621-766
г. Воронеж
ТД «Аттис» (0732) 532-614
г. Краснодар
«Инфоконтакт» (8612) 757-740
г. Саратов
«Радиан» (8452) 485-977
г. Гомель
«Климат» +10 375 (232) 730-412
г. Новосибирск
«Софт Климат» (3832) 463-155
г. Барнаул
«Специальная Электроника» (3852) 610-684
г. Самара
«Вентиндустрия» (8462) 638-609
г. Тольятти
Центр безопасности «РИМИКО» (8482) 209-062
г. Санкт-Петербург
«Хит Лайн» (812) 325-4692
г. Ярославль
ИТЦ «Kami-Север» (0852) 727-555
г. Казань
«Смит» (8432) 694-619
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1947 В Осаке (Япония) строится электромонтажный завод SANYO. 

1950 Создана компания SANYO Electric Co., Ltd. В этом же году компания становится ведущим 

японским производителем генераторных ламп для велосипедов.

1952 SANYO выпускает первый в японской индустрии пластмассовый радиоприемник SS-52.

1952 Компания запускает производство и продвижение на рынок своих бытовых 

приборов, начиная с пластмассовых радиоприемников.

1953 Начинается производство стиральных машин, процесс стирки в которых основан на 

вихревом движении воды. Возникновение такого производства станет краеугольным 

камнем создания в Японии все возрастающего спроса на  продукцию электроники. 

1955 Начинается массовое производство телевизоров.

1956 SANYO расширяет спектр выпускаемой бытовой техники, вводя в производство 

холодильники, утюги, электрические вентиляторы, обогревательные приборы и 

транзисторные радиоприемники.

1958 Продолжается освоение рынка бытовых приборов. Начат выпуск первых оконных 

кондиционеров, пылесосов, стереосистем.

1959 SANYO становится ведущим экспортером транзисторных радиоприемников.

1960 Запущено производство цветных телевизоров и магнитофонов.

1961 SANYO разработала и начала производство первой в Японии сплит-системы 

кондиционирования. В этом же году компания выпускает свой первый радиоприемник для 

автомобилей.

1963 Созданная компанией линия батареек «SANYO CADNICA» открывает эру беспроводных 

электрических приборов.

1963 SANYO создана первая в мире полнотранзисторная стереосистема DC-600.

1963 Магнитофон SANYO MR-100 признан самым популярным магнитофоном в мире.

1964 Начало коммерческих отношений SANYO со странами Восточной Европы. 

Подписан контракт с правительством Румынии о поставке телевизоров.

1964 В SANYO запущено производство микроволновых печей.

1966 На рынке бытовой электроники появляется первый видеомагнитофон SANYO, а также 

кассетный магнитофон.

1971 Создан первый крупногабаритный промышленный абсорбционный чиллер.

1972 Осуществлена первая крупномасштабная поставка воздушных кондиционеров в 

Советский Союз.

1972 SANYO представляет свою первую медицинскую компьютерную систему.

1974 SANYO принимает участие в правительственном Проекте Солнечного Света, в котором 

поставлена задача разработать технологии, позволяющие Японии преодолеть нефтяной 

кризис.

1974 SANYO начинает всемирный экспорт цифровых часов.

1977 Впервые начато использование изобретенных SANYO литиевых батареек.

1979 Разработаны солнечные батареи из аморфного кремния.

1979 Создан первый факсимильный аппарат и персональный компьютер SANYO.

1980 SANYO начинает выпуск портативных кассетных плееров.

1982 Запущено массовое производство солнечных батарей. Также в этом году  компания начала 

выпуск CD плееров.

1984 SANYO — официальный спонсор летних Олимпийских игр.

1987 Начато производство беспроводных радиотелефонов.

1989 SANYO выступает спонсором гоночной команды Формулы-1 Benetton.

1989 Начинается использование изобретенных SANYO литиевых батарей вторичных источников 

тока.

1989 Начат выпуск проекционных систем на основе технологии LCD.

1990 Начинается использование изобретенных SANYO никелевых батареек TWICELL.

1990 Разработана новая система охлаждения на водороде.

1990 Впервые в истории самолет, работающий на созданной SANYO солнечной батарее Amorton, 

успешно пересек американский континент.

1991 SANYO создан самый большой в мире абсорбционный чиллер мощностью 18 МВт и весом 200 тонн. 

1992 SANYO выступает спонсором европейского награждения MTV Europe Video Music Awards.

1993 Открыто представительство SANYO в России.

1993 Стартовало производство автомобильных навигационных систем. Также начат выпуск 

первых MD плееров SANYO.

1993 SANYO начинает спонсировать Мировой чемпионат по бадминтону.

1994 SANYO стала спонсором первых Восточно-азиатских спортивных игр.

1994 Начинается использование изобретенных SANYO ионно-литиевых аккумуляторных батареек.

1995 У SANYO новый фаворит среди гоночных команд Формулы-1 — Williams Renault.

1995 SANYO продолжает спонсорскую программу музыкального телеканала MTV. На этот раз 

корпорация поддержала награждение MTV Asia Video Music Awards.

1997 SANYO завершает строительство в Сенегале завода по опреснению воды, работающего на 

солнечной энергии.

1997 Начат выпуск цифровых фотокамер.

1997 В России кондиционер SAP-KC97GHA назван журналом «Потребитель» лучшей моделью года

среди бытовых кондиционеров.

1998 Международная Организация по Стандартизации вручает SANYO свой сертификат на все 

производственные мощности корпорации.

1999 SANYO запускает линию литиевых полимерных батареек.

1999 Видеоаппаратура SANYO становится победителем Национальной Программы по сокращению

потребления электрической энергии.

Более 50 лет успешной деятельности!



водонагревательной техники, отопительного оборудования и климатических установок
КАТАЛОГ
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НАКОПИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

Принятые сокращения

t°C max – максимальная температура нагрева, Р(бар)мах – максимальное рабочее давление, кВтч/24 – теплопотери за сутки, Ст – сталь, Эм – эмаль, М – медь, Пп – полипропилен, 
П – пластик, Сф – стеклофарфор, ТЭм – титановая эмаль, Тф – тефлон, Сенс – сенсорная панель управления, БН – безнапорный, Н – напорный, НМ – настенный монтаж, П – на-
польная установка, В – вертикальная установка, Г – горизонтальная установка, F – антизаморозковый режим, Ун – режим ускоренного нагрева, ЖК – жидкокристаллический дис-
плей, ВГ – устанавливается как вертикально, так и горизонтально, НД – нет данных, См – необходимость подключения специального смесителя, То – имеет теплообменник,  Т – тер-
мометр на передней панели, Встр – встраиваемый в кухню, О – подключение воды снизу, Ррt° – внешняя ручка регулировки температуры, U – подключение воды сверху, Дн – душе-
вая насадка в комплекте, Гб – необходимость подключения группы безопасности, Ат – автотест на состояние анода, Пр – программирование режима работы, Кв – индикатор количе-
ства смешанной воды, Цф – цифровой таймер – термометр, ст1,5 – толщина стенки в мм, Оц – оцинкован, Ксл – кухонный слив в комплекте, Мин – минералосодержащее покрытие

American Water Heater Group (США) * ЗАО “Гранд-Отэкс-Регион” (095) 933-4843
Е-6 23 195 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,24 Ст/ТЭм 15 38/33 Ррt°/Гб
Е-12 46 210 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,44 Ст/ТЭм 21 74/36 Ррt°/Гб
Е-19 74 260 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,5 Ст/ТЭм 34 83/37 Ррt°/Гб
Е-30 114 295 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,75 Ст/ТЭм 43 115/41 Ррt°/Гб
Е-40 150 460 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,92 Ст/ТЭм 54 121/47 Ррt°/Гб
Е-50 190 560 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,06 Ст/ТЭм 61 121/53 Ррt°/Гб
Е-80 300 700 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,51 Ст/ТЭм 80 153/61 Ррt°/Гб
Е-119 450 970 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,86 Ст/ТЭм 134 158/71 Ррt°/Гб

Ariston (Италия)
Elite 50 50 225 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,1 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 80 80 252 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,4 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 100 100 270 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
TI 15 OR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 15 UR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 30 OR EE 30 132 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Ст/ТЭм 11,2 446/446/360 F/Ррt°/Гб
TI 50 R EE 50 150 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 1,02 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 R EE 80 166 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 R EE 100 184 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 H EE 80 190 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Ст/ТЭм 25,5 450/783/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 H EE 100 200 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 31 450/935/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 RTD EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 80 RTS EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTD EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTS EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 150/L 150 260 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,65 Ст/ТЭм 41 1156/505/505 Ррt°/Гб
TI 200/L 200 300 цилиндр Н/НМ/В 2,6/220~ 75 8 1,75 Ст/ТЭм 51 1478/505/505 Ррt°/Гб
TI 50 QB EE 50 180 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 0,8 Ст/ТЭм 24 583/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 80 QB EE 80 204 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1 Ст/ТЭм 28 811/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 100 QB EE 100 222 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1,18 Ст/ТЭм 34 963/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 120 QB EE 120 250 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,3 Ст/ТЭм 40 1123/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 150 QB EE 150 270 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,5 Ст/ТЭм 47 1353/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 200 STI 200 540 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2 Ст/ТЭм 50 1320/560/625 Ррt°/Гб
TI 300 STI 300 670 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2,85 Ст/ТЭм 71 1820/560/625 Ррt°/Гб
TI 500 STI 500 1400 цилиндр Н/П/В 6,0/220/400~ 75 8 3,6 Ст/ТЭм 146 1870/710/775 Ррt°/Гб

Baxi (Италия) * Представительство Baxi S.p.a. (095) 258-2071, 258-2072, 258-2073
SR 501 10 78,5 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 O/ст1,8/Гб
SR 501 SL 10 78,5 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 U/ст1,8/Гб
SR 501 CR 10 95,0 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 501 CR SL 10 99,0 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 U/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 515 15 88,7 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/310 O/ст1,8/Гб
SR 515 SL 15 88,7 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/311 U/ст1,8/Гб
SR 515 CR 15 103 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/312 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 530 30 105 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1 М/ТЭм 14,3 594/340/355 ст1,8/Гб
SV 530 R 30 124,4 цилиндр Н/НМ/В 1,2/231 70 8 1 М/ТЭм 14,3 594/340/356 Ppt°/ст1,8/Гб
SV 550 50 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/232 70 8 1,4 М/ТЭм 19,8 560/440/455 T/ст1,8/Гб
SV 580 80 120,4 цилиндр Н/НМ/В 1,2/233 70 8 1,9 М/ТЭм 25,7 800/440/456 T/ст1,8/Гб
SV 510 100 135,7 цилиндр Н/НМ/В 1,5/230 70 8 2 М/ТЭм 30,3 960/440/457 T/ст1,8/Гб
SO 580 80 146 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/233 70 8 2,3 М/ТЭм 26,4 440/800/455 T/ст1,8/Гб
SO 510 100 137,7 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/230 70 8 2,6 М/ТЭм 31 440/960/455 T/ст1,8/Гб
SR 501/15 CR 10 98 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 501/15 CR SL 10 98 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 U/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 515/15 CR 15 110,2 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/310 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 515/15 CR SL 15 110,2 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/310 U/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 530/R 15 30 132,6 цилиндр Н/НМ/В 1,5/230 70 8 1 М/ТЭм 14,3 594/340/355 Ppt°/ст1,8/Гб
SV 550/R 15 50 140,8 цилиндр Н/НМ/В 1,5/231 70 8 1,4 М/ТЭм 19,8 610/440/455 T/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 580/R 15 80 161,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,9 М/ТЭм 25,7 850/440/455 T/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 510/R 15 100 181,6 цилиндр Н/НМ/В 1,5/233 70 8 2 М/ТЭм 30,3 1010/440/455 T/Ppt°/ст1,8/Гб
ES 530 30 112,2 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,61 М/ТЭм 17,7 635/390/405 ст1,8/Гб
ES 530 VR 30 131,6 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,61 М/ТЭм 17,7 635/390/405 Ppt°/ст1,8/Гб
ES 550 V 50 120,4 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,81 М/ТЭм 25,7 605/510/525 T/ст1,8/Гб
ES 580 V 80 135,7 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1,04 М/ТЭм 34,2 844/510/525 T/ст1,8/Гб
ES 510 V 100 161,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,18 М/ТЭм 39,6 1005/510/525 T/ст1,8/Гб
ES 580 O 80 161,2 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/230 70 8 1,2 М/ТЭм 36,2 510/844/525 T/ст1,8/Гб
ES 510 O 100 146 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/232 70 8 1,26 М/ТЭм 41,6 510/1005/525 T/ст1,8/Гб
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

ES 580 VTD 80 162,6 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1,04 М/ТЭм 36,2 844/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 580 VTS 80 162,6 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1,04 М/ТЭм 36,2 844/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 580 OTD 80 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/230 70 8 1,2 М/ТЭм 38,2 510/844/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 580 OTS 80 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/230 70 8 1,2 М/ТЭм 38,2 510/844/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 VTD 100 175,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,18 М/ТЭм 41,6 1005/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 VTS 100 175,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,18 М/ТЭм 41,6 1005/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 OTD 100 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/232 70 8 1,26 М/ТЭм 43,6 510/1005/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 OTS 100 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/232 70 8 1,26 М/ТЭм 43,6 510/1005/525 T/То/ст1,8/Гб
Electrolux (Швеция)

EWH-30SL 30 170 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 0,84 Ст/Эм 20 612/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-50SL 50 180 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 1,17 Ст/Эм 25 812/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-75SL 75 200 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,34 Ст/Эм 30 747/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-100SL 100 215 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,53 Ст/Эм 36 912/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-150SL 150 260 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,57 Ст/Эм 48 1251/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-200SL 200 270 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,92 Ст/Эм 60 1570/489/516 ст1,8/Гб

OSO Hotwater (Норвегия)                                                                    * ООО “Нортех–М”  (095) 287-9908
RW 50 50 312 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Ppt°/Гб
RW 100 100 381 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Ppt°/Гб
15R 50 50 412 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Гб
15R 100 100 494 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Гб
15R 150 150 600 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 50 1690/430/430 Гб
RTS 120 120 462 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 1,4 Нерж 30 780/580/580 Гб
RTS 200 200 575 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Гб
RTS 300 300 712 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Гб
RTEX 200 200 750 цилиндр Н/П/В/U 6/220/400 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Ун/Гб
RTEX 300 300 931 цилиндр Н/П/В/U 10/400 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Ун/Гб
15RIE 100 100 700 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 45 1220/430/430 То/Гб
15RIE 150 150 812 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 55 1690/430/430 То/Гб
RTVE 200 200 850 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 51 1220/580/580 То/Гб
RTVE 300 300 1000 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 65 1670/580/580 То/Гб
17RAEX 400 400 1600 цилиндр Н/П/В 10/400 85 9 3,7 Нерж 100 1980/580/580 Ун/Гб
17R 600 600 1956 цилиндр Н/П/В 15/400 85 9 НД Нерж 120 1950/780/780 Гб
17R 1000 1000 3390 цилиндр Н/П/В 30/400 85 9 НД Нерж 175 2000/1000/1000 Гб
17S 2000 2000 6030 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 800 2200/1300/1300 Гб
17S 3000 3000 8190 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 1100 2300/1500/1500 Гб
17S 5000 5000 12398 цилиндр Н/П/В 90/400 85 9 НД Нерж 1400 2850/1800/1800 Гб
17S 10000 10000 НД цилиндр Н/П/В 150/400 85 9 НД Нерж 2600 4600/1900/1900 Гб

Unitherm (Германия) * Компания Гидросфера (095) 795-3181
US 301 Uni 300 НД цилиндр Н/П/В 6-27/380~ 85 6 НД Ст/Эм 135 1530/750 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 401 Uni 400 НД цилиндр Н/П/В 6-27/380~ 85 6 НД Ст/Эм 146 1730/800 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 601 Uni 600 2250,- цилиндр Н/П/В 6-33/380~ 85 6 НД Ст/Эм 231 1732/950 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 1001 Uni 1000 2750,- цилиндр Н/П/В 6-33/380~ 85 6 НД Ст/Эм 330 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 302 Uni 300 1295,- цилиндр Н/П/В 6-54/380~ 85 6 НД Ст/Эм 145 1530/750 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 402 Uni 400 1365,- цилиндр Н/П/В 6-54/380~ 85 6 НД Ст/Эм 156 1730/800 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 602 Uni 600 2399,- цилиндр Н/П/В 6-60/380~ 85 6 НД Ст/Эм 241 1732/950 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 1002 Uni 1000 2999,- цилиндр Н/П/В 6-60/380~ 85 6 НД Ст/Эм 340 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 603 Uni 600 2790,- цилиндр Н/П/В 6-81/380~ 85 6 НД Ст/Эм 251 1732/950 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 1003 Uni 1000 3590,- цилиндр Н/П/В 6-81/380~ 85 6 НД Ст/Эм 350 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
Vaillant (Германия)                                                                               * Компания Гидросфера (095) 795-3181

VEN B 5 O 5 103 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U 5 98 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm1 5 138 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm2 5 186 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm3 5 203 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 O 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 U 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 10 O 10 204 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEN 10 U 10 200 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEH 10 U 10 242 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,35 М 8 493/290/270 F/Ррt°/Гб
VEN/H 15 15 268 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,49 Cт/Эм 13 502/287/292 F/Ррt°/Гб
VEN/H 30 30 287 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,64 Cт/Эм 18 623/342/347 F/Ррt°/Гб
VEH 50 klassik 50 496 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 80 klassik 80 521 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 100 klassik 100 553 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 50 exklusiv 50 600 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 80 exklusiv 80 660 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 100 exklusiv 100 714 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 120 exklusiv 120 826 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1245/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 150 exklusiv 150 878 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 75 1495/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 200 200 1226 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 64 1265/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 300 300 1331 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 83 1780/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 400 400 1612 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 123 1685/705/705 F/Ррt°/Ун/Гбы
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ГАЗОВЫЕ КОЛОНКИ

Принятые сокращения

Wnom – номинальная мощность, Wt – теплопроизводительность, PmaxB – максимальное давление воды, PminB – минимальное давление воды,
PnomG – номинальное давление газа, Ррt° – ручка регулировки температуры, Пп – пьезоподджиг, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Эп – электронный поджиг, Q*– производительность (л/мин) при дельте 25°, Мг – модулируемая горелка, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Нд – нет данных, Пт – принудительная тяга, Дт – датчик тяги

Модель Цена Wnom Wt PmaxВ PminB PnomG Расход Расход Q* Резьба  Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (кВт) (бар) (бар) (мбар) пр. газасж. газа Хв/Гв/Газ дым. (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

(м3/ч) (кг/ч)
ARISTON (Италия)

ARD 10 F 218 17,4 20 12 0,6 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 10 FI 261 17,4 20 12 0,5 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/F R 281 24,4 27,9 12 0,9 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/FI R 337 24,4 27,9 12 0,8 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 16 362 27,9 32,1 12 13 3,4 НД 16 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг

Beretta (Италия)

Igrabagno 11 147 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 11 i 257 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 234 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 i 267 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 17 i 380 29,5 34 10 0,2 13 3,58 2,67 17 1/2 1/2 1/2 130 765/400/275 16,5 Эп/Дт/Ррм/Мг
Igrabagno 13 SI 580 22,5 24,5 10 0,15 18 2,5 2,12 11 1/2 1/2 1/2 60/100 640/400/246 18,5 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг
Igrabagno 17 SI 729 28,8 32 10 0,15 18 3,5 2,48 17 1/2 1/2 1/2 60/100 770/400/246 20 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг

Electrolux (Швеция)

GWN-275RN 180 EUR НД НД 10 1 13 2 нд 10 1/2 1/2 3/4 110 680х350х230 11.3 НД
GWN-350RN 304 EUR НД НД 10 1 14 3 нд 14 1/2 1/2 3/5 125 722х350х256 14 НД
Junkers (Германия)

WR 350-1 KDP 275 24,4 27,9 12 0,2 10 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-3 KDB 325 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-7 KDG 380 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 325-5 AME 610 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Вг/Эп/Дт/Ррt°/Мг
Demrad (Турция)

D 250 S 140 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/Дт/Ррt°
D 250 SE 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Эп/Дт/Ррt°
D 250 T 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/ДтРрt°/Мг

Vaillant (Германия)

MAG 19/2 XZ C+ 170 17,4 21 10 0,3 13 2,1 1,9 10 3/8 1/2 3/4 110 700/350/230 13 Ррt°/Пп/Дт
MAG Premium 19/2 XZ 253 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 19/2 XIP 300 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XZ 277 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XIP 313 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт

Нева (Россия)

Нева 3208-02 87 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 92 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 114 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 96 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 117 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт

Protherm (Чехия)

18 РОР Нд 17,7 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 10 1/2 1/2 1/2 110 714/340/311 12 Ррt°/Пп
23 РОР Нд 22,6 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 13 1/2 1/2 1/2 125 714/380/311 15 Ррt°/Пп

Ванадий-Тула (Россия)

ПРОТОН-1М 125 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-1М-1 130 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/261 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-2М 110 17 20,5 6 0,5 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/250 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3 130 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/251 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3-1 135 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/252 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-4 NEW 135 17 20,5 10 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг

КОМПАНИЯ ГИДРОСФЕРА    
Москва, ул. Вавилова 30, (095) 795 31 81
www.hydrosfera.ru

Cо склада в Москве

Отопительные котлы 
Газовые колонки
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НАСТЕННЫЕ ГАЗОВЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Принятые сокращения

PmaxB – максимальное давление воды, Pnom G – номинальное давление газа, О/В/Г – отопление/вода/газ, Ет – естественная тяга, Пт – принуди-
тельная тяга, Эп – электронный поджиг, Пп – пьезоэлектрический поджиг, 1к – одноконтурный отопительный котел, 2к – двухконтурный отопи-
тельный котел, 60л – двухконтурный отопительный котел со встроенным накопителем 60 литров, Рур – ручное управление работой, Ир – индика-
ция работы, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширитиельный бак, Вб – возможность подключения внешнего бойлера, Конд – конденсатный
котел

Модель Цена Мощность PmaxВ PnomG Резьба Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (бар) (мбар) О/В/Г дымохода (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
U002 - 24 1007 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 46 Пт/Эл/1к/Цн/Рб
U002 - 24K 1085 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 49 Пт/Эл/2к/Цн/Рб
U004 - 24 901 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 42 Ет/Эл/1к/Цн/Рб
U004 - 24K 964 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 45 Ет/Эл/2к/Цн/Рб

FRISQUET (Франция) 

HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 130 795/495/410 82 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/480/445 95 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 150 810/550/440 102 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/550/465 111 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 45 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 180 865/710/480 140 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир

HERMANN (Италия)

Habitat 23 SE 800 23 3 20 НД 100/60 700х400х300 НД НД
Habitat 23 E 700 23 3 20 НД 130 700х400х300 НД НД
Supermicra 23 E 870 23,1 3 20 НД 130 750х400х347 33 НД
Supermicra 28 E 950 27.5 3 20 НД 140 750х400х347 36 НД
Supermicra 24 SE 1000 23,6 3 20 НД 100/60 750х400х347 37 НД
Supermicra 30 SE 1100 29.5 3 20 НД 100/60 750х400х347 40 НД
Eura 23 E 1050 23.1 3 20 НД 130 833х450х377 45 НД
Eura 28 E 1150 28 3 20 НД 140 750х400х347 46 НД
Eura 23 SE 1250 23.6 3 20 НД 100/60 833х450х377 51 НД
Eura 28 SE 1350 28.5 3 20 НД 100/60 833х450х377 52 НД
Eura 32 SE 1450 31,7 3 20 НД 100/60 833х450х377 53 НД

Junkers (Германия)
ZW23KE «Euroline» 775 22,6 6 13 НД 130 НД 37 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
ZWХ28-1MFK «Euromaxx» 1380 28 6 13 НД 130 НД 44 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к

Radiant (Италия)
Midy RBC 20E 620 23,7 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 130 790/450/320 40 Ет/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Midy RBS 20E 760 24 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 60/100-80 790/450/320 44 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Comfort Slim RCM 20E 720 23,9 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 130 860/450/345 44 Ет/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Comfort Slim RCM 24E 850 26,8 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 130 860/450/345 44 Ет/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Comfort Slim RSF 20E 950 24,3 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 60/100-80 860/450/345 49 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Comfort Slim RSF 24E 1080 26,8 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 60/100-80 860/450/345 49 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Maxicomfort RMA 24E 995 26,8 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 130 900/490/450 60 Ет/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Maxicomfort RMAS 24E 1230 26,8 6 апр.20 3/4"1/2"1/2" 60/100-80 900/490/450 63 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Vaillant (Германия)

VUW 200-5 Atmomax Plus 859 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 110 800/440/338 33 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-5 Atmomax Plus 982 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 35 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 280-5 Atmomax Plus 1055 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 37 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 120-5 Atmomax Plus 690 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 200-5 Atmomax Plus 785 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-5 Atmomax Plus 841 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 33 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 280-5 Atmomax Plus 988 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 35 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 202-5 Turbomax Plus 973 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 41 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-5 Turbomax Plus 1100 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 282-5 Turbomax Plus 1192 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 45 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 122-5 Turbomax Plus 776 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 38 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 202-5 Turbomax Plus 877 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 39 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 242-5 Turbomax Plus 936 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 41 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 282-5 Turbomax Plus 991 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 43 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-3 Atmomax Pro 753 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 34 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-3 Atmomax Pro 662 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 32 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-3 Turbomax Pro 790 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир

Viessmann (Германия)

Vitopend 100 WHE 0105 1130 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 51 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 2105 1250 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 55 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 4105 1365 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 55 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 6105 1486 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 59 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitodens 200 WB24247 3437 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24248 3756 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24249 3886 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
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НАПОЛЬНЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ
Принятые сокращения

2к – двухконтурный, Жт – жидкое топливо, Эп – электронный поджиг, СД – система диагностики, См – управляемый смеситель, 70л – встроенный на-
копительный водонагреватель, 2ст – двухступенчатый, Дт – встроенный датчик тяги, Эпк – электронная плата самоконтроля, Пп – пьезоподжиг,  Аг –
атмосферная горелка, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширительный бак, Чт – чугунный теплообменник, НД – нет данных, Ст – стальной теплооб-
менник, 1ст – одноступенчатый, РуР – ручное управление работой, Ир – индикаторы работы, Пу – пульт управления, Вг – вентиляторная горелка, Авт –
автономные (без подключения к эл.сети), Н–Срр – недельные/суточные режимы работы, ВстрГ – встроенная горелка, УпрВ – управление водонагрева-
телем, Пд – погодный датчик, ТрО – термостатное регулирование отопительного контура, ДрО – регулирование отопления микроконтролерами

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
Logano G124-20 1289,68 20 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-24 1375,92 24 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-28 1477,84 28 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-32 1602,3 32 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-38 2401 38 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-44 2624,44 44 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-50 2924,32 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-55 3159,52 55 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-60 3347,68 60 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1204/830/746 310 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-71 4408,04 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1264/880/750 344 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-90 5121,48 90 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 1264/1060/775 422 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-110 6115,2 110 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1240/800 496 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-130 7203,98 130 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1420/800 572 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-150 8983,66 150 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1466/1460/1427 815 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-175 9661,82 175 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1582 911 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-200 10335,08 200 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1687 1017 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-225 11013,24 225 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1792 1161 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-250 11686,5 250 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/1957 1228 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-275 12369,56 275 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2062 1330 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-300 13042,82 300 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2167 1424 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-325 13720,98 325 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2312 1526 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-350 14394,24 350 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2417 1623 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-375 15072,4 375 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2522 1718 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-21 1509,2 21 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/581 150 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-28 1546,44 28 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/708 183 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-34 1650,32 34 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/828 216 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-40 1511,16 40 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/600/667 182 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-47 1910,02 47 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/601/787 227 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-58 2308,88 58 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/602/907 272 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-70 2718,52 70 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/603/1027 317 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-85 3338,86 85 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/604/1147 362 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-105 3716,16 105 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1125 543 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-140 4557 140 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1285 631 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-170 5274,36 170 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1445 719 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-200 5991,72 200 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1605 807 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-230 6720,84 230 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1765 895 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-240 7070,7 240 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1580 1270 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-295 8377,04 295 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1750 1430 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-350 9761,78 350 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1920 1590 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-400 11412,1 400 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2090 1753 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-455 12707,66 455 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2260 1900 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-510 14452,06 510 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2430 2060 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-570 14542,22 570 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/1926 2505 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-660 15685,88 660 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2096 2747 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-740 16669,8 740 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2266 2990 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-820 17675,28 820 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2436 3232 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-920 18976,72 920 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2606 3465 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1020 20241,9 1020 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2776 3710 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1110 21384,58 1110 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2946 3953 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1200 22539,02 1200 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/3116 4147 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО

De Dietrich (Франция)

Domomat NT 2-21 1368 17-21 Газ/Жт НД НД НД 130 979х560х700 131 НД
Domomat NT 2-27 1499 21-27 Газ/Жт НД НД НД 130 979х560х700 131 НД
Domomat NT 2-35 1615 27-35 Газ/Жт НД НД НД 130 979х560х701 154 НД
Domomatic KTx 50 3342 37-49 Газ/Жт НД НД НД 150 1010х650х840 220 НД
Domomatic KTx 65 4000 50-65 Газ/Жт НД НД НД 150 1010х650х1010 265 НД
Domomatic KTx 84 4669 65-84 Газ/Жт НД НД НД 150 1010х650х1220 320 НД
Domomax DXN 100 3965 70-100 Газ/Жт НД НД НД 200 1160х810х1140 310 НД
Domomax DXN 127 4452 90-127 Газ/Жт НД НД НД 200 1160х810х1270 340 НД
Domomax DXN 163 4852 120-163 Газ/Жт НД НД НД 200 1160х810х1400 375 НД
Domobloc DCN 215 7117 155-215 Газ/Жт НД НД НД 200 1470х880х1575 600 НД
Domobloc DCN 270 8388 200-270 Газ/Жт НД НД НД 250 1560х960х1675 740 НД
Domobloc DCN 340 8921 250-340 Газ/Жт НД НД НД 250 1650х960х1775 800 НД
Domobloc DCN 435 11022 320-435 Газ/Жт НД НД НД 300 1690х1070х1900 1040 НД
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Domobloc DCN 550 12089 410-550 Газ/Жт НД НД НД 300 1690х1070х1980 1100 НД
Domobloc DCN 695 14286 520-695 Газ/Жт НД НД НД 350 1920х1180х2080 1400 НД
Domobloc DCN 880 16250 660-880 Газ/Жт НД НД НД 350 1920х1180х2150 1480 НД
Domobloc DCN 1150 19470 800-1150 Газ/Жт НД НД НД 450 2050х1300х2275 1880 НД
Domobloc DCN 1500 23006 1050-1500 Газ/Жт НД НД НД 450 2050х1300х2425 2030 НД
Premys CA 27/100 1900 27 Газ/Жт НД НД НД НД 1513х563х598 190 НД
Premys CA 35/150 2150 35 Газ/Жт НД НД НД НД 1513х683х698 220 НД
Slant Fin (США)
Liberty-20 2080 23 Жт НД НД 2,8 152 640/290/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-30 2390 36,7 Жт НД НД 3,8 152 640/380/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 2840 53,3 Жт НД НД 5,7 178 640/460/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3440 68,2 Жт НД НД 7,6 203 640/550/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3950 81,3 Жт НД НД 9,8 254 640/630/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 4520 94,3 Жт НД НД 11,7 254 640/720/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
GG-75 1525 18 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-100 1609 25 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-150 2351 36 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-175 2543 42 Газ 4,2 НД НД 152 830/420/620 170 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-225 2803 58 Газ 5,8 НД НД 178 830/510/620 201 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-275 3094 67 Газ 6,6 НД НД 203 830/590/520 232 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-325 3479 76 Газ 7,6 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-375 3990 88 Газ 8,8 НД НД 230 830/760/620 293 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-399 4035 97 Газ 9,7 НД НД 245 830/760/620 295 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GXH-150 3421 36 Газ 3,6 НД НД 178 830/510/620 188 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-190 3829 46 Газ 4,6 НД НД 178 830/510/620 209 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-210 4010 52 Газ 5,2 НД НД 178 830/590/520 234 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-250 4313 61 Газ 6,1 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-300 4508 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 268 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GG-75MV 1278 18,4 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-100MV 1510 25,7 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-150MV 2252 36,7 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-200MV 2654 48,7 Газ 4,9 НД НД 178 830/510/620 197 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-300MV 3184 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 257 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
Vaillant (Германия)
VK INT 16/6-2 XEH 1999 15,8 Газ/ВстрГ НД НД НД 110 850/510/774 98 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 21/6-2 XEH 2152 21,2 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/550/774 112 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 26/6-2 XEH 2335 26,6 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/615/774 126 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 31/6-2 XEH 2435 31,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/680/774 142 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 36/6-2 XEH 2580 37 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/745/774 155 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 42/6-2 XEH 2721 42,4 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 169 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 47/6-2 XEH 2866 47,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 182 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 20/K-1 EH 1347 20,9 Газ/ВстрГ 1,83 3,05 НД 130 850/550/774 120 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 25/K-1 EH 1430 26,2 Газ/ВстрГ 1,36 2,26 НД 130 850/615/774 135 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 30/K-1 EH 1534 31,4 Газ/ВстрГ 3,6 2,72 НД 150 850/680/774 152 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 35/K-1 EH 1650 36,7 Газ/ВстрГ 4,27 3,17 НД 150 850/745/774 166 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 40/K-1 EH 1871 41,9 Газ/ВстрГ 4,83 3,62 НД 160 850/810/774 181 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 45/K-1 EH 2070 47,3 Газ/ВстрГ 5,5 4,08 НД 160 850/875/774 195 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 60/7-2 EH 3735 59,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 960/830/1070 310 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 72/7-2 EH 4154 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/930/1070 350 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 84/7-2 EH 4565 83 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/1030/1070 390 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 96/7-2 EH 5091 95 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1130/1070 430 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 108/7-2 EH 5799 106,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1230/1070 470 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 120/7-2 EH 6376 118,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1330/1070 510 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 132/7-2 EH 6939 130,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1430/1070 555 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 144/7-2 EH 7505 142 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1530/1070 605 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 156/7-2 EH 8072 154 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1630/1070 655 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VKO 22 1591 17–22 Газ/Жт 3,7 НД 3,6 130 965/600/520 178 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 27 1620 22–27 Газ/Жт 4,6 НД 4,4 130 965/600/520 183 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 35 1742 27–35 Газ/Жт 6 НД 5,7 130 965/600/680 233 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 42 1968 35–42 Газ/Жт 7,2 НД 7 130 965/600/680 240 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 55 2500 42–55 Газ/Жт 9,4 НД 9 150 965/600/840 290 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 70 2782 55–70 Газ/Жт 12 НД 11,5 150 965/600/1000 353 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
GP 210-77 2924 59–77 Газ/Жт НД НД НД 180 1295/700/803 482 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-96 3637 78–96 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/933 573 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-115 4348 97–115 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1063 663 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-134 5105 116–134 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1193 753 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-153 5815 135–153 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1323 844 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-172 6541 154–172 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1453 934 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-191 7248 173–191 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1583 1024 Чт/Пу/Эпк/дляВг





Фирма “АИСТ” работает на рынке

информационных технологий, специа-

лизируясь на выпуске электронных ка-

талогов на компакт-дисках (CD-ROM) и

разработке программного обеспечения. 

В 1998 году была открыта серия

“Строительство” по тематикам:

1. “Строительные машины, механизмы и

инструмент”

2. “Отопление, водоснабжение, вентиля-

ция,  канализация и кондиционирование”

Серия предназначена для специалис-

тов строительной отрасли и содержит:

подробную информацию (изображения,

технические характеристики, монтажные

схемы), а также список фирм-поставщи-

ков по всем видам оборудования на рос-

сийском рынке с адресами и номерами

телефонов не только по Москве, но и по

регионам.

Фирма “Адаптивные информаци-

онные системы и технологии” 

тел. /факс: 336-14-55,  334-36-12  

E-mail: aist@comcor.ru www.infoclub.ru

ОТОПЛЕНИЕ, ВОДОСНАБЖЕНИЕ, 

ВЕНТИЛЯЦИЯ И КАНАЛИЗАЦИЯ

� Оборудование для систем отопления;

� Инструменты для сантехнических 

работ;

� Очистные сооружения 

канализации;

� Оборудование для ГВС;

� Насосное оборудование;  

� Трубы и фасонные изделия;

� Системы вентиляции;

� Системы кондиционирования;

� Оборудование для бассейнов;

� Емкости для воды и топлива;

� Оборудование для ванных комнат;

� Оборудование для туалетов.

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, 

МЕХАНИЗМЫ И ИНСТРУМЕНТ

� Автомобильная техника;

� Дорожная техника;

� Инженерно-строительное оборудование;

� Инструмент аккумуляторный;

� Инструмент для домашнего 

использования;

� Инструмент с приводом от ДВС;

� Электроинструмент;

� Насосное оборудование;

� Пневматическое оборудование и инструмент;

� Сварочное оборудование;

� Станки для деревообработки;

� Тепловое оборудование;

� Электротехническое оборудование.

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

(Ф.И.О., адрес доставки)

(индекс, область, город, улица, дом, корпус, квартира, телефон)

Журнал  “С.О.К.”

(сантехника, отопление, кондиционирование)

Информация  о  плательщике

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

____________________________________

(Ф.И.О., адрес доставки)

(индекс, область, город, улица, дом, корпус, квартира, телефон)

Журнал  “С.О.К.”

(сантехника, отопление, кондиционирование)

Информация  о  плательщике

✁Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на оставшиеся

9 номеров 2003 года.

Для оформления подписки необходимо

перечислить на расчетный счет ООО Из-

дательского дома “Медиа Технолоджи”

сумму 594 руб.00 коп. в любом отделе-

нии Сбербанка РФ. Для этого используй-

те уже заполненный прилагаемый бланк.

Внимание! Правильно и полностью

заполните сторону бланка с

адресными данными подписчика.



Извещение

Квитанция

Кассир

Кассир

ООО Издательский дом 
“МЕДИА ТЕХНОЛОДЖИ”

_____________________________

_____________________________

№ ______________________________________

в _______________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

Дата _______  Сумма платежа :________ руб. ____ коп.

Плательщик (подпись) ____________

_____________________________

_____________________________

№ ______________________________________

в _______________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

Дата _______  Сумма платежа: ________ руб. ____ коп.

Плательщик (подпись) ____________

ООО Издательский дом 
“МЕДИА ТЕХНОЛОДЖИ”

Форма № ПД-4

(наименование получателя платежа)

(ИНН получателя платежа)

(номер счета получателя платежа)

(наименование банка и банковские реквизиты)

(наименование платежа)

(наименование получателя платежа)

(ИНН получателя платежа)

(номер счета получателя платежа)

(наименование банка и банковские реквизиты)

(наименование платежа)

7736213025

р/с 40702810600001003667

АКБ “Лефко-Банк” г. Москвы

кор./с 30101810000000000683

БИК 044583683

7736213025

р/с 40702810600001003667

АКБ “Лефко-Банк” г. Москвы

кор./с 30101810000000000683

Подписка на журнал “С.О.К.”, апрель-декабрь 2003 г.

БИК 044583683

Подписка на журнал “С.О.К.”, апрель-декабрь 2003 г.

594             00

594              00

ПОДПИСКА НА ЖУРНАЛ “С.О.К.” 2003 ДЛЯ ЮРИДИЧЕСКИХ ЛИЦ

Полное наименование предприятия:

Род деятельности:

Почтовый адрес с указанием индекса:

Ф.И.О. контактного лица:

Тел./факс (код города):

E-mail:

Интернет-сайт:

ПОДПИСКА НА ЖУРНАЛ “С.О.К.” 2003 ДЛЯ ФИЗИЧЕСКИХ ЛИЦ✁

✁

Редакционная подписка

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на 9 номеров

2003 года.

Стоимость подписки — 594 руб.(с НДС).

Для получения счета на подписку необ-

ходимо направить заявку в ООО Изда-

тельский дом “Медиа Технолоджи”

по телефону: (095) 138-9857,

факсу: (095) 135-9982

или е-mail: media@mediatechnology.ru

В заявке необходимо указать номера

подписанных журналов (с 4 по 12 2003

года), количество экземпляров, полное

название предприятия, почтовый адрес,

телефон и факс для связи, а также ФИО

контакного лица.

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на оставшиеся

9 номеров 2003 года.

Для оформления подписки необходимо

перечислить на расчетный счет ООО Из-

дательского дома “Медиа Технолоджи”

сумму 594 руб.00 коп. в любом отделе-

нии Сбербанка РФ. Для этого используй-

те уже заполненный прилагаемый бланк.

Внимание! Правильно и полностью

заполните обратную сторону бланка.





  

 

 

 
 

   

 




