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REHAU
Wir suchen fu

..
r unser

Verkaufsbu
..

ro
in Moskau einen

Sales Manager/Ingenieur 
Versorgung — Sanierung — Umwelttechnik

Ihre Aufgaben:
❏ Pflege und Betreuung unseres bestehenden Kundenstamms;
❏ Verkauf bestehender REHAU-Produktprogramme und Mit-
wirkung bei der Markteinfu..hrung neuer produkte;
❏ Suche neuer Marktpotentiale und Neukundengewin-
nung;
❏ weiterer konsequenter Ausbau unserer Marktposition am
russischen Markt;
❏ enge Zusammenarbeit mit unserer Marketingabteilungen
in Moskau und Deutschland;
Ihre Qualifikationen:
❏ Hochschul-/Universita

..
tsabschluІ, idealerweise mit

Schwerpunkt Bauwesen;
❏ Erfahrung im Vertrieb technisch anspruchsvoller Produkt-
programme;
❏ Deutsche oder englische Fremdsprachenkenntnisse;
❏ ausgepra

..
gtes unternehmerisches Denken;

❏ Initiative, Durchsetzungsfa
..

higkeit und Kommunikation-
ssta

..
rke;

Unser Angebot:
❏ eine herausfordernde Position mit abwechslungsreichen
Aufgaben;
❏ eine der Bedeutung und Verantwortung der Position ange-
messene Vergu

..
tung.

OOO REHAU, Personalabteilung, Tatjana Kijanowa,
Warshawskoje Chaussee 125, 113587, Moskau
Fax: +7 (095) 7 75-20-63,
Tatjana.Kijanowa@REHAU.com
www.REHAU.de

REHAU steht fu
..

r hohe Funktionalita
..

t und Zuverla
..

ssigkeit,
fu
..

r Forschung und Entwicklung, die vor allem ein Ziel kennt:
dem Kunden Nutzen zu bringen. Kompetenz und Inno-
vationsfreude in der Polymerverarbeitung haben uns u

..
ber

die gesamte Programmpalette hinweg zu einem gefragten
Systemanbieter und Dienstleister fu

..
r nahezu alle Branchen

gemacht — vom Handwerk bis zur GroІindustrie. Als un-
abha

..
ngiges Familienunternehmen mit internationaler Ausri-

chtung sind wir flexibel und immer dort, wo unsere Kunden
uns brauchen. In u

..
ber 50 La

..
ndern sind 15.000 Mitarbeiter

an mehr als 160 Standorten bei REHAU bescha
..

ftigt.
Menschen bewegen REHAU

Новое предприятие
по сборке газовых котлов
Новое предприятие по сборке газовых отопительных
котлов планируется создать в Липецке. Именно этому
был посвящен недавний визит руководителей чешской
фирмы Protherm в регион. Фирма входит в известную не-
мецкую группу Vaillant-Hepworth, которая производит
четверть всех газовых котлов, эксплуатируемых в стра-
нах Европы.
Отопительная продукция фирмы известна и в Липецкой
области: ее реализацией и обслуживанием занимается
предприятие «Газтермо». В недалеком будущем с котла-
ми фирмы Protherm будут работать во всех филиалах га-
зового хозяйства области.

НОВОСТИ, СОБЫТИЯ, ФАКТЫ
НОВОСТИ

НОВОСТИ, СОБЫТИЯ, ФАКТЫ

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА

ОТОПЛЕНИЕ

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
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Теплосчетчики и счетчики учета потребления
горячей и холодной воды

Компания «Эгопласт» предлагает
новинку: теплосчетчики и счет-
чики учета потребления горячей
и холодной воды. Продукция из-
вестного немецкого производи-
теля Minol Messtechnik GmbH&Co
признана Госстандартом России.
Minol Messtechnik получил пра-
во на первичную поверку непо-
средственно на заводе-изгото-
вителе. Заводы фирмы сертифи-
цированы поверочным клеймом,
Госстандартом России. А так же
Госстандартом России утвержде-
на форма печати.
Отличительные черты водосчет-
чиков Minol:
❏ одноструйный счетчик с крыль-
чаткой и восьмиразрядным ме-
ханизмом;
❏ возможность установки в гори-
зонтальных и вертикальных тру-
бопроводах;

❏ передняя панель счетчика поворачивается на 360° для
удобства при снятии показаний;
❏ водозащитный механизм счетчика с передачей вращения
от крыльчатки посредством магнитной муфты (сухоход);

❏ метрологические характеристики соответствуют ГОСТ Р
50193 (ISO 4064) класс В; (для установки в горизонталь-
ных трубопроводах) и классу А (для вертикальных);
❏ счетчик с защитой от внешнего магнитного воздействия;
❏ необходимая для установки счетчиков подключающая
арматура поставляется по запросу.
Поквартирные счетчики поставляются в двух вариантах
с номинальным расходом 1,5 м3/ч и 2,5 м3/ч. Допустимое
давление 10 бар, при этом испытательное давление 16 бар.
Экспериментально установлен следующий межповероч-
ный интервал: для счетчиков горячей воды — 4 года, для
счетчиков холодной воды — 6 лет.
Помимо поквартирных счетчиков немецкая фирма Minol
Messtechnik поставляет в Россию домовые счетчики
Minoмess М с номинальным расходом от 1,5 м3/ч до
15 м3/ч. А так же теплосчетчики «Minoсаl» и «Minoсаl
Kompakt» для учета потребления тепла в системах цент-
рального отопления.

Новые модели насосов WILO
Номенклатура насосов Inline
с электронным регулирова-
нием пополнилась моделями
IL-E…BF с диапазоном мощ-

ностей от 11 до 22 кВт. Новые насосы IL-E…BF имеют
все базовые функции автоматики, необходимые для ре-
гулирования частоты вращения насоса и обеспечивают
поддержание постоянного перепада давления на насосе
до Hmax = 50 м при расходе до Qmax = 250 м3/ч.

НОВОСТИ, СОБЫТИЯ, ФАКТЫ
НОВОСТИ

Европейский концерн BWT, лидер в производстве систем
водоочистки и химводоподготовки предлагает 
весь спектр оборудования для фильтрации воды:

— механические фильтры
— системы обезжелезивания
— установки умягчения
— фильтры активированного угля
— дозирование
— обратный осмос
— фильтрующие установки для бассейнов
— озонаторы
— химреагенты для водоподготовки

119017, Москва, Б. Толмачевский пер.,
дом 16, стр. 4, оф. 7
Тел. (095) 505-3232
Тел/факс: (095) 951-8280
Интернет: www.bwt.ru
E-mail: info@bwt.ru
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Накопительные водонагреватели
с жидкокристаллическим дисплеем

Немецкая компания
STIEBEL ELTRON мо-
дернизирует линей-

ку выпускаемой продукции и предлагает российским по-
требителям серию настенных накопительных водонагре-
вателей SHZ... LCD.
Новые приборы разработаны с учетом новейших техни-
ческих достижений и в скором времени полностью заме-
нят уже известную серию SHZ... S. В отличие от предше-
ственников накопители SHZ... LCD оснащены специаль-
ной панелью управления с жидкокристаллическим дис-
плеем и сенсорными клавишами, при помощи которых
осуществляется регулирование температуры воды. Мно-
гофункциональный дисплей информирует о режиме ра-
боты и об имеющемся объеме смешанной воды и позво-
ляет производить «настройку по потребности».
Кроме этого, водонагреватели оснащены антикоррозий-
ным анодом: в отличие от традиционных магниевых, кото-
рые необходимо регулярно осматривать и менять, у SHZ...
LCD срок службы анода не ограничен, его можно назвать
вечным. К дополнительным преимуществам новинок мож-
но отнести универсальный медный нагревательный эле-
мент с двухступенчатым подключением и режимом бойле-
ра, в котором нагрев включается одним нажатием кнопки;
электронное управление и довольно компактные размеры
(740–1445×410/510×420/510 мм), позволяющие устанав-
ливать устройства даже в небольших помещениях.
Выпускаются водонагреватели объемом 30, 50, 80, 100,
120 и 150 л, мощностью от 0,5 до 6 кВт. После расходова-
ния воды производится автоматический подогрев до за-
данной температуры, причем при наличии экономного
ночного тарифа, можно запрограммировать водонагре-
ватель на работу (в частности нагрев) ночью. Благодаря
отличной теплоизоляции и специальной циркуляцион-
ной концепции забора воды исключается смешивание
нагретой и холодной воды. Кроме этого, в SHZ... LCD
предусмотрен режим «быстрый нагрев воды».

Компания «Ридан»
завоевала Золотую Медаль

Компания «Ридан» —
ведущий российский
производитель плас-

тинчатых теплообменников — за-
воевала Малую Золотую Медаль
в номинации «Энерго- и ресурсо-
сберегающие технологии и мате-
риалы» на проходившей с 28 по
31 октября 2003 г. в Новосибир-
ске выставке «Сибполитех-2003».
Конкурс «Золотая медаль Сибир-
ской Ярмарки» является пре-
стижным не только для россий-
ских, но и для зарубежных произ-
водителей и поставщиков обору-

дования, а награда является своеобразным сертифика-
том качества продукции. Медаль, присужденная компа-
нии «Ридан» независимой экспертной комиссией «Си-
бирской Ярмарки», подтвердила высокое качество и на-
дежность производимого оборудования, которое уже
смогли оценить тысячи заказчиков по всей России.

Настенные газовые обогреватели
BRAZILIA от компании BAXI

Новинка на российском рын-
ке — газовые обогреватели
BRAZILIA английской компании
BAXI. Обогреватели BRAZILIA —

это отопительные приборы конвекционного типа, пред-
назначенные для обогрева любых помещений — прихо-
жих, лестничных площадок, чердачных помещений,
оранжерей, а также гостиных, спален и других комнат.
Они могут дополнить существующую систему централь-
ного отопления или просто стать источниками тепла ва-
шего дома.
В серии обогревателей BRAZILIA представлено четыре
модели (F5, F5S, F8S, F8ST), которые отличаются тепловой
мощностью и размерами. Широкая цветовая гамма и со-
временный дизайн позволяют обогревателям вписаться
в любой интерьер.

Вы можете вы-
брать модель со-
ломенного цвета
с боковыми па-
нелями, стилизо-
ванными под
красное дерево
или дуб, или мо-
дель серо-голу-
бого цвета с пе-
пельными боко-
выми панелями.

В обогревателях BRAZILIA газ сжигается в закрытой ка-
мере сгорания, нагревая чугунный теплообменник. Ка-
мера сгорания полностью изолирована от помещения,
в котором установлен обогреватель, а приток воздуха
для горения и отвод продуктов сгорания осуществляется
с улицы через стену по коаксиальному дымоходу. Терми-
нал для подачи воздуха и вывода продуктов горения ак-
куратен и практически незаметен на внешней стене до-
ма. Если при работающем обогревателе по какой-либо
причине пламя исчезнет, специальный датчик пламени
немедленно прекратит подачу газа на горелку. Неболь-
шое инспекционное окошко позволяет контролировать
работу обогревателя.
Для установки обогревателя подходит любое место на
внешней стене дома, при условии соблюдения рекомен-
дованного свободного пространства. Обогреватель лег-
ко включается, нужный уровень мощности выбирается
поворотом регулятора в одно из трех положений. Мо-
дель BRAZILIA F8ST допускает плавную регулировку
мощности от 0,8 до 2,3 кВт. Все обогреватели BRAZILIA
поставляются настроенными на работу на природном
газе, однако возможна перенастройка на сжиженный
газ (пропан).
Основными преимуществами обогревателей BRAZILIA
по сравнению с другими видами отопительных прибо-
ров являются независимость от электропитания и отсут-
ствие теплоносителя — воды (гарантия от замерзания
системы). Таким образом, обогреватели легко BRAZILIA
включаются даже при отрицательных температурах
и пользователю не требуется оставлять прибор всегда
включенным.
Ориентировочная розничная цена: 300–350 евро, в зави-
симости от модели и комплектации.

НОВОСТИ, СОБЫТИЯ, ФАКТЫ
НОВОСТИ
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Группа компаний «Теплоимпорт»
открывает новый офис
24 октября в Волгограде состоялось официальное откры-
тие нового офиса компании «Теплоимпорт-Волгоград».
Это событие стало первым в числе мероприятий нового
этапа развития региональных представительств Группы
компаний «Теплоимпорт», который направлен на даль-
нейшее повышение качества обслуживания клиентов.
В присутствии клиентов и партнеров фирмы, журналис-
тов местных изданий и представителей администрации
города, новый офис торжественно открыли президент
Группы компаний «Теплоимпорт» Вадим Конаков и ди-
ректор «Теплоимпорт-Волгоград» Андрей Косолапов.
Новое трехэтажное офисное здание и склад оборудова-
ния и запасных частей разместились на земельном уча-
стке площадью 3 000 м2 в центре города по адресу:
ул. Симбирская, д. 5.
В офисе общей площадью более 12 00 м2 созданы все не-
обходимые условия для работы как коммерческого пер-
сонала, так и сервисных инженеров.
Гордостью компании является новый демонстрационный
зал с постоянно действующей экспозицией оборудова-
ния для отопления, водоснабжения и канализации.
Рядом расположены складские помещения, что позволит
компании иметь в наличии не только образцы поставляе-
мой продукции, но и создавать определенные запасы,
что существенно сократит время поставки и монтажа
оборудования.
Директор «Теплоимпорт-Волгоград» Андрей Косолапов
отметил: «С открытием нового офиса мы можем говорить
об ином, значительно более высоком уровне обслужива-
ния клиентов. Не секрет, что организации нашего секто-
ра привыкли обходиться менее значительными вложени-
ям в качество работы с заказчиком. И именно нам, как
лидерам этого рынка, необходимо устанавливать новые
правила работы. Кроме того, волгоградский офис при-
зван стать образцом качества обслуживания и позицио-

нирования на рынке для других региональных фирм
Группы «Теплоимпорт».

Паровые и газовые увлажнители
от компании CAREL
В преддверии зимнего сезона, когда для поддержания

относительной влаж-
ности в помещении на
приемлемом уровне
требуется искусствен-
ное увлажнение воз-
духа, компания CAREL
(Италия) расширила
модельные ряды уни-
версальных паровых
увлажнителей с по-
гружными электродами
humiSteam и газовых
увлажнителей gaSteam.
Высокотехнологичная
серия увлажнителей с
электронагреватель-
ными элементами hea-
terSteam пополнилась
сразу 4 моделями па-
ропроизводительнос-
тью от 20 до 60 кг/ч.
Увлажнители этой се-
рии могут работать как

на водопроводной, так и на деминерализованной воде.
Они идеально подходят для увлажнения помещений, где
предъявляются высокие требования к стерильности воз-
душной среды. Для повышения компактности новый раз-
борный корпус парового цилиндра имеет квадратный
профиль и содержит от 6 до 9 нагревательных элементов
в зависимости от типоразмера.

НОВОСТИ, СОБЫТИЯ, ФАКТЫ
НОВОСТИ

М Н П О  Э Н Е Р Г О С П Е Ц Т Е Х Н И К А

Тел.: (095) 101-2229, 490-3802, 490-2746                   Интернет: www.spectech.ru

✔ Бензиновые и дизельные электрогенераторы
от 1 до 1000 кВт

✔ Монтаж, пусконаладка
✔ Системы автоматики
✔ Обучение на месте

БОЛЕЕ 10 ЛЕТ НА РЫНКЕ АВТОНОМНОГО ЭНЕРГОСНАБЖЕНИЯ!



Systemair — новая программа
подбора вентиляционного оборудования
Компания Systemair выпустила новую программу под-
бора вентиляционного оборудования на русском языке.
Основные задачи программы Systemair SP — упростить
работу проектировщиков при проектировании совре-
менных систем вентиляции и помочь в подборе нужно-
го оборудования с учетом требуемых параметров мик-
роклимата в помещении.
Доступный интерфейс программы позволит даже обыч-
ному компьютерному пользователю произвести подбор
оборудования правильно и быстро.
Программа содержит полный каталог продукции и поз-
воляет подобрать вентиляторы, воздухораспредели-
тельные диффузоры и нагреватели и произвести рас-
чет их рабочих параметров, согласно заданным требо-
ваниям.

Сигнализаторы загазованности
итальянской фирмой Seitron
Итальянская фирма «Seitron s.r.l.» представлена
в Москве дистрибьютерской фирмой ООО «КИП и Авто-
матика», которая много лет поставляет на российский
рынок свою продукцию, зарекомендовавшую себя вы-
соким качеством и надежностью, что подтверждено
сертификатами ISO 9001 1999 года. В каталоге «Seitron
s.r.l.» более 450 наименований приборов.
В последнее время значительно расширился модельный
ряд стационарных сигнализаторов загазованности на
угарный газ (окись углерода) и природный газ (метан),
которые устанавливаются в помещениях котельных, га-
ражах, коттеджах, в составе автоматики «умного дома».
Выпускаются не только полностью автономные прибо-
ры, но и целые системы, включающие блоки сигнализа-
ции и внешние сенсоры. Возможна комплектация га-
зовыми отсеченными клапанами различных диаметров.
Стоимость этих систем ниже многих отечественных
аналогов.
Детекторы загазованности внесены в Реестр средств
измерений, имеется разрешение Госгортехнадзора.
С января 2004 г. заводом «Seitron s.r.l.» начинается вы-
пуск переносных газоанализаторов для определения со-
става уходящих газов теплотехнических установок, рабо-
тающих на различных видах топлива.
Модельный ряд начинается с газоанализатора Combigas
160. Он имеет две ячейки для измерения О2 и СО, встро-

енный принтер, ЖК дисплей. Возможность измерения
температуры, давления в газоходе.
Другие модели имеют четыре ячейки для измерения О2,
СО, NO, NОx, SO2. Одновременно с газоанализаторами на-
чинается выпуск новых программируемых электронных
термостатов, обладающих широким набором функций:
программирование по дням недели, временным циклам,
контроль по телефону и т.д.
Фирма ООО «КИП и Автоматика» готова к сотрудничеству
с заинтересованными организациями в области поста-
вок и внедрению продукции фирмы «Seitron s.r.l.».

Новый каталог оборудования
компании VTS Clima
В начале ноября компания VTS Clima начинает распро-
странять среди своих партнеров новый каталог оборудо-
вания для вентиляции и кондиционирования воздуха
« C L I M A
INNOVATIONS».
Новый Каталог
будет интересен
в первую очередь
проектировщикам,
которые найдут
в нем самую ак-
туальную инфор-
мацию о фирме и
в ы п у с к а е м о м
оборудовании.
В Каталоге подроб-
но разъясняется,
как подобрать
оборудование,
даны чертежи аг-
регатов различ-
ного типа, их габаритные размеры, масса, расположения
входов и выходов воздуха и их размеры.
Особое внимание уделено приточно-вытяжным установ-
кам с блоками энергоутилизации — перекрестноточ-
ным, вращающимся и с двумя гликолевыми теплообмен-
никами.
Целый раздел Каталога посвящен различным схемам ав-
томатики, предлагаемым компанией VTS Clima и новинке
фирмы — микропроцессорному регулятору Clima
Palmtop. См. также стр. 55 журнала «С.О.К.».
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Пристенный монтаж:
❏ скрытые смывные бачки;
❏ монтажные элементы Geberit

Kombifix (для капитальных стен)
для навесных унитазов, биде,
писсуаров и умывальников;

❏ монтажные элементы Geberit
Duofix (для гипсокартонных
стен) для настенных унитазов,
биде и умывальников;

❏ смывные клавиши оригинального
дизайна.

Системы смыва для унитазов:
❏ система двойного смыва;
❏ система смыв/стоп;
❏ поплавковый клапан «Unifill».
Бесконтактные системы
для раковин и писсуаров:
❏ смесители Geberit Publiс

с инфракрасным датчиком;
❏ смесители Geberit WT автома-

тические и нажимные;
❏ система бесконтактного смыва

для писсуаров.

Сифоны:
❏ для душевых;
❏ для ванн;
❏ для умывальников;
❏ для кухонных моек;
❏ для писсуаров.
А также:
❏ унитазы-биде ShowerToilet

4000–8000;
❏ трубы и фитинги

для систем водоснабжения
Geberit Mepla;

❏ трубы Geberit ПНД
для систем канализации
в зданиях любого назначения;

❏ сифонная система
внутреннего водостока
Geberit Pluvia;

❏ трапы для перекрытий;
❏ фитинг-аэратор

Giberit Sovent.  

ПРЕЗЕНТАЦИЯ КОМПАНИИ Geberit

Как мы уже анонсировали в «С.О.К.»
№10, 14 октября состоялось офици-
альное открытие Московского пред-

ставительства компании Geberit, на кото-
ром присутствовали и представители на-
шего журнала. Этим событием компания
ознаменовала новый этап развития своей
стратегии в расширении рынка сбыта
и обозначила намерения по дальнейшему
продвижению товара на Российском рын-
ке. Открытие представительств всегда со-
пряжено с новым подходом к распростра-
нению продукции и пересмотром или уточ-
нением политики продвижения товара
в конкретной среде. Но одно остается не-
изменным — качественная продукция все-
гда остается востребованной, что под-
тверждает ассортимент продукции компа-
нии Geberit, представленной на презента-
ции, посвященной открытию нового офиса:

Комната для семинаров

Новое офисное помещение
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7-ая межрегиональная многоотраслевая выставка
с международным участием «Современный дом»
С 14 по 17 октября крупнейший в Самарском регионе Вы-
ставочный центр «Экспо-Волга» и ОАО «Самарская яр-
марка» при поддержке Департамента по строительству,
архитектуре, жилищно-коммунальному и дорожному хо-
зяйству Администрации Самарской области, Ассоциации
«Большая Волга» провел 7-ю межрегиональную выстав-
ку с международным участием «Современный дом».
Важнейшая цель выставки — поддержка отечественного
производителя, что подтверждается широким участием
российских фирм, представляющих новейшие разработ-
ки в области архитектуры и проектирования, широкую
панораму строительных и отделочных материалов, а так-
же мебельный салон. Кроме этого весь второй этаж вы-
ставочного центра был выделен под первую в Самарской
области выставку недвижимости, на которой в полном
объеме были представлены услуги риэлтеров. На вы-
ставке можно было ознакомиться с десятками новинок,
например, с уникальным способом прокладки коммуни-
каций, который позволяет обойтись без вскрытия до-
рожного покрытия.
Гости и участники выставки смогли посетить семинары:
«Новые цифровые технологии учрежденческих АТС LG»
(организатор «Волгатранссервис»), семинар «Декора-
тивные покрытия» (организатор «Компания «Сото»), се-
минар «Защита прав акционеров» (организатор «Между-
народная финансовая корпорация»).

Компания «СИТЭС-Кондиционер»
выступила спонсором турнира
«Американ Соккер»
Турнир по мини-футболу «Американ Соккер» проводить-
ся в Москве уже не первый год и можно сказать стал тра-
диционным.
Организаторами турнира являются представительства
американских и английских фирм, аккредитованных
в Москве. Среди них известные компании Соса-Cola,
Dove, Rexona, газета Moscow Times и многие другие.
Турнир проводится среди детей от 4 до 18 лет, чьи роди-
тели работают в тех же представительствах.
В течение 10 недель стадион ЦСКА на мини-полях УСБ
«Песчаная» принимал юных футболистов.
В субботу 11 октября 2003 г. состоялись финальные мат-
чи во всех возрастных группах.
Несмотря на то, что погода была далеко не теплой,
финальные игры собрали огромное количество болель-
щиков.
И хотя большинство из них составили родители юных
спортсменов, такой поддержке трибун могли позавидо-
вать любые взрослые соревнования.
Компания «СИТЭС-Кондиционер» выступила спонсором
турнира «Американ Соккер». Турнир получился масштаб-
ным и зрелищным.
Особенно приятно то, что «СИТЭС-Кондиционер» стал од-
ним из организаторов прекрасного спортивного детского
праздника.

Экономия природных ресурсов —
главная линия развития продукции
«Густавсберг». Только 0,77% всей

воды на планете пригодно для потреб-
ления человеком. Если представить, что
всю воду на Земле можно поместить
в обычную ванну, то питьевой воды бу-
дет меньше чайной ложки.

«Густавсберг» — старейшая в мире
компания-производитель сантехники
с почти четырехсотлетней историей. На-
звание компании Gustavsberg переводит-
ся как «гора Густава» — так Мария
Де Ла Гарди назвала компанию в честь
своего мужа. Компания была основана
в 1640 г., т.е. за 63 года до основания
Санкт-Петербурга. С тех самых пор вся
продукция производится только в Шве-
ции. В 1825 году, в тот самый год, когда
взбунтовались Декабристы, Густавсберг
стал поставщиком королевского двора
Швеции. Почти через 200 лет после свое-
го основания, в 1839 году, Густавсберг на-
чал экспортировать свою продукцию.
Основной экспорт осуществлялся мор-
ским путем, поэтому якорь стал логотипом
компании. В 2000 г. компания слилась
с V&B (немецкий производитель элитного

фарфора). Таким образом, к шведскому
качеству прибавилось немецкое. «Густав-
сберг» — единственный из производите-
лей, который предлагает весь ассорти-
мент товаров для ванной комнаты: унита-
зы, биде, раковины, смесители, термоста-
ты, душевые кабины и ванны.

Сантехника от «Густавсберг» — это
фарфор. Показатель абсорбции (влаго-
поглощение) у продукции такой же, как
и у китайского фарфора — 0,5%. Это
означает, что фарфор практически
не впитывает запах и не загрязняется.
При производстве фарфора использует-
ся 8 сортов английской глины, из них
2 сорта белой. Глазурированию подвер-
гается все изделие целиком, а обжиг
происходит при температуре 1200°C.
Конечный продукт состоит на 95%
из фарфора и на 5% из глазури.
Все изделия и само производство имеют
сертификаты ISO 9001 и ISO 14001.

«Густавсберг» производит санфарфор
(унитазы, раковины, биде), смесители,
душевые кабины, ванны и фитинги —
все под логотипом GBG. Также произво-
дится сантехника для инвалидов и обще-
ственных мест (антивандальная).

На всех заводах есть свои дизайнерские
и конструкторские бюро, собственное
«ПТУ» и производство оборудования,
а также служба контроля качества.
Метод изготовления санфарфора:
В форму снизу поступает раствор под
небольшим давлением с тем, что бы за-
полнить все пустоты, потом продукт по-
падает в сушильную камеру на 12 часов,
на следующем этапе продукт покрывают
глазурью, и затем обжигают. После этого
происходит установка механизмов
и упаковка. Мягкие сидения монтируют-
ся на заводе. На каждом этапе происхо-
дит контроль качества. Срок службы
изделия — не менее 25 лет. При произ-
водстве смесителей используется специ-
альное сырье — уникальная смесь лату-
ни, которая не выделяет цинк в воду
(примечательно, что в Швеции, где GBG
лидер продаж, очень низкая заболевае-
мость кариесом).
Продукция GBG: санфарфор — коллек-
ции Basic (старый нордик), Nordic New,
Scandic, Arctic, Epic.
Наши коллекции: Collection, Nordic Plus,
ND-40, Arctic, Atlantic, термостатические
смесители Nordic и Skandic.

Gustavsberg – экология, история, технология
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Мартин Виссманн родился 10 октяб-
ря 1953 г. в городе Франкенберг.
В то время это был очень тихий по-

лусельский городок, такой тихий, что каза-
лось и местная река Эдер пребывала
в безмятежной дреме. Восемь лет прошло
после войны, но мало что изменилось
за это время, Франкенберг получил даже
название «Хесская сибирь». В 1953 г. бы-
ли вынуждены закрыть гимназию из-за
нехватки угля. Но город Франкенберг все-
гда оставался населенным пунктом с же-
лезнодорожным сообщением. На вокзале
в тот период совсем редко останавлива-
лись скорые, пассажирские и товарные
поезда. 12 декабря 1953 г. в областной
школе праздновали «новоселье», в это
время маленькому Мартину было 8 недель.

Почти через пятьдесят лет, Мартин Виссманн назовет это
учебное заведение в честь своего отца — Ганса Виссманна,
который умер 30 марта 2002 г.

Ганс Виссманн полностью изменил положение в этой обла-
сти, превратил ее в динамично развивающийся индустриаль-
ный край по производству современной отопительной техни-
ки, дал людям возможность на получение работы и социаль-
ное благополучие. В 1991/92 гг. он передал своему сыну ру-
ководство фирмой и Мартин Виссманн успешно продолжил
его деятельность.

Обладая особым предвидением и убежденностью, уверен-
но и настойчиво Мартин Виссманн укрепляет ведущее поло-
жение в мире фирмы «Виссманн», постоянно при этом улуч-
шая и расширяя ассортимент продукции на международном
рынке. Он развивает и внедряет новые идеи, совместно с про-
изводственным советом, работниками предприятия и собстве-
ной командой топ-менеджеров проходит все испытания, по-
давляет любое сопротивление, переубеждая сомневающихся.

Мартин Виссманн навсегда связал себя и политику своей
фирмы с землей Франкенберг. Лучшим доказательством этого
стало строительство нового, гигантского, полностью компью-
теризованного центра логистики. Строительство происходило
с использованием последних достижений техники, в 1998 г.
в него было инвестировано около 40 млн евро. По этому по-
воду существует следующее высказывание: «Область реки
Эдер — это центр экономической империи! А также место,
за которое люди испытывают настоящее чувство гордости.»
Прошлое. Мартин Висманн, второй по старшинству ребенок.
У его отца Ганса Виссманна и матери Фрау Марты было четы-
ре сына и одна дочь.

Образование. В 1960 г. Мартин Вис-
сманн пошел в среднюю образователь-
ную школу города Батенфельд.
С 1964 г. по 1973 г. — обучение в гим-
назии Франкенберга. Славу богу, в это
время уже не было недостатка в угле.
С 1973 г. по 1979 г. Мартин Виссманн
учится в Университете имени Фридри-
ха-Александра на экономическом фа-
культете. Диплом, специалист по эко-
номики торговли. В 1989 г. он получает
докторскую степень в сфере социаль-
ной и экономической деятельности.
Профессиональный путь. 1979 г. —
начало работы на предприятии отца.
1984 г. — член совета Группы «Вис-

сманн». 1989 г. — ак-
ционер с организаци-
онно-распоредитель-
ными функциями.
В конце 1991 г. Ганс
Виссманн отходит от
дел. С этого времени
Мартин Виссманн бе-
рет в свои руки прав-
ление корпорацией
«Виссманн» — миро-
вого лидера в области
отопительной техни-
ки. Количество работ-

ников на его предприятии составляет 6800 человек. Почетные
должности, вице-президент индустриальной и торговой палаты
(IHK) в городе Кассель и член совета университета Марбурга.
Член наблюдательного совета и депутат, Акционерного общест-
ва энергосбережения (ЕАМ), г. Кассель, Дрезденского банка во
Франкфурте, Концерна «Герлинг» в Кельне, группы предприятий
«Мелитта» в Нортхайме и «Wolf Garten» в Бетцдорфе. Мартин
Висманн является также членом Совета «Scott-Glas» в Майнце
и в Производственной комиссии земли «Хессен-Форст».
Хобби. Мартин Виссманн увлекается полетами, в его распо-
ряжении находится частный аэродром в городе Аллендорф.
Он любит ездить на мотоцикле и охотиться. Все знают, что
Мартин Виссманн — человек, одинаково увлеченный
и спортом и творчеством и культурой.
Семейное положение. Мартинн Виссманн женился на Аннет,
девичья фамилия — Хайнеманн, из города Корбах. У них ро-
дились сын и дочь.

НОВОСТИ, СОБЫТИЯ, ФАКТЫ
СОБЫТИЯ

Доктору Мартину Виссманн исполнилось
П Я Т Ь Д Е С Я Т  Л Е Т

Репортаж с места события, г. Аллендорф на реке Эдер

В информационном центре фирмы «Виссманн» состоялось зна-
менательное событие. Руководителю концерна «Виссманн»,
лидеру в области отопительной техники, Мартину Виссманну
исполнилось 50 лет. С поздравительной речью выступил Пре-
зидент-министр земли Хессен, Ролланд Кох. Очень многие из-
вестные политики, деятели в сфере экономики и индустрии,
а также сотрудники профсоюзов и производственных советов
поздравили Мартина Виссманна.

Среда, 26 марта 2003 г. Бывший чемпион
Ники Лауда и доктор Мартин Виссманн
одинаково довольны успехами корпорации
«Виссманн»

29 августа 2000 г. Торжественное открытие
завода «Виссманн» в Польше,
вместе с президентом Квашневским

Смена 1991/1992 гг.
Доктор Ганс Виссманн
передает своему
сыну, доктору Мартину
Виссманн, дела
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ПРОФЕССИОНАЛ
КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ

— Этот год был достаточно слож-
ный для производителей климати-
ческой техники и если подводить
предварительные итоги, то на-
сколько он был успешен?

— Для компании SANYO как в Рос-
сии, так и во всем мире этот год был
успешен. В области продаж бытовой
техники достаточно жесткая конку-
ренция возникала в основном в низ-
ком ценовом сегменте бытовых сис-
тем, но при этом необходимо отме-
тить тот факт, что наши качествен-
ные сплит-системы не входят в раз-
дел очень дешевой техники, потому
что производятся на заводе в Синга-
пуре, поэтому от многих производи-
телей мы отличаемся высоким уров-
нем качества (но к сожалению каче-
ство дешево не бывает). В целом
с увеличением роста продаж более
сложной климатической техники во
всем мире, увеличивается спрос на
VRF-системы и в России, потому что
строятся новые жилые и офисные
здания, набирает обороты коттедж-
ное строительство. В этой области
бизнеса необходимо отметить систе-
мы ECO Multi, W-ECO Multi, трехтруб-
ную систему SANYO.
3-Way-ECO Multi (которые собираются
на наших заводах в Японии). Увеличе-
ние оборота по этим позициям уже
сейчас достигает 30–35%, причем еще
не прошел наш финансовый год,
а оборот по количеству таких систем
уже достиг прошлогоднего уровня
продаж за год, поэтому мы планируем
общее увеличение оборота по этим
системам приблизительно на 40–50%.

— Не могли бы вы прояснить ситуа-
цию о совместных проектах компа-
ний SANYO и SAMSUNG?

— Сейчас много слухов ходит каса-
тельно некоего «объединения» SANYO
и SAMSUNG, и я хочу однозначно про-
яснить эту ситуацию: данный альянс
скорее необходимо называть финан-
совой кооперацией, так как он осу-
ществляется только исключительно
для закупок сырья с целью снижения
себестоимости продукции, то есть
SANYO и SAMSUNG вместе покупают
сырье для производства cплит-сис-
тем (это трубы, пластик, металл),
а дальше раздельно на своих заво-
дах, независимо друг от друга осуще-
ствляют свои производства.

— В каких регионах мира сегодня
размещает свои проводства компа-
ния SANYO,

— Вся «тяжелая» техника (системы
Package, Eco-Multi, W-Eco-Multi,
3-Way-Eco-Multi) производится
на двух заводах в Японии, которые
работают в том числе и на россий-
ский рынок. Все бытовые сплит-сис-
темы для России производятся на
заводах в Сингапуре. Вся техника
SANYO, производимая на заводах
в Китае выпускается только для вну-
треннего японского рынка. В Россию
модели, произведенные на фабриках
Китая еще не поставляются, за ис-
ключением только самого дешевого
класса — оконные кондиционеры.
В ближайшем будущем производство
в Китае для Российского рынка
не планируется.

— Расскажите, пожалуйста, о сер-
висном обслуживании вашей про-
дукции?

— Гарантийные обязательства обес-
печивают наши дистрибьюторы. Ком-
пания «Амкороса», которая органи-
зовала это мероприятие (семинар
дилеров компании «Амкороса»), яв-
ляется нашим официальным сервис-
ным центром, они дают гарантию
и обеспечивают сервис. Сейчас га-
рантия на оборудование SANYO со-
ставляет три года, и я думаю, что это
не предел. Мы уверены в высокока-

чественном сервисном обслужива-
нии, которое обеспечивают наши
дистрибьюторы, мы уделяем этому
большое внимание.

— Есть ли какие-то тенденции рын-
ка кондиционирования в России,
которые вам бы хотелось отметить
особо?

— Раньше люди смотрели только на
закупочную цену, теперь они считают
себестоимость и самоокупаемость
системы, возможно, скоро они станут
задумываться о экономии электро-
энергии и соответственно начнут за-
казывать качественно новое обору-
дование — абсорбционные чиллеры.
Сейчас у нас есть несколько запросов
от компаний, которые устанавливают
подобное оборудование для очень
больших зданий, и у них существует
ограничение по использованию элек-
троэнергии. По этой причине невоз-
можно установить в такой комплекс
очень много VRF-систем, потому что
если в самую жаркую погоду подклю-
чатся все пользователи, то системы
работать не будут из-за ограничения
потребления электроэнергии. Нас
уже спрашивают об абсорбционных
системах, которые работают на газу,
на воде, и на других видах топлива.
Конечно, установка таких систем воз-
можно (в некоторых случаях) перво-
начально может быть чуть дороже
чем использование электрического
чиллера, но если учитывать дальней-
шую окупаемость и сервисное обслу-
живание (на такие системы обяза-
тельно составляется договор на сер-
висное обслуживание), то в итоге это
может получиться очень выгодным
для клиента.
Пока электроэнергия в России недо-
рогая — везде ставят электрические
системы, но думаю, года через три-
четыре вопрос об альтернативных ис-
точниках охлаждения помещений
встанет очень остро. А SANYO произ-
водит такие системы, которые помо-
гут решить такие вопросы!

КОНДИЦИОНЕРЫ
SANYO
НА РОССИЙСКОМ РЫНКЕ

На вопросы корреспондента журнала
«С.О.К.» отвечает Кузнецов Александр
Владимирович, шеф-менеджер москов-
ского представительства SANYO Sales &
Marketing Corporation
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ПРОФЕССИОНАЛ
ОТОПЛЕНИЕ

— Каких результатов достигла Ваша
компания за 7 лет работы на клима-
тическом рынке?

— Основным достижением за 7 лет
работы считаю установление парт-
нерских и дружеских отношений
с компаниями во всех крупных реги-
онах России. На сегодняшний день
заключено более 50 партнерских
контрактов с ведущими компаниями
инженерного климатического рынка
России. Также работает более
50 сервисных центров по поддержке
продаж, которые обеспечены полным
комплектом документации и запас-
ных частей к оборудованию. Наце-
ленность наших партнеров на резуль-
тат позволяет с уверенностью ска-
зать, что поставленные планы на пе-
риод до 2006 года будут выполнены,
а это цифра в 3,5 раза выше, чем
в 2002 году.
В июне 2003 года открыто москов-
ское представительство, от работы
которого мы ожидаем больших ре-
зультатов.
Кроме того, так уверенно о будущем
позволяет сказать и готовность наше-
го производства. При увеличении
объемов производства в 1,7 раза
в этом году процент рекламаций сни-
жен в 2,5 раза по сравнению с 2002
годом и составляет не более 1,1% от
всего объема продаж.
Новый цех по производству котлов
класса «Комфорт» мощностью от 5
до 60 кВт, расширение складской
базы до 3500 м2, крупные вложения

в автоматизацию производства, вход-
ной и выходной контроль качества,
управление складскими запасами
поставщиков — вот залог качества
и бесперебойной поставки оборудо-
вания нашим партнерам.

— В чем особенности Вашего обору-
дования? Чем оно так привлека-
тельно для российского рынка?

— Мы гордимся выпускаемым обо-
рудованием. Высокое качество
сборки, тестирование готовых об-
разцов, длительные стендовые ис-
пытания перед запуском нового при-
бора, тщательный отбор поставщи-
ков комплектующих, а самое глав-
ное — 100% адаптация под рос-
сийские условия эксплуатации —
вот те причины, что позволяют нам
с уверенностью смотреть в завтраш-
ний день. За последние 2 года доля
импортных комплектующих в нашем
оборудовании выросла в 5 раз и до-
стигает 75%. Полная доработка
ТЭНов из нержавеющей стали по
разработанной нами технологии
позволяет говорить о самых надеж-
ных в России нагревательных эле-
ментах в современных электрокот-
лах и проточных водонагревателях.
А привлекательность для рынка —
широчайшая линейка оборудования
от 2,5 кВт до 240 кВт, как котлов, так
и водонагревателей, уникальное со-
отношение цена/качество. И предла-
гаемая ЭВАН технология продвиже-
ния оборудования, позволяющая оп-
тимизировать процесс продажи.

— А какова общая тенденция рынка
электрокотлов?

— Общая тенденция рынка говорит
о снижении темпов роста с 25%
в 2000 году до 5–7% в 2003 году.
И некой стабилизации роста, если
не включится ипотека, либо внешне-
экономические факторы, влияющие
на рынок строительства. А предпо-
сылки для роста есть. Но здесь есть
один интересный нюанс. Игроки на
инженерном рынке могут в большей
или меньшей мере сами формиро-
вать этот рынок. Например, влияние
газового рынка, который на порядок
больше, чем электрический, можно
изменить при помощи определенных

инструментов маркетинга. Сегодня
мы только начали над этим работать.

— В связи с достаточно интересной
ситуацией на рынке, расскажите
о Ваших планах на будущее.

— Среди планов на ближайшее буду-
щее могу отметить обучающие семи-
нары ответственных менеджеров на-
ших партнеров в январе и апреле,
участие в выставках в Москве —
Aqua-Therm в январе и SHK в мае,
большой график коммивояжерской
работы для дальнейшего освоения
рынка России. И не только рынка
России. У нас есть планы освоения
рынков Украины, Белоруссии, Казах-
стана, Прибалтики. Сегодня работа
над этим только начинается.
А на производстве — это примене-
ние новых технологий, в частности
переход на блочные ТЭНы, позволяю-
щие увеличить мощность производи-
мого оборудования до 500 кВт, также
сократить издержки и улучшить каче-
ство. Разработка напольных котлов
большой мощности, выпуск в Европе
электрокотла класса «Люкс», в кото-
ром учтены все недостатки сегодняш-
них котлов и который будет пред-
ставлять собой миникотельную с пол-
ным набором опций для работы
в российских условиях. Разработка
и выпуск к сезону 2004 года котла
класса «стандарт» и водонагревателя
в едином корпусе и с улучшенной ав-
томатикой.
Все это позволяет нам вместе с на-
шими Партнерами с большим опти-
мизмом смотреть в будущее и вместе
работать над тем, чтобы во всех угол-
ках нашей Родины людям было тепло,
комфортно и уютно.

ЗАО «Компания ЭВАН»

603024, г. Нижний Новгород,
пл. Сенная, д. 7
Тел./факс: (8312) 19-57-06,
19-57-08, 19-57-09
E-mail: evan@nts.ru
www.evan.ru

Семь лет работы
на климатическом рынке

На вопросы редактора журнала «С.О.К.»
отвечает коммерческий директор компа-
нии «ЭВАН» Терехов Валерий Павлович.
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ПРОФЕССИОНАЛ
ОТОПЛЕНИЕ

— В чем заключалась задача компании
«ТермоСтудия» при выполнении работ?

— На данных объектах мы являлись
субподрядчиком, и наша задача со-
стояла в том, чтобы сделать рабочий
проект котельной, согласовать его со
всеми инстанциями, осуществить по-
ставку оборудования, провести мон-
тажные, пусконаладочные работы
и, соответственно, сдать свою работу
заказчику. В итоге мы полностью
смонтировали котельную, наружное
топливное хозяйство, приточно-вы-
тяжную вентиляционную систему,
другое основное и вспомогательное
оборудование и выполнили подклю-
чение системы автоматики котельной
к основному диспетчерскому пульту
управления автоматизацией здания.

— Скажите, какова общая площадь
каждого из отапливаемых объектов?

— Общая площадь отапливаемых по-
мещений и «зимнего сада» каждого
торгового комплекса составила около
18 000 м2 при высоте потолка торго-
вого зала чуть более 8,5 м.

— Как Вы справлялись одновременно
с двумя объектами? Велись работы
последовательно либо параллельно?

— Можно сказать, что последова-
тельно-параллельно, так как разница
в начале работ составила две с поло-
виной недели, а разница в окончании
монтажа — неделю.

— Были ли трудности при выполнении
работ и подборе оборудования для та-
кого достаточно крупного объекта?

— Основной сложностью явились
временные рамки, так как пуск и сда-
ча котельной должны были быть за-
вершены приблизительно в сентябре,
и, буквально, за 4 месяца мы были
обязаны все сделать «с нуля» —
от проекта и поставки оборудования
до монтажа и его запуска. Кроме того,
сложность заключалась еще и в том,
что кроме системы отопления объект
имеет систему кондиционирования
с достаточно высокой отопительно-

вентиляционной нагрузкой. Если сис-
тема отопления административных
помещений — радиаторная, то систе-
ма отопления торгового зала — это
система подвесных воздушных нагре-
вателей под потолком плюс дежурное
отопление и вентиляционные завесы.
В связи с этим возникает соответст-
вующая разница в колебании нагру-
зок. При данной ситуации необходи-
мо было сделать так, чтобы отпускае-
мое от теплогенераторов тепло мак-
симально компенсировало все тепло-
вые потери, связанные с работой вен-
тиляционной системы, системы кон-
диционирования и вентиляционных
завес. И приятно отметить, что мы это
сделали и смогли справиться даже
с такой проблемой, как регулирова-
ние нагрузки. Что касается «зимнего
сада», то в проекте учитывалась даже
солнечная составляющая — периоды
естественного (солнечного) и искус-
ственного (котельного) отопления.

— Были ли какие-нибудь особенные
пожелания со стороны заказчика,
которые вы не смогли выполнить?

— Так как заказчиком являлась ино-
странная фирма, имеющая высокие
требования при приеме работ, то на-
ми был заранее тщательно подготов-
лен проект со всеми необходимы
расчетами. Единственным серьезным
отклонением от начального проекта
стало то, что на первом этапе, соглас-
но проекту, было заказано и котель-
ное оборудование и автоматика фир-
мы Buderus, а в ходе последующих
согласований заказчик изъявил же-
лание связать систему автоматики
котельной с общей диспетчерской
системой управления зданием.
Мы гибко отреагировали на это по-
желание заказчика и заменили авто-
матику Buderus на Honeywell. В связи
с этим возникла необходимость в за-
мене части датчиков и регулирующих
устройств с целью взаимосоответст-
вия одного оборудования другому.

КОТЕЛЬНЫЕ для крупных объектов
Интервью с руководителем направления
Компания «ТермоСтудия» завершила монтаж и осуществила запуск котельного обору-
дования в супермаркетах «OBI» на территории торговых комплексов ИКЕА-Химки
и ИКЕА-Теплый Стан. Оба объекта имеют двухкотельные установки общей мощностью
1,76 МВт с каскадным регулированием нагрузки на базе стальных наддувных котлов
Buderus моделей SK 625/725. Своим опытом с нами поделился руководитель направле-
ния компании «ТермоСтудия» Курдюков Игорь Васильевич.
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ПРОФЕССИОНАЛ
ОТОПЛЕНИЕ

— Что представляет собой котельная?
— Котельная соответствует второй
категории надежности. Она доста-
точно компактна и расположена
в отдельном выделенном помещении.
Площадь котельной 57 м2. Она имеет
два уровня. На первом уровне уста-
новлены отопительные агрегаты
и устройства химподготовки, на вто-
ром находятся бойлера, распредели-
тельные гребенки, насосы.

— Какие котлы были выбраны
и почему?

— Мы исходили из пожеланий заказ-
чика в том, что должна была быть
обеспечена непрерывная работа ко-
тельной независимо от возникающих
обстоятельств. В связи с этим мы
установили два котла (каждый из ко-
торых может работать независимо),
а также оборудование и системы по-
дачи основного (газового) и аварий-
ного (дизельного) топлива. То есть,
в случае потери давления газа обо-
рудование автоматически переходит
на дизельное топливо. Если в сети
появляется нормальное давление га-
за, то происходит обратное автомати-
ческое переключение.

Так как площадь отапливаемых поме-
щений на разных объектах примерно
одинакова, то и оборудование, соот-
ветственно, практически идентично.
Различие котельных состоит непо-
средственно в самой компоновке.
Мощность котельных также одинако-
вая. В летний период котельные на-
ходятся в режиме горячего пуска,
т.е. в любое время они могут быть
быстро переведены в основной ре-
жим отопления.

— Кто будет проводить сервисное
обслуживание оборудования?

— На установленное нами оборудо-
вание мы дали гарантийные обяза-
тельства. Обслуживание и эксплуата-
цию будет осуществлять непосредст-
венно заказчик.
Хотелось бы отметить, что регуляр-
ное обслуживание такой техники,
в основном, требуется только
по причине плохого качества ди-
зельного топлива. Естественно,
что перед полной передачей котель-
ной в руки заказчику еще некоторое
время мы будем осуществлять кон-
троль оборудования и проверять ра-
боту системы в целом.

— Какое оборудование Вы исполь-
зовали при монтаже?

— Основное оборудование, которое
применялось при монтаже котельной,
это: стальные котлы Buderus SK 635
и SK 725, горелки Weishaupt, запорная
и регулирующая арматура Buderus
и Danfoss, циркуляционные насосы
Wilo, расширительные баки Reflex,
вентиляционное оборудование фирмы
Systemair, топливное хозяйство отече-
ственных производителей с возмож-
ностью отслеживать и передавать на
компьютер в режиме реального време-
ни фактический уровень запаса ди-
зельного топлива как в основном, так
и в расходном баках. Это наш первый
опыт работы по всему комплексу услуг
для котельных таких больших объек-
тов (объем отапливаемых помещений
около 160 000 м3) и с такой насыщен-
ностью оборудования; до этого в ком-
плексе (проектирование, поставка,
монтаж) мы работали с котельными
мощностью до 600 кВт. Мы считаем,
что достаточно удачно справились
с работой и можем оказывать услуги
по проектированию и монтажу котель-
ных и для более крупных объектов.  
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Сегодня уже не вызывает сомнения
тот факт, что на рынке сантехники
латунные шаровые краны успешно

замещают и вытесняют из употребления
вентили и пробкосальниковые краны. При
выходе на рынок новой продукции с улуч-
шенными для потребителя качествами все-
гда возникает процесс появления большо-
го количества различных торговых марок.
Разнообразие торговых марок позволяет
потребителю выбирать оптимальный вари-
ант для себя, с точки зрения качества и це-
нообразования. Но остается непреложным
один момент — качественная продукция
всегда остается на рынке надолго. Четыре
критерия в пользу выбора шарового кра-
на: долговечность, простота управления,
абсолютная герметичность, высокая тем-
пературная стойкость.

Долговечность: манжеты выполнены
из политетрафторэтилена (фторопласта,
тефлона) в контакте с шаром из латуни
с хромоникелевым покрытием с алмаз-
ной полировкой практически не имеют
износа, выдерживая более 4 000 циклов.

Простота управления: управление
потоком путем поворота на угол 90°.
Для закрытия же клапана (вентиля), не-
обходимо сделать несколько полных
оборотов маховика.

Абсолютная герметичность затвора
шарового крана: реальная функция,
позволяющая устранить утечки рабочей
среды, что позволяет добиться эконо-
мии ресурсов, потоки которых управля-
ются с помощью этого прибора.

Температурная стойкость шарового
крана: до 150°С. Клапан (вентиль) с ре-
зиновым уплотнением допускает лишь
70°С, а конусный кран — не более 80°С.

Кроме этого, коэффициент сопротив-
ления потоку у шарового крана равен 1
(как у гладкой прямой трубы). У вентиля
данный коэффициент больше в 4–5 раз,
у конусных кранов — в 3–4 раза, что
также позволяет снизить расход элект-
роэнергии в приводах насосных и ком-
прессорных агрегатов.

Основная область применения: за-
порная арматура для жидкостей, паров
и газов, отвечающей допускаемой агрес-
сивности рабочих сред (с учетом харак-
теристик материалов основных деталей
и прокладок/набивки). Шаровые краны
также служат для полного закрытия или
открытия потока транспортируемой сре-
ды. Поток рабочей среды возможен
в обоих направлениях.

Шаровые краны можно устанавливать на
трубопровод в любом положении. Откры-
тие и закрытие шарового крана осуще-
ствляется в любом положении путем по-
ворота рычага на 90°. Крайние положе-
ния ограничены упорами. При открытии
рычаг шарового крана параллелен оси
трубопровода. Гарантия производителя
на шаровые краны составляет до 4000
циклов в зависимости от рабочей среды.

Компания HYSCO LTD (Южная Корея),
поставляющая на рынок России систему
металлопластовых труб «Hyundai», пред-
лагает потребителям шаровые краны
марки MPL (Южная Корея).

Основные технические данные:
❏ Проход сечения — 90% (полный проход);
❏ Давление рабочее — 20 атм;
❏ Границы температуры от –20 до +150°С;
❏ Тип ручки — рычаг, бабочка;
❏ Резьба — ISO 228/1 (Din 259);
❏ Материал: CuZn40Pb2 согласно DIN

17660. Корпус и муфты изготовлены
из латуни, как без покрытия, так
и с покрытием из электролитического
никеля. Шар изготовлен из латуни,
имеет зеркальное покрытие из элект-
ролитического никеля. Уплотнители
шаров — термостойкий тефлон
P.T.F.E. (tmax = 250°C). Сальники што-
ка — кольца из E.P.D.M. Материал
штока — латунь. Рукоятка — сталь,
покрытая пластиком.

❏ Область применения — системы
с циркуляцией горячих и холодных
неагрессивных жидкостей.  

САНТЕХНИКА
ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА

ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА –
латунные шаровые краны

Представительство в Москве —
ООО «Сантехоптторг»
109428, г. Москва, Рязанский пр-т, д. 30/15
Тел.: (095) 777-3266 (многоканальный) 
Тел./факс: (095) 371-14-66, 371-1477
E-mail: santehopttorg@mtu-net.ru

Представительство в Екатеринбурге  —
ООО «Уралэнергоцентр»
г. Екатеринбург, ул. Родонитовая, д. 14
Тел./факс.: (3432)18-68-41, 18-46-52, 18-99-93
E-mail: uec@sky.ru uec@medialt.ru
www.uec-korea.ru

МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВАЯ ТРУБА И ФИТИНГИ
КОТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ШАРОВЫЕ КРАНЫ

Прямые поставки из Южной Кореи для региональных дилеров

HYSCO LTD.
Факс: + 82 502 886-6887
E-mail: hdmepol@kornet.net
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Ясно, что для внедрения этой техно-
логии требуется понимание специ-
фических проблем, связанных

именно с применением пластика в усло-
виях высокого давления и повышенных
температур. Так, известно, что примене-
ние обычного полиэтилена в качестве
материала для труб возможно лишь для
холодного водоснабжения, но никак не
для теплоснабжения из-за низкой долго-
временной прочности полиэтилена.

Альтернативой обычному полиэтиле-
ну может служить такой материал как
«сшитый» полиэтилен, обладающий
прочностными свойствами, позволяю-
щими его применение в производстве
труб для теплоснабжения.

Основные варианты технологии про-
изводства и некоторые физические свой-
ства сшитого полиэтилена описаны ниже.

Технологии производства сшитого
(-Х) полиэтилена
Различают несколько видов полиэтиле-
на — продукта полученного полимери-
зацией этилена,
❏ низкой плотности (LDPE);
❏ средней плотности (MDPE);
❏ высокой плотности (HDPE);
❏ сверхвысокой молекулярной плотнос-

ти (UHMWPE) сшитый (PEX).
В обычном (сыром или не сшитом) по-

лиэтилене (РЕ) длинные молекулы не
сцеплены друг с другом в полимерной
матрице. В то же время такие механичес-
кие свойства как жесткость, прочность
на разрыв и т.п. решительным образом
зависят от взаимного расположения, «за-
путанности» молекул. Поэтому не удиви-
тельно, что возможность принудительной
сцепки молекул друг с другом вызывает
огромный интерес. Химическая сцепка
молекул, известная как «сшивка», на-
столько меняет свойства сырого полиэти-
лена, что становится возможным приме-
нение материала для изготовления труб
в теплоснабжении. (Заметим, что воз-
можна и физическая сшивка за счет при-
сутствия мелких частиц-вкраплений,
здесь она не рассматривается. )

Однако, интерес к сшивке привел и к
изрядной путанице касательно методов
производства и выгод той или иной
технологии.

Что такое PEX?
РЕХ — обозначение сшитого полиэтиле-
на. Последний знак не следует рассмат-
ривать как букву Х — это всего лишь
символ креста (древняя западная тради-
ция, зародившаяся в христианской лите-
ратуре). Выделяются три технологии
производства PEX:
1. Пероксидная (нагрев в присутствии
пероксидов);
2. Силановая (обработка влагой HDPE,
в который предварительно был имплан-
тирован силан + катализатор);
3. Радиационная (облучение электро-
нами).

В европейских стандартах приняты
обозначения соответственно, PEX-A,
PEX-B, PEX-C. Все три технологии сшива-
ют отдельные молекулы полиэтилена
друг с другом в разных местах так, что
получается сеть. Соответственно вводит-
ся понятие степень или плотность сшив-
ки (доля геля) в процентах, которое отра-
жает долю числа связей между молекула-
ми полиэтилена. Рекомендуемое значе-
ние — 65–80%. Чтобы эксперименталь-
но определить плотность сшивки, имея
на руках образец материала, используют
процесс экстракции ксилена (xylene) со-
гласно, например, американскому стан-
дарту ASTM D2765.

Основная цель сшивки — получить
тепловую стабильность материала, нахо-
дящегося под давлением. Например, для
труб из полиэтилена высокой плотности
(HDPE), возможность реализации про-
должительных нагрузок при температуре
60°С — крайне редка. После сшивки
рабочая температура может достигать
100–120°С. Конкретный предел зависит
от начальной плотности, степени и типа
сшивки. ESCR (сопротивление трещино-
образованию) также существенно повы-
шается. Напряжение на разрыв остается
тем же или чуть больше, а вот удлинение

на разрыв становится меньше. Сшивка
делает полиэтилен жестче.

Сшитый полиэтилен характеризуется та-
кими параметрами как:
❏ доля сшивки;
❏ доля материала в форме кристаллита;
❏ напряжение на разрыв;
❏ удлинение на разрыв.

Технологии
Пероксидная
Пероксиды — некие химикалии, активи-
рующиеся при повышенной температу-
ре, порождая свободные радикалы. Ра-
дикал отрывает атом водорода от атома
углерода в цепи полиэтилена, оставляя
РЕ-радикал. Такая активная молекула
может соединиться с аналогичной и об-
разовать связь, т.е. сшивку.

Самый популярный пероксид —
2,5-dimethyl-2,5-di-(butylperoxy)hexane.
При комнатной температуре — в жидкой
фазе, но может адсорбироваться на боль-
шом разнообразии поверхностей. При
высокой (180–220°С) температуре разла-
гается, образуя свободные радикалы.

Пероксид адсорбируется на комках
или катушках полиэтилена, затем смесь
подается в цилиндр с поршнем, совер-
шающим возвратно-поступательное дви-
жение, где и быстро плавится (процесс
Томаса Энгеля). Проходя через обычную
фильеру полиэтилен формируется в тру-
бу. Дальше нагрев образовавшейся еще
жидкой трубы приводит непосредствен-
но к реакции сшивки и пероксид выпол-
няет свою задачу. Самое главное в этом
процессе — обеспечить нужный тепло-
вой профиль, чтобы предотвратить

САНТЕХНИКА
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ТЕХНОЛОГИИ СШИВКИ ПОЛИЭТИЛЕНА
И СРАВНЕНИЕ С ПОЛИПРОПИЛЕНОМ
Тепловые и водопроводные сети поистине являются ахиллесовой пятой в отечественных
системах тепловодоснабжения, из-за изношенности, низкого качества эксплуатации и дру-
гих факторов. Давно стало ясным, что прежние технические решения себя исчерпали и тре-
буются новые, передовые технологии. Пластиковые трубопроводы, идущие на смену
стальным — один из таких путей, прекрасно зарекомендовавший себя во многих странах.

Олег Петрович Султанов,
генеральный директор ПО «ТВЭЛ»

Cвойства Изменения (от РЕ к РЕХ)

Плотность нет изменений
или уменьшается

Напряжение нет изменений
на разрыв или увеличивается
Удлинение уменьшается
на разрыв
Сопротивление растет
трещинообразованию
Сопротивление растет
крипу



чрезмерно раннюю сшивку в стволе
экструдера, дабы, в свою очередь, пре-
дотвратить большие потери давления.
В таких случаях рекомендуется приме-
нять специальные шнеки.

Только данная технология (пероксид-
ная) осуществляет сшивку в расплав-
ленной фазе. Благодаря этому гаранти-
руется случайное распределение «стеж-
ков» сшивки по объему расплава. След-
ствием является также более низкая
плотность отвердевшего материала.
Здесь принципиально важен темпера-
турный контроль. Обычно поставщики
пероксида берут на себя труд снабдить
производителя необходимыми темпера-
турно-временными звисимостями.

Максимальная доля сшивки опре-
деляется количеством пероксида.
Силановая
Эта технология родилась в конце 60-х
годов. Имеется две ее разновидности:
monosil и sioplas.

Monosil-технология вводит винилси-
лан в полиэтилен в момент обычной
экструзии полиэтиленовой трубы. В sio-
plas-технологии используется уже гото-
вая, поставляемая производителем по-
лиэтилена смесь полиэтилена с сила-
ном — полиэтилен+винилсилан+пе-
роксид. В эту смесь добавляется кау-
чук-катализатор (т.н. «ускоритель»),
все это в последствие подается в экс-
трудер для превращения в трубу. В обо-
их случаях труба на выходе из экструде-
ра «доходит» до кондиции в паровой
бане при высокой температуре в тече-
ние нескольких часов, где и происходит
процесс сшивки (уже в твердой фазе)
благодаря диффузии влаги внутрь мате-
риала (вода реагирует с силаном, обра-
зуя активные группы радикалы, которые
и сшивают молекулы полиэтилена).
В принципе эта диффузия и лимитирует
скорость процесса. Здесь сшивка проис-
ходит в твердой фазе.

Те, кто предпочитает пользоваться
monosil-технологией — делают все са-
ми. Те же, кто пользуется sioplas-техно-
логией, должны выбирать где покупать
насыщенный силаном полиэтилен, а где
каучук-катализатор. При этом следует
иметь в виду, что насыщенный полиэти-
лен не хранится долго — максимум от 4
до 6 месяцев. Главное в monosil, сравни-
тельно с sioplas-технологией, — адсорб-
ция жидкого силана пористым полимер-
ным носителем (катушки и т.п.). В этом
главная причина улучшения дисперги-
руемости силана, что обеспечивает
возможность производства труб боль-
шого сечения. Трубы по этой технологии
выдерживают до 110°С.

Максимальная доля сшивки определя-
ется количеством винил-силана и вре-
менем выдержки в паровой бане.
Радиационная
Облучение электронами полиэтилена
при умеренной температуре, не требует
добавки каких-либо веществ. На прак-
тике труба много раз проходит через
линейный ускоритель. Чем больше доза
(обычно выражаемая в мегарадах),
тем больше доля сшивки, происходящая
так же в твердой фазе.

Максимальная доля сшивки опре-
деляется дозой облучения.

Что лучше?
Получающиеся структуры сшитого поли-
этилена и термомеханические свойства
отличаются друг от друга при разных
технологиях. Чтобы ответить на вопрос
«какая из технологий лучше» — было
проведено сравнение [1]; в качестве
испытуемого образца использовался
один и тот же материал — HDPE с им-
плантированным винил–силаном без
катализатора.

Условия процессов для трех техноло-
гий — пероксидной, радиационной и си-
лановой (далее обозначены как 1, 2 и 3,
соответственно) были следующими:

1. смесь сырья с пероксидами обраба-
тывалась при 170°С.
2. сырье облучалось излучением 1 МЭВ.
3. смесь сырья (95%) и ускорителя (5%)
подвергалась воздействию влаги
во влажном воздухе (90% влажность)
при 40°С.

Измерения в ходе экспериментов
проводились касательно:
❏ доли сшивки;
❏ поведения материала при кристалли-

зации;
❏ свойств расплава (при 190°С);
❏ сопротивляемости (при 150°С);
❏ удлинения на разрыв (при 150°С).

Ниже на рисунках приведены резуль-
таты исследований свойств материалов,
полученных по трем технологиям.

На рис. 1–3 показано влияние пара-
метров, соответствующих трем техноло-
гиям на долю сшивки.

На рис. 4–5 — влияние доли сшивки
на механические свойства.

На рис. 6 — влияние доли сшивки на
степень кристалличности.

Цифрами в скобках над кривыми
обозначены технологии:

1 — пероксидная;
2 — радиационная;
3 — силановая.
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Рис. 3. Зависимость доли сшивки
от времени выдержки во влаге

Рис. 4. Зависимость сопротивления
от доли сшивки

Рис. 1. Зависимость доли сшивки
от концентрации пероксидов (170°С, 6 ч)

Рис. 2. Зависимость доли сшивки
от дозы облучения
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Рис. 6 дает следующий вывод: принци-
пиальное отличие силановой технологии
заключается в том, что доля кристал-
личности материала не зависит от сте-
пени сшивки (образец сохраняет кри-
сталлическую фазу неизменной при
любой концентрации «стежков»
сшивки). Объяснение этого факта сле-
дующее, формирование структуры крис-
таллической фазы произошло еще во
время имплантации силана в исходный
полиэтилен (у производителя полиэти-
лена, например, в случае sioplas-техно-
логии). Таким образом, в сыром (исход-
ном) полиэтилене места размещения ви-
нил–силана, сформировали кристалли-
ческую структуру (чуть меньше 70%, как
видно из рис. 6). Последующая сшивка
происходит именно на этих точках–цен-
трах. Следовательно, сшивка не может
изменить кристалличности, т.к. это уже
было сделано до нее введением силана.
Но для пероксидной или радиационной
технологий стежки не обязательно слу-
чаются в местах размещения силана —
скорее всего в случайных местах.

Итак, синаловая технология сохра-
няет кристалличность — один из ос-
новных параметров полимера.

Что касается механических свойств,
то из рис. 4–5 можно сделать вывод
о более однородной сшивке в случае
пероксидной технологии (кривая 1).
В целом же разница незначительна.

С потребительской точки зрения любая
из технологий дает похожие результаты
при соблюдении всех условий процесса.

Пероксидная технология требует
поршневой экструдер или экструдер
с пригодными модификациями из-за
возникновения высокого противодав-
ления в стволе экструдера в момент
сшивки. С пероксидами надо обращаться
осторожно. Возможность варьирования
конечной сшивки в этом методе макси-
мальна. Степень сшивки прямо пропор-

циональна количеству пероксида, анти-
окислительному уровню и температуре.
Но это и самый требовательный процесс.

Силановая технология — менее тре-
бовательна и может выполняться прак-
тически на любом экструзионном обо-
рудовании. Единственный недоста-
ток — необходимость работы паровой
бани в строгом согласии со скоростью
процесса. Можно считать преимуществом
возможность реcайклинга (переработки)
сшитого по этой технологии полиэтилена
обратно в исходный (сырой) полиэтилен.
Для этого материал обрабатывается в во-
де или метаноле при высокой температу-
ре (выше критической). Полученный та-
ким образом полиэтилен обладает тем же
молекулярным весом, что и сырой поли-
этилен, при этом можно добиться равен-
ства гелевой доли (доли сшивки) нулю.
Физико-механические свойства практиче-
ски не отличаются от таковых для сырого.
Силановая технология в целом позволяет
получить более гибкий и экономичный
процесс сшивки. В противоположность
другим методам полиэтилен сшивается
силан–кислород–силан радикалами а не
углерод–углерод радикалами.

К недостаткам радиационного мето-
да следует отнести дороговизну. Его
используют чаще в производстве термо-
усаживающихся муфт или изоляционно-
го материала для кабелей. Его преиму-
щество перед пероксидной технологией
(такое же, впрочем, как и силановой) —
сшивка происходит в готовом по фор-
ме предмете. Несмотря на недостатки
этого метода, число его приверженцев
неуклонно растет.

Сравнение РЕХ с полипропиленом
Полипропилен получается полимериза-
цией пропилена. Его разновидности:
❏ гомополимер (РР-Н);
❏ блок–сополимер (РР-В);
❏ рандом–сополимер (РР-RC).

Один из главных показателей качества
труб — это сопротивляемость долговре-
менным нагрузкам, как со стороны дав-
ления так и температуры. Надо отметить
ярко выраженную температурно-вре-
менную зависимость прочности поли-
мерных труб. Для труб из сшитого поли-
этилена эта зависимость имеет стандар-
тизованный вид:

, где

s — окружное напряжение (hoop
stress — в ам. литературе), МПа;

t — температура, К;
T — срок жизни или эксплуатации,

чаcов;
A = –105,8616;
B = 57895,49;
C = –24,7997;
D = –18506,15.

Значения этих коэффициентов уста-
новлены в международном стандарте
ISO 15875 «Трубопроводы для горяче-
го и холодного водоснабжения из
сшитого полиэтилена». Для полипро-
пилена будет не одно, а два уравнения,
что связано с наличием у него перехода
от пластического к хрупкому типу разру-
шения при повышенных температурах
и сроках эксплуатации (ISO 15874):
А = –55,725;
B = 25502,2;
C = 6,39;
D = –9484,11;
A1 = 19,98; B1 = 9507; C1 = –4,11.

На рис. 7 приведены зависимости
«допустимое окружное напряжение
в зависимости от срока службы» для
сшитого полиэтилена (РЕ-Х) и полипро-
пилена (РР-С) при рабочей температуре
95°С. Видим, что темп снижения проч-
ности с ростом температуры у труб из
полипропилена значительно больше,
чем у сшитого полиэтилена. Сравним,
далее PEX и PPRC, взяв в обоих случаях
трубы типа PN20 (тип PN40, например,
означает, по определению, что данная
труба выдерживает давление 40 атм
при 20°С в течение 50 лет) с разными
наружными диаметрами 20 и 110 мм
и сравним толщины стенок:

Толщины стенок PEX-труб меньше,
чем для РР-труб.

САНТЕХНИКА
ТРУБЫ И ФИТИНГИ

Наружный диаметр 20 мм

PEXт PPRC

Толщина 2,8 3,4
стенки, мм

Наружный диаметр 110 мм

PEXт PPRC

Толщина 15,1 18,3
стенки, мм

Рис. 5. Зависимость удлинения
на разрыв от доли сшивки

Рис. 6. Зависимость доли материала
в кристалл. состоянии от доли сшивки
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Сравним теперь для труб PN20 допусти-
мые рабочие давления при разных тем-
пературах, но при одном общем условии,
срок эксплуатации — 50 лет:

Из этого сравнения видно, что PEX-трубы
способны выдерживать большие дав-
ления при высоких температурах, чем
PPRC-трубы. Монтаж полипропиленовых
труб в условиях бесканальной прокладки
осуществляется прямыми участками, тре-
бующими специальных технологий для
соединения (сварка, пайка, клей). Силь-
ные напряжения, возникающие в PP-тру-
бах требуют установки компенсационных
устройств. Всех этих недостатков лишены
трубопроводы из PEX, ибо они представ-
ляют собой гибкие и самокомпенсирую-
щиеся трассы, монтаж которых осуще-
ствляется с применением бухт. Замена
стальных труб на PEX в условиях города
выигрывает перед заменой на пропиле-
новые, т.к. именно в этом случае требует-
ся особенно виртуозная прокладка трас-
сы, сохраняющая без изменений сложив-
шуюся структуру других коммуникаций.

Если рассмотреть тенденции применения
разных пластиковых труб в Европе, то,
опять-таки, PEX лидирует (рис. 8). Надо от-
метить, что в ряде регионов России имеется
опыт практического применения пластико-
вых трубопроводов в ППУ изоляции и гид-
розащитной оболочке из полиэтилена.

Производственным объединением
«ТВЭЛ» освоен выпуск предизолирован-
ных трубопроводов в ППУ изоляции с за-
щитным слоем из полиэтилена и несущей
трубы из сшитого полиэтилена. К настоя-
щему моменту времени максимальный
объем работ по прокладке новых и заме-
не старых теплотрасс произведен объеди-
нением в городе Нефтюганске. Также
производились работы в Санкт-Петербур-
ге, Сургуте и других городах.

Интересно отметить пример замены изно-
шенной теплотрассы, проложенной ка-
нальным методом в г. Великий Новгород.
Пришедшие в негодность трубы были де-
монтированы, и вместо них был уложен
пластиковый трубопровод длиной 50 м
и диаметром несущей трубы 110 мм в су-
ществующий железобетонный короб.
В ходе гидравлических испытаний он на-
ходился в незасыпанном состоянии.
В момент подачи давления и температуры
(7 атм, 50°С) трубопровод не выказал ни-
каких признаков деформации.  

Литература
1. S. Venkatraman, L. Kleiner Propeties of three

types of crosslinked polyethylene. Adv. in
Polym. Tech. 9, 3, 1989.
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Рис. 7. Зависимость допустимого
окружного напряжения от срока службы

Рис. 8. Рост применения пластиковых
труб в Европе

Температура PEX PPRC

40°С 16,5 атм 18,4 атм
80°С 9,9 атм 7,5 атм
95°С 8,6 атм 5,7 атм
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САНТЕХНИКА
ТРУБЫ

ПЕКС — модифицированный полиэтилен,
имеющий трехмерные молекулярные свя-
зи, в отличие от планарных (в одной пло-
скости) у молекул обычного полиэтилена,
обладающий рядом выдающихся свойств,
позволяющих использовать его в систе-
мах центрального и индивидуального
отопления, включая системы «теплый
пол», а также в системах санитарного
питьевого и горячего водоснабжения.

Востребованность труб ПЕКС на рын-
ке не только привела к разработке раз-
личных технологий его производства,
которые, естественным образом, значи-
тельно влияют на потребительские свой-
ства конечного продукта, но и породила
«слухи», которые являются ничем иным,
как «конкурентной борьбой» фирм-про-
изводителей. Делается это для людей,
не способных адекватным образом оце-
нить имеющуюся информацию или обра-
титься к специалистам, ибо человек не
посвященный, не вникнувший в суть
проблемы, сочтет тот или иной довод ло-
гичным, а то и просто подумает: «А поче-
му бы и нет?!». Но эти «слухи» не только
не несут никакой пользы, мешая более
динамичному развитию технологии, но
могут и дискредитировать идею в целом.

Для начала, отметим отличительные
особенности, присутствующие у всех
типов сшитых полиэтиленов или «что
общего у ПЕКСов»:
❏ Повышенная устойчивость к темпера-

туре и давлению;
❏ Молекулярная память или способность

к восстановлению формы после чрез-
мерного изгиба или замораживания
системы. Представьте себе фокус —
вы перегибаете трубу до образования
залома, а после, нагревая место тепло-
вым пистолетом (феном), труба на ва-
ших глазах становится прозрачной
и, остывая, примет изначальную фор-
му, да так, что не останется и следа от
места изгиба. После подобной проце-

дуры труба также выдержит испыта-
тельные нагрузки, которые в 1,5 раза
выше рабочих, но при создании избы-
точного давления, разрыв произойдет
именно в этом месте. Это свойство аб-
солютно одинаково для всех типов
ПЕКСов и относится к этому надо, как
к дополнительной страховке, которую
«дает» материал на случай неквали-
фицированного монтажа.
Это же свойство используется при
монтаже фитингов методом «холод-
ной запрессовки», когда конец трубы
предварительно расширяется, в него
вставляется штуцер, а затем прессом
надвигается гильза. Но в данном
случае, все «нагрузки» расчетные
и какого-либо ослабления вообще
не происходит, а вырвать трубу из
фитинга будет невозможно. Даже при
создании избыточного давления, пре-
вышающего испытательные нагрузки,
разрыв произойдет в любом другом
месте, кроме соединения трубы и фи-
тинга, а в самом соединении труба не
шелохнется. Это также одинаково для
всех существующих типов ПЕКСов.
Любопытно: если Вы даже не напрес-
суете гильзу, то через некоторое вре-
мя вытащить штуцер из трубы будет
достаточно проблематично, а смонти-
рованное таким образом соединение
в состоянии работать при давлении
до 4 атм с температурой 95°С. Данное
свойство легло в основу принципа со-
единения Quick&easy фирмы WIRSBO,
где для страховки фиксации исполь-
зуется кольцо также из сшитого поли-
этилена, а система в состоянии рабо-
тать с давлением до 6 атм. Однако,
невозможно сравнивать прочностные
характеристики соединения, зажатого
пластиковой и латунной гильзой.

❏ Устойчивость к образованию «медлен-
ных» и «быстрых» трещин, т.е. способ-
ность материала сохранять эластич-

ность и другие свойства в течение
длительного времени — долголетие
системы.

❏ Кислородопроницаемость или диф-
фузия кислорода — проникновение
кислорода в теплоноситель через
стенку трубы. Это может приводить
к преждевременному выходу из строя
стальных частей системы отопления.
Справедливости ради, необходимо
заметить, что данное явление прояв-
ляется абсолютно во всех системах,
включая металлические, где значи-
тельно больший «подсос» кислорода
происходит через резьбовые соеди-
нения с льняным уплотнением.
Но ведь раньше о такой проблеме
и слышно не было! А стальные эле-
менты системы нормально отрабаты-
вали два расчетных срока службы.
Единица измерения величины кислоро-

допроницаемости измеряется в граммах на
кубический метр теплоносителя в сутки,
а размер, о котором идет речь и который
нормируется, как максимально допусти-
мый согласно DIN (Российский стандарт
отсутствует), и равен 0,1 г/м3 в сутки. По-
пробуйте представить себе эту величину!

Однако некоторые компании для про-
движения своей продукции на рынке, ув-
леклись идеей создания барьерных слоев
для снижения этой величины. В качестве
одного из методов была разработана тех-
нология нанесения этилвинилового спир-
та на поверхность трубы. Толщина «барь-
ера», включая адгезионный (клеевой)
слой, не превышает 0,1 мм, и при условии
его абсолютной сохранности от физичес-
кого истирания (царапин и т.д.) снижает
кислородопроницаемость всего на 10% от
номинального значения. Тут хочется еще
раз обратить ваше внимание на размер-
ность искомой величины. Единственным
«плюсом» данного «барьерного» слоя
можно считать более гладкий (глянцевый)
и цветной внешний вид самой трубы.

СОВРЕМЕННЫЕ СИСТЕМЫ
полимерных трубопроводов

Владимир Кикель,

директор компании ООО «Фирма «БИР ПЕКС»

Краткий период использования металлополимерных труб при строительстве многоэтаж-
ных зданий, уверенно подходит к своему логичному завершению. Количество элитных
и серийных зданий с использованием этой системы резко сократилось (см. статью «Совре-
менные полимерные трубопроводы в России. Год 2003» в журналах «СтройПРОФИль» №5
(27) 2003 и «Жилье и реформы» №2 (4) 2003 г.). Вытесняют металлопластиковые тру-
бы вместе с привычной черной/оцинкованной трубой, как и предполагалось, трубопро-
воды из молекулярно сшитого полиэтилена (ПЕКС).
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САНТЕХНИКА
ТРУБЫ

И последнее, существующие в мире
(в России отсутствуют) методы измере-
ния кислородопроницаемости регламен-
тируют проведение данного испытания
при температуре 40°С, что соответствует
среднегодовой температуре теплоноси-
теля в системе. А при данной температу-
ре многие полиэтилены соответствуют
предъявляемому нормативу без допол-
нительной обработки.

Различия свойств ПЕКС труб в пер-
вую очередь обусловлены различием
технологией образования трехмерных
молекулярных связей, т.е. различными
способами их производства. Существует
три способа промышленного изготовле-
ния труб ПЕКС:
❏ Пероксидный или ПЕКС-а (PEX-a);
❏ Силановый или ПЕКС-б (PEX-b);
❏ Радиационный или ПЕКС-ц (PEX-c).

В Европе «прижился» ПЕКС-а и при-
живается ПЕКС-ц. Почему?
❏ Предъявляемые параметры устойчиво-

сти к температуре и давлению значи-
тельно ниже аналогичных норм в Рос-
сии: в Европе широко распространены
низкотемпературные (до 70°С) систе-
мы с рабочим давлением, не превы-
шающим 6 атм, чему с запасом удов-
летворяют эти материалы.

❏ Отсутствует необходимость в допол-
нительных операциях по обработке
трубы после ее изготовления — тру-
довой ресурс, к которому очень вни-
мательно относятся на западе при
рассмотрении бизнес-плана по орга-
низации производства. А «лишние»
операции это не только дополнитель-
ный персонал, но и дополнительное
оборудование, а значит дополнитель-
ные затраты. В России же трудовым
ресурсом можно «пренебречь»;

❏ За счет использования полиэтиленов
низкой плотности удается сохранить
большую эластичность трубы.
Почему европейский опыт не подхо-

дит для российских условий:
❏ Высокие рабочие параметры теплоно-

сителя — в результате чего ПЕКС-ц
вообще не пригоден, т. к. не способен
работать при температуре 95°С c дав-
лением до 10 атм, о чем честно заяв-
ляют уважающие себя заводы-изгото-
вители. Подчеркиваю — уважающие,
т.к. известны и фирмы, заявляющие
высокие рабочие характеристики для
своих трубопроводов типа ПЕКС-ц.

❏ Кстати, хочется сделать небольшое от-
ступление и пояснить, почему ПЕКС-ц
(PEX-c) находит свое применение
в Европе. Данный способ производст-
ва молекулярно-сшитого полиэтилена,
из-за отсутствия каких-либо усадоч-

ных процессов в материале трубы
после его изготовления, очень хорошо
вписывается в технологический про-
цесс изготовления «стабильного ПЕК-
Са», который представляет собой тру-
бу ПЕКС 20-го класса прочности, по-
крытую снаружи слоем алюминиевой
фольги, что позволяет использовать
данную трубу при наружной (не скры-
той) прокладке. Очень важно не путать
эту трубу с металлопластиком, где алю-
миниевая фольга «разрывает» целост-
ность толщины стенки ПЕКС, много-
кратно снижая допустимые нагрузки.
Рабочие характеристики для трубы
ПЕКС-ц-стабильный все те же, как
и для ПЕКС-ц до 10 атм при температу-
ре 75°С, т. к. слой алюминиевой фоль-
ги не может прибавить устойчивости
воздействию ни температур, ни давле-
ния. Наружное использование совре-
менных полимерных трубопроводов
находит свое место при реконструкции
старых зданий и сооружений, где нет
возможности скрытой прокладки тру-
бопровода в конструкции стен и пере-
крытий. В Европе же, доля такого рода
применения значительно выше, чем
в России, где предпочитают «весь мир
разрушить до основания, а затем…
все построить снова».
Таким образом, целям применения

в системах центрального отопления
в российских условиях соответствуют
ПЕКС-а (пероксид) и ПЕКС-б (силан).

По заявлению российских ученых, веду-
щих разработки в области образования
трехмерных молекулярных связей поли-
этиленов, в развитии силанового спосо-
ба (ПЕКС-б) до сих пор не поставлена
точка, а вот ПЕКС-а и ПЕКС-ц уже исчер-
пали возможности совершенствования.
Это утверждение явно находит под-
тверждение и на западе, где технология
силановой сшивки полиэтиленов посто-
янно совершенствуется.

ПЕКС-б демонстрирует значительно
лучшую устойчивость воздействию вы-
соких температур при высоком давле-
нии, что отражается на его сроке служ-
бы. Именно поэтому одна из самых со-
временных систем — PRINETO, появив-
шаяся в Германии около 7 лет назад,
в качестве материала для производства
гибких труб ПЕКС используют силаноль-
но-сшиваемый полиэтилен.

Уникальных результатов в технологии
изготовления силанольно-сшиваемых
полиэтиленов добилась английская ком-
пания MICROPOL, разработавшая
в 1990 г. полиэтилен высокой плотнос-
ти, способный к молекулярной сшивке,
ISOPLAS-P 501 PEX-b.

К отличительным особенностям кото-
рого также надо отнести и сниженное
значение кислородопроницаемости, соот-
ветствующее существующим требованиям,
без дополнительной обработки, что под-
тверждается паспортом сырья и результа-
тами сертификационных испытаний.

Номограмма расчетного срока службы полимерных трубопроводов



Впоследние годы на отечественном
рынке сантехнического оборудо-
вания и отопительной техники

наблюдается тенденция к увеличению
спроса на полимерные и металлопласти-
ковые трубы. Последние получили наи-
большее распространение, так как при
весьма доступных ценах объединили
в себе свойства традиционных стальных
и пластиковых труб.

Сегодня специалистам приходится
ломать голову над вопросом, какой тип
трубы использовать? Многочисленные
предложения производителей и торго-
вых фирм не облегчают, а скорее услож-
няют процесс выбора. Сравнительному
анализу, кроме стоимости, подвергается
множество различных показателей: тип
трубы, технические свойства, надеж-
ность, долговечность, удобство монтажа,
проблемы с подбором соединительных
элементов (фитингов) и ряд других ха-
рактеристик, связанных с эксплуатаци-
онными свойствами трубы.

Как показывает практика, потребите-
ли при выборе товара, исходят не толь-
ко из известного критерия «цена-каче-
ство», но также основывают свой выбор
на «раскрученности» марки самого про-
изводителя. Предпочтение, как правило,
отдается тем фирмам, которые дорожат
своей репутацией и имеют сложившийся
имидж поставщика надежного и качест-
венного оборудования.

К таким компаниям без сомнения от-
носится южнокорейский концерн
HYUNDAI, являющийся производителем
металлопластиковых труб под торговой
маркой HYSCO.

Использование в производстве со-
временных материалов и передовых тех-
нологий, многоступенчатый контроль ка-
чества на всех стадиях производствен-
ного процесса — вот отличительная
черта выпускаемой концерном продук-
ции. Это особенно важно при производ-
стве металлополимерных труб, так как
технологический процесс их изготовле-
ния достаточно сложен, и качество
конечного продукта во многом зависит
от качества сырья.

Последней разработкой концерна явля-
ется выпуск универсальной по своим
техническим характеристикам трубы, ко-
торая предназначена для использования
как в традиционных для металлопласти-
ковых труб системах питьевого водо-
снабжения и отопления, так и для про-
кладки промышленных трубопроводов.
На практике это означает, что трубы
HYSCO выдерживают рабочее давление
12 атм (предельное давление на разрыв
при 95°С составляет 65 атм) и темпера-
туру до 110°С. При этом внутренний
слой полиэтилена, соприкасающийся
с водой, не влияет на качество воды
и не способствует отложению солей
и накоплению вредных примесей, что
подтверждено сертификатом ЦГСН РФ.

Высокая надежность в эксплуатации
и универсальность применения металло-
пластиковых труб HYUNDAI обеспечива-
ется за счет использования алюминие-
вой ленты толщиной 0,5 мм с продоль-
ным сварным швом, тогда как другие
производители применяют алюминие-
вую фольгу (толщина 0,2 мм) внахлест.
Существенное влияние алюминиевая
лента оказывает и на линейное расши-
рение трубы, которое определяется ко-
эффициентом расширения алюминия
и практически соответствует показате-
лям металлических труб.

В настоящее время к уже выпускае-
мым стандартным диаметрам трубы
16 мм, 20 мм, 26 мм и 32 мм концерн
HYUNDAI осваивает производство труб

диаметром 40 и 50 мм, а также пресс —
фитингов, что позволит значительно
расширить области применения метал-
лопластиковых труб.

Улучшения коснулись и соедини-
тельных элементов. Латунные фитинги
NAMSUNG теперь выпускаются с удли-
ненным внутренним штуцером, что
повышает надежность монтажа,
и исключает образование заломов
в местах соединения.

Необходимо отметить тот факт, что
работы по модернизации трубы никак
не отразились на себестоимости, она
по-прежнему остается самой доступной
в своем секторе.

Мы уже говорили о том, что области
применения металлополимерных труб
практически неограниченны: это промы-
шленные трубопроводы, судостроение,
центральное отопление, питьевое водо-
снабжение. Кроме того, металлопласти-
ковые трубы очень активно применяются
в системе отопления полов. В отличие
от распространенных радиаторов и кон-
векторов, создающих не лучшее распре-
деление тепловых потоков (проще гово-
ря, все тепло уходит вверх), подогревае-
мые полы обеспечивают оптимальное
распределение температур по высоте,
к тому же система подогреваемых полов
избавит Вас от возможного электромаг-
нитного воздействия, исходящего
от электрических «теплых полов».

Статья предоставлена ООО «Сантехоптторг»
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САНТЕХНИКА
ТРУБЫ И ФИТИНГИ

Металлопластиковые трубы
HYUNDAI – надежность,

простота, универсальность
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Материал для труб РЕ-Х получают
путем сшивки полиэтилена (РЕ).
Исходным сырьем является высо-

комолекулярный полиэтилен высокой
плотности с линейной структурой и по-
вышенной прочностью.

Как известно, для сшивки полиэтиле-
на используются различные методы.
Трубы RAUTITAN flex, RAUPINK
и RAUHIS изготавливаются с использо-
ванием пероксидной сшивки. Полиэти-
лен, сшитый пероксидным методом,
обозначается как РЕ-Ха. Внутренний
слой универсальных труб RAUTITAN
stabil, который соприкасается с проте-
кающей по ним средой, состоит также
из сшитого полиэтилена.
Трубопроводная разводка RAUTITAN:
Одна труба — три области приме-
нения.

Универсальность труб обеспечивает
высокую экономичность. Трубы подхо-
дят для систем водоснабжения, радиа-
торного и напольного отопления. Цент-
ральная часть системы RAUTITAN —
надежная и испытанная техника соеди-
нения с помощью надвижной гильзы без
уплотнительного кольца. Это относится
как к трубам RAUTITAN flex, так и к
RAUTITAN stabil. Единым инструментом,
единой программой фасонных частей
и единой техникой соединения можно
смонтировать и систему водоснаюжения,
и радиаторного отопления, и систему на-
польного отопления, комбинируя трубы
RAUTITAN stabil и RAUTITAN flex.

RAUTITAN stabil: тип трубы —
PE-AL-PEX, рабочее давление (макс.) —
10 атм при рабочей температуре 95°С;
выпускаются наружными диаметрами от
16 до 40 мм; используются для монтажа
открыто прокладываемых трубопрово-
дов (стояков и магистралей под потол-
ком подвала, а также плинтусной раз-
водке) в водопроводных и отопитель-
ных системах, цвет — серо-стальной.

Преимущества: применяется для сис-
тем отопления и водоснабжения; имеет
прочный самонесущий внутренний слой
из Pe-X; сохраняет свои прочностные
свойства даже при повреждении алюми-
ниевой оболочки; сохраняет свою фор-
му при изгибе; возможно непосредст-
венное подключение к отопительному
прибору; малое температурное удлине-
ние; в программе поставок имеются
предварительно изолированные трубы.

RAUTITAN flex: тип трубы — PE-Xа
с кислородозащитным слоем из этилен-
винилалкоголя (ЭВАЛ), максимальное
рабочее давление — 10 атм при рабо-
чей температуре 90°С; выпускаются
наружными диаметрами от 16 до 63 мм;
используются для монтажа водопровод-
ных и отопительных систем, цвет —
серо-стальной.

RAUTITAN flex применяется для си-
стем отопления и водоснабжения; соче-
тает в себе соответствие стандарту каче-
ства питьевой воды и защиту от проник-
новения кислорода хорошо зарекомен-
довавших себя труб REHAU из РЕ-Ха;
имеет оптимальную эластичность.

Пример использования: RAUTITAN
flex для прокладки в стяжке и RAUTITAN
stabil для прокладки магистралей в под-
вале, стояков или экономичного непо-
средственного присоединения к отопи-
тельным приборам.

В качестве дополнения к системе
рекомендуется использовать резьбо-
зажимные фитинги из латуни, устойчи-
вой к выщелачиванию, или из литьевой
латуни.

Трубы RAUHIS фирмы REHAU
предназначены для транспортировки
холодной и горячей воды питьевого ка-
чества с максимальным рабочим давле-
нием 10 бар. Материал труб — сшитый
по пероксидному методу полиэтилен,
который нейтрален с точки зрения запа-
ха и вкуса.

САНТЕХНИКА
КОМПЛЕКСНЫЕ РЕШЕНИЯ

ТРУБОПРОВОДЫ REHAU –
неотъемлемая часть инженерных
систем современных зданий
В области инженерных сетей компания REHAU предлагает современные и надежные
комплексные решения по отоплению, водопроводным сетям и электромонтажным сис-
темам. Сегодня трубопроводы REHAU — неотъемлемая часть инженерных систем со-
временных зданий.
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Водопроводные трубы RAUHIS имеют
следующие типоразмеры: от 16 до
63 мм; 16×2,2; 20×2,8; 25×3,5; 32×4,4;
40×5,5; 50×6,9; 63×6,8 мм.

Предлагаемая фирмой REHAU ком-
плексная система трубопроводов и фа-
сонных частей для систем водоснабже-
ния, обозначаемая HIS 311, может экс-
плуатироваться при постоянной темпе-
ратуре 70°С, в случае пиковых нагрузок
кратковременно — до 110°С. Комплект-
ная система HIS используется как при
монтаже новых водопроводных сетей,
так и при реконструкции старых.

Отопительная труба RAUPINK фир-
мы REHAU может применяться только
в системах отопления.

Теперь с одной программой фитингов
можно смонтировать и водопроводную
разводку трубой RAUHIS и подсоедини-
те радиаторы трубой RAUPINK. Трубы
RAUPINK не предназначены для ис-
пользования в водопроводной разводке.
В системах отопления труба RAUPINK
может применяться в качестве подаю-
щей магистрали с температурой 90°С
с максимальным рабочим давлением
9 бар. Тип трубы — PE-Xа, выпускаются
наружными диаметрами от 16 до 63 мм;
используются для монтажа отопитель-
ных систем, цвет — фиолетовый.

Трубы RAUPINK имеют типоразмеры
водопроводных труб, то есть от 16×2,2
до 63×8,7 мм.

Трубки для подключения радиаторов
из нержавеющей стали не требуют по-
краски, но могут быть покрыты лаком по
желанию заказчика.

Преимущества: невозможно пере-
путать фитинги от водопровода и отоп-
ления; единый монтажный инструмент;
высокая скорость монтажа; система, от-
вечающая сложным условиям стройпло-
щадки; все остатки труб могут быть сно-
ва использованы; гибкость в следствиe
большого набора фасонных частей;
планировка и прокладка легка и проста.

При помощи труб диаметром от 16 до
63 мм возможен монтаж больших объек-
тов от источника тепла до последнего ра-
диатора. Фиксирующий желоб позволяет
производить монтаж труб RAUPINK на
открытых участках подсобранной изоля-

цией различной толщины. Ввод нового
крестового фитинга позволяет избежать
дополнительных работ по выдалбливанию
перекрытия строительных конструкций.

RAUBASIC press — система на 6 бар
для разводки водопровода и отопления
внутри зданий, это новая программа фир-
мы REHAU для трубопроводной развод-
ки систем водоснабжения и отопления.

Система RAUBASIC press для мон-
тажа трубопроводных систем диаметром
16×2,0; 20×2,0 и 25×2,3 мм включает
в себя следующие компоненты: трубы
RAUBASIC РЕ-ХЬ с кислородозащит-
ным слоем и без него; фасонные части
из латуни, упорная втулка без уплотни-
тельного кольца; запрессовочные гиль-
зы из нержавеющей стали; ручной за-
прессовочный инструмент.

Отличительные признаки системы
RAUBASIC press с трубой PE-Xb:
радиальная запрессовка; максимальное
рабочее давление 6 бар; эксплуатацион-
ный клаcc — 5; материал фитинга: стан-
дартная латунь МС 58; неразъемное со-
единение без уплотнительного кольца
(возможность скрытой прокладки).

Конкурентоспособность системы
RAUBASIC press определяется сле-
дующими свойствами: неразъемное со-
единение и высокая степень надежнос-
ти; простота монтажа; малый вес инст-
румента; быстрота соединения; возмож-
ность нагружать давлением сразу же по-
сле изготовления соединения; отсутст-
вие отложений; устойчивость к корро-
зии; не требует калибровки и зачистки
труб; соединение производится без
применения открытого пламени; увели-
ченное внутреннее сечение по сравне-
нию с полипропиленовыми системами;
комплексное решение для систем водо-
провода и отопления, а также для сис-
тем напольного отопления.

Все системы REHAU для поверхност-
ного обогрева или охлаждения разрабо-
таны для повседневных условий строи-
тельной площадки. Все компоненты сис-
тем монтажа на матах с фиксаторами ва-
рио, на матах при помощи гарпунскоб,
при помощи шин RAUFIX позволяют
осуществлять быструю и простую укладку
и обеспечивают высокую степень надеж-

ности. Основная составная часть всех си-
стем — труба RAUTERM S из высокока-
чественного сшитого полиэтилена RAU-VPE
(PE-Xa) устойчива к воздействию давле-
ния, рабочее давление (макс.) — 6 атм
при рабочей температуре 90°С, прочна
и непроницаема для кислорода в соответ-
ствии с DIN 4726 (и СНиП 2.04.05–91*),
цвет — красный.

REHAU предлагает трубы RAUTHERM S
следующих размеров: 12×2,0; 14×1,5;
16×2,0; 17×2,0; 20×2,0; 25×2,3 и 32×2,9 мм.

Кроме труб RAUTHERM S для сис-
тем поверхностного обогрева могут при-
меняться трубы RAUPINK, RAUTITAN
flex и RAUTITAN stabil. Завершен-
ность системам поверхностного обогре-
ва REHAU придает широкий выбор раз-
личного типа инструментов ручного, ги-
дравлического, электрогидравлического
и соответствующих наборов насадок.

Таким образом, можно обогревать и ох-
лаждать при помощи одной системы с низ-
кими инвестиционными и эксплуатацион-
ными расходами. Углы поворота от 15° до
180° позволяют обходить препятствия при
прокладке. Возможна укладка одним чело-
веком. Преимущества настенного отопления
с использованием трубы RAUTHERM S:
оптимальный температурный профиль;
комфортное лучистое тепло; снижение за-
трат на энергию; короткая фаза прогрева;
быстрый и простой монтаж; не требуется
специальный инструмент; простой монтаж
с применением шин RAUFIX.

Соединение всех этих труб выполняет-
ся методом холодной запрессовки трубы
с помощью надвижной гильзы, что облег-
чает монтаж и экономит ресурсы. Опас-
ность пожара во время монтажа исключе-
на. Фасонные части и надвижные гильзы
универсальны и применимы как в систе-
мах отопления, так и водоснабжения в со-
четании со всеми трубными программами,
перечисленными выше (за исключением
RAUTHERM S, поскольку у этих труб бо-
лее тонкая стенка и для них требуются свои
фасонные части и надвижные гильзы).

Системы отопления и водоснабжения
фирмы REHAU предлагают монтажникам,
продавцам и проектировщикам проду-
манные, рассчитанные на перспективу
решения.

САНТЕХНИКА
КОМПЛЕКСНЫЕ РЕШЕНИЯ
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Вравной мере всеми вышеперечис-
ленными достоинствами обладает
система чугунной канализации

MAST. Это система из литейного чугуна,
отвечающая всем требованиям совре-
менного строительства и подходящая
для оборудования любых жилых, обще-
ственных и производственных сооруже-
ний, многоэтажных зданий, бизнес-цент-
ров, крупных отелей, заводов и прочих
объектов любого уровня сложности.

Основными преимуществами систе-
мы чугунной канализации MAST, обу-
славливающими широкую область ее
применения и высокую популярность
в России и в мире, являются специаль-
ное наружное и внутреннее покрытие
труб и фитингов, а также уникальная
простота монтажа данной системы. Вну-
три на трубы нанесено эпоксидное по-
крытие, которое характеризуется высо-
кой устойчивостью к химическим и ме-
ханическим воздействиям. Метод цент-
робежного литья, используемого при
производстве труб, обеспечивает рав-
номерное нанесение эластичного эпок-
сидного покрытия, делая внутреннюю
поверхность трубы идеально гладкой.
Данное покрытие обеспечивает внут-
ренней поверхности труб идеальную за-
щиту от агрессивных сред и зарастания
поперечного сечения и сводит к мини-
муму повреждения труб при резке.
Снаружи трубы покрыты слоем красно-
коричневой грунтовки. Фитинги MAST
также имеют специальное покрытие,
обеспечивающее абсолютный антикор-

розионный эффект. Для монтажа систе-
мы чугунной канализации MAST исполь-
зуются хомутные соединительные эле-
менты, состоящие из химически устой-
чивой резины (EPDM) и нержавеющей
стали. Данный способ монтажа полно-
стью исключает протечки системы.
Хомуты в стандартном исполнении ис-
пользуются в безнапорных системах ка-
нализации, а в специальном исполне-
нии выдерживают давление от 3 до
10 бар. Благодаря универсальности хо-
мутных соединений обеспечивается
простой монтаж и демонтаж каждого
элемента системы канализации: доста-
точно снять хомут и освободить необхо-
димый элемент.

Все элементы системы чугунной ка-
нализации MAST изготавливаются в со-
ответствии с международными и евро-
пейскими стандартами DIN 19522/EN
877, качество подтверждено российским
сертификатом соответствия и гигиени-
ческим заключением.

Благодаря современной технологии
и высокому качеству данной продукции
свой выбор в пользу системы чугунной

канализации MAST уже сделали многие
известные компании. Среди объектов,
которые оборудованы системой чугун-
ной канализации MAST — сеть гипер-
маркетов «Рамстор», Москва; здание
Верховного суда РФ; Петровский
пассаж, Москва; бизнес-центр в Овчин-
никовом переулке, Москва; гостиница
«Ялта», г. Ялта, сети отелей «Hilton»,
«Kempinski», «Sheraton», «Four Seasons»
и др., а также многие другие объекты
различного предназначения в России,
странах СНГ, Европы и Азии.

Сегодня компания ЗАО «Эгопласт»,
являющаяся официальным дистрибью-
тором фирмы-производителя системы
чугунной канализации MAST, представ-
ляет данную продукцию на российском
рынке. Идеальное соотношение цены
и качества поставляемой продукции,
постоянный складской запас и высокая
квалификация сотрудников фирмы поз-
воляют удовлетворить пожелания всех
наших клиентов. Мы приглашаем всех
убедиться в этом и отдать предпочтение
самым современным и популярным
технологиям.

САНТЕХНИКА
ТРУБЫ

СИСТЕМА ЧУГУННОЙ КАНАЛИЗАЦИИ:
новейшие технологии из материала, проверенного временем

Чугун зарекомендовал себя как лучший материал, обладающий уникальными свойствами
при проектировании и монтаже систем канализации и водоотведения. Уже не одно столетие
высокая надежность, предельная простота монтажа, абсолютная пожаробезопасность
и полная бесшумность обуславливают его применение в сфере строительства во всем мире.
Растущая популярность данного материала в России объясняется помимо, вышеперечислен-
ных достоинств, его долговечностью (в настоящее время действуют системы, заложенные
еще в XIX веке), отсутствием коррозии и устойчивостью к высоким перепадам температур.

Эпоксидное покрытие

Цинк-алюминий

Центробежное чугунное литье

Антикоррозийная
краска

Антикоррозийная краска

Центробежное чугунное литье

Эпоксидное покрытие
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Электрические проточные
водонагреватели
Электрические проточные водонагрева-
тели включаются автоматически и поз-
воляют получить горячую воду мгновен-
но при открытии крана смесителя. По-
требление электроэнергии осуществля-
ется только в момент потребления горя-
чей воды, что исключает потери, связан-
ные с аккумулированием тепла.

Проточные водонагреватели позво-
ляют получить горячую воду в необхо-
димом количестве, без каких-либо
ограничений.

Небольшие размеры и современный
дизайн позволяют установку проточного
водонагревателя непосредственно око-
ло пункта потребления горячей воды,
что ограничивает потери тепла при на-
греве труб и обеспечивает более эко-
номный расход воды.

Электрические проточные водонагре-
ватели гарантируют безопасную эксплу-
атацию, не выделяют продуктов сгора-
ния и не создают опасности взрыва.

Комфортную эксплуатацию и значитель-
ные сбережения обеспечивает использо-
вание соответственной арматуры: душе-
вой трубки SHOWER 2000 и мелкоструйно-
го рассекателя. В зависимости от места,
где будет установлен водонагреватель,
следует выбрать прибор соответственной
мощности. Оптимальный выбор обеспе-
чит комфортную эксплуатацию и рацио-
нальный расход воды и электроэнергии.

Производительность водонагревате-
лей мощностью 3,5 кВт составляет
1,7 л/мин воды, нагретой на 30°С. По-
этому, его применение целесообразно
там, где горячая вода необходима для
мытья рук и мелкой посуды. Водонагре-
ватель мощностью 5,5 кВт обеспечит
около 3 л/мин нагретой воды, что поз-
воляет его установку на кухне или в ду-
шевой кабине летнего дома. При по-
требности в большем количестве горя-
чей воды, наиболее рациональным будет
выбор трехфазных водонагревателей,
которые могут обеспечить горячей во-
дой несколько пунктов потребления.

Полученные 6 л/мин нагретой воды
из водонагревателя мощностью 12 кВт
обеспечат комфортный душ.

Для наполнения ванны необходимо
около 9 л/мин воды, что обеспечит водона-
греватель мощностью 18 кВт. Более мощ-
ные водонагреватели позволяют получить
еще большее количество горячей воды.

Преимущества проточных водо-
нагревателей:
❏ энергоэкономность — потребляют

электроэнергию только в момент по-
требления горячей воды;

❏ широкий диапазон типового ряда по
мощности позволяет подобрать водо-
нагреватель согласно потребности
в горячей воде;

❏ эстетичный вид и малые габаритные
размеры позволяют установить водо-
нагреватель в любом месте;

❏ простой монтаж и обслуживание;
❏ возможность получения неограни-

ченного количества горячей воды
мгновенно;

❏ безопасны для окружающей среды.

ОТОПЛЕНИЕ
ОТОПЛЕНИЕ И ГВС

KOSPEL S.A. – польский изготовитель
нагревательных приборов

Компания KOSPEL S.A., основанная в 1990
году, организовало производство элект-
рических проточных водонагревателей
собственной конструкции. С самого начала
главной задачей было обеспечение высо-
кого качества приборов и удовлетворение
запросов потребителей. На сегодняшний
день приборы под торговой маркой
KOSPEL продаются в Германии, России,
Чехии, Украине, Литве, Латвии, Белорус-
сии, Казахстане, Испании и Нигерии.
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Наряду с центральным теплоснаб-
жением всего дома — использо-
вание единой теплогенерирую-

щей установки — в загородных домах
применяется и децентрализованное
отопление, когда в каждом помещении
установлен независимый нагреватель-
ный прибор (электрический или газо-
вый конвектор, инфракрасный обогре-
ватель, тепловентилятор, смонтирована
система «теплый пол» и др.). Удобство
пользования, комфорт и эффективность
разных систем зависит от конкретных
имеющихся условий. Тем не менее,
отопление частного дома и тепловой
комфорт полностью находится в руках
хозяина дома.

С другой стороны, городские жители
также могут компенсировать отсутствие
центрального отопления в холодные пе-
риоды года за счет использования, в ос-
новном, электрических обогревате-
лей — конвекторов, тепловентиляторов,
масляных радиаторов и др.

В данном случае происходит своеоб-
разный дубляж существующей системы.
Это ведет, помимо затрат на приобрете-
ние дополнительных приборов, к про-
блеме размещения при пользовании
и места для хранения в случае ненадоб-
ности. В принципе, за исключением не-
которых нюансов, — это достаточно
полное решение проблемы.

Максимально приближенные условия
к тепловому комфорту загородного до-
ма и, соответственно, управлению кли-
матом предлагают поставщики газового
отопительного оборудования. Именно
от них исходит идея поквартирного
отопления. В качестве решения предла-
гается использование в каждой отдель-
ной квартире настенного газового кот-
ла. Причем, помимо отопления данный
прибор может обеспечивать нагрев го-
рячей воды (при установке двухконтур-
ного аппарата). Благодаря новым тех-
нологиям и материалам, размеры таких
котлов будут ненамного больше обыч-
ной газовой колонки.

Наличие поквартирного отопления
в так называемых «элитных» домах яв-

ляется одним из специальных условий
и постоянно упоминается в рекламных
объявлениях, например, «... жилой ком-
плекс, состоящий из трех жилых домов
улучшенной планировки с повышенной
комфортностью квартир (удобное раз-
мещение жилых комнат... двухконтур-
ная система отопления, индивидуальная
для каждой квартиры...)».

Благодаря применению новейших
строительных технологий и материалов,
а также использованию современной
качественной теплоизоляции, в совре-
менных российских новостройках,
а особенно, как уже упоминалось в так
называемом элитном жилье, теплопоте-
ри удалось снизить в 2-3 раза.

Энергоэффективность этих строений
уже не только опережает нормативные
требования, принятые в России, но
и соответствует довольно жестким тре-
бованиям западных стран. Экономия
тепла за счет эффективных теплозащит-
ных строительных материалов, установ-
ки стеклопакетов и т.д. в этом отноше-
нии достигла своего пика. Однако никто
не хочет останавливаться на достигну-
том. Решив проблему утечки тепла, хо-
зяйственный и экономный потребитель
(в этой роли может выступать как госу-

дарство, так и частный собственник)
переходит к решению вопроса эконо-
мии расхода энергоресурсов или топли-
ва. Помимо установки современного
отопительного оборудования, имеющего
сегодня высочайшие показатели эконо-
мии и минимального потребления топ-
лива, решение может быть дополни-
тельно «усилено» сокращением тепло-
потерь, возникающих при доставке теп-
лоносителя в систему отопления конеч-
ного потребителя путем установки обо-
рудования в непосредственной близос-
ти к теплоизлучающим приборам, мак-
симальному сокращению теплопрово-
дов и теплоизоляции. Здесь как раз
и появляется необходимое решение —
индивидуальное или поквартирное
отопление.

Экономические показатели различ-
ных систем отопления можно сравни-
вать только при реальном учете потреб-
ления — в данном случае тепла. Для
учета тепла могут предусматриваться
счетчики расхода теплоты для каждой
квартиры. Кроме того, возникает во-
прос отопления помещений общего
пользования — лестничных клеток,
лифтовых холлов, служебных и техни-
ческих помещений. В этом случае в оп-

ОТОПЛЕНИЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

С чего начинается комфорт...
или поквартирное отопление

При наступлении первых заморозков одним из главных бытовых вопросов жителей современных многоэтажных домов становится
тема отопления. Собственников частных жилых домов это в меньшей степени беспокоит, так как здесь проявляется полная незави-
симость от государственных теплоснабжающих организаций. Отапливать свой дом они могут в любое время года — достаточно по-
тратить несколько минут для запуска отопительного прибора.
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лату жильца включаются общие расхо-
ды тепла на здание.

Экономический эффект от индивиду-
ального отопления (не так важно —
загородного дома или городской много-
этажки) гораздо выше, чем от централи-
зованного теплоснабжения, если,
в последнем случае, тепло является
не бросовым, побочным продуктом про-
изводства, а намеренно производится
для отопления.

В этой связи можно обобщить ряд пре-
имуществ поквартирных систем отопле-
ния перед системами центрального теп-
лоснабжения:
❏ повышенный уровень комфорта

за счет обеспечения нужной темпе-
ратуры воздуха в каждом отдельном
помещении и независимость от гра-
фика включения отопления (как это
происходит при централизованном
отоплении);

❏ реальная возможность учета и сокра-
щения расхода тепла за отопитель-
ный период в среднем на 10–20%
путем автоматического или ручного
управления тепловыми потоками;

❏ возможность проведения в отдель-
ной квартире строительных, ремонт-
ных и других работ (замена труб, ото-
пительных приборов, вентилей) без
ущемления прав других жильцов.
Если у истоков идеи поквартирного

отопления стояли два-три крупных по-
ставщика настенных газовых котлов,
то сейчас это направление находится
в разработке практически у всех более
или менее крупных производителей
и компаний, занимающихся оптовыми по-
ставками оборудования в Россию. Оно
и понятно, создание благоприятной поч-

вы для своей продукции с целью повы-
шения количества продаж, в частности,
подписание договоров на субподряд со
строительными организациями на посто-
янный гарантированный сбыт — один из
лакомых кусочков многих поставщиков.
Ведь в определенном смысле гораздо
проще и выгодней продать 100 котлов
оптом, чем, допустим, 30 по отдельности.
И все это понимают. Но все ли так гладко
с самой идеей такого вида отопления?

В России привыкли сомневаться и искать
подвох в непроверенных идеях, исходя-
щих из-за рубежа, ссылаясь то на собст-
венный характер и быт, то на климатичес-
кие условия и условия эксплуатации обо-
рудования. Противоположные точки зре-
ния приверженцев всего зарубежного
и защитников отечественного никогда не
являются четко разграниченными. Ни для
кого не секрет, и все с этим вынуждены
согласиться, что в чем-то преуспели мы
(например, космические и оборонные
технологии), а в чем-то лучше довериться
иностранцам (в частности, бытовая техни-
ка и электроника). Многие ноу-хау, нево-
площенные в России, с удовольствием
подхватывались на Западе, успешно реа-
лизовывались и развивались, оставляя
Россию в этом смысле далеко позади.

Однако участие в данной проблеме
высокопоставленных государственных
служащих говорит о том, что государст-
во не стоит в стороне.

Из доклада Председателя Госстроя
России в г. Белгороде на совещании ру-
ководителей Центрального Федерально-
го округа, апрель 2003 года.

«...приведу интересный пример пе-
рехода на децентрализованные ис-
точники теплоснабжения в Белгород-

ской и Смоленской областях. Там уже
с 1999 г. начали внедрять новую тех-
нологию — поквартирную систему
отопления и горячего водоснабжения
в многоквартирных и многоэтажных
жилых домах. Госстроем России для
этих областей утверждены и зарегис-
трированы территориальные строи-
тельные нормы, регламентирующие
поквартирное теплоснабжение для
домов свыше 5 этажей.

Такая система сегодня применяется
уже в десятках городов России
(Сафонове, Невинномысске, в мос-
ковском районе Куркино).
Данная система позволяет решить
проблемы экономии газового топли-
ва. При такой системе каждый жи-
тель, используя возможности уста-
новленного оборудования, обеспечи-
вает себе комфортные условия про-
живания, соответствующие санитар-
но-гигиеническим нормам и возмож-
ность платить за них. При внедрении
системы поквартирного отопления
сразу отпадает проблема учета тепла,
его больше не нужно учитывать,
учитывается только расход газа.
Экономическая целесообразность
поквартирных систем отопления
подтверждается следующими прак-
тическими данными. В 2002 г. семья
из 4-х человек, проживающая в до-
ме с центральным отоплением и го-
рячим водоснабжением, платит в ме-
сяц за этот вид услуг (включая стои-
мость газа и холодной воды) —
527 руб., а в доме с поквартирным
отоплением и горячим водоснабже-
нием — 96 руб. в месяц, т.е. в 5,5 ра-
за меньше».

ОТОПЛЕНИЕ
ОБОРУДОВАНИЕ
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Как мы видим, сегодня уже имеется до-
статочно много действующих удачных
примеров поквартирного отопления, но
основным препятствием для широкого
внедрения поквартирного отопления, как
считают многие, является несовершенст-
во существующей нормативной базы. Ав-
тономные отопительные газовые котлы
отличались низкой надежностью и эф-
фективностью и не могли составить серь-
езную конкуренцию системам централь-
ного отопления. Сейчас, при наличии на
рынке качественного высоконадежного
газового оборудования следует пересмо-
треть свой взгляд на эту проблему. Глав-
ное, что может стать сложностью, явля-
ются абсурдные ситуации, когда хорошие
идеи губятся на корню из-за того, что
кто-то с кем-то не смог договориться.

Помимо безусловных плюсов, сущест-
вуют, наверное, и завуалированные ми-
нусы. Поэтому в продолжение темы об
обычной сомнительности российского
потребителя во всем новом и нетрадици-
онном, хотелось бы услышать мнение
специалистов по вопросам, которые воз-
можно помогут разобраться в этой про-
блеме как самим поставщикам, так и не-
посредственным заказчикам и потреби-
телям, развеяв возникающие сомнения.
Именно эти вопросы можно услышать
и от просто интересующихся, и от про-
тивников поквартирного отопления.

Валуйских Сергей Федотович, техничес-
кий директор Московского представи-
тельства компании BAXI («БАКСИ»)

Холдинг BAXI GROUP является одним
из европейских лидеров в области
систем отопления. Продукция BAXI
широко применяется в России.
Думаю, это дает мне право использо-

вать при ответах примеры из обшир-
ного опыта компании BAXI («БАК-
СИ»).
На Западе системы так называемого
«поквартирного» отопления широко
применяются уже несколько десят-
ков лет. Например, холдинг BAXI
GROUP начал производить первые
аналоги современных настенных га-
зовых котлов уже в пятидесятые годы
прошлого столетия. Только итальян-
ский завод BAXI SpA уже произвел
около двух с половиной миллионов
настенных газовых котлов.
В России широкое применение по-
квартирного отопления сдерживалось
существующей нормативной базой.
Поэтому реальный опыт поквартирно-
го отопления в России составляет не
более десятилетия. В соответствии
с российским СНиП применение газо-
вых отопительных котлов для поквар-
тирного отопления разрешено в зда-
ниях высотой до 10 этажей. В здани-
ях высотой свыше пяти этажей котлы
должны иметь закрытую камеру сго-
рания и принудительную вытяжку.
Наиболее оптимальным является
применение таких систем в новост-
ройках и при переводе целых зданий
на поквартирное отопление. В усло-
виях изношенных систем жилищно-
коммунального хозяйства примене-
ние поквартирного отопления стано-
вится особенно актуальным.
Отмечу также, что сейчас проектиру-
ются несколько экспериментальных
домов высотой более десяти этажей,
в которых будут применены котлы
BAXI. В новых домах, конечно, целе-
сообразным является применение од-
нотипных моделей. Это значительно
облегчает последующее техническое
обслуживание данных котлов. Мно-
гим специалистам в России известны
надежные котлы BAXI серии MAIN,
специально созданные для примене-
ния в поквартирном отоплении.
Установку отопительного оборудова-
ния согласно утвержденному проекту
могут производить как строительные,
подрядные организации, так и фир-
мы, которые будут осуществлять
последующее обслуживание этого
оборудования.
Пусконаладка оборудования произ-
водится организацией, которая будут
осуществлять последующее обслу-
живание этого оборудования.
Согласно Российским нормативам ко-
нечный пользователь заключает до-
говор на обслуживание с организа-
цией, имеющей лицензию на обслу-

живание газового оборудования.
Конечный пользователь может само-
стоятельно выбирать обслуживаю-
щую организацию.
Представительство BAXI рекомендует
для пусконаладки и последующего
обслуживания оборудования BAXI об-
ращаться в сервисные центры BAXI.
Конечный пользователь вправе вы-
бирать, какому оборудованию он от-
дает предпочтение. Сейчас уже мно-
гие жильцы квартир самостоятельно
заменили старые российские газо-
вые плиты на современные импорт-
ные плиты, которые предоставляют
пользователю больше возможностей
и имеют повышенный уровень безо-
пасности. Аналогичный подход дол-
жен быть и к газовым котлам.
Например, если у жильцов существует
более высокая потребность в горячей
воде, то они могут заменить базовый
котел BAXI серии MAIN на котел
NUVOLA со встроенным бойлером ГВС
из «нержавейки». Если квартира по-
купается на этапе строительства, то
у покупателя появляется возможность
выбора котла на более раннем этапе.
Если говорить об обязательном
страховании такого оборудования,
то практика обязательного страхова-
ния в России отсутствует. Однако от-
мечу, что надежные газовые котлы
BAXI несравнимо безопаснее повсе-
местно распространенных россий-
ских проточных газовых водонагре-
вателей (колонок).
Экономичнее ли поквартирное отоп-
ление по сравнению с традиционны-
ми схемами? Безусловно! Официаль-
но признано, что сейчас при центра-
лизованной системе отопления око-
ло половины тепла теряется до под-
хода к потребителю. При поквартир-
ном отоплении упрощается учет по-
требляемого тепла и горячей воды.
Каждый пользователь платит за ре-
ально потребляемое тепло согласно
показаниям газового счетчика. Ис-
чезает необходимость в дотациях.
В России пока отсутствует достаточ-
ная нормативная база по составу
продуктов сгорания. В связи с этим
в марте 2003-го года письмом СЭС
пока запрещен отвод продуктов
сгорания на улицу напрямую через
вертикальные стены. Существует
множество решений эстетического
вопроса при выводе продуктов сго-
рания как в существующих, так и во
вновь строящихся зданиях. Как пра-
вило, это либо встроенные, либо
приставные дымоходы.
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Выход продуктов сгорания при по-
квартирном отоплении не сконцент-
рирован в одном месте, как у ТЭЦ.
При изготовлении котлов применяют-
ся последние технологии. Благодаря
этому суммарный выход продуктов
сгорания при поквартирном отопле-
нии существенно меньше и безопас-
нее выбросов существующих ТЭЦ.
Для проектирующих организаций
компания BAXI предоставляет точ-
ные данные анализа продуктов сго-
рания, полученные на нашей серти-
фицированной лаборатории завода-
изготовителя.
Ущемляет ли поквартирное отопле-
ние интересы государственных теп-
лоснабжающих предприятий? Зачас-
тую да, ущемляет. Если теплоснаб-
жающие предприятия имеют излиш-
ки мощности, то они заинтересова-
ны в продаже данных мощностей.
Теплоснабжающие предприятия не
обязательно должны быть государст-
венными. В идеале, они должны
конкурировать с другими способами
отопления: поквартирным отоплени-
ем, крышными котельными и т.д.
Тогда экономический аспект расста-
вит все по своим местам.
Благодарю Вас за предоставленную
возможность ответить выступить
в уважаемом мною журнале. Добавлю,
что существующие Российские норма-
тивные документы и информацию по
продукции BAXI ваши читатели могут
посмотреть на сайте www.baxi.ru.  

Иоффе Лев Синаевич, генеральный
директор ООО «Просервис» (проект-
ная организация, г. Санкт-Петербург)

Применение поквартирного отопле-
ния можно рассматривать в трех ос-
новных аспектах:
Альтернатива 1. Полный охват дан-
ной системой, т.е. децентрализован-
ное теплоснабжение небольшого го-
рода или населенного пункта. Такой
проект выполнен нами для г. Иванго-
род, Ленинградская обл. Весь жилой
фонд и административно-обществен-
ные здания должны быть переведены
на теплоснабжение от термоблоков,
а там где по нормам нельзя вводить
газ в здание — предусматривается
установка котельных. В результате
резко снижаются эксплуатационные
расходы по оплате тепла, улучшаются
комфортные условия в помещениях
и фактически полностью ликвидиру-
ется в системе ЖКХ служба, связан-

ная с эксплуатацией тепловых сетей.
При этом резко увеличивается на-
дежность теплоснабжения, т.к. исче-
зают самые болевые точки системы
теплоснабжения: котельные и тепло-
вые сети.
Альтернатива 2. Независимо от
этажности, весь дом оборудуется ин-
дивидуальными источниками тепла.
Такие работы выполнялись нами для
зданий высотой до 9-ти этажей.
При этом весь остальной жилой мас-
сив снабжается теплом по централи-
зованной системе теплоснабжения.
Стоимость тепла для потребителя
резко уменьшается, улучшается ком-
фортность в помещ.ении и увеличи-
вается надежность теплоснабжения.
В муниципальном жилищном ком-
плексе остается городская служба,
связанная с эксплуатацией тепло-
снабжения (котельная и тепловые
сети города).
Альтернатива 3. Индивидуальная
установка термоблока в квартире
при условии, что все остальные по-
требители тепла в доме снабжаются
по централизованной системе.
Потребитель тепла получает те же
преимущества, что и в ранее приве-
денных вариантах. Остаются затраты,
связанные с эксплуатацией и оплатой
тепла остальными потребителями.
В связи с резким уменьшением ко-
личества израсходованного топлива
на единицу выработанного тепла,
уменьшаются выбросы в атмосферу,
т.е. улучшается экологическая обста-
новка. При новом строительстве ды-
моходы закладываются в стены (пе-
регородки). При реконструкции
прокладка дымоходов решается из
конкретных условий, как вариант,
их можно проложить в зоне лестнич-
ного марша или по стене здания.  

Сурков А.Н., сотрудник отдела разви-
тия компании ООО «Рэинбоу» 

Госстрой России с 1999 года прово-
дит эксперимент по строительству

и эксплуатации многоэтажных домов
с поквартирным отоплением. Дома
с подобной системой теплоснабже-
ния уже построены в Смоленске,
Серпухове, Брянске, С.-Петербурге
и др. городах России. В развитых
странах большинство вновь возводи-
мых и реконструируемых зданий обо-
рудуется именно системами индиви-
дуального отопления. Большой опыт
поквартирного отопления имеется не
только в Европейских странах (Герма-
ния, Италия и др.), но и в Восточных
(Южная Корея, Япония). Например,
в Италии индивидуальным отоплени-
ем обеспечено около 20 миллионов
жилищ, в т.ч. около 14 миллионов
квартир.
Однако существуют определенные
ограничения для применения на-
стенных отопительных установок
(согласно ТСН «Индивидуальная по-
квартирная система теплоснабжения
на базе двухконтурных газовых кот-
лов с закрытой камерой сгорания»,
2003 год) — поквартирное отопле-
ние не применяется в жилых домах
этажностью до 5-и включительно
в том случае, если в них предусмат-
ривается установка газовых водо-
грейных котлов (газовых колонок)
с открытой камерой сгорания.
Сегодня на рынке отопительной тех-
ники присутствует оборудование
многих известных зарубежных
фирм-производителей, которые,
в основном, предлагают настенные
котлы в диапазоне тепловой мощно-
сти 24–31 кВт. По конструкции на-
стенные котлы можно разделить на
одноконтурные (используются для
отопления, но к таким котлам можно
дополнительно подключить внешний
бойлер для приготовления горячей
воды) и двухконтурные (с функцией
приготовления горячей воды с помо-
щью встроенного теплообменника,
например котлы серий Main, Eco
или встроенным накопительным
бойлером, например котлы серии
Nuvola). Выбор оборудования, как
правило, происходит на стадии
проектирования, исходя из техни-
ческих характеристик оборудования
и технических условий, соответст-
венно возможна комплектация
одного дома разными моделями
котлов.
Установку и пусконаладку газового
оборудования производят специали-
зированные организации, имеющие
лицензии на право проведения мон-
тажных, сервисных работ, специалис-
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ты которых прошли обучение и име-
ют аттестацию. Вместе с оборудова-
нием поставляется пакет документов
и проводится инструктаж пользовате-
ля сотрудниками сервисной службы.
По рекомендации фирмы-производи-
теля оборудования, проведение про-
филактических работ осуществляется
сервисной службой не реже, чем
1 раз в год. При условии заключения

договора на годовое сервисное об-
служивание, стоимость которого
в среднем составляет 250 USD, потре-
битель имеет право на неограничен-
ное количество выездов инженера
сервисной службы. Разовое обслу-
живание составляет 170 USD. Выезд
сервисного инженера на объект осу-
ществляется в течение 24 часов с мо-
мента поступления вызова.

В холодный период года температу-
ру отапливаемых помещений, когда
они не используются, рекомендует-
ся поддерживать не ниже 15°С.
Для точного поддержания заданной
температуры и экономичной работы
котла, рекомендуется использова-
ние датчика комнатной температу-
ры. В зависимости от ТУ на элект-
роснабжение дома возможно
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Настенные газовые котлы
Напольные чугунные котлы
Газовые и дизельные горелки
Комбинированные водонагреватели
Газовые колонки

Металлопластиковая труба
Радиаторы отопления

Запорно-регулирующая арматура
Циркуляционные насосы
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Москва ул. Генерала Антонова 3а,
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www.aquatep.ru
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предусматривать установку уст-
ройств бесперебойного электропи-
тания. Также в холодный период
года возможно использование в си-
стеме отопления антифризов (неза-
мерзающих жидкостей) на основе
пропиленгликоля.
Относительно эксплуатационных за-
трат могу сказать следующее. На ос-
нове исследований института «Сан-
техНИИпроект», эксплуатационные
затраты на теплоснабжение в случае
поквартирного отопления меньше,
чем в случае теплоснабжения от ав-
тономной котельной или централи-
зованного источника.
Известно, что за счет индивидуаль-
ных настроек отопительной установ-
ки (в данном случае настенный
отопительный котел) на индивиду-
альный тепловой режим водопо-
требления достигается экономия
первичного топлива порядка на
15–20% по сравнению с центра-
лизованным регулированием тепло-
вой установки.
Плата за отопление и ГВС жителей
домов с поквартирным отоплением
в 5,7 раза меньше, чем у жителей
домов с централизованным отопле-
нием. Капитальные вложения и экс-
плуатационные затраты при поквар-
тирном отоплении значительно ни-
же, чем при централизованном.
Использование котлов с закрытой
камерой сгорания позволяет снять
проблему вентиляции помещения,
гарантируя правильное количество
воздуха для горения. При макси-
мальной мощности в 24 кВт,
предельные значения СО и NОx
в уходящих газах котла с закрытой
камерой сгорания модели Eco 240Fi
соответственно составят
66 и 214 мг/кВт•ч.
Наша компания предлагает дымо-
вые трубы фирмы Raab, из зеркаль-
ной нержавеющей стали, которые
могут быть украшением любого
фасада здания, однако существует
вариант и внутреннего обустройства
дымохода.
Программа расчетов на русском язы-
ке позволяет производить точный
расчет дымовых труб и получить точ-
ную спецификацию необходимых
элементов.
Поквартирное отопление при разум-
ной тарифной политике может пре-
вратить ЖКХ из дотационной отрасли
в доходную, избавив теплоснабжаю-
щие организации от эксплуатацион-
ных и капитальных затрат.  

Верена Зауль, координатор по маркетингу
в России компании Vaillant GmbH, Германия

Решение об индивидуальном отопле-
нии принимается по причине техни-
ческой невозможности или дорого-
визне подключения к существующим
тепловым сетям, оно также может
быть предопределено концепцией
застройки (например, строительство
элитного жилья). С другой стороны,
в многоквартирном доме при нали-
чии дымоходов (установлены газо-
вые колонки, старые печные дымохо-
ды) владелец квартиры сам может
быть инициатором установки систе-
мы индивидуального отопления
и приготовления горячей воды.
Если в России поквартирное отопле-
ние только начинает набирать оборо-
ты, то в Западной Европе данная сис-
тема имеет преимущественное рас-
пространение. Например, во Франции,
Великобритании, Западной Германии,
Нидерландах, Швейцарии, Швеции,
Финляндии и Норвегии более 80%
квартир отапливаются индивидуаль-
но. В Италии этот показатель состав-
ляет более 70%. Среди этих стран
Скандинавия отличается большой до-
лей электрических отопительных уста-
новок. Индивидуальное отопление
меньше распространено в новых фе-
деральных землях Германии (бывшая
территория ГДР) — около 40%, что
обусловлено исторически (около
30% — централизованное теплоснаб-
жение), или в Испании — около 33%
(сведения 1995 года).
В современных новостройках, когда
квартиры в доме сильно отличаются
по своим характеристикам, например,
по площади, в проект может заклады-
ваться оборудование разной мощнос-
ти, но одной торговой марки. С дру-
гой стороны, при реконструкции ста-
ринных зданий, где зачастую часть
квартир уже продана до начала про-
ектирования, может устанавливаться
разнородное оборудование.

В ситуации, когда имеется жилой дом
с квартирами относительно равно-
ценными характеристиками, как пра-
вило, устанавливается однотипное
оборудование — двухконтурные
(отопление и горячая вода) настен-
ные котлы мощностью в среднем
24 кВт (выбираемая мощность 24 кВт
обусловлена производительностью
двухконтурного котла при приготов-
лении горячей воды). Для удовлетво-
рения индивидуальных потребностей
владелец позже может переоснастить
настенный двухконтурный котел для
использования в комбинации с емко-
стным водонагревателем косвенного
нагрева (в ситуации с оборудовани-
ем Vaillant — от 70 до 500 л), обес-
печив себе повышенный комфорт
при пользовании горячей водой.
Установку и пусконаладку оборудова-
ния выполняют специализированные
монтажные предприятия, имеющие не-
обходимые лицензии, и сотрудники
которых были обучены по соответст-
вующей продукции Vaillant. Для этого
Vaillant проводит семинары по опре-
деленной группе оборудования. В за-
вершение семинара проводится тест.
Специалисты, успешно прошедшие тес-
тирование получают сертификат, под-
тверждающий со стороны изготовите-
ля их полномочия заниматься монта-
жом и техническим обслуживанием
оборудования Vaillant. Некоторые
фирмы-партнеры Vaillant предлагают
клиентам заключение договоров на
техническое обслуживание с льготны-
ми тарифами на выполнение работ по
плановому техническому обслужива-
нию и ремонту. Таким образом, конеч-
ный потребитель получает квалифици-
рованное техническое сопровождение
отопительной установки, и для него
становится возможным в некоторой
мере планировать свои расходы. Реко-
мендуемая периодичность проведения
технического обслуживания для при-
боров Vaillant составляет один год.
Продукция Vaillant продается на рос-
сийском рынке с 1992 года. На основе
имеющегося в Западной Европе опыта
наши приборы могут эксплуатировать-
ся 15–20 лет. Поэтому замена установ-
ленных котлов Vaillant на котлы
Vaillant нового поколения происходит
крайне редко, и, большей частью, не по
причине физического износа оборудо-
вания, а по желанию заказчика иметь
котел нового дизайна и новой конст-
рукции. В связи с этим большая часть
продукции Vaillant устанавливается на
объектах нового строительства.  

ОТОПЛЕНИЕ
ОБОРУДОВАНИЕ



Котельное оборудование
Радиаторы и полотенцесушители

Металлопластиковая труба
и арматура
Горелки
Бойлеры и расширительные баки

De Dietrich, Wolf, Vaillant
Kermi, Zehnder, Global,
Kampmann

Oventrop
Giersch
Reflex

Насосы
Кондиционеры
Парoувлажнители
Осушители воздуха
Оборудование для 
распределения воздуха

Grundfos, Ksb
Wolf, Panasonic
Nordmann
Gea

Trox

Москва Хогарт (095) 788-1112, факс (095) 788-1121
Санкт-Петербург Хогарт-Нева (812) 103-4114 (многоканальный)
Краснодар Сантехмонтаж (8612) 591-183, 623-921
Новосибирск Термооптика (3832) 363-833, 399-347

Эстермика (3832) 180-840
Сочи Неотерм (8622) 985-332, 986-359
Тольятти Хогарт-Тольятти (8482) 329-933, 329-965
Якутск Саха-Климатехника (4112) 447-090
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Всвязи в этим компанией Ferroli бы-
ла специально выпущена новая се-
рия высокопроизводительных на-

стенных газовых термоблоков, предназ-
наченных для отопления и приготовле-
ния горячей воды.

Новые котлы, поставляемые под мар-
кой Domina, изготовлены на базе пере-
довых технологий и высокопрочных
надежных материалов. Они могут рабо-
тать как на природном, так и после соот-
ветствующей перенастройки, сжижен-
ном газе.

Отвечая всем современным требова-
ниям, настенные газовые котлы фирмы
Ferroli имеют модулируемую горелку, ко-
торая обеспечивает точное и постоян-
ное поддержание температуры контуре
отопления, и горячего водоснабжения.
Модуляция управляется электронной
микропроцессорной схемой, обеспечи-
вающей мягкое зажигание низкого пла-
мени (и поэтому более бесшумное)
и функцию «антицикличность» (отсутст-
вие постоянного включения/выключе-
ния в режиме отопления).

Управление температурой теплоно-
сителя может осуществляться непосред-
ственно с передней панели котла или за
счет выносного термостата. После до-
стижения нужной температуры элек-
тронное устройство принудительно
отключает горелку и «разрешает»
ее включение только через 2 минуты.
Для равномерного распределения тепла
в системе циркуляционный насос
продолжает работать еще в течение
5 минут.

В моделях с проточным принципом
горячего водоснабжения, если в про-
цессе работы отопительного контура за-
бирается горячая вода, отопление от-
ключается. На протяжении всего этого
этапа циркуляционный насос системы
отопления простаивает. Каждый раз,
после окончания пользования горячей
водой, циркуляционный насос включа-
ется на одну секунду. Это делается для
того, чтобы предотвратить его блоки-

ровку, особенно в летний период, когда
не используется отопительный контур.

Основные конструктивные преиму-
щества газовых настенных котлов
Domina.

Горелка выполнена из нержавеющей
стали и имеет 12 рамп, обеспечивающих
рациональное использование газа. Теп-
лообменник изготовлен из меди и имеет

антикоррозийное покрытие из свинцо-
во-оловянного сплава. Котлы оборудо-
ваны всеми необходимыми элементами
безопасности и предохранительными
устройствами. Одной из привлекатель-
ных характеристик настенных газовых
котлов серии Domina являются их мини-
мальные габаритные размеры —
720×260×270 мм. Все котлы оборудова-
ны автоматикой, включающей котел, ес-
ли температура теплоносителя понизи-
лась до +6°C. Автоматическое выключе-
ние котла происходит после нагрева
теплоносителя до +16°C.

Серия Domina включает в себя сле-
дующие модели мощностью от 24 до
30 кВт: Domina C — котел с проточным
принципом приготовления горячей
воды, естественной тягой и открытой
камерой сгорания; Domina F — с про-
точным принципом приготовления го-
рячей воды, принудительной тягой
и закрытой камерой сгорания. Для
защиты от коррозии используется маг-
ниевый анод. Кроме того, в отличие
от моделей с проточным принципом
приготовления горячей воды, здесь,
наряду с циркуляционным насосом
для системы отопления, применяется
дополнительный циркуляционный на-
сос для подачи горячей воды в тепло-
обменник бойлера.

Таким образом, серия Domina может
удовлетворить любым запросам заказчи-
ка, предоставив ему на выбор котлы
с принудительной или естественной тя-
гой, с проточным или бойлерным прин-
ципом приготовления горячей воды.

ОТОПЛЕНИЕ
ОТОПЛЕНИЕ

Настенные газовые двухконтурные котлы
Domina от Ferroli

Тема поквартирного отопления с каждым днем все чаще и оживленней обсуждается в самых различных кругах — от поставщиков
отопительного оборудования до госчиновников ЖКХ. Эта тема постоянно фигурирует на страницах специализированной прессы, ей
посвящаются семинары, форумы, выставки. Приводятся аргументы за и против. Кто-то согласен, кто-то нет. Но тот факт, что идея
поквартирного отопления уже сегодня воплощается в жизнь на государственном уровне, и имеются положительные результаты как
с экономической точки зрения, так и с точки зрения удобства пользования и обслуживания, не оставляет без внимания ведущих про-
изводителей отопительного оборудования.

ООО «Дельта-Т»

г. Москва, Профсоюзная ул.,
д. 66, стр. 1, офис 1
Тел./факс: (095) 334-18-66,
334-19-22/33
E-mail: info@ferroli.ru
www.ferroli.ru
www.delta-t.ru



ПРОИЗВОДСТВО И ПРОДАЖА:
Стальные панельные радиаторы и конвекторы
для систем водяного отопления, комплекты
тепловых полов, полотенцесушители, трубы из
пластика и металлопластика, арматура, фитинги

www.purmo.com

«Акватория тепла»: (095) 334-7535, 429-9955, 334-8024,
«Вестол Плюс»: (095) 145-3654, 145-3364
«Технический центр»: (095) 443-5275, 921-5289, 925-1957
«Тепловен»: (095) 218-7137, 782-1288
«Вест Стайл», г.Калининград: (0112) 552-133, 511-334, 431-238
«КонтурТерм», г.Калининград: (0112) 569-377, 569-388, 569-427

Компания RETTIG HEATING

ПРОДАЖА, МОНТАЖ, СЕРВИС, ТЕХНИЧЕСКИЕ КОНСУЛЬТАЦИИ:

№ 1 В ЕВРОПЕ
Высочайшее европейское качество и стандарты, уют и тепло в Вашем доме
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Фирма TERMOMAX создает новые
технологии, ведет научные ис-
следования и разрабатывает

продукцию с использованием передо-
вых достижений науки и техники, стре-
мясь полностью удовлетворить потреб-
ности покупателя. В 12 странах Европы
марка TERMOMAX ассоциируется
с высоким качеством, надежностью
и современным дизайном. Теперь
и российский потребитель может
по праву оценить достоинства оборудо-
вания фирмы TERMOMAX .

Постоянно расширяемая гамма выпу-
скаемой продукции и различный цено-
вой диапазон позволяет подобрать оп-
тимальное оборудование для полного
обеспечения теплом и горячей водой,
в зависимости от возможностей покупа-
теля и его пожеланий (ниже приведен-
ная схема наглядно это показывает).

Из всего многообразия выпускаемого
оборудования фирмы TERMOMAX более
подробно остановимся на напольных
котлах и представим новинки.

Отопительное оборудование серии
TERMO Ov Color включает в себя ряд мо-
делей различной мощности (от 14 кВт
до 52 кВт) и комплектации: пьезо (вер-
сия N) или электророзжиг (версия N/E),
двухступенчатые (версия N/Es), двух-

ступенчатые со встроенной погодозави-
симой автоматикой (модели ЕСО); версия
NB дополнительно укомплектована ком-
пенсатором объема и циркуляционным
насосом для контура отопления. В ком-
плект всей серии входит блок безопасно-
сти на котел (предохранительный сброс-
ной клапан на 2,5 бар, манометр и авто-
матический развоздушиватель), а также
данные котлы имеют возможность подсо-
единения бойлера косвенного нагрева.

Двухконтурные газовые котлы серии
TERMO Amica (со встроенным 100-лит-
ровым бойлером накопительного типа)
включают все достоинства котлов

TERMO Ov Color и состоят из двух ком-
пактно совмещенных независимых, ав-
тономных циркуляционных систем, одна
из которых — отопительный контур,
а другая — контур бойлера для приго-
товления потребительской горячей воды
(ПГВ). Таким образом эксплуатация кот-
ла становится более рациональной, ком-
фортной и экономной.

Версия котлов PAB дополнительно
укомплектована компенсатором объема
(12 л) и циркуляционным насосом для
системы отоп-
ления. В ком-
плект всей се-
рии входит
блок безопас-
ности на котел
(предохрани-
тельный
сбросной кла-
пан на 2,5 бар,
манометр
и автоматиче-
ский развоз-
душиватель)
и комбиниро-
ванный предо-
хранительный
клапан 6 бар
на бойлер. 

ОТОПЛЕНИЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

ГАЗОВЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ
Фирма «ТЕРМОМАКС РУС», официальный дистрибьютор венгерского завода TERMOMAX , представляет на российском рынке высоко-
технологичное, надежное и привлекательное по всем параметрам отопительное оборудование.

ОБОРУДОВАНИЕ ФИРМЫ TERMOMAX

Котлы с медным
теплообменником

MINIMAX
мощность:
24 кВт, 28 кВт
– одноконтурные;
– двухконтурные;
– закрытая камера

сгорания;
– открытая камера

сгорания.

Котлы с чугунным
теплообменником

НАВЕСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

GIMAX
мощность:
16,6 кВт, 25 кВт
– одноконтурные;
– двухконтурные;
– закрытая камера

сгорания;
– чугунный

теплообменник.

ГАЗОВЫЕ
КОНВЕКТОРЫ
2,32 и 4,05 кВт

НАПОЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Котлы с чугунным
теплообменником

TERMO Ov Color
Одноконтурные

с возможностью
подсоединения

бойлера.
Мощность:
от 14 до 52 кВт.
В комплекте:
группа безопасности.
Возможность
установки в каскад.

Бойлеры косвенного нагрева
Thermo Color Boiler: 85/120/160 л
Thermo Boiler: 120/150/200/300 л

TERMO BLOCK
Котлы для работы

с наддувными
горелками

(на дизельном
топливе

и на газе).
Мощность:
от 16,8 до 53 кВт.
Возможность
установки в каскад.

TERMO Amica
Двухконтурные
со встроенным
100-литровым

бойлером.
Мощность:
от 14 до 36,8 кВт.
Встренный насос
на ПГВ, группа
безопасности.
В комплекте: комб.
предохранительный
клапан



GIMAX
Газовые настенные котлы
с чугунным секционным
теплообменником.
Закрытая камера сгорания.
Модуляционный газовый клапан.
Встроенная автоматика,
следящая за изменением
погодных условий.
Приготовление горячей
потребительской воды
(в моделях 24 К).

Наименование Мощность, кВт КПД, %
GIRMAX 18 8,7/16,6 89,9
GIRMAX  24 12,2/25,1 92,3
GIRMAX  24 K 12,2/25,1 92,3

COLOR N, NB
Газовые напольные котлы
с чугунным секционным
теплообменником.
Мощность от 14 кВт до 52 кВт
(36 моделей). 
Встроенный циркуляционный
насос и компенсатор объема
(в моделях NB).
Термоэлектрическое или
ионизационное хранение
пламени. 
Встроенная автоматика,
следящая за изменением
погодных условий 
(в моделях /I).

AMICA PA, PB
Газовые напольные котлы
с чугунным секционным
теплообменником.
Мощность от 14 кВт до 36,8 кВт
(28 моделей). 
Встроенная 100-литровая
накопительная емкость
для приготовления горячей воды. 
Встроенный циркуляционный
насос и компенсатор объема
(в моделях PAB).
Термоэлектрическое
или ионизационное хранение
пламени.
Встроенная автоматика,
следящая за изменением
погодных условий 
(в моделях /I).

TERMO CONVECTOR
Газовые конвекторы
с чугунным теплообменником.
Электронезависимый.
Избавляет от затрат на систему
отопления и дымоход
(коаксиальный дымоход в комплекте –
вывод через стену).

Наименование Мощность, кВт КПД, % Потребление
газа, м3/ч,

природный/ПБ
TERMO 2,32 90 0,27/0,10
Конвектор 2.5
TERMO 4,05 90 0,45/0,17
Конвектор 4.5

MINIMAX
Газовые настенные котлы с медным
секционным теплообменником.
Широкий модельный ряд,
компактность, малый вес.
Приготовление горячей потребитель-
ской воды (в моделях A, S).
A, AR – открытая камера сгорания;
S, SR – закрытая камера сгорания (турбо).
Версии S и SR не требуют отдельного
помещения

Наименование Мощность, кВт КПД, %
MINIMAX 624A 9,3/24,0 90,2
MINIMAX 624AR 9,3/24,0 90,2
MINIMAX 624S 9,1/24,3 91,3
MINIMAX 624SR 9,3/24,0 91,3
MINIMAX 628A 11,1/20,0 90,0
MINIMAX 628S 10,8/28,4 91,2
MINIMAX 628SR 10,8/28,4 91,2

ОФИЦИАЛЬНЫЙ 

ПРЕДСТАВИТЕЛЬ

В РОССИИ ФИРМА

«ТЕРМОМАКС РУС»

+ 7 (095) 742-7331

e-mail: termomax@bk.ru

http://user.rol.ru/~bse

ГАЗОВЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ
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ОТОПЛЕНИЕ
ОТОПЛЕНИЕ

В состав новинок для российского рын-
ка входят газовые конвекторы с чу-
гунным теплообменником. Преимуще-
ства данных приборов очевидны: дли-
тельный срок службы; не требуется во-
дяной контур; электронезависимость;
простота обслуживания и монтажа;
закрытая камера сгорания; компактная
конструкция системы отвода дымовых
газов и притока воздуха
для горения (в комплект
входит коаксиальный
дымоход); стабильная
работа как на природ-
ном газе так и на сжи-
женном (пропан-бута-
не); газовая автомати-
ка фирмы «SIT» допол-
нительно повышает на-
дежность. Газовые кон-
векторы, производства
фирмы TERMOMAX , не
требуют отдельного помещения для
монтажа и позволяют устраивать отоп-
ление только там, где в этом есть необ-
ходимость, без лишней расточительнос-
ти, обеспечивая наибольший комфорт.

Настенные газовые атмосферные
котлы GIMAX коренным образом отли-
чаются от всего многообразия настенно-
го отопительного оборудования пред-
ставленного на рынке России. Секрет
заключен в сердце прибора — тепло-
обменнике, который сделан из пластич-
ного и прочного чугуна. Секционный чу-
гунный теплообменник характеризуется
длительным сроком службы, большой
и постоянной мощностью, минимальны-
ми расходами на обслуживание и высо-
кой надежностью.

Серия котлов GIMAX представляет на
Ваш выбор варианты прибора: одно-
контурный (отопление с возможностью
подключения бойлера косвенного на-
грева) мощностью 18 кВт и 24 кВт или
двухконтурный (отопление и горячая
вода) мощностью 24 кВт.

Теплообменник для горячей воды
высокой производительности (объем-
ного типа), змеевик которого изготов-
лен из меди. Прибор представляет со-
бой надежный, нечувствительный к за-
грязнению и отложения водяного кам-
ня, вариант.

Работа котла происходит полностью ав-
томатически: электроника обеспечивает
непрерывное электронное модулиро-
вание пламени, как в режиме отопления,
так и в режиме приготовления потреби-
тельской горячей воды, что позволяет:
оптимизировать отопление и приготовле-
ние горячей воды с последующей цирку-
ляцией и функцией ограничения частых

смен цикла работы, что так же
продлевает срок службы
прибора.

Приведем некоторые тех-
нические решения, исполь-
зованные в котлах серии
GIMAX, повышающие надеж-
ность работы:
❏ сенсорная панель управ-
ления с микропроцессором,
которая автоматически кон-
тролирует прием, обработку
и выдачу на дисплее аварий-

ных сигналов;
❏ электророзжиг с непрерывным кон-

тролем пламени;
❏ непрерывный микропроцессорный

контроль работы датчиков NTC темпе-
ратуры отопительной и потребитель-
ской горячей воды, с индикацией
температуры на дисплее;

❏ функция предотвращения блокиров-
ки трехходового вентиля, которая ав-
томатически включается через 19 ча-
сов после последнего переключения
вентиля;

❏ функция предотвращения блокиров-
ки встроенного циркуляционного на-
соса, которая автоматически включа-
ет его на 1 минуту через 19 часов по-
сле последнего цикла работы;

❏ герметически изолированная камера
сгорания;

❏ термостат предотвращения замерза-
ния, который остается активным да-
же при выключенном отоплении,
включает котел, если температура
теплоносителя снизится до 5°С.
Панель управления может быть до-

полнена внешним погодозависимым
датчиком и комнатным термостатом
(цифровым или аналоговым), что доба-
вит Вам комфорт и удобство.

100% контроль качества, надежность,
электрозащита IP44 (защита от водных
брызг), высокая защита от коррозии
(комплектующие выполнены из корро-
зионно-стойких материалов или имеют
антикоррозийное покрытие).

Типоряд чугунных газовых котлов
GIMAX гарантирует идеальный комфорт
отопления и приготовления горячей
воды.

Если Ваш район не газифицирован
и прокладка газопровода не предвидит-
ся еще длительное время, то котел
TERMO BLOCK с наддувной дизельной
горелкой — прекрасное решение про-
блемы отсутствия тепла. Мощность кот-
лов от 16,8 кВт до 53 кВт. Возможна ус-
тановка котлов в каскад, а подсоедине-
ние бойлера косвенного подогрева ре-
шает проблему отсутствия горячей воды,
котлы имеют возможность управления
от комнатного термостата.

Серия котлов MINIMAX с традицион-
ным медным теплообменником (мощно-
стью 24 кВт и 28 кВт) расширяет гамму
предлагаемой продукции. На выбор
предлагается исполнение с открытой
или закрытой камерой сгорания, двух-
контурные (с приготовлением горячей
воды) и одноконтурные.

В 2004 году фирма TERMOMAX пла-
нирует поставки в Россию атмосферных
газовых котлов большой мощности:
от 85 кВт до 200 кВт с чугунным тепло-
обменником.

Весь спектр предлагаемого газового
отопительного оборудования разработан
в соответствии с европейскими нормами
под российские условия, а именно: 100%
мощности при давлении газа 12 мбар.

Высокая надежность, европейское ка-
чество, простота обслуживания в сочета-
нии с современным дизайном и невысо-
кой ценой оборудования TERMOMAX —
вот что нужно российскому потребите-
лю, который начинает задумываться
о предстоящих расходах на отопление
и приготовление горячей воды.

Приглашаем Вас посетить наш
стенд на предстоящей выставке
Aqua-Therm 2004 в Москве.

Наименование Мощность, КПД, Потребле
кВт % ние газа,

м3/ч,
(природн./
ПБ)

TERMO 2,32 90 0,27/0,1
Конвектор 2,5
TERMO 4,05 90 0,45/0,17
Конвектор 4,5
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Одним из основных маркетинговых
принципов фирмы Viessmann яв-
ляются близость к заказчику, тес-

ный рабочий контакт, минимальные
сроки поставки, широкий перечень обо-
рудования и запасных частей, находя-
щихся на складе Российского отделения,
кратчайшие сроки реакции на запросы,
оказание консультационных услуг, ока-
зание практической помощи.

Сегодня компания готова предложить
российскому заказчику широкий спектр
отопительного оборудования и комплек-
тующих: водогрейные котлы в диапазо-
не мощностей от 4 кВт до 15 МВт, т.е. от
компактных настенных термоблоков до
промышленных котельных, паровые кот-
лы низкого и высокого давления произ-
водительностью до 22 тонн пара в час
со всей необходимой автоматикой регу-
лирования и безопасности, емкостные
водонагреватели емкостью от 80 до
1000 л, горелочные устройства для сжи-
гания жидкого и газообразного топлива,
солнечные коллектора, тепловые насосы,
системы управления котловыми и отопи-
тельными контурами, большой перечень
комплектующих для гидравлической об-
вязки котлов и многое другое. Все по-
ставляемое оборудование имеет серти-
фикаты соответствия, разрешения ГГТН,
проектную, техническую и эксплуатаци-
онную документацию на русском языке.

В настоящее время в структуре энер-
гоносителей во многих регионах при-
родный газ, как топливо для теплоэнер-
гетического комплекса, практически
не используется. В связи с этим в диа-
пазоне малых и средних мощностей ос-
новными видами горючего для котель-
ных являются относительно дорогие
мазут и солярка. Как уже неоднократно
подсчитано, использование мазута рен-
табельно при суммарной мощности ко-
тельной выше 3–4 МВт. Это связано
с затратами на строительство, содержа-
ние и техническое обслуживание ма-
зутного хозяйства, температурным гра-
фиком работы и некоторыми экологи-
ческими аспектами. Поэтому для ко-
тельных малых мощностей наиболее ча-
сто используется дизельное топливо. 

Это хорошее топли-
во во всех отношениях, но имеющее
один существенный недостаток — вы-
сокую цену. Отсюда, один из важнейших
параметров отопительной установки, не-
посредственно влияющий на себестои-
мость вырабатываемого тепла, — коэф-
фициент использования энергии, иными
словами, КПД котла.

Для решения вышеперечисленных
задач фирма Viessmann предлагает
котлы серии VITOPLEX 100 — низко-
температурные водогрейные котлы
для жидкого и газообразного горю-
чего. Максимальная температура
нагрева до 115°С, мощность
80–1750 кВт, допустимое рабочее
избыточное давление 6 бар. Наибо-
лее типичная область примене-
ния — автономные системы отопле-
ния объектов на базе компактных
автоматизированных котельных
мощностью до 6 МВт.
Концептуальными преимущества-
ми этих котлов являются: треххо-
довая схема газоходов, возмож-
ность работы с низкими темпера-
турами теплоносителя в режиме
погодозависимой теплогенера-
ции, большое водонаполнение
котлового блока.

Теплотехнический КПД для котлов
с постоянной температурой теплоноси-
теля (рассчитывается при номинальной
100-процетной нагрузке) — это работа
котла на максимальной мощности при
самых низких внешних температурах
(условия самой холодной пятидневки).
Но в реальных условиях котел в течение
отопительного периода большую часть

времени работает с меньшей на-
грузкой, следовательно, средний
КПД, т.е. коэффициент использо-
вания энергии (топлива) за ото-
пительный сезон будет значи-
тельно ниже. На практике он со-
ставляет 78–85%.

Нормативный КПД котла VITO-
PLEX 100 рассчитан согласно стан-
дарта DIN 4702-8, как средний по-
казатель за отопительный сезон,
т.е. во всем диапазоне нагрузок,
и составляет 94%. При расчетах
экономии по разнице в коэффици-
ентах использования на примере
котельной мощностью 3,3 МВт,
эта цифра выливается в реальную
экономию дизельного топлива
(при работе котлов VITOPLEX 100
в первый год эксплуатации) и со-
ставляет свыше 26 000 евро.

ОТОПЛЕНИЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Стальные жаротрубные котлы
серии VITOPLEX 100

от компании Viessmann

Зависимость КПД котлов
от относительной нагрузки на них
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Фундаментальным принципом экс-
плуатации больших теплоэнерге-
тических сетей является переда-

ча теплоносителя с переменным значе-
нием расхода. В случае подачи теплоно-
сителя с постоянным значением расхо-
да, по сравнению с вышеназванным спо-
собом, возникают большие затраты
энергии, прежде всего из-за высокого
расхода мощности в магистральных на-
сосах и малой эффективности такой
схемы при выработке энергии.

При подключении к централизован-
ным системам теплоснабжения или ох-
лаждения, потребителей интересуют,
прежде всего, следующие вопросы:
1.1. Ограничение максимального расхо-
да теплоносителя.
1.2. Поддержание расчетного перепада
температур между подающей и обратной
магистралями.
1.3. По возможности равномерный от-
бор мощности.
1.4. Высокая безопасность при снабже-
нии потребителей.

К пункту 1.1: Ограничение макси-
мального значения расхода предназна-
чено для оптимального распределения
мощностных ресурсов сети, чтобы
расходомеры могли выполнять точные
измерения и не оказались бы пере-
груженными.

К пункту 1.2: Поддержание расчет-
ного перепада температур обеспечивает
оптимальную отдачу энергии.

В случае передачи больших мощнос-
тей эту регулировку, как правило, следу-
ет осуществлять в многочисленных под-
сетевых структурах.

Довольно часто из соображений
надежности требуется дополнительное
регулирующее устройство в месте
возвращения теплоносителя в город-
скую теплосеть. Это регулирование
предназначено для ограничения темпе-
ратуры обратной воды. Эта функция
обеспечивает снабжение потребителя
на минимально возможном значении
расхода воды.

Благодаря этому удается поддер-
живать минимальными следующие
показатели:
❏ затраты на энергоснабжение ма-

гистральных насосов;
❏ потери энергии в теплосетях;
❏ потери при выработке энергии.

К пункту 1.3: Равномерный, по возмож-
ности, отбор мощности из теплосети
не всегда согласуется с критериями ком-
фортности для потребителя. Его реали-
зация, однако, дает выигрыш в отноше-
нии эксплуатационных затрат и проекти-
рования теплосетей.

В централизованных теплофикацион-
ных системах это требование реализует-
ся посредством установки накопителей
для подготовки горячей воды.

К пункту 1.4: Опосредованное снаб-
жение потребителей путем развязки
централизованной сети от сети потреби-
теля посредством высокоэффективных
пластинчатых теплообменников в Запад-
ной Европе стало уже стандартом. При
появлении утечки в сети потребителя
может произойти небольшая потеря во-
ды. При относительно небольших затра-
тах (установка предохранительных кла-
панов, наличие функции безопасности
«ограничение давления» на регулирую-
щем клапане в магистралях прямого
и обратного потока) можно предотвра-
тить возможные повреждения вследст-
вие утечки на теплообменнике.

В системах централизованного ох-
лаждения опосредованное снабжение
потребителей привело бы к высокой
стоимости теплообменников, т.к. здесь
допускается только очень малый пере-
пад температур между линиями прямого
и обратного потока в зданиях. По этой
причине в данном случае используются
только энергетические системы прямого
теплообмена.
Владельцев зданий и недвижимости,
прежде всего, интересуют:
2.1. Низкие затраты на теплоснабжение.
2.1. Низкие ежемесячные затраты, кото-
рые часто рассчитываются в зависимос-
ти от максимальной величины расхода
теплоносителя (объема потока).

К пункту 2.1: Низкие затраты на тепло-
снабжение складываются из малого
энергопотребления, предпосылкой чего
являются:
❏ энергозависимый расчет затрат ко-

нечного потребителя (например,
арендатора, квартиранта);

❏ хорошая теплоизоляция здания;
❏ гидравлическое согласование сетей

энергопотребителей, при необходи-
мости с регуляторами перепада дав-
ления, а в отопительных системах ус-
тановка на радиаторах вентилей
плавной регулировки расхода;

❏ регулировка температуры воды
в подающем трубопроводе в зависи-
мости от погодных условий с таймер-
ной программой понижения темпера-
туры воды.
К пункту 2.2: Теплоэнергетическая

система с накопителем и интеллектуаль-
ной системой управления энергообме-
ном при помощи теплофикационного ре-
гулятора может оптимально использо-
вать энергию централизованного тепло-
снабжения для отопления и подготовки
горячей воды. При этом имеет место
приоритет в подготовке горячей воды.
При «жестком» приоритете и некоторых
обстоятельствах отопление может пол-
ностью прерываться в пользу подготовки
горячей воды. При других стратегиях ра-
боты температура в подающей магистра-
ли отопления понижается до предвари-
тельно установленного значения.

В сетях охлаждения потребители час-
то включаются в ряд по специальной схе-
ме, для того чтобы теплоноситель мог от-
бирать больше тепла. В случае прямого
включения в высотных зданиях необхо-
димо устанавливать регуляторы давления
прямого действия «до себя» (перепуск-
ные) клапаны в обратной магистрали.
При некоторых обстоятельствах следует
устанавливать последовательно 2 таких
клапана для исключения кавитации.

В области централизованного отоп-
ления наша регулирующая арматура ра-
ботает, к примеру, во Франкфурте:
❏ в здании Коммерческого банка,

по схеме прямого включения:
(тип 42-34 — регулятор перепада
давления с ограничением объемного
расхода;
тип 42-37 — регулятор объемного
расхода и перепада давления;

ОТОПЛЕНИЕ
ТЕПЛОСБЕРЕЖЕНИЕ

Использование клапанов
в теплоэнергетике высотных зданий
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тип 3214 — регулирующий клапан
с компенсацией давления).

❏ в Центральном европейском банке, по
схеме опосредованного включения:
(тип 42-34 — регулятор перепада
давления с ограничением объемного
расхода;
тип 42-37 — регулятор объемного
расхода и перепада давления;
тип 3214 — регулирующий клапан
с компенсацией давления).

❏ в аэропорту, по схеме опосредован-
ного включения:
(тип 42-37 — регулятор объемного
расхода и перепада давления;
тип 3214 — регулирующий клапан
с компенсацией давления);
тип 42-24 — регулятор перепада
давления).
В области централизованного

охлаждения наша регулирующая арма-
тура применяется в аэропорту Франк-
фурта и здании Центрального европей-
ского банка.

Кроме того, арматура SAMSON для ус-
тановки в сетях централизованного теп-
лоснабжения применяется в следующих
странах: Австрия, Венгрия, Германия,
Греция, Дания, Италия, Китай, Корея,
Нидерланды, Польша, Россия, Турция,
Швейцария, Словения.

В области централизованного охлаж-
дения наша арматура находит примене-
ние в таких странах, как: Англия, Герма-
ния, Италия, Малайзия, Португалия, США,
Франция, Япония.

В качестве образцовых проектов со-
здания централизованных систем ох-
лаждения за границей можно назвать
такие, как:
а) Twin Towers — «Две башни» в Куала-
Лумпур (Малайзия), являющиеся самы-
ми высокими зданиями в мире:

б) Комплекс Excel в Лондоне (Англия).
в) Аэропорт им. Кеннеди в Нью-Йорке
(США).
г) Здание телефонной компании NTT
(Япония).

В отношении примера (а), в зданиях
«Две башни» (Twin Towers) применяется
в общей сложности 14 регуляторов пере-
пада давления типа 42-25, параллельно
с нерегулируемыми насосами. Ввиду то-
го, что приобретение насосов с нерегули-
руемым числом оборотов было значи-
тельно выгоднее, чем регулируемых на-

сосов, а стоимость электроэнергии в Ма-
лайзии ниже, чем в Западной Европе, бы-
ло выбрано такое решение. В каждой из
двух башен установлено по одному регу-
лятору перепада давления на следующих
этажах: на крыше парковки, на 6-, 38-,
84- и 87-ом этажах, а также 4 регулятора
в подвальном ярусе торгового центра.

Размерный ряд для типа 42-25 со-
ставляет:
❏ 2 × Ду80;
❏ 3 × Ду150;
❏ 3 × Ду200;
❏ 6 × Ду250.

Следует отметить, что в Западной Ев-
ропе из-за стоимости электроэнергии,
было бы выбрано инженерное решение
с насосами, имеющими регулирование
числа оборотов, а применение регулято-
ров перепада давления в этом случае
оказалось бы излишним.

В отношении примера (б), в Excel-
центре, в целях гидравлического согла-
сования, установлено в общей сложнос-
ти 138 регуляторов перепада давления
типа 42-24 на Ду50…150, а также 2 ре-
гулятора с вспомогательным управлени-
ем типа 2334 на Ду400.

В отношении примера (в), в аэропор-
ту им. Кеннеди установлено 66 регуля-
торов перепада давления типа 42-24
на условные диаметры от 11/2″ до 8″
для гидравлического согласования.
В отдельности — это:
❏ 7 × 11/2″ (Ду40);
❏ 11 × 2″ (Ду50);
❏ 14 × 21/2″ (Ду65);
❏ 10 × 3″ (Ду80);
❏ 13 × 4″ (Ду100);
❏ 7 × 6″ (Ду150);
❏ 3 × 8″ (Ду200);
❏ 1 × 10″ (Ду250).

В отношении примера (г), в NTT-ком-
плексе установлены регуляторы типа
33-7 (аварийный перепускной клапан),
количество и размер которых составляет:
❏ 3 × Ду65;
❏ 2 × Ду100;
❏ 2 × Ду125;
❏ 2 × Ду150;
❏ 3 × Ду200.

Регуляторы служат не только для
поддержания давления в обратном тру-
бопроводе, но они работают также па-
раллельно с нерегулируемыми насосами
в подающем трубопроводе для обеспе-
чения постоянного напора.

При использовании регуляторов
больших диаметров в качестве задатчи-
ков применяются пилотные клапаны,
вследствие их повышенной точности.

SAMSON поставляет такие регуляторы
с относительно большими управляющи-

ми линиями (до Ду125 — управляющая
линия на Ду25, а от Ду150 — управляю-
щая линия на Ду40), т.к. это повышает
соотношение регулирования.

Фирмой SAMSON поставляются:
❏ регуляторы с пилотными клапанами

до Ду400;
❏ регулятор расхода с электрическим

приводом (тип 42-36Е) до Ду250;
❏ все мембранные приводы фирмы лег-

ко монтируются и демонтируются.
Для тепловых пунктов больших зда-

ний узлы регулирования фирма SAMSON
поставляет комплектно: датчики, кон-
троллеры и регулирующую арматуру.
Опосредованное включение:
а) с регулирующим клапаном (напри-
мер, тип 3214/3374) и регулятором рас-
хода и перепада давления (например,
тип 42-34):

б) с регулятором расхода, оснащенным
дополнительным электрическим приво-
дом (например, тип 42-36Е/3374):

Прямое включение (централизованное
отопление) с инжекционным регулиро-
ванием (например, тип 3214/3374) и ре-
гулятором расхода и перепада давления
(например, тип 42-37):

ОТОПЛЕНИЕ
ТЕПЛОСБЕРЕЖЕНИЕ

ООО «САМСОН КОНТРОЛС»

109147, г. Москва,
ул. Марксистская, д. 16
Тел.: (095) 232-6757
Телефакс: (095) 737-3949 
samson@samson.ru,
yury@samson.ru 
www.samson.ru
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Основные задачи программы
Systemair SP — упростить работу
проектировщиков при проектиро-

вании современных систем вентиляции
и помочь в подборе нужного оборудова-
ния с учетом требуемых параметров ми-
кроклимата в помещении.

Приложение составлено из трех ос-
новных модулей: ПРОДУКЦИЯ, ПОДБОР
и ЗАКАЗ.

Модуль ПРОДУКЦИЯ содержит пол-
ный каталог продукции, и собран в раз-
делы, группы и серии согласно печатно-
му каталогу. Основная часть каталога —
описание изделий, которое содержит
всю доступную информацию, связанную
с выбранным изделием.

Модуль ПОДБОР позволяет подобрать
продукцию (вентиляторы, диффузоры
и нагреватели) и произвести расчет их
рабочих параметров согласно опреде-
ленным требованиям. После ввода кри-
териев, отображается соответствующий
список изделий. Выбирая определенное
изделие из списка можно перейти непо-
средственно на карту изделия и посмот-
реть более подробную информацию,
включая номинальные параметры в рас-
считанной рабочей точке. В карте изде-
лия можно добавить изделие в лист за-
каза (модуль ЗАКАЗ).

Модуль ЗАКАЗ позволяет подобрать
список продуктов, который может ис-
пользоваться как заказ, ведомость мате-
риалов или список продуктов и т.д.

С помощью поиска по дереву про-
дукции можно легко выбрать требуемые

вентиляторы, воздухонагреватели, воз-
духораспределительные решетки или
вентиляционные принадлежности. Вся
продукция имеет полное техническое
описание и интерактивные диалоговые
диаграммы (только для вентиляторов).
Таблицы содержат описания изделий,
фотографии, рисунки, электрические
схемы, характеристики и графики.

Доступный интерфейс программы
позволит даже обычному компьютерно-
му пользователю произвести подбор
оборудования правильно и быстро.

Работа с программой Systemair SP
является легкой и интуитивной, но для
лучших результатов необходимо озна-
комиться с разделом ПОМОЩЬ (на рус-
ском языке), где кратко и доступно из-
ложены основные моменты, которые
были использованы при составлении
программы.

Не обязательно устанавливать прило-
жение в операционной системе компью-
тера. Приложение может быть запущено
непосредственно с CD-ROMа или жестко-
го диска, если оно было туда скопирова-
но. Работа с приложением, управляе-
мым с жесткого диска, быстрее и реко-
мендована в ситуации, когда компьютер
имеет медленное устройство чтения
дисков (CD-ROM).

Программа доступна для загрузки на
сайте www.systemair. com.ru. Размер
45,4 Мб.

Требования к используемым для ра-
боты с программой аппаратным средст-
вам ЭВМ:

❏ Процессор Pentium II (233 мегагер-
ца) или AMD K6 2 (233 мегагерца);

❏ 32 Мб RAM, рекомендуется 64 МБ —
800x600 SVGA видео дисплей с 256
цветами (1024x768 или выше реко-
мендуется);

❏ 65 Мб свободного места жесткого диска;
❏ CD-ROM 24x (если приложение не за-

гружается из интернета);
❏ Координатно-указательное устройст-

во — мышь;
❏ Операционные системы Microsoft®

Windows® — 98 SE, Windows 2000,
Windows Me, или Windows NT® 4,
Windows XP (Home или Professional).

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

Программа подбора вентиляционного
оборудования компании Systemair
Компания Systemair выпустила новую программу подбора вентиляционного оборудования на русском языке.

Компания Systemair

Представительство завода
101000, г. Москва,
Архангельский переулок, д. 7,
стр. 1, офис 2.
Тел: (095) 933-1441, 933-1442
Факс: (095) 933-1431
www. systemair. com. ru
info@systemair. com. ru
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Ссентября 2003 г. в городе Санкт-Пе-
тербурге открылось представитель-
ство Российского завода-произво-

дителя гибких воздуховодов «Диафлекс».
Офис продаж и склад находятся в одном
месте, удобном для подъезда любым
видом транспорта, что значительно эко-
номит время клиентов. На складе пред-
ставлен полный ассортимент продукции
«Диафлекс», включающий в себя широ-
кий ряд неутепленных, утепленных, зву-
копоглощающих воздуховодов, гибких
шумоглушителей и универсальных плас-
тиковых диффузоров.

Санкт-Петербургское представительст-
во является первым официальным пред-
ставительством «Диафлекса» на террито-
рии России. В других городах, в том чис-
ле и в Москве, продажи осуществляются
через уполномоченных дистрибьюторов
и дилеров.

Гибкие воздуховоды являются одним из
важнейших компонентов любой современ-
ной системы вентиляции, при этом они до-
статочно объемны и, как следствие, дороги
в перевозке. Открытие первым и крупней-
шим Российским производителем гибких
воздуховодов офиса в одном из наиболее
динамично развивающихся городов Рос-
сии, является логичным шагом в рамках
стратегии развития компании, предусмат-
ривающей обеспечение единых цен на
всей территории нашей страны и макси-
мально удобное приобретение продукции
профессиональными компаниями, работа-
ющими в климатическом бизнесе.

Сегодня в мире гибкие воздуховоды
получают все большее распространение
как наиболее удобный и экономичный
способ «транспортировки» воздуха в сис-
темах вентиляции и кондиционирования
и наша страна уже не является исключе-
нием. Там, где это допустимо, использова-
ние гибких воздуховодов позволяет суще-
ственно снизить затраты по сравнению
с воздуховодами из оцинкованной стали,
особенно если необходимо применение
воздуховодов с утеплением. В случае
с «Диафлексом», который значительно
дешевле импортных аналогов, эта разница
возрастает. Например 1 м2 утепленного
гибкого воздуховода «Диафлекс» стоит
от 14 USD, а неутепленного от 5 USD (ука-
заны розничные цены), что с учетом бо-
лее высокой скорости и более низкой сто-
имости монтажа системы воздухораспре-
деления на основе гибких воздуховодов,

дает снижение затрат на 25–40% по срав-
нению с аналогичной системой выполнен-
ной из оцинковки. Конечно, сопротивле-
ние гибкого воздуховода выше, но необ-
ходимо учитывать и то, что воздухопотери
в системе из гибких воздуховодов сущест-
венно ниже, и при испытании практичес-
ки любой реальной системы вентиляции
из жести (особенно если воздуховоды из-
готавливались непосредственно на объек-
те), практически всегда окажется, что по-
тери воздуха таковы, что или на конечных
воздухораспределителях не выдержива-
ются проектные параметры, или необхо-
димо использовать (или уже использован)
вентилятор с дополнительным запасом
мощности. Также надо учитывать, что
в случае отклонений от проекта или изме-
нений требований заказчика в процессе
производства работ, система на основе
гибких воздуховодов может легко коррек-
тироваться и практически не требует до-
полнительных затрат на изготовление но-
вых фасонных изделий и трудоемких пе-
ределок. Этот анализ можно продолжить,
но главное то, что применение гибких
воздуховодов, всегда означает экономию
и увеличение скорости монтажа.

В марте 2003 г. на современной произ-
водственной линии, закупленной в Канаде
был выпущен первый гибкий воздуховод
«Диафлекс», и уже через полгода потреби-
телям был предложен широкий ряд утеп-
ленных и неутепленных воздуховодов,
включающий в себя экономичную серию
на основе многослойных полиэфирных
лент, более привычные нашему потребите-
лю воздуховоды на основе алюминие-
во-полиэфирных лент, звукопоглощающие
воздуховоды, гибкие шумоглушители, осо-
бопрочные воздуховоды, соответствующие
Британскому стандарту, самому жесткому
в Европе. С августа линейка продукции
«Диафлекс» расширилась за счет универ-
сальных пластиковых диффузоров.

Особо следует отметить звукопоглоща-
ющие воздуховоды серии ISODFA-S. В от-
личие от большинства импортных анало-
гов их перфорированная основа защище-
на прозрачной полиэфирной пленкой, это
не только предотвращает диффузию час-
тиц стекловаты в поток воздуха, препятст-

вует набору влаги утеплителем при экс-
плуатации воздуховода, облегчает мон-
таж (при сжатии воздух не попадает меж-
ду основой и защитной оболочкой, поэто-
му воздуховод не «раздувает»), но и поз-
воляет при производстве увеличить пер-
форацию основы без потери прочности,
и, как следствие, получить более высокие
характеристики звукопоглощения.

На производстве введен 100% контроль
качества выпускаемой продукции, исполь-
зуется только импортное сырье, применя-
ется технология склеивания, исключающая
расслаивание воздуховода, что позволяет
выпускать высококачественную продук-
цию, полностью соотвествующую мировым
стандартам в данной отрасли.

Ввод в строй в июле этого года второй
линии и, как следствие, увеличение объе-
мов производства, позволили с 1 октября
ввести новый прайс-лист, в котором сни-
жены цены практически по всем позициям.

Гибкие воздуховоды «Диафлекс» — вы-
бор тех, кто предпочитает качество и счи-
тает свои затраты, а именно такие фирмы
будут побеждать в конкурентной борьбе,
которая все больше обостряется на рынке
климатического оборудования.

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ

Открыто представительство «Диафлекс»
в Санкт-Петербурге

Представительство «Диафлекс»
в Санкт-Петербурге

196084 г. Санкт-Петербург,
ул. Смоленская, д. 33
Тел./факс: (812) 371-61-03

Дистрибьюторы «Диафлекс»
в Москве

«Диарм»
119017, г. Москва,
ул. Большая Ордынка, д. 31
Тел./факс: (095) 953-1359, 953-9732,
(095) 951-1451, 953-4569
Е-mail: info@diarm.ru
www.diarm.ru
«ИФ-СЕРВИС»
105264, г. Москва, ул. Верхняя Первомайская,
д. 49, к. 1, оф. 312
Тел./факс: (095) 780-5990
Е-mail: info@condition.ru
www.condition.ru
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КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
СИСТЕМЫ MMS

Корпорация Toshiba, проявляя забо-
ту о будущем планеты, взяла на се-
бя обязательство разрабатывать

кондиционеры, обеспечивающие макси-
мальную эффективность и комфорт без
ущерба для окружающей среды. Именно
поэтому современные инверторные мо-
дели Toshiba работают исключительно
на безопасном хладагенте R407С.

На производстве Toshiba в городе
Плимут (Великобритании) производятся
модульные мультисистемы кондициони-
рования воздуха Modular Multi (ММS),
отличающиеся от предыдущих подобных
систем реализацией целого ряда рево-
люционных прорывов в технологии VRF.
На российском рынке систему MMS
представляет компания «Разнотех».

Cистема ММS от компании Toshiba
представляет собой высокотехнологич-
ную и мощную VRF-систему с тепловым
насосом, объединяющим до 5 внешних
и до 40 внутренних блоков в одном тру-
бопроводном контуре. Кроме того, что
система работает на безопасном фрео-
не, другим важным фактором ее эколо-
гичности является эффективность рабо-
ты — КПД (количество произведенных
киловатт холода на затраченный кило-
ватт электроэнергии) достигает 4,5, эко-
номия электроэнергии — 30%!

Особенности системы:
❏ мощность охлаждения — до 128 кВт;
❏ внутренние блоки всех возможных

видов;
❏ полное компьютерное управление;
❏ очень компактная система: размеры

одного внешнего блока — 990×750 мм;
❏ стоимость ниже, чем у конкурентов.

Система MMS способна создать ком-
фортный климат как в небольшом доме
или коттедже, так и в огромном здании
высотой более 10 этажей. Она дает дей-
ствительно мягкий климат — инвертор
плавно регулирует мощность, нет резкого
перепада температур.

ММS компактнее любого другого
из конкурирующих с ней изделий —
требует для установки на 30% меньше
площади, чем ее аналоги. Наружный
блок ММS так невелик, что для его

подъема на нужный этаж подходят 97%
существующих в мире лифтовых систем!

При разработке концепции ММS од-
ним из приоритетов было обеспечение
гибкости конфигурации системы, в за-
висимости от необходимой мощности
вы подбираете от одного до пяти моду-
лей внешних блоков. Такой принцип
очень удобен, т.к. дает большой выбор
вариантов при подборе системы. К од-
ному инверторному внешнему блоку
можно подсоединить до четырех блоков
с фиксированным расходом воздуха.
Заказчик имеет возможность подобрать
систему мощностью от 22 до 128 кВт
(на охлаждение) и от 25 до 144,5 кВт
(на обогрев). При этом система позво-
ляет подбирать суммарную мощность
внутренних блоков на 35% большую,
чем мощность внешних блоков. Таким
образом, максимальная суммарная мощ-
ность внутренних блоков составляет
173,8 кВт. Система ММS допускает под-
ключение до 40 внутренних блоков
различного типа и возможность комби-
нирования до 19 вариантов системы
по мощности.

Система ММS обладает широкой сис-
темой функциональной диагностики,
а также имеет дополнительно еще более
точный диагностический инструмент —
пакет Dyna Doctor III. С его помощью
можно проводить компьютерную диагно-
стику работы внутренних и внешних бло-
ков, цикла движения хладагента, анали-
зировать данные. Возможность опреде-
лять расход электроэнергии по внутрен-

ним блокам может быть особенно полез-
на, если вы сдаете часть здания в суб-
аренду и вам необходимо знать, сколько
электричества тратится на работу одного
или нескольких внутренних блоков.

Данная система будет особо инте-
ресна архитекторам, поскольку это
одна из самых удобных систем для
кондиционирования зданий, она
совершенно не портит фасад; инже-
нерам-проектировщикам, так как
система максимально упрощает ком-
муникации; руководителям предприя-
тий — им особенно важна экономич-
ность MMS, а также ее стабильность
в работе и долговечность. Срок
службы MMS — минимум 30 лет.

Имеет большое значение престиж
этой системы. Экономичность, надеж-
ность, долговечность — так можно
кратко охарактеризовать систему
MMS.

Специалисты компании «Разнотех»
с радостью ответят вам на все вопро-
сы и проведут тренинг ваших специали-
стов.

С заботой об экологии от :
экономичная, надежная, долговечная система MMS
Все страны, подписавшие «Монреальский протокол по веществам, разрушающим озоно-
вый слой», предусматривают постепенное сокращение производства и потребления ря-
да хлорфторуглеродов, поэтому и прозводители климатехники должны окончательно
отказаться от использования вредных для озона фреонов. Значительный вред атмосфе-
ре наносят кондиционеры, работающие на фреоне R22, разрушающем озоновый слой.

Компания «Разнотех»

127486, г. Москва,
ул. Дегунинская, д. 1, кор. 3, оф. 419.
почтовый адрес: 127247, г. Москва, а/я №1
Tел./факс: +7 (095) 105-7508
(многоканальный)
Tел.: 767-02-46
Е-mail: info@raznotech.ru
www.raznotech.ru
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Как правило, все серьезные фирмы
производят осуществление таких
работ по договорам и заявкам на

техническое обслуживание. Естествен-
но, это затратная часть владения техни-
кой, но правильно проведенные профи-
лактические работы в конечном итоге
экономят деньги потребителя, так как
значительно удлиняют общий срок жиз-
ни кондиционерного оборудования.

Профилактика оборудования должна
закладываться на стадии проектных ра-
бот в соответствии с техническими тре-
бованиями по эксплуатации конкретно-
го вида оборудования. Специалисты
проектного отдела готовят проект систе-
мы кондиционирования и вентиляции
с учетом всех отдельных устройств, об-
служивающих систему.

Проводится подготовка нескольких
вариантов технико-коммерческих пред-
ложений, на основе использования
различных типов оборудования и обо-
рудования различных производителей.
Затем готовится на основании выбран-
ного варианта полный комплект про-
ектной документации, идет согласова-
ние с документации с СЭС, органами
Госпожарнадзора и другими городски-
ми службами.

Но самое главное, что должен полу-
чить заказчик — это техническую экс-
пертизу заложенного в проекте обору-
дования и рекомендации по его исполь-
зованию, модернизации или замене.
Именно на этом этапе должны быть
подготовлены конкретные данные по
проведению профилактических работ.

Монтажный отдел осуществляет
установку климатической техники
и ее техническое обслуживание. Затем
к работе должен подключаться сервис-
ный отдел. Сервисный отдел компании

осуществляет ремонт климатической
техники и ее профилактическое обслу-
живание. Как правило, в таком отделе
работают самые квалифицированные
специалисты.

Для конечного потребителя очень
важен выбор фирмы-продавца: или по-
требитель получит сервис от этой фир-
мы, или, в противном случае, ему при-
дется искать компанию, которая согла-
сится взять на профилактическое об-
служивание установленную климатиче-
скую технику.

Расценки на ремонт и обслуживание
бытовых и офисных кондиционеров (на
основании данных, одной из фирм кон-
диционерного рынка):
Экономичный вариант:
Он имеет минимальную стоимость —
50 у.е. в год за один кондиционер.
В этом случае специалисты один раз
в год (обычно в начале весны) прово-
дят полную чистку и диагностику кон-
диционера. При этом кондиционер ис-
пытывается во всех рабочих режимах,
измеряется ряд параметров, от которых
зависит длительность срока службы
кондиционера и безопасность его
функционирования для окружающих
(давление фреона в системе, разность
температур на входе и выходе испари-
теля, утечка «фазы» на корпус и т.п.).
По результатам проверки составляется
акт обследования. В случае если давле-
ние во фреоновой системе незначи-
тельно отличается от нормы, что может
быть вызвано допустимой утечкой фре-
она в 30–50 грамм в год, то произво-
дится бесплатная дозаправка кондици-
онера фреоном. Если выявлены более
серьезные неисправности, то составля-
ется отдельная смета, в которую вклю-
чают все комплектующие и работы, не-

обходимые для устранения данной не-
исправности. При обнаружении неис-
правности в процессе эксплуатации
оборудования заказчиком, специалисты
компании проводят диагностику неис-
правности бесплатно в рамках сервис-
ного обслуживания.
Базовый вариант:
Стоимость данного варианта обслужива-
ния — 100 у.е. в год за один кондицио-
нер. Он включает в себя экономичный
вариант с дополнительной чисткой
фильтров внутреннего блока и общей
диагностикой кондиционера один раз
в два месяца. В этом случае все профи-
лактические работы, необходимые для
нормального функционирования конди-
ционера, выполняются специалистами
компании.
Полный сервис:
Стоимость данного варианта обслужи-
вания — 150–200 у.е. в год за один
кондиционер. Он включает в себя базо-
вый вариант с бесплатным проведени-
ем всех ремонтно-профилактических
работ и бесплатным поддержанием
кондиционера в рабочем состоянии.
В случае выхода кондиционера из
строя, все расходы по его восстановле-
нию компания берет на себя. На обслу-
живание по данному варианту прини-
маются только исправные кондиционе-
ры. Максимальный срок действия дан-
ного варианта сервисного обслужива-
ния определяется сроком службы кон-
диционера и составляет для различных
моделей от 7 до 10 лет. Если поломка
кондиционера вызвана нарушением
Инструкции по эксплуатации кондицио-
нера, ремонт кондиционера произво-
дится за счет заказчика.

Все варианты сервисного обслужива-
ния действительны при постановке на

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
ПРОФИЛАКТИКА

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ –
профилактические работы
в межсезонный период
По мере становления рынка климатической техники все более необходимой становится
такая услуга, как работа, связанная с профилактикой неисправностей в гарантийный
и постгарантийный срок эксплуатации оборудования, а также услуга по профилактичес-
ким работам в межсезонный период (чистка кондиционеров, диагностика оборудования,
контроль систем автоматики в системах вентиляции и центральных системах, замена
фильтров и др.).
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обслуживание не менее 5 кондиционе-
ров, находящихся в одном здании. При
этом предполагается, что доступ к внеш-
нему и внутреннему блоку возможен без
использования услуг промышленного
альпиниста и специального оборудова-
ния. Стоимость сервисного обслужива-
ния действительна для сплит-систем
средней мощности (до 4,0–4,5 кВт).
При большом количестве кондиционе-
ров возможны скидки.

Варианты работ по техническому
обслуживанию

Ежемесячные:
1. Проверка креплений, ограждений

и конструкций наружных внутренних
блоков и устранение дефектов.

2. Осмотр оборудования и проверка
правильности эксплуатации обору-
дования.

3. Тестирование пульта управления.
4. Проверка работы кондиционера во

всех режимах работы.
5. Очистка входных и выходных жалю-

зей внутреннего блока.
6. Очистка корпуса и передней панели

внутреннего блока.
7. Чистка фильтров внутреннего блока.

8. Проверка исправности системы ин-
дикации режимов.

9. Проверка исправности дренажной
системы.

10.Проверка отсутствия слоя инея на
теплообменнике внутреннего блока.

11.Контроль температуры сухого возду-
ха на входе внутреннего блока.
Ежеквартальные:

1. Выполнение работ ежемесячного тех-
нического обслуживания.

2. Проверка герметичности соединений
контура прохождения хладагента.

3. Проверка состояния силовых прово-
дов на клеммных коробках.

4. Подтягивание резиновых соединений
проводов на клеммных коробках при
необходимости замена предохрани-
телей, наконечников, зачистка кон-
тактов в системе

5. Проверка наличия хладагента
в системе.

6. Диагностика работоспособности
кондиционера по давлению и темпе-
ратуре.

7. Диагностика и устранение посторон-
них шумов.

8. Проверка работы привода выходных
жалюзей внутреннего устройства.

Полугодовые:
1. Выполнение работ ежеквартального

технического обслуживания.
2. Проверка исправности электрообору-

дования и автоматики конденсатор-
ного блока.

3. Проверка исправности электродвига-
телей и лопастей вентиляторов.

4. Проверка среднего давления всасы-
вания.

5. Проверка работы «ТЭН» подогрева
масла в картере компрессора.

6. Сезонная перерегулировка режимов
работы кондиционера.

7. Проверка исправности системы ава-
рийного отключения компрессора.

8. Проверка состояния теплоизоляции
трубопроводов хладагента.
Годовые:

1. Выполнение работ полугодового тех-
нического обслуживания.

2. Чистка змеевика теплообменника
и других узлов внешнего блока.

3. Проверка сопротивления изоляции
электропроводки.
Хорошо организованная сервисная

служба создает для продаж продукции
очень хорошие предпосылки, формируя
правильный имидж компании.

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
ПРОФИЛАКТИКА
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Кухонные помещения кафе и ресто-
ранов нередко становятся очагом
возникновения пожаров. Причем

локализовать такое возгорание крайне
сложно. Любой «человек с брандспой-
том» знает, что пылежировые отложения
в воздуховодах горят как порох, благо-
даря чему пламя мгновенно разносится
по помещениям.

Ноу-хау в очистке — сухой лед
Быстро и относительно дешево привести
воздуховоды в божеский вид позволяет

технология, разработанная датской фир-
мой «Dunduct Clean». Для очистки воз-
духоводов от пылежировой смеси ис-
пользуется сухой лед. Тот самый, что не
дает растаять мороженому в переносном
лотке. Сухой лед — это твердая форма
углекислого газа (СО2), который не имеет
запаха, вкуса и цвета, не проводит элект-
ричество и не воспламеняется. СО2 со-
ставляет примерно 0,03% атмосферы
земли и является одним из важнейших
газов. Это единственный источник угле-
водов, производимых растениями.

СО2 стимулирует рост растений и спо-
собствует естественному регулированию
температуры земного шара. Выдыхае-
мый животными газ добавляет в атмо-
сферу 28 млн тонн СО2 в день, в то вре-
мя как индустрия СО2 добавляет 25 000
тонн в день и 95% этого количества
производится от побочных продуктов
(0,04% остальных источников).

Температура сухого льда –78,33°С,
термоэнергия, имеющаяся в веществе мо-
жет быть использована для очистки по-
верхностей. Количество используемого

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
ПОЖАРОБЕЗОПАСНОСТЬ

ЖИР В ВОЗДУХОВОДЕ –
быть пожару!
Вы никогда не заглядывали в воздуховоды вытяжных систем кафе и ресторанов? Даже если они оснащены специальными фильтра-
ми, их поверхность со временем покрывается толстым слоем жира. Подобно склеротическим бляшкам, перекрывающим кровеносные
сосуды, жировые отложения сужают воздуховод, препятствуют нормальному движению воздуха. Это может привести как к поломке
дорогостоящего вентиляционного оборудования, так и к нарушению технологических процессов. Однако это еще не самое страшное.

Робот Danduct Ice Tech
для очистки воздуховодов
с помощью сухого льда
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для очистки СО2 примерно равно коли-
честву СО2, используемого в пищевой
индустрии и производстве напитков. СО2
не токсичен, доступен по цене и в сжи-
женном состоянии может храниться
длительное время.

СО2 производит множество промыш-
ленных производств таких как спирто-
вое производство, бензиновое произ-
водство и др. Производимый газ соби-
рается и хранится. Таким образом, во
время использования метода неабразив-
ной очистки сухим льдом не произво-
дится нового газа, просто уже произве-
денный газ выпускается в атмосферу.

Принцип очистки воздуховодов су-
хим льдом идентичен «пескоструйке»:
ледяные гранулы ускоряются в струе
сжатого воздуха и выстреливаются на
очищаемую поверхность. Только эффект
достигается не за счет абразивного воз-
действия, а благодаря уникальной спо-
собности сухого льда к сублимации. При
соударении с поверхностью гранулы
мгновенно испаряются, а поскольку по
объему углекислый газ превосходит су-
хой лед, примерно, в 800 раз, на поверх-
ности воздуховода происходит микровз-
рыв. Он легко отдирает даже самые за-
старелые отложения, превращая пыле-
жировую массу в рыхлую легко удаляе-
мую субстанцию.

Такая технология применима не толь-
ко для борьбы с жиром. Очистка сухим
льдом успешно применяется в электро-
технической и пищевой промышленнос-
ти, при литье пластмасс, в печатном
и лакокрасочном производстве.

Оружие для уничтожения жира
Для очистки воздуховодов с помощью
сухого льда был разработан комплект

оборудования Ice Tech. Для того чтобы
разогнать гранулы сухого льда до сверх-
звуковой скорости используется специ-
альный компрессор, с производительно-
стью по воздуху не более 5 м3/мин
и давлением 7–10 бар. Он подсоединя-
ется к машине для подачи сухого
льда — KG, причем расстояние между
ними может доходить до 90 м.

KG представляет собой теплоизолиро-
ванный бункер для подачи гранул сухого
льда, снабженный вибратором и меха-
низмом для дозирования гранул, в кото-
рый подается сжатый воздух. В бункере
струя захватывает гранулы сухого льда
и разгоняет их в соединительном шлан-
ге. В зависимости от длины воздуховода
на конце шланга крепится либо специ-
альный пистолет, либо вращающееся
сопло робота Danduct Ice Tech, способ-
ного добраться до самых отдаленных
уголков вентиляционной системы.

Внешне робот похож на миниатюр-
ный луноход — это мобильная платфор-
ма, каждое колесо которой оснащено
собственным электродвигателем. Такая
конструкция позволяет предельно об-
легчить управление в стесненных усло-
виях воздуховодов и уменьшить радиус
разворота.

Робот, способный очищать вентиля-
ционные каналы высотой до 200 мм
несет на себе сопло с электроприводом
и черно-белую видеокамеру с инфра-
красной подсветкой. Картинка выводит-
ся на монитор, соединенный с пультом
управления, что позволяет оператору
визуально контролировать процесс очи-
стки. Управление мобильной платфор-
мой выполнено в форме джойстика.
Кроме того, пульт имеет переключатели,
регулирующие подачу сухого льда, ско-

рости движения платформы и скорости
вращения сопла. А на случай любых не-
поладок, на каждый из агрегатов робота
имеются информационные лампы «Ава-
рия». С машиной для подачи сухого льда
робот связан при помощи прочного
15-метрового шланга, но в случае необ-
ходимости его можно нарастить.

Для очистки сухим льдом вертикаль-
ных воздуховодов и воздуховодов малого
сечения (от 200 мм) используется устрой-
ство Steering Kit. Оно представляет собой
небольшую платформу, которая входит
в воздуховод враспор, при помощи набо-
ра тяг и колес, подбираемых в зависимос-
ти от размеров воздушного канала. По-
добно роботу Danduct Ice Tech, Steering
Kit оснащен соплом с электродвигателем
и миниатюрной видеокамерой, позволяю-
щей контролировать качество очистки.

Продвигают Steering Kit вручную,
с помощью наборных гибких прутьев,
а в вертикальных воздуховодах — с по-
мощью специальной лебедки — Wire
Rope Hoist. Она монтируется либо на
воздуховод, либо на строительные кон-
струкции находящиеся рядом с люком
для очистки и удерживает Steering Kit
с помощью надежного стального троса
(для того, чтобы не повредить воздухо-
вод он заключен в специальную пласти-
ковую оплетку). Шланг для подачи гра-
нул сухого льда укладывается на пласти-
ковые ролики Wire Rope Hoist. Лебедка
оснащена регулятором, позволяющим
изменять скорость движения Steering
Kit от 0,5 до 3 м/мин.

Оборудование Ice Tech позволяет
производить очистку воздуховодов
и оборудования без применения хими-
катов и воды.
Материал подготовлен компанией «ОксиЛайн»

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ
ПОЖАРОБЕЗОПАСНОСТЬ

Очистка абразивными материалами
(песок, стекло, скорлупа и т.д.) Очистка гранулами сухого льда
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Ни для кого не секрет, что жилищно-
коммунальное хозяйство России
сегодня переживает не лучшее вре-

мя, а одним из многочисленных «больных
мест» являются полностью или частично
разрушенные инженерные сети. По раз-
ным данным, от 60 до 75% трубопроводов
изношено, а заменить их в ближайшее
время вряд ли удастся. Альтернативой за-
мене старого трубопровода служит его
ремонт с целью продления срока службы.
И здесь на помощь хозяйственникам мо-
жет прийти бестраншейная технология по
восстановлению труб.

Первое упоминание о бестраншейной
технологии реставрации труб приходит-
ся на 50-е годы прошлого века. Пример-
но в 70-х годах по переводам западных
журналов об этом узнали отечественные
специалисты. Сегодня метод использует-
ся во многих западных странах и маши-
ны, работающие по бестраншейной тех-
нологии стали чуть ли не стандартной
техникой в парке коммунальных служб.
А вот в России такие машины до сих пор
редкость, хотя отдельные западные ком-
пании, пришедшие на строительный ры-
нок России, завезли с собой несколько
образцов. Говорить о создании подоб-
ных машин в России вообще не прихо-
диться. Однако прецедент уже создан,
и «пальма первенства» в этом вопросе
принадлежит фирме «Арктика».

Прежде чем перейти к рассказу
о проекте 22-10, разработанном «Аркти-
кой», хотим еще раз напомнить, в чем
состоит суть бестраншейной технологии.

Почему не надо ничего копать
При ремонте коммуникаций заготовка из
нетканого материала сшивается в длин-
ный «чулок» и пропитывается полимер-
ным композитом. Далее она определен-
ным образом заправляется в трубопро-
вод или канал, предварительно подготов-
ленные для реконструкции, на всю длину
обрабатываемого участка. «Чулок» плот-
но прилегает изнутри к стенкам трубо-
провода (канала), заполняется горячей
водой или паром и разогревается до тем-
пературы 90°С. Полимеризация пропитки
приводит к получению твердой, крепкой
и гладкой оболочки. При этом она запол-
няет все трещины и выбоины старого ка-
нала. Срок эксплуатации вновь создан-
ной трубы составляет не менее 50 лет!

Для того, чтобы реализовать описанную
выше технологию бестраншейного вос-
становления трубопроводов на объекте,
производитель должен располагать ав-
тономными источниками тепла, электро-
энергии и сжатого воздуха. Конечно,
возможно разместить всю эту строи-
тельную технику в зоне работ и полно-
стью перекрыть улицу или проспект,
сведя на нет одно из главных досто-
инств метода санации — возможность
вести работы без остановки автодвиже-
ния. А можно использовать специальное
оборудование, которое свободно от вы-
шеуказанного недостатка.

Несмотря на отсутствие опыта изго-
товления подобных машин в России,
фирма «Арктика» в 2001–2002 гг. осуще-
ствила разработку и воплощение пере-
движного энергоблока, вырабатывающе-
го электричество, тепло и сжатый воздух.

Энергоблок состоит из технологичес-
кого и бытового отделения, которые раз-
мещены в изотермическом кузове инди-
видуальной сборки на шасси трехосного
полуприцепа. В технологическом отделе-
нии установлено оборудование: водо-
грейный котел мощностью 1400 кВт с го-
релкой, дизель-электростанция мощнос-
тью 105 кВт, пневмокомпрессор с рабо-
чим давлением 10 бар и ресиверами объ-
емом 1000 л. Кроме этого, в кузове энер-
гоблока размещена насосная группа, теп-
лообменник, трубопроводы, верстак, щи-
ты управления и распределения электро-
энергии. Под кузовом подвешен бак для
топлива объемом 2300 л, позволяющий
без дозаправки выполнять работы на
объекте в течение 14-ти часов. Сзади ку-
зова установлен гидроборт, служащий
подъемником и рабочей площадкой. Бы-
товая секция оснащена системами венти-
ляции, автономного водоснабжения, ка-
нализации и включает комнату отдыха,
небольшую кухню, санузел, отделенные
от технологического помещения звукопо-
глощающей перегородкой с дверью.

Испытание энергоблока
Энергоблок был собран, — наступило
время испытаний. Вначале были прове-
дены нормативные гидравлические и ма-
нометрические испытания систем и ин-
дивидуальные испытания оборудования:
горелок, насосов, вентиляторов, дизель-
генератора, водонагревателя и т.д.

После этого по особой программе выпол-
нялись испытания, имитирующие работу
энергоблока в реальных условиях. Они
позволили настроить автоматику и отла-
дить режимы работы оборудования со-
гласно технологическому процессу сана-
ции восстанавливаемого трубопровода,
а также устранить мелкие недочеты.

Проведение испытаний оборудования
энергоблока было необходимо не только
для наладки всей системы, но и для пре-
дотвращения возможных нештатных си-
туаций на объекте реконструкции во
время реальной работы. Результаты
предварительных испытаний показали,
что все узлы и агрегаты энергоблока ра-
ботают нормально и можно переходить
к полномасштабным испытаниям, то есть
непосредственному восстановлению тру-
бопроводов на объекте. Первый такой
объект реконструкции находился
в Стрельне на территории Государствен-
ного комплекса «Дворец конгрессов».
Работы проводились в августе — сентя-
бре 2002 г. В ходе реставрации канали-
зационного коллектора Константинов-
ского дворца с помощью энергоблока
было осуществлено восстановление
260 м сети диаметром 900 мм. В процес-
се проведения этих восстановительных
работ оборудование и все системы энер-
гоблока работали в автоматическом ре-
жиме без сбоев. Дизель-генератор выра-
батывал электроэнергию для собствен-
ных нужд энергоблока, «бытовки» заказ-
чика, а также для технологического обо-
рудования. Теплоэнергетическая часть
обеспечивала подогрев и перемешива-
ние воды для достижения в рабочей зо-
не равномерного поля температур, поз-
воляющих получить плотную, твердую
вновь создаваемую оболочку изнутри
канала после процесса полимеризации
состава, которым пропитан «чулок».
В заключительной фазе применялся
пневмоинструмент для механообработки
концевых участков созданной оболочки.
Сжатый воздух к инструменту подавался
от пневмокомпрессора.

Проведенные испытания окончатель-
но подтвердили правильность техничес-
ких решений, положенных в основу про-
екта, высокое качество монтажно-сбо-
рочных работ и проведенных пуско-на-
ладочных операций, а также надежность
установленного оборудования.

«СТРАТЕГИЧЕСКОЕ ОРУЖИЕ»
для  российского  ЖКХ
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Эксплуатация энергоблока
Работа в Стрельне завершилась успеш-
но, но машину ждали уже другие объек-
ты реконструкции. Расскажем о наибо-
лее интересных. В конце декабря
2002 г. возникла необходимость обра-
ботать коллектор диаметром 1200 мм
и длиной 170 м. К этому моменту
в Санкт-Петербурге сложились неблаго-
приятные погодные условия: мороз сто-
ял –15°С, а в отдельные часы дости-
гал –20°С. И на таком холоде требова-
лось практически вскипятить 200 тонн
воды! Любые остановки или задержки
исключались, поскольку это могло при-
вести к тяжелым последствиям. Однако
высокая квалификация бригады заказ-
чика и надежная работа оборудования,
невзирая на мороз, обеспечили дости-
жение поставленной цели. Следующий
эпизод связан с подготовкой к праздно-
ванию 300-летия Петербурга. В мае
2003 года заказчику было поручено от-
реставрировать участок канализацион-
ной сети г. Кронштадт в кратчайшие
сроки. Дорог был каждый час. Работа
была проведена быстро и качественно,
а слаженные действия коллектива яви-
лись залогом ее успешного окончания.

Как видно из приведенных ранее при-
меров, «послужной список» энергобло-
ка на сегодняшний день довольно раз-
нообразен и интересен: работы прово-
дились круглый год в широком диапазо-
не температур наружного воздуха —
в сухую погоду и при наличии осадков.
Более того, энергоблок передвигался
не только по асфальтированному полот-
ну, но и в парке Константиновского
дворца по грунту. За короткое время
энергоблок поработал на ответственных
объектах в Санкт-Петербурге, Стрельне,
Кронштадте. Сегодня энергоблок, со-
зданный компанией «Арктика», успешно
работает во всех районах города и об-
ласти, а специалисты фирмы, участво-
вавшие в его разработке, получают
только одобрительные отзывы со сторо-
ны заказчика и от людей, которые рабо-
тают с этим современным оборудовани-
ем. Наиболее существенным является
то, что ряд предложенных фирмой
«Арктика» технических решений зна-
чительно упрощает операции техноло-
гического процесса санации трубопро-
вода, и по некоторым показателям наш
энергоблок превосходит зарубежные
аналоги.

«Арктика» готова к новым заказам
Энергоблок проекта 22-10 был задуман
и изготовлен как передвижное производ-
ство тепловой, электрической энергии
и сжатого воздуха для технологических
целей ЖКХ. Первый энергоблок успешно
работает на территории Санкт-Петербурга
и Ленинградской области, но если повы-
сить тепловую мощность блока и провес-
ти другие небольшие изменения, то энер-
гоблок можно адаптировать к работе
в регионах с более суровым климатом.
Кроме того, коммунальное хозяйство —
это не единственная отрасль, где могут
работать машины по технологии бес-
траншейного ремонта труб. Аналогичный
энергоблок можно изготовить для нужд
нефтегазовой промышленности или лю-
бой другой. Передвижной энергоблок
можно использовать так же в качестве
временного или резервного (аварийного)
источника тепло- и электроснабжения
небольшого поселка, экспедиции, а может
быть и городского дома. Сегодня фирма
«Арктика» готова принять новые заказы
на разработку и строительство энергети-
ческих миникомплексов с другим целе-
вым назначением. Ждем ваших заявок.  
Материал предоставлен компанией «Арктика».
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Система SML применяется во всем
мире уже более 35 лет, с тех пор,
как в 1967 г. фирма Du

..
ker произве-

ла революцию на рынке строительных
материалов, предложив передовую инже-
нерную технологию монтажа и использо-
вания безраструбных чугунных трубопро-
водов. В России система SML применяет-
ся с восьмидесятых годов. Сегодня она
находит все более широкое применение.
В Москве безраструбная чугунная систе-
ма канализации SML применена на таких
объектах, как: Храм Христа Спасителя,
Здание Комиссии Евросоюза, Посольство
Великобритании, Филиал Большого Теат-
ра, Музей изобразительных искусств
им. А.С. Пушкина, Третьяковская Галерея,
Московский Международный Дом Музы-
ки, гостиницы «Метрополь», «Олимпик
Ренессанс», «Арарат-Хайят», «Мариотт
Гранд Отель», «Мариотт Аврора», «Кос-
мос», «Аэростар», «Golden Apple», Бизнес
центры «Усадьба-Центр», «Романов
Двор», «Царев Сад», «Садовая Плаза»,
«Морган Билдинг», офисное здание «Ав-
рора» (Эрнст энд Янг), офисное здание
«Ингосстрах», торговые центры «Сток-
ман-Смоленский Пассаж», «Сити Стар»,
«Атриум» (Курский Вокзал), «XL», гипер-
маркеты «Икеа», «Метро», «Рамстор»,
международный аэропорт Домодедово,
Авиационный Завод ФГУП РСК «МиГ»,
фармацевтическая фабрика «KPKC»,
«Трансвааль Парк» (аквапарк в Ясенево),
элитный жилой комплекс «Кунцево» (на
пересечении Можайского и Рублевского

шоссе), жилые комплексы и дома и на
многих других объектах. Мы уверены
в том, что в ближайшие годы система SML
получит широкое применение в условиях
современного строительства, т.к. боль-
шая востребованность этой системы на
ответственных и престижных объектах
гарантирует стабильный спрос, а удовле-
творенность со стороны заказчиков
обеспечит использование системы SML
на новых строящихся объектах.

Мы хотим представить систему чугун-
ной безраструбной канализации SML
от крупнейших производителей из
Германии — фирм Du

..
ker («ДЮКЕР»)

и HG-TEC («ХГ-ТЭК»).
SML — это система из литейного чу-

гуна, отвечающая всем требованиям со-
временного строительства и наиболее
подходит для оборудования жилых и об-
щественных сооружений, многоэтажных
зданий, коммерческих и деловых цент-
ров, международных отелей, больниц, га-
ражей, складов, фабричных цехов и т.п.

Все трубы SML изготавливаются в со-
ответствии с международными и евро-
пейскими стандартами DIN 19522/EN
877 по методу центробежного литья
Де Лаво. Трубы SML состоят из чугуна
с пластинчатым графитом, т.е. железоуг-
леродистого сплава с содержанием угле-
рода выше 2%. После отливки трубы
специально выдерживаются при темпе-
ратуре 950°С, т.е. происходит медленное
и равномерное охлаждение. При этом,
в результате охлаждения в металличес-
кой форме (кокиль с водяным охлажде-
нием), образуется очень мелкозернистая
структура материала. Размер зерен
уменьшается от наружного края трубы
к ее внутренней стороне. Такая термиче-
ская обработка приводит к образованию
графита розеточной формы и, тем са-
мым, к улучшению механических свойств
чугуна. Это приводит к снижению внут-
ренних напряжений и увеличению пре-
дела прочности на разрыв. Результатом

термической обработкой труб SML также
является малая твердость по Бринеллю
(приблизительно 210). В связи с этим
трубы SML легко поддаются обработ-
ке — они очень хорошо режутся.

Внутренняя поверхность труб SML оп-
тимально защищена от химических и ме-
ханических воздействий, благодаря ис-
пользованию усовершенствованного
и экологически чистого метода нанесения
покрытия на основе модифицированной
эпоксидной смолы. К тому же идеально
гладкая поверхность улучшает аэрогидро-
динамические показатели и предотвраща-
ет образование осадка или наслоений.
Все фасонные части системы SML подвер-
гаются поверхностной обработке (внутри
и снаружи) методом катафорезного элек-
трофореза, фосфатированием, а также
внутри и снаружи покрываются защитным
эпоксидным слоем, который наносится
способом погружения.

Катафорезное лакирование методом
электрофореза относится к самым высо-
кокачественным и экологически чистым
методам обработки поверхности. Защита
поверхности удовлетворяет высочайшим
требованиям антикоррозионной защиты.
Обработанные по методу KTL фасонные
части выдерживают 2000-часовой тест
на коррозионную стойкость в солевом
тумане, что значительно превышает тре-
бования DIN 19522/EN 877 (350 часов).

Для монтажа системы SML использу-
ются хомутные соединительные элемен-
ты, состоящие из химически устойчивой
резины (EPDM) и нержавеющей стали.
Хомуты в стандартном исполнении ис-
пользуются в безнапорных системах ка-
нализации, а в специальном исполнении
выдерживают давление от 3 до 10 бар.
Благодаря универсальности хомутных
соединений, обеспечивается легкий
монтаж и демонтаж каждого элемента
системы канализации: необходимо всего
лишь снять хомуты и освободить необхо-
димый элемент.

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ПОРТРЕТ ПРЕДПРИЯТИЯ

SML – система чугунной
безраструбной канализации

на хомутах (DIN EN 877)
фирм Du

..
ker и HG-TEC.

Сделано  в Германии
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Область применения:
❏ Системы безнапорной и напорной

внутренней и наружной канализации;
❏ Системы ливневой канализации зда-

ний и сооружений;
❏ Отвод агрессивных сред и промыш-

ленных стоков (кухни, прачечные,
предприятия, и т.д.).

Соответствие требованиям,
нормам и стандартам:
❏ EURO-NORM;
❏ DIN EN 877 (трубы чугунные и фасон-

ные части к ним для водоотводных
систем зданий);

❏ DIN 19522;
❏ ISO 6594;
❏ ГОСТ 6942.98 п. 5.2.1, 5.2.2, 5.2.8,

5.3, 5.4;
❏ ГОСТ 9.602-89 Р.4.

Отличительные свойства:
❏ материал: литейный чугун с пластин-

чатым графитом с последующей тер-
мической обработкой (согласно DIN
EN 1561, отжиг при температуре
950°С);

❏ изготовление изделий: трубы — ме-
тодом центробежного литья, фитин-
ги — литье в форму;

❏ покрытие труб: снаружи эпоксидный
грунт (40 микрон, цвет — красно-
коричневый), внутри — эпоксидное
покрытие (120 микрон, цвет — жел-
тый), внутреннее покрытие исключа-
ет заиливание труб;

❏ покрытие фитингов: снаружи и внут-
ри эпоксидный грунт (60 микрон,
цвет — красно-коричневый);

❏ по своим прочностным характеристи-
кам материал (литейный чугун с пла-
стинчатым графитом последующей
термической обработкой) приближен
к стали;

❏ прочность на разрыв: >150 МПа
для фасонных частей, и >200 МПа
для труб;

❏ прочность на сжатие: 3–4-кратная
величина прочности на разрыв;

❏ максимальная рабочая температура
без ощутимых изменений механичес-
ких свойств: до 400°С;

❏ отсутствие раструбов позволяет быс-
тро производить монтаж-демонтаж
и экономить время;

❏ полная герметичность при сборке что
дает возможность использовать сис-
тему SML как безнапорную, так и на-
порную. Безнапорная канализа-
ция — до 0,5 бар (со стандартными
хомутами CV), напорная — до 3 бар
с хомутами CV grip collar (CV Kralle)
и до 10 бар с хомутами Rekord grip
collar (Rekord Kralle);

❏ материал обладает высокой ударо-
прочностью, стойкостью к воздейст-
вию температур и химикатов, не под-
дается коррозии;

❏ канализация произведена в Герма-
нии, система качества DIN ISO 9001.

Преимущества системы:
❏ полная безопасность в случае пожа-

ра (материал класса А1, DIN 4102) =
безопасность для людей и матери-
ального имущества;

❏ акустический комфорт (DIN 4109) =
шумопоглащение при водосбросе;

❏ долговечность = экономия средств
на протяжении всего средне- и дол-
госрочного функционирования;

❏ прочность составных элементов =
многолетнее использование;

❏ простота сборки = надежность и эко-
номия времени;

❏ идеальная ремонтопригодность = ми-
нимальные затраты на обслуживание
и эксплуатацию;

❏ полная герметичность стыков =
гарантия безопасности;

❏ большая сопротивляемость тепловым
нагрузкам = стабильность системы;

❏ коррозийная стойкость = долго-
вечность;

❏ официальное признание = гарантия.

Преимущества для монтажников
и строителей:
❏ канализация легко и быстро монти-

руется, не требуется специального
обучения по монтажу, значительно
сокращаются сроки выполнения ра-
бот — экономия затрат;

❏ не требует специального инструмента
при монтаже — пилится обычной
болгаркой, хомуты закручиваются
обычным гаечным ключом;

❏ чугун не колется — и как следствие
экономия и сбережение средств при
строительстве

❏ идеальная ремонтопригодность
системы;

❏ качественный материал дает гаран-
тию, т.е. уверенность и безопасность.
Вся продукция Du

..
ker и HG-TEC

имеет российские сертификаты соот-
ветствия.

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ПОРТРЕТ ПРЕДПРИЯТИЯ

Компания «ИНКОТЕХСТРОЙ»

Эксклюзивный дистрибьютор
продукции SML
фирм Du

..
ker и HG-TEC в России

Хомутное соединение труб типа CV Хомутное соединение под Max Grip

Обжимная манжета CV-Kralle (3 бара)

Хомутное соединение труб типа CE



Шаровая арматура является наи-
более распространенной
во всем мире и широко приме-

няется в различных инженерных систе-
мах. Стальная трубопроводная арматура
является основным видом арматуры, ис-
пользуемой в промышленности и на теп-
лоэнергетических объектах, таких как
ТЭЦ, ЦТП, тепловых узлах, котельных
и теплосетях, водопроводных сетях
и трубопроводах нефтепродуктов, хими-
ческой промышленности и пищевой
промышленности.

Одним из крупнейших европейских
производителей стальной шаровой ар-
матуры является финская компания
VEXVE OY («Вексве АО»). Основанная бо-
лее 40 лет назад в Финляндии в г. Вам-
мала, компания VEXVE экспортирует се-
годня свою продукцию в более чем
20 стран мира, а годовой выпуск состав-
ляет более 200000 единиц продукции.
Новейшие технологии и разработки, глу-
бокий научный подход, полностью авто-
матизированные производственные ли-
нии, тщательнейший отбор исходного
сырья, высококвалифицированный пер-
сонал и, как результат, высочайшее ка-
чество продукции и уровень сервиса де-
лают компанию VEXVE одним из миро-
вых лидеров по производству стальной
шаровой арматуры.

В Россию продукция VEXVE поставля-
ется уже более 20 лет, находя широкое
применение в различных отраслях про-
мышленности и теплоэнергетики, благо-
даря своему высочайшему качеству
и надежности. Система контроля и уп-
равления качеством продукции аттес-
тована в соответствии с международны-
ми стандартами и имеет сертификат
ISO 9001. Вся продукция VEXVE имеет
российские сертификаты соответст-
вия ГОСТ, гигиенические сертификаты
ГСЭН и разрешение ГОСГОРТЕХНАДЗОРА
России на применение.

Наилучшее соотношение цены и качест-
ва, оптимальные сроки поставки про-
дукции, надежность и долговечность,
адаптированность к российским тепло-
вым сетям, о чем свидетельствует нали-
чие всех разрешительных документов,
и практическое отсутствие эксплуатаци-
онных расходов обеспечивают устойчи-
вый спрос на продукцию VEXVE, в том
числе, среди государственных и муни-
ципальных предприятий и организаций.
Одним из крупнейших потребителей
продукции VEXVE в Москве является
МОСГОРТЕПЛО.

VEXVE OY специализируется на
разработке и производстве стальных
и нержавеющих (кислотостойких) ша-
ровых запорных кранов и шаровых ли-
нейных регулирующих вентилей (ба-
лансировочных клапанов) для трубо-
проводов систем центрального отопле-
ния и промышленной теплоэнергетики,
газораспределительных сетей и других
промышленных трубопроводов в хими-
ческой, нефтегазоперерабатывающей,
пищевой и прочих отраслях промыш-
ленности.

Арматура VEXVE рассчитана на макси-
мальное рабочее давление 1,6, 2,5
и 4,0 МПа, (т.е. PN 16, PN 25 и PN 40 со-
ответственно) и диапазон температур
рабочей среды от –30°С до +200°С.

Запорные шаровые краны VEXVE
и имеют следующие отличительные
свойства:

❏ благодаря цельносварной стальной
конструкции (корпус и штуцеры сва-
рены в единое целое, сталь —
DIN St/37.0/37.8) кран имеет малый
вес и его легко изолировать;

❏ благодаря отшлифованным и отполи-
рованным шару и штоку, выполнен-
ных из нержавеющей стали (шар —
AISI 304, шток — AISI 303), кран ле-
гок в работе и надежно работает
и после многих лет эксплуатации;

❏ поджатые тарельчатыми пружинами,
уплотнения из тефлона PTFE (стойкие
к износу, воздействию химикалий
и загрязнений) обеспечивают абсо-
лютную герметичность шара для все-
го спектра применений, при низких
и высоких перепадах давления;

❏ невыбиваемая конструкция штока
имеет два О-образных кольцевых уп-
лотнения из FPM. Верхнее уплотни-
тельное кольцо заменяемое, а в мо-
дификациях DN 659-300 мм оба уп-
лотнения заменяемые;

❏ уплотнительная втулка из PTFE меж-
ду штоком и корпусом штока работа-
ет также как уплотнительная по-
верхность. Начиная с модификации
DN 65, шпиндели кранов оборудова-
ны нержавеющей подшипниковой
втулкой;

❏ ручка крана — съемная. DN 10-150
из оцинкованной стали, DN 200-250
окрашенная углеродистая сталь.
DN 300 — без ручки.
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– шаровая арматура
из Финляндии

Шаровой клапан VEXVE тип 100 



Для DN 150-300 рекомендуется исполь-
зовать редуктор с ручным приводом.

Шаровые краны VEXVE могут осна-
щаться сервоприводами — электричес-
кими и пневматическими приводами,
адаптированными ко всем типам арма-
туры. Свою арматуру компания VEXVE
комплектует электроприводами Auma
и Bernard и пневмоприводами Automax
для автоматического регулирования.

Использование арматуры VEXVE дает
неоспоримые преимущества для мон-
тажников и строителей:
❏ благодаря особенностям конст-

рукции краны VEXVE не требуют
ухода, их не надо подтягивать или
смазывать;

❏ имеют долгий срок эксплуатации;
❏ быстрый монтаж и практическое от-

сутствие эксплуатационных расходов;
❏ ручка крана — съемная, и ее можно

снять или переставить на 180°;
❏ приводной механизм легко устанав-

ливается даже после монтажа крана;

❏ малый монтажный размер, высокий
шпиндель совместно с круглой внеш-
ней формой крана делают изоляци-
онные работы легко выполнимыми
и дешевыми;

❏ монтажные организации могут поз-
волить себе брать эти краны на бес-
платное обслуживание на долгое
время, не опасаясь дополнительных
расходов.
Опираясь на все вышесказанное,

можно с уверенностью сказать, что при-
менение шаровой арматуры фирмы
VEXVE — это гарантия качества, надеж-
ности и долговечности, а следователь-
но — гарантия спокойствия, увереннос-
ти и благополучия как для проектиров-
щиков, монтажников и строителей, так
и для конечных потребителей. В сочета-
нии с наилучшим соотношением цены
и качества и оптимальными сроками
поставки это автоматически делает про-
дукцию VEXVE наиболее конкурентно-
способной и перспективной.
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Компания «ИНКОТЕХСТРОЙ»

Официальный дистрибьютор
компании VEXVE в России

Регулирующий
шаровой кран VEXVE тип 140

Шаровой кран
VEXVE тип 104
(с редуктором)

Шаровой кран
VEXVE тип 103

Поворотные затворы VEXVE серии L9

Краны VEXVE с приводом
Auma и Automax для автоматического
регулирования

Шаровой
регулирующий кран

VEXVE тип 243 (нержавеющий)
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Комфортный микроклимат — для
Вас! — именно так звучит лозунг
финской компании HALTON (ХАЛ-

ТОН) — одного из признанных мировых
лидеров в области технологии климата.
Улучшать жизненную среду людей —
вот краеугольный камень в работе ком-
пании ХАЛТОН. Поэтому название ХАЛ-
ТОН было, есть и будет гарантией каче-
ства и надежности, а продукция компа-
нии ХАЛТОН — олицетворением передо-
вых технологий индустрии климата. Сто-
ит лишь один раз побывать на любом из
заводов компании, чтобы полностью
убедиться в этом. Сегодня фабрика
ХАЛТОН — это мощный высокотехноло-
гичный производственный и научно-ис-
следовательский комплекс. Производст-
во ХАЛТОН — это автоматические уста-
новки лазерной резки стали, автомати-
ческие производственные линии, где на
входе вы видите стальной лист, а на вы-
ходе — практически готовое изделие
с идеальными формами, система автома-
тического контроля качества, бесконеч-
ные научные и испытательные лаборато-
рии (акустические, аэродинамические
и т.п.), и высококвалифицированный
персонал.

Основанная в 1969 г. в Финляндии,
в г. Каусала, компания ХАЛТОН начала
развивать производство вентиляцион-
ного оборудования. Осознавая огром-
ный потенциал, связанный с развитием
данной области, основатель компании
Seppo Halttunen (Сеппо Халттунен) на-
метил претенциозные цели в развитии
фирмы: компания ХАЛТОН должна стать
одной из ведущих международных ком-
паний, занимающихся созданием и усо-
вершенствованием искусственного мик-
роклимата. Настойчивое стремление
к цели в сочетании с постоянным
совершенствованием продукции, осно-
ванной на передовых технологиях, ста-
ли фундаментом для роста компании
до ее нынешнего уровня новатора ми-
рового класса.

Сегодня компания ХАЛТОН известна
как надежный деловой партнер и по-
ставщик передовых технических систем.
ХАЛТОН является одной из ведущих ми-
ровых компаний в данной области. Про-
дукция ХАЛТОН производится в Финлян-
дии, Франции, США и используется прак-
тически во всем мире.

За 30 лет ХАЛТОН, получив мировую из-
вестность и признание, участвовал в ты-
сячах проектов по всему миру. Достаточ-
но перечислить лишь некоторые выпол-
ненные работы из референс-листа ком-
пании, чтобы понять масштаб и амбиции
ХАЛТОНа. Это музеи, концертные залы,
офисные и правительственные здания,
международные аэропорты, гостиницы,
больницы, колледжи, библиотеки, торго-
вые центры и стадионы: Музей Лувр (Па-
риж), Бритиш Мьюзеум (Лондон), кон-
цертные залы Бэлфаст (Белфаст) и Грейт
Бриджвотер (Манчестер), Хаусез оф Пар-
ламент (Лондон), аэропорты в Лондоне
(Хитроу), Стокгольме (Орландо), Хельсин-
ки (Хекльсинки-Вантаа), Осло, Милане,
Будапеште, Таллине, Риге, гостиницы сети
Хилтон и Рэдиссон САС по всему миру,
офисные здания компаний Нокиа, Про-
ктер & Гэмбл, Глаксо Вэлком, всемирно
известные офисные центры Рокфеллер
Центр (Нью Йорк) и Твин Тауэрз (Малай-
зия), такие стадионы как Стад де Франс,
и тысячи других объектов по всему миру.

В России ХАЛТОН работает уже более
20 лет! Еще во времена Олимпиады-80
продукция компании находила свое при-
менение при строительстве объектов раз-
личной сложности и значения, включая
самые престижные. Объекты, на которых
за это время применялась продукция
ХАЛТОН, можно перечислять до бесконеч-
ности. Успех ХАЛТОНА в России продол-
жается и сегодня. Среди последних объ-
ектов, сделанных с применением обору-
дования ХАЛТОН, только в одной Москве
можно отметить следуюшие: здание цент-
рального офиса СБЕРБАНКА Росии, гости-
ница Олимпик Ренессанс, гостиница Мет-
рополь, Третьяковская галерея, Торговый
комплекс Охотный Ряд на Манежной пло-
щади, новое здание посольства Велико-
британии на Смоленской набережной, Но-
вая Англо-Американская школа в Покров-
ском-Глебово, офисный центр Самсунг,
офисный центр Усадьба-Центр, Россий-
ский культурный центр Красные Холмы,
офисное здание компании Эрикссон,
Стокман — Смоленский пассаж, магазины
ИКЕА, Спортивно-оздоровительный ком-
плекс с аквапарком в Ясенево, Здание
торгового центра на площади Курского
вокзала (Атриум). В Петербурге — это
Эрмитаж, фабрики Catterpillar, Gilette,
Phillip Morris, Reynold’s Tobacco.

Вся поставляемая в Россию продук-
ция ХАЛТОН сертифицирована и имеет
сертификаты соответствия ГОСТ,
гигиенические сертификаты ГСЭН
и пожарные сертификаты ВНИИПО.

Современные исследовательские
центры фирмы ХАЛТОН, расположенные
в Финляндии и Франции, постоянно ра-
ботают над вопросами улучшения искус-
ственного микроклимата и новых техно-
логий в области вентиляции. Компании
такого уровня как ХАЛТОН, выпускаю-
щие столь полный ассортимент продук-
ции, способный удовлетворить все мыс-
лимые и немыслимые потребности и же-
лания при организации воздухораспре-
делнния — можно сосчитать по паль-
цам. В мире их не более десяти.

Перечислить и описать все разнооб-
разие изделий ХАЛТОН в данной статье
не представляется возможным, проще
ознакомиться с русифицированным ин-
терактивным электронным каталогом
ХАЛТОН HIT, где представлен полный
ассортимент продукции ХАЛТОН. Основ-
ных групп продукции ХАЛТОН десять:
1) воздухораспределители

(диффузоры);
2) вентиляционные решетки;
3) вентиляционные клапаны;
4) диффузоры для аудиторий и залов;
5) низкоскоростные воздухораспреде-

лители;
6) потолочные устройства кондициони-

рования воздуха (потолочные охла-
дители);

7) контрольно-измерительные и балан-
сировочные устройства;

8) огнезадерживающие противопожар-
ные и дымовые клапаны;

9) наружные вентиляционные решетки;
10)системы вентиляции для профессио-

нальных кухонь (кухонные зонты
и наборные потолки).

Воздухораспределители

DFA, ТНВ
Воздухораспре-
делители DFA
и THB обеспечива-
ют быстрое затуха-
ние приточной
струи при рас-
ходах воздуха
от 20 до 300 л/с
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и перепаде температур до 12°С. Предус-
мотрено распределение воздуха по вы-
бору в одном, двух, трех или четерех
направлениях. Для подсоединения
к воздуховоду диффузор ТНВ имеет ру-
кав, с внешней стороны которого распо-
ложено резиновое уплотнительное
кольцо. Монтируется непосредственно
к проему без соединительной коробки.
Габаритный ряд изделий DFA 125, 160,
250, 400 мм. ТНВ 100, 125, 160, 250,
315 мм.

ТСА, TRB
Конические
воздухорас-
пределители
TRB и ТСА
обеспечивают
раздачу как
теплого, так
и холодного
воздуха при
температурных
перепадах до 10°С
и расходах воздуха от 20 до 1000 л/с.
Предусмотрена регулировка струи от на-
стилающей горизонтальной до верти-
кальной компактной. TRB выпускается
девяти типоразмеров от 100 до 630 мм,
а ТСА от 100 до 1000 мм.

TRS
Воздухораспреде-
литель TRS
обеспечивает
подачу как
теплого, так
и холодного
воздуха рас-
ходом от 30 до
800 л/с в помеще-
ниях больших размеров. Поворотом
нижней части воздухораспределителя,
TRS превращается из диффузного
в сопловой воздухораспределитель.
TRS выпускается пяти типоразмеров
от 200 до 500 мм.

TSA
Вихревой возду-
хораспредели-
тель пред-
назначен
для рас-
пределения
как теплого, так
и холодного воздуха в помещениях
больших размеров. Предусмотрена регу-
лировка приточной струи от настилаю-
щей горизонтальной до вертикальной
компактной. Размеры TSA от 250
до 630 мм.

ТНК, THL
Воздухорас-
пределители
ТНК и THL
обеспечивают
подачу как
теплого, так
и холодного
воздуха при
температур-
ных перепа-
дах до 10°С
и расходах воздуха от 20 до 600 л/с.
Предусмотрена регулировка приточной
струи от настилающей горизонтальной
до вертикальной компактной. ТНК выпу-
скается шести, а THL — семи типоразме-
ров от 100 до 315 мм и от 100 до
400 мм.

TRI
Присоеди-
нительная
коробка
TRI обес-
печивает
регулировку, измерение расхода возду-
ха, выравнивание воздушного потока
и снижение уровня шума. Выпускается
диаметром от 100/100 до 315/400 мм.
Все воздухораспределители ХАЛТОН мо-
гут монтироваться непосредственно
к TRI.

Воздухораспределители
с присоединительными коробками

ТКВ
Секция ТКВ
объединяет
в себе по-
толочный
воздухора-
спредели-
тель ТНВ
и присоедини-
тельную коробку TRI, обеспечивающую
регулировку, измерение расхода возду-
ха, выравнивание воздушного потока
и снижение уровня шума. ТКВ изготав-
ливается из стали. Потолочный воздухо-
распределитель ТНВ стандартно окра-
шивается эпоксидной эмалью в белый
цвет. ТКВ выпускается диаметром от 100
до 315 мм.

TLB
Воздухорас-
пределитель
TLB монтиру-
ется в стене. Он позволяет регулировать
длину приточной струи. TLB состоит из
приточной коробки, в которой объеди-

нены глушитель, регулятор и измеритель
расхода воздуха. Он предназначен для
распределения от 10 до 100 л/с воздуха
при перепаде температур до 10°С.
Приточная решетка стандартно окраше-
на эпоксидной эмалью в белый цвет.
TLB выпускается пяти типоразмеров
от 80 до 200 мм.

SPL
Щелевой диф-
фузор SPL при-
меняется как
в качестве при-
точного, так
и вытяжного
устройства.
SPL объединяет
в себе стабилизатор потока, регулятор,
измеритель расхода воздуха, глушитель
и приточную решетку SLL. Горизонталь-
ный угол распределения приточной
струи регулируется изменением положе-
ния лопаток индивидуально для каждой
из щелей. Количество щелей выбирается
от 1 до 4 шириной от 300 до 1800 мм
с шагом 300 мм. Расход воздуха от 10
до 600 л/с при перепаде температур
до 12°С. Решетка SLL изготавливается
из алюминия.

Приточные
и вытяжные
решетки

ALE, ALU
Универсаль-
ные решетки
ALE и ALU
применяются
в качестве приточной и вытяжной ре-
шетки соответственно. Угол подачи
струи решетки ALE — 15° и ALU — 0°.
Решетки изготавливаются из алюминия
и в стандартном исполнении окрашены
в белый цвет. Высота решетки от 100 до
300 мм, длина от 200 до 1000 мм.

WTS
Решетка
WTS приме-
няется
в качестве
как приточ-
ной, так и вытяжной. Горизонтальный
угол раздачи приточной струи регулиру-
ется горизонтальными лопатками. Верти-
кальные лопатки регулируют расход воз-
духа и ширину приточной струи. Решетка
изготавливается из стали и стандартно
окрашивается эпоксидной эмалью в бе-
лый цвет. Высота решетки от 100 до
300 мм, ширина от 100 до 1000 мм.
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AGC
AGC может
применятся
в качестве
вытяжной решетки. Решетка оборудова-
на вертикальными и горизонтальными
нерегулируемыми лопатками и изготав-
ливается из алюминия. В стандартном
исполнении она окрашена в белый цвет.
Высота решетки от 100 до 600, шири-
на — от 200 до 1200 мм.

Вытяжные устройства
UHA, URH, EVA,
Приточно-вытяжное устройство
ULA и приточные устройства ULC, ULE.
Эти устройства
обеспечивают
экономичные
решения сис-
тем воэдухора-
спределения
для помещений
небольших
размеров
EVA — вытяж-
ное устройство
настенного или
потолочного
исполнения
с широким спе-
ктром всасыва-
ния. Крепится
к воздуховоду
или присоеди-
нительной ко-
робке. Расход
воздуха регу-
лируется и измеряется с помощью съем-
ного модуля. Благодаря съемным частям,
устройство можно легко прочистить. Ус-
тройство URS предназначено для венти-
ляции саун и бань. Все изделия изготав-
ливаются из стали, в стандартном ис-
полнении окрашиваются эпоксидной
эмалью в белый цвет, лопатки и внут-
ренние части EVA из алюминия. UHA,
URH и ULA выпускаются следующих ти-
поразмеров: 100, 125, 160 и 200 мм.
EVA — 300×150, 500×150 и 800×150 мм.
URS, ULC и ULE — 100 мм.

Низкоскоростные
воздухораспределители
С помощью низкоскоростных воздухо-
распределителей нашей фирмы реали-
зуется новый принцип воздухораспре-
деления — «вентиляция вытеснением».
При такой системе воздухораспределе-
ния приточный воздух с низкой скоро-
стью подается непосредственно в рабо-
чую зону, что позволяет повысить
энергетическую эффективность систе-

мы вентиляции.
Вентиляция вы-
теснением осо-
бенно эффек-
тивна в помеще-
ниях со значи-
тельными выде-
лениями тепла
и вредных при-
месей. Она при-
меняется в теат-
рах, лекционных
аудиториях, рес-
торанах, пекар-
нях и кухнях,
прачечных, про-
мышленных
и печатных це-
хах. В помощь
проектировщикам нами разработана
компьютерная программа расчета сис-
тем вентиляции вытеснением и подбо-
ра низкоскоростных воздухораспреде-
лителей. Нами выпускается широкая
номенклатура низкоскоростных возду-
хораспределителей различной формы
и габаритов.

Переточные вентиляционные
решетки
TVA, TVB и TVC
Переточные
решетки
предназна-
чены для
осуществле-
ния вентиля-
ции путем
перетока
воздуха из
одного поме-
щения в дру-
гое. Решетки
TVA, TVB
монтируются
между вен-
тилируемыми помещениями в стенах
различной толщины. Они обеспечивают
переток воздуха из одного помещения
в другое, являясь при этом звуко- и све-
тонепроницаемыми. Решетка TVA выпус-
кается номинальной высотой 100 мм
и шириной от 600 до 1000 мм с шагом
100 мм. Решетка TVB производится
высотой 1050 мм и шириной от 400 до
1000 мм с шагом 100 мм. Переточная
решетка TVC предназначена для монта-
жа в дверях или тонких стенах толщи-
ной до 45 мм, она обеспечивает переток
воздуха, являясь при этом светонепро-
ницаемой. TVC выпускается высотой
от 100 до 400 мм и шириной от 200
до 600 мм с шагом 100 мм.

Устройства регулировки
и измерения воздуха

PTS
PTS — это
воздушный
клапан, по
желанию за-
казчика мо-
жет быть ос-
нащен элект-
роприводом. Утечка воздуха при пере-
паде давления 100 Па не превышает
8 л/с на 1 м поверхности клапана. Ис-
пытания 300000 рабочих циклов показа-
ли, что утечка не превысила исходной
величины. Клапан изготавливается диа-
метром от 100 до 315 мм.

MSD
MSD — это
устройство
для измере-
ния расхода
воздуха
в круглых
воздухово-
дах. Оно
обеспечива-
ет высокую точность измерения, не со-
здавая при этом дополнительных по-
терь давления. Измерительные трубки
со штуцерами для отбора давления
легко демонтируются для очистки.
MSD выпускается диаметром от 100
до 1000 мм.

PRA
Ирисовый
регулятор
PRA пред-
назначен для
регулирова-
ния и изме-
рения расхо-
да воздуха.
PRA пред-
ставляет собой сопло с регулируемым
сечением. Такая конструкция обеспечи-
вает низкий уровень шума при работе
клапана, а также позволяет использо-
вать его в качестве соплового воздухо-
распределителя. Каждый регулятор ка-
либруется на заводе, что обеспечивает
высокую точность измерения расхода
воздуха. PRA изготавливается диамет-
ром от 100 до 1000 мм.

Наружные воздухозаборные
решетки
Решетки ХАЛТОН отличает прочность
конструкции и привлекательный ди-
зайн. Конструктивная глубина решеток
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65 мм, ширина фланцев 40 мм. Решет-
ки изготавливаются в модульном ис-
полнении, размер одного модуля до
1200×1000 мм. С наружной стороны
решетки может быть установлена за-
щитная сетка с размером ячеек
10х10 мм.

Водонепроницаемая решетка USS
Воздухозабор-
ная решетка
USS применяет-
ся там, где не-
обходимо пре-
дотвратить про-
никновение
дождевых ка-
пель сквозь ре-
шетку. USS хо-
рошо улавливает капли воды, создавая
при этом малое сопротивление воздуш-
ному потоку. Решетки могут изготавли-
ваться из оцинкованной или нержавею-
щей стали, алюминия, меди, анодиро-
ванного алюминия.

Решетка с электрообогревом USL
USL применяет-
ся в условиях,
когда существу-
ет опасность
обледенения
решетки. Элек-
тронагреватели
мощностью
1,8 кВт/м встро-
ены в лопасти
решеток. USL
изготавливается из алюминия.

Клапаны воздушные

Клапаны UTT, UTS, UTK
Применяются
в качестве за-
порных и регу-
лирующих эле-
ментов в вент-
сети. Утечка
воздуха через
клапана UTT
при закрытых
створках
не превышает
1,6 л/с на 1 м
площади клапа-
на при перепа-
де давления
100 Па. Створки
клапана запол-
нены полиуре-
таном, что обес-
печивает коэф-

фициент теплопередачи клапана в за-
крытом положении 4 Вт/м•К. Уплотне-
ния створок клапана выполнены из си-
ликона. Утечка воздуха через клапаны
UTS и UTK не превышает соответственно
40 л/с и 200 л/с на 1 м — площади кла-
пана при перепаде давления 100 Па.
Каждый клапан подвергается испыта-
нию на герметичность на заводе. UTT
изготавливаются высотой от 200 до
2400 мм, шириной от 400 до 2400 мм
с шагом 100 мм для прямоугольных
воздуховодов, а также с переходами
на круглые воздуховоды диаметром
от 160 до 1000 мм. 

Вентиляционные
охлаждающие блоки
(потолочные охладители)

СВС, CBD, CBL
Вентиляционный охлаж-
дающий блок пред-
ставляет собой ком-
бинированный
блок для охлаж-
дения, нагрева
и подачи
воздуха
со встро-
енным

устройством циркуляции вторичного
воздуха, который может быть смонтиро-
ван заподлицо с подвесным потолком.
Блок предназначен для помещений
с высокими требованиями по охлажде-
нию, низкой влажностью и вентиляци-
онной нагрузкой. Блок пригоден для
использования в различных помещени-
ях, для которых важно качество окружа-
ющей среды и возможностью индивиду-
ального контроля за ней. Обычно
охлаждающие блоки используются
в офисах, конференц-залах, гостиницах
и больницах.

Оборудование
для профессиональных кухонь
ХАЛТОН производит кухонные зонты
для прогрессивных кухонь. Они эффек-
тивно удаляют тепло и вредные приме-
си, обеспечивая комфортные условия
для персонала работающего на кухне,
а также сокращая энергозатраты венти-
ляционной системы. Благодаря модуль-
ной системе все кухонные зонты хоро-

шо агрегируются с различным кухон-
ным оборудованием. Кухонные зонты
оборудованы светильниками, моющи-
мися жироотделителями и жиросборни-
ками, устройствами регулирования рас-
хода воздуха. Некоторые из моделей
оборудованы также приточной систе-
мой воздухораспределения. Все кухон-
ные зонты изготавливаются из нержа-
веющей стали со швами, сваренными
в водонепроницаемом исполнении, что
исключает подтекание воды и жира.
В помощь проектировщикам нами раз-
работана компьютерная программа
расчета воздухообмена в кухнях и под-
бора кухонных зонтов.

Противопожарное
оборудование

FDR
Клапаны FDR предназначены для ис-
пользования в качестве огнезадержи-
вающих устройства в противопожарных
стенах и перегородках. В комплект
входят клапан плавкий предохрани-
тель, двигатель с пружинным возвратом
и коробка включения в сеть FDR соот-
ветствует международным стандартам
как для использования в прямоуголь-
ных воздуховодах (от 100 до 1000 мм,
шагом 50 мм, так и в воздуховодах
круглого сечения (100–1000 мм).
Сертификат соответствия N РОСС SF.
BBOS Н00016 и сертификат пожарной
безопасности N ССПБ и ОП002 В 00005
удостоверяют, что FDR соответствует
требованиям нормативных документов
СНиП 2.0102–85*, п. 3.3; СНиП
2.0405–91, п. 4.123, ГОСТ 302470–94
(СТ СЭВ 1000–78).

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ПОРТРЕТ ПРЕДПРИЯТИЯ

Компания «ИНКОТЕХСТРОЙ»

Официальный дистрибьютор
компании HALTON в России

Тел./факс: (095) 961-3540,
961-3574, 961-3592
E-mail: info@ikts.ru
www.ikts.ru
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Впредыдущих номерах мы уже писали
о стабилизаторах сетевого напряже-
ния и бытовых миниэлектрогенера-

торах, известных под торговой маркой
«TEPLOCOM». Их выпускает ПО «Бастион»,
один из ведущих в России производителей
источников бесперебойного питания. Ка-
чество производства подтверждено между-
народным сертификатом ISO 9001–2000.

Стабилизаторы серии «Teplocom ST»
и бытовые миниэлектрогенераторы
«Teplocom-150» объединяют в Комплекс,
который обеспечивает отопительные систе-
мы качественным электрическим питанием
при любом ухудшении напряжения в сети.
Все компоненты Комплекса разработаны
с учетом требований импортной отопитель-
ной техники к качеству питающего напря-
жения и испытаны совместно с отопитель-
ными котлами таких производителей, как
Vaillant, Viessmann, Junkers Bosch, Ariston,
ACV, Lamborghini, Beretta и др., циркуляци-
онными насосами Wilo и Grundfos.

Стабилизаторы серии «Teplocom ST»:
❏ выпускаются номинальной мощностью

400, 600 и 1200 ВА. При этом они спо-
собны выдерживать перегрузки, кото-
рые возникают в момент пуска вентиля-
торов горелочных устройств;

❏ обеспечивают устройства систем отопле-
ния качественным электропитанием, пока
напряжение находится в границах 150–
275 В без искажений формы напряжения;

❏ автоматически отключают нагрузку от
питания, если входное напряжение пре-
вышает 275 В и автоматически ее вклю-
чают при напряжении сети ниже 260 В;

❏ работают бесшумно;
❏ имеют возможность подвеса к стене

с помощью штатного кронштейна;
❏ кроме трехконтактной «евророзетки»

и «евровилки» снабжены клеммной
колодкой, которая позволяет произво-
дить непосредственный монтаж сете-
вого кабеля котла и кабеля, идущего от
электрощита без «перефазировки»;
Бытовые миниэлектрогенераторы

серии «Teplocom-150»:
❏ устанавливаются в жилых помещениях;
❏ бесшумны и не производят продуктов

горения;
❏ обеспечивают стабилизированным на-

пряжением 220 В, 50 Гц синусоидальной
формы отопительные системы при пол-
ном прекращении подачи напряжения
в основной сети. При восстановлении
качества сети заряжают аккумуляторы;

❏ позволяют объединить в интегрирован-
ный Комплекс генераторы «Teplocom-
150L» и «Teplocom-150R» в случае мно-
гоконтурной системы отопления.

Бытовой миниэлектрогенератор
«Teplocom-150» является источником
бесперебойного питания, работающим по
принципу оff-Line. Это означает, что в мо-
мент смены режима работы «сеть–резерв»

у него происходит кратковременное
(0,5 секунды) пропадание напряжения на
выходе. Этот прибор в сочетании со ста-
билизатором является идеальным компо-
нентом Комплекса для котлов с атмосфер-
ной горелкой, одним циркуляционным на-
сосом и автозапуском. Время работы от
аккумуляторов зависит только от их емко-
сти и мощности, которую потребляет ото-
пительная система.
Бытовой миниэлектрогенератор
«Teplocom-150L» собран по схеме оn-Line,
служит для питания особо чувствительных
узлов отопительной системы и может вы-
полнять функцию управляющего блока ин-
тегрированного Комплекса. На выходе ге-
нератора всегда присутствует стабилизиро-
ванное переменное напряжение 220 В.
К такому генератору целесообразно под-
ключать оборудование, не терпящее даже
малейшего пропадания электроэнергии.
Бытовой миниэлектрогенератор
«Teplocom-150R» представляет собой
упрощенную версию «Teplocom-150». Его
основное назначение — увеличивать
мощность Комплекса, работая под управ-
лением «Teplocom-150L». Количество бы-
товых мини-электрогенераторов в Ком-
плексе не ограничивается.

Время работы Комплекса «Teplocom-
150L» — «Teplocom-150R» также зависит
только от емкости АКБ и обеспечиваемой
мощности отопительной системы (табл. 1.).

Нужно помнить, что бытовые миниэлект-
рогенераторы не имеют функции стабили-
зации входного напряжения. Во избежание
остановки работы отопительной системы
при длительном ухудшении сетевого напря-
жения обязательно включайте в состав Ком-
плекса «Teplocom» стабилизаторы сетевого
напряжения «Teplocom ST» (табл. 2).

Для более подробной информации к вашим
услугам сайт www.teplocom.bast.ru и наши
менеджеры в Москве и Ростове-на-Дону,
которые по телефонам (095) 161-0987
и (8632) 99-32-10 проведут подробные кон-
сультации и ответят на все ваши вопросы.

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ЭЛЕКТРОПИТАНИЕ

Табл. 1. Длительность работы отопительной техники от системы «Teplocom»

Емкость АКБ, TEPLOCOM-150, L+R, 415ВА L+R+R, 625ВА
Ач ч, не менее (300 Вт), (450 Вт),

ч, не менее ч, не менее

Аккумуляторы 26 4 – –
герметичные 38 6 3 2
кислотно-свинцовые 65 12 6 4
(для жилых помещений) 100 20 10 6,5

120 26 13 9
Аккумуляторы 55 14 7 4,5
автомобильные 80 20 10 6,5
(для нежилых 120 30 15 10
проветриваемых 150 36 18 11
помещений) 180 42 21 14

240 56 28 19

Как правильно выбрать компоненты Комплекса «TEPLOCOM»
для электропитания индивидуальных систем отопления

Компонент Газовый котел Многоконтурная отопительная система большой мощности
Комплекса с макс. электр. Автоматика, Вентиляторная горелка, Циркуляционные насосы САОГ, запорный
«ТEPLOCOM» мощностью макс. мощность двигатель номинальной общей максимальной эл-магнитный

до 210 ВА до 25 ВА мощностью, ВА мощностью, ВА газовый клапан

до 150 до 250 до 450 до 210 до 400 до 600 до 1200
Teplocom-150 1 – – – – – – – – –
Teplocom-150L – 1 – – – – – – – 1
Teplocom-150R – – 1 – – 1 2 3 – –
Teplocom ST-600 1 1 1 – – 1 1 – – 1
Teplocom ST-800 – – – 1 – – – 1 - –
Teplocom ST-1300 – – – – 1 – – – 1 –

Табл. 2. Ориентировочное количество компонентов Комплекса «TEPLOCOM» в зависимости от мощности узлов отопительной системы
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Технические специалисты довольно
часто сталкиваются с необходимос-
тью изолировать объекты с темпе-

ратурой носителя ниже температуры ок-
ружающей среды. Известно, что на объ-
ектах с температурой ниже точки росы
образуется конденсат, который является
причиной коррозии и последующего раз-
рушения коммуникаций, приводит к пор-
че подвесных потолков, образованию
плесени, грибков и т.п. Помимо этого,
не следует забывать о проблеме энерго-
сбережения, особенно актуальной для хо-
лодильных установок, ведь так называе-
мая «холодная» энергия обходится потре-
бителю в 12–14 раз дороже «горячей»!

В связи с этим применяемая теплоизо-
ляционная система должна иметь не толь-
ко высокие технические характеристики,
но также быть надежной и долговечной.
В соответствии с ГОСТ 27.002–89 «надеж-
ность — свойство объекта сохранять во
времени и в установленных пределах зна-
чения всех параметров, характеризующих
способность выполнять требуемые функ-
ции в заданных режимах и условиях при-
менения, технического обслуживания, ре-
монта, хранения и транспортирования».

Применительно к теплоизоляции это
означает сохранение низкого значения ко-
эффициента теплопроводности (λ), высо-
кого коэффициента сопротивления паро-
проницанию (µ), устойчивости к старе-
нию/гниению и надежности клеевых
соединений на протяжении срока службы
изолируемого объекта (несколько десятков
лет). Многие объекты, заизолированные
материалом AF/ARMAFLEX® более 25 лет
назад, успешно функционируют по настоя-
щее время. В частности, в ЗАО «Плодо-
овощ» теплоизоляция AF/ARMAFLEX® была
использована при изолировании системы
холодного водоснабжения в 1987 г. — еще
во времена СССР. Сменились политические
режимы, исчезли некоторые государства,
а теплоизоляция AF/ARMAFLEX® продолжа-
ет эффективно работать, не ухудшая свои
технические характеристики.

Обширный 50-летний опыт производст-
ва и применения технической теплоизоля-
ции из вспененных синтетических каучу-
ков компании «АРМАСЕЛЛ» позволяет го-
ворить о том, что именно эластомерную

теплоизоляцию можно признать оптималь-
ным решением поставленных в начале ста-
тьи проблем. Действительно, из всего мно-
гообразия теплоизоляционных материалов,
представленных в настоящее время на
рынке (минеральная/стекловата, пенопо-
лиуретаны, пенополистирены, пенополиэ-
тилены, пеностекло, пенобетоны и др.), вы-
сококачественная теплоизоляция из вспе-
ненного каучука выгодно отличается тем,
что отвечает всем требованиям надежнос-
ти, когда речь идет об изолировании объ-
ектов с холодными носителями.

Надо признать, что материал
AF/ARMAFLEX® заслуженно считается
лучшим профессиональным теплоизоля-
ционным материалом для изолирования
объектов с температурой носителя от
–200°С до +105°С, это эталонный мате-
риал на рынке теплоизоляции, родона-
чальник всех существующих теплоизоля-
ционных материалов из синтетического
каучука. На сегодняшний день это един-
ственный теплоизоляционный материал,
обладающий нижеперечисленной сово-
купностью характеристик:
❏ предельно низкая теплопроводность

(в частности, по заключению НИИ
Мосстрой λ = 0,033 Вт/м•°С при 0°С);

❏ соответствование требованиям СНиП
2.04.14–88 (п. 2.4) «Тепловая изоля-
ция оборудования и трубопроводов»;

❏ высокое сопротивление паропроница-
нию (µ = 19 600 по исследованиям
Института FIW г. Мюнхен 04.04.2003
R-75/02);

❏ технически обоснованная толщина
стенок теплоизоляционной трубки
(как известно, для того, чтобы выдер-
живались расчетные параметры, тол-
щина теплоизоляции должна увели-
чиваться при увеличении диаметра
трубопровода);

❏ стабильность технических характерис-
тик материала, обеспечиваемая посто-
янным мониторингом качества, осуще-
ствляемым независимым органом по
сертификации MPA NRW (Германия);

❏ гарантия безупречной прочности кле-
евых соединений при использовании
оригинального клея Armaflex 520;

❏ чрезвычайно широкий ассортимент
(трубки, пластины, полосы, рулоны

в обычном и самоклеющемся испол-
нении, а также ленты). Самоклеющи-
еся трубки позволяют сэкономить до
50% трудозатрат на монтаж;

❏ высокая гибкость и удобство монтажа.
Центром Госсанэпиднадзора г. Москвы

материал признан соответствующим са-
нитарно-эпидемиологическим правилам
и нормативам России. В соответствии
с требованиями пожарной безопасности,
установленными в НПБ 244–97, имеет
группу горючести Г1 по ГОСТ 30244–94.

Одно время существовало мнение,
что материал с такими высокими харак-
теристиками просто не может быть де-
шевым. Однако с 2003 г. покупатели
AF/ARMAFLEX® остались вполне доволь-
ны новыми ценами на этот материал, по-
нимая, что значительно выигрывают по
соотношению цена/качество, поэтому
объем продаж данного материала посто-
янно растет. Приятным моментом для
потребителей также является доступ-
ность материала на складах официаль-
ных дистрибьюторов, что позволяет
сократить сроки поставок.

Вышесказанное объясняет, почему
профессионалы своего дела и фирмы
с мировым именем отдают предпочтение
именно материалу AF/ARMAFLEX®. Мате-
риал использовался в выставочных авто-
салонах компаний BMW, Volkswagen,
DaimlerChrysler и др.; фармацевтически-
ми компаниями BAYER, КRКА (в т.ч.
и в России), в лучших гостиницах мира —
Hilton, Sheraton, Savoy, Radisson, Novotel,
Hyatt; в России — Hilton, Renaissance,
Baltschug Kempinski и др. Кондитерские
предприятия «РОССИЯ», MARS и NESTLE,
Белый Дом и Центробанк России, между-
народные аэропорты по всему миру,
трансконтинентальные круизные лайнеры
и многие другие объекты, где требуется
высоконадежная теплоизоляция, — вот
лишь некоторые примеры использования
материала AF/ARMAFLEX®. Уникальный
диапазон применения материала позво-
лил использовать его на таких высокотех-
нологичных производствах, как «Крио-
генмаш» (системы с жидким азотом)
и некоторых других, связанных с произ-
водством и транспортировкой сжижен-
ных газов (г. Нижний Тагил).

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ

AF/ARMAFLEX –
гарантия надежности

Алексей Леонидович Чепайкин, директор представительства компании ARMACELL Europa GmBH по СНГ
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Показателен факт, что в крупнейшей
технологической инновации в сфере
железнодорожных перевозок со времен
создания первых железных дорог —
поезде «Маглев» (сокращенно от «маг-
нитная левитация»), запущенном на ли-
нии Трансрапид в Шанхае 31 декабря
2002 г., использовался именно матери-
ал AF/ARMAFLEX®. На борту с Канцле-
ром Германии Герхардом Шредером
и премьер-министром Китая шанхай-
ский поезд «Маглев» достиг заплани-
рованной скорости движения 430 км/ч
и за 8 минут преодолел расстояние
в 30 км между международным аэро-
портом Пудонг и финансовым центром
Шанхая. Новая транспортная техноло-

гия требует меньше энергии, чем обыч-
ная железнодорожная перевозка по
рельсам, гораздо быстрее, безопаснее,
комфортнее и значительно тише, так как
поезд «Маглев» физически не соприка-
сается с полотном, не имеет колес, осей
и трансмиссии.

Запуск первой коммерческой линии
Трансрапид ознаменовал новую эру
в развитии железнодорожного транс-
порта, и компания «АРМАСЕЛЛ» гордит-
ся своей сопричастностью с передовы-
ми научными разработками и тем, что
профессионалы выбирают именно
AF/ARMAFLEX®!

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ

Вся продукция компании ARMACELL реализуется на территории
стран СНГ через сеть официальных дистрибьюторов и дилеров
Официальные дистрибьюторы:
Москва (Россия)
(095) 777-4232, 176-0591, 176-1685 «Тепло Технолоджи»
sales@teplo-tech.ru
(095) 234-3050, 730-4199 «ЮкоВнешТорг»
Yukovneshtorg@list.ru
(095) 937-2261 «АСМ-Импекс»
yagudin@asg.ru
С.-Петербург (Россия)
(812) 166-42-80, «Тепло Изоляционные
167-15-41, 112-82-96 Материалы»
sales@team-armacell.spb.ru
Астана (Казахстан)
(3172) 32-39-48, 32-45-02 «Saulet»
saulet@inbox.ru
Официальные дилеры:
Москва (Россия)
(095) 288-5580, 974-2135 «Архимед»
info@arizol.ru
(095) 262-8282 «Проконсим»
С.-Петербург (Россия)
(812) 446-60-21/22/23 «Торговый дом URSA»
tdursa@tdursa.sp.ru
(812) 116-65-64, 340-03-05/33 «Квазар»
Екатеринбург (Россия)
(3432) 49-15-41, 65-05-07 «Франко»
Краснодар (Россия)
(8612) 26-29-92 «Строительство»

Поезд «Маглев»
Фото предоставлено «Transrapid International GmbH&Co KG»

Кабина машинистов поезда «Маглев»
в разрезе. Инженерные коммуникации
заизолированы теплоизоляцией марки
AF/ARMAFLEX® (выделено оранжевым цветом).

Как найти правильную
дорогу в бизнесе?

Только информация
освещает вам путь...

Есть источник информации:
Специализированный журнал
«Сантехника. Отопление. Кондиционирование.»

Оборудование и материалы, новые техноло-
гии и проблемы эксплуатации, гарантийное
и сервисное обслуживание, законодатель-
ство, обзоры отечественного и зарубежного
рынков, а также новости, события, факты
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— Почему было выбрано название
«ИННОВЕНТ», зачем было выбирать
сложный путь выхода на рынок
с новым продуктом компании, кото-
рая на момент выхода не имела
имени на рынке?

— Наше предприятие было создано
в сложном, кризисном для России
1998 году группой высококвалифици-
рованных специалистов в области аэ-
родинамики, виброакустики и произ-
водства. Высококвалифицированные
специалисты — это не просто гром-
кие слова. Наш технический директор,
кандидат технических наук Караджи
Вячеслав Георгиевич и начальник от-
дела новых разработок Московко
Юрий Георгиевич — выходцы из
ГОСНИЦ ЦАГИ. Это признанные специ-
алисты в нашей области техники, ко-
торые не первый десяток лет занима-
ются созданием радиальных и осевых
вентиляторов. За годы работы в обла-
сти аэродинамики и виброакустики
был выполнен гигантский объем тео-
ретических и экспериментальных ис-
следований, создан технический за-
дел. Ими были выполнены работы по
решению виброакустических задач,
разработке аэродинамических схем
и конструктивных решений для таких
известных российских фирм как
«ВЕЗА», «ВЕНТА», «МОВЕН», а также
иностранных фирм — Carrier (США),
ABB «Flakt» (Швеция), Shenyang
Blower Works (Китай). Эти компании
высоко оценили технический уровень
наших специалистов и их разработок.
Поэтому, имея в своем составе таких
специалистов, мы понимали, что
можем и должны заниматься иннова-
ционным продуктом, предложить рын-
ку не только инновационный продукт,
но и новую концепцию использования
этого продукта и обучить практичес-
ких специалистов методикам их ис-
пользования в системах вентиляции,
отопления и кондиционирования.

— Мы знаем, что «ИННОВЕНТ» яв-
ляется разработчиком и производи-
телем канальных вентиляторов типа
ВК 11. Почему именно канальные
вентиляторы? Ведь это прямая кон-
куренция с импортными производи-
телями канальных вентиляторов?

— Да, Вы правы, первым инноваци-
онным продуктом, родившимся на
нашем предприятии, стал канальный
вентилятор типа ВК 11. Прежде, чем
выбрать продукт, мы провели тща-
тельное изучение рынка потребите-
лей, продавцов и продуктов, пред-
ставленных на рынке. И поняли, что
канальные вентиляторы перспектив-
ны не только с точки зрения их по-
требности на рынке, но и с точки
зрения возможности создания
на их базе целой группы реально
энергоэффективного воздухотехни-
ческого оборудования, новых подхо-
дов к технологии проектирования.
При создании наших канальных
вентиляторов мы не ставили задачи
«обогнать и перегнать» или «заме-
нить» импортное оборудование.
Канальный вентилятор ВК 11 — это
патентно чистый продукт, созданный
из условий наилучшей аэродинамики
и наименьшего шума. При его разра-
ботке были учтены недостатки
и достоинства уже существовавших
канальных и обычных радиальных
вентиляторов. Так появился первый
российский канальный вентилятор
со свободно вращающимся рабочим
колесом, который сегодня находит
все большее применение, так как
имеет достаточно внушительный
типоряд с производительностью
от 150 до 30000 м3/ч.
Понимая, что Россия идет к цивили-
зованному рынку, и права собствен-
ности, в том числе и интеллектуаль-
ной, становятся все более весомым
аргументом в решении многих вопро-
сов, мы провели все необходимые

мероприятия по получению патентов
РФ как на конструкцию самого венти-
лятора, так и на отдельные его эле-
менты. Поэтому права на производ-
ство вентилятора канального ВК 11
имеет только компания «ИННОВЕНТ».
Сегодня на рынке некоторые компа-
нии- производители предлагают вен-
тиляторы с таким же названием,
но это контрафактная продукция или,
проще говоря, — подделка. Мы бу-
дем с этим бороться в соответствии
с нашим законодательством.
Как я уже отметил, мы не вступали
в прямую конкуренцию с импортными
производителями канальных вентиля-
торов. Однако наши ВК 11 успешно
могут заменять по своим аэродинами-
ческим, акустическим и ценовым па-
раметрам не только канальные венти-
ляторы, представленные на рынке,
но и радиальные вентиляторы низко-
го и среднего давления. Это под-
тверждено нашими эксперименталь-
ными исследованиями.

— Вы сказали, что канальные вен-
тиляторы перспективны не только
с точки зрения их потребности на
рынке, но и с точки зрения возмож-
ности создания на их базе целой
группы энергоэффективного возду-
хотехнического оборудования, но-
вых подходов к технологии проек-
тирования. Что это за оборудова-
ние, что это за новые подходы?

— Из оборудования — это целая
гамма модульных воздухоприточных
установок — центральных кондицио-
неров типа АПК, обеспечивающих
полный цикл обработки воздуха. Воз-
душно-тепловые установки типа
«УНИТЕРМ» для воздушного обогрева
складских и промышленных помеще-
ний и тепловые завесы типа ТЗК «Ба-
рьер». На все эти разработки оформ-
лены патенты РФ.
Кроме этого на базе разработок для
канальных вентиляторов нами произ-

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ВЕНТИЛЯЦИЯ

Лучшие традиции и серьезные намерения –
канальные вентиляторы ВК 11
На рынке производителей вентиляторов, центральных кондиционеров и воздушно-отопительного оборудования для нужд промы-
шленного и гражданского строительства сегодня работает большое количество компаний — как старожилов, так и довольно моло-
дых. Большинство из них производит вентиляторы, которые были разработаны достаточно давно и серийно выпускаются уже мно-
гие годы. Номенклатурные перечни производимой этими предприятиями продукции достаточно похожи. Однако в этом ряду есть
молодая интересная компания, которая избрала другой путь — путь разработки новых типов оборудования, которые ранее не про-
изводились на российских предприятиях, путь предложения новых проектных решений на базе этого оборудования, т.е. путь ин-
новаций в достаточно консервативной отрасли. Имя этой компании — научно-производственное предприятие «ИННОВЕНТ».
На вопросы журнала «С.О.К.» отвечает генеральный директор НПП «ИННОВЕНТ» Балакирев Евгений Борисович.
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водятся крышные вентиляторы малых
типоразмеров с № 1,6 до № 6,3 вклю-
чительно. В этом сезоне мы разрабо-
тали и приступили к производству
нового изделия на базе ВК 11 —
вентиляторного блока «УНИВЕНТ»
с диапазоном по производительности
от 150 до 125 000 м3/ч. Это результат
наших работ в части снижения шума,
причем не только его излучения
во внешнюю среду, но и в вентсис-
тему. Результат — снижение шума
до 6–9 дБ.
В настоящее время мы занимаемся
разработкой пользовательских мето-
дик подбора оборудования нашего
производства.
Интересен тот факт, что наши АПК
созданы на базе вентилятора со сво-
бодно вращающимся рабочим коле-
сом и присутствуют на рынке уже бо-
лее 4-х лет. А некоторые производи-
тели импортных кондиционеров, при-
менив аналогичный конструктив
только в последние 1–2 года, активно
информируют рынок о «новых» тен-
денциях и конструкциях. Это еще раз
подтверждает, что компания выбрала
правильный путь, а наши специалис-

ты создали и продолжают создавать
самое современное энергоэффектив-
ное оборудование.
Что же касается новых подходов
к проектированию, то в нескольких
словах это объяснить довольно слож-
но. И всех, кого интересует этот во-
прос, мы адресуем к «Руководству
по применению вентиляционно-
отопительного оборудования НПП
«ИННОВЕНТ», в котором этот матери-
ал подробно изложен. Руководство
предоставляется бесплатно, и полу-
чить его можно, обратившись к нам
в НПП «ИННОВЕНТ».

— Мы ознакомились с выпущенным
Вами Руководством и оно поразило
нас глубиной исследования рассма-
триваемых в нем вопросов. Поэтому
в номере № 8 нашего журнала
за этот год мы ознакомили наших
читателей с Вашим подходом к вы-
бору тепловых завес. Можем ли мы
и далее использовать мнение спе-
циалистов НПП «ИННОВЕНТ» в на-
ших публикациях?

— Конечно, мы с удовольствием го-
товы сотрудничать с Вашим журна-
лом, который также как наше пред-

приятие динамично развивается
и завоевывает все большую аудито-
рию читателей. Мы все заинтересо-
ваны в просвещенном, думающем
и требовательном потребителе, по-
этому будем рады поделиться с кол-
легами нашими идеями и мнениями.
Сегодня идет процесс появления на
рынке новых продуктов и производи-
телей, новых методик и методов под-
бора оборудования и проектирова-
ния. Мы будем рады поделиться
с коллегами нашим взглядом на эти
процессы. Надеюсь, что это будет по-
лезно для нас всех. И в этом смысле,
информационная поддержка профес-
сионального издания, пользующего-
ся доверием большой аудитории
специалистов — неоценима.

ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ВЕНТИЛЯЦИЯ

НПП «ИННОВЕНТ»

111394, Россия, г. Москва,
ул. Мартеновская, д. 38
Тел.: (095) 730-2176
(многоканальный)
E-mail: avinn@rol.ru
www.innovent.ru

ОТОПЛЕНИЕ, ВОДОСНАБЖЕНИЕ, 
ВЕНТИЛЯЦИЯ И КАНАЛИЗАЦИЯ

● Оборудование для систем отопления;
● Инструменты для сантехнических 

работ;
● Очистные сооружения 

канализации;
● Оборудование для ГВС;
● Насосное оборудование;  
● Трубы и фасонные изделия;
● Системы вентиляции;
● Системы кондиционирования;
● Оборудование для бассейнов;
● Емкости для воды и топлива;
● Оборудование для ванных комнат;
● Оборудование для туалетов.

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, 
МЕХАНИЗМЫ И ИНСТРУМЕНТ

● Автомобильная техника;
● Дорожная техника;
● Инженерно-строительное оборудование;
● Инструмент аккумуляторный;
● Инструмент для домашнего 

использования;
● Инструмент с приводом от ДВС;
● Электроинструмент;
● Насосное оборудование;
● Пневматическое оборудование и инструмент;
● Сварочное оборудование;
● Станки для деревообработки;
● Тепловое оборудование;
● Электротехническое оборудование.

Фирма «АИСТ» работает на рынке информационных
технологий, специализируясь на выпуске электронных ка-
талогов на компакт-дисках (CD-ROM) и разработке про-
граммного обеспечения. 

В 1998 году была открыта серия «Строительство» по 
тематикам:

1. «Строительные машины, механизмы и инструмент»
2. «Отопление, водоснабжение, вентиляция,  канализа-

ция и кондиционирование»
Серия предназначена для специалистов строительной

отрасли и содержит: подробную информацию (изображе-

ния, технические характеристики, монтажные схемы),
а также список фирм-поставщиков по всем видам обору-
дования на российском рынке с адресами и номерами
телефонов не только по Москве, но и по регионам.

Фирма «Адаптивные информационные системы
и технологии» 
тел. /факс: 995-06-82,  950-39-08  E-mail: aist@ovvk.ru
www.aist@ovvk.ru
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AEG (Германия)

DDLT 12 PinControl 230 12/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,2 469x226x90 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DDLT 18 PinControl 230 18/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,2 469x226x90 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DDLT 21 PinControl 230 21/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,2 469x226x90 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DDLT 24 PinControl 230 24/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,2 469x226x90 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DDLT 27 PinControl 230 27/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,2 469x226x90 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DDLE 18 basis 410 18/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DDLE 21 basis 410 21/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DDLE 24 basis 410 24/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DDLE 27 basis 410 27/3PE/400~ 60 НД НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DDLE 18 LCD 410 18/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DDLE 21 LCD 410 21/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DDLE 24 LCD 410 24/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DDLE 27 LCD 410 27/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,5 469x226x90 Эу/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DDLE 18 ThermoDrive 490 18/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,7 469x226x90 Эу+/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DDLE 21 ThermoDrive 490 21/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,7 469x226x90 Эу+/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DDLE 24 ThermoDrive 490 24/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,7 469x226x90 Эу+/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DDLE 27 ThermoDrive 490 27/3PE/400~ 60 70 НД G1/2'' НД НД 3,7 469x226x90 Эу+/Ppt°/ПдУ/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

Biawar (Польша) *цены в USD

OP-12.01 Kaskada Plus 253 12/3PE/400~ 60 20 2 G1/2'' НД 6 5,7 460x210x120 Гу3+4/РрМ/SI/Тэн/тт/IP24

OP-18.01 Kaskada Plus 257 18/3PE/400~ 60 20 3 G1/2'' НД 6 5,7 460x210x120 Гу3+4/РрМ/SI/Тэн/тт/IP24

OP-21.01 Kaskada Plus 262 21/3PE/400~ 60 20 3,5 G1/2'' НД 6 5,7 460x210x120 Гу3+4/РрМ/SI/Тэн/тт/IP24

OP-24.01 Kaskada Plus 266 24/3PE/400~ 60 20 4 G1/2'' НД 6 5,7 460x210x120 Гу3+4/РрМ/SI/Тэн/тт/IP24

Clage (Германия)

CBX 11 299 11/3PE/400~ 55 30 2 G1/2'' 1100/- 10 2,2 328x214x89 Эу/Крt°/ST/SI/Сп/тт/IP25

CBX 13 299 13,5/3PE/400~ 55 30 2 G1/2'' 1100/- 10 2,2 328x214x89 Эу/Крt°/ST/SI/Сп/тт/IP25

DB 13 280 13,2/3PE/400~ 60 25 3,6 G1/2'' 1300/- 10 3,5 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DB 18 289 18/3PE/400~ 60 25 4 G1/2'' 1300/- 10 3,5 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DB 21 295 21/3PE/400~ 60 25 4,5 G1/2'' 1300/- 10 3,5 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DB 24 302 24/3PE/400~ 60 25 5 G1/2'' 1300/- 10 3,5 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DX 18 530 18/3PE/400~ 60 50 2,5 G1/2'' 1100/- 10 3,4 465x230x98,5 Эу+/Кpt°/RP/Сп/ST/Ds/тт/АрВ/IP25

DX 21 535 21/3PE/400~ 60 50 2,5 G1/2'' 1100/- 10 3,4 465x230x98,5 Эу+/Кpt°/RP/Сп/ST/Ds/тт/АрВ/IP25

DX 24 540 24/3PE/400~ 60 50 2,5 G1/2'' 1100/- 10 3,4 465x230x98,5 Эу+/Кpt°/RP/Сп/ST/Ds/тт/АрВ/IP25

DX 27 545 27/3PE/400~ 60 50 2,5 G1/2'' 1100/- 10 3,4 465x230x98,5 Эу+/Кpt°/RP/Сп/ST/Ds/тт/АрВ/IP25

Kospel (Польша) *цены в USD

EPV 9 Luxus 196 9/3PE/400~ 60 НД 1,8 G1/2'' НД 6 5,7 450x228x140 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP24

EPV 12 Luxus 200 12/3PE/400~ 60 НД 2,3 G1/2'' НД 6 5,7 450x228x140 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP24

EPV 18 Luxus 200 18/3PE/400~ 60 НД 3,5 G1/2'' НД 6 5,7 450x228x140 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP24

EPV 21 Luxus 205 21/3PE/400~ 60 НД 4,1 G1/2'' НД 6 5,7 450x228x140 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP24

EPV 24 Luxus 211 24/3PE/400~ 60 НД 4,7 G1/2'' НД 6 5,7 450x228x140 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP24

EPPV 12 Bonus elektronik 257 12/3PE/400~ 60 НД 2,5 G1/2'' НД 6 5,5 450x228x127 Эу/ПдУ/Ррt°/Тэн/тт/IP24

EPPV 15 Bonus elektronik 257 15/3PE/400~ 60 НД 2,5 G1/2'' НД 6 5,5 450x228x127 Эу/ПдУ/Ррt°/Тэн/тт/IP24

EPPV 18 Bonus elektronik 257 18/3PE/400~ 60 НД 2,5 G1/2'' НД 6 5,5 450x228x127 Эу/ПдУ/Ррt°/Тэн/тт/IP24

EPPV 21 Bonus elektronik 261 21/3PE/400~ 60 НД 2,5 G1/2'' НД 6 5,5 450x228x127 Эу/ПдУ/Ррt°/Тэн/тт/IP24

EPPV 24 Bonus elektronik 267 24/3PE/400~ 60 НД 2,5 G1/2'' НД 6 5,5 450x228x127 Эу/ПдУ/Ррt°/Тэн/тт/IP24

EPPV 27 Bonus elektronik 282 27/3PE/400~ 60 НД 2,5 G1/2'' НД 6 5,5 450x228x127 Эу/ПдУ/Ррt°/Тэн/тт/IP24

Siemens (Германия)

DH12101 230 12/3PE/400~ 60 25 3,6 G1/2'' НД 10 5 472x236x137 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP25

DH18100 235 18/3PE/400~ 60 25 4 G1/2'' НД 10 5 472x236x137 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP25

DH21100 245 21/3PE/400~ 60 25 4,5 G1/2'' НД 10 5 472x236x137 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP25

DH24100 245 24/3PE/400~ 60 25 5 G1/2'' НД 10 5 472x236x137 Гу2+2/РрМ/Тэн/тт/IP25
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ПРОТОЧНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ (380/400В~)
Принятые сокращения

ТmaxВых — максимальная температура воды на выходе, ТmaxВх — максимальная температура воды на входе, QminBx— минимальный проток
воды на входе в водонагреватель, Ww/Qual — специфическое электрическое сопротивление воды (для спиральных)/жескость воды (для ТЭНо-
вых), PmaxBx — максимальное давление на входе, Эу+ — электронное упраление мощностью и протоком, Эу — электронное управление мощ-
ностью, АрВ — автоматический распознаватель воздуха, Гу2+2 — гидравлическое управление по две автоматических ступени мощности на каж-
дую из двух ручных, Ds — система диагностики, Жк — жидкокристаллический дисплей с отображением темпертуры, Ррt° — поворотный ре-
гулятор температуры, Крt° — кнопочный регулятор температуры, РрM — поворотный регулятор мощности, SI — cветовая индикация работы,
ПдУ — возможность работы с пультом дистанционного управления, ST — cветовое табло, RP — режимы памяти температуры, Сп — нагрева-
тельный элемент спираль, Тэн — нагревательный элемент ТЭН, тт — для снабжения горячей водой нескольких точек, IP25 — класс защиты
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DH12201 215 13,2/3PE/400~ 60 20 3,6 G1/2'' 800/- 10 3,25 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DH12200 215 13,2/3PE/400~ 60 20 3,6 G1/2'' 1300/- 10 3,25 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DH18200 215 18/3PE/400~ 60 20 4 G1/2'' 1300/- 10 3,25 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DH21200 220 21/3PE/400~ 60 20 4,5 G1/2'' 1300/- 10 3,25 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DH24200 220 24/3PE/400~ 60 20 5 G1/2'' 1300/- 10 3,25 472x236x139 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DE12200 350 13,2/3PE/400~ 60 20 3,6 G1/2'' 1300/- 10 3,9 472x236x139 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DE18200 350 18/3PE/400~ 60 20 3,6 G1/2'' 1300/- 10 3,9 472x236x139 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DE21200 350 21/3PE/400~ 60 20 3,6 G1/2'' 1300/- 10 3,9 472x236x139 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DE24200 355 24/3PE/400~ 60 20 3,6 G1/2'' 1300/- 10 3,9 472x236x139 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DE18115 475 18/3PE/400~ 60 50 2,3 G1/2'' 1000/- 10 5 472x236x93 Эу+/Kpt°/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DE21115 490 21/3PE/400~ 60 50 2,3 G1/2'' 1000/- 10 5 472x236x93 Эу+/Kpt°/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DE24115 490 24/3PE/400~ 60 50 2,3 G1/2'' 1000/- 10 5 472x236x93 Эу+/Kpt°/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DE18300 550 18/3PE/400~ 60 50 2,3 G1/2'' 1000/- 10 5 472x236x93 Эу+/Kpt°/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DE21300 560 21/3PE/400~ 60 50 2,3 G1/2'' 1000/- 10 5 472x236x93 Эу+/Kpt°/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DE24300 560 24/3PE/400~ 60 50 2,3 G1/2'' 1000/- 10 5 472x236x93 Эу+/Kpt°/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DE27300 570 27/3PE/400~ 60 50 2,3 G1/2'' 1000/- 10 5 472x236x93 Эу+/Kpt°/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

Stiebel Eltron (Германия)

DHF 13 C compact control 294 13,2/3PE/400~ 55 НД 3 G1/2'' -/2,5 10 4 370x220x130 Гу2+2/РрМ/Tэн/тт/IP25

DHF 15 C compact control 295 15/3PE/400~ 55 НД 3 G1/2'' -/2,5 10 4 370x220x130 Гу2+2/РрМ/Tэн/тт/IP25

DHF 18 C compact control 296 18/3PE/400~ 55 НД 3,9 G1/2'' -/2,5 10 4 370x220x130 Гу2+2/РрМ/Tэн/тт/IP25

DHF 21 C compact control 297 21/3PE/400~ 55 НД 4,4 G1/2'' -/2,5 10 4 370x220x130 Гу2+2/РрМ/Tэн/тт/IP25

DHF 24 C compact control 298 24/3PE/400~ 55 НД 4,9 G1/2'' -/2,5 10 4 370x220x130 Гу2+2/РрМ/Tэн/тт/IP25

DHB 12 Si 312 12/3PE/400~ 60 НД 3 G1/2'' 1000/- 10 5 470x225x110 Гу3+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DHB 18 Si 314 18/3PE/400~ 60 НД 3,4 G1/2'' 900/- 10 5 470x225x110 Гу3+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DHB 21 Si 315 21/3PE/400~ 60 НД 3,6 G1/2'' 900/- 10 5 470x225x110 Гу3+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DHB 24 Si 317 24/3PE/400~ 60 НД 3,8 G1/2'' 900/- 10 5 470x225x110 Гу3+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DHB 27 Si 328 27/3PE/400~ 60 НД 4 G1/2'' 900/- 10 5 470x225x110 Гу3+2/РрМ/Сп/тт/IP25

DHB-E 18 electronic 458 18/3PE/400~ 60 НД 3 G1/2'' 1200/- 10 5,2 470x225x110 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DHB-E 21 electronic 459 21/3PE/400~ 60 НД 3 G1/2'' 1200/- 10 5,2 470x225x110 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DHB-E 24 electronic 461 24/3PE/400~ 60 НД 3 G1/2'' 1200/- 10 5,2 470x225x110 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DHB-E 27 electronic 462 27/3PE/400~ 60 НД 3 G1/2'' 1200/- 10 5,2 470x225x110 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

DHE 18 electronic comfort 687 18/3PE/400~ 60 55 3 G1/2'' 900/- 10 5,2 470x225x110 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DHE 21 electronic comfort 689 21/3PE/400~ 60 55 3 G1/2'' 900/- 10 5,2 470x225x110 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DHE 24 electronic comfort 690 24/3PE/400~ 60 55 3 G1/2'' 900/- 10 5,2 470x225x110 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

DHE 27 electronic comfort 692 27/3PE/400~ 60 55 3 G1/2'' 900/- 10 5,2 470x225x110 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

Vaillant (Германия)

VED 12 290 12/3PE/400~ 60 60 2,7 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

VED 18 289 18/3PE/400~ 60 60 3,8 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

VED 21 292 21/3PE/400~ 60 60 4,4 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

VED 24 294 24/3PE/400~ 60 60 5,1 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

VED 27 315 27/3PE/400~ 60 60 5,7 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Гу2+2/РрМ/Сп/тт/IP25

VED E 18 classic 510 18/3PE/400~ 60 25 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

VED E 21 classic 515 21/3PE/400~ 60 25 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

VED E 24 classic 524 24/3PE/400~ 60 25 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

VED E 27 classic 532 27/3PE/400~ 60 25 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу/Ррt°/Сп/тт/IP25

VED E 18 exclusiv LCD 646 18/3PE/400~ 60 60 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

VED E 21 exclusiv LCD 664 21/3PE/400~ 60 60 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

VED E 24 exclusiv LCD 684 24/3PE/400~ 60 60 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

VED E 27 exclusiv LCD 690 27/3PE/400~ 60 25 3 G1/2'' 900/- 10 5,4 481x240x114 Эу+/Kpt°/ПдУ/RP/Сп/Жк/Ds/тт/АрВ/IP25

Эван (Россия) *цены в рублях

ЭПВН-9, 65 Стандарт 6350 9,5/3PE/380~ 75 НД 4 G1/2'' НД 6 16,8 640x350x370 Тэн

ЭПВН-12 Стандарт 7600 12/3PE/380~ 75 НД 5 G1/2'' НД 6 16,7 640x350x370 Тэн

ЭПВН-15 Стандарт 8850 15/3PE/380~ 75 НД 6 G1/2'' НД 6 17,1 640x350x370 Тэн

ЭПВН-18 Стандарт 10200 18/3PE/380~ 75 НД 7,5 G1/2'' НД 6 16,6 640x350x370 Тэн

ЭПВН-24 Стандарт 11400 24/3PE/380~ 75 НД 10 G1/2'' НД 6 19 640x350x370 Тэн
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НАКОПИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

Принятые сокращения

t°C max – максимальная температура нагрева, Р(бар)мах – максимальное рабочее давление, кВтч/24 – теплопотери за сутки, Ст – сталь, Эм – эмаль, М – медь, Пп – полипропилен, 
П – пластик, Сф – стеклофарфор, ТЭм – титановая эмаль, Тф – тефлон, Сенс – сенсорная панель управления, БН – безнапорный, Н – напорный, НМ – настенный монтаж, П – на-
польная установка, В – вертикальная установка, Г – горизонтальная установка, F – антизаморозковый режим, Ун – режим ускоренного нагрева, ЖК – жидкокристаллический дис-
плей, ВГ – устанавливается как вертикально, так и горизонтально, НД – нет данных, См – необходимость подключения специального смесителя, То – имеет теплообменник,  Т – тер-
мометр на передней панели, Встр – встраиваемый в кухню, О – подключение воды снизу, Ррt° – внешняя ручка регулировки температуры, U – подключение воды сверху, Дн – душе-
вая насадка в комплекте, Гб – необходимость подключения группы безопасности, Ат – автотест на состояние анода, Пр – программирование режима работы, Кв – индикатор количе-
ства смешанной воды, Цф – цифровой таймер – термометр, ст1,5 – толщина стенки в мм, Оц – оцинкован, Ксл – кухонный слив в комплекте, Мин – минералосодержащее покрытие

Ariston (Италия)

Elite 50 50 300 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,1 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 80 80 333 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,4 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 100 100 357 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
TI 10 OR EE 10 129 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 10 UR EE 10 129 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 15 OR EE 15 147 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 15 UR EE 15 147 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 30 OR EE 30 184 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Ст/ТЭм 11,2 446/446/360 F/Ррt°/Гб
TI 50 R EE 50 199 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 1,02 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 R EE 80 219 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 R EE 100 243 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 H EE 80 247 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Ст/ТЭм 25,5 450/783/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 H EE 100 263 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 31 450/935/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 RTD EE 80 319 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 80 RTS EE 80 319 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTD EE 100 325 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTS EE 100 325 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 120/L 120 272 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 33 970/495/495 Ррt°/Гб
TI 150/L 150 354 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,65 Ст/ТЭм 41 1156/505/505 Ррt°/Гб
TI 200/L 200 386 цилиндр Н/НМ/В 2,6/220~ 75 8 1,75 Ст/ТЭм 51 1478/505/505 Ррt°/Гб
TI 50 QB EE 50 244 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 0,8 Ст/ТЭм 24 583/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 80 QB EE 80 269 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1 Ст/ТЭм 28 811/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 100 QB EE 100 296 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1,18 Ст/ТЭм 34 963/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 120 QB EE 120 332 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,3 Ст/ТЭм 40 1123/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 150 QB EE 150 370 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,5 Ст/ТЭм 47 1353/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 200 STI 200 749 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2 Ст/ТЭм 50 1320/560/625 Ррt°/Гб
TI 300 STI 300 832 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2,85 Ст/ТЭм 71 1820/560/625 Ррt°/Гб
TI 500 STI 500 1946 цилиндр Н/П/В 6,0/220/400~ 75 8 3,6 Ст/ТЭм 146 1870/710/775 Ррt°/Гб
SG 50 50 120 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,02 Cт/Эм НД 547/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 80 136 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Cт/Эм НД 750/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 100 153 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Cт/Эм НД 904/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 H 80 148 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Cт/Эм НД 450/750/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 H 100 158 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Cт/Эм НД 450/904/480 Т/Ррt°/Гб
SG 10 OR 10 83 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 10 UR 10 83 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 15 OR 15 94 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 15 UR 15 94 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 30 OR 30 114 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Cт/Эм НД 446/446/360 Т/Ррt°/Гб
SL 80 80 422 цилиндр Н/П/В 1,2/220~ НД 8 НД Cт/Эм НД НД Ррt°/Твтопл
SLE 80 80 462 цилиндр Н/П/В 1,2/220~ НД 8 НД Cт/Эм НД НД Ррt°/Твтопл
EUREKA AR 13 179 прямоуг БН/НМ/В 2,0/220~ НД 8 НД П НД 487/320/230 Дн
EUREKA doccia 13 179 прямоуг БН/НМ/В 2,0/220~ НД 8 НД П НД 487/320/230 Ксл
BOOSTER 80 80 294 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ НД 8 НД Cт/ТЭм НД 783/450/480 Т/Ррt°/Гб/Ун
BOOSTER 100 100 324 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ НД 8 НД Cт/ТЭм НД 935/450/480 Т/Ррt°/Гб/Ун

AWHG (США) ЗАО «Гранд-Отэкс-Регион» (095) 933-4843

Е-6 23 195 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,24 Ст/ТЭм 15 38/33 Ррt°/Гб
Е-12 46 210 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,44 Ст/ТЭм 21 74/36 Ррt°/Гб
Е-19 74 260 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,5 Ст/ТЭм 34 83/37 Ррt°/Гб
Е-30 114 295 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,75 Ст/ТЭм 43 115/41 Ррt°/Гб
Е-40 150 460 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,92 Ст/ТЭм 54 121/47 Ррt°/Гб
Е-50 190 560 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,06 Ст/ТЭм 61 121/53 Ррt°/Гб
Е-80 300 700 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,51 Ст/ТЭм 80 153/61 Ррt°/Гб
Е-119 450 970 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,86 Ст/ТЭм 134 158/71 Ррt°/Гб

Baxi (Италия) * Представительство Baxi S.p.a. (095) 258-2071, 258-2072, 258-2073

SR 501 10 78,5 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 O/ст1,8/Гб
SR 501 SL 10 78,5 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 U/ст1,8/Гб
SR 501 CR 10 95 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 501 CR SL 10 99 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 U/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 515 15 88,7 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/310 O/ст1,8/Гб
SR 515 SL 15 88,7 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230~ 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/311 U/ст1,8/Гб
SR 515 CR 15 103 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/312 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 530 30 105 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1 М/ТЭм 14,3 594/340/355 ст1,8/Гб
SV 530 R 30 124,4 цилиндр Н/НМ/В 1,2/231 70 8 1 М/ТЭм 14,3 594/340/356 Ppt°/ст1,8/Гб
SV 550 50 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/232 70 8 1,4 М/ТЭм 19,8 560/440/455 T/ст1,8/Гб
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* — цены в Евро

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

SV 580 80 120,4 цилиндр Н/НМ/В 1,2/233 70 8 1,9 М/ТЭм 25,7 800/440/456 T/ст1,8/Гб
SV 510 100 135,7 цилиндр Н/НМ/В 1,5/230 70 8 2 М/ТЭм 30,3 960/440/457 T/ст1,8/Гб
SO 580 80 146 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/233 70 8 2,3 М/ТЭм 26,4 440/800/455 T/ст1,8/Гб
SO 510 100 137,7 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/230 70 8 2,6 М/ТЭм 31 440/960/455 T/ст1,8/Гб
SR 501/15 CR 10 98 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 501/15 CR SL 10 98 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,63 М/ТЭм 7 432/267/250 U/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 515/15 CR 15 110,2 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/310 O/Ppt°/ст1,8/Гб
SR 515/15 CR SL 15 110,2 прямоуг Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,67 М/ТЭм 9,2 432/350/310 U/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 530/R 15 30 132,6 цилиндр Н/НМ/В 1,5/230 70 8 1 М/ТЭм 14,3 594/340/355 Ppt°/ст1,8/Гб
SV 550/R 15 50 140,8 цилиндр Н/НМ/В 1,5/231 70 8 1,4 М/ТЭм 19,8 610/440/455 T/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 580/R 15 80 161,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,9 М/ТЭм 25,7 850/440/455 T/Ppt°/ст1,8/Гб
SV 510/R 15 100 181,6 цилиндр Н/НМ/В 1,5/233 70 8 2 М/ТЭм 30,3 1010/440/455 T/Ppt°/ст1,8/Гб
ES 530 30 112,2 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,61 М/ТЭм 17,7 635/390/405 ст1,8/Гб
ES 530 VR 30 131,6 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,61 М/ТЭм 17,7 635/390/405 Ppt°/ст1,8/Гб
ES 550 V 50 120,4 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 0,81 М/ТЭм 25,7 605/510/525 T/ст1,8/Гб
ES 580 V 80 135,7 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1,04 М/ТЭм 34,2 844/510/525 T/ст1,8/Гб
ES 510 V 100 161,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,18 М/ТЭм 39,6 1005/510/525 T/ст1,8/Гб
ES 580 O 80 161,2 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/230 70 8 1,2 М/ТЭм 36,2 510/844/525 T/ст1,8/Гб
ES 510 O 100 146 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/232 70 8 1,26 М/ТЭм 41,6 510/1005/525 T/ст1,8/Гб
ES 580 VTD 80 162,6 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1,04 М/ТЭм 36,2 844/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 580 VTS 80 162,6 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230 70 8 1,04 М/ТЭм 36,2 844/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 580 OTD 80 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/230 70 8 1,2 М/ТЭм 38,2 510/844/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 580 OTS 80 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/230 70 8 1,2 М/ТЭм 38,2 510/844/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 VTD 100 175,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,18 М/ТЭм 41,6 1005/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 VTS 100 175,2 цилиндр Н/НМ/В 1,5/232 70 8 1,18 М/ТЭм 41,6 1005/510/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 OTD 100 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/232 70 8 1,26 М/ТЭм 43,6 510/1005/525 T/То/ст1,8/Гб
ES 510 OTS 100 188 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/232 70 8 1,26 М/ТЭм 43,6 510/1005/525 T/То/ст1,8/Гб

De Dietrich (Франция)*

MV Mono ACI 50 50 256 цилиндр H/HM/B 0,9/220~ 65 5,5 0,72 Ст/Эм 23 576/505/528 Гб
MV Mono ACI 75 75 276 цилиндр H/HM/B 1,2/220~ 65 5,5 0,78 Ст/Эм 29 742/505/528 Гб
MV Mono ACI 100 100 278 цилиндр H/HM/B 1,2/220~ 65 5,5 0,96 Ст/Эм 33 913/505/528 Гб
MV Mono ACI 150 150 318 цилиндр H/HM/B 1,8/220~ 65 5,5 1,11 Ст/Эм 43 1246/505/528 Гб
MV Multi ACI 150 150 349 цилиндр H/HM/B 1,8/220~ 65 5,5 1,11 Ст/Эм 43 1246/505/528 Гб
MV Mono ACI 200 200 360 цилиндр H/HM/B 2,4/220~ 65 5,5 1,33 Ст/Эм 52 1573/505/528 Гб
MV Multi ACI 200 200 389 цилиндр H/HM/B 2,4/220~ 65 5,5 1,33 Ст/Эм 52 1573/505/528 Гб
S/S Multi AC 150 150 473 цилиндр H/П/B 1,8/380~ 65 5,5 1,3 Ст/Эм 50 1223/505/580 Гб
S/S Multi AC 200 200 528 цилиндр H/П/B 2,4/380~ 65 5,5 1,58 Ст/Эм 63 1550/505/580 Гб
S/S Multi AC 250 250 575 цилиндр H/П/B 3,0/380~ 65 5,5 1,93 Ст/Эм 92 1529/567/641 Гб
S/S Multi AC 300 300 603 цилиндр H/П/B 3,0/380~ 65 5,5 2,28 Ст/Эм 96 1791/567/641 Гб
S/S Multi AC 400 400 1116 цилиндр H/П/B 4,5/380~ 65 5,5 2,34 Ст/Эм 125 1695/678/738 Гб
S/S Multi AC 500 500 1264 цилиндр H/П/B 5,0/380~ 65 5,5 3,48 Ст/Эм 148 2048/678/738 Гб
HO Mono ACI 75 75 327 цилиндр H/HM/Г 1,2/220~ 65 5,5 1,01 Ст/Эм 33 580/691/530 Гб
HO Mono ACI 100 100 356 цилиндр H/HM/Г 1,8/220~ 65 5,5 1,09 Ст/Эм 39 580/860/530 Гб
HO Multi ACI 150 150 438 цилиндр H/HM/Г 1,8/220~ 65 5,5 1,28 Ст/Эм 50 580/1182/530 Гб
HO Multi ACI 300 300 517 цилиндр H/HM/Г 2,4/220~ 65 5,5 1,7 Ст/Эм 61 580/1509/530 Гб

Electrolux (Швеция)*

EWH-15BS 15 142 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220 70 5 0,77 Ст/Эм 12 460/314/296 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-30SL 30 188 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 1,6/220 70 5 0,84 Ст/Эм 20 612/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-50SL 50 205 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 1,6/220 70 5 1,17 Ст/Эм 25 812/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-80SL 80 252 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 1,8/220 70 5 1,34 Ст/Эм 30 747/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-100SL 100 271 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 1,8/220 70 5 1,53 Ст/Эм 36 912/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-120SL 120 290 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,4/220 70 5 1,57 Ст/Эм 48 1251/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-150SL 150 314 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,4/220 70 5 1,57 Ст/Эм 48 1251/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-200SL 200 340 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,4/200 70 5 1,92 Ст/Эм 60 1570/489/516 Ppt°/Гб
Eco30R 30 114 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220 70 5 НД Ст/Эм 16 598/380/380 Ppt°/Гб
Eco50R 50 132 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220 70 5 НД Ст/Эм 21 798/380/380 Ppt°/Гб
Eco80R 80 181 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220 70 5 НД Ст/Эм 28 783/489/489 Ppt°/Гб
Eco100R 100 202 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220 70 5 НД Ст/Эм 32 902/489/489 Ppt°/Гб
Eco120R 120 220 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220 70 5 НД Ст/Эм 32 902/489/489 Ppt°/Гб
Eco150R 150 258 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220 70 5 НД Ст/Эм 47 1214/489/489 Ppt°/Гб

General (Италия)

10S 10 НД прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,8/Гб
10PL 10 НД прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,8/Гб
15S 15 НД прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 75 6 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,8/Гб
15PL 15 НД прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 75 6 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,8/Гб
10PSL 10 НД прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,8/Гб
15PSL 15 НД прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 6 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,8/Гб
30S 30 НД цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
50S 48 НД цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
80S 77 НД цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
100S 100 НД цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
120S 120 НД цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
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Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

150S 130 НД цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
200FP 200 НД цилиндр Н/П/В 2/220~ 75 6 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
80PO 77 НД цилиндр Н/П/Г 1,2/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
100PO 100 НД цилиндр Н/П/Г 1,5/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб
120PO 130 НД цилиндр Н/П/Г 1,5/220~ 75 8 НД Ст/Эм НД НД Ppt°/ст1,5/Гб

Gorenje Tiki (Словения)

GB 50 50 264 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 0,72 Cт/Эм 27 677/500/507 Гб
GB 80 80 291 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 0,94 Cт/Эм 34 942/500/507 Гб
GB 100 100 311 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 1,25 Cт/Эм 39 1112/500/507 Гб
GB 120 120 326 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 1,4 Cт/Эм 45 1277/500/507 Гб
TG 30 30 118 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,01 Cт/Эм 21 446/430/437 Гб
TG 50 50 128 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,29 Cт/Эм 23 616/430/437 Гб
TG 80 80 143 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,86 Cт/Эм 30 881/430/437 Гб
TG 100 100 150 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 2,22 Cт/Эм 34 1051/430/437 Гб
TG 120 120 161 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 2,38 Cт/Эм 39 1216/430/437 Гб

Nibe-Biawar (Швеция)

Comfort OW-5.1 5 115 прямоуг БН/НМ/Г/U 2/220~ 80 6 0,4 Пп 3,2 322/307/227 См
Comfort OW-5.22 5 106 прямоуг БН/НМ/Г 2/220~ 80 6 0,3 Пп 3,2 322/307/227 См
Comfort OW-10.1 10 129 прямоуг БН/НМ/Г/U 2/220~ 80 6 0,6 Пп 4,1 443/307/227 См
Comfort OW-10.2 10 122 прямоуг БН/НМ/Г 2/220~ 80 6 0,5 Пп 4,1 443/307/227 См
Classic OW-Е10 10 106 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,7 Ст/Эм 9 487/250/250 Гб
Classic OW-E30 30 107 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 1,1 СМ/Эм 20 513/436 Ррt°/Гб
Classic OW-E50 50 118 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 1,2 СМ/Эм 34 708/436 Ррt°/Гб
Classic OW-E80 80 139 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 2 СМ/Эм 48 1028/436 Ррt°/Гб
Classic OW-E100.1 100 158 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 2,05 СМ/Эм 47 1028/470 Ррt°/Гб
Classic OW-E120.1 120 189 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,1 СМ/Эм 54 1180/470 Ррt°/Гб
Classic OW-E120.2 120 234 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,1 СМ/Эм 54 470/1146 Ррt°/Гб
Hit ОW-E40.5 40 145 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 НД СМ/Эм 17,5 525/450 Ррt°/Гб
Hit ОW-E60.5 60 154 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 НД СМ/Эм 22,5 685/450 Ррt°/Гб
Hit ОW-E80.5 80 176 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 НД СМ/Эм 28 845/450 Ррt°/Гб
Hit ОW-E100.5 100 197 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 НД СМ/Эм 32,5 1007/450 Ррt°/Гб
Hit ОW-E120.5 120 229 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 НД СМ/Эм 38 1170/450 Ррt°/Гб
VIKING-E 30 30 173 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,51 Ст/Эм 22 475/405/410 Ррt°/Гб
VIKING-E 55 55 186 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,69 Ст/Эм 32 745/405/410 Ррt°/Гб
VIKING-E 80 80 226 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,75 Ст/Эм 41 825/475/480 Ррt°/Гб
VIKING-E 100 100 249 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,94 Ст/Эм 47 980/475/480 Ррt°/Гб
VIKING-E 120 120 279 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 1,09 Ст/Эм 53 1140/475/480 Ррt°/Гб
Industrial W-E125.6 125 576 цилиндр Н/НМ/В 5,5/220~ 95 6 НД Ст/Эм 57 940/530 To/Гб
Industrial W-E150.6 150 612 цилиндр Н/НМ/В 5,5/220~ 95 6 НД Ст/Эм 64 1147/530 To/Гб
Industrial W-E210.6 210 697 цилиндр Н/НМ/В 5,5/220~ 95 6 НД Ст/Эм 83 1557/530 To/Гб
Industrial OW-E150.6150 514 цилиндр Н/НМ/В 11/380~ 95 6 НД Ст/Эм 43 1147/530 Гб
Industrial OW-E210.6210 598 цилиндр Н/НМ/В 11/380~ 95 6 НД Ст/Эм 60 1557/530 Гб

OSO Hotwater (Норвегия) * ООО «Нортех–М» (095) 287-9908

RW 50 50 312 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Ppt°/Гб
RW 100 100 381 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Ppt°/Гб
15R 50 50 412 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Гб
15R 100 100 494 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Гб
15R 150 150 600 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 50 1690/430/430 Гб
RTS 120 120 462 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 1,4 Нерж 30 780/580/580 Гб
RTS 200 200 575 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Гб
RTS 300 300 712 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Гб
RTEX 200 200 750 цилиндр Н/П/В/U 6/220/400 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Ун/Гб
RTEX 300 300 931 цилиндр Н/П/В/U 10/400 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Ун/Гб
15RIE 100 100 700 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 45 1220/430/430 То/Гб
15RIE 150 150 812 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 55 1690/430/430 То/Гб
RTVE 200 200 850 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 51 1220/580/580 То/Гб
RTVE 300 300 1000 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 65 1670/580/580 То/Гб
17RAEX 400 400 1600 цилиндр Н/П/В 10/400 85 9 3,7 Нерж 100 1980/580/580 Ун/Гб
17R 600 600 1956 цилиндр Н/П/В 15/400 85 9 НД Нерж 120 1950/780/780 Гб
17R 1000 1000 3390 цилиндр Н/П/В 30/400 85 9 НД Нерж 175 2000/1000/1000 Гб
17S 2000 2000 6030 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 800 2200/1300/1300 Гб
17S 3000 3000 8190 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 1100 2300/1500/1500 Гб
17S 5000 5000 12398 цилиндр Н/П/В 90/400 85 9 НД Нерж 1400 2850/1800/1800 Гб
17S 10000 10000 НД цилиндр Н/П/В 150/400 85 9 НД Нерж 2600 4600/1900/1900 Гб

Stiebel Eltron (Германия)*

SNU 5 Si 5 113 прямоуг БН/НМ/В/U 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См/Ppt°
SN 5 Si 5 119 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См/Ppt°
SNU 10 Si 10 134 прямоуг БН/НМ/В/U 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5 503/295/275 См/Ppt°
SN 10 Si 10 149 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5,1 503/295/275 См/Ppt°
SN 15 Si 15 202 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 6,8 600/316/295 См/Ppt°
SN 15 S 15 207 прямоуг БН/НМ/В/O 3,3/220~ 85 0 НД Пп 6,8 600/316/295 См/Ppt°
SNU 10 Si+Meloh 10 170 прямоуг БН/НМ/В 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5 503/295/275 См/Ppt°

11/2003  сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ www.c-o-k.ru

84



* — цены в Евро

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

SHD 30 S 30 649 прямоуг Н/НМ/В 21,0/380~ 85 6 НД Cт/Эм 24,5 770/410/420 Гб/Ppt°
SHD 100 S 100 744 прямоуг Н/НМ/В 21,0/380~ 85 6 НД Cт/Эм 46 1050/510/510 Гб/Ppt°
SHU 5 Si 5 198 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 5,2 422/263/230 Гб/Ppt°
SH 10 Si 10 267 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 8,2 503/295/275 Гб/Ppt°
SHU 10 Si 10 253 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 8 503/295/275 Гб/Ppt°
SH 15 Si 15 328 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 11,1 600/316/295 Гб/Ppt°
SH 15 S 15 356 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД М 11,1 600/316/295 Гб/Ppt°
SH 30 S 30 657 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 F /Кв/F/Гб
SHZ 30 LCD 30 698 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб/Ppt°
SH 50 S 50 726 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 740/510/510 Гб/Ppt°
SHZ 50 LCD 50 762 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 740/510/510 Гб/Ppt°
SH 80 S 80 796 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 44 1050/510/510 Гб/Ppt°
SHZ 80 LCD 80 824 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 44 1050/510/510 Гб/Ppt°
SH 100 S 100 804 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 45 1050/510/510 Гб/Ppt°
SHZ 100 LCD 100 827 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 45 1050/510/510 Гб/Ppt°
SH 120 S 120 837 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 1210/510/510 Гб/Ppt°
SHZ 120 LCD 120 876 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 1210/510/510 Гб/Ppt°
SH 150 S 150 883 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1445/510/510 Гб/Ppt°
SHZ 150 LCD 150 921 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1445/510/510 Гб/Ppt°
HFA 30 Z 30 615 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб/Ppt°
HFA 80 Z 80 679 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 37 1020/410/420 Гб/Ppt°
HFA 100 Z 100 705 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 41,5 1210/410/420 Гб/Ppt°
HFA 150 Z 150 763 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1280/410/420 Гб/Ppt°
HFA 30 E 30 549 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб/Ppt°
HFA 80 E 80 635 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм 37 1020/410/420 Гб/Ppt°
HFA 150 E 150 780 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1280/410/420 Гб/Ppt°
SH 50 A 50 508 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 740/510/510 Гб/Ppt°
SH 80 A 80 512 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб/Ppt°
SH 100 A 100 516 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб/Ppt°
SH 120 A 120 530 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1100/510/510 Гб/Ppt°
SH 150 A 150 570 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1280/510/510 Гб/Ppt°
SH 100 A Uni 100 521 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб/Ppt°
SH 120 A Uni 120 555 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1100/510/510 Гб/Ppt°
SH 150 A Uni 150 595 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1280/510/510 Гб/Ppt°
PSH 30 i 30 217 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 65 6 НД Ст/Мин НД 623/342/347 Гб/Ppt°
PSH 50 i 50 232 цилиндр Н/НМ/В 0,9/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 560/500/524 Гб/Ppt°
PSH 80 i 80 247 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 763/500/524 Гб/Ppt°
PSH 100 i 100 267 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 894/500/524 Гб/Ppt°
PSH 120 i 120 306 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 1171/500/524 Гб/Ppt°
PSH 150 i 150 324 цилиндр Н/НМ/В 1,8/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 1216/500/524 Гб/Ppt°
SHW 200 AC 200 1349 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 70,5 1570/550/690 Гб/Ppt°
SHW 300 AC 300 1510 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 91 1585/650/790 Гб/Ppt°
SHW 400 AC 400 1680 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 121,5 1755/700/840 Гб/Ppt°
SHW 200 ACE 200 1171 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 70,5 1570/550/690 Гб/Ppt°
SHW 300 ACE 300 1319 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 91 1585/650/790 Гб/Ppt°
SHW 400 ACE 400 1474 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 121,5 1755/700/840 Гб/Ppt°
SHW 300 WAC 300 2070 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 116 1585/650/790 Гб/Ppt°
SHW 400 WAC 400 2220 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 147 1755/700/840 Гб/Ppt°
SHO AC 600* 600 2350 цилиндр Н/П/В 7,5/400~ 60 6 НД Cт/Эм 160 1685/750/1000 Гб/Ppt°
SHO AC 600** 600 2450 цилиндр Н/П/В 12/400~ 60 6 НД Cт/Эм 160 1685/750/1000 Гб/Ppt°
SHO AC 1000* 1000 3430 цилиндр Н/П/В 12/400~ 60 6 НД Cт/Эм 228 2525/750/1000 Гб/Ppt°
SHO AC 1000** 1000 3480 цилиндр Н/П/В 18/400~ 60 6 НД Cт/Эм 228 2525/750/1000 Гб/Ppt°

Siemens (Германия)

DO05701 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,28 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05751 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,28 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10701 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10751 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO05801 5 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,28 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05851 5 НД прямоуг БН/НМ/В/O 2/220~ 85 0 0,28 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10801 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10851 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO15201 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DO15261 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DG10302 10 150 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 85 6 0,4 Пп 6,1 452/300/267 Гб/Ppt°
DG30015 30 265 прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,69 Ст/Эм 19 655/410/394 Гб/Ppt°
DG30025 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,69 Ст/Эм 19 655/410/394 Гб/Ppt°
DG80015 80 330 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,85 Ст/Эм 36 975/510/525 Гб/Ppt°
DG80025 80 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,91 Ст/Эм 36 975/510/525 Гб/Ppt°
DG10015 100 350 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,98 Ст/Эм 33 1055/510/525 Гб/Ppt°
DG10025 100 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 1,04 Ст/Эм 33 1055/510/525 Гб/Ppt°
DG12025 120 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 1,15 Ст/Эм 42 1220/510/525 Гб/Ppt°
DG15025 150 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 1,4 Ст/Эм 47 1220/510/525 Гб/Ppt°
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DS20022 200 НД цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 1,9 Ст/Эм 70 1545/550 Гб/Ppt°
DS30022 300 НД цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 2,2 Ст/Эм 91 1560/650 Гб/Ppt°
DS40022 400 НД цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 2,7 Ст/Эм 121 1730/700 Гб/Ppt°

Tatramat (Словакия)*

ЕО 10 Т 10 160 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 80 6 0,55 НД 8,2 440/290/290 Гб/Т
ЕО 30 J 30 260 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 50 J 50 274 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 80 J 80 329 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 120 J 120 364 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 150 J 150 380 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 30220 30 290 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50220 50 310 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80220 80 362 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120220 120 392 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150220 150 416 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50380 50 364 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80380 80 416 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120380 120 446 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150380 150 458 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
EOV 81 80 248 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,1 Cт/Эм 40 845/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 121 120 274 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 1155/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 151 150 305 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,6 Cт/Эм 54 1390/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 200 200 391 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,1 Cт/Эм 79 1625/520/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 80 80 354 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 520/1107/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 120 120 401 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,5 Cт/Эм 57 520/1155/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 150 150 436 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 64 520/1390/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 200 200 493 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 79 520/1625/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 82 80 232 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 30 800/470/485 Гб/Т
EOV 122 120 251 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 41 1106/470/485 Гб/Т
EOV 152 150 275 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 48 1342/470/485 Гб/Т
ELOV 82 80 263 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 32 470/800/485 Гб/Т

Thermex (Италия)*

5FPS 5 85 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 5 310/280/270 Ррt°/Гб/Ст1,8
10РS 10 94 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб/Ст1,8
15 PS 15 110 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб/Ст1,8
5FP 5 85 прямоуг Н/НМ/В/O 2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 5 310/280/270 Ррt°/Гб/Ст1,8
10Р 10 94 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб/Ст1,8
15P 15 110 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб/Ст1,8
30 P/1 30 132 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 12,5 560/390/380 Гб/Ст1,8
10SS 10 76 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Ррt°/Гб/Ст1,8
15SS 15 84 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб/Ст1,8
30 P 30 132 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 14 500/360/370 Гб/Ст1,8
50 P 50 149 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 515/440/450 Гб/Ст1,8
80 P 80 169 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 725/440/450 Гб/Ст1,8
100 P 100 200 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 945/440/450 Гб/Ст1,8
120 P 120 236 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 1085/440/450 Гб/Ст1,8
150 P 150 264 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 1125/440/450 Гб/Ст1,8
50 PO 50 164 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 440/515/450 Гб/Ст1,8
80 PO 80 173 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 440/725/450 Гб/Ст1,8
100 PO 100 201 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 440/945/450 Гб/Ст1,8
120 PO 120 212 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 440/1085/450 Гб/Ст1,8
150 PO 150 272 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 440/1125/450 Гб/Ст1,8
30 S 30 101 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 12,5 500/360/370 Гб/Ст1,8
50 S 50 107 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 14,5 515/440/450 Гб/Ст1,8
80 S 80 121 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 19 725/440/450 Гб/Ст1,8
100 S 100 137 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 28 945/440/450 Гб/Ст1,8
120 S 120 173 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 31 1085/440/450 Гб/Ст1,8
150 S 150 193 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 33 1125/440/450 Гб/Ст1,8
300PB 260 548 цилиндр Н/П/В 3/220~ 70 8 НД Ст/Сф НД 1505/565/565 Гб/Ст2

Isea (Италия)*

S 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
S 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SL 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S/1 30 30 90 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SL 30 30 95 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SS 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SSL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SS 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SSL 15 15 75 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S 30 30 85 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/385 Гб
S 50 50 90 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
S 80 80 100 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
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S 100 100 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
S 120 120 140 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 53 995/440/445 Гб
S 150 150 160 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FP 150 150 250 цилиндр Н/НМ/В 1,8/220~ 85 6 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб
PO 50 50 151 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
PO 80 80 163 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
PO 100 100 185 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
PO 150 150 253 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FPO 150 150 300 цилиндр Н/НМ/ВГ 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб

Unitherm (Германия)* * Компания Гидросфера (095) 795-3181
USR 30 30 144 цилиндр Н/НМ/В 2,0/230~ 65 6 0,73 Ст/Эм 12,5 623/338/463 F/Ppt°/Гб
USR 50 50 183 цилиндр Н/НМ/В 2,0/230~ 65 6 0,88 Ст/Эм 17 918/338/345 F/Ppt°/Гб
USR 80 80 199 цилиндр Н/НМ/В 1,2/230~ 65 6 1,23 Ст/Эм 21 821/433/451 F/Ppt°/Гб
USR 100 100 215 цилиндр Н/НМ/В 1,6/230~ 65 6 1,62 Ст/Эм 23 987/433/451 F/Ppt°/Гб
USR 150 150 280 цилиндр Н/НМ/В 1,6/230~ 65 6 1,27 Ст/Эм 40 1256/505/529 F/Ppt°/Гб
US 30 30 349 прямоуг Н/НМ/В 2,0/230~ 85 6 0,43 Ст/Эм 30 647/384/400 F/Ppt°/Гб
US 50 50 399 прямоуг Н/НМ/В 2,0/230~ 85 6 0,57 Ст/Эм 40 694/476/492 F/Ppt°/Гб
US 80 80 439 прямоуг Н/НМ/В 2,0/230~ 85 6 0,63 Ст/Эм 46 942/476/492 F/Ppt°/Гб
US 100 100 472 прямоуг Н/НМ/В 2,0/230~ 85 6 0,77 Ст/Эм 52 1082/476/492 F/Ppt°/Гб
US 120 120 499 прямоуг Н/НМ/В 2,0/230~ 85 6 0,86 Ст/Эм 59 1080/526/542 F/Ppt°/Гб
US 150 150 540 прямоуг Н/НМ/В 2,0/230~ 85 6 1,3 Ст/Эм 70 1278/526/542 F/Ppt°/Гб
US 30S 30 375 прямоуг Н/НМ/В 3,0/230~ 85 6 0,43 Ст/Эм 30 647/384/400 F/Ppt°/Гб
US 50S 50 425 прямоуг Н/НМ/В 3,0/230~ 85 6 0,57 Ст/Эм 40 694/476/492 F/Ppt°/Гб
US 80S 80 470 прямоуг Н/НМ/В 3,0/230~ 85 6 0,63 Ст/Эм 46 942/476/492 F/Ppt°/Гб
US 100S 100 499 прямоуг Н/НМ/В 3,0/230~ 85 6 0,77 Ст/Эм 52 1082/476/492 F/Ppt°/Гб
US 120S 120 520 прямоуг Н/НМ/В 3,0/230~ 85 6 0,86 Ст/Эм 59 1080/526/542 F/Ppt°/Гб
US 150S 150 555 прямоуг Н/НМ/В 3,0/230~ 85 6 1,3 Ст/Эм 70 1278/526/542 F/Ppt°/Гб
US 200S 200 699 прямоуг Н/НМ/В 3,0/230~ 85 6 1,7 Ст/Эм 85 1501/526/542 F/Ppt°/Гб
US 30Z 30 499 прямоуг Н/НМ/В 4,0/230/400~ 85 6 0,43 Ст/Эм 30 647/384/400 F/Ppt°/Ун/Гб
US 50Z 50 555 прямоуг Н/НМ/В 4,0/230/400~ 85 6 0,57 Ст/Эм 40 694/476/492 F/Ppt°/Ун/Гб
US 80Z 80 599 прямоуг Н/НМ/В 6,0/230/400~ 85 6 0,63 Ст/Эм 46 942/476/492 F/Ppt°/Ун/Гб
US 100Z 100 660 прямоуг Н/НМ/В 6,0/230/400~ 85 6 0,77 Ст/Эм 52 1082/476/492 F/Ppt°/Ун/Гб
US 120Z 120 740 прямоуг Н/НМ/В 6,0/230/400~ 85 6 0,86 Ст/Эм 59 1080/526/542 F/Ppt°/Ун/Гб
US 150Z 150 799 прямоуг Н/НМ/В 6,0/230/400~ 85 6 1,3 Ст/Эм 70 1278/526/542 F/Ppt°/Ун/Гб
US 200Z 200 890 прямоуг Н/НМ/В 6,0/230/400~ 85 6 1,7 Ст/Эм 85 1501/526/542 F/Ppt°/Ун/Гб
US 200 200 1170 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 1,69 Ст/Эм 83 1225/650/810 F/Ppt°/Ун/Гб 
US 300 300 1299 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 1,87 Ст/Эм 91 1467/650/810 F/Ppt°/Ун/Гб
US 400 400 1450 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 2,26 Ст/Эм 114 1670/710/870 F/Ppt°/Ун/Гб

Vaillant (Германия)* * Компания Гидросфера (095) 795-3181
VEN B 5 O 5 114 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U 5 108 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm1 5 149 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm2 5 149 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 O classic 5 119 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 O classic 5 146 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 O exclusiv 5 146 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 10 O 10 199 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEN 10 U 10 197 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEH 10 U 10 259 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,35 М 8 493/290/270 F/Ррt°/Гб
VEN/H 15 15 297 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,49 Cт/Эм 13 502/287/292 F/Ррt°/Гб
VEN/H 30 30 318 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,64 Cт/Эм 18 623/342/347 F/Ррt°/Гб
VEH 50 klassik 50 489 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 80 klassik 80 499 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 100 klassik 100 539 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 50 exklusiv 50 699 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 80 exklusiv 80 730 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 100 exklusiv 100 775 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 120 exklusiv 120 819 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1245/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 150 exklusiv 150 869 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 75 1495/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 200 200 1358 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 64 1265/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 300 300 1474 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 83 1780/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 400 400 1699 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 123 1685/705/705 F/Ррt°/Ун/Гб
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НАПОЛЬНЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ
Принятые сокращения

2к – двухконтурный, Жт – жидкое топливо, Эп – электронный поджиг, СД – система диагностики, См – управляемый смеситель, 70л – встроенный на-
копительный водонагреватель, 2ст – двухступенчатый, Дт – встроенный датчик тяги, Эпк – электронная плата самоконтроля, Пп – пьезоподжиг,  Аг –
атмосферная горелка, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширительный бак, Чт – чугунный теплообменник, НД – нет данных, Ст – стальной теплооб-
менник, 1ст – одноступенчатый, РуР – ручное управление работой, Ир – индикаторы работы, Пу – пульт управления, Вг – вентиляторная горелка, Авт –
автономные (без подключения к эл.сети), Н–Срр – недельные/суточные режимы работы, ВстрГ – встроенная горелка, УпрВ – управление водонагрева-
телем, Пд – погодный датчик, ТрО – термостатное регулирование отопительного контура, ДрО – регулирование отопления микроконтролерами

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Жуковский машиностроительный завод (Россия) 

АОГВ-11,6-1 130 11,6 Газ//ВстрГ 1,3 * * 117 852/305/375 30 Аг/Ст/РуР/Авт
АКГВ-11,6-1 160 11,6 Газ/ВстрГ 1,3 * * 117 852/305/375 35 2К/Аг/Ст/РуР/Авт
АОГВ-17,4-3 185 17,4 Газ/ВстрГ 1,77 1,3 * 135 980/405/480 49 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
АКГВ-17,4-3 225 17,4 Газ/ВстрГ 1,77 1,3 * 135 980/405/480 57 2К/Пп/Аг/Ст/РуР/Авг
АОГВ-23,2-1 200 23,2 Газ/ВстрГ 2,55 * * 135 980/405/480 52 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
АКГВ-23,2-1 240 23,2 Газ/ВстрГ 2,55 * * 135 980/405/480 60 2К/Пп/Аг/Ст/РуР/Авг
АОГВ-29-1 250 29 Газ/ВстрГ 3,35 * * 140 980/405/480 55 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
АКГВ-29-1 295 29 Газ/ВстрГ 3,35 * * 140 980/405/480 63 2К/Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
КОВ-СГ-43 495 43 Газ/ВстрГ 6,55 * * 165 995/455/540 75 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт

Buderus (Германия) 

Logano G124-20 1289,68 20 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-24 1375,92 24 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-28 1477,84 28 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-32 1602,3 32 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-38 2401 38 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-44 2624,44 44 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-50 2924,32 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-55 3159,52 55 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-60 3347,68 60 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1204/830/746 310 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-71 4408,04 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1264/880/750 344 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-90 5121,48 90 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 1264/1060/775 422 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-110 6115,2 110 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1240/800 496 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-130 7203,98 130 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1420/800 572 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-150 8983,66 150 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1466/1460/1427 815 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-175 9661,82 175 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1582 911 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-200 10335,08 200 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1687 1017 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-225 11013,24 225 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1792 1161 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-250 11686,5 250 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/1957 1228 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-275 12369,56 275 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2062 1330 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-300 13042,82 300 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2167 1424 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-325 13720,98 325 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2312 1526 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-350 14394,24 350 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2417 1623 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-375 15072,4 375 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2522 1718 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-21 1509,2 21 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/581 150 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-28 1546,44 28 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/708 183 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-34 1650,32 34 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/828 216 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-40 1511,16 40 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/600/667 182 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-47 1910,02 47 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/601/787 227 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-58 2308,88 58 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/602/907 272 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-70 2718,52 70 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/603/1027 317 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/Тр

De Dietrich (Франция)

Domomat NT 2-21 1368 17-21 Газ/Жт НД НД НД 130 979х560х700 131 НД
Domomat NT 2-27 1499 21-27 Газ/Жт НД НД НД 130 979х560х700 131 НД
Domomat NT 2-35 1615 27-35 Газ/Жт НД НД НД 130 979х560х701 154 НД

КОМПАНИЯ ГИДРОСФЕРА    
Москва, ул. Вавилова 30, (095) 795 31 81

Cо склада в Москве

Отопительные котлы 
Газовые колонки

www.hydrosfera.ru
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* — цены в Евро.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Domomatic KTx 50 3342 37-49 Газ/Жт НД НД НД 150 1010х650х840 220 НД
Domomatic KTx 65 4000 50-65 Газ/Жт НД НД НД 150 1010х650х1010 265 НД
Domomatic KTx 84 4669 65-84 Газ/Жт НД НД НД 150 1010х650х1220 320 НД
Domomax DXN 100 3965 70-100 Газ/Жт НД НД НД 200 1160х810х1140 310 НД
Domomax DXN 127 4452 90-127 Газ/Жт НД НД НД 200 1160х810х1270 340 НД
Domomax DXN 163 4852 120-163 Газ/Жт НД НД НД 200 1160х810х1400 375 НД
Domobloc DCN 215 7117 155-215 Газ/Жт НД НД НД 200 1470х880х1575 600 НД
Domobloc DCN 270 8388 200-270 Газ/Жт НД НД НД 250 1560х960х1675 740 НД
Domobloc DCN 340 8921 250-340 Газ/Жт НД НД НД 250 1650х960х1775 800 НД
Domobloc DCN 435 11022 320-435 Газ/Жт НД НД НД 300 1690х1070х1900 1040 НД
Slant Fin (США)

Liberty-20 2080 23 Жт НД НД 2,8 152 640/290/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-30 2390 36,7 Жт НД НД 3,8 152 640/380/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 2840 53,3 Жт НД НД 5,7 178 640/460/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3440 68,2 Жт НД НД 7,6 203 640/550/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3950 81,3 Жт НД НД 9,8 254 640/630/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 4520 94,3 Жт НД НД 11,7 254 640/720/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
GG-75 1525 18 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-100 1609 25 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-150 2351 36 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-175 2543 42 Газ 4,2 НД НД 152 830/420/620 170 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-225 2803 58 Газ 5,8 НД НД 178 830/510/620 201 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-275 3094 67 Газ 6,6 НД НД 203 830/590/520 232 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-325 3479 76 Газ 7,6 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-375 3990 88 Газ 8,8 НД НД 230 830/760/620 293 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-399 4035 97 Газ 9,7 НД НД 245 830/760/620 295 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GXH-150 3421 36 Газ 3,6 НД НД 178 830/510/620 188 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-190 3829 46 Газ 4,6 НД НД 178 830/510/620 209 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-210 4010 52 Газ 5,2 НД НД 178 830/590/520 234 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-250 4313 61 Газ 6,1 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-300 4508 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 268 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GG-75MV 1278 18,4 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-100MV 1510 25,7 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-150MV 2252 36,7 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-200MV 2654 48,7 Газ 4,9 НД НД 178 830/510/620 197 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-300MV 3184 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 257 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
ACV (Бельгия)                                                                              * Компания ACV Россия (095) 992-1722

Alfa G 1691* 20,2 газ/ВстрГ 2,43 130 1363/542/685 143 2к/Эп/43л/Дт/Аг/Ст/Рур/УпрВ/ТрО
Alfa GP 1691* 20,7 газ/ВстрГ 1,76 130 1363/542/685 143 2к/Эп/43л/Дт/Аг/Ст/Рур/УпрВ/ТрО
Alfa Sprint S 2039* 31,2 газ/ВстрГ 3,7 2,68 80 1404/542/765 159 2к/Эп/43л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Alfa Sprint SV по запр* 31,2 газ/ВстрГ 3,7 2,68 80 1404/542/765 159 2к/Эп/43л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Alfa Sprint M по запр* 31,2 газ/ВстрГ 1,06-3,7 0,77-2,68   80 1404/542/765 159 2к/Эп/43л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Alfa Sprint MV по запр* 31,2 газ/ВстрГ 1,06-3,7 0,77-2,68   80 1404/542/765 159 2к/Эп/43л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Alfa F 1867* 33,5 Газ/Жт Нд Нд 3,01 80 1404/545/808 150 2к/Эп/43л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Alfa FV 1867* 35 Жт/ВстрГ 3,51 80/125 1404/542/765 150 2к/Жт/43л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Delta Classic G20 по запр* 23 Газ/ВстрГ 2,76 154 1697/540/685 154 2к/Эп/64л/Дт/Аг/Ст/1ст/Рур/УпрВ/ТрО
Delta Classic G25 по запр* 28,7 Газ/ВстрГ 3,5 154 1697/540/685 186 2к/Эп/80л/Дт/Аг/Ст/1ст/Рур/УпрВ/ТрО
Delta Classic G30 2319* 34 Газ/ВстрГ 4,13 154 1697/540/685 186 2к/Эп/80л/Дт/Аг/Ст/1ст/Рур/УпрВ/ТрО
Delta Classic P30 2319* 34,4 Газ/ВстрГ 3,07 154 1697/540/685 186 2к/Эп/80л/Дт/Аг/Ст/1ст/Рур/УпрВ/ТрО
Delta Perfomance 25 по запр* 29 Газ/Жт 2,65 1,91 2,6 150 1497/542/818 130 2к/Эп/74л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Delta Perfomance 35 1655* 40 Газ/Жт 3,7 2,68 3,4 150 1697/542/818 130 2к/Эп/74л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Delta Perfomance 45 1992* 54 Газ/Жт 4,76 3,44 4,3 150 1497/542/818 150 2к/Эп/62л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Delta Perfomance 55 2377* 62 Газ/Жт 5,8 4,21 6,8 150 1697/542/818 150 2к/Эп/62л/Ст/1ст/Рур/Вг/УпрВ/ТрО
Heat Master N60 2900* 62,9 Газ/Жт 7,4 5,35 7 150 1698/542/538 220 2к/Эп/80л/Рб/Ст/1ст/Рур/Вг/Срр/УпрВ/ТрО

Heat Master 70N по запр* 62,9 Газ/Жт 7,4 5,35 11,8 150 1743/680/678 270 2к/Эп/131л/Рб/Ст/1ст/Рур/Вг/Срр/УпрВ/ТрО

Heat Master 100N 3891* 96,3 Газ/Жт 8,99 7,3944 10,6 150 2093/680/687 320 2к/Эп/200л/Рб/Ст/1ст/Рур/Вг/Срр/УпрВ/ТрО

Heat Master 71N 5813* 62,9 Газ/ВстрГ 2,12-7,40 1,53-5,35 150 1743/680/678 285 2к/Эп/131л/Эпк/Рб/Ст/1ст/Рур/Вг/Срр/УпрВ/ТрО/ДрО

Heat Master 101N 6531* 96,3 Газ/ВстрГ 2,64-11,32 1,75-8,42 150 2093/680/687 335 2к/Эп/200л/Эпк/Рб/Ст/1ст/Рур/Вг/Срр/УпрВ/ТрО/ДрО

Heat Master Jumbo 7899* 144 Газ/Жт 16,3 11,77 15,5 250 2124/1020/1020 530 2к/Эп/400л/Рб/Ст/1ст/Рур/Вг/Срр/УпрВ/ТрО

N 1 807* 30 Газ/Жт Нд Нд Нд 130 665/470/570 107 1к/Эп/Ст/1ст/Рур/Вг/ТрО
N 2 по запр* 46 Газ/Жт Нд Нд Нд 130 728/470/570 118 1к/Эп/Ст/1ст/Рур/Вг/ТрО
N 3 963* 60 Газ/Жт Нд Нд Нд 130 768/530/665 156 1к/Эп/Ст/1ст/Рур/Вг/ТрО
Compact A 100 2928* 100 Газ/Жт Нд Нд Нд 200 1000/796/1295 315 1к/Эп/Ст/2ст/Рур/Вг/ТрО
Compact A 150 3067* 140 Газ/Жт Нд Нд Нд 200 1000/796/1495 380 1к/Эп/Ст/2ст/Рур/Вг/ТрО
Compact A 200 3958* 235 Газ/Жт Нд Нд Нд 200 1000/796/1795 470 1к/Эп/Ст/2ст/Рур/Вг/ТрО

Viessmann (Германия)

Vitola 100 VC 1038 1881 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 161 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10381 1881 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 Чт-Ст/TрО
Vitola 100 VC 10382 2013 22 Жт/ВсрГ НД НД НД 130 850/667/1178 197 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10383 2094 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 228 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10384 2216 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 247 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10385 2607 40 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10386 2848 50 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 Чт-Ст/ТрО
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* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Vitola 100 VC 10387 3146 63 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1603 407 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10599 2217 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 161 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10600 2217 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10601 2347 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 197 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10602 2423 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 228 Чт-Ст/ТрО
Vitoia 100 VC 10603 2548 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 247 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10604 2415 40 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10605 3163 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC106O6 3462 63 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1603 407 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10009 1990 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 161 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10010 1990 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10011 2120 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 197 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10012 2200 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 228 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10013 2325 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 247 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10014 2716 40 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10015 2957 50 Жт/BстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10016 3256 63 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1603 407 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10614 2327 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 161 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10615 2327 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10616 2457 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 197 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10617 2532 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 228 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10618 2657 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865,700/1340 247 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10619 3042 40 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10620 3273 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10621 3570 63 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1603 407 Чт-Ст/ДрО/УпpB
Vitola 100 VC 10723 2319 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 161 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10724 2319 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10725 2450 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 197 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10726 2530 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 228 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10727 2655 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 247 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10728 2946 40 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10729 3287 50 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10730 3585 63 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1603 407 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10731 2656 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 161 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10732 2656 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10733 2786 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 197 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10734 2861 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/7ОО/1276 228 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10735 2986 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 247 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10736 3260 40 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10737 3371 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vltola 100 VC 10738 3900 63 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1603 407 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10747 2353 15 Жг/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 161 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10748 2353 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10749 2483 22 Жт/ВстиГ НД НД НД 130 850/567/1178 197 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10750 2564 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 228 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10751 2690 33 Жт/встрГ НД НД НД 130 865/700/1340 247 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10752 3079 40 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10753 3321 50 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10754 3619 63 Жт/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1603 407 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10755 2690 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 8З0/640/1033 161 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10756 2690 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 170 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10757 2820 22 Гэз/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 197 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10758 2895 27 Гаэ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 228 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10759 3020 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 247 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10760 3405 40 Гаэ/ВстрГ НД НД НД 150 940/776/1350 300 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10761 3636 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 373 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10762 3934 63 Гаэ/ВстрГ НД НД НД 150 975/804/1489 407 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД

Vaillant (Германия)

VK INT 16/6-2 XEH 1999 15,8 Газ/ВстрГ НД НД НД 110 850/510/774 98 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 21/6-2 XEH 2152 21,2 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/550/774 112 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 26/6-2 XEH 2335 26,6 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/615/774 126 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 31/6-2 XEH 2435 31,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/680/774 142 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 36/6-2 XEH 2580 37 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/745/774 155 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 42/6-2 XEH 2721 42,4 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 169 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 47/6-2 XEH 2866 47,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 182 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 20/K-1 EH 1347 20,9 Газ/ВстрГ 1,83 3,05 НД 130 850/550/774 120 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 25/K-1 EH 1430 26,2 Газ/ВстрГ 1,36 2,26 НД 130 850/615/774 135 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 30/K-1 EH 1534 31,4 Газ/ВстрГ 3,6 2,72 НД 150 850/680/774 152 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 35/K-1 EH 1650 36,7 Газ/ВстрГ 4,27 3,17 НД 150 850/745/774 166 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 40/K-1 EH 1871 41,9 Газ/ВстрГ 4,83 3,62 НД 160 850/810/774 181 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 45/K-1 EH 2070 47,3 Газ/ВстрГ 5,5 4,08 НД 160 850/875/774 195 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 60/7-2 EH 3735 59,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 960/830/1070 310 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 72/7-2 EH 4154 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/930/1070 350 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
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ГАЗОВЫЕ КОЛОНКИ

Принятые сокращения

Wnom – номинальная мощность, Wt – теплопроизводительность, PmaxB – максимальное давление воды, PminB – минимальное давление воды,
PnomG – номинальное давление газа, Ррt° – ручка регулировки температуры, Пп – пьезоподджиг, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Эп – электронный поджиг, Q*– производительность (л/мин) при дельте 25°, Мг – модулируемая горелка, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Нд – нет данных, Пт – принудительная тяга, Дт – датчик тяги

Модель Цена Wnom Wt PmaxВ PminB PnomG Расход Расход Q* Резьба  Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (кВт) (бар) (бар) (мбар) пр. газасж. газа Хв/Гв/Газ дым. (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

(м3/ч) (кг/ч)
ARISTON (Италия)

ARD 10 F 218 17,4 20 12 0,6 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 10 FI 261 17,4 20 12 0,5 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/F R 281 24,4 27,9 12 0,9 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/FI R 337 24,4 27,9 12 0,8 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 16 362 27,9 32,1 12 13 3,4 НД 16 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг

Beretta (Италия)

Igrabagno 11 147 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 11 i 257 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 234 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 i 267 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 17 i 380 29,5 34 10 0,2 13 3,58 2,67 17 1/2 1/2 1/2 130 765/400/275 16,5 Эп/Дт/Ррм/Мг
Igrabagno 13 SI 580 22,5 24,5 10 0,15 18 2,5 2,12 11 1/2 1/2 1/2 60/100 640/400/246 18,5 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг
Igrabagno 17 SI 729 28,8 32 10 0,15 18 3,5 2,48 17 1/2 1/2 1/2 60/100 770/400/246 20 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг

Electrolux (Швеция)

GWN-275RN 180 EUR НД НД 10 1 13 2 нд 10 1/2 1/2 3/4 110 680х350х230 11.3 НД
GWN-350RN 304 EUR НД НД 10 1 14 3 нд 14 1/2 1/2 3/5 125 722х350х256 14 НД
Junkers (Германия)

WR 350-1K1D23 320* 24,4 27,9 12 0,2 10 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-3KD1B23 399* 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-7KD1G23 415* 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 325-5AM1E23 675* 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Вг/Эп/Дт/Ррt°/Мг

Demrad (Турция)

D 250 S 140 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/Дт/Ррt°
D 250 SE 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Эп/Дт/Ррt°
D 250 T 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/ДтРрt°/Мг

Vaillant (Германия)

MAG 19/2 XZ C+ 170 17,4 21 10 0,3 13 2,1 1,9 10 3/8 1/2 3/4 110 700/350/230 13 Ррt°/Пп/Дт
MAG Premium 19/2 XZ 253 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 19/2 XIP 300 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XZ 277 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XIP 313 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт

Нева (Россия)

Нева 3208-02 87 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 92 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 114 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 96 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 117 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт

Protherm (Чехия)

18 РОР Нд 17,7 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 10 1/2 1/2 1/2 110 714/340/311 12 Ррt°/Пп
23 РОР Нд 22,6 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 13 1/2 1/2 1/2 125 714/380/311 15 Ррt°/Пп

Ванадий-Тула (Россия)

ПРОТОН-1М 125 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-1М-1 130 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/261 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-2М 110 17 20,5 6 0,5 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/250 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3 130 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/251 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3-1 135 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/252 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-4 NEW 135 17 20,5 10 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
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ЧЕТВЕРТАЯ РУБРИКА
ОТДЫХ С СОКОМ

Анекдот номера:
Из пивного бара, поздно вечером,
вываливаются мужики.
— Что это за странный запах? — спрашивает один.
— Это свежий ВОЗДУХ, — замечает прохожий.

Двадцатый век — это уже история
Долгое время лидерство в области новей-
ших разработок по вентиляции и конди-
ционированию воздуха принадлежало
американским компаниям, однако, в кон-
це 50-х, начале 60-х годов прошлого века
инициатива прочно перешла к японцам.
В дальнейшем именно они определили
лицо современной индустрии климата.
В 1958 г. японская компания Daikin разра-
ботала первый тепловой насос, тем са-
мым, научив кондиционеры работать на
тепло. А еще через три года произошло
событие в значительной мере предопреде-
лившее дальнейшее развитие бытовых
и полупромыщленных систем кондицио-
нирования воздуха. Это — начало массо-
вого выпуска сплит-систем. Начиная
с 1961 г., когда японская компания
Toshiba впервые запустила в серийное
производство кондиционер, разделенный
на два блока, популярность этого типа
климатического оборудования постоянно
росла. Благодаря тому, что наиболее шум-
ная часть кондиционера-компрессор те-
перь вынесена на улицу, в помещениях
оборудованных сплит-системами намного
тише, чем в комнатах, где работаю окон-
ники. Интенсивность звука уменьшена на
порядок! Второй огромный плюс — это
возможность разместить внутренний блок
сплит-системы в любом удобном месте.
Сегодня выпускается немало различных
типов внутренних устройств: настенные,
подпотолочные, напольные и встраивае-
мые в подвесной потолок — кассетные
и канальные. Это важно не только с точки
зрения дизайна — различные типы внут-
ренних блоков позволяют создавать наи-
более оптимальное распределение охлаж-
денного воздуха в помещениях опреде-
ленной формы и назначения. В 1969 г.
компания Daikin выпустила кондиционер,
в котором с одним внешним блоком рабо-
тало сразу несколько внутренних. Так по-
явились мультисплит-системы. Сегодня
они могут включать в себя от двух до ше-
сти внутренних блоков, различных типов.
Существенным нововведением стало по-
явление кондиционера инверторного типа.
В 1981 г. компания Toshiba предложила
первую сплит-систему, способную плавно
регулировать свою мощность, а уже
в 1998 году инверторы заняли 95% япон-
ского рынка. (klimat.offpoly.ru)
Ультрафиолетовое
обеззараживание Москвы
В столице, в большинстве публичных мест
планируется установить системы очистки
воздуха ультрафиолетом. В первую оче-
редь такие приборы установят в системы
вентиляции школ, детских садов, супер-
маркетов, кинотеатров и салонов красоты.

Достоинством ультрафиолетовых очисти-
телей по сравнению с химическими дез-
инфектантами является способность уби-
вать микробы, не принося вреда людям,
находящимся в закрытых помещениях.
Кроме систем вентиляции ультрафиолето-
вые излучатели установят на курьянов-
ской станции обеззараживания сточных
вод. По сравнению с применяемым в на-
стоящий момент хлорированием, новая
система безвредна для окружающей сре-
ды. Стоимость программы, рассчитанной
на четыре года, составит 15 млрд рублей.
Эти расходы городской бюджет поделит
с владельцами общественных заведений,
которые будут оснащены ультрафиолето-
выми излучателями. (Kmnews.ru)
В Кремле была устроена
уникальная система вентиляции
«Московский Кремль, наверное, единст-
венный в Европе древний памятник фор-
тификации, который не является музе-
ем, — говорит историк Москвы, доктор
искусствоведения Нина Молева. — В нем
была уникальная система вентиляции
и гидроизоляции, а в одной из угловых
башен был устроен первый в России во-
допровод.» (www.chronicle.ru/2002)
Дятьковские штучки
Среди множества диковинных изделий, из-
готовленных на Дятьковском хрустальном
заводе в XIX веке есть и кувшин-холодиль-
ник. С виду это вполне обычный кувшин,
только со стороны ручки, внутри сосуда
имеется каплевидный карман с широким
отверстием. Туда закладывался лед, сам
кувшин заполнялся напитком (квасом, мо-
локом, пивом и т.п.) — и получался про-
стой в обращении, компактный и экологи-
чески безвредный переносной рефриже-
ратор для напитков. (www.dcrystal.ru)
Ветроэнергетические установки
для зарубежного потребителя
Южно-уральский ремонтно-механический
завод впервые за свою историю начал из-
готавливать ветроэнергетические установ-
ки для зарубежного потребителя. Совме-
стно с екатеринбургскими ООО «Ветроток-
маш» и заводом металлоконструкций,
южно-уральские мастера приступили
к изготовлению ветроэнергетических ус-
тановок мощностью пять киловатт для
Монголии. Электростанции, работающие
от ветра, всем другим предпочли иметь
монголы. Как заявили представители этой
страны, побывавшие на заводе, пере-
движные дизельные электростанции до-
роги, неудобны и неэкологичны, а ветер
в степях Монголии бесплатен, чист и дует
постоянно. Поэтому ветряные электро-
станции будут применяться и в поселках,
и на кочевых пастбищах.
(Газета «Челябинский рабочий»)










