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Жизненное пространство ежемесячного журнала органично
вписывается в календарный цикл. Так случилось, что каждый Но-
вый год — это еще и праздник нашего журнала. Журналу
«С.О.К.» — один год. Много это или мало, каждый может оце-
нить сам. Двенадцать месяцев равны двенадцати номерам. Из
обычного издательского проекта журнал «С.О.К.» за один год
превратился в периодический специализированный информацион-
ный канал, который на сегодняшний день является самым до-
ступным для инженерного климатического сообщества, так или
иначе задействованного в процессе перехода оборудования и ма-
териалов от производителя к потребителю. Журнал «С.О.К.» —
это самая демократичная издательская площадка с реальной
свободой слова для заинтересованных специалистов всех фирм. 

Не все шло гладко, не все номера можно считать удачными, но
проект состоялся. Теперь мы выходим на новый уровень, на сле-
дующую ступень развития. Год назад — в декабре 2001 года был
получен из типографии первый тираж журнала «С.О.К.» и стало
ясно, что только команда профессионалов может заставить из-
дательский продукт работать для инженерного сообщества. 

Необходимо было преодолеть определенный рубеж и заста-
вить профессионалов-читателей по новому взглянуть на специ-
ализированное СМИ — как на коммерческий продукт, способный
собирать и распространять столь необходимую разноплановую
информацию, дающую возможность объективного выбора. 

Наша точка зрения заключается в том, что объективность
информации в СМИ не может быть высокой или низкой. Объек-
тивность — это свобода выбора информации, которую и дает
специализированное издание — журнал «С.О.К.».

Выражаем глубокую признательность всем тем, кто ис-
кренне помогал журналу «С.О.К.» в 2002 году!

Редакция
журнала С.О.К.

ПОЗДРАВЛЯЕМ ВСЕХ
ЧИТАТЕЛЕЙ НАШЕГО ЖУРНАЛА

С НОВЫМ 2003 ГОДОМ!
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13-ая Североевропейская выставка-ярмарка сантехнической, отопительной, водо-
проводной и кодиционерной техники

Проведенная в Гамбурге в 2002
году с 23 по 27 ноября 13-ая Севе-

роевропейская выставка-ярмарка сантехнической, отопитель-
ной, водопроводной и кодиционерной техники продемонстри-
ровала последние разработки в области энергосберегающего
отопительного оборудования и систем сантехнических инстал-
ляций. Выставка проходила в течение четырех дней в Выста-
вочном Центре Гамбурга. Выставка вновь привлекла более
40 000 посетителей, приехавших ознакомиться с продукцией и
услугами более чем 500 фирм из 20 стран мира, представстав-
ленных в 12 торговых залах ярмарки. Государственный органи-
затор выставки Вилфрид Сандер (Wilfried Sander) заявляет: «В
противоположность основной тенденции спада в данном секто-
ре рынка, выставка была успешной, с впечатляющим числом
участников. Главное, на что был сделан упор — это проблема
ненанесения вреда окружающей среде и именно здесь промыш-
ленники могли найти много новых разработок и технологий».
Сандер подчеркнул, что посетителей особо заинтересовала вне-
дренная энергосберегающая технология отопления, позволяю-
щая переоборудовать миллионы старых отопительных установок
к 2004 году, хотя спрос до сих пор не вырос настолько, насколь-
ко ожидалось, и все еще есть риск возникновения препятствий
для внедрения данных технологий к моменту износа старых аг-
регатов. Сандер также заметил, что на рынке сантехники осо-
бым спросом пользовались приборы и фитинги для ванных ком-
нат концепции «пространство без преград».

Заявления участников выставки звучат удовлетворительно. 
Клаудиа Тотцке (Claudia Totzke, Frederih Grohe): «Ярмарка

была очень хорошо организована. Мы остались довольны. Чис-
ло посетителей увеличивалось день ото дня. Модельный ряд
фиттингов и приборов для ванных комнат представляли наи-
больший интерес для нас». 

Андреас Шмидт (Andreas Schmidt, Hansa Metallwerke): «Нам
удалось привлечь большое количество представителей извест-
нейших торговых марок, включая тех, кто играет определяющую
роль на рынке в целом. Ярмарка стала крупным событием в
плане значимости посетивших ее представителей».

Альфонс Сприк (Alfons Sprick, Bette — Baden und Duschen):
«Нам удалось установить очень хороший контакт с оптовиками
и поставщиками. Потребители также проявили интерес к нашей
продукции, а некоторые представили проекты своих личных ди-
зайнеров». 

Йоган Хоснер (Johann Hosner, Palme Duschabtrennungen, Ав-
стрия): «Небьющееся стекло для душевых кабин, изысканные
комплектующие для джакузи и многофункционального душа
представляли особый интерес для специалистов». 

Герхард Шаффнер (Gerhard Schaffner, Duscholux): «На выстав-
ке было представлено много научных разработок участников.
Удалось привлечь и много клиентов. Наибольшим спросом поль-
зовались ванные комнаты концепции «пространство без
преград». 

Дитер Вендер (Dieter Vender, Huppe): «Можно сказать, что
ярмарка была очень плодотворной. Наша задача представить
новую серию душевых кабин «Jette Joop» увенчалась успехом.
Уровень заинтересованности оптовиков, специалистов и потре-
бителей впечатляет. Нам удалось добиться тенденции, противо-
положной той, что превалирует на рынке (пессимистичные на-
строения), а из-за устойчивого спроса нам придется работать
даже по выходным». 

Участники выставки в области отопления были также удовле-
творены. 

Альфонс Бертельсмайер (Alfons Bertelsmeier, Heimeier
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Metallwerk): «Как лидеры германского и европейского рынков
термостатных клапанов, мы очень довольны выставкой. Несмот-
ря на общий спад в количестве посетителей на подобных вы-
ставках, в Гамбурге было достаточно оживленно. Особым инте-
ресом пользовались новые разработки в области радиаторов». 

Майкл Гратт (Michael Grutt, Solvis GmbH): «Наибольшим
спросом пользуются конденсирующие котлы, работающие в си-
стеме с солнечными элементами и фотогальваническими эле-
ментами, а также — нагревательные агрегаты, использующие
гранулированное топливо». 

Уве Рихтерс (Uwe Richters, Stiebel Eltron): «Специалисты от-
неслись положительно и к нововведениям в области строитель-
ства энергосберегающих домов, включая такое оборудование
как вентиляционные установки с рекуператорами тепла, сол-
нечные элементы и тепловые насосы. Подобные системы вно-
сят также весомый вклад в защиту окружающей среды». 

Маркус Фрикманн (Markus Frickmann, Viessmann): «Работа на
выставке прошла успешно, особый упор делался на встроенные
газовые приборы, также как и на конденсатные бойлеры, рабо-
тающие на мазуте. Специалисты, дизайнеры и архитекторы так-
же очень заинтересовались нашими программами». 

Ханс-Иоахим Карл (Hans-Joachim Karl, Vaillant): «Мы очень
довольны. Я бы сказал, на выставке присутствовало около 2000
посетителей, а может быть и больше». 

Фридолин Бенинг (Friedolin Behning, Rheinzink): «Наши но-
вые разработки в области солнечной энергетики привлекли
особый интерес посетителей». 

Дик Эхлерс (Dirk Ehlers, оптовики Cordes und Graefe): «Нам
удалось установить больше новых контактов, чем два года назад,
поэтому выставка была продуктивной. Специалисты также заин-
тересовались нашими системами в качестве пользователей». 

Заявления участников выставки подтверждаются также ре-
зультатами опроса посетителей. Отопительные технологии
(70%) вновь пользовались наибольшим интересом для предста-
вителей торговли, далее — сантехнические товары (51%),
энергетические системы, работающие на возобновляемых ис-
точниках энергии (29%), кондиционерные и вентиляционные
технологии (35%) и технологии в области насосостроения
(28%). Доля частных лиц повысилась до 17% (2000: 15%). Они
были наиболее заинтересованы в сантехнических технологиях
(70%), особенно высок был спрос на инновационные предло-
жения в области оборудования ванных комнат. 

Специальные презентации на выставке также впечатлили по-
сетителей. Особенно новая спецпрезентация ванной комнаты
концепции «пространство без преград», получившая полное
одобрение на выставке, а также на Интернет-форуме «Сантех-
ника отопление, кондиционирование — для жизни».

Следующая выставка в Выставочном Центре Гамбурга прой-
дет 17–20 ноября 2004.

NIBE Industrier — УСТОЙЧИВЫЙ ФИНАНСОВЫЙ РОСТ
За период с января по июнь 2002 финансовый отчет NIBE

вновь отражает стабильный рост: уровень продаж вырос на
17,8% (до 878 млн SEK) по сравнению с аналогичным периодом
2001 года (SEK 745 млн), чистая прибыль увеличилась более чем
на 26% до SEK 44,3 млн (SEK 35,1 млн — 2001). Продолжается и
поглощение иностранных компаний — куплена REBA s.r.l. (Ита-
лия). Доход от акций за последний 12-месячный период вырос
до SEK 15,30 (SEK 12,58). «Развитие продолжается в позитив-
ном направлении», — заявляет Гертерик Линдкист (Gerteric
Lindquist), главный администратор NIBE Industrier. — Финансо-
вый рост в районе 18% приходится соответственно на доход за
счет приобретенных предприятий и естественный рост, пример-
но в равной доли. 26-процентный рост прибыли — это, глав-
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ным образом, результат политики протекционизма и позитивного
направления продаж во всех сферах деятельности». «Перспективы
на вторую половину 2002 года выглядят обнадеживающими, про-
гнозируется, что уровень продаж и прибыли превзойдет цифры
прошлого года», — добавил Гертерик Линдкист (Gerteric Lindquist). 

НАСОС ДЛЯ ГИДРОМАССАЖНЫХ ВАНН
Компания ГРУНДФОС изготавливает на-

сос WPU, предназначенный для осуще-
ствления пульсации воды в больших
гидромассажных ваннах, бассейнах, в
ваннах для терапевтических процедур.
Насос работает в широком диапазоне па-
раметров: расход до 22 м3/ч, напор до 21 м
(WPU 20-10) или до 10 м (WPU 12-10).

Частота и величина пульсаций, производимых насосом, могут
меняться как вручную с внешней контрольной панели, так и авто-
матически с помощью устройства программирования. 

Экономичный электродвигатель на постоянных магнитах с пере-
менной частотой вращения снабжен встроенной защитой от сухого
хода и перегрева, охлаждается перекачиваемой водой. Дополнитель-
но к насосу поставляются устройство нагрева воды и датчик уровня.

Компания «CIAT» (Франция) в мире и в России
Компания «CIAT» (Франция) про-

должает расширять свою экспорт-
ную деятельность. Так с 16 по 18 но-
ября 2002 года на проходившей в
Нюрнберге ежегодной международ-
ной выставке IKK площадь стенда
компании «CIAT» составила 250 м2.
На экспозиции были представлены
образцы последних технических достижений компании. Посетите-
ли стенда имели возможность воочию познакомиться с такими пе-
редовыми образцами продукции как водоохладительный агрегат
нового поколения Power CIAT мощностью до 900 кВт, центральными
секционными кондиционерами новой серии, а также с другими но-
вейшими образцами чиллеров, фанкойлов, кондиционеров и теп-
лообменников. В работе стенда приняла участие Российская деле-
гация в составе дистрибьюторов «CIAT» в Москве и Санкт-Петер-
бурге, а так же ее представительства в России CIAT — Климатика.

Вслед проведенной выставке компанией «CIAT» было органи-
зовано международное турне «Power Tour», которое проходило по
20 странам Европы. Цель данного турне — в близкой и информа-
тивной форме представить компанию «CIAT» и ее последние на-
учно-технические разработки. Силами специалистов «CIAT» и
CIAT — Климатика в рамках «Power Tour» были проведены пре-
зентации — конференции 26 ноября в Москве в бизнес центре
Dayev Plaza и 27 ноября в Санкт-Петербурге в бизнес центре
«Нептун». В проведенных мероприятиях приняли участие пред-
ставители более чем 100 организаций и фирм. В основном, это
проектные, строительные организации и фирмы, специализирую-
щиеся в крупной кондиционерной технике. Участникам конфе-
ренций была представлена полная техническая информация о
продукции «CIAT» на русском языке. Специалисты «CIAT» доста-
точно подробно ознакомили с передовыми достижениями и но-

винками оборудования.
Новейшая разработка CIAT в обла-

сти холодильной техники — водоох-
ладительный агрегат Power CIAT по-
степенно завоевывает популярность
на российском рынке. Не смотря на
то, что производство POWERCIAT



только-только началось, продажа Power CIAT в Москве состави-
ла 5% от мировых продаж.

Несомненными преимуществами чиллеров POWERCIAT явля-
ются самые последние научно-технические разработки лабора-
тории CIAT. В течение 2 лет разрабатывался данный агрегат,
было сделано 13 рабочих проектов.

В водоохладителях «POWERCIAT» нашли свое применение
следующие технические достижения:
- Высокоэффективный испаритель — новое поколение испа-

рителей Coreva. Особая конструкция позволила значительно
сократить объем заполнения фреона (на 20% по сравнению
с аналогичными) при этом эффективность возросла на 15%.

- Внедрение Системы Повышения Производительности
(H.P.S.). Технология H.P.S. позволяет повысить холодопро-
изводительность на 10–15%, степень энергетической эф-
фективности (EER) возрастает до 2–4%, сберегается элект-
роэнергия.

- Применение полугерметичных двухвинтовых компрессоров
Bitzer с плавным регулированием мощности и микропроцес-
сорным контроллером Xtra Connect.

- Встроенный гидромодуль.
- Уменьшенный уровень шума от компрессоров и вентиляторов.
- Минимальные габариты (до 50 кВт/м2).
- Модульная концепция.
- Соответствие всем нормам и стандартам.

ООО «Климатика»:

115114, г. Москва, ул. Летниковская, д.16, 5 этаж, офис 503-506.
Тел: 926 41 32, Факс.: 926 41 27
Internet site: www.ciat.ru
e-mail: ciat_climatika@mtu-net.ru

Isofast — НОВАЯ МОДЕЛЬ КОТЛА ОТ Saunier Duval
Isofast  — новая мо-

дель котла Saunier Duval
мощностью 35 кВт, в ко-

торой в отличие от прежних моделей, в
линию горячего водоснабжения встроен
микроаккумулятор емкостью 4 л. Он по-
могает мгновенно получить горячую воду, не дожидаясь ее на-
грева в пластинчатом теплообменнике. Вместе с электронной
системой контроля температуры  использование   горячей воды
стало максимально комфортным.

ПЕРВЫЙ КЛАССИФИКАТОР СТРОИТЕЛЕЙ МОСКВЫ
В ноябре 2002 г. в г. Москве прошел первый смотр-конкурс

предприятий, организаций и объединений строительного ком-
плекса. Смотр-конкурс организовали и провели при поддержке
Госстроя России независимые общественные организации,
Московское отделение общероссийского общественного фонда
«Центр качества строительства», Независимая Гильдия архитек-
торов и строителей, Профсоюз строителей России, Московский
Горком профсоюза строителей. В смотре-конкурсе приняли
участие более 30 предприятий, организаций и объединений
строительного комплекса Москвы. 

Новым качественным фактором конкурса явилось введение
понятия статуса предприятий, организаций и объединений по
строительным гильдиям. Введение статуса I, II и III гильдий
позволило четко распределить организации участников смот-
ра-конкурса в соответствии с их видами деятельности, объема-
ми и показателями по гильдиям с учетом полученных рейтин-
гов. На основании проверенного смотра-конкурса выпущен
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первый Классификатор предприятий, организаций и объедине-
ний строительного комплекса Москвы. Победителями первого
смотра-конкурса стали: 
среди организаций I Гильдии
- ОАО «ДСК-2» с рейтингом 375 баллов и ЗАО МСУ «Энерговы-
сотспецстрой» как специализированная организация с рейтин-
гом 330 баллов; 
среди организаций II Гильдии 
- Трубозаготовительный комбинат с рейтингом 230 баллов; 
среди организаций III Гильдии
- ГУП КТБ ЖБ с рейтингом 180 баллов. 

Материалы смотра-конкурса с подробным анализом направ-
лены Правительству Москвы для оценки и принятия решения о
придании Классификатору статуса постоянно действующего и
создания общегородского Классификатора предприятий, орга-
низаций и объединений строительного комплекса Москвы. 

Заключительный этап смотра-конкурса прошел в Госстрое
России 28 ноября 2002 г. с одновременным проведением вы-
ставки экспозиций участников. 

Выставка прошла на высоком профессиональном уровне и
получила положительную оценку руководства Госстроя России
и правительства Москвы. Участники смотра-конкурса получили
возможность обменяться опытом работы со смежными органи-
зациями, продемонстрировать достижения в области техноло-
гии строительства, производства строительных материалов, из-
делий и конструкций, качества строительства и инжиниринго-
вых услуг. 

АТОМНЫЙ ВОПРОС МАЛОЙ ЭНЕРГЕТИКИ
На прошедшей в конце года международной научно-практи-

ческой конференции «Малая энергетика -2002» заместитель
министра РФ по атомной энергии Андрей Малышев, характери-
зуя ситуацию с энергообеспечением не входящих в Единую
энергосистему страны регионов, отметил, что для последних
создание новых тепло- и электростанций малой мощности яв-
ляется вопросом жизнеобеспечения. Об этом «Regions.Ru» со-
общили в пресс-центре концерна «Росэнергоатом». 

По мнению Андрея Малышева, наиболее перспективными
для удаленных регионов со значительными промышленными и
бытовыми потребителями энергии являются проекты атомных
теплоэлектростанций малой мощности (АТЭС ММ). АТЭС ММ —
это безопасные, надежные и экологически чистые технологии,
одним из важных преимуществ которых перед традиционными
энергоисточниками будет замещение органического топлива в
топливном балансе региона. Их размещение в удаленных райо-
нах приведет к исключению сложной схемы доставки органиче-
ского топлива и затрат на его приобретение и транспортировку,
что станет одним из важных способов решения социально-эко-
номических проблем. Билибинская атомная теплоэлектроцент-
раль (АТЭЦ) доказала своей деятельностью, что атомные тепло-
электростанции на протяжении десятков лет могут являться на-
дежными комбинированными источниками электрической и
тепловой энергии для потребителей, что подтверждается посто-
янными проверками государственных надзорных органов.

В настоящее время Минатом России утвердил технический
проект плавучей атомной станции малой мощности на базе ос-
военных судовых технологий с двумя реакторными установка-
ми КЛТ-40С. Электрическая мощность плавучего энергоблока
составляет 77 МВт, мощность теплофикации — 84 Гкал/час.
После получения лицензии Госатомнадзора России может на-
чаться строительство плавучего энергоблока на «Севмашпред-
приятии» (Северодвинск). Для размещения атомных станций
малой мощности в настоящее время разработаны площадки в
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городах Северодвинск (Архангельская обл.), Дудинка (Долгано-
Ненецкий АО, Красноярский край), Вилючинск (Камчатская
обл.), Певек (Чукотский АО). 

Сооружение АТЭС ММ на базе плавучего энергоблока с реак-
торными установками КЛТ-40С в г. Северодвинск включено в Фе-
деральную целевую программу «Энергоэффективная экономика».

(REGIONS.RU)

IMI International
Компания IMI пред-

ставляет новый вид
продукции — автома-
тические регуляторы
перепада давления с
возможностью предва-
рительной настройки и
ограничения расхода
(торговая марка TA
Hydronics).

Клапаны D 612, DA 616, DK 612, DKH 612 предназначены для
установки в системах теплоснабжения, отопления и холодо-
снабжения.

Рабочая характеристика среды (вода, воздух, пар до 0,4 МПа,
охлаждающие растворы и другие неагрессивные жидкости или
газы): температура +2 — +150°С; давление Pn=25 бар.

В настоящее время выпускаются клапаны dn 15-50 
(в 2003 г. — до dn 100 ) в исполнениях — резьба, “под сварку”,
фланец.

В программе поставки клапаны с настройкой дифференци-
ального давления 10 кПа и 20 кПа и с предварительной наст-
ройкой в диапазоне 15–410 кПа.

ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЙ КОНСАЛТИНГ
ENSI® — Energy Saving International AS — это норвежская

консалтинговая компания. На этой странице представлена ин-
формация о продуктах, услугах и деятельности международного
отдела нашей компании. 

ENSI® обладает более чем 10-ти летним международным
опытом работы в сфере энергосбережения, энергоэффективно-
сти, смягчения последствий глобального изменения климата, а
также развития бизнеса, главным образом, в Центральной, Вос-
точной и Юго-Восточной Европе, странах Балтии и Союза Неза-
висимых Государств (СНГ). 

Значительная часть деятельности ENSI связана с процессом
разработки проекта, общим методом идентификации, разработ-
ки, внедрения и управления конкретными проектами в сфере
энергетики, энергоэффективности, возобновляемых источников
энергии и смягчения последствий глобального изменения кли-
мата. 

ENSI® предлагает широкий спектр консалтинговых услуг в
сферах развития кадрового потенциала и разработки проектов: 
– Обучение и подготовка кадров в области энергоаудита, фи-

нансового инжениринга и инжениринга бизнес процесса,
включая дистанционное обучение с использованием Интер-
нета.

– Идентификация, разработка и консультирование по вопро-
сам управления и финансирования энергоэффективных де-
монстрационных и пилотных проектов. 

– Разработка, управление и реализация проектов и программ
развития кадрового потенциала.

– Применение различных возможностей Интернет для под-
держки программ развития кадрового потенциала.

– Разработка технико-экономических обоснований и бизнес-
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планов.
– Идентификация и разработка коммерческих проектов в сфе-

ре энергетики, энергоэффективности, возобновляемых ис-
точников энергии и смягчения последствий глобального из-
менения климата.

– Управление проектами и контроль качества при реализации
данных проектов. 

– Консультационные услуги по финансированию проектов. 
Возможности Интернета значительно расширили потенциал

дистанционного обучения. С использованием Интернета обуче-
ние перестает быть зависимым от времени и места. Концепция
дистанционного обучения — на www.ensi-training.com.

Важная часть стратегии компании заключается в тесной ра-
боте с партнерами в каждой стране, чтобы сделать опыт, ноу-
хау и технологии доступными для национальных и местных ор-
ганов власти, предприятий ЖКХ, промышленных компаний, соб-
ственников зданий, энергосервисных компаний (ЭСКО) и широ-
кой общественности. Результатом проектов является повыше-
ние эффективности использования энергии и выгодный бизнес
для наших партнеров и клиентов. Energy Saving International AS
сотрудничает с правительствами нескольких стран, региональ-
ными и местными органами власти и компаниями, а также с та-
кими международными организациями, как ЕС, ООН, Программа
Развития ООН, ГЭФ, Международное Энергетическое Агентство,
ЕБРР и Мировой банк. Правительство Норвегии осуществляет
финансовую поддержку нескольких наших проектов. ENSI® яв-
ляется одним из четырех партнеров в NEEG — The Norwegian
Energy Efficiency Group. Несколько проектов и часть деятельно-
сти осуществляются в рамках Проекта ЕЭК ООН «Энергоэффек-
тивность 21».

ENSI® имеет опыт реализации проектов в Азербайджане, Бе-
лоруссии, Болгарии, Чехии, Эстонии, Венгрии, Казахстане, Кир-
гизстане, Латвии, Литве, Молдове, Польше, Российской Федера-
ции, Словакии и Узбекистане. 

ENSI® планирует расширить свою деятельность в ближай-
шем будущем на новых рынках и в новых странах.

НОВЫЙ ЗАЛ БОЛЬШОГО ТЕАТРА — «ПОКРЕСЛОВОЕ» КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ И «СТУПЕН-
ЧАТЫЙ» ОБОГРЕВ

В Большом театре, рядом со знаменитым восьмиколонным
зданием, в конце 2002 года открылся филиал. «Строительство,
продолжавшееся в течение семи лет, удачно завершено», —
констатировал в интервью гендиректор ГАБТа Анатолий Икса-
нов. Новостройка отвечает самым современным требованиям и
по праву являет собой театр XXI века, где абсолютно все устрое-
но для удобства артистов и зрителей. Крутая каменная лестни-
ца, которая ведет к главному входу, не представляет никакой
опасности для публики даже в мокрую или снежную погоду, по-
тому что ступеньки не простые, а с подогревом. А каждое крес-
ло снабжено индивидуальным кондиционером и «декой» для
полноценного звукового эффекта.

ВЕНИЛЯЦИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ КОРФ 
Компания «Евровент-Союз» представляет на рынке Санкт-

Петербурга и регионов России вентиляционное оборудование
«Производственного Объединения КОРФ» (Россия).

Вентиляционное оборудование КОРФ — это полная линейка
канальных вентиляторов и сетевых элементов к ним для венти-
ляционных каналов прямоугольного сечения. 

Вентиляторы КОРФ — это двигатели и рабочие колеса в сбо-
ре ZIEHL-ABEGG (Германия), отбалансированные на заводе-из-
готовителе, которые позволяют достичь рабочего ресурса вен-
тиляторов более 40 000 часов без профилактики, корпуса из

С НОВЫМ ГОДОМ!

Ecoflam S.p.A. и 

ООО «Интер-Термогаз» 

поздравляют всех своих

партнеров и коллег 

с наступающим Новым годом!

Желаем достижения всех 

поставленных целей, 

финансовой стабильности, 

благополучия и процветания!

Надеемся, что в новом году наш

совместный бизнес будет 

успешно развиваться.
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оцинкованного стального листа, обеспечивающие про-
должительную безаварийную работу вентиляторов при
перемещении воздуха без твердых, волокнистых и аб-
разивных примесей при температуре от –30 до +40°С.
Весь типоразмерный ряд вентиляторов испытан в ла-
бораториях Государственного научно-исследователь-
ского центра ЦАГИ согласно требованиям ГОСТ.

Водяные и электрические воздухонагреватели
КОРФ позволяют решать проблему подогрева приточ-
ного воздуха, как в системах вентиляции, так и в сис-
темах воздушного отопления. Двух- и трех- рядные
медно-алюминиевые теплообменники рассчитаны на
работу с теплоносителем температурой до 170°С и
давлением до 1,5 МПа. Электрические воздухонагрева-
тели каждого типоразмера имеют несколько вариантов
тепловой мощности, оснащены термостатами для огра-
ничения температуры и цепью термоконтактов для
обеспечения защиты от перегрева.

Широкий ассортимент кассетных, карманных и кар-
манных укороченных фильтров КОРФ различных классов
очистки позволяют оптимально сочетать массо-габарит-
ные и аэродинамические характеристики приточной ус-
тановки с требованиями к эффективности очистки воз-
духа. В частности, карманные укороченные фильтры
имеют длину 300 мм вне зависимости от типоразмера,
что является абсолютным минимумом в своем классе.

Низкий уровень шума является одним из важней-
ших условий при работе систем вентиляции и конди-
ционирования. Пластинчатые шумоглушители КОРФ
имеют уникальные акустические характеристики, осо-
бенно в диапазоне низких частот. Значения шумопо-
давления для шумоглушителей получены в специаль-
ных лабораториях путем испытаний, условия которых
соответствуют требованиям ГОСТ. 

Кроме вышеперечисленного «ПО КОРФ» выпускает
промышленные воздушные и воздушно-тепловые за-
весы, секции бактерицидной обработки воздуха, воз-
душные клапаны с ручным или электрическим приво-
дами, гибкие вставки, фланцы.

Все оборудование проходит заводскую проверку
на испытательных стендах. На каждый вид продук-
ции КОРФ получены сертификаты соответствия Гос-
стандарта России.

Гарантия на оборудование КОРФ — 2 года.
Оборудование КОРФ, изготавливаемое в России по

импортным технологиям с использованием импортных
комплектующих практически не уступает зарубежным
аналогам в качестве, но бесспорно выигрывает в цене
и сроках поставки. 

Оборудование КОРФ уже установлено в Государст-
венном Эрмитаже (г. Санкт-Петербург), на Казанском
вокзале (г. Москва), в казино «Золотой Лев» (г. Толь-
ятти) и на других объектах на территории Российской
Федерации.

СИЛЬФОННЫЕ КОМПЕНСАТОРЫ
Компенсаторы сильфонные осевые (КСО) неразгру-

женные допускается применять на прямолинейных
участках для компенсации тепловых удлинений трубо-
проводов тепловых сетей при любых способах про-
кладки, а также на трубопроводах насосных, на водо-
нагревательных установках, тепловых пунктах потре-
бителей и других сооружениях тепловых сетей. При-

Некоммерческое партнерство по развитию
полимерных трубопроводных систем
поздравляет всех с наступающим Новым
Годом и желает, чтобы 2003 год был годом
широкого внедрения полимерных труб во всех
отраслях российской экономики!

Отдельные поздравления российским
производителям полимерных труб:

Чтобы в Новом году сырья было вдоволь,
Чтобы рынок подрос, увеличился спрос,
Чтоб строитель был шустрый, как соболь,
На заказы был щедр Дед Мороз.

Чтобы Кошман «построил» Госстрой,
Принял новые СНиПы зимой.
Головач выдал новый Стандарт,
Проектант был тому очень рад.

Заменяя металл полимерной трубой,
Сэкономишь ты деньги, народ дорогой!

НП РПТС
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менение компенсаторов возможно в районах со средней тем-
пературой наружного воздуха наиболее холодной пятидневки
не ниже –40°С. Компенсатор сильфонный должен отвечать
требованиям, установленным ТУ 3-120-81.

Материалом для изготовления сильфона служит высоколе-
гированная, коррозионностойкая жаростойкая сталь
08Х18Н10Т по ГОСТ 5632-72. Компенсаторы монтируются по-
средством приварки патрубков к трубопроводу.

Материалом для изготовления патрубков служат трубы
стальные бесшовные горячедеформированные по ГОСТ 8732-
78 из стали марки 20 ГОСТ 1050-88 с поставкой по группе В
ГОСТ 8731-87.

КОНОРДОВСКИЙ ДОН-12
Начиная с 1 января 2002 года «Завод КОНОРД» производит

новую модификацию котла Дон-12. Возможная отапливаемая
площадь равна 125 квадратным метрам.

Дизайн котла Дон-12 получил диплом Союза Дизайнеров
России на выставке «Дизайн 2001». В этом небольшом прибо-
ре все системы управления и контроля скрыты передней па-
нелью. И внешне, и по размерам он вполне вписывается в об-
становку кухни, а благодаря уникальному теплоизолирующе-
му материалу температура на его поверхности при работе не
превышает 30 градусов Цельсия (несмотря на то, что внутри
температура достигает 1000 градусов). 

ЗАО «САНТЕК»
С апреля по сентябрь 2002 года в Москве, Самаре, С.-Петер-

бурге, Новосибирске, Екатеринбурге, Ростове-на-Дону, Крас-
ноярске прошли акции по продажам продукции ЗАО «Сантек».
Участники — 103 магазина. Из них: 18 розничных магазинов и
12 торговых точек на строительных рынках в Москве, 5 магази-
нов в Самаре, 31 магазин в Новосибирске, 11 магазинов в
Красноярске, 15 магазинов в Екатеринбурге, 11 магазинов в С-
Петербурге и 12 магазинов в Ростове-на-Дону. Во всех горо-
дах-участниках акции проведены мероприятия по награжде-
нию лучших продавцов и руководителей магазинов, так же
были отмечены наиболее активные покупатели.

КОМФОРТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА РАДИАТОРА
При обогреве помещений с помощью радиаторов всегда

есть выбор: либо установить небольшие радиаторы и увели-
чивать теплоотдачу от них, повышая температуру теплоноси-
теля (высокотемпературное отопление), либо, наоборот, ста-
раться при той же теплоотдаче увеличить размеры радиатора,
но взамен получить более низкую температуру его поверхнос-
ти (низкотемпературное отопление).

Если отопление высокотемпературное, радиаторы пышут
жаром, и к ним невозможно прикоснуться. Это неэкономично,
и у такой системы нет запаса регулирования. К тому же, если
температура на радиаторе высокая, начинается разложение
органической пыли, которая, как правило, присутствует в лю-
бом помещении. Продукты этого разложения выделяются в
воздух и вдыхаются людьми, находящимися в помещении.

При низкотемпературном отоплении радиаторы слегка теп-
лые, но и в комнате тепло. Это комфортно, безопасно и позво-
ляет сэкономить. Исследования показали, что наиболее ком-
фортная для человека температура отопления — 37 градусов.

КОТЛЫ И ВОДОНАГРЕВАТЕЛИ Wespe Heizung 
Компания «Теплоком» начала продажу электрических кот-

лов и водонагревателей немецкого производителя Wespe
Heizung. 
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Новости, события, факты

Модельный ряд электрокотлов состоит из 20 модификаций
мощностью от 4 до 24 кВт. Существует два типа котлов Wespe
Heizung: более простой и дешевый — Basiс и более дорогой,
с микропроцессорным управлением — Elite. Все котлы —
трехступенчатые. Модели Elite оснащены программатором,
позволяющим поддерживать в выбранные часовые промежут-
ки заданные температурные режимы — комфортный или эко-
номичный. Память программатора содержит шесть заводских
программ и три программы, устанавливаемые потребителем.

Каждая из выбранных программ может быть приписана к
определенному дню недели. Кроме того, существует програм-
ма температуры 7°С — против замерзания. 

Стоит отметить хороший дизайн и компактность конструк-
ции электрокотлов Wespe Heizung. Размер корпуса котла лю-
бой мощности 660х380х175 мм, масса 16 кг. При этом в таком
небольшом корпусе установлены практически все элементы
необходимые для нормальной работы котла (ТЭНы, насос,
пульт управления, элементы безопасности: система слежения
за протоком воды, клапан безопасности, ограничитель темпе-
ратуры, автоматический воздухоотводящий клапан). 

Модельный ряд проточных водонагревателей Wespe
Heizung состоит из 12 моделей мощностью от 3,5 до 24 кВт. 

С февраля 2003 года компания «Теплоком» планирует на-
чать поставки нового поколения накопительных водонагрева-

телей, объемом от 30 до 300 литров. Бак новых водонагрева-
телей изготовлен из нержавеющей стали — гигиеничен и не
подвержен коррозии. 

КОМПАНИЯ ЭкоПрог — НОВАЯ ПРОГРАММА ПЕРЕХОДА НА SPECTRUM 6
Компания «ЭкоПрог», российский партнер компании

Aprisma Management Technologies, предлагает всем пользова-
телям интеллектуальной системы управления информацион-
ной инфраструктурой SPECTRUM® льготную программу пере-
хода с ранних версий этой системы на ее последнюю версию
6.6. Программа предусматривает весь комплекс услуг, вклю-
чая: разработку проекта миграции, поставку программного
обеспечения SPECTRUM 6 и/или модернизацию аппаратных
средств, внедрение и системнотехническую поддержку.

Помимо льготного получения нового пакета SPECTRUM
данная программа, действующая до конца 2002 года, преду-
сматривает поставку обновлений SPECTRUM в течение одно-
го года и более.

Применение прогрессивной методологии интеллектуаль-
ности на уровне сервиса (Service Level IntelligenceTM — SLI),
реализованной в новых продуктах SPECTRUM®, позволяет осу-
ществлять анализ информации от элементов сетей, систем,
приложений и средств защиты, а также распознавание их
взаимосвязей и влияния на критичные для бизнеса сервисы. 

Благодаря преимуществам
технологии SLI SPECTRUM® поз-
воляет решать следующие зада-
чи управления предприятием: 

* Интеграция сетевой, ин-
формационной, промышлен-
ной и инженерной инфраст-
руктуры организации, управ-
ление сетями, сервисами, тех-
нологическим и инженерным
оборудованием. 

* Решения в области интел-
лектуального предприятия поз-
воляют на базе системы интел-
лектуального сетевого управ-
ления объединить все деловые
и технологические процессы
современного предприятия, а
также эффективно отслежи-
вать их зависимость от инже-
нерной инфраструктуры зда-

Компания Demir Dokum сердечно поздравляет своих друзей и партнеров с новым 2003 годом.

Сегодня мы говорим спасибо коллективам компаний:

Мы надеемся, что новый год будет удачным и легким для Вас и Ваших близких. 

Тайм
Интерма
Биркал

Макслевел
Энергосбыт

Изот

Протон-2002-12-05 
Россиянка-М

Техногаз
Домосервис

Алита
Сервис центр бытовой техники

Волгагазтехника
Лемакс

Александр
Сантехкомплект

Луч
Ставан-М
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ния, в активном режиме осуществлять ресурсосбережение. 
Основные отличительные особенности версии 6.6 от пре-

дыдущих версий SPECTRUM®:
Встроенная поддержка:
* Устройств от многих производителей;
* Управления на основе Web технологий;
* Управления компьютерными системами; 
* Протоколов удаленного мониторинга RMON и RMON2; 
* Виртуальных сетей;
* Отказоустойчивости;
Система SPECTRUM основана на стандартах:
* База данных в формате SQL; 
* Открытый интерфейс CORBA к ядру SPECTRUM; 
* Шлюзы к другим системам;
* Интеграция со средствами управления CiscoWorks;
* Средства управления информационной защитой;
* Поддержка технологий MPLS, VOIP, VPN;
* Поддержка управления по протоколам SNMPv1/2/3;
* Измерение времени отклика.

ООО «Экономические программы», использует систему
SPECTRUM® для интеллектуального управления информацион-
ной инфраструктурой своих заказчиков с 1994 года. Приме-
нение «ЭкоПрог« продуктов SPECTRUM является элементом
интегрированного решения управления в рамках концепции
построения 

«ГЛОБАЛЬНАЯ ЭНЕРГИЯ» — УТВЕРЖДЕН СОСТАВ КОМИТЕТА ПО ПРИСУЖДЕНИЮ
ПРЕМИИ

Попечительский совет международной энергетической
премии «Глобальная энергия» утвердил персональный состав
комитета по присуждению премии. Попечительский совет
международной энергетической премии «Глобальная энергия»
утвердил сегодня в ходе своего первого заседания Положение
о международной премии за научные разработки в области
энергетики «Глобальная энергия», персональный состав меж-
дународного комитета по присуждению премии и регламент
его работы. Об этом сообщили в информационном управлении
администрации президента. Кроме того, решениями совета оп-
ределена процедура проведения ежегодного научного конкур-
са, утверждена структура уполномоченных органов премии
«Глобальная энергия» и назначены их руководители. Напом-
ним, что международная энергетическая премия «Глобальная
энергия» — первая персональная премия в мировой фунда-
ментальной и прикладной науке, которая будет присуждаться
за выдающиеся открытия и разработки в области энергии и
энергетики. Заявление об учреждении Россией награды за вы-
дающиеся открытия в области энергии и энергетики сделал
президент РФ Владимир Путин 11 ноября 2002г. в Брюсселе
на саммите глав государств России и Евросоюза. Новая науч-
ная награда создана по инициативе группы известных россий-
ских ученых во главе с вице-президентом РАН, лауреатом Но-
белевской премии Жоресом Алферовым при поддержке круп-
нейших энергетических компаний страны — ОАО «Газпром»,
РАО «ЕЭС России» и НК «ЮКОС».

(www.rbc.ru)

ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕ ИЗЛУЧЕНИЕМ — ПОТОЛОЧНЫЕ ПАНЕЛИ Zehnder Group
Компания United Machinery AG, авторизованный предста-

витель фирмы Zehnder Group в Москве в ноябре 2002 года в
деревообрабатывающем цехе НПО «БАРС» (г.Челябинск) уста-
новила и запустила в эксплуатацию потолочные тепловые из-
лучающие панели производства швейцарской фирмы «Цен-
дер» (Zehnder Group). Потолочные тепловые излучающие па-

ООО «ДИТРОН-ПЛАСТ» от души поздравляет с
Новым Годом своих партнеров:

ЗАО «АКВАПЛАСТ-КОМПЛЕКТ», Москва
Сеть магазинов «ТЕРМОКЛУБ», Москва

«Ф-ПЛАСТ», Москва
ООО «АЛЬТЕРПЛАСТ», Москва

ООО «СТРОЙПОЛИМЕРКОМПЛЕКТ», Екатеринбург
ООО «Водолей-Сервис», Ижевск

ООО «Металлпласт», Краснодар
ИЧП Столяров Игорь Петрович, Магнитогорск

«СТКС-ТАГИЛ», Нижний Тагил
МАГАЗИН «ВОДЯНОЙ», Нижний Тагил

«СТКС-ПЕРМЬ», Пермь
МАГАЗИН «ВОДЯНОЙ», Пермь

ООО «ГАЗТРУБПЛАСТ», Ростов-на-Дону
«СТКС-ТЮМЕНЬ», Тюмень

«СТКС-УФА», Уфа
«СТКС-ЧЕЛЯБИНСК», Челябинск

Мы также поздравляем всех наших клиентов,
которые в нынешнем году при приобретении
оборудования для сварки пластиковых труб
сделали выбор в пользу аппаратов DYTRON.
Желаем вам благополучия и процветания в

будущем году, а главное — получения наслаждения
от работы нашим оборудованием!

Коллектив Государственной
Академии повышения

квалификации и
переподготовки кадров для
строительства и жилищно-
коммунального-хозяйства

сердечно поздравляет
читателей журнала «С.О.К.» с
Новым 2003 годом! Желаем в

следующем году меньше
неопределенностей,

финансовых и других
потрясений, больше

стабильности и возможностей
расширения бизнеса!

Приглашаем Вас в следующем
году на наши

профессиональные учебные
программы, организуемые в

Москве и за рубежом.



нели отдают до 70% своего тепла в виде излучения, а остаток-
в виде конвекции и относятся к среднетемпературным тепло-
вым излучателям. Летом они могут использоваться для охлаж-
дения воздуха в помещении. Потолочные тепловые излучаю-
щие панели практически не нуждаются в техническом обслу-
живании и срок их эксплуатации не ограничен. Они имеют
изящный дизайн и гармонично вписываются в современные
архитектурные конструкции.

Потолочные тепловые излучающие панели уже в течение
нескольких десятилетий широко применяются в Западной
Европе для обогрева помещений различного назначения с
высотой потолков от 3 до 30 метров. С 2002 года ведущий
европейский изготовитель потолочных тепловых излучаю-
щих панелей фирма «Цендер» предлагает этот продукт и в
России. 

КАНАДА, HRAI — КАНАДСКИЙ ИНСТИТУТ ОТОПЛЕНИЯ, ОХЛАЖДЕНИЯ, И КОНДИЦИО-
НИРОВАНИЯ

Институт Отопления, Охлаждения и Кондиционирования
(Канада, HRAI), основанный в 1968 году, представляет собой
некоммерческую торговую организацию промышленников,
оптовиков и поставщиков, работающих в сфере отопления,
вентилирования, кондиционирования и охлаждения (HVACR).
Компании-члены HRAI производят продукцию и предостав-
ляют услуги для создания и поддержания комфорта и адек-
ватной температуры внутри помещения.

Имея более чем 900 членов в Канаде и Великобритании,
HRAI сотрудничает с тремя региональными подразделениями:

Объединение промышленников HRAI, Канадская Ассоциация
оптовиков, работающих в области кондиционирования, отоп-
ления и охлаждения (CHRAW) и Ассоциация подрядчиков, за-
нимающихся отопительным, холодильным и кондиционерным
оборудованием. Также в HRAI входят более 150 ассоциатив-
ных членов, включая представителей коммунальной службы,
муниципалитета, образовательных учреждений, консультантов
и членов смежных торговых организаций.

Цель HRAI:
Работать в направлении организации сотрудничества и

развития данного сектора промышленности Канады путем:
- координирования устойчивого национального сотрудни-

чества;
- обеспечения связи между произодителями и потребите-

лями;
- образования качественных сервисных служб между про-

изводителями и потребителями;
- теоретического и практического обучения промышлен-

ников;
- оказания помощи в принятии решений по вопросам ин-

дустрии.

ООО «Уралэнергоцентр» переехал в новый офис.
Новый адрес и телефоны ООО «Уралэнергоцентр»:
г.Екатеринбург, ул.Родонитовая,14
тел/факс.(3432)18-68-41; 18-46-52. 606-602
www.uec-korea.ru
uec@sky.ru  uec@medialt.ru
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Новости, события, факты

Уважаемые коллеги и партнеры! 
Поздравляю Вас с Новым годом!

Желаю здоровья и успехов в бизнесе!
Пусть и в 2003 году котлы

марки «Strebel»
радуют Вас высоким качеством и 

наполняют дома экологически
чистым теплом!

Представитель  «Strebelwerk» Сергей Смирнов

ЗАО «ГРАНД
ОТЭКС РЕГИОН»

поздравляет всех
своих партнеров
с Новым годом
и Рождеством!

Желает хорошего
настроения, удачи

и тепла!     



Глобального счастья в новом году!

Уважаемые Дамы и Господа!

Московское представительство Messe

Frankfurt поздравляет Вас с Новым годом

и Рождеством и желает Вам в

наступающем году процветания, удачи в

делах, осуществления намеченных планов

и надеется на продолжение

сотрудничества!
С уважением, Messe Frankfurt team Rossija

ЗАО «МЕМБРАНЫ» — 
известный производитель

оборудования для
водоподготовки и очистки

сточных вод
ПОЗДРАВЛЯЕТ ПАРТНЕРОВ И

ДРУЗЕЙ
С НАСТУПАЮЩИМ 2003

ГОДОМ!
Желает светлого

настроения,
добрых надежд и

чистой воды!

г. Владимир

Конец 2002 год ознаменовался

регистрацией представительства

фирмы ФРИСКЕ в Москве. Этот

важный этап является наглядным

подтверждением готовности нашей

фирмы работать бок о бок с

партнерами и всеми участниками

рынка отопительных систем.

Руководство и все сотрудники

фирмы ФРИСКЕ желают Вам и

Вашим близким здоровья, счастья

и процветания в Новом 2003 году.

ИРШ Фабрис

Директор по экспорту

фирмы ФРИСКЕ

®
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Новости, события, факты

4 декабря в Большом концертном за-
ле «Академический» Международного
академического агентства «Наука» ком-
пания VTS Сlima организовала встречу
друзей, посвященную семилетию своей
деятельности в Российской Федерации.

Так получилось, что скромное на-
звание «встреча» меньше всего подхо-
дит для описания этого грандиозного
события. Компания не поскупилась на
средства и отметила с шиком это со-
бытие, проходящее в рамках цикла
ROAD SHOW'2002 по ряду европейских
стран.

Все началось «с вешалки» — в фойе
прибывающие на встречу уже с первых
минут могли расслабиться под оркест-
ровую музыку, а симпатичные офици-
антки разносили шампанское.

Представители компании постара-
лись сделать эту встречу интересной не
только в плане предоставления инфор-
мации о новинках и результатах дея-
тельности фирмы, но и смогли перевес-
ти ее в русло непринужденной обста-
новки праздника и общения.

Выступления танцевальных коллек-
тивов, лазерное шоу и заключительный

фуршет оставили приятные ощущения.
Даже после окончания торжества

организаторы приготовили сюрприз —
всем были вручены подарки от фирмы.

Компания VTS Clima отмечает семилетний
юбилей своей деятельности в России

С 27 по 30 ноября во Всероссий-
ском Выставочном Центре состоялась
выставка, посвященная проблемам бе-
зопасной эксплуатации трубопрово-
дов, работающих в топливно-энергети-
ческом и коммунальном комплексе
страны.

В рамках выставки прошли: научно-
техническая конференция «Ресурс тру-
бопроводов: диагностика, мониторинг,
реконструкция и утилизация», круглый
стол «Законодательное и нормативное
обеспечение деятельности в области
реконструкции, ремонта и строительст-
ва трубопроводных систем», а также
собрание членов Некоммерческого
Партнерства по развитию полимерных
трубопроводных систем.

Российская выставка «Реконструкция, ремонт и строительство трубопроводных систем»
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Новогодние поздравления — дав-
няя традиция россиян. В этом го-
ду ГТК РФ сделал «новогодний»

подарок всем поставщикам электричес-
ких водонагревателей. 

«Новогоднее письмо» ГТК РФ: о кон-
троле таможенной стоимости отдель-
ных товаров, классифицируемых в суб-
позиции 8516 10 ТН ВЭД России (ГТК, N
01-06/45118) должно помочь «обеспе-
чить контроль и последующий анализ
заявленных сведений о таможенной
стоимости рассматриваемых товаров,
ввозимых на таможенную территорию
Российской Федерации».

Это методическое пособие, разрабо-
танное для определения таможенной
стоимости, разделило электрические на-
копительные водонагреватели на три
группы: мини — до 20 л, миди — до 100
и макси — свыше 100 литров.

Помимо емкости накопительные во-
донагреватели разделили на три клас-
са: элитный, бизнес и эконом (видимо
при таком делении не обошлось без
масштабных опросов среди нашей по-
литической и прочей элиты, бизнесме-
нов и просто «экономящих»).

При этом, ГТК РФ почему-то забыл,
что помимо емкости и принадлежности
к элите, накопительные водонагревате-
ли делятся на напорные/безнапорные и
на настенные/напольные, что тоже су-
щественно влияет на их стоимость.

Но что бы уж совсем не огорчать им-
портеров, в своем письме ГТК дает неко-
торые любопытные рекомендации, кото-
рые наверняка помогут таможенникам
максимально точно определить таможен-
ную стоимость. Вот некоторые из них:

- Мининагреватели емкостью до 20
литров заполняют водой без давления и
используют их для обеспечения теплой
водой одной точки потребления(?)…
Дорогие модели водонагревателей
обеспечивают нагрев воды до темпера-
туры кипения(?).

- Мидиводонагревателями можно
считать такие, резервуар которых вмеща-
ет от 20 до 100 литров воды. Они могут
обслуживать как одну, так и несколько
расположенных сравнительно недалеко
друг от друга точек потребления горячей
воды. В последнем случае их резервуар
заполняется водой под давлением. Раз-
личные модели снабжены медными(?)
нагревательными элементами различной
мощности, благодаря чему один и тот же
объем воды нагревают до рабочей тем-

пературы в течение разного времени.
- Максинагреватели — это накопи-

тельные водонагреватели, объем резер-
вуара которых превышает 100 лит-
ров(?). Максимальный объем бытовых
устройств ограничен 450–500 литра-
ми(?). Эти нагреватели целесообразно
использовать для обеспечения горячей
водой нескольких широко (?) разнесен-
ных друг относительно друга точек…

А вот как выглядит деление по торго-
вым маркам:

Торговые марки на мировом рынке
водонагревателей представлены в сле-
дующих условных категориях (классах): 

- Элитный класс — «VAILLANT», «ACV»,
«DeDIETRICH», «STIEBEL ELTRON», «AUS-
TRIA EMAIL», «AEG». Данный класс, поми-
мо вышеперечисленного, подразумевает
наличие цифровой индикации рабочих
режимов, нагрев воды до 100°С, аварий-
ный выключатель нагрева, предохрани-
тельный клапан сброса воды при повы-
шенном давлении, магниевый анод, тай-
мер нагрева, автоматический режим за-
щиты от замерзания, переключение с од-
нофазного на трехфазное питание, стиль-
ный дизайн и высококачественные мате-
риалы. Для данных торговых марок стои-
мость водонагревателя можно определить
из расчета условной стоимости единицы
объема резервуара, то есть одного литра. 

Пример: модель водонагревателя
данного класса с объемом резервуара
10 литров будет оценена не менее чем
25 USD, а нагреватель объемом 100 лит-
ров — 200 USD.

Исходя из этих цен импортеры будут
оплачивать пошлины и налоги на ввози-
мую продукцию.

- Бизнес-класс — «TECHNOTHERM»,
«ARISTON», «SIEMENS-BOSCH», «FISMAR»,
«LORENZI VASCO», «INER», «BOSCHETTI»,
«BIAWAR», «TATRAMAT», «SABH WATER
HEATER GROUP, Inc.», «LAMETAL»,
«STYLEBOILER», «GORENJE», «ELEC-
TROLUX», «GAGE», «CLAGE», «UFESA». Во-
донагреватели, выпущенные под ука-
занными торговыми марками, имеют в
своем техническом исполнении около
половины функций, используемых при
изготовлении моделей, предназначен-
ных для элитного класса. Для данных

торговых марок стоимость водонагрева-
теля можно определить из расчета ус-
ловной стоимости единицы объема ре-
зервуара, то есть одного литра. 

Пример: модель водонагревателя
данного класса с емкостью резервуара
10 литров будет оценена не менее чем в
20 USD, а нагреватель объемом 100 лит-
ров — 150 USD. 

- Эконом класс — «ATLANTIC»,
«REDRING», «TCL», «WESTER», «LIKE»,
«IDROPI», «ISEA», «BAXI», «ATMOR»,
«DEMIR DOKUM», «ANGEL». Данный
класс подразумевает минимальное на-
личие технических приспособлений и
функциональных возможностей. Для
данных торговых марок стоимость водо-
нагревателя можно определить из рас-
чета условной стоимости единицы объе-
ма резервуара, то есть одного литра.

Пример: модель водонагревателя
эконом-класса с объемом резервуара 10
литров будет оценена в 15 USD, а нагре-
ватель емкостью 500 литров — 250 USD. 

В попытках найти таинственную биз-
нес-марку GAGE мы отправились в Ин-
тернет и забрели на сайт —
http://www.tkod.ru/forum/index.php?msid=222, где на
форуме, бурно обсуждалось это самое
письмо ГТК. Высказывались самые раз-
ные мнения и пожелания. Однако, поис-
ки таинственной GAGE не увенчались ус-
пехом. Может быть кто-то из наших чита-
телей поможет нам ее отыскать на про-
сторах российского рынка.

Что же, остается только поздравить
VAILLANT, ACV и DeDIETRICH с тем, что
добрый «волшебник» ГТК одним рос-
черком пера помог занять им самые
элитные позиции на рынке и посочувст-
вовать попавшим на самое дно тамо-
женного рейтинга  REDRING и ISEA,  ко-
торые почему-то стали вдвое дешевле,
чем Stiebel Eltron и Austria Email.

Ну а если серьезно, в письме достаточно много неопре-
деленностей, для разъяснения которых редакция журнала
обратилась в ГТК. Ответы на наши вопросы будут
обязательно опубликованы на страницах журнала С.О.К.

С НОВЫМ ГОДОМ, ГОСПОДА ИМПОРТЕРЫ!
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Резьбовое соединение … традици-
онное разборное соединение стальных
труб небольшого диаметра и металличе-
ских фитингов полимерных труб. Для
герметичности применяются различные
материалы: лен, краска, герметик, уп-
лотнительная нить, резиновые проклад-
ки и др.

Фланцевое соединение … разбор-
ное соединение, которое применяется
при монтаже стальных труб большого
диаметра. Для герметизации использу-
ются различного рода прокладки.

Сварка … неразборное соединение
труб. Широко используется для стальных
труб малого и большого диаметра. Явля-
ется также одним из способов соедине-
ния полимерных труб без использования
дополнительных компонентов, как при
склейке. Обязательное условие — со-
единяемые таким способом трубы долж-
ны быть выполнены из идентичного ма-
териала. Технологии сварки металличес-
ких и полимерных труб сильно отличают-
ся друг от друга.

Пайка … наиболее употребляемый и
известнейший способ неразборного со-
единения таких металлических материа-
лов, как медь. Он используется профес-
сионалами из-за низкой стоимость фи-
тингов и высокой надежности соедине-
ний. По современным стандартам, в тру-
бопроводных системах санитарной во-
ды соединение медных труб размером
до 28х1,5 мм может производиться с ис-
пользованием технологии низкотемпе-
ратурной пайки (легкоплавкий низко-
температурный припой). Существует
мягкая и твердая пайка.

Цанговое соединение … распростра-
ненный механический способ, применя-
емый главным образом для соединения
медных труб и труб из нержавеющей
стали. Для герметизации соединения,
как правило, применяется резиновая
прокладка.

Обжимное напрессовочное соедине-
ние … неразборное соединение произ-
водимое посредством обжимания сты-
ковки труб фитингом. Данный способ
используется не только для стальных
нержавеющих, но и все чаще для соеди-
нения медных труб. При соединении
полимерных труб используется специ-
альная гильза, прижимаемая трубу,
предварительно надетую на фитинг.

Обжимное резьбовое соединение …
механическое разборное соединение,
применяемое для соединения полимер-
ных труб с металлическими фитингами.
В зависимости от систем, предлагаемые
на сегодняшний день обжимные резь-
бовые соединения могут сильно отли-
чаться друг от друга.

Самообжимающееся соединение …
механическое неразборное соединение
РЕХ-труб. При таком способе использу-
ется предварительно расширенное спе-
циальным инструментом самобжимаю-
щееся полимерное кольцо, надеваемое
на трубу, которое через несколько се-
кунд плотно прижимает трубу к фитингу,
обеспечивая герметичное соединение.

Склейка или холодная сварка …
при таком способе соединение труб

В предыдущем номере («С.О.К.» №11) была опубликована
статья «Трубы и фитинги». В продолжение этой темы в
данном материале рассмотрены способы соединения труб
из различных материалов.

Способы
соединения труб



правильные решения,

которые мы принимаем

сегодня.

От них зависит наше

спокойствие, внутреннее

равновесие и благополучие

завтра...

107392, Москва: Белгород: Хабаровск:

ул. Хромова, д. 7/1 ООО «ЛЕКС» ООО «ТЕПЛОТЕРМ»

(095) 168-5004 (0722) 34-67-73 (4212) 32-55-00

(095) 168-4210 (0722) 31-23-70 (4212) 32-71-11

E-mail: masterw@orc.ru

ДРАГОЦЕННЫ
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и водопровода

Котельное

оборудование
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происходит при помощи специального
клея или средства для холодной сварки.
Такая технология предполагает предва-
рительную очистку склеиваемых по-
верхностей специальным веществом,
после чего наносится реагент и проис-
ходит соединение материалов.

Использование уплотнителей и прокладок
В большинстве соединительных сис-

тем для герметизации соединений ис-
пользуются, как уже упоминалось, до-
полнительные компоненты: прокладки,
уплотнительные нити, пакля и др. Тех-
нология гильзовых обжимных (напрес-

совочных) соединений позволяет ис-
ключить из монтажа уплотнительные
элементы для предотвращения протечек
даже при работе с агрессивной средой.

Материал фитингов
Медь … После серебра медь имеет

наилучшие характеристики по электри-
ческой и тепловой проводимости. Кро-
ме того, данный материал очень хорошо
гнется и имеет высокую точку плавле-
ния и кипения.

Бронза … Сплав меди и цинка имеет
более долговечен, чем чистая медь и
имеет низкую температуру плавления.

Красное литье … Сплав меди, цинка
и олова. Обладает чрезвычайной вязко-
стью и устойчивостью к механическим
нагрузкам.

Ковкий чугун … Особая обезуглеро-
женная ковкая форма чугуна.

Сталь … Отличается прочностью,
вязкостью и химической устойчивос-
тью. Состав сплава и тепловая обработ-
ка достаточно сильно влияют на ее
свойства. Защита от коррозии произво-
дится за счет оцинкования.

Высококачественная нержавеющая
сталь … Облагораживается за счет до-

бавления хрома и марганца.
ПВ — Полибутилен … Данный мате-

риал — гибок и устойчив к температу-
рам при низкой «ползучести» и незна-
чительном линейном расширении, —
используется для крепления путем
сварки и обжимных соединений.

ПП — Полипропилен … Особенным
достоинством данного материала явля-
ется его чрезвычайная химическая ус-
тойчивость. Его разновидность PP-R
особенное применение находит в сани-
тарной технике.

PVC-С … Включение в состав допол-
нительных атомов хлора позволило при-
дать материалу повышенные теплофизи-
ческие свойства и использовать его в го-
рячем водоснабжении. Это негнущийся
материал. Возможные варианты соеди-
нения: склеивание и холодная сварка.

PSU — Полисульфон … Полимер,
обладающий хорошими химическими и
физическими характеристиками. Ис-
пользуется для соединения полимерных
труб.

Более подробно о каждом из рассматривае-

мых соединений читайте в следующих номе-

рах журнала «С.О.К.».

Операции по изготовлению соединения на подвижных
гильзах REHAU:
1. Отрезать ножницами трубу под прямым углом
2. Надеть монтажную гильзу на трубу
3. Дважды расширить трубу с поворотом меж-

ду расширениями на 30° (расширительная
насадка должна соответствовать типу трубы)

4. Вставить фитинг в трубу
5. Надвинуть подвижную гильзу с помощью

монтажного инструмента RAUTOOL до упора
во фланец фитинга

Преимущества с соединением на подвижных гильзах
REHAU:
- универсальные трубы и универсальные фи-

тинги, применимые в водопроводной и в ра-
диаторной разводках, а также в теплых полах

- соединение не трубует применения резино-
вых уплотнительных колец

- полный визуальный контроль качества со-
единения

- малые местные сопротивления фасонных ча-
стей за счет расширения трубы при монтаже

- предлагаются как эластичные, так и жест-
кие, но поддающиеся гнутью трубы для
различных областей применения

- высокая надежность соединения, благода-
ря оптимальному соответствию условиям
монтажа

- одинаковые фасонные части и одинаковые
подвижные гильзы для универсальных труб
RAUTITAN stabil, для водопроводных труб
RAUHIS, а также отопительных труб
RAUPINK

- наличие в программе поставки больших ди-
аметров (до 63 мм)

- соединение можно сразу же нагружать дав-
лением

- трубы всех диаметров могут отрезаться с
помощью ножниц (не нужен труборез)

- не требуется калибровка труб
- широкий ассортимент комплектов инстру-

мента (механический, гидравлический,
электрический, аккумуляторный),позволя-
ющий выбрать наиболее удобный при дан-
ной монтажной ситуации вариант 

- инструменты RAUTOOL H1, M1 и A2, не тре-
буют источников энергии, кроме мускульной
силы, для привода

- экономия силы при расширении труб за
счет расширительной насадки REHAU, сов-
мещаемой с гидроцилиндром 

- малое расстояние между двумя фасонными
частями (3 длины монтажной гильзы)

- монтаж труб из РЕ-Ха с высокой степенью
сшивки возможен при низких температурах
за счет эластичности труб 

Соединение с помощью радиальной запрессовки труб
RAUBASIC press REHAU

Последовательность операций:
1. Отрезать трубу под прямым углом
2. Надеть запрессовочную гильзу на трубу
3. Вставить фитинг в трубу
4. Запрессовать соединение ручным запрессо-

вочным инструментом RAUBASIC press TOOL.

Преимущества:
- одинаковые фитинги для водопроводной и

радиаторной разводок
- возможность комбинации с комплектующи-

ми других программ REHAU (кронштейны,
фиксирующие желоба и.т.п.)

- соединение, не требующее резиновых уп-
лотнительных колец

- малый вес инструмента
- малое минимальное расстояние между дву-

мя фасонными частям
- соединение можно сразу же нагружать дав-

лением
- монтажный инструмент RAUBASIC press

TOOL не требует посторонних источников
энергии, кроме мускульной силы.

Примеры и последовательность соединения полимерных труб на примере REHAU
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Питьевая вода — это вода, при-
годная к употреблению челове-
ком и отвечающая критериям ка-

чества, то есть, — вода безопасная и
приятная на вкус. В масштабах мирово-
го сообщества критерии качества были
утверждены Европейским сообществом
и приняты каждой из стран. В России
действует ГОСТ «Вода питьевая».

Качество воды, поступающей потреби-
телю из систем водоснабжения зависит
от состава исходной воды и определяет-
ся технологическими требованиями, ис-
ходящими от соответствующих контроли-
рующих организаций. Санитарные Пра-
вила и Нормы 2.1.4.559-96 «Питьевая во-
да. Гигиенические требования к качеству
воды централизованных систем питьево-
го водоснабжения. Контроль качества»,
утверждены постановлением Госкомсан-
эпиднадзора РФ от 24.10.1996 г. и вве-
денны в действие с 1 июля 1997 года.

СанПиН устанавливают гигиенические
требования к питьевой воде, нормируют
содержание вредных химических ве-
ществ, наиболее часто встречающихся в
природных водах, а также поступающих
в источники водоснабжения в результате
хозяйственной деятельности человека,
определяет органолептические и некото-
рые физико-химические параметры пи-
тьевой воды. По большинству парамет-
ров российский СанПиН удовлетворяет
рекомендациям ВОЗ и не уступает зару-
бежным стандартам. Качество воды ха-
рактеризуют следующие параметры: об-

щие физико-химические показатели ка-
чества воды, органолептические показа-
тели, бактериологические и паразитоло-
гические показатели, радиологические
показатели, показатели неорганических
и органических примесей, а также ряд
других параметров, часто употребляемых
в водоподготовке. Многие из этих вели-
чин не нормируются и, тем не менее,
важны для оценки физико-химических
свойств воды. Как правило, эти дополни-
тельные параметры не только непосред-
ственно определяют качество воды, но,
главным образом, содержат информа-
цию, без которой невозможно подобрать
оптимальную схему очистки воды.

Физико-химические показатели
качества воды

Водородный показатель
Водородный показатель характеризует
концентрацию свободных ионов водо-
рода в воде. В зависимости от величи-
ны pH может изменяться скорость про-
текания химических реакций, степень
коррозионной агрессивности воды, ток-
сичность загрязняющих веществ и т.д.
Контроль за уровнем рН особенно ва-
жен на всех стадиях водоочистки, так
как отклонения от него в ту или иную
сторону могут не только существенно
сказаться на запахе, привкусе и внеш-
нем виде воды, но и повлиять на эф-
фективность водоочистных мероприя-
тий. Для питьевой и хозяйственно-бы-

товой воды оптимальным считается уро-
вень рН в диапазоне от 6 до 9 (СанПиН).

Общая минерализация
Общая минерализация представляет со-
бой суммарный количественный пока-
затель содержания растворенных в во-
де веществ. Этот параметр также назы-
вают содержанием растворимых твер-
дых веществ или общим солесодержа-
нием, так как растворенные в воде ве-
щества находятся в виде солей. СанПиН
рекомендует верхний предел минерали-
зации в 1000 мг/л. Вода же с низким
солесодержанием слишком пресная и
безвкусная. К величине минерализации
с точки зрения отложения осадков и на-
кипи в нагревательных приборах, паро-
вых котлах, бытовых водогрейных уст-
ройствах применяются специальные
требования, и чем меньше уровень ми-
нерализации (особенно содержание со-
лей жесткости), тем лучше. 

Жесткость
Жесткостью называют свойство воды,
обусловленное наличием в ней раство-
римых солей кальция и магния. Разли-
чают следующие виды жесткости: 
• Общая жесткость определяется сум-

марной концентрацией ионов кальция
и магния, представляет собой сумму
карбонатной (временной) и некарбо-
натной (постоянной) жесткости. 

• Карбонатная жесткость обусловлена
наличием в воде гидрокарбонатов и

Качественные показатели
питьевой воды систем водоснабжения

Надежда Матвеева
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карбонатов (при рН>8,3) кальция и
магния. Данный тип жесткости почти
полностью устраняется при кипяче-
нии воды и поэтому называется вре-
менной жесткостью. 

•  Некарбонатная жесткость обусловлена
присутствием кальциевых и магниевых
солей сильных кислот (серной, азот-
ной, соляной) и при кипячении не уст-
раняется (постоянная жесткость). 
В мировой практике используется не-

сколько единиц измерения жесткости,
все они определенным образом соотно-
сятся друг с другом. В России Госстандар-
том в качестве единицы жесткости воды
установлен моль на кубический метр
(моль/м3). СанПиН рекомндует норму об-
щей жесткости воды — 7,0 мг÷экв/л.

Окисляемость перманганатная
Окисляемость — это величина, характе-
ризующая содержание в воде органичес-
ких и минеральных веществ, окисляемых
(при определенных условиях) одним из
сильных химических окислителей. Выра-
жается этот параметр в миллиграммах
кислорода, пошедшего на окисление этих
веществ, содержащихся в 1 дм3 воды. В
соответствии с требованиями СанПиН
перманганатная окисляемость не должна
превосходить 5,0 мг О2/л.

Органолептические показатели

К числу органолептических показателей
относятся те параметры качества воды,
которые определяют ее потребитель-
ские свойства, т.е. те свойства, которые
непосредственно влияют на органы
чувств человека (обоняние, осязание,
зрение). Наиболее значимые из этих
параметров — вкус и запах — не под-
даются формальному измерению, поэто-
му их определение производится экс-
пертным путем. Кроме вкуса и запаха,
выделяют такие показатели как привкус,
цветность, мутность и прозрачность.

Запах и привкус
Химически чистая вода совершенно ли-
шена привкуса и запаха. С научной точ-
ки зрения, запах и привкус — это свой-
ство веществ вызывать у человека и жи-
вотных специфическое раздражение
рецепторов слизистой оболочки носо-
глотки и языка. Привкус может быть ще-
лочной, металлический, вяжущий и т.п.
Интенсивность запаха воды определяют
экспертным путем при 20°С и 60°С и из-
меряют в баллах. СанПиН нормирует до-
пустимую интенсивность привкуса —
2 балла, запаха — 2 балла.

Вкус
Вкус воды определяется растворенными
в ней веществами органического и не-
органического происхождения и разли-
чается по характеру и интенсивности.
Различают четыре основных вида вкуса:
соленый, кислый, сладкий, горький. Все
другие виды вкусовых ощущений назы-
ваются привкусами — см. выше. Интен-
сивность вкуса определяют при 20°С и
оценивают по пятибальной системе.
СанПиН нормирует допустимую интен-
сивность вкуса — 2 балла.

Цветность
Цветностью называют показатель каче-
ства воды, характеризующий интенсив-
ность окраски воды. Определяется
цветность путем сравнения окраски ис-
пытуемой воды с эталонами и выража-
ется в градусах платиново-кобальтовой
шкалы. Высокая цветность свидетельст-
вует о неблагополучии воды. СанПиН
нормирует допустимый показатель цвет-
ности — 20 градус Pt-Co шкалы.

Мутность
Мутность воды вызвана присутствием
тонкодисперсных взвесей органическо-
го и неорганического происхождения.
Главным отрицательным следствием вы-
сокой мутности является то, что она за-
щищает микроорганизмы при ультрафи-
олетовом обеззараживании и стимули-
рует рост бактерий. ВОЗ по показаниям
влияния на здоровье мутность не нор-
мирует, однако с точки зрения внешне-
го вида рекомендует, чтобы мутность
была не выше 5 NTU (нефелометричес-
кая единица мутности), а для целей
обеззараживания — не более 1 NTU.
СанПиН нормирует допустимый показа-
тель мутности — 2,6 ЕМФ (по формази-
ну) и 1,5 мг/л (по каолину).

Прозрачность
Прозрачность (или светопропускание)
воды обусловлена ее цветом и мутнос-
тью, то есть содержанием в них раз-
личных окрашенных и взвешенных ор-
ганических и минеральных веществ.
Воду в зависимости от степени про-
зрачности условно подразделяют на
прозрачную, слабоопалесцирующую,
опалесцирующую, слегка мутную, мут-
ную, сильно мутную. 

Определение прозрачности воды —
обязательный компонент программ на-
блюдений за состоянием водных объ-
ектов. Специальные нормы для контро-
ля данного параметра СанПиНом не
вводятся.

Бактериологические и 
паразитологические показатели

Для выделения и идентификации от-
дельных патогенных (болезнетворных)
микроорганизмов в воде используется
отдельная методика идентификации,
требующая больших затрат времени. Так
как разнообразие бактерий, вирусов и
простейших, которые могут быть обна-
ружены в воде, очень велико, специфи-
ческие тесты на отдельные патогенные
организмы не применимы для рутинно-
го анализа микробиологического каче-
ства воды. С практической точки зрения
гораздо важнее часто и быстро произ-
водить один общий тест путем поиска
неких индикаторных организмов, на-
блюдение за которыми позволяет кон-
тролировать микробиологическое за-
грязнение воды. 

Общее микробное число
В качестве критерия бактериологичес-
кой загрязненности используют под-
счет общего числа образующих коло-
нии бактерий (Colony Forming Units —
CFU) в 1 мл воды. Полученное значе-
ние называют общим микробным чис-
лом. Высокое микробное число свиде-
тельствует об общей бактериологичес-
кой загрязненности воды и о высокой
вероятности наличия патогенных орга-
низмов. СанПиН нормирует этот пока-
затель в 50 CFU.

Колиформные организмы (общие колиформы)
Колиформные организмы являются
удобными микробными индикаторами
качества питьевой воды. Согласно реко-
мендациям СанПиН, колиформные бак-
терии не должны обнаруживаться в сис-
темах водоснабжения с подготовленной
водой. Допускается случайное попада-
ние колиформных организмов в распре-
делительной системе, но не более чем в
5% проб, отобранных в течение любого
12-месячного периода. Присустствие же
колиформных организмов в воде свиде-
тельствует о ее недостаточной очистке,
вторичном загрязнении или о наличии в
воде избыточного количества питатель-
ных веществ.

Термотолерантные колиформные бактерии
Бактерии этого типа представляют собой
группу колиформных организмов, спо-
собных ферментировать лактозу при
44–45°С. Термотолерантные колиформ-
ные бактерии поддаются быстрому обна-
ружению и поэтому играют важную вто-
ричную роль при оценке эффективности
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очистки воды от фекальных бактерий.
Более точным индикатором служит E.Coli
(кишечная палочка), так как источником
некоторых других термотолерантных ко-
лиформ могут служить не только фекаль-
ные воды. СанПиН рекомендует кон-
трольным лабораториям производить
точное определение E.Coli в случаях об-
наружения большого количества термо-
толерантных бактерий (при отсутствии
санитарных аварий), либо, наоборот, в
условиях, когда возможности комплекс-
ных микробиологических исследований
ограничены. 

Фекальные стрептококки
Термин «фекальные стрептококки» от-
носится к тем стрептококкам, которые
обычно присутствуют в экскрементах
человека и животных. Фекальные
стрептококки редко размножаются в
загрязненной воде и поэтому могут ис-
пользоваться при исследовании каче-
ства воды как дополнительный инди-
катор эффективности очистки воды.
Кроме того, стрептококки имеют высо-
кую устойчивость к высушиванию и
могут быть полезны для рутинного
контроля после прокладки новых во-
допроводных магистралей или ремонта
распределительной сети, а также для
обнаружения загрязнения поверхност-
ными стоками подземных или поверх-
ностных вод.

Колифаги
Колифаги — это разновидность бакте-
риофагов (вирусов бактерий, заражаю-
щих бактериальную клетку, размножаю-
щихся в ней и часто вызывающих ее ги-
бель), живущих в колиформных бакте-
риях. Бактериофаги предложены как
индикаторы качества воды из-за своего
сходства с кишечными вирусами (энте-
ровирусами) человека и легкости обна-
ружения в воде. 

Сульфитредуцирующие клостридии
Споры клостридий способны существо-
вать в воде значительно дольше, чем
колиформные организмы и они более
устойчивы к обеззараживанию. Их
присутствие в прошедшей дезинфек-
цию воде может указывать на ее недо-
статочную очистку и, следовательно,
на то, что устойчивые к обеззаражива-
нию патогенные микроорганизмы мог-
ли не погибнуть. 

Лямблии
Лямблия — это простейший однокле-
точный микроорганизм, существующий

в двух отдельных морфологических
формах: цисты (статическая форма) и
трофозоиты (свободно живущая фор-
ма). Они устойчивы к кислотам, щело-
чам, веществам, содержащим активный
хлор, и полностью инактивируются лишь
при кипячении в течение не менее 20
минут. Именно в силу вышеназванных
причин нормами российского СанПиН и
американского Агентства по Охране Ок-
ружающей Среды (USEPA) предусматри-
вается полное отсутствие этих микроор-
ганизмов в питьевой воде. Отсутствие в
воде цист лямблий является важным
показателем того, что вода очищена от
целого ряда других простейших, таких
как покоящиеся стадии (ооцисты)
Cryptosporidium, амеб, а также энтеро-
вирусов. 

Радиологические показатели
качества воды 

Воздействие ионизирующей радиации
на человека обусловлено как естест-
венными, так и искусственными источ-
никами излучения. Доза облучения, по-
лучаемая человеком (здесь и далее под
дозой подразумевается эффективная
приведенная доза), складывается из
двух составляющих — так называемого
внешнего облучения (за счет источни-
ков ионизирующего излучения, находя-
щихся вне тела человека) и внутренне-
го облучения (за счет радионуклидов,
иначе говоря — радиоактивных изото-
пов, находящихся в организме челове-
ка). По данным ВОЗ среднемировая до-
за облучения, получаемая человеком за
счет всех естественных источников
(как внешних, так и внутренних), со-
ставляет 2,4 мЗ в/год. Основное поступ-
ление радиоактивных элементов в ор-
ганизм человека происходит за счет
дыхания (газ радон обуславливает до
75% всего внутреннего облучения) и
пищи. За счет питьевой воды — немно-
го, так как естественные радиоактив-
ные изотопы (продукты распада урана
и тория) встречаются в ней в очень не-
значительных количествах. СанПиН ус-
тановил ряд показателей радиологиче-
ского качества воды.

Общая a (Alfa) — радиоактивность
Альфа-излучение гораздо опаснее, ког-
да источник альфа-частиц находится
внутри организма. По СанПиН рекомен-
дована величина 0,1 Бк/л в качестве
предельного значения общей альфа-ак-
тивности для целей рутинного контроля
радиологической безопасности воды.

Общая b (Beta) — радиоактивность
Бета-излучение может привести к ожо-
гам кожи и очень опасно, когда источ-
ник бета-частиц попадает внутрь орга-
низма человека. СанПиН обозначают
величину 1,0 Бк/л в качестве предель-
ного значения общей бета-активности
для целей рутинного контроля радиоло-
гической безопасности воды. 

Предельно допустимые концентрации
содержания основных неорганических
веществ в питьевой воде
• Алюминий (Al) — 0,5 мг/дм3

• Барий (Ba) — 0,1 мг/л 
• Бериллий (Be) — 1 мкг/л
• Бор (B) — 0,5 мг/дм3

• Ванадий (V) — 0,1 мг/л 
• Висмут (Bi) — 0,1 мг/л или 100 мкг/л. 
• Вольфрам (W) — 0,05 мг/дм3

• Европий (Eu) — 0,3 мг/л
• Железо (Fe) — 0,3 мг/л (а по нормам

ЕС даже 0,2 мг/л).
• Кадмий (Cd) — 0,001 мг/дм3

• Серебро (Ag) — 0,05 мг/дм3

Органические примеси
Перечень органических примесей в во-
де, приведенный в СанПиН 2.1.4.559-96,
содержит сотни веществ. Приведем по-
казатели, характеризующие предельные
концентрации основных природных и
искусственных органических веществ,
влияющих на качество воды (мкг/дм3).

Хлорированные алканы
Четыреххлористый углерод — 6 
Дихлорметан — 7,5 
1,1,1-трихлорэтан — 10000 

Хлорированные этилены 
Винилхлорид — 50

Ароматичекие углеводороды 
Бензол — 10 
Толуол — 500 

Полицикличекие ароматические угле-
водороды 

Бенз(a)пирен — 0,5
Хлорированные бензолы 

Монохлорбензол — 20 
1,2-дихлорбензол — 2 
Трихлорбензол — 30

Элементоорганические соединения 
Диалкилолово (соединения) — 5 
Тетраэтилолово — 0,2 
Трибутилметакрилатолово — 0,2 

Отдельные пестициды 
1,2-дихлорпропан — 400 
1,3-дихлорпропен — 400 
Гептахлор и гептахлорэпоксид — 50 

Хлорфеноксигербициды 
(помимо 2,4-Д и MCPA) 

2,4-ДВ 90 — 500
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Проблема чистоты воды — это государст-
венная проблема. О чем свидетельствует ин-
формация фактически более чем полутораго-
довой давности, приведенная ниже, но не по-
терявшая своей актуальности и сегодня — о
состоявшемся заседании Межведомственной
Комиссии Совета Безопасности РФ по эколо-
гической безопасности. Но на сегодняшний
день ситуация с очисткой воды практически
не изменилась. Таким образом, можно кон-
статировать тот факт, что у разработчиков и
производителей оборудования для очистки
воды на всех уровнях только прибавится ра-
боты при наличии финансирования и дейст-
вительно государственного подхода к воде.

О загрязнении подземных источников:
Еще в июле 2001 года состоялось засе-

дание Межведомственной Комиссии Совета
Безопасности РФ по экологической безо-
пасности под председательством вице-пре-
зидента Российской академии наук Николая
Лаверова, на котором был рассмотрен во-
прос «О проблемах техногенного загрязне-
ния открытых и подземных источников пи-
тьевого водоснабжения и меры по обеспе-
чению населения России питьевой водой».
Комиссия заслушала и обсудила доклад
первого заместителя Министра природных
ресурсов Российской Федерации, руководи-
теля Государственной водной службы, в ко-
тором отмечено все ухудшающееся состоя-
ние водных ресурсов страны за счет чрез-
мерного техногенного давления на целые
экосистемы. Достаточно сказать, что лишь
11% сточных вод, сброшенных в поверхно-
стные водные объекты в 2000 г., прошли
нормативную очистку. Воды таких рек стра-
ны, как Волга, Дон, Кубань, Обь, Лена, Пе-
чора, являющихся основными источниками
питьевого водоснабжения, постоянно за-
грязняются, а их притоки — Ока, Кама,
Томь, Иртыш, Тобол, Миасс и др. оценива-
ются как «очень загрязненные». Чрезмер-

ное антропогенное влияние сказывается на
качестве воды Волжских водохранилищ. Со-
гласно приведенным данным, 1/3 населения
страны вынуждено пить воду, которая не
соответствует нормативам, что создает се-
рьезную опасность для здоровья потребите-
лей. Основную лепту в загрязнение водных
объектов вносят городские и поселковые
системы канализации, промышленные
предприятия, животноводческие комплексы,
фермы и птицефабрики. 

В последние годы существенно ухудши-
лось техническое состояние гидроузлов и
береговой зоны водохранилищ, большинст-
во из обследованных гидротехнических со-
оружений нуждаются в текущем ремонте, а
свыше 3 тыс. из них находятся в аварийном
или предаварийном состоянии. 

Пятая часть всех источников централизо-
ванного питьевого водоснабжения страны не
отвечает санитарным нормам и правилам, в
том числе 17,4% — из-за отсутствия зон са-
нитарной охраны. 

К такому катастрофическому состоянию
водного сектора страны привело несовер-
шенство законодательства (противоречие
друг другу государственных стандартов) и
экономического механизма в сфере водо-
пользования, недостаточное финансирова-
ние водохозяйственной деятельности. 

Межведомственная Комиссия рекомендо-
вала Правительству РФ, заинтересованным
федеральным органам исполнительной влас-
ти и органам власти субъектов РФ скорей-
шее принятие Федерального закона «О пить-
евой воде и питьевом водоснабжении», ут-
верждение федеральной целевой программы
«Обеспечение населения России питьевой
водой» и разработку схемы комплексного

использования и охраны водных ресурсов
РФ на период до 2010 г. Эти и другие меры
во многом бы помогли в решении существу-
ющих проблем. Плачевное состояние водной
отрасли неприемлемо в стране, которая об-
ладает 20% мировых запасов пресной воды
и не умеет ими распоряжаться. 

(По сообщению НИА-Природа)

Тем не менее — в городе-мегаполисе
Москве эта проблема успешно решается. 
Cатистические данные.
Мосводоканал.
• В 23 обособленных подразделениях Мос-

водоканала трудятся 14 тысяч человек.
• Столицу питают водой 13 искусственных

водохранилищ.
• Городская система подачи и распределе-

ния воды включает более 10 тыс. кило-
метров трубопроводов; насосных станций
и регулирующих узлов — 18.

• Аварийная служба водопровода состоит
из 11 районов водопроводных сетей;
каждый район обслуживает от 700 до
960 км водопроводных сетей.

• Ежедневно выполняется анализов воды:
физико-химических — около 3,5 тыс.; 
микробиологических — 400;
гидробиологических — 300.

• В период весеннего половодья частота
контроля увеличивается в несколько раз. 

• Канализационных насосных станций в
Москве — 126; ежесуточно на столич-
ные станции аэрации они перекачивают
около 6 млн кубометров сточных вод.

Вниманию рекламодателей и технических специалистов!
Предлагаем к обсуждению следующие темы статей, пла-
нируемых к публикации в первой половине 2003 года в
рубрике «Сантехника и водоснабжение»:
Прием материалов до 6 марта 2003 года:
«Эффективность систем водоочистки для промышленного
сектора»
«Учет и контроль за расходом воды — технический фактор»
«Водоразборная арматура. Обзор производителей»

Прием материалов до 4 апреля 2003 года:
«Использование медных труб: стадия проекта»
«Циркуляционные насосы для системы отопления»
«Химические компоненты, используемые в водоподготовке»

Прием материалов до 5 мая 2003 года:
«Оборудование для очистки промышленных сточных вод»
«Выбор труб для систем канализации»
«Септики для индивидуальных систем канализации»

Тел.: (095) 135-9857, 135-9982. Е-mail: media@mediatechnology.ru



Опыт человечества в организации
отведения загрязненных потоков
воды уходит вглубь времен. Исто-

рические источники свидетельствуют о
существовании каналов для отвода бы-
товых стоков в Индии и Китае около 5–6
тыс. лет назад. Древние греки в Афинах
для отведения сточных вод построили
канал шириной 4,2 м. В Древнем Риме в
VI веке до н. э. был построен большой
закрытый водоотводящий канал, отдель-
ные части которого использовались
вплоть до начала 20 века н. э.

Антисанитарное состояние городов
во всех странах Западной Европы спо-
собствовало распространению эпиде-
мий чумы, проказы, оспы, тифа. Впер-
вые нормативы качества сточных вод,
сбрасываемых в водоемы, были утверж-
дены Английским парламентом после
эпидемии холеры в 1831 г. Тогда же бы-
ло организованно строительство полей
орошения, на которых осуществлялась
биологическая очистка сточных вод. 

В России первые водоотводящие со-
оружения были построены в Новгороде
в XII веке. Вершиной технического про-
гресса водохозяйственного строительст-
ва в Сибири в XVIII веке считается водо-
отведение Змеиногорского рудника по
добыче золота. Построенное к 1787 г.
комплексное сооружение обслуживало
три шахты, рудообогатительную фабри-
ку, кузницу и пильную мельницу. Сум-
марный расход воды в этой системе со-
ставлял 17,3 тыс. м3/сут; общая протя-
женность системы была около 2,5 км.

В Москве в XIV веке была проложена
водосточная труба от центральной Ива-
новской площади до Москвы-реки. В
1898 г. в Москве ввели в эксплуатацию
первую водоотводящую систему, вклю-
чающую самотечные и напорные водо-
отводящие сети, насосную станцию и
люблинские поля орошения. Она стала
родоначальницей самой крупной в Ев-
ропе московской системы водоотведе-
ния и очистки сточных вод.

В настоящее время, благодаря дости-
жениям технического прогресса про-
блема водоотведения и очистки комму-
нальных стоков реализована на высо-
ком уровне. Современные очистные со-
оружения обеспечивают высокую сте-
пень защиты окружающей среды. Но к
сожалению, во многих населенных
пунктах, где центральная система
канализации вообще отсутству-
ет, сложившаяся ситуация на-
поминает средневековую Ев-
ропу. Таким образом, про-
блема отведения стоков и
их очистка приобретает
частный характер и уже
привычным делом стано-
вится оснащение загород-
ных домов автономными
системами канализации,
причем такими, которые в от-
личии от выгребных ям произ-
водят очистку, а не накопление
(аккумуляцию) загрязненной воды.

Методы очистки сточных вод, приме-
няемые в локальных системах канализа-
ции можно разделить на три основных
типа: механический, химический и био-
логический. Рассмотрим каждый из них
в отдельности.

При использовании механического
способа очистки происходит отстаива-
ние и фильтрация сточных вод. Один из
минусов этого метода, заключается в
том, что не происходит очистки воды от
растворенных органических загрязне-
ний. Поэтому сооружения механичес-
кой очистки (отстойники, песколовки,
решетки и сита), чаще всего являются
предварительной ступенью перед био-
логической очисткой.

Химический способ очистки сточных
вод основан на применении различных
реагентов, которые переводят раство-
ренные примеси в труднорастворимое
состояние. Далее происходит осаждение
этих веществ. Но не следует упускать из
внимания то, что используемые реактивы

стоят довольно дорого, а кроме того, тре-
буется соблюдать их точную дозировку.
Этот метод, в основном, применяют для
очистки производственных сточных вод.

Также следует учитывать то, что ни
механический, ни химический методы
очистки не решают проблему утилиза-
ции отходов.

Поэтому более подробно хочется ос-
тановится на биологическом методе
очистки. 

Загрязненные воды, поступающие в
водоотводящую сеть от жилых домов,
бытовых помещений промышленных
предприятий, комбинатов общественно-
го питания отличаются относительным
постоянством их состава. Большое ко-
личество органических веществ, содер-
жащихся в этих сточных водах, является
благоприятной питательной средой для
микроорганизмов (бактерий), которые
способны поглощать в процессе своей
жизнедеятельности различные органи-
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БИОЛОГИЧЕСКАЯ ОЧИСТКА 
ХОЗЯЙСТВЕННО-БЫТОВЫХ СТОЧНЫХ ВОД 

Начальник отдела продаж ООО ПО «ТОПОЛ-ЭКО»
Каширская Т.А. В процессе использования воды человеком она изменяет свои

природные свойства и зачастую становится небезопасной в са-
нитарном отношении. Поэтому, во все времена в местах поселе-
ния людей отведение сточных вод имело большое значение и
сохраняет свою актуальность по сей день.
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ческие вещества. Именно на этом свой-
стве микроорганизмов основан биоло-
гический метод очистки бытовых сто-
ков. В процессе дыхания микроорганиз-
мов, вредные органические вещества
окисляются и происходит их распад на
безвредные. Благодаря этому, воды те-
ряют склонность к загниванию, стано-
вятся прозрачными, значительно снижа-
ется их бактериальное загрязнение. 

В биологической очистке сточных
вод участвуют бактерии, которые в за-
висимости от их отношения к кислороду
делятся на две группы: аэробы (исполь-
зующие при своем дыхании растворен-
ный в воде кислород) и анаэробы (раз-
вивающиеся в отсутствии свободного
кислорода).

Анаэробная (без доступа воздуха)
очистка осуществляется в железобетон-
ных емкостях (метантенках, септиках,
двухярусных отстойниках), где идет
сбраживание органических загрязните-
лей при помощи метанообразующих
бактерий. Основной недостаток ана-
эробной очистки — это выделение био-
газа (метана), и как следствие, образо-
вание неприятных запахов, что небезо-
пасно в санитарном отношении. 

Принцип действия большинства со-
временных очистных сооружений осно-
ван на использовании аэробных процес-
сов. Аэробная очистка происходит на
полях орошения, полях фильтрации, в
биологических прудах, каналах, на  био-
фильтрах, в специальных емкостях —
аэротенках. 

Для строительства автономных сис-
тем канализации наиболее удобны био-
фильтры или аэротенки. В этих системах
искусственно создаются такие условия,
при которых жизнедеятельность микро-
организмов происходит наиболее ин-
тенсивно. 

Рассмотрим подробнее, в чем же за-
ключается их принцип действия, и чем
они отличаются друг от друга. 

Биофильтр представляет собой резер-
вуар с двойным дном, наполненный круп-
нозернистым фильтрующим материалом
(керамзитом, шлаком, гравием и др.).
Сточная вода, проходя через фильтрую-

щий материал, образует на его поверхно-
сти биологическую пленку из скоплений
микроорганизмов, разрушающих органи-
ческие вещества сточных вод.

Аэротенк — резервуар, в который
осуществляется интенсивная подача
воздуха (этот процесс называется аэра-
ция). Во время биологической очистки
в аэротенке из взвешенных в сточной
жидкости частиц с размножающимися
на них микроорганизмами создается ак-
тивный ил. Активный ил значительно
ускоряет и улучшает процессы окисле-
ния и очистки сточных вод, поглощая
органические вещества и бактерии. Ми-
кробы жидкости, в том числе и болезне-
творные, адсорбируются активным
илом, погибают или становятся его ак-
тивными агентами. От биофильтра аэро-
тенк отличается большей поверхностью
фильтрующего слоя. А наличие устрой-
ства для подачи воздуха, обеспечивает
высокую окислительную мощность. Об-
щепризнано, что аэротенк — это наибо-
лее эффективное сооружение биологи-
ческой очистки хозяйственно-бытовых
стоков и на протяжении многих лет ши-
роко применяется на больших станциях
очистки сточных вод.

К сожалению, до недавнего времени,
любые попытки производить небольшие
аэротенки (для применения их в качест-
ве очистных станций для загородных до-
мов или небольших коттеджных посел-
ков) приводили к повышению стоимости
оборудования, либо понижалось качест-
во очистки. Решить эту проблему уда-
лось чешскому инженеру Яну Тополу,
который разработал установки глубокой
биологической очистки «ТОПАС». 

Установки очистки сточных вод
(УОСВ) модельного ряда «ТОПАС» разра-
ботаны на основе опыта больших стан-
ций очистки сточных вод с мелкопузыр-
чатой аэрацией, как прерывистой, так и
непрерывной. Вышеупомянутые процес-
сы совмещаются в этой установке. На-
стоящее техническое решение охраняет-
ся международным патентом №282411.

Уникальная технология, простой мон-
таж, компактность системы, бесшумный
самоочищающийся автоматический ре-

жим работы с минимальными требова-
ниями и затратами по обслуживанию,
сигнализация о нормальной работе УОСВ
и качественная очистка воды (98%) —
вот факторы определяющие неоднократ-
ное завоевание УОСВ «ТОПАС» призовых
мест на международных выставках (в
1996, 1998, 1999 и 2001 гг.) и признание
этой установки в Германии, Канаде, Че-
хии, Словакии и России, подтвержден-
ное сертификатами этих стран.

Установки поставляются готовыми к
применению, имеют небольшие разме-
ры, малый вес и представляют собой
единый корпус, изготовленный из поли-
пропиленовой панели с вспененным
внутренним слоем, что придает им необ-
ходимую прочность и препятствует кор-
розийному разрушению от агрессивного
воздействия сточных вод. 

Монтаж «ТОПАС» не требует значи-
тельных инженерных работ, специаль-
ной техники и квалифицированных ис-
полнителей. Необходимо лишь произве-
сти заглубление установки в почву, под-
соединение сточного трубопровода и
кабеля электрического питания для ма-
логабаритного и экономичного магнит-
но-индукционного компрессора япон-
ского производства.

Установки внутри поделены на ряд
технологических емкостей выполняю-
щих следующие функции:
• накопление и уравнивание стоков;
• аэрация;
• биологическая очистка с использова-

нием активного ила;
• накопление излишков активного ила;
• отстойник чистой воды.

Разделение функций происходит в
зависимости от положения поплавково-
го переключателя уровня воды в нако-
пительной емкости.

Установки «ТОПАС» выпускаются раз-
личных типоразмеров в зависимости от
водопотребления и количества обслу-
живаемых потребителей. В следующем
номере нашего журнала Вы сможете уз-
нать более подробно о технологическом
процессе очистки в этих установках, о
том как осуществляется их ввод в экс-
плуатацию и многое другое.

РОССИЙСКИЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ
УСТАНОВОК ГЛУБОКОЙ

БИОЛОГИЧЕСКОЙ ОЧИСТКИ
БЫТОВЫХ СТОЧНЫХ ВОД «ТОПАС»

г. Москва, ул. Свободы, д. 16
(095) 491-77-86

НАШИ ДИЛЕРЫ:

Москва (095) 407-22-43; 406-90-30

С.-Петербург (812) 103-51-31   Астрахань (8512) 38-15-96

Наб.Челны  (8552) 53-81-86     Вологда (8172) 72-07-53

Красноярск (3912) 22-32-26  Ростов-на-Дону (8632) 95-30-96

ООО ПО «ТОПОЛ-ЭКО»
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Сегодня возможность экономии
обеспечивает прежде всего обяза-
тельное оснащение теплопунктов

приборами учета тепла — теплосчетчи-
ками. Стандартом любой системы отоп-
ления здания в развитых странах являет-
ся обязательное присутствие в ней авто-
матической системы регулирования теп-
ловой нагрузки с возможностью регули-
рования в связи с погодными условиями. 

Система теплосчетчика состоит из
расходомера, двух датчиков температу-
ры и вычислителя, установленного на
входе тепла в здание и производящего
учет текущего и интегрального фактиче-
ского потребления тепла. Система авто-
матики энергосбережения в конкретном
случае может состоять из вычислитель-
ного контроллера, получающего инфор-
мацию от датчиков температуры тепло-
носителя в подающем и обратном тру-
бопроводах, датчиков температуры ок-
ружающего воздуха на улице и темпера-
туры воздуха в каком-либо контрольном
помещении здания. На основе получае-
мой от датчиков информации и выбран-
ных настроек контроллер производит
регулирование расхода теплоносителя
на здание, управляя клапаном на обрат-
ном трубопроводе и циркуляционным
насосом системы отопления. Обратный
клапан, установленный в перемычке
между подающим и обратным трубопро-
водом обеспечивает работу системы
отопления в случае отключения цирку-
ляционного насоса.

Вычислительный контроллер являет-
ся центральным звеном системы и про-
изводит регулирование расхода тепло-
носителя с целью поддержания темпе-
ратуры в обратном трубопроводе (т.е.
самом холодном радиаторе здания) по
графику в зависимости от температуры
окружающего воздуха. 

Сигналы о температурах в контроль-
ном помещении и подающем трубопро-
воде теплоносителя являются корректи-
рующими. Возможен и другой вариант
регулирования, когда контроллер будет
поддерживать заданную по графику

температуру
в контроль-
ном помеще-
нии. Такого
рода прибор
обычно
снабжается
таймером ре-
ального вре-
мени (часа-
ми), учиты-
вающим вре-
мя суток и
переключающим режим энергопотреб-
ления здания из комфортного в эконом-
ный и назад в комфортный. Особенно
актуально это для организаций, в кото-
рых нет необходимости поддерживать
комфортный режим отопления в поме-
щениях ночью или в выходные дни. Си-
стема обладает функциями ограничения
величины поддерживаемой температу-
ры по верхнему, либо нижнему пределу
и защиты от замерзания.

Важным элементом в данной схеме
является циркуляционный насос. Его на-
личие необходимо по нескольким при-
чинам. Он в несколько раз увеличивает
скорость циркуляции теплоносителя по
внутреннему контуру системы отопле-
ния, что повышает комфортность в по-
мещениях здания. Также насос необхо-
дим потому, что регулирование тепловой
нагрузки производится путем снижения
расхода теплоносителя. В случае одно-
трубной разводки системы отопления в
здании (стандарт отечественных систем)
это автоматически увеличит перекос
температур в помещениях. Тогда из-за
снижения скорости протекания теплоно-
сителя практически все тепло будет рас-
ходоваться в первых после котла радиа-
торах, что ухудшает ситуацию с распре-
делением тепла в здании и снижает эф-
фективность регулирования.

При установке регуляторов различ-
ной аппаратной реализации на объек-
тах, за счет частых временных потепле-
ний, расход тепла в весенний и осенний
периоды на оборудованных данными

системами объектах может составить от
40 до 60% от величины потребления
тепла этими же объектами без регули-
рования. Зимой снижение нагрузки то-
же эффективно, но не в таких масшта-
бах — от 10 до 20 %.

Усредненная экономия тепла за весь
отопительный период может составить
от 25 до 40 % по отношению к потреб-
лению без регулирования. Аппаратная
реализация подобной системы может
быть различна. На практике использует-
ся оборудование как отечественного,
так и импортного производства. Пер-
спективность внедрения подобного
оборудования на лицо — просто не су-
ществует более эффективного решения
проблемы энергосбережения на объек-
тах конечного потребления тепла, спо-
собного при малых затратах дать реаль-
ный высокий экономический эффект.

Латников Иван
Одним из наиболее эффективных способов энергосбережения является экономия тепловой энергии
в отапливаемых зданиях, то есть на объектах конечного потребления.

Эксплуатация систем отопления
при регулировании тепловой нагрузки
по погодным условиям

Эксплуатация систем отопления
при регулировании тепловой нагрузки
по погодным условиям

6Теплопункт здания

Теплосеть
В систему
отопления
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1. Теплосчетчик.
2. Вычислительный контроллер.
3. Датчик температуры теплоносителя обратного

трубопровода.
4. Датчик температуры воздуха на улице.
5. Датчик температуры теплоносителя подающего

контура.
6. Датчик температуры воздуха в контрольном

помещении.
7. Циркуляционный насос. 
8. Клапан с регулятором на обратном

трубопроводе для регулирования расхода
теплоносителя.

9. Обратный клапан для работы в случае
отключения циркуляционного насоса.
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Сегодня на рынке РФ представлены
следующие импортные бренды: GIERSCH
(Германия), WEISHAUPT (Германия),
SAACKE (Германия), OLYMP (Германия),
ECOFLAM (Италия), LAMBORGINI (Ита-
лия), RIELLO UPS MANUFACTORING (Ита-
лия), BALTUR (Италия), KITURAMI (Юж-
ная Корея), OLYMPIA (Южная Корея).
Среди отечественных производителей
выделим горелки ОАО «КРАСНЫЙ ГИД-
РОПРЕСС» и ЗАО «РУСНИТ». 

Горелки фирмы GIERSCH (Германия) 
Фирма GIERSCH была основана в

1951 году Райнхольдом Гирш. С 1954 го-
да фирма GIERSCH производит жидко-
топливные, газовые и комбинированные
горелки для отопительного оборудова-
ния. Отличаются надежностью, эконо-
мичностью, невысоким уровнем шума,
простотой настройки и обслуживания и
современным дизайном.
Серия RG (газ, 12–260 кВт)

Универсальные горелки (природный,
сжиженный или магистральный газ).

Используются для отопительных котлов
или промышленного применения, для
новых установок или для переоснаще-
ния с жидкого топлива на газ. Постав-
ляются в комплекте с высококачествен-
ной арматурой, требуемыми соедини-
тельными отводами, резьбовыми соеди-
нениями и газовым шаровым краном.
Каждая газовая горелка фирмы GIERSCH
настраивается на номинальную мощ-
ность и проверяется в действии на за-
воде. Модели RG1 используются для од-
ноступенчатого режима эксплуатации,
RG20 и RG30 — для одноступенчатого,
двухступенчатого или модулирующего
режима эксплуатации. 
Серия R
(жидкое топливо, 12–273 кВт)

Горелки предназначены для широкой
сферы применения: для котлов малой
мощности в доме, для крупных жилых
комплексов и для промышленного ис-
пользования. Горелочные устройства
серии R оснащены современной возду-
ходувной техникой (высокий напор воз-

духа обеспечивает стабильный, безо-
пасный пуск и хороший показатель со-
держания сажи), а особо точное смеси-
тельное устройство обеспечивает опти-
мальное смешивание воздуха и жидкого
топлива.

Особенностью горелки является
единственная в своем роде двойная сис-
тема регулирования воздуха — количе-
ство воздуха и напор устанавливаются
безступенчато на электрическом серво-
приводе воздушной заслонки для обеих
ступеней мощности отдельно. Горелоч-
ные устройства серии R имеют следую-
щие виды регулировки мощности: R1 —
одноступенчатый режим, R20 — одно-
ступенчатый или двухступенчатый ре-
жим, R30 — одноступенчатый или двух-
ступенчатый режим. 
Серия MG (газ, 110–2500 кВт) 

Горелки серии MG обладают боль-
шой мощностью, обеспечивающей ста-
бильное давление воздуха в геометри-
чески удлиненном корпусе горелки.
Данная серия снабжена оптимальным

Матвей НиколаевГорелка — устройство для смешения воздуха
(кислорода) с газообразным, дизельным или
комбинированным топливом с целью подачи
смеси к выходному отверстию и сжигания ее с
образованием устойчивого фронта горения —
факела. Многоотраслевой характер применения
горелок и стабильный спрос на рынке обуслови-
ли многообразие конструкций и принципов их
устройства. Основные элементы горелки: смеси-
тель и горелочная насадка со стабилизирующим
устройством. В зависимости от назначения и ус-
ловий эксплуатации горелки ее элементы имеют
различное конструктивное исполнение.

Тепло приходит с
GIERSCH

MultiJet 18,25 kВт GB2000 15 – 52 kВт R-cерия 12 – 273 kВт M-cерия 120 – 2.500 kВт MG-cерия 95 – 2.800 kВт RG-cерия 12 – 260 kВт GiegaStar 3,5 – 65 kВт

Горелки и отопительные
системы

Представительство в России
Москва 107120
Костомаровский пер., 3
тел/факс: (095) 363-15-47
E-mail: giersch@comail.ru

Горелки Giersch

Производители горелок
для отопительных котлов
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подводом воздуха для бесшумного на-
гнетания, обеспечивающего стабильное
давление воздуха, что гарантирует бе-
зопасный пуск и безупречную эксплуа-
тацию. Воздушный канал, через кото-
рый всасывается воздух для сжигания
топлива, оснащен высокоэффективной
звукоизоляцией. Серия MG оборудована
специальным смесительным устройст-
вом NOx-Down. Арматура газовой линии
в компактном исполнении настраивает-
ся на заводе, герметизируется и вместе
с горелкой проверяется в действии. 
Серия M

(жидкое топливо, 120–2500 кВт) 
Горелки используются для отопи-

тельных котлов, воздухонагревателей,
сушильных установок или промышлен-
ного применения. Удлиненная конструк-
ция горелок серии М снабжена устрой-
ством для оптимального подвода, мало-
шумного нагнетания и обеспечения ста-
бильного давления воздуха. Данная се-
рия оборудована специальным смеси-
тельным устройством, которое, в зави-
симости от мощности и сопротивления
теплоустановки, можно перемещать по-
средством наружной регулировки, что
позволяет оптимально согласовывать
напор воздуха и качество сгорания топ-
лива в любом случае применения. Жид-
кое топливо сгорает с минимальным со-
держанием сажи и СО, показателями вы-
броса NOx и отходящих газов значитель-
но ниже требований EN 267. Вся элект-
рическая часть находится на горелке, в
связи с чем исключается длительный по
времени электромонтаж с распредели-
тельным шкафом. 

Горелочные устройства серии М вы-
полнены с двухступенчатым регулиро-
ванием мощности. В зависимости от по-
требности в тепле горелка увеличивает
или уменьшает свою мощность. Воздух
для сгорания топлива может быть уста-
новлен безступенчато при помощи сер-

вопривода воздушной заслонки для
обеих ступеней отдельно. При останов-
ке горелки воздушная заслонка закры-
вается. Таким образом, тепло дольше
остается в котле, что экономит энергию
и оберегает окружающую среду.

Горелки «Koerting Hannover AG» (Германия)
Отправным моментом истории фир-

мы Koerting считается 1 ноября 1871 го-
да — день ее основания. Развитие ис-
следований в области сжигания топли-
ва уже в 1876 году приводит к получе-
нию патента на «Горелку с распылением
жидкого топлива с помощью пара» для
использования на паровых котлах и су-
довых установках. В период, когда на
рынке энергоносителей в Европе царил
уголь, исследовательская политика фир-
мы Кертинг привела к разработке жид-
котопливных горелок, которые нашли
применение в производственных про-
цессах и судостроительстве. За этим по-
следовали открытия центробежной
форсунки 1896 г. и принципа распыле-
ния топлива без использования сжатого
воздуха или пара в 1901г.

В 1889 г. в Санкт-Петербурге созда-
ется дочернее предприятие «Братья
Кертинг» и оборудование фирмы Кер-
тинг начинает активно использоваться
на отопительном рынке и на военно-
морских судах царской России (торпед-
ные катера и подводные лодки).

С развитием в начале 20-х годов
прошлого века в промышленности и в
частных домовладениях использования
жидкого топлива и газа как энергоно-
сителей, в 1920 году Кертинг создает
газовую горелку для водотрубного кот-
ла, а двумя годами позже комбиниро-
ванную (газ/дизель) горелку для двух-
топочного котла. Шагая в ногу со стре-
мительно развивающейся промышлен-
ностью, в 1953 году Кертинг начинает
производство первой полностью авто-

матизированной моноблочной горелки.
В 1960 году в серийное производство
вводятся конструктивные новинки, ко-
торые легли в основу практически всех
современных горелок — тангенциаль-
ный подвод воздуха сжигания и регу-
лирование сечения прохода воздуха со
стороны нагнетания.

В 2002 г. Кертинг активно выходит
на российский рынок. Компания
«Рэинбоу» предлагает со склада в
Москве и под заказ современную се-
рию газовых, дизельных и комбиниро-
ванных горелок Koerting. Все горелки
имеют сертификат соответствия ГОСТу
и разрешение ГОСГОРТЕХНАДЗОРА на
применение в России.

Горелки фирмы LAMBORGINI (Италия)
Благодаря Феруччио Ламборгини в

1959 году открылась фирма
LAMBORGHINI — одна из первых италь-
янских компаний, получивших сертифи-
кат качества своей продукции в соответ-
ствии с нормативами ISO 9001. Компания
представлена в 48 странах мира и имеет
400 официальных представителей и дис-
трибьюторскую сеть, которая гарантирует
непрерывное предоставление продукции
на рынке. LAMBORGINI производит го-
релки для газа и дизельного топлива.
Дизельные горелки
Серия ЕСО (14,2–261 кВт)

Это горелки на дизельном топливе,
компактные, с низким уровнем шума,
обеспечиващие высокий КПД сжигания
и охрану окружающей среды с автома-
тическим отключением подачи воздуха
в целях энергосбережения. Стабилизи-
рованная поэтапная вентиляция позво-
ляет обеспечить эффективное горение
начиная с момента розжига. Регулиро-
вание подачи воздуха — за счет венти-
лятора и головки горелки с целью обес-
печения оптимального соотношения
расход воздуха/давление.

www.tgv.ru

Центральный офис: Москва. ул. Горбунова, д.7, строение 2
Е-mail: tgv@tgv.ru. Тел.: (095) 748-1177 (4 линии), 446-0975

Котлы и горелки



Отопление

сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 12/2002

34

Серия ЕСО/2 (118–776,3 кВт)
Двухстадийные компактные горелки

с низким уровнем шума для установок
средней мощности имеют два сопла,
уменьшенный расход топлива при роз-
жиге и два уровня пламени (высо-
кое/низкое), электрический сервоконт-
роллер расхода воздуха с автоматичес-
ким прекращением подачи воздуха с
целью энергосбережения и стабилизи-
рованное вентилирование, обеспечива-
ющее эффективное горение, начиная с
момента розжига. 
Серия PG-PG/2 (415,1–558 кВт)

Двухстадийные горелки для устано-
вок средней и большой мощности име-
ют два сопла, уменьшенный расход при
розжиге и два уровня пламени (высо-
кое/низкое), гидравлический домкрат
со скоростной задвижкой на воздушном
клапане, электрический сервоконтрол-
лер воздуха (модель PG 45 и PG 65), на-
весной лючок для осмотра головки го-
релки, сопло из нержавеющей стали. 
Газовые горелки 

Отличительные характеристики газо-
вых горелок, производимых в диапазоне
мощностей от 11,9 до 4276 кВт:
- Автоматическое прекращение подачи

воздуха при отключении горелки;
- Силовая воздушная задвижка, закры-

вающаяся автоматически при отклю-
чении горелки (ЕМ/2-Е);

- Рабочий газовый клапан (у моделей
ЕМ/2-Е с двумя положениями открытия);

- Предохранительный газовый клапан;
- Регулятор минимального давления

воздуха;
- Регулятор минимального давления газа;
- Газовый фильтр/стабилизатор;
- Длинная головка на поворотном флан-

це (за исключением модели ЕМ 3 и 6);
- Люк для выполнения общего осмотра

(кроме моделей ЕМ-Е);
- Система контроля герметичности кла-

пана (на моделях PM 210, 310, 430).

Горелки RIELLO UPS MANUFACTURING (Италия) 
Компания RIELLO UPS MANUFACTURING

была основана в начале 20-х годов про-
шлого века в г. Линьяго (Италия). В на-
стоящее время корпорация насчитывает
более 2200 сотрудников. Все производ-
ство сертифицировано по ISO 9001
международным органом по сертифика-
ции Det Norske Veritas. RIELLO UPS MAN-
UFACTURING производит дизельные (од-
но-, двух- и трехступенчатые, мощнос-
тью 21–5340 кВт), мазутные (одно-,
двух- и трехступенчатые, мощностью
51–5130 кВт), газовые (одно- и двухсту-
пенчатые, мощностью 11–4885 кВт), а

также двухтопливные (солярка/газ —
мощностью 35–4650 кВт, мазут/газ —
мощностью 814–5000 кВт). Горелки
производятся для применения как в бы-
ту, так и в промышленности.
Дизельные горелки

Вентиляторная одноступенчатая го-
релка серии REG (21–60 кВт) имеет кор-
пус из отлитого под давлением алюми-
ния с отверстиями для забора воздуха и
подводки гибких топливных шлангов.
Головка горелки имеет стойкие к корро-
зии и воздействию температур завихри-
тель из штампованной нержавеющей
стали и насадку из жаростойкой стали.
Все электронные, электрические и гид-
равлические компоненты смонтированы
непосредственно на корпусе, что обес-
печивает доступ ко всем узлам для быс-
трого обслуживания и регулировки без
снятия горелки с котла. Контроль осу-
ществляется электронной аппаратурой,
обеспечивающей запуск и блокировку
горелки (в случае отсутствия розжига
или погасания пламени). Горелки
укомплектованы гибкими топливными
шлангами и теплоизоляционной про-
кладкой. 
Мазутные горелки 

Трехступенчатая горелка серии PRESS
T/N (320–3420 кВт) работает на мазуте
или отработанном масле и используется
со стальными или с чугунными котлами
с герметичной топкой, а также и в дру-
гих областях. Имеет низкоскоростной
топливный насос, воздушную заслонку с
сервоприводом, обеспечивающую пода-
чу воздуха для работы на 1-ой и 2-ой
ступенях и полное закрытие воздухоза-
борника при выключенной горелке.
Корпус выполнен из легкосплавленного
материала, головка имеет стойкие к
коррозии и воздействию температур за-
вихритель из штампованной нержавею-
щей стали и насадку из жаростойкой
стали. Класс электронной защиты IP-40.
Комплектуется форсунками и гибкими
топливными шлангами.
Газовые горелки

Двухступенчатая прогрессивная го-
релка серии RS70-190 (192-2290 кВт)
устанавливается на стальных или чугун-
ных котлах с герметичной топкой. Голо-
вка горелки состоит из завихрителя и
насадки из штамповой нержавеющей
стали для противостояния коррозии и
высоким температурам в топочной ка-
мере. Корпус горелок изготовлен из
легкосплавного материала, облицован
пластмассой со звукопоглощающим ма-
териалом, который снижает шум и за-
щищает узлы. Вентилятор с повернуты-

ми назад лопастями повышает КПД го-
релки и уменьшает шум и энергопотреб-
ление, воздушный прессостат блокирует
работу горелки в случае неправильного
функционирования вентилятора. Регу-
лирование подачи воздуха различных
режимов производится посредством
воздушной заслонки с сервоприводом,
который тоже управляет дроссельным
газовым клапаном. Воздушная заслонка
с полным закрытием во время останов-
ки горелки сокращает тепловые потери,
связанные с охлаждением котла. Кон-
троль наличия пламени обеспечивается
ионизационным электродом, а элек-
тронная защита IP 44.
Двухтопливные горелки 
Газ-солярка (100–1395 кВт) 

Двухступенчатая горелка RLS 28-130
— в качестве топлива используется газ
или солярка, а также сжиженный газ
(выбор вида топлива осуществляется
при помощи ручного переключателя).
Все узлы и детали горелки расположены
внутри шумозащитного корпуса, выпол-
ненного из легкосплавного материала,
легкий доступ к узлам обеспечивается
за счет наличия направляющих. Венти-
лятор имеет повернутые назад лопасти,
что повышает КПД, снижает шум и эко-
номит электроэнергию. Подача воздуха
регулируется с помощью сервоуправля-
емой воздушной заслонки. Уровень эле-
ктрозащиты — IP 44.

Горелки WEISHAUPT (Германия)
Фирма WEISHAUPT основана в 1932

году в г. Швенди (Германия) и ежегодно
выпускает свыше 100 000 тысяч горе-
лок. Программа WEISHAUPT по горелкам
охватывает жидкотопливные, газовые и
комбинированные горелки с одно- и
двухступенчатым, плавно-двухступенча-
тым и модулируемым регулированием.
WEISHAUPT продолжает расширять при-
менение микропроцессорного регулиро-
вания в новых горелках малых и сред-
них мощностей. К простым в эксплуата-
ции горелкам W 5 и W 30-40 в 2001 году
добавились новые жидкотопливные го-
релки серии WL 5 мощностью от 25 до
54 кВт. В 2002 году начались продажи
новых горелок типа W 10 и 20 с диапа-
зоном мощности от 22 до 200 кВт.
Горелки газовые (12,5–550 кВт)

Горелки серии WG 5–40 (исполнение
LN) работают не только на природном,
но и сжиженном газе. Все элементы со-
браны в единый блок, занимая минимум
места, а устройства регулирования рас-
хода топлива и воздуха хорошо обозре-
ваемы, что обеспечивает удобство про-



ведения сервисных работ. Горелки име-
ют легкоснимаемый кожух, обеспечива-
ющий защиту отдельных элементов,
кроме того, надежное зажигание горе-
лок обеспечивает новое электронное
устройство W-ZG 01. Особенностью дан-
ной серии являются радиально распо-
ложенный радиатор, воздушная заслон-
ка для регулирования воздуха со сторо-
ны всасывания и менеджер горения с
микропроцессорным управлением.
Функции горелки контролирует менед-
жер горения с микропроцессорным уп-
равлением W-FM 05, а цифровое регули-
рование процессом горения обеспечи-
вает коммуникацию с другими система-
ми. Снижено образование вредных ве-
ществ за счет нового устройства смеши-
вания (путем направленной подачи воз-
духа сжигания и горючего газа происхо-
дит интенсивная рециркуляция отходя-
щих газов).
Горелки жидкотопливные
(16,5–570 кВт) 

Горелки серии WL 5-40 (исполнение
стандартное и LN) рассчитаны на сжига-
ние легкого и жидкого топлива. Все
элементы также собраны в единый блок
и занимают минимум места. Горелки
имеют легкоснимаемый кожух. Функции
горелки контролирует менеджер горе-
ния с микропроцессорным управлением
W-FM 05, а цифровое регулирование
процессом горения обеспечивает ком-
муникацию с другими системами. Пред-
варительно подогретое жидкое топливо
образует в форсунке тонкую пленку, од-
новременно уменьшается его плотность,
тем самым сокращается фактический
расход топлива, что позволяет обеспе-
чить надежную работу на особенно ма-
лых мощностях.
Горелки комбинированные
(газ/дизельное топливо, 75–300 кВт)

Горелки серии WGL30 рассчитаны для
работы на следующих видах топлива:
природном газе, сжиженном газе, а так-
же на легком жидком топливе. Также
все элементы собраны в единый блок.
Горелки имеют легкоснимаемый кожух,
обеспечивающий защиту отдельных
элементов. Правильное электрическое
соединение всех элементов горелки

обеспечивают кодированные штекер-
ные соединения. Воздух горения всасы-
вается через специальный канал на
фронтальной поверхности горелки, по-
крытый звукоизолирующим материа-
лом. Регулирование — плавно-двусту-
пенчатое, а при использовании соответ-
ствующего дополнительного устройства
возможно модулируемое регулирование
на газе (на жидком топливе — двусту-
пенчатое). Горелки используются на во-
догрейных и паровых котлах, воздухо-
нагревателях, а также в технологичес-
ких тепловых процессах. Переход с од-
ного топлива на другой осуществляется
переключателем, дополнительно воз-
можно полностью автоматическое пере-
ключение.

Горелки ECOFLAM (Италия) 
Компания ECOFLAM была основана в

1973 году в итальянском городе Кас-
тельфранко Венето группой молодых
инженеров. Главный принцип работы
компании — «Безопасность, энерго-
сбережение, экология». По объему
производства горелок компания зани-
мает второе место в Италии и четвер-
тое место в Европе. Диапазон мощнос-
тей от 10 до 15000 кВт на природном и
сжиженном газе, дизтопливе и мазуте
различных марок. Кроме этого выпус-
каются комбинированные горелки
газ/жидкое топливо с ручным или ав-
томатическим
переключени-
ем. Мощность
одно- и двух-
ступенчатых
газовых горе-
лок с плавной
регулировкой
варьируется
от 16 до
11000 кВт,
жидкотоплив-
ных одно- и
двухступенча-
тых с гидрав-
лическим и
электричес-
ким приводом
воздушной за-

слонки — от 16 до 5000 кВт, комбини-
рованных одно- и двухступенчатых —
с ручным и автоматическим переклю-
чением видов топлива — от 23 до 5000
кВт. Одним из преимуществ является то
обстоятельство, что дутьевые горелки и
жаротрубные котлы изготавливаются
на одном предприятии, то есть сочета-
ние горелки с котлом выверено до
мельчайших деталей.

Турбоциклонные горелки KITURAMI (Южная Корея)
Компания КITURAMI была основана

в 1962 году в городе Шинсанг, превра-
тившись менее чем за 40 лет в круп-
нейшего производителя котельного
оборудования в Южной Корее. Сегодня
в состав промышленной группы
КITURAMI входят 16 производствен-
ных, научно-исследовательских, фи-
нансово-инвестиционных компаний.
Во всех котлах Китурами используются
горелки собственного производства.
Особо стоит отметить турбоциклонные
горелки KITURAMI, завоевавшие до-
стойную репутацию во всем мире. Эти
горелки, работая с минимальным по-
треблением топлива, позволяют до-
стичь наивысшей эффективности сжи-
гания топлива за счет аэродинамичес-
кого циклонного потока в зоне горе-
ния и вторичного дожига продуктов
сгорания в специальной цилиндричес-
кой камере, нагретой до 950°С.
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400131 г. Волгоград, ул. 10-й Дивизии НКВД, 5
Тел.: (8442) 93-65-51, 93-65-27, 36-28-74

Факс: (8442) 96-52-41 www.itgaz.ru
e-mail: itg@vistcom.ru

Прямые поставки из Италии
Скидки монтажным организациям!

г. Воронеж
Тел.: (0732) 77-43-63

г. Астрахань
Тел.: (8512) 22-75-88

Горелки – газовые, жидкотопливные, комбинированные 15 кВт-15000 кВт

Котлы – жаротрубные 64-5000 кВт, конденсационные 21-1000 кВт

Фэн-койлы

Чиллеры, крышные кондиционеры

Центральные кондиционеры, вытяжные и канальные установки, градирни

Пластинчатые теплообменники, расширительные баки

Водоподготовка, фильтры, насосы для промывки

Насосы бытовые, промышленные, скважинные

Газовые котлы и водонагреватели

Сигнализаторы загазованности, термостаты, газовые клапаны

Сетевое оборудование для систем вентиляции

Горелки Ecoflam

Базовое предприятие группы                     в РФ



Отопление

сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 12/2002

36

Горелки BALTUR (Италия)
Фирма «BALTUR» создана в 1950 г.

двумя итальянцами Баланти и Тура. В на-
чале фирма занималась только произ-
водством горелок на жидком топливе. С
1987 г. «BALTUR» начала производить го-
релки, работающие на газе, легком, сред-
нем и тяжелом топливе и комбинирован-
ные (газ/жидкое топливо) как для быто-
вого, так и для промышленного исполь-
зования. В том числе, моноблочные — от
17 кВт до 10 МВт и промышленной се-
рии, с выносным вентилятором — от 3
до 40 МВт. Комбинированные горелки:
газ/солярка — мощностью от 39 кВт,
газ/тяжелое топливо — от 348 кВт. Газо-
вые горелки работают как на природ-
ном газе, так и на сжиженном (пропан,
бутан) газе. Благодаря совершенствова-
нию технологий изготовления, горелки
имеют низкий процент выбросов NОx и
СО. Компания BALTUR выпускает горел-
ки газовые, горелки на дизельном топ-
ливе и промышленные горелки с авто-
номным вентилятором, работающие на
газе, дизельном топливе, нефти (мазуте)
и комбинированные, удовлетворяющие
самым различным требованиям.

Газовые горелки одноступенчатые
имеют мощность 16,6–596 кВт, двухсту-
пенчатые — 16,3–3500 кВт, двухступен-
чатые прогрессивные/с плавной регули-
ровкой — 69–7326 кВт, выпускаются
также горелки газовые для чугунных
котлов мощностью 1581–7316 кВт. Мощ-
нось дизельных горелок выше: односту-
пенчатые — 16,6–712 кВт, двухступен-
чатые — 415–7316 кВт. Мощность горе-
лок, работающих на нефти и мазуте —
от 55 до 7316 кВт. 

Корпус горелок выполнен из алюми-
ниевого литья. В конструкции имеется
вентилятор специальной конструкции
повышенного давления, обеспечиваю-
щий надежную работу горелки в том
числе и на котлах повышенного давле-
ния в топке. Фланец крепежа, скользя-
щий вдоль сопла, позволяет найти опти-
мальное положение сопла (тем самым,
пламени) в камере сгорания. Сопло с
головкой сгорания имеет конструкцию,
позволяющую горелке реализовать луч-

шие параметры сгорания в каждой точ-
ке рабочей диаграммы. Электронные ус-
тройства управляют циклом работы го-
релки и контролируют безопасность.

Одноступенчатые горелки имеют
функции только влючено/выключено.
Двухступенчатые оснащены аналогич-
ной программой, действующей на ре-
дукцированную мощность автоматиче-
ски, посредством команды специаль-
ных датчиков температуры или давле-
ния. Двухступенчатые прогрессивные
горелки могут работать на двух мощ-
ностях (переход осуществляется при
помощи датчика температуры или дав-
ления). Горелки с плавной регулиров-
кой монтируются там, где требуется
постоянное регулирование температу-
ры в зависимости от работы потреби-
теля тепла (к горелке подключается
автоматический регулятор мощности,
увеличивающий или уменьшающий
требуемую мощность горелки). Промы-
шленные горелки спроектированы спе-
цифическим образом для применения
в промышленных условиях.

Горелки SAACKE (Германия)
Немецкая фирма ЗААКЕ ГмбХ энд

КоКГ специализируется на разработке,
производстве и поставке промышлен-
ных горелочных устройств 0,3–134 МВт
на стандартных и нестандартных жид-
ких и газообразных топливах для паро-
вых и водогрейных котлов в коммуналь-
ной и промышленной энергетике. На
российском рынке компанию ЗААКЕ от-
носят к тяжеловесам среди производи-
телей горелок.

Неограниченные возможности по
сжиганию любых видов жидких и газо-
образных топлив дает применение горе-
лок с ротационной, механической, паро-
механической форсункой, специальных
газовых горелок, устройств механичес-
кого и электронного регулирования со-
отношения «топливо-воздух», измере-
ния и регулирования О2 в уходящих га-
зах с корректировкой расхода топлива
и воздуха.

Для российского рынка фирма ЗА-
АКЕ сертифицировала недавно новое

поколение своих горелок с ротацион-
ной форсункой серии КОМПАКТ модель
SKV-A со встроенным вентилятором
мощностью 7,0–15,2 МВт. В этих горел-
ках воплощен 70-летний опыт фирмы
ЗААКЕ в производстве горелок, исполь-
зующих ротационный принцип распы-
ления жидкого топлива. Горелки SKV-A
предназначены для применения на па-
ровых и водогрейных котлах и способ-
ны экономично и экологически чисто
сжигать все виды жидкого топлива, в
том числе и низкосортные тяжелые ма-
зуты. Помимо упомянутых горелок
спросом российских потребителей
пользуются также горелки на газе и
дизельном топливе типа TEMINOX мощ-
ностью 5,4–18,5 МВт. Эмиссионные по-
казатели горелок    TEMINOX соответст-
вуют самым строгим экологическим
нормам, принятым в европейских стра-
нах, в том числе в Швейцарии. Выбро-
сы оксидов азота NOx без применения
устройств рециркуляции при работе на
природном газе составляют менее 100
мг/м3. Горелочные устройства SAACKE
успешно применяются как на новых,
так и действующих российских котлах,
способствуют снижению воздействия
вредного теплопроизводства на окру-
жающую среду, повышению эффектив-
ности использования энергии и надеж-
ности снабжения города или предприя-
тия тепловой энергией. В программе
поставки фирмы SAACKE имеется также
вспомогательное оборудование: жид-
котопливные и газовые трубопроводы
в блочном исполнении с арматурой и
КИП, подогреватели мазута, насосные
станции, вентиляторы, шкафы управле-
ния. Срок службы оборудования со-
ставляет не менее 20 лет. Все горелоч-
ные устройства сертифицированы в си-
стеме ГОСТ РФ. Газовые и комбиниро-
ванные горелки разрешены ГОСГОРТЕХ-
НАДЗОРОМ к применению в РФ.

В 1998 году фирма SAACKE открыла
свое представительство в Москве. В
штате имеются квалифицированные
инженеры для выполнения пусконала-
дочных работ и технического обслужи-
вания.

Фирма SAACKE (ФРГ, Бремен). Представительство в России.

Производство, продажа и поставка горелочных устройств от 300 кВт до 134 МВт
и вспомогательного оборудования.

129164 Москва, ул. Ярославская, д. 8, корп. 6, офис 12А
Тел.: (095) 217-6335, факс: (095) 217-6309, е-mail: saacke@online.ru

SAACKE



Горелки OLYMPIA (Южная Корея)
Горелки на дизельном топливе

OLYMPIA (Южная Корея) мощностью от
9 до 40 кВт хорошо адаптируются к са-
мым распространенным в России котлам
КСТГВ и КЧМ. Кроме этого они являются
самыми недорогими на сегодняшний
день среди импортных горелок.

Несмотря на то что дизельное топли-
во не является дешевым, зачастую оно
оказывается единственной альтернати-
вой для потребителя в связи с отсутст-
вием газификации населенного пункта.
Электричество и твердое топливо тоже
достаточно дорого и, кроме того, суще-
ствует проблема неудобства хранения
большого запаса твердого топлива не
говоря уже об отсутствии автоматиза-
ции подачи его для сжигания; при вы-
боре электрического источника тепла
часто возникает проблема технической
невозможности применения такового
ввиду ограниченности мощностей мест-
ного электроснабжающего хозяйства.

Для перевода вышеупомянутых кот-
лов на дизельном топливе предлагается
следующий комплект: горелка дутьевая
с топливным насосом, фильтром, шлан-
гом, переходником 1/4 х 1/2; блок уп-
равления котлом, пульт дистанционного
управления (комнатный термостат), дат-
чик уровня теплоносителя, датчик тем-
пературы теплоносителя, датчик пере-
грева корпуса, а также все электричес-
кие провода. На горелке установлена
форсунка «DANFOSS».

После установки такого комплекта на
отечественный котел, подключения цир-
куляционного насоса к блоку управле-
ния котла , монтажа экспанзомата , пре-
дохранительного клапана потребитель в
итоге получает современную эффектив-
ную систему отопления.

Котел будет работать, подобно авто-
матическому котлу «OLYMPIA» следую-
щим образом: горелка включится после
установки требуемой температуры отоп-
ления на блоке управления или темпе-
ратуры в помещении на комнатном тер-
мостате (на нем индикаторы высвечива-
ют реальную температуру помещения).

Теплоноситель нагреется до необхо-
димой температуры и горелка отключит-
ся. После его остывания на 8-10°С го-
релка включится снова. Циркуляцион-
ный насос включается в работу автома-
тически по такому же принципу, но ус-
тановленный порог температуры насоса
ниже, чем у горелки. Используя функ-
цию «Таймер» (на комнатном термоста-
те), можно добиться времени работы го-

релки «OLYMPIA» около 8 часов в день
при температуре от –25 до –30°С.

Также с комнатного термостата мож-
но управлять контуром горячего водо-
снабжения, если таковой в котле имеет-
ся. Там же имеется функция минималь-
ного времени работы горелки при отсут-
ствии жильцов.

При установке комплекта на котел
наиболее трудоемкой оказывается опе-
рация по изготовлению и монтажу от-
ветного фланца под горелку на котел.
Датчики врезаются в подающий трубо-
провод при невозможности их установ-
ки на котел.

Завод «OLYMPIA» производит так же
горелки, работающие на дизельном топ-
ливе (от 9 до 4200 кВт), газовом топли-
ве (от 9 до 3900 кВт) и мазуте мощнос-
тью от 100 до 5000 кВт. Все горелки
комплектуются оборудованием ведущих
мировых производителей:
«HONEYWELL», «DUNGS», «SUNTEC» и т.д.

Оборудование «OLYMPIA» хорошо за-
рекомендовало себя при работе в тяже-
лых условиях Севера: в Сургуте, Ханты-
Мансийске, Нижневартовске и т.д.

ООО «Уралэнергоцентр»:
г.Екатеринбург, ул.Родонитовая,14
тел/факс: (3432)18-68-41; 18-46-52;
606-602                 www.uec-korea.ru
uec@sky.ru  uec@medialt.ru

Горелки ЗАО «РУСНИТ» (Россия)
ЗАО «РУСНИТ» образовано 2 августа

1994 года на базе рязанского завода
«Красное знамя». Сейчас «РУСНИТ» ве-
дет разработку газовых котлов и горе-
лок, а также горелок на жидком топли-
ве. Поставляя продукцию во многие
регионы ЗАО «РУСНИТ» поддерживает
взаимовыгодные контакты с более чем
тридцатью московскими фирмами, сре-
ди которых можно отметить «Мовэкс-
плюс», «Сантех-
комплект». Го-
релки «РУСНИТ»,
экологически чи-
стые в работе,
удовлетворяют
экологическим
нормам охраны
окружающей сре-
ды. Все горелки
отрегулированы
и проверены на
заводе-изготови-
теле.

Высокоэффек-
тивные горелки
«РУСНИТ-5035» и

«РУСНИТ-5135» могут быть установлены
на водогрейных котлах, генераторах го-
рячего воздуха или использоваться как
самостоятельное изделие. Работа го-
релки на отопительном котле происхо-
дит полностью в автоматическом режи-
ме. В горелках осуществляется автома-
тический контроль горения факела. При
возникновении внештатной ситуации
автоматика отключает горелку и пере-
крывает подачу топлива. Точные регу-
лировки подачи топлива и воздуха, пре-
дусмотренные конструкцией горелок,
позволяют добиться высокоэффектив-
ной и надежной работы, качественного
процесса горения, экономии топлива.
Конструкция горелок обеспечивает лег-
кий доступ ко всем узлам горелки и
удобство обслуживания. 

Газовые горелки ОАО «КРАСНЫЙ ГИДРОПРЕСС» 
(Россия)

ОАО «КРАСНЫЙ ГИДРОПРЕСС» —
предприятие ВПК, имеющее оборудова-
ние, технологии и специалистов, спо-
собных выпускать сложнейшие воен-
ные заказы. Накопленный потенциал
позволил в течение 25 лет развить
мощную техническую базу по произ-
водству бытовых отопительных аппара-
тов, миникотельных, газогорелочных
устройств, автоматики регулирования и
безопасности. 

Газогорелочные устройства ОАО
«КРАСНЫЙ ГИДРОПРЕСС» предназначе-
ны для сжигания газа в бытовых отопи-
тельных котлах, водогрейных и бытовых
печах. Горелки также используются при
газификации жилых домов и переводе
ранее установленной отопительной ап-
паратуры с твердого топлива на природ-
ный газ. Заданная температура в поме-
щении поддерживается путем автомати-
ческого регулирования («Арбат») рас-

Г О Р Е Л К И
т я г о - д у т ь е в ы е

Р у с Н И Т
Га з о в ы е :

Р у с Н И Т  —  5 1 5 0  ( 2 0 – 5 0  к В т )
Р у с Н И Т  —  5 1 7 0  ( 2 0 – 7 0  к В т )

Р у с Н И Т  —  5 1 1 0 0  ( 2 0 – 1 0 0  к В т )
Ж и д к о т о п л и в н ы е :

Р у с Н И Т  —  5 0 1 0 0  ( 2 0 – 1 0 0  к В т )
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хода газа на основную горелку в зави-
симости от температуры воды в системе
отопления или температуры кладки пе-
чи. Автоматика позволяет отключать по-
дачу газа при погасании пламени за-
пальной горелки или нарушении тяги в
дымоходе, что обеспечивает безопас-
ную эксплуатацию устройства.

В горелках используется природный
газ, номинальная тепловая мощность –
от 14,0 до 50,0 кВт.

Всилу определенной специфики рос-
сийского рынка и невозможности

получения полных и истинных данных о
поставках в РФ горелочных устройств не
представляется возможным отразить
конкретные цифры соотношения объе-
мов продаж горелок фирм-производи-
телей и поставщиков. При подготовке
данной статьи не ставилась задача
сравнительного анализа рынка. Ранее
данная тематика в нашем журнале отра-
жалась достаточно слабо и сегодня, ка-
саясь этой темы, мы рассчитываем на
получение дополнительной информа-
ции как от производителей, так и от по-
ставщиков горелочных устройств. При-
глашаем к информационному сотрудни-
честву всех специалистов-горелочников
для продолжения разговора о пробле-
мах и решениях в данной области.

П. А. Хаванов, доктор техн. наук,
профессор кафедры теплотехники и ко-
тельных установок Московского госу-
дарственного строительного универси-
тета (МГСУ), ведущий специалист ком-
пании «Селект»:

Горелочные устройства современных
котельных агрегатов малой мощности
можно классифицировать по виду ис-
пользуемого топлива (газообразное,
жидкое) и способу образования топли-
во-воздушной смеси. Горелки на газо-
образном топливе подразделяются на
атмосферные и надувные. На жидком
топливе, все производители использу-
ют наддув воздуха и механическое рас-

пыливание топлива давлением с ис-
пользованием (или без использования)
его предварительного электрического
подогрева.

Большая группа газовых горелок, ис-
пользуемых в котлах малой мощности –
атмосферные горелки, в которых смесе-
образование (газ-воздух) осуществля-
ется за счет кинетической энергии газо-
вой струи.

Используемый в коммунальной энер-
гетике природный газ низкого давления
существенно ограничивает возможность
первичного смесеобразования и аэро-
динамические условия формирования
факела в топке, что лишает атмосфер-
ные горелки универсальности их приме-
нения. По этой причине они разрабаты-
ваются для конкретных котлов и в иных
топках не обеспечивают требуемых тех-
нических и экологических параметров.
Последнее объясняет отсутствие атмо-
сферных (включая диффузионные и ин-
фракрасные) газовых горелок на рынке. 

Надувные газовые (на природном и
регазифицированном сжиженном газе) и
жидкотопливные (легкое дистиллятное
топливо) горелочные устройства за счет
использования дутьевых вентиляторов,
являются достаточно автономными уст-
ройствами, обеспечивающими стабиль-
ный состав топливно-воздушной смеси и
устойчивые условия горения. Большин-
ство наддувных горелок позволяет рабо-
тать с «нулевой» точкой в выходном пат-
рубке газового тракта котла, т.е. с незна-
чительным наддувом в топке (25÷50 Па).
Важным преимуществом наддувных го-
релок является возможность организа-
ции рециркуляции продуктов сгорания к
корню факела, что позволяет достичь це-
лого ряда положительных эффектов:
– турбулизовать поток топливно-воз-

душной смеси и уменьшить коэффе-
циент избытка воздуха в топке;

– стабилизировать фронт горения;
– уменьшить процесс сажеобразова-

ния при сжигании жидкого топлива и

снизить концентрацию оксида угле-
рода в продуктах сгорания;

– добиться ощутимого подавления
процесса образования термических
оксидов азота.

Вместе с тем интенсификация аэроди-
намических процессов сопровожда-
ется увеличением шума от котлов.
При выборе горелочного устройства

необходимо обращать внимание не
только на соответствие мощности горе-
лочного устройства и теплогенератора,
но и на совместимость конфигурации
топки и факела горелки, исключающую
«наброс» факела на «холодные» по-
верхности нагрева, так как в противном
случае будет происходить срыв реакции
горения и интенсификация образования
продуктов неполного сгорания топлива.

Важнейшей характеристикой горел-
ки является глубина ее регулирования,
определяющая рабочий диапазон на-
грузки. Простейшие горелки работают с
позиционным регулированием «включе-
но-выключено», что позволяет упрос-
тить систему управления и снизить сто-
имость оборудования. Однако, работа
котла в этом случае может сопровож-
даться колебаниями температуры тепло-
носителя в системе теплоснабжения.
Уменьшить амплитуду колебания темпе-
ратуры теплоносителя или исключить
это явление можно при использовании
горелок с плавным регулированием
мощности. Вместе с тем стабилизация
режимных параметров работы горелки
при переменных нагрузках существенно
усложняет систему управления потока-
ми топлива и воздуха, автоматику регу-
лирования и безопасности, и, как след-
ствие, увеличивает стоимость горелки.

Обоснованный выбор горелочного
устройства позволяет рационально ор-
ганизовать топочный процесс, интенси-
фицировать теплообмен и достать наи-
лучших технико-экономических, эколо-
гических и эксплуатационных показате-
лей теплогенератора.

Вниманию рекламодателей и технических специалистов!

Предлагаем к обсуждению следующие темы статей,
планируемых к публикации в первой половине 2003 года
в  рубрике «Отопление и ГВС»:

Прием материалов до 6 марта  2003 года:
«Энциклопедия электроотопления»
«Радиаторы. Обзор рынка»
«Газовые колонки. Обзор рынка»

Прием материалов до 4 апреля  2003 года:
«Современные высокоэффективные источники тепла для
жилых микрорайонов и производственных комплексов»
«Однофазные проточные водонагреватели. Обзор рынка»
«Инфракрасное  отопление –  монтаж и эксплуатация»

Прием материалов до 5 мая 2003 года:
«Проблема выбора — поквартирное или централизованное
отопление»
«Трехфазные проточные водонагреватели»
«Газовые и жидкотопливные отопительные котлы.
Особенности выбора горелок»
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FRISQUET S.A.

20, rue Branly-ZI Beauval-77109 Meaux, France
www.frisquet.fr
Франция:
Ирш Фабрис, директор по экспорту
Tel: 8-10-33-1-60 09 91 44
Fax: 8-10-33-1-60 25 38 50
E-mail: fhirsch@frisquet.fr
Россия, г.Москва:
Вергазова Алла,
торговый представитель в России
Тел./факс: (095) 316 07 98
Моб.тел: (095) 104 72 08
E-mail: alfia@mail.magelan.ru

Важнейшей задачей производителя
газовых котлов является адапта-
ция поставляемого оборудования к

реальным условиям эксплуатации в соот-
ветствующей климатической зоне. Более
семи лет компания Фриске осуществляет
регулярные поставки оборудования для

отопления в Россию.
Изначально была
поставлена задача
обеспечения работы
автоматики котла
при напряжении до
170 вольт, при этом
необходимо, чтобы
система успешно
противостояла скач-
кам напряжения
(как вниз так и

вверх) и не боялась отключений элект-
роэнергии. Газовая горелка должна ра-
ботать с КПД не менее 91% при давле-
нии газа 10 мбар, сохранять работоспо-
собность и не прогорать при колебаниях
давления газа от 5 до 35 мбар, отклю-
чаться при давлении газа 2–3 мбара.

Имея собственную лабораторию ком-
пания Фриске решила все эти пробле-

мы. Качество гарантировано — с само-
го начала фирма дает российским по-
требителям 5 лет гарантии на горелку и
теплообменник, 2 года на комплектую-
щие, а общий срок эксплуатации обору-
дования составляет не менее 20 лет.

Высокое качество стало возможным
в первую очередь благодаря конструк-
ции теплообменника и горелки котла.
Медный трубный теплообменник —
сердце котла Фриске. Теплообменник
такого типа лежит в основе всех промы-
шленных котлов большой мощности вы-
пускаемых на мировом рынке уже тре-
тье столетие. Для достижения наивыс-
шего КПД теплообменник изготовляется
из чистейшей меди, коэффициент теп-
лопроводности которой более чем в 10
раз выше, чем у чугуна или стали.

Frisquet комплектует свои котлы бес-
проводной микропроцессорной систе-
мой управления Eco Radio System, обла-
дающей широким набором функций уп-
равления и безопасности. Она может
одновременно регулировать два отопи-
тельных контура с разными температу-
рами в диапазоне от 20 до 85°C.

Гамма газовых котлов Фриске c сис-

темой ECO RADIO SYSTEM:
Настенные одноконтурные и двух-

контурные котлы с естественной тягой
HYDROMOTRIX — 23 кВт/32 кВт/45 кВт
и турбо HYDROMOTRIX — 23 кВт/32 кВт;
настенные котлы HYDROCONFORT —
23 кВт (со встроенным бойлером из не-
ржавеющей стали 80 л/120 л; наполь-
ные одноконтурные и двухконтурные
котлы PRESTIGE — 23 кВт/30 кВт, а так-
же напольный одноконтурный котел
PRESTIGE мощностью 50 кВт.

Из гаммы котлов HYDROMOTRIX сле-
дует выделить котел с естественной тя-
гой мощностью 45 кВт. Это единствен-
ный настенный котел такой большой
мощности, которая фактически реализо-
вана за счет уникальных возможностей
медного теплообменника ФРИСКЕ. 

Теплообменник «Фриске» — это
уникальный элемент и сердце котла,
состоящий из 25 кг меди, но дающий
20 лет комфорта. Он изготовлен более
чем в 1200 000 экземплярах, что созда-
ет хорошую репутацию фирмы Фриске
во все мире.

Три преимущества, обеспечивающие
исключительные эксплуатационные по-
казатели:

1. Высокий КПД.
2. Более долгий срок службы —

средний срок службы котлов Фриске в
два раза дольше, чем у котлов с ореб-
рением.

3. Устойчивый КПД, что обеспечива-
ется шириной просвета 30 мм в нагре-
вателе Фриске (эта ширина в нагревате-
лях с оребрением может уменьшиться
до 2,5 мм при стандартных эксплуатаци-
онных загрязнениях).

Frisquet — газовые котлы
для России из Франции

*В течение 20 лет котел с оребрением, как правило,
приходится заменить хотя бы один раз

Стоимость за 20 лет (покупка и обслуживание)

Котлы «Фриске» Котлы с оребрением
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Наиболее яркий пример — ста-
рейшее предприятие «GLOBAL DI
FARDELLI OTTORINO & C», осно-

ванное братьями Фарделли в 1971 г.,
стало одним из первых массовых произ-
водителей алюминиевых радиаторов.

GLOBAL сегодня, спустя 30 лет — это
один из самых авторитетных на евро-
пейском и российском рынках предста-
витель итальянских алюминиевых ради-
аторов. Фирма GLOBAL в журналах
«С.О.К.» №1/2002 и №8/2002 опублико-
вала историю развития и адаптации
своей продукции к условиям эксплуата-
ции в России.

Приводим наиболее важные цитаты с
точки зрения эксплуатации: 

«Мировое производство радиаторов
из алюминия превышает пятьдесят мил-
лионов секций в год, причем почти все
они выпускаются в Италии, где собст-
венные энергетические ресурсы практи-
чески отсутствуют и энергия стоит очень
дорого. Именно этот фактор заставляет
итальянских разработчиков искать наи-
более эффективные и неэнергоемкие
решения для систем отопления».

«Выбор алюминия … основан на сле-
дующих важных факторах — повышен-
ной стойкости к атмосферной и водной
коррозии за счет образования тонкой и
прочной защитной пленки окиси, не-
большого веса, высокой теплоотдачи…»

«Не все алюминиевые радиаторы,
предлагаемые на российском рынке,
рассчитаны на высокие давления и гид-
равлические удары, по сегодняшний
день являющиеся неотъемлемой чертой
систем отопления в странах СНГ».

«Работая в России с 1994 г., произ-
водитель четко определил влияния вы-
соких давлений и качества воды в сис-
темах отопления на используемые ради-
аторы. Алюминиевые радиаторы были
модифицированы путем «точечного»
усиления их конструкции».

«Качество воды, используемой в ото-
пительных системах, имеет важное зна-
чение для их нормальной работы …
итальянский стандарт UNICTI 8065 пре-
дусматривает обработку циркулирую-
щей в системах воды специальными ре-
агентами на базе пленкообразующего
алифатического полиамина … осаждает
защитную пленку … если скорость цир-
кулирующей воды меньше 2 м/с».

«Алюминиевые радиаторы недаром
притягивают взгляды и покупателей, и
специалистов-теплотехников. Прекрас-
ный внешний вид в сочетании с высо-
кой теплоотдачей плюс повышенная
стойкость к атмосферной и водной кор-
розии — это серьезные аргументы».

«В гамме продукции GLOBAL присут-
ствуют все типы алюминиевых радиато-
ров:
- радиаторы, производимые по техно-

логии литья под давлением;
- радиаторы, производимые методом

экструзии;
- биметаллические радиаторы из ста-

ли и алюминия».
«Для многоэтажных и высотных домов

с централизованной системой отопления
специалисты GLOBAL разработали комби-
нированный радиатор Style. Style —
принципиально новая модель, объеди-
нившая два металла, традиционно приме-
няющихся для систем отопления: СТАЛЬ
и АЛЮМИНИЙ. Проблема возможных
противоречий в паре алюминий-сталь
побеждена … вода контактирует только
с одним материалом — сталью, а алюми-
ниевая оболочка предназначена для по-
вышения теплоотдачи прибора. При этом
глубина была уменьшена до 80 мм, что
немаловажно с эстетической точки зре-
ния при относительно узких подоконни-
ках в современных зданиях».

«Экструзионный» радиатор — это
радиатор, состоящий из трех элементов:

центральной части, выполненной по

Алюминиевые радиаторы
для высотных зданий России

Чумакин Е.Р.
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технологии экструзии, и верхнего и
нижнего коллекторов, выполненных по
технологии литья под давлением. Обыч-
но соединение этих трех элементов
между собой осуществляется при помо-
щи клея. Применяется достаточно на-
дежный клей, но, тем менее, это все-та-
ки клей. Толщина стенки вертикального
проводящего канала в таких радиаторах
от 1 мм до 1,25 мм. GLOBAL в свое время
нашел элегантное техническое решение,
позволившее надежно соединить при
помощи дуговой сварки элементы ради-
атора, выполненные из отличающихся
по химическому составу алюминиевых
сплавов». 

Фирма «Виватэкс» в журнале
«С.О.К.» №10/2002г приводит обзор-
ную статью о возможностях примене-
ния радиаторов различных типов в
российской системе отопления из ко-
торой очевидно, что наиболее адапти-
рованным к российским условиям яв-
ляется алюминиевый радиатор фирмы
ALUWORK. 

В журнале «С.О.К.» №8/2002 опубли-
кована статья, выдержки из которой мы
приводим:

«Радиаторы и полотенцесушители
ALUWORK производятся из алюминия
высшей степени очистки (98%) марки
Anticorodal и последующего полного
анодного оксидирования … гарантиру-
ет полную защиту приборов от химичес-
кой и электролитической коррозии, воз-
никающих в системе отопления при от-
клонении величины pH от нейтрального
значения, а также блуждающих токов,
образования гальванических пар, гене-
рации водорода при контакте с водой и
других факторов».

«Продукцию фирмы ALUWORK не тре-
вожит и «болезнь» радиаторов из алю-
миниево-кремниевого сплава — гене-
рация водорода при контакте с водой».

«Во-первых, содержание кремния …

в сплаве всего 2 % (обычно до 20%). Во-
вторых, увеличенный диаметр внутрен-
них каналов (48 мм) и незначительное
сопротивление, равное 2 (обычно 12)…
Чем медленнее движется теплоноситель,
тем больше тепла он успевает «отдать»
окружающей среде… Конструкция ради-
аторов ALUWORK симметричная…» 

«Радиаторы могут эксплуатировать-
ся при давлении 30, 50 и даже 70 атм.,
запас прочности … на несколько по-
рядков выше…»

Представительство в Москве, фирма
«Виватэкс» в своем прайс-листе сооб-
щает дополнительно, что в процессе
эксплуатации «… не происходит «за-
кисания» резьб, так как исключено со-
прикосновение теплоносителя и резь-
бы (секции имеют наружную резьбу и
уплотняются с помощью муфт с NRB-
прокладками)». Такое соединение ис-
ключает прямой гальванический кон-
такт стали с алюминием, в отличие от
схемы сборки литых алюминиевых ра-
диаторов.

Следует заметить, что адаптация ра-
диаторов для условий эксплуатации в
высотном домостроении России связа-
на со значительными затратами, отра-
жающимися на стоимости приборов. В
Москве, где опыт применения итальян-
ских радиаторов наиболее длителен и
масштабен, добросовестные представи-
тели итальянских фирм рекомендуют в
высотных зданиях применение, как ми-
нимум, биметаллических радиаторов,
как наиболее надежных.

Применение недорогих импортных
литых алюминиевых радиаторов приво-
дит к значительному выделению водо-
рода в систему отопления, вызванному
коррозией алюминия. Интенсивность
коррозии дополнительно провоцирует
контактное соединение секций стальны-
ми ниппелями.

«НИИ Сантехники» Москвы  изучают

все виды радиаторов, поставляемые на
московский рынок. Наиболее стойким к
коррозии и высоким давлениям являет-
ся алюминиево-кремниевый сплав с со-
держанием алюминия в пределах 98%.
Такой сплав для изготовления алюмини-
евых радиаторов применяет итальян-
ская фирма ALUWORK. 

Все российские экструзионные ра-
диаторы отопления производятся из
этого сплава и без использования ли-
тья. Российский аналог этого сплава —
АД31 с регламентированным содержа-
нием: Si = 0,4–0,44%; Mg = 0,45–0,50%;
Fe ≤ 0,20%; содержание окислов и не-
металлических включений ≤ 0,0005%
(ГОСТ 4787-97). При этом стоимость
российских алюминиевых радиаторов
за 1 кВт дешевле более чем в 2 раза
экструзионных импортных и соизме-
рима с литыми итальянскими радиато-
рами.

Длительная эксплуатация (с 1992
года в российской системе централь-
ного отопления) и лабораторные ис-
следования действительно подтверж-
дают высокую долговечность и запас
прочности радиаторов из таких спла-
вов. Исследования, проведенные Сту-
пинским Металлургическим Комбина-
том гарантируют надежную эксплуата-
цию своих радиаторов в течении 30
лет, при чем их слабым местом явля-
ются резиновые уплотнители. Сам
алюминий должен прослужить не ме-
нее 70 лет. 

Среди алюминиевых экструзионных
приборов отопления российского про-
изводства единственными являются
приборы «РА» («С. О. К» №8/2002), где
применяется без коллекторная сборка
секций на паронитовых уплотнителях,
по типу чугунных, что увеличивает срок
эксплуатации радиатора вдвое при всех
достоинствах радиатора ALUWORK, опи-
санных выше.

ЗАО “ГРАНД ОТЭКС РЕГИОН”
Проектирование, сервис, монтаж, продажа

◆ Котлы отопительные Slant/Fin, Fulton от 18 до 1000 кВт
◆ Водонагреватели AmericanWHG до 450 л (газ, электричество)
◆ Электроконвекторы, тепловентиляторы Dimplex
◆ Конвекторы для систем водяного отопления Slant/Fin

Тел.: Москва (095) 933-4837, 933-4843, 933-4849, 402-6231.
С.–Петербург (812) 272-8991, 272-8116

E-mail: outex@mail.ru      Internet: www.outex.ru



Конструкция и технология защищена
Российским, Евроазиатским патентами, а
также по шести странам Европы.

Приборы отопления серии «РА» — это
широкий ассортимент радиаторов и ре-
гистров, опрессованных на 40 атм.,
укомплектованных кронштейнами креп-
ления и присоединительными штуцерами
1/2” или 3/4”.
– Все комплектующие приборов серии

«РА» производятся из экструзионно-
го алюминия высшей степени очист-
ки марки АД31 с содержанием алю-
миния более 98%, согласно ГОСТ
4787-97;

– В качестве уплотнителей применяет-
ся паронит для любых видов тепло-
носителей. Прокладки укладываются
в специально подготовленные замки,
что обеспечивает высокий запас на-
дежности соединений (свыше 100
атм.);

– Экологическим преимуществом явля-
ется пониженный конвективный теп-
лообмен прибора, ввиду отсутствия
внутреннего оребрения. Мощность
секции компенсируется увеличенной
наружной поверхностью, т.е. тепло-
вым излучением (секция в 1,5–2 раза
шире аналогов). В связи с этим, это
один из немногих приборов, рекомен-
дованных к установке в детских и ме-
дицинских учреждениях и в др. поме-
щениях с повышенными санитарно-

гигиеническими требованиями;
– Увеличенная длина радиатора обеспе-

чивает широкую тепловую завесу, гар-
монично вписываясь в интерьер со-
временных окон, не занимая полез-
ный объем помещения;

– Архитектурным преимуществом явля-
ется высокая компактность — глубина
прибора — 52 мм;

– Увеличенное сечение прохода секций
— 32 мм улучшает теплоотдачу при-
бора, снижает гидравлическое сопро-
тивление;

– Радиаторы симметричны — имеют две
лицевые стороны.
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Технические характеристики стандартных радиаторов

ООО МПФ «Темп»

344090 Россия, г. Ростов-на-Дону
ул. Доватора, д. 148, офис 424
Тел./факс: (8632) 99 14 99
Тел.: (8632) 92 29 77
e-mail: mpftemp@aaanet.ru
www.ooompftemp.by.ru

Алюминиевые отопительные
приборы от ООО МПФ «Темп»
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Перспективы развития рынка климатической техники
Современный мир — это мир климати-
ческих решений. Вроде бы относитель-
но недавно мы стали использовать в
своем лексиконе такие слова как
«сплит», «чиллер», «фэнкойл» и вот
уже оперируем такими понятиями, как
«интеллектуальное жилье», «синтези-
рованные системы климата нового по-
коления», «системы контроля климата
на основе нечеткой логики». Комфорт,
бизнес, связь — немыслимы сегодня
без климата.

Попробуем представить себе тен-
денции развития рынка климатической
техники в будущем. Перспективы бе-
зусловно связаны с тем спектром
требований, которые предъявляются и
будут предъявляться к климатическому
оборудованию.

Интеграция научных знаний и науч-
ных достижений в области строительст-
ва и строительных материалов на фоне
повышения «прозрачности» рынка (в
связи с процессами глобализации рын-
ков разных стран), появление принци-
пиально новых компоновочных схем и
новой «философии» для современных
зданий, повышение качества строитель-
ных и монтажных работ, повышение на-
дежности строительно-монтажного обо-
рудования, быстрое развитие систем те-
лекоммуникации, принятие новых эко-
логических норм (проект Директивы
Европейского Союза, регулирующей об-
щую энергоэффективность зданий,
дальнейшее развитие норм EN 832,
prEN 13790, нормы Euro2004) — все
это, в совокупности, является источни-
ком новых критериев для климатичес-
ких решений.

Понижение инвестиционной привле-
кательности старых объектов с система-
ми централизованного теплоснабжения
и проект новых норм к системам конди-
ционирования воздуха (пакет законо-

проектов на уровне Европейского союза
под общим названием «Energy
Performance of Buildings» — «Энергоэф-
фективность зданий») — факторы, ко-
торые способны ускорить перенос вни-
мания к развитию новых программ по
теплоснабжению, кондиционированию,
вентиляции. Развитие новых техноло-
гий, позволяющих продуцировать стро-
ительные материалы с повышенными
теплозащитными свойствами, будет сти-
мулировать переход к решению нетра-
диционных задач по теплоснабжению, а
конкретнее — системных задач по со-
зданию микроклимата в помещениях на
фоне повышения энергоэффективности
и экономичности этих решений.

Повышение требований к качеству
воздуха и новые представления о ком-
фортабельном помещении будут и в
дальнейшем стимулировать развитие
именно воздушного отопления, конди-
ционирования, вентиляции.

Маркетинг компаний на рынке климата
Сегодняшний рынок климатической тех-
ники в России можно считать практиче-
ски сформированным. В совокупности
представлены все виды оборудования, а
модельные ряды обновляются практи-
чески сразу с выходом их на заводах-
производителях.

Однако, далеко не каждый постав-
щик придерживается системного и
комплексного подхода к решению за-
дач. Очень немногие компании предла-
гают свое гарантийное и постгарантий-
ное обслуживание поставляемого обо-
рудования. А ведь сервис является
важнейшим фактором успешного пози-
ционирования компании-поставщика
на рынке. Многие «игроки» предлагают
лишь заводскую гарантию, т.е. просто
перепродают сервис изготовителя.
Практически, уровень сервисного об-
служивания, гибкость схем работы с

клиентом, скорость «реакции» техниче-
ского отдела на нештатную ситуацию
на конкретном объекте, специальные
программы технической поддержки
клиента, программы статистики и про-
гнозирования/предупреждения поло-
мок на объектах — являются основны-
ми составляющими «надежности» ком-
пании, поставляющей оборудование.

Здесь важна история работы фирмы
на рынке, а значит — ее опыт. Важны
уровень подготовки технического пер-
сонала, его профессионализм и, как
следствие, возможности компании по
проектированию, обучению. Важны гео-
графия, список клиентов и объектов ин-
сталляций, уровень организации внут-
реннего менеджмента (скорость и каче-
ство проработки предложений и про-
хождения заказа). А эти факторы могут
быть обеспечены только, если компания
позиционирует себя на рынке климати-
ческой техники как серьезный систем-
ный механизм, а не просто осуществля-
ет коммерческое посредничество между
заводом-производителем и клиентом.

Далеко не каждая компания предла-
гает проектирование и дальнейшее обу-
чение, а актуальность этих услуг возрас-
тает на фоне усложнения оборудования
и в связи с компоновкой систем все
большим количеством «необслуживае-
мых» узлов, например, микропроцессор-
ными блоками.

Основные принципы маркетинга ком-
паний, которые должны соответствовать
пожеланиям клиентов при разработке
предложений, можно было бы сформу-
лировать так:
– Качество;
– Надежность;
– Вариабельность подбора оборудова-

ния;
– Учет климатических особенностей

расположения объектов и, при необ-
ходимости, использование оборудо-

Современный рынок
климатической ТЕХНИКИ

Игорь Валерьевич Алексеев, начальник отде-
ла продаж компании АэроТерм-сервис
igor.alexeev@at-service.ru
www.at-service.ru 
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вания с определенными технически-
ми характеристиками;

– Выбор оптимального соотношения:
цена/качество.
Важно, если компания имеет возмож-

ность поставлять оборудование клиен-
там как напрямую от конкретного произ-
водителя, так и с локального склада.

Если необходимо, должны решаться
дополнительные инженерные задачи
под конкретный проект или объект
(дополнительная комплектация, адап-
тация оборудования на заводе-произ-
водителе и т.д.).

Необходимо учитывать возможности
конкретной компании по поддержке
клиентов на всех этапах совместной ра-
боты с предоставлением подробных
консультаций по подбору, монтажу и
обслуживанию оборудования.

При необходимости, компания долж-
на проводить анализ проектов, расши-
ренный подбор оборудования, осуще-
ствлять монтаж, шефмонтаж, тестирова-
ние оборудования и программ на новом
или уже установленном оборудовании,
русификацию программ и обеспечивать
клиента полным пакетом технической
документации.

Оптимально, если поставщик осу-
ществляет полную сервисную и техни-
ческую поддержку для своих клиентов
в течение гарантийного периода, а
также во время всего срока эксплуата-
ции, проводит специальную статисти-
ку по каждому объекту для монито-
ринга состояния и качества работы
оборудования.

Важно также насколько тесно компа-
ния сотрудничает с монтажными и про-
ектными организациями по всей России.

Перспективные направления в отрасли
Выше мы говорили о перспективных
направлениях рынка. Одним из них,
безусловно, является область телеком-
муникаций. Эта отрасль развивается
стремительными темпами. Уровень
сложности телекоммуникационных
объектов плюс стоимость телекомму-
никационного оборудования требуют
качественных климатических решений,
ведь в данном случае «простой» обо-
рудования недопустим, и даже секунд-
ное отключение систем коммуникации
приводит, как мы знаем, иногда к не-
поправимым последствиям, например,
утере дорогостоящей информации или
возможности «атаковать» серверы в
момент сбоев.

Стратегическими объектами климати-
ческих решений являются:

– автоматические телефонные станции,
– помещения систем и средств защиты

информации,
– помещения подземных сооружений

связи,
– помещения телекоммуникационных

сетей,
– залы станций спутниковой связи,
– помещения систем звукового и теле-

визионного вещания,
– вычислительные центры,
– станции серверов,
– контейнерные помещения.

Решая задачи оптимальной и беспе-
ребойной работы данных объектов, ры-
нок предлагает большой модельный ряд
высококлассного современного обору-
дования:
– Полный спектр прецизионных шка-

фов разной производительности;
– Прецизионные шкафные автономные

и неавтономные кондиционеры;
– Потолочные кондиционеры малого

размера и необходимой мощности.
Говоря о потолочных системах, хоте-

лось бы обратить внимание читателей на
новинку рынка климатической техники.

С 2002 года, помимо прецизионных
шкафных кондиционеров «классичес-
кой» схемы, появились малогабарит-
ные потолочные сис-
темы, кондиционер
IT500 (серия конди-
ционеров IT500 /
IT560 / IT600). Это
первый кондиционер
с системой естест-
венного охлаждения
для небольших теле-
коммуникационных
объектов.

Серия IT 500 —
новая концепция ох-
лаждения телекомму-
никационных поме-
щений. Современная
компьютерная и теле-
коммуникационная
техника требует при-
менения высококаче-
ственных охлаждаю-
щих устройств, спо-
собных поддерживать
температуру в поме-
щениях на заданном
уровне. При этом ох-
лаждающие устройст-
ва должны быть по
возможности макси-
мально функциональ-
ными, занимать как
можно меньше места

в небольшом телекоммуникационном
помещении и надежно работать 24 часа
в сутки с максимальным КПД.

Исходя из таких принципов разрабо-
тано и запатентовано во многих промы-
шленно развитых странах мира воздухо-
охлаждающее устройство серии IT 500.

Устройство IT 500 является настоя-
щей сенсацией на рынке охлаждающих
устройств, поскольку, несмотря на не-
большие размеры и разнообразие вы-
полняемых функций, достигается боль-
шая мощность охлаждения.

В северных широтах большая часть
связанных с охлаждением проблем мо-
жет быть решена с помощью «свободно-
го охлаждения». В агрегатах серии IT
500 режим «свободного охлаждения»
можно включать уже при температуре
наружного воздуха +15°С. Степень
фильтрации при естественном охлажде-
нии соответствует классу G4.

Монтаж устройства очень прост: аг-
регат устанавливается в сквозное от-
верстие над дверью заподлицо с внеш-
ней поверхностью стены со стороны
конденсатора. Внешняя погодозащит-
ная решетка обеспечивает эффектив-
ную защиту от дождя и снега. Распо-
ложение отверстия на достаточной вы-
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соте обеспечивает защиту устройства
от вандализма. Единственным внеш-
ним подключением к агрегату является
кабель электропитания.

Агрегаты серии IT 500 являются од-
ними из наиболее эффективных уст-
ройств на рынке климатехнического
оборудования.

Режимы работы охлаждающего устройства IT 500
Летний режим

Если температура наружного воздуха
превышает +15°С, устройство работает с
использованием компрессора.
Переходный режим

При температуре наружного воздуха
ниже +15°С, устройство работает в ре-
жиме естественного охлаждения, вклю-
чая при необходимости компрессор.
Зимний режим

При понижении температуры наруж-
ного воздуха ниже +5°С компрессор ос-
танавливается и устройство полностью
переходит в режим естественного ох-
лаждения.

При дальнейшем понижении темпе-
ратуры в смесительной камере смеши-
вается наружный воздух с внутренним,
препятствуя излишнему понижению
температуры приточного воздуха.

Кондиционер IT500 — это наивысшая эффективность:
– высокоэффективный, круглый испа-

ритель;
– возможность включения «свободного

охлаждения» уже при температуре
15°С;

– возможность присоединения возду-
ховода;

– простая и легко обслуживаемая ав-
томатика SIEMENS;

– автоматическое переключение по
аварии и таймеру;

– экономия рабочей площади под до-
полнительные места для стоек в
сравнении с обычным конструктив-
ным решением — при расположении
стоек у стены;

– большая мощность при меньших за-
нимаемых габаритах, относительно
традиционных конкурирующих уст-
ройств;

– простота монтажа — устройство ус-
танавливают на стене, после того,
как проделано монтажное отверстие.
Далее крепятся наружные жалюзи.
Затем на стене крепится электричес-
кая розетка для подключения, и кон-
диционер готов к эксплуатации;

– «антивандальность» конструкции за
счет отсутствия наружных блоков.

– высокая степень «погодозащищенно-
сти»: в стене необходимо только од-
но отверстие над дверью, что более
эффективно предотвращает проник-
новение дождя или снега, чем при
обычных конструктивных решениях. 
Свес крыши действует, как первая

эффективная защита оборудования, а
дополнительную защиту создает встро-
енная воздухозаборная решетка в пого-
дозащитном исполнении.

Данное оборудование предоставля-
ет новые возможности как в плане кли-
матических, так и в плане компоновоч-
ных решений для вышеперечисленных
объектов. Допускается большая гиб-
кость уже на стадии проектирования
площадей, с учетом удобства обслужи-
вания, безопасности и, как уже было от-
мечено, антивандальности (что актуаль-
но для наружных блоков).

Мы надеемся продолжить наш разго-
вор на страницах журнала в дальней-
шем и думаем, что эта информация бу-
дет полезна в первую очередь будущим
потенциальным инвесторам для приня-
тия решений и при подборе климатиче-
ского оборудования.

Вниманию рекламодателей и технических специа-
листов! 
Предлагаем к обсуждению следующие темы ста-
тей, планируемых к публикации в первой полови-
не 2003 года в  рубрике «Кондиционирование и
вентиляция»:

Прием материалов до 6 марта 2003 года:
«Вопросы гарантийного обслуживания крупных ин-
женерных систем»
«Чиллеры»
«Уровень шума — реальный фактор или выдумка
для новых рекламных ходов»

Прием материалов до 4 апреля 2003 года:
«Гибкие воздуховоды. Вентиляционные решетки.
Воздушные диффузоры. Регуляторы воздушных по-
токов. Глушители шума»
«Программное обеспечение для проектирования сис-
тем вентиляции зданий»
«Сплит-система в офисе,  в квартире,  в коттедже»

Прием материалов до 5 мая 2003 года:
«Абсорбционные чиллеры»
«Вентиляционное оборудование и аксессуары»
«Комнатные и групповые контроллеры для управле-
ния блоками в системах кондиционирования»

СтройВентСервис
СИСТЕМЫ ВЕНТИЛЯЦИИ
ПРОМЫШЛЕННОГО И КОММЕРЧЕСКОГО НАЗНАЧЕНИЯ

*ПРОЕКТИРОВАНИЕ *КОМПЛЕКТАЦИЯ
*МОНТАЖ *СЕРВИС

КОМПЛЕКТАЦИЯ ОБЪЕКТОВ ФАНКОЙЛАМИ СО СКЛАДА В МОСКВЕ

т/ф (095) 367-54-72; 165-53-26; 165-62-06      E-mail: svs@stroyvents.ru

САDКОНВЕРТИРОВАНИЕ
ВЕКТОРИЗАЦИЯ
ПЕРЕВОД ЧЕРТЕЖЕЙ В ЭЛЕКТРОННЫЙ ВИД
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Компания SANYO — одна из самых
профессиональных фирм на рын-
ке, т.к. выпускает в настоящее

время самый широкий спектр климати-
ческой техники — от оконных и сплит-
систем до профессионального оборудо-
вания (абсорбционные чиллеры). В
данной статье речь пойдет о полупро-
мышленном климатическом оборудова-
нии SANYO. Мультизональные кондицио-
неры с переменным потоком хладагента
компании SANYO представлены на Рос-
сийском рынке тремя сериями, взаимно
дополняющими друг друга. Это серии
ECO MULTI, W-ECO MULTI и 3 WAY ECO
MULTI. Кондиционеры этих серий пост-
роены на общих принципах, одним из
которых является отказ от использова-
ния инверторного регулирования про-
изводительности как неблагоприятно
влияющего на окружающую среду. Ком-
бинация компрессоров переменной и
постоянной мощности с внешним пре-
дохранительным клапаном позволяет
изменять количество хладагента в сис-
теме без использования инвертора, сво-
дя тем самым к минимуму уровень элек-
тромагнитных помех при использовании
внешних блоков с большими мощностя-
ми. Таким образом, снимается ограниче-
ние на использование мультизональных
кондиционеров в зданиях с большой
концентрацией электронной аппаратуры
(серверных, вычислительных центрах,
телефонных станциях и т.д.).

Система ECO MULTI включает в себя
конденсаторные блоки номинальной
производительностью 14, 22,4 и 28 кВт.
К одному внешнему блоку можно под-
ключить до 16 внутренних блоков.

В системе W-ECO MULTI применяются
внешние блоки мощностью 45 и 56 кВт
(основные) и блоки 22,4 и 28 кВт (до-
полнительные). Тем самым холодопро-
изводительность одной такой системы
может составлять 84 кВт. Соответствен-
но, одна система может включать в себя
до 32 внутренних блоков.

В трехтрубной системе 3 WAY ECO
MULTI реализована возможность одно-
временной работы внутренних блоков в
режиме охлаждения и обогрева, что су-
щественно расширяет область примене-
ния таких кондиционеров. Из особен-
ностей трехтрубной системы SANYO сле-
дует отметить возможность поддержа-
ния температуры в помещениях от 12°С.
Кроме того, эта система работает только
на новом экологически безопасном
фреоне R407C.

Все три серии ECO MULTI позволяют
изменять конфигурацию системы кон-
диционирования, добавляя дополни-
тельные испарительные блоки при соот-
ветствующем запасе по мощности у кон-
денсаторных блоков. Кроме того, имею-
щуюся систему ECO MULTI можно модер-
низировать в 3 WAY ECO MULTI, добавив
третью трубу для хладагента и заменив
конденсаторный блок.

Фактическая длина
фреонового контура в
мультизональных систе-
мах SANYO может дости-
гать 150 м, а перепад вы-
сот между конденсатор-
ным и испарительным
блоками — 50 м.

Модельный ряд испа-
рительных блоков мульти-
зональных кондиционеров
SANYO в настоящее время

расширен до 46 моделей 10 различных
типов. Производительность внутренних
блоков лежит в пределах от 2,2 кВт (кас-
сетные с односторонней и двусторонней
раздачей, а так же канальные) до 28 кВт
(канальные высоконапорные).

Новая система управления «S-Net» на
основе двухпроводной неполярной шины
позволяет объединять в одну сеть до
64 испарительных и до 30 конденсатор-
ных блоков. Длина системы управления
может достигать 1000 м. Работа кондици-
онеров контролируется с многофункцио-
нальных пультов дистанционного управ-
ления и системного контроллера, который
может управлять работой до 64 внутрен-
них блоков. Все системы ECO MULTI име-
ют функцию самодиагностики. При на-
ладке и эксплуатации кондиционеров ми-
кропроцессор контролирует неисправнос-
ти, анализирует их причины и выводит со-
общения на дисплей пульта управления.

Кроме того, использование адаптера
типа AMY и программного обеспечения
AMY Software позволяет управлять муль-
тизональными кондиционерами SANYO с
персонального компьютера. Данное про-
граммное обеспечение может управлять
64 системами, которые могут содержать
до 2048 внутренних блоков. Разнообраз-
ные функции управления включают та-
кие, как температура в помещениях, вре-
мя наработки, список неисправностей по
каждому блоку, коэффициент потребле-
ния хладагента каждым внутренним бло-
ком (для расчета потребления электро-
энергии каждым потребителем) и т.д.

При подготовке проекта системы кон-
диционирования и вентиляции очень
часто возникают проблемы при расчете
реальной мощности испарительных бло-
ков, проектируемой длины трассы хлада-
гента, когда необходимо учитывать па-
раметры окружающей среды. Достаточ-
но сложную проблему представляет рас-
чет и выбор необходимых аксессуаров
для выбранного оборудования. 

Мощность от 45 до 84 кВт
До 32 внутренних блоков на 1 внешний блок

В течение последних лет изменился не только мир вокруг нас, изменились и сами
здания, в которых мы живем и работаем. Главной причиной этих изменений яви-
лось появление огромного числа бытовых приборов и офисного оборудования. Это
оборудование увеличивает количество потребляемой энергии, оставляя все мень-
ше и меньше на другие нужды.
Все это заставляет использовать энергию рационально, в то же время защищая ес-
тественную среду обитания. Одним из главных девизов компании SANYO является:
«Технология должна быть в гармонии с природой, чтобы создать идеальные усло-
вия для жизни в настоящем и будущем».

Мощность от 14 до 28 кВт
До 16 внутренних блоков на 1 внешний блок

Статья подготовлена специалистами компании «Полель»

Мультизональные 
кондиционеры SANYO



Для проектирования системы конди-
ционирования на основе мультизональ-
ных кондиционеров компания SANYO
разработала программу “SANYO PAC
Design Software”. Эта программа позво-
ляет рассчитать длину трассы, подо-
брать необходимые фитинги, получить
реальные значения холодопроизводи-
тельности каждого испарительного бло-
ка, произвести подбор и адресацию
пультов управления и т.д.

В помощь проектировщику компания
«Полель» впервые на российском рынке
предлагает практическое Руководство
по методике подбора оборудования
фирмы SANYO при проектировании сис-
тем кондиционирования PACKAGE и
мультизональных систем кондициониро-
вания ECO Multi и W-ECO Multi, подго-
товленное и изданное специалистами
компании «Полель».

В данном практическом Руководстве
изложен алгоритм по проектированию
и установке мультизональных систем
кондиционирования SANYO ECO Multi и
W-ECO Multi. Имея это Руководство по
проектированию и данные Техническо-
го задания можно легко рассчитать не-
обходимую мощность системы конди-
ционирования, подобрать оптимальное
оборудование, составить план разме-
щения блоков системы и определить
необходимые устройства управления
системой кондиционирования.

Но, как известно, мало купить и уста-
новить хороший кондиционер, нужно
еще правильно о нем заботиться — про-
филактика работы устройств ведет к
увеличению срока службы оборудова-

ния. На базе нашей фирмы был открыт
первый в России авторизованный сер-
висный центр по кондиционерам SANYO,
который действует уже более 2 лет. Бла-
годаря высокому уровню наших специа-
листов, срок гарантии на оборудование
фирмы SANYO был увеличен до трех лет.
На базе нашего сервисного центра, мы
можем произвести тестирование, ремонт
и наладку электронных плат и составля-
ющих любого кондиционера SANYO.

Ведущие инженеры нашей компании
регулярно принимают участие в работе
технических курсов и семинаров и про-
ходят сертификацию по проектирова-
нию, установке и обслуживанию систем
SANYO. Например, только в этом году, 7
мая 2002 года и с 19 по 22 сентября
2002 г. состоялись 2 технических семи-
нара «Трехтрубные мультизональные си-
стемы 3 WAY ECO Multi» в Европейском
отделении SANYO Airconditioners Europe
S.r.l., Милан, Италия, в работе которых
принимали участие наши специалисты,
получившие сертификаты Sanyo. 

Компания заботится также и о техни-
ческом образовании дилеров. Так, 27
сентября в Доме отдыха «Поляны» состо-
ялся семинар «Трехтрубные мультизо-
нальные системы 3 WAY ECO Multi», орга-
низованный компанией «Полель» для
московских и региональных дилеров. На
семинаре выступили инженер токийского
департамента компании SANYO г-н Харада
и технический директор компании «По-
лель» Рябошапка А.В. В ходе выступле-
ний обсуждались вопросы проектирова-
ния, технические особенности нового
оборудования, детали монтажа и обслу-

живания трехтрубных мультизональных
систем. Выступление начальника отдела
продаж компании SANYO г-на Марисаки
было посвящено перспективам развития
российского рынка систем кондициони-
рования, в частности, кондиционеров
SANYO. Г-н Марисаки отметил большой
вклад компании «Полель» в распростра-
нение климатического оборудования
SANYO на территории России и стран СНГ.

Инженерно-проектная служба ком-
пании «Полель» предложит клиентам
оптимальное техническое решение по
проектированию систем кондициониро-
вания и вентиляции для жилых, офис-
ных, производственных, торговых объ-
ектов любой сложности, их сервисному
обслуживанию.

Искренне надеемся, что оборудова-
ние фирмы SANYO поможет Вам решить
задачи по созданию комфортных кли-
матических условий.

Тел.: (095) 247-1411, 246-3717

49
сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 12/2002

Трехтрубная система кондиционирования 
Мощность от 22,4 до 28 кВт 
До 16 внутренних блоков на 1 внешний блок



Учитывая опыт предшественников,
автор настоящей статьи поставил
перед собой более узкую задачу.

Здесь рассмотрены особенности работы
на холод только  мультизональных (VRF)
двухтрубных систем кондиционирова-
ния MITSUBISHI Heavy Industries (KXJ),
DAIKIN (VRV-K),  MITSUBISHI ELECTRIC
(CITI MULTI-Y), HITACHI (SET FREE FS3),
FUJITSU GENERAL LIMITED (VRF), SANYO
(ECO-Multi) в условиях эксплуатации,
отличных от номинальных. Сравнение
производится по данным технических
каталогов фирм производителей.
Описание систем

Рассматриваемые системы относятся
к VRF — системам кондиционирования.
Блоки могут включаться и работать неза-
висимо друг от друга, но только в одном
режиме — охлаждения или обогрева.
Схема систем показана на рис.1. Для ре-
гулировки мощности в зависимости от
текущей нагрузки внутренние блоки со-
держат электронный терморегулирую-
щий клапан, позволяющий регулировать
расход хладагента через блок. Компрес-
соры наружных блоков  меняют произ-
водительность в зависимости от потреб-
ления холода. Управление системами
производится с индивидуальных и цент-

ральных пультов, позво-
ляющих контролировать
и задавать режим работы,
как для всей системы, так
и для отдельных блоков.

Номинальные характе-
ристики систем практически одинаковы
(Таблица 1), отчего возникает иллюзия
технической идентичности данных кон-
диционеров.

Особенности работы систем.
В технических каталогах и реклам-

ных проспектах обычно приводится так
называемая номинальная мощность
кондиционеров, которая определяется
при определенных стандартных услови-
ях. Стандартные условия испытания
кондиционеров — Таблица 2.

Фактические условия эксплуатации
кондиционеров значительно отличаются
от стандартных параметров. Поэтому
реальная мощность кондиционеров су-
щественно отличается от номинальной
мощности.

При вычислении фактической мощ-
ности кондиционеров, определяют по-
правки на следующие факторы:
1. Поправка на температуру внутреннего воздуха.

Оптимальные параметры внутреннего
воздуха, принимаемые при расчетах сис-

тем кондиционирования воздуха для
теплого периода года (СниП 2.04.05-91*,
Приложение 5) приведены в таблице 3.

Как видно из таблицы 3, российские
нормативные параметры внутреннего
воздуха отличаются от номинальных па-
раметров, установленных для испытания
кондиционеров. Очевидно, что произво-
дительность систем при изменившихся
расчетных параметрах изменится. При
расчетах учитывают изменение произ-
водительности наружного и внутреннего
блоков (таблицы 4 и 5).

При одинаковых параметрах внут-
реннего воздуха производительность
наружных блоков кондиционеров
FUJITSU самая высокая (93%). У на-
ружных блоков DAIKIN — самая низ-
кая (67%).

Для внутренних блоков лидируют
кондиционеры FUJITSU (93%). Послед-
нее место DAIKIN — (67%).
2. Поправка на температуру наружного воздуха

Как правило, расчетная температура
наружного воздуха (теплый пе-
риод, параметры Б минус 2°С) в
России ниже номинальной. От-
сюда изменение характеристик
в таблицах 6 и 7.

Рассматривая данные табли-
цы, мы видим, что понижение
температуры наружного воздуха
приводит к лучшему охлажде-
нию конденсаторов и увеличе-
нию производительности систе-
мы кондиционирования. Оче-
видно, что данный процесс по-
ложителен и увеличивает воз-
можности систем для наших ус-
ловий.

Максимальная производи-
тельность наружных блоков кон-
диционеров MITSUBISHI H. I. са-
мая высокая (115%). У наруж-
ных блоков DAIKIN и HITACHI —
самая низкая (100%).

Для внутренних блоков луч-

С.В. Брух
Пермский государственный технический университет

SBruh@permoil.ru
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Современный рынок климатического оборудования в России чрезвычайно многообразен.
Различные фирмы-производители из Японии, Кореи, Франции, Италии и других стран
предлагают свое оборудование для эксплуатации в нашей стране. Перед заказчиком и
проектировщиком встает очень сложная задача — из практически идентичного оборудова-
ния выбрать наиболее подходящий вариант. Данная постановка вопроса далеко не триви-
альна. Попытки комплексного сравнения и оценки систем кондиционирования уже пред-
принимались. Однако многообразие технических решений и недостаток технической доку-
ментации отразилось на правильности сделанных выводов.

Таблица 1

Рисунок 1. Схема фреонового контура двухтрубных VRF-систем

Параметры Режим охлаждения

1. Длина соединительных трубок 5 метров

2. Разность высот между наружным и внутренними блоками 0 метров

3. Температура внутреннего воздуха по сухому термометру 27°С

4. Температура внутреннего воздуха по влажному термометру 19°С

5. Температура наружного воздуха по сухому термометру 35°С

6. Температура наружного воздуха по влажному термометру 24°С

Наружный блок

Внутренний
блок

Внутренний
блок

Внутренний
блок

Внутренний
блок

Внутренний
блок

Внутренний
блок

* — при расположении наружного блока ниже внутренних.
** — при использовании наружных блоков 10 НР.
*** — некомбинированные блоки.

Таблица 3

Характеристики систем MHI MELCO FUJITSU SANYO HITACHI DAIKIN

Максимальная длина магистралей между блоками, м 100 100 100 100 100 100

Максимальный перепад высот, м 50(40*) 50(40*) 50(40*) 50(40*) 50(40*) 50(40*)

Максимальное количество внутренних блоков в системе, шт.** 16 16 16 16 13 16

Номенклатура наружных блоков, НР.*** 5, 8, 10 5, 8, 10 10 5, 8, 10 5, 8, 10 5, 8, 10

Минимальная наружная температура в режиме тепла, °С –15 –15 –15 –15 –15 –15

Максимальный шум от наружного блока, dB (A) 57 57 57 57 58 57

Таблица 2

Период года Температура Относительная Скорость движения

воздуха, °С влажность воздуха, % воздуха, м/с, не более

Теплый 20–22 60–30 0,2

23–25 60–30 0,3

Сравнение технических характеристик двухтрубных VRF-систем



Таблица 4. Коэффициент изменения холодопроизводительности наружных блоков систем при изменении температуры внутреннего воздуха
(28 кВт, 100 % производительность, Т наружная +35°С).

CDB 27 26 25 24 23 22 21 20
CWB 19 18,6 17,8 17 16,2 15,3 14,5 13,7

MITSUBISHI H. I. 1,00 0,98 0,96 0,94 0,91 0,88 0,85 0,82

MITSUBISHI EL. 1,00 0,99 0,98 0,96 0,94 0,92 0,91 0,89

FUJITSU G.L. 1,00 0,99 0,98 0,97 0,96 0,95 0,94 0,93

SANYO 1,00 0,97 0,95 0,93 0,91 0,89 0,87 0,86

HITACHI 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,84 0,80 0,77

DAIKIN 1,00 0,97 0,93 0,88 0,83 0,77 0,72 0,67
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шие показатели у MITSUBISHI H. I.
(115%). Худшие DAIKIN и HITACHI —
(100%).
3. Поправка на изменение длины магистралей

При расчетах мощности наружного
блока вычисляют потери по длине ма-
гистралей. При этом используют поня-
тие эквивалентная длина, т.е. такая
приведенная длина прямых трубопро-
водов, потери при которой равны фак-
тической длине с изгибами. Максималь-
ная эквивалентная длина в системах
равна 125 метров.

При данном сравнении систем наи-
лучшие показатели у FUJITSU (90%).
Наихудшие — у HITACHI (66%).
4. Поправка на разность высот между внутренними
и наружным блоками

Данная поправка незначительна (до
10%) и учитывается совместно с по-
правкой на эквивалентную длину. У
всех систем примерно одинакова.
5. Поправка на соотношение мощностей между вну-
тренними и наружным блоками

При увеличении суммарной мощнос-
ти внутренних блоков увеличивается
мощность наружного блока. Численные
значения приведены в таблице 9.

Наиболее показательны значения
при производительности внутренних
блоков выше 100%, так как эффект пе-
рераспределения нагрузки часто ис-
пользуется на объектах с неравномер-
ными теплоизбытками. Увеличение
мощности наружного блока является
положительным фактором. Наилучшие
показатели у FUJITSU (125%). Наихуд-
шие — у HITACHI (106%).
Заключение

В качестве заключения приведем
пример расчета фактической мощности
охлаждения для систем с одинаковыми
номинальными параметрами.
Характеристики систем

Мощность охлаждения наружного
блока номинальная — 28,0 кВт.

Мощность внутренних блоков сум-
марная — 36,4 кВт.

Эквивалентная длина — 100 метров.
Расчетная температура внутреннего

воздуха — 20°С.
Расчетная температура наружного

воздуха (для г. Перми) — 25°С.
Проведенное сравнение систем по

холодопроизводительности показало,
что лидирующее положение занимают
кондиционеры FUJITSU (наружные и
внутренние блоки). Наихудшие показа-
тели у HITACHI (наружные блоки) и у
DAIKIN (внутренние блоки). Различие в
фактической производительности «оди-
наковых» систем более 98%.

Эквивалентная длина, м 5 20 40 60 80 100 120 125

MITSUBISHI H. I. 1,00 0,96 0,91 0,86 0,81 0,76 0,71 0,70

MITSUBISHI EL. 1,00 0,97 0,92 0,88 0,84 0,82 0,80 0,79

FUJITSU G.L. 1,00 0,99 0,97 0,96 0,94 0,93 0,91 0,90

SANYO 1,00 0,96 0,90 0,85 0,79 0,73 0,68 0,67

HITACHI 1,00 0,95 0,90 0,84 0,78 0,73 0,67 0,66

DAIKIN 1,00 0,94 0,91 0,87 0,83 0,79 0,75 0,74

Таблица 6. Коэффициент изменения холодопроизводительности наружных блоков систем при изменении температуры наружного воздуха
(28 кВт, 100 % производительность, T внутренняя +27°С).

CDB 35 33 31 29 27 25 23 21

MITSUBISHI H. I. 1,00 1,03 1,05 1,07 1,09 1,11 1,13 1,15

MITSUBISHI EL. 1,00 1,01 1,02 1,03 1,04 1,05 1,06 1,07

FUJITSU G.L. 1,00 1,02 1,04 1,05 1,07 1,10 1,11 1,12

SANYO 1,00 1,02 1,04 1,06 1,07 1,08 1,09 1,10

HITACHI 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

DAIKIN 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

Холодопроизводительность, % 60 70 80 90 100 110 120 130

MITSUBISHI H. I. 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,03 1,07 1,11

MITSUBISHI EL. 0,69 0,76 0,85 0,93 1,00 1,03 1,05 1,07

FUJITSU G.L. 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10 1,20 1,25

SANYO 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,03 1,05 1,07

HITACHI 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,04 1,05 1,06

DAIKIN 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,09 1,10 1,13

Таблица 8. Коэффициент изменения холодопроизводительности наружных блоков систем при изменении эквивалентной длины магистралей
(28 кВт, 100 % производительность, наружный блок выше).

Таблица 9. Коэффициент изменения холодопроизводительности наружных блоков систем при изменении суммарной холодопроизводитель-
ности внутренних блоков.

Таблица 7. Коэффициент изменения холодопроизводительности внутренних блоков систем при изменении температуры наружного воздуха
(настенные блоки, 2,8 кВт, Т внутренняя +27°С).

CDB 35 33 31 29 27 25 23 21

MITSUBISHI H. I. 1,00 1,03 1,05 1,07 1,09 1,11 1,13 1,15

MITSUBISHI EL. 1,00 1,01 1,02 1,03 1,05 1,07 1,09 1,10

FUJITSU G.L. 1,00 1,02 1,04 1,05 1,07 1,10 1,11 1,12

SANYO 1,00 1,02 1,04 1,06 1,07 1,08 1,09 1,10

HITACHI 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

DAIKIN 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

Таблица 5. Коэффициент изменения холодопроизводительности внутренних блоков систем при изменении температуры внутреннего воздуха
(настенные блоки, 2,8 кВт, T наружная +35°С).

CDB 27 26 25 24 23 22 21 20
CWB 19,0 18,6 17,8 17,0 16,2 15,3 14,5 13,7

MITSUBISHI H. I. 1,00 0,98 0,96 0,93 0,90 0,87 0,84 0,80

MITSUBISHI EL. 1,00 0,98 0,96 0,93 0,90 0,87 0,84 0,80

FUJITSU G.L. 1,00 0,99 0,98 0,97 0,96 0,95 0,94 0,93

SANYO 1,00 0,97 0,95 0,93 0,91 0,89 0,87 0,86

HITACHI 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,84 0,80 0,77

DAIKIN 1,00 0,93 0,89 0,86 0,82 0,79 0,75 0,67

Холодопроизводительность фактическая, % от номинала. Наружный блок Внутренний блок

MITSUBISHI H. I. 76,8 88,8

MITSUBISHI EL. 82 82,4

FUJITSU G.L. 119 102

SANYO 72,5 92,9

HITACHI 59,6 77

DAIKIN 59,8 67

Таблица 10



Портрет предприятия
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NIBE
Шведский лидер мирового уровня 
в тепловом оборудовании 

Шведская компания NIBE Industrier AB с головным
офисом в городе Markaryd — это одна из европей-
ских компаний, которая включает в себя три от-
дельных дочерних компании: NIBE Element с основ-
ной продукцией — компоненты и системы для элек-
трического нагрева, NIBE Heating — водонагревате-
ли, тепловые насосы и стандартная линейка бойле-
ров, а также NIBE Stoves — производство каминов.
Каждая компания имеет собственное руководство,
ответственное за решение финансовых вопросов в
своей сфере деятельности. Вопросы финансирова-
ния, текущее управление и финансовый контроль
решаются на общем уровне, также как и кадровые
вопросы. 



NIBE Element занимает ведущее положе-
ние на скандинавском рынке и является одним
из ведущих европейских производителей ком-
плектующих и систем электрического отопле-
ния. Потребители: европейский промышлен-
ный сектор. 

NIBE Heating является лидером на рынке
Швеции и одним из ведущих скандинавских
производителей бытовых отопительных прибо-
ров. 

Потребители: сектор НИОКР и рынок строи-
тельства новых домов. 

NIBE Stoves — лидер на рынке Швеции в
производстве каминов на древесном топливе. 

Потребители: рынок новых домов и сектор
строительства загородных домов.

Бизнес-концепция NIBE Industrier:
«Наша цель создание на рынке отопления

компании мирового уровня, предлагающей вы-
сококачественное, современное обогреватель-
ное оборудование в рамках наших трех сфер
деятельности: NIBE Element, NIBE Heating и
NIBE Stoves. Работа будет проходить под
масштабным контролем компании NIBE в
области развития, управления и марке-
тинга. NIBE Industrier намерена добить-
ся мощного и устойчивого роста при вы-
сокой доходности с целью привлечения
акционеров, обеспечения интересных и
перспективных рабочих мест на рынке
труда и привлечения адекватных партне-
ров для долгосрочного сотрудничества».

Дочерние компании внутри фирмы
взаимодействуют на основе надежного
командного сотрудничества. Неиерар-
хичная организация дает отдельно взя-
тому работнику возможность нести лич-
ную ответственность, что позволяет та-
лантливым служащим занимать ответст-
венные должности уже в начале их ка-
рьеры. Управляющие никогда не должны
вести себя только как администраторы,
но должны обнаруживать свою прямую
заинтересованность в отношении рабо-
ты, что помогает минимизировать бюро-
кратические издержки. 

Фирма занимается производством
отопительного оборудования. Тот факт,
что с момента своего основания в 1949
году компания производит комплектую-
щие для трубчатых нагревателей, с 1952 го-
да бытовые отопительные приборы, а с 1965
года камины, работающие на древесном топли-
ве, позволил сосредоточить все усилия на по-
стоянном усовершениствовании продукции в

процессе производства.
Помимо очевидных выгод, данный подход

является удобным инструментом анализа рен-
табельности предполагаемого приобретения
какой-либо компании внутри всех трех сфер
деятельности. 

С самого начала развития производства по-
добный взгляд позволил оценить ясную карти-
ну того, что должно быть улучшено, после того
как предприятие приобретается головной ком-
панией и сравниваются числовые показатели
поглощенной фирмы с расчетными. Эти дости-
жения также связаны с корпоративным ме-
неджментом, облегчающим понимание и кон-
троль за ситуацией.

«Главное наше намерение — продолжать
приобретение фирм (во многих случаях —
иностранных), что обеспечит еще более значи-
тельную роль компании в будущем». 

Данная философия осно-
вывается на многолет-
нем опыте. Во-пер-
вых, устойчивая
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Постоянное развитие — это неразделимая часть истории компании NIBE
Industrier AB:

1949 год:
• Нильс Бернеруп основал компанию

Backer (Сесдала, южная Швеция) по
производству электрических трубчатых
нагревателей для систем отопления на
основе патента Кристиана Бэйкера. 

1952 год:
• Нильс Бернеруп основывает компанию

NIBE-Verken (Markaryd, южная Швеция).
1955 год:
• NIBE начинает производство электрических водонагрева-

телей.
1965 год:
• Совместно с компанией Handol’s начинается производство

каминов на древесном топливе.
1980 год:
• NIBE покупает компанию по производству каминов Handol’s.
1989 год:
• На базе NIBE и Backer при участии двух иностранных инве-

сторов основана компания NIBE Industrier.
• NIBE Industrier выкупает компанию у семьи Бернеруп, по-

сле чего постепенно вырисовываются три отдельные сфе-
ры деятельности компании.

1994 год:
• NIBE Element завоевывает рынок Польши, приобретая 32

% акций польской компании OBR по изготовлению трубча-
тых элементов.

• NIBE Stoves начинает контроль за производством каминов
компании Contura и переносит производство из Skonninge
(Швеция) в Markaryd.

1995 год:
• NIBE Element приобретает Финскую компа-

нию Loval — производителя трубчатых на-
гревателей.

• NIBE Heating начинает контроль над дат-
ской компанией Volund Varmeteknik по
производству водонагревателей и бойле-
ров и переносит производство в Markaryd.
Отдел сбыта и услуг остается в Дании. 

1996 год:
• NIBE Heating приобретает компанию TMV-

Pannan’s по производству бойлеров в
Trelleborg (Швеция). 

1997 год:
• NIBE Polska становится

полностью контролируе-
мой NIBE Heating дочер-
ней компанией. 

• NIBE Heating приобрета-
ет компанию Energi-
Produkter, производя-
щую тепловые насосы и переносит основную часть произ-
водства в Markaryd.

• Backer OBR становится полностью контролируемым филиа-
лом внутри компании NIBE Element.

1998 год:
• NIBE Heating приобретает производство тепловых насосов

у датской компании Lodam и переносит производство в
Markaryd (Швеция). 

• NIBE Element начинает контролировать производство
трубчатых нагревателей компании Broderna Hakansson в
Tjornarp (Швеция) и JEVI (Дания) и компанию по произ-
водству пленочных элементов Calesco в Kolbock (Швеция).

1999 год:
• NIBE Heating приобретает финскую компанию по произ-

водству водонагревателей Haato Varaajat, которая стано-
вится филиалом в Финляндии. 

2000 год:
• NIBE Heating покупает BIAWAR, ведущую польскую компа-

нию, производящую бытовые водонагреватели. 
• NIBE Element приобретает производство комплектующих

итальянской фирмы FER, норвежской Coates, греческой ETA.
• NIBE Stoves приобретает компанию Emmaboda (Швеция),

занимающаяся производством каминов.
2001 год:
• NIBE Stoves приобретает крупную компанию Roslagsspisen.
• NIBE Element покупает компанию по производству пленоч-

ных элементов Norells (Швеция) и S.A. Nielsen (Дания) по
производству комплектующих.

• NIBE Heating приобретает не-
мецкую фирму Heise
Systemtechnik, являвшуюся им-
портером продукции NIBE
Heating.

2002 год:
• NIBE Stoves начинает год при-

обретением на норвежской бирже 10,9% акций Jotul, ком-
пании по производству каминов с намерением скупить
еще 10,8% в дальнейшем. 

Портрет предприятия
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позиция на внутреннем рынке позволяет
приобрести доверие за рубежом. Во-вторых,
выход на внешний рынок — ответственный
шаг, требующий определенного времени. Та-
ким образом, стабильное положение на внут-
реннем рынке существенно важно для дости-
жения поставленной цели за рубежом. И в-
третьих, необходимо наличие определенных
гарантий качества, чтобы соответствовать
требованиям нового экспортного рынка, при
внедрении в него.

Одновременно укрепляя позиции на внут-
реннем и внешнем рынках, предпочтение отда-
ется соответствию нуждам отечественных по-
требителей. Учитывая, что каждая из компаний
NIBE уже является лидером в своем секторе
внутреннего рынка, первостепенной задачей
на сегодня является выход в Европу с целью
продолжения роста производства компании, а
также, в частности, дальнейшего поглощения
других фирм. Мы намерены подходить к этой
задаче следующим образом: первоначально



фокусируясь на скандинавских странах, затем
Европа, потом остальные страны. 

Длительность сотрудничества является од-
ним из базовых принципов, о чем свидетельст-
вует успех трех головных компаний NIBE, и что
позволяет компании в целом производить се-
рьезные торговые операции. В то же время, с
расширением структуры сотрудничества и вы-
ходом за рубеж, операции на фондовой бирже
обеспечили компании наличие основного ка-
питала, необходимого для продолжения завое-
вания внешнего рынка. Также очень важно,
чтобы операции на фондовой бирже развива-
лись в ключе, позволяющем компании оста-
ваться независимой. Значение независимости
стало очевидным в связи с тем количеством
приобретений, что произвела компания, и что
доказало существенность принятия самостоя-
тельных решений в контексте долгосрочного
развития.

NIBE Stoves — производство каминов.
Камины производства компании NIBE ос-

нащены высококачественными деталями и от-
вечают современным стандартам. И это не
удивительно. Швеция огромная страна, с ха-
рактерными арктическому климату зимами.
Поэтому высок спрос на высококачественные
камины, способные производить достаточное
количество тепла, сохраняющегося длитель-
ное время.

Для каминов характерен особый дизайн и
техническая оснащенность. Единственное, что
выполняется не фирмой — это дымоходы. 

NIBE Heating — предлагает отопительное
оборудование, работающее на разнообраз-
ном топливе, удовлетворяющее требованиям
рынка и потребительскому спросу. Широкий
спектр продукции позволяет потребителю
выбрать наиболее подходящую модель. 

Для продукции NIBE Heating характерно:
- качественное техническое исполнение;
- новаторские решения;
- конкурентоспособная цена;
- высокий стандарт качества.

Компания достигла подобного успеха за
счет сосредоточения главных усилий на раз-
витии производства, новаторстве, маркетинге,
работая постоянно в направлении повышения
эффективности. Модельный ряд продукции
был расширен после приобретения компании
BIAWAR, производящей водонагреватели, что
стало новым направлением деятельности. За
последнее время увеличилось и количество
новых технических решений в отношении
тепловых насосов. 

Под брэндами NIBE, Volund, Haato и BIAWAR
выпускается следующая продукция:
- тепловые насосы;
- бытовые водонагреватели;

- нагреватели для прямого и косвенного на-
грева воды;

- проточные водонагреватели; 
- коррозионноустойчивые напорные емкости

(с участием субподрядчиков).

Модельный ряд комплектующих, произво-
димых NIBE Element включает в себя главным
образом детали и системы для электрическо-
го отопления. 

Комплектующие для для трубчатых нагре-
вателей — основной продукт компании. Тех-
нология производства в целом сохраняется
неизменной в течение многих лет, но продук-
ция постоянно совершенствуется в плане ди-
зайна, качества и совершенствования. Недав-
но приобретенные дочерние компании вне-
сли новые продукты в модельный ряд, вклю-
чая товары для внешнего рынка и производ-
ство полимеров. Приобретение компании по
производству пленочных элементов Calesco
Foil внесло дополнительные плюсы и инте-
ресные новинки в технологию производства
комплектующих, что обеспечивает существен-
ные преимущества на рынке в перспективе.
Приобретение греческих компаний также
внесло технологические новшества: толсто-
пленочные элементы, которые пользуются
особым спросом на рынке как для професси-
онального так и бытового оборудования. 

Производство NIBE сертифицировано по
стандарту ISO 9001. Качество характерно как
для всей продукции NIBE, так и для конечно-
го продукта. Выверенный дизайн также ха-
рактерен брэнду — линии и цвет отвечают
как современному, так и более традиционно-
му стилям.
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водонагревательной техники, отопительного оборудования и климатических установок
КАТАЛОГ
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НАКОПИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

Принятые сокращения

t°C max – максимальная температура нагрева, Р(бар)мах – максимальное рабочее давление, кВтч/24 – теплопотери за сутки, Ст – сталь, Эм – эмаль, М – медь, Пп – полипропилен, 
П – пластик, Сф – стеклофарфор, ТЭм – титановая эмаль, Тф – тефлон, Сенс – сенсорная панель управления, БН – безнапорный, Н – напорный, НМ – настенный монтаж, П – на-
польная установка, В – вертикальная установка, Г – горизонтальная установка, F – антизаморозковый режим, Ун – режим ускоренного нагрева, ЖК – жидкокристаллический дис-
плей, ВГ – устанавливается как вертикально, так и горизонтально, НД – нет данных, См – необходимость подключения специального смесителя, То – имеет теплообменник,  Т – тер-
мометр на передней панели, Встр – встраиваемый в кухню, О – подключение воды снизу, Ррt° – внешняя ручка регулировки температуры, U – подключение воды сверху, Дн – душе-
вая насадка в комплекте, Гб – необходимость подключения группы безопасности, Ат – автотест на состояние анода, Пр – программирование режима работы, Кв – индикатор количе-
ства смешанной воды, Цф – цифровой таймер – термометр, ст1,5 – толщина стенки в мм, Оц – оцинкован, Ксл – кухонный слив в комплекте, Мин – минералосодержащее покрытие

American Water Heater Group (США) * ЗАО “Гранд-Отэкс-Регион” (095) 933-4843
Е-6 23 195 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,24 Ст/ТЭм 15 38/33 Ррt°/Гб
Е-12 46 210 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,44 Ст/ТЭм 21 74/36 Ррt°/Гб
Е-19 74 260 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,5 Ст/ТЭм 34 83/37 Ррt°/Гб
Е-30 114 295 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,75 Ст/ТЭм 43 115/41 Ррt°/Гб
Е-40 150 460 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,92 Ст/ТЭм 54 121/47 Ррt°/Гб
Е-50 190 560 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,06 Ст/ТЭм 61 121/53 Ррt°/Гб
Е-80 300 700 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,51 Ст/ТЭм 80 153/61 Ррt°/Гб
Е-119 450 970 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,86 Ст/ТЭм 134 158/71 Ррt°/Гб

Ariston (Италия)
Elite 50 50 225 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,1 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 80 80 252 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,4 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 100 100 270 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
TI 10 OR EE 10 93 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 10 UR EE 10 93 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 15 OR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 15 UR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 30 OR EE 30 132 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Ст/ТЭм 11,2 446/446/360 F/Ррt°/Гб
TI 50 R EE 50 150 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 1,02 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 R EE 80 166 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 R EE 100 184 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 H EE 80 190 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Ст/ТЭм 25,5 450/783/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 H EE 100 200 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 31 450/935/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 RTD EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 80 RTS EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTD EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTS EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 120/L 120 206 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 33 970/495/495 Ррt°/Гб
TI 150/L 150 260 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,65 Ст/ТЭм 41 1156/505/505 Ррt°/Гб
TI 200/L 200 300 цилиндр Н/НМ/В 2,6/220~ 75 8 1,75 Ст/ТЭм 51 1478/505/505 Ррt°/Гб
TI 50 QB EE 50 180 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 0,8 Ст/ТЭм 24 583/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 80 QB EE 80 204 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1 Ст/ТЭм 28 811/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 100 QB EE 100 222 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1,18 Ст/ТЭм 34 963/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 120 QB EE 120 250 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,3 Ст/ТЭм 40 1123/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 150 QB EE 150 270 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,5 Ст/ТЭм 47 1353/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 200 STI 200 540 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2 Ст/ТЭм 50 1320/560/625 Ррt°/Гб
TI 300 STI 300 670 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2,85 Ст/ТЭм 71 1820/560/625 Ррt°/Гб
TI 500 STI 500 1400 цилиндр Н/П/В 6,0/220/400~ 75 8 3,6 Ст/ТЭм 146 1870/710/775 Ррt°/Гб
SG 50 50 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,02 Cт/Эм НД 547/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 80 125 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Cт/Эм НД 750/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 100 142 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Cт/Эм НД 904/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 H 80 145 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Cт/Эм НД 450/750/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 H 100 160 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Cт/Эм НД 450/904/480 Т/Ррt°/Гб
SG 10 OR 10 72 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 10 UR 10 72 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 15 OR 15 82 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 15 UR 15 82 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 30 OR 30 102 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Cт/Эм НД 446/446/360 Т/Ррt°/Гб

Atlantic (Франция)
PC R10 O 10 120 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/220 75 8 1 М/Эм 8 456/255/262 Ppt/O'pro
PC S10 U 10 120 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/220 75 8 0,21 М/Эм 8 456/255/262 Ppt/O'pro
PC R15 O 15 130 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/220 75 8 0,75 М/Эм 9 496/287/338 Ppt/O'pro
PC S15 U 15 130 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,81 М/Эм 9 496/287/338 Ppt/O'pro
PC 30R 30 158 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,54 М/Эм 13 623/338/345 Ppt/O'pro
PC RB 50E 50 187 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,42 М/Эм 18 918/338/345 Ppt/O'pro
VM 50 50 155 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/230 75 8 0,88 М/Эм 17 581/433/451 Ppt/O'pro
VM 80 80 180 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/230 75 8 1,4 М/Эм 21 821/433/451 Ppt/O'pro
VM 100 100 191 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/230 75 8 1,62 М/Эм 23 987/433/451 Ppt/O'pro
VMAE 150 150 271 цилиндр Н/НМ/В/О 2,2/230 75 8 1,6 М/Эм 40 1256/505/529 Ppt/O'pro
VMAE 200 200 316 цилиндр Н/НМ/В/О 2,2/230 75 8 1,9 М/Эм 50 1574/505/529 Ppt/O'pro
VMARS 50 50 247 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/230 75 8 1,85 Ст/Эм 22 581/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 75 75 270 цилиндр Н/НМ/В/О 2,4/230 75 8 0,92 Ст/Эм 27 785/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 100 100 291 цилиндр Н/НМ/В/О 2,4/230 75 8 1,13 Ст/Эм 32 916/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 150 150 325 цилиндр Н/НМ/В/О 3,0/230/400 75 8 1,3 Ст/Эм 41 1261/505/529 Стеатит/Гб
VSPS 200 200 390 цилиндр Н/П/В/О 2,4/230/400 75 8 1,58 Ст/Эм 51 1554/505/530 Стеатит/Гб
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

VSPS 300 300 463 цилиндр Н/П/В/О 3,0/230/400 75 8 2,28 Ст/Эм 67 1801/567/590 Стеатит/Гб
Austria Email (Австрия)
EKF 70 70 846 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ НД 6 НД Cт/Эм 54 762/720/320 Гб
EKF 100 100 1045 прямоуг Н/НМ/В 2,85/220~ НД 6 НД Cт/Эм 68 1015/720/320 Гб
EKF 120 120 1116 прямоуг Н/НМ/В 3,35/220~ НД 6 НД Cт/Эм 72 1215/720/320 Гб
EKF 150 150 1227 прямоуг Н/НМ/В 3,95/220~ НД 6 НД Cт/Эм 96 1488/720/320 Гб
EKH 50 50 512 прямоуг Н/НМ/В 1,6/220~ НД 6 НД Cт/Эм 38 586/520/520 Гб
EKH 80 80 559 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ НД 6 НД Cт/Эм 45 768/520/520 Гб
EKH 100 100 590 прямоуг Н/НМ/В 2,85/220~ НД 6 НД Cт/Эм 51 901/520/520 Гб
EKH 120 120 612 прямоуг Н/НМ/В 3,35/220~ НД 6 НД Cт/Эм 55 1036/520/520 Гб
EKH 150 150 662 прямоуг Н/НМ/В 3,95/220~ НД 6 НД Cт/Эм 64 1236/520/520 Гб

Baxi (Италия)
SR 501 10 80 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Гб
SR 501 CR 10 97 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Ррt°/Гб
SR 501 SL 10 80 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Гб
SR 501 CR SL 10 101 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Ррt°/Гб
SR 515 15 90 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Гб
SR 515 CR 15 100 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Ррt°/Гб
SR 515 SL 15 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Гб
SV 530 30 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,0 Ст/Эм 14,3 582/340/355 Гб
SV 530 R 30 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,0 Ст/Эм 14,3 582/340/355 Ррt°/Гб
SV 550 50 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,4 Ст/Эм 19,8 600/440/455 T/Гб
SV 580 80 123 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,9 Ст/Эм 25,7 800/440/455 T/Гб
SV 510 100 138 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 70 8 2,0 Ст/Эм 30,3 960/440/455 T/Гб
SO 580 80 141 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 70 8 2,3 Ст/Эм 26,4 440/800/455 T/Гб
SO 510 100 150 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 70 8 2,6 Ст/Эм 31 440/960/455 T/Гб

NIBE (Швеция)
VIKING-E 30 30 131 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,51 Ст/Эм 22 475/405/410 Гб
VIKING-E 55 55 144 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,69 Ст/Эм 32 745/405/410 Гб
VIKING-E 80 80 181 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,75 Ст/Эм 41 825/475/480 Гб
VIKING-E 100 100 195 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,94 Ст/Эм 47 980/475/480 Гб
VIKING-E 120 120 215 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 1,09 Ст/Эм 53 1140/475/480 Гб

Electrolux (Швеция)
EWH-30SL 30 170 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 0,84 Ст/Эм 20 612/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-50SL 50 180 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 1,17 Ст/Эм 25 812/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-75SL 75 200 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,34 Ст/Эм 30 747/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-100SL 100 215 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,53 Ст/Эм 36 912/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-150SL 150 260 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,57 Ст/Эм 48 1251/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-200SL 200 270 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,92 Ст/Эм 60 1570/489/516 ст1,8/Гб

Isea (Италия)
S 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
S 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SL 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S/1 30 30 90 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SL 30 30 95 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SS 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SSL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SS 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SSL 15 15 75 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S 30 30 85 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/385 Гб
S 50 50 90 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
S 80 80 100 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
S 100 100 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
S 120 120 140 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 53 995/440/445 Гб
S 150 150 160 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FP 150 150 250 цилиндр Н/НМ/В 1,8/220~ 85 6 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб
PO 50 50 151 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
PO 80 80 163 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
PO 100 100 185 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
PO 150 150 253 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FPO 150 150 300 цилиндр Н/НМ/ВГ 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб

OSO Hotwater (Норвегия)                                                                    * ООО “Нортех–М”  (095) 287-9908
RW 50 50 312 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Ppt°/Гб
RW 100 100 381 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Ppt°/Гб
15R 50 50 412 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Гб
15R 100 100 494 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Гб
15R 150 150 600 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 50 1690/430/430 Гб
RTS 120 120 462 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 1,4 Нерж 30 780/580/580 Гб
RTS 200 200 575 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Гб
RTS 300 300 712 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Гб
RTEX 200 200 750 цилиндр Н/П/В/U 6/220/400 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Ун/Гб
RTEX 300 300 931 цилиндр Н/П/В/U 10/400 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Ун/Гб
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Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

15RIE 100 100 700 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 45 1220/430/430 То/Гб
15RIE 150 150 812 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 55 1690/430/430 То/Гб
RTVE 200 200 850 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 51 1220/580/580 То/Гб
RTVE 300 300 1000 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 65 1670/580/580 То/Гб
17RAEX 400 400 1600 цилиндр Н/П/В 10/400 85 9 3,7 Нерж 100 1980/580/580 Ун/Гб
17R 600 600 2663 цилиндр Н/П/В 15/400 85 9 НД Нерж 120 1950/780/780 Гб
17R 1000 1000 4398 цилиндр Н/П/В 30/400 85 9 НД Нерж 175 2000/1000/1000 Гб
17S 2000 2000 7926 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 800 2200/1300/1300 Гб
17S 3000 3000 10043 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 1100 2300/1500/1500 Гб
17S 5000 5000 НД цилиндр Н/П/В 90/400 85 9 НД Нерж 1400 2850/1800/1800 Гб
17S 10000 10000 НД цилиндр Н/П/В 150/400 85 9 НД Нерж 2600 4600/1900/1900 Гб
Siemens (Германия)

DO05701 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05751 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO0575D 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 1,2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10701 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10751 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO05801 5 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05851 5 НД прямоуг БН/НМ/В/O 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10801 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10851 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO15201 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DO15261 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DG10301 10 150 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 85 6 0,45 Пп 6,1 452/300/267 Гб
DG30013 30 265 прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG30023 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG80014 80 330 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 37 975/510/525 Гб
DG80024 80 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 37 975/510/525 Гб
DG10014 100 350 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 42 1055/510/525 Гб
DG10024 100 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 42 1055/510/525 Гб
DG12024 120 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,99 Ст/Эм 48 1220/510/525 Гб
DG30015 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG30025 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG80015 80 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 37 825/530/515 Гб
DG80025 80 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 37 825/530/515 Гб
DG10015 100 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,9 Ст/Эм 42 977/530/515 Гб

Tatramat (Словакия)
ЕО 10 Т 10 143 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 80 6 0,55 НД 8,2 440/290/290 Гб/Т
ЕО 18 18 НД прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,06 НД 9,5 335/338/445 Гб/Т
ЕО 944 10 НД прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,55 НД 7 460/330/250 См/Т
ЕО 30 J 30 224 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 50 J 50 235 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 80 J 80 259 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 120 J 120 279 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 150 J 150 299 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 30220 30 255 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50220 50 267 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80220 80 285 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120220 120 308 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150220 150 326 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 30380 30 306 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50380 50 315 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80380 80 326 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120380 120 351 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150380 150 360 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
EOV 81 80 195 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,1 Cт/Эм 40 845/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 121 120 215 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 1155/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 151 150 240 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,6 Cт/Эм 54 1390/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 200 200 304 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,1 Cт/Эм 79 1625/520/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 80 80 279 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 520/1107/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 120 120 315 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,5 Cт/Эм 57 520/1155/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 150 150 342 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 64 520/1390/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 200 200 387 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 79 520/1625/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 82 80 180 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 30 800/470/485 Гб/Т
EOV 122 120 191 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 41 1106/470/485 Гб/Т
EOV 152 150 212 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 48 1342/470/485 Гб/Т
ELOV 82 80 263 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 32 470/800/485 Гб/Т
ELOV 122 120 НД цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 43 470/1106/485 Гб/Т
ELOV 152 150 НД цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 50 470/1342/485 Гб/Т

Thermex (Италия)
5FP 5 75 прямоуг Н/НМ/В/О 2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 5 315/280/270 Гб
10Р 10 80 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб
10 PL 10 90 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Ррt°/Гб
15 P 15 95 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб
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Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

15 PL 15 105 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Ррt°/Гб
30 P/1 30 115 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 12,5 455/370/380 Гб
30 PL 30 120 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 12,5 455/370/380 Ррt°/Гб
10 PS 10 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб
10 PSL 10 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Ррt°/Гб
15 PS 15 95 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб
15 PSL 15 110 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Ррt°/Гб
30 P 30 115 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 14 500/360/370 Гб
50 P 50 130 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 515/440/450 Гб
80 P 80 145 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 725/440/450 Гб
100 P 100 170 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 945/440/450 Гб
120 P 120 200 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 1085/440/450 Гб
150 P 150 225 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 1125/440/450 Гб
300 PB 260 465 цилиндр Н/П/В/О 3/220~ 70 8 НД Ст/Сф 70 1505/565/565 Гб
50 PO 50 140 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 440/515/450 Гб
80 PO 80 165 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 440/725/450 Гб
100 PO 100 185 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 440/945/450 Гб
120 PO 120 189 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 440/1085/450 Гб
150 PO 150 245 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 440/1125/450 Гб
150 FP 150 250 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 955/565/592 Гб
150 FPO 150 275 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 565/955/592 Гб
10 S 10 65 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Гб
10 SL 10 70 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Ррt°/Гб
15 S 15 75 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Гб
15 SL 15 75 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Ррt°/Гб
30 S/1 30 90 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 11,5 455/370/380 Гб
30 SL 30 100 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 11,5 455/370/380 Ррt°/Гб
10 SS 10 65 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Гб
10 SSL 10 70 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Ррt°/Гб
15 SS 15 75 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Гб
15 SSL 15 75 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Ррt°/Гб
30 S 30 85 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 12,5 500/360/370 Гб
50 S 50 90 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 14,5 515/440/450 Гб
80 S 80 105 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 19 725/440/450 Гб
100 S 100 120 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 28 945/440/450 Гб
120 S 120 150 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 31 1085/440/450 Гб
150 S 150 165 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 33 1125/440/450 Гб

Unitherm (Германия) * Компания Гидросфера (095) 795-3181
US 301 Uni 300 НД цилиндр Н/П/В 6-27/380~ 85 6 НД Ст/Эм 135 1530/750 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 401 Uni 400 НД цилиндр Н/П/В 6-27/380~ 85 6 НД Ст/Эм 146 1730/800 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 601 Uni 600 2250,- цилиндр Н/П/В 6-33/380~ 85 6 НД Ст/Эм 231 1732/950 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 1001 Uni 1000 2750,- цилиндр Н/П/В 6-33/380~ 85 6 НД Ст/Эм 330 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 302 Uni 300 1295,- цилиндр Н/П/В 6-54/380~ 85 6 НД Ст/Эм 145 1530/750 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 402 Uni 400 1365,- цилиндр Н/П/В 6-54/380~ 85 6 НД Ст/Эм 156 1730/800 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 602 Uni 600 2399,- цилиндр Н/П/В 6-60/380~ 85 6 НД Ст/Эм 241 1732/950 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 1002 Uni 1000 2999,- цилиндр Н/П/В 6-60/380~ 85 6 НД Ст/Эм 340 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 603 Uni 600 2790,- цилиндр Н/П/В 6-81/380~ 85 6 НД Ст/Эм 251 1732/950 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
US 1003 Uni 1000 3590,- цилиндр Н/П/В 6-81/380~ 85 6 НД Ст/Эм 350 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/Ррt°/Пр/ст3
Vaillant (Германия)                                                                               * Компания Гидросфера (095) 795-3181

VEN B 5 O 5 103 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U 5 98 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm1 5 138 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm2 5 186 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm3 5 203 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 O 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 U 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 10 O 10 204 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEN 10 U 10 200 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEH 10 U 10 242 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,35 М 8 493/290/270 F/Ррt°/Гб
VEN/H 15 15 268 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,49 Cт/Эм 13 502/287/292 F/Ррt°/Гб
VEN/H 30 30 287 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,64 Cт/Эм 18 623/342/347 F/Ррt°/Гб
VEH 50 klassik 50 496 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 80 klassik 80 521 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 100 klassik 100 553 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 50 exklusiv 50 600 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 80 exklusiv 80 660 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 100 exklusiv 100 714 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 120 exklusiv 120 826 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1245/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 150 exklusiv 150 878 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 75 1495/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 200 200 1226 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 64 1265/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 300 300 1331 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 83 1780/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 400 400 1612 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 123 1685/705/705 F/Ррt°/Ун/Гбы



сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 12/2002
62

ПРОТОЧНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

Принятые сокращения

Qmin – мин. проток, Q*min – производительность при ∆20° K, PminB – минимальное давление, PmaxB – максимальное давление,  Дн – в комплекте
с душевой насадкой, 1т – для обеспечения горячей водой только одной точки, Гу – гидравлическое управление, Сп – нагревательный элемент —
спираль, U – устанавливается под раковиной, О – устанавливается над раковиной, Эу – электронное управление, IP25 – вид защиты, 
тт – для врезания в систему и для обеспечения горячей водой одной или нескольких водоразборных точек, Т – нагревательный элемент — ТЭН, 
Твх60°С – максимальная температура воды на входе, Встр - поставляется в комплекте со специальным шкафом, Жк – жидкокристаллический
дисплей, НД – нет данных

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Мощность t°C Qmin Q* Pmin Pmax Размеры Другие данные
(USD) кВт/В max (л/мин) (л/мин) (бар) (бар) В/Ш/Г (мм)

Clage (Германия) * Компания Гидросфера (095) 795-3181
M3/SNM 121 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/1т/IP25/См
M3/ENM 154 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/1т/IP25/См
MD3 200 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
MD4 210 4,4/230~ 40 1,5 2,5 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
MD6 215 5,7/230~ 40 2,5 3,3 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
M3/SMB 121 3,5/230~ 40 1 2,5 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/См
M4/SMB 127 4,4/230~ 40 1,5 3,1 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/См
M4/BGS 265 4,4/230~ 40 1,5 2,6 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
M6/BGS 270 5,7/230~ 40 2,5 3,3 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
M7/BGS 270 6,5/230~ 40 3 4 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
CRS 3 190 3,0/230~ 55 2 2 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 4 192 4,4/230~ 55 2 3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 6 196 6,6/230~ 55 2,5 4,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 8 204 8,3/230~ 55 3 5,6 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRX 6-S 227 6,6/230~ 45 2 4,3 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRX 9-S 239 8,8/230~ 45 2 5,7 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRH 3 158 3,5/230~ 55 1 2,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRH 6 170 6,6/230~ 55 1,9 4,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRH 9 181 8,8/230~ 55 2,5 5,7 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRX 6 208 6,6/230~ 55 2 4,3 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/тт/IP25
CRX 9 220 8,8/230~ 55 2 5,7 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/тт/IP25
CBH 11 210 11/400~ 55 3 7,8 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/U/тт/IP25
CBX 11 466 11/400~ 55 3 7,8 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
CBX 13 466 13,5/400~ 55 3 9,7 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DB 13 270 13,2/400~ 50 3 9,7 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 18 275 18/400~ 50 3 12,9 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 21 280 21/400~ 50 3 15 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 24 285 24/400~ 50 3 17,3 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DX 18 580 18/400~ 55 3 12,9 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 21 590 21/400~ 55 3 15 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 24 600 24/400~ 55 3 17,3 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 27 620 27/400~ 55 3 19,4 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ

Redring (Англия)
Super Extra 218 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Plus Extra 243 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Zeta Profile 250 9/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Advantage 240 7/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Florida 200 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
California 170 7,2/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Acclaim 210 8/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Autosensor 130 3/230~ 55 НД 2,1 НД НД НД О/1т/См
Instant 3 110 3/230~ 55 НД 2,1 НД НД НД О/1т/См
Instant 7 170 6/230~ 60 НД 4,3 НД НД НД О/1т/См
Powerstream 8 272 8/230~ 60 НД 5,7 3 10 160/307/74 О/тт/IP24
Powerstream 10 272 10/230~ 60 НД 7,1 4 10 160/307/74 О/тт/IP24

Vaillant (Германия)                                                                             * Компания Гидросфера (095) 795-3181
VED 12 285 12/400~ 60 2,7 8,6 0,2 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 18 284 18/400~ 60 3,8 12,9 0,3 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 21 287 21/400~ 60 4,4 15 0,35 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 24 289 24/400~ 60 5,1 17,3 0,4 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 27 310 27/400~ 60 5,7 19,3 0,45 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED E 18 classic 502 18/400~ 60 3 12,9 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 21 classic 507 21/400~ 60 3 15 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 24 classic 516 24/400~ 60 3 17,3 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 27 classic 523 27/400~ 60 3 19,3 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 18 EE LCD 636 18/400~ 60 3 12,9 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 21 EE LCD 653 21/400~ 60 3 15 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 24 EE LCD 673 24/400~ 60 3 17,3 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 27 EE LCD 679 27/400~ 60 3 19,3 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
Viessmann
Vitotron 200 Elotec-s 390 18/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 400 21/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 410 24/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–
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ГАЗОВЫЕ КОЛОНКИ

Принятые сокращения

Wnom – номинальная мощность, Wt – теплопроизводительность, PmaxB – максимальное давление воды, PminB – минимальное давление воды,
PnomG – номинальное давление газа, Ррt° – ручка регулировки температуры, Пп – пьезоподджиг, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Эп – электронный поджиг, Q*– производительность (л/мин) при дельте 25°, Мг – модулируемая горелка, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Нд – нет данных, Пт – принудительная тяга, Дт – датчик тяги

Модель Цена Wnom Wt PmaxВ PminB PnomG Расход Расход Q* Резьба  Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (кВт) (бар) (бар) (мбар) пр. газа сж. газа Хв/Гв/Газ дым. (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

(м3/ч) (кг/ч)
ARISTON (Италия)

ARD 10 F 218 17,4 20 12 0,6 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 10 FI 261 17,4 20 12 0,5 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/F R 281 24,4 27,9 12 0,9 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/FI R 337 24,4 27,9 12 0,8 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 16 362 27,9 32,1 12 13 3,4 НД 16 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг

Beretta (Италия)
Igrabagno 11 147 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 11 i 257 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 234 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 i 267 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 17 i 380 29,5 34 10 0,2 13 3,58 2,67 17 1/2 1/2 1/2 130 765/400/275 16,5 Эп/Дт/Ррм/Мг
Igrabagno 13 SI 580 22,5 24,5 10 0,15 18 2,5 2,12 11 1/2 1/2 1/2 60/100 640/400/246 18,5 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг
Igrabagno 17 SI 729 28,8 32 10 0,15 18 3,5 2,48 17 1/2 1/2 1/2 60/100 770/400/246 20 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
WR 275-1 KDP 290 17,4 20 12 0,1 13 2,1 1,6 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 275-3 KDB 360 17,4 20 12 0,1 13 2,1 1,6 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-1 KDP 275 24,4 27,9 12 0,2 10 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-3 KDB 325 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-7 KDG 380 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 325-5 AME 610 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Вг/Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 400-1 KD1P23 350 27,9 32,1 12 0,1 13 3,4 2,5 16 3/4 1/2 1/2 130 755/460/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 400-3 KD1B23 420 27,9 32,1 12 0,1 13 3,4 2,5 16 3/4 1/2 1/2 130 755/460/220 16 Эп/Дт/Ррt°/Мг

Demrad (Турция)
D 250 S 140 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/Дт/Ррt°
D 250 SE 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Эп/Дт/Ррt°
D 250 T 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/ДтРрt°/Мг

Vaillant (Германия)
MAG 19/2 XZ C+ 170 17,4 21 10 0,3 13 2,1 1,9 10 3/8 1/2 3/4 110 700/350/230 13 Ррt°/Пп/Дт
MAG Premium 19/2 XZ 253 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 19/2 XIP 300 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XZ 277 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XIP 313 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт

Нева (Россия)
Нева 3208-02 87 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 92 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 114 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 96 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 117 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт

Protherm (Чехия)
18 РОР Нд 17,7 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 10 1/2 1/2 1/2 110 714/340/311 12 Ррt°/Пп
23 РОР Нд 22,6 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 13 1/2 1/2 1/2 125 714/380/311 15 Ррt°/Пп

Ванадий-Тула (Россия)
ПРОТОН-1М 125 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-1М-1 130 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/261 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-2М 110 17 20,5 6 0,5 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/250 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3 130 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/251 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3-1 135 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/252 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-4 NEW 135 17 20,5 10 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг

КОМПАНИЯ ГИДРОСФЕРА    

Москва, ул. Вавилова 30, (095) 795 31 81
www.hydrosfera.ru

Cо склада в Москве

Отопительные котлы 
Газовые колонки
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НАПОЛЬНЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ
Принятые сокращения

2к – двухконтурный, Жт – жидкое топливо, Эп – электронный поджиг, СД – система диагностики, См – управляемый смеситель, 70л – встроенный на-
копительный водонагреватель, 2ст – двухступенчатый, Дт – встроенный датчик тяги, Эпк – электронная плата самоконтроля, Пп – пьезоподжиг,  Аг –
атмосферная горелка, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширительный бак, Чт – чугунный теплообменник, НД – нет данных, Ст – стальной теплооб-
менник, 1ст – одноступенчатый, РуР – ручное управление работой, Ир – индикаторы работы, Пу – пульт управления, Вг – вентиляторная горелка, Авт –
автономные (без подключения к эл.сети), Н–Срр – недельные/суточные режимы работы, ВстрГ – встроенная горелка, УпрВ – управление водонагрева-
телем, Пд – погодный датчик, ТрО – термостатное регулирование отопительного контура, ДрО – регулирование отопления микроконтролерами

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
Logano G124-20 1289,68 20 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-24 1375,92 24 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-28 1477,84 28 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-32 1602,3 32 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-38 2401 38 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-44 2624,44 44 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-50 2924,32 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-55 3159,52 55 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-60 3347,68 60 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1204/830/746 310 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-71 4408,04 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1264/880/750 344 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-90 5121,48 90 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 1264/1060/775 422 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-110 6115,2 110 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1240/800 496 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-130 7203,98 130 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1420/800 572 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-150 8983,66 150 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1466/1460/1427 815 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-175 9661,82 175 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1582 911 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-200 10335,08 200 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1687 1017 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-225 11013,24 225 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1792 1161 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-250 11686,5 250 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/1957 1228 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-275 12369,56 275 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2062 1330 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-300 13042,82 300 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2167 1424 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-325 13720,98 325 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2312 1526 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-350 14394,24 350 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2417 1623 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-375 15072,4 375 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2522 1718 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-21 1509,2 21 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/581 150 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-28 1546,44 28 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/708 183 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-34 1650,32 34 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/828 216 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-40 1511,16 40 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/600/667 182 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-47 1910,02 47 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/601/787 227 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-58 2308,88 58 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/602/907 272 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-70 2718,52 70 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/603/1027 317 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-85 3338,86 85 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/604/1147 362 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-105 3716,16 105 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1125 543 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-140 4557 140 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1285 631 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-170 5274,36 170 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1445 719 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-200 5991,72 200 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1605 807 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-230 6720,84 230 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1765 895 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-240 7070,7 240 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1580 1270 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-295 8377,04 295 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1750 1430 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-350 9761,78 350 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1920 1590 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-400 11412,1 400 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2090 1753 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-455 12707,66 455 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2260 1900 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-510 14452,06 510 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2430 2060 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-570 14542,22 570 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/1926 2505 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-660 15685,88 660 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2096 2747 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-740 16669,8 740 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2266 2990 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-820 17675,28 820 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2436 3232 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-920 18976,72 920 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2606 3465 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1020 20241,9 1020 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2776 3710 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1110 21384,58 1110 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2946 3953 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1200 22539,02 1200 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/3116 4147 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО

CТС/Bentone (Швеция)

960 BETA 2652 35 Газ/Жт НД НД НД 100 1650//660/600 210 Вг/Ст/2к/Cм/Сд/Цн/ТрО
1200 DE 3100 45 Газ/Жт НД НД НД 150 940/581/850 170 Вг/Ст/Эп/2к/Cм/Сд/ТрО
1100 MAXI UER 4485 77 Газ/Жт НД НД НД 150 1125/640/1095 195 Вг/Ст/Эп/2к/Cм/Сд/ТрО
WIRBEX 40 1335 42 Газ/Жт НД НД НД 130 900/530/500 172 Вг/Чт/Эп/Сд/ТрО
MULTITEC 315/325 3780 80 Газ/Жт НД НД НД 150 1087/640/1150 255 Вг/Ст/Эп/Cм/Сд/ТрО
SILVER 55 R 2325 55 Газ/ВстрГ НД НД НД 153 820/445/812 177 Аг/Чт/Пп/Дт/ТрО
DIGAS 90 R 5580 90 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1000/960/1047 417 Аг/Чт/Эп/Сд/Дт/2ст/ТрО
WIRBEX 120 3375 120 Газ/Жт НД НД НД 200 900/530/1130 520 Вг/Чт/Эп/Сд/ТрО
WIRBEX 180 4205 180 Газ/Жт НД НД НД 200 900/530/1495 885 Вг/Чт/Эп/Сд/ТрО
RED 8109 290 Газ/Жт НД НД НД 250 1005/900/1890 525 Вг/Cт/Эп/Сд/ТрО
Dakon (Чехия)
P 18 luz Z 742 18 Газ/ВстрГ 1,4–2,2 НД НД НД 840/290/670 82 Аг/Ст/Авт
P 22 lux Z 823 22 Газ/ВстрГ 1,6–2,7 НД НД НД 840/290/670 90 Аг/Ст/Авт
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

P 26 lux Z 868 26 Газ/ВстрГ 2,0–3,2 НД НД НД 840/410/670 114 Аг/Ст/Авт
P 30 lux Z 890 30 Газ/ВстрГ 2,4–3,7 НД НД НД 840/410/670 122 Аг/Ст/Авт
P 18 lux HL 670 18 Газ/ВстрГ 1,4–2,2 НД НД НД 840/290/670 82 Аг/Ст/2ст
P 22 lux HL 690 22 Газ/ВстрГ 1,6–2,7 НД НД НД 840/290/670 90 Аг/Ст/2ст
P 26 lux HL 724 26 Газ/ВстрГ 2,0–3,2 НД НД НД 840/410/670 114 Аг/Ст/2ст
P 30 lux HL 770 30 Газ/ВстрГ 2,4–3,7 НД НД НД 840/410/671 122 Аг/Ст/2ст
P 50 lux HL 1083 48 Газ/ВстрГ 3,5–5,5 НД НД НД 840/654/670 210 Аг/Ст/2ст
GL 20 EКO 840 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 114 Аг/ЧТ
GL 30 EКO 935 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 138 Аг/ЧТ
GL 40 EКO 1100 40 Газ/ВстрГ 4,7 НД НД НД 840/650/635 162 Аг/ЧТ
GL 20 EКO(н) 905 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 117 Аг/ЧТ/Цн
GL 30 EКO(н) 1005 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 141 Аг/ЧТ/Цн
GL 40 EКO(н) 1165 40 Газ/ВстрГ 4,7 НД НД НД 840/650/635 165 Аг/ЧТ/Цн
GL 20 EКO HL 880 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 114 Аг/ЧТ/2ст
GL 30 EКO HL 980 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 138 Аг/ЧТ/2ст
GL 20 EКO HL(н) 950 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 117 Аг/ЧТ/2ст/Цн
GL 30 EКO HL(н) 1050 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 141 Аг/ЧТ/2ст/Цн

DUNKIRK (США)  
UMG-3 1186 18,5 Газ 2,1 НД НД 127 924/286/673 135 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-4 1337 27,5 Газ 3 НД НД 153 924/368/673 167 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-5 1495 36,9 Газ 4 НД НД 153 924/451/674 200 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-6 1704 47,5 Газ 5,5 НД НД 178 924/534/675 232 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-7 1755 65,4 Газ 6,4 НД НД 178 924/616/676 265 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-8 1949 63,3 Газ 7,36 НД НД 178 924/699/677 229 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-9 2095 73,5 Газ 9,1 НД НД 200 924/699/678 334 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
PVW-3cLC 1617 24 Газ 3,4 НД НД 153 735/356/600 156 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-4cLC 1752 31,9 Газ 3,4 НД НД 153 735/438/590 183 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-5cLC 1879 40,1 Газ 4,6 НД НД 178 735/521/590 216 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-6cLC 2020 47,5 Газ 4,6 НД НД 178 735/608/590 243 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-7cLC 2289 55,4 Газ 6,44 НД НД 203 735/686/590 270 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-8cLC 2385 63,3 Газ 7,36 НД НД 203 735/768/590 292 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-3 1072 24,9 Газ 3 НД НД 153 795/285/675 122 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-4 1178 31,9 Газ 3,4 НД НД 153 795/370/675 145 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-5 1365 40,1 Газ 4,6 НД НД 178 795/450/675 171 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-6 1569 47,5 Газ 5,5 НД НД 178 795/535/675 198 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-7 1755 55,4 Газ 6,44 НД НД 203 795/615/675 226 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-8 1819 63,3 Газ 7,3 НД НД 203 795/700/675 250 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-9 1949 73 Газ 8,3 НД НД 203 795/780/675 279 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
Ecoflam (Италия)
Bluete m-ns 10325 13,8–90,5 Газ НД НД НД НД 1500/1392/470 НД НД
Bluete m-ns 13423 13,8–120,5 Газ НД НД НД НД 1950/1392/470 НД НД
Ecomax 6 4015 38–64 Газ НД НД НД 180 690/1000/1245 НД 2ст
Ecomax 7 4155 40–74 Газ НД НД НД 180 690/1000/1245 НД 2ст
Ecomax 8 4790 55–90 Газ НД НД НД 200 750/1045/1485 НД 2ст
Ferroli (Италия)
RENDIMAX 16 1600 16,2 газ НД НД НД НД 850/400/635 70 АГ/Пп
RENDIMAX 23 1700 23 газ НД НД НД НД 850/400/635 84 АГ/Пп
RENDIMAX 30 1900 29,5 газ НД НД НД НД 850/400/635 102 АГ/Пп
GN1 02 550 23 газ/жт 2,34 НД 1,94 130 850/400/332 75 СмГ/Чт
GN1 03 650 31 газ/жт 3,16 НД 2,6 130 850/400/432 100 СмГ/Чт
GN1 04 750 46 газ/жт 4,69 НД 3,86 130 850/400/532 125 СмГ/Чт
GN1 05 850 58 газ/жт 5,91 НД 4,87 180 850/400/632 150 СмГ/Чт
GN1 06 950 69 газ/жт 7,04 НД 5,7 180 850/400/732 175 СмГ/Чт
GN1 07 1050 81 газ/жт 8,26 НД 6,8 180 850/400/832 200 СмГ/Чт
GN1 08 1150 930 газ/жт 9,48 НД 7,81 180 850/400/932 225 СмГ/Чт
GN2 05 2000 105 газ/жт 10,71 НД 8,9 180 1086/600/670 310 СмГ/Чт/ТрО
GN2 06 2200 125 газ/жт 12,75 НД 10,5 180 1086/600/780 361 СмГ/Чт/ТрО
GN2 07 2400 145 газ/жт 14,8 НД 12,18 180 1086/600/890 412 СмГ/Чт/ТрО
GN2 08 2600 165 газ/жт 16,83 НД 13,85 200 1086/600/1000 463 СмГ/Чт/ТрО
GN2 09 2800 185 газ/жт 18,87 НД 15,5 200 1086/600/1110 514 СмГ/Чт/ТрО
GN2 10 3000 205 газ/жт 20,91 НД 17,22 200 1086/600/1220 565 СмГ/Чт/ТрО
GN2 11 3200 225 газ/жт 22,96 НД 18,9 200 1086/600/1330 616 СмГ/Чт/ТрО
GN2 12 3700 245 газ/жт 25 НД 20,58 200 1086/600/1440 670 СмГ/Чт/ТрО
GN2 13 3900 265 газ/жт 27,04 НД 22,26 200 1086/600/1550 725 СмГ/Чт/ТрО
GN2 14 4200 285 газ/жт 29,08 НД 23,94 200 1086/600/1660 780 СмГ/Чт/ТрО
PEGASUS 4 1650 51 газ 5,9 4,34 НД 180 1000/550/900 260 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 5 1800 68 газ 7,9 5,79 НД 180 1000/640/900 300 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 6 2050 85 газ 9,9 7,24 НД 200 1000/720/900 340 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 7 2200 102 газ 11,8 8,68 НД 200 1500/800/900 380 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 8 3600 119 газ 13,8 10,2 НД 220 1500/930/1050 470 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 9 3900 136 газ 15,8 11,6 НД 250 1500/1020/1050 530 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 10 4400 153 газ 17,9 13,1 НД 250 1500/1100/1050 575 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 11 4700 170 газ 19,8 14,5 НД 300 1500/1190/1050 625 АтГ/Эп/Чт/ТрО
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* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

PEGASUS 12 5000 187 газ 21,8 16 НД 300 1500/1270/1050 665 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 14 5500 221 газ 25,7 18,9 НД 300 1500/1440/1050 765 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 16 6000 255 газ 29,6 21,8 НД 350 1500/1610/1100 875 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 18 6400 289 газ 33,5 24,6 НД 350 1500/1780/1100 945 АтГ/Эп/Чт/ТрО

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
K34-8E «Supraline» 1430 34 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 НД 131 АтГ/Эп/Чт
K56-8E «Supraline» 1850 56 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 НД 200 АтГ/Эп/Чт
K99-8G «Suprastar» 5229 99 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 НД 357 АтГ/Эп/Чт
K306-8G «Supramaxx» НД 306 Газ/ВстрГ НД НД НД 350 НД 1150 АтГ/Эп/Чт
Оlympia (Южная Корея)
OLB-130G-R 850 15,1 газ 1,5 НД 1,5 75 840/350/600 66 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-170G-R 965 19,8 газ 1,9 НД 1,9 75 940/350/600 71 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-250G-R 1146 29,1 газ 2,7 НД 2,7 75 860/400/760 82 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-350G-R 1415 40,7 газ 3,8 НД 3,8 75 860/400/760 97 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-130S-R 835 15,1 ж/т/Газ 1,5 НД 1,8 75 740/350/600 40 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-170S-R 920 19,8 ж/т/Газ 1,9 НД 2,1 75 740/350/600 41 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-250S-R 1100 29,1 ж/т/Газ 2,7 НД 2,7 75 840/350600 45 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-350S-R 1195 40,7 ж/т/Газ 3,8 НД 3,8 75 840/350600 87 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-500RD-R 1780 58,1 ж/т/Газ 6,8 НД 6,6 145 1135/580/867 180 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-700RD-R 1950 81,4 ж/т/Газ 9,5 НД 9,3 145 1435/580/819 228 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB1000RD-R 2700 116,3 ж/т/Газ 14 НД 13 195 1424/7101089 332 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB1500RD-R 3330 174,4 ж/т/Газ 21 НД 20 195 1610/710/1089 418 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB2000RD-R 3840 232,6 ж/т/Газ 27 НД 26 195 1742/806/1360 425 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB3000RD-R 8160 348,8 ж/т/Газ 32 НД 40 318 1947/1270/1935 1201 2к/Эп/Ст/2ст/Ир/Пу/Вг
OLB4000RD-R 10080 465,1 ж/т/Газ 43 НД 54 318 2094/1270/2000 1221 2к/Эп/Ст/2ст/Ир/Пу/Вг
Roca (Италия)  * Группа компаний "Маэстро" (095) 218-0208, 218-1554
СРА 70 3040/2004 81,4 Газ/Жт 9,02 - 10,04 175 945/1254/810 285 Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 300 6960/5440 348,8 Газ/Жт 38,42 - 42,76 245 1162/1818/980 645 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 500 10080/8150 581,4 Газ/Жт 64,17 - 71,42 295 1284/2155/1080 940 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 700 12490/9876 796 Газ/Жт 89,64 - 99,77 345 1412/2365/1210 1295 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 900 14186/11572 1046,5 Газ/Жт 115,13 - 128,13 395 1537/2485/1320 1610 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
NGO 50/20 GT 558 20,9 Газ/Жт 2,32 - 2,58 150 850/721/550 124 Чт/РуР/Пу/Вг
NGO 50/40GT 824 45,3 Газ/Жт 4,98 - 5,54 150 850/1041/550 204 Чт/РуР/Пу/Вг
NGO 50/20 GTА 1826 20,9 Газ/Жт 2,32 - 2,58 150 1762/785/600 194 2к/100л/Цн/Чт/РуР/Ир/Пу/Вг/УпрВ/
Р30-5 1244 40,7/27,9 Газ/Жт/ТвТ 4,84 - 5,4 170 917/729/485 262 РуР/Ир/Пу/Вг/Авт/Чт
Р30-8 1420 46,7/32,6 Газ/Жт/ТвТ 5,54 - 6,17 170 917/834/485 292 РуР/Ир/Пу/Вг/Авт/Чт
G-100/30 1362 32,7 Газ 3,83 - - 155 850/918/550 132 Пп/Аг/Чт/РуР/Ир/Пу/ВстрГ/ТрО
G-100/110 2838 126 Газ 14,56 - - 254 1005/1659/550 361 Пп/Аг/Чт/РуР/Ир/Пу/ВстрГ/ТрО
Slant Fin (США)
Liberty-20 2080 23 Жт НД НД 2,8 152 640/290/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-30 2390 36,7 Жт НД НД 3,8 152 640/380/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 2840 53,3 Жт НД НД 5,7 178 640/460/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3440 68,2 Жт НД НД 7,6 203 640/550/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3950 81,3 Жт НД НД 9,8 254 640/630/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 4520 94,3 Жт НД НД 11,7 254 640/720/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
GG-75 1525 18 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-100 1609 25 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-150 2351 36 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-175 2543 42 Газ 4,2 НД НД 152 830/420/620 170 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-225 2803 58 Газ 5,8 НД НД 178 830/510/620 201 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-275 3094 67 Газ 6,6 НД НД 203 830/590/520 232 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-325 3479 76 Газ 7,6 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-375 3990 88 Газ 8,8 НД НД 230 830/760/620 293 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-399 4035 97 Газ 9,7 НД НД 245 830/760/620 295 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GXH-150 3421 36 Газ 3,6 НД НД 178 830/510/620 188 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-190 3829 46 Газ 4,6 НД НД 178 830/510/620 209 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-210 4010 52 Газ 5,2 НД НД 178 830/590/520 234 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-250 4313 61 Газ 6,1 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-300 4508 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 268 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GG-75MV 1278 18,4 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-100MV 1510 25,7 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-150MV 2252 36,7 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-200MV 2654 48,7 Газ 4,9 НД НД 178 830/510/620 197 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-300MV 3184 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 257 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
Vaillant (Германия)
VK INT 16/6-2 XEH 1999 15,8 Газ/ВстрГ НД НД НД 110 850/510/774 98 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 21/6-2 XEH 2152 21,2 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/550/774 112 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 26/6-2 XEH 2335 26,6 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/615/774 126 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 31/6-2 XEH 2435 31,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/680/774 142 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 36/6-2 XEH 2580 37 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/745/774 155 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 42/6-2 XEH 2721 42,4 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 169 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 47/6-2 XEH 2866 47,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 182 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 20/K-1 EH 1347 20,9 Газ/ВстрГ 1,83 3,05 НД 130 850/550/774 120 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

VK INT 25/K-1 EH 1430 26,2 Газ/ВстрГ 1,36 2,26 НД 130 850/615/774 135 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 30/K-1 EH 1534 31,4 Газ/ВстрГ 3,6 2,72 НД 150 850/680/774 152 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 35/K-1 EH 1650 36,7 Газ/ВстрГ 4,27 3,17 НД 150 850/745/774 166 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 40/K-1 EH 1871 41,9 Газ/ВстрГ 4,83 3,62 НД 160 850/810/774 181 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 45/K-1 EH 2070 47,3 Газ/ВстрГ 5,5 4,08 НД 160 850/875/774 195 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 60/7-2 EH 3735 59,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 960/830/1070 310 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 72/7-2 EH 4154 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/930/1070 350 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 84/7-2 EH 4565 83 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/1030/1070 390 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 96/7-2 EH 5091 95 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1130/1070 430 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 108/7-2 EH 5799 106,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1230/1070 470 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 120/7-2 EH 6376 118,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1330/1070 510 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 132/7-2 EH 6939 130,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1430/1070 555 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 144/7-2 EH 7505 142 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1530/1070 605 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 156/7-2 EH 8072 154 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1630/1070 655 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VKO 22 1591 17–22 Газ/Жт 3,7 НД 3,6 130 965/600/520 178 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 27 1620 22–27 Газ/Жт 4,6 НД 4,4 130 965/600/520 183 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 35 1742 27–35 Газ/Жт 6 НД 5,7 130 965/600/680 233 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 42 1968 35–42 Газ/Жт 7,2 НД 7 130 965/600/680 240 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 55 2500 42–55 Газ/Жт 9,4 НД 9 150 965/600/840 290 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 70 2782 55–70 Газ/Жт 12 НД 11,5 150 965/600/1000 353 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
GP 210-77 2924 59–77 Газ/Жт НД НД НД 180 1295/700/803 482 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-96 3637 78–96 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/933 573 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-115 4348 97–115 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1063 663 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-134 5105 116–134 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1193 753 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-153 5815 135–153 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1323 844 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-172 6541 154–172 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1453 934 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-191 7248 173–191 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1583 1024 Чт/Пу/Эпк/дляВг

Viessmann (Германия)
Vitola 100 VC 10890 1970 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10891 1970 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10892 2105 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10893 2190 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10894 2315 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11184 2255 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11185 2255 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11186 2390 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11187 2470 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11188 2590 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10840 2085 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10841 2085 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10842 2215 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10843 2300 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10844 2425 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11189 2370 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11190 2370 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11191 2505 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11192 2580 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11193 2705 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11179 2420 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11180 2420 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11181 2550 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11182 2635 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11183 2765 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11194 2705 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11195 2705 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11196 2835 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11197 2915 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11198 3040 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10895 2455 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10896 2455 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10897 2585 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10898 2670 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10899 2795 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11199 2740 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11200 2740 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11201 2870 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11202 2950 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11203 3080 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД

Титан (Россия)
КЧВ1-Гн-15 590 15 Газ/ВстрГ 1,88 НД НД 100 1000/450/600 125 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-24 670 24 Газ/ВстрГ 3,00 НД НД 130 1000/500/600 155 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-33 735 33 Газ/ВстрГ 4,14 НД НД 150 1000/600/600 180 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-40 870 40 Газ/ВстрГ 5,03 НД НД 180 1000/650/600 210 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
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НАСТЕННЫЕ ГАЗОВЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Принятые сокращения

PmaxB – максимальное давление воды, Pnom G – номинальное давление газа, О/В/Г – отопление/вода/газ, Ет – естественная тяга, Пт – принуди-
тельная тяга, Эп – электронный поджиг, Пп – пьезоэлектрический поджиг, 1к – одноконтурный отопительный котел, 2к – двухконтурный отопи-
тельный котел, 60л – двухконтурный отопительный котел со встроенным накопителем 60 литров, Рур – ручное управление работой, Ир – индика-
ция работы, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширитиельный бак, Вб – возможность подключения внешнего бойлера, Конд – конденсатный
котел

Модель Цена Мощность PmaxВ PnomG Резьба Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (бар) (мбар) О/В/Г дымохода (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Ariston (Италия)
Genus 27 R НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 130 880/465/385 НД Ет/1к/Цн/Рб
Genus 27 RI НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 130 880/465/385 НД Ет/Эп/1к/Цн/Рб
Genus 27 RFFI НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 60/100-80 880/465/385 НД Пт/Эп/1к/Цн/Рб
Genus 27 M НД 27,3 НД 20 3/4"1/2"3/4" 130 880/465/385 НД Ет/2к/Цн/Рб
Genus 27 MI НД 27,3 НД 20 3/4"1/2"3/4" 130 880/465/385 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб
Genus 27 MFFI НД 27 НД 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/465/385 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб
Genus 27 BI НД 27 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 900/600/465 НД Ет/Эп/60л/Цн/Рб
Genus 27 BFFI НД 27 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 900/600/465 НД Пт/Эп/60л/Цн/Рб
MicroGenus 23 MI НД 23,3 8 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 23 MFFI НД 23,8 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 27 MI НД 27,2 8 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 27 MFFI НД 27,8 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
T2 23 MI НД 23,4 6 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
T2 23 MFFI НД 23,7 6 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
U002 - 24 1007 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 46 Пт/Эл/1к/Цн/Рб
U002 - 24K 1085 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 49 Пт/Эл/2к/Цн/Рб
U004 - 24 901 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 42 Ет/Эл/1к/Цн/Рб
U004 - 24K 964 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 45 Ет/Эл/2к/Цн/Рб

CТС/Bentone (Швеция)
CTC 950 1680 30 6 10 3/4"1/2"1/2" 80 900/690/370 95 2к/Эп/Цн/Рб/Пт/Вб

Ecoflam (Италия)
Bluete CPR 2588 11,7–28,7 НД НД НД НД 480/800/360 36 НД
Bluete CPR 2975 11,7–28,7 НД НД НД НД 600/895/400 36 35 л
Bluete+ CPR 2588 12–28 НД НД НД НД 465/890/365 45 НД
Bluete+ SPIA 2277 12–28 НД НД НД НД 465/890/365 30 НД
Bluete 104 CPR met 2294 8,8–26,1 НД НД НД НД 465/890/365 33 НД
Bluete 104 CPR gpl 2294 8,8–26,1 НД НД НД НД 465/890/365 39 НД
Bluete 107 CPR 3208 6,1–28 НД НД НД НД 465/890/365 49 НД
Bluete 107 SPIA 2867 6,1–28 НД НД НД НД 465/890/365 49 НД
FRISQUET (Франция) * FRISQUET S.A. (Москва), тел./факс: (095) 316-0798,  тел.(моб.): (095) 104-7208, e-mail: alfia@mail.magelan.ru

HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 130 795/495/410 82 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/480/445 95 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 150 810/550/440 102 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/550/465 111 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 45 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 180 865/710/480 140 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир
Dakon (Чехия)

IPSE 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 863/450/361 46 Ет/2к/Цн/Рб
IPSE 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 863/450/361 48 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 880/450/345 42 Ет/2к/Цн/Рб
DUA 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/450/345 47 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 30 CK НД 30 6 18 3/4"1/2"3/4" 140 880/520/385 50 Ет/2к/Цн/Рб
DUA 30 CT НД 30 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/520/385 55 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 28 BK НД 28 6 18 3/4"1/2"3/4" 140 880/600/475 82 Ет/60л/Цн/Рб
DUA 28 BT НД 28 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/600/475 90 Пт/60л/Цн/Рб
KOMPAKT 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 750/450/285 46 Ет/2к/Цн/Рб
KOMPAKT 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 750/450/285 48 Пт/2к/Цн/Рб
BEA 24 BK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 855/600/476 75 Ет/60л/Цн/Рб
BEA 24 BT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 855/600/476 81 Пт/60л/Цн/Рб
MT 6 НД 6 нет 18 3/4"-/-"3/4" 60/100 595/650/245 36 Пт/1к/Цн/Рб
BK 523 CE 550 23,9 10 13 3/4"1/2"3/4" 130 802/410/378 41 Эп/2к/Ет
HK 523 FE 630 23,3 10 13 3/4"1/2"3/4" 60/100 802/410/378 43 Эп/2к/Пт
BK 523 CE 15 450 17,4 10 13 3/4"1/2"3/4" 130 780/400/365 38 Эп/2к/Ет
HK 523 FE 15 500 17,4 10 13 3/4"1/2"3/4" 60/100 780/400/365 46 Эп/2к/Пт

Fondital (Италия)
CTN 24 II 2H3+ НД 24 6 12,8 3/4"1/2"3/4" 130 750/450/285 30 Эп/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/2к
RTN 24 II 2H3+ НД 24 6 12,8 3/4" 3/4" 130 750/450/285 28 Эп/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир
CTFS 24 II 2H3+ НД 24,3 6 12,6 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 750/450/285 34 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
RTFS 24 II 2H3+ НД 24,3 6 12,6 3/4" 3/4" 60/100–80 750/450/285 32 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир
CTFS 28 II 2H3+ НД 28,5 6 13,1 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 750/450/285 34,5 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
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Модель Цена Мощность PmaxВ PnomG Резьба Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (бар) О/В/Г дымохода мм  ВхШхГ (кг)

RTFS 28 II 2H3+ НД 28,5 6 13,1 3/4" 3/4" 60/100–80 750/450/285 32,5 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир
BTN 24 II 2H3+ НД 23,8 7 12,3 3/4"1/2"3/4" 139 855/600/476 72,5 Эл/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTFS 24 II 2H3+ НД 24 7 13,2 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 855/600/476 78 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTN 28 II 2H3+ НД 28,2 7 13,7 3/4"1/2"3/4" 139 855/600/476 72,5 Эл/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTFS 28 II 2H3+ НД 28,3 7 13,3 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 855/600/476 78 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/60л/2к

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
ZW23KE «Euroline» 775 22,6 6 13 НД 130 НД 37 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
ZWХ28-1MFK «Euromaxx» 1380 28 6 13 НД 130 НД 44 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
Roca (Италия) * Группа компаний "Маэстро" (095) 218-02-08, 218-15-54
Victoria 20 702 8-23,3 НД НД НД 127 680/335/450 33,5 СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Victoria 20/20 910 8-23,3 НД НД НД 127 680/335/450 33,52к/СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Victoria 20/20T 1060 8-23,3 НД НД НД 80 680/335/450 342к/СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Olympia (Южная Корея)
OLB-130WG-R 830 9,3-15,1 10 13 3/4"1/2"1/2" 70/70 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
OLB-160WG-R 886 9,3-18,6 10 13 3/4"1/2"1/2" 70/70 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
OLB-200WG-R 942 9,3-23,3 10 13 3/4"1/2"1/2" 75/75 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
Rinnai (Япония) * ООО "Сеул Инжиниринг" тел.: (095) 787 7020

Rb-205 1164 23 5 11 3/4"1/2"1/2" 70/100 600/440/266 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Rb-255 1203 29 5 11 3/4"1/2"1/2" 70/100 600/440/266 32 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Rb-366 1750 42 7,5 11 3/4"1/2"1/2" 80/110 600/440/266 32 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб

Saunier Duval (Франция)
ThemaClassic C 24 E 863,38 23,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 125 740/410/310 31 Ет/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
ThemaClassic F 24 E 1040,76 23,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 740/410/310 34 Пт/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
Isomax C 28 E 1854,16 27,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 140 890/600/480 66 Ет/Эп/2к/50л/Рур/Ир/Цн/Рб
Isomax F 28 E 2029,58 27,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 890/600/480 71 Пт/Эп/2к/50л/Рур/Ир/Цн/Рб
Isofast C 35 E 1414,14 34,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 140 890/552/380 48 Ет/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
Isofast F 35 E 1634,64 34,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 890/552/380 54 Пт/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб

Vaillant (Германия)
VUW 200-5 Atmomax Plus 859 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 110 800/440/338 33 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-5 Atmomax Plus 982 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 35 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 280-5 Atmomax Plus 1055 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 37 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 120-5 Atmomax Plus 690 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 200-5 Atmomax Plus 785 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-5 Atmomax Plus 841 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 33 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 280-5 Atmomax Plus 988 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 35 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 202-5 Turbomax Plus 973 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 41 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-5 Turbomax Plus 1100 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 282-5 Turbomax Plus 1192 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 45 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 122-5 Turbomax Plus 776 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 38 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 202-5 Turbomax Plus 877 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 39 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 242-5 Turbomax Plus 936 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 41 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 282-5 Turbomax Plus 991 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 43 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-3 Atmomax Pro 753 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 34 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-3 Atmomax Pro 662 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 32 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-3 Turbomax Pro 790 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир

Viessmann (Германия)
Vitopend 100 WHE 0105 910 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 51 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 2105 1005 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 55 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 4105 1095 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 55 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 6105 1195 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 59 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitodens 200 WB24247 2760 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24248 3015 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24249 3120 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
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ТеплоГазоснабжение и Вентиляция - 33
Теплоком - 14
Топол-Эко - 28
Уралэнергоцентр - 15, 37
Эгопласт - 13
ЭкоПрог - 14
Энерговысотспецстрой - 8 

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на 12 номеров

2003 года.

Для оформления подписки необходимо

перечислить на расчетный счет ООО Из-

дательского дома “Медиа Технолоджи”

сумму 792 руб.00 коп. в любом отделе-

нии Сбербанка РФ. Для этого используй-

те уже заполненный прилагаемый бланк.

Внимание! Правильно и полностью

заполните сторону бланка с

адресными данными подписчика.
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ООО Издательский дом 
“МЕДИА ТЕХНОЛОДЖИ”

_____________________________

_____________________________

№ ______________________________________
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________________________________________
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________________________________________
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Плательщик (подпись) ____________
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_____________________________

№ ______________________________________
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Дата _______  Сумма платежа: ________ руб. ____ коп.

Плательщик (подпись) ____________

ООО Издательский дом 
“МЕДИА ТЕХНОЛОДЖИ”

Форма № ПД-4

(наименование получателя платежа)

(ИНН получателя платежа)

(номер счета получателя платежа)

(наименование банка и банковские реквизиты)

(наименование платежа)

(наименование получателя платежа)

(ИНН получателя платежа)

(номер счета получателя платежа)

(наименование банка и банковские реквизиты)

(наименование платежа)

7736213025

р/с 40702810600001003667

АКБ “Лефко-Банк” г. Москвы

кор./с 30101810000000000683

БИК 044583683

7736213025

р/с 40702810600001003667

АКБ “Лефко-Банк” г. Москвы

кор./с 30101810000000000683

Подписка на журнал “С.О.К.”, январь-декабрь 2003 г.

БИК 044583683

Подписка на журнал “С.О.К.”, январь-декабрь 2003 г.

792              00

792              00

ПОДПИСКА НА ЖУРНАЛ “С.О.К.” 2003 ДЛЯ ЮРИДИЧЕСКИХ ЛИЦ

Полное наименование предприятия:

Род деятельности:

Почтовый адрес с указанием индекса:

Ф.И.О. контактного лица:

Тел./факс (код города):

E-mail:

Интернет-сайт:

ПОДПИСКА НА ЖУРНАЛ “С.О.К.” 2003 ДЛЯ ФИЗИЧЕСКИХ ЛИЦ✁

✁

Редакционная подписка

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на 12 номеров

2003 года.

Стоимость подписки — 792 руб.(с НДС).

Для получения счета на подписку необ-

ходимо направить заявку в ООО Изда-

тельский дом “Медиа Технолоджи”

по телефону: (095) 138-9857,

факсу: (095) 135-9982

или е-mail: media@mediatechnology.ru

В заявке необходимо указать номера

подписанных журналов (с 1 по 12 2003

года), количество экземпляров, полное

название предприятия, почтовый адрес,

телефон и факс для связи, а также ФИО

контакного лица.

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на 12 номеров

2003 года.

Для оформления подписки необходимо

перечислить на расчетный счет ООО Из-

дательского дома “Медиа Технолоджи”

сумму 792 руб.00 коп. в любом отделе-

нии Сбербанка РФ. Для этого используй-

те уже заполненный прилагаемый бланк.

Внимание! Правильно и полностью

заполните обратную сторону бланка.



Кассетный 
подпотолочный тип

3,5 кВт ~ 15,8 кВт

Потолочный канальный тип

5,3 кВт ~ 16,7 кВт

Напольный
колонный тип

6 кВт ~ 21 кВт

Крышный тип

10 кВт ~ 76 кВт Моющийся 
антибактериальный фильтр 
Низкий уровень шума 
Свободное воздушное 
циркулирование 
Проводной пульт управления 
с ЖК индикатором

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Центральный пульт управления 
Программа на неделю 
Функция блокировки от детей 
Авто рестарт 
Контроль двумя термодатчиками

Напольно-
потолочный тип

5,6 кВт ~ 7 кВт

Естественный ветер при    
помощи жалюзи ХАОС 
Режим Авто 24-часовой 
таймер включения-выключения 
Бесшумная работа 
Авто рестарт
Безопасное осушение

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Большое расстояние 
и высокий подъём 
Программа на неделю
Нулевое потребление энергии 
в режиме ожидания 
Центральный пульт управления 
Контроль двумя термодатчиками

Система очистки воздуха ПЛАЗМА 
Возможность работы по воздуховодам 
Авто рестарт 
Безопасное осушение 
2-сторонние авто жалюзи 
Моющийся антибакте-
риальный фильтр

Компактный размер 
и простая установка
кондиционеров LG 

Недельная программа
При необходимости пользователь может
запрограммировать включение-выключение
устройства на одну неделю.

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Система очистки воздуха ПЛАЗМА, уникально разработанная фирмой LG,
не только удаляет микроскопические загрязнители и пыль, но также удаляет
домашних клещей, пыльцу и шерсть животных, предотвращая такие
аллергические болезни, как астма. Используя фильтр, который можно просто
промыть водой и использовать его много раз, вы можете наслаждаться  чистым
свежим воздухом без замены фильтра и при этом уменьшить свои расходы.

Загрязненный воздух

Чистый воздух

Плазменный ионизатор
Разряд=4,8 кВ

Корпус

Терминал
управления

Панель

Фото-катализатор

Зональный контроллер
Принцип работы

- Датчик температуры каждой зоны контролирует работу каждого
диффузора, таким образом температура каждой зоны может контролироваться.

- Если все зоны (диффузоры) закрыты, компрессор и наружный
вентилятор выключаются, чтобы защитить компрессор. 

- Зональный контроллер запрашивает температуру диффузора и
контролирует её по месту 

Москва: Hимал (095) 956 7007 Инрост (095) 962 9321 Информтех (095) 785 4779
Черброк (095) 742 6695 Вертекс (095) 105 3545; 

Санкт-Петербург: LeGiteam (812) 316 6456

Информационная служба: (095) 742 7777 • http://www.lg.ru • LG Electronics

Уменьшение пыли
Устранение запаха
Предотвращение аллергии
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OOO «Виссманн»
129337, Россия, Москва, ул. Вешних вод, д. 14
Телефон (095) 775 82 83, телефакс (095) 775 82 84

Санкт-Петербург, (812) 326 78 70

Екатеринбург, (3432) 12 21 05

G1324/1 RUS




