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Grundfos Alpha
Циркуляционный насос
нового поколения

Современная система отопления с автоматическими терморегу-

лирующими вентилями, установленными на батареях, поддержи-

вает необходимую температуру в каждом помещении дома. С по-

мощью насосов жидкость-теплоноситель циркулирует  в контуре

системы отопления, что обеспечивает эффективную теплоотдачу. 

В зависимости от времени года и суток меняется и мощность си-

стемы отопления. Поэтому необходимо применение насосов с

электронным регулированием, параметры которых автоматичес-

ки меняются в зависимости от потребности системы. Таким обра-

зом, экономится до 40% электроэнергии, значительно снижается

шум в трубопроводах и терморегулирующих вентилях.

GRUNDFOS ALPHA — это новый шаг в развитии циркуляционных

насосов. Обладая всеми преимуществами регулируемых насосов,

он имеет одну важную особенность — доступную цену.

При этом насос очень прост в монтаже и не нуждается

в дополнительной настройке.

ООО ГРУНДФОС
Москва Санкт-Петербург Ростов-на-Дону Нижний Новгород
(095) 564 88 00 (812) 320 49 44 (8632) 99 41 85 (8312) 35 02 06
737 30 00 99 41 85 37 60 27
Екатеринбург Новосибирск Саратов Омск
(3432) 65 91 94 (3832)18 06 58 (8452) 25 71 36 (3812) 25 66 37
Уфа Казань Красноярск Иркутск
(8902) 3429573 (8432) 45 11 07 (3912) 58 11 75 (3952) 21 17 42
Самара
(8462) 76 88 16

Розничная продажа через сеть дилеров
см. страницу в Интернете www.grundfos.com
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В рубрике «Портрет предприятия» — JUNKERS BOSCH

GRUPPE — один из ведущих производителей отопи-

тельной техники.

В рубрике «Новости, события, факты» — пресс-

конференция, посвященная проведению очередной

ярмарке ISH’2003 во Франкфурте-на-Майне

В рубрике «Энергетика и
ресурсосбережение» —
Современный подход к реконст-
рукции «хрущевок»
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Новости, События, Факты
Пресс-конференция ISH’2003

Профессионал
Современные электродные отопительные котлы

Сантехника
Все для профессионального монтажа труб
Системы инсталляции сантехнического оборудования
Душевая кабина
Электронный умягчитель воды
Трубы и фитинги
Полиэтиленовые трубы

Водоснабжение
Очистка питьевой воды от железа
Самопромывающаяся установка для очистки и стабилизации подземной воды

Отопление
Тепловые пушки 
Лучшие из лучших
Фриске в России
Отопительные котлы из Швеции
Локальные системы отопления

Портрет предприятия
Тепло для жизни

Каталог
Накопительные электроводонагреватели
Проточные электроводонагреватели
Газовые электроводонагреватели
Напольные отопительные котлы
Настенные отопительные котлы
Кондиционеры

Кондиционирование
Утилизаторы тепла и снижение энергозатрат в системах вентиляции
Моноблочная приточная установка
Климатическое оборудование от мирового лидера

5566 Энергетика и ресурсосбережение
Современный подход к реконструкции «хрущевок»



ИТАЛЬЯНСКАЯ КОМПАНИЯ HERMANN: HABITAT,
SUPERMICRA & EURA

Hermann — производитель настенных

газовых котлов — осенью 2002 года вы-

вела на российский рынок три модель-

ных ряда настенных котлов Hermann:

Habitat, Supermicra и Eura. Серия Habitat

представлена двумя моделями мощнос-

тью 23 кВт с открытой и закрытой каме-

рами сгорания. Две другие серии пред-

ставлены рядом котлов с мощностями от

23 кВт до 32 кВт, также с открытой и за-

крытой камерами сгорания.

Особо стоит отметить модель Eura.

В конструкции этого котла воплощен ряд

новых технических решений. Так, тепло-

обменник ГВС разработки Hermann здесь

не пластинчатый, как у других настенных

котлов, а выполнен в виде резервуара

для воды с медным змеевиком. Такая

конструкция применяется в бойлерах.

В результате, во-первых, котел выдает

большее количество горячей воды, а, во-

вторых, такой теплообменник гораздо

надежнее пластинчатого. Другая разра-

ботка Hermann — трехходовой кран

с электронным управлением. Это позво-

ляет котлу одновременно работать и на

контур отопления, и на контур ГВС. Циф-

ровая панель управления с ЖК-дисплеем

удобна и проста в работе.
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Новости, события, факты

VITOLA 200 КОМПАНИИ VIESSMANN —
ОДИН ИЗ ЛИДЕРОВ

В шестом номере 2002 года немец-

кий журнал «Test» издательства

«Stieftung Warentest» (Германия)

опубликовал результаты тестирования

напольных жидкотопливных котлов

мощностью около 20 кВт. Котел Vitola

200 компании Viessmann получил об-

щую оценку GUT (1,9) — «хорошо» и

уверенно занял второе место в длин-

ном списке всех известных брендов.

При этом надо отметить, что общая

оценка для котла, занявшего первое

место также GUT (1,9) — «хорошо», а

опережение достигнуто только по од-

ному параметру.

ДВА В ОДНОМ

Компания «Гидро-

сфера» начала про-

дажу двухконтурных

настенных газовых

котлов Junkers ново-

го поколения с про-

точным принципом

приготовления горя-

чей воды. Газовые

котлы серии Euroline,

Euromaxx, Eurustar

и Eurosmart сочетают

в себе традиционное

немецкое качество

Junkers-Bosch — одного из ведущих

производителей в данной области —

и современный дизайн, простоту и удоб-

ство в применении. Данные аппараты

центрального отопления и горячего во-

доснабжения обеспечивают наивысший

комфорт, так как не только отапливают

Вашу квартиру, но и дают горячую воду.

Ко всему прочему, газовые настенные

котлы Junkers компактны и потребляют

минимум энергии. 

Особенность конструкции двухкон-

турных котлов Eurustar и Eurosmart за-

ключается в том, что вторичный тепло-

обменник также расположен внутри ос-

новного и омывается со всех сторон

теплоносителем контура отопления, что

помогает избежать лишних теплопотерь

и повышает надежность. Весьма полез-

ной является также функция быстрого

старта горячей воды в летний период.

В котлах постоянно поддерживается за-

пас горячей воды, даже когда выключе-

но отопление, чтобы не приходилось

долго ждать после открытия крана.

Настенные двухконтурные котлы

Junkers просты в монтаже и практичес-

ки бесшумны в работе. 

С осени этого года Вы можете приоб-

рести эти котлы в магазинах компании

«Гидросфера».

ООО «Гидросфера-Трейд»,
т./ф.: (095) 795-3181,

www.hydrosfera.ru

Двухконтурный
настенный газовый
котел EUROLINE

ФИНАНСОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ КОНЦЕРНА
BUDERUS

Оборот концерна Buderus за первые

девять месяцев 2002 года достиг 1364

млн €, что на 4 процента ниже по срав-

нению с тем же периодом прошлого года

(1416 млн €). В то время как в других

странах отмечалось увеличение оборота,

для Германии была характерна затянув-

шаяся внутренняя слабость рынка. Это

отразилось и на сбыте продукции

Buderus. Даже стабильный до недавних

пор рынок отопительного оборудования

Германии несвойственно слабо развивал-

ся из-за сильного снижения розничных

продаж. Тем не менее Buderus хорошо

пережил эту ситуацию даже в условиях

тяжелой внутренней конъюнктуры. «Из-

за слабости рынка Германии нашу сред-

несрочную цель прироста вряд ли можно

считать выполненной, но на внешнем

рынке в сфере отопительного оборудова-

ния мы ее достигли», — так выразился

Уве Людерс, председатель правления ак-

ционерного общества Buderus.

Доход концерна после налоговых от-

числений составил 73 млн € по сравне-

нию с 83 млн € с тем же периодом про-

шлого года. На внешнем рынке за пер-

вые девять месяцев года оборот повы-

сился на 9 процентов с 503 млн € в

прошлом году до 510 млн € в нынешнем

году. Общая же часть внешнего оборота

составила 37 процентов от общего обо-

рота концерна. В четвертом квартале

текущего года предприятие не ожидает

увеличения спроса на внутреннем рын-

ке, и по расчетам Buderus, годовой обо-

рот концерна будет на 4 процента ниже,

чем в 2001 году.

ПРАВИТЕЛЬСТВО РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
РАСПОРЯЖЕНИЕ ОТ 30 ОКТЯБРЯ 2002 Г.
№1514-Р МОСКВА

О председателе Государственного ко-

митета Российской Федерации по стро-

ительству и жилищно-коммунальному

комплексу.

Назначить Кошмана Николая Павло-

вича председателем Государственного

комитета Российской Федерации по

строительству и жилищно-коммуналь-

ному комплексу.

Председатель Правительства
Российской Федерации

М.Касьянов
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ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКАЯ ПРОГРАММА «ТЕПЛОПО-
ТЕРИ В СОВРЕМЕННОМ РОССИЙСКОМ ГОРОДЕ»

Компания ROCKWOOL — ведущий

мировой производитель теплоизоля-

ционных материалов на основе ба-

зальтовых горных пород объявляет

о начале исследовательской програм-

мы «Теплопотери в современном рос-

сийском городе». Цель программы —

получить максимально объективную

информацию о теплопотерях, обуслов-

ленных типом и масштабами примене-

ния теплоизоляционных материалов,

в российских городах.

Ключевыми задачами исследования

также являются:

оценка масштабов и долей потерь тепла по раз-

личным каналам для различных типов строений;

оценка существующих теплоизоляционных мате-

риалов с точки зрения эффективности и возможно-

сти их применения в различных каналах теплопо-

терь и для различных типов зданий;

оценка экономической эффективности приме-

нения тех или иных теплоизоляционных материа-

лов и др.

В рамках программы планируются

встречи с ведущими специалистами

в области архитектуры, строительства,

представителями государственных

структур и жилищно-коммунального

хозяйства для получения экспертных

оценок по ключевым вопросам иссле-

дования.

Результаты исследования будут по-

ложены в основу всероссийского про-

екта компании ROCKWOOL — «Энерго-

сбережение России — XXI век».

АВТОМАТИЧЕСКИЕ СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ
ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕМ

Фирма «ГАЛАН плюс» разработала и

освоила выпуск автоматических систем

управления теплоснабжением много-

квартирных домов, коттеджных посел-

ков, мотелей, гостиниц и т.п. С ее помо-

щью можно поддержать заданную тем-

пературу в поме-

щениях в любой

час и день недели.

Состоит из комнат-

ного и централь-

ного пульта управ-

ления, а также из

любых электронагре-

вательных приборов,

способных обеспечить

тепловой режим в по-

мещении (электрокон-

векторы, масляные ра-

диаторы и т.п.).

Компактный пульт

управления информи-

рует потребителя о текущей температуре

в помещении, включенном или выклю-

ченном состоянии электронагреватель-

ных приборов, с его помощью задается

желательная температура в комнате. Все

эти данные передаются на центральный

пульт управления.

С помощью центрального пульта уп-

равления можно контролировать темпе-

ратуру в каждой отдельно взятой ком-

нате дома или коттеджа, гостинице или

квартирах многоэтажного дома, подклю-

чать к нему различные сигнальные дат-

чики — тревожную кнопку разбиения

стекла, датчики объема, открывание

дверей и т.п.

ЦПУ способен заблокировать любой

из 127 комнатных пультов управления, и

тогда управление температурным режи-

мом помещения ведется через цент-

ральный пульт, который имеет 26 энер-

госберегающих программ отопления.

ЦПУ обладает операционной памя-

тью, может работать в экстремальных

условиях: при отрицательных темпера-

турах, пониженном напряжении пита-

ния, временном отключении электро-

энергии, имеет фискальную память об

аварийных ситуациях.

Система отопления фирмы «ГАЛАН

плюс» обладает рядом преимуществ по

сравнению с другими системами отоп-

ления:

создает оптимальный микроклимат в отапливае-

мых помещениях;

не подвержена повреждениям из-за замерзания

при минусовых температурах;

малоинерционна в момент запуска (выход на но-

минальный режим 2–3 минуты);

легко поддается автоматизации и дистанционно-

му управлению;

снижает удельный расход электроэнергии —

стоимость отопления при круглосуточной работе на

18 % меньше, чем при отоплении горячей водой, а в

режиме с суточным и недельным программирова-

нием температуры, снижение затрат на отопление

достигает 45–55%;

значительно уменьшает капитальные затраты, так

как отпадает необходимость приобретения радиато-

ров, труб, запорной арматуры, теплоносителя, ко-

тельной техники, экономит время и средства на мон-

таж и запуск.

СТРАТЕГИЯ РАЗВИТИЯ ПРОИЗВОДСТВА ФИРМЫ
«ВЕЗА»

Основная стратегия развития произ-

водства фирмы «Веза» ориентирована

на выпуск импортозамещающего обору-

дования с сохранением и улучшением

характеристик и значительного умень-

шения стоимости и сроков поставки.

С января 2002 налажено производст-

во вентиляторов двустороннего всасы-

вания с исполнением корпуса из оцин-

кованной стали, аналогичных серии RDN

«Nicotra» с использованием 2-х рядных

роликовых подшипников фирмы «SKF».

Для увеличения жесткости корпусных

панелей кондиционера закуплена линия

по заливке панелей пенополиуретаном.

Заканчивается предсерийная разработ-

ка приточных камер с повышенной теп-

ло- и шумоизоляцией воздухопроизво-

дительностью до 40 тыс. м3/час с новой

50-ти мм панелью. Запуск в серийное

производство намечен на конец 2002 —

начало 2003 г.

Успешно продолжается производство

сотовых увлажнителей типа Munters из

фирменного материала GLASDec, а также

начато производство из более дешевого

материала SELDec. Освоено серийное

производство форсуночных камер на

разборных форсунках с нержавеющей

дюзой распыления.

Значительно расширен типоразмер-

ный ряд на вентиляторы дымоудаления.

В серийном производстве выпускаются

горячие оцинкованные детали на крыш-

ные вентиляторы дымоудаления.

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ТЕПЛОВЫЕ НАСОСЫ
Компания «Спейспак» из США пред-

ставила горизонтальный обогреватель-

ный насос серии ESP-D в котором ис-

пользуются емкости от 2 до 5 тонн. На-

сос оснащен шестирядной медной тру-

бой с аллюминиевым испарителем

и укомплектован компактным внутрен-

ним блоком управления. Согласно дан-

ным изготовителя, для установки высо-

кокачественного удобного в использо-

вании товара необходим узкий, гибкий

трубопровод, который может быть про-

пущен через уборную, стены и потолки

для простой установки без дорогостоя-

щего специального монтажа. Выходные

отверстия могут находиться на потол-

ках, стенах или полах. Установка воз-

можна и на наружных дверях.

(www.achrnews.com)
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МИТЦУБИСИ ЭЛЕКТРИК НА IKK — 2002 В
НЮРНБЕРГЕ

Под девизом «СЕРВИС С ДИВАНА»

(«Service vom Sofa») прошла для кор-

порации Мицубиси Электрик выставка

IKK-2002 в Нюрнберге. Выставка по-

священа новинкам кондиционерной

и холодильной техники и привлекает

специалистов не только из Германии,

но и из других стран Европы.

Корпорация Мицубиси Электрик

представляла принципиально новые

технологии удаленного управления,

мониторинга и диагностики. На стенде

компании, в частности, был продемон-

стрирован новый контроллер G-50 для

мультизональных систем типа VRF, ко-

торый обладает функциями web-серве-

ра и поддерживает доступ через ин-

тернет или локальную сеть.

Благодаря этому устройству каждый

пользователь компьютера в офисе мо-

жет устанавливать режим работы кон-

диционера, не вставая со своего места,

просто нажав кнопку «мыши». Адми-

нистратор здания или сервисный ин-

женер могут следить за состоянием

системы кондиционирования из любой

точки мира. Если в системе случится

сбой, контроллер G-50 пошлет сообще-

ние по электронной почте или на мо-

бильный телефон (SMS-сообщение).

Получив сообщение о возникшей не-

исправности, сотрудник сервиса может

через интернет подключиться к G-50

и посмотреть параметры работы кон-

диционера за последние 15 минут до

ошибки. В большинстве случаев этого

бывает достаточно, чтобы решить про-

блему даже без выезда на место.

Очень важно, что в новом устройстве

уже заложено программное обеспече-

ние, разработанное Мицубиси Электрик.

Это ПО не использует Windows, поэтому

несанкционированный доступ в сеть

предприятия через G-50 исключен.

Еще одна особенность этого контрол-

лера — способность определять потреб-

ление электроэнергии для каждого внут-

реннего блока кондиционера, то есть

индивидуально для каждого пользовате-

ля. Это бывает необходимо при установ-

ке мультизональных систем в элитных

домах или в офисных комплексах.

Новое устройство поставляется

в Европу с октября этого года. Очень

важно, что G-50 можно устанавливать

и на старых объектах, где мультизо-

нальная система кондиционирования

от Мицубиси Электрик была смонтиро-

вана уже давно.

НОВИНКА ОТОПИТЕЛЬНОЙ ТЕХНИКИ
Осенью этого года компания «Сеул

Инжиниринг» начала поставки в Россию

японского малогабаритного настенного

газового котла повышенной мощности

(42 кВт) «RINNAI».

«RINNAI» — это мини-котельная ве-

сом всего лишь 32 кг, способная отап-

ливать помещения площадью до 400 м2,

а при каскадном включении котлов эта

площадь может

быть увеличена

до 5 тыс. м2. Та-

кой котел надеж-

но и эффективно

работает в рос-

сийских услови-

ях даже при зна-

чительном сни-

жении давления

газа (до 4 мбар).

Он может уста-

навливаться на кухне и работать без

традиционного дорогостоящего дымохо-

да. Новейшие японские технические ре-

шения, использованные в новом котле

«RINNAI», позволили достичь высокой

надежности, эффективного сжигания

топлива при экологической чистоте от-

ходящих газов (NOх = 32 рpm).

Потребительские достоинства котла

«RINNAI»:

бесшумная вентиляторная горелка, защищенная

13 японскими патентами;

оптимальное соотношение газовоздушной смеси

во всем диапазоне регулирования мощности;

автоматически регулируемая (в зависимости от

модуляции мощности и климатических условий) тяга;

стабильная работа горелки при минимальном

давлении газа 3 мбар;

высокий КПД = 94–97%;

устройство принудительного отвода продуктов

сгорания;

широкий диапазон автоматического регулирова-

ния мощности (от 25 до 100%) обеспечивает сокра-

щение циклов включения-выключения котла, что

позволяет значительно уменьшить износ узлов авто-

матики и увеличивает срок эксплуатации теплооб-

менника, уменьшает расход газа;

циркуляционный насос с магнитной муфтой обес-

печивает высокую надежность и экономичность все-

го котла;

полное сгорание газа обеспечивает очень низ-

кое (NОx = 32 ppm) содержание токсических вы-

бросов и исключает образование сажи на стенках

теплообменника;

работает как на природном, так и на сжиженном

газе (пропан/бутан);

самый компактный (габариты 600х440х285 мм).

Уже после первой поставки, спрос на

модель мощностью 42 кВт превысил

предложение, и временно образовалась

очередь из желающих приобрести этот

котел. В соответствии со сложившейся

ситуацией, компания «Сеул Инжиниринг»

(официальный дистрибьютор корпора-

ции «RINNAI») срочно скорректировала

график поставок. Руководство компании

уверено, что уже в текущем месяце все

желающие отопить свои дома с помощью

нового котла «RINNAI» получат такую

возможность.

(Информация предоставлена компанией

«Сеул Инжиниринг»)

ВНИМАНИЕ!
Продолжается редакционная подписка на журнал С.О.К. как для юридических, так и для физических лиц.

Для юридических лиц: 
Для получения счета на подписку Вам необходимо отправить заявку в Издательский дом «Медиа Технолоджи» по адресу: 119991,

Москва, ул. Бардина, д. 6, тел.: (095) 135-9857, факс: (095) 135-9982, е-mail: media@mediatechnology.ru. В заявке необходимо указать
выбранный Вами вариант подписки, свой почтовый адрес и координаты для связи. Подписка оформляется в двух вариантах: годовая и

полугодовая. Стоимость годовой подписки — 792 руб., полугодовой — 396 руб. (с учетом НДС).
Редакционная подписка осуществляется с любого месяца.

Для физических лиц: (см. бланк в конце журнала).
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КОМПАНИЯ MATSUSHITA ЗАВЕРШИЛА ПЕРВУЮ
ПОЛОВИНУ ФИНАНСОВОГО ГОДА С ПРИБЫЛЬЮ

Компания Matsushita Electric

Industrial Co. сообщила, что в первой

половине финансового года 2002 она

получила консолидированный чистый

доход в размере 17,85 миллиардов иен,

впервые за два года вернувшись к рен-

табельности.

По результатам первой половины

финансового года компания Matsushita

снова имеет прибыль. Этому способст-

вовало отмечавшееся в период апрель-

сентябрь интенсивное производство по-

требительской электроники с увеличе-

нием объема продаж видео- и аудио-

продуктов, информационного и комму-

никационного оборудования, а также

воплощение в жизнь программы ранне-

го выхода на пенсию служащих компа-

нии и другие меры по реструктуриза-

ции, осуществленные в 2001 финансо-

вом году.

Чистый доход группы в первой по-

ловине текущего финансового года,

составивший в пересчете на каждую

акцию 8,59 иен, представляет собой

резкий поворот к лучшему по сравне-

нию с убытками в размере 69,47 мил-

лиардов иен в первой половине фи-

нансового 2001 года.

Общие результаты группы, рассчи-

танные с соблюдением стандартов бух-

галтерского учета США, включают также

прибыль от производственной деятель-

ности в размере 45,37 миллиардов иен

и прибыль до вычета налогов в размере

54,33 миллиардов иен по сравнению

с соответствующими убытками в разме-

ре 75,71 миллиардов иен и 87,26 милли-

ардов иен год назад.

Консолидированный объем продаж

увеличился на 4,5% и составил 3537,22

миллиардов иен.

Что касается отдельных сегментов,

объем продаж видео- и аудиопродуктов,

информационного и коммуникационно-

го оборудования увеличился на 6%

и составил 2055,7 миллиардов иен, что

отчасти было связано с проведением

летом текущего года финальных игр

Чемпионата мира по футболу в Японии

и Южной Корее.

Объем продаж электронных компо-

нентов и других устройств вырос на 7%

и достиг 747,8 миллиардов иен благода-

ря высокому спросу в Азии.

В то же время, объем продаж быто-

вых приборов снизился на 2% и соста-

вил 595,1 миллиардов иен, а объем про-

даж промышленного оборудования сни-

зился на 5% и составил 138,6 миллиар-

дов иен.

Что касается прогнозов на весь теку-

щий финансовый год, заканчивающийся

в марте будущего года, компания

Matsushita рассчитывает получить кон-

солидированный чистый доход и доход

до вычета налогов в размере 37 милли-

ардов иен и соответственно 105 милли-

ардов иен, при общем объеме продаж

группы в размере 7050 миллиардов иен.

В 2001 финансовом году компания по-

несла чистые убытки и убытки до выче-

та налогов в размере 431,01 миллиар-

дов иен и 548,01 миллиардов иен соот-

ветственно при объеме продаж, соста-

вившем 6876,69 миллиардов иен.

(www.panasonic.ru/news)

LENNOX INTERNATIONAL INC

Компания Lennox International Inc.

информирует о беспрецедентном росте

доходности производства в третьем

квартале. В третьем квартале 2002 года

расширилось производство и круто воз-

росла доходность компании “Леннокс”.

В соответствие с общепринятыми прин-

ципами бухгалтерского расчета (GAAP):

доход в третьем квартале 2002 года

увеличился на 80 % (с 15 млн долл.

до 28 млн долл.) по сравнению с анало-

гичным периодом прошлого года;

разводненная прибыль на акцию

(сумма чистой прибыли за период, при-

ходящаяся на владельцев обыкновенных

акций, деленная на средневзвешенное

количество обыкновенных акций, нахо-

дящихся в обращении, скорректирован-

ная с учетом разводняющего эффекта

всех конвертируемых в обыкновенные

акции контрактов) возросла на 70 %

с 0,27 до 0,46 долл.;

суммарный доход от операций возрос

на 28% (до 53 млн долл.), в то время как

производство расширилось на 6,4% по

сравнению с 5,0% в прошлом году.

Все это было достигнуто несмотря на

сокращение совокупного дохода на 1% до

819 млн долл. по сравнению с 825 млн

долл. в третьем квартале 2001 года. Отоп-

ление и вентиляция, как сегмент рынка

компании, включают в себя зарекомендо-

ванные компанией в Северной Америке

товары для жилищного сектора и бизнеса.

Квартальный доход указанной части

рынка возрос на 4% до 469 млн долл.

Суммарный доход данного сектора воз-

рос также на 4% до 41 млн долл., в то

время как рынок расширялся вяло год

от года, только на 8,8%. Затраты на

страхование основных фондов компа-

нии возросли на 8% за счет, главным

образом, теплой погоды в течение хо-

лодного периода и низкого уровня ин-

вестиций в материально-производст-

венные запасы со стороны поставщи-

ков. Внутреннее коммерческое страхо-

вание снижено только на 3% во время

50%-го промышленного спада, вызван-

ного депрессивным характером рынка.

(www.lennoxinternational.com)

VTS CLIMA — ПРАЗДНИЧНЫЕ МЕРОПРИЯТИЯ,
ПОСВЯЩЕННЫЕ СЕМИЛЕТИЮ РАБОТЫ В РОССИИ

Фирма VTS CLIMA — проводит 4 и 5

декабря праздничные мероприятия, по-

священные семилетию активной работы

в России.

В программе:

Презентация фирмы, выпускаемого

оборудования, новостей и технических

новинок • Современные тенденции в

развитии вентиляции и кондициониро-

вания воздуха • Презентация нового

каталога оборудования для вентиляции

и кондиционирования воздуха VTS

CLIMA • Новый тип оборудования CLIMA

Space • Обзор элементов автоматичес-

кого регулирования и контроля работы

систем вентиляции CLIMA Palmtop.

Докладчики:

Павленко В.А., профессор Московского Государст-

венного Строительного Университета

Марек Купец, руководитель

отдела PR.
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ВЕНТИЛЯТОРЫ ДЛЯ МОНТАЖА В СТАНДАРТ-
НЫЕ СПИРАЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ

Компания MVP Inc. (США) разработа-

ла серию RS вентиляторов для трубных

систем для монтажа в стандартные спи-

ральные трубопроводы размером 4, 5, 6,

8, 10, и 12 дюймов. Модельный ряд

включает 10 различных вентиляторов

от 176 CFM до 970 CFM. Вентиляторы ос-

нащены моторами в виде пропеллера

с конструкцией лопастных колес.

По данным компании, вентиляторы

имеют стопроцентный контроль скоро-

сти, даже не смотря на недорогие элек-

трические контроллеры. Таким образом,

вентилирование воздушного потока

осуществляется при экономии энергии.

Вентиляторы укомплектованы несущи-

ми скобами, регулятором обратной тяги,

защитой, зажимами для жестких трубо-

проводов и гибких соединений.

(www.mastervent.com)

ВНИМАНИЕ!
ОПЕЧАТКА В ЖУРНАЛЕ С.О.К. №10

В отчете о конференции «Энергоэф-

фективная экономика большихи малых

городов» на странице 16 неправильно

было указано название предприятия —

ОАО «Красный Гидропресс». Приносим

извинения руководству предприятия

ОАО «Красный Гидропресс» за досадную

опечатку.

НОВОСТИ ОТ КОМПАНИИ «АРКТОС»

Новые воздухораспределители «Арктос»:
Российская производственная компа-

ния «Арктос» продолжает развиваться

высокими темпами и снова расширила

модельный ряд вентиляционных решеток.

Теперь в ассортименте выпускаемой

продукции появились перфорирован-

ные и щелевые решетки.

Перфорированные решетки изго-

тавливаются в диапазоне: по ширине

— от 100 до 1200 мм, по длине —

от 100 до 1200 мм и могут поставлять-

ся с регулятором расхода воздуха

(ПРР) и без него (ПРН). Данные ре-

шетки могут применяться как декора-

тивные панели, для систем отопления,

каминных каналов и др.

Что же касается щелевых решеток,

то они могут быть с различным количе-

ством воздухораздающих щелевых от-

верстий — от 1 до 6. Возможная длина

от 500 до 2000 мм. По исполнению, ре-

шетки могут быть без жалюзи (АЛС)

и с регулируемыми жалюзи (АРС). Все

они комплектуются регулятором расхо-

да воздуха. Область применения таких

решеток очень широка.

Как обычно качество и технические

параметры новой продукции остались

на высоте. «Арктос» позаботился

и о широчайшем выборе типоразмеров,

поэтому каждый заказчик обязательно

найдет то, что ему необходимо для ре-

шения своих задач.

Хочется отметить, что завод «Арктос»

первым в России наладил выпуск щеле-

вых вентиляционных решеток, подтвер-

див свое лидерство в области произ-

водства воздухораздающих устройств.

Канальные нагреватели РВЕС — сделано в России:
«Арктос» приступил к выпуску круг-

лых канальных нагревателей марки

PBEC. Разнообразие диаметров и мощ-

ности нагрева полностью удовлетворя-

ют потребностям заказчиков.

Цены на канальные нагреватели

«Арктос» ниже на 25%, по сравнению

с импортными аналогами. Таким обра-

зом, качественный продукт может быть

по разумной цене.

«Арктика» стала дистрибьютором FLEXIT:
Фирма «Арктика» получила статус

официального дистрибьютора компании

FLEXIT (Норвегия), занимающейся про-

изводством компактных приточно-вы-

тяжных установок. Компания FLEXIT

специализируется на изготовлении ком-

пактных приточно-вытяжных установок

с пластинчатым и роторным рекуперато-

ром. FLEXIT выпускает две серии уста-

новок с различной производительнос-

тью: серии Falcon (400–700 м3/ч), серии

Albatros (1000–5600 м3/ч). Серию Falcon

отличают следующие потребительские

качества: малые габаритные размеры,

высокая эффективность рекуператора,

два вида нагревателей (водяной и элек-

трический), низкий уровень шума, ши-

рокий ассортимент приборов автомати-

ки и автоматическая система защиты

рекуператора от обмерзания.

КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ДЛЯ ИСТОРИЧЕСКИХ
ОСОБНЯКОВ

Вопросы сохранения внешнего вида

исторических памятников при установ-

ке систем центрального кондициониро-

вания актуальны для всех столиц мира.

Недавно в историческом центре Москвы

в одном из особняков установлена сис-

тема кондиционирования VRF GENERAL.

Использование центрального кон-

диционирова-

ния позволило

сохранить фа-

сад здания

в первона-

чальном виде

(внешние бло-

ки VRF систе-

мы установлены на крыше). К примеру,

если бы кондиционирование произво-

дилось бытовыми сплит-системами,

то фасад здания, имеющего историчес-

кое значение, «украшали» бы 19 внеш-

них блоков.

На данном объекте установлено 3 на-

ружных блока и 19 внутренних, в дан-

ном случае, кассетного типа. При этом,

монтаж внутренних блоков был осуще-

ствлен без проведения строительных

работ, так как кассетные кондиционеры

легко устанавливаются в потолках

«армстронг».

Управление системой VRF GENERAL

производится как с Центрального Дис-

петчерского Пульта, расположенного на

ресепшн, так и при помощи индивиду-

альных инфракрасных пультов.

Система VRF GENERAL автоматически

производит диагностику. Результаты со-

стояния блоков также отображаются на

Центральном пульте.

Системы VRF GENERAL разработаны

и запущены в производство в 2001 году

компанией Fujitsu General Ltd., и многие

технические специалисты уже отмеча-

ют, что эти системы обладают целым ря-

дом преимуществ, по сравнению с суще-

ствующими аналогами.

Основное преимущество — отсутст-

вие сложного и дорогостоящего инвер-

торного управления компрессорами.

Вместо этого регулировка мощности

производится с помощью 3-х компрес-

соров и блока аккумулирования энер-

гии, что обеспечивает высокую стабиль-

ность работы (особенно при плохих

электросетях) и энергосбережение.
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ДЫМОХОДЫ TARNAWA
В ближайшее время группа компа-

ний «Альтернатива-А» планирует рас-

ширить ассортимент поставляемых

труб для дымоходов польской фирмы

TARNAWA. К уже имеющимся в наличии

трубам и аксессуарам для дымоходов

из нержавеющей стали планируется

добавить гибкий газоход, который поз-

волит значительно упростить монтаж.

Номинальные диаметры труб

TARNAWA — от 100 до 800 мм. Основ-

ные компоненты нержавеющей стали,

из которой изготовлены эти трубы —

хром и никель. Дополнительные — мо-

либден (увеличивает стойкость стали

в условиях повышенной температуры)

и титан (обладает способностями для

создания карбида, таким образом со-

единяя избыток углерода в кислостой-

кой стали, что способствует стабилиза-

ции стали). Поставляются как одно-

стенные дымоходы (JS), так и двух-

стенные (DS). Из необычных элемен-

тов, производимых

фирмой TARNAWA,

стоит отметить регу-

лируемое колено.

Немаловажно, что

стоимость продук-

ции TARNAWA, ниже

стоимости большин-

ства других импорт-

ных труб из нержа-

веющей стали.

КОМПАНИЯ ХОГАРТ: KAVENT BA ОТ KAMPMANN

Фирма Kampmann предлагает передо-

вое решение для отопления, вентиляции

и охлаждения внутренних помещений —

систему Kavent BA — компактный встра-

иваемый в пол прибор, использующий

в своей работе наружный воздух. Пода-

ча воздуха осуществляется децентрали-

зовано, что избавляет от сложных архи-

тектурных решений, таких как планиро-

вание и прокладка воздушных, трудно

поддающихся чистке каналов. Система

Kavent BA эффективна для подогрева

протяженных оконных фасадов зимой

и экранирования повышенных холодо-

потерь в летний период. При невозмож-

ности проветривания помещений, что

часто бывает в офисных зданиях, систе-

ма Kavent BA может использоваться

в качестве

вентиля-

ционной

установки.

БЕСПЛАТНАЯ СТРАХОВКА ОБОРУДОВАНИЯ

Компания ЕВРОКЛИМАТ вместе со

страховой компанией ОТЕЧЕСТВО пред-

ставляет новую услугу. С 1 октября каж-

дый покупатель, приобретая кондицио-

нер, получает в подарок бесплатную

страховку оборудования.

В договоре, который предлагает сво-

им клиентам ЕВРОКЛИМАТ, предусмотре-

но, в том числе, и возмещение ущерба,

вызванного противоправными действи-

ями третьих лиц. Страховая компания

обязуется выплатить компенсацию

в случае попытки или совершения под-

жога кондиционера, кражи, грабежа,

разбоя, хулиганских действий.

Владелец кондиционера получает

возмещение ущерба, наступившего

вследствие:

действия огня, взрыва бытового газа, удара молнии;

аварий отопительной, водопроводной, газовой,

канализационной и других систем;

проникновения воды из других помещений;

стихийных бедствий: урагана, наводнения, ливня,

града, обвала, оползня, выхода подпочвенных вод,

необычных для данной местности продолжительных

дождей и обильного снегопада, селя, землетрясе-

ния, тайфуна;

противоправных действий третьих лиц — попыт-

ки или совершения поджога, кражи, грабежа, раз-

боя, хулиганских действий;

наезда транспортных средств, не принадлежащих

Страхователю;

падения летательных аппаратов, либо предметов

из них;

падения деревьев.

ЭГОПЛАСТ РАСШИРЯЕТ АССОРТИМЕНТ ПРО-
ДУКЦИИ ПРОИЗВОДСТВА INKA

В связи с повышенным спросом на

крепежные элементы, компания Эго-

пласт расширила ассортимент продук-

ции производства INKA. Теперь стало

возможным полностью укомплектовать

в одном месте крепежные узлы для

монтажа трубопроводов отопления, во-

доснабжения, канализации, вентиля-

ции. Значительно увеличился диапазон

допустимых нагрузок на крепежный

элемент за счет хомутов «высокой на-

грузки», позволяющих монтировать

стальные трубопроводы больших диа-

метров. Появились в продаже резино-

вые профили и подвесные амортизато-

ры для уменьшения воздействий вибра-

ции и улучшения звукоизоляции конст-

рукций воздуховодов. Большой выбор

анкеров и дюбелей позволит надежно

закрепить конструкции даже в пустоте-

лых материалах, таких как газобетон и

кирпич. При наличии влаги и опасной

вибрации можно использовать химиче-

ский анкер. Продукция полностью со-

ответствует российским стандартам и

имеет сертификаты качества.

ФИРМА «ВЕЗА» ВЫПУСТИЛА ПРЕЗЕНТАЦИОН-
НЫЙ ДИСК

Осенью 2002 г. выпущен новый пре-

зентационный диск фирмы «ВЕЗА».

Диск содержит: компьютерные про-

граммы расчета и подбора оборудова-

ния, электронные каталоги, бланки оп-

росных листов, лицензии и сертифика-

ты, корпоративный фильм и много дру-

гой полезной информации.

АКВАТЕК 2002 В АМСТЕРДАМЕ

Прошедшую в Амстердаме выставку

Акватек 2002 посетили 23366 человек.

В этом году иностранных посетителей

было больше, чем в прошлом году.

На выставке было представлено не ме-

нее 109 стран. Более 680 компаний из

42 стран представили свою продукцию

для водной индустрии. Хотя общее чис-

ло посетителей по сравнению с про-

шлым годом изменилось незначительно,

представителей управления, посетив-

ших выставку в этом году, было больше

на 20%. Уже зарезервировано 40% вы-

ставочной площади для выставки Аква-

тек 2004, которая должна будет прово-

диться с 28 сентября по 1 октября.
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Новости, события, факты

«ЭКСПОГАЗ 2003» ГАЗИФИКАЦИЯ. ЭНЕРГОЭФ-
ФЕКТИВНЫЕ ГАЗОСБЕРЕГАЮЩИЕ ТЕХНОЛОГИИ

MESSE SERVICE INTERNATIONAL в ли-

це своего представительства по Северо-

Западному региону — ООО «Ортикон-

Экспо» проведет Международную спе-

циализированную выставку «ЭКСПОГАЗ

2003» 18–12 марта 2003 года в г. Санкт-

Петербурге.

Целью выставки является демонстра-

ция научных разработок, передовых

технологий и продукции предприятий

и учреждений для газовой промышлен-

ности; привлечение инвестиций в раз-

витие газовой отрасли; содействие реа-

лизации Программы газификации Севе-

ро-Западного региона и России, рекон-

струкции и ремонта изношенного газо-

вого оборудования.

Выставка официально поддержана

Северо-Западным управлением Госгор-

технадзора, Севзапэнергонадзором, ГГХ

«Ленгаз», АО «Леноблгаз», ГУП «Мособл-

газ», Санкт-Петербургским Союзом пред-

принимателей, Союзом производителей

нефтегазового оборудования, Научно-

промышленной Ассоциацией арматурост-

роителей и Газовым Клубом Санкт-Петер-

бурга. Идея проведения выставки одоб-

рена Министерством энергетики РФ.

Некоторые тематические разделы

выставки:

Энергоэффективные газосберегающие техника

и технологии;

Трубы и трубопроводы;

Промышленная трубопроводная арматура;

Краны, регуляторы, газовые редукторы, соедини-

тельные детали;

Защита трубопроводов и оборудования от коррозии

Диагностика и неразрушающий контроль трубо-

проводов и оборудования;

Технологии санирования и ремонта;

Приборы коммерческого учета;

Измерительные приборы и средства автоматизации

Котлы, теплообменники, газогорелочные устрой-

ства, газовые плиты, камины, системы автоматики;

Связь и электроснабжение объектов газовой про-

мышленности;

Промышленная и бытовая газовая техника инди-

видуальной защиты;

Безопасность и охрана труда;

Охрана окружающей среды, экологический мо-

ниторинг.

В рамках деловой программы вы-

ставки пройдут международная науч-

но-практическая конференция, дело-

вые встречи, презентации фирм и про-

ектов, а также международные салоны:

«Котлы. Горелки» и «Трубы. Арматура».

ЗАРУБЕЖНЫЕ БРЕНДЫ ОБЪЕДИНЯТСЯ ДЛЯ
ПРОДВИЖЕНИЯ ПРОДУКЦИИ В РОССИИ

В ситуации, когда бизнес в различ-

ных областях становится все более

«плотным», необходимость увеличения

объемов сбыта и, соответственно, при-

были, требует поиска новых подходов

в организации своей деятельности.

Не исключение и деятельность в сфере

снабжения строительно-монтажных

компаний материалами и инструментом.

Представительство компании «REMS»

в России, заключило соглашение о парт-

нерстве с фирмой «ДИТРОН-ПЛАСТ»,

представляющей на российском рынке

компанию «DYTRON» s.r.o. (Чехия) —

производителя оборудования для мон-

тажа полимерных труб.

«REMS-WERK» — известен на рос-

сийском рынке как производитель вы-

сококачественных машин и инструмен-

тов для обработки труб, имеющий фили-

алы в Дании, Франции, Великобритании,

Италии и Испании. Сегодня оборудова-

нием фирмы пользуются во многих го-

родах России. Качество не вызывает

никаких нареканий. Представительство

в г. Москве координирует деятельность

нескольких опорных точек по сбыту

и сервису расположенных в различных

регионах: Краснодаре, Екатеринбурге,

Самаре и Новосибирске.

«DYTRON» s.r.o. — крупнейший чеш-

ский производитель оборудования для

сварки изделий из полимерных матери-

алов. Российским строителям фирма из-

вестна, в первую очередь, качественны-

ми аппаратами для стыковой сварки

и раструбной сварки труб из пластмас-

сы. Производимое оборудование в пол-

ном ассортименте представлено на

складе ООО «ДИТРОН-ПЛАСТ». Дилер-

ская сеть компании включает в себя та-

кие города как Якутск, Екатеринбург,

Магнитогорск, Астана (Казахстан), ряд

предприятий, расположенных в Москве

и Московской области.

Первая совместная акция по продви-

жению продукции двух производителей

состоится уже в этом месяце — на вы-

ставке «Трубопроводы: ремонт, рекон-

струкция и строительство», которая

пройдет на ВВЦ 27–30 ноября 2002 года

будет организован совместный стенд.

Несомненно, что объединение такого

рода предоставит его участникам боль-

шие возможности быть ближе к конеч-

ному пользователю, позволит гибче

строить свою маркетинговую политику,

увеличить ассортимент предлагаемого

оборудования и сократить расходы по

созданию представительств в других го-

родах, снизить транспортные и другие

издержки. При этом юридически фирмы

абсолютно самостоятельны. Насколько

эффективно такое сотрудничество пока-

жет время.

(Информация предоставлена

ООО «ДИТРОН-ПЛАСТ»)

«С.О.К.» В ГОРОДЕ НИЖНИЙ НОВГОРОД

Познакомиться с журналом «С.О.К.»

теперь можно и в Нижнем Новгороде в

компании ООО «Импульс-НН» по адресу:

г. Нижний Новгород,
ул. Тихорецкая, д.13.

Телефон: (8312) 79-57-93.

СПРАВОЧНИК ПО ТРУБОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЕ 
Компания «Вентиляция, водоснаб-

жение, теплоснабжение», поставляю-

щая вентиляци-

онное, воздуш-

но-отопитель-

ное, насосное

оборудование,

трубопровод-

ную арматуру

по всей России,

выпустила

справочник

промышленного оборудования.

Издание содержит графические изо-

бражения, фрагменты сборочных черте-

жей, таблицы с основными технически-

ми параметрами, системы условных обо-

значений и краткое описание области

применения энергетического, насосно-

го, компрессорного, водонагревательно-

го, водопроводного, воздухоочиститель-

ного, воздухонагревательного, вентиля-

ционного и отопительного оборудова-

ния, выпускаемого отечественными и

зарубежными производителями.
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ИЗДЕРЖКИ СВОБОДЫ СЛОВА В ИНТЕРНЕТЕ

В связи с появлением на сайте Интер-

нет-сообщества Профессионалов Рынка

Климатической Техники Aircon.Ru ин-

формации, не соответствующей действи-

тельности, департамент производства

и продаж климатической техники ROLSEN

выступает с данным обращением.

1 октября 2002 в разделе «Задайте

вопрос Производителю» сайта Aircon.Ru

появилось обращение некоего «специа-

листа», который от имени (ника) R0LSEN

изложил информацию следующего со-

держания (стиль написания и орфогра-

фия сохранены): «В связи с несоответ-

свием требуемым техническим характе-

ристикам, низкими потребительскими

качествами ... кондиционеры Rolen ухо-

дят с рынка. Уважаемые диллеры про-

стите нас».

Сразу хотим отметить тот факт, что

в принципе данную информацию можно

было оставить и без внимания.

Но в связи с тем, что к нам стали посту-

пать телефонные обращения и письма

по электронной почте со ссылкой на

сайт Aircon.Ru, в которых звучала тре-

вога и озабоченность наших партнеров

и дилеров, мы посчитали своим долгом

довести до Вас свою точку зрения по

вышеуказанной проблеме.

Основной задачей сайта является:

«Информация — информированность —

знание (что, где и как) — обучение —

объединение ресурсов — выгода для ди-

намичного ведения бизнеса». Мы сожа-

леем, что в данной ситуации находятся

участники рынка климатической тех-

ники, которые не понимают направ-

ленности работы и информированнос-

ти сайта, а широко используют воз-

можность свободного общения, любез-

но предоставленного организаторами

сайта, для так называемого черного

пиара. Почему мы говорим о том, что

информацию, не соответствующую

действительности, опубликовал участ-

ник рынка климатической техники?

При нашем обращении к организато-

рам сайта нам была любезно предо-

ставлена информация о регистрации

данного специалиста с указанием на-

звания фирмы, города, и инициалов

гражданина. При этом была приведена

поправка о возможном несоответствии

действительности данных реквизитов.

Однако двух мнений быть не может по

поводу того, что данная информация

была изложена конкурентом климати-

ческой техники ROLSEN или, во всяком

случае, считающим себя конкурентом.

Благодарим наших дилеров, кото-

рые проявили патриотичность к наше-

му сотрудничеству. Особую благодар-

ность хотим выразить компании «ТА-

КОН» г. Краснодар и лично коммерчес-

кому директору Кузнецову Е.А.

Компания ROLSEN не только не пре-

кращает производство климатической

техники, но и в сезоне 2003 года рас-

ширяет модельный ряд кондиционеров

и ведет разработки в области изготов-

ления полупромышленных систем кон-

диционирования и вентиляции. Мы

всегда открыты для диалога и сотруд-

ничества для компаний, которые руко-

водствуются честными и справедливы-

ми правилами игры на рынке климати-

ческой техники.

(Департамент климатической техники компании

ROLSEN. http://aircon.ru/news/31.html)

ОТЧЕТ О ФОРУМЕ HI-TECH HOUSE
ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЕ ЗДАНИЕ-ДОМ
22–23 октября 2002 года.

Первый форум «HI-TECH HOUSE ИН-

ТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЕ ЗДАНИЕ-ДОМ» — это

своеобразный прорыв в информацион-

ном пространстве по данной тематике.

Качественную сторону докладов еще

долго будут обсуждать профессионалы,

но сегодня ясно, что без определенных

усилий в объединении усилий всех за-

интересованных компаний и специалис-

тов невозможна выработка стратегичес-

ки верного курса.

Темы докладов:
• «АРМО-Инжиниринг» — «Интеллектуаль-
ные системы делового здания и жилого дома.
Концепция, технологии и проекты» • «Эко-
Прог» — «Концепция Intelligent Building. Ре-
шения для объектов различного назначения»
• «Johnson Controls International» — «Обзор
зарубежных проектов интеллектуальных зда-
ний последних лет» • Консалтинговая компа-
ния «Jones Land LaSalle» — «Состояние
и тенденции рынка строительства интеллекту-
альных зданий в России» • «Clipsal Intgrated
Systems» (Англия) — «Обзор зарубежных
проектов интеллектуальных зданий. Олимпий-
ский комплекс в Сиднее (Австралия) и другие
крупнейшие сооружения Азии и Англии» •

«York International» — «Представление за-
вершенного проекта интеллектуального зда-
ния. Торговый центр «Золотой Вавилон» •
«Информсвязь» — «Интеллектуальное зда-
ние для бизнеса. Реальные проекты, внедряе-
мые на российских предприятиях». • «Алф-
рэймс» — «Архитектура и фасадные техно-
логии интеллектуального здания» • Группа
компаний «САТ Install» — «Этапы процесса
проектирования систем интеллектуального
здания» • «Триа Комм» — «Презентация за-
вершенного проекта Умного дома (многоэтаж-
ный коттедж)» • «Audio Video Entertainment»
(США) — «Презентация завершенного проек-
та Умного дома (многоэтажный коттедж)» •
«ICS/ Эн-Трейд» — «Презентация завершен-
ного проекта Умного дома (многоэтажный
коттедж)» • «АРМО-Инжиниринг» — «Систе-
мы управления зданием. Решения для биз-
нес-центра, административного здания и гос-
тиницы» • «ЭкоПрог» — «Комплексный про-
ект Интеллектуального здания» • Экопрог»
— «Системы управления энергетикой и све-
том в интеллектуальном здании» • «Смарт
Электро» — «Экология здания и энергосбе-
регающая климатическая система» • «АРС»
— «Системы бесперебойного питания» •
«АРМО-Инжиниринг» — «Комплексные сис-
темы безопасности здания. Реализованные
решения для бизнес-центра и административ-
ного здания» • «Телеком Монтаж» —
«Структурированные кабельные сети Интел-

лектуального здания. Интеграция инженерных
и телекоммуникационных сетей» • «Терсис»
— «Структурированные кабельные сети Ин-
теллектуального здания. Интеграция инже-
нерных и телекоммуникационных сетей» •
«ИнтернетДом» — «Управление проектом
строительства Интеллектуального здания» •
«Русская игра» — «Мультирумные системы
и интегрированные системы домашнего кино-
театра» • «GIRA» — «Система управления
Умным Домом через РС» •
«A. P. Technology» — «Системы управления
светом в Умном Доме» • «Трейд ВС» — «Ра-
дио канальная система автоматизации дома»

Еще раз подчеркнем — тема ИЗ

очень сложна, поэтому оценка качест-

венной стороны докладов может быть

сделана только профессионалами. Мы

приглашаем заинтересованных специа-

листов к обсуждению как данных до-

кладов, так и новых публикаций.

С нашей точки зрения, необходима

структурная проработка темы интеллек-

туальных зданий и домов, создание яс-

ного и понятного рубрикатора, позволя-

ющего потребителю видеть выгоду ис-

пользования этого современного про-

дукта, недавно еще казавшегося просто

фантастикой.
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ЮБИЛЕЙ: ООО «ДИТРОН-ПЛАСТ» — 1 ГОД!

14 ноября 2002г. в Чешском Центре

при посольстве Чешской Республики

в Москве прошла юбилейная презента-

ция ООО «ДИТРОН-ПЛАСТ», посвящен-

ная первой годовщине деятельности

фирмы на рынке России. В ноябре про-

шлого года фирма была основана для

представления в России чешской фир-

мы DYTRON s.r.o. — быстро развиваю-

щегося производителя профессиональ-

ного оборудования для сварки поли-

мерных труб, листов и пленок.

Впервые ДИТРОН-ПЛАСТ заявил о се-

бе и об оборудовании DYTRON на пер-

вой презентации в том же Чешском

Центре 30 ноября 2001г. За год, про-

шедший после этого, фирма добилась

серьезных результатов.

Баймуканов М.Н., генеральный ди-

ректор фирмы:

— Стратегию выхода на рынок Рос-

сии с оборудованием DYTRON мы обсуж-

дали с производителем еще год назад.

И еще тогда решили, что для успешных

продаж необходимо донести товар до

потребителей в российских регионах

и обеспечить его техническое обслужи-

вание. Поэтому большой упор в нашей

работе в течение года делали на при-

влечение региональных дилеров и их

техническое обучение. В сентябре мы

провели технический семинар на заво-

де DYTRON в Праге, где представители

наших дилеров познакомились с уст-

ройством и техническими особенностя-

ми оборудования DYTRON.

Сегодня у нас более десятка дилеров

от Москвы до Магнитогорска и мы опи-

раемся на них в наших планах на буду-

щий год, но пока не намерены останав-

ливаться в привлечении новых дилеров.

Сервисный центр DYTRON на сего-

дняшний день в России всего один,

в Москве, но ведь это пока начало. К то-

му же, нас выручает исключительная

надежность оборудования, об этом сви-

детельствует система контроля качества

ISO 9001, действующая на заводе

DYTRON, и 2-х летняя гарантия на любой

аппарат. С другой стороны, число про-

данных в России аппаратов быстро рас-

тет…

Жуков А.В., коммерческий директор

фирмы:

— Условия, в которых нам пришлось

начинать работу, были сложными и бла-

гоприятными одновременно. С одной

стороны, сегодня трудно придумать то-

вар, в котором наш рынок испытывал бы

неутолимую жажду, и оборудование для

сварки пластиковых труб — не исключе-

ние. С другой стороны, Чехия давно за-

работала репутацию качественного про-

изводителя с щадящими ценами,

и DYTRON эту репутацию еще раз под-

твердил, благодаря чему мы сумели по

большинству позиций предложить луч-

шее в России соотношение цены и каче-

ства. К тому же, применение полимер-

ных трубопроводов в России сейчас раз-

вивается очень бурно, а значит, и спрос

на оборудование для их сварки растет.

Тем не менее, главной целью работы

ДИТРОН-ПЛАСТа и нашего поставщика

в прошедшем строительном сезоне бы-

ло продать как можно большее количе-

ство аппаратов, чтобы получить извест-

ность и заработать для аппаратов

DYTRON репутацию качественного

и удобного оборудования. В связи

с этим весь сезон можно охарактеризо-

вать как одну большую распродажу. Це-

ны этого сезона действительны до кон-

ца 2002 года. С начала следующего года

цены на большинство аппаратов не-

сколько увеличатся. При этом они по-

прежнему останутся самыми привлека-

тельными среди качественного обору-

дования в России.

На своей первой юбилейной презен-

тации ДИТРОН-ПЛАСТ подвел итоги ра-

боты за год и постарался отблагодарить

своих верных партнеров. Победители по

объемам продаж оборудования DYTRON

среди дилеров награждены дипломами

и ценными призами «по профилю» —

ручными сварочными аппаратами.

Для тех, кто недостаточно знаком

с ассортиментом и особенностями обо-

рудования, сотрудники фирмы прочита-

ли мини-лекцию по аппаратам и показа-

ли основную часть ассортимента в дей-

ствии. Технические специалисты фирмы

отвечали на вопросы гостей и демонст-

рировали работу аппаратов.

Коллектив ООО «ДИТРОН-ПЛАСТ» до-

волен итогами уходящего строительного

сезона и активно строит планы на сле-

дующий сезон. Сотрудники фирмы наде-

ются, что такое мероприятие станет

ежегодным и позволит в конце каждого

сезона подводить итоги работы и благо-

дарить партнеров, чью помощь в про-

движении на рынок оборудования

DYTRON трудно переоценить.

ПРОЕКТ WWW.EXPONET.RU
Проект EXPONET.RU — выставки

России, СНГ, мира является выставоч-

ным порталом в Рунете. На его страни-

цах информация о более 1000 предсто-

ящих торгово-промышленных выстав-

ках с подробным описанием и условия-

ми участия, более 1500 каталогов уча-

стников всевозможных выставок.

Прямо на сайте можно оформить

участие в выставке, заказать строи-

тельство стенда, взять в аренду выста-

вочное оборудование, разместить рек-

ламу в СМИ, заказать рекламные услу-

ги, консультации, получить приглаше-

ние для посещения выставки.

Партнерами портала являются более

150 крупнейших фирм-организаторов

выставок из более чем сорока городов

России и СНГ, строители стендов, изго-

товители выставочного оборудования,

производители бизнес-сувениров, пере-

возчики, гостиничные и туристические

операторы, средства массовой инфор-

мации, рекламные и консалтинговые

фирмы, студии дизайна и WEB-дизайна,

типографии и издательства.

Участниками проекта за шесть лет

стали тысячи промышленных предприя-

тий России. Выставочный портал посто-

янно расширяет свои программы сотруд-

ничества и партнерства со всеми воз-

можными организациями, так или иначе,

связанными с выставочным бизнесом.
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«ФОНТАННЫЙ ФОТОКАТАЛИТИЧЕСКИЙ РЕАК-
ТОР» ДЛЯ ОБРАБОТКИ ВОДЫ

Ученые уверены, что дешевый и без-

вредный химический реагент и солнеч-

ный свет могут обеспечить без нанесения

вреда окружающей среде способ удале-

ния микроскопических загрязнений.

По сообщению БиБиСи, английские ис-

следователи разрабатывают новый тип

реактора для разрушения устойчивых со-

единений, таких как пестициды и фарма-

цевтические осадки. Технология распада

молекул загрязняющих веществ на угле-

кислый газ и воду могла бы стать круп-

ным техническим достижением в области

очистки питьевой и технической воды.

Группа исследователей из Ноттингемско-

го Университета, возглавляемая доктором

Джианлука Ли Пума, разрабатывает так

называемый «фонтанный фотокаталити-

ческий реактор» для обработки воды

с использованием диоксида титана. Идея

заключается в пропуске загрязненной

воды через специально сконструирован-

ное сопло. Затем добавляется диоксид

титана. Сопло создает зонтикообразный

фонтан воды, с помощью солнечного или

искусственного ультрафиолетового света

позволяющий фотокатализатору эффек-

тивно абсорбировать солнечную радиа-

цию и приводящий к эффективному раз-

рушению загрязняющих веществ. По сло-

вам доктора Ли Пума, после удаления за-

грязнений вода может быть направлена

в отстойник где извлекается диоксид ти-

тана для повторного использования

в аналогичном процессе. Группа успешно

продемонстрировала процесс на

четырехсот литровой пилотной установке

с ультрафиолетовым освещением, имити-

рующим солнечный свет. «Мы представ-

ляем это открытие как потенциальную,

устойчивую технологию, которая может

иметь практическое применение в стра-

нах с достаточным количеством солнеч-

ного света — Южной Европе, Централь-

ной и Южной Америке, Африке и на ази-

атском побережье Тихого океана».

METRO CASH & CARRY И ROCKWOOL RUSSIA —
ЗАО «МИНЕРАЛЬНАЯ ВАТА»

Тридцать первого октября 2002 года

в Москве состоялось открытие нового

магазина сети Metro Cash & Carry. Ком-

плексное применение теплоизоляцион-

ных материалов компании ROCKWOOL

Russia — ЗАО «Минеральная Вата» при

строительстве этого объекта позволяет

говорить о будущем снижении затрат на

его отопление вдвое. Сегодня проблема

рационального использования энергоре-

сурсов в России приобретает все боль-

шее значение. Особенно остро эта про-

блема стоит в коммунальном хозяйстве,

которое потребляет до 20 % электричес-

кой и 45 % тепловой энергии, произво-

димой в стране. На единицу жилой пло-

щади в России расходуется в 2–3 раза

больше энергии, чем в странах Европы.
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Новости, события, факты

ISH’2003
13 ноября российское представи-

тельство Messe Frankfurt провело

в Москве пресс-конференцию, посвя-

щенную предстоящей выставке

ISH’2003, которая пройдет с 25 по 29

марта 2003 года во Франкфурте-на-Май-

не (Германия).

Пресс-конференция была открыта

докладом директора ярмарки ISH’2003

г-ном Дирком Йоном, в котором он озву-

чил итоги прошлой и обрисовал пер-

спективы и структуру предстоящей яр-

марки ISH. 

«Я рад, что могу представить вам ди-

намичную и сильную ярмарку ISH’2003,

отличающуюся быстрым ростом и много-

численными новинками. Рост ярмарки

выражается не только в растущем коли-

честве ее участников и увеличивающей-

ся площади ярмарки, но и в новых груп-

пах наших посетителей, включающих

в себя архитекторов, проектировщиков

и специалистов по монтажу электрообо-

рудования. Наряду с новейшими систе-

мами энерго- и жизнеобеспечения зда-

ний и новинками в первом сегменте ре-

генеративных видов энергии, на ярмар-

ке ISH’2003 можно будет также увидеть

и перспективное санитарно-техническое

оборудование», — сообщил Дирк

Йон. — «В последний раз ярмарка ISH

проводилась в полном объеме в 1999 го-

ду. Являясь самой большой в мире спе-

циализированной ярмаркой в свой сфе-

ре, в 2003 году она будет вновь состоять

из четырех классических разделов:

«Энерго- и жизнеобеспечение зданий»,

«Мир монтажного оборудования», «Уди-

вительный мир ванных комнат» и «Кон-

диционерное оборудование».

Ярмарка проходит один раз в два го-

да и собирает под своей крышей самых

передовых производителей. В этот раз

выставка ISH’2003 имеет новое подназ-

вание — «Международная специализи-

рованная ярмарка систем энерго- и жиз-

необеспечения зданий, а также удиви-

тельного мира ванных комнат» — что

наилучшим образом раскрывает харак-

тер предстоящей ярмарки.

Доклад на пресс-конференции также

сделал управляющий делами Немецкого

объединения предприятий центрально-

го теплоснабжения (VdZ e.V.) г-н Хорст

Ейзенбайс, который высказался об акту-

альном техническом и экономическом

развитии данного сектора рынка и ос-

ветил проект директивы Европейского

Союза, регулирующей общую энергоэф-

фективность зданий.

По словам г-на Хуберта Деммлера,

генерального директора компании

Messe Frankfurt RUS, цель пресс-кон-

ференции, проводимой в Москве, —

привлечь внимание российских произ-

водителей и специалистов к важней-

шему мероприятию в данном секторе,

а также предложить возможность

представителям рынка вновь набираю-

щей силы российской промышленнос-

ти принять участие или посетить эту

грандиозную презентацию новейших

достижений. 

Стремление заявить о себе на миро-

вом рынке подтверждает присутствие

российских производителей в качестве

экспонентов. Так, например, в ISH’2001

приняли участие две российские компа-

нии — на ISH’2003 планируют участво-

вать уже восемь.

Отсутствие свободных выставочных

площадок уже задолго до начала вы-

ставки, несмотря на постоянное расши-

рение, говорят о ее большой престижно-

сти и популярности. В связи с этим орга-

низаторы вынуждены прибегать к так

называемому «листу ожидания», кото-

рый подобен живой очереди.

Не маловажным является тот факт,

что именно к этой выставке европейские

производители отопительного, климати-

ческого и сантехнического оборудова-

ния готовят свои производственные но-

винки. И в этой связи ярмарку ISH мож-

но считать стартовой чертой для начала

внедрения новейшего оборудования

и очередного этапа освоения рынка.
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Одним из важнейших и дорогостоящих элементов инженерного
обеспечения строящихся индивидуальных загородных домов явля-
ется отопление. На рациональный выбор системы отопления влия-
ет много факторов: доступность конкретного вида топлива, эколо-
гия, объем строящегося объекта, финансовые возможности чело-
века и многое другое. Не будучи специалистом в области отопле-
ния очень сложно оценить все аспекты и проблемы выбора, уста-
новки и эксплуатации того или иного вида отопления.

На вопросы редактора журнала «С.О.К.» отвечает технический
директор фирмы «ГАЛАН плюс» Ильин Андрей Павлович.

Современные электродные
отопительные котлы

— Российский рынок электрических

отопительных систем достаточно насы-

щен — котлы, теплые полы, конвекто-

ры, инфракрасное оборудование и т.д.

Ваша фирма работает с отопительными

системами на базе электрических элект-

родных котлов. Чем был обусловлен та-

кой выбор?

— При выборе системы отопления

были учтены два обстоятельства — рос-

сийская традиция использования имен-

но водяного отопления и наличие на

рынке электрокотлов, в которых, в абсо-

лютном большинстве, в качестве нагре-

вательного элемента используется ТЭН.

Мы решились взяться за давно забытое

старое. Я имею в виду электродные кот-

лы. По сравнению с ТЭНовыми котлами

они экономичнее, проще, надежнее,

имеют более высокий КПД, но предъяв-

ляют дополнительные требования к ка-

честву теплоносителя, от которого зави-

сит мощность котла. Пришлось много

поработать над конструкцией котла, со-

здать современную автоматику с про-

граммным обеспечением и цифровым

управлением его работы. Для более на-

дежной и эффективной работы котла

и отопительной системы в целом был

создан низкозамерзающий –30°С теп-

лоноситель на основе этиленгликоля,

который соответствует ГОСТу 28084-89

«Жидкости, охлаждающие низкозамер-

зающие» и, кроме того, имеет опреде-

ленное удельное электрическое сопро-

тивление, соответствующее наиболее

эффективной работе котла. Все это поз-

волило свести до минимума зависимости

мощности котла от качества жидкости,

применяемой в качестве теплоносителя.

Попутно был освоен выпуск экологичес-

ки чистого теплоносителя «Веril V.I.P.»

на основе пропиленгликоля. Оба этих

теплоносителя могут использоваться

в любых отопительных системах и в сис-

темах с электродными котлами «Beril»

нашей фирмы.

И что интересно, теплоноситель

«Веril V.I.P.» оказался востребован

предприятиями, занимающимися конди-

ционированием, созданием в помеще-

ниях искусственного климата, работаю-

щими с холодильными установками

в пищевой промышленности.

— Как решается вопрос безопасной

работы Ваших котлов?

— Электрокотлам не страшны крат-

ковременные отключения электропита-

ния, они начинают работать сразу после

подачи электроэнергии без вмешатель-

ства человека по заданной программе.

При использовании современных авто-

матов защиты от короткого замыкания

и перегрузок, а также устройств защит-

ного отключения (УЗО) по току утечки,

вероятность пожара или поражения

электрическим током близка к нулю.

Все котлы серии «Вегil» прошли кон-

трольные испытания и сертифицированы

по ГОСТ 12.2.007 0-75 «Изделия электро-

технические, требования безопасности»

с учетом «Правил устройства и безопас-

ной эксплуатации электрических котлов

и электрокотельных», на них получены

патенты и авторские свидетельства.

Все элементы системы отопления

«Веril» адаптированы друг к другу, со-

здавались как единое целое (хотя могут

работать и выполнять свои функции са-

мостоятельно) и поэтому система

«Веril» является высокоэффективной,

надежной и энергосберегающей систе-

мой отопления.

— Каковы перспективы, с вашей точки

зрения, электрических систем отопления?

— Исторически сложилось так, что

наша фирма занимается «бытовыми»

системами отопления, т.е. наши клиен-

ты — владельцы домов и коттеджей

площадью 50–250 м2, которые располо-

жены на территориях садово-огородных

товариществ и дачных участках. Подвод

коммуникаций к этим участкам, строи-

тельство котельных, хранилищ, подъезд-

ных путей для использования таких ви-

дов топлив как газ, солярка, уголь, со-

блюдение требований экологии являет-

ся большой проблемой. Применение

широко доступной электроэнергии для

отопления снимает все эти проблемы,

к тому же капитальные вложения на по-

рядок меньше. Данный сектор рынка

будет только расширяться, особенно

учитывая тот фактор, что электрические

системы отопления хорошо адаптируют-

ся и в системах интеллектуальных до-

мов и позволяют создавать действи-

тельно экономичные проекты.

Профессионал



Инструменты и оборудование для работы с пласт-
массовыми трубами

В последнее время все больше компа-

ний применяют пластмассовые трубы

для систем холодного и горячего водо-

снабжения, канализации и газоснабже-

ния. Пластмассовые трубы имеют боль-

шой срок эксплуатации — более 50 лет,

что значительно выгоднее, чем приме-

нять стальные трубы. Для монтажа и об-

служивания пластмассовых труб фирма

«ROTHENBERGER» предлагает: аппараты

для муфтовой сварки, механические ап-

параты для стыковой сварки и сварки

под углом, машины с механическим и ги-

дравлическим приводом для стыковой

сварки с возможностью компьютерного

контроля процесса, сварки различные

труборезы, ножницы и фаскосниматели.

Модельный ряд стыковых сварочных

машин позволяет работать с трубами диа-

метром от 40 мм до 1200 мм. Для сварки

труб большого диаметра и футеровки труб

предлагаются ручные экструдеры различ-

ной производительности и мощности.

Устройства для заморозки труб
и опрессовщики

Большинство систем водоснабжения

и отопления, также газовых систем по-

сле монтажа , ремонта и профилактики

нуждаются в проверке давлением на

герметичность системы — опрессовке.

Для этой операции фирма

«ROTHENBERGER» выпускает компактный

ручной опрессовщик RP 50 создающий

максимальное давление 60 бар. Имею-

щий емкость 12 литров и способный за-

качивать 45 мл жидкости за такт.

Однако, для большого объема работ

наиболее подходящим является электри-

ческий опрессовщик RP 60 E, который

также способен создавать максимальное

давление до 60 бар с производительнос-

тью 6 литров в минуту. Все опрессовщики

имеют два проверочных клапана, глице-

риновый манометр и шланг высокого

давления с резьбовым соединением 1/2“.
Для испытаний газовых систем предла-

гается газовый опрессовщик ROTEST GW

150/4. Он предназначен для проведения

предварительных (1,0 бар) и основных

(110 мбар) испытаний газопроводов, газо-

вых установок, настройки горелок, работа-

ющих при атмосферном давлении, горелок

с газодувками (от 0 до 30 мбар), а также

для испытания систем сжиженных при

низком давлении газов (от 40 до 60 мбар),

систем сжиженных газов (150 мбар) и ис-

пытаний на герметичность бытовых сис-

тем питьевой воды с помощью водяного

столба или сжатого воздуха. Прибор обес-

печивает высокую точность и быстрое тес-

тирование системы.

Все системы, например, системы

отопления и водоснабжения, со време-

нем нуждаются в профилактике и ре-

монте. При невозможности перекрыть

воду или произвести слив системы,

а также из-за большой стоимости дан-

ной операции, с успехом применяется

электрический замораживающий аппа-

рат ROFROST TURBO, который позволяет

быстро и надежно создать две ледяные

пробки и произвести ремонтные и свар-

ные работы трубопровода между ними.

Аппарат полностью автономен, рассчи-

тан на 220 Вольт, не нуждается в допол-

нительных хладагентах и оборудован

контрольными термометрами. Устройст-

во выпускается в двух модификациях:

для труб от 3/8“ до 11/4“ и до 2“.
Прочистка трубопроводов

В ходе эксплуатации трубопроводов

возникает потребность по профилактике

и их прочистке от различных типов отло-

жений и засоров: тряпки, ветошь, жиро-

вые отложения, ил, песок, пивной ка-

мень, твердые отложения, накипь, ржав-

чины, корни деревьев, стекло, кирпич

и бетонные пробки.

Фирма «ROTHENBERGER» предлагает

ручные и электро-

механические ма-

шины для чистки

внутренних и на-

ружных трубопро-

водов диаметром

до 600 мм на дли-

ну до 140 метров. Прочистка производит-

ся с помощью спиралей или штанг различ-

ных диаметров, которые соединяются по-

следовательно друг с другом специальным

замком. Спираль заканчивается насадкой.

В зависимости от типов труб и видов засо-

ра выбирается та или иная насадка.

Помимо спиральных прочистных ма-

шин есть машины высокого давления для

прочистки засоров в трубах диаметром

до 600 мм длиной до 100 метров. Элект-

рическими и бензиновыми машинами вы-

сокого давления для внутренних сетей

можно прочистить трубы диаметром до

200 мм. Для наружных сетей до 600 мм

применяются бензиновые и дизельные
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ВСЕ ДЛЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОНТАЖА

ТРУБ
(Продолжение, начало см. «С.О.К. №9, 10)
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машины высокого давления, которые из-

готавливаются индивидуально для каж-

дого клиента и монтируются на базе ав-

томашин «Га-

зель», «ЗИЛ-

Бычок», «КА-

МАЗ» и т.д.

Принцип вы-

сокого давле-

ния основан

на применении

водяной струи

высокого давле-

ния. Также в за-

висимости от ти-

па засора при-

меняются специ-

альные насадки. Ус-

тановка высокого

давления состоит из

насоса высокого

давления, переда-

точных шлангов, ар-

матуры, навесного

чистящего оборудования и шасси.

Преимущества прочистки высоким

давлением:

• Эффективное удаление любых отложений незави-

симо от их физических свойств и химического состава.

• Экологическая чистота процесса: отсутствие пы-

ли, применение чистой воды без каких-либо добавок. 

• Сокращение прямых и косвенных производствен-

ных затрат.

Машины высокого давления приме-

няются для очистки поверхностей, ем-

костей, транспортных средств, помеще-

ний, фасадов зданий, машин и оборудо-

вания от различных типов загрязнений

и отложений.

Фирма «ROTHENBERGER» предлагает

также комплексы для телевизионного

исследования трубопроводов и закрытых

полостей на расстояние до 140 метров.

Они позволяют быстро определить место

и вид засора в трубе, что экономит зна-

чительные средства и необходимо для

проверки результатов прочистки труб по

правилам «Технической эксплуатации

систем и сооружений коммунального во-

доснабжения и канализации».

Установки алмазного бурения
Прокладка инженерных коммуника-

ций в большинстве случаев сопряжена

с необходимостью сверления технологи-

ческих отверстий в стенах и перекрыти-

ях изготовленных преимущественно из

железобетона,

бетона, кирпича

и т.д. Для выпол-

нения этой опе-

рации «ROTHEN-

BERGER» предла-

гает серию ал-

мазных буриль-

ных установок,

гармонично со-

четающиx в себе такие качества, как вы-

сокая производительность, большая

мощность, простота конструкции и мо-

бильность. В серию входит три установ-

ки: RODIACUT 131 DWS, RODIACUT 201 DWS

и FF 301 TS. Все установки позволяют

производить сверление как «вмокрую»

так и «всухую». Конструкция станины

позволяет сверлить под углом. Электро-

питание производится от бытовой сети

220 В/50 Гц.

Алмазная бурильная установка

RODIACUT 131 DWS комплектуется двига-

телем RODIADRILL 1800 DWS и позволяет

сверлить отверстия до 131 мм. Двигатель

обладает мощностью 1800 Вт, и имеет две

скорости 760 об/мин и 1570 об/мин. Ус-

тановка оборудована системой подачи

воды в зону бурения, устройством выклю-

чения при пробое на корпус, системой от-

ключения при перегрузке, а также встро-

енные уровни для точной установки обо-

рудования. Установка может быть исполь-

зована как в стационарном варианте,

при этом станина фиксируется на рабо-

чей поверхности анкерным креплением,

так и в ручном варианте при сверлении

отверстий в бетоне диаметром до 80 мм.

Следующая установка RODIACUT 201

DWS предназначена для сверления от-

верстий диаметром от 30 до 200 мм.

Она укомплектована двигателем RODI-

ADRILL 300 DWS, обладающим мощнос-

тью 3000 Вт и тремя скоростями рабо-

ты. Для удобства перемещения станина

снабжена колесами.

Наиболее мощной и совершенной

является установка алмазного бурения

FF 301 TS, которая позволяет сверлить

отверстия диаметром до 500 мм. Двига-

тель данной установки обладает мощно-

стью 3420 Вт и имеет четыре скорости,

термодатчик.

Помимо бурильных установок

«ROTHENBERGER» выпускает мокрые

алмазные коронки с резьбовым соеди-

нением R 1/2“ диаметром от от 10 до

130 мм, длиной 300 мм, и коронки

с креплением 11/4“ UNC диаметром от

20 до 500 мм, длиной 400 мм. Выпуска-

ются также и «сухие» коронки, кото-

рые позволяют сверлить без подачи

воды. Производится напайка алмазных

сегментов взамен изношенных.

В перечень вспомогательного обору-

дования входят водосборные кольца, ус-

тройства для вакуумного крепления бу-

рильных установок, погружные насосы,

распорные штанги до 3 метров, удлини-

тели, быстросъемные приспособления

для коронок и переходники. 

Для удаления смеси воды и бетонной

пыли к установкам могут быть подклю-

чены высокопроизводительные водя-

ные пылесосы: RODIA CREANER 1400,

имеющий мощность двигателя 1400 Вт

и емкость бака 35 литров, а также WS

1200, имеющий мощность 800 Вт и ем-

кость бака 120 литров.

Во многих случаях трубопроводы

прокладываются внутри перегородок

или перекрытий. Для подготовки осно-

вы к укладке трубы «ROTHENBERGER»

предлагает мощный алмазный штробо-

рез FF 6540, позволяющий вырезать па-

зы в железобетоне шириной 5–40 мм

и глубиной 20–65 мм. Двигатель имеет

мощность 2300 Вт и скорость вращения

6500 об/мин. Для удаления бетонной

пыли к штроборезу может быть подклю-

чен профессиональный вибропылесос

FST 300 для удаления «тонкой» пыли.

На выбор потребителя предлагаются

алмазные диски различных размеров от

115–450 мм для резки бетона, железобе-

тона, кирпича, природного камня, мрамо-

ра, гранита и асфальта.
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С
истемы инсталляции сантехническо-

го оборудования представляют со-

бой встроенные монтажные систе-

мы для унитазов, биде, раковин и писсуа-

ров. Характерной особенностью таких

систем является гибкость монтажа, что

дает возможность за краткий срок и вне

зависимости от подключений по-ново-

му и интересно решить

планировку сантех-

нических поме-

щений. Се-

годня на

рын-

ке

представ-

лен широкий

спектр инсталля-

ционных систем. Круп-

ными производителями в дан-

ной области являются компании GROHE

(Германия) и GEBERIT (Швейцария).

Системы инсталяяции сантехнического оборудова-
ния GROHE

Система GROHE RAPID — это новая

разработка немецкой фирмы GROHE для

установки подвесного сантехнического

оборудования (унитазы, писсуары, биде,

умывальники), предназначенная как для

индивидуального применения, так и для

установки в общественных местах при

небольших затратах, так как уже готовые

к монтажу элементы просто устанавлива-

ются в любом месте сантехнического по-

мещения, а не только у стены.

С помощью этой универсальной сис-

темы монтажа можно без особого труда

планировать сложное расположение

элементов ванной комнаты, переуста-

навливая унитазы, умывальники, рако-

вины и т.п., сделать перепла-

нировку в рекордно короткие

сроки. Система GROHE RAPID

будет особенно интересна

тем, у кого маленькие ванные

комнаты. С ее помощью мож-

но с максимальной пользой

использовать каждый квад-

ратный сантиметр (перемес-

тить унитаз или ванну в угол),

поскольку система GROHE

RAPID не зависит от подклю-

чений и позволяет устано-

вить оборудование, где удоб-

но. Система характеризуется

и высокой прочностью, и на-

дежностью (унитаз этой сис-

темы выдерживает нагрузку

до 400 кг). Достоинством си-

стемы RAPID является и тех-

нология двойного смыва:

нажав на небольшую кнопку

«ECO», расходуется половина объема

бачка (3 литра), экономя таким образом большое ко-

личество потребляемой воды;

нажав на большую кнопку, расходуется полный

объем бачка (6 литров).

GROHE предлагаеn следующие модификации систе-
мы RAPID:
RAPID «S»;
RAPID «L».

Система RAPID «S» предназначена

для индивидуального планирования

ванной комнаты.

Система имеет следующие особенности:

Комплексная система для одиночного и рядного

монтажа всех сантехнических объек-

тов (унитаза, умывальника, писсуара,

биде, душа, ванны, сантехнической

шахты);

Система полностью смонтирована,

предварительно-рациональный монтаж

занимает минимальное количество

времени (25 минут — при одиночном

монтаже, 19 минут — при рядном

монтаже нескольких элементов);

Система имеет сертификаты по

пожарной безопасности и звукоизо-

ляции.
Высота элементов RAPID

«S» составляет 1,20 м, 1,00 м,

0,82 м или 2,60 м. Монтаж

прост, экономичен, элегантен и рацио-

нален. Предусмотрены следующие вари-

анты:

одиночный монтаж;

рядный монтаж;

угловой монтаж;

монтаж на незанятом пространстве;

высотный монтаж.

Система RAPID «L» — это простая

инсталляционная техника для строи-

тельных объектов.

Система имеет следующие особенности:

Система представляет собой выборочную про-

Системы инсталляции
сантехнического оборудования

RRAAPPIIDD  ««SS»»

GGRROOHHEE  Универсальный смывной бачок
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грамму из нескольких элементов для самых важных

областей сантехнических объектов;

Инсталляционные элементы просты и применимы

для унитазов, писсуаров и умывальников;

Система универсальна как для одиночного и ряд-

ного монтажа, так и для монтажа в стене-перегородке.

Система может монтироваться в сте-

нах-перегородках и перед капитальной

стеной. RAPID «L» абсолютно совмести-

ма с RAPID «S» (одинаковая высота

монтажа, одинаковое крепление к сте-

не). Благодаря этому возможно покры-

тие всех областей применения.

Новинка от GROHE — это универ-

сальный смывной бачок на 6–9 л с

возможностью выбора накладной пане-

ли, отличающийся простотой и универ-

сальностью монтажа. Достаточно про-

сто снять крышку бачка, и все детали

доступны. Подключение воды осуществ-

ляется быстро и удобно (подсоединение

и угловой вентиль с соответствующим

ключом входят в комплект поставки).

При использовании с настенными уни-

тазами бачок имеет резерв 3 л, что осо-

бенно актуально, если здание старое, и

канализация имеет плохую проходи-

мость. Уникален и пневматический

смывной вентиль, имеющий легкий ход

и просто монтирующийся.

Система двойного смыва поз-

воляет экономить воду.

Смывной бачок стабилизиру-

ется центральной поперечи-

ной, что обеспечивает до-

полнительную надежность.

Съемная верхняя часть бачка

дает возможность выбрать

между двумя различными

размерами панелей управления.

Системы инсталляции сантехнического оборудова-
ния GEBERIT

Компания GEBERIT предлагает новые

разработки для пристенной установки

сантехнического оборудования — сис-

тему инсталляции KOMBIFIX и DUOFIX.

Системы отличает:

Возможность монтажа всех сантехнических объ-

ектов (унитазов, биде, раковин, писсуаров для капи-

тальных стен);

Легкость, быстрота и прочность установки (мон-

тажная рама выдерживает вес до 400 кг);

Точность размеров для соединений и закрепления;

Выполнение ремонта без воздействия на структу-

ру здания (нет ослабления стен как в плане статиче-

ской нагрузки, так и в поглощении звука) и каких-

либо выемок и выдалбливаний;

Несложная изоляция труб и арматуры;

Технология одинарного или двойного смыва;

Для оборудования, устанавливаемого на стену

с помощью монтажных элементов KOMBIFIX

и DUOFIX, не требуется дополнительное пространство.

Монтажные элементы KOBIFIX (без опор) приме-

няются в следующих случаях:

в кирпичных стенах;

в системах пристенного монтажа.

Монтажные элементы DUOFIX (с опорами) при-

меняются в следующих случаях:

в гипсокартоновых стенах;

в системах пристенного монтажа для ненесущих

стен.

Универсален для
одиночного и

рядного монтажа

Плавное
изменение

глубины спереди

RAPID «S» имеет много плюсов
Преимущества на первый взгляд

1

2

3

4

5

6

7

8

Защита
поверхности

фольгаоцированная

Изменение высоты
поперечин по бокам

растровых рельс

Возможность крепления труб
подвода воды и канализаций
на раме элемента

Изменение
положения
поперечин спереди

Звукоизоляция по DIN 4109
благодаря не связанным
держателям смесителей и труб 

Изменение высоты
до 200 мм /
быстрое изменение

RRAAPPIIDD  ««LL»»

KKOOMMBBIIFFIIXX  &&  DDUUOOFFIIXX



ВОПЛОЩЕНИЕ ТЕПЛА

Электрические проточные

водонагреватели

VED, VED E classic,

VED E exclusiv, VED E solar

Экстраэксклюзив

ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ | ОБОГРЕВАТЕЛИ | ВОДОНАГРЕВАТЕЛИ | ФИЛЬТРЫ | СУШИЛКИ ДЛЯ РУК

119 991 Москва, ул. Вавилова 30
(095)795 31 81
195 027 Санкт-Петербург,
Большеохтинский пр. 10
(812)224 09 03
www.hydrosfera.ru



Душевая кабина — это огражден-

ное оборудованное место для

принятия душа. Различаются от-

крытые и закрытые душевые кабины.

Первые огораживают зону душа частич-

но — внутренняя стенка выложена плит-

кой. Вторые полностью закрыты по пе-

риметру и имеют крышу сверху и, таким

образом, могут иметь сложную конструк-

цию для организации гидромассажных

струй. Открытая кабина может быть про-

сто построена между двумя стенами

и закрыта раздвижными дверьми.

Душевая кабина может стоять непо-

средственно на полу — такой вариант

широко распространен в разных стра-

нах, в РФ применяется редко. В таких

кабинах поддона нет, а вода льется

прямо на пол со сливом в канализацию.

Кабины с поддоном считаются более

надежными.

Качественный поддон должен вы-

держивать достаточно большой вес и не

прогибаться, иметь профиль с анти-

скольжением. В строение поддона дол-

жен четко вписываться отвод воды. По

форме и размерам поддон должен быть

одновременно и компактным и вмести-

тельным, чтобы внутри кабины не было

тесно.

Существует 5 типов поддонов для ду-

шевых кабин:

чугунные эмалированные, которых

сейчас уже практически не произво-

дят;

металлические (стальные) эмалиро-

ванные;

фаянсовые (керамические);

акриловые;

поддоны из искусственного мрамора.

Металлические эмалированные под-

доны прочны и надежны, но имеют свои

недостатки — довольно сильно шумят

под напором душа. Качество такого под-

дона определяется качеством эмали.

Достоинство фаянсовых поддо-

нов в их устойчивости, массивности,

но они хрупки как весь санфаянс.

Акриловые поддоны теплы и прият-

ны для ощущений. Однако у акрила

есть существенный недостаток, обус-

ловленный самой его природой. Он

представляет собой соединение двух

ДУШЕВАЯ КАБИНА
Душевая кабина на сегодняшний день является обыкновенным товаром сантехнического направления. Есть определенные из-

держки в механизмах продвижения этого товара, но в целом ассортимент предлагаемой продукции достаточно велик. Соотноше-
ние цены и качества по данной группе товаров является показателем несбалансированности этого сектора сантехнического рынка.
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пластмасс: твердой и мягкой — за счет

этого получается одновременно жест-

кое и гибкое изделие. А значит, акри-

ловый поддон надо укреплять снизу,

поскольку сам по себе он не достаточ-

но прочен и будет прогибаться. Чаще

всего для этого используется алюмини-

евый каркас на винтовых ножках с ре-

гулируемой высотой.

Каркас душевого ограждения изго-

тавливается из алюминия с белым,

цветным или хромированным покрыти-

ем. Душевые двери можно разделить на

два основных типа: сделанные из поли-

стирола (пластика, оргстекла) и из зака-

ленного безопасного стекла. Двери из

полистирола дешевле, но имеют ряд не-

достатков: от долгого пользования по-

степенно теряют первоначальный внеш-

ний вид, как бы «мутнеют», на них могут

появляться разводы. Целесообразнее

непрозрачный матовый вариант.

Стеклянные двери — качественный

и долговечный товар. Они сделаны из

специального безопасного стекла, зака-

ленного обжигом, которое по прочности

не уступает лобовым стеклам автомоби-

ля. Вода и грязь соскальзывают со

стекла, не оставляя следов, поэтому

стеклянные шторки легко моются и не

мутнеют со временем. Стекло бывает

прозрачным, матовым и шероховатым

с узорами или без них.

По способу раскрывания различают

раздвижные и распашные двери. Рас-

пашные двери могут быть одно- и двух-

створчатыми. Они требуют большей

площади ванной комнаты. Раздвижные

двери бывают двух и четырех створча-

тые, трех и шестистворчатые. В закры-

том виде их удерживает магнитная ре-

зиновая лента. Чем больше створок, тем

меньше места внутри кабины, но, в то

же время, прочнее каркас. Двигаются

такие двери на роликах, которые долж-

ны быть спрятаны внутрь каркаса, что-

бы к ним не проникла вода. Самые луч-

шие двери открываются и закрываются

бесшумно. Фирма «Huppe» была разра-

ботчиком первой бескаркасной раз-

движной двери, а также первого круго-

вого экрана для ванн. Она же впервые

предложила вариант распашно-раз-

движной двери.

Качественная продукция стоит доста-

точно дорого — душевая кабина долж-

на быть практичной и иметь красивый

вид. Лучший вариант: стеклянные стен-

ки, которые должны быть сделаны из

закаленного безопасного стекла (тол-

щиной не менее 6 мм), профили обла-

дать высокой прочностью и служить на-
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стоящей опорой, дверцы двигаться лег-

ко и бесшумно. Кроме этого качествен-

ная кабина не имеет окисляющихся час-

тей, а все элементы сконструированы

так, что их легко содержать в чистоте.

Как подобрать кабину с точки зре-

ния размещения в ванной комнате?

С этим вопросом легко разобраться, ес-

ли посмотреть на соответствующие схе-

мы и фотографии предлагаемые в этом

материале.

Хорошая душевая кабина не накап-

ливает грязь. Поэтому лучше кабина

и душ, в конструкции которых как мож-

но меньше содержится пазов и углов.

Душевая кабина в любых условиях

должна быть настолько безопасной, что-

бы моющемуся не пришлось опасаться

получения травмы об острые края пласт-

массы или обычного стекла. Кабина не

должна повреждаться от ударов и толч-

ков — даже при несчастном случае.

Цены и качество душевых кабин

достаточно разнообразны. Таким обра-

зом, можно констатировать, что душе-

вая кабина — это достаточно сложное

сантехническое оборудование, выбор

которого, а тем более и установка тре-

бует профессионального подхода.

Сантехника
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В
следствие жесткости воды при ее

нагреве образуется накипь —

кристаллические отложения на

поверхности труб, теплообменников,

бытовых приборов, что ведет к увеличе-

нию расхода топлива, гидросопротивле-

ния теплообменников и магистральных

труб и, как следствие, к удорожанию

единицы отпускаемого тепла. Накипь

существенно сокращает срок эксплуата-

ции и таких приборов как стиральные

машины, гидромассажные ванны, бой-

леры. Жесткость воды несет и риск сер-

дечно-сосудистых заболеваний. 

Для решения проблемы разрабаты-

ваются комплексы фильтрующего обо-

рудования, основанные на химическом

умягчении воды. Но, в силу дороговиз-

ны, подобная техника доступна преиму-

щественно крупным тепловым пунктам.

Кроме того, фильтры требуют постоян-

ного расхода соли или кислоты на под-

держание ионообменной емкости их на-

полнителя. С точки зрения экологии, эти

системы также несовершенны — после

регенерации раствор концентрирован-

ного реагента должен сбрасываться.

Внимание необходимо уделить более

надежным, экологически чистым и эко-

номичным методам борьбы с накипью.

Один из них прибор WATER KING — ис-

точник микромощных электрических по-

лей переменной напряженности.

Действие прибора WATER KING:
Разрушение центров кристаллизации

путем обработки воды электромагнит-

ными волнами звукового диапазона,

безвредными для здоровья человека, —

обработанная «активная» вода в состо-

янии растворить и уже имеющиеся от-

ложения накипи, и воспрепятствовать

образованию новых;

Изменение структуры кристалличес-

кой решетки молекулы карбоната каль-

ция на физико-химическом уровне, не-

зависимо от химического состава обра-

батываемой воды и в широком диапазо-

не температурных режимов;

Контролирование запрограммиро-

ванным микропроцессором создания

и передачи более 350 асинхронно чере-

дующихся акустических сигналов в же-

сткую воду через провода, наматывае-

мые вокруг водопроводной трубы;

Переведение смеси аморфных отло-

жений, прочных и адгезивных, содержа-

щих в основном кристаллы кальцита,

в арагонитную структуру, которая при-

дает кристаллу хрупкость, неустойчи-

вость, заставляя его терять свойство на-

слаиваться;

Преобразованная в хрупкие кристал-

лы накипь легко смывается с поверхно-

сти и выносится потоком.

Необходимо отметить, что в связи

с тем, что кристаллическая решетка

(свойство «памяти кристалла») восста-

навливается через 5–6 дней после пре-

кращения воздействия WATER KING, по-

этому прибор должен находиться в ре-

жиме постоянной работы (результат по

качеству обработки остается стабиль-

ным в течение всей работы, поскольку

создаваемый прибором набор меняю-

щихся радиоволн не позволяет разви-

ваться так называемому «иммунитету»

кристалла к воздействию постоянного

электромагнитного сигнала).

Техническое описание прибора WATER KING:
Корпус прибора выполнен из высо-

копрочного пластика и содержит вмон-

тированный микропроцессор;

На лицевую часть выведена световая

индикация режимов работы и панель

управления прибором;

С торцов к прибору подключаются

сетевой кабель и внешние рабочие ин-

струменты (антенны), которые создают

рабочее электростатическое поле;

Не требует обслуживания и предназ-

начен для долговечной эксплуатации; 

Рабочий инструмент прибора присое-

диняется на поверхность существующе-

го трубопровода без нарушения его кон-

структивной целостности и защитной ок-

раски, при этом материал из которого

выполнен трубопровод, и состав защит-

ной окраски значения не имеет.

Монтаж прибора WATER KING:
Простота монтажа и эксплуатации

прибора позволяет использовать его

в контурах как горячего, так и холодно-

го водоснабжения. Прибор желательно

устанавливать на входных трубах бойле-

ров, вводах в квартиру или подводящих

патрубках форсунок распылительных

устройств. Для того чтобы установить

прибор, достаточно выполнить несколь-

ко витков обмоток на трубу. Далее при-

бор подсоединяется к электрической

сети. Гарантия производителя — 2 года.

Потребление электроэнергии — от 2 Вт.

Применение прибора WATER KING:
Тепловые сети — магистрали горяче-

го водоснабжения и т.д.;

Производство — газовые котельни,

трубчатые и пластинчатые теплообмен-

ники, градирни оросительных камер

кондиционеров воздуха, паровые и тун-

нельные печи, ирригационные системы

тепличных хозяйств;

Жилищное хозяйство — бытовые

приборы, различные нагреватели воды,

форсунки дорогих гидромассажных

ванн и кабин и т.д..

Гигиена — умягченная вода придает

эластичность коже и волосам, отбелива-

ет и возвращает краски посеревшему от

жесткой воды белью.

Проблема жесткости воды, определяемая присутствием в воде солей кальция и магния, актуальна
как в прмышленном секторе, так и в секторе жилищно-коммунального хозяйства.

ООО «WATER KING»
Тел.: 191-96-96, 191-96-98,
тел./факс: 191-97-98
www.waterking.ru

ЭЛЕКТРОННЫЙ
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В
большинстве случаев сервисные

и монтажные организации, зани-

мающиеся установкой и обслужи-

ванием сантехнического и отопитель-

ного оборудования, работают с тремя,

максимум четырьмя видами труб. То,

каким именно видам отдается предпо-

чтение зависит от субъективных факто-

ров: знание и опыт работы с опреде-

ленными видами труб, платежеспособ-

ность заказчика, универсальность труб

для применения в разных системах

(технические характеристики), их соче-

тание с имеющимися трубами и обору-

дованием, удобство и простота монтажа

c использованием универсальных фи-

тингов и инструментов, а также личные

предпочтения монтажника (если гово-

рить о частной фирме).

Немаловажным фактором стабиль-

ной популярности определенных труб,

и, как следствие, повышенного спроса,

является предоставляемый поставщика-

ми-производителями сервис продвиже-

ния, то есть регулярность и своевремен-

ность поставок, постоянное поддержа-

ние на складе всего ассортимента труб,

а также проведение грамотной марке-

тинговой и рекламной политики.

Увидев продукт, как правило, нельзя

определить его эксплуатационные каче-

ства. Поэтому лучше всего работать

с знакомыми фирмами (торговыми мар-

ками), которые посредством выставок

и средств массовой информации дово-

дят до потребителя все, что необходи-

мо знать о производимой ими трубе.

Хорошими будут трубы тех производи-

телей, которые дорожат своей репута-

цией и имеют сложившийся имидж

производителя надежного оборудова-

ния. Они не станут умалчивать о явном

несоответствии своих труб конкретной

системе. Современное оборудование,

качественные материалы, передовые

технологии, контроль качества и посто-

янное ведение разработок — вот на

что можно положиться. Это в большей

степени относится к полимерным тру-

бам, так как технологический процесс

их производства достаточно сложен,

и качество конечного продукта зависит

от качества его сырья.

Но бывают случаи, когда в погоне за

«длинным рублем» поставщики умалчи-

вают одни и превозносят другие харак-

теристики, что в дальнейшем может не-

благоприятно отразиться на эксплуата-

ционных характеристиках, долговечной

и безаварийной работе системы.

В этой статье мы попытаемся дать

четкие понятия основным материалам

труб, применяемых сегодня для монтажа

систем горячего и холодного снабжения

санитарной водой и отопления.

В современной санитарной и отопи-

тельной технике сегодня используются

металлические, полимерные и компо-

зитные трубы. Последние имеют много-

слойную структуру и сочетают в себе

некоторые качества металлических

и полимерных.

Черная сталь … относится к боль-

шой группе стальных сплавов, свойства

которых (прочность, вязкость, химичес-

кая устойчивость) могут сильно отли-

чаться в зависимости от присутствую-

щих компонентов и термической обра-

ботки. При нанесении тонкого слоя

цинка такая черная сталь приобретает

антикоррозийные свойства, что продля-

ет срок службы труб. Черная сталь до

недавнего времени являлась самым рас-

пространенным материалом труб при

серийном строительстве для внутренней

разводки системы водоснабжения

и отопления. Но сейчас во внутренней

разводке она все более интенсивно вы-

тесняется полимерными трубами.

Высокосортная нержавеющая сталь …
получается путем добавления в сплав

благородных металлов, таких как хром,

марганец. Отличается незначительным

содержанием фосфора и серы. Распро-

страненный материал для изготовления

внутренних соединений приборов, а так-

же открытой прокладки трубопроводов

для водоснабжения и отопления. Поло-

жительной стороной использования

труб из нержавеющей стали является то,

что они могут применяться как в систе-

мах отопления, так и горячего и холод-

ного питьевого водоснабжения. Одно из

главных преимуществ нержавеющей ста-

ли заключается в том, что она никак не

влияет на вкусовые качества воды.

Медь (от лат.: cuprum)… мягкий,

эластичный, но прочный и надежный

материал, имеющий блестящий красно-

ватый цвет. Медь является одним из ма-

териалов, применяемых для изготовле-

ния труб для систем водоснабжения

и отопления. Использование медных

труб в питьевом водоснабжении обус-

ловлено особыми физическими качест-

вами материала: неподверженность

коррозии, долговечность, высокая по-

датливость к приданию формы и даль-

нейшее ее сохранение, а также ее сани-

Трубы — полые изделия (из металлов,
керамики, асбоцемента, кирпича, желе-
зобетона, дерева, стекла, каучука,
пластмасс и т. д.) преимущественно
кольцевого сечения и относительно
большой длины. Трубы со швом изго-
товляют главным образом сваркой, бес-
шовные — прокаткой (реже прессова-
нием, волочением, литьем).

Для проектировщика или монтажника выбор трубы представляет сегодня довольно трудную зада-
чу. Предложения множества производителей не только не облегчают, а скорее усложняют зада-
чу — какой трубе в каком случае отдать предпочтение. Причем, существуют определенные ограни-
чения, которые регламентируют использование определенного вида труб в конкретной системе.
Имеются также проблемы подбора фитингов для соединения труб между собой и подключения их
к различным типам приборов. Немаловажным аспектом является доступность, наличие и универ-
сальность инструментов, используемых для монтажа труб.

ТРУБЫ И ФИТИНГИ
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тарными характеристиками — медь

в отличие от большинства полимерных

труб абсолютно непроницаема для раз-

личных вирусов и бактерий, жиров, ма-

сел, гербицидов, инсектицидов и других

вредных веществ, а также не создает

почву для бактерии Легионелла, поэто-

му питьевая вода сохраняет свежесть.

Положительным свойством примене-

ния медных трубопроводов в отопле-

нии является их высокие характеристи-

ки теплопроводности и отсутствие диф-

фузии кислорода через стенку трубы,

что исключает коррозию системы

(в замкнутой системе).

РВ (рус.: ПБ) — Полибутилен … эла-

стичный и достаточно теплостойкий ма-

териал, имеющий незначительное ли-

нейное расширение. Благодаря терми-

ческим и физическим свойствам он

очень хорошо поддается сварным и за-

жимным соединениям. РВ-трубы хоро-

шо подходят для создания системы

«теплый пол». Предельная рабочая тем-

пература труб из полибутилена может

достигать 82°С. Они поставляются

в бухтах и легко укладываются в конст-

рукцию пола, принимая любую сложную

конфигурацию. Радиус изгиба может

достигать величины 5хD (мм), где D (мм)

— наружный диаметр трубы. Для защи-

ты от вредного воздействия ультрафио-

летовых лучей при транспортировке

трубы должны помещаться в светоне-

проницаемые материалы. Неупакован-

ные трубы необходимо надежно защи-

щать от воздействия ультрафиолетовых

лучей.

РР (рус.: ПП) Полипропилен … отно-

сится к полиолефиновым термопластам

и благодаря этому хорошо поддается

сварке. Он имеет хорошую химическую

стойкость. Используется для монтажа

водопроводных, отопительных и кана-

лизационных систем. Полипропилено-

вые трубы более жесткие, чем полиэти-

леновые, и системы из них собираются

при помощи уголков, тройников и т. п.

Системы из РР-труб неразъемные. Верх-

ний рабочий температурный предел для

полипропиленовых труб — 70°C.

Следующие существующие виды труб

из полипропилена, использующиеся

в сантехнических целях:

PPH (ПП Тип 1) — изготавливаются

из гомополипропилена. Применяются

для систем холодного водоснабжения,

промышленных трубопроводов, венти-

ляции.

PPB (ПП Тип 2) — изготавливаются из

блоксополимера полипропилена. Приме-

няются для трубопроводов холодного во-

доснабжения, напольных отопительных

систем, а также для изготовления высо-

коударопрочных труб и фитингов.

PPR (ПП Тип 3) — изготавливаются

из статсополимера полипропилена —

вариант полипропилена, преимущест-

вом которого является способность

равномерного распределения нагрузки

на стенку трубы. Применяются для сис-

тем холодного и горячего водоснабже-

ния, напольных отопительных систем,

водяного отопления. Преимущества

РРR (80) Тип 3 (Random Co-polymer)

перед другими типами полипропилена

заключаются в высокой ударной проч-

ности, формовой стабильности (не сги-

баются) и сопротивлении высоким тем-

пературам. Область применения: пить-

евая горячая и холодная вода, системы

отопления. Трубопроводы из полипро-

пилена PPR Тип 3 в зависимости от вы-

бранного давления могут использо-

ваться при длительном воздействии

температур до 70°C. Превышение тем-

пературного режима возможно лишь

кратковременно. Для прокладки в от-

крытых местах необходимо использо-

вать трубы с защитной полиэтиленовой

оболочкой от ультрафиолетовых лучей.

Благодаря хорошим звукоизоляцион-

ным свойствам передача звука во мно-

го раз ниже по сравнению с металли-

ческими трубами. Поставляются расфа-

сованными определенной длины.

Разновидность полипропилена:

PPs — трудновоспламеняемый полипро-

пилен с верхними пределом температу-

ры рабочей среды до 95°C.

PVC (рус.: ПВХ) и PVC-С (рус.: ХПВХ)
Поливинилхлорид … термопластический

материал на основе винилхлорида, полу-

чающийся путем полимеризации (важ-

нейшая реакция для получения макро-

молекул). Посредством связывания до-

полнительных атомов хлора повышается

температурная устойчивость формы ма-

териала, что делает возможным исполь-

зование данного материала для органи-

зации системы питьевого водоснабже-

ния. PCV-C — не гнется. Трубы и фитин-

ги из этого материала соединяются при

помощи клея или холодной сварки. По-

ливинилхлорид более жесткий, химичес-

ки- и светостойкий полимер, чем поли-

этилен, но теплостойкость его так же не-

высока.

Область применения труб поливи-

нилхлорида — локальные канализаци-

онные сети, работающие без давления.

Главнейшие преимущества — малый

вес, гладкость стенок, коррозионная

стойкость, простота монтажа (такие тру-

бы можно резать простой ножовкой, се-

ти из них легко собираются вручную

с помощью раструбов, муфт и фитингов,

имеющих резиновые уплотняющие

кольца). Трубы из ПВХ устойчивы к воз-

действию горячей воды и химических

соединений.

РЕ (рус.: ПЭ) — Полиэтилен ... син-

тетический полимер. Прочен, эластичен,

хороший диэлектрик, устойчив к дейст-

вию многих химических реагентов и ра-

диоактивного излучения. Применяется

в производстве пленок, труб, емкостей,

деталей автомашин, предметов домаш-

него обихода, технических волокон,

для изоляции кабелей и др. Полиэтиле-

новые трубопроводы успешно применя-

ются для транспортировки жидкостей

более 40 лет.

В водоснабжении, отоплении и водо-

отведении для изготовления труб и фи-

тингов используются следующие виды

полиэтилена:

Полиэтилен низкой плотности (поли-

этилен высокого давления) — LDPE —

легкий эластичный кристаллизующийся

материал с теплостойкостью без нагруз-

ки до 60°С (для отдельных марок до

90°С). Допускает охлаждение (различ-

ные марки в диапазоне от –45°C до

–120°С). Свойства сильно зависят от

плотности материала. Увеличение плот-

ности приводит к повышению прочнос-

ти, жесткости, твердости, химической

стойкости. В то же время при увеличе-

нии плотности снижается ударопроч-

ность при низких температурах, удлине-

ние при разрыве, трещиностойкость,

проницаемость для газов и паров.

Склонен к растрескиванию при уве-

личению нагрузки. Не отличается ста-

бильностью размеров. Обладает отлич-

ными диэлектрическими характеристи-

ками. Имеет очень высокую химическую

стойкость. Нестоек к жирам, маслам.

Нестоек к УФ-излучению. Отличается

повышенной радиационной стойкостью.

Биологически инертен. Легко перера-

батывается. Трубы из LDPE применяются

Экстраполяция — метод исследования,
заключающийся в предположении зако-
номерности распространения выводов,
полученных из наблюдения над одной
частью явления на другую его часть.
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для наружных и внутренних систем хо-

зяйственно-питьевого водоснабжения,

орошения, вентиляции, а также систем,

транспортирующих другие жидкие и га-

зообразные вещества, к которым поли-

этилен химически стоек.

Полиэтилен высокой плотности (по-

лиэтилен низкого давления) — HDPE —

легкий эластичный кристаллизующийся

материал с теплостойкостью отдельных

марок до 110°С. Допускает охлаждение

до –80°С. Температура плавления марок:

120–135°С. Температура стеклования:

ок. –20°С. Дает блестящую поверхность.

Характеризуется хорошей ударной проч-

ностью и большей теплостойкостью по

сравнению с LDPE. Наблюдается высо-

кая ползучесть при длительном нагруже-

нии. Имеет очень высокую химическую

стойкость (больше, чем у LDPE). Облада-

ет отличными диэлектрическими харак-

теристиками. Биологически инертен.

Легко перерабатывается.

PEХ — Сшитый (поперечносшитый)
полиэтилен... (подробнее см. стр. 30)

полиолефиновый термопласт, изготов-

ленный посредством полимеризации.

Благодаря технологии молекулярной

сшивки, когда поперечное связывание

молекул происходит после обработки

конечного продукта при температуре ни-

же его температуры плавления в присут-

ствии воды или пара, стало возможным

применять полиэтиленовые трубы в на-

порных системах холодного и горячего

водоснабжения, а также отопления.

Из-за отсутствия статистики много-

летней эксплуатации труб из сшитого

полиэтилена срок службы таких труб

рассчитывают на основе метода экстра-

поляции. Согласно расчетам он состав-

ляет около 50 лет для холодного и 30

лет для горячего водоснабжения, что

примерно в 3–4 раза выше, чем у сталь-

ных. Благодаря хорошим физическим

свойствам: высокой температурной ус-

тойчивости, повышенной устойчивости

к давлению и физическим нагрузкам,

стабильности к воздействию ультрафи-

олетовых излучений агрессивных хими-

ческих сред, трубы из сшитого полиэти-

лена все чаще вытесняют металличес-

кие трубы из стандартных схем внут-

ренней разводки.

К недостаткам таких труб в первую

очередь относят высокое линейное рас-

ширение (удлинение трубы), что исклю-

чает применение таких труб при монта-

же открытой подводки.

Композитные или комбинированные
трубы...

Существует несколько видов компо-

зитных труб: комбинация сшитого поли-

этилена с алюминиевой фольгой (меж-

слойное или наружнее расположение

алюминиевой фольги), комбинация по-

липропилена с перфорированной алю-

миниевой фольгой и комбинация поли-

пропилена со специальным волокнис-

тым составом, находящимся в среднем

слое трубы. Присутствие в названии

трубы слова «стабил» или производных

от него, автоматически означает то, что

полимерная труба имеет слой алюмини-

евой фольги для придания трубе ста-

бильности формы и снижения линейно-

го расширения.

Устройство: «сшитый полиэтилен

(2,0–2,2 мм)» – «клеющий слой» –

«алюминиевая фольга (0,1–0,4 мм)» –

«клеющий слой» – «сшитый полиэтилен

(2,0–2,2 мм)» (межслойное) или «сши-

тый полиэтилен» – «алюминиевая фоль-

га (0,1–0,4 мм)» (наружнее).

Использование специального волок-

нистого состава в полипропиленовых

трубах позволяет значительно снизить

линейное расширение по сравнению

с обычными полипропиленовыми труба-

ми при уменьшении толщины стенки

трубы. Благодаря этому достигается

большая пропускная способность.

Многие специалисты называют метал-

лополимерную трубу вершиной трубной

техники, так как она совмещает в себе

свойства сшитого полиэтилена со ста-

бильностью алюминия. В таких характе-

ристиках как сохранение формы после

сгибания и во время эксплуатации, низ-

кий коэффициент линейного расшире-

ния, металлополимерные трубы прибли-

жаются к металлическим, а по устойчи-

вости к коррозии и минимальности обра-

зования отложений даже превосходят

их. Другими преимуществами трубы яв-

ляются гашение шума и гидравлических

ударов, а также химическая устойчивость

к множеству жидкостей.

Продолжение в следующем номере.

Металлопластиковая труба HYUNDAI, фитинги NAMSUNG
Прямые поставки из Южной Кореи для региональных дилеров

Металлопластиковая труба и фитинги

Радиаторы алюминиевые и биметаллические

Котельное оборудование

Шаровые краны

Представительство в Екатеринбурге — ООО “Уралэнергоцентр”
620142 г. Екатеринбург, ул. Машинная 29 Б, оф. 416
Тел.: (3432)22-90-11, 22-56-76 Факс: (3432)606-602
www.uec-korea.ru, E-mail: uec@medialt.ru

Представительство в Москве — ООО «Сантехоптторг«
109428 Москва, Рязанский пр-т,30/15
Тел.:(095) 777-3266 (многоканальный) Т/ф.: (095) 371-14-66, 371-1477
E-mail: santehopttorg@mtu-net.ru





С
егодня мы расскажем о сшитом

полиэтилене, как материале, отве-

чающем всем требованиям совре-

менной строительной индустрии, что

подтверждается высокими темпами

увеличения объемов использования

сшитого полиэтилена в мире.

Полиэтилен образуется путем поли-

меризации этилена — газообразного

нефтепродукта, состоящего из атомов

углерода и водорода, в результате полу-

чается частично кристаллизованный

материал, т.е. в нем имеются зоны,

в которых молекулы выпрямлены и по-

этому обладают высокой плотностью,

и зоны с беспорядочной структурой.

В таком виде полиэтилен сохраняет

прочность до температур 110–130°С.

Острая необходимость использова-

ния полиэтилена при более высоких

температурах и давлении (для систем

отопления и горячего водоснабжения),

привела к разработке способов получе-

ния полиэтилена с большим молекуляр-

ным весом. Это было достигнуто с по-

мощью образования дополнительных

поперечных связей полимера под высо-

ким давлением. Этот процесс получил

название СШИВКА, а полиэтилен, полу-

ченный таким способом — СШИТЫЙ

ПОЛИЭТИЛЕН (или РЕХ).

Под сшивкой полиэтилена понима-

ется процесс связки звеньев молекул

в широкоячеистую трехмерную сетку за

счет образования поперечных связей.

При сшивке в молекулярных цепоч-

ках, содержащих атомы углерода и во-

дорода, под воздействием определен-

ных факторов у звеньев молекул поли-

этилена отрываются отдельные атомы

водорода. Образовавшаяся свободная

связь используется для соединения от-

дельных цепочек между собой.

Системы полиэтиленовых трубопроводов с каждым годом увеличивают свое значение в органи-
зации систем отопления, водоснабжения, канализации и холодоснабжения. Почему? Во-первых,
все больше и больше проектных и монтажных организаций отдают предпочтение этим системам
из-за их высокой надежности и большому сроку службы без ремонта и обслуживания. Во-вто-
рых, увеличение объемов и скорости строительства требуют внедрение систем быстрого, просто-
го и технологичного монтажа. В-третьих, появление новых материалов и новых технологий
в строительстве потребовало, в свою очередь, внедрение новых материалов и технологий в ин-
женерных сетях.

Полиэтиленовые трубы
…почему в основном используется сшитый полиэтилен.
…почему это PEX-A.

Сшивка полиэтилена – процесс образования допол-
нительных поперечных связей между молекулами

Образовалась цепочка, состоящая из многих этиле-
нов — этилен

За счет подвода энергии одна из связей между ато-
мами углерода раскрывается

Молекула этилена состоит из двух групп, включаю-
щих атом углерода и два атома водорода
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правильные решения,
которые мы принимаем
сегодня.
От них зависит наше
спокойствие, внутреннее
равновесие и благополучие
завтра...

107392, Москва: Белгород: Хабаровск:
ул. Хромова, д. 7/1 ООО «ЛЕКС» ООО «ТЕПЛОТЕРМ»
(095) 168-5004 (0722) 34-67-73 (4212) 32-55-00
(095) 168-4210 (0722) 31-23-70 (4212) 32-71-11
E-mail: masterw@orc.ru

ДРАГОЦЕННЫ

Трубы и фитинги
для отопления
и водопровода

Котельное
оборудование

Радиаторы 
биметаллические
и алюминиевые

Радиаторы
стальные

панельные

Теплые полы

Бойлеры
и расширительные

емкости

Насосы Трубы
канализационные

Термостатическая
и запорная
арматура

Польные
отопительные

каналы
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В зависимости от используемого воз-

действия различают физическую и хи-

мическую сшивки полиэтилена.

При физической сшивке труба из по-

лиэтилена облучается жесткими рентге-

новскими лучами. Данный процесс

очень производителен, его скорость со-

ставляет 80 м/мин. Однако сшивка ма-

териала неравномерна по толщине тру-

бы. У наружной поверхности наблюда-

ется самый большой процент сшивки

молекул. У внутренней — самый низ-

кий. Соответственно, и свойства в объе-

ме полиэтилена различны. Средний

процент сшивки составляет 78%. Поли-

этилен получаемый в результате физи-

ческой сшивки обозначать РEХ-C.

При химической сшивке атомы водо-

рода в молекулах полиэтилена замеща-

ются под воздействием химических ве-

ществ. Одним из таких веществ являет-

ся силан. Поэтому такую химическую

сшивку называют силановой. Труба из

полиэтилена на выходе из экструдера

проходит через силановую ванну, про-

цесс сшивки идет от двух поверхнос-

тей — наружной и внутренней вглубь

стенки трубы. В этом случае у обеих

поверхностей наблюдается высокий

процент сшивки, а в середине толщины

трубы самый маленький. 

Средний процент сшивки составляет

приблизительно 75%. Такой материал

принято обозначать РEХ-B.

Второй способ химической сшив-

ки — сшивка азотными радикалами.

Полиэтилен, сшитый этим способом,

обозначается РEХ-D. Этот способ сейчас

практически не применяется из-за низ-

кой технологичности.

Третий способ химической сшивки —

сшивка пероксидами. Особенности этого

способа в том, что полиэтилен и инициа-

тор сшивки — пероксид — предвари-

тельно равномерно перемешиваются.

Сшивка производится под высоким дав-

лением в расплавленном состоянии.

При таком способе достигается вы-

сокий процент сшивки равный в сред-

нем 85%. При этом свойства материала

одинаковы в каждой точке материала

независимо от толщины. Данный поли-

этилен принято обозначать РEХ-A.

Трубы из РEХ-B и РEХ-C применяются

для отопления и водоснабжения, но из-

за неоднородности структуры материа-

ла имеют ряд ограничений, связанных

с пластичностью и долговечной прочно-

стью этого материала. 

Трубы из РEХ-A обладают оптималь-

ными прочностными и теплофизически-

ми свойствами, которые сохраняются

в диапазоне температур от –100°С до

+100°С. Высокий процент сшивки обес-

печивает уникальное сочетание

свойств:

высокая усталостная прочность даже при повы-

шенной температуре (до 110°С);

стабильность формы и трещиноустойчивость;

высокая ударопрочность и ударная вязкость при

температурах ниже –50°С;

оптимальное соотношение гибкости и прочности.

PEX-A обладает уникальным свойст-

вом, называемым памятью формы. Оно

заключается в том, что при механичес-

кой деформации, связи между молеку-

лами не нарушаются. После приложе-

ния нагрузки материал стремится вос-

становить первоначальную форму. 

Трубы из полиэтилена PEX-A произ-

водит фирма РЕХАУ, предлагая потреби-

телю практически полный спектр мате-

риалов, инструмента и оборудования,

необходимых для производства сани-

тарно-технических работ на любом объ-

екте. Комплексная система трубопрово-

дов и фасонных частей для систем

отопления, водоснабжения и канализа-

ции может использоваться как при мон-

таже новых сетей, так и при ремонте

и реконструкции старых.

Для транспортировки питьевой воды

(холодной и горячей) в жилых, общест-

венных и производственных зданиях

используется система RAUHIS, включаю-

щая в себя трубопроводы из толсто-

стенных труб и латунные фасонные час-

ти. Эта система предназначена для экс-

плуатации при следующих параметрах:

рабочем давлении 20 атм при температуре 20°С

(для холодной воды);

рабочем давлении 10 атм при температуре 70°С

(для горячей воды).

Фасонные и соединительные части

системы разводки внутренней водопро-

водной сети изготовлены из латуни

MS63 (стойкой к вымыванию цинка), ко-

торая была специально разработана для

транспортировки питьевой воды. 

Отопительные трубы РЕХАУ серии

RAUPINK имеют очень широкую область

применения. Их можно использовать

как для индивидуального, так и для про-

мышленного и гражданского строитель-

ства, для поэтажной радиаторной раз-

водки и для систем напольного отопле-

ния с температурой теплоносителя до

90°С и давлением до 10 бар. Эти трубы

покрыты бесшовным кислородозащит-

ным слоем из этиленвинилалкоголя.

Ассортимент полиэтиленовых труб

PEX-A, производимых REHAU по диамет-

рам весьма широк — от 20 мм до 110 мм.

Вся система оснащена полным набором

фасонных частей, включая переходники

на резьбу и под пайку, которые позво-

ляют решать любые поставленные мон-

тажные задачи.

В России активно действует предста-

вительство компании REHAU, обеспечи-

вающее информационную и инженер-

ную поддержку монтажным и проекти-

ровочным организациям при проекти-

ровании и планировании работ. 

В специально оборудованном учеб-

ном центре проводятся семинары. Запи-

саться на которые можно через компа-

нию МАСТЕР ВАТТ — партнера REHAU

в России.

Поставку оборудования и инструмен-

та REHAU со своего московского склада

произведет МАСТЕР ВАТТ.

Коллекторная разводка системы отопления с ис-
пользованием полиэтиленовых труб RAUPINK

Водопроводная разводка с использова-
нием полиэтиленовых труб RAUTITAN

Напольное отопление производственного
помещения c использованием полиэтиле-
новых труб RAUTHERM S
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В
ода, которая поступает потреби-

телю из поверхностных источни-

ков и скважин, как правило,

не соответствует требованиям, предъяв-

ляемым как к питьевой воде, так и к во-

де, предназначенной для технических

нужд, по многим показателям, но, в пер-

вую очередь, по содержанию железа.

Содержащееся в воде железо окраши-

вает в буроватый цвет сантехнику, об-

разует налет на трубах и водонагревате-

лях, делает воду мутной, придает ей не-

приятный «железистый» запах и горько-

ватый вкус.

Очистка воды от железа является не-

простой технологической задачей. Же-

лезо может присутствовать в источни-

ках водоснабжения в четырех разных

формах: в виде ионов — растворенное

железо; осажденных частиц-окислов

(фильтрующееся и коллоидное); как

компонент органических и неорганиче-

ских комплексов — связанное железо

и, наконец, являться частью микроорга-

низмов — бактериальное железо. В во-

де железо обычно находится в двухва-

лентном состоянии. При определенных

условиях оно легко окисляется раство-

ренным в воде кислородом, переходя

в трехвалентную форму, и осаждается

в виде плохо растворимой гидроокиси,

красновато-бурого цвета. Поэтому вода,

содержащая двухвалентное железо,

только что налитая в стакан совершен-

но прозрачна, но со временем мутнеет.

Органическое железо присутствует

в растворенных соединениях и мелко-

дисперсных осадках. Некоторые виды

бактерий используют энергию, выделяе-

мую при окислении ими двухвалентного

железа, которое становится частью их

слизистых оболочек. Допустимым пре-

делом содержания суммарного железа

в воде хозяйственно-питьевого назна-

чения является 0,3 мг/л.

Многолетний опыт внедрения и экс-

плуатации систем водоподготовки для

загородных домов с собственными

скважинами или коллективным водо-

проводом, позволяет нам выделить ос-

новные критерии разработки и подбора

водоочистительного оборудования:

Оптимальное сочетание узлов и деталей отечест-

венного производства с импортными элементами

ОЧИСТКА ПИТЬЕВОЙ ВОДЫ ОТ ЖЕЛЕЗА
Фиалковский Вячеслав Людвигович, технический директор, 

Пахомов Александр Юрьевич, к.б.н., ведущий специалист,
ЗАО «Мембранная Техника и Технология»

Пример компоновки универсальной системы очистки воды от железа

нагнетательный
вентилятор

воздухоотвод

фильтр для
удаления

окислившегоя
фильтрующегося

железа

фильтр для
удаления

растворенного
железа

фильтры для
удаления

коллоидного
железа

очищенная вода

бак-аэратор насосная станция канализация

исходная вода
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автоматического управления работой фильтров;

Минимальная автоматизация при максимуме

удобств при эксплуатации;

Отсутствие реагентов (например марганцовки),

при промывке фильтров.

При таком подходе удается снизить

как стоимость оборудования, так и за-

траты на расходные материалы. Кроме

того, отсутствие реагентных промывок

фильтров сохраняет микрофлору септи-

ков и не загрязняет окружающую среду.

При подборе системы фильтрации

сначала в химической лаборатории де-

тально анализируется состав исходной

воды. После определения концентра-

ции железа и форм, в которых оно

присутствует, а также наличия в воде

других загрязнителей, специалист мо-

жет подобрать состав фильтрационной

системы, необходимой в данном кон-

кретном случае.

Окисное железо, как правило, при-

сутствует в воде в виде мелких хлопьев

и коллоидных частиц. Набор фильтров

для удаления этих форм железа обычно

включает аппараты с кварцевым песком,

картриджные фильтры с отсечкой 5–10

микрон и 0,45–1,0 микрон последова-

тельно. Такой набор фильтров позволя-

ет снизить мутность и цветность воды

до требований СанПиН, но не решает

проблемы с растворенным железом. 

Ионы железа в растворе при благо-

приятных обстоятельствах (отсутствие

других его форм, определенный состав

воды) легко осаждаются на специаль-

ных каталитических фильтроматериалах

даже при концентрациях до 20 мг/л.

Источники воды такого состава — арте-

зианские скважины, которые часто

встречаются в Подмосковье. Проблемой

очистки воды из скважины является от-

сутствие в ней кислорода для окисле-

ния железа. В такой ситуации прекрас-

но себя зарекомендовали аппараты со-

четающие окисление на основе аэрации

и осаждение железа на фильтрматериа-

ле типа BirmTM в одном корпусе. 

Однако рекомендовать очистку воды

от железа на основе одного такого

фильтра удается далеко не всегда. Ча-

ще, наряду с растворенным железом,

в воде присутствует окисленное железо,

железо-органика и бактериальное же-

лезо, образующееся в застойных зонах

металлических трубопроводов, гидроак-

кумуляторах различного типа и т.д.

В этом случае необходимо наряду

с окислением и осаждением применять

фильтрование через засыпки и глубин-

ные микрофильтры, т.е. комплексную

систему очистки, состоящую из несколь-

ких последовательных аппаратов.

Наличие в воде сероводорода

и сульфидов, концентрации марганца

выше 0,1 мг/л, при водородном показа-

теле (рН) ниже 6,8 и ряде других огра-

ничивающих параметров ставят специа-

листа перед альтернативой использова-

ния фильтров с фильтроматериалом —

окислителем, требующим непрерывной

или периодической регенерации раз-

личными растворами (марганцовка, ак-

тивный хлор) или безреагентной систе-

мы со станцией аэрации. По экономиче-

ским и экологическим причинам в 90%

случаев предпочтение следует отдавать

системам без реагентной промывки.

Система очистки воды от железа со

станцией аэрации в общем случае вклю-

чает бак-аэратор с автоматикой включе-

ния-выключения подающего (скважин-

ного) и повышающего насосов и нагне-

тательного вентилятора, насосную стан-

цию повышения давления с гидроакку-

мулятором, фильтры с кварцевым пес-

ком, каталитическим фильтроматериа-

лом и активированным углем, картридж-

ные микрофильтры. Такая система при

необходимости или по желанию заказ-

чика может быть полностью автомати-

зирована и (или) укомплектована ком-

прессором и воздухо-отделительной ко-

лонкой вместо бака аэратора. Этот ком-

плекс очищает воду не только от всех

форм железа и марганца, но и серово-

дорода и других примесей в широком

диапазоне концентраций. 

Правильное определение пропускной

способности (производительности) обо-

рудования является не менее важной

задачей, чем выбор типов фильтров.

При выборе типоразмера фильтра

учитываются два расходных параметра:

пиковая нагрузка на фильтр(ы) (м3/час);

суточный расход (м3/сутки).

Первый параметр в бытовых условиях

(для дома или квартиры) определяется

как произведение часового расхода во-

ды из одного крана (0,4–0,6 м3/час) на

максимально вероятное количество од-

новременно открытых кранов (смесите-

лей). Второй параметр определяется как

произведение суточного расхода на од-

ного человека (250–400 л) на количест-

во проживающих. В общем случае для

дома, где проживают 3–4 человека рас-

четный пиковый расход составляет 1,5

м3/час, а среднесуточный расход состав-

ляет 1,0 м3. В приведенных рассуждени-

ях не принимались в расчет расходы на

технические нужды (полив, мойку авто-

мобилей и т.д.), т.к. техническая вода

обычно, из-за экономических соображе-

ний, не очищается от железа.

Таким образом, для определения со-

става очистной системы, частоты реге-

нераций или промывок фильтров, спе-

циалисты используют данные анализа

состава воды источника, учитывают вид

источника, потребность в очищенной

воде, принимают в расчет также гидрав-

лические характеристика водопровода,

габариты помещения под фильтры и тип

канализации.

ЗАО «МЕМБРАННАЯ ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИЯ»
Очистка воды для медицины, промышленности и частных лиц

Очистка воды от механических примесей
Удаление железа и марганца
Умягчение воды 
Удаление сероводорода и других вредных примесей
Обеззараживание
Получение деминерализованной воды и воды для инъекций
Анализ воды, разработка водоочистных систем, монтаж,
сервисное гарантийное и пост гарантийное обслуживание.

Адрес: 113545, Москва, 1-ый Дорожный пр-д., д. 9/10, офис 319
Tел/факс: 381-41-65, тел.: 381-2211, 381-64-74

ЗАО
МЕМБРАННАЯ ТЕХНИКА

И ТЕХНОЛОГИЯ
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С
амопромывающаяся установка

«Деферум» предназначена для

безреагентной очистки подземной

воды от высокой концентрации ионов

железа, двуокиси углерода, сероводоро-

да, радона, запаха, взвешенных и колло-

идных частиц до норм стандарта: «Вода

питьевая».

Самопромывающаяся установка «Де-

магнум» предназначена для очистки во-

ды от высокой концентрации ионов же-

леза, марганца, двуокиси углерода, се-

роводорода, радона, запаха, взвешен-

ных и коллоидных частиц до норм стан-

дарта: «Вода питьевая». Установки

в равной степени пригодны для дегаза-

ции и очистки воды от низких и высо-

ких концентраций загрязнений.

Установки в настоящее время изго-

тавливаются по лицензии в Австралии,

США, России, Белоруссии и Украине.

Установка имеет следующие преимущества:
Доказанная надежность многолетней работы ус-

тановок в разных странах;

Необычно низкие капитальные затраты и эксплу-

атационные расходы;

Работает самостоятельно без непосредственного

участия и контроля со стороны человека;

Удаляются растворенные газы, которые вызыва-

ют интенсивную коррозию стальных труб и бетона;

Установка длительное время не требует капи-

тального ремонта и затрат на текущий ремонт;

Регенерация плавающей зернистой фильтрующей

загрузки происходит самостоятельно за счет разно-

сти уровней воды;

За редким исключением реагенты не использу-

ются;

Можно разместить под открытым небом и без

специального фундамента. Лед является «теплоизо-

лятором»;

Промывка фильтра саморегулируется и само-

адаптируется к изменяющимся условиям фильтро-

вания;

Очень низкий фактор поломки благодаря отсутст-

вию двигающихся механических деталей и электри-

ческих приборов. Запасные части не требуются;

Для изготовления установки требуются: листовой

материал, трубы, сетка, полимерная фильтрующая

загрузка;

Быстрое изготовление, монтаж и безопасный

ввод в эксплуатацию;

Срок безотказной работы фильт-

рующей загрузки не менее 25 лет.

Серийная установка со-

стоит из аэродегазатора, са-

мопромывающегося фильт-

ра и гидроробота.

Установки изготавлива-

ются в заводских условиях

в виде автономного блока,

который имеет производи-

тельность от 7,2 м3/сутки до

2500 м3/сутки и более.

Установки транспорти-

руются автомобильным или железно-

дорожным транспортом к месту их мон-

тажа или изготавливаются на месте

эксплуатации установки.

Установка производительностью 500

м3/сутки имеет два аэродегазатора, два

гидроавтоматических фильтра с плаваю-

щей фильтрующей загрузкой, два гидро-

робота самопромывки, емкость с водой

для регенерации фильтра, емкость для

сбора фильтрата, емкость для сбора

промывочной воды и обработки осадка.

Технологический процесс:
Исходная вода подается артезиан-

ским насосом под давлением 4,0 атм.

на аэродегазатор. Здесь происходят

интенсивные процессы окисления ио-

нов железа и марганца, а растворен-

ные газы практически мгновенно уда-

ляются в атмосферу.

Далее, обработанная вода, самоте-

ком поступает в гидроавтоматический

фильтр с плавающей полимерной

фильтрующей загрузкой, где нераство-

римые загрязнения отфильтровывают-

ся, а органические вещества, ионы

марганца и аммония участвуют в био-

логическом или химическом процессе

доочистки воды.

После фильтрации, очищенная вода

поступает в сборник фильтрата и затем

центробежным насосом подается на по-

требление.

При увеличении гидравлического со-

противления фильтрующей загрузки,

увеличивается уровень воды в гидроро-

боте и фильтр начинает работать в ре-

жиме самопромывки. Вода из надфильт-

рового пространства устремляется вниз,

расширяет плавающую фильтрующую

загрузку и вымывает загрязнения. Про-

мывочная вода выбрасывается в кана-

лизацию или отстойник, или в специ-

ально отведенное место. После сниже-

ния уровня воды в надфильтровом про-

странстве до заданного при пусконалад-

ке значения гидроробот самостоятельно

прекращает режим промывки фильтра

и снова включает фильтр на новый цикл

фильтрования.

Таблица 1. Техническая характеристика установки “Деферум”
Производительность, Диаметр. Высота 1* Примечание

м3/сутки Длина/Ширина/Высота

7,2 ѓ 1,0 м Н=2,3 м 4,2 м В установке есть бак фильтрата, V=0,7 м3

100 ѓ 1,1 м Н=2,5 м 4,8 м Выход фильтрата из установки на уровне 2,45 м3

500 ѓ 3,0 м Н=3,4 м 5,8 м Автономная установка, имеет бак фильтрата, V= 8 м3

1 000 5,8 м Две установки 500 м3/сут

5 000 5,8 м 10 установок 500 м3/сут

10 000 7,8x2,4x2,4 м 5,3 м Четыре автономных блока

20 000 7,8x2,4x2,4 м 5,3 м 8 автономных блоков

40 000 7,8x2,4x2,4 м 5,3 м 16 автономных блоков

[1*] Высота расположения трубопровода

САМОПРОМЫВАЮЩАЯСЯ УСТАНОВКА ДЛЯ
ОЧИСТКИ И СТАБИЛИЗАЦИИ ПОДЗЕМНОЙ ВОДЫ

Aлександр Дмитриевич Ремизов, директор компании «Аквастройсервис» 
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Технические решения и особенности:
Установка состоит из серийных авто-

номных блоков, однако они имеют ин-

дивидуальные особенности, которые

могут изменяться в зависимости от вы-

шеназванных показателей исходной

подземной воды.

Наш разработчик, по специальной ме-

тодике делает необходимые расчеты по

физико-химическим показателям кон-

кретной исходной воды и опросного лис-

та, который должен заполнить Клиент.

Каждому Клиенту предлагается ин-

дивидуальное, хорошо продуманное

и наиболее оптимальное технико-эко-

номическое предложение, дающее отве-

ты на самые острые вопросы при пере-

говорах.

Причины,  которые могут обратить
Ваше внимание на нашу установку:

Мы работаем с заказчиками, партнерами и ли-

цензиатами;

Мы делаем развернутое технико-экономическое

предложение Клиенту, в котором доказываем пре-

имущества и экономическую выгоду от нашего тех-

нического решения;

Установки производят и продают в Австралии,

США, Великобритании, России, Белоруссии и Украине.

Наши лицензиаты всегда готовы предоставить

свои рекомендации, показать производство, дейст-

вующие установки и ответить на Ваши вопросы;

Мы готовы поставить установки из любой бли-

жайшей страны нашего лицензиата, осуществить пу-

сконаладочные работы или изготовить установку на

месте ее будущей эксплуатации;

Лицензии на передачу «ноу-хау» готовы для про-

дажи;

Партнерам мы предлагаем совместный бизнес по

согласованному бизнес-плану;

Технические консультации и менеджмент техни-

ческой части проекта осуществляет разработчик

этой установки;

Мы открыты для деловых переговоров и ценим

не только наше, но и Ваше время, поэтому, пожа-

луйста, за контактными телефонами просим обра-

титься в редакцию журнала.

Таблица 4. Качество фильтрата

Таблица 3. Характеристика исходной подземной воды:

Параметр ПримечаниеЕдиница измерения Характеристика

Обслуживающий персонал До 1000 м3/сутки оператор не нуженчеловек оператор

Режим работы установки Установку можно останавливать на несколько часов в
суткичас Непрерывный, периодический

Давление воды перед установкой, на уровне земли Артезианский насос нужно выбрать для оптимальной
его работыатмосфер 4,5

Расход воды на самопромывку В зависимости от концентраций загрязнений в исходной
воде

% от суточной
производительности 1,0…3,5

Продолжительность самопромывки В зависимости от качества воды после окончания
самопромывкисекунд 75…240

Окислители ионов и органики Кислород воздуха, бактерии. В редких или специальных
случаях — реагент• •

Автоматическое управление и контроль качества
фильтрата

Гидроавтоматика. В специальных случаях — дозаторы
реагента, контролеры рН и ионов в фильтрате• •

Расходные материалы и энергия на очистку воды
Установка безреагентная. В редких или специальных
случаях расход реагента 2,5…12 г/м3. Расход эл.энер-
гии в зависимости от рН исходной воды и щелочности

кВт/м3 0,18

Текущие эксплуатационные расходы для США и Австралии• •

Материалы для изготовления установки емкость из полипропилена или углеродистой стали, тру-
бы, сетка, полимерная фильтрующая загрузка• •

Расположение установки Под открытым небом или в здании• •

Параметр ПримечаниеЕдиница измерения Допустимые показатели

Ионы двухвалентного железа Удаляется железо любой химической формымг/л от 0,3 до 80

Ионы двухвалентного марганца Окислители: кислород воздуха, бактерии или реагент.мг/л от 0,05 до 7 мг/л

рН Артезианский насос нужно выбрать для оптимальной
его работыот 5,2 до 8,2

Гидрокарбонаты Увеличение общей щелочности происходит за счет при-
менения природного минераламг/л от 30 до 500

Сероводород Удаляется в аэродегазаторемг/л от 0,0 до 9 мг/л

Свободная двуокись углерода Удаляется в аэродегазаторемг/л от 1,0 до 300

Радон Удаляется в аэродегазатореpCi/L от 60 до 1 000 000

Взвешенные и коллоидные частицы Удаляются без реагентов – в фильтремг/л от 1,5 до 50

Температура воды Увеличение температуры воды на 0,5…6°С происходит
в аэродегазаторе в режиме рецикла воды°С от 2 до 40

Параметр ПримечаниеЕдиница измерения Реальные показатели

Общее железо 2*мг/л Менее 0,3

Ионы марганца Используется установка «Demagnum»мг/л Менее 0,05….0,10 мг/л

pН 2*• 6,5….8,0

Гидрокарбонаты Оптимальные для безреагентной работы установкимг/л •

Сероводород 2*мг/л Менее 0,030

Агрессивная двуокись углерода растворяющая сталь и
бетон 2*мг/л Индекс стабильности от -0,1

до +0,1

Радон 2*pCi/L Менее 60

Взвешенные и коллоидные частицы 2*мг/л Менее 1,5

Температура воды 2*°С Более 9,0

Окислительно-восстановительный потенциал воды 2*

[2*] Результат достигается через 2..7 суток после первого пуска установки в работу+100….+500

mV +100….+500

Таблица 2. Техническая характеристика установки “Деферум”
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Тепловая пушка или тепловентилятор —
это обогревательный прибор полупро-

мышленного применения мощностью от
2 кВт и выше, предназначенный для

временного или постоянного обогрева
помещений, не подключенных к город-

ской тепловой сети.

П
ринципиальных отличий между

пушками и вентиляторами нет.

Они имеют один и тот же прин-

цип работы и почти одинаковую авто-

матику. Пушки отличаются от тепловен-

тиляторов только мощностью (пушки

имеют мощность от 3 до 30 кВт) и про-

изводительностью. Естественно, габа-

ритные размеры у пушек значительно

больше. И если в конструкции тепло-

вентиляторов широко используется тер-

мостойкая пластмасса, то корпуса пушек

только металлические. Пушек, мощнее

30 кВт, в продаже практически нет. Свя-

зано это с тем, что применение более

мощных электрических пушек вызывает

большие затруднения с их электроснаб-

жением. Как правило, в работе пушек

большей мощности используется жид-

кое топливо или газ. Электрические же

тепловентиляторы имеют ряд преиму-

ществ по сравнению с маслонаполнен-

ными. Они всегда готовы к работе,

не требуют заправки, не выделяют га-

зов, не требуют установки трубы, отсут-

ствует проблема с запахами, не требует-

ся специальной установки или обслужи-

вания, как для маслонаполненных обо-

гревателей. Важный плюс тепловых пу-

шек — их способность снизить тепло-

потери, а также прочность и надеж-

ность. Толстая электрическая спираль

исключительно долговечна, а крепкий

металлический корпус нечувствителен

к случайным ударам и поэтому выдер-

живает даже «вандальное» обращение.

Типичный состав конструкции тепло-

вой пушки:

нагревательный элемент

вентилятор, продувающий воздух через нагрева-

тельные элементы

металлический корпус

регулятор уровня нагрева

переключа-

тель режимов

расхода воздуха

термостат безопас-

ности, не допускающий

перегрева прибора

фильтр для очистки воздуха (дополнительный

элемент в некоторых моделях)

Принцип обогрева осуществляется за

счет процесса теплообмена подогретого

электронагревателем вентилятора пото-

ка воздуха с холодным воздухом поме-

щения. При отсутствии в помещении

вентиляции, подача воздуха через на-

греватель осуществляется до момента

установления заданной окружающей

температуры. Далее подогрев воздуха

помещения регулируется термостатом

периодическими автовключениями

электронагревателей. Когда тепловен-

тиляторы обеспечивают дополнитель-

ную вентиляцию помещения, возникает

необходимость определить потребляе-

мую электрическую мощность обогрева

заданного объема воздуха за единицу

времени, и на основании такого расчета

выбрать модели тепловых пушек с соот-

ветствующими типовыми характеристи-

ками и их количество. Если высота по-

толка помещения более 5 м, и местные

условия не позволяют эксплуатацию ин-

фракрасных обогревателей, то тепловые

вентиляторы следует оборудовать на-

правляющими устройствами для подачи

накопившегося под потолком нагретого

воздуха вниз. Стационарные модели

тепловентиляторов, монтируемые

на стене, и переносные модели,

укомплектованные кабелем, про-

сты в подключении и эксплуатации.

При подключении тепловые пушки

должны быть правильно размещены,

чтобы обеспечить как можно более ров-

ную температуру в помещении. Тепло-

вые вентиляторы также могут регулиро-

ваться отдельным совместным термоста-

том или иным регулятором, располо-

женным в помещении. Стационарные

тепловые пушки могут более эффектив-

но обогревать помещение воздухом

с улицы при подключении смесительно-

го блока. Смесительный блок регулиру-

ет смесеобразование наружного возду-

ха с внутренним воздухом помещения

перед вентилятором. Смесительный

блок может комплектоваться дополни-

тельной управляющей автоматикой, ко-

торая в соответствии с заданным темпе-

ратурным режимом, регулирует степень

открытия воздушных заслонок с помо-

щью таймера. Важно правильно подо-

брать пушку: на каждые десять квадрат-

ных метров площади помещения потре-

буется от 0,8 до 1,4 кВт мощности. Опре-

делить объем прогреваемого воздуха

поможет таблица №1. При расчете не-

обходимо учитывать различия в тепло-

изоляции обогреваемых помещений.

Ниже приводится описание техниче-

ских характеристик тепловентиляторов

ведущих зарубежных и отечественных

фирм-производителей.

Таблица №1
Модель/Температура, °С 35 30 25 20 15 10 5

Пушки 3 кВт 90–120 м3 100–150 м3 120–180 м3 150–210 м3 200–280 м3 300–420 м3 600–840 м3

Пушки 5–9 кВт 80–240 м3 200–300 м3 240–360 м3 300–420 м3 400–560 м3 600–840 м3 1200–1680 м3

Пушки 10 кВт 300–400 м3 300–400 м3 400–600 м3 500–700 м3 860–940 м3 1000–1400 м3 2000–2800 м3

Пушки 15 кВт 450–600 м3 450–600 м3 600–900 м3 750–1050 м3 1000–1400 м3 1500–2100 м3 300–4200 м3

Пушки 20 кВт 630–840 м3 700–1050 м3 700–1050 м3 1050–1460 м3 1400–1960 м3 2100–2900 м3 4200–5800 м3

Т Е П Л О В Ы Е  П У Ш К И



Электрические тепловентиляторы
VEAB (Швеция)
Серия EN

Особенности:

Кожух изготовлен из оцинкованного, покрытого

красной краской листового материала

Закрытые нагревательные элементы выполнены

из нержавеющей стали

Регулирование тепла осуществляется капил-

лярно-трубчатым терморегулятором в пределах от

0 до +35°С

Терморегулятор измеряет температуру поступаю-

щего воздуха, что обеспечивает высокую точность

регулирования температуры в помещении

Тепловые пушки имеют степень защиты IP X4

(водозащищенное исполнение) и поэтому возможно

их применение во влажных и мокрых помещениях

Высокая надежность и продолжительность срока

службы источника тепла в помещении

EN 3 имеет кабель подключения питания длиной

2 метра и заземленный штепсель

EN 5, EN 9, EN 15 имеют разъем подключения

трехфазного питания на задней стенке
Серия ВХ

Особенности:

Кожух из оцинкованной покрытой красной крас-

кой листовой стали

Нержавеющие полностью закрытые нагреватель-

ные трубки

Мощности от 2 кВт до 15 кВт.

Продолжительный /прерывистый режим работы

вентиляторного агрегата

Быстро и эффективно обеспечивает приятное

тепло дома или на работе

Может монтироваться на стене

Переключатель выбора мощности: 0–1/2–
1/1 мощ-

ности

Регулирование тепла с управлением от терморе-

гулятора

Все модели имеют кабель электропитания дли-

ной 2 м
Сертификат: серия BX испытана на

электробезопасность и одобрена SEMKO

согласно испытаниям в северных стра-

нах. BX также испытана согласно EMC

и одобрена SEMKO согласно европей-

скому стандарту CENELEC EN 60555-2-3,

EN 55014 и 50082-1.

Серия KX 2 
Особенности:

Кожух изготовлен из покрытой красной/черной

краской гальванизированной стали, электронагрева-

тельные элементы — из нержавеющей стали

Малогабаритный и компактный

Режим работы тепловентилятора: непрерывный

или нерегулярный

Самоограничивающий керамический элемент

PTC — энергия обогрева легко контролируется с по-

мощью переключателей, что обусловливает малый

расход воздуха

Интенсивное и концентрированное теплопроиз-

водство (при прохождении через KX 2 воздух нагре-

вается примерно на 65°C)

Отопительный вентилятор имеет терморегулятор

от +5°C до 40°C и переключатель мощностей

0–1–2 кВт

Имеет степень защиты IP 21 (брызгозащищен)

Сертификат: Проверены на электри-

ческую безопасность согласно директи-

вам LDV. Проверены на электромагнит-

ную защищенность согласно директи-

вам EMC. Обе проверки выполнены в ис-

пытательной лаборатории SEMKO. Все

модели имеют маркировку CE.

Электрические тепловентиляторы
PYROX (Норвегия)

Серия PROFF
Особенности:

Корпус изделия покрыт порошковым лаком свет-

ло-серого цвета, оборудован передней решеткой

и штативом черного цвета 

Рабочий диапазон термостата от 0–40°C

При соответствующем переключении мотора вну-

три корпуса изделия, вентилятор работает только

при установке термостата на режим обогрева, что

позволяет предотвратить неэффективную работу

вентилятора и создание вентилятором холодных

сквозняков 

Изготавливаются из коррозионностойкой оцинко-

ванной стали с электронагревателями из нержавею-

щей стали 

Осевой вентилятор не требует технического об-

служивания

Малый вес и прочность

Компактная конструкция

Низкий уровень шума

Удобны при перемещении

Универсальны в использовании

Защитное оборудование PROFF имеет защиту от

перегрева — термозащита перезапускается нажати-

ем кнопки на крышке корпуса (посторонние предме-

ты на корпусе могут вызвать возникновение пожара)

Класс защиты: IP 44 (серия не рекомендована

для эксплуатации в непосредственной близости от

плавательных бассейнов и других мест с избыточ-

ной влажностью)

Сертификат: РROFF сертифицирова-

ны РОСТЕСТ, СЕ в соответствии с Дирек-

тивой ЕМС, сертифицированы в Сканди-

навии. Имеется гигиенический россий-

ский сертификат.

Серия Athlet 
Особенности:

Передовая сдвоенная система регулирования

мощности обогрева и дальнобойности тепловой воз-

душной струи реализует эффективный обогрев в са-

мых сложных и неблагоприятных условиях 

Встроенный термостат обеспечивает экономич-

ный и быстрый обогрев 

Встроенный таймер обеспечивает включение обо-

гревателя в интервале 24 часов

Пушки Athlet имеют сверхустойчивую надежность

в сочетании с привлекательным дизайном корпуса

и фронтальной решетки 

Легкий, прочный и компактный современный

корпус выполнен из стальных оцинкованных пластин

с порошковым покрытием

Корпус оснащен долговечными нагревательными

элементами из нержавеющей стали

Конструкция обеспечивает повышенную устойчи-

вость тепловой пушки на неровных поверхностях

благодаря увеличенному просвету донной части кор-

пуса над уровнем опирания штатива на поверхность  

Защитное оборудование Athlet имеет защиту от

перегрева — термозащита перезапускается нажати-

ем кнопки на крышке корпуса 

Класс защиты IP44 разрешает эксплуатацию обо-

гревателя в сухих, влажных и сырых помещениях

Athlet имеет надежную и устойчивую конструкцию

и не требует специального технического обслужива-

Электрические тепловентиляторы PYROX (Норвегия)
Модель PROFF 543 PROFF 1543 PROFF 943 PROFF 321 PROFF 221

Напряжение питания, В 230 430 430 230 230

Мощность нагрева, кВт 3 15 9 3 2

Расход воздуха м3/час 280 1050 720 280 280

Сила тока, А 13,2 21 13 13,2 8,8

Габариты В/Ш/Г, мм 405/340 /285 525/510 /415 490/410 /345 405/340 /285 405/340   /285

Вес, кг 6 16,1 10,2 6 5,7
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Электрические тепловентиляторы VEAB (Швеция)
Модель KX2 EN5 EN9 BX 3E BX 5E BX 9SE BX 9AE BX 15E

Напряжение питания, В 230 380 380 230 400 400 400 400

Мощность нагрева, кВт 2 5 9 0–2–3 0–2, 5 0–4, 5–9 4, 5–9 0–7, 5–15

Расход воздуха, м3/час 90 32 70 220 500 900 700/900 1000

Сила тока, А 8,9 13,2 7,4 13,3 13,3 21,9

Габариты, В/Ш/Г, мм 215/155/ 265/335 /330 345/425 /435 275/320 /320 275/320/ 320 350/450 /370 350/450 /370 350/450 /435

Вес, кг 2,4 6,5 11 6 6,5 10,5 11,5 15
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ния кроме осмотра и периодической очистки всасы-

вающей решетки вентилятора

Сертификат: Athlet сертифицирова-

ны SEMKO по Классу 1. Изделия марки-

рованы СЕ в соответствии с Европейски-

ми нормами для приборов, рассчитан-

ных на низкое напряжение.

Электрические тепловентиляторы FRICO
Серия Tiger

Особенности: 

Быстрый обогрев помещений среднего и большо-

го объема — мощный мобильный обогреватель

Встроенный термостат (от 5 до 40°С) регулирует

работу вентилятора и обогрев или только обогрев

Защита от перегрева

Пушки переносные, в крепком и компактном

стальном корпусе, для моделей 2–9 кВт предусмот-

рена возможность настенного крепления

Хорошо защищены от коррозии, повреждений

и вибрации

Выбор режима производится переключателем на

передней панели (отсутствует для модели P153)

Модели Tiger P21 и P31 имеют кабель и вилку

для подключения к заземленной розетке

Модели P33, P53 и P93 имеют кабель с евровил-

кой типа CEE, а на задней стороне корпуса вентиля-

торов имеется розетка для подключения электриче-

ских приборов напряжением 220 В

Исключительно бесшумны.
Сертификаты: CE, SEMKO, NEMKO,

FIMKO и ГОСТ.

Серия CAT
Особенности:

Быстрый обогрев небольших помещений

Компактние и прочные

Стальной гальванизированный корпус, окрашен-

ный в белый цвет

Защищены от коррозии

Пушки монтируются на стену с помощью специ-

альных скоб, — поток воздуха отклоняется вниз на

10 градусов от горизонтали, что повышает эффек-

тивность обогрева

Мощность — от 3 до 9 кВт

Поток воздуха — от 280 до 720 м3/час

Встроенный термостат от +5 до 40°С регулирует

скорость вращения вентилятора и мощность нагре-

ва, или только нагрев — выбор производится с по-

мощью двухпозиционного селектора мощности

Защита от перегрева

Пушками можно также управлять с внешнего пе-

реключателя, а при необходимости подключать до-

полнительный таймер и термостат

Модели С3 и С5 при использовании камеры сме-

шения могут одновременно вентилировать и обогре-

вать помещение

Серия FINNWIK
Особенности:

Конструктивно выполнены в виде компактных

блоков в корпусе, усиленном рамной конструкцией

Могут использоваться как для постоянного, так

и временного обогрева таких помещений как гаражи,

ванные комнаты, сушилки, бытовки, склады, мастер-

ские, цеха и т.д

Любая модель может быть закреплена за раму

на стене в нужном месте

Класс защиты — струезащищенное исполнение

Сертификат: сертифицированы

шведским, норвежским, датским и фин-

ским национальными агентствами по те-

стированиюи сертификации электро-

оборудования (SEMKO, NEMKO, DEMKO,

FIMKO).

Тепловентилятор ТРОПИК (Россия,
г.Санкт-Петербург, НПФ «Тепломаш»)

Особенности:

Современный дизайн хорошо сочетается с инте-

рьером различных помещений коммерческого, тех-

нического или жилого назначения

Компактный и прочный стальной корпус с внут-

ренней и внешней стороны покрыт долговечным по-

лимерным покрытием, полностью устраняющим ве-

роятность коррозии

Специально разработанная ручка — подставка

не только удобна для переноски, но и позволяет

подвешивать тепловентилятор на стену или стойки

при помощи кронштейнов

Надежный и бесшумный импортный двигатель

рассчитан на долгую безотказную работу в течение

многих лет

Удобная система управления рассчитана на воз-

можность работы в режиме полной мощности нагре-

ва, частичной мощности или вентилятора

Наличие терморегулятора позволяет поддержи-

вать постоянную температуру в помещении автома-

тически. Выбор нужной температуры окружающего

воздуха осуществляется бесступенчато в пределах

от +5 до 40°С

В качестве нагревательных элементов в серии

ТПЦ применены импортные ТЭНы, что, по сравне-

нию со спиральными проволочными нагревателями,

увеличивает срок службы, устраняет пожароопас-

ность и не понижает содержание кислорода в окру-

жающем воздухе

ТЭНы изготовлены из бесшовной трубки, матери-

ал — нержавеющая сталь, что обеспечивает долгую

безотказную работу во всех режимах нагрева

Форма ТЭНов специально разработана для наи-

лучшего пропускания нагреваемого воздуха и тепло-

обмена для быстрого прогрева помещения

Цельноштампованная крыльчатка вентилятора

обеспечивает наибольший поток воздуха за счет оп-

тимальной конфигурации лопастей

Серия ТРОПИК оснащена двойной системой теп-

ловой защиты (биметаллический термостат и термо-

регулятор), которая разрывает электрическую сеть

в случае аварийной ситуации и устраняет возмож-

ность перегрева

Многоступенчатый сквозной контроль комплекту-

ющих и «горячий» тест готовых тепловентиляторов

обеспечивает высокое качество, надежность и дол-

говечность работы

Широкий модельный ряд (мощность нагрева от 2

до 15 кВт) позволяет подобрать потребителю наибо-

лее подходящую модель ТРОПИК

Тепловентилятор ТРОПИК (Россия, г.Санкт-Петербург, НПФ «Тепломаш»)
Модель ТПЦ-2 ТПЦ-3 ТПЦ-5 ТПЦ-9 ТПЦ-15

Напряжение питания, В 220 220 220/380 380 380

Мощ-ность нагрева, кВт 2 3 5 9 15

Расход воздуха, м3/час 430 430 410 720 1030

Сила тока, А 9 14 8/21 14 21

Габа-риты, В/Ш/Г, мм 371/305 /267 371/305 /267 371/305 /267 490/345 /410 560/420 /450

Вес, кг 5,5 5,5 6,3 11 13

Электрические тепловентиляторы FRICO
Модель Серия Cat Серия Tiger Серия Finnwik

С3 С5 С9 P31 P53 P93 P153 P203 P303 FB3 FB5 FB9 FB15

Напряжение питания, В 230-400 400 400 220 380 380 380 380 380 220 380 380 380

Мощ-ность нагрева, кВт 3 5 9 3 5 9 15 20 30 3 5 9 15

Расход воздуха м3/час 280 480 720 330 480 720 1120 2600 2600 330 480 720 1120

Сила тока, А 13,4/4,4 7,3 13,1 13,2 7,3 13,1 21,7 35 43,9 13,2 7,3 13,1 21,7

Габа-риты, В/Ш/Г,мм 335/255 /276 335/255 /276 405/315 /335 445/290 /385 445/290 /385 530/350 /475 505/410 /525 583/630 /594 583/630 /594 410/255 /360 410/255 /360 480/310 /400 505/410 /5250

Вес, кг 6,3 6,7 10,2 6 6,7 10 17 25,5 29,5 6 6,7 8 9



Сертификат: ГОСТ.

Тепловентиляторы МАКАР (Россия, г. Москва)
Особенности:

Быстрый прогрев воздуха в обогреваемом поме-

щении

Имеется соб-

ственный патент

на наполнотель

ТЭНа

Температура

воздуха на вы-

ходе может достигать 75°C

Ступенчатое регулирование мощности, защита от

перегрева при помощи термостата

С 10 октября 2002 года на все тепловентиляторы,

тепловые пушки и завесы «МАКАР», установлена га-

рантия 2 года

Тепловые пушки БАРХАН (Россия, г. Ижевск)
Особенности:

Тепловентиляторы предназначены для обогрева

жилых и промышленных помещений при температу-

ре от от -10 до 40°С и относительной влажности

воздуха до 98%

Быстрый прогрев воздуха в обогреваемом поме-

щении

Ступенчатое регулирование мощности, защита от

перегрева при помощи термостата

Может работать в режиме вентилятора без нагрева

Наличие термовыключателя обеспечивает авто-

матическое отключение от сети в случае перегрева

Тепловые пушки ЭЛАРА
(Россия, г.Чебоксары)

Особенности:

Предназначены для создания и поддержания по-

стоянного теплового режима в помещениях при тем-

пературе от -10 до 40°С и относительной влажности

воздуха до 98%

Может работать в режиме вентилятора без нагрева

Наличие термовыключателя обеспечивает авто-

матическое отключение от сети в случае перегрева

Нагревательный элемент ТЭН нержавеющая

сталь

Длина кабеля питания — не менее 2,5 м

Может быть использована как дополнение к тра-

диционным системам отопления и для технологиче-

ских целей (сушка поверхности после покраски или

оштукатуривания)

Тепловые пушки БАРХАН (Россия, г. Ижевск)
Модели ТВ-3/6 ТВ-6/12 ТВ-9/12

Напряжение питания, в 220 380 380

Мощность нагрева, кВт 3 6 9

Расход воздуха, м3/час 360 720 720

Сила тока, А 8-9,2 11,9

Габа-риты, В/Ш/Г, мм 282/410 /380 365/520 /480 365/520/480

Вес, кг 7,5 15 15

Тепловентиляторы МАКАР (Россия, г. Москва)
Модель ТВ-3 ТВ-5 ТВ-9 ТВ-15 ТВ21

Напряжение питания, В 220 220/380 380 380 380

Мощность нагрева, кВт 3 5 9 15 21

Расход воздуха, м3/час 460 535 870 1120 1350

Сила тока, А н/д н/д н/д н/д н/д

Габариты, В/Ш/Г, мм 400/350 /165 500/530 /705 500/530 /705 700/530 /475 700/530 /620

Вес, кг 6 6,5 23,5 24 29,5

Тепловые пушки ЭЛАРА (Россия, г.Чебоксары)
Модель ТВ-6 ТВ-9 ТВ-12 ТВ-15

Напря-жение питания, В 380 380 380 380

Мощ-ность нагрева, кВт 3,08-6,08 4,58-9,08 6,22 -12,22 7,22 -15,22 

Расход воздуха, м3/час 500 500 900 900

Сила тока, А н/д н/д н/д н/д

Габа-риты, В/Ш/Г, мм 290/422 /450 290/422 /450 605/478 /485 605/478 /485

Вес, кг 14 14 29 29

Фирма “АИСТ” работает на рынке информа-

ционных технологий, специализируясь на выпу-

ске электронных каталогов на компакт-дисках

(CD-ROM) и разработке программного обеспече-

ния. 

В 1998 году была открыта серия “Строитель-

ство” по тематикам:

1. “Строительные машины, механизмы и инст-

румент”

2. “Отопление, водоснабжение, вентиляция,

канализация и кондиционирование”

Серия предназначена для специалистов

строительной отрасли и содержит: подробную

информацию (изображения, технические харак-

теристики, монтажные схемы), а также список

фирм-поставщиков по всем видам оборудования

на российском рынке с адресами и номерами

телефонов не только по Москве, но и по регио-

нам.

Издание является ценным источником ин-

формации для служб снабжения и отделов мар-

кетинга торговых и строительных организаций

для расширения товарного  ассортимента и по-

иска региональных партнеров. Практика рас-

пространения предыдущих выпусков показала

интерес  к продукту именно у специалистов,

особенно в регионах России. Все участники ка-

талога имеют возможность разместить подроб-

нейшую информацию о своей продукции, регио-

нальных представительствах и условиях работы

с партнерами. 

Фирма “Адаптивные информационные

системы и технологии” 

тел. /факс: 336-14-55,  334-36-12  

E-mail: aist@comcor.ru www.infoclub.ru

ОТОПЛЕНИЕ, ВОДОСНАБЖЕНИЕ, 

ВЕНТИЛЯЦИЯ И КАНАЛИЗАЦИЯ

● Оборудование для систем отопления;

● Инструменты для сантехнических 

работ;

● Очистные сооружения 

канализации;

● Оборудование для ГВС;

● Насосное оборудование;  

● Трубы и фасонные изделия;

● Системы вентиляции;

● Системы кондиционирования;

● Оборудование для бассейнов;

● Емкости для воды и топлива;

● Оборудование для ванных комнат;

● Оборудование для туалетов.

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, 

МЕХАНИЗМЫ И ИНСТРУМЕНТ

● Автомобильная техника;

● Дорожная техника;

● Инженерно-строительное оборудование;

● Инструмент аккумуляторный;

● Инструмент для домашнего 

использования;

● Инструмент с приводом от ДВС;

● Электроинструмент;

● Насосное оборудование;

● Пневматическое оборудование и инстру-

мент;

● Сварочное оборудование;

● Станки для деревообработки;

● Тепловое оборудование;

● Электротехническое оборудование.
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В
се познается в сравнении —

именно этим лозунгом, на наш

взгляд, пользуется немецкий жур-

нал «Test» издательства «Stieftung

Warentest» (Германия), который уже на

протяжении нескольких лет проводит

и публикует у себя на страницах всесто-

ронний качественный анализ услуг, раз-

личной продукции широкого потребле-

ния и бытовой техники, начиная с игол-

ки и заканчивая сложными технически-

ми приборами, такими как отопительное

оборудование.

В шестом номере 2002 года были раз-

мещены результаты тестирования на-

польных жидкотопливных котлов мощно-

стью около 20 кВт следующих торговых

марок: Broetje, Buderus, Elco-Kloeckner,

Froeling, Hoval, Man, Rotex, Sieger,

Vaillant, Viessmann, Weisshaupt и Wolf.

Тестированию были подвергнуты

традиционные жидкотопливные котлы

и жидкотопливные котлы с системой ис-

пользования энергии выходящих газов

(конденсирующие термоблоки).

Основными зачетными параметрами

были: диапазон мощности, цена, габа-

риты, коэффициент использования

энергии, наличие вредных выбросов

в атмосферу, безопасность, возмож-

ность и степень утилизации, качество

изготовления инструкции по монтажу

и эксплуатации, удобство пользования,

монтажа и обслуживания.

Несмотря на незначительные рас-

хождения в суммарных показателях, ли-

дер все-таки определился. Среди тради-

ционных жидкотопливных котлов пер-

вое место занял Systron 2–22 фирмы

Elco-Kloeckner, получивший общую

оценку GUT (1,9) — «хорошо», лишь в од-

ном из показателей опередив

Vitola 200 (Viessmann), также получив-

шего GUT (1,9) (Прим.: чем меньше чис-

ловой показатель, тем выше рейтинг).

Результаты тестирования:

1 Systron 2–22 (Elco-Kloeckner) — GUT (1,9)

2 Vitola 200 (Viessmann) — GUT (1,9)

3 Logano G 115 BE (Buderus) — GUT (2,0)

4 TG 11 BE 21 (Sieger) — GUT (2,0)

5 VKO premium unit 20 (Vaillant) — GUT (2,0)

6 CHU-22 (Wolf) —  GUT (2,0)

7 L-UB 20 S (Broetje) —  GUT (2,1)

8 Thermo Unit S Typ WTU 20S (Weishaupt) – GUT (2,1)

9 Bicitherm ATT 18 (Froeling) — GUT (2,5)

10 Eco-Star GK 3–5022 (MAN) — GUT (2,5)

11 Interdomo GTU 1203 ERS/V130 (De Dietrich) —

BEFRIEDIGEND (2,7) — «удовлетворительно»

Что касается конденсирующих кот-

лов, то протестированы были только че-

тыре прибора. Места распределились

следующим образом:

1 A1 BO 20 i (Rotex) — GUT (1,7)

2 G 115 Oel-Brennwert (Buderus) — GUT (1,9)

3 Multi Jet (18) (Hoval) — GUT (1,9)

4 Blue Condens VC 25 (KSI) — BEFRIEDIGEND (2,8)

ЛУЧШИЕ ИЗ ЛУЧШИХ

Конденсирующие жидкотопливные котлы

Традиционные жидкотопливные котлы

Elco-Kloeckner
GUT (1.9)

Viessmann
GUT (1.9)

Buderus
GUT (2.0)

Sieger
GUT (2.0)

Vaillant
GUT (2.0)

Wolf
GUT (2.0)

Broetje
GUT (2.1)

Weishaupt
GUT (2.1)

Froeling
GUT (2.5)

De Dietrich
GUT (2.7)

MAN
GUT (2.5)

Rotex
GUT (1.7)

Buderus
GUT (1.9)

Hoval
GUT (1.9)

KSI
GUT (2.8)
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Вакуум-водогрейные котлы и парогенераторы BOOSTER — долговечность (до 25 лет)  и
высокое качество из Южной Кореи

Дизельные и газовые котлы из нержавеющей стали OLYMPIA
Настенные газовые котлы OLYMPIA – идеальное решение для по-квартирного отопления
Дизельные горелки (от 174 у.е.) для модернизации котлов КС-ТГ
Запчасти для южнокорейских котлов

620142 г. Екатеринбург, ул. Машинная 29 Б, оф. 416
Тел. (3432)22-90-11, 22-56-76, Факс (3432)606-602
E-mail: uec@medialt.ru

ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВО В РОССИИ

ООО «Уралэнергоцентр»
Прямые поставки из Южной Кореи. Наличие на складе в г. Екатеринбург

ЗАО “ГРАНД ОТЭКС РЕГИОН”
Проектирование, сервис, монтаж, продажа

◆ Котлы отопительные Slant/Fin, Fulton от 18 до 1000 кВт
◆ Водонагреватели AmericanWHG до 450 л (газ, электричество)
◆ Электроконвекторы, тепловентиляторы Dimplex
◆ Конвекторы для систем водяного отопления Slant/Fin

Тел.: Москва (095) 933-4837, 933-4843, 933-4849, 402-6231.
С.–Петербург (812) 272-8991, 272-8116

E-mail: outex@mail.ru      Internet: www.outex.ru
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С
ердце котла Фриске медный труб-

ный теплообменник. Именно такой

теплообменник лежит в основе

всех промышленных котлов большой

мощности, выпускаемых на мировом

рынке уже третье столетие. Для дости-

жения наивысшего КПД теплообменник

изготовляется из чистейшей меди, ко-

эффициент теплопроводности которой

более чем в 10 раз выше, чем у чугуна

или стали.

Медь обладает высокой пластичнос-

тью и высокой коррозионной стойкос-

тью, поэтому медный теплообменник не

боится тепловых ударов и никогда не

прогнивает. Каждый котел Фриске со-

держит не менее 35 кг меди, а теплооб-

менник вмещает не менее 25 л котловой

воды, что обеспечивает прекрасную воз-

можность для регулировки котла и га-

рантирует длительный срок службы теп-

лообменника. Использование меди поз-

волило создать настенный котел мощно-

стью 45 кВт, что является рекордным по-

казателем даже сегодня. Все теплооб-

менники изготавливаются только на

собственном заводе и проходят 100%

контроль на герметичность и прочность.

В теплообменник помещен медный

змеевик для приготовления горячей во-

ды. Внутренний диаметр змеевика 13 мм,

а его длина может быть от 17 до 30 м,

в зависимости от мощности котла. Таким

образом, для приготовления горячей во-

ды используется классический водо-во-

дяной теплообменник с медными стенка-

ми, что позволяет производить в проточ-

ном режиме большое (до 20 л/мин) ко-

личество горячей воды и успешно проти-

востоять образованию накипи.

Гордостью фирмы Фриске является

атмосферная газовая горелка из нержа-

веющей стали, состоящая из полых

стержней, внутри которых расположены

сопла Вентури. Горелка изначально рас-

считана на использование низкого пла-

мени, что полностью исключает опас-

ность прогорания горелки. 

Газовый клапан горелки содержит

две электромагнитные катушки, что со-

ответствует высшему европейскому

классу безопасности. 

Любой котел Фриске оснащен всеми

необходимыми степенями защиты. Соб-

ственное конструкторское бюро и лабо-

ратория, имеющая право проводить сер-

тификационные испытания позволяют

Фриске быть в первых рядах котлостро-

ительных фирм. 

Котлы фирмы Фриске многие годы

экспортируются в десятки стран мира.

В конце 80 годов прошлого века в Рос-

сии была запущена в эксплуатацию

первая котельная с использованием

секционных котлов UTM в г. Смоленске.

С этого момента начинается история

Фриске в России. 

Во второй половине 90-х годов нача-

лись регулярные поставки оборудования

Фриске в Россию. Важнейшей задачей

стала адаптация оборудования к рос-

сийским условиям эксплуатации. Необ-

ходимо было, чтобы автоматика котла

сохраняла работоспособность при на-

пряжении до 170 Вольт, успешно проти-

востояла скачкам напряжения вниз

и вверх, не боялась отключений элект-

роэнергии. Газовая горелка должна ра-

ботать с КПД не менее 91% при давле-

нии газа 10 мбар, сохранять работоспо-

собность и не прогорать при колебаниях

давления газа до 5–35 мбар и отклю-

чаться при давлении газа 2–3 мбар.

Лаборатории Фриске удалось решить

все эти проблемы! Более того, с самого

начала фирма дает российским потре-

бителям 5 лет гарантии на горелку

и теплообменник, 2 года на комплекту-

ющие, а общий срок эксплуатации со-

ставляет не менее 20 лет.

Для успешной эксплуатации оборудо-

вания в России было организовано обу-

чение специалистов на заводе и сервис-

ном центре во Франции. За эти годы про-

шли обучение десятки специалистов из

монтажных и наладочных организаций.

Сегодня котлы Фриске установлены

в Москве и Московской области, Санкт-

Петербурге и Ленинградской области, Са-

маре, Екатеринбурге, Уфе, Мордовии, Рос-

товской области и Краснодарском крае.

Большой популярностью пользуются

настенные котлы. Мощность котлов

23 кВт, 32 кВт и 45 кВт. Все котлы полно-

стью комплектуются и испытываются на

заводе. Компактные размеры, бесшумная

работа горелки, производство большого

количества горячей воды (до 20 л/мин)

без использования бойлера, позволяет

размещать эти котлы на кухнях и таким

образом экономить жилую площадь

в коттедже или квартире.

С 2001 года в Россию поставляется

новая серия котлов «Эко Радио Систем».

Это беспроводная микропроцессорная

система, включающая комнатный термо-

стат-регулятор, управляющий котлом по

ФРИСКЕ В РОССИИ

Вот уже более 50 лет французская компания
Фриске (Frisquet) производит свыше 50000 га-
зовых котлов в год на своем единственном за-
воде, расположенном недалеко от Парижа.
И с самого первого дня существования Фриске
во главу угла была поставлена задача выпуска
котлов исключительно высокого качества,
производящих не только тепло, но и большое
количество горячей воды. Это стало возможно
в первую очередь благодаря конструкции теп-
лообменника и горелки котла.



радиоканалу. Многие функции управле-

ния, обычно предлагаемые как опции,

уже включены в базовую комплектацию.

Помимо повышения уровня комфорта,

новая система регулирования позволяет

добиться существенной экономии газа.

К настоящему моменту только на терри-

тории Московской области смонтирова-

но около тысячи настенных котлов.

В этом году фирмой «Сервистеплогаз»

был введен в эксплуатацию 36 квартир-

ный комплекс недалеко от г. Звенигоро-

да с поквартиным отоплением. В каждой

квартире установлен двухконтурный ко-

тел мощностью 23 кВт. Строится целый

ряд коттеджных поселков с использова-

нием оборудования Фриске.

Однако возможности оборудования

Фриске не ограничиваются только ин-

дивидуальными квартирами и коттеджа-

ми. Выпускаемые медные секционные

котлы UTM с атмосферной горелкой,

мощность которых изменяется в диапа-

зоне 50–500 кВт, позволяют проектиро-

вать очень неприхотливые в эксплуата-

ции, многократно резервированные пол-

ностью автоматизированные газовые ко-

тельные для объектов жилищно-комму-

нального хозяйства. Только ЗАО «Сервис-

теплогаз» за пять лет смонтировало око-

ло двух десятков котельных мощностью

от 150 кВт до 1500 кВт. Котельные

в сельских школах в Ногинском, Дмит-

ровском и Истринском районах Москов-

ской области отработали без аварий уже

несколько сезонов. Второй сезон рабо-

тает котельная в Детском Оздоровитель-

ном Лагере «Юный Строитель» (мощ-

ность 1500 кВт). Бесшумная работа го-

релки Фриске, малые габариты и лег-

кость котлов (2 кг/кВт) позволяет монти-

ровать котельные и на крышах домов

без устройства специальных фундамен-

тов и шумоизоляции. Первая крышная

котельная мощностью 450 кВт была

смонтирована на жилом доме в 1998

году в поселке Юдино Одинцовского

района. Удачный опыт эксплуатации сек-

ционных котлов позволил в 2001 году

реализовать проект застройки микрорай-

она в г. Химки с четырьмя 17-ти этажны-

ми домами, на крыше которых установле-

ны индивидуальные газовые котельные

мощностью 1000 кВт.

Надежность оборудования, наличие

обученных специалистов, готовность

французской фирмы к постоянным нова-

циям, позволяет говорить о хорошем бу-

дущем медных котлов Фриске в России.

FRISQUET S.A.
20, rue Branly-ZI Beauval-77109 Meaux, France
www.frisquet.fr
Франция:
Ирш Фабрис, директор по экспорту
Tel: 8-10-33-1-60 09 91 44
Fax: 8-10-33-1-60 25 38 50
E-mail: fhirsch@frisquet.fr
Россия, г.Москва:
Вергазова Алла,
торговый представитель в России
Тел./факс: (095) 316 07 98
Моб.тел: (095) 104 72 08
E-mail: alfia@mail.magelan.ru
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Г
лавным условием эффективного

функционирования системы отоп-

ления является беспроблемная

и качественная работа основного ее

звена — отопительного котла. Сего-

дняшний российский рынок систем

отопления представлен практически

всеми известными торговыми марками,

причем в последние два года рынок за-

метно активизировался. Именно поэто-

му всегда следует соотносить опыт ра-

боты и качество при выборе того или

иного оборудования. Более чем девяти-

летний опыт работы в России позволяет

говорить о котлах, производимых швед-

ским заводом BENTONE/CTC AB, как дей-

ствительно эффективных и экологич-

ных, используемых для отопления жи-

лых помещений.

Данные котлы просты в эксплуатации

и управление таким оборудованием не

требует специальной подготовки по спе-

циальности «теплотехника».

Задавать требуемую температуру

в доме и обеспечивать запуск и выклю-

чение котлов BENTONE может любой че-

ловек. Именно этот момент

учитывали разработчики —

такие котлы должны обогревать

дома обычных людей.

Специфика российского рынка требу-

ет выделить из широкого ассортимента

продукции BENTONE/CTC AB котел

CTC 1100 MAXI. В России достаточно час-

то строители возводят коттеджи по

400–600 м2 общей площади, и именно на

такие размеры обогреваемого помеще-

ния и рассчитан этот котел. Учтены все

нюансы работы, связанные с подачей га-

за, давлением в магистральной сети

и поставки некачественного жидкого

топлива. Ведь данный котел может ра-

ботать и на газе, и на дизельном топли-

ве, и на электричестве. Полезная мощ-

ность этого двухконтурного отопитель-

ного котла — до 77 кВт, объем приготав-

ливаемой санитарно чистой воды — до

1500 л/час, что соответствует по произ-

водительности традиционному емкост-

ному бойлеру  объемом 500 л. Отметим,

что используемый скоростной теплооб-

менный узел запатентован заводом,

а специальный термоклапан ограничива-

ет температуру разогрева теплообменни-

ка до 65°С — для защиты от образования

накипи. При изготовлении топки данного

котла применется жаропрочная высоко-

легированная 5 мм сталь, что обеспечи-

вает ресурс его службы — до 50 лет.

CTC 1100 MAXI оснащается двумя

встроенными ТЭНами по 9 кВт каждый

и автономным блоком управления с до-

полнительными выходами для подключе-

ния второго независимого контура отоп-

ления. Таким образом, суммарная снима-

емая мощность для данного котла может

достигать 95 кВт (77 кВт + 18 кВт). Воз-

можность автоматического перехода

на электричество важна, когда случа-

ются длительные перебои с поставкой

топлива (авария на газопроводе или

неожиданное окончание дизтопли-

ва). Эта возможность спасает тру-

бопроводы от замерзания. Шу-

мопоглощающий кожух позво-

ляет работать котлу тихо

и бесшумно.Фактически этот

котел может обогревать (эконо-

мично и эффективно) все строе-

ния большой усадьбы, т.е. одновре-

менно несколько домов. А при нехват-

ке 77 кВт возможную мощность отопи-

тельной системы можно удвоить за

счет установки еще одного котла,

в этом случае можно эффективно ис-

пользовать котлы, заставляя их рабо-

тать либо независимо друг от друга,

либо суммируя их в единое целое.

Известный котел СТС 1200 FAMILY мо-

жет работать на природном или сжи-

женном газе, дизельном топливе или ке-

росине, электричестве (как альтернатив-

ном, или дополнительном источнике

энергии). Управление встроенными ТЭ-

Нами при этом осуществляется автома-

тически. В корпус котла встроен скоро-

стной теплообменный узел, обеспечива-

ющий в автоматическом режиме приго-

товление санитарно чистой горячей во-

ды — 730 л/ч с температурой 60°С, что

позволяет использовать 3–4 точки водо-

разбора одновременно. Простая и эле-

гантная панель управления оснащена
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Отопительные котлы
из Швеции
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приборами безопасности и регулирова-

ния. Мощность котла СТС 1200 FAMILY

может варьироваться от 14 до 45 кВт,

а включенные ТЭНы прибавляют еще

16 кВт.

Программный блок для управления

котлом в полностью автоматическом ре-

жиме устанавливается в предусмотрен-

ную для этого ячейку. Получаемое в ка-

мере сгорания тепло целиком идет на

обогрев котловой рубашки: продумана

система рекуперации, удлиняющая путь

продуктов сгорания и позволяющая

осуществить дополнительный тепло-

съем. Благодаря этому, температура от-

ходящих дымовых газов минимальна,

а КПД котла в итоге составляет 95–96%.

Завод BENTONE/СТС АВ выпускает

и чугунные котлы. Чугун обладает хоро-

шими теплофизическими свойствами.

В современном тепловом оборудовании

используется не обычный, а гипоэвтек-

тический чугун с улучшенными за счет

различных добавок пластическими

свойствами.

СТС DIGAS — это новый газовый ко-

тел, который выпускается в пяти моди-

фикациях по уровню мощности: от 80

до 140 кВт (для одновременного отоп-

ления и ГВС). CTC DIGAS имеет два ото-

пительных блока с атмосферными го-

релками, что дает возможность широко-

го маневра:

задействовать один блок для ГВС, не используя

второй;

менять приоритетность работы отопительных

блоков (это продлевает долговечность котла в це-

лом);

оба котла использовать на максимальную мощ-

ность — при необходимости в большом объеме го-

рячей воды или подаче тепла в неотапливаемое по-

мещение.

При регулировке котла, его обслужи-

вании, а также выходе из строя одного

из отопительных блоков гарантируется

подача 50% общей мощности. Это поз-

воляет избежать полной блокировки ра-

боты отопительной системы и всех свя-

занных с этим неприятностей. Возмо-

жен монтаж котла вместе с вертикаль-

ным накопителем горячей воды на 200,

300 и 500 л. Оптимальна установка

в модели СТС DIGAS газовых атмосфер-

ных горелок, рассчитанных на рабочее

давление 130 мм вод. ст. (что соответ-

свует ГОСТу РФ). Кроме того, стоимость

котла ниже, чем при использовании го-

релки с наддувом.

Все описанные выше котлы отличают-

ся высокими показателями в плане эко-

логической безопасности: состав уходя-

щих в дымоход газов соответствует са-

мым строгим европейским требованиям.

Московское представительство заво-

да почти 10 лет успешно реализует для

российских потребителей продукцию

BENTONE/CTC AB. Срок поставки обору-

дования сокращен до 1–2 дней. На

складе в Москве всегда есть весь спектр

продукции завода.
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М
ы настолько привыкли к тради-

ционным системам отопления,

что не представляем себе систе-

му отопления дома без труб и привыч-

ных батарей (а на предприятиях и в це-

хах — целых регистров из труб в не-

сколько уровней). Это настолько при-

вычная картина, что мы не задумываем-

ся об этом, пока не увидим лужу под

протекающим водяным радиатором

отопления, и вспоминаем, что система

была смонтирована в «старые добрые

времена», и что ее давно никто не осма-

тривал, и что было бы неплохо заменить

всю разводку труб и конвекторы на бо-

лее современные. Несложный под-

счет — и мы понимаем, что это будет

стоить ровно столько, сколько стоит

монтаж новой системы отопления. Сле-

дующий неприятный момент, когда нам

приходится вспоминать традиционную

систему отопления — это когда мы смо-

трим счета за тепло. К слову сказать,

не у всех эти счета вызывают серьезные

размышления о пригодности системы и,

не зная, что традиционным системам су-

ществует альтернатива, потребители

принимают это как должное. Но эконо-

мисты больших и энергоемких предпри-

ятий замечают, что стоимость оплаты

тепла составляет зачастую до 40% от

себестоимости выпускаемой продукции.

Причем это подтверждают результаты

независимого энергоаудита некоторых

предприятий. И глядя на все цифры, мы

понимаем, что находимся в жестких ус-

ловиях рынка, где происходит сложный

путь реструктуризации всех секторов,

включая и рынок энергоресурсов.

В рыночных условиях любая энергия

не может быть бесплатным социальным

благом. Любая энергия — электрическая

или тепловая — должна стоить у потре-

бителя ровно столько, сколько она стоит

на самом деле. Цена энергии должна от-

ражать все издержки производства

и транспортировки и не искажать истин-

ную цену энергии. Это аксиома, не тре-

бующая доказательств. Можно, конечно,

еще поразмышлять над тем, насколько

реальны издержки при производстве

и передаче тепла, но снижение этих из-

держек в любом случае не зависит от

нас, конечных потребителей тепла. Та-

ким образом, нам, как потребителям, ос-

тается только одно — эффективно ис-

пользовать тепловую энергию на месте

ее потребления и постараться снизить

денежные затраты на тепло, но не

в ущерб комфорту или производству. Это

как раз и есть вопросы энергосберегаю-

щих технологий потребления тепла.

Либерализация энергетического

рынка подразумевает не только свободу

сектора производства и распределения

энергии, но и определенную свободу

для потребителя. Как правило, эта сво-

бода ограничивается только выбором

приборов учета и контроля тепловой

энергии. Но полная свобода потребите-

ля дана не всем, а только тем, кому дан

выбор способа отопления. Что же сего-

дня представлено на рынке энергосбе-

регающих тепловых систем? Выбор

очень велик — любые генераторы тепла

на любом энергоносителе. И очень

большая часть энергосберегающих теп-

ловых систем представлена локальны-

ми, т.е. местными, системами отопления,

отличительная черта которых — это от-

сутствие в процессе отопления проме-

жуточного теплоносителя. Тепло в этом

случае получают (производят или акку-

мулируют) на месте его потребления.

Любая локальная (местная) система вы-

годно отличается тем, что в ней полно-

стью отсутствуют потери на передачу

тепла к месту его потребления. Монтаж

локальной системы исключает органи-

зацию любой транспортировки тепла.

Традиционная система, организованная

на подогреве воздуха с помощью тепло-

носителя (например: горячей воды)

включает в себя монтаж двух систем.

Первая: монтаж системы нагрева

теплоносителя (монтаж котельной энер-

гоустановки).

Вторая: монтаж распределительной

системы трубной разводки по отаплива-

емым площадям.

Локальная система требует только

установки генератора тепла на месте

теплопотребления. Но даже среди ло-

кальных систем отопления особое место

занимают инфракрасные системы, кото-

рые исключают из процесса обмена теп-

лом даже воздух в отапливаемых поме-

щениях. Традиционные системы отопле-

ния, даже локальные, базируются на на-

греве воздушного пространства в отап-

ливаемом объеме. Инфракрасное отоп-

ление — это прямое излучение тепла

нагретым телом (инфракрасные источ-

ники — солнце, камин, горячий металл

и т.д.). Инфракрасное тепловое излуче-

ние может быть сфокусировано оптиче-

скими рефлекторами и поглощается лю-

быми непрозрачными объектами или

материалами. Теплопередача от источ-

ника инфракрасного нагрева происхо-

дит мгновенно. Инфракрасные системы

напрямую, как солнце, обогревают под

собой все, в то время как окружающий

воздух остается холодным. Этот аспект

стоит рассматривать, как главное пре-

имущество инфракрасных обогревате-

лей перед традиционными средствами

обогрева. Воздух в помещении нагрева-

ется уже вторичной конвекцией — от

нагретых предметов и пола. Как прави-

ло, площадь и высоты производствен-

ных помещений велики и при обычном

конвекционном отоплении рост темпе-

ратуры от пола к потолку (температур-

ный градиент) составляет 2,5°С на метр

высоты, что приводит к большой разни-

це температур внизу и наверху здания.

При заданной внутренней температуре

в помещении 20°С в зоне пола темпера-

тура составляет примерно 13–15°С, а на

Локальные системы отопления
без промежуточного теплоносителя —
шаг к экономии и независимости

В.М.Пшеничников, технический директор компании «Нортех» 
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высоте 6–8 м уже 40°С. Поддержание

в рабочей зоне высотой всего 2 м за-

данной комфортной температуры 20°С

приводит к неоправданному перегреву

верхней части здания, а значит и к до-

полнительным теплопотерям и, следова-

тельно, энергозатратам. В отличии от

конвекционного обогрева пол при ис-

пользовании ИК систем выполняет роль

аккумулятора тепла, и его температура

выше, чем температура воздуха в рабо-

чей зоне. Температурный градиент ин-

фракрасной системы составляет 0,3°С

на метр высоты (против 2,5°С на метр

высоты конвекционной системы). Тем-

пература, которую ощущает человек

в зоне работы инфракрасного нагрева-

теля, — это средняя арифметическая

температура между температурой тепло-

вого инфракрасного потока и темпера-

турой воздуха. Понятно, что ощущаемая

человеком температура может быть вы-

ше, чем температура воздуха (как раз-

ница ощущений в тени и на солнце).

Прямое лучистое тепло позволяет эко-

номить 20–25% потребляемой энергии.

Существует еще одно дополнительное

преимущество инфракрасного отопле-

ния: возможность зонального отопления

рабочих мест без прогрева неиспользу-

емых площадей всего помещения. Так

называемый «точечный» обогрев или

«солнечный зайчик». В этом случае эко-

номия может достигать 50–80%. С такой

задачей не может справиться ни одно

из традиционных средств нагрева воз-

духа по понятным причинам моменталь-

ной инфильтрации теплого воздушного

потока в холодном окружающем возду-

хе. Все вышеперечисленное гарантирует

существенную экономию энергоносите-

ля. В настоящее время на рынке пред-

ставлены инфракрасные обогреватели,

которые работают на любом энергоно-

сителе: газ, электричество, горячая вода

и пар, жидкотопливные ИК системы. На-

иболее распространенные из них — это

газовые и электрические ИК системы.

Компания «Нортех», уже 8 лет работаю-

щая на российском рынке тепловых сис-

тем, представляет производителей как

электрических ИК систем «Energotech»

(Швеция), так и газовых ИК систем ком-

пании (Англия,

США). Это высокотехнологичные систе-

мы с высоким лучистым КПД. Представ-

лен весь промышленный и бытовой

спектр инфракрасных электрических

и газовых систем. Необходимо отме-

тить, что с самого начала своего обра-

зования компания «Нортех» была сори-

ентирована на поставку локальных

энергосберегающих тепловых систем

с исключением из процесса обогрева

промежуточных теплоносителей. Наря-

ду с инфракрасными системами есть

и традиционные  системы отопления от

«Siemens», «OSO», «Varmeteknikk» (Нор-

вегия), «Dimplex» (Ирландия). Спектр

поставляемого оборудования позволяет

выбрать систему отопления как для за-

городного дома, так и для промышлен-

ного предприятия. Даже при жестких

условиях рынка энергоресурсов сего-

дня возможно найти комфортный

и экономичный способ отопления.
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УТИЛИЗАТОРЫ ТЕПЛА
СНИЖЕНИЕ ЭНЕРГОЗАТРАТ
В СИСТЕМАХ ВЕНТИЛЯЦИИ

А
грегаты для утилизации тепла —

рекуператоры — предназначены

для передачи энергии от вытяж-

ного воздуха к приточному путем тепло-

передачи. Они состоят из теплообмен-

ника, который обеспечивает полное

разделение приточного и вытяжного

потоков. При этом всякая передача за-

пахов исключена. С помощью утилиза-

тора система рекуперации экономит

почти половину тепла.

Рекуператоры бывают двух типов:

пластинчатые и барабанные — с враща-

ющимся регенеративным теплообмен-

ником. Такие агрегаты получили широ-

кое распространение благодаря высо-

кому КПД и сравнительно низкой цене

в области приборов вентиляционной

техники.

Рекуператор пластинчатого типа
Рекуперативный пластинчатый теп-

лообменник состоит из алюминиевых

пластин, которые разделяют

приточный и вытяжной пото-

ки. Прямого контакта между

ними нет, а передача тепла

происходит через тонкую

стенку. Между гладкими алю-

миниевыми пластинами в по-

следнее время производители

устанавливают изогнутые пла-

стины треугольного профиля

для увеличения теплообменной

поверхности рекуператора. КПД агрега-

та данного типа составляет до 60%, что

является хорошим показателем. Фирмы

TRAIN, CARRIER, YORK, OSTBERG,

KANALFLAKT и REMAK широко применя-

ют в своих вентиляционных установках

такие аппараты.

Среди достоинств рекуператора —

простота работы, низкий уровень шума

и надежность при эксплуатации. Долго-

вечность оборудования зависит от усло-

вий его работы. Даже при интенсивном

обмерзании пластины из оцинкованной

стали могут прослужить от 5 до не-

скольких десятков лет.

Конструкция пластинчатого теплооб-

менника такова, что встречные потоки

вытяжного и свежего воздуха, разделен-

ные алюминиевыми перегородками,

не смешиваются друг с другом. Такой

механизм исключает передачу одним по-

током другому запахов, влаги, загрязне-

ний и вредных микроорганизмов. Но это

является причиной засорения пластин-

чатых теплообменников, что повышает

пожароопасность и несколько cнижает

эффективность работы оборудования.

Рекуператор работает без потерь при пе-

риодическом очищении поверхности

теплообменника, а также необходима ус-

тановка тканевых фильтров, жироулови-

телей из металлической сетки.

Недостаток пластинчатых теплооб-

менников — обмерзание во время

Значительные энергозатраты на подогрев воздуха в
холодный и зимний периоды происходят при использова-
нии центральной системы кондиционирования. Теплый
воздух и соответственно затраты на его нагрев выбрасы-
ваются в окружающую среду сразу после использования.
Для уменьшения расходов изобретены системы рекупера-
ции (утилизации) тепла.

Виктор Иванов
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сильных морозов. При резких перепа-

дах температуры теплообменная по-

верхность рекуператора со стороны

удаляемого воздуха обмерзает — требу-

ются специальные технологии по оттай-

ке, что влечет за собой снижение эф-

фективности теплопередачи, увеличе-

ние аэродинамического сопротивления,

а также возможные механические по-

вреждения. Во время оттаивания реку-

ператор не работает и утилизации тепла

в системе вентиляции не происходит.

Агрегат обмерзает именно в тот пери-

од года, когда рекуператор может макси-

мально сэкономить энергозатраты на

обогрев помещения. Чем ниже темпера-

тура на улице, тем больше времени реку-

ператор простаивает и при эффективно-

сти 50% в сумме за сезон экономия мо-

жет составить только 40 % и ниже. Про-

изводители вентиляционной техники ра-

ботают над решением данной проблемы.

Рекуператор барабанного типа
Рекуператор барабанного типа пред-

ставляет собой вращающийся теплооб-

менник, способный экономить тепла

больше, чем пластинчатый рекуператор.

Эффективность барабанного рекупера-

тора доходит до 75 %, в технической

документации отмечается КПД приточ-

но-вытяжных установок серии Gold ком-

пании PM-VENT 84 %. Gold от PM-VENT

экономит не только тепло в зимний пе-

риод, но и летом — холод, а также из-

влекает пользу из различий во влажно-

сти воздуха.

Барабан со специальной структурной

внутренней поверхностью вращается

в потоках вытяжного и приточного воз-

духа. Структура проницаема для про-

хождения воздуха в поперечном на-

правлении барабана. Часть барабана,

находясь в потоке вытяжного воздуха,

забирает из него тепло, а в ряде конст-

рукций — и влагу. Затем, вращаясь, по-

падает в поток приточного воздуха и от-

дает ему тепло (и влагу).

Недостаток конструкции — неизбеж-

ное попадание вытяжного (грязного)

воздуха в приточный канал. Фирма ABB

FIAKT решила проблему перетечек гряз-

ного воздуха. Она разработала допол-

нительный продувочный сектор, кото-

рый позволяет исправить этот недоста-

ток вращающегося утилизатора. Почти

весь модельный ряд рекуператоров

этой компании отвечает нормам по чис-

тоте. Все детали утилизаторов тепла де-

лаются с гладкой поверхностью, поэто-

му корпус легко очищается, что позво-

ляет поддерживать должный порядок

даже в труднодоступных узлах. Модер-

низация коснулась и конструкции кре-

пежа. Она обеспечивает гладкость внут-

ренних стенок, исключая возможность

образования углублений и выступов.

Габариты такого аппарата досточно

велики, что является недостатком.

Для установки подобного утилизатора

тепла потребуется размещать его части

одну над другой и габариты рекуперато-

ра увеличиваются почти в два раза.

Необходимы точные расчеты по сро-

кам окупаемости рекуператоров. Специ-

алисты предполагают, что при оценке

экономического эффекта от внедрения

рекуператоров всех типов необходимо

учитывать целый ряд факторов. Окупае-

мость может зависеть от уровня цен на

тепло с одной стороны, и на электро-

энергию — с другой. После покупки ре-

куператора, независимо от того, какой

тип выбран, капитальные затраты увели-

чатся, поскольку агрегату наверняка по-

требуется дополнительное сервисное

обслуживание. Поэтому в одном вари-

анте агрегат окупится за 2–3 года, а в

другом за 5–6 лет.

Утилизаторы тепла SystemAir-Kanalflakt
Утилизаторы тепла серии VM позво-

ляют сочетать вентиляцию с улучшени-

ем качества воздуха и утилизацией теп-

ла. Максимальная эффективность ути-

лизации достигает 90%. Вентиляторы

имеют два двигателя с электронным уп-

равлением. Три скорости вентилятора:

MIN, NORM, MAX. Нормальное (среднее)

положение можно установить в диапа-

зоне 120–180 куб. м воздуха в час. Ути-

лизаторы тепла серии VM позволяют ре-

гулировать воздушный поток и поддер-

живать его установленное значение.

Модель VM 1 имеет функцию автомати-

ческой разморозки. Одновременно раз-

мораживается половина теплообменни-

ка, при этом вентиляция продолжается.

Прибор поставляется с кабелем питания

и вилкой для заземленной розетки.

Утилизаторы тепла серии VVX имеют

производительность от 175 до 780 куб. м

воздуха в час и эффективность утилиза-

ции тепла до 75% , блок теплообмена

с противотоком, изогнутую вперед

крыльчатку двигателей и встроенный

термоконтакт. В состав всех утилизато-

ров тепла серии VVX входят вентиляторы,

теплообменник с противотоком, фильтр

и встроенный трансформатор. Очистку

и демонтаж утилизаторов легко произво-

дить через специальную дверцу. Каждый

утилизатор серии VVX имеет дренаж для

отвода конденсированной воды и эф-

фективный гаситель вибрации.

Максимальная производительность

утилизаторов серии VVX 250 и VVX 330
от 325 до 400 куб. м воздуха в час. Кор-

пус VVX 250 и VVX 330 изготовлен из ла-

кированной стали с 25 мм изоляцией,

а теплообменник — из алюминия. Ис-

пользуемый вентилятор центробежного

типа с одним входом.

Утилизаторы серии VVX 400 TF и
VVX 500/700 TF имеют максимальную

производительность от 400 до 700 куб. м

воздуха в час. В отличие от менее мощ-

ных моделей, утилизаторы VVX 400 TF

и VVX 500/700 TF имеют электрические

нагревательные элементы. Корпус VVX

400 TF и VVX 500/700 TF изготовлен из

листовой стали с 50 мм изоляцией,

а теплообменник — из алюминия. Вен-

тилятор центробежного типа с одним

входом.

Утилизаторы серии 200 TV/P и
400–700TFV предназначены для настен-

ной установки. Максимальная произво-

дительность моделей от 175 до 780 м3

воздуха в час. В отличие от менее мощ-

ных моделей, утилизаторы VVX 200 TV/P

и VVX 400–700TFV имеют электрические

нагревательные элементы. Корпус этих

утилизаторов изготовлен из стали, по-

крытой белым лаком, с 30 мм изоляцией,

а теплообменник — из алюминия. Моде-

ли 200 TV/P и 400 TFV имеют вентилятор

центробежного типа с одним входом.

У моделей VVX 500–700TFV — вентилятор

центробежного типа с двумя входами.

Утилизаторы тепла серии MAXI выпу-

скаются с производительностью от 175

до 780 куб. м воздуха в час и эффектив-

ностью утилизации тепла 55–65%. Име-

ется блок теплообмена с противотоком,

изогнутая вперед крыльчатка двигате-

лей, встроенный термоконтакт и дренаж

для отвода конденсированной воды.

В состав всех утилизаторов тепла серии

MAXI входят вентиляторы, теплообмен-

ник с противотоком с каналом байпаса,

электрический нагревательный элемент,

фильтр и встроенный трансформатор.

Очистку и демонтаж утилизаторов легко

производить через специальные двер-

цы. Каждый утилизатор серии MAXI

имеет дренаж для отвода конденсиро-

ванной воды и эффективный гаситель

вибрации. Корпус утилизаторов MAXI

изготовлен из стали, покрытой белым

лаком, с 50 мм изоляцией, а теплооб-

менник — из алюминия. Модели серии

MAXI имеют вентилятор центробежного

типа с одним входом. Водяной нагрева-

тельный элемент поставляется дополни-

тельно по запросу.



Кондиционирование

сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 11/2002

52

О
трицательным фактором внедре-

ния в строительные технологии

современных оконных конструк-

ций и дверных блоков является наруше-

ние воздухообмена вследствие гермети-

зации помещения и несоответствия вен-

тиляционных схем действующим нор-

мам и правилам. 

К примеру, только дыхание каждого

человека и обычное испарение влаги

сквозь поры на коже может добавлять

в воздух до 4,3 литров пара в день.

Влажный воздух должен выводиться на-

ружу и заменяться свежим.

Вновь поступающий воздух должен

проникать во все комнаты дома таким

образом, чтобы обеспечивалось его

полное и эффективное проветривание.

Высокоэффективные системы вентиля-

ции обеспечивают жилые помещения

воздухом очень высокого качества. 

По определению, вентиляцией назы-

вается совокупность мероприятий и уст-

ройств, используемых при организации

воздухообмена для обеспечения задан-

ного состояния воздушной среды в по-

мещении в соответствии со СНиП (Строи-

тельными Нормами и Правилами). Систе-

мы вентиляции обеспечивают поддержа-

ние допустимых метеорологических па-

раметров в помещениях различного на-

значения. Эти системы специально пред-

назначены для быстрого удаления влаги,

несвежего воздуха и всякого рода за-

грязнителей прямо от источников их

возникновения через разветвленную

вентиляционную сеть, — систему забора

и распределения свежего воздуха по

всему дому. В общем случае в помеще-

нии предусматриваются как приточные,

так и вытяжные системы, а также при-

точно-вытяжные. Их производитель-

ность должна быть сбалансирована

с учетом возможности поступления воз-

духа в смежные помещения или из смеж-

ных помещений. В помещениях может

быть также предусмотрена только вы-

тяжная или только приточная система.

Сейчас более 80 % рынка Европы

в секторе вентилирования прочно удер-

живают моноблочные приточные уста-

новки. Основа приточной моноблочной

установки — вентилятор. Именно он за-

бирает воздух с улицы и гонит его в по-

мещение. Все остальные элементы ре-

шают дополнительные задачи. Приточ-

ные системы служат для подачи в вен-

тилируемые помещения чистого воздуха

взамен удаленного и являются логичес-

ким продолжением развития вентиля-

ционного оборудования, предназначен-

ного для обработки и раздачи воздуха

по помещениям через сеть воздухово-

дов. Приточный воздух в необходимых

случаях подвергается специальной об-

работке (очистке, нагреванию, увлажне-

нию и т.д.): система способствует под-

держанию тепла внутри современного

дома, и прежде чем взятый с улицы хо-

лодный свежий воздух распределяется

по помещениям, он нагревается. Пред-

варительно нагретый воздух кардиналь-

но изменяет уровень комфорта в доме,

поскольку он не понижает температуру

внутренних помещений.

Принцип работы приточной установки
Фильтрация воздуха (состав фильтру-

ющих средств и типы фильтров различа-

ются в зависимости от состава фильтруе-

мого воздуха и назначения помещения);

Температурно-влажностная обработ-

ка воздуха (охладители воздуха, нагре-

ватели воздуха, различные устройства

увлажнения).

Элементы, из которых состоит приточная вентиля-
ционная установка

Воздухозаборная решетка;

Клапан, регулирующий приток на-

ружного воздуха;

Фильтр;

Калорифер;

Вентилятор;

Шумоглушитель;

Воздуховоды для распределения

воздуха по помещениям; 

Распределители воздуха (диффузо-

ры, решетки);

Система автоматики;

Нагреватели воздуха (устройство, ко-

торое обеспечивает обогрев наружного

воздуха до нужной температуры, ис-

пользуя либо электроэнергию, либо теп-

ловую энергию горячей воды или пара,

либо энергию сгорания газа (в зависи-

мости от того, какой источник энергии

доступнее и дешевле);

Моноблочная приточная установка

Приточная
установка с

электрическим
калорифером

Схема вентиляции котеджа с моноблочной приточной установкой

Крышный
вентилятор

Надежда Матвеева
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Система автоматического регулирова-

ния (защита нагревателя при изменяю-

щейся температуре на входе);

Охладитель (теплообменник, который

является частью либо фреонного конту-

ра (установка доукомплектовывается

компрессорно-конденсаторным блоком),

либо частью контура с холодной водой

(доукомплектовывается чиллером);

Форсуночные камеры орошения

(встроенные парогенераторы, дисковые,

центробежные распылители для увлаж-

нения приточного воздуха).

Основные преимущества моноблочных приточных
установок

Уменьшение затрат при проектирова-

нии, доставке, монтаже и сервисе по

сравнению с наборными системами вен-

тиляции;

Экономия времени при проектировке

и монтаже;

Габариты приточной установки на-

много меньше, чем наборной системы;

Надежность в эксплуатации;

Гарантированные выходные характе-

ристики;

Работа установки не зависит от каче-

ства монтажа и условий эксплуатации,

как в случае с наборной установкой,

требующей соединения элементов меж-

ду собой.

Таким образом, технические и экс-

плуатационные преимущества моно-

блочных приточных установок дают

возможность конкурировать в тендерах

с наборными системами. А в случае

стесненных условий установки или по-

вышенных требований к шумовым ха-

рактеристикам моноблочные системы

не имеют конкурентов. С другой сторо-

ны, использование моноблочных при-

точных установок выгодно и монтажным

организациям, так как не требуется

сложных проектных работ, не возникает

проблем с закупкой оборудования, мон-

таж намного легче, практически за

вдвое меньшие сроки, риск поврежде-

ния при транспортировке и погрузочно-

разгрузочных работах минимален. Кро-

ме того, компания имеет возможность

вдвое снизить финансовые, трудовые,

организационные затраты на всех эта-

пах работ. В целом, приточные вентиля-

ционные установки недороги и широко

используются во всех объектах недви-

жимости. Поэтому, несмотря на сложив-

шуюся на российском рынке ситуацию

(в основном предлагаются наборные

вентиляционные системы), использова-

ние моноблочных приточных установок

выгодно.

Монтаж моноблочной приточной установки
Установки монтируются в зависимос-

ти от типа помещения, его функцио-

нального назначения, конструктивных

особенностей. При монтаже установки

в коттедже наиболее удачным местом

расположения может быть чердак, тех-

нический этаж. Можно установить при-

точку за подвесным потолком и т.п.

Можно совместить приточные установки

с вытяжными (приточно-вытяжная си-

ситема). Задачу поддержания оптималь-

ного микроклимата в коттедже решает

комплексное использование приточной

вентиляции, отопления и кондициони-

рования.

Ниже приводятся технические харак-

теристики моноблочных приточных ус-

тановок различных производителей:

Моноблочная приточная камера WOLF
Высокая надежность, легкость управ-

ления и обслуживания;

Бесшумность;

Доступность всех агрегатов;

Камера состоит из центробежного

вентилятора, водяного калорифера,

фильтра, воздушного клапана;

Укомплектована блоком автоматики;

Расход воздуха — 600 м3/ч, нагрева-

тель — водяной калорифер мощностью

10 кВт, фильтр тонкой очистки EV5.

Моноблочные приточные установки
WOLTER
(на примере моноблочной приточной ус-

тановки Wolter-ZGK 140-20 2RR c двух-

рядным водяным калорифером, воздуш-

ным клапаном, электроприводом)

Съемные тепло-звукоизолированные

панели рассчитаны таким образом, что-

бы снизить уровень шума от установки;

Шумоизолированный корпус играет

роль шумоглушителя, дополнительно

снижая уровень шума;

Съемные панели обеспечивают быст-

рый и легкий доступ сразу ко всем частям

установки для обслуживания и ремонта;

Все элементы моноблочной приточной

установки легко снимаются без демонта-

жа вентиляционной системы в целом;

Высокоэффективный панельный Z-

фильтр, класса EU4 обладает повышен-

ным сроком службы, большой площадью

поверхности и допускает сухую очистку;

Используется высокоэффективный

центробежный вентилятор с двигателем

с внешним ротором;

Компановка всех элементов установ-

ки в едином блоке обеспечивает очень

высокую надежность и долговечность

эксплуатации;

При контроле качества и контроль-

ных испытаниях на заводе проверяется

вся система в целом, что гарантирует

высокое качество и надежность.

Компания Евроклимат для управления

моноблочными приточными установка-

ми Wolter предлагает комплект автома-

тики состоящий из силового шкафа,

дистанционного пульта управления

и канального датчика температуры.

За основу была принята принципи-

альная схема аналогичной системы авто-

матики, которую компания Wolter пред-

лагает к своим моноблочным приточным

установкам. Учтитывая все недостатки,

специалисты компании разработали

принципиально новую автоматику, рас-

считанную на управление приточными

установками Wolter и наборными венти-

ляционными системами, выполненную на

основе импортных комплектующих веду-

щих производителей мира. Были улучше-

ны дизайн дистанционного пульта управ-

ления и силового шкафа, а также качест-

во сборки. Упрощены функции управле-

ния всей автоматикой, закодирован до-

ступ к режиму установочной настройки.

Управление осуществляется с дистанци-

онного пульта управления пятью сенсор-

ными клавишами. Значительно уменьше-

ны габариты дистанционного пульта уп-

равления, а новый дизайн позволяет ус-

танавливать систему автоматики в поме-

щениях любой категории и класса. Улуч-

шено управление параметрами установ-

ки, изменен дизайн дистанционного

пульта управления и силового шкафа, что

позволяет размещать пульт в помещени-

ях любой категории и дизайна.

Система автоматики обеспечивает:
плавное регулирование мощности

электрокалорифера с точностью до од-

ного градуса;

ступенчатое управление двигателем

вентилятора;

автоматическое открытие/закрытие

воздушного клапана наружного воздуха

при включении/выключении приточной

установки.

Система автоматики включает в себя:
4-х ступенчатый регулятор скорости

вентилятора;

плавный регулятор мощности нагре-

вателя;

дистанционный пульт управления

с цифровой индикацией температуры;

канальный датчик.

В статье была использована схема вентиляции кот-
теджа с моноблочной приточной установкой из жур-
нала «Евроклимат»



SPW-XR183GH56
SPW-X183GH56

№блока SPW-XR183GH56
SPW-X183GH56A

№панели PNR-X253GHA

SPW-XR123GH56
SPW-X123GH56

№блока SPW-XR123GH56
SPW-X123GH56A

№панели PNR-X253GHA

SPW-XR253GH56
SPW-X253GH56

№блока SPW-XR253GH56
SPW-X253GH56A

№панели PNR-X253GHA

SPW-XR363GH56
SPW-X363GH56

№блока SPW-XR363GH56
SPW-X363GH56A

№панели PNR-X483GHA

SPW-XR483GH56
SPW-X483GH56

№блока SPW-XR483GH56
SPW-X483GH56A

№панели PNR-X483GHA

Кондиционирование

сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 11/2002

54

КЛИМАТИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
ОТ МИРОВОГО ЛИДЕРА

МОДЕЛЬНЫЙ РЯД ВНУТРЕННИХ БЛОКОВ Серия «ECO MULTI»

Для R407 Для R22 Для R407 и R22 Производительность в режимах охлаждения/обогрева

Матросов А.В., главный инженер ГК «Амкороса»

Класс 9 12 18 25 36 48 76 96

Производительность
кВт BTU/h

Тип

XX

SS

ASAS

SLSL

TT

2.8/3.2 3.6/4.2 5.6/6.3 7.3/8.0 10.6/11.4 14.0/16.0 22.4/25.0 28.0/31.5

9.600/11.000 12.000/14.000 19.000/21.000 25.000/27.000 36.000/39.000 47.800/54.600 76.400/85.300 95.500/107.500

(продолжение статьи, начало см. №10, стр 53 )

В состав новой серии мультизональ-

ных кондиционеров W-ECO MULTI вхо-

дят основные компрессорно-конденса-

торные блоки в двух вариантах: произ-

водительностью 45 кВт или 56 кВт.

В дополнение к основным, имеются

также вспомогательные блоки произво-

дительностью 22,4 кВт или 28 кВт. Та-

ким образом, при проектировании сис-

темы кондиционирования, комбинируя

различные основные и вспомогатель-

ные блоки, можно получить разную

максимальную производительность

компрессорно-конденсаторного узла

системы, вплоть до 84 кВт. В состав

компрессорно-конденсаторного блока

входят два стандартных компрессора

и дополнительный компрессор регули-

рования мощности. Максимальное ко-

личество внутренних блоков в новой

серии — 32 для каждой системы кон-

диционирования. Суммарная произво-

дительность внутренних блоков может

составлять до 130 % от номинальной

производительности компрессорно-

конденсаторных блоков, то есть 110

кВт, что обеспечивает возможность

кондиционировать помещения площа-

дью свыше 1000 кв. метров в расчете

на одну систему кондиционирования.

Серия выпускается в двух исполнениях:

как для озонобезопасного фреона

R407C, так для традиционного R22.

Трехтрубная система 3-PIPE ECO-

MULTI включает конденсаторный блок

производительностью 22,4 или 28 кВт

и до 16 испарительных блоков 39 моде-

лей, в том числе новые с производи-

тельностью 2,2 кВт.

Пример применения мультизональной системы кон-
диционирования SANYO ECO MULTI. 16-ти этажный
офисно-деловой комплекс в г. Москве площадью
8050 м2
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Продолжаются поставки кондицио-

неров известной, хорошо себя зареко-

мендовавшей и пользующейся высоким

спросом на российском рынке серии

ECO MULTI. Эта серия включает 3 типа

компрессорно-конденсаторных блоков

производительностью 14 кВт, 22,4 кВт

и 28 кВт. В их состав входят стандарт-

ный компрессор и дополнительный ком-

прессор регулирования мощности.

Для каждой системы кондиционирова-

ния максимальное количество внутрен-

них блоков — 13, их суммарная произ-

водительность также составляет до

130% от производительности компрес-

сорно-конденсаторного блока, то есть

36,4 кВт. Хладагент-фреон R22.

Предлагается широкая номенклатура

испарительных блоков, являющихся уни-

версальными для серий W-ECO MULTI,

ECO MULTI и 3-PIPE ECO MULTI. Она на-

считывает 9 типов, включающих 39 мо-

делей, мощностью от 2,2 кВт до 28 кВт:

кассетные с одно- , двух- и четырехсто-

ронней раздачей воздуха, в том числе

уменьшенной высоты, канальные обыч-

ные и высоконапорные, подпотолочные,

настенные, напольные открытого

и скрытого размещения.

Паспортный рабочий диапазон на-

ружных температур для мультизональных

систем: в режиме охлаждения — от ми-

нус 5 до плюс 43°С, в режиме обогре-

ва — от минус 15 до плюс 15°С. Имеется

функция автоматического включения по-

сле подачи прерванного электропитания.

Длина фреонового контура может

составлять до 100–125 м при перепаде

высот между компрессорно-конденса-

торным и испарительным блоками до 50

м, что делает возможным размещать на-

ружные блоки на крышах зданий, со-

храняя их архитектуру.

Двухпроводная система управления

S-NET, не требующая соблюдения поляр-

ности межблочных цепей, позволяет од-

новременно управлять работой до 64

испарительных и 30 конденсаторных

блоков. При этом обеспечивается неза-

висимое управление на каждом этаже

и в различных режимах для каждого по-

мещения. Контроллер дистанционного

управления — до 8 испарительных бло-

ков с таймером (72 час). Контроллер

для управления системой — до 64 ис-

парительных блоков. Таймер на недель-

ный цикл 3 раза в сутки отключает

блок. Контроллер прямого цифрового

управления и адаптеры AMY обеспечи-

вают подключение в систему управле-

ния зданием (BMS) до 2048 внутренних

и 960 внешних блоков.

Таким образом, мультизональные си-

стемы SANYO являются экологически

безопасными, весьма гибкими и много-

вариантными по выбору типов обору-

дования, его производительности, мест

установки, систем управления. Поэтому,

они могут удовлетворить самые высо-

кие требования заказчика.

Группа компаний «АМКОРОСА»

Официальный представитель 
ПОСТАВКА. ПРОЕКТИРОВАНИЕ. МОНТАЖ. СЕРВИС.
Москва, Ленинградское шоссе, 16, стр. 3, офис 810
T./ф.: (095) 150-8909, 150-9901, 150-9402
Дилерский отдел: (095) 737-5226, 786-2236, 737-8286
Авторизованный сервисный центр: (095) 156-7570
E-mail: sdb@amcorosa.ru
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2.8/3.2 3.6/4.2 5.6/6.3 7.3/8.0 10.6/11.4 14.0/16.0 22.4/25.0 28.0/31.5

9.600/11.000 12.000/14.000 19.000/21.000 25.000/27.000 36.000/39.000 47.800/54.600 76.400/85.300 95.500/107.500
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Производительность
кВт BTU/h

Тип
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С
троительство пятиэтажных домов

массовых серий продолжалось

с 1959 по 1985 годы. За это время

по всей России появилось около

290 млн м2 общей площади пятиэтажек,

что составляет не менее 10% от жилого

фонда страны.

Теперь, по прошествии нескольких

десятков лет, крупнопанельное массо-

вое жилье стало серьезной проблемой

для местных властей на просторах Рос-

сии от Северо-Запада до Дальнего Вос-

тока. По мнению специалистов, сегодня

эти дома — один из самых проблемных

участков жилищно-коммунальной ре-

формы, поскольку через их стены, окна

и чердаки уходит в три раза больше

тепла, чем из современных зданий. 

Наблюдение за крупнопанельными

домами различных серий в течение более

чем сорока лет выявило множество де-

фектов и недостатков конструкций. Наи-

более распространенные и существен-

ные: нарушение гидроизоляции кровли,

оседание (из-за отсутствия фиксации)

утеплителя в трехслойных стеновых па-

нелях и, как результат, промерзание их

в верхней части. Очень часто обнаружи-

вается недостаточная долговечность ма-

териалов, использованных для заделки

стыков между стеновыми панелями. За-

полненные просмоленным канатом и за-

деланные цементно-песчаным раствором

швы протекают и промерзают.

Еще в 1989 году начали всерьез за-

думываться о сносе и реконструкции

«хрущевок». Но политические и эконо-

мические пертурбации начала 90-ых не

позволили вплотную заняться пробле-

мой. И лишь в последние годы в круп-

ных городах, например, в Москве, Санкт-

Петербурге и нижнем Новгороде, нача-

ла осуществляться программа по рекон-

струкции пятиэтажных жилых домов.

Сразу стало ясно, что к вопросу сно-

сить или не сносить пятиэтажки, следует

подходить дифференцированно, в зави-

симости от их конструкции, возраста

и степени износа. Дома, таких серий как

К–7, II–32, II–35, 1МГ–300, 1–464,

1–468, 1–335 и др., возведенные в са-

мом начале эры массового строительст-

ва, то есть в 1959–1962 гг, имеют тонкие

наружные стены из облегченных ребри-

стых керамзитобетонных панелей с не-

достаточными теплозащитными свойст-

вами. Кроме того, их отличительные осо-

бенности — это окна и балконные две-

ри с узкими створками и спаренными

переплетами, маленькие (5–6 м2) кухни,

совмещенные санузлы, узкие коридоры

без встроенных шкафов, проходные

и полупроходные комнаты. В подавляю-

Современный подход к реконструкции
«хрущевок»
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щем большинстве случаев такие дома

подлежат сносу, поскольку использован-

ные технологии строительства не позво-

ляют их реконструировать.

Иначе обстоит дело с домами серий:

1–464А и Д; 1–468А, Б, Д; 1–507;

1–510; 1605А; 1–515/9; 1–467А и Д;

1–447; 1–511; 1–510; 1–335Д и др. Теп-

лозащитные свойства стен этих домов

выше, они прочнее, имеют более удач-

ные планировки квартир. Физический

износ капитальных конструкций постро-

ек 1963–1970 годов, как правило,

не превышает 20%, притом, что внутри-

домовые сети требуют полной замены.

Расчеты показывают, что стоимость де-

монтажа такого здания с последующей

утилизацией отходов обходится в сред-

нем в 350 долларов за квадратный метр.

В данном случае наиболее рациональ-

ным подходом будет реконструкция, по-

сле которой дома вполне могут просто-

ять еще 60–80 лет.

Диапазон предлагаемых решений по

реконструкции пятиэтажек весьма ши-

рок: от минимодернизации, предполага-

ющей декоративно-теплозащитную от-

делку фасадов, расширение балконов

и лоджий, смену оконных и дверных

блоков и минимальную перепланировку

квартир, которая может быть выполнена

без отселения жителей до таких глубо-

ких вариантов реконструкции, как на-

пример, надстройка пятиэтажных домов

до 9–10 этажей, расширение лоджий

и возведение пристроек. Правда, в слу-

чае кардинальной реконструкции без

расселения жильцов не обойтись.

Особо пристального внимания заслу-

живает проект модернизации жилого до-

ма с надстройкой мансарды с использо-

ванием зарубежных передовых техноло-

гий и материалов. Такой проект осуще-

ствляется при финансовой поддержке

датского «Фонда для Мансардных Жилищ

в России» в сотрудничестве с шестью

скандинавскими компаниями-спонсора-

ми, бесплатно предоставившими свои из-

делия, технологии и услуги.

Первый удачный опыт такого рода

был проведен в г. Лыткарино Москов-

ской области. Проект предусматривал

реконструкцию четырехэтажного жило-

го кирпичного дома серии 447, постро-

енного в 1957 году, и возведение ман-

сардного этажа. Строительные работы

проводились с февраля 1997 по фев-

раль 1998 года.

Второй подобный проект в рамках

программы реконструкции жилых квар-

талов 60-ых годов застройки был успеш-

но реализован в Санкт-Петербурге,

на улице Торжковской, 16. Комплекс ра-

бот включал реконструкцию пятиэтаж-

ного панельного жилого дома серии

1–507–3 постройки 1962 года с надст-

ройкой мансарды без отселения жиль-

цов. Реконструкция была начата в янва-

ре 2000 года и велась 9 месяцев.

Как не раз подчеркивали организа-

торы, финансовая сторона данного пи-

лотного проекта не может быть напря-

мую связана с коммерческой рыночной

ценой. Поскольку основная цель состо-

ит в инвестировании средств в переда-

чу ноу-хау из Западной Европы, обуче-

ние местных рабочих и административ-

ных сотрудников строительства. То есть

весь опыт пилотного проекта следует

рассматривать как инвестицию, которая

проложит путь для будущих коммерчес-

ких или муниципальных проектов.

На базе пилотного проекта была

произведена расчетная стоимость квад-

ратного метра для массового строитель-

ства, которая составила 225–230 долла-

ров США, что включает в себя не только

расходы на строительство мансарды,

но и расходы на реконструкцию здания. 

В мансардном этаже расположены де-

вять одноэтажных одно-, двух-и трехком-

натных квартир общей площадью 648 м2.

Несущая конструкция мансарды выпол-

нена из легких тонкостенных (g = 1,5 мм)

стальных С-образных профилей, соеди-

ненных саморезами и болтами, уклон

в верхней и нижней частях крыши 15°

и 70° соответственно. Для тепловой изо-

ляции мансард применялись минерало-

ватные плиты Лайт Баттс.

Действующие вентиляционные каналы

были сохранены и наращены выше новой

кровли согласно проекту. Межквартир-

ные стены в мансардном этаже были вы-

полнены (от существующего перекрытия)

из сдвоенного металлокаркаса, с запол-

нением утеплителем, с двухслойной об-

шивкой 12,5 мм с обеих сторон.

Для доступа к мансардным квартирам

продлили существующие в доме лестни-

цы. Существующие вентиляционные ка-

налы и стены лестничных клеток нарас-

тили до проектной отметки из монолит-

ного бетона и оштукатурили. Таким обра-

зом, все три лестничные клетки отремон-

тированы и выглядят одинаково с перво-

го этажа и до мансарды. Также были ус-

тановлены новые ограждения и поручни.

Следует лишний раз подчеркнуть, что

жильцы оставались в своих квартирах

в течение всего периода возведения ман-

сардного этажа и реконструкции, испы-

тывая минимальные неудобства. Таким

образом, отпала проблема отселения. 

В ходе осуществления проекта поми-

мо надстройки мансардного этажа была

проведена реконструкция существую-

щего здания, в том числе: утепление на-

ружных стен с использованием системы,

представляющей собой минераловат-

ную плиту Пластер Баттс, наколотую на

специальные кронштейны из нержавею-

щей стали. На кронштейнах поверх па-

нелей Пластер Баттс фиксировалась

сварная сетка из оцинкованной сталь-

ной проволоки. На сетку были нанесе-

ны грунтующий и выравнивающий шту-

катурные слои, а затем отделочная це-

ментно-песчаная штукатурка. А также

проведены следующие работы — об-

шивка и утепление балконов, установка

нового теплового пункта в подвальном

помещении, монтаж дренажной системы

по периметру здания, ремонт окон

и дверей, обновление существующих

лестниц, проведена модернизация сис-

темы отопления и установлены приборы

автоматического регулирования.

Проект разработан ОАО

«ЛенжилНИИпроект», генеральным под-

рядчиком выступило ООО «ПАДАМС»,

а функции заказчика и технадзор вы-

полняло ОАО «ПЕТЕРБУРГСТРОЙ».

Необходимые материалы предостави-

ли шесть датских компаний — спонсо-

ров: ROCKWOOL (изоляционные материа-

лы для мансардного этажа и утепления

наружных стен дома), ЗАО VELUX-РОССИЯ

(мансардные окна), Danfoss (контрольно-

измерительные приборы для системы

отопления и оборудования теплового

пункта), Grundfos (циркуляционные насо-

сы для теплового пункта в подвальном

помещении), Nordic Wavin (материалы

для выполнения внутренних инженерных

сетей, а также трубы и колодцы для но-

вой дренажной системы), Trelleborg (ре-

монт существующих окон и дверей).

К сожалению, развитие и дальней-

шее широкое внедрение этого весьма

успешного опыта реконструкции «хру-

щевок» зависит большей частью не от

экономической эффективности проекта,

а от финансовых интересов различных

групп и госчиновников.

Как бы то ни было, опыт работы по

данному проекту показал снижение за-

трат на отопление вдвое.

Кроме того, при относительно не-

больших инвестициях, реконструкция

приводит к заметному увеличению жи-

лых площадей (до 20%) за счет ман-

сардных надстроек.

Материал предоставлен пресс-службой компании
ROCKWOOL Russia — ЗАО «Минеральная Вата».
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JUNKERS BOSCH GRUPPE — один из ведущих

производителей отопительной техники с годовым обо-

ротом 900 млн Евро. На семи производственных пред-

приятиях 6150 сотрудников в Германии и за рубежом

выпускают широчайший ассортимент теплотехничес-

кой продукции с использованием самых передовых

технологий. Сбыт продукции, осуществляемый в стра-

нах Европы, Азии, Латинской Америки, США достигает

79% от общего оборота Термотехники.





И
стория всемирно известного кон-

церна Бош началась в городе

Штуттгарт, в скромных электроме-

ханических мастерских, основанных в 1886

году Робертом Бошем. Сегодня фирма Бош яв-

ляется одним из крупнейших немецких пред-

приятий, а продукция, выпускаемая на заводах

фирмы, имеет заслуженно высокую репутацию.

Концерн Бош имеет три основных произ-

водственных направления: автомобильное

оборудование, промышленное оборудование,

товары широкого потребления. В сфере произ-

водства товаров широкого потребления Бош

располагает многолетним и неоспоримым опы-

том. Именно к этому подразделению относится

Термотехника.

Юнкерс родился в городке Райдте 3
февраля 1859 года. В юности Юнкерс
окончил Высшую Техническую школу
в Берлине и серьезно заинтересовал-
ся теплотехникой.

Фундамент Бош Термотехники был заложен

Хуго Юнкерсом, основавшим в 1895 году в горо-

де Дессау фирму «Junkers & Co.» по производ-

ству газовых приборов (с 1992 года в Дессау

существует технический музей Хуго Юнкерса).

О самолетах он тогда не помышлял. Прохо-

дят годы, Хуго Юнкерс становится профессо-

ром Аахенской высшей технической школы,

получает патент на калорифер — прообраз со-

временной газовой колонки.

Увлечение теплотехникой находит свое во-

площение в создании в 1895 году фабрики по

производству газовых приборов в Дессау.

К 1904 году фабрика выпускает уже 19 моде-

лей приборов. К водонагревателям добавились

охладители, а также вентиляционное оборудо-

вание. Одновременно с этим молодой профес-

сор термодинамики получает патенты на раз-

личные способы обработки листового металла.

В это же время Юнкерс увлекается модной

и заманчивой идеей века — самолетостроени-

ем. В 1911 году Хуго Юнкерс становится лиде-

ром в мире по количеству официально зарегис-

трированных патентов. В 1915 году появляется

первый цельнометаллический самолет разра-

ботки Юнкерса. Дальнейшие разработки моде-

лей самолетов идут в направлении создания

универсального самолета для перевозки грузов

и пассажиров — воплощения мечты Юнкерса

о том, что гражданская авиация позволит лю-

дям быстрее преодолевать расстояния, что

улучшит контакты между нациями и снизит на-

пряженность в мире. Первый серийный пасса-

жирский самолет в мире — Ju 52. В 1925 году

предприятие Junkers в союзе с компанией

«Deutsche Aero Lloyd» организовало фирму

«Lufthansa», укомплектованную первыми се-

рийными пассажирскими самолетами в ми-

ре — Ju 52. Самолеты Junkers в 20-х годах

производятся и в Советском союзе...

Процветает фабрика Юнкерса по производ-

ству колонок, в 1929 году впервые применяет-

ся термоэлектрический выключатель газа, что

делает колонки Junkers самыми безопасными

в мире. С течением времени понятие газовая

колонка Junkers становится одним из симво-

лов предвоенной Европы… И пока одна часть

Европы с благодарностью продолжала обогре-

ваться у «газовой колонки Junkers», другая ее

часть с удивлением и восхищением совершала

воздушные перелеты в различные страны мира

на самолетах Junkers.

Однако мировой экономический кризис не

обошел стороной завод Хуго Юнкерса, в 1932

он продает производство газовых колонок

фирме Robert Bosch GmbH.

Большой опыт Юнкерса и техническое ноу-

хау Боша сделали возможными изобретения,

ставшими в дальнейшем основополагающими

направлениями в развитии отопительной и во-

донагревательной техники.
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Хуго Юнкерс
1859-1935
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До конца 80-х годов оборудование
производилось только под торговой
маркой JUNKERS и было ориентирова-
но в основном на удовлетворение по-
требностей немецкого рынка.

Подразделение газового оборудования по-

следовало примеру концерна Бош и стало по-

следовательно работать над поднятием своего

международного авторитета и расширением

рынков сбыта.

Это началось в 1988 году с приобретения

завода Vulcano Termo-Domesticos в Португа-

лии. Завод Vulcano в Португалии специали-

зируется на производстве проточных водо-

нагревателей. Завод находится в Авейро,

в 80 км от Порто, на западном побережье

Португалии. 880 рабочих производят еже-

годно более 1 миллиона водонагревателей

700 моделей. Vulcano один из пер-

вых вывел на мировой рынок газо-

вый проточный водонагреватель

с электророзжигом.

1990 год — год основания концерном

Роберт Бош ГмбХ и турецкой компанией Елинг-

хан Холдинг совместного предприятия ELBO.

На вновь построенном заводе в Манисе было

налажено производство термоэлементов, газо-

вой арматуры и т.д.

С 1993 года на заводе в Турции производят-

ся и термоблоки. В 1998 году Роберт Бош ГмбХ

приобрело долю турецкой компании и теперь

производство в Турции полностью пренадле-

жит немецкому концерну.

В 1992 году было присоединено предприя-

тие Worcester Heat Systems в Великобритании.

В 1996 году Бош приобретает два француз-

ских предприятия e.l.m. leblanc и Geminox.

Роберт Бош
1861-1942

— Под этой торговой маркой продукция фирмы распространяется по всему миру.

— Известная португальская торговая марка. Приобретена Робертом Бошом в 1980 году.

— Региональная торговая марка, появившаяся в 1980 году. С 1992 года принадлежит Bosch Thermotechnik.

— Имеющая большие традиции британская марка. С 1992 года входит в состав Robert Bosch GmbH.

— Известнейшая европейская торговая марка, возникшая в Германии в 1895 году и ставшая основой успеха Bosch Thermotechnik.

— Одна из известнейших французских торговых марок. С 1996 года принадлежит Bosch Thermotechnik.

— Одна из популярнейших торговых марок во Франции. Основана в 1987 году. С 1996 года принадлежит Bosch Thermotechnik.
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Международная деятельность подраз-
деления активизировалась, и было
принято решение о переименовании.
С 1995 года подразделение носит имя
Bosch Thermotechnik.

Это имя объединяет такие торговые марки

как Bosch, Junkers, Vulcano, Worcester, Radson,

e.l.m. leblanc, Geminox.

На заводах Бош производятся как традици-

онные, так и конденсирующие настенные тер-

моблоки. И все это оборудование производит-

ся с использованием современнейших техноло-

гий производства и соответствует высоким

стандартам качества концерна Бош. На россий-

ский рынок Бош предлагает широкий спектр

газового оборудования под торговой маркой

Юнкерс. Это газовые проточные водонагрева-

тели, настенные термоблоки, напольные котлы

и бойлеры косвенного нагрева. Все оборудова-

ние сертифицировано и соответствует требова-

ниям российского законодательства.

Газовые проточные водонагреватели Юнкерс

адаптированы на давление газа 13 мбар. Это

значит, что в российских условиях они достига-

ют 100% паспортной мощности. Все колонки

имеют модуляцию мощности, которая позволяет

при изменении количества воды, проходящей

через водонагреватель, температуре горячей

воды оставаться неизменной, т.е. той, которую

вы выбрали. Колонки с пъезорозжигом и элект-

рическим розжигом от батареек хорошо извест-

ны на российском рынке и прекрасно зареко-

мендовали себя, доказав свою надежность.

В этом году Бош Термотехника представляет

новинку, водонагреватель с розжигом от

встроенного гидрогенератора. Это самая про-

двинутая в техническом плане колонка. Роз-

жиг в ней происходит от маленького гидроге-

нератора в виде турбинки, которая вращается

при протекании воды через колонку. Колонка

экономична и комфортна: в ней нет постоянно

горящего дежурного пламени и не надо менять

батарейки. Она сконструирована согласно

принципу «Установить и забыть!». Она будет

давать горячую воду, не требуя ничего вза-

мен — ни ручного розжига, ни периодической

замены батареек.

Колонки Юнкерс имеют несколько степеней

безопасности — они автоматически отключа-

ют подачу газа при пропадании тяги в дымохо-

де, при перегреве воды в теплообменники,

при погасании пламени. Вы получаете совре-

менный, комфортный и надежный прибор.

В этом году Юнкерс предложил на россий-

ский рынок новые модели термоблоков. Различ-

ные термоблоки имеют разный алгоритм работы

автоматики и оптимизированы для отопления

помещений разной площади. Особое внимание

в термоблоках Юнкерс уделяется комфорту го-

рячего водоснабжения. Даже самая простая мо-

дель «Euroline» имеет по немецким нормам по

комфорту горячего водоснабжения «одну звез-

ду», а самая новая модель «Euromaxx» — «три

звезды». Это самая высокая оценка для настен-

ного термоблока в Европе. Более комфортного

ВОДА ВОДА
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настенного аппарата на сегодня не существует.

Оценка «три звезды» значит, что котел макси-

мально быстро даст вам горячую воду при выяв-

лении потребности в ней, эта вода стразу же бу-

дет нужной вам температуры, и эта температура

будет максимально стабильной в течение всего

времени, пока вы ее потребляете.

Напольные котлы Supraline c атмосферной

горелкой имеют мощность от 14 до 56 кВт

и сделаны из специального эвтектического чу-

гуна. В комбинации с бойлером косвенного

нагрева объемом от 120 до 500 л он сможет

обеспечить Вас горячей водой и отопить поме-

щение площадью до 500 кв.м или до 1000 кв.м

при каскадном соединении и погодном управ-

лении. Все котлы, продаваемые через автори-

зованных дилеров, имеют комплект для пере-

наладки на давление газа 13 мбар.

Юнкерс производит оборудование для

отопления не только бытовых, но и промыш-

ленных объектов и крупных жилых помеще-

ний. Котлы серий Suprastar и Supramax имеют

мощность от 45 до 298 кВт. Они оборудованы

погодным управлением с возможностью про-

граммирования нескольких температурно-вре-

менных режимов в сутки и могут управлять 23

независимыми друг от друга контурами со

смесителями.

Успех для нас означает удовлетворе-
ние всех требований клиентов. Клиент
со своими пожеланиями и запросами
стоит в центре всего бизнеса.

Наш успех основывается не в последнюю

очередь на тесном и доверительном отноше-

нии с клиентом.

В обслуживании клиентов мы никогда не

останавливаемся на достигнутом. Мы постоян-

но работаем над оптимизацией существующих

и разработкой новых продуктов и систем. Ин-

вестиции в собственные разработки с лихвой

окупаются. Результатом их являются новые ин-

новационные продукты.

Основатель фирмы Роберт Бош ставил выше

всего следующий принцип: «Брак, допущенный

в работе, ничем не может быть оправдан».

«Для меня невыносима сама мысль, — писал

Роберт Бош , — что кто-то при тщательном ос-

мотре моей продукции мог меня упрекнуть

в том, что я произвожу что-то второсортное.

Поэтому я постоянно пытался делать свою ра-

боту так, чтобы каждый продукт мог выдер-

жать любой экзамен, одним словом лучшее

среди лучшего».

Это высказывание стало определяющим для

Бош Термотехники. Меры для поддержания

уровня качества на всех этапах производства

относятся к лучшим в мире.

Благодаря применению новых и улучшен-

ных материалов, технологий и систем — каче-

ство, безопасность, производительность и дол-

говечность продукции Бош Термотехники по-

стоянно находятся на самом высоком уровне.

А успешное развитие бизнеса укрепило его во

мнении. Тогда и сегодня имя Бош символизи-

рует высшее качество.

Мы считаем основной нашей задачей созда-

ние экологичного, энергосберегающего и эко-

номичного оборудования с наивысшим ком-

фортом. Успех для нас означает удовлетворе-

ние всех требований клиентов. Стратегия раз-

вития предприятия постоянно ориентирована

на будущее. Развитие нового и усовершенство-

вание существующего оборудования — наи-

высший приоритет фирмы.

Бош Термотехника приносит тепло своим

клиентам. И в соответствии с их пожеланиями

мы разрабатываем, производим и продаем вы-

сококачественные системы горячего водоснаб-

жения, отопления и вентиляции.

Для наших клиентов это означает высо-

чайший комфорт при простейшем обслужива-

нии и низких издержках. Клиент со своими

пожеланиями и запросами стоит в центре

всего бизнеса.
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Мы постоянно меняемся. Наше мыш-
ление и наши действия определяются
осознанием необходимости качества,
надежности и уважения потребностей
клиентов. Мы — интернациональная
команда, стремимся в нашей работе
к взаимопониманию и уважению.

Нашими клиентами являются все, кто ис-

пользует, продает и обслуживает нашу продук-

цию. Если потребности наших клиентов меня-

ются, то вместе с ними меняемся и мы. Голо-

вное предприятие фирмы Бош Термотехника

расположено в Германии в г. Вернау.

С 1953 года здесь производятся настенные

модули и регуляторы. В 1985 году Юнкерс пер-

вым из производителей термотехнической

продукции вывел на рынок энергосберегаю-

щий, экологичный настенный модуль с систе-

мой использования энергии выходящих газов

(конденсирующие термоблоки).

Сегодня Юнкерс — ведущее предприятие

Бош Термотехники. Как головное предприятие

Юнкерс отвечает за научные исследования,

за качество, а также координирует вопросы

продаж и маркетинга на Бош Термотехники.

Деятельность фирмы Юнкерс распространя-

ется на все пять континентов и охватывает

в общей сложности 185 стран мира.

Фирма «Junkers» представлена и на россий-

ском рынке. В сентябре 2001 года в ООО «Ро-

берт Бош» возобновил свою деятельность от-

дел Термотехники. Основная задача отдела:

информационная, техническая, маркетинговая

и консультативная поддержка своих дилеров,

которые импортируют продукцию фирмы из

Германии. Нашими официальными дилерами

являются такие фирмы как «Гидросфера»

(Москва), «ВАДО» (Москва), Балтийская газо-

вая компания (Санкт-Петербург), «Новотерм»

(Краснодар). Свои первые поставки оборудо-

вания на российский рынок сделала фирма

«КОН». Как видите, дилеров у московского

представительства немного, но все они явля-

ются нашими надежными партнерами.

Отдел Термотехники (ТТ) пока немногочис-

лен, но ему удалось уже много сделать: была

организована и проведена сертификация но-

вого оборудования, изданы проспекты, переве-

дена документация, отремонтирован и заново

оснащен учебный центр, в котором с октября

этого года регулярно проводится обучение со-

трудников монтажных организаций и продав-

цов наших дилеров, открыты первые сервис-

ные центры в Москве и Петербурге, приняли

участие в апреле 2002 года в международной

выставке «Интерстройэкспо 2002» в Петербур-

ге. В наших планах открытие новых сервисных

центров в других городах России, участие

в крупнейшей выставке «SHK» в Москве в мае

2003 года, развитие дилерской сети, продви-

жение на российский рынок передовых моде-

лей немецкого концерна.

Мы надеемся, что благодаря усилиям пред-

ставительства и наших дилеров отопительная

техника концерна БОШ будет оценена покупа-

телями и наряду с бытовой техникой Бош ста-

нет символом надежности и качества.

Отдел Термотехники ООО «Роберт Бош»:

129515, Москва, ул. Академика Королева д.13 стр.5

Тел.: (095) 935-7197

Факс: (095) 935-7198

Группа Бош
Оборот 1999 г. 2000 г. 2001 г.
Оборот в млн Евро 27 905 31 556 34 029
Годовой прирост 8,4% 13,0% 7,8%
Иностранная часть от оборота 66% 72% 72%
Расходы на развитие и научные разработки
в млн Евро 1921 2030 2274
в процентах от оборота 6,9% 6,4% 6,7%
Сотрудники 1 999 2 000 2 001
Среднегодовое количество сотрудников 194 335 196 880 218 377
Из них в Германии 96 808 91 110 98 975
Из них в других странах 97 527 105 770 119 402
Бош Термотехника
Оборот и сотрудники 1994 г. 2000 г. 2001 г.
Оборот в млн Евро 889 917 895
Количество сотрудников 5 500 6 200 6 200
Расходы на развитие и научные разработки
в млн Евро 32 34 35
в процентах от оборота 3,6% 3,6% 3,9%

Бош и Бош Термотехника Цифры и факты
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НАКОПИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

Принятые сокращения

t°C max – максимальная температура нагрева, Р(бар)мах – максимальное рабочее давление, кВтч/24 – теплопотери за сутки, Ст – сталь, Эм – эмаль, М – медь, Пп – полипропилен, 
П – пластик, Сф – стеклофарфор, ТЭм – титановая эмаль, Тф – тефлон, Сенс – сенсорная панель управления, БН – безнапорный, Н – напорный, НМ – настенный монтаж, П – на-
польная установка, В – вертикальная установка, Г – горизонтальная установка, F – антизаморозковый режим, Ун – режим ускоренного нагрева, ЖК – жидкокристаллический дис-
плей, ВГ – устанавливается как вертикально, так и горизонтально, НД – нет данных, См – необходимость подключения специального смесителя, То – имеет теплообменник,  Т – тер-
мометр на передней панели, Встр – встраиваемый в кухню, О – подключение воды снизу, Ррt° – внешняя ручка регулировки температуры, U – подключение воды сверху, Дн – душе-
вая насадка в комплекте, Гб – необходимость подключения группы безопасности, Ат – автотест на состояние анода, Пр – программирование режима работы, Кв – индикатор количе-
ства смешанной воды, Цф – цифровой таймер – термометр, ст1,5 – толщина стенки в мм, Оц – оцинкован, Ксл – кухонный слив в комплекте, Мин – минералосодержащее покрытие

American Water Heater Group (США) * ЗАО “Гранд-Отэкс-Регион” (095) 933-4843
Е-6 23 195 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,24 Ст/ТЭм 15 38/33 Ррt°/Гб
Е-12 46 210 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,44 Ст/ТЭм 21 74/36 Ррt°/Гб
Е-19 74 260 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,5 Ст/ТЭм 34 83/37 Ррt°/Гб
Е-30 114 295 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,75 Ст/ТЭм 43 115/41 Ррt°/Гб
Е-40 150 460 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,92 Ст/ТЭм 54 121/47 Ррt°/Гб
Е-50 190 560 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,06 Ст/ТЭм 61 121/53 Ррt°/Гб
Е-80 300 700 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,51 Ст/ТЭм 80 153/61 Ррt°/Гб
Е-119 450 970 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,86 Ст/ТЭм 134 158/71 Ррt°/Гб

Ariston (Италия)
Elite 50 50 225 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,1 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 80 80 252 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,4 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 100 100 270 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
TI 10 OR EE 10 93 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 10 UR EE 10 93 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 15 OR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 15 UR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 30 OR EE 30 132 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Ст/ТЭм 11,2 446/446/360 F/Ррt°/Гб
TI 50 R EE 50 150 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 1,02 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 R EE 80 166 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 R EE 100 184 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 H EE 80 190 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Ст/ТЭм 25,5 450/783/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 H EE 100 200 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 31 450/935/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 RTD EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 80 RTS EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTD EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTS EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 120/L 120 206 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 33 970/495/495 Ррt°/Гб
TI 150/L 150 260 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,65 Ст/ТЭм 41 1156/505/505 Ррt°/Гб
TI 200/L 200 300 цилиндр Н/НМ/В 2,6/220~ 75 8 1,75 Ст/ТЭм 51 1478/505/505 Ррt°/Гб
TI 50 QB EE 50 180 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 0,8 Ст/ТЭм 24 583/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 80 QB EE 80 204 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1 Ст/ТЭм 28 811/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 100 QB EE 100 222 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1,18 Ст/ТЭм 34 963/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 120 QB EE 120 250 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,3 Ст/ТЭм 40 1123/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 150 QB EE 150 270 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,5 Ст/ТЭм 47 1353/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 200 STI 200 540 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2 Ст/ТЭм 50 1320/560/625 Ррt°/Гб
TI 300 STI 300 670 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2,85 Ст/ТЭм 71 1820/560/625 Ррt°/Гб
TI 500 STI 500 1400 цилиндр Н/П/В 6,0/220/400~ 75 8 3,6 Ст/ТЭм 146 1870/710/775 Ррt°/Гб
SG 50 50 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,02 Cт/Эм НД 547/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 80 125 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Cт/Эм НД 750/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 100 142 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Cт/Эм НД 904/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 H 80 145 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Cт/Эм НД 450/750/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 H 100 160 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Cт/Эм НД 450/904/480 Т/Ррt°/Гб
SG 10 OR 10 72 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 10 UR 10 72 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 15 OR 15 82 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 15 UR 15 82 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 30 OR 30 102 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Cт/Эм НД 446/446/360 Т/Ррt°/Гб

Atlantic (Франция)
PC R10 O 10 120 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/220 75 8 1 М/Эм 8 456/255/262 Ppt/O'pro
PC S10 U 10 120 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/220 75 8 0,21 М/Эм 8 456/255/262 Ppt/O'pro
PC R15 O 15 130 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/220 75 8 0,75 М/Эм 9 496/287/338 Ppt/O'pro
PC S15 U 15 130 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,81 М/Эм 9 496/287/338 Ppt/O'pro
PC 30R 30 158 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,54 М/Эм 13 623/338/345 Ppt/O'pro
PC RB 50E 50 187 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,42 М/Эм 18 918/338/345 Ppt/O'pro
VM 50 50 155 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/230 75 8 0,88 М/Эм 17 581/433/451 Ppt/O'pro
VM 80 80 180 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/230 75 8 1,4 М/Эм 21 821/433/451 Ppt/O'pro
VM 100 100 191 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/230 75 8 1,62 М/Эм 23 987/433/451 Ppt/O'pro
VMAE 150 150 271 цилиндр Н/НМ/В/О 2,2/230 75 8 1,6 М/Эм 40 1256/505/529 Ppt/O'pro
VMAE 200 200 316 цилиндр Н/НМ/В/О 2,2/230 75 8 1,9 М/Эм 50 1574/505/529 Ppt/O'pro
VMARS 50 50 247 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/230 75 8 1,85 Ст/Эм 22 581/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 75 75 270 цилиндр Н/НМ/В/О 2,4/230 75 8 0,92 Ст/Эм 27 785/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 100 100 291 цилиндр Н/НМ/В/О 2,4/230 75 8 1,13 Ст/Эм 32 916/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 150 150 325 цилиндр Н/НМ/В/О 3,0/230/400 75 8 1,3 Ст/Эм 41 1261/505/529 Стеатит/Гб
VSPS 200 200 390 цилиндр Н/П/В/О 2,4/230/400 75 8 1,58 Ст/Эм 51 1554/505/530 Стеатит/Гб
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

VSPS 300 300 463 цилиндр Н/П/В/О 3,0/230/400 75 8 2,28 Ст/Эм 67 1801/567/590 Стеатит/Гб
Austria Email (Австрия)
EKF 70 70 846 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ НД 6 НД Cт/Эм 54 762/720/320 Гб
EKF 100 100 1045 прямоуг Н/НМ/В 2,85/220~ НД 6 НД Cт/Эм 68 1015/720/320 Гб
EKF 120 120 1116 прямоуг Н/НМ/В 3,35/220~ НД 6 НД Cт/Эм 72 1215/720/320 Гб
EKF 150 150 1227 прямоуг Н/НМ/В 3,95/220~ НД 6 НД Cт/Эм 96 1488/720/320 Гб
EKH 50 50 512 прямоуг Н/НМ/В 1,6/220~ НД 6 НД Cт/Эм 38 586/520/520 Гб
EKH 80 80 559 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ НД 6 НД Cт/Эм 45 768/520/520 Гб
EKH 100 100 590 прямоуг Н/НМ/В 2,85/220~ НД 6 НД Cт/Эм 51 901/520/520 Гб
EKH 120 120 612 прямоуг Н/НМ/В 3,35/220~ НД 6 НД Cт/Эм 55 1036/520/520 Гб
EKH 150 150 662 прямоуг Н/НМ/В 3,95/220~ НД 6 НД Cт/Эм 64 1236/520/520 Гб

Baxi (Италия)
SR 501 10 80 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Гб
SR 501 CR 10 97 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Ррt°/Гб
SR 501 SL 10 80 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Гб
SR 501 CR SL 10 101 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Ррt°/Гб
SR 515 15 90 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Гб
SR 515 CR 15 100 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Ррt°/Гб
SR 515 SL 15 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Гб
SV 530 30 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,0 Ст/Эм 14,3 582/340/355 Гб
SV 530 R 30 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,0 Ст/Эм 14,3 582/340/355 Ррt°/Гб
SV 550 50 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,4 Ст/Эм 19,8 600/440/455 T/Гб
SV 580 80 123 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,9 Ст/Эм 25,7 800/440/455 T/Гб
SV 510 100 138 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 70 8 2,0 Ст/Эм 30,3 960/440/455 T/Гб
SO 580 80 141 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 70 8 2,3 Ст/Эм 26,4 440/800/455 T/Гб
SO 510 100 150 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 70 8 2,6 Ст/Эм 31 440/960/455 T/Гб

NIBE (Швеция)
VIKING-E 30 30 131 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,51 Ст/Эм 22 475/405/410 Гб
VIKING-E 55 55 144 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,69 Ст/Эм 32 745/405/410 Гб
VIKING-E 80 80 181 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,75 Ст/Эм 41 825/475/480 Гб
VIKING-E 100 100 195 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,94 Ст/Эм 47 980/475/480 Гб
VIKING-E 120 120 215 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 1,09 Ст/Эм 53 1140/475/480 Гб

Electrolux (Швеция)
EWH-30SL 30 170 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 0,84 Ст/Эм 20 612/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-50SL 50 180 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 1,17 Ст/Эм 25 812/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-75SL 75 200 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,34 Ст/Эм 30 747/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-100SL 100 215 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,53 Ст/Эм 36 912/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-150SL 150 260 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,57 Ст/Эм 48 1251/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-200SL 200 270 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,92 Ст/Эм 60 1570/489/516 ст1,8/Гб

Gorenje Tiki (Словения)
GB 50 50 264 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 0,72 Cт/Эм 27 677/500/507 Гб
GB 80 80 291 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 0,94 Cт/Эм 34 942/500/507 Гб
GB 100 100 311 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 1,25 Cт/Эм 39 1112/500/507 Гб
GB 120 120 326 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 1,4 Cт/Эм 45 1277/500/507 Гб
TG 30 30 118 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,01 Cт/Эм 21 446/430/437 Гб
TG 50 50 128 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,29 Cт/Эм 23 616/430/437 Гб
TG 80 80 143 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,86 Cт/Эм 30 881/430/437 Гб
TG 100 100 150 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 2,22 Cт/Эм 34 1051/430/437 Гб
TG 120 120 161 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 2,38 Cт/Эм 39 1216/430/437 Гб

Isea (Италия)
S 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
S 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SL 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S/1 30 30 90 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SL 30 30 95 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SS 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SSL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SS 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SSL 15 15 75 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S 30 30 85 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/385 Гб
S 50 50 90 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
S 80 80 100 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
S 100 100 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
S 120 120 140 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 53 995/440/445 Гб
S 150 150 160 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FP 150 150 250 цилиндр Н/НМ/В 1,8/220~ 85 6 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб
PO 50 50 151 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
PO 80 80 163 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
PO 100 100 185 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
PO 150 150 253 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FPO 150 150 300 цилиндр Н/НМ/ВГ 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб
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Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

OSO Hotwater (Норвегия)                                                                    * ООО “Нортех–М”  (095) 287-9908
RW 50 50 312 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Ppt°/Гб
RW 100 100 381 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Ppt°/Гб
15R 50 50 412 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Гб
15R 100 100 494 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Гб
15R 150 150 600 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 50 1690/430/430 Гб
RTS 120 120 462 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 1,4 Нерж 30 780/580/580 Гб
RTS 200 200 575 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Гб
RTS 300 300 712 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Гб
RTEX 200 200 750 цилиндр Н/П/В/U 6/220/400 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Ун/Гб
RTEX 300 300 931 цилиндр Н/П/В/U 10/400 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Ун/Гб
15RIE 100 100 700 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 45 1220/430/430 То/Гб
15RIE 150 150 812 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 55 1690/430/430 То/Гб
RTVE 200 200 850 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 51 1220/580/580 То/Гб
RTVE 300 300 1000 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 65 1670/580/580 То/Гб
17RAEX 400 400 1600 цилиндр Н/П/В 10/400 85 9 3,7 Нерж 100 1980/580/580 Ун/Гб
17R 600 600 2663 цилиндр Н/П/В 15/400 85 9 НД Нерж 120 1950/780/780 Гб
17R 1000 1000 4398 цилиндр Н/П/В 30/400 85 9 НД Нерж 175 2000/1000/1000 Гб
17S 2000 2000 7926 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 800 2200/1300/1300 Гб
17S 3000 3000 10043 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 1100 2300/1500/1500 Гб
17S 5000 5000 НД цилиндр Н/П/В 90/400 85 9 НД Нерж 1400 2850/1800/1800 Гб
17S 10000 10000 НД цилиндр Н/П/В 150/400 85 9 НД Нерж 2600 4600/1900/1900 Гб
Siemens (Германия)

DO05701 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05751 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO0575D 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 1,2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10701 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10751 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO05801 5 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05851 5 НД прямоуг БН/НМ/В/O 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10801 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10851 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO15201 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DO15261 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DG10301 10 150 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 85 6 0,45 Пп 6,1 452/300/267 Гб
DG30013 30 265 прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG30023 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG80014 80 330 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 37 975/510/525 Гб
DG80024 80 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 37 975/510/525 Гб
DG10014 100 350 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 42 1055/510/525 Гб
DG10024 100 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 42 1055/510/525 Гб
DG12024 120 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,99 Ст/Эм 48 1220/510/525 Гб
DG30015 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG30025 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG80015 80 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 37 825/530/515 Гб
DG80025 80 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 37 825/530/515 Гб
DG10015 100 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,9 Ст/Эм 42 977/530/515 Гб

Stiebel Eltron (Германия)
SNU 5 Si 5 96 прямоуг БН/НМ/В/U 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См
SN 5 Si 5 100 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См
SNU 10 Si 10 114 прямоуг БН/НМ/В/U 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5 503/295/275 См
SN 10 Si 10 126 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5,1 503/295/275 См
SN 15 Si 15 171 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 6,8 600/316/295 См
SN 15 S 15 175 прямоуг БН/НМ/В/O 3,3/220~ 85 0 НД Пп 6,8 600/316/295 См
SNU 10 S+WAT5 10 185 прямоуг БН/НМ/В 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5 503/295/275 См
SNU 5 Si+WST5 5 161 прямоуг БН/НМ/В 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См
SHD 30 S 30 649 прямоуг Н/НМ/В 21,0/380~ 85 6 НД Cт/Эм 24,5 770/410/420 Гб
SHD 100 S 100 744 прямоуг Н/НМ/В 21,0/380~ 85 6 НД Cт/Эм 46 1050/510/510 Гб
SHU 5 Si 5 161 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 5,2 422/263/230 Гб
SH 10 Si 10 213 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 8,2 503/295/275 Гб
SHU 10 Si 10 204 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 8 503/295/275 Гб
SH 15 Si 15 262 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 11,1 600/316/295 Гб
SH 15 S 15 281 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД М 11,1 600/316/295 Гб
SH 30 S 30 533 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 F /Кв/F/Гб
SHZ 30 S 30 582 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб
SH 50 S 50 589 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 740/510/510 Гб
SHZ 50 S 50 636 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 740/510/510 Гб
SH 80 S 80 646 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 44 1050/510/510 Гб
SHZ 80 S 80 690 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 44 1050/510/510 Гб
SH 100 S 100 671 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 45 1050/510/510 Гб
SHZ 100 S 100 713 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 45 1050/510/510 Гб
SH 120 S 120 681 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 1210/510/510 Гб
SHZ 120 S 120 731 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 1210/510/510 Гб
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

SH 150 S 150 717 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1445/510/510 Гб
SHZ 150 S 150 771 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1445/510/510 Гб
HFA 30 Z 30 496 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб
HFA 80 Z 80 547 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 37 1020/410/420 Гб
HFA 100 Z 100 569 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 41,5 1210/410/420 Гб
HFA 150 Z 150 598 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1280/410/420 Гб
HFA 30 E 30 496 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб
HFA 80 E 80 547 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм 37 1020/410/420 Гб
HFA 100 E 100 569 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм 41,5 1210/410/420 Гб
HFA 150 E 150 598 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1280/410/420 Гб
SH 50 A 50 394 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 740/510/510 Гб
SH 80 A 80 395 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб
SH 100 A 100 400 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб
SH 120 A 120 411 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1100/510/510 Гб
SH 150 A 150 440 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1280/510/510 Гб
SH 100 A Uni 100 404 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб
SH 120 A Uni 120 430 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1100/510/510 Гб
SH 150 A Uni 150 460 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1280/510/510 Гб
PSH 30 i 30 167 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 65 6 НД Ст/Мин НД 623/342/347 Гб
PSH 50 i 50 184 цилиндр Н/НМ/В 0,9/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 560/500/524 Гб
PSH 80 i 80 195 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 763/500/524 Гб
PSH 100 i 100 210 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 894/500/524 Гб
PSH 120 i 120 241 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 1171/500/524 Гб
PSH 150 i 150 255 цилиндр Н/НМ/В 1,8/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 1216/500/524 Гб
SHW 200 AC 200 1060 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 70,5 1570/550/690 Гб
SHW 300 AC 300 1191 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 91 1585/650/790 Гб
SHW 400 AC 400 1326 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 121,5 1755/700/840 Гб
SHW 200 ACE 200 1010 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 70,5 1570/550/690 Гб
SHW 300 ACE 300 1136 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 91 1585/650/790 Гб
SHW 400 ACE 400 1267 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 121,5 1755/700/840 Гб
SHW 300 WAC 300 1777 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 116 1585/650/790 Гб
SHW 400 WAC 400 1912 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 147 1755/700/840 Гб
SHO AC 600* 600 2020 цилиндр Н/П/В 7,5/400~ 60 6 НД Cт/Эм 160 1685/750/1000 Гб
SHO AC 600** 600 2106 цилиндр Н/П/В 12/400~ 60 6 НД Cт/Эм 160 1685/750/1000 Гб
SHO AC 1000* 1000 2945 цилиндр Н/П/В 12/400~ 60 6 НД Cт/Эм 228 2525/750/1000 Гб
SHO AC 1000** 1000 2995 цилиндр Н/П/В 18/400~ 60 6 НД Cт/Эм 228 2525/750/1000 Гб

Tatramat (Словакия)
ЕО 10 Т 10 143 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 80 6 0,55 НД 8,2 440/290/290 Гб/Т
ЕО 18 18 НД прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,06 НД 9,5 335/338/445 Гб/Т
ЕО 944 10 НД прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,55 НД 7 460/330/250 См/Т
ЕО 30 J 30 224 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 50 J 50 235 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 80 J 80 259 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 120 J 120 279 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 150 J 150 299 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 30220 30 255 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50220 50 267 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80220 80 285 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120220 120 308 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150220 150 326 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 30380 30 306 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50380 50 315 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80380 80 326 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120380 120 351 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150380 150 360 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
EOV 81 80 195 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,1 Cт/Эм 40 845/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 121 120 215 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 1155/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 151 150 240 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,6 Cт/Эм 54 1390/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 200 200 304 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,1 Cт/Эм 79 1625/520/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 80 80 279 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 520/1107/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 120 120 315 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,5 Cт/Эм 57 520/1155/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 150 150 342 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 64 520/1390/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 200 200 387 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 79 520/1625/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 82 80 180 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 30 800/470/485 Гб/Т
EOV 122 120 191 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 41 1106/470/485 Гб/Т
EOV 152 150 212 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 48 1342/470/485 Гб/Т
ELOV 82 80 263 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 32 470/800/485 Гб/Т
ELOV 122 120 НД цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 43 470/1106/485 Гб/Т
ELOV 152 150 НД цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 50 470/1342/485 Гб/Т

Thermex (Италия)
5FP 5 75 прямоуг Н/НМ/В/О 2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 5 315/280/270 Гб
10Р 10 80 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб
10 PL 10 90 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Ррt°/Гб
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Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

15 P 15 95 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб
15 PL 15 105 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Ррt°/Гб
30 P/1 30 115 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 12,5 455/370/380 Гб
30 PL 30 120 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 12,5 455/370/380 Ррt°/Гб
10 PS 10 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб
10 PSL 10 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Ррt°/Гб
15 PS 15 95 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб
15 PSL 15 110 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Ррt°/Гб
30 P 30 115 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 14 500/360/370 Гб
50 P 50 130 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 515/440/450 Гб
80 P 80 145 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 725/440/450 Гб
100 P 100 170 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 945/440/450 Гб
120 P 120 200 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 1085/440/450 Гб
150 P 150 225 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 1125/440/450 Гб
300 PB 260 465 цилиндр Н/П/В/О 3/220~ 70 8 НД Ст/Сф 70 1505/565/565 Гб
50 PO 50 140 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 440/515/450 Гб
80 PO 80 165 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 440/725/450 Гб
100 PO 100 185 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 440/945/450 Гб
120 PO 120 189 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 440/1085/450 Гб
150 PO 150 245 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 440/1125/450 Гб
150 FP 150 250 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 955/565/592 Гб
150 FPO 150 275 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 565/955/592 Гб
10 S 10 65 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Гб
10 SL 10 70 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Ррt°/Гб
15 S 15 75 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Гб
15 SL 15 75 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Ррt°/Гб
30 S/1 30 90 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 11,5 455/370/380 Гб
30 SL 30 100 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 11,5 455/370/380 Ррt°/Гб
10 SS 10 65 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Гб
10 SSL 10 70 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Ррt°/Гб
15 SS 15 75 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Гб
15 SSL 15 75 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Ррt°/Гб
30 S 30 85 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 12,5 500/360/370 Гб
50 S 50 90 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 14,5 515/440/450 Гб
80 S 80 105 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 19 725/440/450 Гб
100 S 100 120 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 28 945/440/450 Гб
120 S 120 150 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 31 1085/440/450 Гб
150 S 150 165 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 33 1125/440/450 Гб

Unithern (Германия) * Компания Гидросфера (095) 795-3181
US 301 Uni 300 НД цилиндр Н/П/В 6-27/380~ 85 6 НД Ст/Эм 135 1530/750 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 401 Uni 400 НД цилиндр Н/П/В 6-27/380~ 85 6 НД Ст/Эм 146 1730/800 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 601 Uni 600 2250,- цилиндр Н/П/В 6-33/380~ 85 6 НД Ст/Эм 231 1732/950 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 1001 Uni 1000 2750,- цилиндр Н/П/В 6-33/380~ 85 6 НД Ст/Эм 330 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 302 Uni 300 1295,- цилиндр Н/П/В 6-54/380~ 85 6 НД Ст/Эм 145 1530/750 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 402 Uni 400 1365,- цилиндр Н/П/В 6-54/380~ 85 6 НД Ст/Эм 156 1730/800 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 602 Uni 600 2399,- цилиндр Н/П/В 6-60/380~ 85 6 НД Ст/Эм 241 1732/950 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 1002 Uni 1000 2999,- цилиндр Н/П/В 6-60/380~ 85 6 НД Ст/Эм 340 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 603 Uni 600 2790,- цилиндр Н/П/В 6-81/380~ 85 6 НД Ст/Эм 251 1732/950 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
US 1003 Uni 1000 3590,- цилиндр Н/П/В 6-81/380~ 85 6 НД Ст/Эм 350 2168/1050 Гб/F/Ун/Т/To/Ррt°/Пр
Vaillant (Германия)                                                                               * Компания Гидросфера (095) 795-3181

VEN B 5 O 5 103 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U 5 98 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm1 5 138 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm2 5 186 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm3 5 203 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 O 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 U 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 10 O 10 204 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEN 10 U 10 200 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEH 10 U 10 242 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,35 М 8 493/290/270 F/Ррt°/Гб
VEN/H 15 15 268 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,49 Cт/Эм 13 502/287/292 F/Ррt°/Гб
VEN/H 30 30 287 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,64 Cт/Эм 18 623/342/347 F/Ррt°/Гб
VEH 50 klassik 50 496 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 80 klassik 80 521 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 100 klassik 100 553 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 50 exklusiv 50 600 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 80 exklusiv 80 660 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 100 exklusiv 100 714 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 120 exklusiv 120 826 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1245/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 150 exklusiv 150 878 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 75 1495/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 200 200 1226 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 64 1265/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 300 300 1331 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 83 1780/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 400 400 1612 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 123 1685/705/705 F/Ррt°/Ун/Гбы
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ПРОТОЧНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

Принятые сокращения

Qmin – мин. проток, Q*min – производительность при ∆20° K, PminB – минимальное давление, PmaxB – максимальное давление,  Дн – в комплекте
с душевой насадкой, 1т – для обеспечения горячей водой только одной точки, Гу – гидравлическое управление, Сп – нагревательный элемент —
спираль, U – устанавливается под раковиной, О – устанавливается над раковиной, Эу – электронное управление, IP25 – вид защиты, 
тт – для врезания в систему и для обеспечения горячей водой одной или нескольких водоразборных точек, Т – нагревательный элемент — ТЭН, 
Твх60°С – максимальная температура воды на входе, Встр - поставляется в комплекте со специальным шкафом, Жк – жидкокристаллический
дисплей, НД – нет данных

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Мощность t°C Qmin Q* Pmin Pmax Размеры Другие данные
(USD) кВт/В max (л/мин) (л/мин) (бар) (бар) В/Ш/Г (мм)

Atmor (Израиль)
Summer 30 3,5/230~ 57 НД 2,5 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Handwash 30 3,5/230~ 57 НД 2,5 0,3 7 180/300/110 Кр/1т
Super-5 40 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/1т
Super-5 40 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Super-5 43 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Super-5 Uni 51 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/Дн/1т
New 50 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/1т
New 50 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
New 53 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
New 62 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/Дн/1т
Optima 69 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Optima Chrome 83 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
In-Line 5 102 5/230~ 57 1,2 3,6 0,3 7 180/300/90 тт
In-Line 7 111 7/230/400~ 57 1,2 5 0,3 7 180/300/90 тт
In-Line 12 103 12/400~ 57 1,2 8,6 0,3 7 180/300/90 тт

Biawar (Польша)
Instant 3k 78 3/230~ 60 НД 2,1 НД НД 230/109/90 Кр/1т
nstant 6k 81 5/230~ 60 НД 3,6 НД НД 230/109/90 Кр/1т
nstant 6d 88 5/230~ 60 НД 3,6 НД НД 230/109/90 Дн/1т
Autosensor 102 3/230~ 60 НД 2,1 НД НД 273/123/90 Кр/1т
Oskar OP-5 89 5,5/230~ 60 НД 3,9 0,6 6 200/192/82 Кр/1т
Oskar OP-5 101 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 200/192/82 Дн/1т
Oskar OP-5 107 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 200/192/82 Дн/1т
Super 129 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 280/164/90 Дн/1т
Plus Extra 149 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 302/190/92 Дн/1т
OP-12.01 200 12/400~ 60 НД 8,6 НД НД 460/210/120 тт
OP-18.01 220 18/400~ 60 НД 12,9 НД НД 460/210/120 тт
OP-21.01 240 21/400~ 60 НД 15 НД НД 460/210/120 тт
OP-24.01 260 24/400~ 60 НД 17,3 НД НД 460/210/120 тт

Clage (Германия) * Компания Гидросфера (095) 795-3181
M3/SNM 121 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/1т/IP25/См
M3/ENM 154 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/1т/IP25/См
MD3 200 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
MD4 210 4,4/230~ 40 1,5 2,5 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
MD6 215 5,7/230~ 40 2,5 3,3 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
M3/SMB 121 3,5/230~ 40 1 2,5 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/См
M4/SMB 127 4,4/230~ 40 1,5 3,1 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/См
M4/BGS 265 4,4/230~ 40 1,5 2,6 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
M6/BGS 270 5,7/230~ 40 2,5 3,3 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
M7/BGS 270 6,5/230~ 40 3 4 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
CRS 3 190 3,0/230~ 55 2 2 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 4 192 4,4/230~ 55 2 3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 6 196 6,6/230~ 55 2,5 4,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 8 204 8,3/230~ 55 3 5,6 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRX 6-S 227 6,6/230~ 45 2 4,3 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRX 9-S 239 8,8/230~ 45 2 5,7 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRH 3 158 3,5/230~ 55 1 2,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRH 6 170 6,6/230~ 55 1,9 4,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRH 9 181 8,8/230~ 55 2,5 5,7 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRX 6 208 6,6/230~ 55 2 4,3 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/тт/IP25
CRX 9 220 8,8/230~ 55 2 5,7 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/тт/IP25
CBH 11 210 11/400~ 55 3 7,8 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/U/тт/IP25
CBX 11 466 11/400~ 55 3 7,8 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
CBX 13 466 13,5/400~ 55 3 9,7 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DB 13 270 13,2/400~ 50 3 9,7 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 18 275 18/400~ 50 3 12,9 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 21 280 21/400~ 50 3 15 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 24 285 24/400~ 50 3 17,3 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DX 18 580 18/400~ 55 3 12,9 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 21 590 21/400~ 55 3 15 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 24 600 24/400~ 55 3 17,3 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 27 620 27/400~ 55 3 19,4 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ

Demir Dokum  (Турция)
D-100-EK 85 3,5-7,0/230~ НД 1,9 4 0,2 10 306/223/130 Гу/Т
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Мощность t°C Qmin Q* Pmin Pmax Размеры Особенности
(USD) кВт/В max (л/мин) (л/мин) (бар) (бар) В/Ш/Г (мм)

Electrolux (Швеция)
MDT-4,4 130 4,4/230~ НД НД 3,1 0,75 15 295/190/95 тт
MDT-6,0 120 6,0/230~ НД НД 4,3 0,75 15 295/190/95 тт

Galaxy (Англия)
Galaxy 6000 229 5,5/230~ 60 3,6 НД НД 10 289/227/85 Дн
Galaxy 8000 279 5,5/230~ 60 3,6 НД НД 10 289/227/85 Дн

Kospel (Польша)
EPPV 12 НД 12/380~ 60 2,5 8,6 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 18 НД 18/380~ 60 2,5 12,9 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 21 НД 21/380~ 60 2,5 15 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 24 НД 24/380~ 60 2,5 17,3 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 27 НД 27/380~ 60 2,5 19,3 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPP 36 НД 36/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 9 НД 9/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 12 НД 12/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 18 НД 18/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 21 НД 21/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 24 НД 24/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPO.G 4 НД 4/220~ НД НД 2,5 0,15 6 НД Гу/О/1т/IP24
EPO.G 5 НД 5/220~ НД НД 3,6 0,15 6 НД Гу/О/1т/IP24
EPO.G 6 НД 6/220~ НД НД 4,3 0,15 6 НД Гу/О/1т/IP24
EPO.D 4 НД 4/220~ НД НД 2,5 0,15 6 НД Гу/U/1т/IP24
EPO.D 5 НД 5/220~ НД НД 3,6 0,15 6 НД Гу/U/1т/IP24
EPO.D 6 НД 6/220~ НД НД 4,3 0,15 6 НД Гу/U/1т/IP24
EPJ 3,5 НД 3,5/220~ НД НД 2,3 0,15 6 НД Гу/О/См/IP24
EPJ 4,4 НД 4,4/220~ НД НД 3,1 0,15 6 НД Гу/О/См/IP24
EPJ 5,5 НД 5,5/220~ НД НД 3,9 0,15 6 НД Гу/О/См/IP24
EPJ.P 4,4 НД 4,4/220~ НД НД 3,1 0,15 6 НД Гу/О/Дн/IP25
EPJ.P 5,5 НД 5,5/220~ НД НД 3,9 0,15 6 НД Гу/О/Дн/IP25

Redring (Англия)
Super Extra 218 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Plus Extra 243 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Zeta Profile 250 9/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Advantage 240 7/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Florida 200 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
California 170 7,2/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Acclaim 210 8/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Autosensor 130 3/230~ 55 НД 2,1 НД НД НД О/1т/См
Instant 3 110 3/230~ 55 НД 2,1 НД НД НД О/1т/См
Instant 7 170 6/230~ 60 НД 4,3 НД НД НД О/1т/См
Powerstream 8 272 8/230~ 60 НД 5,7 3 10 160/307/74 О/тт/IP24
Powerstream 10 272 10/230~ 60 НД 7,1 4 10 160/307/74 О/тт/IP24

Siemens (Германия)
DH12101 240 12/400~ 60 3,6 8,6 0,3 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH18100 270 18/400~ 60 4 12,9 0,6 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH21100 280 21/400~ 60 4,5 15 0,8 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH24100 290 24/400~ 60 5 17,3 0,9 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH12201 200 13/400~ 60 3,6 9,4 0,2 10 472/236/139 Гу/Т/О/тт/IP24
DH24200 220 24/400~ 60 5 17,3 0,6 10 472/236/139 Гу/Т/О/тт/IP24
DH05100 97 4,6/230~ 60 1,3 3,6 1 10 235/144/100 Гу/Т/U/тт/IP24
DH06110 128 6,0/230~ 60 2,3 4,3 1 10 235/144/100 Гу/Т/О/тт/IP24

Stiebel Eltron (Германия)
DHC 3 U 207 3,5/230~ 55 1,2 2,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/U/тт/IP24

DHC 3 203 3,0/230~ 55 1,2 2,1 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHC 4 203 4,4/230~ 55 1,4 2,9 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHC 6 U 220 6,6/230~ 55 2,3 4,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/U/тт/IP24
DHC 6 206 6,6/230~ 55 2,3 4,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHC 8 215 8,8/230~ 55 2,9 5,7 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHA 4/8 L 265 8,8/230~ 55 2,9 5,7 0,3 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DNC 3 SL 279 3,0/230~ 45 1,2 2,1 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DNC 3,5 SL 287 3,5/230~ 45 1,2 2,5 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DNC 6 SL 315 6,6/230~ 45 2,3 4,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DNC 8 SL 319 8,8/230~ 45 2,9 5,7 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DHE 18 666 18/400~ 60 3 12,9 0,6 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHE 21 667 21/400~ 60 3 15 0,8 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHE 24 669 24/400~ 60 3 17,3 1 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHE 27 670 27/400~ 60 3 19,3 1,2 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHF 13 C 285 13,5/400~ 60 3 8,6 0,4 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 15 C 286 15/400~ 60 3,2 10,7 0,5 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 18 C 287 18/400~ 60 3,5 12,9 0,6 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 21 C 288 21/400~ 60 3,8 15 0,7 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 24 C 289 24/400~ 60 4,4 17,3 0,9 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHB-E 18 Si 419 18/400~ 60 4 12,9 0,4 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
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* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Мощность t°C Qmin Q* Pmin Pmax Размеры Другие данные
(USD) кВт/В max (л/мин) (л/мин) (бар) (бар) В/Ш/Г (мм)

DHB-E 21 Si 421 21/400~ 60 4,6 15 0,6 10 370/220/150 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHB-E 24 Si 422 24/400~ 60 5,2 17,3 0,65 10 370/220/150 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHB-E 27 Si 423 27/400~ 60 6,1 19,3 0,75 10 370/220/150 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHB 12 Si 307 12/400~ 60 3,2 8,6 0,4 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 18 Si 309 18/400~ 60 3,4 12,9 0,6 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 21 Si 310 21/400~ 60 3,6 15 0,8 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 24 Si 312 24/400~ 60 3,8 17,3 1 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 27 Si 322 27/400~ 60 4 19,3 1,2 10 475/240/125 Гу/Сп/О/тт/IP25

Vaillant (Германия)                                                                             * Компания Гидросфера (095) 795-3181
VED 12 285 12/400~ 60 2,7 8,6 0,2 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 18 284 18/400~ 60 3,8 12,9 0,3 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 21 287 21/400~ 60 4,4 15 0,35 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 24 289 24/400~ 60 5,1 17,3 0,4 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 27 310 27/400~ 60 5,7 19,3 0,45 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED E 18 classic 502 18/400~ 60 3 12,9 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 21 classic 507 21/400~ 60 3 15 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 24 classic 516 24/400~ 60 3 17,3 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 27 classic 523 27/400~ 60 3 19,3 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 18 EE LCD 636 18/400~ 60 3 12,9 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 21 EE LCD 653 21/400~ 60 3 15 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 24 EE LCD 673 24/400~ 60 3 17,3 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 27 EE LCD 679 27/400~ 60 3 19,3 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
Viessmann
Vitotron 200 DH2 190 18/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Гу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DH2 200 21/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Гу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DH2 210 24/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Гу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DE2 310 18/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DE2 320 21/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DE2 330 24/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 390 18/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 400 21/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 410 24/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–

Эван (Россия)
ЭПВН-7,5 НД 7,5/220~ НД НД НД 0,5 НД 560/200/250 НД
ЭПВН-9 НД 9,5/220/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-12 НД 12/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-15 НД 15/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-18 НД 18/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-24 НД 24/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-30 НД 30/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-36 НД 36/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-42 НД 42/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-48 НД 48/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-54 НД 54/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-60 НД 60/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-72 НД 72/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-84 НД 84/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-96 НД 96/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-108 НД 108/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-120 НД 120/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД

Реклама в журнале С.О.К.
т.:(095) 135-9857
ф.:(095) 135-9982
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ГАЗОВЫЕ КОЛОНКИ

Принятые сокращения

Wnom – номинальная мощность, Wt – теплопроизводительность, PmaxB – максимальное давление воды, PminB – минимальное давление воды,
PnomG – номинальное давление газа, Ррt° – ручка регулировки температуры, Пп – пьезоподджиг, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Эп – электронный поджиг, Q*– производительность (л/мин) при дельте 25°, Мг – модулируемая горелка, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Нд – нет данных, Пт – принудительная тяга, Дт – датчик тяги

Модель Цена Wnom Wt PmaxВ PminB PnomG Расход Расход Q* Резьба  Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (кВт) (бар) (бар) (мбар) пр. газа сж. газа Хв/Гв/Газ дым. (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

(м3/ч) (кг/ч)
ARISTON (Италия)

ARD 10 F 218 17,4 20 12 0,6 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 10 FI 261 17,4 20 12 0,5 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/F R 281 24,4 27,9 12 0,9 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/FI R 337 24,4 27,9 12 0,8 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 16 362 27,9 32,1 12 13 3,4 НД 16 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг

Beretta (Италия)
Igrabagno 11 147 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 11 i 257 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 234 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 i 267 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 17 i 380 29,5 34 10 0,2 13 3,58 2,67 17 1/2 1/2 1/2 130 765/400/275 16,5 Эп/Дт/Ррм/Мг
Igrabagno 13 SI 580 22,5 24,5 10 0,15 18 2,5 2,12 11 1/2 1/2 1/2 60/100 640/400/246 18,5 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг
Igrabagno 17 SI 729 28,8 32 10 0,15 18 3,5 2,48 17 1/2 1/2 1/2 60/100 770/400/246 20 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
WR 275-1 KDP 290 17,4 20 12 0,1 13 2,1 1,6 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 275-3 KDB 360 17,4 20 12 0,1 13 2,1 1,6 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-1 KDP 275 24,4 27,9 12 0,2 10 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-3 KDB 325 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-7 KDG 380 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 325-5 AME 610 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Вг/Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 400-1 KD1P23 350 27,9 32,1 12 0,1 13 3,4 2,5 16 3/4 1/2 1/2 130 755/460/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 400-3 KD1B23 420 27,9 32,1 12 0,1 13 3,4 2,5 16 3/4 1/2 1/2 130 755/460/220 16 Эп/Дт/Ррt°/Мг

Demrad (Турция)
D 250 S 140 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/Дт/Ррt°
D 250 SE 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Эп/Дт/Ррt°
D 250 T 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/ДтРрt°/Мг

Vaillant (Германия)
MAG 19/2 XZ C+ 170 17,4 21 10 0,3 13 2,1 1,9 10 3/8 1/2 3/4 110 700/350/230 13 Ррt°/Пп/Дт
MAG Premium 19/2 XZ 253 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 19/2 XIP 300 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XZ 277 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XIP 313 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт

Нева (Россия)
Нева 3208-02 87 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 92 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 114 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 96 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 117 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт

Protherm (Чехия)
18 РОР Нд 17,7 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 10 1/2 1/2 1/2 110 714/340/311 12 Ррt°/Пп
23 РОР Нд 22,6 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 13 1/2 1/2 1/2 125 714/380/311 15 Ррt°/Пп

Ванадий-Тула (Россия) * ОАО "Ванадий-Тула" т.: (0872) 46-69-28, т/ф.: (0872) 45-74-25
ПРОТОН-1М 125 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-1М-1 130 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/261 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-2М 110 17 20,5 6 0,5 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/250 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3 130 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/251 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3-1 135 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/252 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-4 NEW 135 17 20,5 10 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг

КОМПАНИЯ ГИДРОСФЕРА    
Москва, ул. Вавилова 30, (095) 795 31 81
www.hydrosfera.ru

Cо склада в Москве

Отопительные котлы 
Газовые колонки
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НАПОЛЬНЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ
Принятые сокращения

2к – двухконтурный, Жт – жидкое топливо, Эп – электронный поджиг, СД – система диагностики, См – управляемый смеситель, 70л – встроенный на-
копительный водонагреватель, 2ст – двухступенчатый, Дт – встроенный датчик тяги, Эпк – электронная плата самоконтроля, Пп – пьезоподжиг,  Аг –
атмосферная горелка, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширительный бак, Чт – чугунный теплообменник, НД – нет данных, Ст – стальной теплооб-
менник, 1ст – одноступенчатый, РуР – ручное управление работой, Ир – индикаторы работы, Пу – пульт управления, Вг – вентиляторная горелка, Авт –
автономные (без подключения к эл.сети), Н–Срр – недельные/суточные режимы работы, ВстрГ – встроенная горелка, УпрВ – управление водонагрева-
телем, Пд – погодный датчик, ТрО – термостатное регулирование отопительного контура, ДрО – регулирование отопления микроконтролерами

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
Logano G124-20 1289,68 20 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-24 1375,92 24 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-28 1477,84 28 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-32 1602,3 32 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-38 2401 38 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-44 2624,44 44 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-50 2924,32 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-55 3159,52 55 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-60 3347,68 60 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1204/830/746 310 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-71 4408,04 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1264/880/750 344 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-90 5121,48 90 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 1264/1060/775 422 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-110 6115,2 110 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1240/800 496 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-130 7203,98 130 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1420/800 572 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-150 8983,66 150 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1466/1460/1427 815 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-175 9661,82 175 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1582 911 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-200 10335,08 200 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1687 1017 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-225 11013,24 225 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1792 1161 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-250 11686,5 250 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/1957 1228 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-275 12369,56 275 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2062 1330 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-300 13042,82 300 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2167 1424 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-325 13720,98 325 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2312 1526 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-350 14394,24 350 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2417 1623 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-375 15072,4 375 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2522 1718 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-21 1509,2 21 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/581 150 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-28 1546,44 28 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/708 183 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-34 1650,32 34 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/828 216 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-40 1511,16 40 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/600/667 182 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-47 1910,02 47 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/601/787 227 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-58 2308,88 58 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/602/907 272 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-70 2718,52 70 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/603/1027 317 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-85 3338,86 85 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/604/1147 362 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-105 3716,16 105 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1125 543 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-140 4557 140 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1285 631 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-170 5274,36 170 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1445 719 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-200 5991,72 200 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1605 807 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-230 6720,84 230 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1765 895 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-240 7070,7 240 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1580 1270 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-295 8377,04 295 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1750 1430 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-350 9761,78 350 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1920 1590 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-400 11412,1 400 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2090 1753 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-455 12707,66 455 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2260 1900 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-510 14452,06 510 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2430 2060 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-570 14542,22 570 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/1926 2505 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-660 15685,88 660 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2096 2747 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-740 16669,8 740 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2266 2990 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-820 17675,28 820 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2436 3232 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-920 18976,72 920 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2606 3465 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1020 20241,9 1020 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2776 3710 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1110 21384,58 1110 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2946 3953 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1200 22539,02 1200 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/3116 4147 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО

CТС/Bentone (Швеция) * ЗАО «СТС Трейд-Бентон» группа «Север-Центр» (095) 258-0617, 258-0611
960 BETA 2652 35 Газ/Жт НД НД НД 100 1650//660/600 210 Вг/Ст/2к/Cм/Сд/Цн/ТрО
1200 DE 3100 45 Газ/Жт НД НД НД 150 940/581/850 170 Вг/Ст/Эп/2к/Cм/Сд/ТрО
1100 MAXI UER 4485 77 Газ/Жт НД НД НД 150 1125/640/1095 195 Вг/Ст/Эп/2к/Cм/Сд/ТрО
WIRBEX 40 1335 42 Газ/Жт НД НД НД 130 900/530/500 172 Вг/Чт/Эп/Сд/ТрО
MULTITEC 315/325 3780 80 Газ/Жт НД НД НД 150 1087/640/1150 255 Вг/Ст/Эп/Cм/Сд/ТрО
SILVER 55 R 2325 55 Газ/ВстрГ НД НД НД 153 820/445/812 177 Аг/Чт/Пп/Дт/ТрО
DIGAS 90 R 5580 90 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1000/960/1047 417 Аг/Чт/Эп/Сд/Дт/2ст/ТрО
WIRBEX 120 3375 120 Газ/Жт НД НД НД 200 900/530/1130 520 Вг/Чт/Эп/Сд/ТрО
WIRBEX 180 4205 180 Газ/Жт НД НД НД 200 900/530/1495 885 Вг/Чт/Эп/Сд/ТрО
RED 8109 290 Газ/Жт НД НД НД 250 1005/900/1890 525 Вг/Cт/Эп/Сд/ТрО
Dakon (Чехия)
P 18 luz Z 742 18 Газ/ВстрГ 1,4–2,2 НД НД НД 840/290/670 82 Аг/Ст/Авт
P 22 lux Z 823 22 Газ/ВстрГ 1,6–2,7 НД НД НД 840/290/670 90 Аг/Ст/Авт
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

P 26 lux Z 868 26 Газ/ВстрГ 2,0–3,2 НД НД НД 840/410/670 114 Аг/Ст/Авт
P 30 lux Z 890 30 Газ/ВстрГ 2,4–3,7 НД НД НД 840/410/670 122 Аг/Ст/Авт
P 18 lux HL 670 18 Газ/ВстрГ 1,4–2,2 НД НД НД 840/290/670 82 Аг/Ст/2ст
P 22 lux HL 690 22 Газ/ВстрГ 1,6–2,7 НД НД НД 840/290/670 90 Аг/Ст/2ст
P 26 lux HL 724 26 Газ/ВстрГ 2,0–3,2 НД НД НД 840/410/670 114 Аг/Ст/2ст
P 30 lux HL 770 30 Газ/ВстрГ 2,4–3,7 НД НД НД 840/410/671 122 Аг/Ст/2ст
P 50 lux HL 1083 48 Газ/ВстрГ 3,5–5,5 НД НД НД 840/654/670 210 Аг/Ст/2ст
GL 20 EКO 840 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 114 Аг/ЧТ
GL 30 EКO 935 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 138 Аг/ЧТ
GL 40 EКO 1100 40 Газ/ВстрГ 4,7 НД НД НД 840/650/635 162 Аг/ЧТ
GL 20 EКO(н) 905 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 117 Аг/ЧТ/Цн
GL 30 EКO(н) 1005 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 141 Аг/ЧТ/Цн
GL 40 EКO(н) 1165 40 Газ/ВстрГ 4,7 НД НД НД 840/650/635 165 Аг/ЧТ/Цн
GL 20 EКO HL 880 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 114 Аг/ЧТ/2ст
GL 30 EКO HL 980 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 138 Аг/ЧТ/2ст
GL 20 EКO HL(н) 950 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 117 Аг/ЧТ/2ст/Цн
GL 30 EКO HL(н) 1050 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 141 Аг/ЧТ/2ст/Цн

DUNKIRK (США)  * "Подольскмежрайгаз" (095) 715-9681, (0967) 54-66-40
UMG-3 1186 18,5 Газ 2,1 НД НД 127 924/286/673 135 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-4 1337 27,5 Газ 3 НД НД 153 924/368/673 167 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-5 1495 36,9 Газ 4 НД НД 153 924/451/674 200 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-6 1704 47,5 Газ 5,5 НД НД 178 924/534/675 232 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-7 1755 65,4 Газ 6,4 НД НД 178 924/616/676 265 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-8 1949 63,3 Газ 7,36 НД НД 178 924/699/677 229 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-9 2095 73,5 Газ 9,1 НД НД 200 924/699/678 334 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
PVW-3cLC 1617 24 Газ 3,4 НД НД 153 735/356/600 156 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-4cLC 1752 31,9 Газ 3,4 НД НД 153 735/438/590 183 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-5cLC 1879 40,1 Газ 4,6 НД НД 178 735/521/590 216 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-6cLC 2020 47,5 Газ 4,6 НД НД 178 735/608/590 243 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-7cLC 2289 55,4 Газ 6,44 НД НД 203 735/686/590 270 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-8cLC 2385 63,3 Газ 7,36 НД НД 203 735/768/590 292 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-3 1072 24,9 Газ 3 НД НД 153 795/285/675 122 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-4 1178 31,9 Газ 3,4 НД НД 153 795/370/675 145 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-5 1365 40,1 Газ 4,6 НД НД 178 795/450/675 171 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-6 1569 47,5 Газ 5,5 НД НД 178 795/535/675 198 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-7 1755 55,4 Газ 6,44 НД НД 203 795/615/675 226 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-8 1819 63,3 Газ 7,3 НД НД 203 795/700/675 250 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-9 1949 73 Газ 8,3 НД НД 203 795/780/675 279 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
Ecoflam (Италия)
Bluete m-ns 10325 13,8–90,5 Газ НД НД НД НД 1500/1392/470 НД НД
Bluete m-ns 13423 13,8–120,5 Газ НД НД НД НД 1950/1392/470 НД НД
Ecomax 6 4015 38–64 Газ НД НД НД 180 690/1000/1245 НД 2ст
Ecomax 7 4155 40–74 Газ НД НД НД 180 690/1000/1245 НД 2ст
Ecomax 8 4790 55–90 Газ НД НД НД 200 750/1045/1485 НД 2ст
Ferroli (Италия)
RENDIMAX 16 1600 16,2 газ НД НД НД НД 850/400/635 70 АГ/Пп
RENDIMAX 23 1700 23 газ НД НД НД НД 850/400/635 84 АГ/Пп
RENDIMAX 30 1900 29,5 газ НД НД НД НД 850/400/635 102 АГ/Пп
GN1 02 550 23 газ/жт 2,34 НД 1,94 130 850/400/332 75 СмГ/Чт
GN1 03 650 31 газ/жт 3,16 НД 2,6 130 850/400/432 100 СмГ/Чт
GN1 04 750 46 газ/жт 4,69 НД 3,86 130 850/400/532 125 СмГ/Чт
GN1 05 850 58 газ/жт 5,91 НД 4,87 180 850/400/632 150 СмГ/Чт
GN1 06 950 69 газ/жт 7,04 НД 5,7 180 850/400/732 175 СмГ/Чт
GN1 07 1050 81 газ/жт 8,26 НД 6,8 180 850/400/832 200 СмГ/Чт
GN1 08 1150 930 газ/жт 9,48 НД 7,81 180 850/400/932 225 СмГ/Чт
GN2 05 2000 105 газ/жт 10,71 НД 8,9 180 1086/600/670 310 СмГ/Чт/ТрО
GN2 06 2200 125 газ/жт 12,75 НД 10,5 180 1086/600/780 361 СмГ/Чт/ТрО
GN2 07 2400 145 газ/жт 14,8 НД 12,18 180 1086/600/890 412 СмГ/Чт/ТрО
GN2 08 2600 165 газ/жт 16,83 НД 13,85 200 1086/600/1000 463 СмГ/Чт/ТрО
GN2 09 2800 185 газ/жт 18,87 НД 15,5 200 1086/600/1110 514 СмГ/Чт/ТрО
GN2 10 3000 205 газ/жт 20,91 НД 17,22 200 1086/600/1220 565 СмГ/Чт/ТрО
GN2 11 3200 225 газ/жт 22,96 НД 18,9 200 1086/600/1330 616 СмГ/Чт/ТрО
GN2 12 3700 245 газ/жт 25 НД 20,58 200 1086/600/1440 670 СмГ/Чт/ТрО
GN2 13 3900 265 газ/жт 27,04 НД 22,26 200 1086/600/1550 725 СмГ/Чт/ТрО
GN2 14 4200 285 газ/жт 29,08 НД 23,94 200 1086/600/1660 780 СмГ/Чт/ТрО
PEGASUS 4 1650 51 газ 5,9 4,34 НД 180 1000/550/900 260 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 5 1800 68 газ 7,9 5,79 НД 180 1000/640/900 300 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 6 2050 85 газ 9,9 7,24 НД 200 1000/720/900 340 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 7 2200 102 газ 11,8 8,68 НД 200 1500/800/900 380 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 8 3600 119 газ 13,8 10,2 НД 220 1500/930/1050 470 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 9 3900 136 газ 15,8 11,6 НД 250 1500/1020/1050 530 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 10 4400 153 газ 17,9 13,1 НД 250 1500/1100/1050 575 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 11 4700 170 газ 19,8 14,5 НД 300 1500/1190/1050 625 АтГ/Эп/Чт/ТрО
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* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

PEGASUS 12 5000 187 газ 21,8 16 НД 300 1500/1270/1050 665 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 14 5500 221 газ 25,7 18,9 НД 300 1500/1440/1050 765 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 16 6000 255 газ 29,6 21,8 НД 350 1500/1610/1100 875 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 18 6400 289 газ 33,5 24,6 НД 350 1500/1780/1100 945 АтГ/Эп/Чт/ТрО

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
K34-8E «Supraline» 1430 34 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 НД 131 АтГ/Эп/Чт
K56-8E «Supraline» 1850 56 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 НД 200 АтГ/Эп/Чт
K99-8G «Suprastar» 5229 99 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 НД 357 АтГ/Эп/Чт
K306-8G «Supramaxx» НД 306 Газ/ВстрГ НД НД НД 350 НД 1150 АтГ/Эп/Чт
Оlympia (Южная Корея)
OLB-130G-R 850 15,1 газ 1,5 НД 1,5 75 840/350/600 66 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-170G-R 965 19,8 газ 1,9 НД 1,9 75 940/350/600 71 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-250G-R 1146 29,1 газ 2,7 НД 2,7 75 860/400/760 82 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-350G-R 1415 40,7 газ 3,8 НД 3,8 75 860/400/760 97 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-130S-R 835 15,1 ж/т/Газ 1,5 НД 1,8 75 740/350/600 40 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-170S-R 920 19,8 ж/т/Газ 1,9 НД 2,1 75 740/350/600 41 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-250S-R 1100 29,1 ж/т/Газ 2,7 НД 2,7 75 840/350600 45 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-350S-R 1195 40,7 ж/т/Газ 3,8 НД 3,8 75 840/350600 87 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-500RD-R 1780 58,1 ж/т/Газ 6,8 НД 6,6 145 1135/580/867 180 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-700RD-R 1950 81,4 ж/т/Газ 9,5 НД 9,3 145 1435/580/819 228 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB1000RD-R 2700 116,3 ж/т/Газ 14 НД 13 195 1424/7101089 332 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB1500RD-R 3330 174,4 ж/т/Газ 21 НД 20 195 1610/710/1089 418 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB2000RD-R 3840 232,6 ж/т/Газ 27 НД 26 195 1742/806/1360 425 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB3000RD-R 8160 348,8 ж/т/Газ 32 НД 40 318 1947/1270/1935 1201 2к/Эп/Ст/2ст/Ир/Пу/Вг
OLB4000RD-R 10080 465,1 ж/т/Газ 43 НД 54 318 2094/1270/2000 1221 2к/Эп/Ст/2ст/Ир/Пу/Вг
Roca (Италия)  * Группа компаний "Маэстро" (095) 218-0208, 218-1554
СРА 70 3040/2004 81,4 Газ/Жт 9,02 - 10,04 175 945/1254/810 285 Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 300 6960/5440 348,8 Газ/Жт 38,42 - 42,76 245 1162/1818/980 645 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 500 10080/8150 581,4 Газ/Жт 64,17 - 71,42 295 1284/2155/1080 940 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 700 12490/9876 796 Газ/Жт 89,64 - 99,77 345 1412/2365/1210 1295 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 900 14186/11572 1046,5 Газ/Жт 115,13 - 128,13 395 1537/2485/1320 1610 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
NGO 50/20 GT 558 20,9 Газ/Жт 2,32 - 2,58 150 850/721/550 124 Чт/РуР/Пу/Вг
NGO 50/40GT 824 45,3 Газ/Жт 4,98 - 5,54 150 850/1041/550 204 Чт/РуР/Пу/Вг
NGO 50/20 GTА 1826 20,9 Газ/Жт 2,32 - 2,58 150 1762/785/600 194 2к/100л/Цн/Чт/РуР/Ир/Пу/Вг/УпрВ/
Р30-5 1244 40,7/27,9 Газ/Жт/ТвТ 4,84 - 5,4 170 917/729/485 262 РуР/Ир/Пу/Вг/Авт/Чт
Р30-8 1420 46,7/32,6 Газ/Жт/ТвТ 5,54 - 6,17 170 917/834/485 292 РуР/Ир/Пу/Вг/Авт/Чт
G-100/30 1362 32,7 Газ 3,83 - - 155 850/918/550 132 Пп/Аг/Чт/РуР/Ир/Пу/ВстрГ/ТрО
G-100/110 2838 126 Газ 14,56 - - 254 1005/1659/550 361 Пп/Аг/Чт/РуР/Ир/Пу/ВстрГ/ТрО
Slant Fin (США)
Liberty-20 2080 23 Жт НД НД 2,8 152 640/290/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-30 2390 36,7 Жт НД НД 3,8 152 640/380/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 2840 53,3 Жт НД НД 5,7 178 640/460/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3440 68,2 Жт НД НД 7,6 203 640/550/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3950 81,3 Жт НД НД 9,8 254 640/630/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 4520 94,3 Жт НД НД 11,7 254 640/720/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
GG-75 1525 18 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-100 1609 25 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-150 2351 36 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-175 2543 42 Газ 4,2 НД НД 152 830/420/620 170 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-225 2803 58 Газ 5,8 НД НД 178 830/510/620 201 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-275 3094 67 Газ 6,6 НД НД 203 830/590/520 232 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-325 3479 76 Газ 7,6 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-375 3990 88 Газ 8,8 НД НД 230 830/760/620 293 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-399 4035 97 Газ 9,7 НД НД 245 830/760/620 295 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GXH-150 3421 36 Газ 3,6 НД НД 178 830/510/620 188 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-190 3829 46 Газ 4,6 НД НД 178 830/510/620 209 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-210 4010 52 Газ 5,2 НД НД 178 830/590/520 234 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-250 4313 61 Газ 6,1 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-300 4508 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 268 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GG-75MV 1278 18,4 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-100MV 1510 25,7 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-150MV 2252 36,7 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-200MV 2654 48,7 Газ 4,9 НД НД 178 830/510/620 197 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-300MV 3184 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 257 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
Vaillant (Германия)
VK INT 16/6-2 XEH 1999 15,8 Газ/ВстрГ НД НД НД 110 850/510/774 98 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 21/6-2 XEH 2152 21,2 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/550/774 112 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 26/6-2 XEH 2335 26,6 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/615/774 126 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 31/6-2 XEH 2435 31,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/680/774 142 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 36/6-2 XEH 2580 37 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/745/774 155 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 42/6-2 XEH 2721 42,4 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 169 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 47/6-2 XEH 2866 47,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 182 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 20/K-1 EH 1347 20,9 Газ/ВстрГ 1,83 3,05 НД 130 850/550/774 120 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

VK INT 25/K-1 EH 1430 26,2 Газ/ВстрГ 1,36 2,26 НД 130 850/615/774 135 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 30/K-1 EH 1534 31,4 Газ/ВстрГ 3,6 2,72 НД 150 850/680/774 152 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 35/K-1 EH 1650 36,7 Газ/ВстрГ 4,27 3,17 НД 150 850/745/774 166 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 40/K-1 EH 1871 41,9 Газ/ВстрГ 4,83 3,62 НД 160 850/810/774 181 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 45/K-1 EH 2070 47,3 Газ/ВстрГ 5,5 4,08 НД 160 850/875/774 195 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 60/7-2 EH 3735 59,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 960/830/1070 310 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 72/7-2 EH 4154 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/930/1070 350 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 84/7-2 EH 4565 83 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/1030/1070 390 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 96/7-2 EH 5091 95 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1130/1070 430 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 108/7-2 EH 5799 106,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1230/1070 470 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 120/7-2 EH 6376 118,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1330/1070 510 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 132/7-2 EH 6939 130,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1430/1070 555 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 144/7-2 EH 7505 142 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1530/1070 605 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 156/7-2 EH 8072 154 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1630/1070 655 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VKO 22 1591 17–22 Газ/Жт 3,7 НД 3,6 130 965/600/520 178 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 27 1620 22–27 Газ/Жт 4,6 НД 4,4 130 965/600/520 183 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 35 1742 27–35 Газ/Жт 6 НД 5,7 130 965/600/680 233 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 42 1968 35–42 Газ/Жт 7,2 НД 7 130 965/600/680 240 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 55 2500 42–55 Газ/Жт 9,4 НД 9 150 965/600/840 290 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 70 2782 55–70 Газ/Жт 12 НД 11,5 150 965/600/1000 353 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
GP 210-77 2924 59–77 Газ/Жт НД НД НД 180 1295/700/803 482 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-96 3637 78–96 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/933 573 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-115 4348 97–115 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1063 663 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-134 5105 116–134 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1193 753 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-153 5815 135–153 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1323 844 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-172 6541 154–172 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1453 934 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-191 7248 173–191 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1583 1024 Чт/Пу/Эпк/дляВг

Viessmann (Германия)
Vitola 100 VC 10890 1970 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10891 1970 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10892 2105 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10893 2190 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10894 2315 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11184 2255 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11185 2255 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11186 2390 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11187 2470 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11188 2590 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10840 2085 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10841 2085 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10842 2215 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10843 2300 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10844 2425 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11189 2370 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11190 2370 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11191 2505 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11192 2580 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11193 2705 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11179 2420 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11180 2420 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11181 2550 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11182 2635 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11183 2765 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11194 2705 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11195 2705 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11196 2835 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11197 2915 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11198 3040 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10895 2455 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10896 2455 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10897 2585 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10898 2670 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10899 2795 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11199 2740 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11200 2740 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11201 2870 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11202 2950 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11203 3080 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД

Титан (Россия)
КЧВ1-Гн-15 590 15 Газ/ВстрГ 1,88 НД НД 100 1000/450/600 125 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-24 670 24 Газ/ВстрГ 3,00 НД НД 130 1000/500/600 155 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-33 735 33 Газ/ВстрГ 4,14 НД НД 150 1000/600/600 180 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-40 870 40 Газ/ВстрГ 5,03 НД НД 180 1000/650/600 210 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
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НАСТЕННЫЕ ГАЗОВЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Принятые сокращения

PmaxB – максимальное давление воды, Pnom G – номинальное давление газа, О/В/Г – отопление/вода/газ, Ет – естественная тяга, Пт – принуди-
тельная тяга, Эп – электронный поджиг, Пп – пьезоэлектрический поджиг, 1к – одноконтурный отопительный котел, 2к – двухконтурный отопи-
тельный котел, 60л – двухконтурный отопительный котел со встроенным накопителем 60 литров, Рур – ручное управление работой, Ир – индика-
ция работы, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширитиельный бак, Вб – возможность подключения внешнего бойлера, Конд – конденсатный
котел

Модель Цена Мощность PmaxВ PnomG Резьба Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (бар) (мбар) О/В/Г дымохода (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Ariston (Италия)
Genus 27 R НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 130 880/465/385 НД Ет/1к/Цн/Рб
Genus 27 RI НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 130 880/465/385 НД Ет/Эп/1к/Цн/Рб
Genus 27 RFFI НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 60/100-80 880/465/385 НД Пт/Эп/1к/Цн/Рб
Genus 27 M НД 27,3 НД 20 3/4"1/2"3/4" 130 880/465/385 НД Ет/2к/Цн/Рб
Genus 27 MI НД 27,3 НД 20 3/4"1/2"3/4" 130 880/465/385 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб
Genus 27 MFFI НД 27 НД 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/465/385 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб
Genus 27 BI НД 27 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 900/600/465 НД Ет/Эп/60л/Цн/Рб
Genus 27 BFFI НД 27 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 900/600/465 НД Пт/Эп/60л/Цн/Рб
MicroGenus 23 MI НД 23,3 8 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 23 MFFI НД 23,8 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 27 MI НД 27,2 8 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 27 MFFI НД 27,8 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
T2 23 MI НД 23,4 6 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
T2 23 MFFI НД 23,7 6 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
U002 - 24 1007 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 46 Пт/Эл/1к/Цн/Рб
U002 - 24K 1085 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 49 Пт/Эл/2к/Цн/Рб
U004 - 24 901 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 42 Ет/Эл/1к/Цн/Рб
U004 - 24K 964 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 45 Ет/Эл/2к/Цн/Рб

CТС/Bentone (Швеция) * ЗАО «СТС Трейд-Бентон» группа «Север-Центр» (095) 258-0617, 258-0611
CTC 950 1680 30 6 10 3/4"1/2"1/2" 80 900/690/370 95 2к/Эп/Цн/Рб/Пт/Вб

Ecoflam (Италия)
Bluete CPR 2588 11,7–28,7 НД НД НД НД 480/800/360 36 НД
Bluete CPR 2975 11,7–28,7 НД НД НД НД 600/895/400 36 35 л
Bluete+ CPR 2588 12–28 НД НД НД НД 465/890/365 45 НД
Bluete+ SPIA 2277 12–28 НД НД НД НД 465/890/365 30 НД
Bluete 104 CPR met 2294 8,8–26,1 НД НД НД НД 465/890/365 33 НД
Bluete 104 CPR gpl 2294 8,8–26,1 НД НД НД НД 465/890/365 39 НД
Bluete 107 CPR 3208 6,1–28 НД НД НД НД 465/890/365 49 НД
Bluete 107 SPIA 2867 6,1–28 НД НД НД НД 465/890/365 49 НД
FRISQUET (Франция) * FRISQUET S.A. (Москва), тел./факс: (095) 316-0798,  тел.(моб.): (095) 104-7208, e-mail: alfia@mail.magelan.ru

HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 130 795/495/410 82 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/480/445 95 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 150 810/550/440 102 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/550/465 111 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 45 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 180 865/710/480 140 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир
Dakon (Чехия)

IPSE 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 863/450/361 46 Ет/2к/Цн/Рб
IPSE 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 863/450/361 48 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 880/450/345 42 Ет/2к/Цн/Рб
DUA 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/450/345 47 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 30 CK НД 30 6 18 3/4"1/2"3/4" 140 880/520/385 50 Ет/2к/Цн/Рб
DUA 30 CT НД 30 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/520/385 55 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 28 BK НД 28 6 18 3/4"1/2"3/4" 140 880/600/475 82 Ет/60л/Цн/Рб
DUA 28 BT НД 28 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/600/475 90 Пт/60л/Цн/Рб
KOMPAKT 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 750/450/285 46 Ет/2к/Цн/Рб
KOMPAKT 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 750/450/285 48 Пт/2к/Цн/Рб
BEA 24 BK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 855/600/476 75 Ет/60л/Цн/Рб
BEA 24 BT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 855/600/476 81 Пт/60л/Цн/Рб
MT 6 НД 6 нет 18 3/4"-/-"3/4" 60/100 595/650/245 36 Пт/1к/Цн/Рб
BK 523 CE 550 23,9 10 13 3/4"1/2"3/4" 130 802/410/378 41 Эп/2к/Ет
HK 523 FE 630 23,3 10 13 3/4"1/2"3/4" 60/100 802/410/378 43 Эп/2к/Пт
BK 523 CE 15 450 17,4 10 13 3/4"1/2"3/4" 130 780/400/365 38 Эп/2к/Ет
HK 523 FE 15 500 17,4 10 13 3/4"1/2"3/4" 60/100 780/400/365 46 Эп/2к/Пт

Fondital (Италия)
CTN 24 II 2H3+ НД 24 6 12,8 3/4"1/2"3/4" 130 750/450/285 30 Эп/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/2к
RTN 24 II 2H3+ НД 24 6 12,8 3/4" 3/4" 130 750/450/285 28 Эп/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир
CTFS 24 II 2H3+ НД 24,3 6 12,6 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 750/450/285 34 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
RTFS 24 II 2H3+ НД 24,3 6 12,6 3/4" 3/4" 60/100–80 750/450/285 32 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир
CTFS 28 II 2H3+ НД 28,5 6 13,1 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 750/450/285 34,5 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
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Модель Цена Мощность PmaxВ PnomG Резьба Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (бар) О/В/Г дымохода мм  ВхШхГ (кг)

RTFS 28 II 2H3+ НД 28,5 6 13,1 3/4" 3/4" 60/100–80 750/450/285 32,5 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир
BTN 24 II 2H3+ НД 23,8 7 12,3 3/4"1/2"3/4" 139 855/600/476 72,5 Эл/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTFS 24 II 2H3+ НД 24 7 13,2 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 855/600/476 78 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTN 28 II 2H3+ НД 28,2 7 13,7 3/4"1/2"3/4" 139 855/600/476 72,5 Эл/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTFS 28 II 2H3+ НД 28,3 7 13,3 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 855/600/476 78 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/60л/2к

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
ZW23KE «Euroline» 775 22,6 6 13 НД 130 НД 37 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
ZWХ28-1MFK «Euromaxx» 1380 28 6 13 НД 130 НД 44 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
Roca (Италия) * Группа компаний "Маэстро" (095) 218-02-08, 218-15-54
Victoria 20 702 8-23,3 НД НД НД 127 680/335/450 33,5 СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Victoria 20/20 910 8-23,3 НД НД НД 127 680/335/450 33,52к/СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Victoria 20/20T 1060 8-23,3 НД НД НД 80 680/335/450 342к/СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Olympia (Южная Корея)
OLB-130WG-R 830 9,3-15,1 10 13 3/4"1/2"1/2" 70/70 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
OLB-160WG-R 886 9,3-18,6 10 13 3/4"1/2"1/2" 70/70 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
OLB-200WG-R 942 9,3-23,3 10 13 3/4"1/2"1/2" 75/75 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
Rinnai (Япония) * ООО "Сеул Инжиниринг" тел.: (095) 787 7020

Rb-205 1164 23 5 11 3/4"1/2"1/2" 70/100 600/440/266 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Rb-255 1203 29 5 11 3/4"1/2"1/2" 70/100 600/440/266 32 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Rb-366 1750 42 7,5 11 3/4"1/2"1/2" 80/110 600/440/266 32 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб

Saunier Duval (Франция)
ThemaClassic C 24 E 863,38 23,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 125 740/410/310 31 Ет/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
ThemaClassic F 24 E 1040,76 23,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 740/410/310 34 Пт/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
Isomax C 28 E 1854,16 27,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 140 890/600/480 66 Ет/Эп/2к/50л/Рур/Ир/Цн/Рб
Isomax F 28 E 2029,58 27,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 890/600/480 71 Пт/Эп/2к/50л/Рур/Ир/Цн/Рб
Isofast C 35 E 1414,14 34,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 140 890/552/380 48 Ет/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
Isofast F 35 E 1634,64 34,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 890/552/380 54 Пт/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб

Vaillant (Германия)
VUW 200-5 Atmomax Plus 859 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 110 800/440/338 33 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-5 Atmomax Plus 982 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 35 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 280-5 Atmomax Plus 1055 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 37 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 120-5 Atmomax Plus 690 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 200-5 Atmomax Plus 785 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-5 Atmomax Plus 841 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 33 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 280-5 Atmomax Plus 988 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 35 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 202-5 Turbomax Plus 973 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 41 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-5 Turbomax Plus 1100 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 282-5 Turbomax Plus 1192 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 45 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 122-5 Turbomax Plus 776 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 38 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 202-5 Turbomax Plus 877 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 39 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 242-5 Turbomax Plus 936 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 41 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 282-5 Turbomax Plus 991 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 43 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-3 Atmomax Pro 753 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 34 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-3 Atmomax Pro 662 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 32 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-3 Turbomax Pro 790 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир

Viessmann (Германия)
Vitopend 100 WHE 0105 910 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 51 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 2105 1005 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 55 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 4105 1095 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 55 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 6105 1195 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 59 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitodens 200 WB24247 2760 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24248 3015 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24249 3120 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
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КОНДИЦИОНЕРЫ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Тип Модель Цена Охлаждение Нагрев Расход Потребляемая Габариты Габариты Вес (кг)
(USD)  (кВт)  (кВт) воздуха (м3/ч)  мощность (кВт) ВБ (мм) НБ (мм)

Принятые сокращения

СС – сплит-система, МСС – мульти-сплит-система, Кас – кассетный тип, Кан – канальный тип, Наст – настенный тип, Комб – комбинированный
тип,  Нап – напольный тип, Пот – потолочный тип, Угл – угловой тип, Кол – колонный тип, ТН – тепловой насос, ОК – оконный кондиционер, 
МобНапКонд – мобильный напольный кондиционер, воНБ – водяное охлаждение наружного блока, НБ – наружный блок, ВБ – внутренний блок, 
х/т – холод/тепло, ЦСС – центральная сплит система, 1к – один контур, рвс – реверс, инв – инвертер, НД – нет данных

Airwell
СС/Наст (х/т) XLM 7 RC 800 2,14 2,18 260-340 0,76 270/815/160 545/770/250 8,0/ 41

XLM 9 RC 900 2,5 2,78 310-390 1,02 270/815/160 545/770/250 8,0/43
XLM 12 RC 1030 3,4 3,6 340-450 1,32 270/815/160 545/770/250 9,5/45
XLM 14 RC 1160 4,1 4,85 490-590 1,63 300/938/190 545/770/250 12,0/ 36
XLM 18 RC 1480 5,28 5,57 635-750 1,85 330/1115/195 580/900/430 14,0/63
XLM 24 RC 1680 6,74 6,99 720-850 2,55 330/1115/195 580/900/430 14/67
XLM 30 RC 2130 8,8 9,08 955-1360 3,3 376/1445/204 680/900/340 25/80
ML9 CERC 1190 2,5 2,69 285-470 0,97 368/808/164 545/770/250 10,0/41
ML12 CERC 1310 3,4 3,81 325-510 1,4 368/808/164 545/770/250 10,0/43

СС/Кан CD 17 1410 5 4 1000 2,23 240/900/675 600/900/340 33/63
CD 22 2580 6,23 4 1000 2,74 240/900/675 600/900/340 33/63
CD 26 1770 7,55 4 1350 3,46 285/900/675 600/900/340 39/67
CD 35 2180 10,1 6 2200 4,23 340/900/675 695/900/340 50/87
CD 43 3050 12,5 6,0/8,1 2600 5,1 340/1150/740 1255/900/340 58/92
CD 50 3430 14,5 6,0/8,1 2800 5,76 340/1350/740 1255/900/340 65/120
CD 60 3920 18,25 3500 6,5 400/1350/745 1255/900/340 68/124

СС/Кан GTW 11F 1480 3,2 1,6 420-520 1,05 260/860/675 545/770/250 39/35
GTW 15F 1530 4,23 1,9 530-610 1,74 260/860/675 545/770/250 39/38
GTW 18F 1700 5,23 1,9 570-680 2,25 260/860/675 595/900/370 39/68
GTW 24F 1920 7 4 760-920 2,79 285/1190/675 595/900/370 66/72
GTW 30F 2160 8,5 4 1140-1360 3,5 285/1190/675 695/900/370 66/80

СС/Кас K 11 AO 2220 2,25-3,55 1,65 475-600 0,99 287/571/571 435/437/401 27/31
K 15 AO 2450 3,40-5,10 2,25 485-770 1,6 287/571/571 435/437/401 27/37
K 18 AO 2670 4,07-6,30 2,6 530-840 2,15 287/571/571 535/522/421 28/52
K 24 AO 2940 5,45-8,25 2,6 560-910 2,87 287/571/571 535/522/421 29/62
K 30 AO 3280 6,50-10,0 4,3 1100-1680 3,22 287/1171/571 535/522/421 53/67

Carrier
СС/Наст (ТН) 42HWX008/38YL008 970 2,1 2,1 310 1 800/290/145 НД 10

42HWX009/38YL009 1 160 2,7 3 428 1,5 800/337/170 НД 10
42HWX012/38YL012 1 280 3,2 3,4 470 1,5 800/337/170 НД 10
42HWX018/38YL018 1 740 4,5 4,9 720 1,8 1150/355/180 НД 15
42HWX024/38YL024 1 880 5,5 6,7 1010 2,5 1150/355/180 НД 15

Daewoo Electronic's
СС/Наст DSB - 070L 691 2,1 - 420 0,68 750/245/174 654/549/256 7,0/34

DSB - 070LH 710 2,1 2,1 420 0,676/0,693 750/245/174 654/549/256 7,0/34
DSB - 091L 826 2,6 - 600 0,92 750/245/174 654/549/256 7,0/34
DSB - 091LH 883 2,6 2,6 600 0,91/0,94 750/245/174 654/549/256 7,0/34
DSB - 122L 941 3,5 606 1,25 925/285/194 666/552/264 9,7/34
DSB - 122LH 970 3,5 4 624 1,5/1,41 925/285/194 666/552/264 9,7/34
DSB - 182L 1320 5,1 - 780 2,134 1035/322/205 800/615/277 11,7/52
DSB - 182LH 1411 5,3 5,4 780 2,15/2,235 1035/322/205 800/615/277 11,7/52
DSB - 240L-R 1452 7 - 840 2,4 1080/298/200 772/675/325 14,7/51,1
DSB - 240LH-R 1517 7 7,2 840 2,4/2,235 1080/298/200 772/675/325 14,7/51,1

ELECTRA
СС/Наст WMF 07 RC 1 020 2,1 2,2 340 0,8 570/570/140 540/760/220 НД

WMF 09 RC 1 090 2,6 2,8 440 1,1 570/570/140 540/760/220 НД
WMF 12 RC 1 190 3,4 3,6 490 1,3 570/570/140 540/760/220 НД

СС/КасПот ECF 15 2 080 4,2 5 770 2,2 571/571/287 770/250/545 НД
ECF 18 (3~) 2 520 5,2 5,2 840 2,6 571/571/287 900/370/595 НД
ECF 24 (3~) 2 710 6,7 7,5 910 2,8 571/571/287 900/370/595 НД
ECF 30 (3~) 3 190 8,3 9,1 1 680 3,1 1171/571/287 900/370/695 НД
ECF 45 (3~) 3 480 13,1 14,3 1 820 5,2 1171/571/287 950/345/1451 НД

СС RAC-05CV1/RAS-05C1 860 1,6 НД НД НД НД НД НД
RAC-07CV1/RAS-07C1 880 2,2 НД НД НД НД НД НД
RAC-09CV1/RAS-09C1 920 2,6 НД НД НД НД НД НД
RAC-5144CV/RAS-5144C 1160 3,7 НД НД НД НД НД НД
RAC-5182CV/RAS-5182C 1500 4,8 НД НД НД НД НД НД

СС RAC-07CHV1/RAS-07CH1 1000 2,1 2,3 НД НД 265/785/168 НД НД
RAC-09CHV1/RAS-09CH1 1120 2,6 3 НД НД 265/785/168 НД НД
RAC-5142CHV/RAS-5142CH 1340 3,6 4,7 НД НД 298/815/179 НД НД
RAC-5182CHV/RAS-5182CH 1880 4,6 5,3 НД НД 295/1090/167 НД НД
RAC-24CHV1/RAS-24CH1 2240 6,5 7,2 НД НД 295/1090/185 НД НД
RAC-30CHV1/RAS-30CH1 2530 7,7 8,6 НД НД 360/1390/225 НД НД

RAM-22CZ1/RAS-09CZ1+RAS-13CZ125202,5+3,55 НД НД НД НД НД НД
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Тип Модель Цена Охлаждение Нагрев Расход Потребляемая Габариты Габариты Вес (кг)
(USD)  (кВт)  (кВт) воздуха (м3/ч)  мощность (кВт) ВБ (мм) НБ (мм)

McQuay
СС/Наст MWM07ER/MLC07BR 990 2,1 2,3 НД 0,74 785/169/297 НД НД

MWM10FR/MLC10BR 1 030 2,8 3 НД 0,89 785/169/297 НД НД
MWM15FR/MLC15BR 1 140 3,6 3,8 НД 1,32 815/179/290 НД НД
MWM20CR/MLC20BR 1 600 5,3 5,9 НД 2,05 1043/189/372 НД НД
MWM25CR/MLC25BR 1 750 7 7,3 НД 2,78 1043/189/372 НД НД
MWM07E/MLC07B 850 2,1 НД НД 0,79 785/169/297 НД НД
MWM10F/MLC10B 950 2,6 НД НД 1,02 785/169/297 НД НД
MWM15F/MLC15B 1 050 3,7 НД НД 1,3 815/179/290 НД НД
MWM20C/MLC20B 1 460 5,2 НД НД 2,07 1043/189/372 НД НД
MWM25C/MLC25B 1 610 7 НД НД 2,74 1043/189/372 НД НД

МСС/Наст 2xMWMS20C/MMSD2020A 2 840 2x5,27 НД НД 4,15 1043/189/372 НД НД
Mitsubishi Electric
сс/Наст MSC-07RV/MU-07RV 995 2,2 НД 474 0,68 850/191/278 780/255/540 9/32

MSC-09RV/MU-09RV 1150 2,5 НД 474 0,78 850/191/278 780/255/540 9/32
MSC-12RV/MU-12RV 1350 3,5 НД 588 1,31 850/191/278 780/255/540 10/34
MS-18RV/MU-18RV 1700 5,1 НД 756 1,91 1015/190/320 850/290/605 14/55
MS-24RV/MU-24RV 2150 6,4 НД 816 2,78 1015/190/320 850/290/605 14/61
MS-30RV/MU-30RV 2385 8,4 НД 960 3,38 1100/227/325 870/295/850 16/78
MSC-07RV/MUH-07RV 1250 2,2 2,5 474 0,71 850/191/278 780/255/540 9/33
MSC-09RV/MUH-09RV 1290 2,5 3,1 474 0,88 850/191/278 780/255/540 9/33
MSC-12RV/MUH-12RV 1520 3,4 4 588 1,22 850/191/278 780/255/540 10/38
MSH-18RV/MUH-18RV 1910 5,1 5,4 756 2,03 1015/190/320 850/290/605 14/59
MSH-24RV/MUH-24RV 2395 6 6,2 816 2,72 1015/190/320 870/295/850 14/72
MSH-30RV/MUH-30RV 2620 8,3 9,6 960 3,3 1100/227/325 870/295/850 16/79

инвертор MSZ-G09SV/MUZ-G09SV 1470 2,6 3,6 474 0,94 850/191/278 710/255/540 9/28
инвертор MSZ-G12SV/MUZ-G12SV 1920 3,5 4,8 588 1,29 850/191/278 710/255/540 10/34

PK-1.6GKL/PU-1.6VLJA 1875 3,9 НД 720 1,71 990/235/340 870/362/650 16/45
Sanyo
СС/Наст SAP-K71 G 980 2,1 НД 370 0,6 250/790/174 530/680/225 НД
МСС/Наст SAP-K71 GH 1 090 2,1 2,6 400 0,7 250/790/174 530/680/225 НД
СС/Наст SAP-K91 G 1 000 2,6 НД 450 0,8 250/790/174 530/680/225 НД
МСС/Наст SAP-K91 GH 1 130 2,6 3,3 430 0,9 250/790/174 530/680/225 НД
СС/Наст SAP-K127 G 1 130 3,3 НД 450 1,2 265/805/145 530/680/225 НД
МСС/Наст SAP-K127 GH 1 290 3,3 3,7 470 1,2 265/805/145 530/750/270 НД
СС/Наст SAP-K181 G 1 600 5,2 НД 760 2,2 285/995/196 630/810/275 НД
МСС/Наст SAP-K181 GH 1 850 5,1 5,8 760 2,2 285/995/196 630/810/275 НД
СС/Наст SAP-K241 G 1 990 6,5 НД 830 2,8 285/995/196 630/810/275 НД
МСС/Наст SAP-K241 GH 2 240 6,4 7,3 830 2,8 285/995/196 630/810/275 НД
СС/Наст SAP-MC1827 2 400 2х2,7 2х3,3 2х450 2х2,2 250/790/174 630/830/305 НД
СС/Кан SPW-UC253 3 470 7,3 8 1260 3,33 310/1050/665 735/940/340 НД

SPW-UC363 4 500 10,6 11,4 1680 3,27 310/1480/665 1235/940/340 НД
SPW-UC483 5 180 14 16 1920 5,32 310/1480/665 1235/940/340 НД
SPW-DC253 3 700 7,3 8 1380 3,33 420/1065/620 735/940/340 НД
SPW-DC363 4 410 10,6 11,4 1800 3,27 420/1065/620 1235/940/340 НД
SPW-DC483 5 290 14 16 2160 5,6 420/1065/620 1235/940/340 НД

СС/Пот SPW-TC253 3 360 7,3 8 1140 3,2 185/1270/670 735/940/340 НД
SPW-TC363 4 240 10,6 11,4 1680 3,23 250/1570/670 1235/940/340 НД
SPW-TC483 4 880 14 16 1920 5,19 250/1570/670 1235/940/340 НД

СС/Кас SPW-XC253 3 610 7,3 8 1140 НД 328/860/860 735/940/340 НД
SPW-XC363 4 520 10,6 11,4 1680 НД 385/1150/860 1235/940/340 НД
SPW-XC483 5 130 14 16 1920 НД 385/1150/860 1235/940/340 НД

ОК SA-79G 410 2,1 НД 360 0,77 345/440/605 НД НД
SA-99G 450 2,5 НД 360 0,96 345/440/605 НД НД
SA-128S5 580 3,5 НД 560 1,3 375/530/620 НД НД
SA-168S5 770 4,8 НД 700 1,83 450/670/646 НД НД
SA-99GH5 610 2,4 2,6 360 0,86 345/440/605 НД НД
SA-128SH5 730 3,3 3,6 560 1,18 375/530/620 НД НД
SA-168SH5 880 4,5 4,9 700 1,77 450/670/646 НД НД

ВБ-МСС/Кан SPW-U93GH56 1 330 2,8 3,2 480 0,1 310/829/665 НД НД
SPW-U123GH56 1 370 3,6 4,2 600 0,1 310/829/665 НД НД
SPW-U183GH56 1 550 5,6 6,3 840 0,1 310/829/665 НД НД
SPW-U253GH56 1 710 7,3 8 1 260 0,2 310/1050/665 НД НД
SPW-U363GH56 2 130 10,6 11,4 1 920 0,3 310/1480/665 НД НД
SPW-U483GH56 2 280 14 16 1 920 0,3 310/1480/665 НД НД

ВБ-МСС/Кан SPW-D253GH56 1 530 7,3 8 1 380 0,5 420/1065/620 НД НД
SPW-D363GH56 1 700 10,6 11,4 1 800 0,5 420/1065/620 НД НД
SPW-D483GH56 1 900 14 16 2 160 0,6 450/1065/620 НД НД

ВБ-МСС/Кас(1к) SPW-AS93GH56 1 690 2,8 3,2 480 0,1 370/810/620 НД НД
SPW-AS123GH56 1 770 3,6 4,2 580 0,1 370/810/620 НД НД

ВБ-МСС/Кас(2к) SPW-S93GH56 1 610 2,8 3,2 540 0,1 398/1110/680 НД НД
SPW-S123GH56 1 690 3,6 4,2 570 0,1 398/1110/680 НД НД
SPW-S183GH56 1 990 5,6 6,3 960 0,1 398/1390/680 НД НД
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Кассетный 
подпотолочный тип

3,5 кВт ~ 15,8 кВт

Потолочный канальный тип

5,3 кВт ~ 16,7 кВт

Напольный
колонный тип

6 кВт ~ 21 кВт

Крышный тип

10 кВт ~ 76 кВт Моющийся 
антибактериальный фильтр 
Низкий уровень шума 
Свободное воздушное 
циркулирование 
Проводной пульт управления 
с ЖК индикатором

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Центральный пульт управления 
Программа на неделю 
Функция блокировки от детей 
Авто рестарт 
Контроль двумя термодатчиками

Напольно-
потолочный тип

5,6 кВт ~ 7 кВт

Естественный ветер при    
помощи жалюзи ХАОС 
Режим Авто 24-часовой 
таймер включения-выключения 
Бесшумная работа 
Авто рестарт
Безопасное осушение

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Большое расстояние 
и высокий подъём 
Программа на неделю
Нулевое потребление энергии 
в режиме ожидания 
Центральный пульт управления 
Контроль двумя термодатчиками

Система очистки воздуха ПЛАЗМА 
Возможность работы по воздуховодам 
Авто рестарт 
Безопасное осушение 
2-сторонние авто жалюзи 
Моющийся антибакте-
риальный фильтр

Компактный размер 
и простая установка
кондиционеров LG 

Недельная программа
При необходимости пользователь может
запрограммировать включение-выключение
устройства на одну неделю.

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Система очистки воздуха ПЛАЗМА, уникально разработанная фирмой LG,
не только удаляет микроскопические загрязнители и пыль, но также удаляет
домашних клещей, пыльцу и шерсть животных, предотвращая такие
аллергические болезни, как астма. Используя фильтр, который можно просто
промыть водой и использовать его много раз, вы можете наслаждаться  чистым
свежим воздухом без замены фильтра и при этом уменьшить свои расходы.

Загрязненный воздух

Чистый воздух

Плазменный ионизатор
Разряд=4,8 кВ

Корпус

Терминал
управления

Панель

Фото-катализатор

Зональный контроллер
Принцип работы

- Датчик температуры каждой зоны контролирует работу каждого
диффузора, таким образом температура каждой зоны может контролироваться.

- Если все зоны (диффузоры) закрыты, компрессор и наружный
вентилятор выключаются, чтобы защитить компрессор. 

- Зональный контроллер запрашивает температуру диффузора и
контролирует её по месту 

Москва: Hимал (095) 956 7007 Инрост (095) 962 9321 Информтех (095) 785 4779
Черброк (095) 742 6695 Вертекс (095) 105 3545; 

Санкт-Петербург: LeGiteam (812) 316 6456

Информационная служба: (095) 742 7777 • http://www.lg.ru • LG Electronics

Уменьшение пыли
Устранение запаха
Предотвращение аллергии
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OOO «Виссманн»
129337, Россия, Москва, ул. Вешних вод, д. 14
Телефон (095) 775 82 83, телефакс (095) 775 82 84

Санкт-Петербург, (812) 326 78 70

Екатеринбург, (3432) 12 21 05

G1324/1 RUS




