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Умягчение воды:
ионообменные
смолы

Отопительное
оборудование —
взгляд в будущее

Кондиционеры,
признанные
во всем мире

КОМФОРТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА
В КАЖДОМ ПОМЕЩЕНИИ ДОМА

GRUNDFOS ALPHA 
ЦИРКУЛЯЦИОННЫЙ НАСОС
ДЛЯ СОВРЕМЕННЫХ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ



Москва Хогарт (095) 361-1030, 361-4821, 362-5367, 362-4289
Санкт-Петербург Хогарт-Нева (812) 103-4114 (многоканальный)
Краснодар Сантехмонтаж (8612) 591-183, 623-921 
Новосибирск Термооптима (3832) 363-833, 399-347

Эстермика (3832) 180-840
Сочи Неотерм (8622) 985-332, 986-359
Тольятти Хогарт-Тольятти (8482) 329-933, 329-965
Якутск Саха-Климатехника (4112) 447-090

Котельное оборудование De Dietrich, Wolf, Vaillant
Радиаторы и полотенцесушители Kermi, Zehnder, Global,

Kampmann
Металлопластиковая труба
и арматура Oventrop
Горелки Giersch
Бойлеры и расширительные баки Reflex

Насосы Grundfos, Ksb
Кондиционеры Wolf, Panasonic
Пароувлажнители Nordmann
Осушители воздуха Gea
Оборудование для 
распределения воздуха Trox 



Кассетный 
подпотолочный тип

3,5 кВт ~ 15,8 кВт

Потолочный канальный тип

5,3 кВт ~ 16,7 кВт

Напольный
колонный тип

6 кВт ~ 21 кВт

Крышный тип

10 кВт ~ 76 кВт Моющийся 
антибактериальный фильтр 
Низкий уровень шума 
Свободное воздушное 
циркулирование 
Проводной пульт управления 
с ЖК индикатором

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Центральный пульт управления 
Программа на неделю 
Функция блокировки от детей 
Авто рестарт 
Контроль двумя термодатчиками

Напольно-
потолочный тип

5,6 кВт ~ 7 кВт

Естественный ветер при    
помощи жалюзи ХАОС 
Режим Авто 24-часовой 
таймер включения-выключения 
Бесшумная работа 
Авто рестарт
Безопасное осушение

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Большое расстояние 
и высокий подъём 
Программа на неделю
Нулевое потребление энергии 
в режиме ожидания 
Центральный пульт управления 
Контроль двумя термодатчиками

Система очистки воздуха ПЛАЗМА 
Возможность работы по воздуховодам 
Авто рестарт 
Безопасное осушение 
2-сторонние авто жалюзи 
Моющийся антибакте-
риальный фильтр

Компактный размер 
и простая установка
кондиционеров LG 

Недельная программа
При необходимости пользователь может
запрограммировать включение-выключение
устройства на одну неделю.

Система очистки воздуха ПЛАЗМА
Система очистки воздуха ПЛАЗМА, уникально разработанная фирмой LG,
не только удаляет микроскопические загрязнители и пыль, но также удаляет
домашних клещей, пыльцу и шерсть животных, предотвращая такие
аллергические болезни, как астма. Используя фильтр, который можно просто
промыть водой и использовать его много раз, вы можете наслаждаться  чистым
свежим воздухом без замены фильтра и при этом уменьшить свои расходы.

Загрязненный воздух

Чистый воздух

Плазменный ионизатор
Разряд=4,8 кВ

Корпус

Терминал
управления

Панель

Фото-катализатор

Зональный контроллер
Принцип работы

- Датчик температуры каждой зоны контролирует работу каждого
диффузора, таким образом температура каждой зоны может контролироваться.

- Если все зоны (диффузоры) закрыты, компрессор и наружный
вентилятор выключаются, чтобы защитить компрессор. 

- Зональный контроллер запрашивает температуру диффузора и
контролирует её по месту 

Москва: Hимал (095) 956 7007 Инрост (095) 962 9321 Информтех (095) 785 4779
Черброк (095) 742 6695 Вертекс (095) 105 3545; 

Санкт-Петербург: LeGiteam (812) 316 6456

Информационная служба: (095) 742 7777 • http://www.lg.ru • LG Electronics

Уменьшение пыли
Устранение запаха
Предотвращение аллергии
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Ежемесячный

специализированный журнал

Октябрь 2002 г.

www.c-o-k.ru

В рубрике «Портрет предприятия» ком-

пания LG Electronics — крупнейший

производитель кондиционеров в мире.

Журнкал С.О.К. на первой международной выставке

«Hi-Tech House 2002. Интеллектуальное Здание»

Выбираем радиаторы отопления
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Новости, События, Факты
• Энергосбережение. Современный город. 2002

• Hi-Tech House 2002. Интеллектуальное Здание

Профессионал
• Предлицензионная подготовка в отраслях строительства и ЖКК России

• Маркетинг в сфере полимерных труб

• Некоммерческое партнерство по развитию полимерных трубопроводных систем

Сантехника
• Все для профессионального монтажа труб

• Water King или комфорт мягкой воды

• Пресс-фитинги для металлополимерных труб

• Полиэтиленовые трубопроводы в системах отопления

Водоснабжение
• Умягчение воды. Ионообменные смолы:

виды, принцип действия, эффективность

Отопление
• Система отопления BERIL

• Отопительное оборудование — взгляд в будущее

• FRISQUET — модульная котельная КОНЦЕПЦИЯ UTM50

• Электрический отопительный котел EPCO

• Дымоходы — лучший выход для дыма

• Выбираем радиаторы

Промышленный сектор
• Системы прецизионного кондиционирования воздуха с «гибкой» техноло-

гией работы для помещений с компьютерной техникой

Портрет предприятия
•  Кондиционеры, признанные во всем мире

Каталог
• Накопительные электроводонагреватели

• Проточные электроводонагреватели

• Газовые электроводонагреватели

• Напольные отопительные котлы

• Настенные отопительные котлы

Кондиционирование
• Теплоизоляционный материал Armaduct для воздуховодов

4499 Энергетика и ресурсосбережение
• Вопросы метрологии в энергетике жилищно-коммунального хозяйства

• Климатическое оборудование от мирового лидера

• Многообразие мультизональных кондиционеров SANYO

• Испытание пенополиэтилена «Энергофлекс»
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Новости, события, факты

Установки для отвода стоков
Wilo-DrainLift M1
Wilo-DrainLift M2.

Установки поставляются в Россию

с июля 2002 года вместо установок Wilo

FH80-0.7 и Wilo  D-FH80-0.7.

Установка Wilo-DrainLift M применя-

ется для сбора и отвода фекальных

сточных вод, которые не могут уйти

в канализацию самотеком, и сточных

вод от туалетов, расположенных ниже

уровня обратного подпора в одно-

и многоквартирных домах, а также

в небольших коттеджах, кафе и т.п.

Установки поставляются со шкафом

управления и встроенным обратным

клапаном, то есть Вам не придется все

это заказывать отдельно, как было рань-

ше, что позволит сэкономить деньги,

и будет удобнее при транспортировке.

Основные достоинства установки:

Удобна в монтаже. Она имеет малый вес, удоб-

ные ручки для переноса, встроенный обратный

клапан и шкаф управления, который входит

в комплект поставки. К шкафу управления уже

подсоединен насос и датчик уровня. Вам надо

только включить его в электрическую сеть.

Высокая надежность при эксплуатации, благо-

даря применению сборного резервуара большого

объема и встроенному сигнальному устройству

в шкаф управления.

Геометрия сборного резервуара спроектирова-

на таким образом, чтобы исключить образование

отложений.

Большое смотровое отверстие позволит Вам

легко обслуживать установку.

Возможность подсоединения вентиляции и до-

полнительных сливов (до ∅40).

В комплект поставки входят вибропоглащаю-

щие элементы, которые препятствуют передачи

вибрации на основание и, соответственно, возник-

новению шума.

Возможность монтажа насосной установки

в помещении, которое может иногда затапливать-

ся на непродолжительное время – 7 дней,

при глубине затопления не более 2 метров. 

Любое место установки. Вы можете поставить

установку, так, как вам удобно, а трубопровод

подвести к одной из трех сторон или к крышке ус-

тановки. При этом можно подводить трубопровод

∅100 или ∅150.

Вместе с установкой поставляется большое ко-

личество дополнительных деталей, которые поз-

воляют произвести монтаж установки, сведя ис-

пользование дополнительных приспособлений

к минимуму.

Насосная установка модель

DrainLift M1:
Эта модель, с трехфазным или одно-

фазным насосом, предназначена для ра-

боты в автоматическом режиме. Установ-

ка поставляется со шкафом управления,

снабженным евроштекером с заземляю-

щим контактом (для установок с одно-

фазными насосами) или СЕЕ штекером

с индикацией направления вращения

и тепловой защитой (для установок

с трехфазным насосом). В шкаф управ-

ления встроена аварийная сигнализация

с аккумулятором, поэтому даже при от-

ключении электропитания шкаф управ-

ления сможет подать аварийный сигнал.

Насосная установка модель

DrainLift M2
Установка с двумя трехфазными на-

сосами предназначена для работы в ав-

томатическом режиме, ее мы рекомен-

дуем устанавливать тогда, когда прекра-

щения отвода стоков не допустимо,

и нужен резервный насос. Установка

позволяет подсоединять только один

напорный трубопровод и не использо-

вать коллектор, благодаря встроенному

сдвоенному обратному клапану. Шкаф

управления позволяет обеспечить по-

очередное включение насосов и вклю-

чение резервного насоса, если первый

насос выходит из строя, а также может

обеспечить работу в пиковом режиме,

то есть второй насос включается, если

первый насос не справляется с посту-

пающим расходом. 

Параметры установок

Wilo-DrainLift M1 / M2
Максимальный напор — 7,5 м, мак-

симальная подача — 55 м3/час, темпе-

ратура перекачиваемой среды — 35°С

(кратковременно до 65°С)

Viessmann расширяет программу поставок
в Россию

Компания

Viessmann рас-

ширяет про-

грамму поста-

вок в Россию.

В нее будут

включены топ-

ливные насосы

Vitocal и твер-

дотопливные

котлы Vitolig.

Frisquet — двухконтурный котел Hydroconfort 23 кВт 

Двухконтурный котел серии

Hydroconfort 23 кВт оснащается двумя мо-

делями бойлеров: 80 л и 120 л

(HYDROCONFORT 80/450 и HYDROCONFORT

120/700). Первая модификация котла об-

ладает возможностью подачи горячей воды

при расходе 20 л/мин при 40°С — 300 л

немедленно и 280 л семь минут спустя,

а вторая — 450 л немедленно и 400 л де-

сять минут спустя. Таким образом, при теп-

ловой мощности 23 кВт установка

Hydroconfort 120/700 способна обеспечить

горячей водой даже коммерческие объек-

ты: парикмахерские, рестораны и т.д.

КОМПАНИЯ «LENNOX»

Компания «Lennox» основана в 1895

году в США. Сегодня это многонациональ-

ная промышленная структура с заводами

в США, Канаде, Франции, Великобритании

и других странах. Компания известна как

производитель оборудования для отоп-

ления, кондиционирования и комфорта

для индивидуального жилья; оборудова-

ния для коммерческих систем кондицио-

нирования; оборудования для промыш-

ленных холодильных систем; а также как

разработчик технологий передачи тепла.

С 1999 года компания «Lennox» име-

ет официальное представительство

в Москве.



Пресс-конференция по выставке «Hi-Tech
House — Интеллектуальное Здание» 

Одним из подготовительных меро-

приятий, посвященных международному 

Форуму и выставке «Hi-Tech House —

Интеллектуальное Здание», организован-

ных выставочной компанией МИДЭКСПО,

была пресс-конференция, которая

прошла в «ПРЕЗИДЕНТ-ОТЕЛЕ» 16 ок-

тября 2002 года. По тону и характеру

выступлений на пресс-конференции

было ясно, что данная тематика особо

актуальна в современном цивилизо-

ванном мире. Представители выста-

вочной компании МИДЭКСПО рассказа-

ли о подготовке международного Фо-

рума и выставки. Большинство высту-

павших подчеркивали, что такого рода

мероприятия очень важны для компа-

ний, ведущих бизнес в данном секто-

ре. Более 250 представителей россий-

ских и зарубежных компаний из самых

разных отраслей экономики — это се-

рьезный повод для обсуждения пер-

спектив, особенностей и самых совре-

менных методов строительства ком-

фортных, безопасных и экономичных

в эксплуатации Интеллектуальных Зда-

ний и Умных Домов.

На Форуме представлены доклады по

следующим темам:

• Интеллектуальные технологии делового здания

и жилого дома. Концепции, технологии, проекты.

• Международные проекты Интеллектуальных зда-

ний последних лет.

• Состояние и тенденции рынка строительства Ин-

теллектуальных Зданий и Умных Домов в России.

• Архитектура и фасадные технологии Интеллекту-

ального Здания.

• Экология и климатические системы здания.

• Системы домашних развлечений. Мультимедиа

технологии УД.

Фоторепортаж с открытия «Hi-Tech

House — Интеллектуальное Здание»
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Из письма в редакцию - в статье не-
верно указаны данные коэффициента теп-
лопроводности:

В статье «Анализ параметра «Це-

на/Качество» (C.O.K. №9/2002) для

тепловой изоляции в свете задач энер-

госбережения» (автор Тимофей Авто-

номов, ООО «Термафлекс Изоляция»)

в таблице 1 «Сравнение основных

свойств вспененных теплоизоляцион-

ных материалов» для материала Энер-

гофлекс указан коэффициент тепло-

проводности при 0°С не более 0,037

Вт/мК (друг.источник (?) 0,045).

Мы располагаем Протоколом серти-

фикационных испытаний №118 от 27

марта 2001 г., выданным Испытатель-

ной лабораторией теплофизических

и акустических измерений Научно-Ис-

следовательского Института Строитель-

ной Физики Российской академии ар-

хитектуры и строительных наук, где

в Приложении 1 к протоколу испыта-

ний №118 от 27.03.01 указаны следую-

щие значения коэффициента тепло-

проводности при 0°С:

— для полых трубок Энергофлекс — 0,032 Вт/мК

— для рулонов Энергофлекс Р — 0,033 Вт/мК

Испытания проводились на основа-

нии договора №35820 от 15.12.2000 г.

Образцы были представлены произво-

дителем материала — ЗАО «Завод ин-

формационных технологий «ЛИТ», ре-

гистрационные данные образцов —

С-ИЛ/ЛИТЭфл. Дата получения образ-

цов – 15.12.2000 г. Методика испыта-

ний – ГОСТ 7076–99 «Метод определе-

ния теплопроводности и термического

сопротивления при стационарном теп-

ловом режиме». Дата испытаний об-

разцов — 18.12.2000–30.01.2001 г.

Rols isomarket

Металлопластиковая труба Hyundai
Представительство в г. Москве —

ООО «Сантехоптторг», в г. Екатерин-

бурге интересы этого южно-корейско-

го производителя представляет  изве-

стная читателям журнала «С.О.К.»

компания — ООО «Уралэнергоцентр».

Дополнительная информация стр. 41.
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г. УЛЬЯНОВСК,
КОНФЕРЕНЦИЯ ПО 

ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЮ 
Четвертая Российская научно-тех-

ническая конференция «Энергосбере-

жение в городском хозяйстве, энерге-

тике, промышленности» будет прове-

дена 24–25 апреля 2003 г. в Ульянов-

ском государственном техническом

университете.

Организаторы конференции: Ульянов-

ский государственный технический уни-

верситет, Поволжское отделение Между-

народной энергетической академии, Со-

юз научных и инженерных обществен-

ных объединений Ульяновской области.

Оргкомитет конференции приглаша-

ет специалистов предприятий городско-

го хозяйства, предприятий энергетики

и промышленности, высших учебных за-

ведений, научно-исследовательских

и проектных организаций принять учас-

тие в работе конференции и заранее

подготовить материалы для докладов

и (или) для выставки, которая будет

проводиться во время конференции.

Материалы конференции будут

опубликованы. Наиболее актуальные

доклады будут рекомендованы к публи-

кации в журналах «Научно-технический

калейдоскоп» и «Энергосбережение

в Поволжье».

Возможны следующие формы учас-

тия в конференции: участие в конфе-

ренции с докладом; участие в конфе-

ренции без выступления (заочная фор-

ма); размещение экспозиции по совре-

менным технологиям и образцов про-

мышленной продукции по тематике

энергосбережения. Желающим принять

участие в конференции необходимо до

01 декабря 2002 г. направить в адрес

оргкомитета: заявку на участие в кон-

ференции; тезисы доклада (2–4 стра-

ницы машинописного текста); копию

платежного поручения или квитанции

об оплате оргвзноса. При заочном уча-

стии доклады рассматриваются как

стендовые, и сборник материалов кон-

ференции будет выслан по указанному

автором адресу.

Участники конференции, желающие

опубликовать доклады полностью

в журналах, представляют одновремен-

но с тезисами тексты докладов объемом

до 8 страниц машинописного текста.

Финансирование конференции и из-

дание материалов предполагается за

счет оргвзносов предприятий-участни-

ков и индивидуальных участников.

Для индивидуальных участников орг-

взнос установлен в размере 280 руб.

(за один доклад). Организационный

взнос расходуется на переписку, изда-

ние материалов конференции, органи-

зацию конференции.

Для размещения экспозиций по те-

матике энергосбережения необходимо

предварительно связаться по контакт-

ным адресам с оргкомитетом.

Размещение участников конферен-

ции возможно в гостинице университе-

та или гостиницах г. Ульяновска. 

Адрес Оргкомитета:
432027, Россия, г. Ульяновск, ул. Северный Венец,
32, УлГТУ, кафедра 
«Теплогазоснабжение и вентиляция»,
E-mail: tgv@ulstu.ru
Председатель Оргкомитета: доктор техн. наук, про-
фессор, Шарапов Владимир Иванович, 
(8422) 43-90-91, 43-90-81.

ООО НОВОТЕРМ — официальный дистрибью-
тор JUNKERS/Bosch thermotechnik

Компания ООО НОВОТЕРМ уже более

двух лет является официальным

дистрибьютором компании

JUNKERS/Bosch thermotechnik в России.

С согласия директора подразделе-

ния Bosch Thermotechnik в Вернау

(Германия) г-на Клауса Кромма и по

инициативе отдела термотехники ТОО

Роберт Бош-Украина, ООО НОВОТЕРМ

стало партнером по продажам обору-

дования в России. В настоящее время

возобновлена деятельность отдела тер-

мотехники ООО Роберт Бош-Москва.

Компания НОВОТЕРМ сегодня расширя-

ет ассортимент импортируемых това-

ров для систем отопления.

НОВОТЕРМ поставляет оборудование

в такие города как Самара, Саратов, Вол-

гоград, Ростов-на-Дону, Ставропольский

край, Черноморское побережье и плани-

рует расширять свою дилерскую сеть.

Одним из интересных для российского

рынка товаров являются напольные чу-

гунные атмосферные котлы Junkers/Bosch

Thermotechnik большой мощности: серии

SUPRASTAR (45–117 кВт).

Газовые напольные котлы с чугунным

теплообменником SUPRASTAR представ-

лены в следующем диапазоне мощностей

— 45 кВт, 54 кВт, 63 кВт, 72 кВт, 81 кВт,

90 кВт, 99 кВт, 108 кВт и117 кВт. Они мо-

гут поставляться как с цифровой пане-

лью TUC BUS, так и более простой — ос-

новной распределительной панелью для

использования в каскадах или в качест-

ве единственного котла с основным на-

бором автоматики регулирования. Котлы

с основной распределительной панелью

могут комплектоваться двухступенчатым

регулятором ТА122Е1. Как альтернатива

возможна комплектация с цифровой

распределительной панелью — для ис-

пользования в качестве ведущего или

основного котла. Цифровая распредели-

тельная панель содержит управляемый

погодными условиями регулятор ТАС,

контролируемый процессором. С помо-

щью дополнительного модуля этот регу-

лятор может включаться в 1 или 2 цикла

смешивания или в схему последователь-

ного соединения 2х или 3х котлов с 2-мя

циклами смешивания.

При расширении регулирования

с помощью дополнительной платы воз-

можно подключение до 3х устройств

дистанционного управления.

Для всех котлов существуют ком-

плекты переналадки для работы на сжи-

женном газе. Цифровая распредели-

тельная панель — эквивалент Виссман-

новской Vitotronik-300, но нагляднее

и удобнее в программировании, т.к.

имеет шаг дискретизации 15 мин и вид-

на сразу вся суточная программа.

Адрес:
ООО НОВОТЕРМ, г. Краснодар, 
Телефон: 8 (8612) 31-09-05, факс: 8 (8612) 31-14-02.
http:www.bosch-tt.krasnodar.ru

Ассоциация арматуростроителей
12-летний опыт работы. Научно-про-

мышленная ассоциация арматуростроите-

лей (НПАА) была основана в 1990 году

для решения межотраслевых, отраслевых

и региональных задач научно-техническо-

го, экономического и социального харак-

тера. Учредителями Ассоциации выступи-

ли 16 заводов Минтяжмаша (ранее —

представители Министерства химического

и нефтяного машиностроения СССР), 13

НИИ, КБ, ВУЗ и др.: 29 предприятий.
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STEAMRATOR OY
Акционерное общество STEAMRATOR OY

было основано в 1982 году в городе

Ристиина (Финляндия). Основным на-

правлением деятельности компании

является изготовление стационарных

и мобильных парогенераторов, элект-

рических паровых котлов, агрегатов

воздушного отопления, паровых

и тепловых модульных котельных, со-

бранных на базе парогенераторов

собственного производства, а также

с использованием паровых и водо-

грейных котлов лучших производите-

лей Финляндии.

В настоящее время фирма является

ведущим предприятием в Скандина-

вии, изготавливающим паровые ко-

тельные малой и средней мощности.

В общей сложности на заводе изго-

товлено свыше 2000 парогенераторов,

паровых и тепловых котельных за пе-

риод 1982–2002 гг. Качество продук-

ции STEAMRATOR признано самыми

требовательными заказчиками в Евро-

пейских странах, странах Балтии

и России.

В Россию оборудование поставля-

ется с 1990 года. В настоящее время

в России имеется дочерняя фирма —

ООО “Стимратор”, имеющая представи-

тельства в нескольких городах России.

Продукция компании сертифици-

рована Госстандартом РФ. Фирма име-

ет разрешения Госгортехнадзора РФ

на поставку и использование в Рос-

сии паровых и водогрейных котель-

ных, топливных парогенераторов

и воздухонагревателей собственного

производства.

Группа АББ продает бизнес учета и измере-
ния за $244 млн.

Концерн АББ, лидер в производстве

силового оборудования и продуктов

для автоматизации, объявил 18 сентяб-

ря 2002 г. (Цюрих, Швейцария) о про-

даже подразделения измерения и уче-

та ресурсов немецкой компании

Ruhrgas Industries GmbH of Essen за

244 миллиона долларов США. «Учет во-

ды и электроэнергии больше не отно-

сится к основным видам деятельности

АББ; продажа этого бизнеса соответст-

вует нашей стратегии фокуса на энер-

гетических технологиях и технологиях

автоматизации для разных отраслей

промышленности и энергетических

компаний», — заявил Юрген Дорман,

Президент и Главный исполнительный

директор АББ.

АББ использует вырученные от про-

дажи средства на дальнейшее погаше-

ние чистой задолженности.

Штаб-квартира Подразделения учета

и измерения находится в городе Лутон,

Великобритания. Подразделение пред-

ставлено более чем в 30 странах и име-

ет 3800 сотрудников. Выручка Подраз-

деления учета и измерения Группы АББ

в 2001 году составила 450 миллионов

долларов США.

Стандартная процедура оформления

сделки займет несколько месяцев.

В России к Подразделению учета

и измерения АББ относится компания 

АББ ВЭИ Метроника — лидер на

рынке России и стран СНГ в области

производства микропроцессорных

счетчиков электроэнергии, поставки

счетчиков воды и создания автоматизи-

рованных систем учета. В 2001 году

оборот компании превысил 10 миллио-

нов долларов США. В компании работа-

ет около 100 сотрудников. Производст-

венные мощности располагаются

в Москве и позволяют выпускать 100

тысяч электронных счетчиков в год

и оборудование для систем АСКУЭ.

Группа АББ в России представлена

производственными и инжиниринговы-

ми компаниями с общим оборотом свы-

ше 120 миллионов долларов США.

На предприятиях АББ в России работа-

ют более 850 сотрудников.

Германский газовый концерн

Ruhrgas Group с годовым оборотом свы-

ше 12 млрд. US$ и более чем 9000 со-

трудников является крупнейшим по-

ставщиком газа в Европе. Ruhrgas

Industries (“RGI”) — холдинг, управля-

ющий компаниями концерна Ruhrgas по

производству оборудования учета

и контроля газа и промышленных пе-

чей. Благодаря своим дочерним компа-

ниям — American Meter Company (Се-

верная и Южная Америка), Elster (Евро-

па и Азия), Kromschroder (Европа)

и Instromet (Бельгия), RGI является ми-

ровым лидером в области учета газа

с оборотом более 580 млн. US$.

(www.abb.com)

НОВОСТИ ОТ КОМПАНИИ «ТЕРМАЛЬ»
Компания «Термаль» освоила се-

рийное производство автономных ав-

томатизированных источников паро-

и теплоснабжения, мощностью от 60 до

400 кВт (электрокотельные и парогене-

раторы). Сертификат соответствия

ГОСТу РФ N РОСС RU.ME71.B00397. По-

ставляемые котлы полностью укомп-

лектованы навесным оборудованием и

после сборки готовы к промышленной

эксплуатации. Котельные «Гейзер» при-

меняются для производства:

• молочных продуктов • консервированных про-

дуктов • майонеза • кетчупов и др.

Опыт применения в других технологических линиях:

• производство гофрокартона • производство ме-

бельных щитов • производство кормовых добавок

• производство железобетонных изделий (бетон) •
посудомоечные (бутылкомоечные) машины.

Украдены отопительные конвекторы компании FASER S.A.
ВНИМАНИЕ! ЗАО «САНИ-Консультант» обращается ко всем коммерческим, строительно-

монтажным организациям, службам газового хозяйства и Госгортехнадзора, в связи

с похищением 6 октября 2002 г. со склада в г. Мытищи партии, состоящей из 334 газо-

вых отопительных конвекторов компании FASER S. A. моделей OGK-F 1.8; OGK-F 3.3;

OGK-F 4.2; OGK-F 5.0. Все конвекторы произведены в августе-сентябре 2002 г., часть из

них настроена на магистральный, часть на сжиженный газ. Возможна попытка реали-

зации данной партии от имени ЗАО «САНИ-Консультант». Просим всех обладающих ка-

кой-либо информацией связаться с нами по телефонам:

(095) 482-16-12, 482-16-27, 482-16-38

E-mail: sani-konsultant@mtu-net.ru
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Когенераторы
Когенераторные установки обладают

замечательными особенностями: деше-

визной электро- и теплоэнергии, близо-

стью к потребителю, отсутствием необ-

ходимости в дорогостоящих ЛЭП и под-

станциях, экологической безопаснос-

тью, мобильностью, легкостью монтажа

и многими другими ценными характе-

ристиками. Сооружение подобных уста-

новок (электрической мощностью от 0,5

до 8 МВт) не требует огромных капита-

ловложений. По сравнению с затратами

на строительство новых электростан-

ций, которые обходятся в $1000–$1500

на один кВт мощности, удельная стои-

мость 1 кВт мощности предлагаемых

когенераторных установок составляет

$500–$800. Учитывая различие в себе-

стоимости вырабатываемой электро-

и теплоэнергии и тарифов монополь-

ных энергоносителей, действующих на

энергорынке, использование когенера-

торных установок экономически эф-

фективно, т.е. когенераторные установ-

ки способны приносить прибыль. 

Таким образом, когенераторные уста-

новки являются экономически привлека-

тельными для российского промышлен-

ного потребителя. Затраты на проектиро-

вание, закупку, ввод в эксплуатацию

и амортизацию подобных установок оку-

паются уже на 2–3 году эксплуатации

при расчетном сроке службы оборудова-

ния 25–30 лет (180–192 тысячи часов).

Предлагаемые установки имеют

межремонтный ресурс 60–64 тыс. ча-

сов и низкую стоимость эксплуатаци-

онных расходов: расход газа — менее

0,3 м3, расход масла — менее 0,4 г на

1 кВт÷час.

Данные установки имеют низкий

уровень выбросов в атмосферу токсич-

ных веществ и удовлетворяют самым

жестким международным и российским

стандартам. Кроме того, предприятия,

имеющие собственную когенераторную

станцию, смогут обеспечить собствен-

ные потребности в электроэнергии за

счет отходных газов. При этом не толь-

ко снизится себестоимость основной

продукции предприятий, но и значи-

тельно возрастет его энергетическая

безопасность, поскольку потери в пода-

че электроэнергии от центральных

энергокомпаний не будут влиять на ход

технологического процесса.

«Арктос» начал производство канальных
нагревателей

Начато производство канальных на-

гревателей круглого и прямоугольного

сечения для систем вентиляции. Нагре-

ватели изготавливаются из высококаче-

ственных комплектующих, поставляе-

мых известными европейскими произ-

водителями. Все технологические опе-

рации выполняются на импортном обо-

рудовании. В соответствии с междуна-

родными стандартами электронагрева-

тели оборудованы двухступенчатой за-

щитой, обеспечивающей их отключение

при перегреве. Поэтому изготовленные

на заводе электронагреватели отличает

высокая надежность и безопасность,

а по качеству исполнения они не усту-

пают своим зарубежным аналогам.

(095) 367-54-72; 165-62-06; 165-53-26

Фанкойлы
любой мощности со склада в

Москве

“DYTRON” s.r.o.
— учеба российских специалистов в ПРАГЕ

В сентябре 2002 года в Праге, на

производственной базе фирмы

“DYTRON” s.r.o. прошла учеба россий-

ских специалистов в области сварки

полимерных материалов. Программа

семинара была насыщенной. В тече-

ние недели преподаватели школы

«сварки полимеров и паяния меди»

(дословный перевод) UNO Praha, сов-

местно с инженерами фирмы, обучали

премудростям сварочного мастерства,

конструкционным особенностям обо-

рудования, методам гарантийного

и послегарантийного обслуживания

аппаратов.

Чешский производитель сварочно-

го оборудования для полимерных ма-

териалов, в первую очередь для труб

диаметром от 16 до 800 мм, известен

российским строителям своими руч-

ными аппаратами для муфтовой свар-

ки и большим выбором оборудования

для стыковой сварки.

Сегодня оборудование фирмы

“DYTRON” s.r.o. эксплуатируется на

стройках Москвы и Московской обла-

сти, Нижневартовска, Екатеринбурга,

Перми, Магнитогорска, Ижевска

и многих других городах России.

В целях обеспечения 2 годовой га-

рантии фирма через своего дилера

ООО «ДИТРОН-ПЛАСТ» открыла сер-

висный центр в Москве. На очереди

открытие центра в Екатеринбурге.

Россия, 347928, Ростовская область, г. Таганрог, Северная площадь, 3
ФГУП «Завод»Красный Гидропресс»

тел.: (8634) 310737, факс: (8634) 366341
E-mail: gidro@hpress.ttn.ru
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Кондиционер для зимы
К зимнему сезону 2002–2003 года

японская корпорация «Fujitsu General»

подготовила для российских потреби-

телей новые настенные модели инвер-

торных кондиционеров «General»

Plasma Aero со встроенным ионизато-

ром воздуха.

Отличительная особенность новин-

ки — ускоренный прогрев комнаты

и экономия электроэнергии.

Как уверяют японские специалисты

компании, таких кондиционеров еще не

было. Это чудо техники потребляет

вдвое меньше энергии, чем все преды-

дущие модели. Благодаря широко от-

крывающимся входным заслонкам уве-

личен поток воздуха, проходящего через

теплообменник, а из-за эффекта «дыша-

щей» панели на 10% повышается эф-

фективность теплообменника. Соответ-

ственно, при включении кондиционера

нагрев воздуха в помещении с темпера-

турой от 7 до 20 градусов по Цельсию

осуществляется всего за 7 минут.

Также следует отметить, что при рабо-

те кондиционера на охлаждение или

обогрев частично закрытые заслонки

усиливают поток воздуха, проходящий

через фильтр, что обеспечивает более

высокую степень очистки воздуха от пы-

ли и примесей. По сравнению с обычным

электростатическим методом скорость

удаления частиц пыли увеличена на 40%.

Новинка оснащена двойным фильтром

от бактерий, один из которых обрабаты-

вают веществом, полученным из японско-

го хрена «васаби», известного своими

бактерицидными свойствами. Когда пе-

редние и верхние входные заслонки за-

крыты, поток воздуха полностью прохо-

дит через плазменный фильтр, при этом

скорость очистки возрастает на 20% по

сравнению с предыдущими моделями.

Следует отметить, что используются дол-

гоиграющие фильтры, смена которых тре-

буется минимум через 3 года.

И еще одна особенность — высокая

осушающая способность кондиционера.

По сравнению с существующими моде-

лями скорость осушения воздуха в по-

мещении возрастает на 60%.

Эта модель, как и все последние но-

винки рынка, отличается низким уровнем

шума при работе и современным дизай-

ном, поэтому будет «к лицу» любому по-

мещению.

Технология сохранения окружающей среды
— Инженерный центр Гринтек представля-
ет кондиционеры Galanz

На протяжении нескольких лет Galanz

использовал усложненную систему кон-

троля качества, и недавно на заводе по-

явилось новейшее высокотехнологичное

оборудование для тестирования конди-

ционеров. Производство сертифициро-

вано ISO9001 с 1996 года. Продукция

Galanz соответствует международным

стандартам UL, CSA, CE, GS и другим.

Компанией производится более 100

моделей для удовлетворения самых раз-

личных нужд потребителей, включая на-

стенные сплит-системы, напольные

и оконные модели мощностью от 2 кВт

до 12 кВт. Производителем приветству-

ется использование собственных торго-

вых имен покупателей. 

Одна из важных особенностей компа-

нии Galanz — доставка в кратчайшие

сроки и возможность внесения измене-

ний в заказ в самую последнюю минуту.

В числе нововведений, используе-

мых производителем, можно отметить

встроенный экран с изображением

ландшафта и музыкой, удаленный до-

ступ к управлению кондиционерами по

Интернету, покрытие из нержавеющей

стали для внешних блоков, возмож-

ность направления воздушного потока

в четырех направлениях, генератор

анионов для тщательного пылеудаления

и хладагент R407C.

Компания Galanz выставляла свою

продукцию на выставке IKK в Германии

с 16 по 18 октября сего года.

(Jarn, September 25, 2002, page 42)

Новое поколение «General»-AWG

На российском рынке появились мо-

дели японских кондиционеров нового

поколения «General» AWG .

Это настенно-потолочные кондиционе-

ры с улучшенными характеристиками по

сравнению с предыдущими аналогами.

Отличительные особенности новинки:

мощный и широкий поток воздуха, высо-

кая эффективность, низкий уровень шу-

ма при работе.

Большая мощность и высокая эффек-

тивность достигнуты за счет применения

нового мотора вентилятора постоянного

тока. А использование верхнего забора

воздуха способствует увеличению воз-

душного потока и уменьшает его сопро-

тивление. Поэтому нагрев в холодный

период года происходит за считанные

минуты. И все дополнительные функции

кондиционера, в том числе очищение

воздуха, проходят в ускоренном режиме.

Стильный дизайн новинки отлично

сочетается с любыми современными ин-

терьерами различных помещений, даже

для помещений с низкими потолками.

Благодаря тому что решетка забора

воздуха, расположенная сверху блока,

не видна, кондиционер имеет современ-

ный «стильный» внешний вид. «Строй-

ная» конструкция блока требует меньше

места для установки и предполагает раз-

личные варианты монтажа для каждого

помещения. Цветовая кодировка инди-

катора на центральном дисплее позволя-

ет визуально контролировать режим ра-

боты кондиционера.

При этом установка внутренних блоков

настенно-потолочных кондиционеров не

отличается от установки обычных настен-

ных моделей. Новые кондиционеры про-

сты в применении. Поддон конденсата

легко снимается для промывки без снятия

блока со стены. Отвод конденсата возмо-

жен с каждой из сторон. «Долгоиграю-

щий» воздушный фильтр снимается од-

ним движением. Этот фильтр в три раза

долговечнее существующих.

Низкий уровень шума работы этого

кондиционера обусловлен наличием

вертикальных канавок на горизонталь-

ных и вертикальных жалюзи, что снижа-

ет раздражающий шум.

Потоки воздуха от новой модели ис-

ходят и распространяются по помеще-

нию волнообразно, поэтому работа этого

кондиционера вызывает у человека ком-

фортные ощущения.

У новых кондиционеров также име-

ются функции: автоматическое переклю-

чение режима работы, автоматический

перезапуск и другие. Все это соответст-

вует бытовой климатической технике но-

вого поколения.



ОАО «МОВЕН»
представляет новое справочное пособие

ОАО «МОВЕН» выпустило новое спра-

вочное пособие «ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИ-

ЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗ-

ДУХА. Жилые здания со встроенно-при-

строенными помещениями обществен-

ного назначения и стоянками автомо-

билей. Коттеджи». Авторы: Стомахина

Г.И., Бобровицкий И.И., Малявина Е.Г.,

Плотникова Л.В.

В книгу включены все разделы, необ-

ходимые для проектирования жилых

зданий со встроенно-пристроенными по-

мещениями и коттеджей: отопление, вен-

тиляция, противодымная защита при по-

жаре, автоматизация систем вентиляции

и кондиционирования воздуха, защита

от шума, воздухораспределение и т.д.

Рассмотрены примеры проектных ре-

шений систем ОВК помещений различно-

го назначения, наиболее часто пристраи-

ваемых или встраиваемых в жилые зда-

ния. Приведен подробный перечень всех

нормативных документов, которыми не-

обходимо пользоваться при проектирова-

нии зданий и встроенно-пристроенных

помещений общественного назначения.

Заказать книгу Вы можете в ОАО «МОВЕН»
по факсам: (095) 306-76-89, 306-67-07
или по E-mail:moven@orc.ru.
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Новости, события, факты

Сonstant Water Temperature от YORK

Компания York International начиная

с 2002 года ввела на рынок принципи-

ально новый продукт (проект и первая

презентация системы были сделаны

в 2001 году). Новая система имеет на-

звание СWT (Сonstant Water

Temperature). Данный продукт совме-

щает в себе две системы, но в основном

позиционируется как альтернатива VRF

системам. Система состоит из 3х основ-

ных блоков: компрессорно-конденса-

торный агрегат постоянной производи-

тельности SOC/H 76 (номинальная хо-

лодопроизводительность 19 кВт);

компрессорно-конденсаторный блок

с инверторным управлением (YSCC/H

551 и 931 — холодопроизводитель-

ность 16 кВт и 27 кВт соответственно);

распределительный блок, состоящий из

насосной группы с расширительным ба-

ком, испарителя с органом регулирова-

ния (ТРВ) и полным комплектом необ-

ходимой автоматики. Как любое серьез-

ное климатическое оборудование, дан-

ная система работает в режиме «только

охлаждение» или «охлаждение/тепло-

вой насос» в зависимости от комплек-

тации. Опционально система комплек-

туется специальным трехходовым кла-

паном с системой управления, которая

позволяет без осложнений подключить

внешний источник тепла к распредели-

тельному блоку, например, если данная

система устанавливается в жилом доме,

где уже существует система отопления.

Диапазон работы системы по темпера-

туре наружного воздуха определяется

только пределами нормального функ-

ционирования компрессорно-конден-

саторных блоков, то есть -20°С; -22°С,

при отсутствии фреоновых трубопрово-

дов внутри здания. Помимо безопасно-

сти системы (магистралей высокого

давления) играет весомую роль стои-

мостной показатель общего количества

фреона в системе. Постоянна темпера-

тура хладоносителя на выходе из испа-

рителя вне зависимости от нагрузки на

систему. При проектировании системы

можно воспользоваться одним из пре-

имуществ водяной системы перед фре-

оновой, а именно, смещая уставку тем-

пературы выхода хладоносителя из ис-

парителя, получить возможность избе-

жать проблемы отвода конденсата от

фанкойлов.

Учебное пособие
«Отопительные приборы, производимые
в России и ближнем зарубежье»

Во втором квартале 2002г. издатель-

ством Ассоциации строительных вузов

(ИАСВ) выпущено учебное пособие

«Отопительные приборы, производимые

в России и ближнем зарубежье», подго-

товленное Б.А. Крупновым, канд. техн.

наук, доцентом кафедры отопления

и вентиляции МГСУ.

В пособии сделан обзор. Приведены

технические показатели чугунных,

стальных и алюминиевых радиаторов

и стальных, медно-алюминиевых и би-

металлических конвекторов. Даны ре-

комендации по выбору, размещению

и тепловому расчету отопительных при-

боров. Пособие предназначено как для

учащихся и студентов строительных

средних специальных и высших учеб-

ных заведений, так и для специалистов

и интересующихся проблемой отопле-

ния зданий.

Заказать пособие Вы можете в ИАСВ
по т/ф: (095) 183-57-42.

Официальный дилер Buderus

ООО ТермоСтудия, увеличила

гарантийные сроки на отопительное

оборудование. С 1 октября 2002 года

установлен гарантийный срок 5 лет на

котельное оборудование Buderus

(чугунные отопительные котлы и

бойлеры горячего водоснабжения).

На прочие компоненты систем

отопления, в том числе стальные

радиаторы Buderus и Zehnder,

установлен гарантийный срок 3 года.

Адрес:
ТермоСтудия
Москва, Фрунзенская наб., 54
тел.(095) 933 71 71
www.thermostudio.ru
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Электронные торговые площадки в интернете

Сегодня существует два принципи-

альных направления развития торговых

площадок в интернете. Во-первых, —

это специализированные отраслевые

площадки, на которых продаются и по-

купаются товары только одной отрасли.

А во-вторых, — общие отраслевые пло-

щадки, где может продаваться все что

угодно, от носков до автомобилей.

И у того, и у другого подхода есть свои

сильные стороны. Узко направленные

площадки учитывают все тонкости биз-

неса. Поддерживается единый товар-

ный каталог отрасли. Учитываются все

характеристики товара. Изучаются про-

цессы закупки, продажи, торга и начис-

ления скидок. Такие площадки строятся

по образу существующего, традицион-

ного рынка. Отличия виртуального

и традиционного рынка минимальны.

Эти площадки создают вокруг себя от-

раслевые сообщества, некий деловой

клуб, членами которого являются ком-

пании одной отрасли.

Рано или поздно компании сами

начнут искать выход на виртуальный

рынок. Они могут нанять штат програм-

мистов и пытаться сделать свой торго-

вый портал. Значительно проще стать

участником готовой отраслевой торго-

вой площадки, это как минимум в де-

сятки раз дешевле.

Работая на рынке, каждому руководи-

телю приходится решать вопросы конку-

ренции, удержания завоеванных позиций

и рассматривать перспективы дальнейше-

го развития бизнеса. В современном

рынке все бизнес процессы с каждым го-

дом ускоряются и, в первую очередь, это

связанно с развитием информационных

технологий. Быстрота и эффективность

управления в значительной мере обеспе-

чивает предприятию лидерство на рынке

и преимущества перед конкурентами.

И здесь инструменты интернета выходят

на первое место.

(Максим Сиваш, директор компании

«Кабельная торговая площадка»)

Новинка на рынке погружных скважинных
насосов

«Водная техника» представляет но-

вую серию погружных скважинных

насосов производства Water Technics

inc. (Италия). Высокое качество и на-

дежность насосов Water Technics inc.

подтверждено сертификатами ISO

9002 и Ростест.

«Тепло Технолоджи»

— новое название

фирмы «Шэлли».

Фирма «Шэлли», поставляющая про-

дукцию компании Армаселл сменила

название на «Тепло Технолоджи».

НАПОЛЬНЫЙ КОТЕЛ ДЛЯ РОССИИ
Новая разработка группы компаний

«АЯКС» — напольный газовый котел

«АЯКС-Термо». Он создавался специ-

ально для эксплуатации в российских

условиях. Котел работает на понижен-

ном давлении газа, выдавая 100%

мощности при давлении 100 мм

вод.cт. Разница между температурой

входа-выхода теплоносителя

+45°С. Часть комплектующих — им-

портные, в т.ч. чугунный теплообмен-

ник, изготовленный одним из ведущих

итальянских производителей. Элек-

тронное зажигание позволяет эконо-

мить топливо. Котлы рекомендуются

для отопления жилых и производст-

венных помещений а при подключе-

нии бойлера с непрямым подогре-

вом — для горячего водоснабжения.

Семинар ISH’2003
Компания Messe Frankfurt GmbH

(Германия) приглашает всех желающих

принять участие в семинаре, посвящен-

ном крупнейшей международной вы-

ставке в области сантехнического обо-

рудования, водоснабжения, отопитель-

ных систем и кондиционирования —

ISH’2003 (Франкфурт-на-Майне 25-

29.03.2003).

Семинар состоится 13 ноября 2003

года с 11.00 до 14.00 по адресу: Моск-

ва, ул. Профсоюзная, 23, конференц-

зал. Участие в семинаре бесплатное.

Итальянский радиатор METAL 80
Биметаллический радиатор METAL 80, произво-

димый на фабрике ROVALL благодаря физико-хи-

мическим характеристикам алюминия, способен

нагреть воздух в помещении в пять раз быстрее,

чем обычные радиаторы. Система так называемой

быстрой настройки на режим идеально подходит

к современным системам терморегулирования жи-

лых помещений, что обеспечивает максимальный

комфорт и позволяет снизить затраты, связанные

с эксплуатацией установки.

Технология, используемая фабрикой ROVALL да-

ет возможность выбрать высоту радиатора от 200

до 2500 мм, что позволяет разместить его в любом интерьере

и приспособить к конкретному архитектурному проекту.

Конструкция из нескольких блоков позволяет подобрать тре-

буемые размеры радиатора. При этом если несколько радиато-

ров были подключены с одной стороны, возможно, снять или

добавить нужное число секций. Это может понадобиться, на-

пример, при изменении размеров помещения по-

сле реконструкции.

В зависимости от потребностей рынка, фабрика

ROVALL сертифицирует и публикует данные по

максимальному рабочему давлению, на основании

которых проводятся необходимые производствен-

ные испытания. Для России и стран СНГ мак-

симальное рабочее давление составляет 20 атм.,

производственные испытания же проводятся при

стабильном давлении в 30 атм.

Радиатор METAL 80 предназначен для работы

в системах водяного и парового отопления с мак-

симальной температурой 110°С.

Характеристики радиатора METAL 80 по тепловому КПД соот-

ветствуют европейскому стандарту EN 442, в соответствии

с сертификатом ROVALL, в котором предусмотрена разница тем-

ператур в 50°С, и установлена единица измерения теплоотда-

чи – 1 Ватт. Товар имеет сертификаты соответствия и качества

ГОССТАНДАРТа РФ.
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Новый каталог VTS CLIMA
Закончена работа над новым катало-

гом оборудования для вентиляции

и кондиционирования воздуха фирмы

VTS CLIMA. За последний год у фирмы

появилось много новшеств, направлен-

ных на улучшение качества и парамет-

ров продукции, призванных повысить

эксплуатационные и потребительские

свойства изделий.

Каталог представляет 410 агрегатов,

которые производятся в дополнение

к той широкой гамме установок, что

представлена в хорошо знакомом спе-

циалистам в области вентиляции и кон-

диционировани «старом» каталоге.

Здесь будет также информация о новых

комплектах автоматики, о новых венти-

ляторах, о нашем революционном ре-

шении — применении регулятора Clima

Palmtop. В каталоге будет информация

о фирме, ее месте на мировом рынке,

ее достижениях, продукции, техничес-

ких новостях. Фирма VTS CLIMA работа-

ет во многих странах мира, поэтому ка-

талог выходит на нескольких языках.

SANYO-система управления «S-Net»

Модельный ряд испарительных бло-

ков мультизональных кондиционеров

SANYO в настоящее время расширен до

46 моделей 10 различных типов. Про-

изводительность внутренних блоков

лежит в пределах от 2,2 кВт (кассетные

с односторонней и двусторонней раз-

дачей, а так же канальные) до 28 кВт

(канальные высоконапорные).

Новая система управления «S-Net»

на основе двухпроводной неполярной

шины позволяет объединять в одну

сеть до 64 испарительных и до 30 кон-

денсаторных блоков. Длина системы

управления может достигать 1 км. Ра-

бота кондиционеров контролируется

с многофункциональных пультов дис-

танционного управления и системного

контроллера, который может управ-

лять работой до 64 групп внутренних

блоков. Все системы ECO MULTI имеют

функцию самодиагностики. При на-

ладке и эксплуатации кондиционеров

микропроцессор контролирует неис-

правности, анализирует их причины

и выводит сообщения на дисплей

пульта управления.

Кроме того, использование адапте-

ра типа AMY и программного обеспече-

ния AMY Software позволяет управлять

мультизональными кондиционерами

SANYO с персонального компьютера.

Данное программное обеспечение мо-

жет управлять 16 системами, которые

могут содержать до 512 внутренних

блоков. Разнообразные функции уп-

равления обеспечивают контроль тем-

пературы в помещениях, времени на-

работки, выведения списка неисправ-

ностей по каждому блоку, коэффици-

ента потребления хладагента каждым

внутренним блоком (для расчета по-

требления электроэнергии каждым по-

требителем) и т.д.

Для проектирования системы конди-

ционирования на основе мультизональ-

ных кондиционеров компания SANYO

разработала программу “SANYO PAC

Design Software”. Эта программа позво-

ляет рассчитать длину трассы, подо-

брать необходимые фитинги, получить

реальные значения холодопроизводи-

тельности каждого испарительного бло-

ка, произвести подбор и адресацию

пультов управления и т.д.

(Компания «Полель»)

Герметичный фланец на скважину
Для герметизации устья скважины

со стоящими внутри нее насосом, тру-

бами, тросами и кабелем, предлагается

изобретение — герметичный фланец

на скважину. Преимущества:

Не требуется установка герметичных емкостей

(киссоны и прочее), которые достаточно дорого сто-

ят и промерзают зимой, прекращая доступ воды

в дом до разморозки или наступления весны.

Приямок вокруг скважины можно делать из лю-

бого материала (дерево, кирпич, заливать цемент

и прочее), т.к. технологической нагрузки приямок

нести не будет.

Уменьшается вероятность воровства содержимо-

го скважины (насос, трубы и прочее), а так же пор-

чи скважины (песок, грунтовая вода, живность,

«доброжелатели»), т.к. есть возможность поставить

замки и демотаж фланца, — достаточно трудоем-

кая работа, требующая определенного навыка и ин-

струмента, а так же длительного времени.

Увеличивается прочность конструкции насос-

крепеж, т.е. в скважине можно работать, не боясь

зацепить троссовые подвески, на штангу ствола на-

соса можно наступать и т.д.

Вид фланца придает скважине неприступность

и весомость. 

Фланец изготавливается практически «вручную»,

под Ваш индивидуальный диаметр трубы и Ваши по-

желания. Материал фланца-металл. Выход под ка-

бель является и входом для воздуха, чтобы не со-

здавать разряжения в скважине, — это труба диаме-

тром 1/2”, поднятая до крышки Вашего приямка.

Во фланце имеются три входа-выхо-

да: два для воды (патрубок подающей

трубы 1” или 1 1/4” и сливной выход,

обычно 1/2”).

Имеется возможность изготовления

фланца как с монтажем, так и без него.

Стоимость фланца «под ключ» с уста-

новкой — 200 у.е., без установки —

120 у.е. Для обвязки фланца требуются

дополнительные трубопроводные мате-

риалы стоимостью около 50 у.е.

(www.tbuild.ru)

Потребление энергии на обслуживание жи-
лых домов возможно снизить вдвое

17 октября 2002 года в рамках про-

граммы реконструкции жилых кварта-

лов застройки 60-х годов в г. Санкт-Пе-

тербурге состоялся осмотр реконструи-

рованного объекта. Опыт работы по

данному проекту позволяет утверждать,

что потребление энергии на обслужи-

вание жилых домов возможно снизить

вдвое. Кроме того, реконструкция при-

водит к заметному увеличению объема

жилых площадей за счет мансардных

надстроек. Мероприятие прошло в рам-

ках семинара-совещания «Опыт рекон-

струкции жилых домов первых массо-

вых серий с надстройкой мансардных

этажей в условиях проведения рефор-

мы ЖКХ».

Помимо осмотра реконструирован-

ного объекта, были озвучены доклады

специалистов компаний, участвующих

в данном проекте.

Среди спонсоров проекта: ROCKWOOL

(поставка изоляционных материалов

для мансардного этажа и утепления на-

ружных стен дома), ЗАО VELUX-РОССИЯ

(поставка мансардных окон), Danfoss

(поставка контрольно-измерительных

приборов для системы отопления и обо-

рудования теплового пункта), Grundfos

(поставка циркуляционных насосов для

теплового пункта в подвальном поме-

щении), Nordic Wavin (поставка матери-

алов для выполнения внутренних инже-

нерных сетей, а также труб и колодцев

для новой дренажной системы),

Trelleborg (ремонт существующих окон

и дверей).





сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 10/2002

14

Новости, события, факты

Четвертая специализированная выставка в г. Саратове, проведенная
выставочным центром «СОФИТ-ЭКСПО» была посвящена энергосбереже-
нию. Эта проблематика достаточно сложна и тесно взаимосвязана с полити-
кой тех людей, которые так или иначе влияют на принятие решений на ре-
гиональном и на государственном уровне.

Первый раздел выставки — это современный город:
Архитектура гражданских, общественных и промышленных

зданий. Проектирование, реконструкция и реставрация го-

родских объектов. Быстровозводимые здания и сооружения.

Строительные технологии, конструкции, материалы, инстру-

менты, оборудование. Системы и материалы шумо- и тепло-

изоляции. Строительство, эксплуатация и содержание жило-

го фонда. Оборудование и технологии ремонтно-восстанови-

тельных работ и профилактических мероприятий.

Водоподготовка: технологии, реагенты, фильтры, водоочист-

ные устройства, контрольно-измерительная аппаратура. Во-

доснабжение в промышленности и коммунальном хозяйстве:

насосы для перекачки питьевой воды и сточных вод, счетные

механизмы, технологии оборотного водоснабжения.

Технологии нагрева, вентиляции, очистки, кондиционирова-

ния воздуха. Оборудование для центрального отопления,

котельное и насосное оборудование, кондиционеры, радиа-

торы и нагреватели, масляные горелки, фитинги.

Автоматизированные системы управления городским хозяй-

ством. Аппаратное и программное обеспечение. Средства

связи и информационные системы города. Справочные

службы, городские справочники, путеводители.

Экология. Мониторинг, контроль и защита окружающей среды

«ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ.
СОВРЕМЕННЫЙ ГОРОД.

2002»

г. Саратов, 10–12 сентября
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(вода, воздух, почва). Техника и ин-

вентарь для комплексной уборки

и санитарной очистки города. Аппа-

ратура и системы очистки воды и воз-

духа. Безотходные системы и произ-

водства. Нейтрализация, переработка,

утилизация и регенерация промыш-

ленных и бытовых отходов. 

Второй раздел-энергосбережение:
Энергосберегающие технологии

и оборудование в промышленности,

бытовой сфере и коммунальном хо-

зяйстве. Электротехника. Кабельная

продукция. Электроустановочные из-

делия. Системы управления, учета

и контроля. Современные энергосбе-

регающие осветительные системы. 

Системы газоснабжения, газообору-

дование и приборы. Гидро- , тепло-

, электроэнергетика. Атомная энер-

гетика. Промышленная и комму-

нально-бытовая энергетика. Элект-

рические машины, приборы, котлы,

горелки, турбины, компрессоры.

Средства передачи электро- и теп-

лоэнергии. Силовая электроника.

Приборы измерения, контроля, про-

граммное обеспечение. 

Нетрадиционные и возобновляемые

ресурсы. Инновации и новейшие

энергоэффективные технологии.

Возобновляемые источники энер-

гии. Вторичное использование

энергоресурсов.

Статистика выставки:
В выставке приняли участие 74 пред-

приятия из России, Беларуси и Молдо-

вы. На выставке участниками представ-

лены 15 регионов России: Саратовская,

Московская, Ленинградская, Самарская,

Нижегородская, Волгоградская, Пензен-

ская, Ярославская, Владимирская, Улья-

новская, Свердловская, Смоленская, Ка-

лужская, Ставропольская области, Рес-

публику Чувашия. В рамках деловой

программы выставки проходила конфе-

ренция «Энергоэффективная экономика

больших и малых городов», в которой

приняли участие 184 специалиста из 5

федеральных округов России.

Основные разделы,
представленные на выставке:

Приборы измерения, контроля, программное

обеспечение 11,8%

Оборудование и технологии для нагрева, венти-

ляции, очистки кондиционирования воздуха 11,8%

Водоснабжение в промышленности и коммуналь-

ном хозяйстве: насосы для перекачки питьевой во-

ды и сточных вод, счетные механизмы, технологии

оборотного водоснабжения 10,3%

Электротехника 10,3%

Печатные издания 10,3%

Электроустановочные изделия 8,8%

Водоподготовка: технологии, реагенты, фильтры,

водоочистные устройства, контрольно-измеритель-

ная аппаратура 5,9%

Системы управления, учета и контроля 5,9%

Электрические машины, приборы, котлы, горел-

ки, турбины, компрессоры 4,4%

Строительные технологии, конструкции, материа-

лы, инструменты, оборудование 2,9%

Строительство, эксплуатация и содержание жи-

лого фонда. Оборудование и технологии ремонтно-

восстановительных работ и профилактических меро-

приятий 2,9%

Энергосберегающие технологии и оборудование

2,9%

Современные энергосберегающие осветительные

системы 2,9%

Промышленная и коммунально-бытовая энерге-

тика 2,9%

Компьютерные и информационные технологии

2,9%

Гидро- , тепло-, электроэнергетика 1,5%

Архитектура зданий. Проектирование, реконст-

рукция и реставрация городских объектов 1,5%



Выставку посетило 2100 специалис-

тов из Саратова, Москвы, Казани, Ниж-

него Новгорода, Волгограда, Владимира,

Самары, Ростова, Тамбова, Пензы, Екате-

ринбурга, Новочебоксарска.

Выставку посетило большое количе-

ство представителей среднего бизнеса

(43%), крупный и малый был представ-

лен в меньшей степени.

Одним из главных мерориятий на

выставке была конференция: «Энерго-

эффективная экономика больших

и малых городов». Отметим, что объем

информации достаточно велик и поэто-

му выделим всего лишь несколько вы-

ступлений. В рамках данной конферен-

ции особо хочется отметить выступле-

ние главного конструктора ФГУП заво-

да «Красный пролетарий» из г. Таган-

рога Антоненко Анатолия Николаевича,

представившего новую высокоэколо-

гичную горелку (от 10 до 50 кВт), изго-

товленную по технологии, позволяю-

щей обходится без регулировки при ее

установке. Совершенно очевидно, что

отечественные предприятия, вырабо-

тав правильную маркетинговую поли-

тику, создадут серьезную конкуренцию

западным производителям горелок.

В условиях постоянного роста энер-

готарифов перед предприятиями остро

встает вопрос снижения затрат на энер-

госнабжение. Лучшей альтернативой су-

ществующему энергоснабжению явля-

ются газовые электростанции (когене-

раторы), вырабатывающие гораздо бо-

лее дешевые электроэнергию и тепло.

Именно этому вопросу было посвящено

выступление главного специалиста ли-

дирующей в этой области компании

«Демос-Электро» Супрунова Александра

Евгеньевича.

Когенераторы окупаются очень быстро.

При росте тарифов срок окупаемости

будет только сокращаться.

Известная компания Герц Арматурен

была представлена на самом высоком

уровне. Выступление генерального ди-

ректора Воробьева Ильи Игоревича

было посвящено практически всему

спектру оборудования от Герц Армату-

рен для монтажа систем отопления,

позволяющему проводить в жизнь

энергосберегающие технологии. В на-

чале он привел краткую историческую

справку о фирме. Герц Арматурен имеет

106-летнюю историю. Это одна из ста-

рейших фирм, которая занимается во-

просами автоматики для систем отопле-

ния и приборов энергосбережения.

В ней насчитывается порядка 23 отде-

лений и представительств. Выступле-

ние Воробьева И.И. было одновремен-

но и острым, и взвешенным, поднимаю-

щим реальные проблемы энергосбере-

жения. Отмечено, что очень важный

этап — это этап проектирования, по-

этому необходимо, чтобы проектиров-

щик обладал соответствующим опытом,

а проект проходил экспертизу. От ком-

пании ООО «Витатерм» выступал Сасин

Виталий Иванович

— широко известный специалист по

системам отопления. Виталий Иванович

сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 10/2002
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рассказал о конвекторах завода «Сан-

техпром», которые в настоящее время

широко используются в российской

практике. Это эмоциональное выступ-

ление специалиста-практика, обладаю-

щего серьезным опытом было выслуша-

но участниками с повышенным внима-

нием. Были подняты вопросы понима-

ния качества для отечественной про-

дукции, требующего серьезной подго-

товки на предприятии (положительный

опыт «Сантехпрома»), проблемы пере-

хода на двутрубную систему отопления,

вопросы эксплуатации отопительных

приборов в условиях «еврогерметиза-

ции» квартир и многие другие.

На выставочном пространстве отме-

тим стенды саратовских инженерных

компаний — «Термолюкс», «ТеплоСо-

юз» ( представительство группы ком-

паний «Теплоимпорт») и «Интертехно-

логия». При общей тенденции роста

культуры маркетинговой политики ин-

жениринговых компаний иногда совер-

шенно неадекватными выглядели вы-

сказывания менеджеров среднего зве-

на, работающих на стендах. Так, менед-

жер одной из фирм заявил, что с жур-

налами он не работает, так как их ком-

пания является представительством

другого журнала, а в следующем случае

директор компании почему-то сразу

подумал, что с него будут требовать

деньги за рекламу. Некоторые специа-

листы и в регионах, и в Москве пока

еще не готовы воспринимать и обраба-

тывать весь массив информации, по-

ступающей на рынок. И тогда возника-

ет вопрос – как фирма может предла-

гать правильные решения для заказчи-

ка, если специалисты не пытаются ра-

ботать с технической литературой, спе-

циализированными журналами. В пла-

не технической информации редакция

журнала «С.О.К.» еще раз обращает

внимание всех специалистов – мы от-

крыты для опубликования интересной

технической информации, в том числе

и на бесплатной основе.

В целом организаторы и выставки,

и конференции заслуживают самой вы-

сокой оценки. Другой вывод после вы-

ставки – это необходимость постоянно-

го мониторинга проблем энергосбере-

жения, потому что процесс внедрения

энергосберегающих технологий требует

не только понимания в целом, но и во-

ли, и желания доводить технические

схемы и проекты до их логического за-

вершения, т.е. внедрения.

С
просьбой рассказать о том, как ор-

ганизована работа в Академии

и вообще предлицензионная под-

готовка в отраслях строительства и ЖКК

России, мы обратились к проректору по

научной работе и международному со-

трудничеству, д.э.н., профессору кафед-

ры экономической политики и бизнеса

Румянцевой Елене Евгеньевне.

— Первый вопрос, конечно, о лицензиро-
вании. Насколько отлажен механизм про-
ведения предлицензионной подготовки
в нашей стране?

— Позвольте несколько слов ска-

зать сначала об Академии. Она была со-

здана путем слияния государственных

образовательных учреждений — Инсти-

тута повышения квалификации и пере-

подготовки кадров строительного ком-

плекса (г. Москва) и Института повыше-

ния квалификации и переподготовки

руководящих работников и специалис-

тов строительной индустрии и промыш-

ленности строительных материалов

строительного комплекса России (пос.

Красково, Московская область) — на

основе Распоряжения Правительства

РФ (Распоряжение Правительства РФ от

21.05.2001, 709-р «О создании государ-

ственного образовательного учрежде-

ния дополнительного профессиональ-

ного образования — Государственной

академии повышения квалификации

и переподготовки кадров для строи-

тельства и жилищно-коммунального хо-

зяйства»/Собрание законодательства

РФ, 28.05.2001, 22, ст. 2264). 

Академия, по замыслу инициаторов

ее создания, — головной учебный, на-

учный, координационный, а также

учебно-методический центр дополни-

тельного профессионального образова-

ния в сфере деятельности, находящей-

ся под юрисдикцией Госстроя России.

Предлицензионная
подготовка в отраслях
строительства и ЖКК
России

В августе 2002 г. в Минюсте России был зарегистрирован
приказ Госстроя РФ за № 564, на основании которого для
получения лицензии на право ведения деятельности по стро-
ительству, проектированию зданий и сооружений или по ин-
женерным изысканиям необходимо представить квалифика-
ционный аттестат утвержденного образца, выдаваемый Го-
сударственной академией повышения квалификации и пере-
подготовки кадров для строительства и жилищно-комму-
нального хозяйства России. Таким образом, на Академию
возложена важная миссия оценки квалификационного уров-
ня соискателей на получение лицензии.

Профессионал
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Теперь о проблеме лицензирова-

ния. Даже больше не о том, как это ор-

ганизовано в Академии — она ведь

часть более общей системы. Я бы хо-

тела сказать в целом о проблеме ли-

цензирования в России. Выдача ли-

цензий — это сравнительно новый ин-

струмент государственного регулиро-

вания отрасли, пользоваться которым

государство только учится.

Сразу скажу, что пока в нашей стра-

не не сложилось системы, обеспечива-

ющей соискателю лицензии возмож-

ность получить необходимые знания

и навыки, а государству — минимизи-

ровать риски некачественного строи-

тельства на этапе выдачи лицензий.

До недавнего времени получение

лицензий, как и вообще выдача любых

разрешительных и регистрационных

документов, в большей степени было

связано с затратами соискателя и со-

блюдением всех прочих формальнос-

тей. Но, с другой стороны, возлагать от-

ветственность за формализацию про-

цесса лицензирования только на госу-

дарственные органы было бы непра-

вильно. Ведь и сами соискатели ищут

самые быстрые, простые, хоть и затрат-

ные пути получения лицензий. И тем

самым опрокидывают не только рынок

качественных образовательных услуг,

но и сами от этого проигрывают.

— Что Вы имеете в виду?
— Интеграция производства, науки

и образования — одна из ключевых

проблем современной российской эко-

номики. В полной мере она затрагива-

ет работу и строительных предприятий,

и жилищно-коммунального комплекса.

Появляются новые строительные мате-

риалы, новые технологии — более эко-

номичные, экологически безопасные,

а строительный рынок и рынок жилищ-

но-коммунальных услуг России очень

медленно адаптируют какие-либо нов-

шества. Предприятия работают по тра-

диционным схемам, жалуются на не-

хватку заказов и финансирования.

Результат отсутствия информации

о последних научно-технических до-

стижениях и недостаточной професси-

ональной подготовленности кадров

в реальном секторе — высокая ток-

сичность жилых и общественных зда-

ний из-за применяемых строительных

и отделочных материалов (в основном,

по этой причине загрязнение воздуха

внутри помещения может превышать

уровень загрязнения наружного воз-

духа в 1,8–4,5 раза); отсутствие в те-

чение 10 лет каких-либо позитивных

шагов в проведении жилищно-комму-

нальной реформы, которая свелась

к перекладыванию всех затрат на пле-

чи населения без каких-либо работ по

перевооружению предприятий ЖКК,

повышению качества услуг, снижению

ресурсопотребления и в конечном сче-

те — снижению тарифов на жилищно-

коммунальные услуги.

Хотя, казалось бы, достаточно поза-

имствовать многие полезные элементы

из зарубежного опыта. Например,

в Германии за последний год построе-

но 100 коттеджей, в которых не требу-

ется специальная система отопления.

Новая технология строительства поз-

воляет самоотапливаться дому без до-

полнительного оборудования.

Или другой пример — новые техноло-

гии санирования зданий. По подсче-

там немецких специалистов, если не

провести необходимое санирование

здания через 25–30 лет, то через 40

лет стоимость этих работ увеличится

в 4 раза. Эта технология позволила бы

исключить трагедии, подобно разруше-

нию здания в Санкт-Петербурге.

Простые организационные решения

не применяются пока и в системе уп-

равления жилищно-коммунальным ком-

плексом России. Многие из них уже се-

годня можно позаимствовать из зару-

бежного опыта: самоуправление в кон-

доминиумах, организация финансиро-

вания проектов перевооружения пред-

приятий, оказание услуг на конкурсной

основе, ряд проектов по ресурсосбере-

жению, в первую очередь тепла. 

Много резервов накопилось

и в прикладной экономической науке.

Например, бизнес-планирование по-

прежнему широко не применяется на

практике, хотя ничего сложного для

специалистов оно не представляет.

Восполнить этот разрыв между воз-

можностями, которые накапливает на-

ука, и практическим состоянием дел

как раз и призвана система повыше-

ния квалификации, которая за корот-

кий срок может обеспечить передачу

новых знаний в производство.

Эффект от сотрудничества с про-

фессионалами в области строительст-

ва и ЖКК для предприятий этой сферы

многократно превышает затраты. К то-

му же в Российской Федерации разра-

ботан механизм финансирования ме-

роприятий по повышению квалифика-

ции — эти затраты не облагаются НДС

и включаются в себестоимость без ог-

раничения, что уменьшает налогообла-

гаемую базу при расчете налога на

прибыль в соответствии с новым Нало-

говым кодексом РФ. 

— Очевидно, что к программам повыше-
ния квалификации предприятия должны
относиться с позиции соотнесения затрат
и выгод? 

— Совершенно верно. Можно даже

привести простую арифметику, не при-

бегая к высокопарным рассуждениям

о проблемах интеграции науки и про-

изводства. В начале 90-х годов про-

шлого века Всемирный банк проводил

обучение преподавателей проектного

анализа (к слову сказать, прошло мно-

го и других учебных программ, по ко-

торым также для России были подго-

товлены специалисты и преподавате-

ли). Это обучение стоило в расчете на

одного слушателя 20 тысяч долларов.

В результате в России образовался ры-

нок услуг по подготовке инвестицион-

ных проектов. Цена одного небольшо-

го проекта начинается с 10 тысяч дол-

ларов. В результате дороговизны

внешних услуг до сих пор на наших

предприятиях не используется весь

накопленный в мировой практике

и чрезвычайно полезный не только

для экономии инвестиций, но и вооб-

ще при проведении любых организа-

ционных изменений, аппарат бизнес-

планирования. Потери предприятий

только из-за их неэффективного уп-

равления колоссальны.

Мы учим сегодня основам бизнес-

планирования на предприятии пример-

но за 300-400 долларов. Вот и считайте. 

— Какие учебные программы Вы еще
предлагаете для наших читателей? 

— Сегодня мы сформировали ко-

манды специалистов по следующим

направлениям (помимо управления

проектами): антикризисное управле-

ние — эффективное управление пред-

приятием в условиях кризиса или нео-

пределенности финансово-экономиче-

ской политики государства; техноло-

гии строительного производства —

энергосберегающие технологии в сис-

темах коммунального теплоснабжения

(централизованное теплоснабжение,

поквартирное и автономное отопле-

ние — сравнительный анализ); управ-

ление персоналом — психология ком-

муникаций, деловой этикет, протокол

и корпоративный имидж (факультатив-

но — помощь в формировании дело-

вого гардероба) как средство повыше-

ния конкурентоспособности фирмы;

экономика строительства — резервы

привлечения дополнительного финан-

сирования в строительство и ЖКХ
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(вексельные расчеты, эффективные

лизинговые схемы и др.).

Это наша программа-минимум до

конца этого года. Но на этом мы не ос-

танавливаемся. В начале следующего

года мы планируем запуск совершенно

новой программы: Информационные

технологии в работе руководителя

предприятия, в которой ставим задачу

охватить все важнейшие сферы дея-

тельности руководителя в рамках ин-

форматизации: требования и мини-

мальные затраты в компьютеризации

предприятия, использование компьюте-

ра в работе руководителя — программ-

ное обеспечение, справочные правовые

системы, работа в интернете и др.

Следующее направление — задейст-

вование специалистов Госстроя РФ, на-

учных организаций для проведения ак-

туальной сегодня учебной программы

«Безопасность строительства и оценка

качества строительных объектов». Но-

вые программы будут также формиро-

ваться и по запросам от предприятий.

— Зарубежные программы как-то отлича-
ются от тех, что Вы проводите в Москве? 

— Конечно. Зарубежные программы

отвечают несколько другим целям —

изучить зарубежный опыт с позиции его

использования у себя на предприятии.

Поэтому мы считаем, что лучше один

раз увидеть, чем сто раз услышать.

Выезд в страну полностью оправдан.

Мы готовим для наших заказчиков ком-

плексную поездку, которая бы предус-

матривала встречу с необходимыми за-

рубежными специалистами и работу

с ними в диалоговом режиме, работу,

если необходимо, на международных

выставках, выезд на объекты (по запро-

су заказчика), установление необходи-

мых деловых контактов с зарубежными

партнерами (с подписанием протоко-

лов о намерении, соглашений и пр.). 

Мне лично не известны организа-

ции, которые бы оказывали такую про-

фессиональную услугу. В Москве по

некоторым базам данных около 80 ор-

ганизаций, осуществляющих обучение

за рубежом, но это либо посещение

выставок, либо обучение по высоким

ценам в бизнес-школах, где требуется

знание иностранного языка. Мы же

в любой поездке обязательно предо-

ставляем переводчика. Кроме того,

учебная программа может быть со-

ставлена практически в любой стране

мира. И, пользуясь случаем, мы хотели

бы проинформировать Ваших читате-

лей об одной из программ, которые мы

предлагаем в феврале-марте 2003 г.

В I квартале 2003 г. производится

набор группы по следующей програм-

ме «Организация управления строи-

тельством. Финансирование строитель-

ных проектов, организация подрядных

торгов. Новые технологии строительст-

ва. Системы управления в строитель-

ной индустрии: менеджмент, марке-

тинг, логистика, контроллинг».

Срок обучения с 24 февраля по 3

марта 2003 г. (Германия — Берлин —

Потсдам, Дрезден, Лейпциг — 8 дней/7

ночей). Срок сдачи заявок — до 10 ян-

варя 2003 г. Оплата обучения произво-

дится не позднее 24 января 2003 г. Ор-

ганизаторами предлагается следующий

план мероприятий по программе:

1-й день Прибытие в Берлин рей-

сом Аэрофлота.

2-й день Встреча в федеральном

Министерстве строительства Германии.

Обсуждение вопросов структуры строи-

тельных организаций и системы их уп-

равления. Встреча с руководством Уп-

равления строительными работами аэ-

ропорта Шенефельд (проект строитель-

ства крупнейшего аэропорта Европы).

3-й день Встреча в федеральном ми-

нистерстве финансов: обсуждение во-

просов государственной политики фи-

нансирования и стимулирования строи-

тельной индустрии. Встреча в строитель-

но-сберегательном банке: обсуждение

вопросов различных форм финансиро-

вания строительных проектов, в том чис-

ле форм самофинансирования.

4-й день Новые строительные тех-

нологии: посещение крупнейшей стро-

ительной площадки Европы — центра

Берлина: Потсдамская площадь, строи-

тельство нового административного

центра вокруг Рейхстага, посещение

восстановленного и реставрированно-

го Рейхстага, строительство крупней-

шего в Европе ж/д вокзала в центре

Берлина. Обсуждение вопросов ме-

неджмента, логиcтики и контроллинга.

5-й день Организация и проведение

подрядных торгов в строительстве: вы-

ступления специалистов. Посещение

фирмы Хейтлит, специализирующейся

на строительстве и реконструкции авто-

банов.

6-й день Новые технологии в ре-

конструкции старого жилого фонда:

использование новейших облицовоч-

ных материалов, архитектурные и ин-

женерные решения. Посещение одной

из ведущих инженерно-строительных

фирм Германии. Осмотр реконструиро-

ванных и реконструируемых объектов.

7-й день Свободный день, шоппинг.

8-й день Отлет в Москву.

Возможно уточнение программы по

предварительной заявке направляю-

щей организации в соответствии с ее

специализацией, а также установление

необходимых деловых контактов с не-

мецкими партнерами с подписанием

соответствующих совместных докумен-

тов (протоколов о намерениях, согла-

шений и прочее).

Все предложения по уточнению про-

граммы необходимо представить пись-

менно и выслать по факсу. Культурная

программа: обзорная экскурсия по Бер-

лину, экскурсия в музей Пергамон (од-

но из чудес света), осмотр дворца Це-

цилиенхоф — места проведения Пот-

сдамской конференции 1945г., автобус-

ная экскурсия в парк Сан-Суси — лет-

нюю резиденцию Фридриха II; обзор-

ная экскурсия по Дрездену, посещение

дрезденской картинной галереи.

Пакет услуг включает: организацию

учебной программы и ее проведение,

услуги переводчика (с немецкого язы-

ка) в течение всего дня, проживание

в отелях класса супериор (спеццены

для группы), завтрак — шведский

стол, трансферы внутри страны, меди-

цинская страховка, визовая поддержка

(документы для получения визы пере-

даются курьерской почтой), авиабилет

(по минимальным расценкам), стипен-

дию (по желанию заказчика). 

Для групп от 3х человек от одной

организации предусмотрены скидки.

По окончании обучения выдаются

международный сертификат об обуче-

нии за рубежом и документ о повыше-

нии квалификации в Академии. Стои-

мость обучения включается в себесто-

имость продукции (услуг) направляю-

щей организации и НДС не облагается.

Адрес международного
отдела Академии:

105264, г. Москва, ул. Верхняя Первомайская, д.
29/44, строение 1, офис 204.

e-mail: e.p.centre@mail.ru

Справки и заявки по телефону (факсу) в г. Москве
(095) 367-56-72.
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— Что такое маркетинг ?

— Маркетинг — одно из самых при-

мелькавшихся понятий, связанных в на-

шем сознании с рыночной экономикой.

Он вошел в практику многих российских

компаний пока что на уровне сознания.

Что же такое маркетинг на самом деле?

Четкого определения дать невозможно.

Так как маркетинг каждый понимает по-

своему — это в первую очередь не

предмет, а угол зрения. Суть его в том,

что фирма строит работу на сочетании

своих интересов с интересами рынка,

ориентируется при выборе решения на

его потребности, достигает своих целей

через их удовлетворение.

Не смотря на то что многие россий-

ские предприятия ознакомлены с кон-

цепцией маркетинга, в действительнос-

ти немногие ее применяют. Отрыв от

рыночной ситуации, от потребителя во-

все не редкость. Стоит отъехать на

500–1000 км от Москвы, можно попасть

на 5–10 лет назад. Иными словами, в

прошлом господствовало представление

о маркетинге как о системе сбыта (най-

дите, где нам продать свою продукцию),

и отсутствовал главный компонент —

ориентация на потребности клиента.

Но такая ситуация не везде. Существуют

предприятия, руководство которых по-

нимает, что успешная позиция в буду-

щем без постановки службы маркетинга

невозможна. Но обозначить маркетинг

мало, необходимо создать предпосылки

по для внедрения функций маркетинга

по подразделениям компании, т.к. 50%

работы, а может и более выполняется

другими подразделениями.

Маркетинг в компании проходит

несколько стадий развития. На первой

стадии, когда есть монотовар, и конку-

рентов нет вообще или их присутствие

слабо сказывается, компания не нужда-

ется в маркетинге. Вторая стадия подра-

зумевает наличие в компании традици-

онного маркетинга. Например, два со-

трудника изучают разные продукты, де-

лают общую таблицу и проводят анализ.

Какое-то время эта схема работает.

Но когда на рынке появляется все боль-

ше игроков, увеличивается количество

продуктов, для многих такой «ручной»

способ сбора и обработки маркетинго-

вой информации означает потерю доли

рынка, а вместе с ней и оборота. Необхо-

дима более совершенная маркетинговая

информационная система, которая внед-

ряется на третьем этапе. Некоторые идут

дальше, внедряя программные продукты,

— систему принятия решений (СПР). 

— На каком уровне находится сей-

час маркетинг в отрасли полимер-

ных трубопроводов ? 

— Если оценивать ситуацию в общем,

то производители, которые имеют суще-

ственные доли рынка находятся на сред-

нем уровне, т.е. уже ведется сбор какой-

то информации о рынке и на основе со-

бранных данных предпринимаются по-

пытки угадать дальнейшую стратегию

развития. Опасность принятия таких ре-

шений чревата тем, что, выработав по-

средственную стратегию, не осознавая

этого, компания будет двигаться к по-

средственным результатам и в итоге упу-

стит потенциальные возможности. Что

касается остальных производителей,

то функции маркетинга возложены на

руководство, которое может уделить

маркетингу небольшое внимание, так как

занято решением оперативных вопросов. 

— Почему Вы выбрали именно эту

отрасль ?

— Во-первых, у нас есть опыт по

развитию одного из предприятий дан-

ной отрасли. Программа развития вклю-

чала в себя анализ рынка потребления

и конкурентов, изучение технологии

выпуска и применяемых материалов,

разработку стратегии выхода предприя-

тия на более устойчивую конкурентную

позицию и ее реализацию. Помимо это-

го была определена та достаточность

маркетинга, которая необходима пред-

приятиям данной отрасли, отработан

подход по постановке эффективной

службы маркетинга и сбыта, что позво-

лило достичь поставленных целей.

Во-вторых, рынок полимерных трубо-

проводов динамично развивается и име-

ет предпосылки к увеличению темпов

На вопросы журнала «СОК» ответили учредители Маркетингового Центра полимерных трубопроводов:
Крушинский Андрей Андреевич Мишуткин Станислав Николаевич

МАРКЕТИНГ В СФЕРЕ
ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ
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роста в будущем. При такой динамике

очень быстро меняется ситуация на рын-

ке, например, ежегодно появляется три,

четыре новых производителя, которые

могут оказать существенное влияние на

удовлетворение потребности в своем

регионе. Как показывает опыт в других

отраслях с высокой конкуренцией, ос-

новным инструментом в конкурентной

борьбе становится маркетинг, который

позволяет занять устойчивую позицию

на рынке и успешно себя спозициониро-

вать перед потребителем.

В третьих, существующая информа-

ция по рынку у производителей отража-

ет в основном ту нишу, в которой они

сейчас работают и не позволяет им ви-

деть перспективные направления раз-

вития. Полную информацию по рынку

можно получить только создав свой

крупный аналитический отдел, что тре-

бует больших финансовых и временных

затрат, или привлечения независимого

специализированного исследователь-

ского центра. Исходя из вышеизложен-

ных причин, мы посчитали целесообраз-

ным и необходимым создать в данной

отрасли независимый Маркетинговый

Центр полимерных трубопроводов.

— В чем будут заключаться основ-

ные задачи Маркетингового Центра ?

— Формирование задач велось

с учетом требований рынка полимер-

ных трубопроводов, а также с учетом

сложившихся тенденций на рынке пре-

доставления консалтинговых услуг.

Ключевыми задачами являются: прове-

дение общего отраслевого исследова-

ния рынка полимерных трубопроводов;

предоставление консалтинговых услуг

заводам-производителям (проведение

маркетингового аудита, постановка

службы маркетинга и маркетинговой

информационной системы, разработка

концепции дальнейшего развития, по-

становка службы сбыта и организация

бизнес-процессов по сбыту, проведе-

ние тренинг-семинаров для служб мар-

кетинга и сбыта, подбор и обучение

персонала); PR отрасли и продукции

для расширения потребности рынка;

разработка бизнес-плана по производ-

ству полимерных трубопроводов для

новых производителей и реорганиза-

ции существующих; постановка управ-

ленческой структуры предприятий

в соответствии с международными

стандартами качества ISO 9000; выпуск

информационных бюллетеней для про-

изводителей отрасли (рассылка дайд-

жеста по текущей ситуации на рынке,

составление годового отчета по рынку

полимерных трубопроводов).

— Какие мероприятия планирует-

ся организовать в ближайшее время?

— Из ближайших мероприятий сле-

дует выделить участие в российской вы-

ставке с международным участием «Ре-

конструкция, ремонт и строительство

трубопроводных систем», которая будет

проводиться под патронажем Комитета

Государственной Думы по энергетике,

транспорту и связи 27–30 ноября 2002

года в Москве, где планируется офици-

ально объявить о создании отраслевого

маркетингового центра. Уже в ближай-

шее время будет опубликован ряд об-

зорных статей в экономических и спе-

циализированных изданиях.

— Почему вы считаете, что Ваши

услуги будут востребованы?

— В ходе проведенных встреч с руко-

водством ряда производителей уже была

выражена поддержка в создании неза-

висимого маркетингового центра, и опре-

делены формы будущего сотрудничества.

Следующий фактор, который будет спо-

собствовать спросу на наши услуги —

это конкурентное преимущество перед

консалтинговыми компаниями, не рабо-

тавшими на данном рынке и незнающи-

ми его специфики. Если рассмотреть

развитие отрасли в России, то оно про-

исходит по пути развития капиталисти-

ческих стран. Например, в Европе суще-

ствует аналогичный маркетинговый

центр, чьи услуги востребованы в полной

мере.

— Ваше мнение по дальнейшему

развитию отрасли ?

— Темпы роста должны сохраниться,

т.к. к этому существует целый ряд пред-

посылок. Объем производства к 2005

году предположительно достигнет

220–260 тысяч тонн. Следует отметить

усиление конкуренции, при которой

преимущества будут иметь производи-

тели с низкой себестоимостью продук-

ции или наиболее полно удовлетворяю-

щие потребности рынка.

Свое мнение по поводу открытия Маркетингового Центра полимерных трубопроводов
высказал руководитель Базового центра по пропаганде прогрессивных технологий строи-
тельства, ремонта и эксплуатации трубопроводных систем при Госстрое России, замести-
тель генерального директора НПО «Стройполимер», кандидат экономических наук, Член
корреспондент Российской экологической академии Ромейко Валерий Станиславович:

«Основа существования материального мира — потребность, т.к. в обес-

печении потребности существует производство. От правильного установле-

ния реальных потребностей во многом определяется эффективность нашей

жизни. Поэтому, учитывая, что производство еще не организовано, отсутст-

вует единая концепция развития пластмассовых труб и деталей трубопро-

водов. Только создав отраслевой маркетинговый центр, возможно избежать

в дальнейшем ошибок в определении объемов производства, видов и ком-

плектующих трубной продукции.»
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— С какой целью было создано

«Некоммерческое партнерство по

развитию полимерных трубопро-

водных систем»?

— В России начался подъем приме-

нения пластмассовых труб и соедине-

ний к ним. Об этом можно судить и по

статистике и по другим проявлениям:

на улицах чаще встречаются разрытые

котлованы, в которые укладываются по-

лимерные трубы, выросло количество

фирм, торгующих полимерной трубой,

открылись представительства иностран-

ных поставщиков-производителей.

А если походить по выставкам строи-

тельной тематики — огромные стенды

с демонстрацией всевозможных труб!!!

До перестройки были крупные заво-

ды в различных регионах: в Москве, Ка-

зани, Калужской, Тверской, Тамбовской,

Курской, Орловской, Омской областях,

в Республике Дагестан. Часть из них

продолжает активно работать, часть на-

ходится в глубоком кризисе.

Сегодня ежегодно по стране откры-

ваются 2–3 новых производства. После

августа 1998 года был построен завод

по выпуску труб из сшитого полиэтиле-

на в Самарской области, запустили за-

воды по производству труб и фитингов

в Челябинской, в Белгородской, в Мур-

манской области, в Набережных Челнах,

в Оренбурге, в Новороссийске.

Ведется разработка проектной доку-

ментации и составление бизнес-планов

в Туле и Магнитогорске.

Другими словами, в нашей экономи-

ке формируется новая отрасль по про-

изводству высокотехнологичной и каче-

ственной продукции — пластмассовых

труб и фитингов. И, конечно же, как

и в любых других отраслях, проблем

у нас достаточно.

Это и несовершенство нормативной

базы, отсутствие ГОСТов на многие виды

трубных изделий, отсутствие квалифи-

цированных кадров в производствен-

ном секторе, у монтажных организаций,

у «эксплуатационников», отсутствие

отечественного сырья, несвоевремен-

ность изменений в таможенном законо-

дательстве, и т.д. Проблемы есть, про-

блемы общие для всех производителей,

и решаться, соответственно, они долж-

ны сообща, общими усилиями. Отсюда

и наш слоган: «Общие проблемы долж-

ны решаться общими усилиями».

Идея создания общественного объе-

динения производителей пластмассо-

вых труб родилась давно, но реализова-

на она была только в этом году по ини-

циативе ряда российских предприятий

и НИИ Сантехники Госстроя РФ. Завер-

шен первый этап организационного ста-

новления: получено Свидетельство

о регистрации и все, что позволяет счи-

таться организации юридическим ли-

цом. Теперь предстоит серьезная работа

по реализации планов.

С целями и задачами Партнерства

и Положением о членстве можно озна-

комиться на сайте www.polypipe.ru. Ин-

терес к работе в рамках Партнерства се-

годня подтвердили многие заводы Рос-

сии, заявление о желании вступить

в Партнерство подали предприятия

Москвы, Екатеринбурга, Оренбурга, Мур-

манска, Дагестана, а также иностранные

компании, которые прекрасно понимают

важность работы на российском рынке.

— Какие задачи сегодня решает

Партнерство?

— Инициатива нескольких предпри-

ятий — условие недостаточное для пра-

ва говорить от имени всей отрасли.

И поэтому решено провести собрание

представителей заводов, торговых

фирм, строительно-монтажных предпри-

ятий, всех заинтересованных лиц.

Лучшее время и место для этого —

выставка по теме, где собираются спе-

циалисты со всей страны, и можно без

дополнительных, отвлекающих от рабо-

НЕКОММЕРЧЕСКОЕ ПАРТНЕРСТВО
ПО РАЗВИТИЮ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБОПРОВОДНЫХ СИСТЕМ:
ЧТОБЫ НЕ БЫЛО АВРАЛОВ И ПРОВАЛОВ...

«Общие проблемы должны решаться общими усилиями»
— это имиджевый слоган «Некоммерческого Партнерства по
развитию полимерных трубопроводных систем» (НП РПТС).
На вопросы редактора журнала «С.О.К.» отвечает генераль-
ный директор НП РПТС —

БАЙМУКАНОВ Марат Найманович.
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ты приездов в Москву собрать нужных

людей. Время ценно...

27–30 ноября 2002 года на ВВЦ будет

проводиться выставка с международным

участием «Трубопроводы: ремонт, ре-

конструкция и строительство». Которая,

кстати, впервые проводится под патро-

натом Государственной Думы. В темати-

ческих разделах выставки большое вни-

мание обращено трубам из пластмассо-

вых материалов. НП РПТС один из кол-

лективных организаторов выставки сов-

местно с ЗАО «Полимергаз».

В ходе выставки будет проведено со-

брание, на котором будет избрано Прав-

ление Партнерства, его Председатель,

утвержден план работы на ближайший

год, приняты решения по насущным

проблемам: сырью, таможенным тари-

фам, ГОСТам.

В повестку дня также включено

предложение о создании единой торго-

вой площадки в INTERNET, единого мар-

кетингового отраслевого центра, назре-

ла необходимость заняться подготовкой

квалифицированных кадров...

— У Партнерства есть специалис-

ты такого уровня, которые могли

бы заняться той же подготовкой ка-

дров или разработкой ГОСТов?

— Конечно же в штате Партнерства

таких специалистов нет, но они есть

в отрасли, на заводах, в НИИ и учебных

заведениях. Наша задача найти этих

людей, организовать процесс, обеспе-

чить достаточное финансирование

и сделать все возможное, чтобы пробле-

мы решались. В одиночку конкретному

предприятию стоящие задачи и пробле-

мы не решить. Это можно сделать, по-

вторюсь, только совместными усилиями.

Партнерством установлены контак-

ты с Европейской Ассоциацией произ-

водителей пластмассовых труб и фи-

тингов (TEPPFA). Организационная

структура данной организации — жи-

вой пример, как нужно организоваться

нам и каких результатов можно до-

стичь путем объединения.

— У нас есть еще государствен-

ные органы: Госстандарт, Госстрой,

Министерства образования и т.д. Ка-

кова их роль в решении проблем рын-

ка пластмассовых трубопроводов?

— Государство не может заниматься

всем: наводнениями, Панкисским ущель-

ем, золотовалютным запасом и пробле-

мой татарского населения в Башкирии...

Оно не может детально знать всех бед

каждой отрасли, каждого предприятия,

каждой деревни. Обратить его внимание

и, зная проблему изнутри, показать воз-

можные варианты её решения — дело

таких структур, как наше Партнерство.

Помните «круглые столы» поставщи-

ков бытовой и оргтехники с Таможен-

ным комитетом РФ, в результате которых,

не на эмоциях, а с конкретными цифра-

ми на руках, решение, устраивающее

бизнес-сообщество и сохраняющее ин-

тересы государства, было найдено.

— А у вашего Партнерства есть

сегодня конкретная тема, требующая

проведения такого «круглого стола»?

— Выделю одну, очень серьезную,

тему. Сырье для полипропиленовых

труб и фитингов. Объем его переработ-

ки по производительности оборудова-

ния может составлять до 300 тонн в ме-

сяц. Везем из Финляндии, из Венгрии,

из Южной Кореи стали возить.

Цена с таможней и транспортом

в Москве — 1500–1600 долларов/тон-

на. В то же время на Томском нефтехи-

мическом заводе (ТНХЗ), в результате

большой работы технологов завода

в контакте с учеными была разработана

рецептура статистического сополимера

пропилена по своим качествам не усту-

пающего импортным аналогам.

И цена была «отечественная» —

в пределах 25000 рублей за тонну.

Сравните: 1500 долларов и 800 долла-

ров... Вы же понимаете, что основная

составляющая цены любого изделия —

стоимость исходного сырья. При пере-

работке отечественного полипропилена

цена готовой трубы в 2 раза ниже, сле-

довательно возможность конкурировать

с импортной трубой гораздо выше. Но

нет у нас этого сырья.

ТНХЗ в этом году произвел его 2 пар-

тиями по 200 тонн, и все разошлось.

С мая месяца завод работает исключи-

тельно на давальческом сырье, и всей

готовой продукцией распоряжается

«давалец» — «СИБУР».

При объемах производства в

7500–8000 тонн в месяц, 600 тонн

«трубного» полипропилена — лишняя

головная боль: смена технологическо-

го процесса, хлопоты с организацией

сбыта и т.д.

Это с одной стороны, с другой —

проблема заключается в том, что «СИ-

БУР», реализуя всю готовую продукцию

через свою сеть, разумеется, поднял це-

ны, и нет никакой уверенности, что,

произведя «трубный полипропилен», он

оставит цену прежней, а не поднимает

ее до 35000 рублей за тонну. А это —

заводская цена финского “BOREALIS” —

1100 долларов. И все. Не будет дешо-

вой трубы, а с ней и рынка, отданного

импорту. В европейских странах, вклю-

чая Турцию, нет ввозной пошлины на

ППР (у нас она — 10%) и поэтому, про-

дукция, произведенная за рубежом, все-

гда будет дешевле отечественной.

— Возможен ли другой сценарий

развития?

— Да. Причем их несколько.

Первый — административный. Госу-

дарство устанавливает квоту на обяза-

тельное производство определенного

объема нужного полипропилена и отда-

ет ее производителям.

Второй — назовем его «доброволь-

ный», «СИБУР» сам определяет эту кво-

ту и оставляет без изменения цену.

И один, и другой сценарий возможен.

Какой из них предпочтительней, решать

государству и «СИБУРУ». Мы, как было

сказано выше, можем только «обратить

внимание» на существование проблемы

и ее последствия. Для этого нужно садить-

ся за «круглый стол». Еще мы можем вы-

ступить в качестве «единого заказчика»

для производителя. Мы можем сами орга-

низовать сбыт произведенного полипро-

пилена внутри нашего сообщества на ос-

нове расчетов потребностей предприятий.

Третий вариант — снизить ввозную

пошлину на ППР-С. Это уже было в пе-

риод, когда в стране никто не произво-

дил нужный тип полипропилена. Но се-

годня получится так, что, пытаясь ре-

шить проблему одних, можно усугубить

проблему самого производителя сырья.

Стабильность в обеспечении сырьем

очень важный фактор любого произ-

водства. Как следствие, предприятие

работает, планируя свою производст-

венную программу, отрабатывает тех-

процесс, исключаются авралы и прова-

лы, потребитель не «мечется» от одного

завода к другому.

Важно также то, что средства, уходя-

щие за рубеж, остаются в стране и ра-

ботают на развитие отечественного

производителя. Стоимость решения

проблемы несоизмерима с положитель-

ным эффектом последствий.

— Желаем вам успехов и надеем-

ся, что проблемы, затронутые в на-

шей беседе «будут решаться общи-

ми усилиями».

— Спасибо за пожелания. Я бы еще

обратился к читателям с просьбой. Если

проблемы, затронутые в нашем разгово-

ре, им показались интересными, и есть

идеи, мысли как их можно решить, если

есть специалисты, которые могли бы ра-

ботать в учебном центре — давайте со-

трудничать, общаться и развивать рынок

пластмассовых трубопроводных систем.



Системы пресс-фитинга
для металлопластиковых и медных труб

В последнее время большую популяр-

ность приобретают металлополимерные

трубы, а также метод соединения метал-

лополимерных и медных труб при помо-

щи систем пресс-фитинга. Данное со-

единение является неразъемным, обла-

дает высокой степенью надежности

и прочности. Его можно заделывать

в пол, стены и перекрытия, как и сталь-

ные трубы, которые смонтированы с по-

мощью сварки.

Фирма “ROTHENBERGER”, идя в ногу со

временем, предлагает профессионалам

весь спектр инструментов для работы

с металлопластиковыми трубами, такими

как труборезы, трубогибы, калибраторы,

фаскосниматели, электромеханические

и электрогидравлические прессы для

пресс-фитингов, а также любые типы

пресс-клещей, которые покупатель под-

бирает исходя из применяемых фитингов

и труб конкретного производителя.

Обязательным условием для долго-

срочной эксплуатации металлопластико-

вой трубы является ее правильная под-

готовка перед монтажом, а именно: при-

дание ей необходимой конфигурации

места соединения под фитинг и обеспе-

чение идеально-круглого сечения кон-

цов трубы. Для соблюдения этих требо-

ваний “ROTHENBERGER” предлагает руч-

ные трубогибы TUBE BENDER MSR для

труб диаметром от 14–32 мм, а также ги-

дравлический трубогиб ROBULL MSR для

труб диаметром от 40/50/63 мм. Оба

трубогиба позволяют гнуть трубу до 90

градусов без изменения формы попе-

речного сечения трубы, имеют разбор-

ную конструкцию и снабжены удобным

металлическим кейсом для переноски

небольшого размера.

Также стоит обратить внимание на

комбинированный инструмент для одно-

временной калибровки и снятия фаски

ROGRAT MSR. Данный инструмент уника-

лен и не выпускается ни одним из про-

изводителей, кроме фирмы

“ROTHENBERGER”. Он позволяет путем

двух-трех вращательных движений од-

новременно получить идеально-круглое

сечение конца трубы, произвести торце-

вание и снять внутреннюю и внешнюю

фаску. Ножи для снятия фаски изготов-
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ВСЕ ДЛЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОНТАЖА

ТРУБ
(Продолжение, начало см. «С.О.К. №9)

ROMAX PRESS LINER
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лены из высокопрочной стали и не нуж-

даются в заточке в течение всего срока

службы инструмента.

Особо хочется отметить прессы фир-

мы “ROTHENBERGER” для систем пресс-

фитинга. Все прессы поставляются

в пластмассовом транспортировочном

ящике без клещей.

Электромеханический пресс VARIO

PRESS 1000 используется для труб диа-

метром 12–54 мм. Пресс оснащен систе-

мой APC-Acoustic Press Control , позволя-

ющей контролировать окончание про-

цесса обжима фитинга, реверсом и по-

воротной головкой.

Однако лидером продаж является

электрогидравлический аккумуляторный

пресс ROMAX PRESS LINER, который поз-

воляет работать с трубами 12–54 мм.

Для удобства использования он оснащен

четырьмя пусковыми кнопками, аварий-

ным выключателем, автоматическим ре-

версом и встроенным микропроцессо-

ром со световым индикатором, который

информирует о разряженности аккуму-

лятора, о необходимости проведения

технического обслуживания через каж-

дые 10 000 циклов прессования и о ка-

честве обжима фитинга. Его компакт-

ность, независимость от внешних источ-

ников питания, небольшой вес и пово-

ротная головка позволяют работать да-

же в труднодоступных местах, что дает

возможность профессионалу выполнять

работы повышенной сложности.

Важнейшим критерием успеха на

рынке является универсальность прессов

“ROTHENBERGER”, которые могут быть

укомплектованы пресс-клещами для

пресс-фитингов любых производителей.

Точность изготовления профиля клещей

под конкретного производителя фитинга,

высокая прочность клещей гарантирует

правильность монтажа и долгий срок

службы пресс-соединений. Немаловаж-

ный факт — клещи “ROTHENBERGER” мо-

гут быть также использованы на прессах

других производителей.

По результатам испытаний, проведен-

ных независимыми экспертными органи-

зациями в 2002 году, прессы и клещи

“ROTHENBERGER” входят в тройку лиде-

ров по надежности, качеству и сроку

эксплуатации.

Инструменты и оборудование
для работы со стальными трубами

Стальные трубы используются в ин-

женерных коммуникациях уже долгое

время. Около 70% из всех используемых

труб составляют стальные трубы. Основ-

ными способами соединений являются

сварка и резьбовое соединение. Для то-

го чтобы произвести качественно сва-

рочные работы необходим квалифици-

рованный сварщик, два 50-ти литровых

газовых баллона или сварочный аппарат

с трехфазной сетью, разрешение на сва-

рочные работы. Это достаточно сложно.

При монтаже с помощью резьбовых со-

единений все гораздо проще — требует-

ся только следующий инструмент:

ручные и электрические резьбонарезные клуппы

резьбонарезные станки

трубные и специализированные ключи

труборезы и пилы

ручные и гидравлические трубогибы.

Фирма «ROTHENBERGER» производит данный инст-

румент и оборудование.

Для соединения труб используют:

трубную цилиндрическую резьбу BSPP

(ГОСТ 6357–81) и трубную коническую

резьбу BSPT (ГОСТ 6211–81). Коничес-

кая резьба имеет конусность 1:16 по

всей длине резьбы, обеспечивая более

прочное герметичное соединение. Дан-

ное соединение является самоуплотня-

ющимся.

Ручные клуппы SUPER CUT позволяют

нарезать трубную коническую резьбу на

трубах диаметром от 1/4–4“. Важным

преимуществом ручных клуппов

“ROTHENBERGER” является простота

применения, высокая износостойкость

резьбонарезных ножей, а также высо-

кая прочность самого клуппа (трещот-

ки), причем особое внимание уделено

месту крепления рукоятки к трещоточ-

ному механизму, что выгодно отличает

данный инструмент от аналогов других

производителей.

Особой популярностью пользуются

электрические резьбонарезные клуппы,

которые существенно облегчают труд

монтажника и повышают производи-

тельность труда. Одним из выгодных

преимуществ является то, что, благодаря

особой конcтрукции электроклуппа

и использованию трубного зажима, от-

сутствует механическое воздействие

(крутящий момент на трубу), что позво-

ляет нарезать резьбу на трубе, являю-

щейся частью уже смонтированного тру-

бопровода, где механические воздейст-

вия недопустимы, а также в труднодос-

тупных местах, например в углах, благо-

даря малому радиусу головки клуппа.

Фирма “ROTHENBERGER” выпускает

две модели электрических клуппов:

SUPERTRONIC 2000

позволяющий нарезать резьбу от 1/4–2 “

SUPERTRONIC Economy

позволяющий нарезать резьбу от 11/4” (1/4–11/4”).

Оба электроклуппа оснащены мощ-

ными двигателями 1050 Ватт, однако

особое внимание конструкторы удели-

ли редуктору, который обеспечивает

высокий и постоянный крутящий мо-

мент, что не позволяет перегружать

двигатель и «рвать» резьбу. (Смотри

рисунок вначале страницы)

Важным преимуществом является

использование унифицированных

сменных резьбонарезных головок и но-

жей, как для ручных, так и для электри-

ческих клуппов.

Для потребителя с большими объема-

ми работ “ROTHENBERGER” выпускает ши-

рокую гамму резьбонарезных станков.

Первая серия включает в себя ком-

пактные резьбонарезные станки:

SUPERTRONIC 2 S,
SUPERTRONIC 3 S,
SUPERTRONIC 4 S,

— которые позволяют отрезать трубу,

снимать внутреннюю фаску и нарезать

резьбу на трубах до 2, 3, 4 дюймов соот-

ветственно. Все станки являются пере-

носными (можно доставлять на объект

SUPERTRONIC 2000
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в легковом автомобиле) и обслуживают-

ся одним человеком. Предназначены

для ежедневной работы полную смену.

Данные станки способны нарезать

правую/левую коническую трубную

резьбу (BSPT), цилиндрическую трубную

резьбу (BSPP), резьбу стандарта NPT,

британскую болтовую резьбу (BSW)

и метрическую резьбу. Они оборудованы

индуктивной системой подачи смазоч-

но-охлаждающей жидкости в зону на-

резки резьбы, труборезом и внутренним

фаскоснимателем. Станки надежны и не-

прихотливы в эксплуатации, не требуют

частого технического обслуживания.

Вторая серия станков включает в се-

бя промышленные резьбонарезные

станки:

SUPERMATIC 300 PR,
SUPERMATIC 2000-22A,
SUPERMATIC 4000,

— которые позволяют нарезать резь-

бу в непрерывном цикле.

Для гибки стальных водопроводных

и газовых труб фирма “ROTHENBERGER”

предлагает гидравлические трубогибы

ROBULL E с ручным приводом и ROBULL

ME c электрическим приводом. Они поз-

воляют гнуть трубу непосредственно на

месте монтажа, в холодном состоянии

без «дорна» под углом до 90 градусов,

диаметр труб 3/8-2 “ и от 3/8-3” с усили-

ем 15 тонн (150 kN).

Трубогибы являются переносными,

имеют разборную конструкцию и могут

транспортироваться в легковом автомо-

биле.

Монтажный инструмент
Практически любые сложные работы,

связанные с монтажом и наладкой обо-

рудования, возможно выполнить с ис-

пользованием инструмента фирмы

“ROTHENBERGER”, а именно:

труборезы

ручные и ленточные пилы

газовые, цепные, одноручные, ременные и специ-

ализированные ключи.

При монтаже стальной трубы очень

важно, чтобы срезы двух труб были под

углом 90 градусов. Для этого применяют

труборезы для стали:

SUPER 1.1/4”( до 1.1/4”),

SUPER 2”( до 2”),

ENORM 4”( до 4”),

— а также ручные и ленточные пилы

для труб диаметром до 355 мм. Имеются

в программе труборезы и полотна для

нержавеющей стали.

Фирма “ROTHENBERGER” уделила

большое внимание трубным ключам. Вы-

пускаются как газовые двуручные ключи

с прямыми и S – образными губками, так

и разводные одноручные трубные ключи

различных модификаций, цепные труб-

ные ключи, ремешковые.

Большое внимание уделено специали-

зированным ключам: с пластиковыми губ-

ками для хромированной и латунной ар-

матуры, для ниппелей, быстрозажимным,

ремешковым, самозахватывающим и т.д.

Все ключи имеют большой запас проч-

ности при «немецком качестве» и рассчи-

таны на многолетний срок эксплуатации,

что подтверждается практикой.

SUPERTRONICSUPERMATIC
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М
ожно, наверно, по пальцам пересчитать места, где на-

кипь в тепловом оборудовании и магистралях горячей

воды не создает проблем эксплуатации и ремонта.

Сложнее оценить потери от образования накипи. Накипь об-

разуется при нагреве воды с высоким содержанием солей

кальция и магния — жесткой воды. Они, в отличие от всех

других солей, под воздействием температуры выпадают

в осадок, который образует прочные отложения по свойст-

вам очень близким к мрамору. При толщине слоя даже

в один миллиметр значительно снижается передача тепла че-

рез стенку котла, что ведет к увеличению расхода топлива,

увеличению гидросопротивления теплообменников и магист-

ральных труб и, как следствие, к удорожанию единицы отпус-

каемого тепла.

Перечисленные факты не являются откровением для спе-

циалистов. Профессионалы прекрасно осведомлены о нега-

тивном влиянии жесткой воды на работу тепловых контуров. 

В последние годы в России и в мире большое внимание уде-

ляется решению этой проблемы. Для этих целей разрабатывают

целые комплексы фильтрующего оборудования, основанные на

химическом (ионообменном) умягчении воды.

Ионообменное фильтрующее оборудование для химическо-

го умягчения воды — удовольствие недешевое. Доступна эта

техника преимущественно крупным тепловым пунктам. Одна-

ко, даже у работающей системы одноступенчатого химическо-

го умягчения есть три серьезных недостатка. Во-первых, высо-

кая стоимость самого оборудования. Во-вторых, фильтры тре-

буют постоянного расхода соли или кислоты на поддержание

ионообменной емкости их наполнителя. В-третьих, такая сис-

тема не может полностью обменять весь кальций и магний,

и остаточная после умягчения жесткость наслаивается наки-

пью в котлах, хотя и в меньшей степени. Кроме того, с точки

зрения экологии, системы химического (ионообменного и ка-

ИЛИ
КОМФОРТ

МЯГКОЙ ВОДЫ
Отопительный сезон — тяжелое время для

энергетиков. Значительные средства и усилия
уже потрачены на его подготовку. Многие объ-

екты оборудованы новой водогрейной техни-
кой. Старые котлы и бойлеры в большинстве

вычищены от накипи и готовы к работе.
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тионообменного) умягчения далеко не

совершенны, хотя зачастую и незаме-

нимы. Дело в том, что после регенера-

ции раствор концентрированного реа-

гента нужно куда-то сбросить. Сегодня

это уже технически сложно из-за тре-

бований Минприроды.

Ввиду вышесказанного, оборудова-

ние не всегда приемлемо для россий-

ских тепловых сетей и применения

в индивидуальных постройках.

Одновременно уделяется внимание

другим, более надежным, экологичес-

ки чистым, а главное — экономичным,

методам борьбы с накипью. И один из

них — это метод физической обработ-

ки воды. Известные методики физиче-

ской обработки воды (магнитные, эле-

ктромагнитные, магнитодинамические

и акустические) на протяжении многих

десятилетий их изучения не внушали

серьезного доверия специалистам из-

за нестабильности результатов и пло-

хого понимания существа происходя-

щих процессов.

В последние годы, как на мировом,

так и на внутреннем рынке начинают

появляться интересные предложения

по использованию физических мето-

дов обработки.

Один из них — прибор WATER

KING — представляет собой источник

микромощных электрических полей пе-

ременной напряженности. Корпус при-

бора, выполненный из высокопрочного

пластика, содержит вмонтированный

микропроцессор. На лицевую часть вы-

ведена световая индикация режимов

работы и панель управления прибо-

ром. С торцов к прибору подключаются

сетевой кабель и внешние рабочие ин-

струменты (антенны), которые и созда-

ют рабочее электростатическое поле.

Компактное и легкое изделие, очень

просто монтируемое на нужный учас-

ток трубопровода, потребляет минимум

мощности от электросети, не требует

обслуживания и предназначен для

долговечной эксплуатации. Причем,

рабочий инструмент прибора присое-

диняется на поверхность существую-

щего трубопровода без нарушения его

конструктивной целостности и защит-

ной окраски, при этом материал, из ко-

торого выполнен трубопровод, и состав

защитной окраски значения не имеют.

Простой, на первый взгляд, прибор

явился в результате пятилетней иссле-

довательской работы его создателей.

В основу действия прибора положе-

на технология обработки воды элект-

ромагнитными волнами звукового диа-

пазона, способными на физико-хими-

ческом уровне менять структуру крис-

таллической решетки молекулы карбо-

ната кальция, независимо от химичес-

кого состава обрабатываемой воды и в

широком диапазоне температурных

режимов.

Специально запрограммированный

микропроцессор контролирует созда-

ние и передачу более 350 асинхронно

чередующихся акустических сигналов.

Они передаются в жесткую воду через

провода, наматываемые вокруг водо-

проводной трубы.

Эти постоянно меняющиеся волны,

абсолютно безвредные для человека,

приводят к изменениям кристалличес-

кой структуры солей, образующих на-

кипь. Изменения достигаются дестаби-

лизацией ионов кальция (Са++) и кар-

бонат ионов (СО3
–), которые объединя-

ются при нагревании, образуя хрупкую

арагонитную кристаллическую струк-

туру. Без воздействия электромагнит-

ных колебаний эти ионы, объединяясь,

формируют прочную смесь аморфных

отложений, содержащую в основном

кристаллы кальцита.

Чистый кальцит принимает форму

ромбических кристаллов, которые чрез-

вычайно прочны и адгезивны. Именно

их WATER KING переведет в арагонитную

структуру, которая придает кристаллу

хрупкость, неустойчивость, заставляя

его терять свойство наслаиваться.

Специфика такого метода обработ-

ки заключатся в том, что кристалличе-

ская решетка восстанавливается через

5–6 дней после прекращения воздей-

ствия WATER KING («память кристал-

ла»). Свойства умягченной воды, таким

образом, утрачиваются. Они вновь

восстанавливаются при повторной об-

работке. По этой причине WATER KING

находится, как правило, в постоянной

работе, и для защиты котлов ставится

на обратной трубе. В отличие от посто-

янных магнитов и электромагнитных

катушек, применяемых для той же це-

ли издавна и теряющих эффективность

в процессе эксплуатации, WATER KING

выдает стабильный результат по каче-

ству обработки в течение всей работы.

Создаваемый им набор меняющихся

радиоволн не позволяет развиваться

так называемому «иммунитету» крис-

талла к воздействию постоянного эле-

ктромагнитного сигнала.

Под действием прибора и обраба-

тываемой им воды меняется структура

кристаллов и накопившихся отложе-

ний накипи. Преобразованная в хруп-

кие кристаллы накипь легко смывается

с поверхности и выносится потоком.

Используя этот эффект, не применяя

дополнительных расходных материа-

лов, кроме электричества, мы очищаем

и одновременно защищаем старые теп-

ловые сети.

Простота монтажа и эксплуатации

прибора позволяет использовать его

в контурах как горячего, так и холод-

ного водоснабжения.

Компактность прибора зачастую

оказывается единственным решением

проблемы умягчения воды для город-

ских квартир, где традиционные филь-

тры просто негде размещать. Это ком-

пактное устройство в состоянии защи-

тить от накипи стиральные, посудомо-

ечные машины, форсунки дорогих гид-

ромассажных ванн и кабин, придать

эластичность коже и волосам, отбе-

лить и вернуть краски посеревшему от

жесткой воды белью.

Опираясь на положительные отзывы

специалистов, работающих с прибора-

ми WATER KING на своих объектах,

можно с полной уверенностью конста-

тировать эффективность их примене-

ния. На магистралях горячего водо-

снабжения не было наслоения накипи.

Старые отложения растворяются и без-

болезненно удаляются циркулирую-

щим потоком воды. На газовых котель-

ных достигнута экономия газа порядка

14%–28% и после отопительного пери-

ода котел не требовал серьезного об-

служивания.

И не только в тепловых сетях нашла

себе применение технология WATER

KING. Трубчатые и пластинчатые теп-

лообменники, градирни оросительных

камер кондиционеров воздуха, увлаж-

нители воздуха, ирригационные систе-

мы тепличных хозяйств, поилки птице-

фабрик и звероферм, нагреватели во-

ды плавательных бассейнов, стираль-

ные машины и прачечные, паровые

и туннельные печи (пищевое произ-

водство). Везде, где необходимо на-

дежно и эффективно умягчить воду,

защитить сложное и дорогое оборудо-

вание, не применяя трудоемких и до-

рогостоящих методов химического

умягчения, найдется место для приме-

нения технологии WATER KING.

ООО «WATER KING»

Тел.: 191-96-96, 191-96-98,

тел./факс: 191-97-98

www.waterking.ru
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Кардинальные перемены произошли за
последнее десятилетие на рынке оборудования
систем отопления и водоснабжения, связаны
они в первую очередь с появлением новых
материалов и технологий, которые успешно
вытесняют традиционные. На первое место
ставится эффективность, надежность и
долговечность систем. Этим требованиям
полностью отвечают системы, выполненные из
металлополимерных труб. Для соединения
металлополимерных труб используются
латунные фитинги компрессионного типа и так
называемые пресс-фитинги.

ПРЕСС-ФИТИНГИ ДЛЯ МЕТАЛЛОПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ

Т
ак как российский потребитель

в большей степени знаком с ком-

прессионными фитингами, хоте-

лось бы обратить внимание на пресс-

фитинги, которые имеют свои особен-

ности и преимущества:

допускается их скрытая прокладка,

заливка в бетон, что существенно

расширяет возможности при проек-

тировании систем со скрытой раз-

водкой в массиве пола и стен, а так-

же при обустройстве различных кон-

фигураций теплого пола, нет необхо-

димости предусматривать дополни-

тельные смотровые и технологичес-

кие люки.

увеличивается надежность систем

(уменьшается количество разборных

соединений).

сокращается количество используе-

мой арматуры (упрощается сервис-

ное обслуживание и ремонт).

уменьшается расход труб.

Все это, в конечном итоге, уменьшает

стоимость проекта и сроки монтажа, что

немаловажно для проектных и монтаж-

ных организаций в нынешних условиях

жесткой конкуренции.

Одной из крупнейших компаний, спе-

циализирующихся на производстве

пресс-фитингов, является IPA Production

(Австрия).

Огромный ассортимент комплектую-

щих на различные диаметры труб от 14

до 40 мм, высокое качество их изготов-

ления и приемлемая стоимость позволя-

ют компании успешно работать на рос-

сийском рынке отопительного оборудо-

вания. Пресс-фитинги изготавливаются

из специальной латуни с низким содер-

жанием цинка, проходят термическую

обработку и покрываются никелем, что

гарантирует коррозионную стойкость

и прочность. Для надежного соедине-

ния металлополимерной трубы и фитин-

га используется обжимная втулка из вы-

соколегированной стали. Такое соеди-

нение выдерживает рабочее давление

10 бар, при температуре 95°С. Между

корпусом фитинга и трубой устанавли-

вается пластмассовая вставка, выполня-

ющая две основных функции: во-пер-

вых, она используется в качестве диэле-

ктрика, исключающего возможность

контакта алюминиевой прослойки тру-

бы с корпусом и предотвращающего

возникновение термоэлектрической

коррозии; во-вторых, позволяет мон-

тажнику контролировать положение

трубы и фитинга во время обжима.

Очень качественные соединения

пресс-фитингов IPA получаются с трубой,

выпускаемой немецким предприятием

HEWING PRO AQUA. Трубы производятся

из модифицированного полиэтилена вы-

сокой плотности (сшитого полиэтилена)

и обладают исключительно высокими

термическими характеристиками. Систе-

мы, смонтированные с использованием

фитингов IPA и труб HEWING, отличаются

высокой надежностью и качеством.

Также для монтажа систем с исполь-

зованием пресс-фитингов с металлопо-

лимерной трубой необходим минималь-

ный набор специальных инструментов,

который можно приобрести или взять

в аренду в компании Эгопласт, специа-

листы которой проконсультируют по во-

просам монтажа и помогут подобрать

необходимое оборудование. Для мон-

тажных и проектных организаций пре-

доставляется необходимая документа-

ция и выгодные формы сотрудничества.

Компания Эгопласт является офици-

альным дилером HEWING PRO AQUA

и IPA Production и получает пресс фи-

тинги по специальному заказу, в экс-

клюзивном исполнении, с полным по-

крытием никелем наружной и внутрен-

ней поверхности фитинга. 



П
ри проектировании и монтаже

систем отопления на основе по-

лимерных труб, необходимо учи-

тывать следующую особенность: поли-

мерные трубы обязательно должны

иметь антидиффузионный слой, предот-

вращающий проникновение кислорода

в контур, т.к. кислород оказывает раз-

рушающее воздействие на стальные

элементы системы отопления (котлы,

теплообменники, сами радиаторы, насо-

сы, вентили). Наличие этого слоя можно

проверить по маркировке на трубе, ли-

бо эта информация указана в техничес-

кой документации фирмы-изготовителя.

Например, на трубах для отопления

производства REHAU AG+Co нанесена

маркировка «sauerstoffdicht DIN 4726»,

а в каталогах фирмы можно прочесть

следующее: «... кислородонепроницае-

мый слой состоит из этиленвинилалко-

голя (EVAL) — полимера с наилучшим

защитным эффектом. Требования нормы

Дин 4726 соблюдены с превышением».

гладкая внутренняя поверхность полимерного

трубопровода с коэффициентом шероховатости

0,007 не подвержена образованию отложений

различных солей и связанному с этим зараста-

нию внутреннего объема. Сечение трубопровода

не изменяется в течение всего срока эксплуата-

ции. Поэтому при гидравлическом расчете коэф-

фициент зарастания не учитывается.

при пересчете стальных трубопроводов на поли-

мерные, необходимо пользоваться рекомендаци-

ями производителя для коррекции гидравличес-

кого сопротивления и потерь давления, связан-

ных с низким коэффициентом шероховатости.

Трубопроводы могут быть применены

в отопительных системах со следующи-

ми рабочими параметрами:

T1/T2=90°/70°С (20 К) и Р=9 бар

T1/T2=70°/55°С (15 К) и Р=11 бар

T1/T2=60°/50°С (10 К) и Р=12 бар

Исходя из максимальной скорости

движения теплоносителя при потреб-

ной мощности системы отопления (сум-

ма тепловых нагрузок всех отопитель-

ных приборов, подключенных к одному

стояку) можно определить размер тру-

бы (см. таблицу).

В ходе гидравлического расчета сис-

темы стоит учитывать коэффициент ме-

стного сопротивления узлов схемы с ме-

няющимся направлением движения теп-

лоносителя.

Стоит также иметь в виду, что соглас-

но российскому СНиП все полимерные

трубопроводы должны прокладываться

скрыто (в полу, в стене, в штробе, в

шахте или канале).

В зависимости от схемы подключе-

ния, типа радиаторов, и требований по

дизайну можно из широкого перечня

фасонных элементов выбрать оптималь-

ное решение.

Варианты подсоединения отопительных приборов

Уникальное соединение на подвижной гиль-
зе REHAU

Специалисты в области создания

внутренних сетей отопления и водо-

снабжения зданий, согласятся с тем, что

надежность любого трубопровода опре-

деляется, прежде всего, герметичностью

и долговечностью мест соединений

(муфты, тройники, переходники и т.д.).

Для соединения труб с фасонными

элементами, инженеры REHAU разра-
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Полиэтиленовые трубопроводы
в системах отопления

Сегодня, основываясь на 35-летнем лабораторном и практическом опыте фир-
мы «РЕХАУ», мы хотели бы рассказать Вам об особенностях проектирования на-
дежных отопительных систем на основе труб из сшитого полиэтилена РЕ-Ха.

Подключение отопительного прибора с помо-
щью Г-образных трубок

Подключение отопительного прибора с помо-
щью Т-образных трубок

Подключение отопительного прибора
из стены

Антидиффузный слой отопительных
труб REHAU по DIN 4726

Основной слой РЕ-Ха
Адгезионный слой
Диффузный слой

Разность 10 К при 15 К при 20 К при
температур скорости теплоносителя скорости теплоносителя скорости теплоносителя

Т1/Т2 1,0 м/с 0,5 м/с 1,0 м/с 0,5 м/с 1,0 м/с 0,5 м/с

Размер трубы, мм Максимальная мощность отопления, Вт

16 х 2,2 4300 2200 6500 3300 8800 4500

20 х 2,8 6800 3400 10000 5200 13500 6800

25 х 3,5 10500 5200 16000 8000 21400 10500

32 х 4,4 17000 9000 26000 13500 35500 18000

40 х 5,5 27000 14000 40000 21000 55000 28000

50 х 6,9 42000 22000 68000 32000 86000 44000

63 х 8,7 68000 34000 102000 52000 137000 68000



правильные решения,
которые мы принимаем
сегодня.
От них зависит наше
спокойствие, внутреннее
равновесие и благополучие
завтра...

107392, Москва: Белгород: Хабаровск:
ул. Хромова, д. 7/1 ООО «ЛЕКС» ООО «ТЕПЛОТЕРМ»
(095) 168-5004 (0722) 34-67-73 (4212) 32-55-00
(095) 168-4210 (0722) 31-23-70 (4212) 32-71-11
E-mail: masterw@orc.ru

ДРАГОЦЕННЫ

Трубы и фитинги
для отопления
и водопровода

Котельное
оборудование

Радиаторы 
биметаллические
и алюминиевые

Радиаторы
стальные

панельные

Теплые полы

Бойлеры
и расширительные

емкости

Насосы Трубы
канализационные

Термостатическая
и запорная
арматура

Польные
отопительные

каналы



ботали принцип запрессовки подвиж-

ной гильзы.

Эта разработка, вызвана стремлени-

ем избежать недостатков, присущих

другим типам соединений, а именно:

течи в местах сварных или паяных швов металли-

ческих трубопроводов, причиной которых могут

быть скрытые дефекты, возникшие в процессе по-

лучения соединения.

локальные разрушения шва, возникающие вслед-

ствие коррозии в перегретой области шва.

нарушение герметичности полипропиленовых тру-

бопроводов из-за попадания инородных частиц

(строительная пыль) в клееный или сварной шов.

возникновения течей в соединениях, комплектуе-

мых резиновыми уплотнениями, по причине ста-

рения резины, или из-за возможного смещения

уплотнения при неаккуратной сборке соединения

(пресс фитинги, резьбозажимные фитинги).

невозможность визуального контроля качества

соединения.

Благодаря отсутствию перечислен-

ных недостатков, удобству и техноло-

гичности, соединение на подвижной

гильзе более 30 лет успешно использу-

ется по всему миру.

Соединение на подвижной гильзе яв-

ляется неразъемным, оно может быть

использовано при открытой или скры-

той проводке, под штукатуркой или

в стяжке без смотрового люка.

Основой этого соединения является

так называемый «эффект запоминания

формы», т.е. обратная усадка полиэти-

леновой трубы. Подвижную гильзу на-

девают на трубу, а в предварительно

расширенный конец трубы вставляется

фасонная часть. В расширенном конце

трубы начинается процесс обратной

усадки. После выравнивания фасонной

части осуществляется запрессовка по-

движной гильзы.

Специалисты, работающие с трубами

РЕХАУ подтвердят то, что выполнение

этих не сложных операций позволяет

в течение нескольких секунд получить

абсолютно герметичное соединение, со-

храняющее свои первоначальные свой-

ства на протяжении всего срока службы

трубопровода.

В зависимости от условий монтажа

для сборки соединений на подвижной

гильзе существует несколько типов на-

дежного инструмента РЕХАУ:

механический инструмент

механико-гидравлический инструмент

электро-гидравлический инструмент

аккумуляторно-гидравлический

Соединение на подвижной гильзе

может быть использовано для создания

трубопроводов отопления, водоснабже-

ния, систем холодоснабжения, индуст-

риальных трубопроводов диаметрами от

16 до 160 мм.

Сортамент фитингов с надвижной

гильзой содержит несколько сотен наи-

менований, это многообразие позволяет

проектировать и производить монтаж

трубопроводов практически любой кон-

фигурации.

Как для отопления, так и для питье-

вого и горячего водоснабжения исполь-

зуются фитинги, изготовленные из вы-

сококачественной латуни MS 63, стой-

кой к вымыванию цинка.

Стоит отметить удобную особен-

ность. При дополнительных изменени-

ях или исправлениях трубопровода,

соединение на подвижной гильзе мо-

жет быть отсоединено путем равно-

мерного нагрева поверхности горячим

воздухом.

При температуре 135°С труба стано-

вится прозрачной, в этом состоянии

гильза отсоединяется, фасонная часть

демонтируется. Гильзу повторно ис-

пользовать нельзя. Фасонная часть мо-

жет быть использована вновь.

В заключение стоит обратить внима-

ние на то, что для создания наиболее

эффективной и надежной системы

отопления целесообразно применять

трубы, фитинги и инструмент одного

производителя. При начале работы

с полимерными трубопроводами вы-

бранной марки важно получить исчер-

пывающую информацию об особеннос-

тях проектирования, монтажа и эксплу-

атации трубопроводов. Это позволит из-

бежать ошибок на самом начальном эта-

пе знакомства с новой системой.

Крупные фирмы-производители (на-

пример РЕХАУ) не только предоставля-

ют необходимую информационную

и техническую поддержку, но и обеспе-

чивают материальную ответственность

за качество продукции, при этом воз-

можно оформление гарантийного тало-

на объекта на срок до 5 лет.

Получить более подробную инфор-

мацию об особенностях продукции

Rehau, а также подать заявку на участие

в семинарских занятиях, Вы можете

в компании Мастер Ватт.

Отрезать трубу в намеченном месте

Насадить подвижную гильзу на трубу и Рас-
ширить трубу экспандером

Вставить фитинг в расширенную часть трубы

Запрессовать гильзу до шейки фитинга

Соединение готово
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Разрез соединения
на подвижной гильзе



ВОПЛОЩЕНИЕ ТЕПЛА

Электрические проточные

водонагреватели

VED, VED E classic,

VED E exclusiv, VED E solar

Экстраэксклюзив

ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ | ОБОГРЕВАТЕЛИ | ВОДОНАГРЕВАТЕЛИ | ФИЛЬТРЫ | СУШИЛКИ ДЛЯ РУК

119 991 Москва, ул. Вавилова 30
(095)795 31 81
195 027 Санкт-Петербург,
Большеохтинский пр. 10
(812)224 09 03
www.hydrosfera.ru
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И
звестно, что важнейшей характеристикой пресной во-

ды является её жесткость. Под жесткостью понимают

количество миллиграмм-эквивалентов ионов кальция

или магния в 1 л воды. 1 мг÷экв/л жесткости соответствует

содержанию 20,04 мг Са2+ или 12,16 мг Mg2+. По степени жест-

кости питьевую воду делят на очень мягкую (0–1,5

мг÷экв/л), мягкую (1,5–3 мг÷экв/л), средней жесткости (3–6

мг÷экв/л), жесткую (6–9 мг÷экв/л) и очень жесткую (более 9

мг÷экв/л). Наилучшие вкусовые свойства имеет вода с жест-

костью 1,6–3,0 мг÷экв/л, а, согласно СанПиН 2.1.4.1116–02,

физиологически полноценная вода должна содержать солей

жесткости на уровне 1,5–7 мг÷экв/л. Однако при жесткости

воды выше 4,5 мг÷экв/л происходит интенсивное накопле-

ние осадка в системе водоснабжения и на сантехнике, нару-

шается работа бытовых приборов. Обычно умягчение прово-

дят до остаточной жесткости 1,0–1,5 мг÷экв/л, что соответст-

вует зарубежным нормативам по эксплуатации бытовой тех-

ники. Вода, имеющая жесткость ниже 0,5 мг÷экв/л является

коррозионно-активной по отношению к трубам и котлам,

способна вымывать отложения в трубах, накапливающиеся

при долгом застаивании воды в системе водоснабжения. Это

влечет за собой появление неприятных запаха и вкуса воды.

Умягчение воды осуществляют методами: термическим, ос-

нованным на нагревании воды, её дистилляции или вымора-

живании; реагентными, при которых находящиеся в воде ионы

Са (II) и Mg (II) связывают различными реагентами в практи-

чески нерастворимые соединения; ионного обмена, основан-

ного на фильтровании умягчаемой воды через специальные

материалы, обменивающие входящие в их состав ионы Na (I)

или Н (I) на ионы Са (II) и Mg (II), содержащиеся в воде; диа-

лиза; комбинированным, представляющим собой различные

сочетания перечисленных методов.

Выбор метода умягчения определяется качеством воды,

необходимой глубиной умягчения и технико-экономическими

соображениями представленными в таблице снизу.

Умягчение воды катионированием основано на явлении

ионного обмена, сущность которого состоит в способности ио-

нообменных материалов или ионитов поглощать из воды поло-

жительные ионы в обмен на эквивалентное количество ионов

катионита. Каждый катионит обладает определенной обмен-

ной емкостью, выражающейся количеством катионов, которые

катионит может обменять в течение фильтроцикла. Обменную

емкость катионита измеряют в грамм-эквивалентах задержан-

ных катионов на 1м3 катионита, находящегося в набухшем (ра-

бочем) состоянии после пребывания в воде, т.е. в таком со-

стоянии, в котором катионит находится в фильтрате. Различа-

ют полную и рабочую обменную емкость катионита. Полной

обменной емкостью называют то количество катионов кальция

и магния, которое может задержать 1 м3 катионита, находяще-

гося в рабочем состоянии, до того момента, когда жесткость

фильтрата сравнивается с жесткостью исходной воды. Рабо-

чей обменной емкостью катионита называют то количество ка-

тионов Са+2 и Мg+2 , которое задерживает 1м3 катионита до мо-

мента «проскока» в фильтрат катионов солей жесткости. Об-

менную емкость, отнесенную ко всему объему катионита, за-

груженного в фильтр, называют емкостью поглощения.

При пропуске воды сверху вниз через слой катионита про-

исходит её умягчение, заканчивающееся на некоторой глуби-

не. Слой катионита, умягчающий воду, называют работающим

слоем или зоной умягчения. При дальнейшем фильтровании

Лаврушина Ю.А., к.х.н., заведующая Независимой Аккредитованной испытательной лабораторией по анализу качества воды «ИСВОДЦентр»

Характеристика процесса

Воду нагревают до темп. выше
100°С, при этом удаляется карбо-
натная и некарбонатная жесткости
(в виде карбоната кальция, гидро-

ксида магния и гипса)

В воду добавляют известь, устраня-
ющую карбонатную и магниевую же-
сткость, а также соду, устраняющую

некарбонатную жесткость

Умягчаемая вода пропускается че-
рез катионитовые фильтры

Исходная вода фильтруется через
полупроницаемую мембрану

Показатель
термический реагентный ионообменный диализа

Методы умягчения

Таблица 1

Назначение метода

Устранение карбонатной жесткости
из воды, употребляемой для пита-
ния котлов низкого и среднего дав-

ления

Неглубокое умягчение при одновре-
менном осветлении воды от взве-

шенных веществ

Глубокое умягчение воды, содержа-
щей незначительное количество

взвешенных веществ
Глубокое умягчение воды

Условия эффективного при-
менения: мутность исходной

воды, мг/л
До 50 До 500 Не более 8 До 2,0

Жесткость воды, мг-экв/л
Карбонатная жесткость с преоблада-
нием Са(НСО3)2, некарбонатная же-

сткость в виде гипса
5...30 Не выше 15 До 10,0

Остаточная жесткость воды,
мг-экв/л

Карбонатная жесткость до 0,035,
СаSO4 до 0,70

До 0,70
0,03...0,05 при одноступенчатом

и до 0,01 при двухступенчатом кати-
онировании 

0,01 и ниже

Умягчение воды
Ионообменные смолы:
виды, принцип действия, эффективность
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воды верхние слои катионита истощаются и теряют обменную

способность. В ионный обмен вступают нижние слои катиони-

та и зона умягчения постепенно опускается. Через некоторое

время наблюдаются три зоны: работающего, истощенного

и свежего катионита. Жесткость фильтрата будет постоянной

до момента совмещения нижней границы зоны умягчения

с нижним слоем катионита. В момент совмещения начинается

«проскок» катионов Са+2 и Мg+2 и увеличение остаточной жест-

кости, пока она не станет равной жесткости исходной воды,

что свидетельствует о полном истощении катионита. Рабочую

обменную емкость фильтра Ер г÷экв/ м3, можно выразить так:

Ер = QЖи; Ер = ер Vк.

Объем загруженного в фильтр катионита в набухшем состо-

янии Vк = аhк.

Формула для определения рабочей обменной емкости ка-

тионита, г÷экв/ м3: ер = QЖи /аhк; где Жи — жесткость исход-

ной воды, г÷экв/ м3; Q — количество умягченной воды, м3;

а — площадь катионитового фильтра, м2; hк — высота слоя

катионита, м.

Обозначив скорость фильтрования воды в катионитовом

фильтре vк, количество умягченной воды можно найти по фор-

муле: Q = vк aTk = ераhк /Жи; откуда длительность работы катио-

нитового фильтра (межрегенерационный период) находим по

формуле: Tk = ерhк /vк Жи.

По исчерпании рабочей обменной способности катионита

его подвергают регенерации, т.е. восстановлению обменной

емкости истощенного ионообменника путем пропуска раство-

ра поваренной соли.

В технологии умягчения воды широко применяют ионооб-

менные смолы, которые представляют собой специально синте-

зированные полимерные нерастворимые в воде вещества, со-

держащие в своей структуре ионогенные группы кислотного ха-

рактера –SO3Na (сильнокислотные катиониты). Ионообменные

смолы подразделяют на гетеропористые, макропористые и изо-

пористые. Гетеропористые смолы на дивинилбензоловой осно-

ве характеризуются гетерогенным характером гелевидной

структуры и небольшими размерами пор. Макропористые име-

ют губчатую структуру и поры свыше молекулярного размера.

Изопористые имеют однородную структуру и полностью состоят

из смолы, поэтому их обменная способность выше, чем у преды-

дущих смол. Качество катионитов характеризуется их физичес-

кими свойствами, химической и термической стойкостью, рабо-

чей обменной емкостью и др. Физические свойства катионитов

зависят от их фракционного состава, механической прочности

и насыпной плотности (набухаемости). Фракционный (или зер-

новой) состав характеризует эксплуатационные свойства катио-

нитов. Он определяется ситовым анализом. При этом учитыва-

ются средний размер зерен, степень однородности и количест-

во пылевидных частиц, непригодных к использованию.

Мелкозернистый катионит, обладая более развитой поверх-

ностью, имеет несколько большую обменную емкость, чем

крупно-зернистый. Однако с уменьшением зерен катионита

гидравлическое сопротивление и расход электроэнергии на

фильтрование воды увеличиваются. Оптимальные размеры зе-

рен катионита, исходя из этих соображений, принимают в пре-

делах 0,3...1,5 мм. Рекомендуется применять катиониты с ко-

эффициентом неоднородности Кн = 2.

Приведем характеристики некоторых катионоообменников.

Среди сильнокислотных катионообменников отечественного

производства, разрешенных к применению для хозяйственно-

питьевого водоснабжения, можно выделить КУ-2–8чС. Получа-

ют его сульфированием гранульного сополимера стирола с 8%

дивинилбензола. КУ–2–8чС по структуре и свойствам близок

к следующим зарубежным сульфокатионитам особой степени

чистоты: амберлайту IRN-77 (США), зеролиту 325 NG (Англия),

дауэксу HCR-S-Н (США), дуолайту ARC-351 (Франция), вофатиту

RH (Германия). По внешнему виду — сферические зерна от

желтого до коричневого цвета, размером 0,4–1,25 мм, удель-

ный объем не более 2,7 см3/г. Полная статическая обменная

емкость не менее 1,8 г÷экв/л, мин, динамическая обменная

емкость с полной регенерацией не менее 1,6 г÷экв/л.

В настоящее время нашли широкое применение сильнокис-

лотные катиониты фирмы Пьюролайт: C100, С100Е, С120Е (ана-

логи отечественных смол КУ-2–8, КУ–2–8чС). Применяется ио-

нообменная смола фирмы Пьюролайт С100Е Аg (обменная ем-

кость 1,9 г÷экв/л, насыпная масса 800–840 г/л), представляю-

щая собой серебросодержащий катионит для водоумягчения,

обладающий бактерицидным действием. Существует отечест-

венный аналог КУ-23С — макропористый катионит бактери-

цидного действия (статическая обменная емкость 1,25 г÷экв/л,

насыпная масса 830–930 г/л).

Применяется для умягчения питьевой воды как в промыш-

[1] - грязевик • [2] - фильтр-обезжелезиватель • [3] - фильтр-умягчитель • [4] - фильтр-тонкой очистки • [5] - обеззараживатель

На рисунке (1) представлена типичная схема водоочистки с умягчением.

Ги
бк

ий
 ш

ла
нг

в 
ка

на
ли

за
ци

ю

Ги
бк

ий
 ш

ла
нг

в 
ка

на
ли

за
ци

ю

Ре
аг

ен
тн

ая
 л

ин
ия

Обводная линия

1 2 3 4

5



Конструктор сайтов «Сделай САМ!» от Alphalink.ru

Программный комплекс КОНСТРУКТОР позволяет:
создать различной степени сложности Web-сайты и Интернет-мага-
зины;
самостоятельно управлять их структурой, содержанием и дизайном
с любого места, где имеется выход в сеть Интернет;
самостоятельно управлять любыми видами рекламы на сайтах и
магазинах;
настраивать различные интерактивы — форумы, гостевые книги,
доски сообщений, новостные ленты, системы опроса, голосования...

КОНСТРУКТОР включает в себя предоставление:
адреса в сети Интернет — домена третьего уровня;
программного обеспечения для создания сайта через обычный бро-
узер, причем, устанавливать программное обеспечение на свой
компьютер не надо!
дискового пространства на сервере для хранения сайта (хостинг);
круглосуточный доступ к административной части сайта (бэк-офи-
су) из любой точки сети Интернет для добавления, изменения и
удаления информации на сайте;
инструкции и консультации по работе конструктора.

Отличное решение для Вашего бизнеса!
Компания Alphalink.ru, один из лидеров на рынке профессиональных услуг в области электронной коммерции, начала предоставлять

малым и средним компаниям услуги по созданию Web-сайтов и Интернет-магазинов с помощью разработанного компанией программного
комплекса — КОНСТРУКТОРА сайтов «Сделай САМ!» — новейшей технологии создания Web-сайтов и Интернет-магазинов, управляемых
через стандартный броузер любым сотрудником предприятия без специальных знаний и установки каких-либо программ на компьютере.

Водоснабжение
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ленности, так и в быту катионит Пьюрофайн С100ЕF — он име-

ет ряд преимуществ по сравнению с общепринятыми смолами

для водоумягчения. Обладает намного большей рабочей емко-

стью при обычных скоростях потока, повышенной рабочей ем-

костью при высоких скоростях потока, при меняющемся и пре-

рывающемся потоке. Минимальная общая обменная емкость

2,0 г÷экв/л. Особенность катионита С100ЕF состоит в том, что

он требует меньшего объема и количества регенеранта (NaCl).

Применяется сильнокислотный катионит IONAС/С 249 для

умягчения воды бытового и муниципального применения. Об-

менная емкость 1,9 г÷экв/л.

Умягчение воды натрий-катионитовым методом на указанных

смолах (жесткость воды снижается при одноступенчатом на-

трий-катионировании до 0,05...0,1, при двухступенчатом — до

0,01 мг÷экв/л) описывается следующими реакциями обмена:

После истощения рабочей обменной емкости катионита он

теряет способность умягчать воду и его необходимо регенери-

ровать. Процесс умягчения воды на катионитовых фильтрах

слагается из следующих последовательных операций: фильтро-

вание воды через слой катионита до момента достижения пре-

дельно допускаемой жесткости в фильтрате (скорость фильтро-

вания в пределах 10...25 м/ч); взрыхление слоя катионита

восходящим потоком умягченной воды, отработанного регене-

рата или отмывных вод (интенсивность потока 3...4 л/(см2);

спуска водяной подушки во избежание разбавления регенери-

рующего раствора; регенерации катионита посредством фильт-

рования соответствующего раствора (скорость фильтрования

8...10 м/ч). На регенерацию обычно затрачивают около 2ч,

из них на взрыхление — 10...15, на фильтрование регенериру-

ющего раствора — 25...40, на отмывку — 30...60 мин.

Процесс регенерации описывается реакцией:

На практике ограничиваются однократным пропуском соли

при жесткости умягченной воды до 0,20 мг÷экв/л или двукрат-

ным — при жесткости ниже 0,05 мг÷экв/л.

2Na[К] + Са(НСО3)2 / Мg(НСО3)2 ↔ Са[К]2 / Мg[К]2 + 2NaHCO3

2Na[К] + СаCl2 / МgCl2 ↔ Са[К]2 / Мg[К]2 + 2NaCl

2Na[К] + СаSO4 / МgSO4 ↔ Са[К]2 / Мg[К[2 + Na2SO4

2Na[К] + СаSiO3 / МgSiO3 ↔ Са[К]2 / Мg[К]2 + Na2SiO3,

где [К] — нерастворимая матрица полимера.

Са[К]2 / Мg[К]2 + 2NaCl ↔ 2Na[К] + СaCl2 / МgCl2.

I. Комбинированные установки подготовки воды для коттеджа. Для получения во-
ды хозяйственно-бытового назначения (душ, туалет, водонагреватель и др.) преду-
смотрена механическая очистка, удаление железа, марганца, сероводорода, солей
жесткости с использованием оптимально подобранных сорбирующих и ионообмен-
ных загрузок в зависимости от качества исходной воды. Для получения высокока-
чественной питьевой воды используют мембранную фильтрующую систему типа
«Ручеек 2С/10 Комфорт»
II. Мембранные установки для получения питьевой воды в поселке или микрорайо-
не. Включают узлы предочистки, мембранной фильтрации, сорбции и стерилиза-
ции. Установки изготавливаются для стационарного водопровода или для автоном-
ных  пунктов раздачи воды.

ЗАО «Мембраны»
проектирует, изготавливает и поставляет под ключ установки, предназначенные для
получения высококачественной питьевой воды из водопроводной или артезианской

ЗАО «Мембраны»
проектирует, изготавливает и поставляет под ключ установки, предназначенные для
получения высококачественной питьевой воды из водопроводной или артезианской

600016, г. Владимир, ул. Б.Нижегородская, 77
т.(0922) 27-64-39, факс.(0922) 23-46-65

e-mail:Vladimir@memb.elcom.ru, http://memb.by.ru

ООООЧЧЧЧИИИИЩЩЩЩААААЕЕЕЕММММ ВВВВООООДДДДУУУУ ЛЛЛЛЮЮЮЮББББООООЙЙЙЙ ССССЛЛЛЛООООЖЖЖЖННННООООССССТТТТИИИИ

Получить
дополнительную
информацию о
возможностях
КОНСТРУКТОРА
можно на сайте

компании
www.alphalink.ru
или по телефону:
(095) 204-19-31



Фирма “АИСТ” работает на рынке

информационных технологий, специа-

лизируясь на выпуске электронных ка-

талогов на компакт-дисках (CD-ROM) и

разработке программного обеспечения. 

В 1998 году была открыта серия

“Строительство” по тематикам:

1. “Строительные машины, механизмы и

инструмент”

2. “Отопление, водоснабжение, вентиля-

ция,  канализация и кондиционирование”

Серия предназначена для специалис-

тов строительной отрасли и содержит:

подробную информацию (изображения,

технические характеристики, монтажные

схемы), а также список фирм-поставщи-

ков по всем видам оборудования на рос-

сийском рынке с адресами и номерами

телефонов не только по Москве, но и по

регионам.

Издание является ценным источни-

ком информации для служб снабжения

и отделов маркетинга торговых и строи-

тельных организаций для расширения

товарного  ассортимента и поиска реги-

ональных партнеров. Практика распро-

странения предыдущих выпусков пока-

зала интерес  к продукту именно у спе-

циалистов, особенно в регионах России.

Все участники каталога имеют возмож-

ность разместить подробнейшую ин-

формацию о своей продукции, регио-

нальных представительствах и условиях

работы с партнерами. 

Фирма “Адаптивные информаци-

онные системы и технологии” 

тел. /факс: 336-14-55,  334-36-12  

E-mail: aist@comcor.ru www.infoclub.ru

ОТОПЛЕНИЕ, ВОДОСНАБЖЕНИЕ, 

ВЕНТИЛЯЦИЯ И КАНАЛИЗАЦИЯ

● Оборудование для систем отопления;

● Инструменты для сантехнических 

работ;

● Очистные сооружения 

канализации;

● Оборудование для ГВС;

● Насосное оборудование;  

● Трубы и фасонные изделия;

● Системы вентиляции;

● Системы кондиционирования;

● Оборудование для бассейнов;

● Емкости для воды и топлива;

● Оборудование для ванных комнат;

● Оборудование для туалетов.

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, 

МЕХАНИЗМЫ И ИНСТРУМЕНТ

● Автомобильная техника;

● Дорожная техника;

● Инженерно-строительное оборудование;

● Инструмент аккумуляторный;

● Инструмент для домашнего 

использования;

● Инструмент с приводом от ДВС;

● Электроинструмент;

● Насосное оборудование;

● Пневматическое оборудование и инструмент;

● Сварочное оборудование;

● Станки для деревообработки;

● Тепловое оборудование;

● Электротехническое оборудование.

ВОДОСНАБЖЕНИЕ
ДЛЯ ЛЮБОГО ДОМА

«ВОДНАЯ ТЕХНИКА»
119313, Москва, Ленинский проспект, д.95
Тел.:  132-45-57,  132-45-58,  

132-75-13,  132-56-25
Факс:  132-45-59

E-mail: office@water-technics.ru

Оборудование для систем отопления, водоснабжения, канализации 
и водоподготовки от ведущих мировых производителей.
Оборудование Grundfos, насосы EBARA, SPERONI, баки Reflex и Varem,
оборудование для очистки воды U.S.Filter, фирмы AQUA, автоматика 
и комплектующие.
НОВИНКА: фонтанные установки CASCADE и NATURA



О
становимся подробнее на работе

элементов системы: в электродных

котлах серии «BERIL» (мощностью

от 3 до 25 кВт) электрический ток, проте-

кая по воде как по проводнику между

электродами, выделяет тепло по закону

Джоуля-Ленца, нагревая его непосредст-

венно, Q=CJ2Rt , кал; где:

КПД электродного котла «Beril» на

15–25% выше , чем у электрокотла с ТЭН;

благодаря намного большей допустимой

нагрузке по току на см2. «Beril» значи-

тельно меньше по габаритам и металло-

емкости и, соответственно, дешевле,

а если принять во внимание срок служ-

бы электродов и ТЭН, то проще и надеж-

нее. Котлы серии «Beril» сертифициро-

ваны по ГОСТ 12.2.007.0–75 «Изделия

электротехнические. Требования без-

опасности» с учетами требований «Пра-

вил устройства и безопасной эксплуата-

ции электрических котлов и электроко-

тельных», на них получены патенты и ав-

торские свидетельства.

Создание серии котлов «Beril» по-

влекло за собой необходимость разра-

ботки новой системы управления этими

котлами. Электронный блок

с дисплеем для индикации

и изменения параметров регу-

лирования, два цифровых датчи-

ка для измерения температур на

входе и выходе котла, возможность под-

ключения к блоку пульта дистанционного

управления для поддержания заданной

температуры в помещении и ее измене-

ния в зависимости от дня недели и вре-

мени суток — все это позволяет котлам

серии «Beril» работать круглосуточно

в автоматическом режиме по заданной

программе.

И фирме «ГАЛАН плюс» осталось ре-

шить последнюю задачу — обеспечить

систему отопления «Beril» теплоносите-

лем, способным без каких-либо отрица-

тельных воздействий на конструкцион-

ные материалы котла и отопительной си-

стемы, быстро и без потерь доставить

тепло до каждого радиатора системы.

Применение в качестве теплоносителя

обыкновенной воды создает ряд

проблем потребителю. Здесь

и коррозия металла, и разру-

шение прокладочных материа-

лов, и замерзание воды при

отрицательных температурах, и,

соответственно, выход из строя

отопительной системы.

Разработанный фирмой низ-

козамерзающий -30°С теплоноси-

тель «Beril» на основе этиленгли-

коля с антивспенивающими и анти-

коррозийными присадками в соот-

ветствии с ГОСТ 28084–89 «Жидкости

охлаждающие низкозамерзающие», так-

же с присадками, препятствующими кон-

струкционному разрушению элементов

теплообменных аппаратов решил и эту

задачу. Более того, идя в ногу со време-

нем, был создан экологически чистый

теплоноситель «Beril V.I.P.» (температура

замерзания -30°С) на основе пропиленг-

ликоля. Этот теплоноситель используется

в автономных отопительных системах,

в установках искусственного климата, хо-

лодильном оборудовании пищевой про-

мышленности и т.п.

На Российском рынке хорошо заре-

комендовали себя подобные теплоноси-

тели («Хот Блад, «Теплый дом» и др.).

Но при всех примерно одинаковых тех-

нических показателях у теплоносителя

«Beril» есть одна отличительная черта –

наличие определенного удельного элек-

трического сопротивления, что позволя-

ет котлам серии «Beril» полностью ис-

пользовать свои потенциальные воз-

можности, а система отопления «Beril»,

в целом, принесет потребителю макси-

мум комфорта и минимум потребления

электроэнергии.
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Q – выделяемое тепло, кал;

J – сила тока, А;

R – сопротивление котловой воды; Ом;

T – время прохождения тока, сек;

С – электрический тепловой эквивалент,

(для воды 0.24 кал/джоуль)

Продолжающееся интенсивное строительство загородных домов и коттеджей тре-
бует новых технологий и современных средств инженерного обеспечения, важнейшим
из которых является отопление. Учитывая это , фирма «ГАЛАН плюс» несколько лет
назад приступила к разработке комплексных систем отопления нового поколения. На-
укоемкие технологии привели к созданию простых, надежных и экономичных отопи-
тельных систем «Beril» которые включают в себя электродные котлы, цифровые бло-
ки управления к ним и теплоносители.

СИСТЕМА ОТОПЛЕНИЯ BERIL

Россия, 115093, Москва,
Партийный пер. д.1, офис 413.

Контактное лицо: Ильин Андрей Павлович
Тел.: (095) 235-9654, факс: (095) 951-7205
web.galan.ru, E-mail: mail@galan.ru 
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П
ерспектива развития отопитель-

ных систем и оборудования в ос-

новном связана с двумя направ-

лениями решения проблемы:

совершенствование оборудования

и систем централизованного тепло-

снабжения;

развитие автономного отопления.

Перспективы развития централизо-

ванного отопления будут определяться

совершенствованием схем в направле-

нии их оптимизации, повышения качест-

ва строительно-монтажных и ремонтных

работ, надежности оборудования, сниже-

ния непроизводительных потерь тепло-

носителя и тепла. Старение основного

оборудования существующих тепловых

сетей, где уже сейчас, как правило, более

половины превысило амортизационный

срок эксплуатации, потребует существен-

ных капитальных затрат уже в ближай-

шие 2–3 года. Это понизит инвестицион-

ную привлекательность объектов центра-

лизованного теплоснабжения и потребу-

ет разработки программ поддержки со

стороны государства. Эффективность

этого направления развития систем

отопления также будет зависеть от уров-

ня платежеспособности потребителей

и объема поступающих средств.

Перераспределение топливных ре-

сурсов на постсоветском пространстве

также поставило перед мощными го-

родскими ТЭЦ ряд проблем, связанных

с переходом на непроектное топливо.

Причем не всегда в качестве альтерна-

тивного топлива можно применять при-

родный газ.

Во-первых, из-за ограничения его по-

ставок, и, во-вторых, из-за эксплуатаци-

онных затруднений, связанных с перево-

дом пылеугольных котлов на природный

газ. Простая замена топливосжигающих

устройств — пылеугольных горелок на

газовые горелки без соответствующего

конструктивного оформления газового

и пароводяного трактов котлов — может

привести к потере тепловой мощности,

снижению КПД и надежности теплоснаб-

жения.

С другой стороны, мощные теплоис-

точники в составе централизованных

систем теплоснабжения достаточно хо-

рошо приспособлены к размещению

в них установок комбинированной вы-

работки электроэнергии и тепла,

не только на базе парогенераторов,

но и на базе водогрейных котельных аг-

регатов. Отечественные производители

турбинного оборудования могут постав-

лять паровые турбины малой мощности

от 250 кВт до 3 МВт. Это существенно

расширяет сектор производителей элек-

троэнергии и создает конкурентную

среду традиционно-монополизирован-

ной сфере производства электроэнер-

гии. Как показывают расчеты, для усло-

вий котельной Пермского ЦБК с двумя

котлами ГМ–50–1, установка двух про-

тиводавленческих турбин Р–6–35/3

суммарной мощностью 12 МВт позволя-

ет на 75% покрыть потребность комби-

ната в электроэнергии по цене

в 2,5...3,0 раза ниже, чем в энергосис-

теме. Значительный интерес также

представляет ГТУ-ТЭЦ и ДВС-ТЭЦ, КПД

которых можно довести до 90%.

При создании благоприятного инвес-

тиционного климата возможно создание

через 2–3 года конкурентного рынка

тепловой и электроэнергии, вырабатыва-

емого независимыми поставщиками,

в том числе — акционерной формы соб-

ственности. При этом выиграет тот, кто

предложит наиболее благоприятные ус-

ловия для потребителя по ценам и уров-

ню оказываемых услуг. Производитель,

применяющий неэффективные энергоза-

тратные способы производства энергии,

будет неизбежно вытеснен с рынка. Ос-

танутся те, кто предложит потребителю

наиболее выгодные условия и высокую

надежность теплоснабжения.

Очевидно, централизованное отопле-

ние будет прежде всего затрагивать ком-

мунальное жилье, бюджетную сферу

и небольшие предприятия, расположен-

ные в городской черте. Крупные пред-

приятия, равно как и отдаленные, будут

устанавливать собственные автономные

котельные, а потребляющим большое ко-

личество электроэнергии  на технологи-

ческие цели будет выгоднее применять

когенерационные установки с комбини-

рованным производством тепла и элект-

роэнергии как более рентабельные: вы-

ше коэффициент использования топлива

и, соответственно, меньше себестоимость

тепла и электроэнергии.

Со временем, с повышением цены на

газ, переходом к труднодоступным мес-

торождениям и ужесточением экологи-

ческого законодательства, ограничива-

ющего выбросы СО, СО2 и других продук-

тов сгорания, будет увеличиваться,

при поддержке государства, доля ис-

пользования в энергетике альтернатив-

ных возобновляемых экологически чис-

тых топливных ресурсов: биомассы, би-

огаза, энергии солнца, ветра и т.д. Вви-

ду существенных затрат на подобное

оборудование, альтернативные источни-

ки энергии будут применяться в основ-

ном в качестве вспомогательных для

централизованного энергоснабжения

или на крупных предприятиях.

В сфере автономного отопления ин-

дивидуального жилья и небольших пред-

приятий преимущество будет отдано эко-

номичным многофункциональным систе-

мам, использующим в качестве топлива

прежде всего природный газ, так как

в обозримой перспективе (15–20 лет)

это будет наиболее дешевый и удобный

в использовании вид топлива. В регио-

нах, имеющих избыток генерируемой

электроэнергии, и, соответственно, низ-

кие тарифы на электроэнергию, будут

применяться многофункциональные кли-

матические установки на электроэнер-

гии, в том числе имеющие в своем соста-

ве тепловые насосы.

Многофункциональность подразуме-

вает прежде всего не только отопление

помещений, горячее и холодное водо-

снабжение, но и климатизацию помеще-

ний, подразумевающую подготовку воз-

духа: обновление, очистку, поддержание

необходимого уровня влажности. Это бу-

дет тем более актуально, чем более теп-

Отопительное оборудование
— взгляд в будущее

Торопов Евгений Васильевич, заведующий кафедрой теплогазоснабжения и вентиляции Южно-
уральского государственного университета, доктор технических наук, профессор, г. Челябинск.

Давыдов Сергей Владимирович, директор ООО «Тепловые Системы», г. Челябинск.
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Основные преимущества:
• Возможность объединения в одной системе отопления, вентиляции и конди-

ционирования, и соответственно, значительная экономия средств.
• Короткое время нагрева, за счет малой инерционности системы.
• Отсутствие затрат на обслуживание системы воздуховодов при неограничен-

ном сроке службы.
• Возможность отопления локальных рабочих мест и зон без отопления всего

помещения.
• Оптимальное распределение температуры по высоте помещения.
• Возможность отопления помещений в прерывистом режиме.
• Отсутствие опасности заморозки системы.
• Возможность запуска системы поэтапно.
• Возможность прогрева оборудования и автотранспорта в зимнее время на

открытых площадках.

ПРОИЗВОДСТВО ГЕНЕРАТОРОВ ТЕПЛОГО ВОЗДУХА
ДЛЯ СИСТЕМ ВОЗДУШНОГО ОТОПЛЕНИЯ
И СУШКИ РАЗЛИЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ

454138, г. Челябинск, Комсомольский проспект, 24
тел./факс: (3512) 41-92-21, 96-27-31
E-mail: teplovey@teplos.ru
www.teplos.ru

лозащитными свойствами (а значит

и большей герметичностью) будут обла-

дать ограждающие конструкции возво-

димых зданий, а также, чем менее будет

соответствовать окружающий воздух

экологическим стандартам.

Для решения этой задачи все боль-

шее применение будут находить комби-

нированные установки воздушного

отопления и подготовки воздуха (венти-

ляции и кондиционирования) как наи-

более экономичные и позволяющие од-

ной системой решить задачу создания

микроклимата помещений. При этом во-

да будет использоваться только для це-

лей непосредственно холодного и горя-

чего водоснабжения. Сейчас этот вид

отопления применяется в основном для

помещений больших объемов: складов,

производственных помещений, сервис-

ных центров, спортивных и концертных

залов. Но уже наметилась тенденция

все более широкого применения воз-

душного отопления для комфортабель-

ных помещений офисов и индивидуаль-

ного жилья, вследствие высоких требо-

ваний к качеству воздуха.

В прогнозируемой перспективе доля

систем воздушного отопления в инже-

нерных системах зданий должна сущест-

венно увеличиться за счет вытеснения

водяного отопления там, где это более

выгодно с точки зрения создания качест-

венной воздушной среды. Говоря о пер-

спективных технологиях в отоплении

производственных помещений нельзя не

упомянуть такой прогрессивный вид

отопления, как лучистое с использовани-

ем инфракрасных излучателей. И, часто,

лучистое отопление приводят в качестве

альтернативного водяному и воздушно-

му, забывая при этом, что проблема ка-

чества воздуха в этом случае не решает-

ся. В любом случае необходимо устанав-

ливать приточно-вытяжную систему вен-

тиляции, с подогревом приточного воз-

духа, которая является видоизмененной

версией системы воздушного отопления.

То есть, в итоге, мы имеем две парал-

лельные системы с соответствующим

уровнем затрат как на приобретение

и установку, так и на обслуживание.

В еще более отдаленной перспективе

потребление газа на цели отопления для

индивидуальных домов и мелких пред-

приятий должно свестись к минимуму, и,

скорее всего, будет заменено на экологи-

чески чистые установки на электричест-

ве, генерируемом альтернативными спо-

собами, упоминавшимися выше. В этом

все большую роль играют требования

безопасности в связи с достаточно высо-

кой степенью риска, связанного с опас-

ностью взрывов и пожаров при эксплуа-

тации газоиспользующего оборудования

на подобных объектах. Отличительными

чертами отопительного оборудования

будущего также будут высокий уровень

автоматизации и регулирования с эле-

ментами искусственного интеллекта уста-

навливающий в каждый момент времени

оптимальный режим отопления с учетом

тепловыделений от людей и бытовых

приборов, метеорологической обстанов-

ки, времени суток и позволяющий сокра-

тить потребление энергии до минимума.

Повсеместно будет утилизироваться теп-

ло бытовых и промышленных стоков. Эф-

фективность использования энергии бу-

дут повышать устройства рекуперации

и регенерации вытяжного воздуха, кото-

рые являются частью вышеупомянутых

систем воздушного отопления.

Вот некоторые, и далеко не все, пер-

спективы отопления, которые, на наш

взгляд, будут иметь место в обозримом

будущем. Хочется добавить, что этот ма-

териал является лишь личной версией

авторов, и отражает их взгляд на данную

проблему.
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Вакуум-водогрейные котлы и парогенераторы BOOSTER — долговечность (до 25
лет)  и высокое качество из Южной Кореи

Дизельные и газовые котлы из нержавеющей стали OLYMPIA
Настенные газовые котлы OLYMPIA – идеальное решение для по-квартирного
отопления

Дизельные горелки (от 174 у.е.) для модернизации котлов КС-ТГ
Запчасти для южнокорейских котлов

620142 г. Екатеринбург, ул. Машинная 29 Б, оф. 416
Тел. (3432)22-90-11, 22-56-76, Факс (3432)606-602
E-mail: uec@medialt.ru

ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВО В РОССИИ

ООО «Уралэнергоцентр»
Прямые поставки из Южной Кореи. Наличие на складе в г. Екатеринбург

Низкозамерзающий теплоноситель для систем отопления и кондиционирования. Рекомендован НИИ Сантехники. Высокое
качество по оптимальной цене, выгодные условия работы для оптовиков.

С нами сотрудничают фирмы:
«Теплоимпорт», «Омния», «Эконика-Техно», «Хогарт»,  «Мета», «Росттерм», «Тепломикс», «ТГВ» и многие другие.

Только в Москве: 45 магазинов и 16 монтажных организаций.

Производитель: ООО «Гелена Химавто», Москва, ул. Угрешская, д.31, офис 306.
Тел./факс: (095) 279-19-01; 279-65-26; 279-80-65

www.himavto.ru

Металлопластиковая труба HYUNDAI, фитинги NAMSUNG
Прямые поставки из Южной Кореи для региональных дилеров

Металлопластиковая труба и фитинги

Радиаторы алюминиевые и биметаллические

Котельное оборудование

Шаровые краны

Представительство в Екатеринбурге — ООО “Уралэнергоцентр”
620142 г. Екатеринбург, ул. Машинная 29 Б, оф. 416
Тел.: (3432)22-90-11, 22-56-76 Факс: (3432)606-602
E-mail: uec@medialt.ru

Представительство в Москве — ООО «Сантехоптторг«
109428 Москва, Рязанский пр-т,30/15
Тел.:(095) 777-3266 (многоканальный) Т/ф.: (095) 371-14-66, 371-1477
E-mail: santehopttorg@mtu-net.ru

ЗАО “ГРАНД ОТЭКС РЕГИОН”
Проектирование, сервис, монтаж, продажа

◆ Котлы отопительные Slant/Fin, Fulton от 18 до 1000 кВт
◆ Водонагреватели AmericanWHG до 450 л (газ, электричество)
◆ Электроконвекторы, тепловентиляторы Dimplex
◆ Конвекторы для систем водяного отопления Slant/Fin

Тел.: Москва (095) 933-4837, 933-4843, 933-4849, 402-6231.
С.–Петербург (812) 272-8991, 272-8116

E-mail: outex@mail.ru      Internet: www.outex.ru
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Н
аилучшим рабочим КПД является

КПД, значение которого прибли-

жается к максимальной произво-

дительности одного или несколькиx кот-

лов в любыx условияx эксплуатации. Мо-

дульная концепция UTM 50 от Frisquet

предполагает не рассматривать более

производство тепла и регулирование как

два отдельныx принципа.

Ряд одинаковыx модулей UTM, мощно-

стью 50 кВт каждый, с высоким КПД, бо-

лее 91 % при температуре 85°C, и интег-

рированная система регулирования спе-

циально разработаны для совместной

эксплуатации. Модули разделены так,

чтобы требуемая мощность максимально

приближалась к реальной потребности

в тепле: именно таким образом количе-

ство включенныx модулей будет мини-

мальным. При этом отсутствуют потери

при остановке отдельныx модулей. КПД

на входе и выходе котельной установки

будет постоянным, так как будет равным

КПД одного или несколькиx модулей

UTM 50 (> 91 %) и не будет изменяться

в зависимости от требуемой мощности.

Основной модуль UTM 50
Для любого производителя тепла самым

главным является наличие относительно-

го объема воды, который позволяет уст-

ранить чрезмерные ограничения, связан-

ные со скоростью, распределением

и контролем теплообмена, а также с ха-

рактером используемыx мощностей.

В силу несоблюдения этого правила

многие виды оборудования оказывались

в ситуациях, когда непрочность теплооб-

менника компенсировалась только высо-

ким уровнем систем управления.

В связи с этим повышается степень

риска аварийныx ситуаций или серьез-

ныx нарушений в работе установок,

не улучшая при этом характеристики

оборудования.

Медный трубный нагреватель котла

ПТМ 50 имеет высокий КПД и достаточ-

ный объем воды, позволяющий факти-

чески устранить перечисленные выше

ограничения. Котел имеет такой высо-

кий уровень теплообмена, что при неко-

торыx нарушенияx циркуляции воды

(вплоть до нулевого расхода) не вызы-

вает его защитного отключения или

иныx опасныx сбоев.

Автономный модуль оснащен следую-

щим оборудованием:

циркуляционным насосом
устройством контроля пламени ионизацией
индивидуальной термостатической системой регу-

лирования
датчиком аномалий тяги (ДАТ)
предохранительным клапаном
отсечными клапанами
эл. соединительной коробкой
гибкими трубами на выходе и возврате воды.

Белая передняя панель легко вынимается из пазов.
Горелочное устройство из нержавеющей стали со-
стоит из 5 атмосферныx форсунок с постепенным
розжигом.

Горелка отличается высокой прочностью и низким
уровнем шума.

Циклы работы горелки управляются компактным
блоком с высоковольтной цепью зажигания и устрой-
ством контроля пламени ионизацией.

Газорегуляторный блок имеет два встроенныx эле-
ктроклапана.

При любых аномалиях, таких как перегрев, отсут-
ствие или плохое качество пламени, повышенное или
пониженное давление газа, в течение менее 3 секунд
произойдет защитное выключение модуля.

Горелка установлена в выдвижной блок, и это уп-
рощает ее обслуживание.

Модуль UTM 50 оснащен всеми необ-

ходимыми для нормальной работы уст-

ройствами контроля и безопасности.

Его можно отключить от гидравличес-

кой, газовой и электрической сети пита-

ния для проведения ремонтныx работ.

При этом отключается одна мощность

50 кВт, а остальные модули остаются

в рабочем состоянии.

Программатор
Программатор — это сердце системы.

Он интерпретирует, решает и управляет.

Разработанный специально для уп-

равления модулями UTM 50, программа-

тор обеспечивает иx наилучшую эксплу-

атацию, автоматически компенсируя си-

лу инерции и время ответа системы.

Предусмотренные в аппарате циклы

выдержки времени для включения и вы-

ключения модулей позволяют устранить

иx несвоевременные пуски, свойственные

«ступенчатым» системам теплоснабжения,

которые можно отрегулировать.

Электромеханические характеристи-

ки аппарата позволяют использовать от

2 до 8 каналов, каждый из которыx по-

лучает информацию от двуx модулей.

Таким образом, один программатор мо-

жет управлять мощностями до 800 кВт

(16 модулей) без подключения допол-

нительныx релейныx схем. При более

высокой мощности потребуются допол-

нительные релейные схемы, которые

позволят увеличить максимальную мощ-

ность. Задача программатора — обра-

батывать поступающую от органов уп-

равления модулями информацию.

Для равномерного распределения на-

грузок на все модули программатор «ре-

версирует направление в ступенчатой

схеме»: каждую неделю очередность на-

грузки на модули меняется, о чём сигна-

лизирует соответствующий индикатор.

Применяя модульную концепцию

UTM 50 выигрывают все, от конструкто-

ра и специалиста установщика до экс-

плуатационщиков: выбор установлен-

ной мощности с точностью до 50 кВт,

небольшие габариты (сборка в два эта-

па), автоматическое переключение

в случае отказа одного из модулей, быс-

трое время очистки одного модуля (не

более 15 минут).

В комплексе отопления и горячего водоснабжения котельная установка является главным звеном. В ее
задачу входит обеспечить основное производство тепла. Эта задача должна выполняться в любых, даже са-
мыx сложныx условияx эксплуатации. В силу этого конструктор в своиx расчетаx определяет оптимальную
мощность, которая позволит компенсировать теплопотери и обеспечить производство горячей воды.

FRISQUET S.A.
20, rue Branly-ZI Beauval-77109 Meaux, France
www.frisquet.fr
Франция:
Ирш Фабрис, директор по экспорту
Tel: 8-10-33-1-60 09 91 44
Fax: 8-10-33-1-60 25 38 50
E-mail: fhirsch@frisquet.fr
Россия, г.Москва:
Вергазова Алла,
торговый представитель в России
Тел./факс: (095) 316 07 98
Моб.тел: (095) 104 72 08
E-mail: alfia@mail.magelan.ru

FRISQUET — модульная котельная
КОНЦЕПЦИЯ UTM 50



Э
лектрический отопительный котел

EPCO предназначен для обогрева

помещений с водяной системой

отопления. В качестве теплоносителя

может быть использована вода или раз-

личные незамерзающие жидкости. Мик-

ропроцессорное управление обеспечи-

вает точную регулировку и равномер-

ное распределение температуры в обо-

греваемых помещениях.

Электрический отопительный котел

EPCO работает в автоматическом режи-

ме, действия по обслуживанию котла

сведены к минимуму.

Котлы EPCO изготавливаются в мощно-

стном диапазоне от 4 до 24 кВт, что поз-

воляет обогреть до 300 м2 поверхности.

Современный дизайн и небольшие

габаритные размеры позволяют смонти-

ровать котел практически в любом мес-

те. Электронные пусковые элементы

обеспечивают беcшумную работу котла.

При монтаже электрического котла не

требуются дополнительные, например,

газовые проводки, нет необходимости

в дымоходе и дополнительных помеще-

ниях под котельную, что способствует

низким инвестиционным расходам.

Электрический отопительный котел

EPCO — экологически чистый и без-

опасный для окружающей среды источ-

ник тепла, его коэффициент полезного

действия составляет 99,44%.

Электрический отопительный котел

EPCO может работать совместно с други-

ми источниками тепловой энергии (га-

зовыми котлами и котлами на твердом

и жидком топливе), теплообменниками

и проточными водонагревателями.

В комплект котла входит циркуляци-

онный насос, клапан безопасности, ма-

нометр, автоматический воздушный кла-

пан, а также комнатный регулятор тем-

пературы, программируемый на неделю.

Электрический отопительный котел

EPCO состоит из следующих основных

узлов: нагревательный блок, блок уп-

равления, циркуляционный насос, ком-

натный регулятор температуры. В нагре-

вательном блоке происходит нагрев

теплоносителя, блок управления кон-

тролирует работу котла — на базе ин-

формации, полученной с комнатного ре-

гулятора и датчиков, находящихся внут-

ри котла, устанавливается включаемая

ступень нагрева, насос обеспечивает

циркуляцию теплоносителя в системе,

а комнатный регулятор температуры

поддерживает заданную температуру

в помещении. Все составные элементы

котла изготовлены с применением со-

временных технологий и являются эле-

ментами высокого качества.

Рабочий цикл электрического отопи-

тельного котла EPCO выглядит следую-

щим образом: если температура в обо-

греваемом помещении упадет ниже ус-

тановленной величины, комнатный ре-

гулятор температуры подает сигнал

включения нагрева, включается цирку-

ляционный насос. По истечении 20 се-

кунд после достижения требуемой вели-

чины протока через котел, включается

нагрев. Внутренний регулятор темпера-

туры поддерживает установленную тем-

пературу теплоносителя, автоматически

выбирая включаемую ступень мощности

— один, два или три нагревательных

элемента, в зависимости от потребнос-

ти. После достижения установленной

температуры в помещении происходит

выключение нагрева, а по истечении

последующих 90 секунд выключается

циркуляционный насос.

Температура теплоносителя устанав-

ливается в зависимости от наружной

температуры и теплового баланса объ-

екта. Котел может быть установлен так-

же на летний рабочий режим, при кото-

ром ежедневно на 15 минут включается

циркуляционный насос для избежания

его заклинивания.

В конструкции котла использованы

следующие предохранительные систе-

мы: термический выключатель, датчик

протока, клапан безопасности. Термиче-

ский выключатель отключит питание

котла, если температура в нагреватель-

ном блоке превысит 100°С. Датчик про-

тока позволит включение котла только

при достижении требуемой величины

протока теплоносителя. Клапан безо-

пасности сработает при превышении

допустимого (0,3 МПа) давления в ото-

пительной системе.

Комнатный регулятор температуры

позволяет сэкономить до 30% электро-

энергии. Имеется возможность установки

в выбранных часовых промежутках вре-

мени одного из двух температурных ре-

жимов — комфортного или экономично-

го. Регулятор имеет 6 заводских операци-

онных программ и 3 программы, устанав-

ливаемые потребителем. Имеется воз-

можность выбора соответственной про-

граммы для каждого дня недели или уста-

новки программы против замерзания.

Высокое качество и надежность эле-

ктрического отопительного котла EPCO

подтверждены рядом исследований,

осуществленных авторитетными евро-

пейскими фирмами. Котел имеет чеш-

ский, украинский и российский серти-

фикаты соответствия.
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Дымоход выстраивается таким об-

разом, чтобы было как можно

меньше наклонных участков,

а внутренняя поверхность канала

оставалась гладкой и герметичной.

Круглая форма сечения трубы предпо-

чтительнее квадратной или прямоуголь-

ной, т.к. образующиеся в прямых углах

завихрения потока препятствуют дымо-

удалению и приводят к интенсивному

образованию сажи.

Из-за разницы температур выходя-

щего дыма и самого дымохода явление

конденсатообразования вредит стенкам

трубы, особенно для кирпичной поверх-

ности или металлической без антикор-

розийного покрытия, поскольку проис-

ходит реакция химически агрессивных

веществ с образующимся конденсатом.

Снизить время вредного воздействия

коррозии можно путем утепления дымо-

хода, что поможет уменьшить порог

конденсатообразования.

В наше время современные техноло-

гии позволяют достаточно просто и тех-

нологично решать проблему устройства

систем вывода дыма.

На российском рынке хорошо извест-

на продукция испанской фирмы F.F.Bofill,

занимающейся производством модуль-

ных дымоходов из нержавеющей кисло-

тоупорной и огнеупорной стали, которые

позволяют значительно упростить и уско-

рить процедуру монтажа. Они использу-

ются для отведения продуктов сгорания

от котлов, каминов, печей. Такие дымохо-

ды очень популярны в современном стро-

ительстве. Модульный принцип построе-

ния заключается в том, что дымоотвод

собирается из отдельных частей. Благо-

даря большому ассортименту соедини-

тельных деталей можно собирать дымо-

ходы любой самой сложной нестандарт-

ной конфигурации. Отдельные части со-

единяются в стык за счет идеально подо-

гнанной геометрии трубы и закрепляются

хомутами. При этом легко решается про-

блема отвода конденсата, не накаплива-

ется сажа, процесс чистки становится бы-

стрым и эффективным. Простота монтажа

модульного дымохода позволяет значи-

тельно ускорить работы по установке

отопительного оборудования в целом.

Существует несколько типов дымохо-

дов. Одностенные и двустенные газоходы

предназначены для отвода дыма из кот-

лов и газовых колонок. Одностенная тру-

ба представляет собой неутепленный ды-

моход с толщиной стенки 0,5 мм и рабо-

чей температурой до 450°C. Такие трубы

обычно используются для размещения

внутри помещения, а также внутри кир-

пичных каналов. Отдельный вид одно-

стенных дымоходов — гибкие, использу-

емые для монтажа дымоотводов с не-

стандартной геометрией, а также для за-

щиты внутренней облицовки кирпичных

труб, то есть, для установки в уже сущест-

вующем дымоходе.

Двустенные утепленные дымоходы со-

стоят из трех слоев: двух слоев нержаве-

ющей стали (внутреннего и внешнего),

между которыми проходит утеплитель

(слой базальтовой ваты), который позво-

ляет решить проблему образования кон-

денсата. Внутренний слой двустенного

дымохода изготавливается из высокока-

чественной нержавеющей стали с повы-

шенным содержанием никеля (марка

AISI304), которая выдерживает агрессив-

ное действие кислот, образующихся при

взаимодействии конденсата и отработан-

ных газов. Толщина термоизоляции со-

ставляет 30 мм, рабочая температура до

500°С, все рабочие характеристики со-

храняются при температуре окружающей

среды до 50°С. Утепленные трубы можно

использовать для монтажа как внутри,

так и снаружи здания. 

Для твердотопливных котлов и ками-

нов рекомендуется использовать газохо-

ды из черной стали, покрытой слоем эма-

ли, за счет чего они могут выдерживать

высокие температуры до 900°С.

К преимуществам модульных дымохо-

дов фирмы F.F.Bofill можно отнести сле-

дующие:

круглое сечение металлических труб обеспечивает

лучшую тягу;

порог конденсатообразования в стальном дымохо-

де преодолевается за несколько минут, поэтому вред-

ное действие агрессивных веществ на стенки непро-

должительно;

трубы не подвержены разрушению изнутри, так

как не впитывают продукты сгорания; 

сравнительно небольшой вес стальных дымоходов;

большое разнообразие фасонных модулей позво-

ляет монтировать дымоходы любой конфигурации;

возможность монтажа в уже построенном доме;

привлекательный внешний вид.

При этом следует отметить, что пра-

вильный монтаж дымохода может выпол-

нить только профессионал своего дела.

Информация предоставлена Группой ком-

паний «Маэстро»

Дымоход — это канал, по которому продукты сгорания выводятся наружу. Основная задача дымохода —
обеспечивать тягу. При этом он должен обладать хорошей теплоизоляцией и эстетическим внешним видом,

удовлетворять требованиям пожарной безопасности, быть долговечным и простым в монтаже и эксплуатации.

ДЫМОХОДЫ – лучший выход для дыма
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Р
адиаторы по своему предназначе-

нию можно разделить на две ос-

новные группы: для автономных

систем и для любых, т.е. приборы под-

ходят как для закрытых, так и централь-

ных систем отопления. В первую группу

нужно отнести все стальные радиаторы

(панельные, секционные и трубчатые)

и алюминиевые (силуминовые) радиа-

торы. В автономной системе отопления

такие радиаторы будут служить больше

10 лет при условии её полной герметич-

ности (важно для стальных радиаторов)

и нейтральности (pH ≅ 7÷8) теплоноси-

теля (важно для алюминиевых). Вторая

группа радиаторов — это чугунные, би-

металлические, анодированные радиа-

торы и стальные конвекторы, рассчи-

танные, в основном, на высокое рабочее

давление (кроме чугунных).

Стальные панельные радиаторы
Hапример, IMAS (Италия) произво-

дятся из холоднокатаной листовой ста-

ли толщиной 1,25 мм, конвекторы —

толщиной 0,4 мм. Эти радиаторы рас-

считаны на рабочее давление 6 атм.

и температуру 110°С. Их отличительным

качеством является повышенная тепло-

отдача, связанная с увеличенной, по

сравнению с другими моделями панель-

ных радиаторов, площадью поверхности

прибора, а также малая теплоёмкость

самого радиатора, обусловленная узос-

тью места сверки. Выбрав его для свое-

го коттеджа или дачи, Вы очень скоро

оцените красоту и отличные техничес-

кие характеристики этих радиаторов.

Чугунные радиаторы
Известны нам очень давно, даже

сейчас они исправно работают во мно-

гих квартирах «сталинских» домов или

в «хрущевках». Чугунные радиаторы не

подвержены коррозии без какого-либо

специального покрытия внутри. Среди

данных радиаторов, присутствующих на

российском рынке сегодня, необходимо

выделить приборы фирмы ROCA — чу-

гунные секционные радиаторы EPOСA

и DUBA. Они рассчитаны на рабочее

давление системы 6 атм., опрессовоч-

ное — 8 атм. Эти отопительные прибо-

ры пригодны для установки в городском

ма-

ло-

этажном

строительстве и в част-

ных домах. EPOCA — ра-

диатор стилизован «под

старину», изысканность

формы и внешней отделки сразу при-

влекают к себе внимание, покрыт тем-

ной металлической глазурью.

Биметаллические радиаторы
Представляют из себя конструкцию,

состоящую из стальных труб, залитых

под давлением алюминиевым сплавом,

образующим симметричное относи-

тельно центральной трубы оребрение.

Данная конструкция позволяет избе-

жать многих недостатков, присущих

алюминиевым радиаторам, при сохра-

нении всех их преимуществ, включая

высокую теплоотдачу. Биметалличес-

кие радиаторы рассчитаны на рабочее

давление до 15 атм. Недостатком таких

радиаторов являются небольшие диа-

метры внутренних каналов.

Алюминиевые секционные радиаторы

ВЫБИРАЕМ РАДИАТОРЫ
Разве хочется думать о зиме, если на улице прекрасная погода и светит солнце? Конечно, нет!

И когда дома становится холодно, а спасительные батареи на ощупь едва теплые, мы простужаемся,
боремся с насморком и кутаемся в шерстяные свитера, чтобы согреться, и мечтаем о лете. Для того,

чтобы сделать свой дом по-настоящему теплым и уютным в холодное время года, надо заменить уста-
ревшие отопительные приборы на новые современные радиаторы. Но кто подскажет, какие лучше

и надежнее, по каким критериям нужно оценивать эти отопительные приборы? Об этом наша статья.



Производятся из алюминиевого сплава с добавлением

кремния в качестве разжижителя. Изготавливаются методом

литья под давлением или экструзионного литья. У этих ради-

аторов повышенная теплоотдача и увеличенная площадь теп-

лообмена за счет оребрения секций. Алюминиевые радиато-

ры хорошо работают в системах отопления, где кислотность

теплоносителя не превышает нормы и приняты меры для

предотвращения резких перепадов давления и температуры.

Достоинство алюминиевых радиаторов в том, что они быстро

нагревают отапливаемое помещение и быстро реагируют на

изменение параметров регулирования. Они рассчитаны на

разное рабочее давление. Например, DUBAL (ROCA, Испания)

на давление в 6 атм., AURAL и HELYOS (Италия) — до 15 атм.

Эти радиаторы могут использоваться в центральных системах

отопления при выполнении требований по химическому со-

ставу теплоносителя.

Анодированные радиаторы ALUWORK (Италия)
Производятся из алюминия высшей степени очистки

(98%) марки Anticorodal и последующего полного анодного

оксидирования всех поверхностей.

Такая технология изготовления гарантирует полную защиту

приборов от любых видов коррозии, возникающих в системе

отопления при отклонении величины pH от нейтрального зна-

чения, а также блуждающих токов, образования гальваничес-

ких пар, генерации водорода при контакте с водой и других

вредных воздействий. Анодное оксидирование не «вымывает-

ся» с внутренних поверхностей радиатора, т.к. происходит из-

менение структуры самого материала, который в процессе ано-

дирования превращается в диоксид алюминия (Al2O3).

Радиаторы ALUWORK отличаются повышенной теплопро-

водностью и теплоотдачей, увеличенным диаметром внутрен-

них каналов и большей площадью оребрения секций по срав-

нению с другими видами алюминиевых радиаторов. В местах

соединения секций нет заужений, благодаря чему внутренняя

поверхность приборов абсолютно гладкая. Именно поэтому

совершенно исключено образование застойных зон и засоре-

ние каналов, а это особенно важно при установке радиаторов

в городских системах отопления. Для этих радиаторов не су-

ществует ограничения по давлению в отопительной системе

здания, поскольку давление разрушения секции составляет

215 атм.

На отопительных приборах даже не скапливается пыль,

ведь они являются диэлектриками. Единственный уход за

ними — время от времени промывать пластиковые диффу-

зоры под струей воды.

Богатая цветовая палитра (более 10 цветов и оттенков),

оригинальные аксессуары, различные типоразмеры от 0,45 до

3 м — все это позволяет гармонично «вписать» радиатор

в любой интерьер, превратить отопительный прибор в эле-

гантный элемент дизайна Вашего Дома. И самое главное: ком-

пания-производитель дает 30-летнюю гарантию на оборудо-

вание ALUWORK.

Материал предоставлен компанией ВИВАТЭКС-М

109147, г. Москва, ул. Марксистская, д.20, стр.1, этаж 3.   Tел./факс: (095)363-3854, 912-0051, 912-3705, 912-0572
http://www.vivatex.ru  e-mail: info@vivatex.ru
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Теплоизоляционный материал Armaduct
для воздуховодов

Алексей Чепайкин,
директор представительства компании Армаселль Европа ГмбХ по СНГ

Зачем нужна теплоизоляция воздуховодов?
Главной целью технических систем

кондиционирования воздуха является

достижение комфортной для человека

температуры. Для этого необходимо вы-

полнить следующие условия:

воздух должен быть очищен, устранены запахи

и токсичные вещества,

воздух должен быть нагрет или охлажден,

влажность воздуха должна быть повышена или

понижена.

Внутри здания не должно быть по-

терь энергии в системе распределения

воздуха. Помимо снижения потерь

энергии, важно, чтобы при температуре

ниже точки росы на установках не обра-

зовывался конденсат. Для большего

комфорта людей внутри здания посто-

ронние звуки, возникающие внутри сис-

темы, также должны быть приглушены

или поглощены.

Почему предпочтение следует отдавать теп-
лоизоляции с закрытыми порами?

Когда для снижения теплообмена

с холодными воздуховодами, температу-

ра которых ниже температуры окружаю-

щей среды (например, в системах венти-

ляции и кондиционирования), применя-

ется теплоизоляция, она с двух сторон

подвергается постоянному давлению во-

дяного пара. Парциальное давление во-

дяного пара зависит от температуры

и относительной влажности воздуха.

Когда эти показатели известны, парци-

альное давление можно вычислить или

определить по специальным таблицам.

Разность парциального давления от

края до края изоляционного материала

можно вычислить, используя стандарт-

ные физические уравнения и формулы,

а затем полученные данные можно со-

отнести с количеством водяного пара

внутри изоляционного материала.

Поскольку водяной пар стремится

проникнуть внутрь материала, он до-

стигнет уровня, когда температура по-

верхности окажется ниже точки росы

и начнется конденсация со всеми выте-

кающими последствиями. Самое лучшее

сопротивление водяному пару оказыва-

ют материалы с закрытой ячеистой

структурой, поскольку каждая ячейка

таких материалов является эффектив-

ной теплоизоляционной системой.

И чем выше качество материала, тем

больше теплоизоляционный эффект, и,

соответственно, больше срок службы

оборудования, меньше затрат на профи-

лактический ремонт, и вообще меньше

проблем у потребителя.

При выборе изоляции для воздухо-

водов следует обращать внимание на

то, что долговременная эффективность

использования теплоизоляционных ма-

териалов, таких как, например,

Armaduct, для предотвращения образо-

вания конденсата и сведения к миниму-

му теплопоглощения зависит от перво-

начальной теплопроводности и эффек-

тивности пароизоляции. Это важно, по-

скольку именно эффективная пароизо-

ляция является гарантией минимизации

поступления водяного пара внутрь изо-

ляционного материала, вследствие чего

происходит незначительное изменение

показателя теплопроводности в тече-

ние длительного срока.

Поясним это подробнее. Теплопро-

водность воды ( λ = 0.56 Вт/(м.K) при

0°C) намного выше, чем у обычно ис-

пользуемых для теплоизоляции матери-

алов (теплопроводность теплоизоляци-

онных материалов, представленных на

российском рынке, в среднем составля-

ет λ = 0.035 Вт/(м.K)). Поэтому даже

незначительное количество воды внут-

ри теплоизоляционного материала зна-

чительно увеличит общую теплопровод-

ность. Со временем это приведет к воз-

растанию энергопотерь и образованию

конденсата на поверхности. Поэтому

очень важно, чтобы применяемые теп-

лоизоляционные материалы были высо-

кого качества, и, следовательно, долгие

годы продолжали препятствовать обра-

зованию конденсата и минимизировать

теплопоглощение.

Нужна ли звукоизоляция воздуховодов?
Материалы, используемые для тепло-

изоляции воздуховодов, призваны вы-

полнять еще одну очень важную эргоно-

мическую функцию. Они должны значи-

тельно снижать шумы, возникающие

внутри воздуховодов (вследствие рабо-

ты вентиляторов, турбулентности возду-

ха и т.д.) Этому качеству материала

Armaduct уделялось особое внимание

при его разработке. Как показали иссле-

дования компании Armacell, наиболее

критические частоты звука, возникаю-

щие в воздуховодах, в том числе и вызы-

ваемые работой вентиляторов, находят-

ся в полосе частот от 125 до 1000 Гц.

Максимальное снижение уровня зву-
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К
онституция РФ (ст. 71) устанавли-

вает, что в ведении Российской

Федерации находятся стандарты,

эталоны, метрическая система и исчис-

ление времени. Таким образом, эти по-

ложения Конституции РФ закрепляют

централизованное руководство основ-

ными вопросами законодательной мет-

рологии (единицы величин, эталоны

и связанные с ними другие метрологи-

ческие основы). В этих вопросах исклю-

чительное право за законодательными

органами и государственными органами

управления Российской Федерации.

В 1993 году был принят закон РФ «Об

обеспечении единства измерений», ко-

торый определяет:

основные метрологические понятия

(единство измерений, средство изме-

рений, эталон единицы величины,

нормативный документ по обеспече-

нию единства измерений, метрологи-

ческая служба, метрологический кон-

троль и надзор, поверка средств из-

мерений, калибровка средств изме-

рений и другие);

компетенцию Госстандарта России

в области обеспечения единства из-

мерений;

компетенцию и структуру Государст-

венной метрологической службы

и других государственных служб

обеспечения единства измерений;

метрологические службы государст-

венных органов управления Россий-

ской Федерации и юридических лиц

(предприятий, организаций);

основные положения о единицах ве-

личин Международной системы еди-

ниц, принято Генеральной конферен-

цией по мерам и весам;

виды и сферы распространения мет-

рологического контроля и надзора;

права, обязанности и ответственность

государственных инспекторов по

ка, полученное в пределах данной поло-

сы частот, составило 28 дБ (согласно

стандарту ISO 717–1:1996). Этот резуль-

тат был достигнут при использовании

всего лишь 10 мм слоя изоляции

Armaduct, наклеенного на металличес-

кую поверхность.

Для сравнения можно добавить, что

традиционные материалы достигают

схожего результата при толщине вплоть

до 25 мм, что значительно увеличивает

физический объем заизолированного

воздуховода.

И к слову сказать, среди специалис-

тов очень распространено мнение, что

изоляция воздуховодов приводит к уве-

личению их объема. Однако, по сравне-

нию с традиционными материалами, ис-

пользование Armaduct позволяет сни-

зить общий объем заизолированных

воздуховодов, поскольку для достиже-

ния той же цели потребуется материал

Armaduct меньшей толщины.

Следует ли опасаться коррозии под изо-
ляцией?

Как известно, одной из основных

проблем установок кондиционирования

воздуха, особенно узлов на воздушных

входах, является образование конден-

сата. Это может привести к коррозии

и серьезно повредить установку.

И здесь дело не только в финансовых

затратах, которых можно избежать. Не-

прерывное капание воды, образовав-

шейся в результате конденсации, может

также мешать рабочим процессам.

Для предотвращения конденсации

на трубах и емкостях необходимо вы-

бирать специальный изоляционный

материал, правильно определяя требу-

емую минимальную толщину теплоизо-

ляционного слоя.

В некоторых системах, заизолиро-

ванных материалами с открытыми пора-

ми, встречается коррозия под изоляци-

ей. Опыт прошлого позволяет утверж-

дать, что если воздуховод был заизоли-

рован материалом с открытыми порами

(даже если он аккуратно смонтирован

и покрыт металлической оболочкой),

то нередко целостность поверхностного

защитного слоя нарушается в силу ка-

ких-либо внешних факторов (достаточ-

но, чтобы какой-нибудь слесарь или ме-

ханик случайно проткнул защитный

слой отверткой). В таком случае влага

начинает проникать через теплоизоля-

ционный материал и понемногу начина-

ет разъедать металл и поверхность воз-

духоводов. Возникает т.н. коррозия под

изоляцией. В этом кроется опасность

и дополнительные финансовые затраты

(на ремонт, замену, простои оборудова-

ния и т.д.).

Материалы с закрытыми порами, как,

например, Armaduct, создают целостный

барьер от проникновения водяных па-

ров, вследствие чего являются более

надежным вариантом по сравнению

с материалами с открытыми порами. 

Поэтому закрытопористая структура

материала Armaduct — важнейший по-

казатель, на который нужно обращать

внимание при теплоизоляции металли-

ческих воздуховодов.

Подводя итог вышесказанному, сле-

дует отметить, что теплоизоляционный

материал Armaduct специально разрабо-

тан для систем воздуховодов кондицио-

нирования воздуха и вентиляции. Мате-

риал Armaduct обеспечивает более на-

дежную защиту Ваших инженерных сис-

тем по сравнению с изоляционными ма-

териалами с открытыми порами и други-

ми типами изоляции, поскольку потреб-

ность в текущем ремонте систем вслед-

ствие коррозии сокращается. Кроме то-

го, материал Armaduct позволяет Вам

снижать энергопотери в течение дли-

тельного времени (минимум, несколько

лет), и поэтому экономит больше энер-

гии в сравнении с альтернативными ма-

териалами, традиционно использующи-

мися для теплоизоляции воздуховодов.

Несмотря на то, что на российском

рынке материал Armaduct появился

только сейчас, в Европе материал извес-

тен еще с 2000 года, когда его начали

применять в различных крупных и мел-

ких проектах (например, в Бельгии, Гол-

ландии, Люксембурге, Португалии

и особенно в Испании).

Энергетика и ресурсосбережение

ВОПРОСЫ МЕТРОЛОГИИ
В ЭНЕРГЕТИКЕ ЖИЛИЩНО-КОММУНАЛЬНОГО ХОЗЯЙСТВА

Сорокина Г.В., начальник отдела Саратовского центра метрологии, стандартизации и сертификации
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обеспечению единства измерений;

обязательное создание метрологиче-

ских служб юридических лиц, ис-

пользующих средства измерений

в сферах распространения государст-

венного контроля и надзора;

условия использования средств из-

мерений в сферах распространения

государственного контроля и надзора

(утверждение типа, поверка);

требования к выполнению измерений

по аттестованным методикам;

основные положения калибровки

и сертификации средств измерений;

источники финансирования работ по

обеспечению единства измерений.

Рассмотрим некоторые статьи этого

закона применительно к энергетике жи-

лищно-коммунального хозяйства. Это

статья 12 и 13 закона.

На основе статей 12 и 13 закона все

средства измерений, используемые в ко-

тельных, подлежат обязательной повер-

ке и должны быть сертифицированны

в установленном порядке.

Как показали проверки состояния

и применения средств измерений при

оказании жилищно-коммунальных ус-

луг, проведенные в IV квартале 2001 го-

да инспекторами Саратовского СЦСМ —

60 % средств измерений не пригодны

к эксплуатации, и это в разгар отопи-

тельного сезона. Более того, у части

средств измерений не нашелся хозяин.

На предприятиях отсутствует метроло-

гическая служба или лица ответствен-

ные за метрологическое обеспечение,

нет перечней применяемых средств из-

мерений, нет графиков поверки средств

измерений. Руководителям проверен-

ных предприятий выданы главным госу-

дарственным инспектором предписания

по устранению замечаний, однако до

настоящего времени нарушения не уст-

ранены. За невыполнение предписаний

руководители предприятий будут при-

влечены к административной ответст-

венности в виде штрафа до 10 000 руб-

лей. Ответственность за правильность

отнесения средств измерений к сфере

государственного контроля и надзора

несет руководитель предприятия. Кон-

кретные перечни средств измерений,

подлежащих поверке, составляются

предприятиями-пользователями

средств измерений и утверждаются тер-

риториальными органами Госстандарта

России. На основании этого перечня

владельцем средств измерений состав-

ляется график поверки и согласовыва-

ется с территориальным органом Гос-

стандарта. На сегодняшний день пред-

приятия ЖКХ не представили ни одного

перечня и графика, тем самым грубо

нарушая законодательство РФ. До сих

пор не внедрен ГОСТ 51617–2000 г.

«Жилищно-коммунальные услуги. Об-

щие технические условия», который

обязателен к исполнению на всей тер-

ритории Российской Федерации как для

организаций, так и для индивидуальных

предпринимателей, оказывающих жи-

лищно-коммунальные услуги.

Юридические и физические лица,

а также государственные органы управ-

ления Российской Федерации, виновные

в нарушении метрологических правил

и норм, несут в соответствии с действу-

ющем законодательством уголовную, ад-

министративную либо гражданско-пра-

вовую ответственность.

Многих проблем, связанных с обеспе-

чением единства измерений и метроло-

гического обеспечения производства,

можно было избежать, если бы на пред-

приятиях ЖКХ были организованны мет-

рологические службы.

Рассмотрим другую статью указанно-

го выше закона ст. 11. При выполнении

работ в сферах распространения госу-

дарственного контроля и надзора созда-

ние метрологических служб или иных

организационных структур по обеспече-

нию единства измерений является обя-

зательным. Метрологическая служба

предприятия, как правило, самостоя-

тельное структурное подразделение, ко-

торое возглавляется главным метроло-

гом, и осуществляет следующие основ-

ные функции:

анализ состояния измерений на

предприятии;

внедрение современных методов

и средств измерений, методик выпол-

нения измерений;

внедрение методических и норматив-

ных документов в области метрологи-

ческого обеспечения производства;

контроль работоспособности средств

измерений в процессе их эксплуата-

ции (помимо поверки);

обслуживание СИ в эксплуатации

в соответствии с указаниями эксплу-

атационной документации;

текущий ремонт средств измерений;

надзор за состоянием и применением

средств измерений;

учет средств измерений на предпри-

ятии.

Грамотно поставленный учет состоя-

ния средств измерений дает данные, ко-

торые обеспечивают:

формирование потребности предпри-

ятия и отдельных его цехов в средст-

вах измерений;

формирование перечней средств из-

мерений, подлежащих поверке, в том

числе и списанию;

планирование поверки средств изме-

рений и фиксирование ее результа-

тов;

планирование ремонтов средств изме-

рений;

расчеты за поверочные и ремонтные

работы;

анализ работы ремонтного персонала.

Для решения поставленных задач по

обеспечению единства измерения, внед-

рения ГОСТ 51617–2000 г. и связанных

с ним мероприятий, предлагаем разра-

ботать областную целевую программу,

направленную на обеспечение оказыва-

емых жилищно-коммунальных услуг тре-

бованиям соответствующих стандартов,

на безопасность услуг для жизни, здоро-

вья, имущества потребителя и охраны

окружающей среды. Саратовский центр

готов принять непосредственное актив-

ное участие в разработке целевой про-

граммы. Необходимо провести инвента-

ризацию средств измерений, находя-

щихся в эксплуатации в ЖКХ.

Важный вопрос — поверка средств

измерений. Ее необходимость опреде-

лена законодательством РФ и правила-

ми безопасности в газовом хозяйстве.

Что такое техника безопасности, и ка-

кие последствия могут быть, я думаю,

говорить излишне.

Поверка средств измерений — это

совокупность операций, выполняемых

с целью определения и подтверждения

соответствия СИ установленным техни-

ческим требованиям. Основной показа-

тель качества измерений — точность

измерений. Без знания точности изме-

рений невозможно оценить достовер-

ность результатов контроля, обеспечить

эффективное управление технологичес-

ким процессом, обеспечить достоверный

учет материальных и энергетических ре-

сурсов, принять правильные решения на

основе результатов измерений.

Поверку СИ осуществляет Саратов-

ский центр, который имеет два отделе-

ния в городах Балаково и Балашове.

Результатом поверки является под-

тверждение пригодности средства изме-

рений к применению или признание

средства измерений непригодным к при-

менению. Если средство измерений по

результатам поверки признано пригод-

ным к применению, то на него наносится

оттиск поверительного клейма и (или)

выдается «Свидетельство о поверке».

Если средство измерения по результатам
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поверки признано непригодным к при-

менению, оттиск поверительного клейма

гасится, «Свидетельство о поверке» ан-

нулируется, выписывается «Извещение

о непригодности».

Поверка производится на основании

графика поверки через межповерочный

интервал, который устанавливается при

проведении государственных испытаний

и сертификации средств измерений. Как

правило, межповерочный интервал ука-

зывается в паспорте на прибор.

Не допускаются к применению сред-

ства измерения, у которых отсутствует

пломба или клеймо, просрочен срок

проверки, имеются повреждения, стрел-

ка при отключении не возвращается

к нулевому делению шкалы на величину,

превышающую половину допускаемой

погрешности для данного прибора.

Эксплуатация газового оборудования

с отключенными контрольно-измери-

тельными приборами, предусмотренны-

ми проектом, блокировками и сигнали-

зацией запрещается.

Приборы, снятые в ремонт или на по-

верку, должны немедленно заменяться

на идентичные, в том числе и по услови-

ям эксплуатации.

В этом году в соответствии с «Инст-

рукцией по оценке готовности муници-

пальных образований, обеспечивающих

энергоснабжение предприятий, органи-

заций, населения и объектов социаль-

ной сферы к работе в осенне-зимний

период» при составлении «Акта провер-

ки готовности к работе в осенне-зимний

период» будет производиться запись

о наличии клейма или свидетельств

о поверке контрольно-измерительных

приборов, в т.ч. систем индивидуально-

го контроля загазованности.

В соответствии с «Правилами учета

газа», утвержденными Минтопэнерго РФ

14 октября 1996 г., в условиях жилищно-

коммунального хозяйства необходим

учет расхода природного газа. Измере-

ние и учет количества газа производит-

ся по методикам выполнения измерения,

аттестованным в установленном поряд-

ке. Постановлениями Госстандарта Рос-

сии от 13.02.96 г. и от 02.02.99 г. введе-

ны в действие правила по метрологии

ПР 50.2.019–96 «Методика выполнения

измерений при помощи турбинных и ро-

тационных счетчиков» и взамен РД

50–213–80 ГОСТ 8.563.1.3 «Методика

выполнения измерений с помощью су-

жающих устройств» и ПР 50.2.022–99,

регламентирующие требования к проек-

тированию, монтажу, оснащению и экс-

плуатации измерительных комплексов

(узлов учета).

Введение этих документов требует

проведения ряда мероприятий, связан-

ных с приведением состояния и приме-

нения действующих узлов учета в соот-

ветствии с требованиями, установленны-

ми в указанных выше нормативных доку-

ментах. Так как газ является сжимаемой

средой, то весь объем потребленного га-

за в РФ приводится к нормальным усло-

виям. Поэтому необходимо контролиро-

вать параметры газа, температуру, давле-

ние. В правилах любого типа. Считаем

необходимой на узлах учета с большим

потреблением газа установку электрон-

ного корректора.

На каждом узле учета с помощью СИ

должны определяться:

время работы узла учета;

расход и количество газа в рабочих

и нормальных условиях;

среднечасовая и среднесуточная тем-

пература газа;

среднечасовое и среднесуточное

давление газа.

Особое внимание следует обратить

на проектирование узлов учета (вновь

вводимых или реконструированных).

Проектные организации разрабатывают

проекты с нарушением требований дей-

ствующего законодательства. Даже если

согласовал Межрайгаз, это не значит,

что проект годен, т.к. они согласуют

только место врезки. Поэтому необхо-

дима метрологическая экспертиза тех-

нической документации. Эту экспертизу

может делать метрологическая служба

предприятий или орган государствен-

ной метрологической службы (Центр).

В целях обеспечения единства изме-

рений расхода количества природного

газа необходимо:

привести в соответствие средства из-

мерений и их монтаж в соответствии

с требованиями нормативных доку-

ментов; обратить внимание на изоля-

цию прямого участка трубопровода,

где установлен термометр;

оснастить узлы учета средствами из-

мерений параметров газа (температу-

ры, давления);

оформить техническую документацию

по приложенной форме до срока оче-

редной поверки 2002 г., но не позд-

нее начала отопительного сезона.

При предъявлении счетчиков газа

и расходомеров газа на очередную по-

верку свидетельство о предыдущей по-

верки и паспорт на измерительный ком-

плекс иметь обязательно.

Выводы:
• Необходимо разработать целевую программу по

обеспечению единства измерения, внедрения ГОСТ

51617–2000 г. и связанных с ним мероприятий.

• Провести инвентаризацию средств измерений на

предприятиях ЖКХ.

• Организовать метрологическую службу.

• Обеспечить представление графиков и перечней.

• Провести поверку всех СИ до начала отопительно-

го сезона.

• Привести узлы учета природного газа в соответст-

вие с требованиями действующих стандартов.

Совместная публикация журнала С.О.К. с ГУ
«Агенство энергосбережения» г. Саратов

Типовой перечень средств измерений, применяемых в котельных, периодичность их поверки.

1. Манометры показывающие, 1 раз в год электроконтактные, У-образные 1 раз в год
2. Датчики давления, разности давления 1 раз в год
3. Термометры жидкостные 1 раз в 4 года
4. Термометры манометрические 1 раз в год (электроконтактные)
5. Датчики температуры 1 раз в год
6. Напоромеры, тегонапоромеры, 1 раз в год тегомеры
7. Системы индивидуального контроля 1 раз в год загазованности
8. Счетчик газа типа РГ, 1 раз в год типа ТГС 1 раз в год типа СГ 1 раз в 3 года
9. Расходомер газа, воды, пара 1 раз в год
10. Сужающее устройство 1 раз в год
11. Расчет сужающего устройства 1 раз в год
11. Измерительный комплекс 1 раз в 3 года с сужающим устройством ПР 50.2.022–99
12. Водосчетчик 1 раз в 2–6 лет в зависимости от типа

Организация (владелец) должна обеспечить постоянный технический надзор, обслуживание, текущий и капи-
тальный ремонты приборов и средств контроля.
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Я
понская корпорация SANYO обла-

дает полувековым опытом произ-

водства кондиционеров. На протя-

жении многих лет она является одним из

крупнейших в мире производителей тех-

ники для кондиционирования воздуха,

лидируя как по техническим, экономиче-

ским и экологическим характеристикам

так и по объему производства и продаж.

Среди новых разработок корпорации

большой интерес для потребителей пред-

ставляют, в частности, мультизональные

безинверторные системы, предназначен-

ные для создания требуемого микрокли-

мата в нескольких помещениях, либо

в целых зданиях: офисных и производст-

венных помещениях; торговых, выставоч-

ных, компьютерных залах, гостиницах,

клиниках и так далее. Мультизональные

безинверторные системы особо привле-

кательны для обслуживания помещений

серверов, противопожарных систем, сис-

тем спутниковой связи и любых других,

имеющих сложное электронное оборудо-

вание, требующих стабильных климатиче-

ских параметров и, в то же время, чувст-

вительных к электромагнитным помехам.

Разработчики SANYO первыми пришли

к заключению о нецелесообразности ис-

пользования инверторов, работа которых

сопровождается мощными электромаг-

нитными излучениями. Они оказывают

негативное воздействие как на биологи-

ческие объекты, так и на электронные,

электротехнические устройства.

Отказавшись от инверторов, компания

предложила свою альтернативную разра-

ботку — безинверторные мультизональ-

ные кондиционеры серии ECO MULTI

и более поздней серии W-ECO MULTI.

Особо следует выделить новую трехтруб-

ную систему 3-PIPE ECO — MULTI с воз-

можностью одновременной работы испа-

рительных блоков в режимах охлаждения

и обогрева. Это экологически безопас-

ные кондиционеры, производительность

которых, в зависимости от тепловой на-

грузки, ступенчато изменяется на величи-

ну, кратную 1,4 или 2,8 кВт. Для кондици-

онеров этих серий уровень электромаг-

нитных излучений ниже в 30–50 раз (на

разных гармонических частотах) по срав-

нению с имеющимся для инверторов

и весьма далек от допускаемого сущест-

вующими стандартами. При этом,

по сравнению с инверторными мультизо-

нальными кондиционерами, в том числе

других производителей, заметно улучше-

ны технические характеристики: умень-

шены количество фреона (на 20–40%),

потребление электроэнергии (на 3–8%),

масса (на 25%), габаритные размеры, по-

вышен КПД (на 10%). Система вступает

в работу даже при включении только од-

ного испарительного блока. 

На российский рынок поставляется

следующая гамма климатического обору-

дования корпорации SANYO: 

мультизональные кондиционеры

серии W-ECO MULTI, 

мультизональные кондиционеры

серии ECO MULTI,

мультизональные кондиционеры

серии 3-PIPE ECO-MULTI,

мульти-сплит кондиционеры

серии Package-split,

cплит- и мультисплит кондиционеры

серии SAP

оконные кондиционеры серии SA

Продолжение в следующих номерах

Климатическое оборудование
от мирового лидера:

В одной системе до 32 х
испарительных блоков

Группа компаний «АМКОРОСА»

Официальный представитель 
Москва, Ленинградское шоссе, 16, стр. 3, офис 810
T./ф.: (095) 150-8909, 150-9901, 150-9402
Дилерский отдел: (095) 737-5226, 786-2236, 737-8286
Авторизованный сервисный центр: (095) 156-7570
E-mail: sdb@amcorosa.ru

Мультизональная система W-ECO MULTI

Матросов А.В., главный инженер ГК «Амкороса» 

Наружные блоки устанавливаются на крыше
здания, сохраняя его архитектуру.
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С
оздание и контроль комфортного

микроклимата в жилых и произ-

водственных помещениях требуют

больших затрат энергии. Специалисты

компании SANYO всегда уделяли боль-

шое внимание вопросам энерго- и ре-

сурсосбережения. Передовые техноло-

гии компании SANYO в сочетании с ка-

чеством исполнения делают экономич-

ные энергоэффективные абсорбцион-

ные чиллеры главным выбором для

профессионалов. В сочетании с систе-

мами подачи воздуха они являются

идеальным решением для кондициони-

рования воздуха в больших зданиях,

например в гостиницах, офисных цент-

рах, коттеджах, и т.п. Кроме того, чил-

леры могут быть включены в различ-

ные технологические циклы.

Чиллеры компании SANYO безопас-

ны для озонового слоя, поскольку ис-

пользуют идеальный с точки зрения

экологии хладагент — воду. Произво-

дя охлажденную или горячую воду,

чиллеры в качестве источника энергии

утилизируют тепло сбросных вод

(с температурой 80–95°С), излишки па-

ра или почти полностью сгорающий

природный газ. Таким образом, аб-

сорбционные установки SANYO вносят

минимальный вклад в образование уг-

лекислого газа и, следовательно,

во всеобщее потепление. В настоящее

время компания SANYO производит аб-

сорбционные чиллеры трех типов (пря-

мого нагрева, парового нагрева и на-

грева горячей водой), что позволяет

выбрать вариант, наиболее подходя-

щий в соответствии с местными источ-

никами энергии.

Для комбинированных систем, выра-

батывающих тепло и энергию, как нель-

зя лучше подходят устройства, исполь-

зующие в качестве источника энергии

тепло сбросных вод с температурой

80–95°С (серия LE). Модельный ряд

этих чиллеров состоит из 18 устройств

с мощностью в режиме охлаждения от

30 USRT (105 кВт) до 525 USRT (1846

кВт). Расход горячей воды составляет

~0,85 м3/час•RT, максимальное рабочее

давление 8 кг/см2. Температура охлаж-

денной воды может лежать в пределах

6–12°С (точность поддержания темпе-

ратуры ±0,5°С) с расходом от ~18 м3/час

(LE-01) до ~318 м3/час (LE-53).

Абсорбционные чиллеры нагрева го-

рячей водой характеризуются компакт-

ными размерами и поставляются в пол-

ностью собранном виде. Так, чиллер мо-

дели LE–53 мощностью 1,85 МВт имеет

размеры (ДхШхВ) 6,24х1,95х3,23 м. Ус-

танавливаются чиллеры SANYO в закры-

тых помещениях с температурой в пре-

делах 5–40°С и влажностью до 90%.

Другое очевидное преимущество аб-

сорбционных чиллеров SANYO — почти

полное отсутствие движущихся частей,

и, соответственно, низкий уровень шу-

ма и вибраций. Это позволяет устанав-

ливать их в непосредственной близос-

ти к потребителю. Кроме того, чиллеры

на горячей воде обладают самым низ-

ким потреблением электроэнергии —

потребляемая мощность модели LE-53

производительностью 1,85 МВт состав-

ляет всего 12,5 кВт. Компрессионная

холодильная машина такой производи-

тельности будет потреблять более 400

кВт электроэнергии. Низкое электропо-

требление абсорбционных чиллеров

позволяет использовать аварийные

электрогенераторы меньшей мощности,

что существенно снижает первоначаль-

ные капитальные затраты.

Управление чиллером может произ-

водиться как с основного, так и с дис-

танционного пульта управления. Микро-

процессорное управление позволяет

реализовать разнообразные функции,

включая функцию самодиагностики при

включении, а так же различные системы

контроля, включающие в себя такие, как

контроль температуры хладагента, ох-

лажденной и охлаждающей воды, пре-

дохранение охлажденной воды от за-

мерзания, предохранение абсорбента от

кристаллизации, контроль температуры,

давления и уровня в высокотемператур-

ном генераторе и т.д. Применение но-

вой цифровой системы PID-контроля

в E-моделях позволило стабилизировать

температуру охлажденной воды с боль-

шей точностью, чем в предыдущей мо-

дели. Это устройство быстро откликает-

ся на изменение нагрузки, что позволя-

ет применять чиллеры этих моделей

в системах интеллектуального здания.

Помимо этого в E-моделях применен ча-

стотный контроль насоса абсорбента,

что дополнительно снижает затраты на

5%. Время выхода на режим у чиллера

зависит от установленных параметров

и составляет 8–15 минут.

Абсорбционные чиллеры SANYO

предназначены для долговременной

работы, их отличает передовая конст-

рукция, компактность, простота монта-

жа, эксплуатации и обслуживания.

Все перечисленное выше дает осно-

вания утверждать, что экономичные,

экологически безопасные абсорбцион-

ные чиллеры нагрева горячей водой

производства компании SANYO — опти-

мальное решение для систем централь-

ного кондиционирования.

Абсорбционные чиллеры
нагрева горячей водой SANYO 

А.П. Крюков, ведущий специалист компании «Полель»
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В
настоящее время расширяется вы-

пуск и применение эффективного

эластичного теплоизоляционного

пенополиэтилена плотностью 20:30

кг/м3, выпускаемого в виде рулонов дли-

ной 100÷25 м, шириной 1–1,5 м, толщи-

ной 2–20 мм и полых трубок с внутрен-

ним диаметром 6–160 мм и толщиной

стенки 6–20 мм по высокопроизводи-

тельной экструзонной бесфреоновой

технологии. Одной из разновидностей

этого материала является пенополиэти-

лен “Энергофлекс” [1], выпускаемый

в г. Переславль-Залесский в цехе ЗАО

“Завод информационных технологий

“ЛИТ” с применением вспенивателя-бу-

тана (по ГОСТ 20448–90), полиэтилена

ПВД и добавок модифицирования, при-

чем относительно простая технология

получения, низкая плотность и высокая

производительность оборудования обу-

славливает относительную дешевизну

и доступность этой изоляции. Для рас-

ширения номенклатуры изделий, увели-

чения их толщины и защиты от воздей-

ствия используется дублирование алю-

миниевой фольгой, другой пленкой ППЭ

или другим материалом.

Легкость и компактность, сангигие-

ническая безопасность, высокая водо-

стойкость и эластичность, хорошие

прочностные и теплоизоляционные

свойства и мелкоячеистая пористая

структура позволяют считать пенопо-

лиэтилен одним из наиболее эффек-

тивных теплоизоляционных материа-

лов, превосходящих по ряду показате-

лей минераловатную и стекловатную

изоляцию, пенополеуретан и пенопо-

лиэстирол. Для уточнения и расшире-

ния области применения эффективной

теплоизоляции важны не столько ис-

ходные прочностные и теплоизоляци-

онные показатели, сколько стабиль-

ность этих и других показателей и про-

цесс эксплуатации, формостабильность

теплоизоляции при отсутствии растре-

скивания и спекания материала.

Для пенополиэтилена (ППЭ) зависи-

мость теплостойкости, долговечности,

изменения свойств в процессе эксплу-

атации или ускоренного старения

в процессе испытаний изучена недо-

статочно, тем более что изменение

свойств эластичного ППЭ протекает

иначе, чем жесткого пенополеуретана

ППУ, для которого старение характери-

зуется в основном изменением прочно-

сти на сжатие [2, 3], причем допусти-

мым считается снижение прочности на

50% от исходного значения.

Для полиэтиленовых напорных труб

согласно DIN 16892 [4] имеется зависи-

мость испытательного давления

где • D — внешний диаметр • S — толщи-

на стенки трубы • σ — напряжение при

испытании при заданной температуре.

Трубы будут иметь требуемую долго-

вечность не менее 10–25 лет, если вы-

держат в течение 1 часа при 20°C испы-

тание при давлении 14,7 МПа, либо в те-

чение 170 часов при температуре 20°C

давление 4,7 МПа, либо в течение 1000

часов при 90°С давление 3,5 МПа. Наи-

более показательными являются уско-

ренные испытания при наибольших до-

пустимых повышенных температурах,

время ускоренных испытаний превыша-

ет время предполагаемой эксплуатации

не менее чем на 2 порядка (в 100 раз),

что дает возможность достаточно быст-

ро и надежно прогнозировать долговеч-

ность труб при заданной температуре.

Согласно рекомендации [5] АКХ

им. Памфилова по оценке безремонтно-

го срока эксплуатации теплоизоляции

(долговечности) время испытаний с вы-

держкой образцов при повышенных

температурах до 1000 часов (≈ 1,5 меся-

ца) соответствует 15 годам эксплуата-

ции, до 1750 часов — 25 годам, что

близко к амортизационному сроку экс-

плуатации зданий.

С учетом эластичности пенополиэти-

лена изменение прочностных показате-

лей в ходе ускоренных испытаний, осо-

бенно прочности при сжатии, не являет-

ся решающим для определения долго-

вечности. Методика ускоренных испы-

таний пенополиэтилена “Энергофлекс”

на длительную теплостойкость и долго-

вечность включила проведение много-

факторного исследования характерис-

тик материала при близких к предельно

допустимым повышенным температурам

ускоренного старения и срокам вы-

держки 1000–1750 часов. Такие испы-

тания позволили оценить и объяснить

поведение ППЭ в ходе деструкции при

повышенных температурах, уточнить ме-

тодики определения долговечности,

обосновать длительную теплостойкость

и долговечность ППЭ и определить об-

ласти его применения.

В соответствии с принятой методи-

кой испытаний, используемой для пе-

нополиэтиленов “Изолон”, “Вилатерм”,

“Энергофлекс” и рядом других, испы-

танных ранее НИИМосстроем, проводи-

лось определение плотности, влагопо-

глощения (по объему за 24 часа), проч-

ность на растяжение и относительного

удлинения при разрыве, тепловой усад-

ки (в продольном направлении) в ходе

выдержки при заданной температуре,

снимались термограммы партий испы-

танного материала (ДТА) и определял-

ся коэффициент теплопроводности,

главная характеристика теплоизоляци-

онного материала.

Для определения коэффициента теп-

лопроводности и улучшения сравнивае-

мости данных серий испытаний приме-

нялся метод с использованием теплово-

го стенда (стр.58) голландской фирмы

“Селмерс”, включающий обогреваемую

прокачиваемой кремнийорганической

жидкостью трубу, температура поверх-

ности которой поддерживается на за-

данном уровне автоматическим регули-

рующим устройством. На трубе устанав-

ливались и закреплялись полосы испы-

туемого ППЭ (200х300х10 мм, 3 образ-

ца-близнеца). Замерив толщину тепло-

изоляции σ, определив температуру Тп

поверхности изоляции и Тт — темпера-

туру поверхности трубы, а также опре-

делив с помощью тепломера величину

теплопотерь q на поверхности изоляции

можно рассчитать коэффициент тепло-

2Smin• σP = -------------D – Smin

Испытание пенополиэтилена “Энергофлекс”
на длительную теплостойкость и долговечность

Технический директор Rols isomarke Ф.В. Шведов
Заместитель заведующего лабабораторией к.т.н. А.Г. Нейман,

Старший научный сотрудник к.т.н. В.Г. Петров-Денисов
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проводности λ по формуле

где • σ — толщина в м; • q — теплопо-

тери в вт/м2; • ТТ — температура трубы

в °С; • ТИ — температура изоляции, °С.

Размеры стенда позволяют устано-

вить все серии испытуемых образцов

и одновременно все величины коэф-

фициентов теплопроводности.

В ходе ускоренных испытаний ППЭ

партии образцов выдерживались в те-

чении до 1000 и 1750 часов (2,5 меся-

ца) в пяти термостатах, где поддержива-

лась температура 60, 70, 80, 90 и 100°С.

Результаты проведенных испытаний

представлены в таблице. Как видно,

плотность ППЭ в ходе испытаний за-

метно возрастает, увеличиваясь на

5–10% после выдержки при 60–70°С

q • δ
λ = -----------TТ – TИ

Испытание долговечности (термостойкости) пенополиэтилена “Энергофлекс”

Показатели Единица измерения Температура выдержки, °С Выдержка, часов

20 60 70 80 90 100

1 •Плотность (объемная масса)

кг/м3 22,5 22,9 24,9 28,5 25,1 31,3 1000
24,5*

% 100 101 111 128,4 111,6 139

″ 22,5 24,1 25 30 26,5 34,7 1750
100 107 109,8 133,4 118,2 154

2 •Прочность на растяжение

МПа 0,21 0,17 0,18 0,18 0,13 0,14 1000

% 100 81 86 86 62 67

″ 0,21 0,21 0,21 0,18 0,16 0,14 1750

100 100 100 86 76 67

3 •Относительное удлинение при разрыве

∆ι, % 75,9 46,2 54,1 56,9 24 22,4 1000

% 100 61 72 75 31,6 29,5

″ 75,9 45 64,1 35,1 26,2 17 1750
100 59,3 84,5 46,2 34,5 23

4 •Тепловая усадка

∆ι, % 0 0,5 1,3 12,9 6,6 12,8 1000

″ 0 1,86 2,5 15,45 12,5 13,5 1750

5 •Водопоглощение по объему

24 часа % 0,12 0,77 0,92 0,63 0,87 0,89 1000
0,17* 1,79*

24 часа ″ 0,12 1,68 1,66 1,3 1,5 1,68 1750
0,17* (4,7*)

7 сут. ″ 0,12 5,48 4,15 3,8 4,4 7,71
0,17* (10,4*)

6 •Коэффициент теплопроводности

Вт/мК 0,045 0,051 0,057 0,053 0,055 0,056 1000

% 100 113 113 118 132,2 124

″ 0,0454 0,048 0,049 0,051 0,053 0,051 1750
100 107 109 113,3 118 113,3

7 •Пористость

закр. % 58

откр. ″ 40

плотн. ″ 2

8 •ДТА

ДТА 1000

эндотермия min -105 -106 -116 -112 -115 -119
-290

экзотермия max +235 +233 +200 +235 +234
+375 +388 +380

Стенд голландской фирмы “Селмерс”
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в рекомендуемой области применения

и на 30–50% после выдержки при

80÷100°С в области допускаемого крат-

ковременного повышения температур.

Происходит некоторая осадка и уп-

лотнение материала, причем за счет это-

го фактора коэффициент теплопровод-

ности может не ухудшаться, так как наи-

меньшая его величина достигается не

при минимальной (20–30 кг/м3), а при

несколько более высокой плотности.

Изменение величин прочности на

растяжение и особенно относительно-

го удлинения при разрыве является на-

иболее чувствительной характеристи-

кой старения и охрупчивания материа-

ла. При выдержке до 60–70°С проч-

ность на растяжение может снижаться

на 10÷15%, при выдержке при

80–100°С снижение прочности может

достигать 30÷40%, относительное удли-

нение снижается на 15÷40% после вы-

держки при температурах до 70°С и на

50÷75% после выдержки при темпера-

турах до 80–100°С. Следует отметить,

что прочность на растяжение при уве-

личении выдержки с 1000 до 1750 ча-

сов не возрастает, так как скорость

старения в большие сроки снижается.

Для латексно-каучуковых материа-

лов [5] предельно-допустимой степе-

нью старения принято снижение отно-

сительного удлинения на 50% от пер-

воначального значения.

Важной характеристикой является

тепловая усадка ППЭ, определяемая пу-

тем замера деформаций после выдерж-

ки при заданных температурах.

Величины тепловой усадки после 1000

часов воздействия температур 60 и 70°С

составляют 0,5% и 1,3%, соответствую-

щая усадка после выдержки 1750 часов

достигает 1,9 и 2,5%, т.е. в 2–3 раза вы-

ше, но она остается меньше предельно

допустимой, составляющей 3–5%.

Для образцов, выдержанных при

температурах 80, 90 и 100°С тепловая

усадка находится в пределах 6–12%,

а после выдержки в течение 1750 часов

(при тех же температурах) она достига-

ет 12–15%, т.е. несколько возрастает,

хотя форма ППЭ в основном сохраняет-

ся, и деформации стабилизируются.

Допустимой для обеспечения фор-

мостабильности ППЭ можно считать

температуры 70÷80°С, большие темпе-

ратуры до 100°С материал может вы-

держать лишь кратковременно.

Суточное водопоглощение образцов

материала, выдержанных в пределах

температур 60–100°С отличается мало

и составляет 0,8÷0,9% по объему после

выдержки 1000 часов и 1,3÷1,7% после

выдержки 1750 часов, материал за счет

наличия поверхностной пленки сохра-

няет гидроизолирующие свойства. Сле-

дует отметить, что при разрушенной

наружной пленке водопоглощение уве-

личивается в 2–3 раза, возрастая до

2–10%. После тепловой выдержки во-

допоглощение при длительном воздей-

ствии воды (7 суток) также возрастает,

составляя 4–7%.

Определение коэффициента тепло-

проводности λ на стенде для ППЭ про-

водились при температуре теплоноси-

теля 70°С, температура на поверхности

изоляции составляла ≈30°С и в сере-

дине изоляции 50оС. Исходная величи-

на λ при 50°С составила 0,045 Вт/мК,

в то время как при 20°С она соответст-

вовала 0,041 Вт/мК. После выдержки

ППЭ при 60–70°С в течение 1000–1750

часов коэффициент теплопроводности

составил 0,048–0,051 Вт/мК, т.е. увели-

чился на 7–13% в сравнительно не-

больших пределах. Для материала ППЭ

после выдержки при 70–100°С величи-

на коэффициента теплопроводности

возрастает на 9–24% из-за изменения

структуры и плотности изоляции,

но в целом изменение λ носит ограни-

ченный характер.

Судя по данным термогравиометри-

ческого анализа, материал ППЭ характе-

ризуется эндотермическим эффектом

при 105°С, связанным с поглощением

тепла при расплавлении ППЭ, причем

для выдержанных при 60÷100°С образ-

цов эффект сдвигается до 118–119 за

счет дополнительного структурирования

полиэтилена при тепловой выдержке.

Другой экзотермический эффект на-

блюдается при температурах

233÷235°С. Он объясняется термодест-

рукцией ППЭ. По фазовому составу ма-

териал ППЭ, по-видимому, достаточно

стабилен, а изменения его свойств свя-

заны с его частичным спеканием и из-

менениями микропористой структуры.

В целом, проведенное исследование

позволило установить длительную тер-

мостойкость ППЭ “Энергофлекс” в об-

ласти температур до 70÷80°С, причем

кратковременное воздействие темпе-

ратур до 100°С не приведет к резкому

полному разрушению теплоизоляции,

хотя и ухудшит её свойства. Стабиль-

ность материала после его выдержки

до 1750 часов при 70°С дает основа-

ние прогнозировать его долговечность

до 20–25 лет при воздействии тепла

(но не ультрафиолетового излучения).

Выбранная температурная область про-

верки долговечности материала позво-

лила определить область стабильности

основных свойств ППЭ и установить,

что наиболее чувствительной характе-

ристикой при термоокислительной дес-

трукции ППЭ является показатель отно-

сительного удлинения при разрыве, ха-

рактеризующий его охрупчивание.

Сравнение изменения свойств немоди-

фицированного (неструктурированно-

го) ППЭ “Энергофлекс” со свойствами

других ППЭ, в том числе модифициро-

ванного “Изолона”, показало, что

в данной температурной области

“Энергофлекс” этому материалу прак-

тически не уступает.

ВЫВОДЫ
1. Пенополиэтилен “Энергофлекс”

обладает длительной теплостойкостью

до 70–80°С и долговечностью в этой

температурной области до 20–25 лет

эксплуатации.

2. При исследовании долговечнос-

ти пенополиэтилена наиболее чувстви-

тельной характеристикой при старении

является относительная деформация

при разрыве и прочность при разрыве.

Методика исследований долговечности

должна включать исследование в тем-

пературном поле предельных допускае-

мых температур при коэффициенте ус-

корения старения порядка 100 (испы-

тание 1750 часов).

СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННОЙ ЛИТЕРАТУРЫ
• [1] ТУ 244–069–04696843–00 “Энергофлекс. Из-

делия из пенополиэтилена”. М., 2000г. • [2] “Про-

гнозирование проведения ППУ применительно к ус-

ловиям длительного использования в строитель-

ных конструкциях” А.Г. Дементьев. Сб. Механика

композитных материалов. 1990. № 4. с.748 •
[3] ГОСТ 9.707–81 “Материалы полимерные. Ис-

пытание на климатическое старение”. • [4] DIN

16892 “Трубы из структурированного полиэтилена.

Общие требования по качеству и испытаниям”

1995 г. • [5] Методические рекомендации по оцен-

ке защитных свойств антикоррозийных покрытий

для труб тепловых сетей бесканальных и каналь-

ных прокладок. М. 1978. АКХ им. Памфилова. •
[6] Э.М. Спектор, Г.П. Багинская., Н.К. Яковенко

“Определение срока службы покрытий при воздей-

ствии тепла и кислорода воздуха по результатам

ускоренного теплового старения.” Сб. №42 “Поли-

мерные строительные материалы”. 1975 г. М. ВНИ-

ИСтройполимер.



Промышленный сектор

сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 10/2002

60

Системы прецизионного кондиционирования воз-
духа с «гибкой» технологией работы для помеще-
ний с компьютерной техникой

Резников Г.В. Эксперт «Инженерной компании СЭМ», д.т.н., профессор

С
уществует определенный тип поме-

щений с высокой технологией ра-

боты, в которых необходимо обес-

печивать с помощью специальных, так

называемых прецизионных систем кон-

диционирования воздуха, круглогодич-

но, круглосуточно с большой точностью

микроклиматические параметры воздуш-

ной среды, такие как: температура, отно-

сительная влажность воздуха и его за-

пыленность. К таким помещениям отно-

сятся: помещения телекоммуникацион-

ных узлов связи и цифровых АТС, в том

числе мобильных; телевизионных и ра-

диовещательных станций; компьютер-

ных и серверных с источниками беспе-

ребойного электропитания; хранилищ

ACP на магнитных носителях информа-

ции (магнитные диски, ленты, магнито-

оптические носители); «чистые помеще-

ния» (операционные и сборочные про-

изводства электронной технологии); на-

земных станций спутниковой связи

с электронным сетевым оборудованием;

типографий с цветной, высокого типа

печатной продукцией и т.д.

Современное различного рода техно-

логическое оборудование, устанавлива-

емое в этих помещениях, основывается

на электронной цифровой технике, тре-

бования к эксплуатационным условиям

работы которой включает в себя ограни-

чения по микроклиматическим парамет-

рам воздушной среды и точности их

поддержания на постоянном уровне

и требования по надежности: [1, 2, 3, 4,

5, 6, 7, 10]. Все эти требования и ограни-

чения для каждого типа оборудования

имеют конкретное содержание и в на-

стоящее время не стандартизированы на

территории России и стран СНГ по от-

раслевому признаку, применительно

к задачам создания микроклимата с по-

мощью систем кондиционирования

и вентиляции. Это вызывает трудности

при сдаче объектов Заказчикам. Кроме

того, возросли тепловые нагрузки на

единицу площади высокотехнологичес-

ких помещений, вследствие миниатюри-

зации компоновочных решений конст-

рукций электронного оборудования. На-

пример, для телефонных узловых стан-

ций переход на цифровую технику уве-

личил удельную тепловую нагрузку от

З0–40 Вт /м2 до 135–240 Вт/м2 при

уменьшении общей потребляемой энер-

гии станции [9]. Все это вызывает инте-

рес к решениям и выбору систем конди-

ционирования и вентиляции, работаю-

щих на такие объекты.

Основные особенности работы прецизион-
ных систем кондиционирования воздуха
(СКВ)

Систему кондиционирования воздуха

и вентиляции для вышеназванных поме-

щений условно можно рассматривать

как состоящую из двух подсистем: «ком-

фортного» типа, предназначенную для

жизнедеятельности людей и определяе-

мую санитарно — гигиеническими тре-

бованиями (требованиями СНиП)

и «прецизионного» типа, предназначен-

ную для создания оптимальных, точно

поддерживаемых на одном постоянном

уровне климатических параметров воз-

душной среды, обеспечивающих высо-

кую надежность работы цифровому эле-

ктронному оборудованию [1, 2, 3, 4, 6].

Эти две подсистемы могут быть незави-

симы друг от друга, дополнять друг дру-

га или объединяться в единую систему

кондиционирования воздуха и вентиля-

ции. Особенно это можно проследить на

примере типовых зданий АТС, где проис-

ходит замена устаревшего оборудования

на цифровое, электронное и где развиты

вспомогательные службы с большим

числом персонала [7, 9]. Основное кон-

структивное исполнение базовой уста-

новки «прецизионной» системы конди-

ционирования воздуха — автономный

шкафной кондиционер [8, 9]. Обычно он

оборудован одним или двумя холодиль-

ными машинами, замкнутые контуры ко-

торых содержат теплообменник — испа-

ритель, выносной или встроенный кон-

денсатор воздушного или жидкостного

охлаждения. А также герметичный ком-

прессор со встроенной защитой от низ-

кого и высокого давления, клапанами

всасывания и нагнетания, резервуарами

хладагента (R22, R134, R407-a) подогре-

вом картера и другими комплектующими

элементами стандартной системы ох-

лаждения. Отличия от последней весьма

существенны по точности регулирова-

ния параметров обрабатываемого возду-

ха в испарителе и конденсаторе и пото-

му оснащен датчиками температуры,

давления и относительной влажности

обрабатываемого воздуха с высокой

точностью регистрации. Блок вентилято-

ров представлен малошумными центро-

бежными вентиляторами, позволяющи-

ми обеспечить необходимые напорные

и расходные параметры создаваемому

потоку воздуха. Имеется система ава-

рийной сигнализации при потере напо-

ра воздуха вентилятором.

Воздушные фильтры (U4–U7), из мо-

ющегося синтетического волокна, обо-

рудованы системой аварийной сигнали-

зации о степени их загрязненности, оп-

ределяемой величиной их аэродинами-

ческого сопротивления.

Паровой увлажнитель воздуха с по-

гружными электродами оснащен элек-

тронными регулирующими и предохра-

нительными устройствами (включая дат-

чики температуры и влажности), обеспе-

чивает регулировку относительной

влажности воздуха с необходимой и за-

данной точностью.

Регулировка температуры кондици-

онного воздуха осуществляется посред-

ством изменения температуры кипения

хладагента в теплообменнике — испа-

рителе при помощи терморегулирующе-

го вентиля ТРВ, а также системы регули-

рования мощности компрессора с клапа-

ном впрыска горячего газа. Кондицио-

нер может быть оснащен системой до-

полнительного подогрева воздуха с по-

мощью электронагревателя с 2х ступен-
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чатой мощностью нагрева или теплооб-

менника с горячей водой. Вход воздуха

в кондиционер из помещения осуществ-

ляется горизонтально, через решетку на

нижней фасадной поверхности шкафа,

а выход кондиционного воздуха в верх-

ней его части. Другая конструкция кон-

диционера предусматривает вход возду-

ха в верхней части шкафа, а выход

в нижней или вертикально вниз,

под фальшпол.

Микропроцессорная система управ-

ления режимами технологических про-

цессов работы прецизионного кондици-

онера, с электронными блоками индика-

ции и управляющих комплектующих,

размещается (как правило) в отдельной

секции , отделенной от потока обраба-

тываемого воздуха.

В процессе работы кондиционер от-

водит избыточную теплоту в окружаю-

щую среду через отдельно стоящий ,на-

пример, охлаждаемый воздухом конден-

сатор. В практике проектирования сис-

тем кондиционирования очень часто

имеет место ограничение на длину трас-

сы хладагента от кондиционера до кон-

денсатора. Поиски решения этой про-

блемы привели к использованию так на-

зываемых выносных вентиляторных теп-

лообменников «сухого охлаждения» (dry

coolers) и появлению дополнительного

жидкостного контура отвода теплоты

,соединяющего встроенный жидкостный

конденсатор кондиционера и выносной

теплообменник. Это, в свою очередь, вы-

явило необходимость осуществления

в кондиционере специальных режимов

работы с применением дополнительных

аппаратных и программных средств уп-

равления.

Отметим общие, основные особенно-

сти работы прецизионных систем конди-

ционирования воздуха, к которым отно-

сятся и системы производимые корпора-

циями  TECNAIR LB, UNIFLAIR, MONTAIR,

HIROSS, RC (Италия) CIAT, YORK, ALKO.

Во-первых, эти системы обладают

высокой надежностью во время кругло-

суточной, круглогодичной работы, что

обусловлено техническими решениями,

заложенными в них, соответствующими

требованиям, предъявляемых к надеж-

ности электронного и телекоммуника-

ционного оборудования стандартами

ISO 9001. Средняя наработка на отказ

этих систем достигает 2 года непрерыв-

ной работы [8].

Во-вторых, эти системы способны

обеспечить режим термостатирования

и влагостатирования компьютерного

и телекоммуникационного оборудования

в течение круглого года (зимой и летом)

при постоянных тепловыделениях от

этого оборудования, что резко отличает

их от обычных, например, стандартных

«сплит систем» комфортного типа. По-

следние осуществляют совместно с про-

цессом охлаждения процесс осушки

воздуха, что нарушает оптимальные ус-

ловия работы оборудования.

В третьих , эти системы обеспечи-

вают минимизацию энергопотребления

в течение года, как за счет специальных

встроенных устройств, потребляющих

минимальное количество энергии, так

и за счет своих специальных технологи-

ческих режимов работы (называемых ча-

сто как «frее-cooling»). Экономия по экс-

плуатационным затратам при этом дости-

гает 48%. Эти системы характеризуются

высокими значениями соотношения

скрытой и общей мощности охлаждения

(холодопроизводительности) и работо-

способностью при наружных температу-

рах в диапазоне от -35°С до +45°С.

В четвертых, компоновочные ре-

шения прецизионных шкафных конди-

ционеров раскрывают их широкие воз-

можности по организации системной

подачи и удаления воздуха из помеще-

ния «высокой технологии» и их измене-

ния .что позволяют обеспечивать «гиб-

кую» перепланировку этих помещений

и оборудования в них размещенного,

замену этого оборудования с учетом из-

менения его тепловыделений, без до-

полнительно возникающих строитель-

ных доработок, в связи с использовани-

ем фальшполов и потолков в качестве

воздухораспределяющих элементов си-

стемы. Широкие возможности таких

кондиционеров обеспечить различные

технологические режимы обработки

воздуха для зимних и летних условий,

точная регулировка параметров позво-

ляют считать их кондиционерами «

с гибкой технологией работы».

В пятых, эти системы характеризу-

ются высокими способностями резер-

вирования, в связи с многоконтурнос-

тью, многоступенчатостью в работе

компрессоров в каждом замкнутом хо-

лодильном контуре.

В отличие от известных «комфорт-

ных» систем, прецизионные системы

обеспечивают: поддержание заданной

температуры воздуха с точностью до

1°С, а не до 5°С; поддержание относи-

тельной влажности воздуха с точностью

до 5%; • поддержание заданной чисто-

ты воздуха, обеспечиваемое специаль-

ными фильтрами с эффективностью до

EU7 и более, оснащенными датчиками

загрязнения, а не EU2 EU3 для комфорт-

ных; • большую производительность по

воздуху, обеспечивающую максималь-

ную скорость его обработки; • постоян-

ную диагностику состояния микрокли-

матических параметров воздушной сре-

ды, обеспечиваемую встроенным микро-

процессорным управлением, с выдачей

Наименование оборудования Рабочие Условия Оптимальные 

и носителей информации параметры длительного хранения условия работы

Допустимые отклонения

t,°C % t,°C % t,°C % t,°C %

Магнитные диски 15–32 30–65 5–32 20–80 24 55 ±2 +5

Магнитные ленты 18–28 45–65 20–24 45–65 22 55 ±2 +5

Оптически считываемые документы 18–28 40–70 5–40 40–70 22 50 ±1 +10

Компьютеры 16–32 20–80 • • 22–24 50–65 ±2 +10

Персональные, серверы и малые супер ЭВМ 18–26 40–70 • • 22 55 ±2 +5

Бумажные носители информации 18–28 40–70 15–25 40–70 22 50 ±2 +10

Источники бесперебойного питаниЯ 0–35 90 при 20°С -25+70 • 35 • • •

Аккумуляторные батареи 21–27 • • • ~25 • ±2 •

Цифровые АТС 15–25 20–80 • • 24 40–60 ±2 •

АТС на базе EWSD 10–35 10–80 8 • 15+25 40–60 • •

Табл 1. Параметры воздушной среды для цифрового электронного оборудования и носителей информации
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всех параметров на дисплей; • осуще-

ствление мониторинга параметров не-

скольких установленных кондиционе-

ров; возможности переключения рабо-

тающего кондиционера на резервный;

возможности осуществления подачи

свежего воздуха до 5–10% от произво-

дительности кондиционера; низкий уро-

вень шума.

Важным этапом применения преци-

зионных систем является выбор расчет-

ных внутренних микроклиматических

параметров воздуха, определяемых тех-

нологическими условиями эксплуатации

электронного оборудования.

Выбор оптимальных микроклиматических
параметров воздуха для СКВ и режимов их
работы

Установлено [10], что в тех случаях,

когда относительная влажность воздуха

помещения падает до 20% и ниже, про-

исходит накопление электростатических

зарядов, вызывающих нарушения в ра-

боте электрических цепей приборов. ко-

робление и слипание носителей инфор-

мации, останов мониторов, печатающих

устройств и т.д. Температура воздуха,

другой микроклиматический параметр,

также оказывает интенсивное влияние

на надежность оборудования и сроки

проведения профилактических работ.

Поэтому различные изготовители ком-

пьютерного и телекоммуникационного

оборудования и носителей информации

устанавливают ограничения для микро-

климатических параметров воздушной

среды как при осуществлении рабочих

режимов, так и в условиях длительного

хранения и приводят данные по обеспе-

чению оптимальных условий работы тех-

нических средств (см.табл.1 на стр. 61)

Как видно из таблицы, несмотря на

различие в оборудовании и материалах

носителей информации, оптимальные

температурно — влажностные парамет-

ры воздуха для большинства техничес-

ких средств, обеспечивающих надеж-

ный технологический процесс обработ-

ки данных и управления в помещениях

ВЦ и узлов связи и телерадиовещания

и т.д. , находятся в достаточно узком

диапазоне оптимальных значений: тем-

пература t=22±(1...2)°С, относительная

влажность ψ=50±(5... 10)%.

Как показывает мировая практика

строительства и эксплуатации цифровых

АТС с электронным оборудованием, су-

ществуют временные режимы работы

этого оборудования, обусловливающие

его высокие надежностные показатели

в зависимости от климатических параме-

тров окружающей воздушной среды [9]:

[9]: при температурах ниже t < 24°С

— должно быть не менее 70% рабочего времени

эксплуатации оборудования (р.вр.э-и.);

при температурах t= 24–26°С

— должно быть не более 15% р.вр.э-и.;

при температурах t= 26–30°С

— должно быть не более 10% р.вр.э-и.;

при температурах t= 30–34°С

— должно быть не более 4% р.вр.э-и.;

при температурах t= 34–40°С

— должно быть не более 1% р.вр.э-и.

Эти режимы работы следует прини-

мать во внимание при оценке графиков

гарантийного и послегарантийного об-

служивания систем кондиционирования

воздуха и при возникновении аварийно-

го состояния систем. Для расчета пода-

чи свежего воздуха предлагается ис-

пользовать в качестве нормы подачи на-

ружного воздуха кратность одного воз-

духообмена в час в помещениях элек-

тронных узлов связи (автоматных за-

лов), кроссового оборудования. Для ос-

тальных помещений, где работают люди,

следует применять нормы СНиП. Боль-

шое значение для обеспечения надеж-

ности электронного оборудования имеет

не только уровень микроклиматических

параметров, но и воздуха постоянство

температурного режима воздушной сре-

ды. Известно, что при увеличении тем-

пературы на каждый 1°С, надежность

накопителей на магнитных дисках ЭВМ

уменьшается на 2,3%, а на 5°С — от 10

до 15% [5]. Температура воздуха подво-

димого к телефонным стойкам (стати-

вам) или стойкам ЭВМ в случае их непо-

средственного охлаждения должна быть

стабильна в диапазоне 20±2°С [6].

Таким образом, осуществление пре-

цизионными кондиционерами микро-

климатических параметров

22±(1°С...2°С) и ψ=50±(5...10)% обус-

ловливает выполнение практически всех

требований по климатике связного теле-

коммуникационного оборудования,

средств вычислительной техники, теле-

визионного и другого электронного обо-

рудования.

Основная концепция интегрированных пре-
цизионных СКВ модульного типа

В связи с необходимостью выполне-

ния всех вышеперечисленных микро-

климатических требований в помещени-

ях и зданиях высокой технологии, на-

пример цифровых АТС, системы вентиля-

ции и кондиционирования воздуха ста-

новятся непосредственной составной

технологической частью современного

телекоммуникационного оборудования

этих АТС и решают задачи эффективной

эксплуатации этого оборудования.

Рис. 1 Использование пространства фальшпола и пространства потолка для организации
воздухораспределяющей сети
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Проводимое в настоящее время строительство и реконст-

рукция общественных и административно — офисных зданий

и помещений, широкое внедрение электронного информацион-

ного оборудования в различных многофункциональных здани-

ях и применение нового электронного оборудования выявила

необходимость разработки новых подходов к решению задач

создания высокоэффективных СКВ. Опыт создания СКВ для

многочисленных объектов связи показал, что наиболее эффек-

тивен способ интегрирования отдельных подсистем вентиля-

ции ( например, реализованных для автоматных залов, кроссо-

вого оборудования, аккумуляторных помещений и помещений

с источниками бесперебойного электропитания) и подсистем

кондиционирования для операторских, диспетчерского управ-

ления, серверных, архивных помещений и т.д. в единую интег-

рированную систему СКВ с общим центром управления.

Интегрированная система СКВ может включать в себя не-

сколько подсистем с различным составом оборудования. Мож-

но выделить несколько наиболее важных подсистем возмож-

ных к реализации: ядро всей системы — подсистема прецизи-

онных кондиционеров для помещений, где требуется достаточ-

но точно поддерживать климатические параметры воздуха для

оборудования, с устанавливаемыми снаружи конденсаторами

воздушного или жидкостного типа; подсистема приточно —

вытяжной вентиляции для помещений, где находятся люди;

подсистема «водоохладитель — вентиляторные доводчики»

для помещений, имеющих повышенные уровни тепловыделе-

ний и обуславливающих создание комфортных условий.

Использование пространства фальшпола и пространства по-

толка для организации воздухораспределяющей сети (рис. 1)

является перспективной технологией в современных техноло-

гических и офисных зданиях оснащаемых электронным цифро-

вым оборудованием и прецизионными шкафными кондиционе-

рами. Тенденция развития этой технологии привела к созда-

нию специальных воздухораспределяющих устройств ,разме-

щаемых за подвесным потолком или в пространстве фальшпо-

ла. Особенно перспективно использование подачи воздуха из-

под фальшпола. Обладая несомненным рядом преимуществ

и организуя схему «вытесняющей вентиляции» в помещении

такой способ подачи позволяет произвести улучшенный тепло-

вой комфорт в зоне нахождения людей, уменьшить стоимость

затрат на систему, улучшить эффективность вентиляции в ра-

бочей зоне, использовать повышенные уровни воздухообмена

в помещении (свыше 40–50 м.куб/час на 1м2 пола, например,

до 150) и ассимилировать повышенные тепловые нагрузки —

до 200 Вт/м.кв, и выше [11, 12]. На рис.1 представлены воз-

можные схемы организации вентиляции помещений с приме-

нением шкафных прецизионных кондиционеров.

Наиболее характерными представителями устройств пода-

чи приточного воздуха из пространства фальшпола являются

устройства германской фирмы «Trox» и аналогичные шведской

фирмы «STIFAB FAREX» (Рис.2а). Основным элементом этих ус-

тройств являются механические закручиватели — рассеивате-

ли воздушного потока 2, обеспечивающие быстрое падение

скорости на выходе из устройств, что не вызывает дискомфор-

та у людей ,находящихся в зоне их расположения. Выходная

решетка 1 защищает устройство от механических нагрузок

и имеет дополнительный трап — сборник грязи 5, попадаю-

щей в пространство пола. В стандартную плиту фальшпола

размером 600х600 мм таких устройств можно установить до 4

штук ( Рис.2б). Размещение этих устройств в пространстве

фальшпола предусматривает подачу воздуха через них за счет

статического давления воздуха создаваемого в этом простран-

Рис.2. Эффективные напольные воздухораспределители

а)

b)

c)
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стве или в камере, статического давле-

ния образованной подводящим расши-

рительным патрубком, либо за счет ди-

намического давления создаваемого

в приточном воздуховоде подведенного

к ним(Рис.3,а,в,с).

Дальнейшее развитие этого способа

распределения приточного воздуха при-

вело к реализации требований необхо-

димости зонального автоматического ре-

гулирования количеством и качеством

приточного воздуха, поступающего из

фальшпола. Для этого приточные уст-

ройства обеспечиваются регуляторами

расхода и температуры воздуха , работа-

ющими по заданию термостата ,монтиру-

емого в зоне помещения на стене.

Наибольший интерес представляет

система( Рис4), использующая принцип

такого зонального регулирования и учи-

тывающая тенденцию «гибкого» разви-

тия цифрового оборудования совместно

со структурированной кабельной систе-

мой разводки информационных и сило-

вых каналов и потому использующая

конструкцию и пространство фальшпола

или фальшпотолка в качестве воздухо-

распределяющего устройства в помеще-

ниях автоматных залов и вычислитель-

ных центров, архивов больших масси-

вов данных на магнитных носите-

лях(АСР), серверных помещениях Такая

система состоит из трех основных уст-

ройств — модулей: чиллера, кондицио-

нера — доводчика и воздухораспреде-

ляющих концевых устройств(КВУ). Каж-

дый кондиционер — доводчик типа

FLEXICLIM с воздушным потоком вверх

(тип «О» ) или вниз (тип»U») представ-

ляет собой сложную систему, состоя-

щую из : вентиляторов, жидкостного

теплообменника, куда подается охлаж-

денная вода от чиллера , воздушного

фильтра класса U4, регулятора скорости

вращения вентиляторов( по желанию

заказчика), датчика температуры входя-

щего воздуха, микропроцессорной сис-

темы управления режимом работы с ин-

дикацией параметров воздуха и аварий-

ной сигнализации электросиловой авто-

матики. Доводчик может быть с двумя

теплообменниками на «охлаждение» и «

нагрев»,но он не содержит компрессор

Основным узлом охлаждения системы

служит чиллер. . Теплообменники обо-

рудованы системой регулирования тем-

пературы жидкости с помощью 3х ходо-

вого вентиля пропорционального регу-

лирования. По заказу, кондиционер-до-

водчик оборудуется паровым увлажни-

телем воздуха и датчиком влажности,

а также воздушным нагревателем для

осуществления процесса полного кон-

диционирования параметров воздуха

(охлаждение, нагрев, увлажнение, осу-

шение). Комплект для дистанционного

управления позволяет осуществлять ло-

кальную сеть для нескольких кондицио-

неров с выходом на центр диспетчери-

зации объектом по последовательным

портам связи RS485/RS232. Основные

технические характеристики ряда кон-

диционеров FLEXICLIM представлены

в Табл 2.[8] Производительность по хо-

лоду этих кондиционеров надежно пе-

Рис.3. Способы подачи воздуха через напольные воздухораспределители
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рекрывает весь реальный диапазон теп-

ловых нагрузок в АТС и др. центрах.

На рис. 4 представлены структурные

схемы двух вариантов СКВ с использова-

нием этих кондиционеров и воздухорас-

пределяющих фальшполов (7) и потол-

ков (7а), как необходимых узлов систе-

мы. Кондиционер (1), имеющий встроен-

ный вентилятор(8), воздушный

фильтр(5), теплообменник (6), имеет на

выходе из конструкции воздухораспре-

деляющий пленум (9), содержащий от 6

до 16 штук круглых отводов, к которым

могут присоединяться с помощью гибких

воздуховодов (3) концевые воздухорас-

пределяющие устройства (КВУ) типа

FLEXIBOX (рис. 5).Теплообменник снаб-

жается холодной водой от водоохлади-

теля (чиллера),установленного в здании. 

Поддержание заданной температуры

и относительной влажности в рабочей

зоне помещения или в ее локальной зо-

не (см.табл.1 на стр. 61, рис. 6) осуще-

ствляется автоматически путем регули-

рования работы теплообменника и па-

роувлажнителя, установленных в конди-

ционере FLEXICLIM и пропорциональ-

ным регулированием расхода и темпе-

ратуры воздуха через КВУ-FLEXIBOX

(Рис.5). Обработанный в кондиционере

воздух поступает через гибкие воздухо-

воды на концевые устройства FLEXIBOX

и раздается в помещениях в требуемом

объеме. Отработанный, рециркуляцион-

ный воздух возвращается через прост-

ранство за фальшпотолком или фальш-

полом. На примере реализации системы

кондиционирования воздуха в помеще-

ниях телецентра можно показать воз-

можности организации воздухораспре-

деления при помощи устройств типа

FLEXIBOX (Рис.6). Два кондиционера —

доводчика , снабжаемые охлажденной

водой от чиллера имеют в своей верх-

ней части пленум (своего рода камеру

статического давления ) на верхней

стенке которого размещены 8 коротких

патрубков к которым присоединены

Рис.4. Структурная схема системы прецизионного кондиционирования воздуха на базе кондиционеров-доводчиков FLEXICLIM:
а) с верхней раздачей воздуха (0-модель);
б) с нижней раздачей воздуха (U-модель);
2а, 2б - концевые воздухораспределители FLEXIBOX.
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гибкие воздуховоды подающие охлаж-

денный воздух к 8 шт. КВУ FLEXIBOX

размещенным в запотолочном прост-

ранстве , как это показано на Рис. 4,а.

Такое решение позволяет обеспечить

воздухом 8 отдельных помещений с ин-

дивидуальным регулированием параме-

тров воздуха в каждом с помощью на-

стенного термостата. Третий кондицио-

нер, использующий распределительный

воздуховод дает возможность обеспе-

чить 12 помещений. Система типа FLEX-

ICLIM особенно целесообразна для по-

мещений, где одновременно присутству-

ют локальные и распределенные источ-

ники тепла и где возможны большие

различия в интенсивности тепловыде-

лений. Практика эксплуатации вычис-

лительных центров, АТС и цифрового те-

лекоммуникационного оборудования,

а также телерадиовещательного и типо-

графского оборудования с управляю-

щими ЭВМ, как раз и являет собой такие

объекты, в которых тепловыделяющее

электронное оборудование сосредото-

чено локально. Количество КВУ опреде-

ляется расходом приточного воздуха от

кондиционера и количеством обслужи-

ваемых КВУ зон помещения. Располага-

емое давление вентилятора кондицио-

нера должно согласовываться с падени-

ем давления воздушного напора на уча-

стке от кондиционера до блока КВУ ,ес-

ли сеть заканчивается КВУ. Блоки КВУ

FLEXIBOX имеют встроенный цилиндри-

ческий регулятор воздухопроизводи-

тельности пропорционального регули-

рования, управляемый комнатным тер-

мостатом. Один термостат может управ-

лять четырьмя блоками. Кроме того,

для точности поддержания температуры

воздуха, выходящего из блока, в блоке

размещен электрический подогреватель

на 220 В с предохранительными реле

и реле управления.

Выбор прецизионного кондиционера

FLEXICLIM определяется величиной теп-

ловой нагрузки в помещениях, расчет-

ными климатическими параметрами

снаружи и внутри помещения и мини-

мально возможной температурой возду-

ха на входе в КВУ FLEXIBOX. Последняя

принимается в диапазоне 16–18°С

и обусловливает выбор температуры ох-

лаждающей жидкости, подаваемой от

водоохладителя-чиллера в кондицио-

нер в диапазоне 7–12°С.

Оптимальны следующие ориентиро-

вочные размеры зоны помещения об-

служиваемой одним кондиционером

FLEXICLIM при выборе кондиционеров

и при различной удельной тепловой на-

Табл 3. Основные технические характеристики концевого
воздухораспределительного устройства FLEXIBOX ( тип «U» или «»О»)

Табл 2. Основные технические характеристики прецизионных
кондиционеров — доводчиков FLEXICLIM (тип «U», тип «О»)*

Рис. 5 Конструктивно-присоединительные размеры концевых воздухораспределительных
устройств FLEXIBOX-UNDER (OVER)
1. Патрубок входа воздуха от кондиционера (содержит клапан)
2. Патрубок подачи воздуха Flexibox-over к диффузорам (содержит клапан)
2-а Патрубокв хода свежего воздуха в Flexibox-under(содержит клапан)
3. Съемная панель для доступа
4. Привод регулятора расхода воздуха
5. Вращающийся цилиндрический регулятор расхода воздуха
6. Привод термостата
7. Устройство контроля и электропитания
8. Электронагреватель
9. Опора для крепления
10. Перекрытие здания
11. Подвесной потолок или фальшпол
12. Выходное отверстие для сброса байпасного воздуха в потолочное пространство
12-а Уплотнение между Flexibox-under и приточной решеткой
13. Выход байпасного воздуха в пространство фальшпола( дляFlexibox-under) 
14. Выход воздуха в помещение
15. Плита фальшпола с приточной решеткой.

Наименование характеристик Размерность Модель

Z1 Z2 Z3

Холодопроизводительность, полна kW 20,7 33,1 49,8

Холодопроизводительность, явная kW 14,1 22,7 33,7

Теплопроизводительность kW 13 21 30,9

число вентиляторов шт. 1 2 3

Расход воздуха м3/час 3150 5200 7500

Располагаемое давление Ра 250 250 250

Фильтры Эффективность ISO U4 U4 U4

Размеры мм 1245х645х1930 1595х645х1930 2500х645х1930

Наименование характеристик Размерность Модель

G1 G2

Расход воздуха, средний м3/час 150/500 200/800

Расход воздуха, минимальный м3/час 75 120

Расход свежего воздуха м3/час 150 150

Мощность воздухонагревателЯ kW 0,5/1 0,5/1

Диаметр входного отверстиЯ мм 150 200

Диаметр выходных отверстий мм 120 150

Размеры мм 500x500x180 500x500x250
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грузке от оборудования в помещении*,

рассчитанной по их полной и явной хо-

лодопроизводительности (см.табл.2 на

стр. 66). При этом выборе следует при-

нимать во внимание ,что кратность воз-

духообмена для стандартного помеще-

ния высотой 3 м будет находиться в ди-

апазоне 4,2–15,7 обменов в час.

Система с использованием доводчиков типа
FLEXICLIM обладает следующими преимуще-
ствами:

Простой монтаж. Все принадлежнос-

ти, необходимые для крепления и мон-

тажа устройств, а также фальшпол могут

входить в комплект поставки.

В помещение подается только чистый

воздух, т.к. он не смешивается с возду-

хом за подвесным потолком или фальш-

полом, идущим на рециркуляцию.

Месторасположение КВУ FLEXIBOX

в пространстве потолка или фальшпола

можно менять в зависимости от условий

эксплуатации технологического обору-

дования и его месторасположения,

не затрагивая кондиционер. 4. Измене-

ние тепловой нагрузки в помещении от

оборудования можно приводить в соот-

ветствие с холодопроизводительностью

системы на уровне терминальных КВУ

FLEXIBOX.

Система применима для любого типа

подвесного потолка или фальшпола. Это

позволяет устанавливать ее в уже экс-

плуатируемых помещениях.

Расход воздуха регулируется в широ-

ком диапазоне не только в центральном

кондиционере, но и в каждом КВУ FLEX-

IBOX.

КВУ FLEXIBOX можно подключать

к воздуховоду наружного воздуха, что

обеспечивает определенный приток на-

ружного, свежего воздуха независимо

от регулирования других параметров

системы в кондиционере.

Экономичность при сборке. Проклад-

ка труб для транспортировки жидкости

диаметром 3/4 «т-2» от водоохладителя

до кондиционера проще, чем прокладка

воздуховодов. Возможность постепен-

ного ввода в эксплуатацию систем FLEX-

ICLIM — одна за другой.

Водоохладители системы, подающие

жидкий холодоноситель к кондиционе-

ру, и работающие в режиме « free —

cooling», позволяют экономить на годо-

вых эксплуатационных затратах.

Используя комбинированную систему

раздачи воздуха с КВУ типа FLEXIBOX

типа «U» и типа «О», т.е. применяя схе-

му воздухообмена комбинированного

типа «сверху-снизу-вверх» можно обес-

печить эффективный воздухообмен

в рабочих помещениях объекта с высо-

кими тепловыми нагрузками более 300

Вт/м2. Система FLEXIBOX реализованная

на центральном диспетчерском пункте

фирмы «Билайн» с участием автора по-

казала высокую эффективность.
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Рис. 6.  Пример реализации системы кондиционирования воздуха на базе установок FLEXI-
CLIM для верхней или нижней подачи воздуха (Z2, Z3 — тип кондиционера).

Табл. 4
Тип кондиционера Площадь зоны на один кондиционер, кв.м*

qs < 80 Вт/м2 qs < 120 Вт/м2 qs < 200 Вт/м2 q, < 300 Вт/м2

Z1 „ 250/1 70 „170/120 „ 103/ 73 „ 69/49

Z2 „ 410/280 „275/1 89 „ 165/113 „ 110/75

Z3 „ 610/410 „ 410/280 „ 249/168 „166/112



КОНДИЦИОНЕРЫ,
ПРИЗНАННЫЕ
ВО ВСЕМ МИРЕ

Компания LG Electronics
является крупнейшим
производителем кондици-
онеров в мире. Большин-
ство потребителей во
всем мире, и в России
в частности, выбирают
кондиционеры этой мар-
ки. В 2001 году на заво-
дах LG было произведено
около 6 миллионов конди-
ционеров на сумму 1,7
миллиарда долларов.



К
омпания LG Electronics — при-

знанный лидер в области эле-

ктроники и телекоммуника-

ций, была основана 1 октября 1958

года. Компания имеет 72 подразде-

ления по всему миру и насчитывает

56 215 сотрудников: 30 840 в Корее

и 25 375 за пределами страны. 

LG Electronics является круп-

нейшим производителем кондици-

онеров в мире. Большинство по-

требителей во всем мире, и в Рос-

сии в частности, выбирают конди-

ционеры этой марки. В 2001 году

на заводах LG было произведено

около 6 миллионов кондиционе-

ров на сумму 1,7 миллиарда дол-

ларов. Компания рассчитывает

увеличить этот показатель до 3,5

миллиардов в 2005 году и до 7

миллиардов долларов (9 триллио-

нов корейских вон) — в 2010 го-

ду. LG планирует увеличить свою

долю в общем объеме продаж сис-

темных кондиционеров с 11%

в 2001 году (200 миллионов дол-

ларов США) до 40% в 2005 году

(1,4 миллиарда долларов США)

и до 50% в 2010 году (3,5 милли-

арда долларов США).

LG Electronics — первая корей-

ская компания начавшая произ-

водство кондиционеров еще

в 1968 году. В прошлом году ком-

пания LG  укрепила позиции круп-

нейшего в мире производителя

кондиционеров. Компания два го-

да подряд занимает ведущую по-

зицию по продажам домашних

кондиционеров. В 1997 году LG

начала исследования и разработ-

ки, а также стала прилагать марке-

тинговые усилия для изучения

рынка системных кондиционеров

следующего поколения.

Климатическая техника марки LG

получила признание по всему миру.

Эксперты одного из наиболее авто-

ритетных изданий, посвященных

кондиционированию и вентиляции,

выходящего в Японии журнала

JARN (Japan Air Conditioning, heat-

ing & Refrigeration News), в статье

«LG Electronics: лучший в мире про-

изводитель кондиционеров» дали

самую высокую оценку кондицио-

нерам LG. Кондиционеры марки LG

были названы лучшими такими ав-

торитетными изданиями как

“Consumer Report” (“Потребитель-

ский отчет”), выходящим в США,

и «CHOICE» («ВЫБОР»), выходящим

в Австралии.

LG Electronics постоянно работа-

ет над дальнейшим технологичес-

ким совершенствованием и повы-

шением качества и надёжности.

Главная цель компании — обеспе-

чить потребителей самым совер-

шенным и надежным продуктом. 

Большинство покупателей в ми-

ре, в том числе «избалованные» по-

купатели богатых европейских стран

и США, выбирают кондиционеры

марки LG. Этот факт свидетельствует

о признании высокой надёжности

климатической техники этой марки.

Помимо 1 года гарантии, LG предо-

ставляет дополнительно 2 года бес-

платного сервисного обслуживания

на все кондиционеры. По результа-

там ежегодного независимого ис-

следования, проводимого компани-

ей «РОМИР» с 1997 года, LG

Electronics уже четвертый год под-

ряд признается лучшей компанией

по организации и оптимизации по-

слепродажного сервисного обслу-

живания. Жесткие требования допу-

скают не более 3,4 единицы несо-

вершенной продукции на 1 000 000

экземпляров, что фактически сводит

возможные дефекты к нулевому по-

казателю. LG Electronics создала

разветвленную сеть своих сервис-

ных центров на территории СНГ

и стран Балтии. Начав свою дея-

тельность с 53 сервисных центров

в 1995 году, к 2001 году компания

открыла 248 сервисных центров

в 150 городах.

Помимо регулирования темпера-

туры в помещении, кондиционер LG

обеспечивает высокую степень

очистки воздуха в помещении. Сис-

тема очистки воздуха ПЛАЗМА, яв-

ляющаяся уникальной разработкой

LG, не только удаляет пыль и микро-

скопические загрязнители, но так-

же удаляет домашних клещей,

пыльцу и шерсть домашних живот-

ных, запахи и табачный дым. Ис-

пользование фильтра ПЛАЗМА пре-

дотвращает аллергические заболе-

вания, например, астму. Тестирова-

ния, проведённые Японским Цент-

ром по Изучению Окружающей Сре-
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ды, австралийской экологической

организацией КСИРО, Корейским

Институтом Исследования Продук-

тов Питания, выявили высокие по-

казатели по очистке от запаха, пы-

ли и по антиаллергическому тесту.

При этом фильтр ПЛАЗМА не требу-

ет замены каждые 2–4 месяца, как

традиционные фильтры, применяе-

мые в кондиционерах других про-

изводителей. Он работает в тече-

ние всего срока службы кондицио-

нера, что экономит потребителю

значительные средства и время.

Наиболее уязвимая для корро-

зии часть кондиционера — тепло-

обменник. Теплообменник конди-

ционеров LG покрывается специ-

альным золотым антикоррозийным

слоем, что позволяет сохранять его

состояние на уровне нового в тече-

ние многих лет эксплуатации даже

в районах с суровым климатом.

Управлять конди-

ционером LG можно

как при помощи бес-

проводного или про-

водного пульта дис-

танционного управле-

ния, так и по телефо-

ну. Это позволяет, за-

ранее позвонив по

мобильному или ста-

ционарному телефо-

ну, включить конди-

ционер, выбрать нуж-

ный режим работы

и прийти в уже ком-

фортное помещение.

Мы живем в эпоху

всеобщей компьютеризации. Управ-

ление кондиционером LG через Ин-

тернет возможно, фактически,

из любой точки мира.

Модельный ряд включает широ-

кую гамму от традиционных быто-

вых кондиционеров до крупной

техники полупромышленной и про-

мышленной серий, обслуживающих

целые здания. 

Бытовая гамма включает окон-

ные модели производительностью

от 1,5 до 5,8 кВт и настенные

сплит-системы производительнос-

тью от 1,5 до 10,5 кВт. Настенные

сплит-системы инверторного типа

выпускаются производительнос-

тью от 2 до 7 кВт. Эти модели кон-

диционеров LG хорошо известны

на российском рынке. Несколько

лет компания LG Electronics уве-

ренно лидирует по продажам бы-

товых кондиционеров на россий-

ском рынке. 

Приоритетным направлением

деятельности компании является

расширение ассортимента и увели-

чение продаж кондиционеров по-

лупромышленной и промышленной

серий. В 2003 модельном году LG

Electronics предлагает следующие

кондиционеры этой группы:

Кассетные кондиционеры
Представлены моделями произ-

водительностью от 3,5 до 15,8 кВт.

Наиболее часто используются

в элитных квартирах или помеще-

ниях коммерческого назначения —

офисах, ресторанах, магазинах или

конференц-залах. Компактные раз-

меры комнатных блоков позволяют

легко монтировать их в обычный

подвесной потолок, при этом они

занимают место всего одной стан-

дартной ячейки «Тектил» (модели

3,5–7 кВт). 

Кассетные кондиционеры марки

LG отличаются низким уровнем шу-

ма, имеют режим ускоренного ох-

лаждения (Jet Cool), антикорро-

зийное покрытие теплообменника. 

Встроенная сливная помпа поз-

воляет поднимать дренаж на высоту

до 700 мм. Максимальная длина тру-

бопроводов между наружным и вну-

тренним блоками составляет 50 м,

перепад по высоте — 30 м. 

Для повышения точности кон-

троль температуры осуществляет-

ся двумя термодатчиками: один

расположен во внутреннем блоке,

другой — в пульте управления.

Для эффективной работы в поме-

щениях со стандартными и высо-

кими потолками, имеется регули-

ровка режима вентилятора внут-

реннего блока.

Кассетные модели снабжаются

гигиеничным и легко очищаемым

фильтром. Автоматически опуска-

ющаяся решётка фильтра значи-

тельно облегчает его очистку.

Описанная выше эффективная си-

стема очистки воздуха ПЛАЗМА

может устанавливаться во все кас-

сетные модели.

Хронология
развития компании

Становление (1958–1965 гг.)

1958 — Основание компании под маркой GoldStar.

1959 — Производство первого в Южной Корее

транзисторного приемника.

1963 — Производство первого в Южной Корее

фена.

1965 — Производство первого в Южной Корее хо-

лодильника.

Период роста (1966–1978 гг.)

1966 — Производство первого в Южной Корее те-

левизора.

1969 — Производство первых в Южной Корее сти-

ральной машины, кондиционера и лифта.

1976 — Открытие в Корее первого частного иссле-

довательского центра.

1978 — Сумма экспорта продукции компании пре-

вышает 100 миллионов долларов.

Период глобализации (1979–1986 гг.)

1982 — Открытие первого в истории Южной Кореи

завода за рубежом (завод по производству телеви-

зоров в городе Хантсвил, штат Алабама, США).

Производство первого в Южной Корее микрокомпь-

ютера и видеокамеры.

1983 — Производство первой в Южной Корее

и второй в мире видеокамеры формата 8 мм.

1986 — Открытие первого в Европе (Германия) за-

вода по производству видеомагнитофонов

Первый виток инновации (1987–1994 гг.)

1989 — Открытие совместных предприятий на Фи-
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Управление кондиционером мо-

жет осуществляться как при помо-

щи беспроводного, так и проводно-

го пульта. Для удобного контроля

целой группы кондиционеров из

одного места предусмотрена воз-

можность группового, центрального

и зонального управления. Также,

возможно управление по телефону.

Реализована функция недельного

программирования.

При необходимости работы на

охлаждение, при низкой темпера-

туре наружного воздуха, предусмо-

трена возможность установки низ-

котемпературного комплекта.

У моделей с тепловым насосом пе-

реключение с режима охлаждения

на обогрев и наоборот происходит

автоматически.

Канальные кондиционеры
Представлены моделями произ-

водительностью от 5,3 до 23 кВт.

Кондиционеры, скрытые за по-

толком, подходят для помещений

на целом этаже или там, где много

комнат — например, в ресторанах,

концертных залах и гостиницах.

Распределение воздуха происходит

по воздуховодам.

Данные модели отличаются ком-

пактностью и лёгкостью. Они имеют

встроенную сливную помпу обеспе-

чивающую подъем на 700 мм. Мак-

симальная длина трубопроводов

между наружным и внутренним

блоками составляет 50 м, перепад

по высоте — 30 м. Возможна уста-

новка дополнительного электропо-

догрева воздуха, комплекта фильт-

рации воздуха ПЛАЗМА, низкотем-

пературного комплекта для работы

на охлаждение при низкой наруж-

ной температуре.

Благодаря применению мотора

вентилятора с контролем фазы,

объём воздуха и уровень шума все-

гда остаются запланированными,

независимо от изменения внешнего

статического давления.

Управление кондиционером мо-

жет осуществляться как при помо-

щи беспроводного, так и проводно-

го пульта. Предусмотрена возмож-

ность группового, центрального

и зонального управления. Также,

реализована функция управления

по телефону. Имеется программа-

тор работы на неделю.

Переход от охлаждения на обо-

грев и наоборот происходит авто-

матически.

Напольно-потолочные кондиционеры
Выпускаются производительнос-

тью от 2 кВт до 17,6 кВт.

В ближайшем будущем планиру-

ется расширение ассортимента

кондиционеров этого типа за счет

производства еще более мощных

моделей.

Напольно-потолочные конди-

ционеры подходят для помещений

среднего размера — элитных квар-

тир, офисов, выставочных залов и

магазинов (особенно при наличии

торговых и выставочных стелла-

жей). Возможна как напольная, так

и подпотолочная установка.

Обладая современным и престиж-

ным дизайном, эти модели доволь-

но просты в установке.

Они имеют беспроводной пульт

управления с ЖК монитором, воз-

можность управления по телефону

(опция), семичасовой таймер сна,

двадцатичетырехчасовой таймер

включения-выключения, четырех-

стороннее управление потоком

(автоматическое вертикальное

и ручное горизонтальное), возмож-

ность установки низкотемператур-

ного комплекта и автоматический

переход от охлаждения на обогрев

и наоборот.

Колонные напольные модели
Производительность — от 8,1 до

21 кВт.

Эти колонные модели отлично

вписываются в окружающий интерь-



Портрет предприятия

сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 10/2002

72

ер. Современный дизайн сочетается

с высокой производительностью

и предельной простотой установки.

Имеют беспроводной пульт уп-

равления, фильтр ПЛАЗМА (опция)

и другие возможности. Некоторые

модели могут работать по воздухо-

водам.

Крышные кондиционеры
Производительность — от 8 до

122 кВт.

Экономичные и удоб-

ные в управлении

данные кондиционеры

подходят для домов и ма-

газинов среднего размера.

Они имеют разные режимы

работы, функцию авторе-

старта и другие, а также

снабжаются моющимся

антибактериальным фильтром.

Мультисплит системы
Производительность — от 4 до

14,2 кВт.

Могут иметь от 2 до 5 (модель

Free Joint до 6) внутрикомнат-

ных блоков. 

Имеют такие же

функции и возможнос-

ти, как и бытовые сплит-

системы, но более удобны

и экономичны в установке

за счет меньшего коли-

чества наружных

блоков, которые не-

обходимо монтиро-

вать для аналогич-

ных помещений.

Среди мультисплит-систем вы-

деляется модель Free Joint, рас-

считанная на подсоединение до 6

внутренних блоков разного типа:

настенных, канальных и кассет-

ных, общей производительностью

до 14,2 кВт.

липпинах, в Таиланде и Великобритании.

1990 — Открытие совместных предприятий

в Египте, Италии и Индонезии. Открытие первого

зарубежного дизайн-центра в Ирландии.

1993 — Заложена основа для производства ЖК-

дисплеев в Южной Корее.

1994 — Создание мультимедийных персональных

компьютеров, FMV и VOD. Приобретение американ-

ской корпорации Zenith Electronics.

Второй виток инновации (1995 — 2000 гг.)

1995 — Изменение названия корпорации

с GoldStar на LG Electronics.

1996 — Провозглашение стратегии «Прыжок

в 2005 год» (LEAP 2005).

1997 — Изменение названия корпорации во всем

мире, включая Россию. Создание первой в мире

интегральной схемы для производства цифровых

телевизоров.

1999 — Принятие декларации новой философии

компании DIGITAL LG.

Лидерство технологий (2001 г.)

Март — LG представляет первый в Корее теле-

визор с ЖК-дисплеем с диагональю 20,1 дюйма.

Апрель — LG развивает идею «Цифрового до-

ма» и выпускает микроволновую печь и кондицио-

нер с возможностью выхода в интернет.

Май — LG первой в Корее начинает экспорт

плазменных панелей, а также выходит на первое

место в мире по продажам устройств фиксирован-

ной беспроводной связи.

2002 год

На бизнес-презентации, состоявшейся 1 октября

2002 года в Сеуле, президент LGE Digital Appliance

Company — Ссань-су Ким (Ssung-su Kim) объявил,

что компания намерена сосредоточить усилия на

развитии своего бизнеса, связанного с производст-

вом системных кондиционеров, с целью завоевать

лидирующее положение на мировом рынке и к

2010 году достичь уровня продаж, равного 9

триллионам корейских вон (4,5 триллиона из пла-

нируемой суммы приходится на линейку коммерче-

ских кондиционеров).

LG Electronics представила интернет-кондиционер еще 26 апреля 2001 г. Фактически, это бытовое сетевое устройство, использующее технологию уда-

ленного управления, позволяющую контролировать бытовые устройства через интернет.

Интернет-кондиционер не только обладает способностью выхода в интернет, как другие бытовые сетевые устройства, но и функциями удаленного мони-

торинга и самодиагностики. Это значит, что кондиционер может проводить самодиагностику и при возникновении каких-либо неисправностей отправлять ин-

формацию о них пользователю, находящемуся вне дома, осуществляя таким образом двухстороннюю передачу информации.

LG привлекла 40 исследователей и вложила 5 миллиардов вон в НИОКР за три года разработки этого устройства. В процессе разработки компания заре-

гистрировала 170 патентов. Для выхода в интернет кондиционер использует коммуникационный порт RS232C и интернет-браузер IOP (I-@bale Operation

Program), разработанный LGE.

Пользователи могут подсоединить кондиционер к компьютеру через коммуникационный кабель, входящий в комплект поставки устройства, и зарегист-

рировать его на специальном сайте. Таким образом, когда пользователь заходит на сайт Whisen не из дома, он может установить соединение со своим кон-

диционером, чтобы использовать различные интернет-функции, такие как удаленное управление, мониторинг, самодиагностика и загрузка программ конди-

ционирования.

Кроме того, кондиционер обладает функцией «Настройка полезной информации», позволяющей настроить подачу новостей, прогноза погоды и инфор-

мации с персонального органайзера на сайте Whisen на экран кондиционера. Функция «Сообщения» позволяет использовать экран кондиционера для отоб-

ражения сообщений. То есть, удаленный пользователь может посылать короткие сообщения людям, находящимся в доме.



Мультизональные интеллектуаль-
ные системы Multi-V

Эти новейшие системы кондици-

онирования представляют особый

интерес. Они подходят для обслу-

живания как сравнительно неболь-

ших объектов (например, коттед-

жей), так и крупных зданий, мага-

зинов, ресторанов, офисных цент-

ров, гостиниц, многоквартирных до-

мов и др. При этом расстояние

между внешними и внутренними

блоками кондиционера может до-

стигать 110 метров, а по высоте —

50 метров. Это позволяет устано-

вить наружный блок кондиционера

в любом удобном месте (на крыше,

на чердаке или во дворе) и не пор-

тить архитектурный облик здания.

Системы характеризуются высокой

надёжностью и долговечностью

с одной стороны, и низкой стоимо-

стью монтажных затрат, эксплуата-

ционных расходов и экономией

электроэнергии — с другой.

В кондиционерах серии Multi-V

используется компрессор с инвер-

торным управлением, или два ком-

прессора — один инверторный

и один неинверторный. В них при-

меняется новый экологически бе-

зопасный хладагент R–407с. Совер-

шенная технология позволяет ра-

ботать в очень широком диапазоне

производительности, — 30~130%.

Предусмотрена аккумуляция тепла.

Разные типы внутренних бло-

ков позволяют подобрать опти-

мальный вариант для помещений

разного объема, назначения и ди-

зайна. Настенные внутренние бло-

ки по дизайну аналогичны внут-

ренним блокам бытовых сплит-си-

стем. Также предлагаются новей-

шие панельные настенные внут-

ренние блоки (Art Cool). Такие

блоки имеют очень привлекатель-

ный дизайн, малую ширину и вы-

пускаются разных цветов. Кассет-

ные внутренние блоки легко

встраиваются в подвесной пото-

лок. Внутренние блоки канального

типа предназначены для скрытой

установки за подвесным потол-

ком. Распределение воздуха про-

исходит по воздуховодам, а вывод

воздуха в помещение через венти-

ляционные решетки. Кроме того,

могут применяться напольно-под-

потолочные и напольные колон-

ные внутренние блоки.

Кондиционер Multi-V может

иметь ряд дополнительных опций.

Во-первых, это управление приточ-

ной вентиляцией. Эта опция позво-

ляет объединить поддержание не-

обходимой температуры и систему

вентиляции помещения. Весьма по-
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лезной опцией Multi-V системы мо-

жет стать дистанционное управле-

ние при помощи специального бло-

ка. Для управления всеми внутрен-

ними блоками нет необходимости

обходить все помещения. Устанав-

ливать необходимые режимы рабо-

ты, температуру, режимы вентиля-

ции в любом из помещений можно

из одного места с центрального

пульта. При установке специальной

платы, управлять VRF кондиционе-

ром LG можно через Интернет.

Предусмотрена возможность интег-

рации Multi-V в систему управле-

ния зданиями (BMS). 

Multi-V обеспечивает высокую

точность поддержания заданной

температуры (±1/2°С). По ряду важ-

ных технических характеристик

кондиционеры Multi-V превосходят

аналогичную технику других изве-

стных производителей. Так, КПД

кондиционера LG при работе на ох-

лаждение равен 2,55, а при обогре-

ве 2,81. Это один из лучших показа-

телей для техники типа VRF-VRV.

Следует отметить, что высокий КПД

свидетельствует не только о высо-

кой производительности и техниче-

ском совершенстве. Это свидетель-

ствует и о высокой надёжности.

Система Multi-V хорошо адап-

тирована к российскому климату.

Работа на обогрев в режиме теп-

лового насоса возможна при тем-

пературе наружного воздуха до

минус 20°С. При температуре на

улице минус 10°С кондиционер

работает на обогрев с КПД 100%,

а температура воздуха, выходяще-

го из внутреннего блока, состав-

ляет плюс 40°С. Это позволяет

эффективно использовать конди-

ционер для обогрева в условиях

холодной русской зимы. Также,

возможна дополнительная уста-

новка электроподогрева при по-

мощи ТЭНов. Для проектирования

кондиционирования здания, удоб-

ства и быстроты подбора системы

Multi-V, имеется специальное про-

граммное обеспечение.

Следует отметить, что при высоких по-
требительских свойствах, цена кондицио-
неров LG весьма конкурентоспособна.
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Организаторы:
Министерство энергетики РФ, Министерство промышленности, науки и технологий РФ, Министерство природных ресурсов

РФ, Министерство обороны РФ, Госстрой РФ, Госгортехнадзор России, ОАО «Газпром», ОАО «Роснефть», АО ВНИИСТ,

Российское общество по неразрушающему контролю и технической диагностике, ЗАО «Полимергаз», ЗАО «Объединенная

металлургическая компания», Некоммерческое Партнерство по развитию полимерных трубопроводных систем.

Разделы выставки:
1 Законодательная и нормативная база в трубопроводном транспорте.

2 Инновационные и инвестиционные программы. 

3 Реконструкция и строительство магистральных и промысловых трубопроводов.

4 Ремонт линейной части трубопроводов, компрессорных и насосных станций.

5 Контроль качества и диагностика объектов трубопроводного транспорта.

6 Защита трубопроводов от коррозии.

7 Инженерные коммуникации городов и населенных пунктов с использованием полимерных 

и других неметаллических материалов.

8 Трубопроводные системы городов, строительство, эксплуатация, ремонт.

9 Трубы и трубное производство.

10 Машины и оборудование для строительства и ремонта трубопроводов.

11 Утилизация и консервация трубопроводов.

12 Промышленная и экологическая безопасность трубопроводного транспорта, охрана труда.

13 Защита и охрана трубопроводных систем.

14 Подготовка и аттестация кадров.

В рамках выставки будут проведены: 
научно-практическая конференция «Ресурс трубопроводов: диагностика, мониторинг, реконструкция и утилизация».

круглый стол «Законодательное и нормативное обеспечение деятельности в области реконструкции, ремонта и

строительства трубопроводных систем» и другие мероприятия.

собрание членов Некоммерческого Партнерства по развитию полимерных трубопроводных систем», на котором будет

утвержден План деятельности на 2002–2003 г.г., состоится прием новых членов, выборы Правления Партнерства и

обсуждение текущих проблем.

Заявку на участие в выставке и вопросы по деятельности Партнерства направлять по адресу:
«Некоммерческое Партнерство по развитию полимерных трубопроводных систем»

Россия,113105, Москва, Нагорный проезд, 6, офис 215.

Тел./факс: (095) 127-59-89, тел.: 505-52-87

E-mail: info@polypipe.ru (Баймуканову М.Н.)

РОССИЙСКАЯ  ВЫСТАВКА С МЕЖДУНАРОДНЫМ УЧАСТИЕМ

«РЕКОНСТРУКЦИЯ, РЕМОНТ И СТРОИТЕЛЬСТВО
ТРУБОПРОВОДНЫХ СИСТЕМ»

Проводится  под  патронатом Комитета  Государственной
Думы по  энергетике ,  транспорту  и связи

27-30 ноября 2002 г.  Россия.  Москва.  ГАО ВВЦ.  павильон № 69



водонагревательной техники, отопительного оборудования и климатических установок
КАТАЛОГ
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НАКОПИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

Принятые сокращения

t°C max – максимальная температура нагрева, Р(бар)мах – максимальное рабочее давление, кВтч/24 – теплопотери за сутки, Ст – сталь, Эм – эмаль, М – медь, Пп – полипропилен, 
П – пластик, Сф – стеклофарфор, ТЭм – титановая эмаль, Тф – тефлон, Сенс – сенсорная панель управления, БН – безнапорный, Н – напорный, НМ – настенный монтаж, П – на-
польная установка, В – вертикальная установка, Г – горизонтальная установка, F – антизаморозковый режим, Ун – режим ускоренного нагрева, ЖК – жидкокристаллический дис-
плей, ВГ – устанавливается как вертикально, так и горизонтально, НД – нет данных, См – необходимость подключения специального смесителя, То – имеет теплообменник,  Т – тер-
мометр на передней панели, Встр – встраиваемый в кухню, О – подключение воды снизу, Ррt° – внешняя ручка регулировки температуры, U – подключение воды сверху, Дн – душе-
вая насадка в комплекте, Гб – необходимость подключения группы безопасности, Ат – автотест на состояние анода, Пр – программирование режима работы, Кв – индикатор количе-
ства смешанной воды, Цф – цифровой таймер – термометр, ст1,5 – толщина стенки в мм, Оц – оцинкован, Ксл – кухонный слив в комплекте, Мин – минералосодержащее покрытие

American Water Heater Group (США) * ЗАО “Гранд-Отэкс-Регион” (095) 933-4843
Е-6 23 195 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,24 Ст/ТЭм 15 38/33 Ррt°/Гб
Е-12 46 210 цилиндр Н/В 1,5/220~ 65 10 0,44 Ст/ТЭм 21 74/36 Ррt°/Гб
Е-19 74 260 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,5 Ст/ТЭм 34 83/37 Ррt°/Гб
Е-30 114 295 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,75 Ст/ТЭм 43 115/41 Ррt°/Гб
Е-40 150 460 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 0,92 Ст/ТЭм 54 121/47 Ррt°/Гб
Е-50 190 560 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,06 Ст/ТЭм 61 121/53 Ррt°/Гб
Е-80 300 700 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,51 Ст/ТЭм 80 153/61 Ррt°/Гб
Е-119 450 970 цилиндр Н/В 4,5/220~ 65 10 1,86 Ст/ТЭм 134 158/71 Ррt°/Гб

Ariston (Италия)
Elite 50 50 225 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,1 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 80 80 252 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,4 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
Elite 100 100 270 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Ат/Пр/Кв/F/Цф/Гб
TI 10 OR EE 10 93 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 10 UR EE 10 93 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Ст/ТЭм 6,5 360/360/254 F/Ррt°/Гб
TI 15 OR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 15 UR EE 15 108 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Ст/ТЭм 7,1 360/360/300 F/Ррt°/Гб
TI 30 OR EE 30 132 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Ст/ТЭм 11,2 446/446/360 F/Ррt°/Гб
TI 50 R EE 50 150 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 1,02 Ст/ТЭм 22 555/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 R EE 80 166 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Ст/ТЭм 25,5 783/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 R EE 100 184 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 31 935/450/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 H EE 80 190 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Ст/ТЭм 25,5 450/783/480 Т/Ррt°/Гб
TI 100 H EE 100 200 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 31 450/935/480 Т/Ррt°/Гб
TI 80 RTD EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 80 RTS EE 80 231 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,56 Ст/ТЭм 28 783/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTD EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 100 RTS EE 100 257 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,9 Ст/ТЭм 33,5 935/450/480 Т/Ррt°/То/Гб
TI 120/L 120 206 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,6 Ст/ТЭм 33 970/495/495 Ррt°/Гб
TI 150/L 150 260 цилиндр Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,65 Ст/ТЭм 41 1156/505/505 Ррt°/Гб
TI 200/L 200 300 цилиндр Н/НМ/В 2,6/220~ 75 8 1,75 Ст/ТЭм 51 1478/505/505 Ррt°/Гб
TI 50 QB EE 50 180 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 0,8 Ст/ТЭм 24 583/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 80 QB EE 80 204 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1 Ст/ТЭм 28 811/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 100 QB EE 100 222 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 75 8 1,18 Ст/ТЭм 34 963/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 120 QB EE 120 250 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,3 Ст/ТЭм 40 1123/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 150 QB EE 150 270 прямоуг Н/НМ/В 2,2/220~ 75 8 1,5 Ст/ТЭм 47 1353/493/499 Т/Ррt°/Гб
TI 200 STI 200 540 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2 Ст/ТЭм 50 1320/560/625 Ррt°/Гб
TI 300 STI 300 670 цилиндр Н/П/В 3,0/220/400~ 75 8 2,85 Ст/ТЭм 71 1820/560/625 Ррt°/Гб
TI 500 STI 500 1400 цилиндр Н/П/В 6,0/220/400~ 75 8 3,6 Ст/ТЭм 146 1870/710/775 Ррt°/Гб
SG 50 50 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,02 Cт/Эм НД 547/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 80 125 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 1,37 Cт/Эм НД 750/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 100 142 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 1,6 Cт/Эм НД 904/450/480 Т/Ррt°/Гб
SG 80 H 80 145 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 75 8 1,7 Cт/Эм НД 450/750/480 Т/Ррt°/Гб
SG 100 H 100 160 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 75 8 1,9 Cт/Эм НД 450/904/480 Т/Ррt°/Гб
SG 10 OR 10 72 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 80 8 0,5 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 10 UR 10 72 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 80 8 0,67 Cт/Эм НД 360/360/254 Т/Ррt°/Гб
SG 15 OR 15 82 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 75 8 0,7 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 15 UR 15 82 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 75 8 0,87 Cт/Эм НД 360/360/300 Т/Ррt°/Гб
SG 30 OR 30 102 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 75 8 0,9 Cт/Эм НД 446/446/360 Т/Ррt°/Гб

Atlantic (Франция)
PC R10 O 10 120 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/220 75 8 1 М/Эм 8 456/255/262 Ppt/O'pro
PC S10 U 10 120 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/220 75 8 0,21 М/Эм 8 456/255/262 Ppt/O'pro
PC R15 O 15 130 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/220 75 8 0,75 М/Эм 9 496/287/338 Ppt/O'pro
PC S15 U 15 130 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,81 М/Эм 9 496/287/338 Ppt/O'pro
PC 30R 30 158 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,54 М/Эм 13 623/338/345 Ppt/O'pro
PC RB 50E 50 187 цилиндр Н/НМ/В/О 2,0/230 75 8 0,42 М/Эм 18 918/338/345 Ppt/O'pro
VM 50 50 155 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/230 75 8 0,88 М/Эм 17 581/433/451 Ppt/O'pro
VM 80 80 180 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/230 75 8 1,4 М/Эм 21 821/433/451 Ppt/O'pro
VM 100 100 191 цилиндр Н/НМ/В/О 1,6/230 75 8 1,62 М/Эм 23 987/433/451 Ppt/O'pro
VMAE 150 150 271 цилиндр Н/НМ/В/О 2,2/230 75 8 1,6 М/Эм 40 1256/505/529 Ppt/O'pro
VMAE 200 200 316 цилиндр Н/НМ/В/О 2,2/230 75 8 1,9 М/Эм 50 1574/505/529 Ppt/O'pro
VMARS 50 50 247 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/230 75 8 1,85 Ст/Эм 22 581/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 75 75 270 цилиндр Н/НМ/В/О 2,4/230 75 8 0,92 Ст/Эм 27 785/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 100 100 291 цилиндр Н/НМ/В/О 2,4/230 75 8 1,13 Ст/Эм 32 916/505/529 Стеатит/Гб
VMARS 150 150 325 цилиндр Н/НМ/В/О 3,0/230/400 75 8 1,3 Ст/Эм 41 1261/505/529 Стеатит/Гб
VSPS 200 200 390 цилиндр Н/П/В/О 2,4/230/400 75 8 1,58 Ст/Эм 51 1554/505/530 Стеатит/Гб



77
сантехника ■ отопление ■ кондиционирование ■ 10/2002

* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

VSPS 300 300 463 цилиндр Н/П/В/О 3,0/230/400 75 8 2,28 Ст/Эм 67 1801/567/590 Стеатит/Гб
Austria Email (Австрия)
EKF 70 70 846 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ НД 6 НД Cт/Эм 54 762/720/320 Гб
EKF 100 100 1045 прямоуг Н/НМ/В 2,85/220~ НД 6 НД Cт/Эм 68 1015/720/320 Гб
EKF 120 120 1116 прямоуг Н/НМ/В 3,35/220~ НД 6 НД Cт/Эм 72 1215/720/320 Гб
EKF 150 150 1227 прямоуг Н/НМ/В 3,95/220~ НД 6 НД Cт/Эм 96 1488/720/320 Гб
EKH 50 50 512 прямоуг Н/НМ/В 1,6/220~ НД 6 НД Cт/Эм 38 586/520/520 Гб
EKH 80 80 559 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ НД 6 НД Cт/Эм 45 768/520/520 Гб
EKH 100 100 590 прямоуг Н/НМ/В 2,85/220~ НД 6 НД Cт/Эм 51 901/520/520 Гб
EKH 120 120 612 прямоуг Н/НМ/В 3,35/220~ НД 6 НД Cт/Эм 55 1036/520/520 Гб
EKH 150 150 662 прямоуг Н/НМ/В 3,95/220~ НД 6 НД Cт/Эм 64 1236/520/520 Гб

Baxi (Италия)
SR 501 10 80 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Гб
SR 501 CR 10 97 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Ррt°/Гб
SR 501 SL 10 80 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Гб
SR 501 CR SL 10 101 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,63 Ст/Эм 7 432/267/250 Ррt°/Гб
SR 515 15 90 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Гб
SR 515 CR 15 100 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Ррt°/Гб
SR 515 SL 15 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 0,67 Ст/Эм 9,2 432/350/310 Гб
SV 530 30 108 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,0 Ст/Эм 14,3 582/340/355 Гб
SV 530 R 30 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,0 Ст/Эм 14,3 582/340/355 Ррt°/Гб
SV 550 50 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,4 Ст/Эм 19,8 600/440/455 T/Гб
SV 580 80 123 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 70 8 1,9 Ст/Эм 25,7 800/440/455 T/Гб
SV 510 100 138 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 70 8 2,0 Ст/Эм 30,3 960/440/455 T/Гб
SO 580 80 141 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 70 8 2,3 Ст/Эм 26,4 440/800/455 T/Гб
SO 510 100 150 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 70 8 2,6 Ст/Эм 31 440/960/455 T/Гб

NIBE (Швеция)
VIKING-E 30 30 131 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,51 Ст/Эм 22 475/405/410 Гб
VIKING-E 55 55 144 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,69 Ст/Эм 32 745/405/410 Гб
VIKING-E 80 80 181 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,75 Ст/Эм 41 825/475/480 Гб
VIKING-E 100 100 195 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 0,94 Ст/Эм 47 980/475/480 Гб
VIKING-E 120 120 215 прямоуг Н/НМ/В 1,5/220~ 80 6 1,09 Ст/Эм 53 1140/475/480 Гб

Electrolux (Швеция)
EWH-30SL 30 170 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 0,84 Ст/Эм 20 612/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-50SL 50 180 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,8/220~ 70 5 1,17 Ст/Эм 25 812/380/393 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-75SL 75 200 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,34 Ст/Эм 30 747/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-100SL 100 215 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 2,9/220~ 70 5 1,53 Ст/Эм 36 912/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-150SL 150 260 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,57 Ст/Эм 48 1251/489/516 Ppt°/ст1,8/Гб
EWH-200SL 200 270 прямоуг Н/НМ/ВГ/О 3,8/220~ 70 5 1,92 Ст/Эм 60 1570/489/516 ст1,8/Гб

Gorenje Tiki (Словения)
GB 50 50 264 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 0,72 Cт/Эм 27 677/500/507 Гб
GB 80 80 291 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 0,94 Cт/Эм 34 942/500/507 Гб
GB 100 100 311 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 1,25 Cт/Эм 39 1112/500/507 Гб
GB 120 120 326 цилиндр Н/НМ/ВГ 2/220~ 75 6 1,4 Cт/Эм 45 1277/500/507 Гб
TG 30 30 118 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,01 Cт/Эм 21 446/430/437 Гб
TG 50 50 128 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,29 Cт/Эм 23 616/430/437 Гб
TG 80 80 143 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 1,86 Cт/Эм 30 881/430/437 Гб
TG 100 100 150 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 2,22 Cт/Эм 34 1051/430/437 Гб
TG 120 120 161 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 75 6 2,38 Cт/Эм 39 1216/430/437 Гб

Isea (Италия)
S 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
S 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SL 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S/1 30 30 90 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SL 30 30 95 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/400 Гб
SS 10 10 65 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SSL 10 10 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 7 410/335/270 Гб
SS 15 15 70 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
SSL 15 15 75 прямоуг Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 10 455/350/310 Гб
S 30 30 85 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 15 500/380/385 Гб
S 50 50 90 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
S 80 80 100 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
S 100 100 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
S 120 120 140 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 53 995/440/445 Гб
S 150 150 160 цилиндр Н/НМ/В 1,5/220~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FP 150 150 250 цилиндр Н/НМ/В 1,8/220~ 85 6 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб
PO 50 50 151 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 25 510/410/445 Гб
PO 80 80 163 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 35 720/440/445 Гб
PO 100 100 185 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Cт/Эм 45 945/440/445 Гб
PO 150 150 253 цилиндр Н/НМ/Г 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 65 1125/440/445 Гб
FPO 150 150 300 цилиндр Н/НМ/ВГ 1,5/220~ 85 8 НД Cт/Эм 70 975/565/565 Гб
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Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

OSO Hotwater (Норвегия)                                                                    * ООО “Нортех–М”  (095) 287-9908
RW 50 50 312 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Ppt°/Гб
RW 100 100 381 цилиндр Н/НМ/В/O 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Ppt°/Гб
15R 50 50 412 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,6 Нерж 20 680/430/430 Гб
15R 100 100 494 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 33 1220/430/430 Гб
15R 150 150 600 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 50 1690/430/430 Гб
RTS 120 120 462 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 1,4 Нерж 30 780/580/580 Гб
RTS 200 200 575 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Гб
RTS 300 300 712 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Гб
RTEX 200 200 750 цилиндр Н/П/В/U 6/220/400 85 9 2,1 Нерж 43 1220/580/580 Ун/Гб
RTEX 300 300 931 цилиндр Н/П/В/U 10/400 85 9 2,8 Нерж 57 1670/580/580 Ун/Гб
15RIE 100 100 700 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 0,9 Нерж 45 1220/430/430 То/Гб
15RIE 150 150 812 цилиндр Н/НМ/В/U 2/220 85 9 1,5 Нерж 55 1690/430/430 То/Гб
RTVE 200 200 850 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,1 Нерж 51 1220/580/580 То/Гб
RTVE 300 300 1000 цилиндр Н/П/В/U 3/220 85 9 2,8 Нерж 65 1670/580/580 То/Гб
17RAEX 400 400 1600 цилиндр Н/П/В 10/400 85 9 3,7 Нерж 100 1980/580/580 Ун/Гб
17R 600 600 2663 цилиндр Н/П/В 15/400 85 9 НД Нерж 120 1950/780/780 Гб
17R 1000 1000 4398 цилиндр Н/П/В 30/400 85 9 НД Нерж 175 2000/1000/1000 Гб
17S 2000 2000 7926 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 800 2200/1300/1300 Гб
17S 3000 3000 10043 цилиндр Н/П/В 60/400 85 9 НД Нерж 1100 2300/1500/1500 Гб
17S 5000 5000 НД цилиндр Н/П/В 90/400 85 9 НД Нерж 1400 2850/1800/1800 Гб
17S 10000 10000 НД цилиндр Н/П/В 150/400 85 9 НД Нерж 2600 4600/1900/1900 Гб
Siemens (Германия)

DO05701 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05751 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO0575D 5 НД прямоуг БН/НМ/В/U 1,2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10701 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10751 10 НД прямоуг БН/НМ/В/U 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO05801 5 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO05851 5 НД прямоуг БН/НМ/В/O 2/220~ 85 0 0,26 Пп 3,3 390/258/215 См
DO10801 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO10851 10 НД прямоуг БН/НМ/В/О 2/220~ 85 0 0,34 Пп 4,2 460/295/265 См
DO15201 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DO15261 15 НД прямоуг БН/НМ/В/О 3,2/220~ 85 0 0,49 Пп 7,2 501/350/260 См
DG10301 10 150 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 85 6 0,45 Пп 6,1 452/300/267 Гб
DG30013 30 265 прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG30023 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG80014 80 330 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 37 975/510/525 Гб
DG80024 80 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 37 975/510/525 Гб
DG10014 100 350 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 42 1055/510/525 Гб
DG10024 100 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 42 1055/510/525 Гб
DG12024 120 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,99 Ст/Эм 48 1220/510/525 Гб
DG30015 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG30025 30 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,7 Ст/Эм 23,5 655/410/394 Гб
DG80015 80 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 37 825/530/515 Гб
DG80025 80 НД прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 0,8 Ст/Эм 37 825/530/515 Гб
DG10015 100 НД прямоуг Н/НМ/В 3/400~ 85 6 0,9 Ст/Эм 42 977/530/515 Гб

Stiebel Eltron (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
SNU 5 Si 5 96 прямоуг БН/НМ/В/U 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См
SN 5 Si 5 100 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См
SNU 10 Si 10 114 прямоуг БН/НМ/В/U 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5 503/295/275 См
SN 10 Si 10 126 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5,1 503/295/275 См
SN 15 Si 15 171 прямоуг БН/НМ/В/O 2,0/220~ 85 0 НД Пп 6,8 600/316/295 См
SN 15 S 15 175 прямоуг БН/НМ/В/O 3,3/220~ 85 0 НД Пп 6,8 600/316/295 См
SNU 10 S+WAT5 10 185 прямоуг БН/НМ/В 2,0/220~ 85 0 НД Пп 5 503/295/275 См
SNU 5 Si+WST5 5 161 прямоуг БН/НМ/В 2,0/220~ 85 0 НД Пп 3,2 422/263/230 См
SHD 30 S 30 649 прямоуг Н/НМ/В 21,0/380~ 85 6 НД Cт/Эм 24,5 770/410/420 Гб
SHD 100 S 100 744 прямоуг Н/НМ/В 21,0/380~ 85 6 НД Cт/Эм 46 1050/510/510 Гб
SHU 5 Si 5 161 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 5,2 422/263/230 Гб
SH 10 Si 10 213 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 8,2 503/295/275 Гб
SHU 10 Si 10 204 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 8 503/295/275 Гб
SH 15 Si 15 262 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД М 11,1 600/316/295 Гб
SH 15 S 15 281 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД М 11,1 600/316/295 Гб
SH 30 S 30 533 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 F /Кв/F/Гб
SHZ 30 S 30 582 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб
SH 50 S 50 589 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 740/510/510 Гб
SHZ 50 S 50 636 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 740/510/510 Гб
SH 80 S 80 646 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 44 1050/510/510 Гб
SHZ 80 S 80 690 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 44 1050/510/510 Гб
SH 100 S 100 671 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 45 1050/510/510 Гб
SHZ 100 S 100 713 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 45 1050/510/510 Гб
SH 120 S 120 681 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 1210/510/510 Гб
SHZ 120 S 120 731 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 1210/510/510 Гб
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

SH 150 S 150 717 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1445/510/510 Гб
SHZ 150 S 150 771 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1445/510/510 Гб
HFA 30 Z 30 496 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб
HFA 80 Z 80 547 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 37 1020/410/420 Гб
HFA 100 Z 100 569 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 41,5 1210/410/420 Гб
HFA 150 Z 150 598 прямоуг Н/НМ/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1280/410/420 Гб
HFA 30 E 30 496 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм 23,5 770/410/420 Гб
HFA 80 E 80 547 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм 37 1020/410/420 Гб
HFA 100 E 100 569 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм 41,5 1210/410/420 Гб
HFA 150 E 150 598 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм 62,5 1280/410/420 Гб
SH 50 A 50 394 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 740/510/510 Гб
SH 80 A 80 395 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб
SH 100 A 100 400 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб
SH 120 A 120 411 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1100/510/510 Гб
SH 150 A 150 440 прямоуг Н/НМ/В 3,3/220~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1280/510/510 Гб
SH 100 A Uni 100 404 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 975/510/510 Гб
SH 120 A Uni 120 430 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1100/510/510 Гб
SH 150 A Uni 150 460 прямоуг Н/НМ/В 3,9/400~ 85 6 НД Cт/Эм НД 1280/510/510 Гб
PSH 30 i 30 167 прямоуг Н/НМ/В 2,0/220~ 65 6 НД Ст/Мин НД 623/342/347 Гб
PSH 50 i 50 184 цилиндр Н/НМ/В 0,9/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 560/500/524 Гб
PSH 80 i 80 195 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 763/500/524 Гб
PSH 100 i 100 210 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 894/500/524 Гб
PSH 120 i 120 241 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 1171/500/524 Гб
PSH 150 i 150 255 цилиндр Н/НМ/В 1,8/220~ 65 6 НД Cт/Эм НД 1216/500/524 Гб
SHW 200 AC 200 1060 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 70,5 1570/550/690 Гб
SHW 300 AC 300 1191 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 91 1585/650/790 Гб
SHW 400 AC 400 1326 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 121,5 1755/700/840 Гб
SHW 200 ACE 200 1010 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 70,5 1570/550/690 Гб
SHW 300 ACE 300 1136 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 91 1585/650/790 Гб
SHW 400 ACE 400 1267 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 121,5 1755/700/840 Гб
SHW 300 WAC 300 1777 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 116 1585/650/790 Гб
SHW 400 WAC 400 1912 цилиндр Н/П/В 6,0/400~ 85 6 НД Cт/Эм 147 1755/700/840 Гб
SHO AC 600* 600 2020 цилиндр Н/П/В 7,5/400~ 60 6 НД Cт/Эм 160 1685/750/1000 Гб
SHO AC 600** 600 2106 цилиндр Н/П/В 12/400~ 60 6 НД Cт/Эм 160 1685/750/1000 Гб
SHO AC 1000* 1000 2945 цилиндр Н/П/В 12/400~ 60 6 НД Cт/Эм 228 2525/750/1000 Гб
SHO AC 1000** 1000 2995 цилиндр Н/П/В 18/400~ 60 6 НД Cт/Эм 228 2525/750/1000 Гб

Tatramat (Словакия)
ЕО 10 Т 10 143 прямоуг Н/НМ/В/U 2/220~ 80 6 0,55 НД 8,2 440/290/290 Гб/Т
ЕО 18 18 НД прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,06 НД 9,5 335/338/445 Гб/Т
ЕО 944 10 НД прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,55 НД 7 460/330/250 См/Т
ЕО 30 J 30 224 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 50 J 50 235 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°
ЕО 80 J 80 259 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 120 J 120 279 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 150 J 150 299 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°
ЕО 30220 30 255 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50220 50 267 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80220 80 285 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120220 120 308 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150220 150 326 прямоуг Н/НМ/В 3/220~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 30380 30 306 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,38 Cт/Эм 26 680/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 50380 50 315 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,5 Cт/Эм 35 940/420/432 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 80380 80 326 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,55 Cт/Эм 40 920/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 120380 120 351 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,72 Cт/Эм 52 1225/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
ЕО 150380 150 360 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 80 6 0,95 Cт/Эм 62 1445/515/527 Гб/Ppt°/Ун/Т
EOV 81 80 195 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,1 Cт/Эм 40 845/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 121 120 215 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 1155/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 151 150 240 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,6 Cт/Эм 54 1390/520/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 200 200 304 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,1 Cт/Эм 79 1625/520/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 80 80 279 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,3 Cт/Эм 45 520/1107/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 120 120 315 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,5 Cт/Эм 57 520/1155/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 150 150 342 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 64 520/1390/535 Гб/Ppt°/Т
ELOV 200 200 387 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 79 520/1625/535 Гб/Ppt°/Т
EOV 82 80 180 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 30 800/470/485 Гб/Т
EOV 122 120 191 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 41 1106/470/485 Гб/Т
EOV 152 150 212 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 48 1342/470/485 Гб/Т
ELOV 82 80 263 цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,4 Cт/Эм 32 470/800/485 Гб/Т
ELOV 122 120 НД цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 1,9 Cт/Эм 43 470/1106/485 Гб/Т
ELOV 152 150 НД цилиндр Н/НМ/Г 2/220~ 80 6 2,4 Cт/Эм 50 470/1342/485 Гб/Т

Thermex (Италия)
5FP 5 75 прямоуг Н/НМ/В/О 2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 5 315/280/270 Гб
10Р 10 80 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб
10 PL 10 90 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Ррt°/Гб
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Модель Объем Цена Форма Монтаж Мощность t°C P(бар) кВтч/24ч Материал Вес  Габариты Особенности 
(л) (USD)  (кВт) max  max  ТЭНа/колбы (кг) В/Ш/Г (мм) 

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

15 P 15 95 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб
15 PL 15 105 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Ррt°/Гб
30 P/1 30 115 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 12,5 455/370/380 Гб
30 PL 30 120 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 12,5 455/370/380 Ррt°/Гб
10 PS 10 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Гб
10 PSL 10 90 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 7,6 415/345/255 Ррt°/Гб
15 PS 15 95 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Гб
15 PSL 15 110 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 9,3 455/315/310 Ррt°/Гб
30 P 30 115 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 14 500/360/370 Гб
50 P 50 130 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 515/440/450 Гб
80 P 80 145 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 725/440/450 Гб
100 P 100 170 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 945/440/450 Гб
120 P 120 200 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 1085/440/450 Гб
150 P 150 225 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 1125/440/450 Гб
300 PB 260 465 цилиндр Н/П/В/О 3/220~ 70 8 НД Ст/Сф 70 1505/565/565 Гб
50 PO 50 140 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 17 440/515/450 Гб
80 PO 80 165 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,2/220~ 70 8 НД Ст/Сф 23,5 440/725/450 Гб
100 PO 100 185 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 29,5 440/945/450 Гб
120 PO 120 189 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,5/220~ 70 8 НД Ст/Сф 36,5 440/1085/450 Гб
150 PO 150 245 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 440/1125/450 Гб
150 FP 150 250 цилиндр Н/НМ/В/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 955/565/592 Гб
150 FPO 150 275 цилиндр Н/НМ/Г/О 1,8/220~ 70 8 НД Ст/Сф 37 565/955/592 Гб
10 S 10 65 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Гб
10 SL 10 70 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Ррt°/Гб
15 S 15 75 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Гб
15 SL 15 75 прямоуг Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Ррt°/Гб
30 S/1 30 90 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 11,5 455/370/380 Гб
30 SL 30 100 прямоуг Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 11,5 455/370/380 Ррt°/Гб
10 SS 10 65 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Гб
10 SSL 10 70 прямоуг Н/НМ/В/U 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 7 415/345/255 Ррt°/Гб
15 SS 15 75 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Гб
15 SSL 15 75 прямоуг Н/НМ/В/U 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 9 455/315/310 Ррt°/Гб
30 S 30 85 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 12,5 500/360/370 Гб
50 S 50 90 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 14,5 515/440/450 Гб
80 S 80 105 цилиндр Н/НМ/В/О 1,2/220~ 70 6 НД Ст/Сф 19 725/440/450 Гб
100 S 100 120 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 28 945/440/450 Гб
120 S 120 150 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 31 1085/440/450 Гб
150 S 150 165 цилиндр Н/НМ/В/О 1,5/220~ 70 6 НД Ст/Сф 33 1125/440/450 Гб

Vaillant (Германия)                                                                               * Компания Гидросфера (095) 795-3181
VEN B 5 O 5 103 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U 5 98 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm1 5 138 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm2 5 186 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN B 5 U+Arm3 5 203 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пп 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 O 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,26 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 5 U 5 132 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 М 4 412/240/218 F/Ррt°/См
VEN 10 O 10 204 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,33 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEN 10 U 10 200 прямоуг БН/НМ/В 2/220~ 85 0 0,36 Пл 8 493/290/270 F/Ррt°/См
VEH 10 U 10 242 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,35 М 8 493/290/270 F/Ррt°/Гб
VEN/H 15 15 268 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,49 Cт/Эм 13 502/287/292 F/Ррt°/Гб
VEN/H 30 30 287 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 0,64 Cт/Эм 18 623/342/347 F/Ррt°/Гб
VEH 50 klassik 50 496 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 80 klassik 80 521 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 100 klassik 100 553 прямоуг Н/НМ/В 2/220~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Гб
VEH 50 exklusiv 50 600 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 30 685/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 80 exklusiv 80 660 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 50 965/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 100 exklusiv 100 714 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 60 1105/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 120 exklusiv 120 826 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 65 1245/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 150 exklusiv 150 878 прямоуг Н/НМ/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 75 1495/500/500 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 200 200 1226 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 64 1265/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 300 300 1331 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 83 1780/605/605 F/Ррt°/Ун/Гб
VEH 400 400 1612 цилиндр Н/П/В 6/400~ 85 6 НД Cт/Эм 123 1685/705/705 F/Ррt°/Ун/Гб

Wester (Англия)
WHE-10B 10 70 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 8 НД Ст/Тф 6,7 445/370/195 Гб
WHE-10U 10 73 цилиндр Н/НМ/В/U 1,2/220~ 85 8 НД Ст/Тф 6,7 445/370/195 Гб
WHS-30 30 94 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 8 НД Ст/Тф 13,7 520/358/380 Гб
WHS-50 50 101 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 8 НД Ст/Тф 3,8 555/440/450 Гб
WHS-80 80 110 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 8 НД Ст/Тф 18,3 750/440/450 Гб
WHS-100 100 122 цилиндр Н/НМ/В 1,2/220~ 85 8 НД Ст/Тф 26,9 905/440/450 Гб
WHD-120 120 165 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 85 8 НД Ст/Эм 34,5 1037/450/460 Гб
WHD-150 150 238 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 85 8 НД Ст/Эм 42,3 990/540/548 Гб
WHD-200 200 256 цилиндр Н/НМ/В 2/220~ 85 8 НД Ст/Эм 58,5 1255/540/548 Гб
WHH-80 80 128 цилиндр Н/НМ/Г 1,2/220~ 85 8 НД Ст/Тф 19,2 705/440/450 Гб
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ПРОТОЧНЫЕ ЭЛЕКТРОВОДОНАГРЕВАТЕЛИ

Принятые сокращения

Qmin – мин. проток, Q*min – производительность при ∆20° K, PminB – минимальное давление, PmaxB – максимальное давление,  Дн – в комплекте
с душевой насадкой, 1т – для обеспечения горячей водой только одной точки, Гу – гидравлическое управление, Сп – нагревательный элемент —
спираль, U – устанавливается под раковиной, О – устанавливается над раковиной, Эу – электронное управление, IP25 – вид защиты, 
тт – для врезания в систему и для обеспечения горячей водой одной или нескольких водоразборных точек, Т – нагревательный элемент — ТЭН, 
Твх60°С – максимальная температура воды на входе, Встр - поставляется в комплекте со специальным шкафом, Жк – жидкокристаллический
дисплей, НД – нет данных

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Мощность t°C Qmin Q* Pmin Pmax Размеры Другие данные
(USD) кВт/В max (л/мин) (л/мин) (бар) (бар) В/Ш/Г (мм)

Atmor (Израиль)
Summer 30 3,5/230~ 57 НД 2,5 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Handwash 30 3,5/230~ 57 НД 2,5 0,3 7 180/300/110 Кр/1т
Super-5 40 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/1т
Super-5 40 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Super-5 43 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Super-5 Uni 51 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/Дн/1т
New 50 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/1т
New 50 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
New 53 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
New 62 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Кр/Дн/1т
Optima 69 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
Optima Chrome 83 5/230~ 57 НД 3,6 0,3 7 180/300/110 Дн/1т
In-Line 5 102 5/230~ 57 1,2 3,6 0,3 7 180/300/90 тт
In-Line 7 111 7/230/400~ 57 1,2 5 0,3 7 180/300/90 тт
In-Line 12 103 12/400~ 57 1,2 8,6 0,3 7 180/300/90 тт

Biawar (Польша)
Instant 3k 78 3/230~ 60 НД 2,1 НД НД 230/109/90 Кр/1т
nstant 6k 81 5/230~ 60 НД 3,6 НД НД 230/109/90 Кр/1т
nstant 6d 88 5/230~ 60 НД 3,6 НД НД 230/109/90 Дн/1т
Autosensor 102 3/230~ 60 НД 2,1 НД НД 273/123/90 Кр/1т
Oskar OP-5 89 5,5/230~ 60 НД 3,9 0,6 6 200/192/82 Кр/1т
Oskar OP-5 101 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 200/192/82 Дн/1т
Oskar OP-5 107 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 200/192/82 Дн/1т
Super 129 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 280/164/90 Дн/1т
Plus Extra 149 5,5/230~ 60 НД 3,9 НД НД 302/190/92 Дн/1т
OP-12.01 200 12/400~ 60 НД 8,6 НД НД 460/210/120 тт
OP-18.01 220 18/400~ 60 НД 12,9 НД НД 460/210/120 тт
OP-21.01 240 21/400~ 60 НД 15 НД НД 460/210/120 тт
OP-24.01 260 24/400~ 60 НД 17,3 НД НД 460/210/120 тт

Clage (Германия) * Компания Гидросфера (095) 795-3181
M3/SNM 121 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/1т/IP25/См
M3/ENM 154 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/1т/IP25/См
MD3 200 3,5/230~ 40 1 2 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
MD4 210 4,4/230~ 40 1,5 2,5 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
MD6 215 5,7/230~ 40 2,5 3,3 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/U/тт/IP25
M3/SMB 121 3,5/230~ 40 1 2,5 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/См
M4/SMB 127 4,4/230~ 40 1,5 3,1 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/См
M4/BGS 265 4,4/230~ 40 1,5 2,6 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
M6/BGS 270 5,7/230~ 40 2,5 3,3 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
M7/BGS 270 6,5/230~ 40 3 4 0,3 6 130/190/70 Гу/Сп/О/1т/IP25/Дн
CRS 3 190 3,0/230~ 55 2 2 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 4 192 4,4/230~ 55 2 3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 6 196 6,6/230~ 55 2,5 4,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRS 8 204 8,3/230~ 55 3 5,6 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRX 6-S 227 6,6/230~ 45 2 4,3 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRX 9-S 239 8,8/230~ 45 2 5,7 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/1т/IP25/Дн
CRH 3 158 3,5/230~ 55 1 2,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRH 6 170 6,6/230~ 55 1,9 4,3 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRH 9 181 8,8/230~ 55 2,5 5,7 0,3 6 330/210/110 Гу/Т/О/тт/IP25/
CRX 6 208 6,6/230~ 55 2 4,3 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/тт/IP25
CRX 9 220 8,8/230~ 55 2 5,7 0,3 6 330/210/110 Эу/Т/О/тт/IP25
CBH 11 210 11/400~ 55 3 7,8 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/U/тт/IP25
CBX 11 466 11/400~ 55 3 7,8 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
CBX 13 466 13,5/400~ 55 3 9,7 0,3 10 330/210/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DB 13 270 13,2/400~ 50 3 9,7 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 18 275 18/400~ 50 3 12,9 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 21 280 21/400~ 50 3 15 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DB 24 285 24/400~ 50 3 17,3 0,3 10 470/230/140 Гу/Сп/О/тт/IP25
DX 18 580 18/400~ 55 3 12,9 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 21 590 21/400~ 55 3 15 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 24 600 24/400~ 55 3 17,3 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ
DX 27 620 27/400~ 55 3 19,4 0,3 10 470/300/100 Эл/Сп/О/тт/IP25/ДУ

Demir Dokum  (Турция)
D-100-EK 85 3,5-7,0/230~ НД 1,9 4 0,2 10 306/223/130 Гу/Т
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Мощность t°C Qmin Q* Pmin Pmax Размеры Особенности
(USD) кВт/В max (л/мин) (л/мин) (бар) (бар) В/Ш/Г (мм)

Electrolux (Швеция)
MDT-4,4 130 4,4/230~ НД НД 3,1 0,75 15 295/190/95 тт
MDT-6,0 120 6,0/230~ НД НД 4,3 0,75 15 295/190/95 тт

Galaxy (Англия)
Galaxy 6000 229 5,5/230~ 60 3,6 НД НД 10 289/227/85 Дн
Galaxy 8000 279 5,5/230~ 60 3,6 НД НД 10 289/227/85 Дн

Kospel (Польша)
EPPV 12 НД 12/380~ 60 2,5 8,6 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 18 НД 18/380~ 60 2,5 12,9 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 21 НД 21/380~ 60 2,5 15 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 24 НД 24/380~ 60 2,5 17,3 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPPV 27 НД 27/380~ 60 2,5 19,3 НД 6 НД Эу/О/тт/IP24
EPP 36 НД 36/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 9 НД 9/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 12 НД 12/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 18 НД 18/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 21 НД 21/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPV 24 НД 24/380~ 60 НД НД НД 6 НД Гу/О/тт/IP24
EPO.G 4 НД 4/220~ НД НД 2,5 0,15 6 НД Гу/О/1т/IP24
EPO.G 5 НД 5/220~ НД НД 3,6 0,15 6 НД Гу/О/1т/IP24
EPO.G 6 НД 6/220~ НД НД 4,3 0,15 6 НД Гу/О/1т/IP24
EPO.D 4 НД 4/220~ НД НД 2,5 0,15 6 НД Гу/U/1т/IP24
EPO.D 5 НД 5/220~ НД НД 3,6 0,15 6 НД Гу/U/1т/IP24
EPO.D 6 НД 6/220~ НД НД 4,3 0,15 6 НД Гу/U/1т/IP24
EPJ 3,5 НД 3,5/220~ НД НД 2,3 0,15 6 НД Гу/О/См/IP24
EPJ 4,4 НД 4,4/220~ НД НД 3,1 0,15 6 НД Гу/О/См/IP24
EPJ 5,5 НД 5,5/220~ НД НД 3,9 0,15 6 НД Гу/О/См/IP24
EPJ.P 4,4 НД 4,4/220~ НД НД 3,1 0,15 6 НД Гу/О/Дн/IP25
EPJ.P 5,5 НД 5,5/220~ НД НД 3,9 0,15 6 НД Гу/О/Дн/IP25

Redring (Англия)
Super Extra 218 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Plus Extra 243 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Zeta Profile 250 9/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Advantage 240 7/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Florida 200 6/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
California 170 7,2/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Acclaim 210 8/230~ 55 НД НД НД НД НД О/1т/Дн
Autosensor 130 3/230~ 55 НД 2,1 НД НД НД О/1т/См
Instant 3 110 3/230~ 55 НД 2,1 НД НД НД О/1т/См
Instant 7 170 6/230~ 60 НД 4,3 НД НД НД О/1т/См
Powerstream 8 272 8/230~ 60 НД 5,7 3 10 160/307/74 О/тт/IP24
Powerstream 10 272 10/230~ 60 НД 7,1 4 10 160/307/74 О/тт/IP24

Siemens (Германия)
DH12101 240 12/400~ 60 3,6 8,6 0,3 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH18100 270 18/400~ 60 4 12,9 0,6 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH21100 280 21/400~ 60 4,5 15 0,8 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH24100 290 24/400~ 60 5 17,3 0,9 10 472/236/137 Гу/Т/О/тт/IP25
DH12201 200 13/400~ 60 3,6 9,4 0,2 10 472/236/139 Гу/Т/О/тт/IP24
DH24200 220 24/400~ 60 5 17,3 0,6 10 472/236/139 Гу/Т/О/тт/IP24
DH05100 97 4,6/230~ 60 1,3 3,6 1 10 235/144/100 Гу/Т/U/тт/IP24
DH06110 128 6,0/230~ 60 2,3 4,3 1 10 235/144/100 Гу/Т/О/тт/IP24

Stiebel Eltron (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
DHC 3 U 207 3,5/230~ 55 1,2 2,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/U/тт/IP24

DHC 3 203 3,0/230~ 55 1,2 2,1 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHC 4 203 4,4/230~ 55 1,4 2,9 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHC 6 U 220 6,6/230~ 55 2,3 4,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/U/тт/IP24
DHC 6 206 6,6/230~ 55 2,3 4,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHC 8 215 8,8/230~ 55 2,9 5,7 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DHA 4/8 L 265 8,8/230~ 55 2,9 5,7 0,3 10 362/200/105 Гу/Т/О/тт/IP24
DNC 3 SL 279 3,0/230~ 45 1,2 2,1 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DNC 3,5 SL 287 3,5/230~ 45 1,2 2,5 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DNC 6 SL 315 6,6/230~ 45 2,3 4,3 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DNC 8 SL 319 8,8/230~ 45 2,9 5,7 0,35 10 362/200/105 Гу/Т/О/1т/IP24/Дн
DHE 18 666 18/400~ 60 3 12,9 0,6 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHE 21 667 21/400~ 60 3 15 0,8 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHE 24 669 24/400~ 60 3 17,3 1 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHE 27 670 27/400~ 60 3 19,3 1,2 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHF 13 C 285 13,5/400~ 60 3 8,6 0,4 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 15 C 286 15/400~ 60 3,2 10,7 0,5 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 18 C 287 18/400~ 60 3,5 12,9 0,6 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 21 C 288 21/400~ 60 3,8 15 0,7 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHF 24 C 289 24/400~ 60 4,4 17,3 0,9 10 370/220/130 Гу/Т/О/тт/IP24
DHB-E 18 Si 419 18/400~ 60 4 12,9 0,4 10 470/225/110 Эу/Сп/О/тт/IP25
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* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Мощность t°C Qmin Q* Pmin Pmax Размеры Другие данные
(USD) кВт/В max (л/мин) (л/мин) (бар) (бар) В/Ш/Г (мм)

DHB-E 21 Si 421 21/400~ 60 4,6 15 0,6 10 370/220/150 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHB-E 24 Si 422 24/400~ 60 5,2 17,3 0,65 10 370/220/150 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHB-E 27 Si 423 27/400~ 60 6,1 19,3 0,75 10 370/220/150 Эу/Сп/О/тт/IP25
DHB 12 Si 307 12/400~ 60 3,2 8,6 0,4 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 18 Si 309 18/400~ 60 3,4 12,9 0,6 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 21 Si 310 21/400~ 60 3,6 15 0,8 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 24 Si 312 24/400~ 60 3,8 17,3 1 10 470/225/110 Гу/Сп/О/тт/IP25
DHB 27 Si 322 27/400~ 60 4 19,3 1,2 10 475/240/125 Гу/Сп/О/тт/IP25

Vaillant (Германия)                                                                             * Компания Гидросфера (095) 795-3181
VED 12 285 12/400~ 60 2,7 8,6 0,2 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 18 284 18/400~ 60 3,8 12,9 0,3 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 21 287 21/400~ 60 4,4 15 0,35 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 24 289 24/400~ 60 5,1 17,3 0,4 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED 27 310 27/400~ 60 5,7 19,3 0,45 10 475/240/114 Гу/Сп/О/тт/IP25
VED E 18 classic 502 18/400~ 60 3 12,9 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 21 classic 507 21/400~ 60 3 15 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 24 classic 516 24/400~ 60 3 17,3 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED E 27 classic 523 27/400~ 60 3 19,3 0,3 10 475/240/114 Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 18 EE LCD 636 18/400~ 60 3 12,9 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 21 EE LCD 653 21/400~ 60 3 15 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 24 EE LCD 673 24/400~ 60 3 17,3 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
VED 27 EE LCD 679 27/400~ 60 3 19,3 0,3 10 475/240/114 Жк/Эу/Сп/О/тт/IP25
Viessmann
Vitotron 200 DH2 190 18/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Гу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DH2 200 21/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Гу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DH2 210 24/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Гу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DE2 310 18/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DE2 320 21/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 DE2 330 24/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 390 18/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 400 21/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–
Vitotron 200 Elotec-s 410 24/400~ НД НД НД НД НД 473/237/89 tвх55°С/Эу/Сп/О/тт/–

Эван (Россия)
ЭПВН-7,5 НД 7,5/220~ НД НД НД 0,5 НД 560/200/250 НД
ЭПВН-9 НД 9,5/220/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-12 НД 12/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-15 НД 15/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-18 НД 18/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-24 НД 24/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-30 НД 30/380~ НД НД НД 0,5 НД 630/370/350 НД
ЭПВН-36 НД 36/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-42 НД 42/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-48 НД 48/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-54 НД 54/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-60 НД 60/380~ НД НД НД 0,5 НД 1100/470/540 НД
ЭПВН-72 НД 72/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-84 НД 84/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-96 НД 96/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-108 НД 108/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД
ЭПВН-120 НД 120/380~ НД НД НД 0,5 НД 1400/470/590 НД

Реклама в журнале С.О.К.
т.:(095) 135-9857
ф.:(095) 135-9982
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ГАЗОВЫЕ КОЛОНКИ

Принятые сокращения

Wnom – номинальная мощность, Wt – теплопроизводительность, PmaxB – максимальное давление воды, PminB – минимальное давление воды,
PnomG – номинальное давление газа, Ррt° – ручка регулировки температуры, Пп – пьезоподджиг, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Эп – электронный поджиг, Q*– производительность (л/мин) при дельте 25°, Мг – модулируемая горелка, Ррм – ручка регулировки мощности, 
Нд – нет данных, Пт – принудительная тяга, Дт – датчик тяги

Модель Цена Wnom Wt PmaxВ PminB PnomG Расход Расход Q* Резьба  Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (кВт) (бар) (бар) (мбар) пр. газа сж. газа Хв/Гв/Газ дым. (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

(м3/ч) (кг/ч)
ARISTON (Италия)

ARD 10 F 218 17,4 20 12 0,6 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 10 FI 261 17,4 20 12 0,5 13 2,1 НД 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/F R 281 24,4 27,9 12 0,9 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 13 M/FI R 337 24,4 27,9 12 0,8 13 2,7 НД 13 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
ARD 16 362 27,9 32,1 12 13 3,4 НД 16 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг

Beretta (Италия)
Igrabagno 11 147 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 11 i 257 18 21,2 10 0,2 13 2,27 1,8 11 1/2 1/2 1/2 110 760/350/250 13,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 234 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Пп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 14 i 267 24,5 28,5 10 0,2 13 3 2,25 14 1/2 1/2 1/2 130 775/400/275 15,5 Эп/Дт/Ррt°/Мг
Igrabagno 17 i 380 29,5 34 10 0,2 13 3,58 2,67 17 1/2 1/2 1/2 130 765/400/275 16,5 Эп/Дт/Ррм/Мг
Igrabagno 13 SI 580 22,5 24,5 10 0,15 18 2,5 2,12 11 1/2 1/2 1/2 60/100 640/400/246 18,5 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг
Igrabagno 17 SI 729 28,8 32 10 0,15 18 3,5 2,48 17 1/2 1/2 1/2 60/100 770/400/246 20 Эп/Пт/Ррt°/Дт/Мг

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
WR 275-1 KDP 290 17,4 20 12 0,1 13 2,1 1,6 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 275-3 KDB 360 17,4 20 12 0,1 13 2,1 1,6 10 3/4 1/2 1/2 110 680/360/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-1 KDP 275 24,4 27,9 12 0,2 10 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-3 KDB 325 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 350-7 KDG 380 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 325-5 AME 610 24,4 27,9 12 0,2 13 2,8 2,1 14 3/4 1/2 1/2 130 755/400/220 14 Вг/Эп/Дт/Ррt°/Мг
WR 400-1 KD1P23 350 27,9 32,1 12 0,1 13 3,4 2,5 16 3/4 1/2 1/2 130 755/460/220 16 Пп/Дт/Ррt°/Мг
WR 400-3 KD1B23 420 27,9 32,1 12 0,1 13 3,4 2,5 16 3/4 1/2 1/2 130 755/460/220 16 Эп/Дт/Ррt°/Мг

Demrad (Турция)
D 250 S 140 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/Дт/Ррt°
D 250 SE 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Эп/Дт/Ррt°
D 250 T 155 17,4 20,9 12 0,1 13 2,2 1,6 10 1/2 1/2 3/4 110 715/335/245 15 Пп/ДтРрt°/Мг

Vaillant (Германия)
MAG 19/2 XZ C+ 170 17,4 21 10 0,3 13 2,1 1,9 10 3/8 1/2 3/4 110 700/350/230 13 Ррt°/Пп/Дт
MAG Premium 19/2 XZ 253 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 19/2 XIP 300 19,2 22,1 13 0,35 20 2,7 1,8 12 3/4 3/4 1/2 110 680/351/260 13 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XZ 277 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Пп/Ррм/Мг/Дт
MAG Premium 24/2 XIP 313 24,4 28,1 13 0,5 20 3,5 2,2 13 3/4 3/4 1/2 130 722/351/283 14 Ррt°/Эп/Ррм/Мг/Дт

Нева (Россия)
Нева 3208-02 87 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 92 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3208-06 114 18 23,2 6 0,5 13 2,55 0,87 10,3 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 96 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт
Нева 3212 117 20 25 6 0,5 13 2,53 0,93 13 Нд Нд 680/390/285 20 Пп/Дт

Protherm (Чехия)
18 РОР Нд 17,7 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 10 1/2 1/2 1/2 110 714/340/311 12 Ррt°/Пп
23 РОР Нд 22,6 Нд 10 0,5 13 Нд Нд 13 1/2 1/2 1/2 125 714/380/311 15 Ррt°/Пп

Ванадий-Тула (Россия) * ОАО "Ванадий-Тула" т.: (0872) 46-69-28, т/ф.: (0872) 45-74-25
ПРОТОН-1М 125 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-1М-1 130 17 20,5 10 0,2 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/261 13 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-2М 110 17 20,5 6 0,5 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/250 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3 130 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/251 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-3-1 135 17 20,5 6 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 805/360/252 15 Пп/Дт/Рpt/Мг
ПРОТОН-4 NEW 135 17 20,5 10 0,3 13 2,02 0,75 10 1/2 1/2 1/2 120 710/360/260 13 Пп/Дт/Рpt/Мг

КОМПАНИЯ ГИДРОСФЕРА    
Москва, ул. Вавилова 30, (095) 795 31 81
www.hydrosfera.ru

Cо склада в Москве

Отопительные котлы 
Газовые колонки
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НАПОЛЬНЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ
Принятые сокращения

2к – двухконтурный, Жт – жидкое топливо, Эп – электронный поджиг, СД – система диагностики, См – управляемый смеситель, 70л – встроенный на-
копительный водонагреватель, 2ст – двухступенчатый, Дт – встроенный датчик тяги, Эпк – электронная плата самоконтроля, Пп – пьезоподжиг,  Аг –
атмосферная горелка, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширительный бак, Чт – чугунный теплообменник, НД – нет данных, Ст – стальной теплооб-
менник, 1ст – одноступенчатый, РуР – ручное управление работой, Ир – индикаторы работы, Пу – пульт управления, Вг – вентиляторная горелка, Авт –
автономные (без подключения к эл.сети), Н–Срр – недельные/суточные режимы работы, ВстрГ – встроенная горелка, УпрВ – управление водонагрева-
телем, Пд – погодный датчик, ТрО – термостатное регулирование отопительного контура, ДрО – регулирование отопления микроконтролерами

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
Logano G124-20 1289,68 20 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-24 1375,92 24 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 1076/600/768 127 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-28 1477,84 28 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G124-32 1602,3 32 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 1076/600/788 151 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-38 2401 38 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-44 2624,44 44 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/650/726 221 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-50 2924,32 50 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-55 3159,52 55 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 1204/740/726 255 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G234-60 3347,68 60 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1204/830/746 310 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-71 4408,04 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 1264/880/750 344 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-90 5121,48 90 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 1264/1060/775 422 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-110 6115,2 110 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1240/800 496 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G334-130 7203,98 130 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1264/1420/800 572 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-150 8983,66 150 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 1466/1460/1427 815 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-175 9661,82 175 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1582 911 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-200 10335,08 200 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1687 1017 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-225 11013,24 225 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 1466/1460/1792 1161 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-250 11686,5 250 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/1957 1228 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-275 12369,56 275 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2062 1330 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-300 13042,82 300 Газ/ВстрГ НД НД НД 360 1466/1460/2167 1424 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-325 13720,98 325 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2312 1526 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-350 14394,24 350 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2417 1623 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE434-375 15072,4 375 Газ/ВстрГ НД НД НД 400 1466/1460/2522 1718 Аг/Чт/Эп/СД/См/Дт/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-21 1509,2 21 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/581 150 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-28 1546,44 28 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/708 183 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G115-34 1650,32 34 Газ/Жт НД НД НД 130 1003/600/828 216 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-40 1511,16 40 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/600/667 182 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-47 1910,02 47 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/601/787 227 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-58 2308,88 58 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/602/907 272 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-70 2718,52 70 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/603/1027 317 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano G215-85 3338,86 85 Газ/Жт НД НД НД 150 1111/604/1147 362 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-105 3716,16 105 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1125 543 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-140 4557 140 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1285 631 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-170 5274,36 170 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1445 719 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-200 5991,72 200 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1605 807 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE315-230 6720,84 230 Газ/Жт НД НД НД 180 1195/880/1765 895 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-240 7070,7 240 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1580 1270 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-295 8377,04 295 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1750 1430 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-350 9761,78 350 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/1920 1590 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-400 11412,1 400 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2090 1753 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-455 12707,66 455 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2260 1900 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE515-510 14452,06 510 Газ/Жт НД НД НД 250 1556/980/2430 2060 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-570 14542,22 570 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/1926 2505 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-660 15685,88 660 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2096 2747 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-740 16669,8 740 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2266 2990 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-820 17675,28 820 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2436 3232 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-920 18976,72 920 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2606 3465 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1020 20241,9 1020 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2776 3710 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1110 21384,58 1110 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/2946 3953 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО
Logano GE615-1200 22539,02 1200 Газ/Жт НД НД НД 360 1826/1281/3116 4147 Вг/Чт/Эп/СД/См/Эпк/Н-Срр/Пд/ТрО

Dakon (Чехия)
P 18 luz Z 742 18 Газ/ВстрГ 1,4–2,2 НД НД НД 840/290/670 82 Аг/Ст/Авт
P 22 lux Z 823 22 Газ/ВстрГ 1,6–2,7 НД НД НД 840/290/670 90 Аг/Ст/Авт
P 26 lux Z 868 26 Газ/ВстрГ 2,0–3,2 НД НД НД 840/410/670 114 Аг/Ст/Авт
P 30 lux Z 890 30 Газ/ВстрГ 2,4–3,7 НД НД НД 840/410/670 122 Аг/Ст/Авт
P 18 lux HL 670 18 Газ/ВстрГ 1,4–2,2 НД НД НД 840/290/670 82 Аг/Ст/2ст
P 22 lux HL 690 22 Газ/ВстрГ 1,6–2,7 НД НД НД 840/290/670 90 Аг/Ст/2ст
P 26 lux HL 724 26 Газ/ВстрГ 2,0–3,2 НД НД НД 840/410/670 114 Аг/Ст/2ст
P 30 lux HL 770 30 Газ/ВстрГ 2,4–3,7 НД НД НД 840/410/671 122 Аг/Ст/2ст
P 50 lux HL 1083 48 Газ/ВстрГ 3,5–5,5 НД НД НД 840/654/670 210 Аг/Ст/2ст
GL 20 EКO 840 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 114 Аг/ЧТ
GL 30 EКO 935 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 138 Аг/ЧТ
GL 40 EКO 1100 40 Газ/ВстрГ 4,7 НД НД НД 840/650/635 162 Аг/ЧТ
GL 20 EКO(н) 905 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 117 Аг/ЧТ/Цн
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

GL 30 EКO(н) 1005 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 141 Аг/ЧТ/Цн
GL 40 EКO(н) 1165 40 Газ/ВстрГ 4,7 НД НД НД 840/650/635 165 Аг/ЧТ/Цн
GL 20 EКO HL 880 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 114 Аг/ЧТ/2ст
GL 30 EКO HL 980 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 138 Аг/ЧТ/2ст
GL 20 EКO HL(н) 950 20 Газ/ВстрГ 1,5–2,3 НД НД НД 840/410/635 117 Аг/ЧТ/2ст/Цн
GL 30 EКO HL(н) 1050 30 Газ/ВстрГ 2,3–3,7 НД НД НД 840/510/635 141 Аг/ЧТ/2ст/Цн

DUNKIRK (США)  * "Подольскмежрайгаз" (095) 715-9681, (0967) 54-66-40
UMG-3 1186 18,5 Газ 2,1 НД НД 127 924/286/673 135 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-4 1337 27,5 Газ 3 НД НД 153 924/368/673 167 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-5 1495 36,9 Газ 4 НД НД 153 924/451/674 200 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-6 1704 47,5 Газ 5,5 НД НД 178 924/534/675 232 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-7 1755 65,4 Газ 6,4 НД НД 178 924/616/676 265 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-8 1949 63,3 Газ 7,36 НД НД 178 924/699/677 229 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
UMG-9 2095 73,5 Газ 9,1 НД НД 200 924/699/678 334 Дт/Ar/Чт/PyP/Авт/TрO
PVW-3cLC 1617 24 Газ 3,4 НД НД 153 735/356/600 156 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-4cLC 1752 31,9 Газ 3,4 НД НД 153 735/438/590 183 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-5cLC 1879 40,1 Газ 4,6 НД НД 178 735/521/590 216 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-6cLC 2020 47,5 Газ 4,6 НД НД 178 735/608/590 243 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-7cLC 2289 55,4 Газ 6,44 НД НД 203 735/686/590 270 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PVW-8cLC 2385 63,3 Газ 7,36 НД НД 203 735/768/590 292 2к/Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-3 1072 24,9 Газ 3 НД НД 153 795/285/675 122 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-4 1178 31,9 Газ 3,4 НД НД 153 795/370/675 145 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-5 1365 40,1 Газ 4,6 НД НД 178 795/450/675 171 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-6 1569 47,5 Газ 5,5 НД НД 178 795/535/675 198 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-7 1755 55,4 Газ 6,44 НД НД 203 795/615/675 226 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-8 1819 63,3 Газ 7,3 НД НД 203 795/700/675 250 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
PWB-9 1949 73 Газ 8,3 НД НД 203 795/780/675 279 Эп/Дт/Чт/PyP/ТрО
Ecoflam (Италия)
Bluete m-ns 10325 13,8–90,5 Газ НД НД НД НД 1500/1392/470 НД НД
Bluete m-ns 13423 13,8–120,5 Газ НД НД НД НД 1950/1392/470 НД НД
Ecomax 6 4015 38–64 Газ НД НД НД 180 690/1000/1245 НД 2ст
Ecomax 7 4155 40–74 Газ НД НД НД 180 690/1000/1245 НД 2ст
Ecomax 8 4790 55–90 Газ НД НД НД 200 750/1045/1485 НД 2ст
Ferroli (Италия)
RENDIMAX 16 1600 16,2 газ НД НД НД НД 850/400/635 70 АГ/Пп
RENDIMAX 23 1700 23 газ НД НД НД НД 850/400/635 84 АГ/Пп
RENDIMAX 30 1900 29,5 газ НД НД НД НД 850/400/635 102 АГ/Пп
GN1 02 550 23 газ/жт 2,34 НД 1,94 130 850/400/332 75 СмГ/Чт
GN1 03 650 31 газ/жт 3,16 НД 2,6 130 850/400/432 100 СмГ/Чт
GN1 04 750 46 газ/жт 4,69 НД 3,86 130 850/400/532 125 СмГ/Чт
GN1 05 850 58 газ/жт 5,91 НД 4,87 180 850/400/632 150 СмГ/Чт
GN1 06 950 69 газ/жт 7,04 НД 5,7 180 850/400/732 175 СмГ/Чт
GN1 07 1050 81 газ/жт 8,26 НД 6,8 180 850/400/832 200 СмГ/Чт
GN1 08 1150 930 газ/жт 9,48 НД 7,81 180 850/400/932 225 СмГ/Чт
GN2 05 2000 105 газ/жт 10,71 НД 8,9 180 1086/600/670 310 СмГ/Чт/ТрО
GN2 06 2200 125 газ/жт 12,75 НД 10,5 180 1086/600/780 361 СмГ/Чт/ТрО
GN2 07 2400 145 газ/жт 14,8 НД 12,18 180 1086/600/890 412 СмГ/Чт/ТрО
GN2 08 2600 165 газ/жт 16,83 НД 13,85 200 1086/600/1000 463 СмГ/Чт/ТрО
GN2 09 2800 185 газ/жт 18,87 НД 15,5 200 1086/600/1110 514 СмГ/Чт/ТрО
GN2 10 3000 205 газ/жт 20,91 НД 17,22 200 1086/600/1220 565 СмГ/Чт/ТрО
GN2 11 3200 225 газ/жт 22,96 НД 18,9 200 1086/600/1330 616 СмГ/Чт/ТрО
GN2 12 3700 245 газ/жт 25 НД 20,58 200 1086/600/1440 670 СмГ/Чт/ТрО
GN2 13 3900 265 газ/жт 27,04 НД 22,26 200 1086/600/1550 725 СмГ/Чт/ТрО
GN2 14 4200 285 газ/жт 29,08 НД 23,94 200 1086/600/1660 780 СмГ/Чт/ТрО
PEGASUS 4 1650 51 газ 5,9 4,34 НД 180 1000/550/900 260 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 5 1800 68 газ 7,9 5,79 НД 180 1000/640/900 300 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 6 2050 85 газ 9,9 7,24 НД 200 1000/720/900 340 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 7 2200 102 газ 11,8 8,68 НД 200 1500/800/900 380 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 8 3600 119 газ 13,8 10,2 НД 220 1500/930/1050 470 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 9 3900 136 газ 15,8 11,6 НД 250 1500/1020/1050 530 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 10 4400 153 газ 17,9 13,1 НД 250 1500/1100/1050 575 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 11 4700 170 газ 19,8 14,5 НД 300 1500/1190/1050 625 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 12 5000 187 газ 21,8 16 НД 300 1500/1270/1050 665 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 14 5500 221 газ 25,7 18,9 НД 300 1500/1440/1050 765 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 16 6000 255 газ 29,6 21,8 НД 350 1500/1610/1100 875 АтГ/Эп/Чт/ТрО
PEGASUS 18 6400 289 газ 33,5 24,6 НД 350 1500/1780/1100 945 АтГ/Эп/Чт/ТрО

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
K34-8E «Supraline» 1430 34 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 НД 131 АтГ/Эп/Чт
K56-8E «Supraline» 1850 56 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 НД 200 АтГ/Эп/Чт
K99-8G «Suprastar» 5229 99 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 НД 357 АтГ/Эп/Чт
K306-8G «Supramaxx» НД 306 Газ/ВстрГ НД НД НД 350 НД 1150 АтГ/Эп/Чт
Оlympia (Южная Корея)
OLB-130G-R 850 15,1 газ 1,5 НД 1,5 75 840/350/600 66 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
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* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

OLB-170G-R 965 19,8 газ 1,9 НД 1,9 75 940/350/600 71 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-250G-R 1146 29,1 газ 2,7 НД 2,7 75 860/400/760 82 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-350G-R 1415 40,7 газ 3,8 НД 3,8 75 860/400/760 97 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-130S-R 835 15,1 ж/т/Газ 1,5 НД 1,8 75 740/350/600 40 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-170S-R 920 19,8 ж/т/Газ 1,9 НД 2,1 75 740/350/600 41 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-250S-R 1100 29,1 ж/т/Газ 2,7 НД 2,7 75 840/350600 45 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-350S-R 1195 40,7 ж/т/Газ 3,8 НД 3,8 75 840/350600 87 2к/Эп/Нерж.ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-500RD-R 1780 58,1 ж/т/Газ 6,8 НД 6,6 145 1135/580/867 180 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB-700RD-R 1950 81,4 ж/т/Газ 9,5 НД 9,3 145 1435/580/819 228 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB1000RD-R 2700 116,3 ж/т/Газ 14 НД 13 195 1424/7101089 332 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB1500RD-R 3330 174,4 ж/т/Газ 21 НД 20 195 1610/710/1089 418 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB2000RD-R 3840 232,6 ж/т/Газ 27 НД 26 195 1742/806/1360 425 2к/Эп/Ст/1ст/Ир/Пу/Вг
OLB3000RD-R 8160 348,8 ж/т/Газ 32 НД 40 318 1947/1270/1935 1201 2к/Эп/Ст/2ст/Ир/Пу/Вг
OLB4000RD-R 10080 465,1 ж/т/Газ 43 НД 54 318 2094/1270/2000 1221 2к/Эп/Ст/2ст/Ир/Пу/Вг
Roca (Италия)  * Группа компаний "Маэстро" (095) 218-0208, 218-1554
СРА 70 3040/2004 81,4 Газ/Жт 9,02 - 10,04 175 945/1254/810 285 Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 300 6960/5440 348,8 Газ/Жт 38,42 - 42,76 245 1162/1818/980 645 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 500 10080/8150 581,4 Газ/Жт 64,17 - 71,42 295 1284/2155/1080 940 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 700 12490/9876 796 Газ/Жт 89,64 - 99,77 345 1412/2365/1210 1295 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
СРА 900 14186/11572 1046,5 Газ/Жт 115,13 - 128,13 395 1537/2485/1320 1610 2ст/Cт/РуР/Ир/Пу/Вг/ТрО
NGO 50/20 GT 558 20,9 Газ/Жт 2,32 - 2,58 150 850/721/550 124 Чт/РуР/Пу/Вг
NGO 50/40GT 824 45,3 Газ/Жт 4,98 - 5,54 150 850/1041/550 204 Чт/РуР/Пу/Вг
NGO 50/20 GTА 1826 20,9 Газ/Жт 2,32 - 2,58 150 1762/785/600 194 2к/100л/Цн/Чт/РуР/Ир/Пу/Вг/УпрВ/
Р30-5 1244 40,7/27,9 Газ/Жт/ТвТ 4,84 - 5,4 170 917/729/485 262 РуР/Ир/Пу/Вг/Авт/Чт
Р30-8 1420 46,7/32,6 Газ/Жт/ТвТ 5,54 - 6,17 170 917/834/485 292 РуР/Ир/Пу/Вг/Авт/Чт
G-100/30 1362 32,7 Газ 3,83 - - 155 850/918/550 132 Пп/Аг/Чт/РуР/Ир/Пу/ВстрГ/ТрО
G-100/110 2838 126 Газ 14,56 - - 254 1005/1659/550 361 Пп/Аг/Чт/РуР/Ир/Пу/ВстрГ/ТрО
Slant Fin (США)
Liberty-20 2080 23 Жт НД НД 2,8 152 640/290/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-30 2390 36,7 Жт НД НД 3,8 152 640/380/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 2840 53,3 Жт НД НД 5,7 178 640/460/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3440 68,2 Жт НД НД 7,6 203 640/550/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 3950 81,3 Жт НД НД 9,8 254 640/630/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
Liberty-20 4520 94,3 Жт НД НД 11,7 254 640/720/810 НД Вг/Цн/УпрВ/ТрО/РуР/Чт
GG-75 1525 18 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-100 1609 25 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-150 2351 36 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-175 2543 42 Газ 4,2 НД НД 152 830/420/620 170 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-225 2803 58 Газ 5,8 НД НД 178 830/510/620 201 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-275 3094 67 Газ 6,6 НД НД 203 830/590/520 232 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-325 3479 76 Газ 7,6 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-375 3990 88 Газ 8,8 НД НД 230 830/760/620 293 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GG-399 4035 97 Газ 9,7 НД НД 245 830/760/620 295 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн
GXH-150 3421 36 Газ 3,6 НД НД 178 830/510/620 188 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-190 3829 46 Газ 4,6 НД НД 178 830/510/620 209 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-210 4010 52 Газ 5,2 НД НД 178 830/590/520 234 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-250 4313 61 Газ 6,1 НД НД 203 830/680/620 261 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GXH-300 4508 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 268 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт/Эп/Цн/УпрВ/2к
GG-75MV 1278 18,4 Газ 1,8 НД НД 127 830/340/620 134 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-100MV 1510 25,7 Газ 2,5 НД НД 152 830/340/620 138 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-150MV 2252 36,7 Газ 3,6 НД НД 152 830/420/620 166 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-200MV 2654 48,7 Газ 4,9 НД НД 178 830/510/620 197 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
GG-300MV 3184 70,4 Газ 7 НД НД 203 830/680/620 257 Аг/ТрО/РуР/Чт/Дт
Vaillant (Германия)
VK INT 16/6-2 XEH 1999 15,8 Газ/ВстрГ НД НД НД 110 850/510/774 98 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 21/6-2 XEH 2152 21,2 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/550/774 112 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 26/6-2 XEH 2335 26,6 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/615/774 126 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 31/6-2 XEH 2435 31,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/680/774 142 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 36/6-2 XEH 2580 37 Газ/ВстрГ НД НД НД 150 850/745/774 155 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 42/6-2 XEH 2721 42,4 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 169 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 47/6-2 XEH 2866 47,7 Газ/ВстрГ НД НД НД 160 850/810/774 182 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Дт/Эпк
VK INT 20/K-1 EH 1347 20,9 Газ/ВстрГ 1,83 3,05 НД 130 850/550/774 120 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 25/K-1 EH 1430 26,2 Газ/ВстрГ 1,36 2,26 НД 130 850/615/774 135 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 30/K-1 EH 1534 31,4 Газ/ВстрГ 3,6 2,72 НД 150 850/680/774 152 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 35/K-1 EH 1650 36,7 Газ/ВстрГ 4,27 3,17 НД 150 850/745/774 166 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 40/K-1 EH 1871 41,9 Газ/ВстрГ 4,83 3,62 НД 160 850/810/774 181 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK INT 45/K-1 EH 2070 47,3 Газ/ВстрГ 5,5 4,08 НД 160 850/875/774 195 1ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 60/7-2 EH 3735 59,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 180 960/830/1070 310 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 72/7-2 EH 4154 71 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/930/1070 350 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 84/7-2 EH 4565 83 Газ/ВстрГ НД НД НД 200 960/1030/1070 390 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 96/7-2 EH 5091 95 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1130/1070 430 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 108/7-2 EH 5799 106,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 225 960/1230/1070 470 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 120/7-2 EH 6376 118,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1330/1070 510 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Модель Цена Номинал. Вид Расход пр. Расход сж. Расход ж.  Диаметр Габариты Вес Особенности
(USD) мощн. (кВт) топлива газа (м3/ч) газа (кг/ч) топл. л/ч дымо-да (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

VK 132/7-2 EH 6939 130,5 Газ/ВстрГ НД НД НД 250 960/1430/1070 555 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 144/7-2 EH 7505 142 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1530/1070 605 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VK 156/7-2 EH 8072 154 Газ/ВстрГ НД НД НД 300 960/1630/1070 655 2ст/Чт/Эп/Аг/Ир/Эпк
VKO 22 1591 17–22 Газ/Жт 3,7 НД 3,6 130 965/600/520 178 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 27 1620 22–27 Газ/Жт 4,6 НД 4,4 130 965/600/520 183 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 35 1742 27–35 Газ/Жт 6 НД 5,7 130 965/600/680 233 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 42 1968 35–42 Газ/Жт 7,2 НД 7 130 965/600/680 240 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 55 2500 42–55 Газ/Жт 9,4 НД 9 150 965/600/840 290 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
VKO 70 2782 55–70 Газ/Жт 12 НД 11,5 150 965/600/1000 353 до2ст/Чт/дляВг/Ир/Эпк
GP 210-77 2924 59–77 Газ/Жт НД НД НД 180 1295/700/803 482 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-96 3637 78–96 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/933 573 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-115 4348 97–115 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1063 663 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-134 5105 116–134 Газ/Жт НД НД НД 200 1295/700/1193 753 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-153 5815 135–153 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1323 844 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-172 6541 154–172 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1453 934 Чт/Пу/Эпк/дляВг
GP 210-191 7248 173–191 Газ/Жт НД НД НД 250 1295/700/1583 1024 Чт/Пу/Эпк/дляВг

Viessmann (Германия)
Vitola 100 VC 10890 1970 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10891 1970 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10892 2105 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10893 2190 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10894 2315 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11184 2255 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11185 2255 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11186 2390 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11187 2470 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 11188 2590 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ТрО
Vitola 100 VC 10840 2085 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10841 2085 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10842 2215 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10843 2300 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 10844 2425 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11189 2370 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11190 2370 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11191 2505 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11192 2580 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11193 2705 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/ДрО/УпрВ
Vitola 100 VC 11179 2420 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11180 2420 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11181 2550 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11182 2635 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11183 2765 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11194 2705 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11195 2705 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11196 2835 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11197 2915 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11198 3040 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10895 2455 15 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10896 2455 18 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10897 2585 22 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10898 2670 27 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 10899 2795 33 Жт/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11199 2740 15 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 156 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11200 2740 18 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 830/640/1033 165 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11201 2870 22 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 850/667/1178 192 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11202 2950 27 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1276 223 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД
Vitola 100 VC 11203 3080 33 Газ/ВстрГ НД НД НД 130 865/700/1340 242 См/Чт-Ст/Н-Срр/Пд/ДрО/УпрВ/СД

Жуковский машиностроительный завод (Россия)
АОГВ-11,6-1 112 11,6 Газ/ВстрГ 1,3 * * 117 852/305/375 30 Аг/Ст/РуР/Авт
АКГВ-11,6-1 138 11,6 Газ/ВстрГ 1,3 * * 117 852/305/375 35 2К/Аг/Ст/РуР/Авт
АОГВ-17,4-3 146 17,4 Газ/ВстрГ 1,77 1,3 * 135 980/405/480 50 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
АОГВ-23,2-1 156 23,2 Газ/ВстрГ 2,55 * * 135 980/405/480 54 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
АКГВ-23,2-1 210 23,2 Газ/ВстрГ 2,55 * * 135 980/405/480 60 2К/Пп/Аг/Ст/РуР/Авг
АОГВ-29-1 214 29 Газ/ВстрГ 3,35 * * 140 980/405/480 58 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
АКГВ-29-1 274 29 Газ/ВстрГ 3,35 * * 140 980/405/480 65 2К/Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
КОВ-СГ-43 480 43 Газ/ВстрГ 6,55 * * 165 995/455/540 75 Пп/Аг/Ст/РуР/Авт
Титан (Россия)
КЧВ1-Гн-15 590 15 Газ/ВстрГ 1,88 НД НД 100 1000/450/600 125 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-24 670 24 Газ/ВстрГ 3,00 НД НД 130 1000/500/600 155 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-33 735 33 Газ/ВстрГ 4,14 НД НД 150 1000/600/600 180 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-40 870 40 Газ/ВстрГ 5,03 НД НД 180 1000/650/600 210 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
КЧВ1-Гн-47 980 47 Газ/ВстрГ 5,90 НД НД 180 1000/750/600 235 Аг/Чт/Эп/Дт/Ир
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НАСТЕННЫЕ ГАЗОВЫЕ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Принятые сокращения

PmaxB – максимальное давление воды, Pnom G – номинальное давление газа, О/В/Г – отопление/вода/газ, Ет – естественная тяга, Пт – принуди-
тельная тяга, Эп – электронный поджиг, Пп – пьезоэлектрический поджиг, 1к – одноконтурный отопительный котел, 2к – двухконтурный отопи-
тельный котел, 60л – двухконтурный отопительный котел со встроенным накопителем 60 литров, Рур – ручное управление работой, Ир – индика-
ция работы, Цн – циркуляционный насос, Рб – расширитиельный бак, Вб – возможность подключения внешнего бойлера, Конд – конденсатный
котел

Модель Цена Мощность PmaxВ PnomG Резьба Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (бар) (мбар) О/В/Г дымохода (мм) В/Ш/Г (мм) (кг)

Ariston (Италия)
Genus 27 R НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 130 880/465/385 НД Ет/1к/Цн/Рб
Genus 27 RI НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 130 880/465/385 НД Ет/Эп/1к/Цн/Рб
Genus 27 RFFI НД 27 НД 20 3/4" - 3/4" 60/100-80 880/465/385 НД Пт/Эп/1к/Цн/Рб
Genus 27 M НД 27,3 НД 20 3/4"1/2"3/4" 130 880/465/385 НД Ет/2к/Цн/Рб
Genus 27 MI НД 27,3 НД 20 3/4"1/2"3/4" 130 880/465/385 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб
Genus 27 MFFI НД 27 НД 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/465/385 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб
Genus 27 BI НД 27 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 900/600/465 НД Ет/Эп/60л/Цн/Рб
Genus 27 BFFI НД 27 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 900/600/465 НД Пт/Эп/60л/Цн/Рб
MicroGenus 23 MI НД 23,3 8 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 23 MFFI НД 23,8 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 27 MI НД 27,2 8 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
MicroGenus 27 MFFI НД 27,8 8 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
T2 23 MI НД 23,4 6 20 3/4"1/2"3/4" 130 700/400/305 НД Ет/Эп/2к/Цн/Рб/Ир
T2 23 MFFI НД 23,7 6 20 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 700/400/305 НД Пт/Эп/2к/Цн/Рб/Ир

Buderus (Германия) * ООО «ТермоСтудия»,  тел.: (095) 242-8877, факс: (095) 933-7173
U002 - 24 1007 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 46 Пт/Эл/1к/Цн/Рб
U002 - 24K 1085 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 100/60 822/480/370 49 Пт/Эл/2к/Цн/Рб
U004 - 24 901 24 НД 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 42 Ет/Эл/1к/Цн/Рб
U004 - 24K 964 24 10 20 3/4"1/2"1/2" 130 850/480/370 45 Ет/Эл/2к/Цн/Рб

Ecoflam (Италия)
Bluete CPR 2588 11,7–28,7 НД НД НД НД 480/800/360 36 НД
Bluete CPR 2975 11,7–28,7 НД НД НД НД 600/895/400 36 35 л
Bluete+ CPR 2588 12–28 НД НД НД НД 465/890/365 45 НД
Bluete+ SPIA 2277 12–28 НД НД НД НД 465/890/365 30 НД
Bluete 104 CPR met 2294 8,8–26,1 НД НД НД НД 465/890/365 33 НД
Bluete 104 CPR gpl 2294 8,8–26,1 НД НД НД НД 465/890/365 39 НД
Bluete 107 CPR 3208 6,1–28 НД НД НД НД 465/890/365 49 НД
Bluete 107 SPIA 2867 6,1–28 НД НД НД НД 465/890/365 49 НД
FRISQUET (Франция) * FRISQUET S.A. (Москва), тел./факс: (095) 316-0798,  тел.(моб.): (095) 104-7208, e-mail: alfia@mail.magelan.ru

HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 130 795/495/410 82 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 23 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/480/445 95 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 150 810/550/440 102 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 32 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 100 982/550/465 111 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HYDROMOTRIX - 45 10 11–20 1"/1/2"/3/4" 180 865/710/480 140 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/Вб/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 130 955/805/480 176/182 Ет/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/80л/Ир
HIDROCONFORT - 23 7 11-20 1"/1/2"/3/4" 100 1255/805/480 221/227 Пт/Эп/1к/2к/Цн/Рб/120л/Ир
Dakon (Чехия)

IPSE 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 863/450/361 46 Ет/2к/Цн/Рб
IPSE 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 863/450/361 48 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 880/450/345 42 Ет/2к/Цн/Рб
DUA 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/450/345 47 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 30 CK НД 30 6 18 3/4"1/2"3/4" 140 880/520/385 50 Ет/2к/Цн/Рб
DUA 30 CT НД 30 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/520/385 55 Пт/2к/Цн/Рб
DUA 28 BK НД 28 6 18 3/4"1/2"3/4" 140 880/600/475 82 Ет/60л/Цн/Рб
DUA 28 BT НД 28 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 880/600/475 90 Пт/60л/Цн/Рб
KOMPAKT 24 CK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 750/450/285 46 Ет/2к/Цн/Рб
KOMPAKT 24 CT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 750/450/285 48 Пт/2к/Цн/Рб
BEA 24 BK НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 130 855/600/476 75 Ет/60л/Цн/Рб
BEA 24 BT НД 24 6 18 3/4"1/2"3/4" 60/100-80 855/600/476 81 Пт/60л/Цн/Рб
MT 6 НД 6 нет 18 3/4"-/-"3/4" 60/100 595/650/245 36 Пт/1к/Цн/Рб
BK 523 CE 550 23,9 10 13 3/4"1/2"3/4" 130 802/410/378 41 Эп/2к/Ет
HK 523 FE 630 23,3 10 13 3/4"1/2"3/4" 60/100 802/410/378 43 Эп/2к/Пт
BK 523 CE 15 450 17,4 10 13 3/4"1/2"3/4" 130 780/400/365 38 Эп/2к/Ет
HK 523 FE 15 500 17,4 10 13 3/4"1/2"3/4" 60/100 780/400/365 46 Эп/2к/Пт

Fondital (Италия)
CTN 24 II 2H3+ НД 24 6 12,8 3/4"1/2"3/4" 130 750/450/285 30 Эп/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/2к
RTN 24 II 2H3+ НД 24 6 12,8 3/4" 3/4" 130 750/450/285 28 Эп/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир
CTFS 24 II 2H3+ НД 24,3 6 12,6 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 750/450/285 34 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
RTFS 24 II 2H3+ НД 24,3 6 12,6 3/4" 3/4" 60/100–80 750/450/285 32 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир
CTFS 28 II 2H3+ НД 28,5 6 13,1 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 750/450/285 34,5 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
RTFS 28 II 2H3+ НД 28,5 6 13,1 3/4" 3/4" 60/100–80 750/450/285 32,5 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир
BTN 24 II 2H3+ НД 23,8 7 12,3 3/4"1/2"3/4" 139 855/600/476 72,5 Эл/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/60л/2к
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Модель Цена Мощность PmaxВ PnomG Резьба Диаметр Размеры, Вес Особенности
(USD) (кВт) (бар) О/В/Г дымохода мм  ВхШхГ (кг)

BTFS 24 II 2H3+ НД 24 7 13,2 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 855/600/476 78 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTN 28 II 2H3+ НД 28,2 7 13,7 3/4"1/2"3/4" 139 855/600/476 72,5 Эл/Цн/Ет/Рб/РуР/Ир/60л/2к
BTFS 28 II 2H3+ НД 28,3 7 13,3 3/4"1/2"3/4" 60/100–80 855/600/476 78 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/60л/2к

Junkers (Германия) * ООО «НОВОТЕРМ», г. Краснодар, т.: (8612) 31-09-05, факс: (8612) 31-14-02
ZW23KE «Euroline» 775 22,6 6 13 НД 130 НД 37 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
ZWХ28-1MFK «Euromaxx» 1380 28 6 13 НД 130 НД 44 Эп/Цн/Пт/Рб/РуР/Ир/2к
Roca (Италия) * Группа компаний "Маэстро" (095) 218-02-08, 218-15-54
Victoria 20 702 8-23,3 НД НД НД 127 680/335/450 33,5 СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Victoria 20/20 910 8-23,3 НД НД НД 127 680/335/450 33,52к/СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Victoria 20/20T 1060 8-23,3 НД НД НД 80 680/335/450 342к/СД/Дт/Пп/Цн/Рб/Ст/Ир/РуР
Olympia (Южная Корея)
OLB-130WG-R 830 9,3-15,1 10 13 3/4"1/2"1/2" 70/70 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
OLB-160WG-R 886 9,3-18,6 10 13 3/4"1/2"1/2" 70/70 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
OLB-200WG-R 942 9,3-23,3 10 13 3/4"1/2"1/2" 75/75 656/492/357 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб/Мг/Дт
Rinnai (Япония) * ООО "Сеул Инжиниринг" тел.: (095) 787 7020

Rb-205 1164 23 5 11 3/4"1/2"1/2" 70/100 600/440/266 31 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Rb-255 1203 29 5 11 3/4"1/2"1/2" 70/100 600/440/266 32 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
Rb-366 1750 42 7,5 11 3/4"1/2"1/2" 80/110 600/440/266 32 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб

Saunier Duval (Франция)
ThemaClassic C 24 E 863,38 23,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 125 740/410/310 31 Ет/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
ThemaClassic F 24 E 1040,76 23,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 740/410/310 34 Пт/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
Isomax C 28 E 1854,16 27,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 140 890/600/480 66 Ет/Эп/2к/50л/Рур/Ир/Цн/Рб
Isomax F 28 E 2029,58 27,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 890/600/480 71 Пт/Эп/2к/50л/Рур/Ир/Цн/Рб
Isofast C 35 E 1414,14 34,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 140 890/552/380 48 Ет/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб
Isofast F 35 E 1634,64 34,6 8 4-14 3/4"1/2"3/4" 60/100 890/552/380 54 Пт/Эп/2к/Рур/Ир/Цн/Рб

Vaillant (Германия)
VUW 200-5 Atmomax Plus 859 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 110 800/440/338 33 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-5 Atmomax Plus 982 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 35 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 280-5 Atmomax Plus 1055 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 37 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 120-5 Atmomax Plus 690 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 200-5 Atmomax Plus 785 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 110 800/440/338 31 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-5 Atmomax Plus 841 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 33 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 280-5 Atmomax Plus 988 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 35 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 202-5 Turbomax Plus 973 20 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 41 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-5 Turbomax Plus 1100 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 282-5 Turbomax Plus 1192 28 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 45 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 122-5 Turbomax Plus 776 12 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 38 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 202-5 Turbomax Plus 877 20 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 39 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 242-5 Turbomax Plus 936 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 41 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 282-5 Turbomax Plus 991 28 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 60/100 800/440/338 43 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 240-3 Atmomax Pro 753 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 130 800/440/338 34 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VU 240-3 Atmomax Pro 662 24 НД 13-20 3/4"-/-1/2" 130 800/440/338 32 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
VUW 242-3 Turbomax Pro 790 24 НД 13-20 3/4"3/4"1/2" 60/100 800/440/338 43 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир

Viessmann (Германия)
Vitopend 100 WHE 0105 910 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 51 Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 2105 1005 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 55 Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 4105 1095 24 НД 13-20 НД 130 900/500/406 55 2к/Ет/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitopend 100 WHE 6105 1195 24 НД 13-20 НД 70/110 900/500/406 59 2к/Пт/Эл/Цн/Рб/Ир
Vitodens 200 WB24247 2760 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24248 3015 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд
Vitodens 200 WB24249 3120 24 НД 20 НД 80/125 900/500/406 72 Эп/Пт/Цн/Рб/2к/Конд

Жуковский машиностроительный завод (Россия)
НГК-23-Т 540 23 6 12,74 3/4" 1/2" 1/2" 100/60 750/400/338 42 Пт/Эп/2к/Ир/Цн/Рб
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КОНДИЦИОНЕРЫ

* Данные, приведенные в таблице, постоянно обновляются и уточняются. 

Тип Модель Цена Охлаждение Нагрев Расход Потребляемая Габариты Габариты Вес (кг)
(USD)  (кВт)  (кВт) воздуха (м3/ч)  мощность (кВт) ВБ (мм) НБ (мм)

Принятые сокращения

СС – сплит-система, МСС – мульти-сплит-система, Кас – кассетный тип, Кан – канальный тип, Наст – настенный тип, Комб – комбинированный
тип,  Нап – напольный тип, Пот – потолочный тип, Угл – угловой тип, Кол – колонный тип, ТН – тепловой насос, ОК – оконный кондиционер, 
МобНапКонд – мобильный напольный кондиционер, воНБ – водяное охлаждение наружного блока, НБ – наружный блок, ВБ – внутренний блок, 
х/т – холод/тепло, ЦСС – центральная сплит система, 1к – один контур, рвс – реверс, инв – инвертер, НД – нет данных

Airwell
СС/Наст (х/т) XLM 7 RC 800 2,14 2,18 260-340 0,76 270/815/160 545/770/250 8,0/ 41

XLM 9 RC 900 2,5 2,78 310-390 1,02 270/815/160 545/770/250 8,0/43
XLM 12 RC 1030 3,4 3,6 340-450 1,32 270/815/160 545/770/250 9,5/45
XLM 14 RC 1160 4,1 4,85 490-590 1,63 300/938/190 545/770/250 12,0/ 36
XLM 18 RC 1480 5,28 5,57 635-750 1,85 330/1115/195 580/900/430 14,0/63
XLM 24 RC 1680 6,74 6,99 720-850 2,55 330/1115/195 580/900/430 14/67
XLM 30 RC 2130 8,8 9,08 955-1360 3,3 376/1445/204 680/900/340 25/80
ML9 CERC 1190 2,5 2,69 285-470 0,97 368/808/164 545/770/250 10,0/41
ML12 CERC 1310 3,4 3,81 325-510 1,4 368/808/164 545/770/250 10,0/43

СС/Кан CD 17 1410 5 4 1000 2,23 240/900/675 600/900/340 33/63
CD 22 2580 6,23 4 1000 2,74 240/900/675 600/900/340 33/63
CD 26 1770 7,55 4 1350 3,46 285/900/675 600/900/340 39/67
CD 35 2180 10,1 6 2200 4,23 340/900/675 695/900/340 50/87
CD 43 3050 12,5 6,0/8,1 2600 5,1 340/1150/740 1255/900/340 58/92
CD 50 3430 14,5 6,0/8,1 2800 5,76 340/1350/740 1255/900/340 65/120
CD 60 3920 18,25 3500 6,5 400/1350/745 1255/900/340 68/124

СС/Кан GTW 11F 1480 3,2 1,6 420-520 1,05 260/860/675 545/770/250 39/35
GTW 15F 1530 4,23 1,9 530-610 1,74 260/860/675 545/770/250 39/38
GTW 18F 1700 5,23 1,9 570-680 2,25 260/860/675 595/900/370 39/68
GTW 24F 1920 7 4 760-920 2,79 285/1190/675 595/900/370 66/72
GTW 30F 2160 8,5 4 1140-1360 3,5 285/1190/675 695/900/370 66/80

СС/Кас K 11 AO 2220 2,25-3,55 1,65 475-600 0,99 287/571/571 435/437/401 27/31
K 15 AO 2450 3,40-5,10 2,25 485-770 1,6 287/571/571 435/437/401 27/37
K 18 AO 2670 4,07-6,30 2,6 530-840 2,15 287/571/571 535/522/421 28/52
K 24 AO 2940 5,45-8,25 2,6 560-910 2,87 287/571/571 535/522/421 29/62
K 30 AO 3280 6,50-10,0 4,3 1100-1680 3,22 287/1171/571 535/522/421 53/67

Carrier
СС/Наст (ТН) 42HWX008/38YL008 970 2,1 2,1 310 1 800/290/145 НД 10

42HWX009/38YL009 1 160 2,7 3 428 1,5 800/337/170 НД 10
42HWX012/38YL012 1 280 3,2 3,4 470 1,5 800/337/170 НД 10
42HWX018/38YL018 1 740 4,5 4,9 720 1,8 1150/355/180 НД 15
42HWX024/38YL024 1 880 5,5 6,7 1010 2,5 1150/355/180 НД 15

Daewoo Electronic's
СС/Наст DSB - 070L 691 2,1 - 420 0,68 750/245/174 654/549/256 7,0/34

DSB - 070LH 710 2,1 2,1 420 0,676/0,693 750/245/174 654/549/256 7,0/34
DSB - 091L 826 2,6 - 600 0,92 750/245/174 654/549/256 7,0/34
DSB - 091LH 883 2,6 2,6 600 0,91/0,94 750/245/174 654/549/256 7,0/34
DSB - 122L 941 3,5 606 1,25 925/285/194 666/552/264 9,7/34
DSB - 122LH 970 3,5 4 624 1,5/1,41 925/285/194 666/552/264 9,7/34
DSB - 182L 1320 5,1 - 780 2,134 1035/322/205 800/615/277 11,7/52
DSB - 182LH 1411 5,3 5,4 780 2,15/2,235 1035/322/205 800/615/277 11,7/52
DSB - 240L-R 1452 7 - 840 2,4 1080/298/200 772/675/325 14,7/51,1
DSB - 240LH-R 1517 7 7,2 840 2,4/2,235 1080/298/200 772/675/325 14,7/51,1

ELECTRA
СС/Наст WMF 07 RC 1 020 2,1 2,2 340 0,8 570/570/140 540/760/220 НД

WMF 09 RC 1 090 2,6 2,8 440 1,1 570/570/140 540/760/220 НД
WMF 12 RC 1 190 3,4 3,6 490 1,3 570/570/140 540/760/220 НД

СС/КасПот ECF 15 2 080 4,2 5 770 2,2 571/571/287 770/250/545 НД
ECF 18 (3~) 2 520 5,2 5,2 840 2,6 571/571/287 900/370/595 НД
ECF 24 (3~) 2 710 6,7 7,5 910 2,8 571/571/287 900/370/595 НД
ECF 30 (3~) 3 190 8,3 9,1 1 680 3,1 1171/571/287 900/370/695 НД
ECF 45 (3~) 3 480 13,1 14,3 1 820 5,2 1171/571/287 950/345/1451 НД

СС RAC-05CV1/RAS-05C1 860 1,6 НД НД НД НД НД НД
RAC-07CV1/RAS-07C1 880 2,2 НД НД НД НД НД НД
RAC-09CV1/RAS-09C1 920 2,6 НД НД НД НД НД НД
RAC-5144CV/RAS-5144C 1160 3,7 НД НД НД НД НД НД
RAC-5182CV/RAS-5182C 1500 4,8 НД НД НД НД НД НД

СС RAC-07CHV1/RAS-07CH1 1000 2,1 2,3 НД НД 265/785/168 НД НД
RAC-09CHV1/RAS-09CH1 1120 2,6 3 НД НД 265/785/168 НД НД
RAC-5142CHV/RAS-5142CH 1340 3,6 4,7 НД НД 298/815/179 НД НД
RAC-5182CHV/RAS-5182CH 1880 4,6 5,3 НД НД 295/1090/167 НД НД
RAC-24CHV1/RAS-24CH1 2240 6,5 7,2 НД НД 295/1090/185 НД НД
RAC-30CHV1/RAS-30CH1 2530 7,7 8,6 НД НД 360/1390/225 НД НД

RAM-22CZ1/RAS-09CZ1+RAS-13CZ125202,5+3,55 НД НД НД НД НД НД
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* По вопросам размещения технических данных оборудования обращаться по телефону: (095)135-9857.

Тип Модель Цена Охлаждение Нагрев Расход Потребляемая Габариты Габариты Вес (кг)
(USD)  (кВт)  (кВт) воздуха (м3/ч)  мощность (кВт) ВБ (мм) НБ (мм)

McQuay
СС/Наст MWM07ER/MLC07BR 990 2,1 2,3 НД 0,74 785/169/297 НД НД

MWM10FR/MLC10BR 1 030 2,8 3 НД 0,89 785/169/297 НД НД
MWM15FR/MLC15BR 1 140 3,6 3,8 НД 1,32 815/179/290 НД НД
MWM20CR/MLC20BR 1 600 5,3 5,9 НД 2,05 1043/189/372 НД НД
MWM25CR/MLC25BR 1 750 7 7,3 НД 2,78 1043/189/372 НД НД
MWM07E/MLC07B 850 2,1 НД НД 0,79 785/169/297 НД НД
MWM10F/MLC10B 950 2,6 НД НД 1,02 785/169/297 НД НД
MWM15F/MLC15B 1 050 3,7 НД НД 1,3 815/179/290 НД НД
MWM20C/MLC20B 1 460 5,2 НД НД 2,07 1043/189/372 НД НД
MWM25C/MLC25B 1 610 7 НД НД 2,74 1043/189/372 НД НД

МСС/Наст 2xMWMS20C/MMSD2020A 2 840 2x5,27 НД НД 4,15 1043/189/372 НД НД
Mitsubishi Electric
сс/Наст MSC-07RV/MU-07RV 995 2,2 НД 474 0,68 850/191/278 780/255/540 9/32

MSC-09RV/MU-09RV 1150 2,5 НД 474 0,78 850/191/278 780/255/540 9/32
MSC-12RV/MU-12RV 1350 3,5 НД 588 1,31 850/191/278 780/255/540 10/34
MS-18RV/MU-18RV 1700 5,1 НД 756 1,91 1015/190/320 850/290/605 14/55
MS-24RV/MU-24RV 2150 6,4 НД 816 2,78 1015/190/320 850/290/605 14/61
MS-30RV/MU-30RV 2385 8,4 НД 960 3,38 1100/227/325 870/295/850 16/78
MSC-07RV/MUH-07RV 1250 2,2 2,5 474 0,71 850/191/278 780/255/540 9/33
MSC-09RV/MUH-09RV 1290 2,5 3,1 474 0,88 850/191/278 780/255/540 9/33
MSC-12RV/MUH-12RV 1520 3,4 4 588 1,22 850/191/278 780/255/540 10/38
MSH-18RV/MUH-18RV 1910 5,1 5,4 756 2,03 1015/190/320 850/290/605 14/59
MSH-24RV/MUH-24RV 2395 6 6,2 816 2,72 1015/190/320 870/295/850 14/72
MSH-30RV/MUH-30RV 2620 8,3 9,6 960 3,3 1100/227/325 870/295/850 16/79

инвертор MSZ-G09SV/MUZ-G09SV 1470 2,6 3,6 474 0,94 850/191/278 710/255/540 9/28
инвертор MSZ-G12SV/MUZ-G12SV 1920 3,5 4,8 588 1,29 850/191/278 710/255/540 10/34

PK-1.6GKL/PU-1.6VLJA 1875 3,9 НД 720 1,71 990/235/340 870/362/650 16/45
Sanyo
СС/Наст SAP-K71 G 980 2,1 НД 370 0,6 250/790/174 530/680/225 НД
МСС/Наст SAP-K71 GH 1 090 2,1 2,6 400 0,7 250/790/174 530/680/225 НД
СС/Наст SAP-K91 G 1 000 2,6 НД 450 0,8 250/790/174 530/680/225 НД
МСС/Наст SAP-K91 GH 1 130 2,6 3,3 430 0,9 250/790/174 530/680/225 НД
СС/Наст SAP-K127 G 1 130 3,3 НД 450 1,2 265/805/145 530/680/225 НД
МСС/Наст SAP-K127 GH 1 290 3,3 3,7 470 1,2 265/805/145 530/750/270 НД
СС/Наст SAP-K181 G 1 600 5,2 НД 760 2,2 285/995/196 630/810/275 НД
МСС/Наст SAP-K181 GH 1 850 5,1 5,8 760 2,2 285/995/196 630/810/275 НД
СС/Наст SAP-K241 G 1 990 6,5 НД 830 2,8 285/995/196 630/810/275 НД
МСС/Наст SAP-K241 GH 2 240 6,4 7,3 830 2,8 285/995/196 630/810/275 НД
СС/Наст SAP-MC1827 2 400 2х2,7 2х3,3 2х450 2х2,2 250/790/174 630/830/305 НД
СС/Кан SPW-UC253 3 470 7,3 8 1260 3,33 310/1050/665 735/940/340 НД

SPW-UC363 4 500 10,6 11,4 1680 3,27 310/1480/665 1235/940/340 НД
SPW-UC483 5 180 14 16 1920 5,32 310/1480/665 1235/940/340 НД
SPW-DC253 3 700 7,3 8 1380 3,33 420/1065/620 735/940/340 НД
SPW-DC363 4 410 10,6 11,4 1800 3,27 420/1065/620 1235/940/340 НД
SPW-DC483 5 290 14 16 2160 5,6 420/1065/620 1235/940/340 НД

СС/Пот SPW-TC253 3 360 7,3 8 1140 3,2 185/1270/670 735/940/340 НД
SPW-TC363 4 240 10,6 11,4 1680 3,23 250/1570/670 1235/940/340 НД
SPW-TC483 4 880 14 16 1920 5,19 250/1570/670 1235/940/340 НД

СС/Кас SPW-XC253 3 610 7,3 8 1140 НД 328/860/860 735/940/340 НД
SPW-XC363 4 520 10,6 11,4 1680 НД 385/1150/860 1235/940/340 НД
SPW-XC483 5 130 14 16 1920 НД 385/1150/860 1235/940/340 НД

ОК SA-79G 410 2,1 НД 360 0,77 345/440/605 НД НД
SA-99G 450 2,5 НД 360 0,96 345/440/605 НД НД
SA-128S5 580 3,5 НД 560 1,3 375/530/620 НД НД
SA-168S5 770 4,8 НД 700 1,83 450/670/646 НД НД
SA-99GH5 610 2,4 2,6 360 0,86 345/440/605 НД НД
SA-128SH5 730 3,3 3,6 560 1,18 375/530/620 НД НД
SA-168SH5 880 4,5 4,9 700 1,77 450/670/646 НД НД

ВБ-МСС/Кан SPW-U93GH56 1 330 2,8 3,2 480 0,1 310/829/665 НД НД
SPW-U123GH56 1 370 3,6 4,2 600 0,1 310/829/665 НД НД
SPW-U183GH56 1 550 5,6 6,3 840 0,1 310/829/665 НД НД
SPW-U253GH56 1 710 7,3 8 1 260 0,2 310/1050/665 НД НД
SPW-U363GH56 2 130 10,6 11,4 1 920 0,3 310/1480/665 НД НД
SPW-U483GH56 2 280 14 16 1 920 0,3 310/1480/665 НД НД

ВБ-МСС/Кан SPW-D253GH56 1 530 7,3 8 1 380 0,5 420/1065/620 НД НД
SPW-D363GH56 1 700 10,6 11,4 1 800 0,5 420/1065/620 НД НД
SPW-D483GH56 1 900 14 16 2 160 0,6 450/1065/620 НД НД

ВБ-МСС/Кас(1к) SPW-AS93GH56 1 690 2,8 3,2 480 0,1 370/810/620 НД НД
SPW-AS123GH56 1 770 3,6 4,2 580 0,1 370/810/620 НД НД

ВБ-МСС/Кас(2к) SPW-S93GH56 1 610 2,8 3,2 540 0,1 398/1110/680 НД НД
SPW-S123GH56 1 690 3,6 4,2 570 0,1 398/1110/680 НД НД
SPW-S183GH56 1 990 5,6 6,3 960 0,1 398/1390/680 НД НД
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BOOSTER – 41
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Bosch Thermotechnik – 87
Buderus – 10
CASCADE – 37
CIAT – 61
Dakon – 31
Danfoss – 12
De Dietrich – 40
DYTRON s.r.o.  – 8
EBARA – 37
EKOPLASTIK – 40
Elster – 7
F.F.Bofill – 44
FASER S. A. – 7
Frisquet – 42
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Galanz – 9
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Global – 31
Grundfos – 12, 31
HEWING PRO AQUA – 29
HYUNDAI – 41
Instromet – 7
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RGI – 7
Rinnai – 93
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ROCK-WOOL – 12
Rols Isomarke – 57
ROTHENBERGER – 24-26
Ruhrgas Group – 7
SANYO – 12, 53, 55
SPERONI – 37
STEAMRATOR OY – 7
STIFAB FAREX – 63
TECNAIR LB – 61
TEPPFA – 23
Termi – 31
Trelleborg – 12
Trox – 63
UNIFLAIR – 61
Vaillant – 33, 40, 87
Varem – 37

VELUX-РОССИЯ – 12
Viessmann – 4, 45
VTS CLIMA – 12
Water King – 27, 28
Wilo – 4, 40
York International  – 10, 61
АББ – 7
Агенство сбережения – 51
АИСТ – 37
Амкороса – 53
Арктос – 8
Армаселл – 11
Аякс – 11, 51
Виватэкс – 47
Витатерм – 16
Водная техника – 11, 37
ГАЛАНплюс – 38
Гидросфера – 32, 87
Госстандарт – 23
Госстрой РФ – 22, 23, 54
Демос-Электро – 16
Дитрон-Пласт – 8
Завод информационных технологий
ЛИТ – 57
Инженерная компания СЭМ – 60, 67
Инрост – 40
Интертехнология – 17
Кабельная торгавая площадка – 11
Красный Гидропресс – 8
Красный пролетарий – 16
Маркетинговый Центр полимерных
трубопроводов – 20 
Мастер Ватт – 31
Маэстро – 44

Мембраны – 36
Министерство образования – 23
Мовен – 10
Некоммерческое партнерство по
развитию полимерных
трубопроводных систем – 22
НИИ Сантехники Госстроя РФ – 22
Новотерм – 6
Полель – 12, 55
Полимергаз – 23
Пьюролайт – 34
Роберт Бош – 6
РОМИР – 69
САНИ-Консультант – 7
Сантехоптторг – 41
Сантехпром – 17
Селмерс – 57, 58
СИБУР – 23
Таможенный комитет РФ – 23
Тепло Технолоджи – 11
Тепловей – 40
ТеплоИмпорт – 17
ТеплоСоюз – 17
Теплый дом – 41
Термаль – 7
Термафлекс Изоляция – 5
Термолюкс – 17
ТермоСтудия – 10
Томский нефтехимический завод – 23
Уралэнергоцентр – 41
Шэлли – 11
Эгопласт – 29
Экспоцентр – 52, 54
Южно – Российский экспоцентр – 56

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на 12 номеров

2003 года.

Для оформления подписки необходимо

перечислить на расчетный счет ООО Из-

дательского дома “Медиа Технолоджи”

сумму 792 руб.00 коп. в любом отделе-

нии Сбербанка РФ. Для этого используй-

те уже заполненный прилагаемый бланк.

Внимание! Правильно и полостью

заполните сторону бланка с

адресными данными подписчика.



Извещение

Квитанция

Кассир

Кассир

ООО Издательский дом 
“МЕДИА ТЕХНОЛОДЖИ”

_____________________________

_____________________________

№ ______________________________________

в _______________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

Дата _______  Сумма платежа :________ руб. ____ коп.

Плательщик (подпись) ____________

_____________________________

_____________________________

№ ______________________________________

в _______________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

________________________________________

Дата _______  Сумма платежа: ________ руб. ____ коп.

Плательщик (подпись) ____________

ООО Издательский дом 
“МЕДИА ТЕХНОЛОДЖИ”

Форма № ПД-4

(наименование получателя платежа)

(ИНН получателя платежа)

(номер счета получателя платежа)

(наименование банка и банковские реквизиты)

(наименование платежа)

(наименование получателя платежа)

(ИНН получателя платежа)

(номер счета получателя платежа)

(наименование банка и банковские реквизиты)

(наименование платежа)

7736213025

р/с 40702810600001003667

АКБ “Лефко-Банк” г. Москвы

кор./с 30101810000000000683

БИК 044583683

7736213025

р/с 40702810600001003667

АКБ “Лефко-Банк” г. Москвы

кор./с 30101810000000000683

Подписка на журнал “С.О.К.”, январь-декабрь 2003 г.

БИК 044583683

Подписка на журнал “С.О.К.”, январь-декабрь 2003 г.

792              00

792              00

ПОДПИСКА НА ЖУРНАЛ “С.О.К.” 2003 ДЛЯ ЮРИДИЧЕСКИХ ЛИЦ

Полное наименование предприятия:

Род деятельности:

Почтовый адрес с указанием индекса:

Ф.И.О. контактного лица:

Тел./факс (код города):

E-mail:

Интернет-сайт:

ПОДПИСКА НА ЖУРНАЛ “С.О.К.” 2003 ДЛЯ ФИЗИЧЕСКИХ ЛИЦ✁

✁

Редакционная подписка

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на 12 номеров

2003 года.

Стоимость подписки — 792 руб.(с НДС).

Для получения счета на подписку необ-

ходимо направить заявку в ООО Изда-

тельский дом “Медиа Технолоджи”

по телефону: (095) 138-9857,

факсу: (095) 135-9982

или е-mail: media@mediatechnology.ru

В заявке необходимо указать номера

подписанных журналов (с 1 по 12 2003

года), количество экземпляров, полное

название предприятия, почтовый адрес,

телефон и факс для связи, а также ФИО

контакного лица.

Условия подписки:

Редакционная подписка дает возмож-

ность гарантированного получения жур-

нала почтой в индивидуальном конверте.

Подписка осуществляется на 12 номеров

2003 года.

Для оформления подписки необходимо

перечислить на расчетный счет ООО Из-

дательского дома “Медиа Технолоджи”

сумму 792 руб.00 коп. в любом отделе-

нии Сбербанка РФ. Для этого используй-

те уже заполненный прилагаемый бланк.

Внимание! Правильно и полостью

заполните обратную сторону бланка.



ОТОПИТЕЛЬНЫЕ КОТЛЫ | ОБОГРЕВАТЕЛИ | ВОДОНАГРЕВАТЕЛИ | ФИЛЬТРЫ | СУШИЛКИ ДЛЯ РУК

Благодаря технологии HydroPower — новинке
мирового масштаба, новые колонки фирмы Junkers
перестали нуждаться в батарейках для розжига го-
релки. 

Турбина колонки, приведенная в действие водя-
ным потоком, производит электрический ток для за-
жигания горелки.

Благодаря отсутствию дежурного фитиля пламя
их модулирующей горелки горит только тогда, когда
это необходимо. Расход газа при этом на 25% мень-
ше, чем у обычных газовых колонок!

Газовые колонки HydroPower адаптированы к
эксплуатации в российских условиях (ном. давление
газа 13 мбар).

WR 275-7 — 19,2 кВт (11 л/мин)*
WR 350-7 — 24,4 кВт (14 л/мин)*
*при ∆T 25°C

Газовые колонки HydroPower

119 991 Москва, ул. Вавилова 30
(095)795 31 81
195 027 Санкт-Петербург,
Большеохтинский пр. 10
(812)224 09 03
www.hydrosfera.ru



OOO «Виссманн»
129337, Россия, Москва, ул. Вешних вод, д. 14
Телефон (095) 775 82 83, телефакс (095) 775 82 84

Санкт-Петербург, (812) 326 78 70

Екатеринбург, (3432) 12 21 05

G1324/1 RUS




