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Ïîëíîöåííîå ñåìåéñòâî ïðîäóêòîâ

Ñòàöèîíàðíàÿ òåõíîëîãèÿ èçìåðåíèÿ âëàæíîñòè testo

Âî ìíîãèõ ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññàõ èçìåðåíèå âëàæíîñòè íåîòäåëèìî îò ñòàáèëüíîñòè ïðîöåññà è êà÷åñòâà ïðîäóêöèè. Testo ïðåäëàãàåò ïîëíîå ñåìåéñòâî

âûñîêîêà÷åñòâåííûõ òðàíñìèòòåðîâ âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ íà ïðîèçâîäñòâå, â õðàíåíèè, ïðè ïðîâåäåíèè ðàçëè÷íûõ òåñòîâ èëè â ÷èñòûõ êîìíàòàõ.

hygrotest 500

Îñíîâíîé òðàíñìèòòåð äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ñôåðå âåíòèëÿöèè è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ âîçäóõà. Ñàìî÷óâñòâèå ðàáîòíèêîâ çàâèñèò îò ñîñòîÿíèÿ êëèìàòà íà èõ ðàáî÷èõ ìåñòàõ.

Âîò ïî÷åìó âàæíî ïðîâîäèòü ìîíèòîðèíã è êîíòðîëèðîâàòü âëàæíîñòü è òåìïåðàòóðó. Äðóãîå ñòàíäàðòíîå ïðèìåíåíèå ýòîé ìîäåëè - ñêëàäñêèå ïîìåùåíèÿ (íàïðèìåð

õðàíåíèå êîæè, áóìàãè), ìóçåè, áîëüíèöû, êîìïüþòåðíûå ïîìåùåíèÿ (ñåðâåðíûå).

hygrotest 600

Ñòàíäàðòíûé òðàíñìèòòåð. Âåçäå ãäå òðåáóåòñÿ ñòàáèëüíûå èçìåðåíèÿ è êîíòðîëü âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû,  ñåðèÿ òðàíñìèòòåðîâ âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû îò testo

hygrotest 600 íàõîäèò ñâîå ïðèìåíåíèå. Ñòàíäàðòíîå ïðèìåíåíèå äëÿ äàííîé ìîäåëè - ñèñòåìû îñóøêè, îêðàñî÷íûå êàìåðû, ñèñòåìû êîíäèöèîíèðîâàíèÿ, êëèìàòè÷åñêèå

êàìåðû, ïðîèçâîäñòâî ïðîäóêòîâ è ñêëàäû.

hygrotest 650

Ïðîìûøëåííûé òðàíñìèòòåð. Âî ìíîãèõ ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññàõ òî÷íîñòü è íàäåæíîñòü èçìåðåíèé òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè ÿâëÿþòñÿ îïðåäåëÿþùèìè äëÿ êà÷åñòâà.

Ñåðèÿ ïðîìûøëåííûõ òðàíñìèòòåðîâ  testo hygrotest 650 - âûäàþùèåñÿ, ïðî÷íûå èçìåðèòåëüíûå èíñòðóìåíòû.  Ñòàíäàðòíîå ïðèìåíåíèå äëÿ äàííîé ìîäåëè - ÷èñòûå

êîìíàòû, ïðîèçâîäñòâî ïîëóïðîâîäíèêîâ, àâòîìîáèëüíàÿ ïðîìûøëåííîñòü, èñïûòàòåëüíûå ñòåíäû òóðáèí, îêðàñî÷íûå êàìåðû, ñèñòåìû îñóøêè è òîïëèâíûå ýëåìåíòû.

Àááðåâèàòóðà èñïîëüçóåìàÿ â íàèìåíîâàíèè ïðèáîðîâ è ïðèíàäëåæíîñòåé

W Íàñòåííàÿ âåðñèÿ

D Âåðñèÿ äëÿ óñòàíîâêè â âîçäóõîâîä

P Âåðñèÿ ñ âûíåñåííûì çîíäîì íà êàáåëå

H Àíàëîãîâûé âûâîä âëàæíîñòè

T Àíàëîãîâûé âûâîä òåìïåðàòóðû

HP Ïîäîãðåâàåìûé çîíä

Îñóøêà êåðàìèêè è êàôåëÿ: Hygrotest

ãàðàíòèðóåò êîíòðîëü ïðîöåññà îñóøêè. 

×èñòûå êîìíàòû: Ïîëóïðîâîäíèêîâàÿ è

ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ èíäóñòðèÿ òðåáóþò

óçêîãî äèàïàçîíà êëèìàòè÷åñêèõ

ïàðàìåòðîâ â ïîìåùåíèÿõ.

Êà÷åñòâî âîçäóõà â ïðîèçâîäñòâå:

Îêðàñî÷íûå ëèíèè è ïðîèçâîäñòâî

áóìàãè èëè ãðàíóëÿòà òðåáóþò

ïîñòîÿííîé âëàæíîñòè.

Îñóøêà äðåâåñèíû: Hygrotest ïîìîãàåò

â äîñòèæåíèè îïòèìàëüíîãî

ðåçóëüòàòà, äàæå â ýêñòåðìàëüíûõ

óñëîâèÿõ.

500 DH/DHT
500 WH/WHT

650 HP
650 PHT

650 DHT
650 WHT

600 PHT
600 DH/DHT

600 WH/WHT

Âîçìîæíîñòè

Öåíà
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Êëþ÷åâîé êîìïîíåíò hygrotest: ëó÷øèé ñåíñîð âëàæíîñòè â ìèðå

Ñåíñîð âëàæíîñòè testo 

Ñî ñâîèì ñåíñîðîì âëàæíîñòè, ðàçðàáîòàííûì áîëåå 10 ëåò íàçàä è ñ òåõ ïîð

ïîñòîÿííî ñîâåðøåíñòâóåìûì , testo ïîñòîÿííî ñ óñïåõîì  ðàñøèðÿåò ñôåðó

ïðèìåíåíèÿ åìêîñòíûõ ñåíñîðîâ.

Âîçìîæíî ïðèìåíåíèå â òåìïåðàòóðíîì äèàïàçîíå äî +180 °C. Ñåíñîð âëàæíîñòè

ãàðàíòèðóåò äîëãîñðî÷íóþ ñòàáèëüíîñòü äàæå â ýêñòðåìàëüíûõ óñëîâèÿõ, è îñòàåòñÿ

âûñîêîòî÷íûì äàæå â àòìîñôåðå âûñîêîé âëàæíîñòè (> 90 % ÎÂ), ãäå

èííîâàöèîííûé “ïîäîãðåâàåìûé ñåíñîð” testo (ñì. ñòð. 10) íàõîäèò ñâîå

ïðèìåíåíèå.

Íàäåæíîñòü = äîëãîñðî÷íàÿ ñòàáèëüíîñòü

Ðÿä çîíäîâ áûëè ïðîòåñòèðîâàíû íà ðàñøèðåííûõ ìåæäóíàðîäíûõ
ëàáîðàòîðíûõ èñïûòàíèÿõ â PTB â Áåðëèíå, â NIST â ÑØÀ, âî Ôðàíöóçñêîì
Íàöèîíàëüíîì Èíñòèòóòå CETIAT, Èòàëüÿíñêîì Íàöèîíàëüíîì Èíñòèòóòå
IMGC, Àíãëèéñêîì Íàöèîíàëüíîì Èíñòèòóòå NPL, Èñïàíñêîì Íàöèîíàëüíîì
Èíñòèòóòå INTA, â JQA â ßïîíèè, â KRISS â Êîðåå, NRCCM â Ïåêèíå è â Testo
DKD êàëèáðîâî÷íîé ëàáàðàòîðèè. Âñå ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé ïîäòâåðäèëè
ïîãðåøíîñòü, çàÿâëåííóþ Testo.
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Äèýëåêòðè÷åñêèé ñëîé

Ïîëèìåð, äèýëåêòðè÷åñêàÿ

ñïîñîáíîñòü êîòîðîãî çàâèñèò îò

îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè

Çàùèùåííûé îò êîíäåíñàòà è

ïðî÷íûé

5-ëåòíèå êðóãîâûå òåñòû, ïîäòâåðäèëè ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèé

ìåíüøå ÷åì 1%

Âåðõíèé ýëåêòðîä

Ïîçâîëÿåò âëàæíîñòè ïðîíèêàòü â

äèýëåêòðè÷åñêèé ñëîé è çàùèùàåò îò

ãðÿçè

Îñíîâà ýëåêòðîäà

Êåðàìè÷åñêàÿ ïîäëîæêà

äëÿ ìåõàíè÷åñêîé çàùèòû

Êîíòàêòíûå ñîåäèíåíèÿ

Ñïåöèàëüíûé

àíòèêîððîçèéíûé äèçàéí

Íèæíèé ýëåêòðîä
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Âíóòðåííèé NTC ñåíñîð

Êàíàë 1 (WH + WHT)

Êàíàë 2 (WHT)

Êàíàë 1 (DH + DHT)

W - íàñòåííàÿ âåðñèÿ

Âíóòðåííèé ñåíñîð âëàæíîñòè
(òîëüêî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â
àäåêâàòíûõ óñëîâèÿõ)

200 ìì ïëàñòèêîâûé
çîíä (d 12 ìì)

ñåíñîð âëàæíñîòè
testo + NTC

D - âåðñèÿ äëÿ óñòàíîâêè â âîçäóõîâîäå

Áîëüøîé âûáîð äèñïëååâ
(îïöèÿ) äëÿ 500D

Âñå òðàíñìèòòåðû âëàæíîñòè hygrotest  ïðîèçâîäÿòñÿ ïîä ïîòðåáíîñòè çàêàç÷èêà.

Èç ïåðå÷èñëåíûõ íèæå îïöèé, âûáåðèòå ðåøåíèå êîòîðîå ïîäõîäèò äëÿ âàøåé èçìåðèòåëüíîé çàäà÷è, íàïðèìåð hygrotest 500 ñ çîíäîì äëÿ
âîçäóõîâîäà,ôèëüòðîì èç íåðæ ñòàëè, H1äèñïëååì, 0..100 % ÎÂ äëÿ êàíàëà1 è 0..90 °F äëÿ êàíàëà 2.

hygrotest 500 DHT -20/70      / G1  /  H1  / K1   /  M2 / 0 / 90 / N2

0555.0500 hygrotest 500

Êðåïëåíèå ê ñòåíå, âûõîä %ÎÂ WH

Êðåïëåíèå ê ñòåíå, âûõîäû %ÎÂ + T WHT -20/70

Êðåïëåíèå ê âîçäóõîâîäó, âûõîä %ÎÂ DH

Êðåïëåíèå ê âîçäóõîâîäó, âûõîäû %ÎÂ  + T DHT -20/70

M1 Ñòàíä. ãðàä. êàíàë 2 (4 äo 20 ìA = -20 to 70/120 °C)

M2 Ñïåö. ãðàä. êàíàë  2 (4 to 20 ìA = ìèí...ìàêñ*)              N1°C

(íàïðèìåð, “M2 30...60 N2” äëÿ 30 äî 60 °F)                   N2°F

K1 Ñòàíä. ãðàä. êàíàë 1 (4 äo 20 ìA = 0 äo 100 %ÎÂ)

K2 Ñïåö. ãðàä. êàíàë 1 (4 äo 20 ìA = min...max* + L1   %ÎÂ

(íàïðèìåð “K2 10..40 L1”äëÿ 10..40 % RH)

Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæàâåþùåé ñòàëè G1

Çàù. êîëïà÷îê  èç ìåòàëë. ïðîâîëîêè      G2

Êîëïà÷îê èç ïîðèñòîãî òåôëîíà G3

Ìåòàë. çàùèòíûé êîëïà÷îê, ðàçðåçíîé G4

Ïëàñòèê. êîëïà÷îê (ABS), ðàçðåçíîé G5

Âåðñèè

Ôèëüòðû/Çàùèòíûå êîëïà÷êè                           DH/DHT/PHT

Ãðàäóèðîâî÷íûé êàíàë 2

Ãðàäóèðîâî÷íûé êàíàë 1

Êàíàë 2 (DHT)

Âåðñèè äèñïëååâ H1        H2 H3 H4 H5           H6 

Äèñïëåé  ñ ïèòàíèåì îò êîíòóðà                            Õ                            Õ

Âíåøíåå ïèòàíèå äèñïëåÿ                                                    Õ                          Õ            Õ             Õ

2 x 2 ðåëåéíûå âûâîäû                                                                                                    Õ            Õ      

Àíàëîãîâûå âûõîäû                                                Õ            Õ                            Õ            Õ            Õ         

RS 485 Õ              Õ Õ
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hygrotest 500

Êîðïóñ:

Ìàòåðèàë: ABS, ñåðûé öâåò (RAL 7035)

Ðàçìåð: 130 x 140 x 53 ìì

Êëàññ çàùèòû: IP 65 (DH/DHT), IP 20 (WH/WHT)

Áîëòû äëÿ êðåïëåíèÿ: 2 x M16 x 1.5 (ABS)

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà: -20...+70 °C

Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ: -40...+80 °C

Ñåíñîð:

Âëàæíîñòü: Testo ñåíñîð âëàæíîñòè (soldered)

Òåìïåðàòóðà: NTC

Äèàïàçîí èçìåðåíèé:

Âëàæíîñòü: 5...95 % ÎÂ *

Òåìïåðàòóðà: -20...+70 °C

Ïîãðåøíîñòü:

Âëàæíîñòü: ± 3 % ÎÂ (â äèàïàçîíå 5...95 % ÎÂ)

Òåìïåðàòóðà: ± 0.5 °C (-20...+50 °C), 1.5 % îò èçì.âåë. (> 50 °C)

Àíàëîãîâûå âûâîäû:

Âëàæíîñòü è òåìïåðàòóðà: 4...20 ìÀ (2-õ ïðîâîäíàÿ òåõíîëîãèÿ)

Àíàëîãîâûé âûâîä âëàæíîñòü:

Ðàçðåøåíèå: 0.02 ìÀ

Îòêëîíåíèå: 0.001 ìÀ/K

Àíàëîãîâûé âûâîä òåìïåðàòóðà:

Ðàçðåøåíèå: 0.02 ìÀ

Îòêëîíåíèå: 0.003 ìÀ/K

Ïèòàíèå:

Ïèòàíèå: 24 V DC (10...30 V DC)

Ïèòàíèå ñ äèñïëååì H1: ìèíèìóì 20 VDC

Ìàêñ.íàãðóçêà: ïðè 10 Â 100 Îì, ïðè18...30 V 500 Îì

Ìàêñ.íàãðóçêà H1: ïðè 20...30 V, 50 q

Ñòàíäàðòíûé òåìïåðàòóðíûé 
êîýôôèöèåíò äëÿ âûâîäîâ: ± 0.002 ìA/°C (ñîîòíåñåíî 25 °C)

Áûñòðîäåéñòâèå: t90 ïðèáë. 10...20 ñåê. (äëÿ î÷åíü áûñòðûõ àíàëîãîâûõ ñàìîïèñöåâ
èëè PLC inputs, ïîäãîòîâèòåëüíîå âðåìÿ â 1 ñåê. ðåêîìåíäóåòñÿ)

EMC: â ñîîòâåòñâèå ñ äèðåêòèâàìè 89/336 EEC

Äðóãèå äàííûå, hygrotest

500 DH/500 DHT -20/70

Çîíä:

Íàêîíå÷íèê çîíäà, ìàòåðèàë: Ïëàñòèê (PC)

Äëèíà íàêîíå÷íèêà çîíäà: 200 ìì, âêëþ÷àÿ çàùèòíûé êîëïà÷îê

Äèàìåòð: 12 ìì

Òåìïåðàòóðíîå ñîïðîòèâëåíèå:

Çîíä: -20 äo + 70 °C

Âñå äàííûå ñîîòíåñåíû ê òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû +25 °C.

Èçìåðÿåìûé ïàðàìåòð % ÎÂ T

Äèàïàçîí 5 ... 95 % -20 ... +70 °C

Âûâîäû 4 ... 20 ìÀ 4 ... 20 Ìà

ñâîáîäíàÿ ãðàäóèðîâêà ñâîáîäíàÿ ãðàäóèðîâêà

íàïð.  5 ... 45 % ÎÂ íàïð. 10 ... 40 °C

Êàíàë 1 Êàíàë2

Îñíîâíîé òðàíñìèòòåð äëÿ çàäà÷ ñî ñòàíäàðòíûìè òðåáîâàíèÿìè,

hygrotest 500 èäåàëüíûé ïðèáîð äëÿ ïðîñòîãî è íàäåæíîãî èçìåðåíèÿ

âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû. Ñåðèÿ äîñòóïíà â äâóõ âåðñèÿõ: íàñòåííàÿ

âåðñèÿ äëÿ ìîíèòîðèíãà êëèìàòà â êîìíàòàõ, ñ âíóòðåííèì ñåíñîðîì

âëàæíîñòè è òåìïåðàòóðû è âåðñèÿ äëÿ êðåïëåíèÿ ê âîçäóõîâîäó ñ

çîíäîì äëÿ âîçäóõîâîäà äëÿ ìîíèòîðèíãà ïàðàìåòðîâ êëèìàòà â

âîçäóõîâîäàõ.  Íàñòåííûå âåðñèè hygrotest 500 WH è hygrotest 500 WHT -

20/70  ëåãêî óäîâëåòâîðÿþò òðåáîâàíèÿì DIN.

Íàäåæíûé ìîíèòîðèíã òåìïåðàòóðû è

âëàæíîñòè â ñèñòåìàõ êîíäèöèîíèðîâàíèÿ

* äëÿ óñëîâèé âûñîêîé âëàæíîñòè (ÎÂ > 90 %), ïðèìåíÿéòå  Hygrotest 

650 PHT èëè 650 HP. 

Tåõíè÷åñêèå äàííûå, hygrotest 500
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Êàíàë 1 (WH + WHT)

Êàíàë 2 (WHT)

W - íàñòåííàÿ âåðñèÿ

65 ìì ïëàñòèêîâûé çîíä

testo ñåíñîð âëàæíîñòè + NTC

*

x x

x x x x

x x

x x x x x

x x x

Äèñïëåé  ñ ïèòàíèåì îò êîíòóðà

Âíåøíåå ïèòàíèå äèñïëåÿ

2 x 2 ðåëåéíûå âûâîäû

Àíàëîãîâûå âûõîäû

RS 485

0555 0600 hygrotest 600

Êðåïëåíèå ê ñòåíå, âûõîä %ÎÂ WH

Êðåïëåíèå ê ñòåíå, âûõîäû %ÎÂ + T WHT -20/70

Êðåïëåíèå ê âîçäóõîâîäó, âûõîä %ÎÂ DH

Êðåïëåíèå ê âîçäóõîâîäó, âûõîäû %ÎÂ  + T DHT -20/70

Êðåïëåíèå ê âîçäóõîâîäó, âûõîäû %ÎÂ  + T DHT -20/120

Âåðñèÿ ñ çîíäîì, âûõîäû %ÎÂ  + T PHT -20/70

Âåðñèÿ ñ çîíäîì, âûõîäû %ÎÂ  + T PHT -20/120

Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæàâåþùåé ñòàëè G1

Çàù. êîëïà÷îê  èç ìåòàëë. ïðîâîëîêè      G2

Êîëïà÷îê èç ïîðèñòîãî òåôëîíà G3

Ìåòàë. çàùèòíûé êîëïà÷îê, ðàçðåçíîé G4

Ïëàñòèê. êîëïà÷îê (ABS), ðàçðåçíîé G5

Âåðñèè

Äëèíà çîíäîâ êàáåëÿ

Ôèëüòðû/Çàùèòíûå êîëïà÷êè W DH/DHT/PHT

Ãðàäóèðîâî÷íûé êàíàë 2

Ãðàäóèðîâî÷íûé êàíàë 1

Âñå òðàíñìèòòåðû âëàæíîñòè hygrotest  ïðîèçâîäÿòñÿ ïîä ïîòðåáíîñòè çàêàç÷èêà.

Ïîæàëóéñòà, âûáåðèòå ðåøåíèå ñîîòâåòñòâóþùåå âàøèì çàäà÷àì èç ïðå÷èñëåííûõ  íèæå îïöèé, íàïðèìåð hygrotest 600 ñ çîíäîì íà êàáåëå, ñòàíäàðòíàÿ äëèíà êàáåëÿ 2 ì,
ñòàíäàðòíàÿ äëèíà  çîíäà 210 ìì, òåôëîíîâûé ôèëüòð, äèñïëåé H5 , -30 äo +50 °C òð (òî÷êà ðîñû) êàê âûâîä äëÿ êàíàëà 1, -20 äo +120 °C êàê âûâîä äëÿ êàíàëà 2.

Ýòî ïðèâîäèò ê ïîëó÷åíèþ ñëåäóþùåãî êîäà çàêàçà :

hygrotest 600 PHT -20/120/C1 /  D1 /  G3 /   H5 /    K2 /    -30 / 50 / L2 /              M1

Âåðñèè äèñïëååâ H1 H2 H3 H4 H5        H6 

Ñòàíäàðòíàÿ äëèíà çîíäà C1

(W: 65ìì, D: 200 ìì, P: 210 ìì)

Çîíä èç íåðæàâåþùåé ñòàëè  ñïåöèàëüíîé äëèíû C2

(DHT -20/120: 100 äo 800 ìì)

(PHT -20/120: 150 äo 800ìì)

Ñòàíäàðòíàÿ äëèíà êàáåëÿ (òîëüêî äëÿ âåðñèé P , 2 ì) D1

Ñïåöèàëüíàÿ äëèíà êàáåëÿ(0.25 äo 2 ì, âåðñèè P ) D2

Êàáåëü ñïåöèàëüíîé äëèíû 5 ì (PHT) D2

M1 Ñòàíä. ãðàä. êàíàë 2 (4 äo 20 ìA = -20 to 70/120 °C)

M2 Ñïåö. ãðàä. êàíàë  2 (4 to 20 ìA = min...max*) + N1°C

(íàïðèìåð, “M2 30...60 N2” äëÿ 30 äî 60 °F) N2°F

K1 Ñòàíä. ãðàä. êàíàë 1 (4 äo 20 ìA = 0 äo 100 %ÎÂ)

K2 Ñïåö. ãðàä. êàíàë 1 (4 äo 20 ìA = min...max* + L1   %ÎÂ

(íàïðèìåð”K2 20...80 L1” äëÿ “20..80 % ÎÂ) L2   °Còð

*Ïîæàëóéñòà çàäàéòå ëèìèòû ãðàäóèðîâêè! L3    °Fòð

Êàíàë 1 (DH + DHT)

Êàíàë 2 (DHT)

testo ñåíñîð

âëàæíîñòè + NTC

200 ìì çîíä:

ïëàñòèê (DH/DHT -20/70) èëè

íåðæ.ñòàëü (DHT -20/120)

D - âåðñèÿ äëÿ óñòàíîâêè â âîçäóõîâîäå
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Êîðïóñ:

Ìàòåðèàë: ABS, ñåðûé öâåò (RAL 7035)

Ðàçìåð: 130 x 140 x 53 ìì

Ñîåäèíèòåëüíûå áîëòû: 2 x M16 x 1.5 (ABS)

Òåìïåðàòóðà îêð.ñðåäû: -10...+70 °C

Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ: -40...+80 °C

Êëàññ çàùèòû: IP 65

Ñåíñîð:

Âëàæíîñòü: Testo ñåíñîð âëàæíîñòè (soldered; except for DHT/PHT-20/120: plugged sensor)

Òåìïåðàòóðà: NTC

Äèàïàçîí èçìåðåíèé:

Âëàæíîñòü: 0...100 % ÎÂ *

Òåìïåðàòóðà: Âåðñèè Äèàïàçîí èçìåðåíèé

600 WH -

600 WHT -20/70 -20...+80 °C (ãðàäóèðîâêà äî +70°)

600 DH -

600 DHT -20/70 -20...+80 °C (ãðàäóèðîâêà äî +70°)

600 DHT -20/120                                -20...+120 °C

600 PHT -20/70 -20...+80 °C ãðàäóèðîâêà äî +70°)

600 PHT -20/120 -20...+120 °C

Äàâëåíèå ïðîöåññà àòìîñôåðíîå, êðîìå DHT / PHT-20/120: äî 4 áàð ïðè +10...+40 °C

Ïîãðåøíîñòü:

Âëàæíîñòü: ±2 % ÎÂ (â äèàïàçîíå  0...90 % RH),  ±3 % ÎÂ (90...100 % ÎÂ)

Òåìïåðàòóðà: ± 0.5 °C (-20...+50 °C), 1.5 % îò èçì.âåë. (> 50 °C)

Àíàëîãîâûå âûõîäû:

Âëàæíîñòü è òåìïåðàòóðà: 4...20 ìÀ (2-õ ïðîâîäíàÿ ñèñòåìà)

Àíàëîãîâûé âûõîä âëàæíîñòü:

Ðàçðåøåíèå: 0.02 ìÀ

Îòêëîíåíèå: 0.001 ìÀ/K

Àíàëîãîâûé âûõîä, òåìïåðàòóðà:

Ðàçðåøåíèå: 0.02 ìÀ

Îòêëîíåíèå: 0.003 ìÀ/K

Ïèòàíèå:

Ïèòàíèå: 24 Â DC (10...30 V DC)

Ïèòàíèå ñ äèñïëååì H1: ìèíèìóì 20 ÂDC

Ìàêñ.íàãðóçêà: ïðè 10 V 100 q, ïðè 18...30 V 500 q 

Ìàêñ.íàãðóçêà ñ äèñïëååì H1: ïðè 20...30 V, 50 q

Ñòàíäàðòíûé òåìïåðàòóðíûé 
êîýôôèöèåíò äëÿ âûõîäîâ: ±0.002 ìÀ/°C (ñîîòíåñåíî ê 25 °C)

Áûñòðîäåéñòâèå: t90 ïðèáë. 10...20 ñåê.

EMC: â ñîîòâåòñòâèå ñ äèðåêòèâàìè 89/336 EEC

âñå äàííûå ñîîòíåñåíû ê òåìïåðàòóðå +25 °C.

Çîíäû: (äèàìåòð 12 ìì)

Âåðñèÿ Ìàòåðèàë Äëèíà, Ìèí/ìàêñ. Êîëïà÷îê çàùèòû ñåíñîðà,
ñ çàùèòíûì êîëïà÷êîì äëèíà çîíäà ñòàíäàðòíî

600 WH ïëàñòèê 65 ìì - ABS ðàçðåçíîé

600 WHT -20/70 ïëàñòèê 65 ìì - ABS ðàçðåçíîé

600 DH ïëàñòèê 200 ìì - ïîðèñò., íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

600 DHT -20/70 ïëàñòèê 200 ìì - ïîðèñò., íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

600 DHT -20/120 íåðæ.ñòàëü 200 ìì 100/800 ìì ïîðèñò., íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

600 PHT -20/70 ïëàñòèê 100 ìì - ïîðèñò., íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

600 PHT -20/120 íåðæ.ñòàëü 210 ìì 150/800 ìì ïîðèñò., íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Òåõíè÷åñêèå äàííûå, hygrotest 600

The hygrotest 600

Ïðîôåññèîíàëüíûé èíñòðóìåíò Hygrotest 600 ïðèìåíÿåòñÿ â

ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññàõ è ñèñòåìàõ êîíäèöèîíèðîâàíèÿ, âåçäå ãäå

íåîáõîäèìà äîëãîñðî÷íàÿ ñòàáèëüíîñòü èçìåðåíèé. Ðàçëè÷íûå âåðñèè

ïðèáîðà ïîçâîëÿþò ìîíòèðîâàòü ïðèáîð íà ñòåíå äëÿ èçìåðåíèé â

êîìíàòàõ è ïîìåùåíèÿõ, ìîíòèðîâàòü ïðèáîð íà âîçäóõîâîäàõ è

ðàñïîëàãàòü çîíä íà ðàññòîÿíèè äî 5 ìåòðîâ îò êîðïóñà (ñ ïîìîùüþ

êàáåëÿ çîíäà). Âìåñòî îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè íà àíàëîãîâûé âûõîä

ìîæåò áûòü âûâåäåíà òåìïåðàòóðà òî÷êè ðîñû .

Êàíàë 1 + 2 (PHT)

Ïëàñòèêîâûé çîíä 

(PHT -20/70) èëè

çîíä èç íåðæ.ñòàëè (PHT -

20/120)

testo ñåíñîð

âëàæíîñòè + NTC

P -âåðñèÿ ñ âûíåñåííûì çîíäîì íà êàáåëå

Øèðîêèé âûáîð äèñïëååâ

(Òàêæå äëÿ âåðñèé W / D- , îïöèÿ)

Óïðàâëåíèå ìåíþ ÷åðåç 3 âíóòðåííèå êíîïêè

Êàáåëü, 250..2,000 ìì

* Äëÿ äîëãîâðåìåííîãî èñïîëüçîâàíèÿ â àòìîñôåðå âûñîêîé âëàæíîñòè (ÎÂ > 90 %),

ïðèìåíÿéòå  Hygrotest 650 PHT èëè 650 HP.

Ìîíèòîðèíã ïðè õðàíåíèè áóìàãè, òåêñòèëÿ,

ãðàíóëÿòà èëè ôàðìàöåâòè÷åñêîé

ïðîäóêöèè.
Èçìåðÿåìûé ïàðàìåòð % ÎÂ, °Còð, °Fòð T

Äèàïàçîí 0 ... 100 % -20 ... +70/120 °C

Âûõîä 4 ... 20 ìÀ 4 ... 20 ìÀ

Ñâîáîäíàÿ ãðàäóèðîâêà Ñâîáîäíàÿ ãðàäóèðîâêà

íàïð. 20..100 % íàïð. 10..40 °C

Êàíàë 1 Êàíàë  2
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W - íàñòåííàÿ âåðñèÿ D - âåðñèÿ äëÿ óñòàíîâêè íà âîäóõîâîä

65 ìì çîíä èç íåðæàâåþùåé ñòàëè

testo ñåíñîð âëàæíîñòè + PT1000

testo ñåíñîð

âëàæíîñòè+ PT1000

Çîíä èç íåðæàâåþùåé

ñòàëè äî 120°

Êàíàë 1 + 2 (WHT) Êàíàë 1 + 2 (DHT)

* *

x x

x x x x

x x

x x x x x

x x x

Ïèòàíèå äèñïëåÿ îò êîíòóðà òðàíñìèòòåðà

Âíåøíåå ïèòàíèå äèñïëåÿ

2x2 ðåëåéíûå âûâîäû

Àíàëîãîâûå âûâîäû

RS 485

4 äo 20 ìA (2-ïðîâîäí.). (áåç HP) B1

0 äo 1 V (4-ïðîâîäí.) B2

0 äo 10 V (4-ïðîâîäí.) B3

0 äo 20 ìA (4-ïðîâîäí.) B4

4 äo 20 ìA (4-ïðîâîäí., òîëüêî ñ HP) B5

Ñòàíäàðòíàÿ äëèíà çîíäà (W: 65ìì, D/P/HP: 210ìì)                   Ñ1

Ñïåö äëèíà çîíäà(80 äo 800ìì, W/D/P âåðñèè)                           C2

Ñòàíäàðòíàÿ äëèíà çîíäà(òîëüêî äëÿ P è HP âåðñèé, 2ì)            D1

Ñïåöèàëüíàÿ äëèíà êàáåëÿ (0.8 äî 10 ì, P âåðñèÿ)**                  D2

Íàñòðîéêà âëàæíîñòè 2% ÎÂ (íå äëÿ  HP) F1

Íàñòðîéêà âëàæíîñòè 1% ÎÂ (íå äëÿ  HP) F2

Íàñòðîéêà âëàæíîñòè 2.5%ÎÂ (òîëüêî äëÿ HP) F4

0555 0650 hygrotest 650

Êðåïëåíèå ê ñòåíå, âûõîä %ÎÂ+ T WHT -20/70

Êðåïëåíèå ê âîçäóõîâîäó, âûõîäû  %ÎÂ + T DHT -20/120

Âåðñèÿ ñ çîíäîì, âûõîä %ÎÂ  + T PHT -40/80

Âåðñèÿ ñ çîíäîì, âûõîä %ÎÂ  + T PHT -40/120

Âåðñèÿ ñ çîíäîì, âûõîä %ÎÂ  + T PHT -20/180

Âåðñèÿ ñ îáîãðåâîì, âûõîä %ÎÂ  + T HP -20/120

M1 Ñòàíäàðòíàÿ øêàëà, Êàíàë 2 (ìèí ..ìàêñ = -20 ..70/120/180 °C)

M2 Ñïåöèàëüíàÿ øêàëà, Êàíàë 2 ( ìèí ..ìàêñ) *           + N1 °C N2  °F

(íàïð. “M2 30 äî 60  N2” äëÿ 30  äî  60 °F) N3° Còð N4  °Fòð

* Óêàæèòå ïàðàìåòð ãðàäóèðîâêè øêàëû ! N5  ê/êã N6  ã/ì3

N7  WB°C N8  WB°F

K1 Ñòàíäàðòíàÿ øêàëà, Êàíàë 1 (ìèí äo ìàêñ = 0 ..100 % ÎÂ)

K2 Ñïåöèàëüíàÿ øêàëà, Êàíàë 1 (ìèí äo ìàêñ) *             + L1  %ÎÂ L2  °Còð

(e.g. “K2 20..80 L1” äëÿ 20..80%RH) L3  °Fòð L4   ã/êã

* Óêàæèòå ïàðàìåòð ãðàäóèðîâêè øêàëû! L5  ã/ì3 L6  WB°C

L7 WB°F

Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæ. ñòàëè G1

Êîëïà÷îê èç ìåòàë.ïðîâîëîêè G2

Òåôëîíîâûé ïîðèñòûé ôèëüòð G3

Ìåòàëëè÷åñêèé çàù.êîëïà÷îê ñ ðàçðåçàìè, G4

Èñïîëíåíèÿ

Àíàëîãîâûå âûõîäû

Äëèíà çîíäîâ êàáåëÿ

Êîëïà÷êè äëÿ ñåíñîðà

Ãðàäóèðóîâî÷íûé êàíàë 2

Ãðàäóèðîâêà êàíàë 1

Âåðñèè äèñïëååâ H1 H2 H3 H4 H5 H6

WHT DHT/PHT HP

WB = òåìïåðàòóðà ñìî÷åííîãî øàðèêà

WB = òåìïåðàòóðà ñìî÷åííîãî øàðèêà

Âñå òðàíñìèòòåðû âëàæíîñòè hygrotest  ïðîèçâîäÿòñÿ ïîä èíäèâèäóàëüíûå ïîòðåáíîñòè çàêàç÷èêà.

Èç ïåðå÷èñëåííûõ íèæå îïöèé âûáåðèòå ðåøåíèå óäîâëåòâîðÿþùåå Âàøèì ïîòðåáíîñòÿì, íàïðèìåð, hygrotest 650 ñ çîíäîì íà êàáåëå,  âûõîäÿùèé ñèãíàë 0 äî 20 ìÀ, 150ìì
äëèíà çîíäà, äëèíà êàáåëÿ 8 ì, ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèé 1% ÎÂ, ðàçðåçíîé ìåòàëëè÷åñêèé êîëïà÷îê, H6 äèñïëåé, Êàíàë1: 0 äî 45 ã/ì3, Êàíàë 2: 20 äo 160 °C

Â ðåçóëüòàòå ïîëó÷àåòñÿ ñëåäóþùèé êîä çàêàçà:

hygrotest 650 P -20/180 /    B4   /   C2 / 150   /   D2 / 8000   / F2   / G4  / H6   /  K2 / 0 / 45 / L5 /       M2 / 20 / 160 / N1
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Êîðïóñ:

Ìàòåðèàë/êîðïóñ: Øòàìïîâàííûé öèíêîâûé, íèêåëèðîâàííûé, ïîëèðîâàííûé

Ðàçìåðû: 130 x 140 x 54 ìì

Áîëòû äëÿ êðåïëåíèÿ: 2 x M 16 x 1.5 ñîåäèíåíèÿ èçç íåðæàâåþùåé ñòàëè

Ýëåêòðè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ: 2 x 4-ïîëÿðíûå êëåìíûå ñîåäèíåíèÿ íà êîðïóñå

Êëàññ çàùèòû: IP 65

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà

Ýëåêòðîíèêà (êîðïóñ): -20...+70 °C

Äèñïëåé: -20...+60 °C

Óñëîâèÿ îêð.ñðåäû:

Ðàáî÷èé äèàïàçîí äàâëåíèÿ/ çîíä: -1...+10 áàð

Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ: -40...+80 °C

Ñîïðîòèâëåíèå ïîòîêó/çîíä: 30 ì/ñ ñ ïîðèñòûì êîëïà÷êîì èç íåðæàâåþùåé ñòàëè

Ñåíñîð:

Âëàæíîñòü: Testo ñåíñîð âëàæíîñòè (ïîäñîåäèíåííûé)

Áûñòðîäåéñòâèå: t90 10...20 ñåê.

Òåìïåðàòóðà: Pt 1000, êëàññ A

Äèàïàçîí èçìåðåíèé:

Âëàæíîñòü: 0...100 % ÎÂ

Òî÷êè êàëèáðîâêè âëàæíîñòè: 11.3 % ÎÂ, 75.3 % ÎÂ ïðè 25 °C 

Òåìïåðàòóðà: hygrotest 650 WHT -40...+80 °C

hygrotest 650 DHT -40...+120°C

hygrotest 650 PHT -40...+180 °C

hygrotest 650 HP -20...+120 °C (ñì.ñòð. 10)

Ïîãðåøíîñòü: 

Âëàæíîñòü: ± 2 % ÎÂ, îïöèîíàëüíî ± 1 % ÎÂ (îò 10 äî 90 % ÎÂ â äèàïàçîíå +15...+30 °C)

Äëÿ 650 HP: ± 2.5% ÎÂ

Òåìïåðàòóðíûé êîýô.âëàæíîñòè: ± 0.03 % ÎÂ/K (ïðè òåìïåðàòóðå îòëè÷íîé îò 25 °C)

Òåìïåðàòóðà: ±0.3 °C â ñîîòâåòñâèå DIN EN 60751, êëàññ A

Ðàçðåøåíèå: 0.1 % ÎÂ è 0.1 °C

Âûõîäû:

Àíàëîãîâûå âûõîäû: 4…20 ìÀ (2-õ ïðîâîäíàÿ ñèñòåìà)
0…20 ìÀ (4-õ ïðîâîäíàÿ ñèñòåìà)
0…1 Â ((4-õ ïðîâîäíàÿ ñèñòåìà)
0…10 Â (4-õ ïðîâîäíàÿ ñèñòåìà)

4…20 ìÀ (4-õ ïðîâîäíàÿ ñèñòåìà, òîëüêî äëÿ HP)

Ðàçðåøåíèå: 5 µA (0...20 ìÀ; 4...20 ìÀ)
250 µV (0…1 Â)
2.5 mV (0…10 Â)

Îòêëîíåíèå (àíàëîãîâûé ñèãíàë): 0.35 µA/K (0...20 ìÀ; 4...20 ìÀ)
17.5 µV/K (0…1 Â)
75 µV/K (0…10 Â)

Îòêëîíåíèå â íóëåâîé òî÷êå: 30 µA (0...20 ìÀ) è  HP âåðñèÿ (4...20 ìÀ/0..20 ìÀ)
(àíàëîãîâûé ñèãíàë) 1.5 ìÂ (0…1 Â)

15 ìÂ (0…10 Â)

2 x 2 ðåëåéíûå âûõîäû: Îïöèîíàëüíî â êîìáèíàöèè ñ äèñëïåÿìè H5 èëè H6 

Öèôðîâûå âûõîäû: RS232 âûõîä
RS485 âûõîä, îïöèîíàëüíî â êîìáèíàöèè ñ äèñïëåÿìè H3, H4 èëè H5 

Ïèòàíèå: 24 VDC (12...30 VDC)

Ìàêñèìàëüíàÿ íàãðóçêà áåç äèñï. 500 Îì (0...20 ìÀ);
èëè ñ äñèïëåÿìè H2/H4/H5/H6 500 Îì (4...20 ìÀ)

Ìàêèñìàëüíàÿ íàãðóçêà 50 Îì (0...20 ìÀ); 50 îÌ (4...20 ìÀ)
ñ äèñïëååì Í1 Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, ìèí. 20 VDC

Ïîòðåáëåíèå ïèòàíèÿ: Maêñ. 2 x 21 ìÀ (4…20 ìÀ)
Maêñ. 2 x 22 ìÀ (0…20 ìÀ; 0…1 Â; 0…10 Â)

EMC: â ñîîòâåòñòâèè ñ äèðåêòèâàìè 89/336 EEC

Âñå äàííûå ñîîòíåñåíû ê òåìïåðàòóðå îêð.ñðåäû +25 °C.

Çîíä:

Âåðñèÿ Ìàòåðèàë Äèàìåòð Äëèíà çîíäà Çàùèòíûé êîëïà÷îê ñåíñîðà
âêë. êîëïà÷îê ñåíñîðà

650 WHT -20/70 Íåðæ. ñòàëü 12 ìì 65 ìì Îòêðûòûé ðàçðåçíîé çàù. êîëïà÷îê

650 DHT -20/120 Íåðæ. ñòàëü 12 ìì 200 ìì Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæ.ñòàëè

650 PHT -40/80 Íåðæ. ñòàëü 12 ìì 210 ìì Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæ.ñòàëè

650 PHT -40/120 Íåðæ. ñòàëü 12 ìì 210 ìì Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæ.ñòàëè

650 PHT -20/120 Íåðæ. ñòàëü 12 ìì 210 ìì Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæ.ñòàëè

650 HP -20/120 Íåðæ. ñòàëü 12 ìì 210 ìì Òåôëîíîâûé ôèëüòð

Çîíä òåìïåðàòóðû äëÿ hygrotest 650 HP (ñì. ñòð 10): Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü ìàðêè1.4571, äëèíà 210 ìì, d 3 ìì

Äëèíà êàáåëÿ çîíäà, 2 ì ñòàíäàðòíî èëè ñïåöèàëüíàÿ äëèíà, 0.8..10 ì (ïî çàïðîñó)

Ïðîìûøëåííûé òðàíñìèòòåð, hygrotest 650

Îïöèîíàëüíî òðàíñìèòòåðû ñåðèè hygrotest 650 ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ ñ

ïîãðåøíîñòüþ èçìåðåíèé ±1 % ÎÂ. Î÷åíü ïðî÷íûé, ëåãêèé äëÿ î÷èñòêè

ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ îïòèìàëüíî çàùèùàåò òðàíñìèòòåð îò âëèÿíèÿ

îêðóæàþùåé ñðåäû. Äëèíà êàáåëÿ è çîíäà ìîæåò áûòü ëåãêî àäàïòèðîâàíà ê

ïîòðåáíîñòÿì çàêàç÷èêà. Çîíäû è ñåíñîðû èìåþò ñîïðîòèâëåíèå

òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû äî +180 °C. Ðàçëè÷íûå ïàðàìåòðû

âëàæíîñòè òàêèå êàê òî÷êà ðîñû, àáñîëþòíàÿ âëàæíîñòü, îòíîñèòåëüíàÿ

âëàæíîñòü èëè ïñèõîìåòðè÷åñêàÿ òåìïåðàòóðà âëàæíîñòè ìîãóò áûòü

ðàñ÷èòàíû è îòîáðàæåíû ñ ïîìîùüþ âñòðîåííîé äèàãðàììû Ìîëüå.

Êàíàë 1 + 2 (PHT)

Çîíä èç íåðæàâåþùåé

ñòàëè äî 180° C

testo ñåíñîð

âëàæíîñòè+ PT1000

P - âåðñèÿ ñ âûíåñåííûì çîíäîì íà êàáåëå

Áîëüøîé âûáîð äèñïëååâ (oïöèÿ)

Óïðàâëåíèå ìåíþ ÷åðåç 3 âíåøíèõ êíîïêè

Êàáåëü (250..10,000 ìì) ê çîíäó

Òðè

âîçìîæíûõ

êîìáèíàöèè.

Ïîñòîÿííàÿ âëàæíîñòü â ÷èñòûõ êîìíàòàõ

âî èçáåæàíèå ñòàòè÷åñêîãî çàðÿäà è

êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ.

Èçìåðåííûå çíà÷åíèÿ % ÎÂ T

Äèàïàçîí °Còð, ã/êã, ã/ì3, WB T

Âûõîäû % ÎÂ °Còð, ã/êã, ã/ì3, WB

0/4 .. 20 ìÀ 0/4 .. 20 ìÀ

0.. 1/10 Â 0.. 1/10 Â

Ñâîáîäíàÿ ãðàäóèðîâêà Ñâîáîäíàÿ ãðàäóèðîâêà

Êàíàë 1 Êàíàë 2

Òåõíè÷åñêèå äàííûå, hygrotest 650
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Òåôëîíîâûé êîëïà÷îê

Äëèíà çîíäà

ñòàíäàðòíî: 210 ìì

îïèöîíàëüíî: 80..500 ìì

∅ 12 ìì

äîïîëíèòåëüíî

òåìïåðàòóðíûé çîíä

Pt1000

äëÿ êîìïåíñàöèè

“ìèêðîêëèìàòà” ∅ 3 ìì

Hygrotest 650 HP -20/120

2 àíàëîãîâûõ âûõîäà

(0..20 ìÀ 4..20 ìÀ, 

0..1 V, 0..10 V), ïðè 4-õ ïðîâîäíîì ïîäêëþ÷åíèè

A B

AB

Íàãðåâàåìîå ñîïðîòèâëåíèå 

íà îáðàòíîé ñòîðîíå, 

ïîñòîÿííûé ïîäîãðåâ íà 5 K

testo ñåíñîð âëàæíîñòè

Ïðîöåññû ñ âûñîêîé âëàæíîñòüþ âûäâèãàþò íàèáîëüøèå òðåáîâàíèÿ

Âî ìíîãèõ ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññàõ, óñëîâèÿ ïðîöåññà - ýêñòðåìàëüíî âûñîêàÿ âëàæíîñòü, ñ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòüþ îêîëî100 %, ÷òî ÿâëÿåòñÿ ïðåäåëîì, ïðè êîòîðîì

âëàãà íå ìîæåò íàõîäèòüñÿ â âîçäóõå è ïðîèñõîäèò îáðàçîâàíèå êîíäåíñàòà. Êðèòè÷åñêîé òî÷êîé â ðåãóëèðîâî÷íîì êîíòóðå ñòàíîâèòñÿ èçìåðåíèå âëàæíîñòè. Â òî âðåìÿ êàê

ñåãîäíÿ âûñîêîêà÷åñòâåííûå òðàíñìèòòåðû ñïîñîáíû òî÷íî èçìåðÿòü âëàæíîñòü, äàæå ïðè åå ýêñòðåìàëüíî âûñîêèõ çíà÷åíèÿõ, áûñòðîäåéñòâèå èçìåðåíèé ñòàíîâèòñÿ âñå

õóæå åñëè ñåíñîð íàõîäèòñÿ â òå÷åíèå ÷àñîâ èëè äíåé áëèçêî ê òî÷êå ðîñû.

Èííîâàöèîííîå ðåøåíèå îò testo äëÿ èçìåðåíèé â àòìîñôåðå âûñîêîé âëàæíîñòè

Ñ hygrotest 650 HP, ñåíñîð âëàæíîñòè testo ïîäîãðåâàåòñÿ ñ îáðàòíîé ñòîðîíû,

ñîçäàâàÿ “ìèêðîêëèìàò” âîêðóã ñåíñîðà òåìïåðàòóðà êîòîðîãî ïîñòîÿííî íà 5î

Êåëüâèíà âûøå ÷åì òåìïåðàòóðà ïðîöåññà. Êàê ìîæíî âèäåòü èç äèàãðàììû Ìîëüå,

ýòî óìåíüøàåò îòíîñèòåëüíóþ âëàæíîñòü â ðàéîíå ñåíñîðà èç äèàïàçîíà îêîëî 100 %

â áîëåå íèçêèé äèàïàçîí, íàïð. 73 %. Â ýòîì äèàïàçîíå, âðåìÿ ðåàêöèè

(áûñòðîäåéñòâèå) ñåíñîðà ñóùåñòâåííî ìåíüøå ÷åì â äèàïàçîíå îáðàçîâàíèÿ

êîíäåíñàòà, à òàêæå óìåíüøàåòñÿ ðèñê êîððîçèè. 

Äåéñòâèòåëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïðîöåññà èçìåðÿåòñÿ îòäåëüíî, ñ ïîìîùüþ

âûñîêîòî÷íîãî çîíäà òåìïåðàòóðû (Pt 1000, êëàññ A). Íà îñíîâàíèè ýòèõ äàííûõ,

çàïîìíåííûõ ìèêðîïðîöåññîðîì, òðàíñìèòòåð ðàññ÷èòûâàåò äåéñòâèòåëüíóþ

âëàæíîñòü ïðîöåññà. Àíàëîãîâûå âûõîäû äîñòóïíû íå òîëüêî êàê 4..20 ìÀ, íî òàêæå â

âåðñèÿõ 0..20 ìÀ è 0..1/0..10 Â, âñå äëÿ 4-õ ïðîâîäíîé ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ.

íàïð. 73 % ÎÂ

“Ìèêðîêëèìàò”
ñîñòîÿíèå ñåíñîðà
ïîñëå ïîäîãðåâà 100 % ÎÂ

x

T

[°C]

[ã/êã]

Äèàãðàììà Ìîëüå

Mist

Óñëîâèÿ ïðîöåññà
Âûñîêàÿ âëàæíîñòü
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Ïðîñòàÿ ïðîâåðêà  è êàëèáðîâêà ïî ìåñòó çàìåðà

Ëåãêèå ïðîâåðêè ïî ìåñòó çàìåðà

Èñïîëüçóÿ ýòàëîííûé èíñòóìåíò testo 400 èëè testo 650, ìîæíî ëåãêî  è áûñòðî ïðîâåðèòü, íàõîäÿòñÿ ëè èçìåðÿåìûå òåìïåðàòóðà è âëàæíîñòü â “çåëåíîé çîíå”. Ýòî

äîñòèãàåòñÿ áëàãîäàðÿ òîìó, ÷òî ýòàëîííûé çîíä è çîíä hygrotest íàõîäÿòñÿ â îäèíàêîâûõ óñëîâèÿõ(â ïðîöåññå èëè â ëàáîðàòîðèè). Hygrotest è testo 400/650 ñîåäèíÿþòñÿ

äðóã ñ äðóãîì ïîñðåäñòâîì ëåíòî÷íîãî êàáåëÿ. Äèñïëåé testo 400 èëè 650 ÷åòêî îòîáðàæàåò ýòàëîííîå çíà÷åíèå, è çíà÷íèå èçìåðåííîå ñ ïîìîùüþ òðàíñìèòòåðà hygrotest.

Âû ìîæåòå ñðàçó óâèäåòü êîððåêòíî ëè çíà÷åíèå èçìåðåííîå òðàíñìèòòåðîì.

Íàñòðîéêà ïî îäíîé òî÷êå (ñìåùåíèå)

Òàêæå ñ ïîìîùüþ testo 400 èëè 650, ÷åðåç íàæàòèå îäíîé êíîïêè ìîæåò áûòü ïðîâåäåíà íàñòðîéêà ïî îäíîé òî÷êå. ×åðåç ëåíòî÷íûé êàáåëü, õàðàêòåðèñòè÷åñêàÿ êðèâàÿ

òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè òðàíñìèòòåðà  hygrotest  êîððåêòèðóåòñÿ â ðàáî÷åé òî÷êå (òåêóùàÿ âëàæíîñòü è òåìïåðàòóðà) ñìåùåíèåì. Òàêîé ìåòîä íàñòðîéêè âñåãäà

ðåêîìåíäóåòñÿ åñëè ïðîöåññ îñòàåòñÿ âáëèçè ðàáî÷åé òî÷êè,íàïðèìåð, â äèàïàçîíå 20..60 % ÎÂ ïðè ðàáî÷åé òî÷êå 40 % ÎÂ.

Äâóõòî÷å÷íàÿ íàñòðîéêà ñ ïîìîùüþ ñîëåâûõ ðàñòâîðîâ ìíîãîêðàòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ

Íàñòðîéêà ñ ïîìîùüþ äâóõ ñîëåâûõ ðàñòâîðîâ òàêæå ìîæåò ïðîâîäèòüñÿ ïî ìåñòó çàìåðà. Âî âíåøíåé êàìåðå “íàñòðîå÷íîé êîëáû” íàõîäèòñÿ ðàñòâîð ñîëè â âîäå. Âîçäóõ âî

âíóòðåííåé êàìåðå, â êîòîðóþ ïîìåùàåòñÿ ñåíñîð, ïîñëå ñòàáèëèçàöèîííîãî ïåðèîäà äîñòèãàåò çàäàííîãî óðîâíÿ âëàæíîñòè. Óðîâåíü äâóõ ñòàíäàðòíûõ ðàñòîâîðîâ 11.3 % è

75.3 % ÎÂ.  Ïðè äâóõòî÷å÷íîé íàñòðîéêå, ñðåäíÿÿ îøèáêà ìåíüøå ÷åì ïðè îäíîòî÷å÷íîé íàñòðîéêå, îñîáåííî â ñëó÷àå åñëè óñëîâèÿ ïðîöåññà íàõîäÿòñÿ â øèðîêîì äèàïàçîíå

ÎÂ. Áîëåå òîãî, ñîëåâûå ðàñòâîðû testo ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ ìíîãîêðàòíî, ÷òî óìåíüøàåò ðàñõîäû.

Êàëèáðîâêà ïî ÷åòêèì ñòàíäàðòàì

testo òàêæå ïðåäëàãàåò êàëèáðîâêó â ñâîèõ àêêðåäèòîâàííûõ

ëàáîðàòîðèÿõ. Ãäå ìîæíî ïîëó÷èòü óâåðåííîñòü â òðåáîâàíèÿõ

âûäâèãàåìûõ ïî ñòàíäàðòàì (ISO 9001, QS900, GMP, FDA, HACCP, ...),

ISO êàëèáðîâêà (ëàáîðàòîðèÿ àêêðåäèòîâàíà â ñîîòâåòñâèå ñ ISO 17025)

ÿâëÿåòñÿ èäåàëüíûì ðåøåíèåì. Â ñëó÷àÿõ, êîãäà íåîáõîäèìà

âûñî÷àéøàÿ íàäåæíîñòü, íàïðèìåð äëÿ ñîáëþäåíèÿ ñòàíäàðòîâ ïðè

ïðîèçâîäñòâå, äëÿ ýêñïåðòíîé îöåíêè, äëÿ ãîñóäàðñòâåííûõ

êîíòðîëèðóþùèõ îðãàíîâ èëè â êðèòè÷åñêèõ ñôåðàõ ïðèìåíåíèÿõ

ðåêîìåíäóåòñÿ DKD êàëèáðîâêà.

ïîñëå

äî

% ÎÂ

Îòêëîíåíèå

äî

ïîñëå

Ðàáî÷èé

äèàïàçîí

WP = ðàáî÷àÿ òî÷êà

= îøèáêà â WP = ñìåùåíèå

Îòêëîíåíèå

11.3 % 75.3 %

WP

% ÎÂ 
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Íàáîð äëÿ êîíòðîëÿ è íàñòðîéêè âëàæíîñòè, 11.3 % ÎÂ è 75.3 % ÎÂ,

äåëàåò ëåãêèì êîíòðîëü è íàñòðîéêó òðàíñìèòòåðîâ ïî ìåñòó.

Ïîëüçîâàòåëü ïðèêðó÷èâàåò êîëáó äëÿ íàñòðîéêè ïîñðåäñòâîì àäàïòåðà ê

òðàíñìèòòåðó è ïîñëå ïåðèîäà àäàïòàöèè äëèòåëüíîñòüþ 90 ìèíóò

çíà÷åíèå âëàæíîñòè ñòàáèëèçèðóåòñÿ. Ïîñëå ýòîãî ïîëüçîâàòåëü ìîæåò

íàæàòü êíîïêè íàñòðîéêè äëÿ âåðõíåãî è íèæíåãî çíà÷åíèé íàñòðîéêè.

Íàñòðîéêà ìîæåò áûòü ëåãêî ïðîâåäåíà è äàííûå î íàñòðîéêå

îòîáðàçÿòñÿ íà äèñïëåå. Òåïåðü òðàíñìèòòåð îòêàëèáðîâàí (ñì. òàêæå

ñòð. 11).

2
Ïðîñòàÿ íàñòðîéêà òðàíñìèòòåðà âëàæíîñòè ñ ïîìîùüþ ñîëåâûõ ðàñòâîðîâ

Òðàíñìèòòåðû ìîãóò áûòü íàñòðîåíû ñ ïîìîùüþ îòêàëèáðîâàííûõ

ýòàëîííûõ èíñòðóìåíòîâ Testo òàêèõ êàê testo 400 èëè 650 ñ ýòàëîííûì

çîíäîì âëàæíîñòè ñ ïîãðåøíîñòüþ 1%ÎÂ . Ýòàëîííûé ñåíñîð

âëàæíîñòè ïîìåùàåòñÿ â ïîëîæåíèå ðÿäîì ñ çîíäîì òðàíñìèòòåðà è

ïîðòàòèâíûé èíñòðóìåíò ñîåäèíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïëîñêîãî êàáåëÿ ñ

òðàíñìèòòåðîì. Ïîñëå ñòàáèëèçàöèè ïîêàçàíèé îáåèõ ïðèáîðîâ,

ìîæåò áûòü ïðîèçâåäåíà íàñòðîéêà ÷åðåç ïîðòàòèâíûé ýòàëîííûé

ïðèáîð. Çíà÷åíèå ñìåùåíèÿ ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè òðàíñìèòòåðà (ñì.

òàêæå ñòð.11).

1
Íàñòðîéêà òðàíñìèòòåðà ñ ïîìîùüþ ýòàëîííîé ñèñòåìû Testo 

Â êîìáèíàöèè ñ äèñïëåÿìè H3, H4 èëè H5 òðàíñìèòòåð èìååò

öèôðîâîé âûõîä ñèãíàëà. Ñòàíäàðòèçèðîâàííûé RS485 ïðîòîêîë

ìîæåò áûòü ïðî÷èòàí ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ Testo

ComSoft 3 èëè çíà÷åíèÿ ìîãóò áûòü ïåðåäàíà íà êîíòðîëëåð PLC. 

Äî 32 òðàíñìèòòåðîâ èëè testo 54-7/-8 ìîãóò áûòü ñîåäèíåíû äðóã ñ

äðóãîì ÷åðåç øèíó äàííûõ RS485 (ñì. òàêæå ñòð.15).

3
RS485 öèôðîâîé âûõîä

Ñåòåâàÿ ðàáîòà ñ  RS485: Îí-ëàéí ìîíèòîðèíã

3
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Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå ComSoft 3 ðåãèñòðèðóåò èçìåðåííûå

çíà÷åíèÿ îí-ëàéí è ñîõðàíÿåò èõ àâòîìàòè÷åñêè â ôàéë. Äëÿ àíàëèçà

äàííûõ â ÏÎ çàëîæåí ðàñøèðåííûé ðÿä ãðàôè÷åñêèõ ïðåäñòàâëåíèé ñ

âîçìîæíîñòÿìè ðàñ÷åòà: ìàòåìàòè÷åñêîãî ñãëàæèâàíèÿ, ñòàòèñòè÷åñêîé

ôóíêöèè è îòîáðàæåíèÿ ïðåäåëüíûõ çíà÷åíèé.  Èíòåãðèðîâàííàÿ

äðåâîîáðàçíàÿ ñòðóêòóðà è âîçìîæíîñòü ñîçäàíèÿ äèðåêòîðèé

ðåàëèçîâàíû â ÏÎ äëÿ ïðîñòîãî è ÷åòêîãî óïðàâëåíèÿ äàííûìè.

4
ComSoft 3

Èñïîëüçóÿ äèñïëåè testo 54, èçìåðåííûå çíà÷åíèÿ ìîãóò áûòü

îòîáðàæåíû â òî÷êå, óäàëåííîé îò òî÷êè çàìåðà. Äèñïëåé ñâîáîäíî

ïðîãðàììèðóåòñÿ è èìååò äâà ïåðåêëþ÷àåìûõ ðåëåéíûõ âûõîäà

(îïöèÿ).

Äâà ðàçìåðà äèñïëååâ âîçìîæíû äëÿ ñòàíäàðòíîé êîíòðîëüíîé

ïàíåëè, ñîîòâåòñâóþùåé ñòàíäàðòó DIN, ðàçìåðàìè, 48 x 24 ìì è 96 x

48 ìì.

Âåðñèè testo 54-7 è -8 ïîìèìî ýòîãî èìåþò öèôðîâîé âûõîä RS485

äëÿ îí-ëàéí ìîíèòîðèíãà ëþáîãî èç òðàíñìèòòåðîâ èëè ñòàöèîíàðíûõ

òåìïåðàòóðíûõ çîíäîâ.

5
Óäàëåííûé äèñïëåé ñ testo 54

1

2

5

4
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Äèñïëåè è ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

Âñå òðàíñìèòòåðû hygrotest (êðîìå hygrotest 500 W) ìîãóò áûòü çàêàçíû èëè

äîîñíàùåíû ñ âûáðàíûì äèñïëååì âìåñòå ñ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ. Íèæåñëåäóþùàÿ

òàáëèöà ïîêàçûâàåò øåñòü âåðñèé äèñïëååâ, H1 ..H6. Åñëè íå òðåáóåòñÿ íè RS 485

âûõîä íè ðåëåéíûå âûõîäû, Âû ìîæåòå âûáðàòü ìåæäó H1 è H2: H1 (çàïèòûâàåòñÿ

îò êîíòóðà 4..20 ìÀ êàíàëà 1) è ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ âíåøíåé íàãðóçêîé  < 50

Ω; â ñëó÷àå åñëè âíåøíÿÿ íàãðóçêà âûøå íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü äèñïëåé H2 (ñ

îòäåëüíûì ïèòàíèåì äèñïëåÿ).

Èñïîëüçîâàíèå ìåíþ

Ñ äèñïëååì è ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ , H1 äî H6,  âîçìîæíà íàñòðîéêà òðàíñìèòòåðîâ hygrotest ïî

ìåñòó. Ïîñðåäñòâîì ëåãêîãî â èñïîëüçîâàíèè ìåíþ, ìîæíî èçìåíèòü åäèíèöû èçìåðåíèÿ,

îòãðàäóèðîâàòü øêàëó, ñ÷èòàòü ìàêñèìàëüíîå è ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèÿ, ïðîèçâåñòè îäíîòî÷å÷íóþ

èëè äâóõòî÷å÷íóþ íàñòðîéêó è ìíîãîå äðóãîå. Ïàðîëü è ðàçëè÷íîå âðåìÿ îòñðî÷êè ñòàðòà äðóãàÿ

çàùèòà îò íåàâòîðèçîâàííîãî äîñòóïà.

Îáçîð ôóíêöèé óïðàâëåíèÿ ìåíþ

Âåðñèÿ äèñïëåÿ H1 H2 H3 H4 H5 H6

Äèñïëåé ñ ïèòàíèåì îò êîíòóðà x

Îòäåëüíîå ïèòàíèå äèñïëåÿ x x x x x

2 x 2 ðåëåéíûå âûõîäû (ñòð. 15) x x

Àíàëîãîâûå âûõîäû (4 ..20 ìÀ)  x x x x x

RS 485 (ñòð.15) x x x

Âåðñèè äèñïëååâ îò H1 äo H6 îñíàùåíû 3

êíîïêàìè óïðàâëåíèÿ.

Êíîïêè  hygrotest 500D è 600 íàõîäÿòñÿ âíóòðè

êîðïóñà.

Êíîïêè óïðàâëåíèÿ hygrotest 650 íàõîäÿòñÿ íà

êîðïóñå.

% ÎÂ

°Còð

°Fòð

ã/ì3

ã/êã

WB °C

WB °F

Ïîðÿäîê ñîîòâåòñòâóåò

òèïó hygrotest

Ñìåíà RS 485 àäðåñà

Îòîáð ìèí. çíà÷åíèÿ

Îòîáð. ìàêñ. çíà÷åíèÿ

Êîíòðàñòíîñòü äèñïëåÿ

Îòñðî÷êà â ñòàðòå ìåíþ

Òåñò àíàëîãîâîãî ñèãíàëà

Íèæíèé ïðåäåë

Âåðõíèé ïðåäåë

Ãèñòåðèçèñ

Ïåðåçàãðóçêà

2-õ òî÷å÷íàÿ íàñòðîéêà

Êîìïåíñàöèÿ

Ìèí. (øêàëû)

Ìàêñ. (øêàëû)

Ðåëå/Ïåðåçàã.Øêàëà/ÊàëèáðîâêàÏðîãðàììàÅäèíèöû + ØêàëàÎòîáð. èçìåðåííûõ çíà÷åíèé

Ðåæèì èçìåðåíèé Ìåíþ (çàùèòà ïàðîëåì)
1

1
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Âñòðîåííûå êîíòàêòíûå âûâîäû, ðàáîòà â ñåòè / Îí-ëàéí ìîíèòîðèíã

Äèñïëåè H5 è H6  èìåþò ïî äâà êîíòàêòíûõ ðåëåéíûõ âûâîäà íà êàæäûé êàíàë

Ñ âåðñèÿìè äèñïëåÿ H5 è H6, hygrotest îñíàùåí äâóìÿ êîíòàêòíûìè âûâîäàìè íà êàæäûé êàíàë. Ïðè âûõîäå èç çàäàííîãî äèàïàçîíà èçìåðåíèé (âûøå âåðõíåãî ñèãíàëüíîãî

çíà÷åíèÿ èëè íèæå íèæíåãî), âêëþ÷àåòñÿ êîíòàêòíûé âûõîä (10 ..28 V DC). Ãèñòåðåçèñ ïðåäîòâðàùåò  ïîñòîÿííîå âêëþ÷åíèå/âûêëþ÷åíèÿ êîíòàêòîâ. Ñèãíàëüíûå çíà÷åíèÿ

òàêæå êàê è ãèñòåðåçèñ ñâîáîäíî çàäàþòñÿ. Ýòî ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü ñèãíàë òðåâîãè îò êîíòóðà èëè ïåðåäàòü ñèãíàë íà êîíòðîëëåð, íàïðèìåð, ïðîöåññ îñóøêè íå òðåáóåò

íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçîâàíèÿ ïðîãðàììèðóåìîãî êîíòðîëëåðà.

Îáúåäèíåíèå â ñåòü ðÿäà òðàíñìèòòåðîâ hygrotest ÷åðåç RS 485 (Îí-ëàéí ìîíèòîðèíã)

Ñ âåðñèÿìè äèñïëååâ H3, H4 è H5, âîçìîæíà öèôðîâàÿ êîììóíèêàöèÿ ÷åðåç îòêðûòûé RS 485 ïðîòîêîë. Ýòî ïîçâîëÿåò îáúåäèíèòü ðÿä òðàíñìèòòåðîâ hygrotest  è ïîäñîåäèíèòü

èõ ê ÏÊ ñ óñòàíîâëåííûì ÏÎ ComSoft èñïîëüçóÿ ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî êàáåëÿ. ComSoft îáåñïå÷èâàåò îïòèìàëüíîå àäìèíèñòðèðîâàíèå è ïðåäñòàâëåíèå äàííûõ î ïðîöåññå.

Äàííûå ñ òðàíñìèòòåðà hygrotest ìîãóò áûòü ïåðåäàíû ïðÿìî íà ïðîãðàììèðóåìûé êîíòðîëëåð (PLC).

Åäèíèöû êàíàëà1 

(íàïð. â % ÎÂ)
30 %

Íèæíåå ñèãíàëüíîå çíà÷åíèå

Ïîäà÷à ñóõîãî âîçäóõàâûõîä âëàãè

Êàíàë1

ðåëåéíûé

âûõîä

25 % 35 %

ãèñò = 5

âêë

âûêë

80 %

Âåðõíåå ñèãíàëüíîå

çíà÷åíèå

hygrotest PHT 
ñ H5 èëè H6 äèñïëååì

êîíòàòêíûé âûõîä çîíä

75 % 85 %

ãèñò = 5

âêë

âûêë

âûêë óðîâåíü 1 óðîâåíü 2

Ïðèìåð èñïîëüçîâàíèÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ êàíàëà 1

Ðåëåéíûé êîíòðîëü îñóøèòåëÿ áåç íåîáõîäèìîñòè â ïðîãðàììèðóåìîì êîíòðîëëåðå

Âåðõíåå ðåëå âêë

Ïðîöåññ

Îñóøèòåëü

Íèæíåå è âåðõíåå ðåëå âûêë

Íèæíåå ðåëå âêë

Äî 32 òðàíñìèòòåðîâ hygrotest èëè testo 54-7/-8

ìîãóò áûòü îáúåäèíåíû â ñåòü ÷åðåç

èñïîëüçîâàíèå RS485 èíòåðôåéñà

Ïðîãðàììèðóåìûé êîíòðîëëåð

(PLC) ñ èíòåãðèðîâàííûì RS485

èíòåðôåéñîì

Êîíâåðòåð

RS 485/RS 232

RS 232

RS 485

ÏÊ ñ ComSoft V. 3.3
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Âû íàìåðåâàåòåñü èñïîëüçîâàòü òðàíñìèòòåð Hygrotest áåç äèñïëåÿ? Îäíàêî Âû íå
õîòèòå ëèøàòü ñåáÿ âîçìîæíîñòè ïðîâîäèòü íàñòðîéêó è êîíôèãóðèðîâàíèå
òðàíñìèòòåðà ïî ìåñòó? Äëÿ ýòîé öåëè Testo ïðåäëàãàåò Óñòðîéñòâî äëÿ
Êîíôèãóðèðîâàíèÿ äëÿ òðàíñìèòòåðîâ Hygrotest.

- êîíôèãóðèðîâàíèå ïî ìåñòó (åä.èçì., øêàëà) òðàíñìèòòåðîâ Hygrotest áåç äèñïëåÿ

- êàëèáðîâêà ïî ìåñòó (1- èëè 2-õ òî÷å÷íàÿ) òðàíñìèòòåðîâ Hygrotest áåç äèñïëåÿ 

- îáñëóæèâàíèå ïî ìåñòó òðàíñìèòòåðîâ Hygrotest áåç äèñïëåÿ (òåñò ñèãíàëà, âåðñèÿ
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ òðàíñìèòòåðà)

Óñòðîéñòâî äëÿ êîíôèãóðèðîâàíèÿ (Configuration-Unit) äëÿ Hygrotest:
êîíôèãóðèðîâàíèå ïî ìåñòó, êàëèáðîâêà è îáñëóæèâàíèå

Ïðèìåíåíèå:

Óñòðîéñòâî äëÿ êîíôèãóðèðîâàíèÿ
Hygrotest ïðåäëàãàåò ñïåöèàëüíûé
äèñïëåé ñ ìåíþ äëÿ êîíòðîëÿ è 9Â
áàòàðåéêîé (àêòèâèðóåòñÿ òîëüêî ïðè
ïîäêëþ÷åíèè òðàíñìèòòåðà Hygrotest), â
ïðî÷íîì ìåòàëëè÷åñêîì êîðïóñå, âìåñòå
ñ ïëîñêèì êàáåëåì äëèíîé 1ì äëÿ
ëåãêîãî ïîäñîåäèíåíèÿ ñ ëþáîìó
òðàíñìèòòåðó Hygrotest.

Áëîêè ïèòàíèÿ 

Ïîæàëóéñòà âûáåðèòå îäèí èç íèæåñëåäóþùèõ áëîêîâ ïèòàíèÿ - â ñëó÷àå åñëè
íåâîçìîæíî îñóùåñòâëÿòü ïèòàíèå ïðèáîðà îò êîíòóðà êîíòðîëëåðà:

- íàñòîëüíûé áëîê ïèòàíèÿ, âõîä 110-240 V AC, 50/60 Ãö, âûõîä 24Â DC, 350 ìÀ,

¹ çàêàçà 0554 1748

- ðåëåéíûé áëîê ïèòàíèÿ äëÿ óñòàíîâêè â ýë.ùèò, âõîä 100-240Â AC, 50/60 ãÖ, âûõîä
24 V DC, 2,5 A, 

¹ çàêàçà 0554 1749

Äèñïëåé ïðîöåññà èëè èíäèêàòîð êðóïíîãî ìàñøòàáà?

Testo ïðåäëàãàåò ïðîôåññèîíàëüíûå

- äèñïëåè ïðîöåññà (testo 54) ñî âñòðîåííûì ðåëå ñèãíàëüíûõ çíà÷åíèé 

- êðóïíîìàñøòàáíûå èíäèêàòîðû, êîòîðûå òàêæå ìîãóò îòîáðàæàòü äâèæóùèéñÿ òåêñò
ïîìèìî èçìåðåííûõ çíà÷åíèé, íîìåð çàêàçà 0554 3001

Êðóïíîìàñøòàáíûé èíäèêàòîð:

Ôîðìàò äèñïëåÿ: 2-ñòðî÷íûé, êðàñíûé LED òî÷å÷íàÿ ìàòðèöà

Ðàçìåð òî÷êè: 35ìì (íàñòðàèâàåìàÿ ÿðêîñòü, ñëåäîâàòåëüíî õîðîøàÿ

÷åòêîñòü äèñïëåÿ) 

Ôðîíòàëüíîå ñòåêëî: òåìíî-êðàñíîå 

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ: 24V DC 

Êîðïóñ: àëþìèíèåâûé ïðîôèëü ñ ïîðîøêîâûì íàïûëåíèåì

Ðàçìåðû: 2-ñòðî÷íûé 293 x 145 x 56ìì 

ïîäñîåäèíåíèå (÷åðåç RS485): îò 1 äî 32 èíñòðóìåíòîâ ÷åðåç RS 485

Hygrotest 600/650 ñ H3-/H4-/H5-äèñïëåÿìè

ñòàöèîíàðíûõ çîíäîâ òåìïåðàòóðû, RS485-âûõîä ÷åðåç

äèñïëåé ïðîöåññà testo 54-8 (cp. page 54) 

ëþáîé òðàíñìèòòåð, ñ RS485-âûõîäîì ÷åðåç äèñïëåé

ïðîöåññà testo 54-7 (cp. page 54) 

Ìîäèôèêàöèÿ äèñïëåÿ: ïîñòîÿííîå îòîáðàæåíèå äàííûõ, ëåêãîðàçëè÷èìûé,

öèêëè÷åñêàÿ ñìåíà òåêñòà è èçìåðåííûõ çíà÷åíèé

Ïðîãðàììèðîâàíèå: îñíîâíûå ôóíêöèè ÷åðåç ìåíþ óïðàâëåíèÿ (êíîïêà

íàñòðîéêè) èëè ïðîãðàììèðîâàíèå ïî ïîòðåáíîñòÿì

çàêàç÷èêà ñ çàâîäà (ïî çàïðîñó)

Óñòðîéñòâî äëÿ êîíôèãóðèðîâàíèÿ ñ
äèñïëååì, ìåíþ äëÿ êîíòðîëÿ â ïðî÷íîì
ìåòàëëè÷åñêîì êîðïóñå, 1  ïëîñêèé êàáåëü ñ
ðàçúåìîì, áàòàðåéêîé

¹ çàêàçà 0554 9916

Óñòðîéñòâî äëÿ êîíôèãóðèðîâàíèÿ

testo 54 Êðïíîìàñøòàáíûå èíäèêàòîðû 
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Hygrotest ïðèíàäëåæíîñòè

Íîìåð çàêàçà. Îïèñàíèå

Êðåïåæíûå, âêðó÷èâàþùèåñÿ ôèòèíãè äëÿ PHT ìîäèôèêàöèè

0554 1793 a Ïðîñòîé îäèíî÷íûé-óñòàíîâî÷íûé âêðó÷èâàþùèéñÿ ôèòèíã, ïëàñòèê

0554 1794 b Êðåïåæíûé ôèòèíã äëÿ âîçäóõîâîäà (àëþìèíèé/ÏÂÕ)

0554 1795 c   Ãåðìåòè÷íûé óñòàíîâî÷íûé ôèòèíã G1/2“ (íåðæ.ñòàëü) ñ îáæèìíûì êîëüöîì äî 10 áàð

0554 1796 d   Ãåðìåòè÷íûé óñòàíîâî÷íûé ôèòèíã G1/2“ (íåðæ.ñòàëü) ñ Òåôëîíîâûì ôèòèíãîì äî 6 áàð

0554 1797 e Ôëàíåö èç íåðæ.ñòàëè äëÿ óñòàíîâî÷.ôèòèíãà â ñîîòâåòñòâèè ñ DIN 2576 (äëÿ c/d)

0554 1798 f Íàñòåííûé êðîíøòåéí (êðàøåííûé àëþìèíèé) äëÿ PHT

Çàùèòíûå êîëïà÷êè ñåíñîðà/ôèëüòðû

0554 0166 g Çàùèòà îò êîíäåíñàòà (àëþìèíèé)
çàùèùàåò ñåíñîð îò êîíäåíñàòà, íàïðèìåð äëÿ ñèñòåì îñóøêè

0554 0647 h Çàùèòíûé êîëïà÷îê èç íåðæ.ñòàëè (ïîðèñòûé ôèëüòð)
=̂ G1 Ðàçìåð ïîðû 100 μm

Çàùèòà ñåíñîðà îò ïûëüíîé àòìîñôåðû
èëè âûñîêîé ñêîðîñòè ïîòîêà

0554 0757 i   Ôèëüòð èç ìåòàëëè÷åñêîé ïðîâîëîêè
=̂ G2 çàùèùàåò ñåíñîð îò êðóïíûõ ÷àñòèö

0554 0756 j   Òåôëîíîâûé êîëïà÷îê (ïîðèñòûé ôèëüòð), ðàçìåð ïîð 100 μm
=̂ G3 çàùèùàåò ñåíñîð îò âûñîêîé âëàæíîñòè è àãðåññèâíîé àòìîñôåðû

0554 0755 k   Ìåòàëëè÷åñêèé çàùèòíûé êîëïà÷îê (îòêðûòûé)
=̂ G4 Êîðîòêîå âðåìÿ ðåàêöèè ïðè ñêîðîñòè ïîòîêà < 7 ì/ñåê

(íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü â ïûëüíîé àòìîñôåðå)
0554 9913 l   Òåôëîíîâûé çàùèòíûé êîëïà÷îê ñ 1.5 ìì îòâåðñòèåì äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà, èäåàëåí ñîâìåñòíî 

çàùèòîé îò êîíäåíñàòà 0554 0166 äëÿ âûñîêîé âëàæíîñòè
Ïðèíàäëåæíîñòè äëÿ êàëèáðîâêè

0554 0660 m Êîìïëåêò äëÿ íàñòðîéêè, ñîñòîèò èç ñîëåâûõ ðàñòâîðîâ 11.3 % ÎÂ è 
75.3 % ÎÂ, ìíîãîêðàòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ

0699 3556/20 Ýòàëîííûé íàáîð äëÿ íàñòðîéêè òðàíñìèòòåðîâ ñîñòîÿùèé èç: 
ïîðòàòèâíîãî èíñòðóìåíòà testo 650, 1 % ÎÂ çîíäà òåìïåðàòóðû/âëàæíîñòè ñ ñåðòèôèêàòîì, 
ñîåäèíèòåëüíûìè êàáåëÿìè è ñåðâèñíûì êåéñîì

0409 0214 Ñîåäèíèòåëüíûé êàáåëü äëÿ ñîåäèíåíèÿ òðàíñìèòòåðà ñ ïîðòàòèâíûì ïðèáîðîì testo 650 
èëè testo 400 , äëèíà êàáåëÿ 1.5 ì

Èíòåðôåéñ è ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå

0554 0842 ComSoft 3 äëÿ òðàíñìèòòåðîâ hygrotest è testo 54-7 èëè -8 äëÿ óïðàâëåíèÿ èçìåðåííûìè çíà÷åíèÿìè,
âêëþ÷àÿ áàçó äàííûõ, îöåíî÷íóþ è ãðàôè÷åñêóþ ôóíêöèè, àíàëèç äàííûõ, êðèâûå òðåíäà è
àâòîìàòè÷åñêîå ñîõðàíåíèå èçìåðåííûõ çíà÷åíèé. Êîìïëåêò âêëþ÷àåòÏÎ è êîíâåðòîð óðîâåíåé 
RS485 â RS232. Èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî â êîìáèíàöèè ñ äèñïëåÿìè ñ RS485 âûõîäàìè.

0554 9912 RS485 - RS232 êîíâåðòîð óðîâíåé

Ïèòàíèå

0554 1748 Áëîê ïèòàíèÿ (íàñòîëüíûé) 90...264VAC/24VDC (350mA)

0554 1749 Áëîê ïèòàíèÿ (ìîíòàæ â ùèòîê) 90...264VAC/24VDC (3A)

Íàáîð äëÿ ìîäèôèêàöèè äèñïëååâ

Íàáîð äëÿ ìîäèôèêàöèè äèñïëåÿ, ñîñòîèò èç ïëàòû äèñïëåÿ, óäëèííåíûõ áîëòîâ, êðûøêó êîðïóñà ñ
îòâåðñòèåì äëÿ äèñïëåÿ è äåòàëüíîé èíñòðóêöèåé äëÿ ïîëüçîâàòåëÿ

Êàëèáðîâêà

0520 0076 ISO ñåðòèôèêàò î êàëèáðîâêå âëàæíîñòü â òî÷êàõ 11.3 % ÎÂ & 75.3 % ÎÂ

0520 0246 DKD ñåðòèôèêàò î êàëèáðîâêå âëàæíîñòü â òî÷êàõ 11.3 % ÎÂ & 75.3 % ÎÂ

0520 0151 ISO  ñåðòèôèêàò î êàëèáðîâêå äëÿ òåìïåðàòóðû, -18; 0; 60 °C

0520 0261 DKD ñåðòèôèêàò î êàëèáðîâêå äëÿ òåìïåðàòóðû, -20; 0; 60 °C

a

Ïðîñòîé îäèíî÷íûé ôèòèíã
äëÿ âîçäóõîâîäà,
ïëàñòèêîâûé 
(äëÿ îòâåðñòèé d 21 ìì) 

b Ãåðìåòè÷íûé ê äàâëåíèþ
óñòàíîâî÷íûé ôèòèíã G1/2”
(íåðæ.ñòàëü)

ñ Îáæ.êîëüöî èç íåðæ.ñòàëè

d Tåôëîíîâîå êîëüöî(ñì. ôîòî)

e

Ôëàíåö èç íåðæ.ñòàëè 
äëÿ óñòàí.ôèòèíãà â
ñîîòâåòñâèè ñ DIN 2576
(äëÿ c èëè d)

m
Íàáîð äëÿ íàñòðîéêè, 
ñîñòîèò èç ñîëåâûõ ðàñòâîðîâ 11.3 % ÎÂ
è 75.3 %ÎÂ  

g

Çàùèòà îò êîíäåíñàòà
(àëþìèíèé)

i
Ôèëüòð èç
ìåòàë.ïðîâîëîêè

h
Ïîðèñòûé êîëïà÷îê èç íåðæ.
ñòàëè

k
Ìåòàëëè÷åñêèé
ðàçðåçíîé
êîëïà÷îê(îòêðûòûé)

Ìîíòàæ è âûáîð ôèëüòðà

WH/WHT íàñòåííîå êðåïëåíèå

Âûáîð ôèëüòðà

Ôèëüòð G4 (ìåòàë ðàçðåçíîé, îòêðûòûé)
Ôèëüòð G5 (ïëàñòèêîâûé ðàçðåçíîé, îòêðûòûé)

Âûáîð ôèëüòðà

Ôèëüòð j + g äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïðè ïîñòîÿííîé òåìïåðàòóðå
Ôèëüòð l + g äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïðè íåïîñòîÿííîé òåìïåðàòóðå

Ñôåðû ïðèìåíåíèÿ äëÿ ðàçëè÷íûé çàùèòíûõ êîëïà÷êîâ

* äîïîëíèòåëüíûé ìîíòàæ ïëàñòèíû-îòðàæàòåëÿ â
âîçäóõîâîäå

j
Ïîðèñòûé òåôëîíîâûé
ôèëüòð

l
Òåôëîíîâûé çàùèòíûé
êîëïà÷îê(ïîðèñòûé
ôèëüòð) ñ îòâåðñòèåì
1.5 ìì

f

Íàñòåííûé
êðîíøòåéí(êðàøåííûé
àëþìèíèé) äëÿ PHT

Âûáîð ôèëüòðà íåò ìåëêèå êðóïíûå

Ñêîðîñòü âîçäóõà < 7 ì/ñ k j i

Ñêîðîñòü âîçäóõà > 7 ì/ñ h h * i *

DH/DHT/PHT -  Âîçäóõîâîä/ìîíòàæ çîíäà - áåç ðèñêà îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà

DH/DHT/PHT -  Âîçäóõîâîä/ìîíòàæ çîíäà - ñ ðèñêîì îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà (% ÎÂ > 85 %)

DH/DHT

Âîçäóõîâîä

Âîçäóõîâîä

Âîçäóõîâîä/ïðîöåññ

Âîçäóõîâîä/ïðîöåññ

DH/DHT

PHT
èëè

èëè

PHT

k

×àñòèöû â ïðîöåññå

11

55 80

G1/2"

hygrotest ïðèíàäëåæíîñòè
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Äèñïëåé òèïà H2

ðàçäåëüíîå 10...28VDC
ïèòàíèå äëÿ äèñïëåÿ

10...28 V = “+” (ìàêñ = 0.5 A)
OGW2
UGW2
OGW1
UGW1

Äèñïëåé òèïà H4

Êàíàë 2

Êàíàë 1

ðàçäåëüíîå 24 V
ïèòàíèå äëÿ äèñïëåÿ

Ïðèìå÷àíèå

Ïèòàíèå,íàãðóçêà, îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî êàê äëÿ äèñïëåÿ òèïà H2

Ïðèìå÷àíèå

Ïèòàíèå,íàãðóçêà, îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî êàê äëÿ äèñïëåÿ òèïà H2

Ïðèìå÷àíèå

Ïèòàíèå,íàãðóçêà, îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî êàê äëÿ äèñïëåÿ òèïà H2

0V
DT -B -
DT -A +
Vcc

Äèñïëåé òèïà H3

24Â ïèòàíèå, àíàëîãîâûå âûõîäû íå
âîçìîæíû!

RS485
DT -B -
DT -A + } RS485}

Äèñïëåé òèïà H5

Êàíàë 1

ðàçäåëüíîå 24 V
ïèòàíèå äëÿ äèñïëåÿ

ðåëåéíûå âûõîäû “+” ñèãíàë,

åñëè “âêë”

0V
DT-B -
DT-A +
Vcc

RS485}

}
10...28V = “+” (ìàêñ = 0.5 A)
OGW2
UGW2
OGW1
UGW1

Äèñïëåé òèïà H6

Êàíàë 1

ðàçäåëüíîå 24 V
ïèòàíèå äëÿ äèñïëåÿ

ðåëåéíûå âûõîäû “+” ñèãíàë,

åñëè “âêë”

0V

Vcc

}

2-õ ïðîâîäíîå ñîåäèíåíèå (4...20 ìÀ) îäíîãî òðàíñìèòòåðà hygrotest

Áåç äèñïëåÿ èëè ñ äèñïëååì òèï H1 Ïëàòà äèñïëåÿ

24 V DC

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî,

êàíàë 1

Ìàêñèìàëüíàÿ
íàãðóçêà 50 Îì Îöåíî÷íîå

óñòðîéñòâî,
êàíàë 2

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî,

êàíàë 1

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî,

êàíàë 2

24V DC

Ìàêñèìàëüíàÿ
íàãðóçêà 
500 Îì

Ïå÷àòíàÿ ïëàòà òðàíñìèòòåðà

Êàíàë 2 
ñ Hygrotest 650

- Êàíàë 2 ñ Hygrotest
500/600

¬ - ¬ -
¬ Êàíàë1 (òàêæå ïèòàåò

äèñïëåé)

- Êàíàë 2 äëÿ Hygrotest
500/600

¬ Êàíàë 1 

Êàíàë 2 
äëÿ Hygrotest 650

0V
Vcc

Êàíàë 2 Êàíàë 2

*

* Îöåíî÷íîå óñòðîéñòâî= ïðîãðàììèðóåìûé êîíòðîëëåð (PLC) èëè âíåøíèé äèñïëåé
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4-õ ïðîâîäíîå ñîåäèíåíèå òîëüêî äëÿ hygrotest 650

Ðàçìåðû, hygrotest 500/600

Ðàçìåðû, hygrotest 650

2-õ ïðîâîäíîå ñîåäèíåíèå ðÿäà òðàíñìèòòåðîâ hygrotest

H1/H7 äèñïëåé

Hygrotest

(äî 6 Hygrotests ñ
äèñïëåÿìè H1/H7 ìîãóò
áûòü çàïèòàíû
ïàðàëëåëüíî)

Hygrotest

24 V DC

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî

Êàíàë1

1    2    3    4

Êàíàë 2

1    2    3    4

Ïå÷àòíàÿ ïëàòà äèñïëåÿ

H3 äèñïëåè

(äî 6 Hygrotests 

ñ H3 äèñïëååì

òîëüêî îäíî óñòðîéñòâî

ïèòàíèÿ)

(äî 32 òðàíñìèòòåðîâ
Hygrotests ÷åðåç ñåòü
RS485 )

Hygrotest Hygrotest

24 V DC

RS485

RS232

èëèÏÊ/Comsoft PLC

DT -B
DT -A

DT -B
DT -A

Hygrotest

äî 8 Hygrotest ìîãóò
áûòü çàïèòàíû
ïàðàëëåëüíî

Öèôðîâàÿ ñåòü ñ
äèñïëåÿìè H4/H5 ,
ñì.  

1 èñòî÷íèê ïèòàíèÿ
ìîæåò îáåñïå÷èâàòü
äî 12  H2/H4/H5/H6
äèñïëååâ

(Äîïîëíèòåëüíîå ïèòàíèå ðåêîìåíäóåòñÿ ÷åðåç PLC êàðòó ãàëüâàíè÷åñêè íå ðàçâÿçàíî.)

Hygrotest

24V DC

24V DC

H2/H4//H5/H6 äèñïëåè

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî

24 V DC

òîëüêî äëÿ êàíàëà 1 îöåíî÷íîå óñòðîéñòâî ïîêàçàíî) (0..20 mA/0..1 V DC/0..10 V DC). Ñ âåðñèåé HP òàêæå  4...20 ìÀ êàê
4-õ ïðîâîäíàÿ ñèñòåìà

1

1

2

2

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî

Îöåíî÷íîå
óñòðîéñòâî

* ìîíòàæíûå ðàçìåðû

* ìîíòàæíûå ðàçìåðû

Pass ∅ 5 mm

Pass ∅ 5 mm

Âñå òèïû äèñïëååâ (H1...H6)
ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ.

final resistance 120
Ohm at last network
member

9...30VDC



0981.3684/Si/hd/06.2006

Ýêñêëþçèâíûé äèñòðèáüþòîð 
Testo AG â Ðîññèè
ÎÎÎ “Òýñòî Ðóñ”
Ìîñêâà, Âàðøàâñêîå ø. ä.17 ñòð.1, îô.Ý-4-6
òåë. (495) 788-98-11

ôàêñ (495) 788-98-49
www.testo.ru

e-mail: info@testo.ru

Çàïðàøèâàéòå äîïîëíèòåëüíóþ èíôîðìàöèþ ïî ïîðòàòèâíûì ïðèáîðàì èçìåðåíèÿ âëàæíîñòè è ðåãèñòðàòîðàì äàííûõ:


