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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ: ýòîò êîòåë áûë ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè èòàëüÿíñêîãî ðûíêà. Èäåíòèôèêàöèîííàÿ òàáëè÷êà, ðàñïîëîæåííàÿ ïîä ïåðåäíåé
ïàíåëüþ, ðÿäîì ñ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ, ïîìèìî òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê êîòëà, ñîäåðæèò èíôîðìàöèþ î òèïå èñïîëüçóåìîãî ãàçà è ñòðàíå íàçíà÷åíèÿ.
Åñëè äàííàÿ èíôîðìàöèÿ íå ñîîòâåòñòâóåò äåéñòâèòåëüíîñòè, ïðîñèì âàñ ñâÿçàòüñÿ ñ áëèæàéøèì ïðåäñòàâèòåëüñòâîì êîìïàíèè UNICAL. Áëàãîäàðèì
Âàñ çà ñîòðóäíè÷åñòâî.

Ïîñëå ñíÿòèÿ óïàêîâêè ïðîâåðüòå öåëîñòíîñòü ñîäåðæèìîãî.
Â ñëó÷àå åñëè ó âàñ âîçíèêëè êàêèå-ëèáî ñîìíåíèÿ, íå èñïîëüçóéòå êîòåë è îáðàòèòåñü ê ïðîäàâöó.

Ïåðåä óñòàíîâêîé êîòëà óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî õàðàêòåðèñòèêè êîòëà UNICAL íàõîäÿòñÿ â ïðåäåëàõ äîïóñòèìîé ìèíèìàëüíîé è
ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè.

Ïðåæäå, ÷åì îñóùåñòâëÿòü êàêèå-ëèáî äåéñòâèÿ ïî ÷èñòêå, îáñëóæèâàíèþ èëè çàìåíå êîòëà, îòêëþ÷èòå åãî îò ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè.
Â ñëó÷àå ïîëîìêè è/èëè ïëîõîé ðàáîòû êîòëà âîçäåðæèòåñü îò ëþáûõ ïîïûòîê ñàìîñòîÿòåëüíîãî ðåìîíòà, è îáðàòèòåñü ê
êâàëèôèöèðîâàííîìó ïåðñîíàëó.
Ðåìîíò êîòëà äîëæåí ïðîèçâîäèòüñÿ àâòîðèçîâàííûì ñåðâèñíûì öåíòðîì UNICAL ñ èñïîëüçîâàíèåì òîëüêî îðèãèíàëüíûõ çàïàñíûõ
÷àñòåé.
×òîáû ãàðàíòèðîâàòü ýôôåêòèâíóþ è ïðàâèëüíóþ ðàáîòó êîòëà, íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü åãî ïåðèîäè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå â ñîîòâåòñòâèè
ñ óêàçàíèÿìè êîìïàíèè UNICAL è â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè.
Åñëè âû ðåøèëè áîëüøå íå èñïîëüçîâàòü êîòåë, õðàíèòå èëè óòèëèçèðóéòå åãî â áåçîïàñíîì ìåñòå.

Â ñëó÷àå ïðîäàæè èëè ïåðåäà÷è êîòëà äðóãîìó ïîëüçîâàòåëþ, íå çàáóäüòå ïåðåäàòü âìåñòå ñ íèì äàííîå ðóêîâîäñòâî, ÷òîáû íîâûé
ïîëüçîâàòåëü èëè ìîíòàæíèê ìîãëè èñïîëüçîâàòü åãî äëÿ êîíñóëüòàöèé.

Äëÿ âñåõ êîòëîâ, èìåþùèõ âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ äîïîëíèòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ (âêëþ÷àÿ ýëåêòðè÷åñêîå), èñïîëüçóéòå òîëüêî
îðèãèíàëüíûå ïðèíàäëåæíîñòè.

Äàííûé êîòåë ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî â ñîîòâåòñòâèè ñ òåìè öåëÿìè, äëÿ êîòîðûõ îí ïðåäíàçíà÷åí. Ëþáîå äðóãîå èñïîëüçîâàíèå
ñ÷èòàåòñÿ íåïðàâèëüíûì è ñîîòâåòñòâåííî íåáåçîïàñíûì.
UNICAL íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá, ïðè÷èíåííûé ââèäó íåïðàâèëüíîé óñòàíîâêè è ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå íåñîáëþäåíèÿ
èíñòðóêöèé ê êîòëó UNICAL.

Áëàãîäàðèì Âàñ çà ïðèîáðåòåíèå ïðîäóêöèè UNICAL è ïðåäëàãàåì Âàì âíèìàòåëüíî îçíàêîìèòüñÿ ñî ñëåäóþùåé èíôîðìàöèåé:

Äåêëàðàöèÿ PED
Êîòåë: MODULEX
Íå ïîïàäàåò ïîä äåéñòâèå äèðåêòèâû 97/23/CE (PED) ïîñêîëüêó íå âõîäèò â êàòåãîðèþ I, íà îñíîâå õàðàêòåðèñòèê  êîòëîâ ñðàâíèâàåìûõ
ñ îãðàíè÷åíèÿìè, ïðèâåäåííûìè â òàáëèöå 4.
Êîòåë ïîïàäàåò ïîä äåéñòâèå äèðåêòèâ: 90/396/CEE (Äèðåêòèâà ïî ãàçó) 89/336 CEE (Äèðåêòèâà E.M.C.) è 73/23/CEE (Äèðåêòèâà
«Íèçêîå íàïðÿæåíèå»), ñì. ïàðàãðàô 1.3.6.

ÂÀÆÍÎ:
ÈÍÑÒÐÓÊÖÈß ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÿâëÿåòñÿ  íåîòúåìëåìîé è âàæíîé ÷àñòüþ êîòëà è äîëæíà íàõîäèòüñÿ ó ïîëüçîâàòåëÿ.
Âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå ïðåäóïðåæäåíèÿ, ñîäåðæàùèåñÿ â äàííîì ðóêîâîäñòâå, ïîñêîëüêó îíè ñîäåðæàò âàæíóþ èíôîðìàöèþ ïî
áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè è îáñëóæèâàíèþ êîòëà.
Èñïîëüçóéòå ðóêîâîäñòâî äëÿ ïîñëåäóþùèõ êîíñóëüòàöèé.
Ìîíòàæ êîòëà äîëæåí áûòü âûïîëíåí êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè è èíñòðóêöèÿìè
ïðîèçâîäèòåëÿ.
Ïîä êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì ïîäðàçóìåâàþòñÿ ëþäè, èìåþùèå òåõíè÷åñêèå çíàíèÿ â îáëàñòè êëèìàòåõíèêè, ñèñòåì îòîïëåíèÿ è ÃÂÑ.
Íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà êîòëà ìîæåò ïðè÷èíèòü âðåä ëþäÿì, æèâîòíûì èëè èìóùåñòâó. Â ýòîì ñëó÷àå êîìïàíèÿ UNICAL íå íåñåò
íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè.
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ËÅÃÅÍÄÀ:
1 = Èäåíòèôèêàöèîííûé íîìåð
2 = Òèï êîòëà (òîëüêî äëÿ

êîíäåíñàöèîííûõ êîòëîâ)
3 = Ñåðèéíûé íîìåð êîòëà
4 = Ãîä
5 = Ìîäåëü êîòëà
6 = Òèï ðàçðåøåííîãî ê èñïîëüçîâàíèþ

äûìîõîäà
7 = Ýëåêòðîïèòàíèå - Ïîòðåáëåíèå
8 = Ñòåïåíü çàùèòû
9 = Íîìèíàëüíàÿ ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü

10 = Ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü ïðè êîíäåíñàöèè
(òîëüêî äëÿ êîíäåíñàöèîííûõ êîòëîâ)

11 = Óäåëüíûé ðàñõîä âîäû
12 = Íîìèíàëüíûé òåïëîâîé ðàñõîä
13 = Íîìèíàëüíûé òåïëîâîé ðàñõîä ïðè

ðàáîòå íà ïðèãîòîâëåíèå ãîðÿ÷åé
âîäû ïðè îòëè÷èè ðàñõîäà ìåæäó
êîíòóðàìè îòîïëåíèÿ è ãîðÿ÷åãî
âîäîñíàáæåíèÿ.

14 = Êëàññ Nox
15 = Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå íà

îòîïëåíèè
16 = Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà

îòîïëåíèÿ
17 = Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå â

êîíòóðå ÃÂÑ
18 = Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ÃÂÑ
19 = Íàñòðîéêà íà ãàç òèïà Õ
20 = Ñòðàíà íàçíà÷åíèÿ, òèï ãàçà,

äàâëåíèå ãàçà
21 = Ìåñòî äëÿ çíàêîâ íàöèîíàëüíîé

ñåðòèôèêàöèè

®

/

1
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÀß ÃÐÓÏÏÀ ÄÎËÆÍÀ ÁÛÒÜ ÓÑÒÀÍÎÂËÅÍÀ ÒÀÊÈÌ ÎÁÐÀÇÎÌ,
×ÒÎÁÛ Â ÏÐÎÖÅÑÑÅ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÍÅ ÏÐÎÈÑÕÎÄÈËÎ ÇÀÌÅÐÇÀÍÈÅ

ÆÈÄÊÎÑÒÈ Â ÑÈÑÒÅÌÅ È ×ÒÎÁÛ ÝËÅÌÅÍÒÛ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß È
ÊÎÍÒÐÎËß ÍÅ ÏÎÄÂÅÐÃÀËÈÑÜ

ÂÎÇÄÅÉÑÒÂÈÞ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐ ÍÈÆÅ -15°C È ÂÛØÅ +40°C

ÒÅÐÌÈ×ÅÑÀß ÃÐÓÏÏÀ ÄÎËÆÍÀ ÁÛÒÜ ÇÀÙÈÙÅÍÀ ÎÒ ÊËÈÌÀÒÈ×ÅÑÊÈÕ
ÂÎÇÄÅÉÑÒÂÈÉ ÏÐÈ ÏÎÌÎÙÈ:

- Çàùèòíîãî êîìïëåêòà «OGNITEMPO» (ÂÑÅÏÎÃÎÄÍÛÉ) ïîñòàâëÿåìîãî ïîñòàâùèêîì
- Èçîëÿöèè ãèäðàâëè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ è îòâîäà êîíäåíñàòà
- Èñïîëüçîâàíèÿ ñïåöèàëüíûõ àíòèôðèçîâ â ãèäðàâëè÷åñêèõ ñèñòåìàõ
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ È ÐÀÇÌÅÐÛ1

1.1 - ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

• Êîìïàêòíûé ãàçîâûé êîíäåíñàöèîííûé êîòåë ñ
íèçêèì óðîâíåì Nox, ñîñòîÿùèé ìèíèìóì èç
÷åòûðåõ è ìàêñòìóì èç ñåìè òåïëîâûõ ìîäóëåé,
ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ðàáîòû îòäåëüíî èëè â
áàòàðåå. Äàííûå òåïëîâûå ìîäóëè ñîñòîÿò èç
íåñêîëüêèõ òåïëîâûõ ýëåìåíòîâ:
MODULEX 349 4 Ìîäóëÿ 5 Ýëåìåíòîâ
MODULEX 360 4 Ìîäóëÿ 5 Ýëåìåíòîâ
MODULEX 450 5 Ìîäóëåé 6 Ýëåìåíòîâ
MODULEX 540  6  Ìîäóëåé  7  Ýëåìåíòîâ
MODULEX 630 7 Ìîäóëåé 8 Ýëåìåíòîâ,
èìåþùèõ îáùóþ çàùèòíóþ îáøèâêó. Äàííûå
ýëåìåíòû èìåþò îáùèé êîëëåêòîð äëÿ îòâîäà
îòõîäÿùèõ ãàçîâ è óïðàâëÿþòñÿ îáùèì
ìèêðîïðîöåññîðîì ñ ïîëíûì êîíòðîëåì
ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû è ñèñòåìàìè
áåçîïàñíîñòè.

• ÊÏÄ ïðè 100% íàãðóçêå è òåìïåðàòóðå 80/60° C
= 97%.
Ïðè 30% íàãðóçêå è òåìïåðàòóðå 30°C íà
îáðàòêå = 108,2%.

• Êëàññ ÊÏÄ  ÷åòûðå çâåçäû.
• Êàæäûé òåðìîýëåìåíò èçãîòîâëåí ïî

òåõíîëîãèè ëèòüå ïîä äàâëåíèåì èç ñïëàâà
àëþìèíèÿ/ìàãíèÿ/êðåìíèÿ è ñîñòîèò èç
òåïëîîáìåííèêà, íå èìåþùåãî ãèäðàâëè÷åñêèõ
ïîòåðü è ñîñòîÿùåãî èç êàìåðû ñãîðàíèÿ ñ
ãîðåëêîé, ìîäóëèðóþùåãî âåíòèëÿòîðà è
ãàçîâîãî êëàïàíà, óñòðîéñòâà ðîçæèãà è
êîíòðîëÿ ïëàìåíè, äàò÷èêà NTC êîíòðîëÿ
ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû è ïðåäîõðàíèòåëüíîãî
òåðìîñòàòà.

• Òåïëîâàÿ ãðóïïà èìååò äàò÷èêè NTC êîíòðîëÿ
îáùåé òåìïåðàòóðû íà êîëëåêòîðàõ ïîäà÷è è
îáðàòêè.

• Ìîäóëèðóþùàÿ ãîðåëêà ñ ïîëíûì
ïðåäâàðèòåëüíûì ñìåøèâàíèåì, ñî ñãîðàíèåì
ïî òèïó «ìåòàëëè÷åñêîé ìî÷àëêè», ñ
èçëó÷åíèåì. Ñìåøèâàíèå ïðîèñõîäèò â
ïðåäâàðèòåëüíîé êàìåðå ñãîðàíèÿ (ìèêñåðå).
Àâòîìàòè÷åñêàÿ äèàôðàãìà ïðîòèâ îáðàòíîãî
ïîòîêà äëÿ îòäåëåíèÿ îò êàìåðû ñãîðàíèÿ.

• Ñèñòåìà çàáîðà âîçäóõà äëÿ ãîðåíèÿ èç
ïîìåùåíèÿ, â êîòîðîì óñòàíîâëåí êîòåë èëè
íåïîñðåäñòâåííî ñíàðóæè (ãîðåëêà ñ çàêðûòîé
êàìåðîé ñãîðàíèÿ).

• Íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü, âûäàâàåìàÿ êàæäûì
ýëåìåíòîì ìîäóëÿ - 90 êÂò; ìèíèìàëüíàÿ - 22
êÂò.

• Óðîâåíü øóìà ïðè ðàáîòå íà ìàêñèìàëüíîé
ìîùíîñòè ìåíåå 50 ÄÁ.

• Âîçìîæíîñòü êîíôèãóðàöèè ìîäóëåé:

• Âîçìîæíîñòü óñòàíîâêè â êàñêàäå 2 õ èëè áîëåå
òåðìè÷åñêèõ ãðóïï  Modulex

•  Ðàáîòà íà îòîïëåíèå: ìãíîâåííîå
îïðåäåëåíèå ìîùíîñòè ïðè ïîìîùè
óïðàâëÿþùåãî ìèêðîïðîöåññîðà ñ
ïðåäâàðèòåëüíîé ñðàâíèòåëüíîé óñòàíîâêîé
çàäàííîé òåìïåðàòóðû (èëè ðàññ÷èòàííîé ïðè
ïîìîùè íàðóæíîé òåðìîðåãóëÿöèè) è îáùåé
òåìïåðàòóðû íà ïîäà÷å.

•  Ëîãèêà ðàáîòû:
À) Ðàñïðåäåëåíèå ìîùíîñòè ïî îáùåìó

êîëè÷åñòâó ìîäóëåé ïðè âîçìîæíîé
ìèíèìàëüíîé íàãðóçêå  (äî 22 êÂò) äëÿ
ïîëó÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîãî ÊÏÄ.

Â) Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ðàñïðåäåëåíèÿ
÷àñîâ ðàáîòû äëÿ êàæäîãî ìîäóëÿ, äëÿ òîãî
÷òîáû ãàðàíòèðîâàòü îïòèìàëüíóþ è
ðàâíîìåðíóþ ýêñïëóàòàöèþ.

Ñ) Ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ ïðè ïîìîùè äàò÷èêà ñ
äîïîëíèòåëüíûì ïðèîðèòåòîì, êîòîðûé
÷åðåç ñîîòâåòñòâóþùóþ ýëåêòðîííóþ ïëàòó
ÀÌ4 óïðàâëÿåò ñïåöèàëüíûì íàñîñîì
çàãðóçêè èëè òðåõõîäîâûì êëàïàíîì äëÿ
ïîäãîòîâêè áîéëåðà ñ âîçìîæíîñòüþ
ïðåäîïðåäåëåíèÿ ìîùíîñòè â êîíòóðå ÃÂÑ
äî ìàêñ. çíà÷åíèÿ 360 êÂò.

D) Âîçìîæíîñòü êîíòðîëÿ ìîùíîñòè
îòäåëüíûõ ìîäóëåé äëÿ îñóùåñòâëåíèÿ
âîçìîæíûõ íàñòðîåê è/èëè îáñëóæèâàíèÿ
ïðè ïîìîùè ñåêðåòíîãî êîäà äîñòóïà.

• Áóêâåííî-öèôðîâàÿ ïàíåëü óïðàâëåíèÿ,
êíîïêè ïðîãðàììèðîâàíèÿ, ïåðåçàïóñêà è
ìàíîìåòð.

• Îòîáðàæåíèå: Îáùåé òåìïåðàòóðû íà ïîäà÷å
è îáðàòêå, òåìïåðàòóðû ÃÂÑ, íàðóæíîé
òåìïåðàòóðû, ìàêñèìàëüíîé è ìèíèìàëüíîé
ìîùíîñòè â %.

•  Ðåãóëèðîâêè: òåìïåðàòóðû ïîäà÷è, ñêîðîñòè
âåíòèëÿòîðîâ.

•  Äîñòóï êî âñåì ïàðàìåòðàì êîíòðîëÿ è
ïðîãðàììèðîâàíèÿ îòäåëüíûõ ìîäóëåé:
Òåñòèðîâàíèå ðàáîòû, âðåìÿ ðàáîòû, çàùèòà
êîòëà îò çàìåðçàíèÿ ïðè 7°C., çàùèòà îò

áëîêèðîâêè öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà.
Òðóáû äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ãàçà, ïîäà÷è, îáðàòêè
ãîòîâû ê ïîäêëþ÷åíèþ (ñ ïðîòèâîïîëîæíîé
ñòîðîíû).

• Öåëüíàÿ, ëåãêî ñíèìàþùàÿñÿ îáøèâêà,
èçãîòîâëåíà èç ñòàëè, îêðàøåííîé ïðè âûñîêèõ
òåìïåðàòóðàõ.

• Åìêîñòü äëÿ ñáîðà êîíäåíñàòà ñî ñëèâíûì
ñèôîíîì è äûìîâîé êàìåðîé èçãîòîâëåíû èç
íåðæàâåþùåé ñòàëè.

•  Âñòðîåííûé ðàçâîçäóøíèê.

4
4
5
6
7

349
360
450
540
630

58
60 
75 
 90 
105 

 ë/÷
ë/÷
ë/÷
ë/÷
ë/÷

¹
Ìîäóëåé Ìîäåëü

Äèàïàçîí
ìîùíîñòè

Ñîîòíîøåíèå
Ìîäóëÿöèè

Ïðîèçâîäñòâî 
êîíäåíñàòà
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ðèñ. 1-a

1.2 - ÐÀÇÌÅÐÛ

ÂÈÄ ÑÇÀÄÈ

ÂÈÄ ÑÂÅÐÕÓ

ÂÈÄ ÑÁÎÊÓE ÂÈÄ ÑÏÅÐÅÄÈ

MODULEX 349 - 360

®

1 2 43

5 76

S
T O

RE

M
O DE

R E
SE

T

S
T EP

920

S

B A

C

206

171

13
72

66
6

23
2

47
4

97
4

3
98

R

M

G

474 446

Øi D

110

124

H

349 / 360

4
1372
920

1530
985
390

DN50 PN 10/16
DN80 PN 10/16
DN80 PN 10/16

250
615
40

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
ÍÅ ÄÎÏÓÑÊÀÅÒÑß
ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÌÅÑÒ
ÂÛÕÎÄÀ ÎÒÕÎÄßÙÈÕ
ÃÀÇÎÂ, ÊÐÎÌÅ ÊÀÊ
ÓÊÀÇÀÍÍÎ ÍÀ
ÐÈÑÓÍÊÅ

Ðàçìåðû
Ê-âî ìîäóëåé
Âûñîòà ìì
Øèðèíà “L” ìì
Ãëóáèíà “C” ìì
Ãëóáèíà “A” ìì
Ãëóáèíà “B” ìì

Ðàçìåðû ïîäêëþ÷åíèé
Ïîäêëþ÷åíèå ãàçà ìì (äþéì)
Ïîäà÷à ñèñòåìû M ìì (äþéì)
Îáðàòêà ñèñòåìû R ìì (äþéì)
Ïîäêëþ÷åíèå äûìîõîäà “D” ìì
Øèðèíà äûìîõîäà “H” ìì
Îòâîä êîíäåíñàòà ìì

MODULEX
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ðèñ. 1-b

ÂÈÄ ÑÇÀÄÈ

ÂÈÄ ÑÂÅÐÕÓ

ÂÈÄ ÑÁÎÊÓE ÂÈÄ ÑÏÅÐÅÄÈ

MODULEX 450 - 540 - 630

®

1 2 43

5 76

S
T

O
R

E

M
O

D E

R
E

S
E

T

S
T

E
P

920

(D) 1520

(E) 425F

47
4

124

23
2

66
6

G

=

206

171

97
4

39
8

R

M

G

13
72

= =

35
0

S

Øi D

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
ÍÅ ÄÎÏÓÑÊÀÅÒÑß
ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÌÅÑÒ
ÂÛÕÎÄÀ ÎÒÕÎÄßÙÈÕ
ÃÀÇÎÂ, ÊÐÎÌÅ ÊÀÊ
ÓÊÀÇÀÍÍÎ ÍÀ
ÐÈÑÓÍÊÅ

540

6
1372
920

1520
425

1256
1380

DN50 PN 10/16
DN100 PN 10/16
DN100 PN 10/16

300
720
40

630

7
 1372

920
1520
425

1390
1514

1

DN50 PN 10/16
DN100 PN 10/16
DN100 PN 10/16

300
855
40

450

5
1372
920

1520
445

1120
1320

DN50 PN 10/16
DN80 PN 10/16
DN80 PN 10/16

250
615
40

H

60
0

17
5

42
5

110

124

Ðàçìåðû
Ê-âî ìîäóëåé
Âûñîòà ìì
Øèðèíà ìì
Øèðèíà “E” ìì
Øèðèíà “E” ìì
Ãëóáèíà “F” ìì
Ãëóáèíà “G” ìì

Ðàçìåðû ïîäêëþ÷åíèé
Ïîäêëþ÷åíèå ãàçà ìì (äþéì)
Ïîäà÷à ñèñòåìû M ìì (äþéì)
Îáðàòêà ñèñòåìû R ìì (äþéì)
Ïîäêëþ÷åíèå äûìîõîäà “D” ìì
Øèðèíà äûìîõîäà “H” ìì
Îòâîä êîíäåíñàòà ìì



9

Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

1.3 - ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ

Òàáëè÷êà ñ òåõíè÷åñêèìè äàííûìè íàõîäèòñÿ ïîä ïåðåäíåé ïàíåëüþ ðÿäîì ñ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ.

360

360
22

353,9
 21,3

377,60
23,80
98,30
96,82

104,89
108,18
102,0
109,2

4
98,10
96,65
97,52
97,86

1,0
n.r
42
50

36,6
583,0
24,25

8,9
9,2
62

5
2,48
2,14

0,2
16237

0,5
6

73
38,06

-
2,33

-
100

22,7÷60

<35
<35
<50

230 / 50
4

540/41
40
10

450

450
22

442,5
21,3

472,0
23,80
98,33
96,82

104,89
108,18
102,0
109,2

4
98,29
96,94
97,52
97,86

1,0
n.r
42
50

36,6
728,7
24,25

8,9
9,2
62

5
2,48
2,14

0,2
20296

0,5
6

88
47,58

-
2,33

-
100

28,3÷75

<35
<35
<50

230 / 50
4

675/41
40
10

540

540
22

531,8
  21,3
566,4
23,80
98,48
96,82

104,89
108,18
102,0
109,2

4
98,45
97,18
97,52
97,86

1,0
n.r
42
50

36,6
874,4
24,25

8,9
9,2
62
5

2,48
2,14
0,2

24355
0,5

6
103

57,10
-

2,33
-

100
34÷90

<35
<35
<50

230 / 50
4

810/41
40
10

630

630
22

621,3
  21,3
660,8
23,80
98,62
96,82

104,89
108,18
102,0
109,2

4
98,59
97,38
97,52
97,86

1,0
n.r
42
50

36,6
1020,2
24,25

8,9
9,2
62
5

2,48
2,14
0,2

28414
0,5

6
118

66,61
-

2,33
-

100
39,7÷105

<35
<35
<50

230 / 50
4

945/41
40
10

349

349
22

343,08
 21,3

366,07
23,80
98,30
96,82

104,89
108,18
102,0
109,2

4
98,10
96,61
97,52
97,86

1,0
n.r
42
50

36,6
575,7
26,84

9,0
9,2
62

5
2,53
2,14

0,2
15741

0,5
6

73
36,9

-
2,33

-
100

22÷58

<35
<35
<50

230 / 50
4

540/41
40
10

ÒÈÏ ÊÎÒËÀ                                                                           MODULEX

Íîìèíàëüíûé òåïëîâîé ðàñõîä íà  P.C.I. Qn êÂò
Ìèíèìàëüíûé òåïëîâîé ðàñõîä íà  P.C.I. Qìèí êÂò
Íîìèíàëüíàÿ òåïëîâàÿ ìîùíîñòü (t îáð. 60 / t ïîäà÷. 80 °C) êÂò
Ìèíèìàëüíàÿ ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü (t îáð. 60 / t ïîäà÷.  80 °C) Pn min  êÂò
Íîìèíàëüíàÿ ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü (t îáð.  30 / t ïîäà÷.  50 °C) Pcond êÂò
Ìèíèìàëüíàÿ ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü (t îáð.  30 / t ïîäà÷.  50 °C) Pcond ìèí  êÂò
ÊÏÄ ïðè íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè (t îáð.  60 / t ïîäà÷.  80°C) %
ÊÏÄ ïðè ìèíèìàëüíîé ìîùíîñòè (t îáð.  60 / t ïîäà÷.  80°C) %
ÊÏÄ ïðè íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè (t îáð. 30 / t ïîäà÷.  50°C) %
ÊÏÄ ïðè ìèíèìàëüíîé ìîùíîñòè (t îáð.  30 / t ïîäà÷.  50°C) %
ÊÏÄ ïðè 30 % íàãðóçêå (t ïîäà÷.  50°C) %
ÊÏÄ ïðè 30 % íàãðóçêå (t îáð.  30°C) %
Êëàññ ÊÏÄ â ñîîòâåòñòâèè ñ Äèðåêòèâîé 92/42 CEE
ÊÏÄ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè 92/42 CEE (100%) %
ÊÏÄ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè 92/42 CEE (30%) %
ÊÏÄ ñãîðàíèÿ íîìèíàëüíîé íàãðóçêå %
ÊÏÄ ñãîðàíèÿ ïðè ïîíèæåííîé íàãðóçêå %
Ïîòåðè ÷åðåç îáøèâêó (Q ìèí.) %
Ïîòåðè ÷åðåç îáøèâêó (Q íîì.) %
×èñòàÿ òåìïåðàòóðà îòõîäÿùèõ ãàçîâ tf-ta (ìèí) °C
×èñòàÿ òåìïåðàòóðà îòõîäÿùèõ ãàçîâ (ìàêñ.) °C
Ìàññîâûé ðàñõîä îòõîäÿùèõ ãàçîâ (ìèí) êã/÷àñ
Ìàññîâûé ðàñõîä îòõîäÿùèõ ãàçîâ (ìàêñ.) êã/÷àñ
Èçáûòîê âîçäóõà %
CO2 (ìèí) %
CO2 (ìàêñ) %
NOX (ñðåäíåå çíà÷åíèå â ñîîòâåòñòâèè ñ EN 297A3)                    ìã/êÂò/÷àñ
Êëàññ NOX
Ïîòåðè â äûìîõîäå ïðè ðàáîòàþùåé ãîðåëêå (ìèí) %
Ïîòåðè â äûìîõîäå ïðè ðàáîòàþùåé ãîðåëêå (ìàêñ) %
Ïîòåðè â äûìîõîäå ïðè âûêëþ÷åííîé ãîðåëêå %
Ðàñõîä âîäû ïðè íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè (dT 20°C) ë/÷àñ
Ìèíèìàëüíîå äàâëåíèå â êîíòóðå îòîïëåíèÿ áàð
Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå â êîíòóðå îòîïëåíèÿ áàð
Îáúåì âîäû                                                       ë
Ðàñõîä ïðèðîäíîãî ãàçà G20 (äàâë. â ñåòè  20 ìáàð) ïðè Qn ì3/÷àñ
Ðàñõîä …….......….. ãàçà G20 (äàâë. â ñåòè ...............) ïðè Qn ì3/÷àñ
Ðàñõîä ïðèðîäíîãî ãàçà G20 (äàâë. â ñåòè  20 ìáàð) ïðè Qìèí ì3/÷àñ
Ðàñõîä .....................ãàçà G20 (äàâë. â ñåòè ...............) ïðè Qìèí ì3/÷àñ
Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå â îñíîâàíèè äûìîõîäà Ïà
Îáðàçîâàíèå êîíäåíñàòà êã
Âûáðîñû
CO    ñ 0% di O2 â îòõîäÿùèõ ãàçàõ ppm
NOx   ñ 0% di O2 â îòõîäÿùèõ ãàçàõ ppm
Óðîâåíü øóìà ÄÁ
Ýëåêòðè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
Íàïðÿæåíèå â ñåòè / ×àñòîòà Â/Ãö
Ïðåäîõðàíèòåëü A (F)
Ìàêñèìàëüíàÿ / ìèíèìàëüíàÿ ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü Âàòò
Óðîâåíü çàùèòû IP
Ïîòðåáëåíèå â ðåæèìå stand-by Âàòò
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ðèñ. 2

1.4 - ÂÈÄ ÑÇÀÄÈ Ñ ÓÊÀÇÀÍÈÅÌ ÎÑÍÎÂÍÛÕ ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÎÂ

1.5 - ÊÎÌÏËÅÊÒ ÏÎÑÒÀÂÊÈ

- Òåïëîîáìåííèê ñ àëþìèíèåâî-ìàãíèåâî-
êðåìíèåâûìè ýëåìåíòàìè (îò 5 äî 8)

- Ãîðåëêà (îò 4 äî 7) èç íåðæàâåþùåé ñòàëè ñ
ïðåäâàðèòåëüíûì ñìåøèâàíèåì

- Êàìåðà ïðåäâàðèòåëüíîãî ñìåøèâàíèÿ (îò 4 äî
7) ñî âñòðîåííûì îáðàòíûì êëàïàíîì

- Âåíòèëÿòîð (îò 4 äî 7) ñ êîíòðîëüíûì ðåëå
äàâëåíèÿ

- Ãàçîâûé êëàïàí (îäíà  ïàðà íà êàæäûé ìîäóëü
îò 8 äî 14) ñî âñòðîåííûì óñòðîéñòâîì êîíòðîëÿ
ïëàìåíè SATRONIC (îò 4 äî  7)

- Äàò÷èê NTC äëÿ êîíòðîëÿ ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû
íà ëþáîì ýëåìåíòå êîòëà (îò 5 äî 8)

- Äàò÷èê NTC îáùåé òåìïåðàòóðû ïîäà÷è íà
êîëëåêòîðå ïîäà÷è

- Äàò÷èê NTC îáùåé òåìïåðàòóðû îáðàòêè íà
êîëëåêòîðå îáðàòêè

- Ïðåäîõðàíèòåëüíûé òåðìîñòàò íà êàæäîì
ýëåìåíòå êîòëà (îò 5 äî 8)

- Àâòîìàòè÷åñêèé ðàçâîçäóøíèê íà êîëëåêòîðå
ïîäà÷è

-  Êðàí çàïîëíåíèÿ/ñëèâà êîòëà íà êîëëåêòîðå
îáðàòêè

- Ðåëå ìèíèìàëüíîãî äàâëåíèÿ ãàçà íà
êîëëåêòîðå ãîðåëêè

- Åìêîñòü äëÿ ñáîðà êîíäåíñàòà
- Òðóáû è ñîåäèíåíèÿ èç ïëàñòèêà  Ø 40 äëÿ

ñèôîíà îòâîäà êîíäåíñàòà
- Êîëëåêòîð îòõîäÿùèõ ãàçîâ ñ ñîåäèíåíèåì

îòâîäÿùåé òðóáû:
Ø 250 ìì äëÿ ìîäåëåé 349, 360 è 450;
Ø 300 ìì äëÿ ìîäåëåé îò 540 äî 630.
- Îáøèâêà êîòëà îêðàøåíà ïîðîøêîâûì

íàïûëåíèåì
- Ïëàòà ìîäóëÿöèè è óïðàâëåíèÿ ñîâìåñòèìàÿ ñ

êîìïüþòåðíîé ïëàòîé AM-4 äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ
ÃÂÑ èëè äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ íàðóæíîãî äàò÷èêà

- Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëàòà AM-5 (1 x ìîä. 360 - 2 x
ìîä. 450 è 540  -3 x ìîä. 630)

- Ïëàòà èíòåðôåéñà (îò 2 äî 4)
- Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ñ ìàíîìåòðîì 0 - 8 áàð
- Íàðóæíûé äàò÷èê (óñòàíîâëåí âíóòðè äûìîâîãî

êîëëåêòîðà)

15
0

Ìèíèìàëüíàÿ ãëóáèíà 100 ìì

ÂÅÍÒÈËßÒÎÐ

ÃÀÇÎÂÛÉ ÊËÀÏÀÍ

ÏÎÄÀ×À 
ÎÒÎÏËÅÍÈß

ÎÁÐÀÒÊÀ 
ÎÒÎÏËÅÍÈß

ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÎ
ÑÁÎÐÍÈÊ 
ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ 
ÄÛÌÎÕÎÄÀ

ÎÁØÈÂÊÀ

ÊÎËÅÍÎ 
ÊÀÍÀËÈÇÀÖÈÈ

ÑÈÔÎÍ ÄËß 
ÑËÈÂÀ 
ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÀ

ÒÅÏËÎÎÁÌÅÍÍÈÊ 
ÊÎÒËÀ

ÃÎÐÅËÊÀ

ÃÀÇÎÂÀß ÒÐÓÁÀ
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Èíôîðìàöèÿ ïî ìîíòàæó

2.2 - ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ

2

2.1 - ÍÎÐÌÛ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ

MODULEX – ýòî òåïëîâàÿ ãðóïïà â êàòåãîðèè I
2H

, è
äîëæíà óñòàíàâëèâàòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñî
äåéñòâóþùèìè íîðìàìè è çàêîíîäàòåëüñòâîì.

Áåçîïàñíîñòü
Çàêîí îò 5 ìàðòà 1990 N° 46.
D.M. N°74 îò 12 àïðåëÿ 1996..
D.M. 1 äåêàáðÿ 1975
Íîðìà UNI 1443
Íîðìà UNI 13384-1
Íîðìà UNI 13384-2

Ýêîíîìèÿ ýíåðãîðåñóðñîâ
(5) Çàêîí îò 9 ÿíâàðÿ 1991 N°10

ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ ÏÎ ÓÑÒÀÍÎÂÊÅ

2.2.1 - ÓÏÀÊÎÂÊÀ

Êîòåë MODULEX ïîñòàâëÿåòñÿ â ñîáðàííîì âèäå â
ïðî÷íîé êàðòîííîé êîðîáêå, íà ïàëëåòå.
(Òðàíñïîðòèðîâàòü êîòåë â óïàêîâêå êàê ìîæíî
áëèæå ê ìåñòó óñòàíîâêè). Ïîðÿäîê ðàçãðóçêè êîòëà
óêàçàí íà ðèñ. 3. Ïîñëå ñíÿòèÿ äâóõ ñòÿæåê, ñíèìèòå
êîðîáêó ñâåðõó è óáåäèòåñü â öåëîñòíîñòè
ñîäåðæèìîãî. Íå îñòàâëÿéòå ýëåìåíòû óïàêîâêè
(êàðòîííóþ êîðîáêó, ñòÿæêè, ïëàñòèêîâûå ïàêåòû)
â ìåñòàõ, äîñòóïíûõ äëÿ äåòåé, ïîñêîëüêó îíè
ìîãóò ïðåäñòàâëÿòü ïîòåíöèàëüíóþ îïàñíîñòü.
UNICAL íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà âðåä,
ïðè÷èíåííûé ëþäÿì, æèâîòíûì  è ò.ï. â ñâÿçè ñ
íåñîáëþäåíèåì âûøåóêàçàííûõ ïðåäóïðåæäåíèé.

Äëÿ ñíÿòèÿ êîòëà ñ ïàëëåòû íåîáõîäèìî
èñïîëüçîâàòü ïîäúåìíûé êðàí, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü
ðåëå äàâëåíèÿ, ãàçîâûå êëàïàíû è ýëåêòðè÷åñêèå
êàáåëè.
 -   Ñíÿòü îáøèâêó è çàâÿçàòü ëåíòû «À» íà êîðïóñå

êîòëà, êàê íà ðèñ. 3, ïðîïóñòèâ èõ âíóòðè
êîëëåêòîðîâ ïîäà÷è, îáðàòêè è ãàçîâîãî.

- Ïðèâÿçàòü ëåíòû ê êðàíó «Â» , ñîáëþäàÿ
îñòîðîæíîñòü.

Âíóòðè óïàêîâêè íàõîäÿòñÿ:

ñ çàäíåé ÷àñòè êîòëà äëÿ ìîäåëåé  modulex 349 -
360 - 450
ñ ïåðåäíåé ÷àñòè êîòëà äëÿ ìîäåëåé mo-dulex
540 - 630,
Êîëëåêòîð äëÿ îòâîäà îòõîäÿùèõ ãàçîâ, âíóòðè
êîòîðîé íàõîäÿòñÿ:

- Ïëàñòèêîâûé ïàêåò, ñîäåðæàùèé:
• Òðè ïðîêëàäêè (ïðîêëàäêè ìåæäó åìêîñòüþ
äëÿ êîíäåíñàòà è êîòëîì), ïðîêëàäêà äëÿ
îñíîâàíèÿ äûìîõîäà, ïðîêëàäêà Ø 250 èëè 300
â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè äëÿ âíóòðåííåé ÷àñòè
õîìóòà.
• Äâà êîëåíà, îäèí òðîéíèê è îäíà ïëàñòèêîâàÿ
ïðîáêà äëÿ ñëèâà êîíäåíñàòà
• Íåîáõîäèìûå äëÿ êðåïåæà áîëòû.
• Ïëàñòèíà äëÿ çàêðûòèÿ êîæóõà (òîëüêî äëÿ
ìîäåëåé 540-630).

- Íàðóæíûé äàò÷èê
- Òðóáêà ñèôîíà äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà

íàõîäèòñÿ â çàäíåé ÷àñòè îáøèâêè êîòëà.

Íà êðûøêå êîòëà íàõîäÿòñÿ:
- Ïëàñòèêîâûé ïàêåò, ñîäåðæàùèé:
- Ðóêîâîäñòâî ïî óñòàíîâêå è ýêñïëóàòàöèè
- Ãàðàíòèéíûé òàëîí
- Òàëîí, ïîäòâåðæäàþùèé ïðîâåäåíèå

ãèäðàâëè÷åñêèõ èñïûòàíèé êîòëà
- Ïàñïîðò êîòëà
- Êóïîí çàïàñíûõ ÷àñòåé

C

B A

1600
1650
1650
1650
1650

349 
360
450
540
630

 
 
 

1200
1200
1550
1700
1840

512 
512 
608 
692 
770 

êã
êã
êã
êã
êã

1020
1020
1020
1020
1020

Ìîäåëü Âåñ Áðóòòî
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Ðèñ. 3

1 2 3
4

ÑÍßÒÈÅ ÊÎÒËÀ Ñ ÏÀËËÅÒÛ

ÏÎÑËÅÄÎÂÀÒÅËÜÍÎÑÒÜ ÐÀÇÃÐÓÇÊÈ È ÑÍßÒÈß ÓÏÀÊÎÂÊÈ

A

B
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Èíôîðìàöèÿ ïî ìîíòàæó

2.2.2  - ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÊÎÒËÀ Â
ÊÎÒÅËÜÍÎÉ

Ïðè óñòàíîâêå î÷åíü âàæíî ñîáëþäàòü
äåéñòâóþùèå ìåñòíûå íîðìû è çàêîíû ïî óñòàíîâêå
êîòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ è â îñîáåííîñòè
ìèíèìàëüíûå ðàññòîÿíèÿ, êîòîðûå äîëæíû áûòü
ñîáëþäåíû âîêðóã êîòëà. Óñòàíîâêà äîëæíà
ñîîòâåòñòâîâàòü íîðìàì è ïðàâèëàì ïî
îáóñòðîéñòâó êîòåëüíûõ, óñòàíîâêå êîòåëüíîãî è
âîäîãðåéíîãî îáîðóäîâàíèÿ, âåíòèëÿöèè,
äûìîõîäîâ äëÿ êîíäåíñàöèîííûõ êîòëîâ è ò.ï.  Ïðè
âûáîðå ìåñòà â êîòåëüíîé äëÿ ðàçìåùåíèÿ êîòëà,
íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü, ÷òî äëÿ îáñëóæèâàíèÿ è
÷èñòêè êîðïóñà êîòëà, íåîáõîäèìî èìåòü äîñòóï ñ
îäíîé èç áîêîâûõ ñòîðîí.
Êîòåë äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ íà ïëîñêîì è

2.2.3 - ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÊÎÒËÀ

Êîòåë Modulex ïîñòàâëÿåòñÿ ñ çàâîäà ñ
ãèäðàâëè÷åñêèìè ïîäêëþ÷åíèÿìè (ïîäà÷à è
îáðàòêà) è îòâîäîì îòõîäÿùèõ ãàçîâ,
ðàñïîëîæåííûìè â çàäíåé ÷àñòè äëÿ êîòëîâ 349 -
360. Äëÿ êîòëîâ  MODULEX 450 - 540 – 630
ïîäêëþ÷åíèÿ íàõîäÿòñÿ ñ ïðàâîé ñòîðîíû.

ïðî÷íîì ôóíäàìåíòå ñ ðàçìåðàìè íå ìåíüøå
ðàçìåðîâ êîòëà è âûñîòîé íå ìåíåå 100 ìì (ñì. ðèñ.5)
äëÿ òîãî, ÷òîáû èìåòü âîçìîæíîñòü óñòàíîâêè
ñèôîíà äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà. Êàê àëüòåðíàòèâà
äàííîìó ôóíäàìåíòó, ìîæíî ñäåëàòü óãëóáëåíèå
ãëóáèíîé 100 ìì â ïîëó ðÿäîì ñ êîòëîì äëÿ
óñòàíîâêè ñèôîíà (ñì. ðèñ. 2). Ïîñëå óñòàíîâêè êîòåë
äîëæåí íàõîäèòüñÿ â óñòîé÷èâîì ïîëîæåíèè íà
ðîâíîé ãîðèçîíòàëüíîé ïîâåðõíîñòè (âî èçáåæàíèå
âîçìîæíûõ âèáðàöèé è øóìîâ).

2.2.4 - ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ Ê ÄÛÌÎÕÎÄÓ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
ÏÐÅÆÄÅ, ×ÅÌ ÏÐÈÑÒÓÏÈÒÜ Ê ÌÎÍÒÀÆÓ
ÄÛÌÎÕÎÄÀ ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎ ÓÑÒÀÍÎÂÈÒÜ
ÊÐÅÏËÅÍÈÅ/ÎÏÎÐÓ ÏÎÄ ÎÑÍÎÂÀÍÈÅÌ
ÄÛÌÎÕÎÄÀ

Â êîíäåíñàöèîííûõ êîòëàõ îòâîä îòõîäÿùèõ ãàçîâ
ïðîèñõîäèò ïðè î÷åíü íèçêîé òåìïåðàòóðå (ìàêñ.
òåìïåðàòóðà îêîëî  84°C). Ïîýòîìó íåîáõîäèìî,
÷òîáû äûìîõîä áûë óñòîé÷èâûì ê êîíäåíñàòó è
ïðîäóêòàì ñãîðàíèÿ è èçãîòîâëåí èç ìàòåðèàëà,
óñòîé÷èâîãî ê êîððîçèè. Ðàçëè÷íûå ïîäñîåäèíåíèÿ
ñòàêàííîãî òèïà äîëæíû èìåòü íàäåæíûå
óïëîòíåíèÿ è îñíàùåíû ñîîòâåòñòâóþùèìè
ïðîêëàäêàìè, âî èçáåæàíèå ïîòåðü êîíäåíñàòà è
ïîïàäàíèÿ âîçäóõ  âîâíóòðü. ×òî êàñàåòñÿ ñå÷åíèÿ
è âûñîòû äûìîõîäà  íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü
ìåñòíûå íîðìû è ïðåäïèñàíèÿ. Ñîîòâåòñòâóþùèå
åâðîïåéñêèå íîðìû - UNI 9615, UNI 10641 è EN

13384. Äëÿ òîãî ÷òîáû èçáåæàòü îáðàçîâàíèÿ ëüäà
âî âðåìÿ ðàáîòû êîòëà, òåìïåðàòóðà âíóòðåííåé
ñòåíêè â ëþáîé òî÷êå ñèñòåìû îòâîäà ïðîäóêòîâ
ñãîðàíèÿ ïî âñåé äëèíå íå äîëæíà áûòü íèæå 0°C.
Äëÿ óñëîâèé ðàáîòû êîòëà ñ êîíäåíñàöèåé ñ
íàðóæíîé òåìïåðàòóðîé, ñîîòâåòñòâóþùåé ïðîåêòó,
âîçìîæíî, áóäåò  íåîáõîäèìî èçãîòîâëåíèå
îáúåäèíåííîé ñèñòåìû îòâîäà êîíäåíñàòà â
ñîîòâåòñòâèè ñ óñëîâèÿìè óñòàíîâêè â åìêîñòü äëÿ
ñáîðà êîíäåíñàòà èëè îòäåëüíî.

2.2.4.1 - ÌÀÒÅÐÈÀË ÒÐÓÁ ÄËß ÎÒÂÎÄÀ
ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÀ

Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü òðóáû èç
íåðæàâåþùåé ñòàëè ìàðêè AISI 316 L è AISI 316 Ti â
èçîëÿöèè â ñîîòâåòñòâèè ñ êëàññîì W1 è íîðìîé UNI
EN 1443 ãàðàíòèðóþùèìè îòñóòñòâèå äåôåêòîâ

ñîåäèíåíèé, à òàêæå ïðè ñîîòâåòñòâèè äàííûì
íîðìàì âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå ïëàñòèêîâûõ
òðóá, íàïðèìåð èç ìàòåðèàëà PVDF
ïîëèâèíèëäèìåòèë ôëþîðà èëè PPS (ïðîçðà÷íîãî

ïðîñòîãî ïîëèïðîïèëåíà) èëè àëþìèíèÿ, à òàêæå
äðóãèõ ìàòåðèàëîâ, èìåþùèõ àíàëîãè÷íûå
õàðàêòåðèñòèêè.

Äëÿ ôèêñàöèè êîëëåêòîðà îòõîäÿùèõ ãàçîâ
íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü øóðóïû è ïðîêëàäêè,
ïîñòàâëÿåìûå ñ êîòëîì è íàõîäÿùèåñÿ â ïàêåòå ñ
èíñòðóêöèåé, à òàêæå êðåñòîîáðàçíóþ îòâåðòêó ñ
äëèíîé íå ìåíåå 300 ìì.

4
4
5
6
7

349

450
540
630

360
 
 

250
250
250
300
300

Ìîäåëü Ïoäêëþ÷åíèÿÌîäóëè
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2.2.5  -  ÎÒÂÎÄ ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÀ

Îòâîä êîíäåíñàòà â êàíàëèçàöèþ äîëæåí áûòü
âûïîëíåí òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû:
- èçáåæàòü óòå÷åê ãàçîîáðàçíûõ ïðîäóêòîâ

ñãîðàíèÿ â àòìîñôåðó èëè êàíàëèçàöèþ
(ñèôîí).

- ðàçìåðû è êîíñòðóêöèÿ îáåñïå÷èâàëè
ýôôåêòèâíûé è ãåðìåòè÷íûé îòâîä æèäêîñòè.

- ñïîñîá óñòàíîâêè îáåñïå÷èâàë çàùèòó îò
çàìåðçàíèÿ æèäêîñòè ñ ñîáëþäåíèåì
ïðåäóñìîòðåííûõ óñëîâèé ðàáîòû.

- ïðîèñõîäèëî ñìåøèâàíèå ñ áûòîâûìè ñòîêàìè
(íàïðèìåð îò ñòèðàëüíîé, ïîñóäîìîå÷íîé
ìàøèíû è ò.ï.) äëÿ ïîëó÷åíèÿ îñíîâíîãî pH ñ
öåëüþ îáðàçîâàíèÿ ðàñòâîðà-ïðîáêè äëÿ
ïîñëåäóþùåãî îòâîäà â êàíàëèçàöèþ.

Íåîáõîäèìî èçáåãàòü çàñòîÿ êîíäåíñàòà â ñèñòåìå
îòâîäà ïðîäóêòîâ ñãîðàíèÿ (ïî ýòîé ïðè÷èíå
äûìîõîä äîëæåí èìåòü óêëîí ïî íàïðàâëåíèþ ê
ñëèâó êàê ìèíèìóì 30 ìì/ì), çà èñêëþ÷åíèåì
âîçìîæíîãî íàëè÷èÿ æèäêîñòè â ñèôîíå ñèñòåìû
îòâîäà îòõîäÿùèõ ãàçîâ, (êîòîðûé äîëæåí áûòü
çàïîëíåí ïîñëå ìîíòàæà è ìèíèìàëüíàÿ âûñîòà
êîòîðîãî, ñî âñåìè ðàáîòàþùèìè íà ìàêñèìàëüíîé
ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðàìè,  äîëæíà áûòü íå ìåíåå
25 ìì) – ñì. ðèñ. 5.

Íå ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîèçâîäèòü îòâîä êîíäåíñàòà
÷åðåç âîäîñòîêè, ïîñêîëüêó â ýòîì ñëó÷àå âåëèê ðèñê
çàìîðàæèâàíèÿ è ðàçðóøåíèÿ ìàòåðèàëà, èç
êîòîðîãî èçãîòîâëåíû âîäîñòî÷íûå òðóáû.
Ïîäêëþ÷åíèå ê êàíàëèçàöèè äîëæíî áûòü
âèäèìûì.

Ðèñ. 4

* Ñèôîí ìèíèìàëüíîé áåçîïàñíîñòè,
ïðåäóñìîòðåííûé íîðìàìè

** Ìèíèìàëüíûé íàïîð ïðè ðàáîòå êîòëà íà
ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè.

Â ñëó÷àå åñëè íåò âîçìîæíîñòè óñòàíîâêè êîòëà
íà ôóíäàìåíò, âîçìîæíà óñòàíîâêà êîòëà
íåïîñðåäñòâåííî íà ïîë è óñòðîéñòâî óãëóáëåíèÿ
íå ìåíåå

2.2.6  - ÂÎÄÎÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ

- Äëÿ êîòëîâ ñ àëþìèíèåâûì êîðïóñîì pH âîäû
äîëæåí áûòü â ïðåäåëàõ çíà÷åíèé îò 6,5 äî 8.

- Íåîáõîäèìî ïðèíÿòü âñå ìåðû âî èçáåæàíèå
îáðàçîâàíèÿ è ñêîïëåíèÿ êèñëîðîäà â âîäå â
ñèñòåìå. Äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî, ÷òîáû â ñèñòåìå
îòîïëåíèÿ è òåïëûõ ïîëîâ èñïîëüçîâàëèñü
ïëàñòèêîâûå òðóáû íåïðîíèöàåìûå äëÿ

2.2.6.1 - ÇÀÌÅÍÀ ÑÓÙÅÑÒÂÓÞÙÅÃÎ ÊÎÒËÀ

Â ÑËÓ÷ÀÅ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ ÊÎÒËÀ Modulex â óæå
ñóùåñòâóþùåé ñèñòåìå ðåêîìåíäóåòñÿ òùàòåëüíî
î÷èñòèòü è ïðîìûòü ñèñòåìó ïåðåä óñòàíîâêîé
íîâîãî êîòëà.
Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ òàêæå ðåêîìåíäóåòñÿ
óñòàíîâêà ïëàñòèí÷àòîãî òåïëîîáìåííèêà ìåæäó
êîòëîì è ñèñòåìîé.
Ïðè óñòàíîâêå êîòëà â íîâîé ñèñòåìå, òàêæå
ðåêîìåíäóåòñÿ îñóùåñòâèòü åå ïðîìûâêó ñ

êèñëîðîäà. Ïðè èñïîëüçîâàíèè àíòèôðèçîâ,
óäîñòîâåðèòüñÿ, ÷òî îíè ñîâìåñòèìû ñ
àëþìèíèåì è äðóãèìè êîìïîíåíòàìè ñèñòåìû.

Íîðìû: UNI CTI 8065/1989,
UNI CTI 9317, UNI CTI 8364/1984.

ïðèìåíåíèåì ñîîòâåòñòâóþùèõ ðàñòâîðîâ è
óñòàíîâèòü íà òðóáå îáðàòêè êîòëà ôèëüòð â ôîðìå
Y ñ äâóìÿ îòñåêàþùèìè êðàíàìè, äëÿ âîçìîæíîñòè
åãî ïðî÷èñòêè. Äàííûé ôèëüòð çàùèòèò êîòåë îò
ãðÿçè â ñèñòåìå îòîïëåíèÿ.
Óñòàíîâêà ôèëüòðà ðåêîìåíäóåòñÿ êàê â íîâûõ, òàê
è ñòàðûõ ñèñòåìàõ.
Â îáîèõ ñëó÷àÿõ íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü ïîòåðè
íàïîðà â ïåðâè÷íîì êîíòóðå äëÿ ïîäáîðà
ïðàâèëüíîé ìîùíîñòè öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà.

15
0

15
0

ÏÐÎÁÊÀ ÄËß ÏÅÐÂÈ×ÍÎÃÎ 
ÇÀÏÎËÍÅÍÈß ÑÈÔÎÍÀ

ÏÎË 
ÊÎÒÅËÜÍÎÉ

ÔÓÍÄÀÌÅÍÒ (H ìèí. 100 ìì)

Ê ÎÒÂÎÄÓ 
ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÀ

Âåðõíÿÿ îáðàçóþùàÿ ñëèâíîé òðóáû
íå äîëæíà íàõîäèòñÿ âûøå óðîâíÿ 
äíà êîíäåíñàòîñáîðíèêà.

Ïðèíèìàÿ âî âíèìàíèå êèñëîòíîñòü êîíäåíñàòà (pH
îò 3 äî 5) äëÿ òðóáîïðîâîäîâ äîëæíû
èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî ñîîòâåòñòâóþùèå
ìàòåðèàëû èç ïëàñòèêà.
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Ðèñóíîê 5.1 Ñèñòåìà îòîïëåíèÿ ñ ãðóïïîé ðàäèàòîðîâ. (Ïàðàìåòð A 2° Öèôðà = 0)

2.3 -  ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÒÎÏËÅÍÈß Íà ðèñóíêàõ ïðèâåäåíû íåêîòîðûå ïðèìåðû
ñèñòåì.

Ðèñóíîê  5.2 Ìîíòàæ êîòëà ñî ñìåøèâàíèåì  è ïîäêëþ÷åíèå ñèñòåìû îòîïëåíèÿ ñ ïðèãîòîâëåíèåì ÃÂÑ. (Ìîùíîñòü êîòëà = / < Ìîùíîñòü êîòëà).
(Ïàðàìåòð A 2° Öèôðà = 1)

Ðèñóíîê 5.3 Ïîäêëþ÷åíèå êîíòóðà îòîïëåíèÿ ñî ñìåøèâàíèåì è êîíòðîëåì òåìïåðàòóðà íà ïîäà÷å ïîñðåäñòâîì òåðìîðåãóëÿöèè. Îñòàëüíûå ãðóïïû ðàäèàòîðîâ
èìåþò èíäèâèäóàëüíóþ òåðìîðåãóëÿöèþ. Ðåãóëèðîâêà êðèâîé îòîïëåíèÿ êîòëà äîëæíà áûòü âûïîëíåíà äëÿ òåìïåðàòóðû íà 5 Ê âûøå ñàìîé âûñîêîé
òåìïåðàòóðû ðàäèàòîðà. (Ïàðàìåòð A 2° Öèôðà = 0)

11 1213
ñì. Ðèñ. 16

®

1 2 43

5 76

S T
O

R
E

M
O

D
E

R
E S

ET

S
T E

P

Ïîäà÷à

Îáðàòêà

Ôèëüòð Íàñîñ 
êîòëà

Ãèäðàâëè÷åñêèé 
êîìïåíñàòîð 

Íàñîñ 
ñèñòåìû

Êîíòóð îòîïëåíèÿ

11 12 13

®

1 2 43

5 76

S
TO

RE

M
O

D
E

R
ES

ET

S
T

E
P

ñì. Ðèñ. 16

Ïîäà÷à

Îáðàòêà

Ôèëüòð Íàñîñ 
êîòëà

Ãèäðàâëè÷åñêèé 
êîìïåíñàòîð 

Êîíòóð
îòîïëåíèÿ

Êîíòóð
îòîïëåíèÿ

Êîíòóð
îòîïëåíèÿ

Îáðàòíûé 
êëàïàí

11 12 13

®

1 2 43

5 76

S
T

O
R

E

M
O

D
E

R
E

S
E

T

ST
E P

16
17

18
ñì

. Ð
èñ

. 1
6

ñì. Ðèñ. 16

Ïîäà÷à

Îáðàòêà

Ôèëüòð Íàñîñ 
êîòëà

Ãèäðàâëè÷åñêèé 
êîìïåíñàòîð 

Êîíòóð îòîïëåíèÿÊîíòóð ÃÂÑ

Îáðàòíûé 
êëàïàí



16

Èíôîðìàöèÿ ïî ìîíòàæó

2.3.3 - ÐÀÁÎ×ÅÅ ÄÀÂËÅÍÈÅ

Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå êîòëà 6 áàð,
ìèíèìàëüíîå 0,5 áàð.
Êîòåë íå îñíàùåí âñòðîåííûì óñòðîéñòâîì äëÿ
çàùèòû îò îòñóòñòâèÿ âîäû, ïîñêîëüêó ýòó ôóíêöèþ
âûïîëíÿþò ïðåäîõðàíèòåëüíûå òåðìîñòàòû

ðàçëè÷íûõ ìîäåëåé.  Â êîòëå ìîæåò áûòü
óñòàíîâëåíî ðåëå ìèíèìàëüíîãî äàâëåíèÿ ñ
ýëåêòðè÷åñêèì ïîäêëþ÷åíèåì. (Ïîäêëþ÷åíèå íà 1/
4 íà êîëëåêòîðå îáðàòêè è ýëåêòðè÷åñêèé íàáîð íà
êîíòàêòàõ ðåëå ìèíèìàëüíîãî äàâëåíèÿ ãàçà).

2.3.1 - ÐÀÇÂÎÇÄÓØÈÂÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅÌÛ

Â ñàìîé âûñîêîé òî÷êå ñèñòåìû äîëæåí áûòü
óñòàíîâëåí ýôôåêòèâíûé ðàçâîçäóøíèê.

2.3.2 - ÇÀÏÎËÍÅÍÈÅ È ÑËÈÂ ÊÎÒËÀ È
ÑÈÑÒÅÌÛ

Äëÿ çàïîëíåíèÿ ñèñòåìû íåîáõîäèìî
ïðåäóñìîòðåòü êðàí çàïîëíåíèÿ íà îáðàòêå
ñèñòåìû.

Çàïîëíåíèå ìîæåò áûòü âûïîëíåíî ÷åðåç ñëèâíîé
êðàí, óñòàíîâëåííûé íà êîëëåêòîðå îáðàòêè êîòëà.
Ïåðåä óñòàíîâêîé êîòëà íåîáõîäèìî òùàòåëüíî
ïðîìûòü ñèñòåìó ïðîòî÷íîé âîäîé.

Âíóòðè êîòëà, íà òðóáå ïîäà÷è óñòàíîâëåí
àâòîìàòè÷åñêèé ðàçâîçäóøíèê (ñì. ðèñ. 2).

Êîòåë îñíàùåí ñîáñòâåííûì ñëèâíûì êðàíîì. Ýòîò
êðàí íèêîãäà íå äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ñëèâà
ñèñòåìû, ïîñêîëüêó âñÿ ãðÿçü, ïðèñóòñòâóþùàÿ â
ñèñòåìå ìîæåò ñêîïèòüñÿ â êîòëå è íàðóøèòü åãî
ýôôåêòèâíóþ ðàáîòó. Ñèñòåìà äîëæíà èìåòü
îòäåëüíûé ñëèâíîé êðàí, ñîîòâåòñòâóþùèé
ðàçìåðàì ñèñòåìû îòîïëåíèÿ. Ðåêîìåíäóåòñÿ
óñòàíîâêà ôèëüòðà.
Ñì. ïàðàãðàô 2.3.10.

Ýòîò ðàçâîçäóøíèê ïðåäíàçíà÷åí òîëüêî äëÿ
êîòëà (à íå äëÿ âñåé ñèñòåìû).

Ðèñóíîê 5.4 Ïîäêëþ÷åíèå ê áîéëåðó ñ íàñîñîì çàãðóçêè âî âòîðè÷íîì êîíòóðå.
Ïðèìå÷àíèå: Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ (íàñîñ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ) äîëæåí áûòü âûêëþ÷åí ïðè ðàáîòå íàñîñà áîéëåðà, â ýòîì ñëó÷àå âòîðàÿ öèôðà ïàðàìåòðà À

óñòàíàâëèâàåòñÿ íà 2 (3-õîäîâîé êëàïàí). Ïàðàìåòð À2 Öèôðà = 1)
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2.3.4 - ÏÐÅÄÎÕÐÀÍÈÒÅËÜÍÛÉ ÊËÀÏÀÍ
(íå âõîäèò â êîìïëåêò ïîñòàâêè)

Íà òðóáå ïîäà÷è â ñèñòåìó äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí
(äî 500 ìì) ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí â
ñîîòâåòñòâèè ñ ìîùíîñòüþ ñèñòåìû è â
ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè.

ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÅ ÌÅÐÛ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ:
Íåêîòîðûå îðãàíû ïðåäïèñûâàþò óñòàíîâêó
äîïîëíèòåëüíûõ óñòðîéñòâ áåçîïàñíîñòè.
Äàííûå óñòðîéñòâà äîëæíû áûòü ðàñïîëîæåíû â
ïðåäåëàõ 0,5 ì îò îáøèâêè êîòëà íà òðóáå ïîäà÷å.

2.3.6 - ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÈÉ ÊÎÌÏÅÍÑÀÒÎÐ
ÈËÈ ÎÒÊÐÛÒÛÉ ÊÎËËÅÊÒÎÐ

Äëÿ ïðàâèëüíîé ðàáîòû êîòëà ðåêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàòü ãèäðàâëè÷åñêèé êîìïåíñàòîð,
êîòîðûé ãàðàíòèðóåò:
- îòäåëåíèå è ñáîð çàãðÿçíåíèé, ïðèñóòñòâóþùèõ

â êîíòóðàõ
- äåàýðàöèþ
- ãèäðàâëè÷åñêîå ðàçúåäèíåíèå ìåæäó äâóìÿ

çâåíüÿìè ãèäðàâëè÷åñêîé öèðêóëÿöèè.

Ðèñ. 6

ÒÀÁËÈÖÀ Ñ ÐÅÊÎÌÅÍÄÀÖÈßÌÈ ÏÎ ÂÛÁÎÐÓ
ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÊÎÌÏÅÍÑÀÒÎÐÀ
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2.3.5 - ÃÀÇÎÂÛÉ ÊÎÍÒÓÐ

Ïîñêîëüêó â êîòëå èìååòñÿ ðåëå
ìèíèìàëüíîãî äàâëåíèÿ ãàçà íåîáõîäèìî
âíèìàòåëüíî îòíåñòèñü ê òðóáàì ïîäâîäêè
ãàçà. Íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî ãàçîâûé êëàïàí
îñíàùåí ñîáñòâåííûì ôèëüòðîì,
ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâèòü äîïîëíèòåëüíûé
îáñëóæèâàåìûé ôèëüòð íà âõîäå ãàçà.

ÂÈÌÀÍÈÅ: äëÿ çàùèòû êîòëà íà âõîäå ãàçà ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâêà ôèëüòðà
ñî ñòåïåíüþ î÷èñòêè 5 ìèêðîí.
Ðàçìåð äàííîãî ôèëüòðà äîëæåí ãàðàíòèðîâàòü äàâëåíèå ãàçà, íåîáõîäèìîå äëÿ
ðàáîòû êîòëà (ñì. ïàðàãðàô 1.3  Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè)



18

Èíôîðìàöèÿ ïî ìîíòàæó

2.3.10 - ÇÀÙÈÒÀ ÊÎÒËÀ ÎÒ ÇÀÌÅÐÇÀÍÈß

Åñëè òåìïåðàòóðà ïîäà÷è (èçìåðÿåìàÿ îáùèì
äàò÷èêîì NTC) îïóñòèòñÿ íèæå 7 °C, çàïóñòèòñÿ íàñîñ
ñèñòåìû. Åñëè â äàëüíåéøåì òåìïåðàòóðà
îïóñòèòñÿ íèæå 3 °C), âñå ìîäóëè êîòëà íà÷íóò
ðàáîòàòü íà ìèíèìàëüíîé ìîùíîñòè äî òåõ ïîð,
ïîêà òåìïåðàòóðà îáðàòêè íå äîñòèãíåò 10 °C.

Äàííîå óñòðîéñòâî çàùèùàåò òîëüêî êîòåë. Äëÿ
çàùèòû âñåé ñèñòåìû íåîáõîäèìà óñòàíîâêà
îòäåëüíîãî òåðìîñòàòà äëÿ çàùèòû îò çàìåðçàíèÿ.

2.3.7 - ÔÈËÜÒÐ ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÎÉ
ÑÈÑÒÅÌÛ

Unical ðåêîìåíäóåò óñòàíàâëèâàòü íà òðóáå îáðàòêè
êîòëà ôèëüòð Y –îáðàçíîé ôîðìû ñ äâóìÿ
îòñå÷íûìè êðàíàìè äëÿ âîçìîæíîñòè åãî
ïðî÷èñòêè.

2.3.8 - ØÀÐÎÂÛÅ ÊÐÀÍÛ

Ðåêîìåíäóåòñÿ Óñòàíîâêà îòñå÷íûõ øàðîâûõ
êðàíîâ íà òðóáàõ ïîäà÷è è îáðàòêè ñèñòåìû.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
ÍÈÊÎÃÄÀ ÍÅ ÓÑÒÀÍÀÂËÈÂÀÉÒÅ ÎÒÑÅ×ÍÛÅ
ÊÐÀÍÛ ÏÅÐÅÄ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀÌÈ

2.3.9 - ÊÀ×ÅÑÒÂÎ ÈÑÏÎËÜÇÓÅÌÎÉ ÂÎÄÛ

- Õèìèêî-ôèçè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè âîäû â
ñèñòåìå è ïîäïèòêè ÿâëÿþòñÿ âàæíûìè äëÿ
êà÷åñòâåííîé è áåçîïàñíîé ðàáîòû êîòëà.

- Ñàìîé áîëüøîé è íàèáîëåå ÷àñòîé  ïðîáëåìîé,
ñâÿçàííîé ñ ïëîõèì êà÷åñòâîì âîäû, ÿâëÿåòñÿ
îáðàçîâàíèå íàêèïè íà ïîâåðõíîñòè
òåïëîîáìåííèêà.

- Ìåíåå ÷àñòî âñòðå÷àþùåéñÿ, íî íå ìåíåå
ñåðüåçíîé ïðîáëåìîé ÿâëÿåòñÿ îáðàçîâàíèå
êîððîçèè íà ïîâåðõíîñòÿõ, êîíòàêòèðóþùèõ ñ
âîäîé âî âñåì êîíòóðå.

- Èçâåñòêîâûå îòëîæåíèÿ ïî ïðè÷èíå èõ íèçêîé
òåïëîïðîâîäíîñòè ñíèæàþò òåïëîîáìåí, òàêèì
îáðàçîì, íàëè÷èå äàæå íåáîëüøîãî ñëîÿ
íàêèïè íà òåïëîîáìåííèêå ìîæåò ïðèâåñòè ê
ëîêàëüíîìó ïåðåãðåâó.

- Ðåêîìåíäóåòñÿ  ïðîèçâîäèòü ïîäãîòîâêó âîäû
â ñëåäóþùèõ ñëó÷àÿõ:

A ïîâûøåííàÿ æåñòêîñòü âîäû (âûøå 20° f).
B ïðè áîëüøèõ ñèñòåìàõ
C äîáàâëåíèå â ñèñòåìó áîëüøîãî êîëè÷åñòâà

ïîäïèòî÷íîé âîäû ïîñëå óòå÷åê

D çíà÷èòåëüíîé ïîäïèòêè ñèñòåìû ñâÿçàííîé ñ
ïðîâåäåíèåì ðàáîò ïî îáñëóæèâàíèþ ñèñòåìû.

- Äëÿ ïîäãîòîâêè âîäû è çàùèòû ñèñòåìû îò
îáðàçîâàíèÿ íàêèïè, êîððîçèè è áàêòåðèé,
ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ïðåïàðàòîâ-
èíãèáèòîðîâ. Ïðè ðèñêå çàìîðàæèâàíèÿ
ñèñòåìû ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàíèå
àíòèôðèçà ñ èíãèáèòîðîì.

- Ñïåöèàëèçèðîâàííûå ôèðìû ìîãóò ïðîèçâåñòè
î÷èñòêó îò èçâåñòêîâûõ îòëîæåíèé.
Ëþáàÿ ñèñòåìà, ïî ïðè÷èíå âûïàðèâàíèÿ,
íåáîëüøèõ èëè ñóùåñòâåííûõ óòå÷åê, â ñâÿçè ñ
ïðîâåäåíèåì îáñëóæèâàíèÿ íóæäàåòñÿ â
ïîäïèòêå âîäîé. Ïîýòîìó íåîáõîäèìî
îöåíèâàòü îáúåì ïîäïèòî÷íîé âîäû âî
èçáåæàíèå ïðîáëåì, ñâÿçàííûõ ñ
èñïîëüçîâàíèåì âîäû áåç ïîäãîòîâêè. Äëÿ
ýòîãî ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâèòü íà
ïîäïèòî÷íîé òðóáå íåáîëüøîé ñ÷åò÷èê âîäû.

ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ, òàêèìè êàê ïðåäîõðàíèòåëüíûé
êëàïàí è ðàñøèðèòåëüíûé áàê. Äàííûì îáðàçîì
êîòåë ìîæåò áûòü îòñîåäèíåí è èç íåãî ìîæåò áûòü
ñëèòà âîäà áåç ñëèâà âñåé ñèñòåìû.
Â ýòîì ñëó÷àå çàêðûòûé ðàñøèðèòåëüíûé áàê
îïðåäåëåííîãî ðàçìåðà è ñîîòâåòñòâóþùèé

Äàííûé ôèëüòð çàùèòèò êîòåë îò çàãðÿçíåíèÿ,
ïðèñóòñòâóþùèõ â ñèñòåìå îòîïëåíèÿ.

ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí äîëæíû áûòü
óñòàíîâëåíû ìåæäó îòñå÷íûìè êðàíàìè è êîòëîì.
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Äàííûé êîòåë ñîñòîèò èç êàìåð ñãîðàíèé âçàèìíî
ñâÿçàííûõ ìåæäó ñîáîé, êàæäàÿ èç êîòîðûõ èìååò
ñîáñòâåííóþ ãîðåëêó, âåíòèëÿòîð, ãàçîâûé êëàïàí
è óñòðîéñòâî ðîçæèãà.
Îäíà êàìåðà ñãîðàíèÿ ñ ãîðåëêîé, âåíòèëÿòîðîì,
ãàçîâûì êëàïàíîì è óñòðîéñòâîì ðîçæèãà
íàçûâàåòñÿ ìîäóëåì. Îäèí ìîäóëü èìååò
ìàêñèìàëüíóþ ìîùíîñòü 90 êÂò. Òàêèì îáðàçîì,
íàïðèìåð, êîòåë ìîùíîñòüþ 630 êÂò ñîñòîèò èç 7
ìîäóëåé.

Êàæäûé ìîäóëü èìååò ñâîé òåìïåðàòóðíûé äàò÷èê
NTC – îòðèöàòåëüíûé òåìïåðàòóðíûé êîýôôèöèåíò
- (íàçûâàåìûé ëîêàëüíûì NTC), êîòîðîé ëîêàëüíî
êîíòðîëèðóåò òåìïåðàòóðó êàæäîãî îòäåëüíîãî
ìîäóëÿ.
Òåìïåðàòóðà âîäû íà âûõîäå èç êîòëà è
òåìïåðàòóðà âîäû, êîòîðàÿ âîçâðàùàåòñÿ â êîòåë,
êîíòðîëèðóåòñÿ îáùèìè äàò÷èêàìè  NTC (ñì. ðèñ.
2).
Ïðè çàïðîñå òåïëà ñî ñòîðîíû ñèñòåìû îòîïëåíèÿ

èëè ñî ñòîðîíû ÃÂÑ êîòåë íà÷èíàåò ðàáîòàòü è
âîäà â êîòëå áóäåò íàãðåâàòüñÿ ïîñðåäñòâîì
àëþìèíèåâîãî òåïëîîáìåííèêà. Êîòåë íàïðàâèò
âîäó â ðàäèàòîðû â ñîîòâåòñòâèè ñ âûáðàííîé
ñèñòåìîé îòîïëåíèÿ.
Âîçäóõ äëÿ ãîðåíèÿ ïîäàåòñÿ âåíòèëÿòîðîì èç
ïîìåùåíèÿ, â êîòîðîì óñòàíîâëåí êîòåë.
Âîçäóõ äëÿ ãîðåíèÿ ïîäàåòñÿ ÷åðåç äèàôðàãìó äî
ïðåäâàðèòåëüíîé êàìåðû ñãîðàíèÿ. Ïîñëå ïðîõîäà
÷åðåç äèàôðàãìó âîçäóõ ñìåøèâàåòñÿ ñ ãàçîì.

2.4 -  ÐÀÁÎÒÀ ÊÎÒËÀ

2.3.11 - ÏÎÄÁÎÐ ÍÀÑÎÑÀ ÄËß
ÏÅÐÂÈ×ÍÎÃÎ ÊÎÍÒÓÐÀ ÈËÈ ÊÎÒËÀ

Êðèâàÿ ñîïðîòèâëåíèÿ ñî ñòîðîíû âîäû â êîòëå
ïðåäñòàâëåíà íà ðèñ. 8. Íàñîñ íå âõîäèò â
êîìïëåêò ïîñòàâêè êîòëà. Ðåêîìåíäóåòñÿ

Ðèñ. 8

Íàñîñ êîòëà äîëæåí èìåòü íàïîð, äîñòàòî÷íûé äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ ðàñõîäà, êàê óêàçàíî íà ãðàôèêå, íà
ðèñ. 7.

Â òàáëèöå óêàçàíà îðèåíòèðîâî÷íàÿ
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü  öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà ñ
ó÷åòîì Ät â ïåðâè÷íîì êîíòóðå.
Ïîäáîð íàñîñà äîëæåí îñóùåñòâëÿòüñÿ
ìîíòàæíèêîì èëè ïðîåêòèðîâùèêîì â ñîîòâåòñòâèè
ñ õðàêòåðèñòèêàìè êîòëà è ñèñòåìû.

ïîäáèðàòü íàñîñ ñ ðàñõîäîì è íàïîðîì ïðèìåðíî
ñ 2/3 îò êðèâîé åãî õàðàêòåðèñòèê.

ÏÎÒÅÐÈ ÍÀÏÎÐÀ ÂÎÄÛ
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2.4.1 - ÎÁÙÅÅ ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÐÀÁÎÒÛ ÊÎÒËÀ

Ïðè çàïðîñå òåïëà (ñî ñòîðîíû êîìíàòíîãî
òåðìîñòàòà èëè òåðìîðåãóëÿöèè) ìîùíîñòü,
íåîáõîäèìàÿ äëÿ îòîïëåíèÿ áóäåò ðàññ÷èòàíà
óñòðîéñòâîì ìîäóëÿöèè êîòëà (MBD)íà îñíîâàíèè
ðàçíîñòè ìåæäó çàäàííîé (èëè ðàññ÷èòàííîé
òåðìîðåãóëÿöèåé) òåìïåðàòóðîé è  îáùåé
òåìïåðàòóðîé íà ïîäà÷å. Êîëè÷åñòâî ìîäóëåé
(êàæäûé ìîäóëü èìååò ìàêñèìàëüíóþ ìîùíîñòü 90
êÂò) x 100% îïðåäåëÿåò ìàêñèìàëüíóþ ìîùíîñòü,
âûðàæåííóþ â ïðîöåíòàõ.
Ïîñëå òîãî, êàê ìîùíîñòü áûëà îïðåäåëåíà, íàñîñ
êîòëà (íå âõîäèò â êîìïëåêò ïîñòàâêè) àêòèâèðóåòñÿ,
è âåíòèëÿòîð îäíîãî ìîäóëÿ çàïóñêàåòñÿ íà
ñêîðîñòè ðîçæèãà. Ãàçîâûé êëàïàí îòêðûâàåòñÿ è â
òå÷åíèå 5 ñåê. äîëæåí ïðîèçîéòè ðîçæèã. Ïîñëå
îáíàðóæåíèÿ ïëàìåíè ýëåêòðîäîì èîíèçàöèè,
íà÷èíàåòñÿ ðàáîòà ìîäóëÿ. Â ïîñëåäñòâèè,
âîçìîæíî, ÷òî è îñòàëüíûå ìîäóëè íà÷íóò ðàáîòàòü
ïî òîìó æå ïðèíöèïó. Îäíèì èç ïðèíöèïîâ ðàáîòû
äàííîãî êîòëà ÿâëÿåòñÿ òî, ÷òîáû îäíîâðåìåííî

ðàáîòàëî êàê ìîæíî áîëüøå ãîðåëîê  ïðè êàê ìîæíî
ìåíüøåé íàãðóçêå (äàâàÿ, òàêèì îáðàçîì,
ìàêñèìàëüíûé ÊÏÄ).
Åñëè, ê ïðèìåðó, îäèí êîòåë, ñîñòîÿùèé èç 4-õ
ìîäóëåé äîëæåí äàòü ìàêñèìàëüíóþ ìîùíîñòü, îí
áóäåò ðàáîòàòü íà 400% ò.å.:

90 êÂò x 4 ìîäóëÿ = 360 êÂò = 400%

Â ñëó÷àå åñëè êîòåë äîëæåí äàâàòü ðàñ÷åòíóþ
íàãðóçêó â 200%, áëàãîäàðÿ ñèñòåìå
ðàñïðåäåëåíèÿ ìîùíîñòè íà ìàêñèìàëüíîå
êîëè÷åñòâî ýëåìåíòîâ, êàæäûé ìîäóëü áóäåò
ðàáîòàòü íà 50%, ò.å.

200% : 4 ìîäóëÿ = 50 %
ñîîòâåòñòâóþùèå âñåãî 180 êÂò èëè 45 êÂò íà
êàæäûé ìîäóëü.

Äàííûé ïðèíöèï ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü ÊÏÄ âûøå,
÷åì ïðè èñïîëüçîâàíèè â òðàäèöèîííûõ êàñêàäíûõ

1 Ìîäóëü = 90 êÂò = 100%
4 Ìîäóëÿ = 90 êÂò x 4 = 360 êÂò = 400%

ñèñòåìàõ. Êîãäà ðàñïðåäåëÿåìàÿ ìîùíîñòü íà
êàæäîì ìîäóëå áóäåò íèæå 22 êÂò, àâòîìàòè÷åñêè
èñêëþ÷àåòñÿ ïåðâûé ìîäóëü, à çàòåì è
ïîñëåäóþùèå, ðàñïðåäåëÿÿ îñòàâøóþñÿ ìîùíîñòü
ñðåäè ìîäóëåé, êîòîðûå èìåþò ìåíüøåå
êîëè÷åñòâî ðàáî÷èõ ÷àñîâ, áëàãîäàðÿ
àâòîìàòè÷åñêîìó ñ÷åò÷èêó ðàáî÷èõ ÷àñîâ.
Ìîäóëÿöèÿ, ò.å. óìåíüøåíèå ìîùíîñòè,
îñíîâûâàåòñÿ íà ðàçíîñòè, ïîëó÷åííîé ìåæäó
çàäàííîé òåìïåðàòóðîé (èëè ðàññ÷èòàííîé
òåðìîðåãóëÿöèåé) è îáùåé òåìïåðàòóðîé ïîäà÷è.

400% : 360êÂò = 200% : X
X = (360x200) : 400 = 180 êÂò  ìîùíîñòü ðàñïðåäåëåííàÿ íà 4 Ìîäóëÿ.
Ìîùíîñòü, ðàñïðåäåëåííàÿ íà 4 Ìîäóëÿ : Îáùàÿ ìîùíîñòü = 180:360 = 0,5 = 50%

ÊÏÄ ìîäóëÿ íà 90 êÂò = 105 % (ïðè êîíäåíñàöèè)
ÊÏÄ ìîäóëÿ íà 45 êÂò  = 107 % (ïðè êîíäåíñàöèè)
ÊÏÄ ìîäóëÿ ïðè 22 kW = 109 % (ïðè êîíäåíñàöèè)

Íàïîìèíàåì, ÷òî âñå ìîäóëè ðàáîòàþò ïàðàëëåëüíî ñ îäèíàêîâîé ìîùíîñòüþ,
óðàâíèâàÿ ÊÏÄ ñèñòåìû ñ ìîäóëåì.

Ïîëó÷åííàÿ òàêèì îáðàçîì ñìåñü ïðîõîäèò ÷åðåç
îáðàòíûé êëàïàí è ïîäàåòñÿ â êàìåðó ñãîðàíèÿ. Íà
âûõîäå èç êàìåðû ñãîðàíèÿ âîçäóøíî-ãàçîâàÿ
ñìåñü ïîäæèãàåòñÿ ýëåêòðè÷åñêèì îáðàçîì.
Ïîëó÷àåìûå ïîñëå ñãîðàíèÿ ãàçû, ïîñëå èõ ïðîõîäà
(è îõëàæäåíèÿ) ÷åðåç ðåáðèñòûå ýëåìåíòû êîòëà
ïîñòóïàþò â êîëëåêòîð, íàõîäÿùèéñÿ âíèçó è â
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50% ìîùíîñòè = 180 êÂò = (200%),

èëè 45 êÂò / ìîäóëü

êîòîðîì ïðîèñõîäèò ñáîð êîíäåíñàòà, è ïîñëå ýòîãî
îòâîäÿòñÿ ÷åðåç äûìîõîä.
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Fig. 8

Äèàãðàììà âêëþ÷åíèÿ êîòëà Modulex, ñîñòîÿùåãî èç 7 ãîðåëîê ñ 6 ðàáîòàþùèìè ìîäóëÿìè è îäíèì â ïðîöåññå âêëþ÷åíèÿ. Ðàçìåùåíèå ýëåêòðîííûõ ìîäóëåé
êîíòðîëÿ ìîùíîñòè êîòëà.

ÄÈÀÃÐÀÌÌÀ ÏÎÑËÅÄÎÂÀÒÅËÜÍÎÑÒÈ ÂÊËÞ×ÅÍÈß

Ðèñ. 9

2.4.2 - ÏÎÑËÅÄÎÂÀÒÅËÜÍÎÑÒÜ
ÂÊËÞ×ÅÍÈß

×åðåç 5 ñåê. ïîñëå çàêðûòèÿ êîíòàêòà âûêëþ÷àòåëÿ
ON-OFF, â ñëó÷àå ïîëó÷åíèÿ çàïðîñà îò êîìíàòíîãî
òåðìîñòàòà, çàïóñêàåòñÿ íàñîñ âìåñòå ñ
òðåõõîäîâûì êëàïàíîì. Ïîäàåòñÿ ïèòàíèå íà ïëàòó
ðîçæèãà è ÷åðåç 5 ñåê., âåíòèëÿòîð íà÷èíàåò
ðàáîòàòü íà ñêîðîñòè ðîçæèãà. Â òå÷åíèå 24 ñåê. åãî
ðàáîòû ïðîèñõîäèò âåíòèëÿöèÿ â êàìåðå ñãîðàíèÿ;
îäíîâðåìåííî ðåëå äàâëåíèÿ âîçäóõà, âêëþ÷åííîå
âåíòèëÿòîðîì, èç ïîëîæåíèÿ «îòêðûòûé êîíòàêò»
ïåðåõîäèò â ïîëîæåíèå «çàêðûòûé êîíòàêò» è
ïðîèñõîäèò ýëåêòðè÷åñêèé ðàçðÿä. ×åðåç 5-8 ñåê.
îòêðûâàåòñÿ ãàçîâûé êëàïàí è ïðîèñõîäèò
îáðàçîâàíèå âîçäóøíî-ãàçîâîé ñìåñè. Åñëè â
òå÷åíèå ïîñëåäóþùèõ 3 ñåê. íå ïðîèñõîäèò ðîçæèã
íà ãîðåëêå ñ ïîñëåäóþùèì îáíàðóæåíèåì
èîíèçàöèè, ãîðåëêà áëîêèðóåòñÿ. Ïîñëå îêîí÷àíèÿ
çàïðîñà íà îòîïëåíèå è/èëè ÃÂÑ, íàñîñ íàõîäèòñÿ â
ñèñòåìå ïîñòöèðêóëÿöèè â ñîîòâåòñòâèè ñ
çàäàííûìè ïàðàìåòðàìè. Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü
ïîâòîðÿåòñÿ ïîñòóïàòåëüíî äëÿ äðóãèõ ãîðåëîê áåç
îáÿçàòåëüíîãî ñîáëþäåíèÿ ïîðÿäêà ìîíòàæà.

ÇÀÏÐÎÑ 
ÍÀ ÎÒÎÏËÅÍÈÅ

ÇÀÏÐÎÑ ÍÀ ÃÂÑ

ÍÀÑÎÑ

3-ÕÕÎÄÎÂÎÉ ÊËÀÏÀÍ

ÃÀÇÎÂÛÉ ÊËÀÏÀÍ

ÂÅÍÒÈËßÒÎÐÛ

ÏËÀÌß

ÁËÎÊÈÐÎÂÊÀ

ÇÀÊÐÛÒÈÅ 
ÊÎÍÒÀÊÒÀ/ÐÀÇÐÅØÅÍÈÅ
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ÏËÀÒÀ 
ÐÀÑØÈÐÅÍÈß
AM-5

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

ÏËÀÒÀ 
ÐÀÑØÈÐÅÍÈß
AM-5

ÏËÀÒÀ 
ÐÀÑØÈÐÅÍÈß
AM-5

ÏËÀÒÀ 
ÐÀÑØÈÐÅÍÈß
AM-5

ÏËÀÒÀ 
ÐÀÑØÈÐÅÍÈß
AM-5

ÏËÀÒÀ 
ÐÀÑØÈÐÅÍÈß
AM-5

N.1

N.1

N.1

N.2

N.2 N.3

AM-4 

AM-4 

AM-4 

2.4.3 - ÏËÀÒÀ ÐÀÑØÈÐÅÍÈß

Êàê óêàçàíî íà ðèñ. 8, îñíîâíàÿ ïëàòà, íàçûâàåìàÿ
(MBD), ñåðèéíî ïîñòàâëÿåòñÿ íà âñåõ êîòëàõ è ìîæåò
óïðàâëÿòü ãðóïïó èç äâóõ ãîðåëîê (2 x 90 = 180 êÂò).
Äëÿ êîòëîâ ñ ìîùíîñòüþ áîëåå 360 êÂò íà çàâîäå
óñòàíàâëèâàþòñÿ 1-2 èëè 3 ïëàòû ðàñøèðåíèÿ AM-
5, êàæäàÿ èç êîòîðûõ â ñîñòîÿíèè êîíòðîëèðîâàòü
äî äâóõ ãîðåëîê. Íàïðèìåð, íà îäíîì êîòëå ñ 5
ãîðåëêàìè (450 êÂò) óñòàíîâëåíû 2 ïëàòû
ðàñøèðåíèÿ AM-5.

Ïëàòû ðàñøèðåíèÿ îñíàùåíû äâóìÿ ìàëåíüêèìè
ïåðåêëþ÷àòåëÿìè-ïîëçóíêàìè (íàçûâàåìûìè  Dip-
switches), êîòîðûå äîëæíû íàõîäèòüñÿ â
ïîëîæåíèè, êàê óêàçàíî íà íèæåïðèâåäåííûõ
ñõåìàõ, â íåçàâèñèìîñòè îò êîëè÷åñòâà
ïðèìåíÿåìûõ ïëàò ðàñøèðåíèÿ AM-5 (äàííàÿ
óñòàíîâêà ïðîèçâîäèòñÿ íà çàâîäå).

X1 = Ïèòàíèå CVI
X2 = Ïèòàíèå CVI
X3 = Ïèòàíèå 230 Â ñ ëèíèè
X7 =  Ê MDB, ñ ïëîñêèì êàáåëåì

Ðèñ. 11- ÏËÀÒÀ ÐÀÑØÈÐÅÍÈß

DIPSWITCH 2

DIPSWITCH 1

AM-5

X3 X1

X2

X7

Ðèñ. 10

POSIZIONE CURSORI DEI DIPSWITCHES

Ïîëîæåíèå ïëàò
AM5 è AM4 äëÿ
MODULEX 349 - 360

Ïîëîæåíèå Ïëàò
AM5 è AM4 äëÿ
MODULEX 450 - 540

Ïîëîæåíèå ïëàò
AM5 è AM4 äëÿ
MODULEX 630
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2.4.4 - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÃÂÑ (ãîðÿ÷åå
âîäîñíàáæåíèå)

Íà êàæäîì êîòëå óñòàíîâëåíà ïëàòà AM-4,
íåîáõîäèìàÿ äëÿ óïðàâëåíèÿ âíåøíèì
óñòðîéñòâîì äëÿ âîäû, à òàêæå ïîëó÷àþùàÿ ñèãíàë
0-10V îò âíåøíåé òåðìîðåãóëÿöèè ÷åðåç
ñîîòâåòñòâóþùèé ðàçúåì (ðèñ.11). Ïðè çàïðîñå
òåïëà, ïëàòà MBD ìîæåò óïðàâëÿòü ëèáî íàñîñîì
çàãðóçêè âíåøíåãî áîéëåðà ëèáî îäíèì
òðåõõîäîâûì êëàïàíîì. Òàêèì îáðàçîì, êîòåë
âêëþ÷èòñÿ è íà÷íåò ðàáîòàòü, êàê îïèñàíî ðàíåå.
Îáùàÿ òåìïåðàòóð ïîäà÷è, êîòîðàÿ ñåðèéíî
îòðåãóëèðîâàíà íà çíà÷åíèå íà 20 K âûøå, ÷åì
æåëàåìàÿ òåìïåðàòóðà ãîðÿ÷åé âîäû,
ìîäóëèðóåòñÿ. Èñïîëüçóÿ ïåðåêëþ÷àòåëè-ïîëçóíêè
(dipswitches) âîçìîæíî ðåãóëèðîâàòü ìîùíîñòü
êîòëà ïðè ðàáîòå íà ÃÂÑ, òî åñòü â èòîãå èçáåæàòü
òåðìè÷åñêèõ ïåðåãðóçîê êîòëà, åñëè ìîùíîñòü,
ïîòðåáëÿåìàÿ áîéëåðîì ÃÂÑ ìåíüøå, ÷åì
ìîùíîñòü, âûäàâàåìàÿ êîòëîì.
Ïðèãîòîâëåíèå ãîðÿ÷åé âîäû âñåãäà èìååò
ïðèîðèòåò ïåðåä îòîïëåíèåì. Íåêîòîðûå ïðèìåðû
ãèäðàâëè÷åñêîãî è ýëåêòðè÷åñêîãî ïîäêëþ÷åíèÿ
áîéëåðîâ ÃÂÑ ïðèâåäåíû íà ðèñ. 5.1, 5.2, 5.4 è 5.8.

2.5 - ÐÀÁÎÒÀ Â ÑËÓ×ÀÅ
ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÃÎ
ÂÌÅØÀÒÅËÜÑÒÂÀ

Ìîæíî ñ öåëüþ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ è
êîíòðîëÿ ïîääåðæèâàòü â ðàáî÷åì ðåæèìå ïðè
ïîëíîé èëè óìåíüøåííîé íàãðóçêå êàæäûé
îòäåëüíûé ìîäóëü èëè âñå ìîäóëè îäíîâðåìåííî.

Â äàííîì ðåæèìå ìîæíî ïðîâåðÿòü è ðåãóëèðîâàòü
óðîâåíü CO

2
 ïðè ïîëíîé èëè óìåíüøåííîé íàãðóçêå

(äëÿ êàæäîãî ìîäóëÿ â îòäåëüíîñòè è äëÿ âñåõ
ìîäóëåé âìåñòå) è ïðè íåîáõîäèìîñòè ñêîð-

Íàïðèìåð:
ìû ïîäêëþ÷àåì áîéëåð íà 90 êÂò ê  êîòëó Modulex
360. Óñòàíàâëèâàåì ïîëçóíîê 1(dip-switch 1) â
ïîëîæåíèå  OFF è ïîëçóíîê 2 (dipswitch 2) â
ïîëîæåíèå OFF äëÿ òîãî, ÷òîáû ðåãóëèðîâàòü
ðàáîòó êîëè÷åñòâà ìîäóëåé â ñîîòâåòñòâèè ñ
òðåáîâàíèÿìè áîéëåðà âêëþ÷èòñÿ îäèí ìîäóëü).
Ïðè ïîäêëþ÷åíèè áîéëåðà íà 180 êÂò, ïåðåìåñòèì
ïîëçóíîê 1 (dipswitch 1) â ïîëîæåíèå OFF è ïîëçóíîê
2 (dipswitch 2) â ïîëîæåíèå ON, òàêèì îáðàçîì,
âêëþ÷àòñÿ 2 ìîäóëÿ.
Ïðè ïîäêëþ÷åíèè áîéëåðà íà 270 êÂò, ïåðåìåñòèì
ïîëçóíîê 1 (dipswitch 1) â ïîëîæåíèå ON è ïîëçóíîê
2 (dipswitch 2) â ïîëîæåíèå OFF, òàêèì îáðàçîì,
âêëþ÷àòñÿ 3 ìîäóëÿ.
Ïðè ïîäêëþ÷åíèè áîéëåðà íà 360 êÂò, ïåðåìåñòèì
ïîëçóíîê 1 (dipswitch 1) â ïîëîæåíèå ON è ïîëçóíîê
2 (dipswitch 2) â ïîëîæåíèå ON, òàêèì îáðàçîì,
âêëþ÷àòñÿ 4 ìîäóëÿ.

X1 = 3-õîäîâîé êëàïàí èëè íàñîñ
X2 = Âíåøí. òåðìîðåãóë./NTC áîéëåðà
X7 = Ê MDB ñ ïëîñêèì êàáåëåì

Ðèñ. 11

AM-4

X1

DIPSWITCH 2

DIPSWITCH 1

X7

0-10 VNTC
Ballon

X2
NTC
Fumées

Â ÊÎÒËÀÕ MODULEX Ñ ÌÎÙÍÎÑÒÜ
ÁÎËÅÅ 360 ÊÂÒ
Äëÿ òîãî ÷òîáû ãàðàíòèðîâàòü
îïòèìàëüíîå ïîëó÷åíèå ãîðÿ÷åé âîäû,
èñïîëüçîâàíèå ïåðåêëþ÷àòåëåé-
ïîëçóíêîâ (dipswitch) âîçìîæíî òîëüêî
íà êîòëàõ äî 360 êÂò.

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

2 1

O
F
F

ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÅÉ-ÏÎËÇÓÍÊÎÂ (DIPSWITCHES)

ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ

ÊÎÍÔÈÃÓÐÀÖÈß

360 êÂò 270 êÂò 180 êÂò 90 êÂò

Âêëþ÷àþòñÿ 4
ìîäóëÿ (360 êÂò)

Âêëþ÷àþòñÿ
3ìîäóëÿ (270 êÂò)

Âêëþ÷àþòñÿ 2
ìîäóëÿ (180 êÂò)

Âêëþ÷àþòñÿ 1
ìîäóëÿ (90 êÂò)

ðåêòèðîâàòü äàííûå ðåãóëèðîâêè. Ïðè ðàáîòå â
äàííîì ðåæèìå îáëåã÷àåòñÿ ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé
â êàæäîì îòäåëüíîì ìîäóëå.
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2.6 - ÝËÅÊÒÐÎÏÈÒÀÍÈÅ

Ýëåêòðè÷åñêèå ïîäêëþ÷åíèÿ MODULEX
îòîáðàæåíû â ðàçäåëå  “ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÅ
ÑÕÅÌÛ” (ïàðàãðàô 2.6.1). Ýëåêòðè÷åñêèå
õàðàêòåðèñòèêè óêàçàíû íà òàáëè÷êå ñ òåõíè÷åñêèìè
äàííûìè êîòëà. Äëÿ óñòàíîâêè êîòëà òðåáóåòñÿ
ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðîñåòè 230
Â – 50 Ãö; äàííîå ïîäêëþ÷åíèå äîëæíî áûòü
âûïîëíåíî êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì ñ
ñîáëþäåíèåì ìåñòíûõ è ìåæäóíàðîäíûõ íîðì.
Êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü ïðè
ïîäêëþ÷åíèè àäàïòåðû, òðîéíèêè è óäëèíèòåëè.
Êîòåë äîëæåí èìåòü íàäåæíîå çàçåìëåíèå, êîòîðîå
ÿâëÿåòñÿ âàæíûì ýëåìåíòîì áåçîïàñíîñòè. Â
ñëó÷àå êàêèõ-ëèáî ñîìíåíèé, êâàëèôèöèðîâàííûé
ïåðñîíàë äîëæåí ïðîèçâåñòè êîíòðîëü
ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìû.
UNICAL íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá,
ïðè÷èíåííûé îòñóòñòâèåì çàçåìëåíèÿ êîòëà: íè â
êîåì ñëó÷àå íå äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå â
êà÷åñòâå çàçåìëåíèÿ ãàçîâûõ, âîäîïðîâîäíûõ è
îòîïèòåëüíûõ òðóáîïðîâîäîâ.
Èñïîëüçîâàíèå ëþáûõ êîìïîíåíòîâ,
ïîòðåáëÿþùèõ ýëåêòðîýíåðãèþ, äîëæíî
âûïîëíÿòüñÿ ñ ñîáëþäåíèåì îñíîâíûõ ïðàâèë:
- íå äîòðàãèâàòüñÿ äî êîòëà ìîêðûìè èëè

âëàæíûìè ðóêàìè èëè, êîãäà Âû ñòîèòå áîñèêîì;
- íå òÿíóòü çà ýëåêòðè÷åñêèå ïðîâîäà;
- íå îñòàâëÿòü êîòåë ïîä îòêðûòûì íåáîì è

âîçäåéñòâèåì àòìîñôåðíûõ îñàäêîâ (äîæäü,
ñîëíöå è ò.ï.);

- íå äîïóñêàòü èñïîëüçîâàíèå êîòëà ëþäüìè, íå
èìåþùèìè äîñòàòî÷íîãî îïûòà.

Ýëåêòðîïèòàíèå êîòëà 230 Â - 50 Ãö, îäíîôàçíîå,
äîëæíî áûòü îñóùåñòâëåíî ÷åðåç ðàçúåì À (ðèñ.
12), ïîñòàâëÿåìûé ñ êîòëîì, ïðè ïîìîùè
òðåõïîëþñíîãî êàáåëÿ  (ÔÀÇÀ-ÍÎËÜ-ÇÅÌËß) ñ
ñå÷åíèåì íå ìåíåå 0,75 ìì, ñ ñîáëþäåíèåì
ïîëÿðíîñòè ôàçà è íîëü îò ñåòè ñ îáîçíà÷åíèÿìè
ôàçà è íîëü íà ðàçúåìå. Ïðè íåñîáëþäåíèè
ïîëÿðíîñòè ôàçà è íîëü, êîòåë áóäåò áëîêèðîâàòüñÿ.
Íå çàáóäüòå â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàìè óñòàíîâèòü
íà ëèíèè ýëåêòðîïèòàíèÿ êîòëà â ëåãêîäîñòóïíîì
ìåñòå äâóõïîëþñíûé àâòîìàò ñ ðàññòîÿíèåì ìåæäó
êîíòàêòàìè áîëåå 3 ìì. Ýòî ïîçâîëèò áûñòðî
îòêëþ÷àòü êîòåë îò ñåòè äëÿ ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî
åãî îáñëóæèâàíèþ.

Ñîîòíîøåíèå ìåæäó òåìïåðàòóðîé (°C) è
íîìèíàëüíûì ñîïðîòèâëåíèåì (Îì) äàò÷èêîâ  NTC

Ïðèìåð:
- Ïðè 25°C, íîìèíàëüíîå ñîïðîòèâëåíèå ðàâíî

12000 Oì
- Ïðè  90°C, íîìèíàëüíîå ñîïðîòèâëåíèå ðàâíî

1300 Îì

0 35400
10 22500
20 14700
25 12000
30 9835
40 6712
50 4672
60 3311
70 2388
80 1749
90 1300
100 980
110 749

Òåìïåðàòóðà (°C) Ñîïðîòèâëåíèå (Îì)
ÒÀÁËÈÖÀ ÇÍÀ×ÅÍÈÉ ÑÎÏÐÎÒÈÂËÅÍÈÉ Â
ÇÀÂÈÑÈÌÎÑÒÈ ÎÒ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÛ
ÄÀÒ×ÈÊÎÂ

Ðèñ. 12

A

ÂÍÈÌÀÍÈÅ: Êàáåëè ñ íàïðÿæåíèåì  230 Â
äîëæíû ïðîêëàäûâàòüñÿ îòäåëüíî îò êàáåëåé ñ
íàïðÿæåíèåì 24 Â, äëÿ ýòîãî èñïîëüçóéòå äâà
ðàçäåëüíûõ êàáåëüíûõ êàíàëà, (êàê óêàçàíî íà
ñõåìå íà ðèñ. 13).
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Ðèñ. 13

2.6.1 -  ÑÕÅÌÀ ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÉ
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2.6.3 - ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÍÀÐÓÆÍÎÉ
ÒÅÐÌÎÐÅÃÓËßÖÈÈ, ÊÎÌÍÀÒÍÎÃÎ
ÒÅÐÌÎÑÒÀÒÀ, ×ÀÑÎÂ-
ÏÐÎÃÐÀÌÌÀÒÎÐÀ ÈËÈ ÍÀÐÓÆÍÎÃÎ
ÄÀÒ×ÈÊÀ

Íàðóæíàÿ òåðìîðåãóëÿöèÿ: ïîäêëþ÷èòü
âûõîäíîé ñèãíàë 0-10V íàðóæíîé òåðìîðåãóëÿöèè
ê êîíòàêòàì 9 è 10 20-òè ïîëþñíîãî ðàçúåìà (ñì.
ðèñ. 15). Èñïîëüçóÿ äàííûé âûõîäíîé ñèãíàë ìîæíî
çàäàòü æåëàåìóþ îáùóþ òåìïåðàòóðó â
çàâèñèìîñòè îò íàðóæíîé òåìïåðàòóðû.
Êîìíàòíûé òåðìîñòàò On/Off èëè
ïðîãðàììèðóåìûå ÷àñû: äîëæíû áûòü

Ðèñ. 15

2.6.2 -ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÅ ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ Ê ÏËÀÒÅ ÐÎÇÆÈÃÀ

Îñîáåííîñòè ïîäêëþ÷åíèÿ
êàæäîãî ìîäóëÿ ê ïëàòå ðîçæèãà.

ïîäêëþ÷åíû ê êîíòàêòàì 5 è 6 20-òè ïîëþñíîãî
ðàçúåìà (ñì. ðèñ. 15).
Íàðóæíûé äàò÷èê: Ïîñòàâëÿåòñÿ ñåðèéíî, äîëæåí
ðàñïîëàãàòüñÿ íà íàðóæíîé ñòåíå ñ ñåâåðíîé èëè
ñåâåðî-âîñòî÷íîé ñòîðîíû íà ìèíèìàëüíîé âûñîòå
îò ïîëà ðàâíîé 2,5 ì. Êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ
óñòàíîâêà íàðóæíîãî òåðìîñòàòà â
íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò äâåðåé, îêîí,
âåíòèëÿöèîííûõ ðåøåòîê. Íå óñòàíàâëèâàòü
íàðóæíûé äàò÷èê íà ñîëíå÷íîé ñòîðîíå.
Äàííûé äàò÷èê ïîäêëþ÷àåòñÿ ê êîíòàêòàì 3 è 4 20-
òè ïîëþñíîãî ðàçúåìà (ñì. ðèñ. 16).
Âî èçáåæàíèå ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ
íåîáõîäèìî îòäåëèòü êàáåëü íàðóæíîãî
äàò÷èêà/ðàçúåìà êîòëà îò êàáåëåé ñ

íàïðÿæåíèåì 230 èëè 380 Â (îäèí êàáåëü-êàíàë
äëÿ ïðîâîäîâ ñ íàïðÿæåíèåì 230 è 380 Â è îäèí
äëÿ ïðîâîäîâ ñ íàïðÿæåíèåì 24 Â). Â çàâèñèìîñòè
îò íàðóæíîé òåìïåðàòóðû, îïðåäåëÿåìîé
äàò÷èêîì êîòëà, áóäåò ìîäóëèðîâàòü è
ðåãóëèðîâàòüñÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è  â
ñîîòâåòñòâèè ñ çàïðîãðàììèðîâàííûì
îòîïëåíèåì.
Êîìíàòíûé òåðìîñòàò On/Off â êîìáèíàöèè ñ
íàðóæíûì äàò÷èêîì:
Ïðè ïîäêëþ÷åíèè äàííûõ óñòðîéñòâ, êàê óêàçàíî
íèæå, êîòåë áóäåò ìîäóëèðîâàòü è ðåãóëèðîâàòü
òåìïåðàòóðó ïîäà÷è â çàâèñèìîñòè îò îêðóæàþùåé
òåìïåðàòóðû è íàðóæíîé òåìïåðàòóðû.

Ïðèìå÷àíèå: Êîíòàêòû 11 - 13 è 16 - 18 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïåðåäà÷è ñèãíàëà ÷åðåç ïðîìåæóòî÷íûå ðåëå íà 3-õîäîâîé êëàïàí, íàñîñ çàãðóçêè áîéëåðà
èëè íàñîñ êîòëà óêàçàííûå íà ðèñ. 5.1 - 5.6. Íèêîãäà íå çàïèòûâàòü íàïðÿìóþ ÷åðåç äàííûå êîíòàêòû âûøåóêàçàííûå óñòðîéñòâà.

Ðèñ. 14

E. ACC. Ýëåêòðîä ðîçæèãà
E. RIV Ýëåêòðîä èîíèçàöèè
PR Êíîïêà ïåðåçàïóñêà (íà ïàíåëè)
LB Èíäèêàòîð áëîêèðîâêè (íà ïàíåëè)
TL Îãðàíè÷èòåëüíûé òåðìîñòàò
PV Ðåëå äàâëåíèÿ âîçäóõà

TL 
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2.6.4 - ÂÍÅØÍÈÉ ÁÎÉËÅÐ ÄËß ÃÂÑ

Ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ ïðè ïîìîùè âíåøíåãî
áîéëåðà, ïîäêëþ÷åííîãî ê êîòëó, ìîæåò áûòü
îñóùåñòâëåíî ïðè ïîìîùè 3-õõîäîâîãî êëàïàíà
èëè ïðè ïîìîùè îòäåëüíîãî íàñîñà äëÿ çàãðóçêè
áîéëåðà.
Ïåðâûé ëèáî âòîðîé âàðèàíò ìîãóò áûòü âûáðàíû
ïîñðåäñòâîì ñîîòâåòñòâóþùåãî ïàðàìåòðà À
ïàíåëè óïðàâëåíèÿ (ñì. 3.2.8.2) ðåæèì ‘’PARA’’.
Äàò÷èê áîéëåðà, ïîñòàâëÿåìûé îòäåëüíî, äîëæåí
áûòü ïîäêëþ÷åí ê êîíòàêòàì 7-8 20-òèïîëþñíîãî
ðàçúåìà.

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ 3-ÕÕÎÄÎÂÎÃÎ ÊËÀÏÀÍÀ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Íàïðÿæåíèå 230 Â ìåæäó êîíòàêòàìè 16 è 18 ïðèñóòñòâóåò òîëüêî ïðè íàëè÷èè çàïðîñà ñî
ñòîðîíû äàò÷èêà áîéëåðà èëè òåðìîñòàòà áîéëåðà. Â ýòîì ñëó÷àå íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ
4õõ (ñì. ïóíêò 3.2.5).

Ðèñ. 16

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÍÀÑÎÑÀ ÇÀÃÐÓÇÊÈ ÁÎÉËÅÐÀ

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÍÀÑÎÑÀ ÊÎÒËÀ (ÈËÈ ÇÀÃÐÓÇÊÀ ÁÎÉËÅÐÀ ×ÅÐÅÇ 3-ÕÕÎÄÎÂÎÉ ÊËÀÏÀÍ)

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
íàïðÿæåíèå  230 Â ìåæäó êîíòàêòàìè 16 è 18 ïðèñóòñòâóåò òîëüêî â ñëó÷àå  çàïðîñà ñî ñòîðîíû äàò÷èêà áîéëåðà èëè
òåðìîñòàòà áîéëåðà. Â ýòîì ñëó÷àå íà äèñïëåå îòîáðàçèòñÿ 4õõ (ñì. ïóíêò 3.2.5).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Íàïðÿæåíèå 230 Â ìåæäó êîíòàêòàìè 16 è 18 ïðèñóòñòâóåò òîëüêî ïðè íàëè÷èè çàïðîñà ñî
ñòîðîíû äàò÷èêà áîéëåðà èëè òåðìîñòàòà áîéëåðà. Â ýòîì ñëó÷àå íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ
4õõ (ñì. ïóíêò 3.2.5).
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®
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3.1 - ÎÁÙÅÅ ÎÏÈÑÀÍÈÅ

Ïðè ïîäà÷å íàïðÿæåíèÿ èëè ïåðåçàïóñêå êîòëà,
÷åðåç 5 ñåê. àêòèâèðóåòñÿ ðåæèì Standby. Ïîñëå
ýòîãî íàñîñ çàïóñêàåòñÿ íà 1 ìèíóòó. Ïðè îòñóòñòâèè
çàïðîñà íà îòîïëåíèå, äàííàÿ ïðîöåäóðà áóäåò
ïîâòîðÿòñÿ êàæäûå 24 ÷àñà (àâòîìàòè÷åñêàÿ
çàùèòà îò áëîêèðîâêè öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà/

3.2 - ÐÀÁÎÒÀ È ÈÍÄÈÊÀÖÈß ÍÀ
ÄÈÑÏËÅÅ

Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ èìååò 5 êíîïîê: STEP - +/- -
STORE / MODE / RESET, îäèí äèñïëåé, îäèí îáùèé
âûêëþ÷àòåëü On/Off, ñåðèþ (îò 2 äî 7) êíîïîê
ïåðåçàïóñêà ñ èíäèêàòîðîì áëîêèðîâêè ðàçëè÷íûõ
ìîäóëåé è ìàíîìåòð. ïðè ïîñëåäîâàòåëüíûõ
êðàòêîâðåìåííûõ íàæàòèÿõ íà êíîïêó mode íå
äèñïëåå îòîáðàæàþòñÿ ðàçëè÷íûå ðåæèìû ðàáîòû.
Åñëè ïî èñòå÷åíèè 15 ìèíóò ïîñëå ïîñëåäíåãî

ñèñòåìû).
Åñëè êîòåë ñ ôóíêöèåé ïðèãîòîâëåíèÿ ÃÂÑ
èñïîëüçóåò íàñîñ çàãðóçêè áîéëåðà, à íå 3-õîäîâîé
êëàïàí, íàñîñ áóäåò àêòèâèðîâàòüñÿ íà 1 ìèíóòó
êàæäûå 24 ÷àñà. Ýòî ïðåäîòâðàòèò áëîêèðîâêó
íàñîñà.

íàæàòèÿ íà êàêóþ-ëèáî èç êíîïîê çà
èñêëþ÷åíèåì, êîãäà êîòåë íàõîäèòñÿ â ðåæèìå
TEST , íå ïðîèçîøëî íàæàòèå äðóãèõ êíîïîê,
ïàíåëü âåðíåòñÿ â ðåæèì îæèäàíèÿ standby,
îòîáðàæàÿ íà äèñïëåå îáùóþ òåìïåðàòóðó ïîäà÷è.
Ðåæèì  standby ïðåäëàãàåò èíôîðìàöèþ, êîòîðàÿ
ïðåäñòàâëåíà â ãëàâå 3.2.6 è êàñàåòñÿ ôàçû
ìãíîâåííîé ðàáîòû MODULEX.

Ðèñ. 17ÏåðåçàïóñêÄèñïëåé

Ðåæèì

Øàã Ñîõðàíåíèå+ -

Âûêëþ÷àòåëü On/OffÏåðåçàïóñê îäèíî÷íûõ ìîäóëåé

Ðàáîòà è èíäèêàöèÿ íà äèñïëåå (ïðèìåð ñ 7 ìîäóëÿìè).

3 ÐÀÁÎÒÀ ÎÑÍÎÂÍÎÉ ÏËÀÒÛ (MBD)

Èíäèêàòîð ñðàáàòûâàíèÿ îáùåãî îãðàíè÷èòåëüíîãî òåðìîñòàòà TLG
Ìàíîìåòð
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3.2.1 - ÊÍÎÏÊÀ “MODE”

Ñåðèéíî êîòåë îòðåãóëèðîâàí íà ðåæèì standby. Â
äàííîì ðåæèìå 4-õçíà÷íûé äèñïëåé (áóêâû èëè
öèôðû) áóäåò óêàçûâàòü òåìïåðàòóðó ïîäà÷è èëè
ðåæèì ðàáîòû. Èíäèêàöèÿ íà äèñïëåå áóäåò
ñëåäóþùåé:            ãäå ïåðâàÿ öèôðà óêàæåò
êîëè÷åñòâî øàãîâ (ñì. ï.  3.2.7), à òðåòüÿ è ÷åòâåðòàÿ
óêàæóò ñîîòâåòñòâóþùåå çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû
ïîäà÷è.
Ïîñëå êðàòêîâðåìåííîãî íàæàòèÿ íà êíîïêó mode
äèñïëåé èç ÷åòûðåõ öèôð óêàæåò                           ñîêðàùåííî
ïàðàìåòð, êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ îäíèì èç 6 ðàáî÷èõ
ðåæèìîâ (îñíîâíîå ìåíþ)
Åùå ðàç íàæàâ íà êíîïêó mode, íà äèñïëåå
îòîáðàçèòñÿ                         , ÷òî íå îçíà÷àåò êàëåíäàðíóþ
äàòó, à äàííûå  çíà÷åíèå. Ïîñëå ââåäåíèÿ
ñåêðåòíîãî êîäà äîñòóïà, ìîæíî ïîëó÷èòü

äîñòóï ê ìåíþ ðàñøèðåííîãî
ïðîãðàììèðîâàíèÿ ðåæèìîâ ðàáîòû:

Ïîñëå êðàòêîâðåìåííîãî íàæàòèÿ íà êíîïêó  mode,
íà äèñïëåå îòîáðàçèòñÿ êàêàÿ èç ãîðåëîê èëè âñå ëè
ãîðåëêè çàïðîãðàììèðîâàíû íà ïðèíóäèòåëüíóþ
ðàáîòó íà âûñîêîì èëè íèçêîì ïëàìåíè ñ öåëüþ
ïðîâåäåíèÿ òåõîáñëóæèâàíèÿ èëè êîíòðîëÿ.
Èíäèêàöèÿ íà äèñïëåå áóäåò ñëåäóþùåé:                         ,
÷òî îçíà÷àåò “ïðîâåðêà”.
Ïðè î÷åðåäíîì íàæàòèè êíîïêè mode íà äèñïëåå
îòîáðàçÿòñÿ ÷àñû ðàáîòû äëÿ êàæäîé ãîðåëêè.
Ìîæíî òàêæå ïîëó÷èòü èíôîðìàöèþ îá îáùåì
âðåìåíè ðàáîòû êîòëà. Íà äèñïëåå îòîáðàçèòñÿ
ñëåäóþùåå:                    , ñòî îçíà÷àåò «÷àñû» .

3.2.2  - ÊÍÎÏÊÀ “STEP”

Ïîñëå òîãî, êàê Âû âûáðàëè îäèí èç ÷åòûðåõ,
âûøåóêàçàííûõ ðåæèìîâ ïðè ïîìîùè êíîïêè mode,
à èìåííî: para - data - test - hour, âîçìîæíî âûáðàòü
ïàðàìåòð è ìîäóëü èëè âåñü êîòåë, ê êîòîðîìó
íåîáõîäèìî ïðèìåíèòü èçìåíåíèå çíà÷åíèé èëè
ïðîâåðêó êîòîðîãî íåîáõîäèìî âûïîëíèòü,
êðàòêîâðåìåííî íàæèìàÿ íà êíîïêó step.

3.2.3  - ÊÍÎÏÊÀ “+ / -”

Ïîñëå âûáîðà ïàðàìåòðà ìîäóëÿ èëè âñåãî
êîòëà, ìîæíî èçìåíèòü åãî çíà÷åíèå, èñïîëüçóÿ
êíîïêó + / -

3.2.4 -  ÊÍÎÏÊÀ “STORE””

Ïîñëå ââîäà æåëàåìûõ çíà÷åíèé äëÿ èõ àêòèâàöèè,
íåîáõîäèìî èõ çàïîìíèòü. Äëÿ ýòîãî íóæíî íàæàòü
êíîïêó store.
Íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå ïðèâåäåíû ðàçëè÷íûå
ðàáî÷èå ðåæèìû.

3.2.5 -  ÑÅÐÂÈÑÍÛÉ ÊÎÄ

Äîñòóï ê íåêîòîðûì ïàðàìåòðàì
ïðîãðàììèðîâàíèÿ ïðåäíàçíà÷åí òîëüêî äëÿ
Ñåðâèñíîé ñëóæáû, à òàêæå â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ,
äëÿ ìîíòàæíèêà. Äàííûé äîñòóï çàùèùåí
ñåêðåòíûì ñåðâèñíûì êîäîì, äëÿ ââîäà êîòîðîãî
íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:

Îäíîâðåìåííî äåðæàòü íàæàòûìè êíîïêè mode e
step: íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ C.XX . Èñïîëüçóÿ êíîïêè
‘’+ è - ‘’ çàìåíèòü äàííûé êîä íà ñåêðåòíûé, ïîñëå
÷åãî, óäåðæèâàÿ íàæàòûìè êíîïêè mode è step,
íàæàòü êíîïêó store: ïîñëå òîãî, êàê ïðîèçîøëî
îäíîêðàòíîå ìèãàíèå  êîäà îí áûë ñîõðàíåí. Ïîñëå

ââîäà ñåðâèñíîãî êîäà, äèñïëåé âåðíåòñÿ â
ðåæèì stand-by.
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3.2.6 -  ÏÐÎÖÅÄÓÐÀ ÄËß ÄÎÑÒÓÏÀ Ê ÏÐÎÃÐÀÌÌÈÐÎÂÀÍÈÞ.

x xx

Óêàçûâàåò êîëè÷åñòâî øàãîâ (îò 0 äî 9  ñì ï. 3.2.7)

1 60.

2 01.

3 80.

4 xx.

9 xx.

a xx.

n xx.

Óêàçûâàåò çíà÷åíèå ðåãóëèðîâêè îòîáðàæàåìîãî ïàðàìåòðà

Óêàçûâàåò íîìåð îòîáðàæàåìîãî ïàðàìåòðà (îò 1 äî 9 è îò A äî N)

Ïîëüçîâàòåëü èìååò 
äîñòóï òîëüêî ê ýòèì 
òðåì ïàðàìåòðàì 
(ñì. 3.2.8.1)

Ïîëüçîâàòåëü íå èìååò 
äîñòóïà ê ýòèì 
ïàðàìåòðàì. Òîëüêî 
ñåðâèñàíò ìîæåò 
ïîëó÷èòü äîñòóï ïðè 
èñïîëüçîâàíèè 
ñåðâèñíîãî êîäà 
(ñì. 3.2.8.2)

.

.

.

.

Ïîëüçîâàòåëü íå èìååò 
äàííûõ îòíîñèòåëüíî 
îòäåëüíîé ãîðåëêè 
(îò  1 äî 7). Òîëüêî 
ìîíòàæíèê ìîæåò 
ïîëó÷èòü èõ, èñïîëüçóÿ 
ñåðâèñíûé êîä 
(ñì. 3.2.9.2)

. xx

. xx

xx

. xx

xx

xx

xx

xx

xx

xx

xx

xx

Í
àæ

èì
àÿ

 
m

od
e

Íàæèìàÿ  ñì. 3.2.8step

Íàæèìàÿ ,

áåç ñåðâèñíîãî êîäà

step

.

.

.

.

.

.

1 50.

ST
EP

ST
O

R
E

M
O

DE

RE
SE

T

1 50.

Íàæèìàÿ 
step

Íàæèìàÿ 
store

xx

xxxx

*

Òî, ÷òî óêàçàíî äëÿ bur 1 äåéñòâèòåëüíî è 
äëÿ ãîðåëîê îò bur 2 äî bur 7

*

*
* Номер параметра не отображается на дисплее

Ïðèìå÷àíèå: Ïîñëå âûáîðà ïîñðåäñòâîì êíîïêè 
ðåæèìà               , âîçìîæíî ïîëó÷èòü äîñòóï ê 
ðàçëè÷íûì ïàðàìåòðàì, íàæèìàÿ êíîïêó . 
×åðåç íåñêîëüêî ìèíóò ïîñëå ïîñëåäíåãî íàæàòèÿ 
îäíîé èç ïÿòè êíîïîê, êîòåë âåðíåòñÿ â ðåæèì 

 
Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïåðåõîäà ê ñëåäóþùåìó ðåæèìó, 
ñíîâà íàæàòü êíîïêó  

mode 

step

st nd-by

mode

à x xx

Íàæèìàÿ  Ñì. 3.2.9.1step

( )Продолжение смотрите на следующее странице

Êàê âûøå

Âûáèðàåò:
- ïàðàìåòðû ðåæèìà
- äàííûå (îáùèå/ îòä.)
- òåñò  (îáùèå/ îòä.)  

Óâåëè÷èâàåò
èëè óìåíüøàåò,
îòîáðàæàåìîå
çíà÷åíèå

Îòîáðàæàåò
â ðåæèìå ,
çàïîìèíàåò
â ðåæèìå 

dàta

para

Âûáîð Ïåðåçàïóñê

Í
àæ

èì
àÿ

 
m

od
e

Í
àæ

èì
àÿ

 
m

od
e

Íàæèìàÿ 
step

Íàæèìàÿ 
step

Íàæèìàÿ 
step

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ store 

Êàê âûøå

Êàê âûøå

Êàê âûøå

Êàê âûøå

Êàê âûøå

Êàê âûøå

Êàê âûøå
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3.2.6 -  Ïðîäîëæåíèå

Ïðèìå÷àíèå 1
Ïîñëå íàñòðîéêè ïåðâîé ãîðåëêè, íàæàòü step äëÿ ïåðåõîäà ê ïîñëåäóþùåé è çàæå÷ü åå. Ïðåæäå, ÷åì îñóùåñòâëÿòü ðåãóëèðîâêó íîâîé ãîðåëêè, íåîáõîäèìî
âûêëþ÷èòü ïðåäûäóùóþ. Äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî ïîâòîðíî íàæèìàòü êíîïêó step äî òåõ ïîð, ïîêà ìû íå äîéäåì äî ãîðåëêè, êîòîðóþ íåîáõîäèìî âûêëþ÷èòü:
ïåðåâåñòè åå â ïîëîæåíèå OFF. Òîëüêî òåïåðü ìîæíî ïðîèçâîäèòü àíàëèç ñãîðàíèÿ íîâîé ãîðåëêè.

ST
EP

ST
O

R
E

M
O

D
E

R
ES

ET

.

.

+
+

-

+
+

-

+

bur.1  OFF e
будут мигать 
поочередно

ALL  OFF e
будут мигать 
поочередно

bur.7  OFF e
будут мигать 
поочередно

. +

bur.1  XXXX e
будут мигать поочередно

xXXX См. 3.2.10

. + xXXX См. 3.2.10

bur.2  XXXX e
будут мигать поочередно

. + xXXX См. 3.2.10

bur.7  XXXX e
будут мигать поочередно

Пользователь не имеет доступа 
к данным параметрам, только 
монтажник может получить 
доступ к данным при 
использовании сервисного кода.

x xx = Äèñïëåé â ðåæèìå Stand-by

Âûáèðàåò:
- ïàðàìåòðû ðåæèìà
- äàííûå (îáùèå/ îòä.)
- òåñò  (îáùèå/ îòä.)  

Óâåëè÷èâàåò
èëè óìåíüøàåò,
îòîáðàæàåìîå
çíà÷åíèå

Îòîáðàæàåò
â ðåæèìå ,
çàïîìèíàåò
â ðåæèìå 

dàta

para

Âûáîð Ïåðåçàïóñê

Í
àæ

èì
àÿ

 
m

od
e

Í
àæ

èì
àÿ

 
m

od
e

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ step

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 
store

Íàæèìàÿ 

Íàæèìàÿ 

Íàæèìàÿ 

Íàæèìàÿ 

Íàæèìàÿ  
ñì. 3.2.10

step

Íàæèìàÿ  ñì. 3.2.12step

+

-

Íàæèìàÿ 

Íàæèìàÿ 
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Íîìåð ôóíêöèè

0

1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

3.2.7 - ÐÅÆÈÌ “STANDBY”
(ÎÆÈÄÀÍÈÅ)

Ïåðâûé çíà÷îê íà äèñïëåå óêàçûâàåò íîìåð
ôóíêöèè, â êîòîðîé íàõîäèòñÿ êîòåë, íàïðèìåð, 0; â
äàííîì ñëó÷àå äâå ïîñëåäíèå öèôðû áóäóò
óêàçûâàòü òåìïåðàòóðó íåïîäâèæíîé âîäû,

íàõîäÿùåéñÿ â êîëëåêòîðå ïîäà÷è. Åñëè áû, ê
ïðèìåðó, ôóíêöèÿ íà äèñïëåå áûëà áû 4, äâå
ïîñëåäíèå öèôðû óêàçûâàëè áû íà òåìïåðàòóðó
ïîäà÷è íà çìååâèêå áîéëåðà. Ñ ôóíêöèÿìè 1, 2 è 5
âìåñòî òåìïåðàòóðû ïîäà÷è, îòîáðàæàåòñÿ íîìåð
òåðìîýëåìåíòà, êîòîðûé íàõîäèòñÿ â ïðîöåññå
âûïîëíåíèÿ òîé èëè èíîé ôóíêöèè. Â òàáëèöå íèæå

3.2.8 - ÐÅÆÈÌ “PARA” (ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ)

Ïðè íàæàòèè êíîïêè mode â ïîëîæåíèè standby,
íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ

Âû íàéäåòå íîìåðà ðàçëè÷íûõ ôóíêöèé ñ
ïðîãðàììîé è êîðîòêèì îïèñàíèåì.

Íîìåðíàÿ èíäèêàöèÿ ôóíêöèé, êîòîðûå îñóùåñòâëÿåò êîòåë.

XX

3.2.8.1 - ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ ÐÀÁÎÒÛ, ÈÇÌÅÍßÅÌÛÅ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËÅÌ È ÌÎÍÒÀÆÍÈÊÎÌ.

Îïèñàíèå

Standby: íåò çàïðîñà íà îòîïëåíèå èëè ÃÂÑ

Âåíòèëÿòîð òåðìîýëåìåíòà, óêàçàííîãî íà äèñïëåå, ñêîðîñòè ðîçæèãà

Ïåðèîä áåçîïàñíîñòè òåðìîýëåìåíòà, óêàçàííîãî íà äèñïëåå ïðîøåë áåç êàêèõ-ëèáî ïðîáëåì.

Êîòåë ðàáîòàåò íà ïîäà÷ó òåïëà ïîñëå çàïðîñà îòîïëåíèÿ

Êîòåë ðàáîòàåò íà óäîâëåòâîðåíèå çàïðîñà ÃÂÑ

Òåðìîýëåìåíò, óêàçàííûé íà äèñïëåå, íàõîäèòñÿ â ñòàäèè ïðåäâàðèòåëüíîé ïðîìûâêè.

Ïðîèñõîäèò âûêëþ÷åíèå ãîðåëêè â ñâÿçè ñî ñðàáàòûâàíèåì îäíîãî èç ïðåäîõðàíèòåëüíûõ ýëåìåíòîâ

Àêòèâèðîâàíà ïîñò-öèðêóëÿöèÿ ïîñëå çàïðîñà òåïëà ñî ñòîðîíû ñèñòåìû îòîïëåíèÿ

Àêòèâèðîâàíà ïîñò-öèðêóëÿöèÿ ïîñëå çàïðîñà òåïëà ñî ñòîðîíû áîéëåðà ÃÂÑ

Ïîëíîå âûêëþ÷åíèå, îáû÷íî â êîìáèíàöèè ñ êîäîì îøèáêè èëè ñ âûêëþ÷åííîé ãîðåëêîé ïðè ðàáîòå íà  ÃÂÑ.

Ïàðàìåòðû

1

2

3

Îïèñàíèå

Òåìïåðàòóðà çàïðîñà íà ÃÂÑ â áîéëåðå

Âîçìîæíîñòü ìîíòàæà èëè äåìîíòàæà â/èç ñèñòåìû
îòîïëåíèÿ è/èëè ÃÂÑ

Ðåãóëèðîâêà îáùåé òåìïåðàòóðû ïîäà÷è

Âîçìîæíûå íàñòðîéêè

40-65 °C

00 = È ñèñòåìà îòîïëåíèÿ
è ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ èñêëþ÷åíû
01 = Ñèñòåìà îòîïëåíèÿ çàäåéñòâîâàíà, â òî
âðåìÿ êàê ñèñòåìà ÃÂÑ èñêëþ÷åíà
02 = Ñèñòåìà îòîïëåíèÿ ñ ðàáîòàþùèì íàñîñîì
çàäåéñòâîâàíû ïîñòîÿííî, â òî âðåìÿ êàê
ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ èñêëþ÷åíî.
11 = Çàäåéñòâîâàíû è ñèñòåìà îòîïëåíèÿ è
ñèñòåìà ÃÂÑ
12 = Ñèñòåìà îòîïëåíèÿ ñ ðàáîòàþùèì íàñîñîì
çàäåéñòâîâàíû ïîñòîÿííî, ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ
òîæå çàäåéñòâîâàíî.

30-90 °C

Çàâîäñêèå
íàñòðîéêè

60

01

80

Îáëàñòü
ðåãóëèðîâêè

40-65 °C

00,01,02,11,12

30-90 °C
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3.2.8.2 - ÐÀÁÎ×ÈÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ, ÈÇÌÅÍßÅÌÛÅ ÌÎÍÒÀÆÍÈÊÎÌ ÏÐÈ ÏÎÌÎÙÈ ÑÅÐÂÈÑÍÎÃÎ ÊÎÄÀ
(Äîñòóïíî â Öåíòðàëüíîì ñåðâèñíîì öåíòðå).

(*) Ïðèìå÷àíèå: Â ñëó÷àå ïîäêëþ÷åíèÿ íàðóæíîãî äàò÷èêà ê êîíòàêòàì 3-4, à êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà (ON-OFF) ê êîíòàêòàì 5-6, îòêðûòèå êîíòàêòà 5-6 ñ ïàðàìåòðîì  “A” íà 0x, lïðîèçîéäåò
âûêëþ÷åíèå êîòëà; à ñ ïàðàìåòðîì “A” íà 1x, êîòåë áóäåò ðàáîòàòü ñ íî÷íûì ïîíèæåíèåì òåìïåðàòóðû. Ïðè íàëè÷èè ïåðåìû÷êè ìåæäó êîíòàêòàìè 5-6, êîòåë íå áóäåò ðàáîòàòü â íî÷íîì
ðåæèìå.
Ïðèìå÷àíèå 1:  Ïðè âûáîðå íîìåðà îò  1 äî 7  âàðüèðóåòñÿ êîëè÷åñòâî ìîäóëåé, êîòîðûå íàõîäÿòñÿ â áëîêèðîâêå è êîòîðûå ñèãíàëèçèðóþò î òðåâîãå.
Ïðèìå÷àíèå  2:  Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ðåöèðêóëÿöèè ÃÂÑ, ïàðàìåòð L óìåíüøàåò êîëè÷åñòâî âêëþ÷åíèé ñ ïîâûøåííûì  çíà÷åíèåì ãèñòåðåçèñà.

Îïèñàíèå Âîçìîæíûå íàñòðîéêè

Ìèíèìàëüíàÿ îáùàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, äëÿ âíåøíåé òåìïåðàòóðû 20° ïðè èñïîëüçîâàíèè
êðèâîé îòîïëåíèÿ

Ìèíèìàëüíàÿ íàðóæíàÿ òåìïåðàòóðà ïðîåêòà ïðè èñïîëüçîâàíèè êðèâîé îòîïëåíèÿ (ñì. ðèñ.
19)

Òåìïåðàòóðà îòêëþ÷åíèÿ îòîïëåíèÿ, êîãäà ðàñ÷åòíîå çíà÷åíèå íàðóæíîãî äàò÷èêà íèæå
çàäàííîé òåìïåðàòóðû

Äàííûé ïàðàìåòð ïîçâîëÿåò òåìïåðàòóðó ïîäà÷è â íî÷íîå âðåìÿ (ñì. ðèñ. 19) è èñïîëüçóåòñÿ
ïðè íàëè÷èè ïðîãðàììèðóåìûõ ÷àñîâ.
Óìåíüøåíèå òåìïåðàòóðà àêòèâíî, êîãäà ïåðâàÿ öèôðà ïàðàìåòðà À (ñì. íèæå) ðàâíà 1

Ïåðâàÿ öèôðà: Êîððåêòèðîâêà òåìïåðàòóðû, ñ÷èòûâàåìîé íàðóæíûì äàò÷èêîì.
Âòîðàÿ öèôðà: ãèñòåðåçèñ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ, ò.å. ðàçíèöà òåìïåðàòóð ìåæäó çàäàííîé
è òîé, ïðè êîòîðîé äîëæåí çàïóñòèòüñÿ êîòåë. Â ñâÿçè ñ ýòèì íåîáõîäèìî ïðèíèìàòü âî
âíèìàíèå, ÷òî òåìïåðàòóðà âûêëþ÷åíèÿ âñåãäà íà 5 K âûøå çàäàííîé òåìïåðàòóðû.

Âðåìÿ ïîñò-öèðêóëÿöèè íàñîñà êîòëà â ðåæèìå îòîïëåíèÿ.

Ïàðàìåòð èç äâóõ öèôð äëÿ êîíôèãóðàöèè óïðàâëåíèÿ ñèñòåìîé íàãðåâà è ïðèãîòîâëåíèÿ
ãîðÿ÷åé âîäû.
Ñèñòåìà îòîïëåíèÿ, óïðàâëÿåìàÿ:

Êîìíàòíûì òåðìîñòàòîì ÎN/OFF
Íàðóæíûì äàò÷èêîì (íà îñíîâå ïàðàìåòðà 6, ñì. ïàðàãðàô 3.3.2);
ïðè óñòàíîâëåííûõ ïðîãðàììèðóåìûõ ÷àñàõ, âîçìîæíî óìåíüøåíèå íî÷íîé
òåìïåðàòóðû ïîäà÷è
Òåðìîðåãóëÿöèÿ, ñ âûõîäîì 0-10 Â, ãäå 0 Â ñîîòâåòñòâóþò ìèíèìàëüíîé
òåìïåðàòóðå ïîäà÷è, à 10 Â ìàêñèìàëüíîé

Ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ ïðè ïîìîùè:
Íàñîñà çàãðóçêè áîéëåðà (âíèçó ãèäðàâëè÷åñêîãî ñåïàðàòîðà)èëè
3-õõîäîâîãî êëàïàíà íîðìàëüíî îòêðûòîãî â ñèñòåìó
îòîïëåíèÿ (ñâåðõó ãèäðàâëè÷åñêîãî ñåïàðàòîðà)
Íàñîñ çàãðóçêè áîéëåðà (ñâåðõó ãèäðàâëè÷åñêîãî ñåïàðàòîðà)
3-õîäîâîé êëàïàí â îáðàòíîì ïîðÿäêå

Äèôôåðåíöèàëüíîå óâåëè÷åíèå òåìïåðàòóðû ñ öåëüþ óâåëè÷åíèÿ  òåìïåðàòóðû â ïåðâè÷íîì
êîíòóðå ïðè çàïðîñå íà ÃÂÑ
(óâåëè÷åíèå ïàðàìåòðà 1) äëÿ óäîâëåòâîðåíèÿ çàïðîñà âíå
çàâèñèìîñòè îò òåìïåðàòóðû, çàäàííîé íà îòîïëåíèå (ïàðàìåòð 3)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà îòîïëåíèÿ (x 100)  (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 58)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ïðè ðàáîòå íà ÃÂÑ (x 100) (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà  58)

Ìèíèìàëüíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà (x 100) (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 22)

Ñêîðîñòü ðîçæèãà, âûðàæåííàÿ â % îò ñêîðîñòè, óêàçàííîé â ïàðàìåòðå C (óâåëè÷èâàåìàÿ
â ñëó÷àå ñî ñëîæíûìè äûìîõîäàìè) (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà 85)

Óñòàíîâêà òåìïåðàòóðû ïîäà÷è íà 0 Âîëüò ïðè èñïîëüçîâàíèè íàðóæíîé òåðìîðåãóëÿöèè
(ñì. ïàðàìåòð 4) ÌÈÍ

Óñòàíîâêà òåìïåðàòóðû ïîäà÷è íà 10 Âîëüò ïðè èñïîëüçîâàíèè íàðóæíîé òåðìîðåãóëÿöèè
(ñì. ïàðàìåòð 3) ÌÀÊÑ.

Êîìáèíèðîâàííûé ïàðàìåòð: (2 öèôðû)
Òðåâîãà: êîíòàêò òðåâîãè çàìêíóò, êîãäà ìîäóëè îò 1 äî 7 íàõîäÿòñÿ â áëîêèðîâêå.
Âðåìÿ ïîñòöèðêóëÿöèè íàñîñà  èëè çàäåðæêà êîììóòàöèè 3-õîäîâîãî
êëàïàíà, ïîñëå òîãî, êàê ÃÂÑ äîñòèãëî çàäàííîãî çíà÷åíèÿ:
ñòóïåí÷àòîå ðåãóëèðîâàíèå ïî 30 ñåê. äî (9 x 30 ñåê. =) 270 ñåê.

Ãèñòåðåçèñ (ðàçëè÷èå ìåæäó òåìïåðàòóðîé âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ êîòëà â ðåæèìå ðàáîòû
íà ÃÂÑ (Ïðèì. 2)

Òèï óñòðîéñòâà êîíòðîëÿ ïëàìåíè/Ê-âî òåðìîýëåìåíòîâ:
Ïåðâàÿ öèôðà ïàðàìåòðà
Âòîðàÿ öèôðà ïàðàìåòðà

Îáëàñòü ðåãóëèðîâêè

îò 15 äî 60°C

îò -20 äà 10°C

îò 1 K > t° ðåãóëèðîâêè
ïàðàìåòðà 4 äî 60°C

Óìåíüøåíèå îò 0 äî 40 K

Îò -5 äî 5 K

îò 0 äî 9 K

îò 3 äî 99 ìèí.

1ÿ öèôðà = 0x (*)

1ÿ öèôðà = 1x (*)

1ÿ öèôðà = 2x (*)

2ÿ öèôðà = x0

2ÿ öèôðà = x1 (íå èñïîëüçóåòñÿ)
2a öèôðà = x2

îò 5 äî 25 K

îò  10 äî 60 îá/ìèí

îò 10 äî 60 îá/ìèí

îò 10 äî 60 îá/ìèí

îò 10 äî 100%
(íå ðåãóëèðîâàòü ìåíåå 60%)

îò 0 äî 50 °C

îò 50 äî 90 °C

1ÿ öèôðà = îò 1x äî 7x (Ïðèì. 1)

2ÿ öèôðà = îò x0 äî x9 (x 30 ñåê.)

îò 5 äî 14 K

0x = ñòàíäàðòíàÿ ðåãóëèðîâêà
Unical
x1÷x7 = ê-âî òåðìîýëåìåíòîâ
êîòëà

Ïàðàìåòðû

4

5

6

7

8

9

A

B

C

D

E

F

G

H

J

L

N
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3.2.9 -  ÐÅÆÈÌ “DATA” (Äàííûå)

Â ðåæèìå data âîçìîæíî ïîëó÷èòü ñåðèþ äàííûõ,
îòíîñèòåëüíî êàê îáùåé ðàáîòû êîòëà, òàê è

îòäåëüíûõ ìîäóëåé. Èñïîëüçóÿ êíîïêó step
(ïîñëåäîâàòåëüíîñòü íà ñð. 29) ìîæíî ïðîñìîòðåòü
âñå ñåðèè çíà÷åíèé. Íèæåñëåäóþùàÿ òàáëèöà
ñîäåðæèò õàðàêòåðèñòèêè, êîòîðûå îòíîñÿòñÿ êî
âñåìó êîòëó. Ïðè ââîäå êîäà äëÿ ñåðâèñà, âîçìîæíî

òàêæå ïîëó÷èòü äîñòóï ê äðóãèì ñåðèÿì äàííûõ
(ãîðåëêè îò 1 äî 7).

‘Ïðèìå÷àíèå:   Íîìåð ïàðàìåòðà íå îòîáðàæàåòñÿ íà äèñïëåå

3.2.9.1 - ÄÀÍÍÛÅ , ÄÎÑÒÓÏÍÛÅ ÄËß ÌÎÍÒÀÆÍÈÊÀ È ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß

3.2.9.2 - ÄÀÍÍÛÅ, ÄÎÑÒÓÏÍÛÅ ÒÎËÜÊÎ ÄËß ÌÎÍÒÀÆÍÈÊÀ ÏÎÑËÅ ÂÂÅÄÅÍÈß ÑÅÐÂÈÑÍÎÃÎ ÊÎÄÀ

Ñåðèÿ äàííûõ

Îòíîñèòåëüíî

âñåãî

êîòëà

Ïàðàìåòðû

1

2

3

4

5

6

7 *

8

Çíà÷åíèå

Îáùàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è

Îáùàÿ òåìïåðàòóðà îáðàòêè

Òåìïåðàòóðà ÃÂÑ

Íàðóæíàÿ òåìïåðàòóðà

Òåìïåðàòóðà îòõîäÿùèõ ãàçîâ

Ðàñ÷åòíîå çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû ïîäà÷è

Ðàñ÷åòíîå çíà÷åíèå ñêîðîñòè âðàùåíèÿ ðàáîòàþùåãî âåíòèëÿòîðà

Ìîùíîñòü, ðàññ÷èòàííàÿ â ïðîöåíòàõ

Åä. èçìåðåíèÿ

°C

°C

°C

°C

°C

°C

Îá./ìèí. xxxx

%   xxxx

Ïàðà-
ìåòðû

1
2
3*
4*

1
2
3*
4*

1
2
3*
4*

1
2
3*
4*

1
2
3*
4*

1
2
3*
4*

1
2
3*
4*

Åä. èçìåðåíèÿ

°C
°C
îá/ìèí xxxx
îá/ìèí xxxx

°C
°C
îá/ìèí xxxx
îá/ìèí xxxx

°C
°C
îá/ìèí xxxx
îá/ìèí xxxx

°C
°C
îá/ìèí xxxx
îá/ìèí xxxx

°C
°C
îá/ìèí xxxx
îá/ìèí xxxx

°C
°C
îá/ìèí xxxx
îá/ìèí xxxx

°C
°C
îá/ìèí xxxx
îá/ìèí xxxx

Çíà÷åíèå

Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC1
Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC2
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 1
Ýôôåêòèâíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 1

Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC2
Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC3
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 2
Ýôôåêòèâíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 2

Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC3
Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC4
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 3
Ýôôåêòèâíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 3

Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC4
Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC5
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 4
Ýôôåêòèâíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 4

Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC5
Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC6
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 5
Ýôôåêòèâíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 5

Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC6
Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC7
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 6
Ýôôåêòèâíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 6

Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC7
Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è, NTC8
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 7
Ýôôåêòèâíàÿ ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðà ìîäóëÿ 7

Ñåðèÿ
äàííûõ

Êàñàþùèåñÿ
bur.1
(ãîðåëêè 1)

Êàñàþùèåñÿ
bur.2
(ãîðåëêè 2)

Êàñàþùèåñÿ
bur.3
(ãîðåëêè 3)

Êàñàþùèåñÿ
bur.4
(ãîðåëêè 4)

Êàñàþùèåñÿ
bur.5
(ãîðåëêè 5)

Êàñàþùèåñÿ
bur.6
(ãîðåëêè 6))

Êàñàþùèåñÿ
bur.7
(ãîðåëêè 7)
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3.2.10 - ÐÅÆÈÌ “TEST” (Ïðîâåðêà)

Ðåæèì test ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ïðîâåäåíèÿ
îáñëóæèâàíèÿ êîòëà, ïîñêîëüêó ïîçâîëÿåò ðàáîòàòü
êàæäîìó ìîäóëþ â îòäåëüíîñòè.
Íåîáõîäèìî òàêæå èñïîëüçîâàòü äàííûé ðåæèì,
êîãäà ïðîèçâîäèòñÿ ïîäêëþ÷åíèå ê êàæäîìó
îòäåëüíîìó ìîäóëþ äëÿ èçìåðåíèÿ ñîäåðæàíèÿ

CO
2
. (ñì. ðåãóëèðîâêó ï.3.5 ñòð. 40)

Ðåæèì “test” äîñòóïåí òîëüêî ïîñëå ââîäà
ñåðâèñíîãî êîäà.

Íèæåñëåäóþùàÿ òàáëèöà äàåò îáçîð ðåæèìà test.
Íîìåð ãîðåëêè è åå ñîñòîÿíèå ðàáîòû (OFF, HI èëè
LO), êîòîðûå ñîîòâåòñòâåííî îçíà÷àþò:
(ÂÛÊËÞ×ÅÍÀ, ÏÎËÍÀß ÌÎÙÍÎÑÒÜ,
ÓÌÅÍÜØÅÍÍÀß ÌÎÙÍÎÑÒÜ) ïîî÷åðåäíî ìèãàþò
íà äèñïëåå.

Âûáðàâ ïðè ïîìîùè êíîïêè “+/-” ïîëîæåíèå OFF,
HI èëè LO è ïîñëå ýòîãî íàæàâ êíîïêó store,
ïðîèñõîäèò çàïîìèíàíèå è àêòèâàöèÿ âûáðàííîãî
ðåæèìà.

3.2.11 - ÐÅÆÈÌ “HOUR”
(×àñû ðàáîòû).

Step (øàã)

ALL
(âñå)

bur. 1

bur. 2

bur. 3

bur. 4

bur. 5

bur. 6

bur. 7

Îïöèÿ

= OFF
= HHH
= LLL
= OFF
= HI
= LO
= OFF
= HI
= LO
= OFF
= HI
= LO
= OFF
= HI
= LO
= OFF
= HI
= LO
= OFF
= HI
= LO
= OFF
= HI
= LO

Çíà÷åíèå

Âñå ìîäóëè âûêëþ÷åíû
Âñå ìîäóëè íà÷èíàþò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Âñå ìîäóëè íà÷èíàþò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè
Ìîäóëü 1 âûêëþ÷åí
Ìîäóëü 1 íà÷èíàåò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Ìîäóëü 1 íà÷èíàåò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè
Ìîäóëü 2 âûêëþ÷åí
Ìîäóëü 2 íà÷èíàåò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Ìîäóëü 2 íà÷èíàåò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè
Ìîäóëü 3 âûêëþ÷åí
Ìîäóëü 3 íà÷èíàåò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Ìîäóëü 3 íà÷èíàåò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè
Ìîäóëü 4 âûêëþ÷åí
Ìîäóëü 4 íà÷èíàåò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Ìîäóëü 4 íà÷èíàåò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè
Ìîäóëü 5 âûêëþ÷åí
Ìîäóëü 5 íà÷èíàåò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Ìîäóëü 5 íà÷èíàåò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè
Ìîäóëü 6 âûêëþ÷åí
Ìîäóëü 6 íà÷èíàåò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Ìîäóëü 6 íà÷èíàåò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè
Ìîäóëü 7 âûêëþ÷åí
Ìîäóëü 7 íà÷èíàåò ðàáîòàòü â ïîëíóþ ìîùíîñòü
Ìîäóëü 7 íà÷èíàåò ðàáîòàòü ïðè óìåíüøåííîé ìîùíîñòè

Äîñòóï â äàííûé ðåæèì äîñòóïåí òîëüêî ÷åðåç
ñåðâèñíûé êîä; â äàííîì ðåæèìå ìîæíî óâèäåòü
êîëè÷åñòâî ÷àñû ðàáîòû êàæäîãî ìîäóëÿ.
Èñïîëüçóÿ êíîïêó step ìîæíî âûáðàòü, òó ãîðåëêó,
î êîëè÷åñòâå ÷àñîâ ðàáîòû êîòîðîé íåîáõîäèìî
óçíàòü.
Íîìåð ãîðåëêè (ìîäóëÿ) è êîëè÷åñòâî ÷àñîâ ðàáîòû
áóäóò ïîïåðåìåííî ìèãàòü íà äèñïëåå.

Äèñïëåé Îáëàñòü çíà÷åíèé ðàáî÷èõ ÷àñîâ Ïîâûøàþùèé êîýôôèöèåíò

x.xxx îò 0.000 äî 9.999 ÷àñîâ Óìíîæèòü öèôðû äî òî÷êè íà  1.000,
à òå, êîòîðûå ïîñëå  x 1

xx. xx îò 10.00 äî 99,99 ÷àñîâ Óìíîæèòü öèôðû äî òî÷êè íà  1.000,
à òå, êîòîðûå ïîñëå  x 10

xxx. x îò 100.0 äî 999.9 ÷àñîâ Óìíîæèòü öèôðû äî òî÷êè íà  1.000,
à òå, êîòîðûå ïîñëå  x 100

Ïðèìåð: 33.45 îçíà÷àåò, ÷òî äàííûé ìîäóëü ðàáîòàë (33 x 1.000 = 33.000) + (45 x 10 = 450) = 33.450 ÷àñîâ,
ïðèáëèçèòåëüíî ðàâíûì ÷åòûðåì ãîäàì íåïðåðûâíîé ðàáîòû.
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3.3.1 - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÎÒÎÏËÅÍÈÅ
(óïðàâëåíèå êîìíàòíûì
òåðìîñòàòîì)

×åðåç óñòàíîâêó ïàðàìåòðà                        çàïðîñ òåïëà
îïðåäåëÿåòñÿ ñðàáàòûâàíèåì êîìíàòíîãî
òåðìîñòàò.
Â êà÷åñòâå êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ ïðîñòîé òåðìîñòàò on/off.
Óñòàíîâêà òåìïåðàòóðû ïîäà÷è (ìîäóëèðóåìîé)

ìîæåò áûòü îñóùåñòâëåíà ÷åðåç ïàðàìåòð 3.

Êîòåë îòêëþ÷àåòñÿ, êîãäà òåìïåðàòóðà ïîäà÷è
íà 5Ê ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå
òåìïåðàòóðû ïîäà÷è (ïàðàìåòð 3). Êîòåë ñíîâà
âêëþ÷èòñÿ, êàê òîëüêî òåìïåðàòóðà ïîäà÷è
îïóñòèòñÿ íèæå óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ
(ïàðàìåòð 3) ìåíüøå ãèñòåðåçèñà ñèñòåìû
îòîïëåíèÿ (ïàðàìåòð 8).

3.3 - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÎÒÎÏËÅÍÈÅ

Â ñîîòâåòñòâèè ñ ïàðàìåòðîì À, êîòåë ïðåäëàãàåò
ðàçëè÷íûå âîçìîæíîñòè, ÷òîáû óäîâëåòâîðèòü
ïîòðåáíîñòü â òåïëå. Êîòåë âûõîäèò ñ çàâîäà ñ

01

Õàðàêòåðèñòèêè êðèâîé îòîïëåíèÿ

Íà ãðàôèêå ïðèâåäåí ñëåäóþùèé ïðèìåð:
îáùàÿ t ïîäà÷è = 90°C (ïàðàì. 3)
ìèí îáùàÿ t ïîäà÷è = 15°C (ïàðàì. 4)
ìèí. íàðóæíàÿ t = 20°C ïàðàì. 5)

3.3.2  - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÎÒÎÏËÅÍÈÅ
(óïðàâëåíèå îò íàðóæíîãî äàò÷èêà)

Ïðè óñòàíîâêå íàðóæíîãî äàò÷èêà íåîáõîäèìî
îïðåäåëèòü êðèâóþ îòîïëåíèÿ. Óñòàíîâêà
òåìïåðàòóðû ïîäà÷è áóäåò ðàññ÷èòàíà â
çàâèñèìîñòü îò çíà÷åíèÿ íàðóæíîé òåìïåðàòóðû.
Òàêèì îáðàçîì, êîòåë íà÷íåò ìîäóëèðîâàòü â
çàâèñèìîñòè îò òåìïåðàòóðû ïîäà÷è. Ïðè óñòàíîâêå
êðèâîé îòîïëåíèÿ, ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû èìåþò
áîëüøîå çíà÷åíèå. Êîòåë âûêëþ÷èòñÿ, êîãäà
òåìïåðàòóðà ïîäà÷è íà 5Ê ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå
çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû ïîäà÷è (ïàðàìåòð 3) ìèíóñ
(pa-rametro 8).
Êîòåë ñíîâà âêëþ÷èòñÿ, êàê òîëüêî òåìïåðàòóðà
ïîäà÷è îïóñòèòñÿ íèæå óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ
(ïàðàìåòð 3) ìåíüøå ãèñòåðåçèñà ñèñòåìû
îòîïëåíèÿ (ïàðàìåòð 8).

ïàðàìåòð 3: Ìàêñ. ðåãóëèðîâêà îáùåé òåìïåðàòóðû ïîäà÷è ïðè ìèíèìàëüíîé íàðóæíîé
òåìïåðàòóðå

ïàðàìåòð 4: Ìèíèìàëüíàÿ ðåãóëèðîâêà îáùåé òåìïåðàòóðû ïîäà÷è ïðè âíåøíåé
òåìïåðàòóðå 20°C.

ïàðàìåòð 5: Ìèíèìàëüíàÿ íàðóæíàÿ òåìïåðàòóðà.

ïàðàìåòð 6: Áëîêèðîâêà êîòëà ïðè çàïðîñå òåïëà. Åñëè ñ ó÷åòîì íàðóæíîé òåìïåðàòóðû
ðàñ÷åòíîå çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû ïîäà÷è áóäåò ìåíüøå ïàðàìåòðà 6, çàïðîñ
òåïëà íå áóäåò îñóùåñòâëÿòüñÿ. Ýòà ôóíêöèè îñîáåííî ïîëåçíà ëåòîì, êîãäà
ñíàðóæè æàðêî, óñòàíîâêà òåìïåðàòóðû ìîæåò áûòü ðàññ÷èòàíà óñòàíîâêà íà 25
°C, à ïàðàìåòð 6 óñòàíîâëåí íà 30°C. Ïðè òàêèõ óñëîâèÿõ çàïðîñ íà òåïëî áóäåò
áëîêèðîâàí, è òàêèì îáðàçîì,  ðàäèàòîðû íå áóäóò íàãðåâàòüñÿ.

ïàðàìåòð 7: Îòêðûòûé êîíòàêò êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà ïðèâîäèò ê ïîíèæåíèþ íî÷íîé
òåìïåðàòóðû. (ñì. ïðèìå÷àíèå * íà ñòð. 32)
Íî÷íîå ïîíèæåíèå òåìïåðàòóðû ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíî ïðè ïîìîùè ïàðàìåòðà
7, ìåæäó 0 è 40 K.

ïàðàìåòð 8: Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîèçâåñòè êîððåêòèðîâêó èçìåðÿåìîé íàðóæíîé
òåìïåðàòóðû, íàïðèìåð ïðè ñëèøêîì áîëüøîé ïîãðåøíîñòè äàò÷èêà NTC
íàðóæíîãî äàò÷èêà, ìîæíî ïðîèçâåñòè êîððåêòèðîâêó  ± 5 K îò ñ÷èòûâàåìîãî
çíà÷åíèÿ, èñïîëüçóÿ ïàðàìåòð 8.

Óñòàíîâî÷íûå ïàðàìåòðû äëÿ ðàáîòû ñ íàðóæíûì äàò÷èêîì

íàñòðîéêîé ïàðàìåòðà “A” íà 01. Ðåêîìåíäóåòñÿ
ïåðåä ïåðâûì çàïóñêîì ïðîâåðèòü äàííóþ
íàñòðîéêó.
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3.4.2 - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÃÂÑ Ñ ÒÅÐÌÎÑÒÀÒÎÌ
ÁÎÉËÅÐÀ.

Èìååò çíà÷åíèå âñå, ÷òî óêàçàíî â ïàðàãðàôå 3.4.1,
ïðè óñëîâèè, ÷òî çàïðîñ íà ÃÂÑ âûçâàí çàìûêàíèåì
êîíòàêòà òåðìîñòàòà ãîðÿ÷åé âîäû
(ïîäêëþ÷åííîãî ê êîíòàêòàì 7 è 8 ðàçúåìà íà ðèñ.

16 è ñ åãî äàò÷èêîì, íàõîäÿùåìñÿ â
ñîîòâåòñòâóþùåé ìàíæåòå áîéëåðà). Â ýòîì ñëó÷àå
çíà÷åíèå ïàðàìåòðà 1 äîëæíî áûòü âûøå èëè
ðàâíî òåìïåðàòóðå, óñòàíîâëåííîé íà òåðìîñòàòå

3.4.1 - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÃÂÑ Ñ ÄÀÒ×ÈÊÎÌ NTC
Â ÁÎÉËÅÐÅ.

Äàò÷èê NTC áîéëåðà, êîòîðûé ïîñòàâëÿåòñÿ Unical,
ïîäêëþ÷àåòñÿ ê êîíòàêòàì 7 è 8 ðàçúåìà (ðèñ. 16).
Íàñîñ çàãðóçêè áîéëåðà èëè 3-õîäîâîé êëàïàí (ñì.
ïðèìåð íà ðèñ.  6.1 - 6.2 -6.8 è ýëåêòðè÷åñêèå ñõåìû
íà ðèñ. 17). Ïðè çàïðîñå íà ÃÂÑ íàñîñ ñèñòåìû
îñòàíàâëèâàåòñÿ è çàïóñêàåòñÿ íàñîñ çàãðóçêè
áîéëåðà. Ïðèâåäåííàÿ òàáëèöà è ïàðàìåòðû
ÿâëÿþòñÿ âàæíûìè äëÿ ðàáîòû íà ÃÂÑ.
Ýëåêòðîïðîâîäêà ïðèîðèòåòíîé ñèñòåìû:
Îò ðàçúåìà (ðèñ. 16) ìîæíî èñïîëüçîâàòü ñèãíàë
230 Â àêòèâàöèè íàñîñà áîéëåðà ëèáî 3-õîäîâîãî
êëàïàíà.

Ïàðàìåòð 1: òåìïåðàòóðà ãîðÿ÷åé âîäû â áîéëåðå

Ïàðàìåòð 2: Àêòèâàöèÿ íà ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ.

Ïàðàìåòð b: óâåëè÷åíèå òåìïåðàòóðû íà ïîäà÷å: òåìïåðàòóðà ìîäóëÿöèè âîäû â êîòëå ñîñòîèò
èç ñóììû ïàðàìåòðà 1 è ïàðàìåòðà b.

Ïàðàìåòð J: ïîñòöèðêóëÿöèÿ íàñîñà çàãðóçêè áîéëåðà (ìàêñ. 270 ñåêóíä)

Ïàðàìåòð L: ãèñòåðåçèñ ìåæäó 5 è 14 °C.

Çàïðîñ íà ïðèãîòîâëåíèå ÃÂÑ ïðîèçîéäåò, êîãäà
òåìïåðàòóðà âîäû â áîéëåðå îïóñòèòñÿ íèæå
çàäàííîé òåìïåðàòóðû ÃÂÑ (ïàðàìåòð 1) +
çàäàííûé ãèñòåðåçèñ (ïàðàìåòð L). Òàêèì îáðàçîì,
êîòåë íà÷íåò ìîäóëèðîâàòü ïðè òåìïåðàòóðå,
ñîñòîÿùåé èç ñóììû ïàðàìåòðà 1 è ïàðàìåòðà b.
Ðàáîòà íà ÃÂÑ ïðåêðàòèòñÿ, êîãäà òåìïåðàòóðà
âîäû â áîéëåðå áóäåò íà 5 K âûøå òåìïåðàòóðû
çàäàííîé ïàðàìåòðîì 1.

Ïàðàìåòðû ïðè ïðèãîòîâëåíèè ÃÂÑ.

3.3.3 - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÎÒÎÏËÅÍÈÅ
(êîíòðîëèðóåìàÿ íàðóæíîé
òåðìîðåãóëÿöèåé ñ ñèãíàëîì 0-10 Â)

Ïðè èñïîëüçîâàíèè íàðóæíîé òåðìîðåãóëÿöèè ñ
ñèãíàëîì íà âûõîäå îò 0 äî 10 Â, äàííûé ñèãíàë
ìîæåò áûòü ïåðåäàí êîòëó. Ïðè ïîìîùè ìîäóëÿ AM-
4, âîçìîæíî ïîäêëþ÷èòü ê êîòëó íàðóæíóþ
òåðìîðåãóëÿöèþ. Ïîäêëþ÷åíèå ïðîèçâîäèòñÿ íà
ðàçúåìå, êàê íà ðèñ. 16 (êîíòàêòû 9-10).
Ïðèìåíÿþòñÿ ïàðàìåòðû, êîòîðûå Âû íàéäåòå â
äàííîì ðàçäåëå.
Êîòåë âûêëþ÷èòñÿ, åñëè òåìïåðàòóðà ïîäà÷è íà 5Ê
ïðåâûñèò çàäàííîå çíà÷åíèå äëÿ òåìïåðàòóðû
ïîäà÷è (ïàðàìåòð 3). Êîòåë ñíîâà âêëþ÷èòñÿ, êàê
òîëüêî òåìïåðàòóðà ïîäà÷è îïóñòèòñÿ íèæå
çàäàííîãî çíà÷åíèÿ (ïàðàìåòð 3) ìèíóñ ãèñòåðåçèñ
ñèñòåìû îòîïëåíèÿ (ïàðàìåòð 8)

Ïàðàìåòðû äëÿ óñòàíîâêè ïðè íàðóæíîé òåðìîðåãóëÿöèè 0-10 Â

Ïðèìå÷àíèå: íå ìîãóò ñî÷åòàòüñÿ íàðóæíûé äàò÷èê è òåðìîðåãóëÿöèÿ 0-10Â, åñëè îíè ïîäêëþ÷åíû îäíîâðåìåííî

ïàðàìåòð G: Çäåñü óñòàíîâêà îïðåäåëÿåòñÿ ïîäà÷åé  0 Âîëüò, ñîîòâåòñòâóþùèõ îáùåé
ìèíèìàëüíîé òåìïåðàòóðå ïîäà÷è (ïàðàìåòð 4).

ïàðàìåòð H: Çäåñü óñòàíîâêà îïðåäåëÿåòñÿ ïîäà÷åé 10 Âîëüò, êîòîðûå ñîîòâåòñòâóþò
ìèíèìàëüíîé íàðóæíîé òåìïåðàòóðå (ïàðàìåòð 3).

ïàðàìåòð 6 Áëîêèðîâêà òåìïåðàòóðû ïðè çàïðîñå íà òåïëî. Â ñëó÷àå åñëè íà îñíîâàíèè íàðóæíîé
òåìïåðàòóðû áóäåò ðàññ÷èòàíà òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ìåíüøå, ÷åì ïàðàìåòð 6, çàïðîñ
íà òåïëî íå áóäåò îñóùåñòâëÿòüñÿ.   Ýòà ôóíêöèè îñîáåííî ïîëåçíà ëåòîì, êîãäà
ñíàðóæè æàðêî, óñòàíîâêà òåìïåðàòóðû ìîæåò áûòü ðàññ÷èòàíà óñòàíîâêà íà 25 °C,
à ïàðàìåòð 6 óñòàíîâëåí íà 30°C. Ïðè òàêèõ óñëîâèÿõ çàïðîñ íà òåïëî áóäåò
áëîêèðîâàí, è òàêèì îáðàçîì,  ðàäèàòîðû íå áóäóò íàãðåâàòüñÿ.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàïèòêè 3-õîäîâîãî êëàïàíà
ñ ñåðâîïðèâîäîì, îáðàòèòåñü ê ýëåêòðè÷åñêèì
ñõåìàì â ðàçäåëå  2.6.4. Ðåêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàòü óïðàâëåíèå ïèòàíèåì äëÿ ïîäà÷è
ñèãíàëà íà ðåëå ïèòàíèÿ íàñîñà áîéëåðà. Äëÿ
ýëåêòðè÷åñêèõ ïîäêëþ÷åíèé è
ïðîãðàììèðîâàíèÿ, îáðàòèòåñü ê ðèñ. 6.5 è 17.

ÃÂÑ. Ò.å. íåîáõîäèìî, ÷òîáû êîòåë íà÷àë
ìîäóëèðîâàòü ïðè ñîîòâåòñòâóþùåé  òåìïåðàòóðå
ïîäà÷è. Ïðîâåðèòü è äðóãèå ïàðàìåòðû.

3.4 - ÐÀÁÎÒÀ ÍÀ ÃÂÑ

Èìååòñÿ âîçìîæíîñòü ðàáîòû êîòëà íà ÃÂÑ
ïðè èñïîëüçîâàíèè ìîäóëÿ ÀÌ-4. Ê äàííîìó
ìîäóëþ ìîæåò ïîäêëþ÷àòüñÿ ïðîñòîé
òåðìîñòàò èëè äàò÷èê NTC óïðàâëåíèÿ
áîéëåðîì, íàñîñ çàãðóçêè áîéëåðà èëè îäèí
òðåõõîäîâîé êëàïàí. Ðàáîòà êîòëà íà ÃÂÑ

âñåãäà èìååò ïðèîðèòåò ïåðåä ðàáîòîé êîòëà
íà îòîïëåíèå.
Èñïîëüçóåìûå êîíòàêòû óêàçàíû íà ðèñ.
16. Âîçìîæíûå êîíôèãóðàöèè óêàçàíû íà
ðèñ. 17.
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3.5 - ÏÐÎÂÅÐÊÀ ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ
ÄÀÂËÅÍÈß ÍÀ ÃÎÐÅËÊÅ

Îòêðóòèòü êîëïà÷îê, çàêðûâàþùèé ðàçúåì äëÿ
àíàëèçà äûìîâûõ ãàçîâ (ñì. ðèñ.19).
Ïîäêëþ÷èòü äàò÷èê àíàëèçàòîðà ê ðàçúåìó äëÿ
àíàëèçà îòõîäÿùèõ ãàçîâ. Îòðåãóëèðîâàòü
âûáðàííóþ ãîðåëêó íà íèçêîå ïëàìÿ (ðåæèì test).
Èçìåðèòü ïðîöåíòíîå  ïîêàçàíèå CO

2
. Äàííîå

çíà÷åíèå äîëæíî áûòü â ïðåäåëàõ 8,9 è 9,2 %  CO
2
.

Åñëè ïîëó÷åííîå çíà÷åíèå âûõîäèò çà óêàçàííûå
ïðåäåëû, íåîáõîäèìî, ïðåäâàðèòåëüíî ñíÿâ
çàãëóøêó, ïðè ïîìîùè êëþ÷à Torx TX40 ïîâåðíóòü
âèíò  À (ñì. ðèñ. 20). Ïîâîðà÷èâàÿ ïî ÷àñîâîé
ñòðåëêå, óâåëè÷èâàåì çíà÷åíèå CO

2
 , ïðîòèâ

÷àñîâîé ñòðåëêè óìåíüøàåì ïðîöåíò CO
2
.

Âûïîëíèòü äàííóþ ïðîöåäóðó äëÿ ðåãóëèðîâêè
äðóãèõ ìîäóëåé. Åñëè ðàñõîä ñëèøêîì íèçêèé,
ïðîâåðèòü ÷òîáû ñèñòåìà ïîäà÷è è îòâîäà
îòõîäÿùèõ ãàçîâ (òðóáû ïîäà÷è è îòâîäà) íå áûëè
çàñîðåíû. Åñëè îíè íå çàñîðåíû, ïðîâåðèòü, ÷òîáû
ãîðåëêà è/èëè òåïëîîáìåííèê íå èìåëè
çàãðÿçíåíèé.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
ðåãóëèðîâêà ãîðåëêè âîçìîæíà òîëüêî íà
ìèíèìàëüíîé ìîùíîñòè.

Ðèñ. 19

Presa d'ispezione fumi

Ðèñ. 20

A
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4.4 - ÎØÈÁÊÈ ÁËÎÊÈÐÎÂÊÈ

Îøèáêà áëîêèðîâêè  îïðåäåëÿåòñÿ íîìåðîì
ìîäóëÿ, ê êîòîðîìó îíà îòíîñèòñÿ è
ñîïðîâîæäàåòñÿ ìèãàíèåì. Òðè ïîñëåäóþùèõ
öèôðû óêàçûâàþò íà ïðîèñõîæäåíèå îøèáêè.

Äëÿ îïðåäåëåíèÿ çíà÷åíèé êîäîâ îøèáêè
îáðàòèòåñü ê òàáëèöàì 4.5.1 - 4.5.4
Îøèáêè, êîòîðûå îòíîñÿòñÿ íå ê îäíîìó ýëåìåíòó,
à ê êîòëó â öåëîì, ïðåäñòàâëåíû íîìåðîì îøèáêè Å,
ñîïðîâîæäàåìîìó äâóìÿ öèôðàìè.

4.1 - ÏÓÑÒÎÉ ÄÈÑÏËÅÉ

Åñëè íà äèñïëåå íè÷åãî íå îòîáðàæàåòñÿ,
ïðîâåðüòå, ïîñòóïàåò ëè íàïðÿæåíèå 230 Â íà
êîíòàêòû “L” è “N” ðàçúåìà. Ïðè îòñóòñòâèè
íàïðÿæåíèÿ, ïðîâåðèòü öåëîñòíîñòü
ïðåäîõðàíèòåëÿ. Ñîîòâåòñòâåííî ïðîâåðèòü
íàõîäèòñÿ ëè âûêëþ÷àòåëü On/Off â ïîëîæåíèè On.

4.2 - ÑÐÀÁÀÒÛÂÀÍÈÅ ÎÁÙÅÃÎ
Î Ã Ð À Í È × È Ò Å Ë Ü Í Î Ã Î
ÒÅÐÌÎÑÒÀÒÀ (TLG)

Ïðèíÿòü íåîáõîäèìûå ìåðû ïîñëå êàæäîãî ñëó÷àÿ
êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ íàñîñà (èëè òðåõõîäîâîãî
êëàïàíà) è/èëè çàìåíèòü ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü
2À. Êðîìå òîãî ïðîâåðèòü, ÷òîáû ïëîñêèé ïðîâîä
äèñïëåÿ áûë ñîîòâåòñòâóþùèì îáðàçîì
ïðèñîåäèíåí êàê ê MBD (îñíîâíàÿ ïëàòà) òàê è ê
äèñïëåþ. Åñëè íà äèñïëåå ïîëíîñòüþ îòñóòñòâóåò
èíäèêàöèÿ, à ïðåäîõðàíèòåëü èñïðàâåí è â ñåòè
èìååòñÿ íàïðÿæåííåå 230 Â, íåîáõîäèìî
ïðîèçâåñòè çàìåíó ïëàòû MBD.
ÏÐÅÄÎÕÐÀÍÈÒÅËÜ ÍÀÕÎÄÈÒÑß Â ÊÎÍÒÓÐÅ 230

4 ÎØÈÁÊÈ Â. ÏÅÐÅÄ ÅÃÎ ÏÐÎÂÅÐÊÎÉ ÈËÈ ÇÀÌÅÍÎÉ
ÓÄÎÑÒÎÂÅÐÜÒÅÑÜ, ×ÒÎ ÝËÅÊÒÐÎÏÈÒÀÍÈÅ
ÎÒÊËÞ×ÅÍÎ.
Êîòåë íå îòâå÷àåò íà çàïðîñ òåïëà êîíòóðîì
îòîïëåíèÿ
Ïðîâåðèòü öåëîñòíîñòü êàáåëÿ è ïðè
íåîáõîäèìîñòè ïðàâèëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèé äëÿ
êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà (íà êîíòàêòàõ 5 è 6 ðàçúåìà),
äëÿ íàðóæíîãî äàò÷èêà (íà êîíòàêòàõ 3 è 4  ðàçúåìà)
èëè äëÿ òåðìîðåãóëÿöèè (íà êîíòàêòàõ 9 è 10
ðàçúåìà) (ñì. ðèñ. 16)

4.3 - ÄÈÀÃÍÎÑÒÈÊÀ ÏËÀÒÛ
ÐÎÇÆÈÃÀ

Ðèñ. 20

Â ñëó÷àå íåèñïðàâíîñòè èíäèêàòîð ‘’A’’ áóäåò
ïîñòîÿííî ãîðåòü. Êàæäûå 10 ñåê. ñâå÷åíèå áóäåò
ïðåðûâàòüñÿ ìèãàþùèì êîäîì, êîòîðûé áóäåò
óêàçûâàòü íà ïðè÷èíó îøèáêè. Íåîáõîäèìî
ñîáëþäàòü ïîñëåäîâàòåëüíîñòü, ïðèâåäåííóþ â
äàííîì ðàçäåëå, êîòîðàÿ äîëæíà ïîâòîðÿòüñÿ äî
òåõ ïîð, ïîêà íå áóäåò ïðîèçâåäåíà ïåðåóñòàíîâêà.

A

â òå÷åíèå 10 ñåê.        â òå÷åíèå 0,6 ñåê. â òå÷åíèå 1,2 ñåê. 

Ôàçà 
ñâå÷åíèÿ           

Ôàçà 
çàòåìíåíèÿ     

Ôàçà 
çàòåìíåíèÿ

Êîä 
ìèãàíèÿ   

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü

Êîä 
ìèãàíèÿ

Ñîîáùåíèå 
îá îøèáêå

Âîçìîæíàÿ 
íåèñïðàâíîñòü

Âî âðåìÿ ïåðèîäà áåçîïàñíîñòè íå 
ïðîèñõîäèò ðîçæèã ïëïìåíè

Áëîêèðîâêà
Ïåðèîä áåçîïàñíîñòè

Ïîñòîðîííèé ñâåò âî âðåìÿ 
êîíòðîëèðóåìîé ôàçû. 
Äàò÷èê ìîæåò áûòü 
íåèñïðàâåí

Ïîñòîðîííèé ñâåò

Çàìûêàíèå êîíòàêòîâ 
äàò÷èêà êîíòðîëÿ âîçäóõà

Çàìûêàíèå êîíòàêòà 
äàò÷èêà êîíòðîëÿ âîçäóõà

Ðàçìûêàíèå êîíòàêòà 
äàò÷èêà êîíòðîëÿ âîçäóõà

Äàò÷èê êîíòðîëÿ âîçäóõà íå 
îòêðûâàåòñÿ ïðè çàïóñêå èëè 
ïðè ðàáîòå

Ïîòåðÿ ïëàìåíè
Áëîêèðîâêà                                      

Ïîòåðÿ ïëàìåíè âî âðåìÿ ðàáîòû
Â ïåðèîä áåçîïàñíîñòè áëîêèðîâêà
ïëàìåíè íå ïðîèñõîäèò

Ïåðèîä áåçîïàñíîñòè                          Ñðàáàòûâàíèå ëîêàëüíîãî
îãðàíè÷èòåëüíîãî òåðìîñòàòà

Îïèñàíèå

= Êîðîòêèé èìïóëüñ
= Äëèííûé èìïóëüñ

Ñðàáàòûâàíèå ëîêàëüíîãî 
îãðàíè÷èòåëüíîãî òåðìîñòàòà

Ñðàáàòûâàíèå äàííîãî òåðìîñòàòà îáóñëîâëåíî
ïîâûøåíèåì òåìïåðàòóðû âîäû äî 100°C è
îáîçíà÷àåòñÿ âêëþ÷åíèåì êðàñíîãî èíäèêàòîðà
(ñì. ðèñ. 17).

TL

Âíèìàíèå: Äëÿ ïåðåçàïóñêà êîòëà ïîñëå ñðàáàòûâàíèÿ Ëîêàëüíîãî îãðàíè÷èòåëüíîãî òåðìîñòàòà, íàæàòü íà êíîïêó
åãî ïåðåçàïóñêà (ñì. ðÿäîì)  è ñîîòâåòñòâóþùóþ ñâåòÿùóþñÿ êíîïêó íà ïàíåëè êîòëà è ïðè íåîáõîäìîñòè êíîïêó
ïåðåçàïóñêà òåðìîñòàòà TLG.

Äëÿ ïåðåçàïóñêà êîòëà íàæìèòå íà êíîïêó Îáùåãî
îãðàíè÷èòåëüíîãî òåðìîñòàòà, ðàñïîëîæåííóþ
ðÿäîì ñ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ ïîä ïåðåäíåé
ïàíåëüþ êîòëà.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
äëÿ ðàçáëîêèðîâêè êîòëà íàæàòü êàê íà êíîïêè
ðàçáëîêèðîâêè îòäåëüíûõ ãîðåëîê, òàê è íà
êíîïêó reset.
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Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè (àâàðèè) Òðåâîãà

b01 Íåèñïðàâåí ìîäóëü ¹1 êîòëà Äà

b02 Íåèñïðàâåí ìîäóëü ¹2 êîòëà Äà

b03 Íåèñïðàâåí ìîäóëü ¹3 êîòëà Äà

b04 Íåèñïðàâåí ìîäóëü ¹4 êîòëà Äà

b05 Íåèñïðàâåí ìîäóëü ¹5 êîòëà Äà

b06 Íåèñïðàâåí ìîäóëü ¹6 êîòëà Äà

b07 Íåèñïðàâåí ìîäóëü ¹7 êîòëà Äà

E92 Íåèñïðàâíû âñå ìîäóëè êîòëà Äà

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû è èõ ðåøåíèå

- Íåèñïðàâåí âåíòèëÿòîð
- Ïåðåïóòàíû ïðîâîäà ôàçà è íîëü (êîòåë ÷óâñòâèòåëåí ê ôàçàì, ñì. ï. 2.6.1)
- Ñðàáîòêà ïðåäîõðàíèòåëüíîãî òåðìîñòàòà: Ïðîâåðèòü êàáåëü òåðìîñòàòà

Ïðîâåðèòü ýôôåêòèâíîñòü öèðêóëÿöèè âîäû
- Îòñóòñòâóåò ðîçæèã èëè èîíèçàöèÿ: ïðîâåðèòü íàëè÷èå ãàçà

Ïðîâåðèòü ýëåêòðîä ðîçæèãà è/èëè èîíèçàöèè
Ïðîâåðèòü íàñòðîéêè ãàçîâîãî êëàïàíà (ñì. ï. 3.5)

4.5 - ÊÎÄÛ ÎØÈÁÎÊ

“òðåâîãà” îçíà÷àåò, ÷òî â ñëó÷àå åñëè ê êîíòàêòàì
14-15 ïîäêëþ÷åíî ñèãíàëüíîå ðåëå, ïðè

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè (àâàðèè) Òðåâîãà

L1 4 NTC 1 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L2 4 NTC 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L3 4 NTC 3 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L4 4 NTC 4 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L5 4 NTC 5 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L6 4 NTC 6 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L7 4 NTC 7 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L8 4 NTC 8 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

L1 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 1 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

L2 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 2 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

L3 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 3 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

L4 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 4 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

L5 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 5 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

L6 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 6 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

L7 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 7 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

L8 3 Îòêðûòûé êîíòàêò íà NTC 8 ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû íåò

E31 NTC îáùåé ïîäà÷è â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

E36 NTC îáùåé ïîäà÷è èìååò îòêðûòûé êîíòàêò (ñ äðóãèìè äàò÷èêàìè NTC â àâàðèè) íåò

E32 NTC îáùåé îáðàòêè â êîðîòêîì çàìûêàíèè íåò

E37 NTC îáùåé îáðàòêè èìååò îòêðûòûé êîíòàêò íåò

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû è ðåøåíèÿ

- Äàò÷èê NTC ëîêàëüíîé òåìïåðàòóðû ïîäà÷è îïðåäåëåííîãî ýëåìåíòà íåèñïðàâåí
- ’NTC îáùåé òåìïåðàòóðû îáðàòêè íåèñïðàâåítemperatura globale di ritorno è difettoso
- Íåäîñòàòî÷íàÿ öèðêóëÿöèÿ âîäû â ýëåìåíòå

ïîÿâëåíèè íà äèñïëåå êîäîâ íåèñïðàâíîñòåé,
êîòîðûå ïðèâåäåíû â òàáëèöå, ðàçäàñòñÿ ñèãíàë
òðåâîãè.

Ïðèìå÷àíèå:     Îøèáêè b 01 ÷ b 07 äëÿ ïîäà÷è ñèãíàëà òðåâîãè, äîëæíû èìåòü ñïåöèàëüíîå ïðîãðàììèðîâàíèå. Ñì. ïàð. J, ñòð. 32, ïåðâàÿ öèôðà

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè îäíîâðåìåííîì âûõîäå èç ñòðîÿ äàò÷èêîâ NTC, ïðåèìóùåñòâî èìååò íàèáîëåå âàæíûé.
       Íàïðèìåð: íåèñïðàâíîñòè “E” èìåþò ïðåèìóùåñòâî ïåðåä íåèñïðàâíîñòÿìè “L”; ïðè ðàâíûõ êîäàõ “L”, ïðåèìóùåñòâî èìååò êîä ñ ìåíüøåé öèôðîé, ïðè ðàâíîé ïåðâîé öèôðå,
       ïðåèìóùåñòâî èìååò òîò, êîòîðûé èìååò áîëüøóþ âòîðóþ öèôðó.

ÏÐÎÄÎËÆÅÍÈÅ

4.5.1 - ÊÎÄÛ ÎØÈÁÎÊ Ñ ÒÐÅÂÎÃÎÉ

4.5.2 - ÊÎÄÛ ÎØÈÁÎÊ, ÑÂßÇÀÍÍÛÅ Ñ ËÎÊÀËÜÍÎÉ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÎÉ
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4.5.2 - (ÏÐÎÄÎËÆÅÍÈÅ)

4.5.3 - ÊÎÄÛ ÎØÈÁÎÊ, ÑÂßÇÀÍÍÛÅ Ñ ÄÀÂËÅÍÈÅÌ ÃÀÇÀ, ÏËÀÒÀÌÈ MBD, AM-4 È ALL’AM-5.

Ïðèìå÷àíèå: Â ñëó÷àå îòñîåäèíåíèÿ êîíòàêòà îäíîãî èç âåíòèëÿòîðîâ (îò X11 äî X 17), ñîîòâåòñòâóþùèé âåíòèëÿòîð, íåóïðàâëÿåìûé â äàííîì ñëó÷àå, áóäåò ðàáîòàòü íà ìàêñèìàëüíîé
ñêîðîñòè è ãîðåëêà íå çàæãåòñÿ.

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè (àâàðèè) Òðåâîãà

L1 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 1 > 98 °C íåò

L2 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 2 > 98 °C íåò

L3 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 3 > 98 °C íåò

L4 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 4 > 98 °C íåò

L5 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 5 > 98 °C íåò

L6 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 6 > 98 °C íåò

L7 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 7 > 98 °C íåò

L8 2 Ëîêàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è ýëåìåíòà 8 > 98 °C íåò

L1 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 1 íåò

L2 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 2 íåò

L3 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 3 íåò

L4 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 4 íåò

L5 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 5 íåò

L6 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 6 íåò

L7 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 7 íåò

L8 1 Ñëèøêîì áîëüøàÿ ðàçíèöà ìåæäó îáùåé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè ýëåìåíòà 8 íåò

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû è ðåøåíèÿ

Âûøåóêàçàííûå ñèòóàöèè ìîãóò áûòü âûçâàíû ïîâðåæäåíèåì êàáåëÿ, çàìûêàíèåì èëè íåèñïðàâíîñòüþ äàò÷èêà ‘NTC, èëè ñâåðõòåìïåðàòóðàìè â
òåðìîìîäóëå èç-çà íåäîñòàòî÷íîé öèðêóëÿöèè âîäû

4.5.4 - ÊÎÄÛ ÎØÈÁÎÊ, ÑÂßÇÀÍÍÛÕ Ñ ÎÁÙÈÌÈ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀÌÈ

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè (àâàðèè) Òðåâîãà

Å26 Ðåëå ìèíèìàëüíîãî äàâëåíèÿ ãàçà îòêðûòîÐåëå ìèíèìàëüíîãî
äàâëåíèÿ âîäû îòêðûòî (îïöèÿ íà ðàçúåìå 1,2) íåò

Å90 Íå óäàëîñü îáíàðóæèòü ïëàòó ÀÌ-4 (ñì. 2.4.3) íåò
Å91 Íå óäàëîñü îáíàðóæèòü ïëàòó ÀÌ-5 èëè èìååòñÿ íåïðàâèëüíîå êîëè÷åñòâî ïëàò ÀÌ-5 íåò
Âíóòðåííÿÿ îøèáêà â ïëàòå MBD íåò
Îøèáêà ïåðåäà÷è äàííûõ íåò
Ñëèøêîì âûñîêàÿ îáùàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è íåò

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû è ðåøåíèÿ

Ïðîâåðèòü ïîëîæåíèå ïåðåêëþ÷àòåëåé (dipswitches) Å90 íà ñòð.  24
Äëÿ Å91 ñì. ñòð. 25 äëÿ ïîëîæåíèé ïåðåêëþ÷àòåëåé (dipswitches)
Ïðîâåðèòü äàâëåíèå âîäû â êîòëå (äîëæíî ïðåâûøàòü 1 áàð). Ïðè íåîáõîäèìîñòè äîâåñòè äî 3 áàð

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè (àâàðèè) Òðåâîãà

E18 Îáùàÿ òåìïåðàòóðà ïîäà÷è > 95°C íåò
E19 Îáùàÿ òåìïåðàòóðà îáðàòêè > 95°C íåò
E92 Îøèáêà âî âñåõ ìîäóëÿõ äà

Âîçìîæíûå ïðè÷èíû è ðåøåíèÿ

Íåèñïðàâåí äàò÷èê NTC îáùåé òåìïåðàòóðû èëè åãî êàáåëü ïîâðåæäåí
Ïëîõàÿ èëè íåäîñòàòî÷íàÿ öèðêóëÿöèÿ â ñâÿçè ñ çàãðÿçíåíèåì ýëåìåíòîâ èëè îñòàíîâêîé íàñîñà.
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5 ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

Ïåðâàÿ ôàçà -
Îòêðûòèå äëÿ ïðîâåðêè ìîäóëåé
- îòêëþ÷èòü ýëåêòðîïèòàíèå è ïîäà÷ó ãàçà.
Óäîñòîâåðèòüñÿ, ÷òî êðàí ïîäà÷è ãàçà
õîðîøî çàêðûò
- Îñëàáèòü ïîäêëþ÷åíèå ïîäà÷è ãàçà è
îòñîåäèíèòü òðóáó ïîäà÷è ãàçà îò êîòëà
- Ñíÿòü îáøèâêó
-Îòñîåäèíèòü âèëêó “À” ïèòàíèÿ 230 V

êîòëà.

B

5.1 - ÎÁÙÀß ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß

Ðåêîìåíäóåòñÿ, ÷òîáû êâàëèôèöèðîâàííûé
òåõíè÷åñêèé ïåðñîíàë, ïåðèîäè÷åñêè ïðîâîäèë
îáñëóæèâàíèå êîòëà. Ïîñêîëüêó ïðîèñõîäèò
çàñàñûâàíèå ïûëè âîâíóòðü êîòëà, ñîïðîòèâëåíèå
äûìîâûõ ãàçîâ, ïðîõîäÿùèõ ÷åðåç êîòåë
óâåëè÷èòñÿ, ÷òî â èòîãå ïðèâåäåò ê óìåíüøåíèþ
òåïëîâîé íàãðóçêè è, êàê ñëåäñòâèå, ñíèæåíèþ
ìîùíîñòè.
Ïðåæäå ÷åì ïðèñòóïèòü ê ÷èñòêå, íåîáõîäèìî
ïðîâåðèòü òåïëîâóþ íàãðóçêó (ñì. 3.5), à òàêæå
ïðîöåíòíîå ñîäåðæàíèå CO

2
 (ñì. 3.5). Åñëè

ïîëó÷åííîå çíà÷åíèå (ñ ïðàâèëüíûì CO
2
)

íàõîäèòñÿ â ïðåäåëàõ 5% îò çíà÷åíèÿ, óêàçàííîãî
â ðàçäåëå 3, íåò íåîáõîäèìîñòè ïðîèçâîäèòü ÷èñòêó
êîòëà. Â ýòîì ñëó÷àå ìîæíî îãðàíè÷èòñÿ ïðî÷èñòêîé
ñèôîíà.

Nota! Un calo nel carico termico può

A

D

C

E

F

G

H

I

Íèæåóêàçàííàÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äëÿ
ðåâèçèè ìîäóëåé êàñàåòñÿ ìîäåëè MODULEX
360. Äëÿ ìîäåëåé MODULEX 450, 540 è 630
íèæåóêàçàííûå ôàçû íåìíîãî
îòëè÷àþòñÿ, íàïðèìåð, â ñíÿòèè êàáåëåé è â
îòêðûòèè, êîòîðîå îñóåñòâëÿåòñÿ ñ
ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíû (ëåâîé).

• Òîëüêî äëÿ Modulex 450 - 540 – 630 îòñîåäèíèòü
ýëåêòðè÷åñêèå ïîäêëþ÷åíèÿ ñ ìîäóëåé,
ïîìå÷åííûõ ýòèêåòêîé 1..6 èëè 7 (îãðàíè÷èò.
òåðìîñòàò, ýëåêòðîä ðîçæèãà, èîíèçàöèè, ìàññà,
ïîãðóæíîé äàò÷èê

Ïðèìå÷àíèå! Óìåíüøåíèå òåïëîâîé íàãðóçêè
ìîæåò ïðîèçîéòè èç-çà çàñîðåíèÿ êàíàëà
äûìîõîäà èëè òðóáû çàáîðà âîçäóõà.
Ïðîèçâåäèòå
 íåîáõîäèìóþ ïðîâåðêó.
Ïðè óìåíüøåíèè íàãðóçêè
áîëåå ÷åì íà 5% ïðîâåðüòå ÷èñòîòó
 êîíäåíñàòîñáîðíèêà è ãîðåëêè.
Ïðî÷èñòèòå òàêæå ñèôîí.

- Ñíÿòü êðûøêó äëÿ äîñòóïà ê
ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè êîòëà
Òîëüêî äëÿ Modulex 349 - 360 (ñì. íàêëåéêó):
îòñîåäèíèòü ýëåêòðè÷åñêèå ïîäêëþ÷åíèÿ

äàò÷èêîâ ïîäà÷è “Â” (÷åðíûé), îáðàòêè “Ñ”
(áåëûé) è ïîäêëþ÷åíèå ãèäðîìåòðà “D”

Îòêðóòèòü âñå íàðóæíûå êðåïåæíûå âèíòû
ìèêñåðà “Å” òîðöåâûì êëþ÷îì íà 13 ìì.

Îòêðóòèòü âñå âíóòðåííèå êðåïåæíûå
âèíòû ìèêñåðà “F” òîðöåâûì êëþ÷îì íà 14
ìì.

Îòêðóòèòü äâà âèíòà “G” íà ïåðåäíåì
ëîíæåðîíå è çàäíåì ïðàâîì (ëåâîì äëÿ

Modulex 450-540-630) êëþ÷îì Ø 13 ìì

- Ñíÿòü ïðåäîõðàíèòåëüíóþ ïðóæèíó “Í” ñ
ïîäïîðíîé øòàíãè “L” äëÿ îòêðûòèÿ ñâåðõó.

Ïðèïîäíÿòü âåðõíþþ ÷àñòü êîòëà ‘I’’.
Äëÿ  Modulex 450-540 è  630 îòêðûòèå
ïðîèçâîäèòñÿ ñ ïðîòèâîïîëîæíîé
ñòîðîíû
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• Ñíÿòü ñî ñâîèõ ìåñò ïðîêëàäêè  ‘ ’N’’,
ïðåäâàðèòåëüíî âûêðóòèâ ôèêñèðóþùèå áîëòû
‘’O’’, è ãîðåëêè.

Òðåòüÿ ôàçà - ×èñòêà
• Ïðîäóòü ãîðåëêè ïðè ïîìîùè ñæàòîãî âîçäóõà

ñ âûïóêëîé ñòîðîíû ïî íàïðàâëåíèþ ê âîãíóòîé
• Ïðîìûòü âîäîé êàìåðó ñãîðàíèÿ, íå íàìî÷èâ

ïðè ýòîì ýëåêòðè÷åñêèå êàáåëè.
Ïðè ïðîâåäåíèè äàííûõ äåéñòâèé íåîáõîäèìî
îáðàòèòü âíèìàíèå, ÷òîáû ñëèâ êîíäåíñàòà áûë
ñâîáîäíûì, ÷òîáû èçáåæàòü óòå÷êè âîäû èç
ðåâèçèîííîãî îêîøêà.

• Ïðîäóòü êàìåðó ñãîðàíèÿ ñæàòûì âîçäóõîì,
ñòàðàÿñü óäàëèòü îñòàâøèåñÿ çàãðÿçíåíèÿ.

• Ïðè ïðîìûâêå ýëåìåíòîâ óáåäèòñÿ, ÷òî ñèôîí
äëÿ ñëèâà êîíäåíñàòà íå çàñîðåí, â ïðîòèâíîì
ñëó÷àå ïðî÷èñòèòü åãî.

•  Ïðîâåðèòü òðóáó îòâîäà îòõîäÿùèõ ãàçîâ è
äûìîõîä.

N

O

×åòâåðòàÿ ôàçà - Ñáîðêà
• Çàìåíèòü óïëîòíèòåëüíûå ïðîêëàäêè ãîðåëîê.
• Ñìîíòèðîâàòü âñå ÷àñòè â îáðàòíîì ïîðÿäêå.

Ïðèìå÷àíèå: äëÿ óñòàíîâêè äåôëåêòîðà “Q”  â
êîíäåíñàòîñáîðíèê èñïîëüçóéò íàïðàâëÿþùèå.

• Ïåðåä âêëþ÷åíèåì êîòëà óáåäèòüñÿ, ÷òî ñèôîí
äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà çàïîëíåí âîäîé.

• Ïðåæäå ÷åì îòêðûòü ãàçîâûé êðàí, óáåäèòåñü,
÷òî ñîåäèíåíèå, êîòîðîå áûëî îñëàáëåíî äëÿ
äåìîíòàæà, ïëîòíî çàæàòî. Äëÿ ýòîãî îòêðîéòå
ãàçîâûé êðàí è ïðè ïîìîùè ìûëüíîãî ðàñòâîðà
ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå íà íàëè÷èå óòå÷åê.

• Ïî ìåðå âêëþ÷åíèÿ ãîðåëîê, íåìåäëåííî
ïðîâåðüòå ãåðìåòè÷íîñòü ìåæäó êàæäûì
ãàçîâûì êëàïàíîì è ñîîòâåòñòâóþùå êàìåðîé
ïðåäâàðèòåëüíîãî ñìåøèâàíèÿ.

• Ïðîèçâåäèòå àíàëèç ñãîðàíèÿ è ïðîâåðüòå
ïàðàìåòðû.

• Ïðîâåðüòå, ÷òîáû âñå ðàçúåìû, êîòîðûå áûëè
îòêðûòû  äëÿ èçìåðåíèÿ äàâëåíèÿ ãàçà, áûëè
çàêðûòû.

P

Q

R

R

L

M

H

• Îòêðóòèòü êðåïåæíûå áîëòû Ø  7 “Q” ñ
äåôëåêòîðà”R”

Âòîðàÿ ôàçà. Äåìîíòàæ äåôëåêòîðà -
Ïîëó÷èòü äîñòóï ê êîíäåíñàòîñáîðíèêó âûêðóòèâ
áîëòû Ø 10 êîíòðîëüíîãî ôëàíöà ‘ ’P ’ ,
ðàñïîëîæåííîãî ñ ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíû îò
ïîäêëþ÷åíèÿ äûìîõîäà.

ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÒÓÐÁÓËßÒÎÐÎÂ
Ïîñëå èõ ñíÿòèÿ èëè ñìåùåíèÿ
â ïðîöåññå ÷èñòêè íåîáõîäèìî
óñòàíîâèòü èõ â èñõîäíîå
ïîëîæåíèå

Ïðîêëàäêè ãîðåëîê äîëæíû ìåíÿòüñÿ ïîñëå
êàæäîé îïåðàöèè ïî ÷èñòêå, îíè
óñòàíàâëèâàþòñÿ ìåæäó ìèêñåðîì è ãîðåëêîé,
à íå ìåæäó ãîðåëêîé è àëþìèíèåâûì êîðïóñîì

• Óñòàíîâèòü ïîääåðæèâàþùóþ ñòîéêó ‘’L’’ â
ñîîòâåòñòâóþùåå ãåçäî ëîíæåðîíà ‘’M’’,
çaôèêñèðîâàâ åå ïðóæèíîé “H”
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