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ÂÂÅÄÅÍÈÅ
ÖÅËÜ ÄÀÍÍÎÃÎ ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÀ
Íàçíà÷åíèå äàííîãî ðóêîâîäñòâà - äîâåñòè äî ñâåäåíèÿ ìîíòàæíèêîâ è îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà ÷èëëåðîâ ñ
âîçäóøíûì îõëàæäåíèåì ñåðèè ALZ èíôîðìàöèþ ïî ïðàâèëàì ìîíòàæà, ïóñêî-íàëàäêè, ýêñïëóàòàöèè è
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ âî èçáåæàíèå òðàâì ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèÿ ìàòåðèàëüíûõ ñðåäñòâ.
Ïðèâåäåííûå â ýòîì ðóêîâîäñòâå èíñòðóêöèè äàþòñÿ äëÿ èíôîðìàöèè è äîëæíû áûòü âûâåðåíû â ñîîòâåòñòâèè
ñ íàöèîíàëüíûìè ñòàíäàðòàìè è ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

ÈÍÑÏÅÊÖÈÎÍÍÀß ÏÐÎÂÅÐÊÀ
Ïî ïðèáûòèè ãðóçà òùàòåëüíî ïðîâåðüòå åãî êîìïëåêòíîñòü â ñîîòâåòñòâèè ñ êîíîñàìåíòîì; ïðîâåäèòå îñìîòð
âñåõ áëîêîâ íà íàëè÷èå ïîâðåæäåíèé. Èñê î âîçìåùåíèè óáûòêîâ, âîçíèêøèõ â ðåçóëüòàòå òðàíñïîðòèðîâêè,
ïðåäúÿâëÿåòñÿ ïåðåâîç÷èêó.
Ïåðåä ðàçãðóçêîé ïðîâåðüòå ïî èäåíòèôèöèðóþùåé òàáëè÷êå ñîîòâåòñòâèå íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ, óêàçàííîãî íà
íåé, íàïðÿæåíèþ ìåñòíîé ýëåêòðîñåòè. Ôèðìà McQuay íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ïîâðåæäåíèÿ àãðåãàòà,
âîçíèêøèå ïîñëå âûâîçà åãî çà ïðåäåëû çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ.

ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÜ ÑÒÎÐÎÍ
Ôèðìà McQuay Italia íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè çà ïîâðåæäåíèå ìàòåðèàëüíûõ ñðåäñòâ è íåñ÷àñòíûå
ñëó÷àè, ÿâëÿþùèåñÿ ñëåäñòâèåì íåâûïîëíåíèÿ èëè íåïðàâèëüíîãî âûïîëíåíèÿ òðåáîâàíèé, èçëîæåííûõ â
äàííîé èíñòðóêöèè, à òàêæå íåñîáëþäåíèÿ ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

ÑÅÐÂÈÑÍÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ
Ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå è òåêóùèé ðåìîíò ýòîãî îáîðóäîâàíèÿ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî
êâàëèôèöèðîâàííûìè ñïåöèàëèñòàìè, îáëàäàþùèìè îïûòîì è çíàíèÿìè äëÿ ðàáîòû ñ ôðåîíîâûìè ñèñòåìàìè.
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçîòêàçíîé ðàáîòû â òå÷åíèå äëèòåëüíîãî ñðîêà íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü ïðîâåðêè ðåãóëèðîâêè
êàæäîãî ïðåäîõðàíèòåëüíîãî è ôóíêöèîíàëüíîãî óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ.óñòðîéñòâ àâòîìàòèêè çàùèòû è
óïðàâëåíèÿ, à ïðîôèëàêòè÷åñêîå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå àãðåãàòîâ âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ïåðå÷íåì
ðåêîìåíäàöèé ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ.

Ïðîñòîòà êîíñòðóêòèâíîãî èñïîëíåíèÿ êîíòóðà õëàäàãåíòà ïîçâîëÿåò ìàêñèìàëüíî óìåíüøèòü âåðîÿòíîñòü
âîçíèêíîâåíèÿ ïðîáëåì ïðè íîðìàëüíîì ðåæèìå ðàáîòû àãðåãàòà, âñëåäñòâèå ÷åãî  êîíòóð õëàäàãåíòà íå òðåáóåò
ïðîâåäåíèÿ ñïåöèàëüíûõ ðàáîò ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ ïðè íîðìàëüíîì ôóíêöèîíèðîâàíèè ÷èëëåðà.

ÎÁÙÅÅ ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÀÃÐÅÃÀÒÀ
Ôèðìà McQuay ïðåäñòàâëÿåò ñåðèþ ÷èëëåðîâ ALZ ñ âîçäóøíûì êîíäåíñàòîðîì, ñïèðàëüíûìè êîìïðåññîðàìè
è ýëåêòðîííîé ñèñòåìîé óïðàâëåíèÿ. Ñî÷åòàÿ îòëè÷íûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè è êà÷åñòâî, ÷èëëåðû
îòâå÷àþò æåñòêèì òðåáîâàíèÿì, ïðåäúÿâëÿåìûì ê ñèñòåìàì êîíäèöèîíèðîâàíèÿ è õîëîäîñíàáæåíèÿ. Âñå
àãðåãàòû ïîñòàâëÿþòñÿ ïîëíîñòüþ ïîäãîòîâëåííûìè ê ìîíòàæó íà ìåñòå, ñ âûïîëíåííûìè ýëåêòðè÷åñêèìè è
òðóáíûìè ñîåäèíåíèÿìè, à òàêæå çàïðàâêîé. Àãðåãàòû èìåþò ïðî÷íûé, çàùèùåííûé îò àòìîñôåðíîãî âëèÿíèÿ
òîëñòîñòåííûé êîðïóñ, è êîìïëåêòóþòñÿ ñïèðàëüíûìè êîìïðåññîðàìè, òåïëîîáìåííèêàìè êîíäåíñàòîðà ñ
íåçàâèñèìûìè êîíòóðàìè ïåðåîõëàæäåíèÿ, îñåâûìè ìíîãîëîïàñòíûìè âåíòèëÿòîðàìè êîíäåíñàòîðà ñ
íåïîñðåäñòâåííûì ïðèâîäîì îò íåçàâèñèìûõ ýëåêòðîäâèãàòåëåé, à òàêæå çàùèùåííûì îò àòìîñôåðíûõ âëèÿíèé
ýëåêòðè÷åñêèì áëîêîì ñî âñåìè íåîáõîäèìûìè ïóñêîâûìè, ïðåäîõðàíèòåëüíûìè è ðåãóëèðóþùèìè
óñòðîéñòâàìè.
Òùàòåëüíûå òåïëîâûå è êîíñòðóêòèâíûå ðàñ÷åòû ïðè ïîäáîðå êîìïðåññîðîâ, êîíäåíñàòîðîâ è èñïàðèòåëåé
ïîçâîëÿþò ïîâûñèòü òåðìîäèíàìè÷åñêóþ ýôôåêòèâíîñòü è, ñîîòâåòñòâåííî, ïðîèçâîäèòåëüíîñòü àãðåãàòà, à
òàêæå îáåñïå÷èòü íàäåæíîñòü è áåçîòêàçíîñòü åãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ. Èñïîëüçîâàíèå âûñîêîêà÷åñòâåííûõ
ìàòåðèàëîâ è êîìïîíåíòîâ ãàðàíòèðóåò äîëãèé ñðîê ñëóæáû. Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ êà÷åñòâîì, êîòîðîé
ðóêîâîäñòâóþòñÿ ñïåöèàëèñòû ôèðìû, ïðîâåðåíà è ñåðòèôèöèðîâàíà ïî ñòàíäàðòó ISO 9001 Ìåæäóíàðîäíîé
îðãàíèçàöèè ïî ñòàíäàðòèçàöèè.
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Òàáëèöà 5 - Ïîïðàâî÷íûå êîýôôèöèåíòû ïî òåðìè÷åñêîìó ñîïðîòèâëåíèþ òåïëîïåðåäàþùåé
ïîâåðõíîñòè òåïëîîáìåííèêà

Термическое сопротивление Поправочный коэффициент

м2°C/кВт хладопроизводительности

0,044 1,000

0,132 0,986

0,308 0,939

Òàáëèöà 4 - Ïîïðàâî÷íûå êîýôôèöèåíòû íà íèçêóþ òåìïåðàòóðó õëàäîíîñèòåëÿ

Температура водогликолевой смеси на выходе, °C 2 0 -2 -6 -8

Поправочный коэффициент хладопроизводительности 0,842 0,783 0,725 0,615 0,562

Поправочный коэф. потреб. мощности компрессоров 0,950 0,934 0,918 0,870 0,845

Мин . весовое содержание этиленгликоля % 10 20 20 30 30

Максимальная температура наружного воздуха, °C 40 40 38 34 32

Òàáëèöà 3 - Ñîäåðæàíèå ýòèëåíãëèêîëÿ â õëàäîíîñèòåëå â çàâèñèìîñòè îò òåìïåðàòóðû è
ñîîòâåòñòâóþùèå ïîïðàâî÷íûå êîýôôèöèåíòû

Температура наружного воздуха °C -3 -8 -15 -23 -35

Содержание этиленгликоля в хладоносителе по весу % 10 20 30 40 50

Поправочный коэффициент хладопроизводительности 0,986 0,980 0,973 0,966 0,960

Поправочный коэффициент расхода хладоносителя 1,023 1,054 1,092 1,140 1,200

Поправочный коэффициент перепада давления воды 1,061 1,114 1,190 1,244 1,310

Высота установки над уровнем моря (м) 0 300 600 900 1200 1500 1800

Атмосферное  давление (мБар) 1013 977 942 908 875 843 812

Попр.коэфф. хладопроизводительности 1,000 0,991 0,981 0,972 0,962 0,953 0,943

Òàáëèöà 2 - Ïîïðàâî÷íûé êîýôôèöèåíò, ó÷èòûâàþùèé âûñîòó ðàñïîëîæåíèÿ óñòàíîâêè íàä
óðîâíåì ìîðÿ

Òàáëèöà 1 - Ïðåäåëüíûå ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè

ALZ

Мин, °C Макс, °C Мин, °C Макс, °C Мин, °C Макс, °C Мин, °C(*) Макс, °C

011.1 8 20 4 15 4 8 15 42

013.1 8 20 4 15 4 8 15 42

017.1 8 20 4 15 4 8 14 42

020.1 8 20 4 15 4 8 12 40

022.2 8 20 4 15 4 8 15 42

025.2 8 20 4 15 4 8 13 40

029.2 8 15 4 10 4 8 12 40

033.2 8 15 4 10 4 8 10 40

036.2 8 20 4 15 4 8 15 42

038.2 8 20 4 15 4 8 15 40

Температура наружного 

воздуха

Температура на входе в 

испаритель

Температура на выходе 

из испарителя          

( без гликоля )

Перепад температуры в 

испарителе     t

Ïðè íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ íàðóæíîãî âîçäóõà äî -18 °C òðåáóåòñÿ íèçêîòåìïåðàòóðíûé ðàáî÷èé
êîìïëåêò (ðåãóëÿòîð ñêîðîñòè âðàùåíèÿ âåíòèëÿòîðà)

Ïðèìå÷àíèå: (*)

ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ALZ/ALP “B”

011.1 013.1 017.1 020.1 022.2 025.2 029.2 033.2 036.2 038.2

Номин. потребл. ток агрегата (2) A 32,3 37,8 45,4 54,8 64,1 75,9 83,9 93,5 99,4 109,8

Макс. потребл. ток компрессора (3) A 29,3 35,4 44,4 54,6 61,0 74,4 83,8 95,2 98,0 109,6

Потребл. ток вентиляторов A 5,4 5,4 5,4 5,4 8,1 8,1 8,1 8,1 10,8 10,8

Макс. потребл. ток агрегата (3) A 34,7 40,8 49,8 60,0 69,1 82,5 91,9 103,3 108,8 120,4

Макс. пусковой ток агрегата (4) A 151,6 154,3 203,1 207,8 186,2 195,0 246,0 253,2 260,4 268,2

Макс. потребляемый ток агрегата 

при полной нагрузке (5)
A 45,4 63,4 65,4 75,4 88,1 124,1 126,1 128,1 140,8 150,8

Типоразмер

Стандартное электропитание (1) 400 В - 3 Ф - 50 Гц + Нейтраль

Äîïóñòèìûå êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ â ñåòè ±10%. Ðàçáàëàíñèðîâêà ôàç íå áîëåå ± 3 %.
Çíà÷åíèÿ íîìèíàëüíîãî òîêà äàíû ïðè òåìïåðàòóðå âîäû íà âõîäå / âûõîäå èç èñïàðèòåëÿ 12/7 îÑ è òåìïåðàòóðå
íàðóæíîãî âîçäóõà 35 °C.
Çíà÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîãî òîêà äàíû ïðè òåìïåðàòóðå âîäû íà âõîäå / âûõîäå èç èñïàðèòåëÿ 14/9 îÑ è
òåìïåðàòóðå íàðóæíîãî âîçäóõà 40 °C.
Ïóñêîâîé òîê êîìïðåññîðà íàèáîëüøåé ìîùíîñòè + íîìèíàëüíûé òîê îñòàëüíûõ êîìïðåññîðîâ
Òîê êîìïðåññîðà ïðè ïîëíîé íàãðóçêå + ïîòðåáëÿåìûé òîê âåíòèëÿòîðîâ. Íà îñíîâàíèè äàííîãî çíà÷åíèÿ
îñóùåñòâëÿåòñÿ âûáîð ñå÷åíèÿ ïðîâîäîâ.

Ïðèìå÷àíèå: (1)
(2)

(3)

(4)
(5)
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ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÄÀÍÍÛÅ ALZ “B” HFC 407C

025.2 029.2 033.2 036.2 038.2

Хладопроизводительность (1) кВт 95,3 107,5 117,2 133,5 144,5

Потребляемая мощность (1) кВт 36,2 41,3 47,7 49,6 54,8

Хладопроизводительность в условиях  рекуперации   

теплоты (2)
кВт 100,4 116,1 123,9 143,9 151,3

Теплопроизводительность (2) кВт 132,4 152,4 166,3 189,6 200,9

Потребляемая мощность в условиях  рекуперации      

теплоты (2)
кВт 35,8 41,5 47,9 51,2 55,4

Теплопроизводительность пароохладителя (3) кВт 23,4 26,6 28,4 32,7 35,7

Падение давления воды в пароохладителе (3) кПа 20 19 24 24 25

Количество комп./ количество контуров хладагента 2 спарен/2 2 спарен/2 2 спарен/2 2 спарен/2 2 спарен/2

Заправка масла л 6,5+6,5 6,5+10,4 10,4+10,4 10,4+13,2 13,2+13,2

2 2 2 2 2

Заправка хладагента кг 13,0 16,0 18,0 23,0 23,0

Объем воды л 5,8 6,8 7,6 9,7 9,7

Макс.  давление в линии воды бар 30 30 30 30 30

Количество/ диаметр мм 3/630 3/630 3/630 4/630 4/630

Потребляемая мощность/cкорость вращения
кВт/ 

об/мин
0,6/880 0,6/880 0,6/880 0,6/880 0,6/880

Длина мм 3530 3530 3530 4280 4280

Ширина мм 1200 1200 1200 1200 1200

Высота мм 1400 1400 1400 1400 1400

Стандартный вес при отгрузке кг 860 892 940 1115 1140

Вес агрегата с 2 насосами и аккумул. емкостью кг 960 992 1040 1215 1240

Размеры и вес

ТИПОРАЗМЕР

Количество ступеней регулирования производительности

Спиральные компрессоры

Пластинчатый теплообменник

Вентиляторы конденсатора

011.1 013.1 017.1 020.1 022.2

Хладопроизводительность (1) кВт 42,7 49,4 60,6 71,8 84,3

Потребляемая мощность (1) кВт 13,9 16,9 22,0 27,4 29,4

Хладопроизводительность в условиях  рекуперации   

теплоты (2)
кВт 43,5 52,7 62,5 79,7 87,5

Теплопроизводительность (2) кВт 56,2 67,0 82,2 103,7 113,5

Потребляемая мощность в условиях  рекуперации       

теплоты (2)
кВт 14,5 16,3 22,2 27,2 29,6

Теплопроизводительность пароохладителя (3) кВт 10,4 12,2 14,8 17,7 21,0

Падение давления воды в пароохладителе (3) кПа 14 18 15 20 18

Количество комп./ количество контуров хладагента 1 спарен/1 1 спарен/1 1 спарен/1 1 спарен/1 2 спарен/2

Заправка масла л 6,5 6,5 10,4 13,2 6,5+6,5

2 2 2 2 2

Заправка хладагента кг 5,5 6,0 7,0 8,5 11,0

Объем воды л 2,6 2,9 3,6 4,4 5,2

Макс.  давление в линии воды бар 30 30 30 30 30

Количество/ диаметр мм 2/630 2/630 2/630 2/630 3/630

Потребляемая мощность/cкорость вращения
кВт/    

об/мин
0,6/880 0,6/880 0,6/880 0,6/880 0,6/880

Длина мм 2780 2780 2780 2780 3530

Ширина мм 1200 1200 1200 1200 1200

Высота мм 1400 1400 1400 1400 1400

Стандартный вес при отгрузке кг 453 576 609 662 733

Вес агрегата с 2 насосами и аккумул. емкостью кг 503 666 699 762 833

Размеры и вес

ТИПОРАЗМЕР

Количество ступеней регулирования производительности

Спиральные компрессоры

Пластинчатый теплообменник

Вентиляторы конденсатора

Çíà÷åíèÿ íîìèíàëüíîé õëàäîïðîèçâîäèòåëüíîñòè è ïîòðåáëÿåìîé ìîùíîñòè äàíû ïðè òåìïå-
ðàòóðå âîäû íà âõîäå / âûõîäå èç èñïàðèòåëÿ 12/7 îÑ è òåìïåðàòóðå íàðóæíîãî âîçäóõà 35 °C.
Çíà÷åíèå íîìèíàëüíîé õëàäîïðîèçâîäèòåëüíîñòè, ïîòðåáëÿåìîé ìîùíîñòè è òåïëî-
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè äàíû ïðè òåìïåðàòóðå âîäû íà âõîäå / âûõîäå èç èñïàðèòåëÿ 12/7 îÑ è
òåìïåðàòóðå âîäû íà âûõîäå èç ðåêóïåðàòîðíîãî òåïëîîáìåííèêà 45 °C.
Çíà÷åíèå òåïëîïðîèçâîäèòåëüíîñòè è ïàäåíèÿ äàâëåíèÿ äëÿ ïàðîîõëàäèòåëÿ (÷àñòè÷íàÿ ðåêó-
ïåðàöèÿ òåïëîòû) äàíû ïðè òåìïåðàòóðå âîäû íà âõîäå / âûõîäå èç èñïàðèòåëÿ 12/7 îÑ;
òåìïåðàòóðå âîäû íà âõîäå/âûõîäå èç ïàðîîõëàäèòåëÿ 40/45 îC è òåìïåðàòóðå íàðóæíîãî
âîçäóõà 35 îC.

Ïðèìå÷àíèå:(1)

(2)

(3)
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ÒÅÕÍÈÊÀ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ
Àãðåãàò äîëæåí áûòü íàäåæíî çàôèêñèðîâàí íà ìîíòàæíîé ïîçèöèè
Ïåðå÷èñëåííûå äàëåå èíñòðóêöèè ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè ïîäëåæàò íåóêîñíèòåëüíîìó âûïîëíåíèþ:

ïîäúåì àãðåãàòà äîëæåí âûïîëíÿòüñÿ ïîñðåäñòâîì óñòðîéñòâ ñîîòâåòñòâóþùåé ãðóçîïîäúåìíîñòè;

âî âðåìÿ ìîíòàæíûõ ðàáîò íåëüçÿ äîïóñêàòü íà ïëîùàäêó ëþäåé, íå èìåþùèõ äîëæíîé êâàëèôèêàöèè è
îôèöèàëüíîãî ðàçðåøåíèÿ;

çàïðåùàåòñÿ ïðîâîäèòü ðàáîòû ñ ýëåêòðè÷åñêèìè êîìïîíåíòàìè, íàõîäÿùèìèñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì. Ñíà÷àëà
ïîëíîñòüþ îáåñòî÷üòå àãðåãàò;

çàïðåùàåòñÿ ïðîâîäèòü ðàáîòû áåç èñïîëüçîâàíèÿ èçîëÿöèîííûõ ïîäñòàâîê, à òàêæå ïðè ïîïàäàíèè âëàãè;

ëþáûå ðàáîòû ñ òðóáîïðîâîäàìè è ó÷àñòêàìè êîíòóðà õëàäàãåíòà, íàõîäÿùèìèñÿ ïîä äàâëåíèåì, äîëæíû
ïðîèçâîäèòüñÿ òîëüêî ïåðñîíàëîì, èìåþùèì ñïåöèàëüíóþ êâàëèôèêàöèþ;

çàìåíà êîìïðåññîðà è äîçàïðàâêà ìàñëà äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûìè
ñïåöèàëèñòàìè;

îñòðûå êðàÿ è ïîâåðõíîñòè òåïëîîáìåííèêîâ ïîòåíöèàëüíî îïàñíû. Íå ïðèêàñàéòåñü ê íèì;

ïîëíîñòüþ  îáåñòî÷üòå àãðåãàò ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò ïî ñåðâèñíîìó îáñëóæèâàíèþ ýëåêòðîäâèãàòåëåé
âåíòèëÿòîðîâ êîíäåíñàòîðà. Íåâûïîëíåíèå äàííîãî òðåáîâàíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíîé òðàâìå;

íåîáõîäèìî ïðåäîòâðàòèòü ïîïàäàíèå çàãðÿçíåíèé â âîäÿíîé òðóáîïðîâîä âî âðåìÿ ïîäñîåäèíåíèÿ àãðåãàòà
ê  ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìå;

íà ëèíèè âõîäÿùåé âîäû (ïåðåä òåïëîîáìåííèêàìè) ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâèòü ìåõàíè÷åñêèé ôèëüòð.

ÌÎÍÒÀÆ
Ïåðåä íà÷àëîì âûïîëíåíèÿ ðàáîò îçíàêîìüòåñü ñ èíñòðóêöèåé ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!
Ìîíòàæ è òåõîáñëóæèâàíèå äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì, çíàþùèì ìåñòíûå
ñòàíäàðòû è äàííûé òèï îáîðóäîâàíèÿ. Ìîíòàæíàÿ ïîçèöèÿ àãðåãàòà äîëæíà îáåñïå÷èâàòü åãî áåçîïàñíîå
òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è ðåìîíò.

ÒÐÀÍÑÏÎÐÒÈÐÎÂÊÀ
Â ñâÿçè ñ íåîáõîäèìîñòüþ îáåñïå÷åíèÿ óñòîé÷èâîñòè àãðåãàòà âî âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâêè èñïîëüçóþòñÿ
ïîïåðå÷íûå  äåðåâÿííûå ïîäñòàâêè, óäàëÿåìûå òîëüêî ïåðåä óñòàíîâêîé ÷èëëåðà íà âûáðàííîé ìîíòàæíîé
ïîçèöèè. Â ñëó÷àå ïîñëåäóþùåãî ïåðåìåùåíèÿ àãðåãàòà ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ïðèñïîñîáëåíèå
àíàëîãè÷íîãî òèïà.

ÒÀÊÅËÀÆÍÛÅ ÐÀÁÎÒÛ
Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå àãðåãàòà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü îñòîðîæíîñòü, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü îáîðóäîâàíèå è íå
ïîöàðàïàòü êîðïóñ. Âî âðåìÿ ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ  ðàáîò óñèëèÿ ìîæíî ïðèêëàäûâàòü òîëüêî ê îñíîâàíèþ
÷èëëåðà.
Àãðåãàò äîëæåí ïîäíèìàòüñÿ  òîëüêî ñ èñïîëüçîâàíèåì ñòðîï, çàêðåïëåííûõ â ñïåöèàëüíûõ îòâåðñòèÿõ â
îñíîâàíèè, è òàêåëàæíîãî ïðèñïîñîáëåíèÿ  äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîâðåæäåíèÿ òåïëîîáìåííèêà êîíäåíñàòîðà
èëè êîðïóñà.

ÌÅÑÒÎ ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍÈß
×èëëåðû ñåðèè ALZ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ íàðóæíîé óñòàíîâêè íà êðûøàõ, ýòàæíûõ ïëîùàäêàõ èëè íà ïëîùàäêàõ,
ðàñïîëîæåííûõ íèæå óðîâíÿ çåìëè, ãäå îáåñïå÷èâàåòñÿ áåñïðåïÿòñòâåííûé äîñòóï âîçäóõà ê êîíäåíñàòîðó.
Àãðåãàò äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ íà òâåðäîì îñíîâàíèè, ðàñïîëîæåííîì ñòðîãî ãîðèçîíòàëüíî. Â ñëó÷àå ìîíòàæà
íà êðûøå èëè íà ýòàæíûõ ïëîùàäêàõ ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëüíûå ïîäñòàâêè äëÿ ïðàâèëüíîãî
ðàñïðåäåëåíèÿ âåñà. Ïðè íåïîñðåäñòâåííîé óñòàíîâêå íà çåìëþ äîëæåí áûòü çàëîæåí áåòîííûé ôóíäàìåíò, ïî
äëèíå è øèðèíå âûñòóïàþùèé çà îñíîâàíèå ÷èëëåðà ìèíèìóì íà 250 ìì è îáëàäàþùèé äîñòàòî÷íîé íåñóùåé
ñïîñîáíîñòüþ, ÷òîáû âûäåðæàòü óêàçàííûé â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ âåñ àãðåãàòà. Åñëè ÷èëëåð
óñòàíàâëèâàåòñÿ â ëåãêî äîñòóïíîì äëÿ ëþäåé èëè æèâîòíûõ ìåñòå, íåîáõîäèìî îãðàäèòü çàùèòíûìè
îãðàæäåíèÿìè (îïöèÿ) êîíäåíñàòîð è êîìïðåññîðû.
Êðîìå òîãî, äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íîðìàëüíîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ àãðåãàòà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå
òðåáîâàíèÿ:

âûõîäÿùèé èç òåïëîîáìåííèêà êîíäåíñàòîðà òåïëûé âîçäóõ íå äîëæåí ðåöèðêóëèðîâàòü è ïîâòîðíî ïîïàäàòü
íà âõîä êîíäåíñàòîðà;

íà ïóòè ñëåäîâàíèÿ âõîäÿùåãî/âûõîäÿùåãî âîçäóøíîãî ïîòîêîâ íå äîëæíî áûòü ïðåïÿòñòâèé;

ìåñòî óñòàíîâêè äîëæíî áûòü õîðîøî ïðîâåòðèâàåìûì, îáåïå÷èâàÿ íàèëó÷øóþ âåíòèëÿöèþ òåïëîîáìåííèêà
êîíäåíñàòîðà;

â öåëÿõ óìåíüøåíèÿ óðîâíÿ øóìà è âèáðàöèé ìîíòàæíàÿ ïîçèöèÿ äîëæíà áûòü óñòîé÷èâîé;

íå óñòàíàâëèâàéòå àãðåãàò â ìåñòàõ ïîâûøåííîé çàïûëåííîñòè âî èçáåæàíèå çàãðÿçíåíèÿ òåïëîîáìåííèêà
êîíäåíñàòîðà;

óäîñòîâåðüòåñü â òîì, ÷òî âîäà â ñèñòåìå ÷èñòàÿ è íå ñîäåðæèò ìàñëà è ïðîäóêòîâ êîððîçèè. Â ñâÿçè ñ ÷åì
ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâêà ôèëüòðà íà âõîäÿùåì òðóáîïðîâîäå âîäû.

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-
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ÒÐÅÁÎÂÀÍÈß Ê ÌÅÑÒÓ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ
Àãðåãàòû ñåðèè ALZ êîìïëåêòóþòñÿ âîçäóøíûìè êîíäåíñàòîðàìè, ñîîòâåòñòâåííî, âàæíî  ñîáëþñòè ìèíèìàëüíûå
ðàññòîÿíèÿ, ãàðàíòèðóþùèå íàèëó÷øóþ âåíòèëÿöèþ òåïëîîáìåííèêà êîíäåíñàòîðà. Íåñîáëþäåíèå ýòîãî
òðåáîâàíèÿ ïðèâîäèò ê óìåíüøåíèþ âîçäóøíîãî ïîòîêà è, êàê ñëåäñòâèå, ê ñíèæåíèþ õëàäîïðîèçâîäèòåëüíîñòè
ñ îäíîâðåìåííûì óâåëè÷åíèåì ïîòðåáëåíèÿ ýëåêòðîýíåðãèè. Òàê êàê âåíòèëÿòîðû íåëüçÿ ïîäñîåäèíÿòü ê
âîçäóõîâîäàì, èìåþùèì âûñîêîå ñîïðîòèâëåíèå âîçäóøíîìó ïîòîêó, ÷èëëåð íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü òàêèì
îáðàçîì, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü ðåöèðêóëÿöèþ è ïîâòîðíîå ïîïàäàíèå âûõîäÿùåãî èç òåïëîîáìåííèêà òåïëîãî
âîçäóõà íà âõîä êîíäåíñàòîðà. Ìèíèìàëüíîå ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî âîêðóã àãðåãàòà, òðåáóåìîå äëÿ ïðîâåäåíèÿ
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ è òåêóùåãî ðåìîíòà, à òàêæå äëÿ äîñòèæåíèÿ íàèëó÷øåãî îõëàæäåíèÿ
òåïëîîáìåííèêà êîíäåíñàòîðà, óêàçàíî íà Ðèñ.1. Ïðè ðàñïîëîæåíèè íåñêîëüêèõ àãðåãàòîâ ðÿäîì äðóã ñ äðóãîì
ìèíèìàëüíîå ðàññòîÿíèå ìåæäó èõ êîíäåíñàòîðàìè äîëæíî ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå  2500 ìì, íåñîáëþäåíèå äàííîãî
òðåáîâàíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê ðåöèðêóëÿöèè òåïëîãî âîçäóõà (Ðèñ.2). Åñëè àãðåãàò ðàñïîëîæåí íà ïëîùàäêå,
îêðóæåííîé ñòåíêàìè èëè ïðåïÿòñòâèÿìè òàêîé æå âûñîòû (Ðèñ. 3), ðàññòîÿíèå äî íèõ äîëæíî ñîñòàâëÿòü íå
ìåíåå 2000 ìì. Åñëè ïðåïÿòñòâèÿ âûøå  àãðåãàòà (Ðèñ.4), ýòî ðàññòîÿíèå äîëæíî áûòü íå ìåíåå 2500 ìì.  Â
ñëó÷àå äðóãèõ âàðèàíòîâ ðàñïîëîæåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ ñëåäóåò îáðàùàòüñÿ çà êîíñóëüòàöèåé ê òåõíè÷åñêèì
ñïåöèàëèñòàì êîìïàíèè McQuay.

Ðèñ.1 Ðèñ.2

1000                                                   1000
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 1
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0

Ðèñ.4

2500

Ðèñ.3

      2500

2000                                        2000

ÇÀÙÈÒÀ ÎÒ ØÓÌÀ
Àãðåãàòû ALZ îòâå÷àþò ñàìûì ñòðîãèì òðåáîâàíèÿì, ïðåäúÿâëÿåìûì ê àêóñòè÷åñêèì õàðàêòåðèñòèêàì
îáîðóäîâàíèÿ. Íà îáúåêòàõ, ãäå óðîâåíü øóìà èìååò ïðèíöèïèàëüíîå çíà÷åíèå, íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü
âûñîêîýôôåêòèâíóþ çâóêîèçîëÿöèþ àãðåãàòà îò îïîðíîãî îñíîâàíèÿ, èñïîëüçóÿ àíòèâèáðàöèîííûå îïîðû, à
òàêæå óñòàíîâèòü äåìïôèðóþùèå êðåïëåíèÿ äëÿ âîäÿíûõ òðóá è ýëåêòðè÷åñêèõ êàáåëåé (âûïîëíÿåòñÿ
çàêàç÷èêîì).

ÃÈÄÐÀÂËÈ×ÅÑÊÈÉ ÊÎÍÒÓÐ
Ïðè ìîíòàæå âîäÿíîãî êîíòóðà íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü ñëåäóþùåå:

Çàïîðíûå âåíòèëè äëÿ îòñîåäèíåíèÿ àãðåãàòà îò ñèñòåìû òðóáîïðîâîäîâ ïðè ïðîâåäåíèè òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ.

Èíäèêàòîðû òåìïåðàòóðû è äàâëåíèÿ íà âõîäå è âûõîäå èç òåïëîîáìåííèêîâ äëÿ êîíòðîëÿ ðàáîòû ñèñòåìû
è óïðîùåíèÿ åå îáñëóæèâàíèÿ.

Âî èçáåæàíèå çàãðÿçíåíèÿ òåïëîîáìåííèêîâ è íàñîñà ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâêà ñåò÷àòîãî ôèëüòðà  íà
ïðèåìíîé ëèíèè íàñîñà.

Ïåðåä âûïîëíåíèåì ðàáîò ïî èçîëÿöèè òðóáîïðîâîäîâ è çàïîëíåíèåì ñèñòåìû âîäîé íåîáõîäèìî ïðîâåñòè
ïðåäâàðèòåëüíóþ ïðîâåðêó ñèñòåìû íà ãåðìåòè÷íîñòü.
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Äëÿ âñåõ òðóá, ïîäñîåäèíÿåìûõ ê àãðåãàòó, ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü âèáðîèçîëÿòîðû..

Ñèñòåìà äîëæíà áûòü îñíàùåíà ðåëå ïðîòîêà, íå âõîäÿùèì â ïîñòàâêó àãðåãàòà.

Äèàìåòð ãèäðàâëè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé èñïàðèòåëÿ è êîíäåíñàòîðà äëÿ ÷èëëåðîâ ñåðèè ALZ ñîñòàâëÿåò 2”.

ÇÀÙÈÒÀ ÎÒ ÎÁÌÅÐÇÀÍÈß

Ïðè ýêñïëóàòàöèè ÷èëëåðà ïðè òåìïåðàòóðàõ íàðóæíîãî âîçäóõà íèæå 0 îÑ òðóáíûå ëèíèè, òåïëîîáìåííèê è
àêêóìóëèðóþùàÿ åìêîñòü ìîãóò áûòü ôèçè÷åñêè ïîâðåæäåíû â ðåçóëüòàòå îáìåðçàíèÿ, íåñìîòðÿ íà ñòàíäàðòíî
óñòàíàâëèâàåìûé íà òåïëîîáìåííèêå è àê. åìêîñòè ýëåêòðîíàãðåâàòåëü. Äëÿ çàùèòû îò çàìåðçàíèÿ â âîäÿíîé
êîíòóð äîáàâëÿåòñÿ ñîîòâåòñòâóþùåå êîëè÷åñòâî ýòèëåíãëèêîëÿ, îïðåäåëÿåìîå ïî òàáëèöå íà ñòðàíèöå 3 èñõîäÿ
èç òåìïåðàòóðû íà 10 îÑ íèæå ìèíèìàëüíîé òåìïåðàòóðû íàðóæíîãî âîçäóõà â ðàéîíå óñòàíîâêè (íàïðèìåð, åñëè
ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà ñîñòàâëÿåò  –13°C, òî êîíöåíòðàöèÿ ýòèëåíãëèêîëÿ îïðåäåëÿåòñÿ
èç ðàñ÷åòà ïàäåíèÿ òåìïåðàòóðû äî  –23°C).  Â ñëó÷àå ïðîñòîÿ àãðåãàòà â õîëîäíîå âðåìÿ ãîäà, à òàêæå ïðè
íåñîáëþäåíèè ïåðå÷èñëåííûõ âûøå òðåáîâàíèé ãèäðàâëè÷åñêèé êîíòóð íåîáõîäèìî îñóøèòü.

Íåâûïîëíåíèå äàííûõ òðåáîâàíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû. Ñëåäóåò èìåòü â âèäó,
÷òî íåèñïðàâíîñòè äàííîãî òèïà íå ïîïàäàþò ïîä ãàðàíòèþ.

ÑÈÑÒÅÌÀ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß ×ÈËËÅÐÎÂ ÑÅÐÈÈ ALZ 011.1 - 020.1

Êîìïàêòíûé óíèâåðñàëüíûé êîíòðîëëåð “µchiller”  (ïî êîìïàêòíîñòè àíàëîãè÷íûé ñòàíäàðòíîìó òåðìîñòàòó)
ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí äëÿ óïðàâëåíèÿ ðàáîòîé òåïëîâûõ íàñîñîâ.

ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÔÓÍÊÖÈÈ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÀ:

Êîíòðîëü òåìïåðàòóðû âîäû íà âõîäå â èñïàðèòåëü (âõîäÿùåãî âîçäóõà)

Ôóíêöèÿ îòòàèâàíèÿ, óïðàâëåíèå êîòîðîé îñóùåñòâëÿåòñÿ èñõîäÿ èç çàïðîãðàììèðîâàííûõ ïàðàìåòðîâ âðåìåíè
è/èëè òåìïåðàòóðû

Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ âåíòèëÿòîðà

Ïîëíàÿ îáðàáîòêà òðåâîæíîé ñèãíàëèçàöèè

Âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ê êàíàëó ïîñëåäîâàòåëüòíîé ñâÿçè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ îáìåíà äàííûìè ñ ñèñòåìîé
äèñïåò÷åðñêîãî óïðàâëåíèÿ è òåëåìîíèòîðèíãà

Âîçìîæíîñòü ïîäñîåäèíåíèÿ ê âíåøíåìó òåðìèíàëó ïîëüçîâàòåëÿ

ÓÏÐÀÂËßÅÌÛÅ ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÛ

Êîìïðåññîð

Âåíòèëÿòîðû êîíäåíñàòîðà

Âîäÿíîé íàñîñ èëè ïðèòî÷íûé âåíòèëÿòîð (äëÿ óñòàíîâîê ñ íåïîñðåäñòâåííûì îõëàæäåíèåì)

Íàãðåâàòåëè çàùèòû îò îáìåðçàíèÿ

Óñòðîéñòâà ñèãíàëèçàöèè òðåâîãè

ÄÈÑÏËÅÉ

Äèñïëåé  ñ 3 öèôðîâûìè ñèìâîëàìè ñ äåöèìàëüíîé ðàçäåëèòåëüíîé çàïÿòîé â äèàïàçîíå òåìïåðàòóð  îò - 19,9  îÑ
äî  + 19,9  îÑ; çà ïðåäåëàìè ýòîãî äèàïàçîíà çíà÷åíèå âûâîäèòñÿ áåç äåñÿòè÷íûõ äîëåé (îäíàêî óïðàâëåíèå  ðàáîòîé
àãðåãàòà âñåãäà  ïðîèçâîäèòñÿ ñ ó÷åòîì äåñÿòè÷íîé ñîñòàâëÿþùåé). Â íîðìàëüíîì ðåæèìå ðàáîòû íà äèñïëåé
âûâîäèòñÿ çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû, èçìåðÿåìîé äàò÷èêîì Â1 (òåìïåðàòóðà âîäû íà âõîäå â èñïàðèòåëü).

ÑÒÀÒÓÑ ÀÃÐÅÃÀÒÀ
Èíäèêàöèÿ ñòàòóñà àãðåãàòà îáåñïå÷èâàåòñÿ ïîñðåäñòâîì ÷åòûðåõ ñâåòîäèîäîâ íà äèñïëåå.

Èäåíòèôèêàöèÿ ñîñòîÿíèÿ ñèñòåìû â ñîîòâåòñòâèè ñî ñïîñîáîì âûñâå÷èâàíèÿ ñâåòîäèîäîâ äëÿ àãðåãàòîâ ñ
îäíèì êîìïðåññîðîì:

ÏÐÎÃÐÀÌÌÈÐÎÂÀÍÈÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ (ÑÌÎÒÐÈ ÑÒÐ.12)

Светодиод Мигает Горит

Compressor (компрессор) Запрос на запуск компрессора Компрессор задействован

Охлаждение _ Режим охлаждения

Нагрев _  -

х100 _ Выведенное на дисплей значение х100
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ÀÂÀÐÈÉÍÀß ÑÈÃÍÀËÈÇÀÖÈß

Êàæäûé ðàç ïðè âîçíèêíîâåíèè àâàðèéíîãî ðåæèìà ðàáîòû ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ïðåäóñìàòðèâàåò:

Ïîäà÷ó çâóêîâîãî ñèãíàëà òðåâîãè

Àêòèâàöèþ àâàðèéíîãî ðåëå

Âûâîä íà äèñïëåé çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû â ìèãàþùåì ðåæèìå

Âûâîä íà æ/êð. äèñïëåé ïîî÷åðåäíî êîäà íåèñïðàâíîñòè è çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû

Ñèãíàëû òðåâîãè ñáðàñûâàþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè èëè âðó÷íóþ (òðåâîæíàÿ ñèãíàëèçàöèÿ ñ ðó÷íîé èíèöèàëèçàöèåé)
ïóòåì îäíîâðåìåííîãî íàæàòèÿ íà êëàâèøè       è        è óäåðæèâàíèÿ èõ îòæàòûìè â òå÷åíèå 5 ñåêóíä. Êîíòðîëëåð
ïåðåâîäèò àãðåãàò â íîðìàëüíûé ðåæèì ðàáîòû:

Çâóêîâîé ñèãíàë òðåâîãè îòêëþ÷àåòñÿ

Àâàðèéíîå ðåëå îòêëþ÷àåòñÿ

Çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû ïðåêðàùàåò âûñâå÷èâàòüñÿ â ìèãàþùåì ðåæèìå

Êîä íåèñïðàâíîñòè ãàñíåò

Îäíàêî, åñëè ïðè÷èíà íåèñïðàâíîñòè íå óñòðàíåíà, òî ñèãíàëèçàöèÿ òðåâîãè ñðàáàòûâàåò ñíîâà.

ÊÎÄÛ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ È ÑÁÎÅÂ Â ÐÀÁÎÒÅ

Код на 

дисплее
Тип Компр. Насос Вентил.

Нагре-   

ватель
Клапан

Сигнал 

тревоги

H1 Высокое давление OFF - ON - - ON

L1 Низкое давление OFF - OFF - - ON

t1 Перегрузка OFF OFF OFF - - ON

FL
Отсутствие или недостаток  

протока воды
OFF OFF OFF - - ON

E1, E2, E3 Неисправность датчика OFF OFF OFF - - ON

n1 Автоматический таймер - - - - - -

EE

Неисправность eeprom 

(управление работой агрегата 

исходя из параметров, 

содержащихся в RAM) 

- - - - - -

EL Помехи в линии питания - - - - - ON

d1
Задействование функции 

оттаивания
- - - - - -

r1 Сбой функции оттаивания - - - - - -

A1 Защита от обмерзания OFF - OFF - - ON

LO
Низкая температура 

наружного воздуха
- - - - - ON

EU
Пониженное напряжение 

питания
- - - - - -

EO
Повышенное напряжение 

питания
OFF OFF OFF OFF OFF OFF

EP Загрузка eeprom OFF OFF OFF OFF OFF OFF

Cn

Ошибка обмена данными с 

модулем дистанционного 

управления

- - - - - -

Ht Повышенная температура - - - - - ON
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ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

ÑÈÑÒÅÌÀ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß ×ÈËËÅÐÎÂ ÑÅÐÈÈ ALZ 022.2 - 038.2

Â ñèñòåìó óïðàâëåíèÿ “µchiller” âõîäÿò íåïîñðåäñòâåííî êîíòðîëëåð è òåðìèíàë ïîëüçîâàòåëÿ, ïðåäíàçíà÷åííûé
äëÿ ïðîãðàììèðîâàíèÿ ïàðàìåòðîâ óïðàâëåíèÿ è îòîáðàæåíèÿ íà äèñïëåå äàííûõ ïî ïàðàìåòðàì è ñîñòîÿíèÿì.
Âîçìîæíîñòè ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ìîãóò áûòü ðàñøèðåíû ñ ïîìîùüþ äîáàâëåíèÿ îïöèîíàëüíûõ ïëàò.

ÎÑÍÎÂÍÀß ÏËÀÒÀ (àãðåãàòû ñ îäíèì ñïàðåííûì êîìïðåññîðîì)

Îñíîâíàÿ ïëàòà ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå âàæíûì ýëåìåíòîì ñèñòåìû è ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ îáðàáîòêè èíôîðìàöèè,
ñíèìàåìîé ñ äàò÷èêîâ, è âûðàáîòêè êîìàíä óïðàâëåíèÿ. Ìîäóëüíîå ïîñòðîåíèå êîíòðîëëåðà “µchiller” ïîçâîëÿåò
äîáèòüñÿ óâåëè÷åíèÿ ãèáêîñòè è âîçìîæíîñòåé ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ. Íàïðèìåð, ïëàòà êîìïðåññîðà ìîæåò áûòü
ìîäèôèöèðîâàíà çà ñ÷åò äîáàâëåíèÿ ìîäóëÿ, îáåñïå÷èâàþùåãî ðåãóëèðîâàíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè êîìïðåññîðà
èëè çàäåéñòâîâàíèå âòîðîãî ñïàðåííîãî êîìïðåññîðà.

Параметры электропитания 24В -15%...+10% 50/60 Гц (20,4В~ 26,4 Вac)

Максимальная потребляемая мощность устройства 3 Вт

Характеристика предохранителя (обязательно должен 

быть установлен в линии питания агрегата)
315мAT

Нагрузки

Выходные контакты "Группы А" Клапан, насос, компрессор, нагреватель

Максимальный ток каждого силового разъема 2A

Выходной ток реле (для каждого реле, активная нагрузка) 2A 250 В~

Выходной ток реле (максимум 1 реле, активная нагрузка) 3A 250 В~

Максимальное число срабатываний (для каждого реле) 70000

Максимальное число срабатываний (для каждого реле) 10 сек

Íà îñíîâíîé ïëàòå êîíòðîëëåðà íàõîäÿòñÿ (ñìîòðè ïî íàïðàâëåíèþ ÷àñîâîé ñòðåëêè):

Ñèëîâûå êîíòàêòû G è G0 (24Â ÀÑ)

Àíàëîãîâûå âõîäû (êîíòàêòû B1 - B3) äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äàò÷èêîâ

Êîíòàêò íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ äëÿ ëþáûõ äàò÷èêîâ äàâëåíèÿ (24Â DC)

Öèôðîâûå âõîäû (êîíòàêòû ID1 - ID7) äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óñòðîéñòâ àâàðèéíîé ñèãíàëèçàöèè

Ðàçúåì äëÿ óñòàíîâêè ïëàòû ðàñøèðåíèÿ
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Öèôðîâûå ðåëåéíûå âûõîäíûå êîíòàêòû äëÿ óïðàâëÿåìûõ êîìïîíåíòîâ

Àíàëîãîâûé âûõîäíîé êîíòàêò Y1 GND äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ îïöèîíàëüíûõ ïëàò,  ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ðåàëèçàöèè
óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîâ êîíäåíñàòîðà (óïðàâëåíèå òèïà ON/OFF èëè íåïðåðûâíîå ðåãóëèðîâàíèå ñêîðîñòè
âðàùåíèÿ)

Òåëåôîííûé ðàçúåì äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ òåðìèíàëà ïîëüçîâàòåëÿ

Êðîìå òîãî, íà ïëàòå òàêæå íàõîäÿòñÿ:

Ðàçúåì SERIAL äëÿ óñòàíîâêè îïöèîíàëüíîé ïëàòû  ïîñëåäîâàòåëüíîãî èíòåðôåéñà (äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê
öåíòðàëèçîâàííîé ñèñòåìå äèñïåò÷åðñêîãî êîíòðîëÿ è/èëè òåëåìîíèòîðèíãà)

Ðàçúåì KEY äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ îïöèîíàëüíîãî ñúåìíîãî óñòðîéñòâà “Hardware Key”, ïîçâîëÿþùåãî ðåàëèçîâàòü
ïðîñòóþ è áûñòðóþ çàãðóçêó òèïîâîé êîíôèãóðàöèè â êîíòðîëëåð ñåðèè  “µchiller”

Ñúåìíûå ïåðåìû÷êè P1 - P5 äëÿ êîíôèãóðèðîâàíèÿ àíàëîãîâûõ âõîäîâ B1 - B5

Ñúåìíàÿ ïåðåìû÷êà P6 äëÿ êîíôèãóðèðîâàíèÿ àíàëîãîâîãî âûõîäà Y1 [íîðìàëüíî ðàçîìêíóòà; äîëæíà áûòü
çàìêíóòà â ñëó÷àå óñòàíîâêè îïöèîíàëüíûõ ïëàò óïðàâëåíèÿ ðàáîòîé âåíòèëÿòîðîâ (ïàðàìåòðû F3 è F4)]

Îñíîâíàÿ ïëàòà äëÿ îäíîãî ñïàðåííîãî êîìïðåññîðà ïðåäóñìàòðèâàåò âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ äâóõ  òåðìèíàëîâ
ïîëüçîâàòåëÿ, ïîçâîëÿÿ ïðîãðàììèðîâàòü è âûâîäèòü íà äèñïëåé äàííûå àãðåãàòà èç äâóõ ðàçíûõ òî÷åê. Êîíòðîëëåð
òàêæå ìîæåò óïðàâëÿòü ðàáîòîé ÷èëëåðà íåçàâèñèìî îò òåðìèíàëà ïîëüçîâàòåëÿ, ÷òî ãàðàíòèðóåò ïîëíóþ çàùèòó
çàïðîãðàììèðîâàííûõ ïàðàìåòðîâ.

ÏËÀÒÀ ÐÀÑØÈÐÅÍÈß  ÄËß  ÂÒÎÐÎÃÎ ÑÏÀÐÅÍÍÎÃÎ ÊÎÌÏÐÅÑÑÎÐÀ

Íà ýòîé ïëàòå, ïðåäñòàâëÿþùåé ñîáîé ïëàòó ðàñøèðåíèÿ îñíîâíîé ïëàòû, íàõîäÿòñÿ (ñìîòðè ïî íàïðàâëåíèþ
÷àñîâîé ñòðåëêè):

Àíàëîãîâûå âõîäû (êîíòàêòû B4 è B5) äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äàò÷èêîâ (êîíòóð 2)

Êîíòàêò íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ äëÿ ëþáûõ äàò÷èêîâ äàâëåíèÿ (24 Â DC)

Öèôðîâûå âõîäû (êîíòàêòû ID8 - ID11) äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óñòðîéñòâ çàùèòû (êîíòóð 2)

Öèôðîâûå ðåëåéíûå âûõîäíûå êîíòàêòû äëÿ óïðàâëÿåìûõ êîìïîíåíòîâ

Àíàëîãîâûé âûõîäíîé êîíòàêò Y2 GND äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ îïöèîíàëüíûõ ïëàò,  ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ðåàëèçàöèè
óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîâ êîíäåíñàòîðà (óïðàâëåíèå òèïà ON/OFF èëè íåïðåðûâíîå ðåãóëèðîâàíèå ñêîðîñòè
âðàùåíèÿ)

Ïëîñêèé êàáåëü äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê îñíîâíîé ïëàòå

Ñúåìíàÿ ïåðåìû÷êà P1 äëÿ êîíôèãóðèðîâàíèÿ àíàëîãîâîãî âûõîäà Y2 [íîðìàëüíî ðàçîìêíóòà; äîëæíà áûòü
çàìêíóòà â ñëó÷àå óñòàíîâêè îïöèîíàëüíûõ ïëàò óïðàâëåíèÿ ðàáîòîé âåíòèëÿòîðîâ (ïàðàìåòðû F3 è F4)]
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ÒÅÐÌÈÍÀË ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß

Òåðìèíàë ïîëüçîâàòåëÿ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðîãðàììèðîâàíèÿ ïàðàìåòðîâ óïðàâëåíèÿ è îòîáðàæåíèÿ íà äèñïëåå
äàííûõ ïî ïàðàìåòðàì è ñîñòîÿíèÿì. 5 ñâåòîäèîäîâ îáåñïå÷èâàþò èíäèêàöèþ ñòàòóñà àãðåãàòà è êîìïðåññîðîâ
(ON/OFF), à òàêæå èíäèêàöèþ âðåìåíè íàðàáîòêè êîìïðåññîðîâ è íàñîñîâ ïî èñòå÷åíèè 100 ÷àñîâ ðàáîòû. Ñèñòåìîé
óïðàâëåíèÿ ïðåäóñìàòðèâàåòñÿ ïîäà÷à çâóêîâîãî ñèãíàëà òðåâîãè â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ ëþáûõ íåèñïðàâíîñòåé
è ñáîåâ.

ÄÈÑÏËÅÉ

Äèñïëåé  ñ 3 öèôðîâûìè ñèìâîëàìè ñ äåöèìàëüíîé ðàçäåëèòåëüíîé çàïÿòîé â äèàïàçîíå òåìïåðàòóð  îò - 19,9  îÑ
äî  + 19,9  îÑ; çà ïðåäåëàìè ýòîãî äèàïàçîíà çíà÷åíèå âûâîäèòñÿ áåç äåñÿòè÷íûõ äîëåé (îäíàêî óïðàâëåíèå  ðàáîòîé
àãðåãàòà âñåãäà  ïðîèçâîäèòñÿ ñ ó÷åòîì äåñÿòè÷íîé ñîñòàâëÿþùåé). Â íîðìàëüíîì ðåæèìå ðàáîòû íà äèñïëåé
âûâîäèòñÿ çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû, èçìåðÿåìîé äàò÷èêîì Â1 (òåìïåðàòóðà âîäû íà âõîäå â èñïàðèòåëü).

ÑÒÀÒÓÑ ÀÃÐÅÃÀÒÀ
Èíäèêàöèÿ ñòàòóñà àãðåãàòà îáåñïå÷èâàåòñÿ ïîñðåäñòâîì ïÿòè ñâåòîäèîäîâ íà äèñïëåå è äâóõ ñâåòîäèîäîâ (æåëòîãî
è çåëåíîãî) íà îñíîâíîé  ïëàòå.

Èäåíòèôèêàöèÿ ñîñòîÿíèÿ ñèñòåìû â ñîîòâåòñòâèè ñî ñïîñîáîì âûñâå÷èâàíèÿ ñâåòîäèîäîâ äëÿ àãðåãàòîâ ñ
äâóìÿ ñïàðåííûìè êîìïðåññîðàìè:

Светодиод Мигает Горит

Tandem 1 (компрессор 1) Запрос на запуск компрессора 1 Задействован компрессор 1

Tandem 2 (компрессор 2)
Запрос на запуск компрессора 2      

Запрос на запуск компрессора 1  (100%)

Задействован компрессор 2              

Задействован компрессор 1  (100%)

Охлаждение _ Режим охлаждения

Нагрев _  -

х100 _ Выведенное на дисплей значение х100

ÑÂÅÒÎÈÍÄÈÊÀÒÎÐÛ ÎÑÍÎÂÍÎÉ ÏËÀÒÛ

Æåëòûé ñâåòîäèîä: â íîðìàëüíîì ðåæèìå ðàáîòû àãðåãàòà  ìèãàåò ðàç â ñåêóíäó; â ñëó÷àå íàëè÷èÿ êàêîãî-ëèáî
ñáîÿ â ðàáîòå  ìèãàåò  â áûñòðîì  ðåæèìå, äâàæäû â ñåêóíäó.  Ïðè îòêëþ÷åíèè ïîäà÷è ïèòàíèÿ æåëòûé ñâåòîäèîä
ãàñíåò.

Çåëåíûé ñâåòîäèîä: ãàñíåò, åñëè âîçíèêàåò îøèáêà îáìåíà äàííûìè ìåæäó àãðåãàòîì è ìîäóëåì äèñòàíöèîííîãî
óïðàâëåíèÿ â ðåçóëüòàòå ïîâðåæäåíèÿ  êàáåëÿ èëè ïëîõîãî êîíòàêòà ìåæäó êàáåëåì è òåëåôîííûì ðàçúåìîì íà
îñíîâíîé ïëàòå èëè íà ìîäóëå äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ.

ÀÂÀÐÈÉÍÀß ÑÈÃÍÀËÈÇÀÖÈß

Êàæäûé ðàç ïðè âîçíèêíîâåíèè àâàðèéíîãî ðåæèìà ðàáîòû ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ïðåäóñìàòðèâàåò:

Ïîäà÷ó çâóêîâîãî ñèãíàëà òðåâîãè

Àêòèâàöèþ àâàðèéíîãî ðåëå

Âûâîä íà äèñïëåé çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû â ìèãàþùåì ðåæèìå

Âûâîä íà æ/êð. äèñïëåé ïîî÷åðåäíî êîäà íåèñïðàâíîñòè è çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû

Ñèãíàëû òðåâîãè ñáðàñûâàþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè èëè âðó÷íóþ (òðåâîæíàÿ ñèãíàëèçàöèÿ ñ ðó÷íîé èíèöèàëèçàöèåé)
ïóòåì îäíîâðåìåííîãî íàæàòèÿ íà êëàâèøè       è        è óäåðæèâàíèÿ èõ îòæàòûìè â òå÷åíèå 5 ñåêóíä. Êîíòðîëëåð
ïåðåâîäèò àãðåãàò â íîðìàëüíûé ðåæèì ðàáîòû:

Çâóêîâîé ñèãíàë òðåâîãè îòêëþ÷àåòñÿ

Àâàðèéíîå ðåëå îòêëþ÷àåòñÿ

Çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû ïðåêðàùàåò âûñâå÷èâàòüñÿ â ìèãàþùåì ðåæèìå

Êîä íåèñïðàâíîñòè ãàñíåò

Îäíàêî, åñëè ïðè÷èíà íåèñïðàâíîñòè íå óñòðàíåíà, òî ñèãíàëèçàöèÿ òðåâîãè ñðàáàòûâàåò ñíîâà.
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Êîíòðîëëåð “µchiller” âíîñèò èçìåíåíèÿ â ôóíêöèîíèðîâàíèå àãðåãàòà ïðè ïîëó÷åíèè ñèãíàëîâ òðåâîãè îò 9 âíåøíèõ
öèôðîâûõ êîíòàêòîâ 24Â ÀÑ; ñèãíàëèçàöèÿ òðåâîãè íå ñðàáàòûâàåò, åñëè àãðåãàò íàõîäèòñÿ â ðåæèìå îæèäàíèÿ.

ÊÎÄÛ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ È ÑÁÎÅÂ Â ÐÀÁÎÒÅ

Параметры электропитания 24В -15%...+10% 50/60 Гц (20,4В~ 26,4 Вac)

Минимальная потребляемая мощность 25 ВA

Диапазон рабочих температур  -10 - 65°C

Диапазон рабочей влажности 90% U.R.

Класс защиты IP55

Тип Статус авар. реле Сброс Индикация дисплея

Высокое давление, контур 1 разомкнуто Ручной H1

Низкое давление, контур 1 разомкнуто Ручной L1

Перегрузка спаренного компрессора 1 разомкнуто Автоматический C1

Перегрузка вентилятора, контур 1 разомкнуто Автоматический F1

Реле протока разомкнуто Ручной FL

Высокое давление, контур 2 разомкнуто Ручной H2

Низкое давление, контур 2 разомкнуто Ручной L2

Перегрузка спаренного компрессора 2 разомкнуто Автоматический C2

Перегрузка вентилятора, контур 2 разомкнуто Автоматический F2

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÅ ÊËÀÂÈØ

Âûâîä íà äèñïëåé è èçìåíåíèå óñòàâîê è îñíîâíûõ ïàðàìåòðîâ ðåãóëèðîâàíèÿ (ïàðàìåòðû DIRECT)

Äîñòóï ê ìåíþ ïàðàìåòðîâ DIRECT  - óñòàâêè è îñíîâíûå ïàðàìåòðû ðåíóëèðîâàíèÿ, â ÷àñòíîñòè òåìïåðàòóðà
âîäû êîíòóðîâ 1è 2, òåìïåðàòóðà/äàâëåíèå êîíäåíñàöèè êîíòóðîâ 1è 2, - ÿâëÿåòñÿ ñâîáîäíûì. Ïðè íàæàòèè êëàâèøè
SEL  â òå÷åíèå 5 ñåê. íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ êîä ïåðâîãî ïàðàìåòðà - óñòàâêà ðåæèìà îõëàæäåíèÿ. Ñ ïîìîùüþ

êëàâèø    ▲   è    ▼    ìîæíî ïðîêðóòèòü èíäèêàöèþ âñåõ ïàðàìåòðîâ DIRECT. Íàæàòèå êëàâèøè SEL ïîçâîëÿåò
âûâåñòè íà äèñïëåé òðåáóåìûé ïàðàìåòð DIRECT è ìîäèôèöèðîâàòü åãî çíà÷åíèå ïîñðåäñòâîì êëàâèø

▲    è   ▼ . Ïðè íàæàòèè íà êëàâèøó PRG çàäàííûé ïàðàìåòð  ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè êîíòðîëëåðà è îñóùåñòâëÿåòñÿ
âûõîä èç ðåæèìà ïðîãðàììèðîâàíèÿ, íàæàòèå íà êëàâèøó SEL âîçâðàùàåò â ìåíþ DIRECT.

Ïðè çàäàíèè ïàðàìåòðîâ, åñëè íå íàæèìàòü íà êëàâèøè â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ñåêóíä, ïîêàçàíèÿ íà äèñïëåå
íà÷èíàþò âûñâå÷èâàòüñÿ â ìèãàþùåì ðåæèìå. Åñëè íå íàæèìàòü íà êëàâèøè â òå÷åíèå 60 ñåêóíä,  âîññòàíîâèòñÿ
íîðìàëüíûé ðåæèì ðàáîòû áåç ñîõðàíåíèÿ ìîäèôèöèðîâàííûõ ïàðàìåòðîâ â ïàìÿòè êîíòðîëëåðà.

Âûâîä íà äèñïëåé è èçìåíåíèå ïàðàìåòðîâ USER

Ìåíþ ïàðàìåòðîâ ôóíêöèîíèðîâàíèÿ àãðåãàòà USER çàùèùåíî ïàðîëåì (22) äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ
íåñàíêöèîíèðîâàííîãî äîñòóïà. Âõîä â ìåíþ USER îñóùåñòâëÿåòñÿ íàæàòèåì íà êëàâèøó PRG â òå÷åíèå 5 ñåê.

(ïðè îòñóòñòâèè çâóêîâîãî ñèãíàëà), çàòåì êëàâèø   ▲   è  ▼   äëÿ ââîäà ïàðîëÿ, èëè, â ñëó÷àå ïðàâèëüíîãî
çíà÷åíèÿ ïàðîëÿ (22), êëàâèøè SEL. Ïðè ââåäåíèè ïàðîëÿ, åñëè íå íàæèìàòü íà êëàâèøè â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ
ñåêóíä, ïîêàçàíèÿ íà äèñïëåå íà÷èíàþò âûñâå÷èâàòüñÿ â ìèãàþùåì ðåæèìå.

Âûáîð ïàðàìåòðà USER, ïîäëåæàùåãî èçìåíåíèþ:

Íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ êîä ïàðàìåòðà USER, èíäèêàöèþ âñåõ ïàðàìåòðîâ ôóíêöèîíèðîâàíèÿ  ìîæíî ïðîêðóòèòü

ñ ïîìîùüþ êëàâèø    ▲   è   ▼.  Âûâîä íà äèñïëåé çíà÷åíèÿ òðåáóåìîãî ïàðàìåòðà USER âûïîëÿåòñÿ ïðè íàæàòèè

íà  êëàâèøó SEL, åãî èçìåíåíèå - ïîñðåäñòâîì êëàâèø    ▲    è   ▼ . Ïðè íàæàòèè íà êëàâèøó PRG çàäàííûé
ïàðàìåòð  ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè êîíòðîëëåðà è îñóùåñòâëÿåòñÿ âûõîä èç ðåæèìà ïðîãðàììèðîâàíèÿ, íàæàòèå íà
êëàâèøó  SEL  âîçâðàùàåò â ìåíþ USER.
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Âûâîä íà äèñïëåé è èçìåíåíèå ïàðàìåòðîâ êîíôèãóðàöèè FACTORY-SET

Ïðåäâàðèòåëüíîå êîíôèãóðèðîâàíèå êîíòðîëëåðà âûïîëíÿåòñÿ íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå. Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè
ïåðåêîíôèãóðèðîâàíèå ìîæåò áûòü ïðîâåäåíî íåïîñðåäñòâåííî íà ðàáî÷åì ìåñòå, îäíàêî ýòîò óðîâåíü äîñòóïà
òðåáóåò ñïåöèàëüíîãî ïàðîëÿ (177). Âõîä â ìåíþ ïàðàìåòðîâ êîíôèãóðàöèè FACTORY-SET îñóùåñòâëÿåòñÿ
îäíîâðåìåííûì íàæàòèåì íà êëàâèøè PRG è SEL â òå÷åíèå 5 ñåê., ïîñëå ÷åãî äîëæåí áûòü ââåäåí ïàðîëü.

Ïîðÿäîê ââîäà ïàðîëÿ:

Íà äèñïëåå â ìèãàþùåì ðåæèìå âûñâå÷èâàåòñÿ çíà÷åíèå "00". Íàæàòèå íà êëàâèøè ▲   è  ▼ ïîçâîëÿåò íà
íåñêîëüêî ñåêóíä ïðèîñòàíîâèòü ìèãàíèå èíäèêàòîðîâ è ââåñòè ïðàâèëüíîå çíà÷åíèå ïàðîëÿ (177), äàëåå íàæàòèåì
íà êëàâèøó SEL îñóùåñòâëÿåòñÿ âõîä â ìåíþ ïàðàìåòðîâ êîíôèãóðàöèè. Ïðè ââåäåíèè ïàðîëÿ, åñëè íå íàæèìàòü
íà êëàâèøè â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ñåêóíä, ïîêàçàíèÿ íà äèñïëåå íà÷íóò âûñâå÷èâàòüñÿ â ìèãàþùåì ðåæèìå.

Âûáîð ïàðàìåòðîâ êîíôèãóðàöèè FACTORY-SET:

Íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ êîä ïàðàìåòðà FACTORY-SET,  íàæàòèå êëàâèø   ▲    è    ▼    ïîçâîëÿåò ïðîêðóòèòü
èíäèêàöèþ âñåõ ïàðàìåòðîâ êîíôèãóðàöèè.  Ïîâòîðíîå íàæàòèå êëàâèøè SEL ïîçâîëÿåò âûâåñòè íà äèñïëåé

òðåáóåìûé ïàðàìåòð FACTORY-SET è ìîäèôèöèðîâàòü åãî çíà÷åíèå ïîñðåäñòâîì êëàâèø    ▲    è   ▼ . Ïðè
íàæàòèè íà êëàâèøó PRG çàäàííûé ïàðàìåòð  ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè êîíòðîëëåðà è îñóùåñòâëÿåòñÿ âûõîä èç
ðåæèìà ïðîãðàììèðîâàíèÿ, íàæàòèå íà êëàâèøó  SEL  âîçâðàùàåò â ìåíþ FACTORY-SET.

Îòêëþ÷åíèå çâóêîâîãî ñèãíàëà òðåâîãè

Îòêëþ÷åíèå çâóêîâîãî ñèãíàëà òðåâîãè âûïîëíÿåòñÿ íàæàòèåì íà êëàâèøó MUTE.

Ñáðîñ ñèãíàëîâ òðåâîãè

Îäíîâðåìåííîå íàæàòèå íà êëàâèøè ▲   è  ▼ â òå÷åíèå 5 ñåê. ïîçâîëÿåò âûïîëíèòü ñáðîñ àâàðèéíûõ ñèãíàëîâ
(ðó÷íàÿ èíèöèàëèçàöèÿ). Ïðè ýòîì ñîîòâåòñòâóþùèé ñâåòîèíäèêàòîð ãàñíåò, à àâàðèéíîå  ðåëå  îòêëþ÷àåòñÿ îò
ýëåêòðîïèòàíèÿ.

Ïðèíóäèòåëüíîå çàäåéñòâîâàíèå ðåæèìà îòòàèâàíèÿ

Ïðèíóäèòåëüíîå çàäåéñòâîâàíèå ðåæèìà îòòàèâàíèÿ âûïîëíÿåòñÿ îäíîâðåìåííûì íàæàòèåì íà êëàâèøè SEL è

▲ â òå÷åíèå 5 ñåê.(åñëè ôàêòè÷åñêàÿ òåìïåðàòóðà/äàâëåíèå òåïëîîáìåííèêà ìåíüøå çàïðîãðàììèðîâàííûõ
óñòàâîê çàâåðøåíèÿ ðåæèìà îòòàèâàíèÿ).  Â  àãðåãàòàõ ñ äâóìÿ êîíòóðàìè ðåæèì îòòàèâàíèÿ áóäåò çàäåéñòâîâàí
îäíîâðåìåííî â îáîèõ.

Ðåæèì îæèäàíèÿ Stand-by

Äëÿ îñòàíîâêè àãðåãàòà îòêëþ÷èòå òåêóùèé ðàáî÷èé ðåæèì. Ïîñëå âûêëþ÷åíèÿ êîíòðîëëåð “µchiller”
ïðåäóñìàòðèâàåò ñîõðàíåíèå ïðåäûäóùåãî ïîëîæåíèÿ 4-õ õîäîâîãî êëàïàíà â òå÷åíèå ïåðèîäà âðåìåíè,
ñîîòâåòñòâóþùåãî çàäåðæêå îñòàíîâêè íàñîñà ïîñëå îñòàíîâêè êîìïðåññîðà.

Ñáðîñ âðåìåíè íàðàáîòêè

Ïðè ïîÿâëåíèè íà äèñïëåå  èíäèêàöèè ðàáî÷èõ ÷àñîâ êîìïðåññîðà èëè íàñîñà ñáðîñ âðåìåíè íàðàáîòêè ìîæåò

áûòü âûïîëíåí íàæàòèåì íà êëàâèøè ▲  è  ▼. Â ýòîì ñëó÷àå ñîîáùåíèå î íåîáõîäèìîñòè òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ ñîîòâåòñòâóþùèõ êîìïðåññîðîâ íà äèñïëåé âûâîäèòüñÿ íå áóäåò.

Çàãðóçêà êîíôèãóðàöèè ñ óñòðîéñòâà KEY íà êîíòðîëëåð “µchiller”

Çàãðóçêà êîíôèãóðàöèè ñ óñòðîéñòâà KEY â EEPROM âûïîëíÿåòñÿ íàæàòèåì íà êëàâèøè PRG è ▲ â ìîìåíò
âêëþ÷åíèÿ êîíòðîëëåðà. Ïðè óñïåøíîì çàâåðøåíèè çàïèñè íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå “CE”.

Çàãðóçêà òèïîâîé êîíôèãóðàöèè

Çàãðóçêà òèïîâîé êîíôèãóðàöèè ñ EEPROM êîíòðîëëåðà íà ñúåìíîå óñòðîéñòâî KEY âûïîëíÿåòñÿ íàæàòèåì íà

êëàâèøè PRG è ▼ â ìîìåíò âêëþ÷åíèÿ êîíòðîëëåðà. Ïðè óñïåøíîì çàâåðøåíèè çàïèñè íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ
ñîîáùåíèå “EÑ”.

Âîññòàíîâëåíèå äàííûõ ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðîãðàììèðîâàíèÿ (DEFAULT PARAMETERS)

Âîññòàíîâëåíèå äàííûõ ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðîãðàììèðîâàíèÿ èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óñòàíîâêè ïîñðåäñòâîì îäíîé
êîìàíäû òåõ ïàðàìåòðîâ, êîòîðûå áûëè çàäàíû êîíòðîëëåðó íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå. Ïàðàìåòðû DEFAULT
îñíîâûâàþòñÿ íà ïàðàìåòðàõ FACTORY è ÷àñòè÷íî îõâàòûâàþò ïàðàìåòðû DIRECT è USER. Âîññòàíîâëåíèå äàííûõ
âûïîëíÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì íàæàòèÿ íà êëàâèøó PRG â ìîìåíò âêëþ÷åíèÿ êîíòðîëëåðà. Ïðè óñïåøíîì çàâåðøåíèè
íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå “dF”.
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Кл авиша Инд икация д испл ея Реакция системы  на нажатие  кл авиши

Нормальный режим работы                          

(на дисплее высвечивается значение 

температуры, измеряемой датчиком В1)  

По истечении 5 секунд на дисплей выводится меню 

параметров

Код параметра     
На дисплей выводится индикация значения 

параметра

Значение параметра На дисплей выводятся коды параметров

Нормальный режим работы
По истечении 5 секунд на дисплей выводится 

запрос на ввод пароля USER

Коды параметров Сохранение параметра в  EEPROM

Значения параметров Сохранение параметра в  EEPROM

Звуковой сигнал тревоги Отключение звукового сигнала тревоги

PRG+SEL Нормальный режим работы
По истечении 5 секунд на дисплей выводится 

запрос на ввод пароля FACTORY

SEL+    Нормальный режим работы
По истечении 5 секунд агрегат принудительно 

переводится в режим оттаивания

 +
Нормальный режим работы                      

Индикация времени наработки                 

По истечении 5 секунд сброс аварийного сигнала      

Обнуление времени наработки

PRG Во время запуска
Восстановление данных предварительного 

программирования

PRG+    Во время запуска
Загрузка конфигурации с устройства KEY в 

EEPROM

PRG+    Во время запуска
Загрузка типовой конфигурации с  EEPROM в 

устройство KEY

SEL

PRG

▲       ▼

▲

▲

▼
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ÇÀÏÓÑÊ È ÎÑÒÀÍÎÂÊÀ ÀÃÐÅÃÀÒÀ

ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ Ê ÇÀÏÓÑÊÓ

Óäîñòîâåðèâøèñü â òîì, ÷òî ñåòåâîé ðóáèëüíèê Q10 ðàçîìêíóò,  ïðîâåðüòå íàäåæíîñòü âñåõ ýëåêòðè÷åñêèõ
ñîåäèíåíèé íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ è ïóñêîâûõ óñòðîéñòâàõ. Îñëàáëåíèå êîíòàêòîâ âî âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâêè
ìîæåò ïðèâåñòè ê ñáîþ â ðàáîòå àãðåãàòà.

Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü Q9 íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè «OFF» (Âûêë.).

Ïðîâåðüòå âîäÿíîé òðóáîïðîâîä. Óäîñòîâåðüòåñü â ïðàâèëüíîñòè íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà, à òàêæå ïðàâèëüíîì
âûïîëíåíèè ïîäêëþ÷åíèÿ òðóáîïðîâîäîâ ê èñïàðèòåëþ è ðåêóïåðàòîðíîìó òåïëîîáìåííèêó.

Óáåäèòåñü, ÷òî âñå òðóáîïðîâîäû ñèñòåìû ïðèñîåäèíåíû ïðàâèëüíî, êàê óêàçàíî íà òåïëîîáìåííèêàõ.

Îòêðîéòå âñå êëàïàíû ïðîòîêà âîäû ê èñïàðèòåëþ è ðåêóïåðàòîðíîìó òåïëîîáìåííèêó.

Ïðîâåðüòå âñå òðóáîïðîâîäû íà ãåðìåòè÷íîñòü. Ñòðàâèòå âîçäóõ èç âîäÿíûõ êîíòóðîâ èñïàðèòåëÿ è
ðåêóïåðàòîðíîãî òåïëîîáìåííèêà. Óäîñòîâåðüòåñü â òîì, ÷òî âîäà â ñèñòåìå ÷èñòàÿ è íå ñîäåðæèò ïðèìåñåé,
âûçûâàþùèõ êîððîçèþ.

Ïðîâåðüòå ïàäåíèå äàâëåíèÿ â èñïàðèòåëå è ðåêóïåðàòîðíîì òåïëîîáìåííèêå, Óáåäèòåñü, ÷òî ðàñõîä âîäû
ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì.

Íåîáõîäèìî óáåäèòüñÿ, ÷òî íàïðÿæåíèå ñåòè ñîîòâåòñòâóåò óêàçàííîìó íà èäåíòèôèöèðóþùåé òàáëè÷êå
êîìïðåññîðà. Ïðè ýòîì äîïóñòèìûå êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ íàõîäÿòñÿ â ïðåäåëå    + 10 %  ,  à ðàçáàëàíñèðîâêà
ôàç  íå ïðåâûøàåò 3%.

Ïðîâåðüòå, ÷òî ýëåêòðîïèòàíèå è ìîùíîñòü ñîîòâåòñòâóþò íàãðóçêå.

ÇÀÏÓÑÊ ÀÃÐÅÃÀÒÀ

Çàïóñê àãðåãàòà äîëæåíò âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûìè ñïåöèàëèñòàìè.

Îòêðîéòå çàïîðíûå êëàïàíû íà âñàñûâàíèè è íàãíåòàíèè êîìïðåññîðà, íå çàáóäüòå óñòàíîâèòü íà ìåñòî ãîëîâêè-
çàãëóøêè.

Îòêðîéòå ðó÷íîé çàïîðíûé êëàïàí ëèíèè æèäêîñòè.

Óäîñòîâåðüòåñü â òîì, ÷òî àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü Q9 íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè “OFF”(Âûêë).

Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî îñíîâíîé âûêëþ÷àòåëü Q10 (âûêëþ÷àòåëü ON/OFF àãðåãàòà)  íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè
“OFF”.

Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî êîìïðåññîð ïðîãðåëñÿ. Íàãðåâàòåëè êàðòåðà êîìïðåññîðà äîëæíû ðàáîòàòü â òå÷åíèå íå
ìåíåå 12 ÷àñîâ äî çàïóñêà óñòàíîâêè.

Çàïóñòèòå âñïîìîãàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå, âêëþ÷èâ òàéìåð, íàðóæíûé òåðìîñòàò è/èëè äèñòàíöèîííûé
âûêëþ÷àòåëü è âîäÿíîé íàñîñ.

Ïðîâåðüòå âñå óñòðîéñòâà çàùèòû.

Óñòàíîâèòå îñíîâíîé âûêëþ÷àòåëü Q10 â ïîëîæåíèå ON

Çàïóñòèòå àãðåãàò,  óñòàíîâèâ ðàçúåäèíèòåëè öåïè Q9 â ïîëîæåíèå ON.

ÀÂÀÐÈÉÍÀß ÎÑÒÀÍÎÂÊÀ

Â ñëó÷àå íåèñïðàâíîñòè àâàðèéíûé âûêëþ÷àòåëü êðàñíîãî öâåòà, ðàñïîëîæåííûé íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ,
îáåñïå÷èâàåò àâàðèéíóþ îñòàíîâêó àãðåãàòà. Äëÿ ïîñëåäóþùåãî çàïóñêà íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ñëåäóþùåå:

Ñáðîñüòå àâàðèéíûé âûêëþ÷àòåëü Q11 (êðàñíîãî öâåòà).

Âûïîëíèòå ïðîöåäóðó çàïóñêà ñíîâà.

1 -

6 -

7 -

8 -

9 -

4 -

2 -

3 -

5 -

1 -

2 -
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ÐÀÇÌÅÐÛ ALZ/ALP “B”

ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÂÅÍÒÈËßÒÎÐÎÂ

ALZ/ALP “B” 022.2 - 033.2ALZ/ALP “B” 011.1 - 020.1

ALZ/ALP “B” 036.2 - 038.2

Ïðîèçâîäèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ è âíåøíèé âèä îáîðóäîâàíèÿ áåç
ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ


