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1.0 Ââåäåíèå
1.1 Ïåðñîíàë, ðàáîòàþùèé

ñ Ðóêîâîäñòâîì
Ðóêîâîäñòâî ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ

• îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà;
• ïåðñîíàëà, îòâå÷àþùåãî çà òåõóõîä è ðåìîíò.

Ðàáîòà ñ íàñîñàìè ïîðó÷àåòñÿ ïåðñîíàëó, âëàäåþùåìó
îáùèìè òåõíè÷åñêèìè ïîçíàíèÿìè â äàííîé îáëàñòè,
êàñàþùèìèñÿ îáñëóæèâàíèÿ, òåõóõîäà è ðåìîíòà.

Èíñòðóêöèè, ïðåäíàçíà÷åííûå èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ
ñïåöèàëèñòîâ äàííîãî ïðîôèëÿ, ïîìå÷åíû ñîîòâåòñòâóþùèì
ââîäíûì ñëîâîì.

Äëÿ îáëåã÷åíèÿ îçíàêîìëåíèÿ ñ ñîäåðæàíèåì â Ðóêîâîäñòâå
èñïîëüçóþòñÿ ñëåäóþùèå îáîçíà÷åíèÿ:

• ïåðå÷èñëåíèÿ èëè ïóíêò â ïåðå÷íÿõ;

çàãëàâíûå ñëîâà (ñëåâà), íàçâàíèÿ ÷åðòåæåé è òàáëèö
îáîçíà÷åíû êóðñèâîì.

Óêàçàíèÿ, âûïîëíÿåìûå â îïðåäåëåííîé  ïîñëåäîâàòåëüíîñòè,
íóìåðîâàíû ïî ïîðÿäêó.

Íîìåðà äåòàëåé â óêàçàíèÿõ, îòíîñÿùèõñÿ ê ÷åðòåæàì èëè
òàáëèöàì, îáîçíà÷åíû æèðíûì øðèôòîì.

Îáîçíà÷åíèÿ èíñòðóêöèé, êàñàþùèõñÿ áåçîïàñíîñòè
ýêïëóàòàöèè, ïðèâåäåíû â Ðàçäåëå 2.1.2.1 
Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ, ñòð. 7.

Ïîëíîå èëè ÷àñòè÷íîå êîïèðîâàíèå, ïåðåâîä è ïåðåäà÷à
äàííîãî äîêóìåíòà â òðåòüè ðóêè òîëüêî ñ ñîãëàñèÿ
ñîñòàâèòåëÿ.

Âàðèàíòû èñïîëíåíèé, òåõíè÷åñêèå äàííûå è íóìåðàöèÿ
çàï÷àñòåé ìîãóò ïîäâåðãàòüñÿ èçìåíåíèÿì. Ôèðìà îñòàâëÿåò
çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ èçìåíåíèé òàêæå â ñâÿçè ñ
äàëüíåéøèì óñîâåðøåíñòâîâàíèåì âûïóñêàåìûõ íàñîñîâ.

Â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè óêàçàíèÿ ïî
âçðûâîáåçîïàñíîñòè äåéñòâèòåëüíû òîëüêî äëÿ íàñîñîâ,
êîòîðûå ïðåäíàçíà÷åííû äëÿ ïðèìåíåíèÿ âî âçðûâîîïàñíûõ
óñëîâèÿõ.

Íàñîñû, íå èìåþùèå ñîîòâåòñòâóþùåãî ñåðòèôèêàòà è
îáîçíà÷åíèé íà ôèðìåííîé òàáëè÷êå íå äîïóñêàþòñÿ ê
ðàáîòå âî âçðûâîîïàñíûõ óñëîâèÿõ.

1.2 Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ 
è òåêñòîâûå âûäåëåíèÿ

1.3 Ïîÿñíåíèÿ ê ðóêîâîäñòâó

1.4 Ïîÿñíåíèÿ ê âçðûâîçàùèòå

Çàãëàâíûå ñëîâà

Óêàçàíèÿ

Íóìåðàöèÿ äåòàëåé

Èíñòðóêöèè ïî áåçîïàñíîñòè

Àâòîðñêèå ïðàâà

Òåõíè÷åñêèå èçìåíåíèÿ

1.5 Ôèðìåííàÿ òàáëè÷êà

×åðò. 1: îáðàçåö ôèðìåííîé òàáëè÷êè

Òåõíè÷åñêèå äàííûå, ïîêàçàííûå íà ôèðìåííîé òàáëè÷êå:
1 - òèï íàñîñà
2 - íîìåð íàñîñà (òèï/ãîä âûïóñêà/ðåãèñòð.íîìåð)
3 - ïðîèçâîäèòåëüíîñòü-Q
4 - íàïîð-H
5 - ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ-Ð
6 - ÷àñòîòà âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ -n
7 - ïðèìåð âçðûâîáåçîïàñíîãî îáîçíà÷åíèÿ (òîëüêî äëÿ
âçðûâîáåçîïàñíûõ íàñîñîâ)
8- íîìåð ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè

Ïðèìå÷àíèå:
Âîçìîæíû îòêëîíåíèÿ îò èçîáðàæåííîé íà ÷åðòåæå
ôèðìåííîé òàáëè÷êè. 



2.0 Òåõíèêà áåçîïàñíîñòè

2.1 Ñîâåòû ïîòðåáèòåëþ

2.1.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ

2.1.2 Èíñòðóêöèè ïî áåçîïàñíîñòè, 
âêëþ÷åííûå â Ðóêîâîäñòâî

2.1.2.1 Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Õðàíåíèå íà ñêëàäå

Â öåëÿõ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîâðåæäåíèé âî âðåìÿ ïåðåâîçîê
âñå íàñîñû ïåðåä îòãðóçêîé ñî ñêëàäà ïðîèçâîäèòåëÿ
ïðîôåññèîíàëüíî óïàêîâûâàþòñÿ.

Åñëè, òåì íå ìåíåå, â ðåçóëüòàòå ïîäðîáíîãî îñìîòðà ãðóçà
îáíàðóæàòñÿ êàêèå-ëèáî äåôåêòû, íå ñâÿçàííûå ñ
íåáðåæíîé ðàñïàêîâêîé, ðåêîìåíäóåòñÿ íåìåäëåííî
ñîîáùèòü îá ýòîì ïåðåâîç÷èêó (ýêñïåäèòîðó, æ/ä, ïî÷òîâîìó
îòäåëåíèþ, ïàðîðîõîäñòâó è ò.ï.) íà ïðåäìåò âîçìåùåíèÿ
óùåðáà.Çà ïðåäåëàìè íàøåãî ñêëàäà ðèñê, ñâÿçàííûé ñ
ïåðåâîçêîé íàñîñà, ïîêóïàòåëü áåðåò íà ñåáÿ.

Åñëè äî íà÷àëà ýêñïëóàòàöèè íàñîñ ïîïàäàåò íà ñêëàä, òî
ñëåäóåò ó÷èòûâàòü, ÷òî íà íàäåæíîñòü ðàáîòû íàñîñà çàâèñèò
îò óñëîâèé õðàíåíèÿ, êîòîðîå íå ìåíåå âàæíî, ÷åì ïðàâèëüíûé
ìîíòàæ èëè áåçóïðå÷íûé òåõíè÷åñêèé óõîä.

Ðåêîìåíäóåòñÿ òàêæå îáåñïå÷èòü çàùèòó íàñîñà îò íèçêèõ
òåìïåðàòóð, ñûðîñòè, ïûëè è íåæåëàòåëüíûõ âîçäåéñòâèé
ìåõàíè÷åñêîãî õàðàêòåðà.

Â öåëÿõ îáåñïå÷åíèÿ êà÷åñòâåííîãî ìîíòàæà è òåõóõîäà
îïåðàöèè ïî èõ ïðîâåäåíèþ ïîðó÷àþòñÿ êâàëèôèöèðîâàííîìó
ïåðñîíàëó.

Ðóêîâîäñòâî ñîäåðæèò íåîáõîäèìûå èíñòðóêöèè, êàñàþùèåñÿ
óñòàíîâêè, ýêñïëóàòàöèè è òåõíè÷åñêîãî óõîäà. Ìîíòàæíûé è
îáñëóæèâàþùèé ïåðñîíàë îáÿçàí âíèìàòåëüíî îçíàêîìèòüñÿ ñ
ýòèìè èíñòðóêöèÿìè äî ïðèñòóïëåíèÿ ê óñòàíîâêå è ïóñêó
íàñîñà. Ðóêîâîäñòâî ñëåäóåò õðàíèòü â äîñòóïíîì äëÿ
ïåðñîíàëà ìåñòå íåïîñðåäñòâåííî íà îáúåêòå ýêñïëóàòàöèè.
Íàðÿäó ñ ïåðå÷èñëåííûìè â äàííîì ðàçäåëå îáùèìè
ïðàâèëàìè áåçîïàñíîñòè ñëåäóåò ñîáëþäàòü òàêæå è
ñïåöèàëüíûå èíñòðóêöèè, ïðèâåäåííûå â ïîñëåäóþùèõ
ðàçäåëàõ.

Îáîçíà÷åíèÿ, îòíîñÿùèåñÿ ê áåçîïàñíîñòè ýêñïëóàòàöèè,
ïîêàçàíû ñëåäóþùèìè ñèìâîëàìè:

ïåðåä èíñòðóêöèÿìè ïî áåçîïàñíîñòè, íåñîáëþäåíèå êîòîðûõ
ñâÿçàíî ñ ðèñêîì äëÿ çäîðîâüÿ;

ïåðåä èíñòðóêöèÿìè ïî áåçîïàñíîñòè, ïðåäóïðåæäàþùèìè î
íàëè÷èè ýëåêòðè÷åñêîãî íàïðÿæåíèÿ;

ïåðåä èíñòðóêöèÿìè ïî áåçîïàñíîñòè, íåñîáëþ-ÂÍÈÌÀÍÈÅ



                                                                                                
                                                                                                

 
 

 
                                                                                                
                                                                                                

2.1.2.2 Òðåáîâàíèÿ ê êâàëèôèêàöèè
ïåðñîíàëà è èíñòðóêòàæ

2.1.2.3 Ïîñëåäñòâèÿ íåñîáëþäåíèÿ
ïðàâèë áåçîïàñíîñòè

äåíèå êîòîðûõ ìîæåò âûçâàòü íàðóøåíèå ðàáîòû
èëè âûõîä èç ñòðîÿ îáîðóäîâàíèÿ;

íåïðàâèëüíàÿ òî÷êà çàõâàòà ïîäúåìíûìè ñðåäñòâàìè;

Îáîçíà÷åíèÿ, íàíåñåííûå íåïîñðåäñòâåííî íà
îáîðóäîâàíèè, íàïðèìåð,

- ñòðåëêà, óêàçûâàþùàÿ íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ,

â îáÿçàòåëüíîì ïîðÿäêå äîëæíû ñîäåðæàòüñÿ â ïðèãîäíîì äëÿ
ðàñïîçíàíèÿ ñîñòîÿíèè.
Ñòåðòûå èëè íåðàçáîð÷èâûå îáîçíà÷åíèÿ ïîäëåæàò çàìåíå.

Ïåðñîíàë, îòâå÷àþùèé çà ýêñïëóàòàöèþ, òåõóõîä, èíñïåêöèþ è
ìîíòàæ, îáÿçàí èìåòü ñîîòâåòñòâóþùóþ äàííîìó ïðîôèëþ
êâàëèôèêàöèþ. Ïîòðåáèòåëü äîëæåí èìåòü ÷åòêîå
ïðåäñòàâëåíèå îòíîñèòåëüíî îòâåòñòâåííîñòè è
êîìïåòåíòíîñòè ïåðñîíàëà, à òàêæå î êîíòðîëå íàä åãî
ðàáîòîé.
Íåäîñòàòî÷íî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë îáÿçàí ïðîéòè
ñîîòâåòñòâóþùèé èíñòðóêòàæ, ïðîâîäèìûé, åñëè íåîáõîäèìî,
ïî çàêàçó ïîòðåáèòåëÿ ñïåöèàëèñòàìè ïîñòàâùèêà
(ïðîèçâîäèòåëÿ).

Ïîòðåáèòåëü îáÿçàí òàêæå ïðîâåðèòü ñòåïåíü óñâîåíèÿ
ó÷åáíîãî ìàòåðèàëà ïåðñîíàëîì ïî âñåì ïóíêòàì
Ðóêîâîäñòâà.

Íåñîáëþäåíèå ïðàâèë áåçîïàñíîñòè ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé
òðàâìèðîâàíèÿ, íàíåñåíèÿ óùåðáà îêðóæàþùåé ñðåäå èëè
âûõîäà èç ñòðîÿ îáîðóäîâàíèÿ.
Â äàííîì ñëó÷àå ïîòðåáèòåëü ðèñêóåò ïîòåðÿòü ïðàâà íà
âîçìåùåíèå óùåðáà.

Â ÷àñòíîñòè íåñîáëþäåíèå ïðàâèë áåçîïàñíîñòè ìîæåò èìåòü
ñëåäóþùèå ïîñëåäñòâèÿ:

• íàðóøåíèå âàæíûõ ôóíêöèé îáîðóäîâàíèÿ;

• íåñîîòâåòñòâèå ïðåäïèñûâàåìûì ïðàâèëàì òåõóõîäà è
ðåìîíòà;

• óãðîçà äëÿ çäîðîâüÿ è æèçíè âñëåäñòâèå âîçäåéñòâèÿ
ýëåêòðè÷åñêèõ, ìåõàíè÷åñêèõ è õèìè÷åñêèõ ôàêòîðîâ;

• óãðîçà äëÿ îêðóæàþùåé ñðåäû âñëåäñòâèå óòå÷êè âðåäíûõ
âåùåñòâ.

• óãðîçà äëÿ ëþäåé ïðè âîñïëàìåíåíèè âçðûâîîïàñíûõ
âåùåñòâ, ïîïàäàþùèõ â îêðóæàþùèé âîçäóõ.



2.1.2.4 Áåçîïàñíîñòü â ðàáîòå 
ñ îáîðóäîâàíèåì

2.1.2.5 Ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè äëÿ 
ïîòðåáèòåëÿ / îáñëóæèâàþùåãî
ïåðñîíàëà

2.1.2.6 Íåñàíêöèîíèðîâàííîå èçìåíåíèå
êîíñòðóêöèè è èçãîòîâëåíèå 
çàï÷àñòåé

2.1.2.7 Íåäîïóñòèìûå ïàðàìåòðû 
ýêñïëóàòàöèè

Ïî õîäó ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïðàâèëà
áåçîïàñíîñòè, ïðèâîäèìûå â Ðóêîâîäñòâå, íàöèîíàëüíûå
íîðìû ïî ïðåäîòâðàùåíèþ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ, à òàêæå
âíóòðåííèå ïðàâèëà ïðåäïðèÿòèÿ ïîòðåáèòåëÿ, êàñàþùèåñÿ
ïðîâåäåíèÿ ðàáîò, ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ è áåçî-
ïàñíîñòè.

Ïîòðåáèòåëü äîëæåí ïîçàáîòèòüñÿ î ñîîðóæåíèè îãðàæäåíèé
äëÿ ÷àñòåé îáîðóäîâàíèÿ, ÷ðåçìåðíîå íàãðåâàíèå èëè
îõëàæäåíèå êîòîðûõ ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâìû.

Ñíÿòèå îãðàæäåíèé ïîäâèæíûõ ÷àñòåé (íàïð., ìóôòû) íà
ðàáîòàþùåì îáîðóäîâàíèè íåäîïóñòèìî. Ïîâðåæäåííûå
îãðàæäåíèÿ ïîäëåæàò íåìåäëåííîé çàìåíå.

Â ñëó÷àå óòå÷êè (íàïð., ÷åðåç óïëîòíåíèå âàëà) îïàñíûõ
(âçðûâîîïàñíûõ, ÿäîâèòûõ, ãîðÿ÷èõ) æèäêîñòåé ñëåäóåò
ïîçàáîòèòüñÿ îá èõ îòâîäå â öåëÿõ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîñòè
ëþäåé è îêðóæàþùåé ñðåäû â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
ïðàâîâûìè íîðìàìè.

Ïðè âûõîäå èç ñòðîÿ êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ âûêëþ÷èòü íàñîñ!
Ïîâòîðíî âêëþ÷àòü íàñîñ ìîæíî òîëüêî ïîñëå çàìåíû
óïëîòíåíèÿ.

Íåîáõîäèìî òàêæå ïðèíÿòü ìåðû ïðîòèâ ïîðàæåíèÿ òîêîì
(ïîäðîáíîñòè ñì. â ïðåäïèñàíèÿõ ñîþçà íåìåöêèõ ýëåêòðèêîâ
èëè â íîðìàõ áåçîïàñíîñòè ìåñòíûõ ïðåäïðèÿòèé
ýíåðãîñíàáæåíèÿ).

Âî èçáåæàíèå ñïîòûêàíèÿ î êàáåëü ïåðåäâèæíîãî íàñîñà
îáðàòèòü âíèìàíèå íà ïðàâèëüíîñòü åãî óêëàäêè!

Ïîëüçóéòåñü òîëüêî èñïðàâíûìè êàáåëÿìè è ðàçúåìàìè!

Âíåñåíèå èçìåíåíèé â êîíñòðóêöèþ àãðåãàòà äîïóñòèìî òîëüêî
ñ ïèñüìåííîãî ðàçðåøåíèÿ èçãîòîâèòåëÿ. Íàäåæíîñòü ðàáîòû
îáîðóäîâàíèÿ îáåñïå÷èâàåòñÿ èñïîëüçîâàíèåì îðèãèíàëüíûõ
çàï÷àñòåé è ïðèíàäëåæíîñòåé. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå
ïðîèçâîäèòåëü âïðàâå îòêëîíèòü òðåáîâàíèÿ ïî âîçìåùåíèþ
âîçìîæíîãî óùåðáà.

Íàäåæíîñòü ðàáîòû ïîñòàâëÿåìîãî îáîðóäîâàíèÿ
ãàðàíòèðóåòñÿ òîëüêî ïðè åãî èñïîëüçîâàíèè ïî íàçíà÷åíèþ â
ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè â ðàçäåëàõ: 
3.1 ïî 3.3 Ïðîòî÷íûé óçåë è c 2.2 Óñòàíîâêà / ìîíòàæ ïî 
2.3 Ïîäêëþ÷åíèå ê ñåòè. Ïðåâûøåíèå ìàêñèìàëüíûõ
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параметров, приведенных в разделе 4.0 Техническая 
характеристика , недопустимо. 

2.1.2.8 Чистка насосов  
Технология чистки методами CIP и SIP (т.е. чистка по ходу 
процесса или стерильная чистка) должна соответствовать 
техническому уровню и требованиям, принятым в ЕС. 
Специальные методы чистки или использование 
нестандартных моющих средств оговариваются с 
производителем на предмет их воздействия на материалы 
насоса. 
 

                                                                         ВНИМАНИЕ! Перед паровой стерилизацией   

                                                                                                 полностью опорожнить систему! 
 
 

2.1.2.9 Перевозка 
Перевозка насосных агрегатов поручается квали-
фицированному персоналу, ознакомленному с техникой 
безопасности. 
 
Для перемещения насоса используйте подходящие подъемные 
средства с соответствующей грузоподъемностью!   
 
 
Не проходить и не стоять под висящим грузом! 
  
При перевозке насоса пользоваться рым-болтом, 
вмонтированным  в опорный узел  Adapta

®
 с одновременной 

поддержкой двигателя следующим способом: 

• закрепить стропы на рым-болтах двигателя      (Черт. 1); 
       

•  если рым-болтов нет или их положение неудобно -  закрепить 
ремень петлей вокруг двигателя. 
Во время подъема насос должен сохранять горизонтальное 
положение. 

 
Черт. 1: подъем насоса 
 

                                                                       ВНИМАНИЕ!   Во избежание деформирования насоса не   
крепите стропы  на его корпусе или патрубках! 
 

                                                                       ВНИМАНИЕ!   Для подъема насоса модели SUPER  необходимо 

предварительно снять кожух двигателя. 
 
 

 

2.2 Установка / монтаж 

2.2.1 Установка и подгонка   
насосного агрегата  
 

Насос устанавливается на чистой, ровной и стабильной 
поверхности. 
 
Для обеспечения правильной установки насоса его крепежные 
точки крепятся к фундаменту с соблюдением общих правил 
машиностроения. 
 
Для закрепления насоса, особенно при вертикальной 
установке, пользуйтесь анкерными болтами для больших 



2.2.2 Âñòðîéêà íàñîñà â òðóáîïðîâîä

íàãðóçîê, òàê êàê âûñîêîå ïîëîæåíèå öåíòðà òÿæåñòè íàñîñà
îòðèöàòåëüíî âëèÿåò íà åãî óñòîé÷èâîñòü.

Ïðè âåðòèêàëüíîé óñòàíîâêå äâèãàòåëü íè â êîåì ñëó÷àå íå
äîëæåí ðàñïîëàãàòüñÿ ïîä íàñîñîì.

Îáðàòèòå âíèìàíèå íà îñîáåííîñòè ìîíòàæà íà êîðïóñíîé
ñòåíêå:
ïîäãîíêà íåñóùåé ÷àñòè íàñîñà (ëàïû äâèãàòåëÿ) ê ìåñòó
êîðïóñíîãî ìîíòàæà íà ïðåäïðèÿòèè ïîòðåáèòåëÿ;
ó÷åñòü óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû:
(òîëùèíà êîðïóñíîé ñòåíêè, äèàìåòðû îòâåðñòèé è ðàññòîÿíèå
ìåæäó íèìè)

Çà äîïîëíèòåëüíîé èíôîðìàöèåé ïðîñèì îáðàùàòüñÿ ê
ïðîèçâîäèòåëþ íàñîñà.

Âûðàâíèâàíèå íàñîñíîãî àãðåãàòà ïî ãîðèçîíòàëè
ïðîèçâîäèòñÿ ñ ïîìîùüþ ìàøèííîãî âàòåðïàñà,
íàêëàäûâàåìîãî íà òîðöîâóþ ïîâåðõíîñòü íàïîðíîãî
ïàòðóáêà.
Ïîñëå ïîäãîíêè ðàâíîìåðíî çàòÿíóòü êðåïåæíûå áîëòû ïî
äèàãîíàëè.

Èñïîëüçîâàíèå íàñîñà è ïàòðóáêîâ â êà÷åñòâå îïîðû äëÿ òðóá
íåäîïóñòèìî (íîðìû EN809 5.2.1.2.3 è EN ISO 14847).

Íàñîñû îòãðóæàþòñÿ ñî ñêëàäà ïîñòâùèêà â áåçóïðå÷íîì
ñîñòîÿíèè. Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèé ïåðåä âñòðîéêîé
íàñîñà â òðóáîïðîâîä / óñòàíîâêó íàðÿäó ñ ñîáëþäåíèåì
îáùèõ ïðàâèë ìàøèíîñòðîåíèÿ ñëåäóåò ó÷èòûâàòü óêàçàíèÿ
ïðîèçâîäèòåëÿ îòíîñèòåëüíî ýëåìåíòîâ ïîäñîåäèíåíèÿ (íàïð.,
ôëàíöåâ), ñîäåðæàùèå òàêèå äàííûå êàê:
• êðóòÿùèå ìîìåíòû;
• ìàêñèìàëüíûå äîïóñêè ïî óãëîâûì îòêëîíåíèÿì;
• èíñòðóìåíòû è âñïîìîãàòåëüíûå ìàòåðèàëû.

Ïî õîäó ìîíòàæà ñëåäóåò èçáåãàòü ïåðåêîñà íàñîñà òðóáàìè.
Ïîñëå ïîäñîåäèíåíèÿ òðóá íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ñîîñíîñòü
ìóôòû.
Âîçäåéñòâèå íà íàñîñ èçáûòî÷íûõ ñèë íàòÿæåíèÿ òðóá ìîæåò
ïðèâåñòè, íàïð., ê âîçíèêíîâåíèþ
• íåïëîòíîñòåé â íàñîñå, ò.å. ê óòå÷êå ïåðåêà÷èâàåìîé

æèäêîñòè.

Âïóñêíîé è íàïîðíûé ïàòðóáêè çàêðûòû ïëåíêîé, à ïàòðóáîê
óïëîòíåíèÿ è åãî ñïóñêíîé ïàòðóáîê – ïëàñòìàññîâûìè
êîëïà÷êàìè.
Ïëåíêà è êîëïà÷êè óäàëÿþòñÿ ïåðåä âñòðîéêîé íàñîñà â
òðóáîïðîâîä.

Âî èçáåæàíèå îáðàçîâàíèÿ âîçäóøíûõ ìåøêîâ ñîåäèíåíèå
âïóñêíîãî ïàòðóáêà äîëæíî áûòü àáñîëþòíî ãåðìåòè÷íûì, à
ïèòàþùàÿ òðóáà ïðîëîæåíà ñîîòâåòñòâóþùèì îáðàçîì.

Âñòðîéêè ñëèøêîì óçêèõ êîëåí è êëàïàíîâ íåïîñðåäñòâåííî
ïåðåä íàñîñîì ñëåäóåò èçáåãàòü, òàê êàê èõ íàëè÷èå ñíèæàåò
ïàðàìåòðû ïîäà÷è è êàâèòàöèîííîãî çàïàñà ñèñòåìû.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ



 

 

 

 

 

×åðò. 2: âñòðîéêà íàñîñà â òðóáîïðîâîä
a – ïîäà÷à ñàìîòåêîì, b – âñàñûâàþùèé ðåæèì

Ïðîâåðêà íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ

×åðò. 3: ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ Y

2.3 Ïîäêëþ÷åíèå ê ñåòè

Âûñîòà âñàñûâàíèÿ íå äîëæíà ïðåâûøàòü ñîîòâåòñòâóþùèõ
ïàðàìåòðîâ ñàìîãî íàñîñà.

Íîìèíàëüíûé äèàìåòð òðóá ñèñòåìû äîëæåí áûòü ðàâíûì
äèàìåòðó âõîäíîãî è âûõîäíîãî ïàòðóáêîâ èëè áûòü íåñêîëüêî
áîëüøå.

• Äëÿ ðàáîòû â ðåæèìå âñàñûâàíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ âñòðîèòü
ïðèåìíûé êëàïàí (×åðò. 2).

• Èçáåæàòü îáðàçîâàíèÿ âîçäóøíûõ ìåøêîâ âîçìîæíî ïðè
ïîìîùè ïðîêëàäêè ïèòàþùåé òðóáû íà ïîäúåì ïðè
âñàñûâàþùåì ðåæèìå è ñ ëåãêèì óêëîíîì â ñòîðîíó íàñîñà
ïðè ïîäà÷å ñàìîòåêîì. Åñëè óñëîâèÿ íå ïîçâîëÿþò
ïðîëîæèòü òðóáó ñ ïîñòîÿííûì ïîäúåìîì, â åå âûñøåé òî÷êå
ìîíòèðóåòñÿ âîçäóøíûé êëàïàí.

• Íà ïèòàþùåì òðóáîïðîâîäå âáëèçè íàñîñà ìîíòèðóåòñÿ
çàïîðíûé êëàïàí. Â ðàáî÷åì ðåæèìå êëàïàí äîëæåí áûòü
ïîëíîñòüþ îòêðûò, à åãî èñïîëüçîâàíèå â êà÷åñòâå
ðåãóëÿòîðà íåäîïóñòèìî.

• Íà íàïîðíîì òðóáîïðîâîäå òàêæå âáëèçè íàñîñà ìîíòèðóåòñÿ
êëàïàí äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ ïîäà÷è.

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ íàñîñà ê ýëåêòðîñåòè ïðèâëåêàåòñÿ
êâàëèôèöèðîâàííûé ýëåêòðèê, çíàêîìûé ñ ïðåäïèñàíèÿìè
Ñîþçà íåìåöêèõ ýëåêòðèêîâ è íîðìàòèâàìè ìåñòíûõ îðãàíîâ
íàäçîðà (â ÷àñòíîñòè ïî çàùèòíûì ìåðàì).

Ñðàâíèòü ïàðàìåòðû íàïðÿæåíèÿ íà òàáëè÷êå äâèãàòåëÿ ñ
íàïðÿæåíèåì ñåòè.

Ñíàáäèòü äâèãàòåëü çàùèòíûì âûêëþ÷àòåëåì.

Ïîäêëþ÷èòü äâèãàòåëü è êîðîòêî (ïðèì. 2 ñåê) ïðîâåðèòü
íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ, ñîïîñòàâëÿÿ åãî ñ íàïðàâëåíèåì
êðàñíîé ñòðåëêè íà íàñîñå.

Ñïîñîá ïîäêëþ÷åíèÿ ïåðåäâèæíûõ íàñîñîâ ê ñåòè äîëæåí
èñêëþ÷àòü âîçìîæíîñòü èõ îòêëþ÷åíèÿ âî âðåìÿ ðàáîòû.

Ðàáîòà íàñîñà âñóõóþ íåäîïóñòèìà!
Ðàáîòà êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ áåç ñìàçêè ìîæåò âûçâàòü åãî
ïîâðåæäåíèå.

Êîëè÷åñòâî âêëþ÷åíèé â ÷àñ íå äîëæíî ïðåâûøàòü 15.

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ U äëÿ âûñîêèõ íàïðÿæåíèé (×åðò. 3)
Ïîäêëþ÷èòü íàñîñ â â ñîîòâåòñòâèè ñ ïàðàìåòðàìè,
îãîâîðåííûìè â çàêàçå!



×åðò. 4: ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ∆∆
Ïðåîáðàçîâàòåëü ÷àñòîòû

Çàëèâêà íàñîñà

Ðàáîòà íàñîñà âñóõóþ

Çàïîðíàÿ æèäêîñòü

2.4 Ïóñê

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ D äëÿ íèçêèõ íàïðÿæåíèé (×åðò. 4)
Ïîäêëþ÷èòü íàñîñ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïàðàìåòðàìè,
îãîâîðåííûìè â çàêàçå!

Ïåðåä ìîíòàæîì è ïóñêîì ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÷àñòîòû SIEMENS
COMBIMASTER îçíàêîìüòåñü ñ åãî ðóêîâîäñòâîì ïî
îáñëóæèâàíèþ è Äîïîëíåíèåì ê Ðóêîâîäñòâó «Öåíòðîáåæíûå

íàñîñû Hilge ñ âñòðîåííûì ïðåîáðàçîâàòåëåì
÷àñòîòû».
Ïåðåä òåì êàê èçìåíèòü ïàðàìåòðû îçíàêîìüòåñü ñ
íàøèì ñïðàâî÷íèêîì!

Ñïðàâî÷íèê âû íàéäåòå â èíòåðíåòå ïîä àäðåñîì
www.hilge.com.

Óñëîâèÿ, ñîáëþäàåìûå ïåðåä ïóñêîì íàñîñà:

Ýêñïëóàòàöèÿ íàñîñà äîïóñòèìà èñêëþ÷èòåëüíî â
ñîîòâåòñòâèè ñ åãî ðàáî÷èìè ïàðàìåòðàìè (äàâëåíèå,
òåìïåðàòóðà, ñâîéñòâà ïåðåêà÷èâàåìîé ñðåäû).

Ïðè ïåðåêà÷êå òîêñè÷íûõ âåùåñòâ ðåêîìåíäóåòñÿ ïåðåä
ïóñêîì íàñîñà ïðîâåñòè ñîîòâåòñòâóþùèå èñïûòàíèÿ.

Ïåðåä ïåðâûì ïóñêîì íàñîñà èëè ïóñêîì ïîñëå åãî
äëèòåëüíîãî ïðîñòîÿ ñëåäóåò ïðîâåðíóòü âàë âðó÷íóþ è
óáåäèòüñÿ â áóçóïðå÷íîñòè âðàùåíèÿ. Îáðàòèòü âíèìàíèå íà
íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ!

Ïåðåä ïóñêîì íàñîñà ïîëíîñòüþ óäàëèòü âîçäóõ! Óäàëåíèå
âîçäóõà èç íàñîñà è åãî çàëèâêó ñëåäóåò ïðîâîäèòü
îäíîâðåìåííî ñ àíàëîãè÷íûìè îïåðàöèÿìè íà âñåé ñèñòåìå
òðóáîïðîâîäà.

Ðàáîòà íàñîñà âñóõóþ ìîæåò âûçâàòü ïîâðåæäåíèå
óïëîòíåíèÿ! Â ìîäåëÿõ ñ äâîéíûì êîíòàêòíûì „back to back“
(×åðò. 5) èëè „Tandem“ (×åðò. 6), à òàêæå ñ ñàëüíèêîâûì
óïëîòíåíèåì íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü öèðêóëÿöèþ çàïîðíîé
èëè îìûâàþùåé æèäêîñòè (ñì. Òåõíè÷åñêóþ õàðàêòåðèñòèêó
óïëîòíåíèÿ).

Ïåðåä ïóñêîì íàñîñà ñ äâîéíûì êîíòàêòíûì óïëîòíåíèåì
êîìïîíîâêè „back to back“ îáåñïå÷èòü ïîäà÷ó çàïîðíîé
æèäêîñòè ïîä äàâëåíèåì (íà 1,5 - 2 áàðà âûøå âíóòðåííåãî
äàâëåíèÿ íàñîñà) ÷åðåç ïðåäóñìîòðåííûé äëÿ ýòîé öåëè
ïàòðóáîê! Äàâëåíèå çàïîðíîé æèäêîñòè = äàâëåíèþ â ñèñòåìå
+ äàâëåíèå íàñîñà.

Óðîâåíü æèäêîñòè â ðåçåðâóàðå äîëæåí íàõîäèòüñÿ ìåæäó
âåðõíåé è íèæíåé îòìåòêàìè.

Ïîäà÷à äîëæíà áûòü îòðåãóëèðîâàíà òàê, ÷òîáû òåìïåðàòóðà
çàïîðíîé æèäêîñòè íà âûõîäå íå äîñòèãàëà 60°C è íè â êîåì
ñëó÷àå íå ïðåâûøàëà òåìïåðàòóðû êèïåíèÿ. Ðàçíèöà
òåìïåðàòóð DT íå äîëæíà ïðåâûøàòü 15 K.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ



×åðò. 5: ïðèíöèï ïîäà÷è çàïîðíîé æèäêîñòè

ïîä äàâëåíèåì

×åðò. 6: ïðèíöèï áåçíàïîðíîé ïîäà÷è

îìûâàþùåé æèäêîñòè

1 – EO ïðîïóñêíîé êëàïàí
2 – EO T - ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå (òðîéíèê)
3 – EO - ñîåäèíåíèå ìàíîìåòðà
4 – ìàíîìåòð
5 – îòâîä çàïîðíîé æèäêîñòè
6 – EO êîëåí÷àòîå ñîåäèíåíèå (óãîëüíèê)
7 – EO ïðÿìîå ñîåäèíåíèå (ìóôòà)
8 – òðóáà

Ïåðåä ïóñêîì íàñîñà ñ äâîéíûì êîíòàêòíûì óïëîòíåíèåì
êîìïîíîâêè „Tandem“ îáåñïå÷èòü áåçíàïîðíóþ ïîäà÷ó
îìûâàþùåé èëè çàïîðíîé æèäêîñòè ÷åðåç ïðåäóñìîòðåííûé
äëÿ ýòîé öåëè ïàòðóáîê!

1 – EO ïðîïóñêíîé êëàïàí
5 – îòâîä îìûâàþùåé æèäêîñòè
6 – EO êîëåí÷àòîå ñîåäèíåíèå (óãîëüíèê)
7 – EO ïðÿìîå ñîåäèíåíèå (ìóôòà)
8 – òðóáà

Ïðè ïåðåêà÷êå àáðàçèâíûõ (îñòàâëÿþùèõ ÷àñòèöû) ñðåä
îáåñïå÷èòü ïðÿìîé ñëèâ îìûâàþùåé æèäêîñòè.
Â ñëó÷àå íàðóøåíèÿ ãåðìåòè÷íîñòè êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ â
êîðïóñå âåðòèêàëüíîãî íàñîñà ïðåäóñìîòðåíî îòâåðñòèå äëÿ
ñòîêà æèäêîñòè.
Ïðè óòå÷êå ïåðåêà÷èâàåìîé æèäêîñòè ïðîâåðèòü óïëîòíåíèå è
çàìåíèòü åãî â ñëó÷àå íàäîáíîñòè. (ñì. ðàçäåëû 6.0 Ðàçáîðêà è
7.0 Ñáîðêà).
Äëÿ ñòîêà æèäêîñòè ïðåäóñìîòðåíî ñïóñêíîå îòâåðñòèå ñ
ðåçüáîé G1/4“, ê êîòîðîìó ìîæíî ïîäñîåäèíèòü òðóáîïðîâîä.

Åñëè ïîñëå ïóñêà íàñîñà íàïîð íå ïîâûøàåòñÿ, âûêëþ÷èòü
íàñîñ è òùàòåëüíî óäàëèòü âîçäóõ.
Ïðåäóñìàòðèâàåìûé ðåæèì óñòàíàâëèâàåòñÿ ïóòåì
äðîññåëèðîâàíèÿ ðåãóëèðóþùèì êëàïàíîì ïî íàïîðíîé
ñòîðîíå, ÷òî ïîìîãàåò ïðåäîòâðàòèòü ïåðåãðóçêó äâèãàòåëÿ.
(Ñðàâíèòü çàìåðåííîå çíà÷åíèå ðàñ÷åòíîãî òîêà ñ äàííûìè íà
òàáëè÷êå äâèãàòåëÿ).

Âðåìÿ ðàçãîíà íàñîñà ñ çàêðûòîé çàïîðíîé àðìàòóðîé íè â êîåì
ñëó÷àå íå äîëæíî ïðåâûøàòü 30 ñåê.

Íåïðåðûâíàÿ ðàáîòà íàñîñà ñ çàêðûòîé çàïîðíîé àðìàòóðîé
íåäîïóñòèìà!
Ðàáîòà íàñîñà ñ çàíèæåííîé ïîäà÷åé
Qmin=10-15% Qopt âëå÷åò çà ñîáîé ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû
íàñîñà.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ



 

 

×åðò. 7: ðàñïîëîæåíèå êëàïàíîâ
a – ïîëíîñòüþ îòêðûòûé âïóñêíîé êëàïàí

b – ðåãóëèðóþùèé êëàïàí

Ãàðàíòèéíàÿ äåêëàðàöèÿ

2.5 Çàêàç íà ðåìîíò

Ïîñëå ïóñêà íàñîñà ïðîâåðèòü èñïðàâíîñòü êîíòàêòíûõ
óïëîòíåíèé (íà ãåðìåòè÷íîñòü).
Ïðè íàëè÷èè óòå÷êè âûêëþ÷èòü íàñîñ è çàìåíèòü íåèñïðàâíîå
óïëîòíåíèå.
Óòå÷êà ïåðåêà÷èâàåìîé èëè îìûâàþùåé æèäêîñòè ìîæåò
âûçâàòü ïîâðåæäåíèå íàñîñà è, êàê ñëåäñòâèå, ïåðåãðåâàíèå
àãðåãàòà (îïàñíîñòü âîçãîðàíèÿ)!

Ïîñëå ðàçáîðêè (ðåìîíòà) íàñîñà ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîâåñòè
ïðîáíûé ïóñê äëÿ ïðîâåðêè ãåðìåòè÷íîñòè óïëîòíåíèÿ ìåæäó
êîðïóñîì íàñîñà è êðûøêîé (ïðîêëàäêà êðóãëîãî ñå÷åíèÿ èëè
ïëîñêàÿ ïðîêëàäêà), óïëîòíåíèÿ âàëà è ñîåäèíåíèé ïàòðóáêîâ.

Íà îñíîâàíèè èìåþùèõ ñèëó çàêîíà èíñòðóêöèé ïî îõðàíå
òðóäà, êàñàþùèõñÿ â ÷àñòíîñòè

• ïðàâèë ñîäåðæàíèÿ ðàáî÷èõ ìåñò,
• ïðàâèë îáðàùåíèÿ ñ îïàñíûìè âåùåñòâàìè,
• ïðàâèë ïðåäóïðåæäåíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ, 

è òàêèõ ïðåäïèñàíèé ïî çàùèòå îêðóæàþùåé ñðåäû êàê
• Çàêîí îá îáîðîòíûõ ìàòåðèàëàõ è îòõîäàõ
• Çàêîí î âîäíîì õîçÿéñòâå

ïðîìûøëåííûå ïðåäïðèÿòèÿ îáÿçàíû ïîìèìî çàáîòû î
áåçîïàñíîñòè ñâîåãî ïåðñîíàëà îáåñïå÷èòü çàùèòó ëþäåé è
îêðóæàþùåé ñðåäû îò âîçäåéñòâèÿ îïàñíûõ âåùåñòâ.

Ïðèëàãàåìàÿ ê êîìïëåêòó ïîñòàâêè ãàðàíòèéíàÿ äåêëàðàöèÿ
ÿâëÿåòñÿ íåîòúåìëåìîé ÷àñòüþ çàêàçà íà èíñïåêöèþ èëè
ðåìîíò.
Ïðîèçâîäèòåëü ñîõðàíÿåò çà ñîáîé ïðàâî îòêàçàòü â ïðèíÿòèè
çàêàçà òàêæå è íà äðóãèõ îñíîâàíèÿõ, íå ñâÿçàííûõ ñ äàííûì
äîêóìåíòîì.

Ãàðàíòèéíóþ äåêëàðàöèþ âû íàéäåòå íà ñòð 41.

Ôèðìà HILGE ïðèíèìàåò íà èíñïåêöèþ è ðåìîíò òîëüêî òå ñâîè
èçäåëèÿ èëè èõ ÷àñòè, ªàðàíòèéíàÿ äåêëàðàöèÿ íà êîòîðûå
ïðàâèëüíî è ïîëíîñòüþ çàïîëíåíà óïîëíîìî÷åííûì è
êîìïåòåíòíûì ñïåöèàëèñòîì.
Êàê ïðàâèëî, íà ðåìîíò íå ïðèíèìàþòñÿ íàñîñû,
ðàáîòàâøèå ñ ðàäèîàêòèâíûìè ñðåäàìè.

Çàêàç÷èê îáÿçóåòñÿ ïðåäîñòàâèòü íåîáõîäèìóþ èíôîðìàöèþ,
åñëè îáåñïå÷åíèå áåçîïàñíîñòè òðåáóåò äîïîëíèòåëüíûõ ìåð
ïîìèìî òùàòåëüíîãî îïîðîæíåíèÿ è îñíîâàòåëüíîé ÷èñòêè íà-
ñîñà.



3.0 Îïèñàíèå íàñîñà
Êîíñòðóêöèÿ

3.1 Ýêñïëóàòàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ
â ñîîòâåòñòâèè ñ íàçíà÷åíèåì

Ôèðìåííàÿ òàáëè÷êà

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

Ïåðåêà÷èâàåìûå ìàòåðèàëû

Ìèíèìàëüíàÿ ïîäà÷à Qmin

Òðóáîïðîâîäû è ïîäñîåäèíåíèÿ

×àñòîòà âêþ÷åíèé

Ñïåöèàëüíûå èñïîëíåíèÿ

MAXA-öåíðîáåæíûé îäíîñòóïåí÷àòûé íàñîñ ñ
íîðìàëüíûì ðåæèìîì âñûâàíèÿ ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ
DIN EN 733 è DIN EN 22858.

Íàñîñû ïðèìÿþòñÿ ïðåèìóùåñòâåííî â ïðîèçâîäñòâå ïèâà è
íàïèòêîâ, äëÿ ïåðåêà÷èâàíèÿ ãîðÿ÷åé è õîëîäíîé âîäû, ñîëåâûõ
ðàñòâîðîâ, êîíäåíñàòà è î÷èñòèòåëüíûõ æèäêîñòåé, à òàêæå â
ìîëî÷íîïåðåðàáàòûâàþùåé ïðîìûøëåííîñòè.
Íàñîñû íàõîäÿò ïðèìåíåíèå â ñïåöèàëüíûõ óñòàíîâêàõ â
õèìè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè, â òåõíîëîãèÿõ îáðàáîòêè
ïîâåðõíîñòåé è â òåêñòèëüíîé èíäóñòðèè.

Òèï, òèïîðàçìåð è íîìåð íàñîñà âìåñòå ñ íåîáõîäèìûìè
òåõíè÷åñêèìè äàííûìè îáîçíà÷åíû íà ôèðìåííîé òàáëè÷êå.
Äîïîëíèòåëüíî íîìåð íàñîñà âûáèò íà ïîâåðõíîñòè
ïðîìåæóòî÷íîãî êîðïóñà.

Íàñîñ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïåðåêà÷èâàíèÿ òîëüêî ÷èñòûõ èëè
íåçíà÷èòåëüíî çàãðÿçíåííûõ æèäêîñòåé ñ ñîäåðæàíèåì
òâåðäûõ ÷àñòèö, çåðíèñòîñòü êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò 0,4 ìì,
åñëè ôèçè÷åñêèå èëè õèìè÷åñêèå ñâîéñòâà ýòèõ æèäêîñòåé íå
ñíèæàþò êà÷åñòâà è ïðî÷íîñòè ìàòåðèàëîâ íàñîñà. Ïðè
ïåðåêà÷êå æèäêîñòåé, ïðåâûøàþùèõ ïî âÿçêîñòè âÿçêîñòü
âîäû, ñëåäóåò ó÷èòûâàòü ðèñê ïåðåãðóçêè äâèãàòåëÿ.

Ïðåâûøåíèå ïðåäïèñûâàåìûõ ïðåäåëîâ ðàáî÷èõ ïàðàìåòðîâ
íàñîñà íåäîïóñòèìî. Ñëåäóåò èçáåãàòü òàêæå êðàòêîâðåìåííûõ
ïåðåãðóçîê äàâëåíèÿ (íàïð., ãèäðàâëè÷åñêèõ óäàðîâ).

Ïîäà÷à íàñîñà íå äîëæíà áûòü íèæå
Qmin=10-15% Qopt.

Íîìèíàëüíûå äèàìåòðû òðóá ñèñòåìû äîëæíû áûòü ðàâíûìè
äèàìåòðàì âïóñêíîãî è âûïóñêíîãî ïàòðóáêîâ íàñîñà èëè áûòü
áîëüøå èõ. Ïîäñîåäèíåíèÿ ê òðóáîïðîâîäàì äîëæíû â òî÷íîñòè
ñîîòâåòñòâîâàòü ñòàíäàðòó èñïîëíåíèÿ (íîðìå) ñîåäèíèòåëüíûõ
ýëåìåíòîâ, æåñòêî ñìîíòèðîâàííûõ íà ñàìîì íàñîñå.
Âñàñûâàþùèé òðóáîïðîâîä äîëæåí áûòü ñîâåðøåííî
ãåðìåòè÷íûì, à åãî ïðîêëàäêà äîëæíà ïðîòèâîäåéñòâîâàòü
îáðàçîâàíèþ âîçäóøíûõ ìåøêîâ.
Âñòðîéêè óçêèõ êîëåí è êëàïàíîâ íåïîñðåäñòâåííî ïåðåä
íàñîñîì ñëåäóåò èçáåãàòü. Âûñîòà âñàñûâàíèÿ ñèñòåìû íå
äîëæíà ïðåâûøàòü ñîîòâåòñòâóþùèõ ïàðàìåòðîâ,
ãàðàíòèðóåìûõ íàñîñîì.

×àñòîòà âêëþ÷åíèé íàñîñà íå äîëæíà ïðåâûøàòü 15 âêëþ÷åíèé
â ÷àñ.

Âñå ïðèâîäèìûå â Ðóêîâîäñòâå îïèñàíèÿ è äàííûå
îòíîñèòåëüíî ýêñïëóàòàöèè íàñîñîâ è óõîäà êàñàþòñÿ òîëüêî
ñòàíäàðòíûõ èñïîëíåíèé.

Êîä Ñòàíäàðò Ìàòåðèàë

3A0.01 Ïðîìûøë. Cr-Ni-Mo-ñòàëü

Ïîâåðõíîñòü

Òàáëèöà 1 Ñòàíäàðòû èñïîëíåíèÿ
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В Руководстве не рассматриваются специальные исполнения, 
модификации по желанию заказчика и случайные внешние 
воздействия, могущие иметь место во время эксплуатации. 
 

3.2 Конструкция и функция насоса 
Конструкцию насосов MAXA можно мысленно подразделить на 
две части: гидравлическую (проточную) часть, 
соприкасающющуюся с перекачиваемым продуктом,  и 
компоновочную .  

Гидравлическая  часть 
Все узлы гидравлической части насоса так просто 
сконструированы, что при помощи настоящего руководства по 
эксплуатации можно легко найти необходимые детали. 
 
 
Соответствующее заказу потребителя контактное уплотнение 
разработано  так, что порядок сборки составляющих частей 
исключает ошибку при монтаже. 

3.3 Проточный узел 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Черт. 8: детали проточного узла 

Подбор деталей проточного узла зависит от количества 
ступеней, компоновки насоса и встроенного контактного 
уплотнения (вид уплотнения или пара уплотнений). 
 
 
 
 

0922.00 

0230.00 

0102.00 
0103.00 

0167.00 

0412.00 

0412.04 

0236.00 

0920.24 

0934.20 

0161.00- 

125-250 

125-315 

150-250 

150-315 

150-400 

200-400 

0340.00- 

40-200 
 50-200 
 65-200 

Maxana  

Maxa- 
Maxana- 

0161.00- 
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в зависимости от количества ступеней 
и исполнения насоса: 
 

 
наименование № детали 

вал насоса 0211.00 
Табл. 1: детали проточного узла - в зависимости от 
количества ступеней и исполнения насоса 

 
 
Одинарное уплотнение  L1K  в корпусе 
    

 
 
 
 
наименование № детали 

прокладка круглого сечения  0412.02 
торцовое уплотнение 0433.00 

корпус уплотнения 0491.00 
дистанционное кольцо  0504.09 
шпилька 0902.08 

6-гранная гайка 0920.15 
пружинная шайба 0934.11 
Табл. 2: детали проточного узла –  одинарное 
уплотнение,посадки L1K 

Черт. 9: Одинарное уплотнение  в корпусе 
 
 
двойное уплотнение компоновки «Tandem» 

посадка L1K 
 
 
 
 
 

наименование № детали 

прокладка круглого сечения 0412.02 

прокладка круглого сечения 0412.35 
уплотнение  со стороны продукта 0433.00 
уплотнение  со стороны 
двигателя 

0433.01 

крышка уплотнения 0471.01 
обойма уплотнения 0491.00 

кольцо установочное 0516.00 
винт с 6-гранной головкой 0901.29 

шпилька 0902.08 
винт стопорный 0904.02 
6-гранная гайка 0920.15 

пружинная шайба 0934.11 
пружинная шайба 0934.24 

Табл. 3: детали проточного узла - в зависимости от вида 
уплотнения, «Tandem», посадки L1K 

 
Черт. 10: двойное контактное уплотнение 
«Tandem» 
 

0934.11
0920.15

0412.02

0902.08

0504.09

0433.00

0491.00

0516.00

0904.02

0934.24

0433.00

0901.29

0471.01

0433.01

0412.35

0412.02

0934.11 0920.15 0902.08

0491.00



äâîéíîå óïëîòíåíèå êîìïîíîâêè «Tandem»
ïîñàäêà L1K ñ êîíóñíîé ïðóæèíîé

äâîéíîå óïëîòíåíèå êîìïîíîâêè «Tandem»
ïîñàäêà L1K

×åðò. 11: äâîéíîå êîíòàêòíîå

óïëîòíåíèå «Tandem», ïîñàäêà L1K

×åðò. 12: äâîéíîå êîíòàêòíîå

óïëîòíåíèå «Tandem», ïîñàäêà L1K

Òàáë. 4: äåòàëè ïðîòî÷íîãî óçëà â çàâèñèìîñòè îò

âèäà óïëîòíåíèÿ, «Tandem», ïîñàäêà L1K

Íàçâàíèå ¹ ÷àñòè
ïðîêëàäêà êðóãëîãî ñå÷åíèÿ 0412.01
ïðîêëàäêà êðóãëîãî ñå÷åíèÿ 0412.02
óïëîòíåíèå ñî ñòîðîíû ïðîäóêòà 0433.00
óïëîòíåíèå ñî ñòîðîíû 0433.01
äâèãàòåëÿ
êðûøêà óïëîòíåíèÿ 0471.00
îáîéìà óïëîòíåíèÿ 0491.00
êîëüöî óñòàíîâî÷íîå 0516.00
øïèëüêà 0902.08
âèíò ñ âíóòð.6-ãðàííèêîì 0914.09
6-ãðàííàÿ ãàéêà 0920.15
ïðóæèííàÿ øàéáà 0934.11
ïðóæèííàÿ øàéáà 0934.23

Òàáë. 5: äåòàëè ïðîòî÷íîãî óçëà â çàâèñèìîñòè îò

âèäà óïëîòíåíèÿ, «Tandem», ïîñàäêà L1K

Íàçâàíèå ¹ ÷àñòè
ïðîêëàäêà êðóãëîãî ñå÷åíèÿ 0412.01
ïðîêëàäêà êðóãëîãî ñå÷åíèÿ 0412.02
ïðîêëàäêà êðóãëîãî ñå÷åíèÿ 0412.35
óïëîòíåíèå ñî ñòîðîíû ïðîäóêòà 0433.00
óïëîòíåíèå ñî ñòîðîíû äâèãàòåëÿ 0433.01
êðûøêà óïëîòíåíèÿ 0471.00
êðûøêà óïëîòíåíèÿ 0471.01
îáîéìà óïëîòíåíèÿ 0491.00
êîëüöî óñòàíîâî÷íîå 0516.00
âèíò ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé 0901.29
øïèëüêà 0902.08
âèíò ñ âíóòð.6-ãðàííèêîì 0914.09
6-ãðàííàÿ ãàéêà 0920.15
ïðóæèííàÿ øàéáà 0934.11
ïðóæèííàÿ øàéáà 0934.23
ïðóæèííàÿ øàéáà 0934.24
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3.4 Варианты компоновок 
Насосы MAXA Adapta

® 
поставляются в следующих вариантах: 

3.4.1 MAXA Adapta 

Стационарно закрепленный на опоре для жесткого монтажа. 
Подсоединение стандартных двигателей IEC или NEMA к 
стандартному валу насоса с двойной опорой прямое или 
посредством адаптерного фланца с помощью стандартной  
муфты. 
Для разборки и сборки двигателя нет необходимости 
отсоединять насос от трубопровода. 
 
 

Черт. 13: MAXA Adapta  на чугунной опоре 
Варианты: 

• на чугунной / стальной опоре 

• на подставке с  ножками 

• для настенного монтажа  

• без двигателя  

• с встроенным преобразователем частоты (tronic) 
для всех вариантов монтажа 

 

3.4.3 MAXA Adapta-V 
Вертикальное исполнение: 
Стационарно закрепленный на вертикальной опоре из 
нержавеющей стали, 
(экономия места, безостаточное опорожнение через впускной 
патрубок). 
Варианты: 

• на вертикальной опоре из нерж. стали с отводным патрубком 
или без него (0701.00) 

• без вертикальной опоры с отводным патрубком или без него 
(0701.00) 

• без двигателя 

• с встроенным преобразователем частоты (tronic) 
для всех вариантов монтажа 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Черт. 14: MAXA Adapta
®
 - V 
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4.0 Техническая характеристика  
 

Точные данные о насосе (тип, типоразмер, номер изделия) и 
его важнейшие технические параметры указаны на фирменной 
табличке. 

Обозначение насоса 
Обозначение состоит из следующих элементов: 
 

         MAXA типо-размер / кол-во ступеней исполнение  
 Дувх./ Дувых / квт / кол-во полюсов 
 
Образец: 

MAXA 80-200 Adapta  100/80 / 11 / 2 
или  

 
Номер насоса 

номера насоса, обеспечивающего его точную 
идентификацию.  
 
Образец: 
Nr.: 223 / 02 / 26100 
 
Данные о напоре и подаче выполняются по норме  на допуски 
и вносятся в протокол приемки. 
 

                                                                       ВНИМАНИЕ!   Параметры перекачиваемой среды должны соот- 

 ветствовать данным, указанным в заказе!  
 

                                                                       ВНИМАНИЕ!   Параметры электросети должны соответствовать 

данным двигателя , указанным в заказе! 

4.1 Максимальные пределы  
рабочих температур 

Исполнение Температура [°C] 

стандартное исполнение 95 
специальное исполнение 190 
Табл. 6: максимальные пределы  
рабочих  температур 
 

4.2 Максимальные пределы  
рабочих давлений 

Исполнение Давление 
      [бар.] 

Максимальные пределы  
рабочих давлений 

10 

Табл. 7: максимальные пределы рабочих давлений 
 

Размеры и тип соединительных фланцев по нормам  
DIN EN 1092-1. 
 
 
Специальные исполнения  - по заказу. 
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5.0 Технический уход  

5.1 Правила безопасности при  
операциях по техобслуживанию,  
инспекции     и монтажу 

 
Потребитель обязан проследить, чтобы все работы по 
техобслуживанию, инспекции и монтажу производились 
уполномоченным и квалифицированным персоналом, 
подробно ознакомленным с данным руководством. 
 
Перед  устранением  неполадок: 

• как правило, отключить питание! 

• полностью снять давление! 

• дать насосу остынуть! 
 
Принять меры к предотвращению ненамеренного включения! 
 
Насосы,  которые перекачивали вредный для здоровья 
продукт, должны быть дезактивированы и очищены. 
 
После завершения работ смонтировать и наладить все 
ограждения и защитные устройства. Перед повторным пуском 
учесть рекомендации Раздела  2.4 Пуск . 
  

                                                                       ВНИМАНИЕ!   При заморозках полностью опорожнить насос! 

 
 
 
Электростатическое заземление обеспечивается: 

• двигателем 

• опорами / подставками (кроме подставки на ножках)  

• трубопроводом (подсоединения насоса) 
Полумуфты, разделенные эластомером, также заземлены 
через опорный узел / фланец двигателя.  
 

5.2 Технический уход за насосом 
Потребность в техническом уходе за насосами 
MAXA Adapta

® 
  сведена к минимуму. Помимо 

чистки внимание уделяется лишь степени износа 
контактных уплотнений. 
Подшипники опор типа Adapta

® 
 снабжены фа- 

бричной смазкой на весь срок службы (прибл. 15 тыс. рабочих 
часов) и в нормальных условиях эксплуатации не нуждаются в 
дополнительной смазке.  

5.3 Техуход за опорным узлом Adapta® 
 

Опорный узел состоит из двух радиально-упорных, 
образующих фиксированную опору спаренной конфигурации 
«О» для приема аксиальных и радиальных нагрузок. 
На заводе производителя полости между элементами качения  
заполняются смазкой на 30 - 50%. 
 
Смазка удерживается с помощью V-профильных колец  
0507.02 и 0507.05. В нормальных условиях эксплуатации 
смазки хватает на весь срок службы. 

Замена V- профильных колец 
Контактные поверхности V-профильных колец 0507.02 / 
0507.05 смазывать через каждые   1,5 тыс. рабочих часов. 
Поврежденнные кольца подлежат замене. 

 Замена подшипников 
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Безупречную работу насоса обеспечивает замена 
подшипников через каждые 15 тыс. рабочих ча-сов. 

Досрочная замена подшипников 
ВНИМАНИЕ!    При воздействии таких ускоряющих износ факто- 

ров как пыль, забрызгивание водой, агрессивная 
атмосфера или высокие температуры рекомендуется 
производить замену подшипников через  
каждые   5 тыс.  рабочих часов.  

5.4 Смазка 

5.4.1 Количество смазки для подшипников при монтаже 
(Данные на один подшипник при 40% наполнении) 

Adapta – кронштейн 

Типоразмер BG 1
1
 BG 2

2
 BG 3 

Номер детали 0326.00 0326.00 0326.00 / 0327.00 

Кол. подшипников 2 2 2 / 1 
Объем [см

3
] 3,6 10 13,2 

Масса [г] 3,4 9,5 12,5 

Таблица 2: Количество смазки  для  Adapta-кронштейна 

5.4 2 Смазка подшипника 
Рекомендуемые смазки для подшипников указаны в таблице 2, 
или, возможно использование подобных. 
(Применяемые заводом изготовителем смазки выделены  
жирным шрифтом.) 
 

Изготовитель Температура 

подшипника t ≤≤≤≤ 120°C 
Температура подшипника t ≤≤≤≤ 
60°C 
Опасность поподания воды 

ARAL HL 3 FM 3 
BP BP  

ENERGREASE LS 3 
BP 
ENERGREASE PR 3 
BP  
ENERGREASE 
LS 3 

CALTEX CALTEX MULTIFAK 2 CALTEX  
CUP GREASE 3 
CALTEX  
MULTIFAK 2 

ESSO BEACON 3 ESTAN 2 R 
BEACON 3 

GULF GULFCROWN  
GREASE No. 2 
GULFCROWN  
GREASE No. 3 

GULFCROWN 
GREASE No. 2 
GULFCROWN GREASE No. 3 

MOBIL - OIL MOBILUX GREASE No. 3 GARGOYLE  
GREASE B No.3 
MOBILUX  
GREASE No. 3 

SHELL SHELL ALVANIA FETT 3 SHELL UNEDO FETT 3 
SHELL ALVANIA FETT 3 

VALVOLINE VALVOLINE LB 2 VALVOLINE LB 2 
OKS OKS 4200 (≤≤≤≤ 200°C)  

SKF LGMT 3/1 LGMT 3/1 

Таблица 3: Смазка подшипников 
 

                                                             
1 Кронштейн типоразмера BG 1 имеет смазку на протяжении всего времени эксплуатации насоса. 
2 Кронштейн типоразмера BG 2 имеет смазку на протяжении всего времени эксплуатации насоса. 
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5.5  Возможные неполадки и их устранение  

 

 

Неполадка Причина 

отсутствие напора или 

недостаточный напор 

   1.  Неправильное подключение (2 фазы) 
   2.  Неправильное направление вращения 
   3.  Воздух в впускной трубе 
   4.  Превышение противодавления 
   5.  Превышена высота всасывания, низкий кавитационный запас  
        системы** 
   6.  Закупорка труб или наличие инородного тела в рабочем колесе 
   7.  Попадание воздуха из-за неисправности уплотнения 

срабатывание защитного 

выключателя (перегрузка 

двигателя) 

   8.  Блокирование насоса вследствие закупорки 
   9.  Блокирование насоса вследствие касания рабочим колесом корпуса 

      из-за  его деформации трубами (проверить на наличие повреждений) 
 10.  Превышен расчетный режим насоса 
 11.  Плотность или вязкость перекачиваемой среды выше параметров, ого-  
        воренных в заказе ** 
 12.  Неправильная настройка защитного выключателя 
 13.  Двигатель работает на двух фазах   

излишнее шумообразова-

ние, насос работает не-

ровно и вибрирует 

 14.  Превышена высота всасывания, низкий кавитационный запас  
       системы** 
 15.  Воздух в впускной трубе 
 16.  Противодавление ниже установленного параметра 
 17.  Дeбаланс рабочего колеса 
 18.  Износ внутренних деталей 
 19.  Деформирование насоса (шум при разгоне) (проверить на наличие 
       повреждений) 

 20.  Неисправность подшипников 
 21.  Недостаток, излишек или некачественность смазки в подшипниках  
 22.  Неисправность вентилятора двигателя 
 23.  Повреждение зубчатого венца муфты (передача усилия)  
 24.  Инородное тело в насосе 

утечка продукта  

- на корпусе насоса  

- на соединениях 

- на уплотнениях  

(утечка продукта через 

отводное отверстие в 

вертикальном исполнении) 
- на сальнике 

 25.  Деформирование насоса (причина негерметичности корпуса  
       или подсоединений) 

 26.  Неисправность прокладок корпуса или уплотнений соединений   
 27.  Загрязнение или слипание контактного уплотнения   
 28.  Износ контактного уплотнения 
 29.  Износ набивки сальника  
 30.  Износ поверхности вала или защитной гильзы вала   
 31.  Свойства эластомера несочетаемы с перекачиваемой средой 

превышение максималь-

ной температуры насоса, 

адаптера или двигателя   

 32.  Воздух в впускной трубе; превышена высота всасывания, низкий кави-  
        тационный запас системы** 
 33.  Недостаток, излишек или некачественность смазки в подшипниках 
 34.  Деформирование насоса или опорного узла 
 35.  Избыточное осевое усилие** 
 36.  Защитный выключатель поврежден или неправильно настроен  
 37.  Регулирующий клапан закрыт 

  
* Перед разборкой насоса отключить двигатель от клемм и снять давление до нуля. 

** Посоветоваться с производителем 
Табл. 8: возможные неполадки 
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Устранение * 
    1. Проверить подключение и внести необходимые поправки.  
    2. Заменить местами фазы (переполюсовка двигателя). 
    3. Удалить воздух из впускной трубы или насоса и произвести заливку.  
    4. Настроить режим заново по инструкции; проверить систему на наличие загрязнений. 
    5. Поднять уровень всасывемой жидкости; полностью открыть запорный клапан на впускной трубе. 
        обеспечить параметры, рекомендуемые в разделе 2.2.2 Встройка насоса в трубопровод.   
    6. Открыть насос и устранить засорение.  
    7. Проверить и, в случае необходимости, заменить уплотнения патрубков, корпуса насоса и вала. 
    8. Открыть насос и устранить засорение. 
    9. Освободить насос от натяжений, обеспечить стабильную опору для труб. 
  10. Настроить режим в соответствии с инструкцией.  
  11. Если достаточна меньшая мощность, убавить подачу (или заменить двигатель на более мощный). 
  12. Проверить установку параметров; в случае необходимости заменить защитный выключатель.  
  13. Проверить подключение, заменить неисправный предохранитель. 

  14. Поднять уровень всасывемой жидкости, полностью открыть запорный клапан на впускной трубе,  
        обеспечить параметры, рекомендуемые в разделе 2.2.2 Встройка насоса в трубопровод.   
  15. Удалить воздух из впускной трубы или насоса и произвести заливку.  
  16. Настроить режим заново по инструкции.  
  17. Прочистить рабочее колесо, проверить и дополнительно сбалансировать.  
  18. Заменить детали. 
  19. Освободить насос от натяжений, обеспечить стабильную опору для труб. 
  20. Заменить подшипники. 
  21. Отрегулировать количество смазки или заменить смазочный материал. 
  22. Заменить вентилятор. 
  23. Заменить зубчатый венец; заново подогнать муфту по оси (см. раздел «Техуход») 
  24. Открыть и прочистить насос (перед самовсасывающим насосом  в случае необходимости 

    вмонтировать сито). 
  25. Освободить насос от натяжений, обеспечить крепление трубопровода.  
  26. Заменить уплотнения корпуса и  соединений .  
  27. Проверить и прочистить контактное уплотнение. 
  28. Заменить контактное уплотнение. 
  29. Подтянуть сальник, дополнить или обновить набивку . 
  30. Заменить вал или защитную гильзу вала, обновить набивку сальника  
  31. Подобрать эластомер с учетом свойств перекачиваемой среды и температуры    
  32. Удалить воздух из впускной трубы или насоса и произвести заливку, поднять уровень всасывемой 
       жидкости, полностью открыть запорный клапан на впускной трубе, обеспечить параметры,  
       рекомендуемые в разделе 2.2.2 Встройка насоса в трубопровод 

  33. Отрегулировать количество смазки или заменить смазочный материал  
  34. Освободить насос от натяжений, обеспечить опору для труб, проверить соосность муфты  
  35. Проверить компенсационные отверстия рабочего колеса и щелевые зазоры на впуске  
  36. Проверить установку параметров, в случае необходимости заменить защитный выключатель 
  37. Открыть регулирующий клапан 
Табл. 9: устранение неполадок 
 
 



6.0 Ðàçáîðêà

6.1 Äåìîíòàæ äåòàëåé ãèäðàâëè÷åñêîé ÷àñòè

6.2 Äåìîíòàæ íàñîñà ñ îäèíàðíûì êîíòàêòíûì
óïëîòíåíèåì âî âêëàûøå êðûøêè

×åðò. 15: Äåìîíòàæ äåòàëåé ãèäðàâëè÷åñêîé ÷àñòè

×åðò. 16: Ïðóæèíà óïëîòíåíèÿ âî âêëàäûøå êðûøêè

Îçíàêîìüòåñü ñ Ðàçäåëîì 5.1 Ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè ïðè
îïåðàöèÿõ ïî òåõîáñëóæèâàíèþ, èíñïåêöèè è ìîíòàæó! 
(ñòð. 22).

Êà÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ è âñïîìîãàòåëüíûõ ñðåäñòâ, à òàêæå
òùàòåëüíûé ïîäáîð ðàáî÷åãî ìåñòà äîëæíû îáåñïå÷èâàòü
ðàçáîðêó, èñêëþ÷àþùóþ ïîâðåæäåíèå (íàïð., íàíåñåíèå
öàðàïèí) äåìîíòèðóåìûõ ÷àñòåé! Ñïåöèàëüíûé òîðöîâûé êëþ÷ ñ
âêëàäûøåì èç ñèíòåòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà ê ãàéêå êðåïëåíèÿ
ðàáî÷åãî êîëåñà 0922.00 ìîæíî çàêàçàòü ó ïðîèçâîäèòåëÿ
íàñîñà.

1. Ãàéêè øåñòèãðàííûå 0920.22 è øàéáû ïðóæèííûå 0934.03
îòêðóòèòü.

2. Êîðïóñ íàñîñà 0103.00 ñ êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì 0412.00
äåìîíòèðîâàòü.

3. Ãàéêó ðàáî÷åãî êîëåñà 0922.00 ñ êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì
0412.04 îòêðóòèòü.

4. Ðàáî÷åå êîëåñî 0230.00 äåìîíòèðîâàòü.
5. Øïîíêó ðàáî÷åãî êîëåñà 0940.00 ñíÿòü.

Ïîñëåäóþùèé äåìîíòàæ ÷àñòåé êîíòàêòíûõ óïëîòíåíèé 
0433.00 / 0433.01 ïðîèçâåñòè â ïîñëåäîâàòåëüíîñòè îáðàòíîé
ñáîðêè.

1. Îïîðíóþ øàéáó 0504.09 ñíÿòü ñ âàëà.
2. Ïðóæèíó óïëîòíåíèÿ 0433.00 äåìîíòèðîâàòü ëåãêèì

âðàùàòåëüíûì äâèæåíèåì ïðîòèâ íàïðàâëåíèÿ íàâèâêè.
3. Âêëàäûø êðûøêè 0167.00 âìåñòå ñ óñòàíîâî÷íûì êîëüöîì

êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ ñíÿòü.
4. Ïðîòèâîõîäíîå êîëüöî ñçàäè âûäàâèòü èç ãíåçäà.
5. Ïðè íåêîòîðûõ âàðèàíòàõ èñïîëíåíèÿ êîíòàêòíîãî

óïëîòíåíèÿ ïðîòèâîõîäíîå êîëüöî çàôèêñèðîâàíî
ñòîïîðíûì øòèôòîì â îïðåäåëåííîì ïîëîæåíèè. Ïîçèöèÿ
øòèôòà äîëæíà îñòàâàòüñÿ íåèçìåííîé.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
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6.3 Демонтаж насоса с  
одинарным контактным уплотнением 
в корпусе 

 
 

1. Для демонтажа  опорную шайбу 0504.09 стянуть с вала.  
2. Вращающуюся часть уплотнения 0433.00 равномерным 

движением осторожно снять. 
3. Противоходное кольцо сзади из корпуса уплотнения 

0491.00 выдавить. 
4. При некоторых вариантах исполнения контактного 

уплотнения противоходное кольцо зафиксировано 
стопорным штифтом в определенном положении. Позиция 
штифта должна оставаться неизменной.  

 
 
 

Черт. 17: Контактное уплотнение в корпусе. 
 

6.4 Демонтаж насоса с 
двойным уплотнением back to back 

1. Контактные уплотнения со стороны продукта 0433.00 и со 
стороны мотора 0433.01 вмонтированы в корпус  0491.00 и 
закрыты крышкой  0471.00. 

2. Открутить и снять винты  0914.09 вместе с пружинными 
шайбами  0934.09. 

3. Крышку  0471.00, кольцевое уплотнение 0412.01 и  
противоходное кольцо контактного уплотнения 0433.00 
одновременно демонтировать.  

4. Вращающиеся части уплотнений 0433.00 и 0433.01 вместе 
с установочным кольцом 0516.00 легким движением против 
направления навивки  пружины снять с вала. 

5. Крышку насоса 0161.00 снять вместе с прикрученным 
корпусом 0491.00 и противоходным кольцом уплотнения 
0433.01. 

6. Противоходное кольцо выдавить сзади из места установки. 
7. Открутить гайки 0920.15 с пружинными шайбами  0934.11 и 

снять  корпус  0491.00 вместе с кольцевым  уплотнением  
0412.02 

Черт. 18: Двойное уплотнение, back to back-L1K 
 
При варианте со стопорным винтом (черт.2) пружины 
уплотнений находятся в капсулах. 
Для демонтажа следует сначала произвести выше описанные 
в пунктах 1-3 действия. 
4. При дальнейшем демонтаже  откутить винты 0901.29 с 

пружинными шайбами  0934.24 . 
5. Крышку 0471.01 с кольцевым уплотнением 0412.35 снять с 

корпуса  0491.00.  
6. Крышку насоса 0161.00 вместе с кольцевым  уплотнением 

0412.02 и с прикрученным корпусом уплотнения  
демонтировать. 

7. Пометка монтажного положения контактного 
уплотнения: подходящим измерительным инструментом 
пометить положение уплотнения для последующей сборки. 

8. Стопорный штифт расслабить  и уплотнение  вместе с 
установочным кольцом осторожно равномерным 
движением  снять с вала насоса.   

 
Черт. 19: Двойное уплотнение  back to back L1K со стопорным винтом 
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6.5 Демонтаж насоса с 
двойным уплотнением Tandem 

 Контактные уплотнения со стороны продукта 0433.00 и со 
стороны мотора 0433.01 в исполнении Tandem вмонтированы в 
корпус  0491.00. 
 
 
1. Для демонтажа вращающуюся часть уплотнения 0433.00 

легким движением осторожно снять с вала. 
2. Открутить и снять винты  0901.29 вместе с пружинными 

шайбами 0934.24. Крышку  0471.00 с кольцевым 
уплотнением 0412.35 и противоходным кольцом 
уплотнения 0433.01 демонтировать. 

3. Крышку насоса 0161.00 снять вместе с прикрученным 
корпусом 0491.00 и противоходным кольцом уплотнения  
0433.00. 

4. Положение установочного кольца 0516.00 пометить 
подходящим измерительным инструментом. Таким 
образом, можно правильно установить контактное 
уплотнение при монтаже. 

5. Установочный винт 0904.02 расслабить и вместе с 
установочным кольцом 0516.00 снять с вала. 

6. Вращающуюся часть уплотнения 0433.01 легким 
равномерным  движением  демонтировать.  

7.  Открутить гайки 0920.08 с пружинными шайбами  0934.11 
и снять  корпус  0491.00 с крышки насоса. 

8. Противоходное кольцо контактного уплотнения 0433.00 
сзади  выдавить из места установки. 

Черт. 20 Двойное уплотнение, Tandem со  
               стерильным  контактным уплотнением 
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0901.29

0471.01
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6.6 Демонтаж  Adapta® - кронштейна 
1. При исполнении SUPER открутить винты 1000.04  и гайки 

0920.23, затем снять защитный кожух  0680.00.  
2. Винты 1002.00 открутить и снять защитную решетку  

0686.00. 
3. Половинку муфты 0840.00 демонтировать, открутив 

стопорный винт 0904.00. 
4. Брызгозащитное кольцо 0507.00, V-образную  прокладку 

0507.02 и призматическую шпонку 0940.01 демонтировать. 
5. Винты со стороны мотора 0901.04 открутить и снять крышку 

подшипника 0360.01.  
6. Удалить V-образную  прокладку  0507.04. 
7. Вал 0211.00 со стороны насоса   вытянуть из кронштейна  

0330.00. 
8. Гайку 0926.00 откутить и, в X-образном порядке 

смонтированные подшипники  0326.00, снять с вала. 
9. Внутреннее кольцо подшипника 0327.00 после удаления 

предохранительной шайбы  0932.00 снять с вала. 
10. Винты 0901.03 открутить и снять крышку 0360.00 

подшипника 0327.00.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Черт. 21: Демонтаж  Adapta
®
-кронштейна– типоразмер 3 
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7.0 Ñáîðêà

Ñáîðêà ðàáî÷åãî êîëåñà

Ìîíòàæíûé íàáîð

7.1 Ìîìåíòû çàòÿæêè äëÿ ïðîòî÷íîãî 
óçëà

Îçíàêîìüòåñü ñ Ðàçäåëîì 5.1 Ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè ïðè
îïåðàöèÿõ ïî òåõîáñëóæèâàíèþ,
èíñïåêöèè è ìîíòàæó! (Ñòð. 22).
Ñáîðêà íàñîñà ïðîèçâîäèòñÿ â ïîñëåäîâàòåëüíîñòè, îáðàòíîé
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ðàçáîðêè, è íà÷èíàåòñÿ, êàê ïðàâèëî, ñî
ñáîðêè êîìïîíîâî÷íîãî áëîêà.

Êà÷åñòâî èíñòðóìåíòîâ è âñïîìîãàòåëüíûõ ñðåäñòâ, à òàêæå
ïîäáîð ðàáî÷åãî ìåñòà äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ñòàíäàðòó
èñïîëíåíèÿ (3A0.01 ïî 3A3.37), ò.å. îáåñïå÷èâàòü ñáîðêó,
èñêëþ÷àþùóþ ïîâðåæäåíèå (íàïð., íàíåñåíèå öàðàïèí)
ìîíòèðóåìûõ äåòàëåé! Ñïåöèàëüíûé òîðöîâûé êëþ÷ ñ
âêëàäûøåì èç ñèíòåòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà ê ãàéêå êðåïëåíèÿ
ðàáî÷åãî êîëåñà 0922.00 ìîæíî çàêàçàòü ó ïðîèçâîäèòåëÿ
íàñîñà.

Äëÿ çàòÿãèâàíèÿ ãàéêè 0922.00 ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ
ãàéêîâåðòîì èëè ñïåöèàëüíûì ìîíòàæíûì ïðèñïîñîáëåíèåì,
òàê êàê ìîìåíò ñöåïëåíèÿ ãàéêè äîëæåí äåéñòâîâàòü
àáñîëþòíî êîíöåíòðè÷íî âî èçáåæàíèå èçãèáà âàëà.

Ïðè çàêðó÷èâàíèè ãàéêè äîëæíî ÷óâñòâîâàòüñÿ åå
ñàìîñòîïîðåíèå, à ñàìà ãàéêà äîëæíà âðàùàòüñÿ ðàâíîìåðíî.
Äâà ïåðâûõ îáîðîòà ïðîèçâîäÿòñÿ îò ðóêè, ÷òîáû
ïðî÷óâñòâîâàòü ïðàâèëüíîñòü çàöåïëåíèÿ ðåçüáû íà âàëó.

Ñìàçêà ãíåçäà ãàéêè îáëåã÷àåò åå çàêðó÷èâàíèå. Âñå äåòàëè,
ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ïåðåêà÷èâàåìîé ñðåäîé, ñìàçûâàþòñÿ
ìàòåðèàëàìè, ñîîòâåòñòâóþùèìè íîðìàì FDA.

Äåòàëè ïðîòî÷íîãî óçëà íè â êîåì ñëó÷àå íå ñìàçûâàòü
ìàòåðèàëàìè, ñîäåðæàùèìè ìèíåðàëüíûå ìàñëà!

Ïåðåä ñáîðêîé ïðîâåðèòü ñîñòîÿíèå ýëàñòîìåðíûõ ïðîêëàäîê
è,â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè, çàìåíèòü èõ.

Âî èçáåæàíèå âûäàâëèâàíèÿ ïðîêëàäêè 0412.04 ãàéêè ðàáî÷åãî
êîëåñà 0922.00 èç ïàçà ïðè çà òÿæêå ðåêîìåíäóåòñÿ ñìî÷èòü åå
âîäîé.

Ïåðåä ñáîðêîé ñìî÷èòü óïëîòíÿþùèå ýëåìåíòû èç ýëàñòîìåðîâ
÷èñòîé âîäîé è ïðî÷èñòèòü ñïèðòîì âñå ïàçû. Çàìåíèòü âñå
äåôåêòíûå äåòàëè!
Çàìåíà êîíòàêòíûõ óïëîòíåíèé ïðîèçâîäèòñÿ òîëüêî â
êîìïëåêòå!
Äëÿ ñáîðêè óïëîòíåíèé ñ êîíóñíîé ïðóæèíîé ðåêîìåíäóåòñÿ
ïîëüçîâàòüñÿ ìîíòàæíîé ãèëüçîé.

×åìîäàí÷èê ñ íàáîðîì èíñòðóìåíòîâ äëÿ êà÷åñòâåííîãî
ìîíòàæà êîíòàêòíûõ óïëîòíåíèé ìîæíî çàêàçàòü ïîä íîìåðîì
M.099.0000.0017.00.

Ïîëíóþ ãåðìåòè÷íîñòü ãàðàíòèðóþò ïðîêëàäêè êðóãëîãî
ñå÷åíèÿ òîëüêî îðèãèíàëüíûõ ðàçìåðîâ.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ



×åðò. 22: ìîìåíòû çàòÿæêè

7.2 Ñìàçêà ðåçüáîâûõ ñîåäèíåíèé

Â öåëÿõ îáåñïå÷åíèÿ èñïðàâíîé ðàáîòû íàñîñà ðåêîìåíäóåòñÿ
ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ìîìåíòû çàòÿæêè:

Ñ öåëüþ ïðîäëåíèÿ ñðîêà ñëóæáû ðåçüáîâûõ ñîåäèíåíèé ïðè
ñáîðêå îíè äîëæíû ñìàçûâàòüñÿ.

Îòñóòñòâèå ñìàçêè ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîëîìêå óçëîâ íàñîñà!

Ïðè ñìàçêå äåòàëåé, ñîïðèêàñàþùèõñÿ c ïåðåêà÷Łâàåìîé
ñðåäîé, îáÿçàòåëüíî ó÷èòûâàåòñÿ ñòàíäàðò èñïîëíåíèÿ (íàïð.,
3A3 – ñòåðèëüíûé).
Êàê ïðàâèëî, äëÿ ñìàçêè ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ ïðîäóêòîì
äåòàëåé, èñïîëüçóþòñÿ ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû, ñîîòâåòñòâóþùèå
íîðìàì FDA.

Íàèìåíîâàíèå Ìîìåíò çàòÿæêè 
[Íì]

0922.00 ãàéêà ðàáî÷åãî êîëåñà M 20 – 100
M 24 – 180 ... 230
M 30 – 210 ... 250

0920.04 6-ãðàííàÿ ãàéêà M 10 – 20
M 12 – 40

0920.22 6-ãðàííàÿ ãàéêà M 10 – 20
M 12 – 40

Òàáë. 10: ìîìåíòû çàòÿæêè

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ



×åðò. 23: ñìåùåíèå ìóôòû

7.3 Ñáîðêà îïîðíîãî óçëà Adapta®

Ñáîðêà ïðîèçâîäèòñÿ â ïîñëåäîâàòåëüíîñòè, ïðîòèâîïîëîæíîé
ðàçáîðêå, îïèñàííîé â Ðàçäåëå 6.6.

Ïðè çàìåíå ïîäøèïíèêîâ çàìåíÿåòñÿ òàêæå øëèöåâàÿ ãàéêà
0926.00.

Ïî õîäó ñáîðêè ñìàçàòü V-ïðîôèëüíûå êîëüöà 0507.02 è
0507.05 è ïðîñëåäèòü çà ïðàâèëüíîñòüþ èõ ïîñàäêè.
Ïðàâèëüíî íàñàæåííûå V-ïðîôèëüíûå êîëüöà äîëæíû
ñîïðèêàñàòüñÿ ñ îïîðíûì óçëîì 0330.00 è êðûøêîé ïîäøèïíèêà
0360.01 òîëüêî óïëîòíÿþùèìè ïîâåðõíîñòÿìè.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íàäåæíîñòè ðàáîòû íàñîñà ðåêîìåíäóåòñÿ
ñîáëþäàòü îïðåäåëåííûå êðóòÿùèå ìîìåíòû ïðè çàòÿæêå
ñëåäóþùèõ ýëåìåíòîâ:

Îñåâîå ñìåùåíèå ∆∆Ka ÷àñòåé ìóôòû ïî îòíîøåíèþ äðóã ê
äðóãó (çäåñü ðàçìåð S1) äîïóñòèìî â ïðåäåëàõ S1 = 2...4 mm
(ñì. ÷åðò. 23)

Ñòîïîðíûå âèíòû 0904.00 è 0904.01, êðåïÿùèå ïîëóìóôòû
äîëæíû áûòü ïîñàæåíû íà êëåé ñðåäíåé ñòåïåíè çàòâåðäåâàíèÿ.

Íàèìåíîâàíèå êðóòÿùèé ìîìåíò
[Íì]

0926.00 ãàéêà øëèöåâàÿ 200
0904.00 âèíò ñòîïîðíûé 4

Òàáë. 11: êðóòÿùèå ìîìåíòû äëÿ äåòàëåé ïðîòî÷íîãî óçëà



7.4 Ìîíòàæ íàñîñà ñ îäèíàðíûì êîíòàêòíûì
óïëîòíåíèåì âî âêëàäûøå êðûøêè

7.5 Ìîíòàæ íàñîñà ñ
îäèíàðíûì êîíòàêòíûì óïëîòíåíèåì
â êîðïóñå

×åðò. 24: Óïëîòíåíèå âî âêëàäûøå êðûøêè

×åðò. 25: Êîíòàêòíîå óïëîòíåíèå â êîðïóñå.

1. Ïðîòèâîõîäíîå êîëüöî êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ 0433.00
âñòàâèòü âî âêëàäûø êðûøêè íàñîñà 0167.00. Äëÿ ýòîãî
ïðèìåíèòü ìîíòàæíîå ïðèñïîñîáëåíèå. Ïðè èñïîëíåíèè
êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ ñ ïðåäîõðàíåíèåì îò ñêðó÷èâàíèÿ
ïîëîæåíèå ïàçà è øòèôòà äîëæíû ñîâïàäàòü.

2. Íàäåòü íà âàë ìîíòàæíîå ïðèñïîñîáëåíèå.
3. Âðàùàþùóþñÿ ÷àñòü êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ 0433.00 äî

óïîðà íàäåòü íà âàë ïðè ïîìîùè ìîíòàæíîãî ïðèñïîñîáëåíèÿ.
4. Äèñòàíöèîííîå êîëüöî 0504.09 íàäåòü íà âàë. 

Ïîñëå ñáîðêè ðàáî÷åãî êîëåñà ðàññëàáèòü ïðóæèíó êîíòàêòíîãî
óïëîòíåíèÿ ïðîòèâ äèñòàíöèîííîãî êîëüöà 0504.09.

1. Ïðîòèâîõîäíîå êîëüöî óïëîòíåíèÿ 0433.00 âñòàâèòü â êîðïóñ
0491.00.

2. Ïðè ýòîì ïðèìåíèòü ìîíòàæíîå ïðèñïîñîáëåíèå.
3. Âðàùàþùóþñÿ ÷àñòü óïëîòíåíèÿ 0433.00 íàäåòü íà âàë äî

óïîðà ïðè ïîìîùè ìîíòàæíîãî ïðèñïîñîáëåíèÿ.
4. Äèñòàöèîííîå êîëüöî 0504.09 íàäåòü íà âàë.



7.6 Ìîíòàæ íàñîñà ñ äâîéíûì
óïëîòíåíèåì back to back

×åðò. 26: Äâîéíîå óïëîòíåíèå, back to back-L1K

×åðò. 27: Äâîéíîå óïëîòíåíèå back to back L1K ñî

ñòîïîðíûì âèíòîì

1. Ïðè ìîíòàæå ñíà÷àëà íåîáõîäèìî íàäåòü íà âàë êðûøêó
0471.01 ñ êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì 0412.35 è ïðîòèâîõîäíûì
êîëüöîì óïëîòíåíèÿ 0433.01.

2. Âñïîìîãàòåëüíîå ïðèñïîñîáëåíèå íàäåòü íà âàë äî óïîðà.
3. Âðàùàþùèåñÿ ÷àñòè êîíòàêòíûõ óïëîòíåíèé 0433.00 è

0433.01 âìåñòå ñ óñòàíîâî÷íûì êîëüöîì 0516.00
çàôèêñèðîâàòü íà íåîáõîäèìîì ðàññòîÿíèè ñòîïîðíûì
âèíòîì.

4. Êîðïóñ 0491.00 ñî âñòàâëåííûì êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì
0412.02 çàêðåïèòü íà êðûøêå íàñîñà 0161.00 ïðè ïîìîùè
áîëòîâ, ãàåê 0920.15 è ïðóæèííûõ øàéá 0934.11.

5. Âìîíòèðîâàòü êðûøêó íàñîñà.
6. Êðûøêà óïëîòíåíèÿ 0471.01 ñ óñòàíîâëåííûì â íåå

ïðîòèâîõîäíûì êîëüöîì óïëîòíåíèÿ 0433.01 çàêðåïèòü íà
êîðïóñå 0491.00 âèíòàìè 0901.29 è ïðóæèííûìè øàéáàìè
0934.24.

7. Ïðîòèâîõîäíîå êîëüöî êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ 0433.00
óñòàíîâèòü â ïîñàäî÷íîå ãíåçäî êðûøêè 0471.00 è âìåñòå ñ
êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì 0412.01 äî óïîðà íàñàäèòü íà âàë.

8. Êðûøêó óïëîòíåíèÿ 0471.00 çàêðåïèòü íà êîðïóñå 0491.00
âèíòàìè 0914.04 è ïðóæèííûìè øàéáàìè 0934.22.

Ïðè âàðèàíòå èñïîëíåíèÿ êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ ñ êîíóñíûìè
ïðóæèíàìè ïîñëåäíèå íå çàêðûòû êàïñóëàìè.

1. Ïîñàæåííûé íà âàë êîðïóñ óïëîòíåíèÿ 0491.00 âìåñòå ñ
êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì 0412.02 çàêðåïèòü íà êðûøêå íàñîñà
0161.00 âèíòàìè, ãàéêàìè 0920.15 è ïðóæèííûìè øàéáàìè
0934.11.

2. Ïðîòèâîõîäíîå êîëüöî êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ ñî ñòîðîíû
ìîòîðà 0433.01 âìîíòèðîâàòü â êîðïóñ 0491.00. Äëÿ ýòîãî
ïðèìåíèòü ìîíòàæíîå ïðèñïîñîáëåíèå.

3. Âìîíòèðîâàòü êðûøêó êîðïóñà íàñîñà 0161.00.
4. Ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ ñáîðêè êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ íàñàäèòü

íà âàë.
5. Âðàùàþùóþñÿ ÷àñòü óïëîòíåíèÿ 0433.01 âìîíòèðîâàòü íà âàë

äî óïîðà (ïðèìåíèòü ìîíòàæíîå ïðèñïîñîáëåíèå).
6. Óñòàíîâî÷íîå êîëüöî 0516.00 ïîñàäèòü íà âàë.
7. Âðàùàþùóþñÿ ÷àñòü óïëîòíåíèÿ 0433.00 ëåãêèì

âðàùàòåëüíûì äâèæåíèåì íàäâèíóòü íà âàë äî óïîðà,
èñïîëüçóÿ ìîíòàæíîå ïðèñïîñîáëåíèå.

8. Êðûøêà óïëîòíåíèÿ 0471.00 ñ êîëüöåâûì óïëîòíåíèåì
0412.01 âìåñòå ñ ïðîòèâîõîäíûì êîëüöîì óïëîòíåíèÿ 0433.00
çàêðåïèòü íà êîðïóñå 0491.00 âèíòàìè 0914.09 è ïðóæèííûìè
øàéáàìè 0934.23.
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7.7 Монтаж насоса с 
двойным уплотнением Tandem 

 
Контактные уплотнения со стороны продукта 0433.00 и со 
стороны мотора 0433.01 в исполнении Tandem вмонтированы в 
корпус  0491.00. 
 

1. При монтаже сначала необходимо надеть на вал крышку 
0471.01 с кольцевым уплотнением 0412.35 и противоходным 
кольцом  уплотнения 0433.01. 

2. Вращающуюся часть  контактного уплотнения  0433.01 
осторожно натянуть на вал равномерным усилием. 

3.  Дистанционное кольцо 0516.00 зафиксировать на 
необходимом расстоянии стопорным  винтом . 

4. Корпус 0491.00 со  вставленным кольцевым уплотнением 
0412.02 закрепить на крышке насоса 0161.00 при помощи 
болтов, гаек 0920.15 и пружинных шайб  0934.11. 

5. Крышка уплотнения 0471.01 с  установленным в нее 
противоходным кольцом уплотнения закрепить на корпусе 
0491.00 винтами 0901.29 и пружинными шайбами  0934.24.  

6. Противоходное кольцо контактного уплотнения 0433.00 
установить в корпусе 0491.00 при помощи вспомогательного 
приспособления. 

7. Вращающуюся часть уплотнения  0433.00  равномерным  
движением надвинуть  на вал насоса. 

Черт. 28: Двойное контактное уплотнение, Tandem 
 

 

0516.00

0904.02

0934.24

0433.00

0901.29

0471.01

0433.01

0412.35

0412.02

0934.11 0920.15 0902.08

0491.00

0161.00 
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8.0 Запасные части 

8.1 Adapta II 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
a – IEC Mоторы 
b – NEMA Моторы 
Черт. 29:Adapta

®
 II 

 

0940.00 0507.00

1002.00

0560.00

0507.02

0900.00

0970.00

0904.00

0507.05

0840.00

0940.01 0330.00

0904.05 0920.09

0934.06 0902.06

0801.00

0686.00

0326.00

0926.00
0360.01

0934.05
0901.04 0904.01

0940.02 0867.02

0902.00

0920.01

0934.01

0920.06

0910.00
0840.01

0346.00

0211.00

Adapta BG 1 a b
AD-BG2   MBG 100/112

0902.06 0920.09

0934.06

AD-BG2 E21 MBG 132 S/L

0902.06
0346.00

0920.09
0934.06

AD-BG2 E22 MBG 160 M

0901.17
0934.01
0346.00

0920.09
0934.06

0902.06

AD-BG2 A21/A22/A23

MBG

182TC/184TC
213TC/215TC

254TC/256TC

0902.00 0920.01

0934.01

0346.00

X1                                           X2                                                  X3                                              X4

0920.06
0910.00

0910.00
0920.06 0920.06

0910.00
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кол-во № детали наименование 
1 0211.00 вал насоса 
2 0326.00 шарикоподшипник радиально-упорный  
1 0330.00 кронштейн- Adapta

® 
1 0346.00 фланец промежуточный  
1 0346.01 фланец промежуточный 
1 0360.01 крышка подшипника 
1 0507.00 кольцо брызгозащитное  
1 0507.02 кольцо V-профильное  
1 0507.05 кольцо V-профильное  
4 0560.00 заклепка  
1 0680.00 кожух  
2 0686.00 решетка защитная  
1 0686.01 решетка защитная   
1 0801.00 двигатель фланцевый  
1 0840.00 муфта  
1 0840.01 муфта  
6 0867.02 буфер муфты 
1 0900.00 рым-болт 
4 0901.04 винт с 6-гранной головкой 
4 0901.17 винт с 6-гранной головкой 
4 0902.00 шпилька 
4 0902.02 шпилька 
4 0902.06 шпилька 
1 0904.00 штифт стопорный  
1 0904.01 штифт стопорный 
4 0904.05 штифт стопорный 
1 0910.00 палец с резьбой  
4 0920.01 гайка 6-гранная  
4 0920.04 гайка 6-гранная 
2 0920.06 гайка 6-гранная 
4 0920.09 гайка 6-гранная 
4 0920.23 гайка 6-гранная 
1 0926.00 гайка шлицевая  
4 0934.00 шайба пружинная  
4 0934.01 шайба пружинная 
4 0934.05 шайба пружинная 
4 0934.06 шайба пружинная 
1 0940.00 шпонка призматическая  
1 0940.01 шпонка призматическая  
1 0940.02 шпонка призматическая  
1 0950.00 пружина  
1 0970.00 табличка фирменная 
1 0970.01 табличка  
4 1002.00 винт со шлицевой головкой 
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8.2 Adapta III 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Черт. 30:Adapta

®
 III 

 

кол-во № детали наименование 
2 0186.03 ножка насоса 
2 0186.06 ножка насоса 
1 0211.00 вал насоса 
1 0211.00 вал насоса 
2 0326.00 шарикоподшипник радиально-упорный  
1 0327.00 роликоподшипник с цилиндрическими роликами 
1 0330.00 кронштейн- Adapta

® 
1 0346.00 фланец промежуточный 
1 0346.01 фланец промежуточный 
1 0346.02 фланец промежуточный 
1 0360.00 крышка подшипника 
1 0360.01 крышка подшипника 
1 0504.00 шайба опорная 
1 0504.01 кольцо дистанционное  
1 0507.02 кольцо V-профильное  
1 0507.05 кольцо V-профильное  
2 0554.02 шайба плоская 
4 0554.08 шайба пплоская 
4 0554.23 шайба плоская 
4 0560.00 заклепка 
1 0598.02 пластина 
1 0680.00 кожух  
2 0686.00 решетка защитная  
1 0801.00 двигатель фланцевый  
1 0840.00 муфта  
1 0840.01 муфта  

Motor BG 160/180
ohne Zwischenflansch

0560.00
0970.00 0904.00

0504.00

0507.02

0686.00
1002.00

0507.05

0932.02
0360.01

0327.00
0504.01

0932.000360.00

0840.00
0940.01

0940.00

0186.03

0920.07

0901.04
0934.05

0211.00

0330.00

0346.02

0920.47
0934.32
0902.19

nur Maxa 125-315

0346.01

0920.04
0934.00
0902.02

0970.01
0801.00

0346.00

0920.09
0934.06
0902.06

0902.00

0934.01 0840.01

0940.02

0867.02 0680.00

0904.01

0902.06
0920.09
0934.06

0901.02
0554.020186.06

0598.02

0901.03
0934.25

1000.04
0920.08

0920.23
0554.08
0904.05

0554.23

0326.00

0900.00

0636.00

0636.01
0920.01



Êîä êîíòàêòíûõ óïëîòíåíèé Hilge

HILGE-3A2-001-30-aeEO1
Îáðàçåö êîäà êîíòàêòíîãî óïëîòíåíèÿ

Íàñîñû îñíàùàþòñÿ êîíòàêòíûìè óïëîòíåíèÿìè íà îñíîâàíèè
êîíñòðóêòèâíûõ äàííûõ. Óïëîòíåíèÿ îáîçíà÷åíû ñïåöèàëüíûì
êîäîì ôèðìû Hilge.
Îáîçíà÷åíèÿ èñïîëüçóåìûõ â íàñîñå óïëîòíåíèé ïðèâåäåíû â
òåõíè÷åñêèõ ïðèëîæåíèÿõ íà óïëîòíåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
çàêàçîì.

êîë-âî ¹ äåòàëè íàèìåíîâàíèå
6 0867.02 áóôåð ìóôòû
2 0901.02 âèíò ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé
4 0901.03 âèíò ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé
4 0901.04 âèíò ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé
4 0901.17 âèíò ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé
12 0902.01 øïèëüêà
4 0902.02 øïèëüêà
4 0902.06 øïèëüêà
12 0902.19 øïèëüêà
1 0904.00 øòèôò ñòîïîðíûé
1 0904.01 øòèôò ñòîïîðíûé
4 0904.05 øòèôò ñòîïîðíûé
4 0920.04 ãàéêà 6-ãðàííàÿ ãàéêà
4 0920.07 ãàéêà 6-ãðàííàÿ ãàéêà
2 0920.08 ãàéêà 6-ãðàííàÿ ãàéêà
4 0920.09 ãàéêà 6-ãðàííàÿ ãàéêà
12 0920.22 ãàéêà 6-ãðàííàÿ ãàéêà
4 0920.23 ãàéêà 6-ãðàííàÿ ãàéêà
12 0920.47 ãàéêà 6-ãðàííàÿ ãàéêà
1 0932.00 êîëüöî ñòîïîðíîå
1 0932.02 êîëüöî ñòîïîðíîå
4 0934.00 øàéáà ïðóæèííàÿ
4 0934.01 øàéáà ïðóæèííàÿ
12 0934.03 øàéáà ïðóæèííàÿ
4 0934.05 øàéáà ïðóæèííàÿ
4 0934.25 øàéáà ïðóæèííàÿ
12 0934.32 øàéáà ïðóæèííàÿ
4 0934.06 øàéáà ïðóæèííàÿ
1 0940.00 øïîíêà ïðèçìàòè÷åñêàÿ
1 0940.01 øïîíêà ïðèçìàòè÷åñêàÿ
1 0940.02 øïîíêà ïðèçìàòè÷åñêàÿ
1 0970.00 òàáëè÷êà ôèðìåííàÿ
1 0970.01 òàáëè÷êà
2 1000.04 âèíò ñ êðåñòîâûì øëèöåì
4 1002.00 âèíò ñî øëèöåâîé ãîëîâêîé
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8.4 Проточный узел насоса MAXA 
 
 

кол-во № детали наименование 
1 0102.00 корпус спиральный 
1 0167.00 вкладыш крышки  
1 0230.00 рабочее колесо  
1 0236.00 червяк 
1 0412.00 прокладка круглого сечения 
1 0412.01 прокладка круглого сечения 
1 0412.02 прокладка круглого сечения 
1 0412.04 прокладка круглого сечения 
1 0412.35 прокладка круглого сечения 
1 0433.00 уплотнение контактное  
1 0433.01 уплотнение контактное  
1 0471.00 крышка уплотнения 
1 0471.01 крышка уплотнения 
1 0491.00 обойма уплотнения 
1 0504.09 шайба опорная  
1 0516.00 кольцо установочное  
4 0901.29 винт с 6-гранной головкой 
4 0902.08 шпилька 
1 0904.02 стопорный штифт 
4 0914.09 винт с внутренним 6-гранником 
4 0920.15 гайка 6-гранная  
1 0922.00 гайка крепления рабочего колеса 
4 0934.11 шайба пружинная 
4 0934.23 шайба пружинная 
12 0934.24 шайба пружинная  
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Гарантийная декларация  
 
Мы, нижеподписавшиеся, подтверждаем заказ на ремонт (инспекцию) указанного ниже  
насоса и принадлежностей к нему и прилагаем данную декларацию: 
 
Тип:  ................................................................ 
 
№:  ................................................................ 
 
Дата поставки ................................................................ 
 
Причина ремонта (инспекции): 
 
................................................................................................................................................................... 
 
Насос 
 

 не использовался для перекачки вредных веществ. 
 

 использовался для..................................................................................................................... 
 и имел контакт с подлежащими регистрации и содержащими вредные 
             вещества средами. 
 Данные о последнем перекачиваемом насосом материале (если известны): 
 
 .................................................................................................................................. 
 
 
Перед отсылкой насос был тщательно опорожнен и прошел наружную и внутреннюю чистку. 
 

 Работы по ремонту (инспекции) насоса не требут специальных предварительных мер 
             безопасности 
 

 Перед началом работ по ремонту (инспекции) принять следующие меры безопасности  
             относительно устранения остатков сред, с которыми насос имел контакт: 
 
 ......................................................................................................................................................  
 

...................................................................................................................................................... 
 

...................................................................................................................................................... 
 
 
Подтверждаем верность и полность вышеуказанных данных и заверяем, что пересылка насоса осуществлялась с 
соблюдением всех правовых норм. 
 

телефон  ........................................................ 
 
телефакс  ........................................................ 
 
Email    ........................................................ 

фирма (адрес) 
 
....................................................................... 
 
....................................................................... 
 
...................................................................... 

 

ФИО (печатными буквами) 
 
...................................................................... 

должность 
 
....................................................................... 

дата 
 
...................................................................... 

фирменная печать / подпись 
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Адреса сервисных пунктов HILGE International 
 
Германия 

PHILIPP HILGE GMBH & Co. KG 
Hilgestraße 
55294 Bodenheim 
DEUTSCHLAND 
Telefon + 49 - 6135 / 75-0 
Telefax + 49 - 6135 / 17 37 
E-Mail hilge@hilge.de 
Internet www.hilge.com 

Франция 
POMPES HILGE SARL 
8, route de Mandres 
94440 Santeny 
Telefon  + 33 - 1 - 43 86 15 15 
Telefax + 33 - 1 - 43 86 15 67 
E-Mail pompes-hilge@wanado.fr 

Великобритания 
HILGE PUMPS LTD. 
Hawthorn Road 
Eastburne 
Est Sussex BN23 6QA 
England 
Telefon + 44 - 1 – 323-438 333 
Telefax + 44 - 1 – 323 410 004 
E-Mail pumps@hilge.co.uk 
Internet www.hilge.co.uk  

Индия 
KISHOR HILGE PUMPS PVT. LTD. 
Shriraj 94/25B, Prabhat Road 
Erandavane 
Pune 411 004 (India) 
Tel./Fax + 91 - 020 - 256 73 702 
E-Mail kishorhilgepumps@vsnl.net 

Швейцария 
HILGE PUMPEN AG 
Hilgestraße 2 
6247 Schötz / LU 
SCHWEIZ 
Telefon + 41 - 41 - 984 28 42 
Telefax + 41 - 41 - 984 28 52 
E-Mail mail@hilge.ch 
Internet www.hilge.com 

 
 
 
 
 
 
 
 
 


