Bubnnoteka COK

&
EMERSON

Operating instruction
Pressure Transmitter PT5 Series

General information:
Pressure Transmitters convert a pressure into a linear
electrical output signal.

A Safety instructions:

Read operating instructions thoroughly. Failure
to comply can result in device failure, system
damage or personal injury.

In a severely contaminated system, avoid
breathing acid vapors and avoid contact with skin
from contaminated refrigerant / lubricants.
Failure to do so could result in injury.

Before opening any system make sure pressure in
system is brought to and remains at atmospheric
pressure.

Do not exceed the specified maximum ratings for
pressure, temperature, voltage and current.
Ensure that the system piping is grounded.

Do not release any refrigerant into the
atmosphere!

Do not use any other fluid media without prior
approval of EMERSON. Use of fluids not listed
could result in: Change of hazard category of
product and consequently change of conformity
assessment  requirement for product in
accordance with European pressure equipment
directive 97/23/EC.

Electronic devices are subject to electromagnetic
interference. Ensure that all components in the
system are sufficiently protected.

Mounting direction:
« Position as desired

Installation: (Fig. 1)

In order to prevent ice build-up and or condensation
on the PT5 when connected to the suction pipe, it is
sometimes useful to extend the connection using a
nominal 200 mm piece of 6 mm/1/4” copper tube
from the main suction pipe.

Flare Connections: (Fig. 2)

PT5-xxM Series

o Do not exceed max. torque of 20 Nm for tightening
of PT5 to Schrader pressure connection.

max. 20 Nm

Fig. 2:

Technical Data:

Note: If a leak is detected at the specified torque, the
flare surface of the Schrader connector should be
checked for scratches. Do not over torque; instead,
insert a copper gasket.

NPT Connection of PT5-150D (Fig. 3)
la Seal with PTFE tape

» The PTFE tape described is according to BS4375
with a width of 12 mm and a thickness of 0.075
mm * 10%.
The tape must be wrapped around the thread in its
running direction and should be checked to
determine that it does not protrude at the beginning
of the thread. From the beginning of the thread
apply 5 layers of the sealing tape. By doing this the
tape needs to be tightened on the thread spiral,
without damaging it.
1b Seal with sealing liquid Loctite 567
Spread the product 360° around the beginning of
the thread, leaving the first thread pitch free.
Spread material to the bottom of the thread to fill
in the blanks thoroughly.
Note: For the maximum pressure and solvent
resistance let the material cure for at least 24 hours
Screw in and tighten first by hand.
3 Then tighten 1/2 turn with a 24 mm wrench or

tighten with a torque wrench 35 Nm.

N

Fig. 3

Braze Connections: (Fig. 4)

PT5-xxT Series

¢ Perform and consider the brazing joint as per EN
14324.

« Before and after brazing clean tubing and brazing
joints.

¢ Minimize vibrations
appropriate solutions.

¢ Use of flux and silver rod having a minimum of 30%
silver.

in the piping lines by
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Fig.4:

Pressure Test:

After completion of installation, a pressure test must be

carried out as follows:

- according to EN 378 for systems which must comply
with  European pressure equipment directive
97/23/EC.

AWarning:

* Failure to do so could result in loss of refrigerant
and personal injury.

e The pressure test must be conducted by skilled
persons with due respect regarding the danger
related to pressure.

Tightness Test:

Conduct a tightness test according to EN 378-2 with
appropriate equipment and method to identify leakages
of external joints. The allowable leakage rate must be
according system manufacturer’s specification.

Electrical connection: (Fig. 5, Fig. 6)

* For proper wiring use the cable assembly PT4-Mxx.

« Allow enough space on top of pressure transmitter to
mount plug as shown in Fig. 6. The plug can be
mounted on pressure transmitter only in one position
(Fig. 5 marking: @).

Cable Colour Code and Pin Connection

Supply, Signal,
Part +24Vde | 4-20mA
PT4-Mxx Pin 1: Pin 2:
(Plug/Cable) Brown wire | White wire
Note:

* In case electrical connection cable is extended
beyond 6 m, system signal noise and EMC must be
verified by installer for proper operation.

« Signal line should not be installed parallel with
power lines to avoid electrical interference.

Service / Maintenance:
 Defective PT5 must be replaced, they cannot be
repaired.

Type PT5-07M/T PT5-18M/T PT5-30M/T PT5-50M/T PT5-150D
Pressure range (bar) -08...7 0...18 0...30 0...50 0...150

Max. allowable pressure PS (bar) 27 50 60 75 150

Medium temperature PT5-xxM: -40 ... +100°C / PT5-xXT: -40 ... +135°C -40 ... +100°C
Ambient temperature -20°C ... +80°C

Supply voltage 7...30 VDC, class 2 [ 7...26.4V DC, class 2
Permissible noise & ripple <1 Vp-p

Dimensions see Fig. 7

Protection class 1P65 1P65 1P67 P67 1P67

Marking C E,cmus C E,cmus C E,cmus c E,c“‘us C E,c“us
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Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany
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Betriebsanleitung
Drucktransmitter PT5-Serie

Beschreibung:
Drucktransmitter wandeln Druck in ein lineares,
proportionales Ausgangssignal.

A Sicherheitshinweise:

Lesen Sie die Betriebsanleitung grindlich.
Nichtbeachtung kann zum Versagen oder zur
Zerstdrung des Gerates und zu Verletzungen
fuhren.

Bei Anlagen, in denen eine starke chemische
Zersetzung stattgefunden hat, ist das Einatmen
sdurehaltiger ~Démpfe und der direkte
Hautkontakt mit Kaltemittel oder mit Olen zu
vermeiden. Nichtbeachtung kann zu
Verletzungen fuihren

Vor Installation oder Wartung sind die Anlage
und das Bauteil spannungsfrei zu schalten.
Die angegebenen Grenzwerte fir
Temperatur, Strom und Spannung
Uberschreiten.

Alle kaltemittelfuhrenden Rohre sind zu erden.
Kaltemittel nicht in die Atmosphéare entweichen
lassen!

Es durfen nur von EMERSON freigegebene
Medien eingesetzt werden. Die Verwendung nicht
freigegebener Medien kann: die
Gefahrenkategorie und das erforderliche
Konformitatsbewertungsverfahren  fir  das
Produkt geman Europaischer Druck-
geréterichtlinie 97/23/EG verandern.
Elektromagnetische Wellen kénnen die Funktion
des Systems beeintrachtigen. Auf geeignete
Abschirmung aller Systemkomponenten achten.

Druck,
nicht

Einbaulage:
« Einbaulage ist beliebig

Installation: (Fig. 1)

» Bei Montage an der Saugleitung sollte bei manchen
Anwendungen zur Vermeidung von Eisbildung oder
Kondensation ~am  PT5 eine  verldngerte
Verbindungsleitung aus Kupferrohr (6 mm/1/4” —
Lénge ca. 200 mm) eingesetzt werden.

Bordelanschluss: (Fig. 2)
PT5-xxM Series
e Max. Drehmoment am Druckanschluss: 20 Nm

24 mm

max. 20 Nm

Fig. 2:

Technische Daten:

Hinweis: Tritt trotz korrektem Anzugsdrehmoment
eine Undichtigkeit auf, kann dies durch Kratzer in der
Oberflache des Schraderadapters verursacht sein. Eine
Erhéhung des Drehmoments kann diese nicht
beseitigen, stattdessen ist eine Kupferdichtung
einzusetzen.

NPT Anschluss: PT5-150D: (Fig. 3)

la Abdichten mit PTFE-Band:

Das hier beschriebene PTFE-Band entspricht

BS4375, ist 12 mm breit und hat eine Stérke von

0,075mm + 10%.

Das Band in Laufrichtung des Gewindes wickeln

und nicht tber den ersten Gewindegang uberstehen

lassen. Beginnend mit dem ersten Gewindegang

werden 5 Lagen des Dichtbandes aufgebracht,

wobei das Band fest in die Gewindespirale

gezogen wird, ohne es zu beschédigen.

la Abdichten mit Dichtflissigkeit Loctite 567

Das Produkt 360° ringformig auf den

Gewindeanfang auftragen, dabei den ersten

Gewindegang frei lassen. Material bis auf den

Gewindegrund streichen, um die Zwischenrdume

gut auszufullen.

Hinweis: Fir maximale Druck und Losemittel-

bestandigkeit mindestens 24 Stunden aushérten

lassen.

2 Transmitter in das Gewinde einschrauben und
handfest anziehen.

3 Mit einem 24 mm Schraubenschlussel eine 1/2
Umdrehung oder mit einem Drehmomentschliissel
mit 35 Nm anziehen.

la PTFE

1b Loctite
o=~

Fig. 3

Lotanschluss: (Fig. 4)

PT5-xxT Serie

¢ Alle Lotverbindungen sind gemaR EN 14324
auszufiihren.

¢ Vor und nach dem Loten sind die Lotstellen zu
reinigen.

¢ Vibrationen auf den Rohrleitungen sind durch

entsprechende MalRnahmen zu minimieren.

Flussmittel und Silberlot mit mind. 30 % Silberanteil

verwenden
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Fig.4:

Drucktest:

Nach der Installation ist ein Drucktest durchzufiihren:

- gemal EN 378 fiir Gerate, die die Europdische
Druckgeréterichtlinie 97/23/EG erfullen sollen.

A Achtung:

» Bei Nichtbeachten droht Kaltemittelverlust und
Verletzungsgefahr.

 Die Druckprufung darf nur von geschulten und
erfahrenen Personen durchgefiihrt werden.

Dichtheitsprifung:

Die Dichtheitspriifung ist mit geeignetem Gerét und
Methode gemdR EN378-2 so durchzufihren, dass
Leckstellen sicher entdeckt werden. Die zuldssige
Leckrate ist vom Systemhersteller zu spezifizieren.

Elektrischer Anschluss: (Fig. 5, Fig. 6)

» Konfektioniertes Kabel PT4-Mxx verwenden.

* Platzbedarf fiir Montage und Verschrauben des
Steckers berlicksichtigen (Fig. 6). Der Stecker kann
nur in einer Position aufgesteckt werden( Fig. 5,
Markierung @).

Adernfarbe und Pin-Kontakte

Versorgung, Signal,
Typ +24Vdc 4-20mA
PT4-Mxx Pin 1: Pin 2:
Anschlusskabel Braun (BN) | Weil3 (WH)
Hinweis:

* Bei mehr als 6m Leitungslange zwischen PT5 und
Controller ist das Signal vom Installateur auf
Stérungen und EMV zu uberprifen.

e Zur Vermeidung elektrischer Stérungen sollten die
Signalleitungen niemals parallel zu Netzkabeln
geflihrt werden.

Service / Wartung:
» Defekte PT5 missen ausgetauscht werden. Eine
Reparatur ist nicht méglich.

Typ PT5-07M/T PT5-18M/T PT5-30M/T PT5-50M/T PT5-150D
Druckbereich (bar) -08...7 0..18 0..30 0...50 0...150

Max. Betriebsdruck PS (bar) 27 50 60 75 150
Medientemperatur PT5-xxM: -40 ... +100°C / PT5-xxT: -40 ... +135°C -40 ... +100°C
Umgebungstemperatur -20°C ... +80°C

Versorgungsspannung 7...30 V DC, Klasse 2 | 7..26.4V DC, Klasse 2
Zulassige Storspannung & Restwelligkeit <1 Vp-p

Abmessungen Siehe Fig. 7

Schutzart IP65 1P65 1P67 1P67 1P67
Kennzeichnung C E,c“‘us C €,cmus C € A us C €,cmus C € A us

Emerson Climate Technologies GmbH www.emersonclimate.eu

Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

Date: 23.01.2018
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Instructions de service

Transmetteur de pression Séries PT5

Information générale:
Les capteurs de pression convertissent la pression en un
signal de sortie linéaire.

A Instructions de sécurité:

Lire attentivement les instructions de service. Le
non respect des instructions peut entrainer des
dommages a I’appareil, au systtme, ou des
dommages corporels.

Pour les circuits trés contaminés, éviter de
respirer les vapeurs d’acide et le contact de la
peau avec le fluide et I’huile contaminés. Le non
respect de cette régle peut conduire a des
blessures.

Avant d’intervenir sur un systéme, veuillez vous
assurer que la pression est ramenée a la pression
atmosphérique.

Ne pas dépasser les plages de pression, de
température, de tension et d'intensités maximales
indiquées.

S'assurer que la tuyauterie est mise a la terre.

Le fluide réfrigérant ne doit pas étre rejeté dans
I’atmospheére!

Ne pas utiliser un autre fluide que ceux indiqués
sans I’approbation obligatoire d’EMERSON.
L'utilisation d'un fluide non approuvé peut
conduire a: Le changement de la catégorie de
risque d'un produit et par conséquent le
changement de la conformité de la classe
d'approbation et de sécurité du produit au regard
de la Directive Pression Européenne 97/23/EC.
Les composants électroniques sont susceptibles
d’entrainer des interférences électromagné-
tiques. Assurez-vous que tous les composants du
systeme sont suffisamment protégés.

Position de montage:
* quelconque

Installation: (Fig. 1)

« Afin d'éviter la prise en glace du capteur sur la
tuyauterie d'aspiration, il est conseillé de I'tloigner de
la tuyauterie principale au moyen d'un tube cuivre
1/4", d'une longueur de 200 mm.

Connexion a visser: (Fig. 2)

Série PT5-xxM

o Ne pas dépasser le couple de serrage maxi de 20 Nm
lors du serrage sur le raccord de pression.

24 mm

max. 20 Nm

Fig. 2:

Informations techniques:

Note: si une fuite est détectée a un certain couple de
serrage, Vérifier si la surface a visser du raccord
Schrader n'est pas éraflée. Ne pas resserer; a la place,
installer une joint de cuivre.

Connexion NPT du PT5-150D (Fig. 3)

la Sceller avec du ruban PTFE

Le ruban PTFE décrit selon BS4375 doit avoir une

largeur de 12 mm et une épaisseur de 0.075 mm +

10%.

Le ruban doit étre enroulé autour du filetage dans

le sens de sa marche et doit étre vérifier pour

déterminer s’il ne dépasse pas au début du filetage.

Dés le début du filetage, appliquer 5 couches de

bande d’étanchéité. En faisant cela, la bande doit

étre serrée sur le filetage sans I’endommager.

1b Sceller avec de la Loctite 567 liquide.

Appliquer le produit a 360° autour du début du

filet, en laissant le premier pas du filet. Répandre

la matiére pour remplir les filets en profondeur.

Note: Pour les pressions maximales et la résistance

aux solvants, laisser durcir la Loctite au moins 24

heures.

2 Serrer d’abord a la main.

3 Puis serrer d’un 1/2 tour avec une clé de 24 mm au
couple de 35 Nm.

la PTFE

Fig. 3

Connexion a braser: (Fig. 4)

Série PT5-xxT

« Pratiquer le joint de brasage selon la norme EN
14324

Nettoyer les tubes et les joints de brasures avant et
aprés le brasage.

« Minimiser les vibrations des tuyauteries par des
équipements appropriés.

Utiliser du flux et des baguettes a 30% d'argent
minimum.

@ 6,0+0,Imm

Fig. 4:

Test de pression:

Aprés le montage, un test de pression doit étre fait en

respectant:

- La norme EN 378 pour les systemes qui doivent
répondre a la Directive Pression Européenne pour les
équipements 97/23/EC.

AAttention:

* Ne pas le faire pourrait entrainer la perte du
réfrigérant et des blessures.

e Le test de pression doit étre effectué par des
personnes qualifiées respectant les regles de
sécurité, a cause du danger lié a la pression.

Test d'étanchéité:

Effectuer un contrble d’étanchéité selon I'EN 378-2

avec un équipement et une méthode appropriée pour

identifier les fuites de joints externes. Le taux de fuite
admissible doit étre conforme aux spécifications du
fabricant du systeme.

Connexion électrique: (Fig. 5, Fig. 6)

* Pour le branchement, utiliser le connecteur surmoulé
(PT4-MxXx).

» Aménager I’espace suffisant sur le dessus pour
monter le connecteur et sa vis de serrage (Fig.6). Le
connecteur peut étre monté seulement dans une
position (Fig. 5, marque: @).

Code couleur et identification des broches

Picce Alim, Signal,
+24Vdc 4-20mA
PT4-Mxx Pin 1: Pin 2:
(Connecteur surmoulé) | Fils marron | Fils blanc
Note:

« Dans le cas ou le cable doit étre prolongé au dela de
6 m, I'installateur doit vérifier qu’il n’y a pas de
bruits de signal ou perturbations électromagnétiques
anormales.

e Le cable du capteur ne doit pas cheminer
parallélement a des cables de puissance pour éviter
les interférences électriques.

Service / Maintenance:
» Le PT5 défectueux doit étre remplacé, il ne peut pas
étre réparé.

Type PT5-07M/T PT5-18M/T PT5-30M/T PT5-50M/T PT5-150D
Pressure range (bar) -08...7 0..18 0..30 0...50 0...150
Press_lon maX|m.aIe de 27 50 60 75 150
fonctionnement: (bar)

Température du fluide PT5-xxM: -40 ... +100°C / PT5-xxT: -40 ... +135°C -40 ... +100°C
Température ambiante -20°C ... +80°C

Tension d’alimentation 7...30 V DC, classe 2 [ 7..264VDC,classe 2
Ondulation résiduelle <1 Vp-p

Dimensions voir Fig. 7

Classe de protection 1P65 1P65 IP67 1P67 1P67
Marquage C E,c“‘us C €,c“us C E,CNUS C E,c“us C €,cmus

Emerson Climate Technologies GmbH
Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 23.01.2018

PT5_Ol_ML_R10_865885.docx
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Instrucciones de funcionamiento

Transductor de presion PT5 Series

Informacién general:

Los transductores PT5 convierten el valor de una
magnitud fisica como la presion en una sefial de salida
analégica.

& Instrucciones de seguridad:

Lea atentamente estas instrucciones de
funcionamiento. Una mala manipulacién puede
acarrear lesiones al personal y desperfectos en el
aparato o en la instalacion.

En un sistema fuertemente contaminado evite la
respiracion de vapores y el contacto con la piel del
refrigerante o el aceite de refrigeracion. En caso
de no hacerlo, tenga en cuenta que puede sufrir
graves lesiones corporales.

Antes de abrir el circuito, aseglrese de que la
presion en su interior no es superior a la presion
atmosférical

No sobrepase los valores
temperatura, presién, voltaje e
especificados por el fabricante.
Compruebe que la tuberia esta conectada a tierra.
No libere ningun refrigerante directamente a la
atmasfera!

No wuse ningun fluido que no haya sido
previamente aprobado por EMERSON. El uso de
sustancias no aprobadas puede dar lugar a: un
cambio en la categoria de riesgo del producto vy,
en consecuencia, de los requisitos de evaluacion de
conformidad para el mismo (conforme a la
Directiva 97/23/EC relativa a equipos de presion)
Los dispositivos electrénicos pueden verse
sometidos a interferencias electromagnéticas.
Asegurese de que todos los componentes del
sistema se encuentran suficientemente protegidos.

maximos de
intensidad

Posicion de montaje:
* indiferente

Instalacion: (Fig. 1)

Al objeto de prevenir la formacion de hielo y/o la
condensacion en el PT5 cuando este se instala en la
tuberia de aspiracion, resulta Gtil extender la citada
conexion utilizando un tubo de cobre de 6mm/1/4” y
200mm de largo

Conexion roscada: (Fig. 2)

Serie PT5-xxM

o No apriete el PT5 al obus de conexion con un par
superior a los 20Nm.

max. 20 Nm

Fig. 2:

Datos Técnicos:

Nota: Si se detectara una fuga una vez aplicado el par
especificado, compruebe la rosca del obus de
conexion. No sobrepase el par de apriete dado, en su
lugar coloque una junta de cobre.

Conexi6on roscar NPT PT5-150D (Fig. 3)
la Utilice cinta de teflon

« La cinta de teflén deberia estar acorde a la norma
BS4375 con un ancho de 12 mm y un espesor de
0.075 mm + 10%.
EL teflon deberia ser enrollado alrededor de la
rosca en la direccion saliente de la misma. Se debe
comprobar que la cinta de teflon no sobresale del
borde inferior de la conexion roscada. Aplique al
menos 5 capas de la cinta de teflon Una vez
realizada esta operacion apriete firmemente el
teflén a la rosca sin dafiar la misma.
1b Utilice un sellador Loctite 567
Aplique el producto a lo largo de todo el perimetro
de la parte superior de la superficie roscada donde
se introduciré el PT5. Deje el primer paso de rosca
libre. Aplique mas material sellante en la parte
inferior de la rosca para llenar las posibles
oguedades.
Nota: Para garantizar la maxima presion y
resistencia deje curar el material durante al menos
24 horas
2 Introduzca el transductor y apriete este ligeramente

con la mano.
3 Continue el apriete media vuelta mas con una llave
de 24 mm o un par de 35 Nm.

la PTFE

Fig. 3

Conexion soldar: (Fig. 4)

Serie PT5-xxT

¢ Proceda a realizar la soldadura siguiendo las
indicaciones de la EN 14324.

e Limpie los tubos antes y después de realizar la
soldadura.

« Minimice las vibraciones en las tuberias mediante la
solucién mas adecuada.

« Utilice borax y varilla de plata con un minimo de un
30% de concentracion de plata

0 6,0+0,Imm

Fig.4:

Prueba de presidn:

Una vez finalizada la instalacion, deberd llevarse a cabo

una prueba de presion:

- en conformidad con la norma EN378 para aquellos
sistemas que deban cumplir la Directiva 97/23/CE
relativa a los equipos de presion.

AAvisoz

e Si no realiza esta prueba, pueden producirse
pérdidas de refrigerante y lesiones personales.

e La prueba de presion debe ser llevada a cabo por
personal capacitado y consciente de los peligros
que implica este tipo de operaciones.

Test de fuga:

Realice un test de estanqueidad segun determina la
EN 378-2 con el apropiado equipo para identificar
fugas en las diferentes uniones. El ratio maximo de fuga
debe ser establecido por el fabricante del sistema.

Conexi6n eléctrica: (Fig. 5, Fig. 6)

« Utilice el cable PT4-Mxx para realizar la conexion,
dejando el suficiente espacio (Fig. 6) en la parte
superior del transductor para introducir el conector y
apretar su tornillo correspondiente. Este conector
solo puede ser instalado en una Unica posicion
(Fig. 5, marcado: ®).

Colores de los hilos y pines de conexién
Componente Alim., Senial,
+24Vdc 4-20mA
PT4-Mxx Pin 1: Pin 2:
(cable/conector) Hilo marrén | Hilo blanco
Nota:

« Si longitud del cable entre el transductor y el controlador
es superior a los 6 m, se debera de verificar que no exista
ningun tipo de interferencia

 La linea de sefial analdgica no deberia de discurrir
préxima o en la misma canalizacion que las lineas de
alimentacion eléctrica

Servicio / Mantenimiento:
» El componente PT5 defectuoso debe sustituirse, no
puede ser reparado.

Tipo PT5-07M/T PT5-18M/T PT5-30M/T PT5-50M/T PT5-150D
Rango de presiéon (bar) -08...7 0...18 0...30 0...50 0...150

Max. presién de trabajo PS (bar) 27 50 60 75 150
Temperatura del medio PT5-xxM: -40 ... +100°C / PT5-xxT: -40 ... +135°C -40 ... +100°C
Temperatura ambiente -20°C ... +80°C

Alimentacion 7..30V DC, clase 2 | 7..26.4V DC, clase 2
Distorsién admisible <1Vp-p

Dimensiones ver Fig. 7

Proteccion clase P65 P65 P67 P67 P67
Marcado: C E,cmus C €,cmus C E,cmus C E,cmus C E,cwus
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Instruzioni operative

Trasduttore di pressione Serie PT5

Informazioni generali:
| trasduttori di pressione convertono la pressione in un
segnale elettrico lineare.

A Istruzioni di sicurezza:

Leggere attentamente le istruzioni operative. La
mancata osservanza pud causare danni al
componente, guasti al sistema o provocare lesioni
alle persone.

In presenza di un impianto altamente
contaminato, non respirare i vapori acidi ed
evitare il contatto della pelle con il
refrigerante/lubrificante contaminato.
L’inosservanza puo produrre lesioni.

Prima di aprire qualsiasi circuito frigorifero
accertarsi che la pressione al suo interno sia stata
abbassata fino al valore atmosferico.

Non superare i valori massimi specificati per le
pressioni, le temperature, la tensione di
alimentazione e le correnti elettriche.

Verificare la corretta messa a terra delle tubazioni
del sistema.

Non scaricare refrigerante nell'atmosferal!

Non utilizzare altri fluidi senza
approvazione di EMERSON. L’uso di refrigeranti
non indicati nelle specifiche potrebbe causare:
Modifiche nella categoria di pericolosita del
prodotto e conseguentemente modifiche nelle
valutazioni di conformita richieste in accordo con
la direttiva europea recipienti in pressione
97/23/EC.

| componenti elettronici sono soggetti alle interfe-
renze elettromagnetiche. Assicurarsi che tutti i
componenti del sistema siano sufficientemente
protetti.

Posizione di montaggio:
» come si desidera.

Installazione: (Fig. 1)

sul PT5 quando collegato ad una tubazione in

aspirazione, in alcuni casi é utile allungare la

connessione utilizzando un tubo di rame da 6mm
(1/4™) di lunghezza pari a 200 mm sulla tubazione di
aspirazione principale

Attacco a cartella: (Fig. 2)

Serie PT5-xxM

e Non superare la coppia di serraggio di 20 Nm
quando si avvita il PT5 sulla presa di pressione.

max. 20 Nm

Fig. 2:

Dati tecnici:

la previa

Per evitare la formazione di ghiaccio o di condensa

Nota: In presenza di una perdita alla coppia di
serraggio specificata, verificare la presenza di intagli
sulla superficie dell’attacco schrader. Non serrare
ulteriormente, utilizzare piuttosto una guarnizione in
rame.

Connessione NPT del PT5-150D (Fig. 3)
la Sigillare con nastro PTFE

« Il nastro PTFE descritto deve essere conforme alla
BS4375 con una larghezza di 12 mm e uno spessore
di 0.075 mm + 10%.
Il nastro deve essere avvolto attorno alla filettatura
nella sua direzione di marcia e occorre controllare
che non sporga all’inizio della filettatura.
Dall’inizio della filettatura applicare 5 strati di
nastro sigillante: il nastro deve aderire al profilo
filettato senza danneggiarlo.
1b Sigillare con sigillante liquido Loctite 567
Stendere il prodotto a 360° intorno al tratto iniziale
della filettatura, lasciando libero il primo passo del
filetto. Stendere il materiale fino al fondo della
filettatura per riempire completamente tutti gli
spazi.

pressioni e solventi lasciare polimerizzare il
materiale per almeno 24 ore

2 Avvitare e serrare prima a mano.

3 Quindi serrare 1/2 giro con una chiave da 24 mm o
stringere con una chiave dinamometrica a 35 Nm.

la PTFE

Fig. 3

Attacco a Saldare: (Fig. 4)

Serie PT5-xxT

« Esequire e verificare la giunzione di brasatura
secondo la EN 14324.

Pulire i tubi e le giunture prima e dopo la brasatura.
Ridurre il piu possibile le vibrazioni sulle tubazioni
utilizzando soluzioni appropriate.

Usare un flussante ed una lega con minimo 30%
argento

Attenzione: per ottenere la massima resistenza a

@ 6,0£0,Imm

Fig.4:
Prova di pressione:

Al termine dell'installazione deve essere eseguito un test

in pressione come indicato di seguito:
- in accordo alla EN 378 per i sistemi che devono
rispettare la Direttiva PED 97/23/EC.

A Attenzione:

¢ Il non rispetto di queste indicazioni potrebbe
causare perdite di refrigerante e lesioni alle
persone.

e Il test in pressione deve essere eseguito da
personale qualificato con particolare attenzione
per il pericolo dovuto ai valori di pressione.

Prova di tenuta:
Eseguire un test di tenuta in accordo alla EN 378-2
utilizzando attrezzature e modalita idonee per
identificare perdite dalle giunzioni. Il tasso di perdita
ammissibile deve essere in accordo alle specifiche del
costruttore del sistema.

Collegamenti elettrici: (Fig. 5, Fig. 6)

 Per un cablaggio corretto utilizzare I’assieme cavo e
connettore (PT4-MxXx).

« Lasciare sopra il trasduttore uno spazio sufficiente per
montare il connettore e serrare la vite. Il connettore
pud essere montato sul trasduttore in una sola
posizione. (Fig. 5 marcatura: @)

Cable Colour Code and Pin Connection

Componente Alimentazione, Segnale,

24Vdc 4-20mA
PT4-Mxx (Cavoe |Pin1: Pin 2:
Connettore) Cavo marrone | Cavo bianco
Note:

« Se il cavo di collegamento elettrico ¢ oltre i 6 metri, il
rumore del segnale del sistema e la compatibilita
elettromagnetica devono essere verificati
dall’installatore per un corretto funzionamento.

1l cavo del segnale non deve correre parallelamente al
cavo di alimentazione per evitare interferenze di tipo
elettrico.

Manutenzione / Assistenza:

« PT5 difettosi devono essere sostituiti, non & possibile
la riparazione.

Tipo PT5-07MIT PT5-18M/T PT5-30M/T PT5-50M/T PT5-150D
Range di pressione (bar) -08...7 0...18 0..30 0...50 0...150
Massima pressione di esercizio

PS: (bar) 27 50 60 75 150
Temperatura di funzionamento PT5-xxM: -40 ... +100°C / PT5-xxT: -40 ... +135°C -40 ... +100°C
Temperatura ambiente -20°C ... +80°C

Tensione di alimentazione 7...30 V DC, classe 2 [ 7..26.4V DC, classe 2
Max rumore & ondulazione <1Vp-p

ammessi:

Dimensioni vedere Fig. 7

Classe di protezione 1P65 1P65 IP67 1P67 1P67
Marchio: C €,cmus C €,cmus C €,cmus C E,cmus C E,c“us
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PykoBofacTBO no akcnnyaTtauum
Datunk gaBneHusa cepusa PT5

Oo0wmass uHpopManus:
Jlaturku naBieHus npeodpasyroT BEIHYHHY JaBICHUS
B JIMHEHHBINA BBIXOJJHOW 3JIEKTPUUECKUI CUTHAIL.

A UHcTpykuus mo 6e30MacHOCTH:
BHuMaTeJbHO NpPOYHTANiTE HHCTPYKLHIO 10
skcmyatanuu.  HeucnosiHeHHe  MHCTPYKIMM
MOZKeT PUBECTH K 0TKA3Y YCTPOHCTBA, BLIXOY H3
CTPOsI XOJIOAWIBHOH cHCTeMbl WJIHM K TpaBMaMm
nepcoHaja.

B ciayuae CHIBHOIO XMMHUYECKOTO 3arpsi3HEHUs
cucTeMbl U30eraiite BABIXaHHS NMAPOB KHUCJOT, a
TaKkKe TMONAJAHUS HA KOXKY 3arpsi3HEHHBIX
xJjgagarenToB / Maceld. Heco0/ogenne 3THX

TpeGOBaHMiIl MOXKeT IPHBECTH K TpaBMaMm
nepcoHasa.
* Ilepen MOHTA:K0M W CepBHCHBIM

00c/Iy:;KHBAaHHEM 0TCOeJHHHUTE OT CHCTEMbI H Bcex

e€ yCTpoiicTB Hanpsi’KeHue MUTaHuUs.
* He npeBblnaiiTe yka3zaHHble IHpeJejbHble
3HAYeHHs JaBJIeHHs, TeMIePaTypbl, HANPSI:KeHHs
M CHJIBI TOKA.
Yoenurecn,
3a3eMJIeHbI.
He BbinmyckaiiTe X1agareHT B atmocgepy!
3anpenaeTcs HCNOJIb30BATh KAKYI0-JIH00 APYIyI0
pabouylo KHAKOCTb 0e3 NpeIBAPHTEILHOIO
pa3penieHus EMERSON. Hcnoab3oBanue
Hepa3pelIéHHbIX JKUIKOCTell MOKeT MPHBECTH K
caenyiomemy: U3MeHeHne KaTeropuu ONacHOCTH
NMPOAYKTa M, CJeA0BATeJIbHO, H3MeHeHHe
npoueaypbl OeHKH COOTBeTCTBHS JJIsl HPOIYKTa
coryiacHo EBponeiickoii tupexktuse 97/23/EC nas
00pyn0BaHMs1, pa0OTAIOIIEro MO AABJICHUEM.
DJIeKTPOHHbIE npHoOpHI MOABEPralTest
3/1eKTPOMATHHTHBLIM NOMexaM. YOeauTech, 4YTO
BCe KOMIIOHEHTBI CHCTeMBI HMeeT J0CTATOYHYIO
3aI0UTY.
PacnonoskeHue Nnpu MOHTaXxe:
B JIIOOOM THOJIOKEHHUHU.

Mourax: (Puc. 1)

UYrobsl m30exaTs oOMep3aHUs /WM KOHJCHCAIINU
BJIaru Ha xopmyce patunka PTS npu ycraHoBke ero
Ha BCACBIBAIOLIEM TPyOOHPOBOAE HEOOXOAUMO
pacronaraTb DaTYMK Ha OTBOJE, BHITOIHEHHOM H3
MenHOH TpyOku nuamerpoMm 6mM (1/4”) m nmmHOM
200Mm

Pe3n6oBoe coenqunenne: (Puc. 2)

Cepusi PT5-xxM

e [lpu ycranoBke PTS5 na knanman Illpenepa He

npeBLImaﬁTe MaKCHUMaJIbHOI'O MOMCHTA 3aTAXKH B
20Hm.

YTO  TPyGONPOBOABI  CHCTEMBI

max. 20 Nm

Puc. 2:

TexHuyeckue JaHHBIE:

pe3b00BYI0  TOBEPXHOCTh

Buumanue: Eciu IIpHU YKa3aHHOM MOMCECHTEC 3aTsKKU

oOHapyeHa yTedka, TO HEOOXOAMMO IPOBEPUTH
ki1anana Ilpenepa Ha
Hanuuue 3agupoB. He mpumaraiite upe3mepHbIi
MOMEHT, IPOCTO BCTaBbTE MEJHYIO IPOKIAJIKY.

Pe3b6oBoe coeamnenue NPT pmatumka
PT5-150D (Puc. 3)
la YniorHenue ¢ nomousio geHTol PTFE
Jlenta PTFE umeer mmpuHy 12 MM U TONIIUHY
0.075 mm + 10%, uTo cooTBeTcTBYeT BS4375.
JlenTa mOMKHA HaMaThIBaThCS Ha pe3p0y IO
HANpaBlICHUIO ¢ JBIKEHHS M HE JIOIDKHA
BBICTYIIATh B HauaJie pe3bObl. JIeHTa HaMaThIBaeTCs
B 5 cioéB. JIeHTa 10JKHA HAMAThIBATHCSI HA PEe3b0y
0€3 MOBPEXKICHHS.
YnuorHenue ¢ nomousio nacrel Loctite 567
Hanecure npoaykt Bokpyr (360°) Hauana pe3b0bl,
OCTaBIISISL TIEPBBIH BHTOK cBOOOMHBIM. Hanecute
MPOAYKT Ha KOHEI pe3bOBbl, TIATEeIbHO 3aIlOIHSs
mpoOebl.
Buumanue: Jlns MakCHMallbHOM CTOMKOCTH K
JIABIICHUIO M PAcTBOPUTEISAM  IO3BOJBTE
MaTepHally 3aTBEPACBATh B TCUCHHE IO KpailHel
Mepe 24 yacos.
2  BxKpyTHTE IaTYHK U CHAaYaJia 3aTSHUTE €r0 OT PYKH.
3 3arem nmorsaaute 1/2 060poTa KiIOYOM 24 MM HIH
MOMEHTHBIM KJIFOYOM ¢ ycusiueM 35 Hwm.

1b

la PTFE

1b Loctite

Puc. 3

Coenunenne moa naiiky: (Puc. 4)

Cepus PT5-xXT

« IIpoBoante maiKy B COOTBETCTBHH C TPEOOBaHHSIMU
EN 14324.

e Jlepen maiikoif, a Takxke mocie He€ HEOOXOAUMO
OYHIIATH [ASHBIE COCINHCHS.

e lns TOro uTOOBl MHHMMHU3MPOBATh BHOPAIMIO
TpyOOIIPOBOIOB, Tpedyercs MIPUHSTH
COOTBETCTBYIOIIHE MEPHI.

e Mcnone3yiiTe ¢moc M cepeOpsHBI TpHUIONA, B
cocTaBe koToporo MEHEMYM 30% cepebpa.

Puc.4:

max. 120°C

©6,0+0,Imm

HcnbiTaHHEe HAa NPOYHOCTh:
Iocne okOHYaHHST MOHTaXKa UCTIBITAHUE HA TIPOYHOCTD
JIOJDKHO MTPOBOAUTHCS CICAYIOUIMM 00pa3oM:

B coorBerctBur ¢ EN 378 s cucrem,
noAmajalommMx —nox  AedctBue  EBpomelickoit
nmupektussl 97/23/EC (o6opynoBanue, padoraromiee
101 JIABJICHUEM)

A Hpeaynpexnenue:

HeBbInmosinenune 3TOrO Tpeﬁosannﬂ MOJKET
NpUBECTH K YTe4YKe XJlaJjareHra M TpaBMaM
nepcoHaJjia.

HcnbiTanue Ha MPOYHOCTH JOI’KHO MPOBOAUTHLCH
KBaJ’ll/l(l)l/l].I]/IpoBaHHbIM NmepCcoHaJIOM; NpH 3TOM
HE00X0IMMO NPpUHUMATHL BO BHUMAaHHE OMMACHOCTH
BBICOKOT0 TaBJICHUS.

HcnpiTaHue HaA TEPMETUHYHOCTh!:
I[J'[}I OIIPEACIICHUS HaJIUYUSA YTCUCK HCOGXOZ[PIMO

MPOBECTH  MCNBITAHME HAa  TEPMETHYHOCTH B
cooTBeTcTBUM ¢ TpeboBammsamum  EN  378-2.
JlonmycTuMeIi YPOBEHD yTedyeK JIOJDKEH
COOTBETCTBOBAaTh  CHELU(UKANMU  H3TOTOBHTENA
CHCTEMBI.

Daekrpuueckue nmoakawuenus: (Puc. 5,
Puc. 6)

e Jlng NpaBWIBHOTO TOJIKIIOYEHHS HCHOJIB3YHTE

COCAMHUTENBHBIH Kabelb ¢ pazsémoM (PT4-MXX).
OcTaBbTe JOCTaTOYHO CBOOOIHOTO IIPOCTPAHCTBA
HaJ BepXHEH 4YacThlO JaTduKa JaBICHHUSA I
YCTAaHOBKM pa3béMa Kak. Pa3péM Moxer ObITh
YCTaHOBJICH Ha NaTYMK JAaBIEHHS TOJIBKO B OJHOM
nonoxennu (Puc. 5 Mapkuposka @).

IIBeTOBOIi KO/ MPOBOIOB H KOHTAKTHI

Teran IInTanue, Curnai,
+24B nocT. ToKa 4-20mMA

PT4-Mxx Pin 1: Pin 2:

(xabens ¢ KopuuHnessrii Bensrit

pazpéMom) TIPOBOA MPOBOJL

Buumanmue:

e Eciim jMHAa AIEKTPUYECKOTO  COCAMHHUTEILHOTO
Kabenst TOpeBBICUT OM, MOHTKHHUK  JIOJDKCH

HPOBEPHUTH YPOBEHb PACCEHBAHMS CUTHAJA CHCTEMBI
1 9JIEKTPOMATHUTHYIO COBMECTUMOCTb.

Bo wu30exaHue SIEKTPUYECKUX MOMEX Kabenb
JaTYMKa HEJb3s IPOKIAAbIBATh MapalIeNIbHO C
JIMHUSIMU SJICKTPOITUTAHUS.

TexHuvyeckoe 00CHyKUBaAaHHE:

JHedexTrbiii PT5 HE00X0AMMO 3aMEHUTb, TIOCKOJIBKY
OH HE MOXKET OBbITh OTPEMOHTHPOBAH.

Mogaean PT5-07M/T PT5-18MIT PT5-30M/T PT5-50M/T PT5-150D
Jnanason masnenuii (6ap) -08...7 0...18 0...30 0...50 0...150
MakcumaspHoe pabouee AaBiIeHHE 27 50 60 75 150

PS (6ap)

CpenHsisi TemrepaTypa PT5-xxM: -40 ... +100°C / PT5-xxT: -40 ... +135°C -40 ... +100°C
OKpysKarolIas Temieparypa -20°C ... +80°C

Hanpsokenne mutanust 7 ...30 V DC, classe 2 | 7..26.4V DC, classe 2
JIONYCTUMBIi IIYM M ITYJIbCALIUH <1 Vp-p

Pazmepst see Fig. 7

Kiacce 3amuTsl 1P65 1P65 1P67 1P67 1P67
Maprasposia CE€ M AL | CE A EAL | C € s EAL | C € s EAL | C € AN EAL

Emerson Climate Technologies GmbH
Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

www.emersonclimate.eu

Date: 23.01.2018

PT5_Ol_ML_R10_865885.docx


http://www.emersonclimate.eu/

&

- PT5
EMERSON

Fig 1:

Suction Line

Fig. 5 : PT4-Mxx Series Cable Assembly Fig. 6 : PT4-Mxx (mm/ mm)
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PT5 Top View

Fig. 7 (mm/ mm)
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