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WHcTpyKumAa no
aKcnnyaTauumu 1 MOHTaXxy

QneKTpOMarHUTHbIA KnanaH

OAHOCTYNEH4YaToro AeMCTBUA
Tun MVD.../5

Tun MVDLE.../5

HomuHanbHble BHYTPEHHWe auameTpbl
Rp 3/8-Rp 2 1/2

DN 20 - DN 100

GOENG)

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil
jednostupiiovy zplisob provozu
Typ MDV .../5

Typ MDVLE .../5

Jmenovité svétlosti

Rp 3/8 -Rp 21/2

DN 20 - DN 100

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny
jednostopniowy

typ MV .../5

typ MVDLE .../5

Srednice znamionowe

Rp 3/8 - Rp 21/2

DN 20 - DN 100

DUNGS®

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

tek kademeli igletme tiiri
Tip MVD.../5

Tip MVDLE.../5

Nominal cap

Rp 3/8-Rp 1/2

DN 100-DN 200

Mono)xeHne Npu MOHTa)ke
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AnekTpuyeckoe coeguHeHUe
Elektricky pfipoj

Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

3a3emneHme cornacHo MeCTHbIM MHCTPYKLIMAM
Uzemneéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yonetmeliklere gore topraklama

[mbar]

EN 161

(vl

Makc. paboyee naBneHune

Max. provozni tlak

Maks. cisnienie robocze

Max. igletme basinci
MV...2.../5p . =200/360 mbar
MV ...5.../5p__ =500 mbar

max.

Knacc A, rpynna 2

Trida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / gbre
EN 161

U ~(AC) 230 V -15 %
unu/nebo /lub/veya
~(AC) 110 V-120V, ~(AC) 240 V
=(DC) 48V, =(DC) 24 V-28V
MpoAonKUTENbHOCTb BKItOYEHNA/
Switch-on duration/ czas wigczenial
Devrede kalma suresi 100 %

+10 %

TemnepaTtypa oKpy>atoLeii cpeabl
Teplota okolf

Temperatura otoczenia

Gevre sicakhgi

-15°C ... 460 °C

Bupa 3awmtel/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma tiirii

IP 54 cornacHo /podle /wg/ gére
IEC 529 (DIN EN 60529)

no BbI6opy/opcne/
opcjonalnie/Optional IP 65

Cemenctso 1+2+3
Skupina 1+2+3
Rodzina 1+2+3
Familya 1+2+3

MyHKTbI ANA u3mepenua pasnexus / Odbéry tlaku
Odprowadzenia cisnieniowe / Basing cikislari

- N

;
=

P max.
maxi.

1

TONbKO thnaHupbl, HaumHaa ¢ DN 25
od DN 25 pouze prirubové provedent
tylko wykonanie kotnierzowe od DN25
DN 25‘denitibaren yalnizca flans
versiyonu

Pe3bboBan npobka

Sroub uzavéru

Sruba zamykajgca

Kapak civatasi

G 3/4 DIN ISO 228

2

Pe3bboBana npobka
Sroub uzavéru

Sruba zamykajaca
Kapak civatasi

G 1/4 DINISO 228

3

BoamoxxHo coeanHeHmne
KOHLEBOro KoHtakTa: / Moznost
pripojeni koncoveho kontaktu: /
MoZliwos¢ podiaczenia wytacznika
krancowego: / Son temas igin
baglanti olanaklari: KO1/1
PeabboBan npobka /Sroub
uzavéru Sruba zamykajaca /
Kapak civatasi

G 1/8 DIN ISO 228

MV 2.../5 = 200/360 mbar
MV 5.../5 = 500 mbar

Rp 1/2-Rp 2

TONBKO ANA KOHCTPYKLMN C pe3bboii
pouze zavitové proveden(

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida digli versiyon
OtBepcTue baiinaca nof KpbILWKOM,
no Bbl6opy / Otvor obtoku pod vikem
uzavéru, opénél Otwor obejéciowy
pod pokrywka, opcjonalnie / Bypass
deligi kapak altindadir, opsiyonel



https://www.c-o-k.ru/library/instructions/brands

Tun P... DN/Rp NeconeHoupa P, | Bpems pasmbikahua ~ C6opouyHble pa3mepbl/Montaznirozméry/ Bec

max. max.

Typ Magnet ¢. [VA] ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ Nr elektromagnesu 230 V Czas otwarcia [mm] Masa
Tip Miknatis Nr. Acma zamani a b c d e f Agirk [kg]
MVD 203/5 360 Rp3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 155 190 0,85
MVD 205/5 360 Rp1l/2 100 15 0,08 <1s 50 75 135 75 113 200 1,00
MVD 207/5 200 Rp3/4 150 32 0,13 <1s 60 100 135 80 160 190 1,75
MVD 207/5 360 Rp3/4 200 25 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 2,40
MVD 210/5 360 Rpl 200 25 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 2,45
MVD 215/5 2000 Rp11/2 280 60 026 <1s 80 150 170 116 210 255 4,30
MVD 215/5 360 Rp11/2 300 60 030 <1s 95 150 170 116 210 255 5,40
MVD 220/5 200 Rp2 300 60 0,30 <1s 95 170 170 130 220 255 5,90
MVD 225/5 200 Rp21/2 400 90 048 <1s 115 230 215 165 270 325 10,90
MVDLE 203/5 360 Rp3/8 100 15 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,95
MVDLE 205/5 360 Rp1l/2 100 15 0,08 ca.20s 50 75 135 75 155 200 1,10
MVDLE 207/5 360 Rp3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 2,55
MVDLE 210/5 360 Rp1l 200 25 0,13 ca.20s 75 110 165 90 195 190 2,75
MVDLE 215/5 200 Rp11/2 280 60 0,26 ca.20s 80 150 205 116 245 255 4,40
MVDLE 215/5 360 Rp11/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,50
MVDLE 220/5 200 Rp2 300 60 0,26 ca.20s 95 170 205 130 250 255 6,20
MVDLE 225/5 200 Rp21/2 400 90 0,48 ca.20s 115 230 295 165 350 320 11,40
MVD 503/5 500 Rp3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 155 190 0,85
MVD 505/5 500 Rp1l/2 100 15 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 1,00
MVD 507/5 500 Rp3/4 200 25 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 2,40
MVD 510/5 500 Rpl 200 25 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 2,60
MVD 515/5 500 Rp11/2 300 60 030 <1s 95 150 175 116 210 255 5,40
MVD 520/5 500 Rp2 400 90 048 <1s 115 170 190 130 235 300 8,80
MVD 525/5 500 Rp21/2 500 80 042 <1s 130 230 215 165 270 370 14,50
MVDLE 503/5 500 Rp3/8 100 15 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,85
MVDLE 505/5 500 Rp1l/2 120 24 0,11 ca.20s 50 75 150 75 170 220 1,00
MVDLE 507/5 500 Rp3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 1,70
MVDLE 510/5 500 Rpl 250 30 0,12 ca.20s 75 110 190 90 220 213 2,60
MVDLE 515/5 500 Rp11/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,60
MVDLE 520/5 500 Rp2 400 90 0,48 ca.20s 115 170 225 130 270 300 11,10
MVD 2020/5 200 DN 20 150 32 0,13 <1s 60 152 135 105 160 190 2,30
MVD 2020/5 360 Dn20 200 25 0,15 <1s 75 152 135 105 160 190 2,90
MVD 2025/5 360 DN25 200 25 0,13 <1s 75 160 165 115 165 190 3,50
MVD 2040/5 200 DN 40 280 60 026 <1s 80 200 170 150 230 255 6,80
MVD 2040/5 360 DN 40 300 60 030 <1s 95 200 170 150 230 255 7,00
MVD 2050/5 200 DN50 300 50 026 <1s 95 230 170 165 220 255 7,70
MVD 2065/5 200 DN 65 400 90 048 <1s 115 290 215 185 275 320 12,70
MVD 2080/5 200 DN 80 500 80 042 <1s 130 310 250 200 305 360 26,50
MVD 2100/5 200 DN 100 550 90 048 <1s 150 350 310 240 395 480 31,00
MVDLE 2020/5 360 DN 20 200 25 0,13 ca.20s 75 150 165 105 190 190 3,50
MVDLE 2025/5 360 DN 25 200 25 0,13 ca.20s 75 160 165 115 195 190 4,00
MVDLE 2040/5 200 DN 40 280 60 0,26 ca.20s 80 200 205 150 245 255 6,90
MVDLE 2040/5 360 DN 40 300 80 0,30 ca.20s 95 200 205 150 245 255 7,10
MVDLE 2050/5 200 DN 50 300 60 0,26 ca.20s 95 230 205 165 250 255 7,50
MVDLE 2065/5 200 DN 65 400 90 0,48 ca.20s 115 290 295 185 350 320 13,30
MVDLE 2080/5 200 DN 80 500 80 0,42 ca.20s 130 310 320 200 390 360 26,50
MVDLE 2100/5 200 DN 100 550 90 0,48 ca.20s 150 350 385 240 470 465 31,00
MVD 5020/5 500 DN 20 200 25 0,13 <1s 75 150 135 105 160 190 3,50
MVD 5025/5 500 DN 25 200 25 0,13 <1s 75 160 135 115 165 190 4,00
MVD 5040/5 500 DN 40 300 60 026 <1s 95 200 170 150 230 255 7,00
MVD 5050/5 500 DN50 400 90 048 <1s 115 230 190 165 235 300 12,00
MVD 5065/5 500 DN 65 500 80 042 <1s 130 290 235 185 295 370 17,00
MVD 5080/5 500 DN 80 550 90 050 <1s 150 310 290 200 360 465 32,00
MVD 5100/5 500 DN 100 60E 90 75 <1s 170 350 360 240 418 600 42,00
MVDLE 5020/5 500 DN 20 200 25 0,13 ca.20s 75 150 165 80 190 180 3,50
MVDLE 5025/5 500 DN 25 250 30 0,12 ca.20s 75 160 190 90 220 213 3,90
MVDLE 5040/5 500 DN 40 300 60 0,26 ca.20s 95 200 205 116 245 255 7,00
MVDLE 5050/5 500 DN 50 400 90 0,48 ca.20s 115 230 225 130 270 300 13,10
f = MecTo, Tpebyloleeca AnA MOHTaXa coneHonaa d = makc. wupunHa

prostor potfebny pro montaz magnetu nejvetsi sifka

przestrzen wymagana dla montazu elektromagnesu szerokos¢ maksymalna

Miknatis montaji igin gerekli olan bosluk Max. genislik

* = Makc. 3¢
namax. 3 s
dla maks. 3 sek.
max. 3 s igin

N M/CD - Edition 10.02 = Nr. 228 898

Y
o



/ Wymiary montazowe / Boyutlar [mm)]

Zni rozméry
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Wykorzysta¢ odpowiednie narzedzia!
Uygun alet kullanin!

Sruby dokrecaé na krzyz!
Civatalan capraz siralamaya gére sikin!

Make. kpyTAwme momeHTbI/ TpybonpoBoaHan apmatypa M 3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G114 G12 G344
max. kroutici momenty / pfisluSenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu  0,5Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. Tork degerleri / Sistem aksesuari
Makc. kpyTawme momenTbl/ ®nanuesoe coeanHenne M 16 x 65 (DIN 939) LWinunbka
max. kroutici momenty / pfirubovy spoj Zavrtny Sroub
Maks. momenty obrotowe/potaczenie kotnierzowe 50 Nm Sruba dwustronna
1ISO 7005-2 max. Tork degerleri / Flans baglantisi Pim civatasi
Wcnonb3yiiTe cneyuanbHbie MHCTPYMEHTbI! BuHTbI BKpyumuBaiTe KpectoobpasHo! D=
Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kfizem! CE——

Y3en 3anpeluaeTcA ucnonb3oBaTb
B Ka4ecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

-

DN - - 20 40 50 65 80 100
Rp 3/8 1/2 3/4 1. 11/2 2 21/2 - --
[Nm]t<10s
M. 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000
[Nm]t<10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400

max.

Pe3bb6a Tuna MV.../5
MoHTa)xK

1. Hapesatb pe3bby.
2. Vicnonb3oBaTtb cneunanbHyto

YNAOTHUTENbHYIO NacTy, puc. 1.

3. Vicnonb3oBaTtb cneunasnbHble
VHCTPYMEHTHI, puc. 1.

4. Mocne 0KOHYaHMA paboT NpoBeCTy
NPOBEPKY Ha repMETUYHOCTb 1
NPaBUbHOCTb (PYHKLMOHMPOBaHNA!

®dnaHey Tuna MV.../5
MoHTa)xK

1. BetasuTb wnnnbku A, B, C v D, puc. 2.

2. BctaBuTb ynnoTtHutenu | v J.

Bcrasub wnnnbku E, F, G n H, puc. 2.

3.

4. 3aTAHYTb WNAMBKK.
CobniopganTe KpyTALme
MOMEHTbI B Tabnuue!
CnepnuTe 3a NnpaBUIIbHOMN
nocaakon ynnotHutena!

5. locne OKOH4aHMA paboT Npou3BecTu
KOHTPOMb Ha repMeTUYHOCTb 1
MpaBUbHOCTb (DYHKLIMOHMPOBAHMA!

Provedeni zavita MV.../5
Montaz

1. Vyfezat zavit.

2. Pouzivat vhodny tésnici
prostifedek, obrazek 1.

3. Pouzivat vhodné naradi, obrézek 1.

4., Po montézi provést zkousku
tésnosti a funkenf zkousku.

Provedeni pfirub MV .../5

Montaz

1. Vsadit zavrtné srouby A, B, C a
D, obrazek 2.

2. Vsadit tesnénfl a J.

3. Vsadit zavrtné srouby E, F, GaH,
obrazek 2.

4. Zavrtné sSrouby utahnout. Dbét
tabulky krouticich momentc!
Dbat na spravné ulozeni
tésnéni!

4. Po montézi provést zkousku
tésnosti a funkenf zkousku!

[MoBepxHOCTb CH0PKM

Montazni plocha
Powierzchnia montazowa
Montaj ylzeyi

Wykonanie MV .../5 z otworami

gwintowymi

Montaz

1. NaciaC gwinty.

2. Zastosowa¢ odpowiedni srodek
uszczelniajaey, rysunek 1.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie
narzedzia, rysunek 1.

4., Po zakonczeniu montazu
skontrolowac szczelnose i
dziatanie.

Wykonanie z kotnierzami MV .../5

1. Osadzi¢ sruby dwustronne A, B,
CiD, rysunek 2.

2. Osadzi¢ podktadke | oraz J.

3. Osadzi¢ sruby dwustronne E, F,
G iH, rysunek 2.

4., Dokreci¢ $ruby dwustronne.
Przestrzega¢ wartosci wskazanych
w tabeli momentéw obrotowych!
Zapewni¢ prawidiowe
osadzenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelnosc i dziatanie.

Vida disli versiyon MV.../5
Montaj

1. Vida disini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin, Sekil 1

3. Uygun alet kullanin, Sekil 1

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontroliind yapin.

Flans versiyonu MVD.../5

Montaj

1. Pimli civatalari A, B, C ve D
yerlestirin, sekil 2

2. Contay! | ve J yerlestirin.

3. Pimli civatalan E, F, Gve H
yerlestirin, Sekil 2

4. Pimli civatalan sikin. Tork
tablosuna dikkat edin!
Contalarin dogru sekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj isleminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontroll yapin.
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MVD .../5

PerynupoBka rnaBHOro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia giéwnego
Ana akis miktari ayari

1

Ia

| OTKPYTUTb BUHT
—————— povalit
Zwolni¢
Gevsetin

He npumensaiiTe cuny!
nepouzivat nasilt

Nie stosowac sity

Zorlayict kuvvet uygulamayin e i

3

I a—‘m"/r«

Ap

min./mini. max./maxi.

3aBoackan HacTponka
nastaveni ze zavodu

Nie stosowac sity
Fabrika ayari

o o

min/mini. —

MVDLE .../5

PerynupoBka rnaBHOro noToka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktari ayari

OTKpYTUTb BUHT
Sroub povolit
Zwolni¢ srube
Civatay! gevsetin

He npumeHnanTe cuny!
nepouzivat nasili

Nie stosowac sity

Zorlayici kuvvet uygulamayin ;’




MVDLE .../5
HachoﬁKoa CKOPOCTHOro
noabema VcraprT.

3aBoackan Hactpoiika MVDLE.../5:

HacTpoika CKOPOCTHOrO NofbeMa He

npousBeneHa

1. OTKpYTUTb PEryMpoBOYHbIN
Konna4ok E
rMapaBIIM4ecKoro ysna

2. PerynmpoBoYyHbIN Konnayok
NoBEpHYTb M UCMOMb30BaThb
B Ka4eCcTBe MHCTPyMeHTa.

3. NoBopaunBana BNeBo =
BO3pacTaeT CKOPOCTHOM
NoaBbEM (+).

CKOpOCTHOM

noaLem

Rychlozdvih

Suw szybki
Hizli strok

MVDLE .../5 R
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni MVDLE .../5 ze zavodu:
rychlozdvih nenf nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odsroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obrétit a
pouzit jako narad.

3. Otéaleni doleva = zvétseni
rychlozdvihu (+).

I

MVDLE .../5 o
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne MVDLE .../5:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykreci¢ kapturek regulacyjny
E z modufu hydraulicznego.

2. Odwrocic kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie
Suwu szybkiego (+)

[m®/h]

Fabrika ayari

3aBoacKan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne

[s]

-

MVDLE.../5 R
Hizli strok ayar Vstart

Fabrika ayari MVDLE.../5:
Hizh strok ayari yapiimamistir

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sokun.

2. Ayar kapagini dénduriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola déndirme = Hizli
strogun buydtilmesi (+)

3ameHa rugpaBnInMyeckoro ysna
Unu peryanpoBo4yHOro gUuckKa

1. YcTaHOBKY BbIKTIOYNTD.

2.YpanuTb C BUHTa C
noTanHom ronoskom A
npefoxpaHnTenbHbIN Nak.

3. BbIKpyTWUTb BUHT C
noTanHomn ronoskon A.

4. BbIKpyTUTb BUHT C
LIMNMHAPUYECKO ronoBKow B.

5. CHATb perynmpoBOYHbIii
onck C vnm
rmapaBnuyeckui ysen D.

6. 3aMeHUTb perynmpoBOYHbI ACK
C vnu rnapasnuyeckuii yaen D

7. BKpyTUTb CHOBA BUHTBI C
NOTaNHO W LMMMHAPUYECKON
rofioBkamu. BUHT ¢ noTaitHol
TONOBKOW 3aKPYTUTb Tak, YTOObLI
rNAPaBANYECKNIA y3en MOXHO
6bIN0 eLle NpoKpy4mMBaTh.

8. BWHT ¢ noTaiHom ronoskoi A
NOKPbITh
npesoxXpaHNTenbHbIM NTaKOM.

9. MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb
NpoOBOAUTCA Ha MecTe
pe3b60BoI NPo6KM 2:

MVD 2... p___ = 200 m6ap
MVD 5... p,,,,. = 500 mbap.
10. MNpoBecTn KOHTPOsb
(PYHKLIMOHNPOBAHWA.
11. BKMIO4MTb YCTAHOBKY.

maKc.

Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talire

1. Zafizeni vypnout.
2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného Sroubu A.

3. Zapustny Sroub A vySroubovat.

4. Sroub s vélcovou hlavou B
vySroubovat,

5. Nastavovact talff C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovaci talit C resp.
hydrauliku D vymenit.

7. Zapustny Sroub a Sroub s
vélcovou hlavou opét
zasroubovat, Zapustny Sroub
utdhnout pouze tak, aby mohlo

byt s hydraulikou jesté otaceno.

8. Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:
MVD 2..p . = 200 mbar
MVD 5 ...p_ .. = 500 mbar.

10. Provést funk&ni zkousku.
11. Zafizeni zapnout.

Wymiana modutu hydraulicznego

lub tarczy regulacyjnej

1. Wylgczy¢ instalacje.
2. Usungc lakier zabezpieczajgey ponad

$rubg z fbem stozkowym wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ srube z foem
stozkowym wpuszczanym A.

4., Wykreci¢ srube z foem
walcowym B.

5. Podnies¢ tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

6. Wymienic¢ tarcze regulacyjng C

lub modut hydrauliczny D.

7. Na powrét wkreciC Srube z them
stozkowym wpuszczanym i $rube z
foem walcowym. Srube z foem
stozkowym wpuszczanym dociagnaé
tylko na tyle, aby mozna jeszcze bylo
obraca¢ modut hydrauliczny.

8. Srube z tbem stozkowym
wpuszczanym A pokryé
lakierem zabezpieczajacym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie ci$nieniowe
ze Srubg zamykajaca 2:
MVD 2...p__ =200 mbar
MVD 5... p_ =500 mbar

10. Przeprowadzi¢ 'kontro\@ dzialania.
11. Wigczy¢ instalacje.

Cc

Hidrolik Unitesi veya ayar
diskinin degistirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2. Gomme bagli civata A (izerindeki
emniyet boyasini temizleyin.

3. Gémme basgli civatayr A sokin.

4. Silindirik bagl civatayi B sokin.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D degistirin.

7.Goémme ve silindirik bagh
civatayi tekrar takin. Gémme
basli civatayi hidrolik Unitesi
déndurulebilecek kadar sikin.

8. Gomme bagl civataya A
emniyet boyasini sirin.

9. Basing cikisi kapak civatasi
2 lizerinden sizdirmazhik
kontrollinii yapin:

MVD 2...p,.... = 200 mbar

MVD 5...p,.... = 500 mbar
10. Fonksiyon kontrolu yapin.
11. Tesisi tekrar galistirin.
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3ameHa coneHouaa

1. CHATb rMapaBnnyecKui y3en nim
PErynMpoBOYHbIN ANCK, KaK
OnucaHo Ha cTp. 6 B nyHKTax 1-5
“3ameHbl 'MapaBnMYECKOro y3na
NN PerynnpoBOYHOro aucka'

2. YCTaHOBUTb HOBbIN CONEHONA,
Cobntopatb Ne coneHoupaa
W HanpsxeHue!

3. CMOHTHpoBaTh CHoBa
rAPaBNMYECKIA y3en
PErynMpoBOYHbIN ANCK, KaK
OnMcaHo Ha cTp. 6 B NyHKTax 7 - 11
“3ameHbl 'MapaBIMYECKOro y3na
NN perynnpoBOYHOro aucka'

Vyména magnetu

1.

Hydrauliku resp. nastavovaci talif
odstranit podle popisu na strane
6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife”, bod 1 - 5.

. Magnet vymenit.

Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

Hydrauliku resp. nastavovaci tali
namontovat podle popisu na

strané 6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovacio talite’, bod 7 - 11.

Wymiana elektromagnesu

1. Usung¢ modut hydrauliczny lub
tarcze regulacyjng w sposéb
opisany na stronie 6, punkty 1 - 5,
‘Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnef'.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrdt zamontowacé modut
hydrauliczny lub tarcze
regulacyjng w sposob opisany na
stronie 6, punkty 7 - 11,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Miknatis degistirmesi

1. Sayfa 6‘da ,Hidrolik Unitesi veya
ayar diskinin degistiriimesi“
bélliminde 1-5 nolu maddelerde
aciklandigr gibi hidrolik Unitesi
veya ayar diskini sokin.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6'‘da ,Hidrolik tnitesi
veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béluminde 7-11
nolu maddelerde agiklandigi
gibi hidrolik Unitesi veya ayar
diskini tekrar takin.
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Vn [m3/h] npupoaHbIn ras/Zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65

CkopocTtb notoka / Rychlost proudéni / Predkosé przeptywu / Akis hizi
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Vn [m3/h] npupogaHbiii ras/Zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65
L ——
o o
VnpmMeHHeMblﬁ raa/pouzity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz =V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava x f BM'D' rasa MnoTHocTe
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestose dv f
Gaz cinsi Ozgdl agirhg
[kg/m?]
nNpUpoAHbIV ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 |[1.24
NNOTHOCTb BO34yXa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestos¢ powietrza [opoackow ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 |1.46
Havanin 6zgll agirhg Gaz miejskilHava gazi
f=
NAOTHOCTb NPUMEHAEMOrO rasa CoxmxeHHbIi ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sIvi gaz)
gestos¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin ézgul agirhgi BO3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /pfislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3aka3How Ne
Objednavaci €islo
Nr zamow.

Siparis Numarasi

3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /pfislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3aka3Hou Ne
Objednavaci €islo
Nr zamow.

Siparis Numarasi

Pe3nbb6oBan npo6ka ¢

5 LWTyk/ KomnnekT

3awmTHanA 3arnywka

5 LTyk/ KomnnekT

Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapagi 5 Adet/Set
MVD 2.../5 (p,,,, 200 mbar)

Rp 3/8 —Rp 1/2 231795

Rp3/4-Rp2,DN20-DN50 231796

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231797
MVD 5.../5 (p,,,, 500 mbar)

Rp 3/8 = Rp 1/2 231795

Rp3/4-Rp2,DN20-DN50 231796

DN 50 — DN 65 231797

Rp 2 1/2, DN 80 231798
MVDLE 2.../5 + MVDLE 5.../5

Rp3/8-Rp2,DN20-DN50 231799

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231796
3anacHoi coneHounp, no 3anpocy
Nahradni magnet na dotaz
Wymienny elektromagnes na zapytanie

Yedek miknatis

istek lzerine

YNAOTHUTENbHbIM KOJIbLIOM 5 Kus/Sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajgca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajacym

Kapak civatasi conta ile

G 1/8 230 395

G 1/4 230 396

G 3/4 230 402
CvemHoe coeautenue DIN EN 175301-803

KomnnekT IP 54

Konektor DIN EN 175301-803

sada IP 54

kacznik wtykowy DIN EN 175301-803

zestaw IP 54

Gecmeli baglanti IN EN 175301-803

Set IP 54 215733
PerynupoBoyHbIil aucK AnA

perynupoBaHuA rMaBHOro NoToka

Nastavovaci tali pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana akis miktari ayar diski

Rp 3/8 -Rp 1/2 231789

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 231790

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
MapaBnuyeckui Topmo3s

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/8 - Rp 1/2 223159

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 223158

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 223 157
BcTaBHanA wanba

Zasunovaci kotoué

Podkiadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/8 -Rp 1/2 231563

Rp 3/4 -Rp 2, DN 20 — DN 50 231 564

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
LUtencenbHanA po3eTka, YepHan

Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna

Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E 215 699
®dnaHueBble YNNOTHUTENN 2 Wtyk/ Komnnekt
Tésnéni pro priruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flans contalar 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601

DN 65 231 603

DN 80 231 604

DN 100 231 605
KomnnekT wnunek 4 WTtyk/ Komnnekt
Sada zavrtnych Sroubu 4 Kus/Sada
Zestaw $rub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set

M16 x 55 (DN 20 — DN 50) 230 422

M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230 424
N3meputenbHbI naTpybok ¢ 5 LWTyk/ KomnnekT
YANOTHUTENbHbIM KOJbLIOM 5 Kus/Sada
Meéfici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Olgiim nipeli conta ile

G 1/8 230 397

G 1/4 230 398
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Safety
first

O.K.

®upma coxpaHaeT 3a coboil NpaBo Ha M3MEHEeHUA, MPOBOAMMbIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOrO COBEPLUEHCTBOBAHWA. | Zmény, kieré slouzf technickému pokroku, whrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. | Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

MpoBoauTb paboTbl Ha
9N1eKTPOMarHUTHOM KnanaHe
paspeLuaeTca TONbKO
KBanuguumposaHHomy
nepcoxany.

MpenoxpaHAiTe NOBEPXHOCTH
hnaHLieB OT NOBpEXACHMH.

BuHTbI BKpy4MBaiTe
Kpectoo6pasHo.

Mpou3asoauTe cOopky, He co3nasan
BHYTPEHHMX HaNPAXEHWH.

He ponyckaetca npamon
KOHTaKT MeXAay
3N1IeKTPOMarHUTHbIM
KflanaHoM U KUPNUYHbIMK,
6€TOHHbIMU CTEHaMM,
nosnom.

YcTaHoBKa HOMUHANbHOM MOLUHOCTH
UNK 33aHHOTO AABNEHUA AOMKHA
NPOM3BOAUTLCA UCKMIOYNTENBHO HA
perynATope AaBNeHWA rasa.
[llpoccenupoBanve, 3aBucALiee OT
MOLLHOCTH, NPOBOAMUTCA C NOMOLLbH
ANeKTPOMarHUTHOrO Knanaa.

Mocne npoBepeHuA
pa3bopku unu
M3MEHEHUA KOHCTPYKLUU
yNnoTHUTENU cnepyet
3amMeHATb HOBbIMU.

Mpu npoBeaeHUN NPOBEPKU
Tpy6onpoBoaa Ha
TrepMeTU4YHOCTD LIapoBON
KpaH nepep apmatypoi / MV
...[5 cnepyeT 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplueHns pabot Ha
3MeKTPOMarHuTHOM Knanaxe
NpOBECTH NPOBEPKY Ha
TepMETUYHOCTb M NPaBUNBHOCTD
(DYHKLMOHMPOBAHKA.

3anpewaeTca nposeaeHue
pabor, ecnu 6nok HaxoauTcA
nop rasoBbIM AaBrIeHUEM UK
Hanps)xeHuem. Usberaiite
OTKPbITOrO OTHA.
CobnioaaniTe MHCTPYKLUK
rocyAapcTBeHHbIX BEAOMCTB.

Mpu HecobniogeHuU
yKa3saHuii MOXET 6ObITb
HaHeceH (hU3NYECKMiA U
maTepuanbHbii ylwep6.

AAMUHMCTPaLMA U
npousBoACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

PFimy kontakt mezi
magnetickym ventilem a
tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty tlaku
zasadné nastavit na
regulaénim pfistroji tlaku
plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres
magneticky ventil.

Po demontazi/prestavbé
dilt pouzivat zasadné
nova tésnéni.

ZkousSka tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pfed armaturami/MV .../
5 zavrit.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnosti
a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepriblizovat se s otevienym
ohném. DodrZovat mistni
predpisy.

PFi nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné skody.

Karl Dungs GmbH & Co.
SiemensstraBe 6-10

D-73660 Urbach, Germany Adres korespondencyjny

Telefon +49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

DUNGS*

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga by¢é wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé na
krzyz. Zapewni¢ montaz bez
naprezen mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego z
murami, §cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane cis$nienia nalezy z zasady
nastawic na regulatorze cisnienia
gazu. Dlawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci i
dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzysta¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢é zawor
kulowy lezacy przed
armaturami/MV .../5.

Po zakonczeniu prac w
obrebie zaworu
elektromagnetycznego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelno$ci i dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu cisnienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unikaé otwartych zrodet ognia.
Przestrzegac przepisow bhp.

Nie przestrzeganie
wskazowek postepowania
moze byé przyczyng szkdod
osobowych i rzeczowych.

MouToBbIN agpec
Korespondenéni adresa

Yazisma adresi

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmaldir.

Flans yiizeylerini
koruyunuz. Civatalari
karsilikh (capraz) olarak
sikiniz. Montaj esnasinda
mekanik gerilme
olmamasina dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gli¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagli
6zel kisma islemi manyetik
ventil Gizerinden yapilmalidir.

Parca degistirirken /
s6kiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhginin kontrolii:
Armatiirlerden / MV .../5
linitesinden dnceki
yuvarlak (kuresel) vanayi
kapatiniz.

Manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontroli
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yénetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Karl Dungs GmbH & Co.
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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