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WHcTpykumAa no
aKcnyataumm 1 MOHTaXxy

AneKTPOMarHUTHBbIW KnanaH

ABYXCTYNEHYaTOro AeiCcTBUA
Tun ZRD.../5

Tun ZRLE.../5

Tun ZRDLE.../5

HomuHanbHble BHYTPEHHUE AMaMETpbl
Rp 3/4-Rp 2

DN 20 - DN 50

o @

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil,
dvoustupiiovy zpiisob provozu
Typ ZRD .../5

Typ ZRLE .../5

Typ ZRDLE .../5

Jmenovité svétlosti

Rp 3/4-Rp 2

DN 20 - DN 50

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny
dwustopniowy

typ ZDR .../5

typ ZRLE .../5

typ ZRDLE .../5

Srednice znamionowe

Rp 3/4-Rp 2

DN 20 - DN 50

DUNGS®

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

iki kademeli igletme tiiri
Tip ZRD.../5

Tip ZRLE.../5

Tip ZRDLE .../5

Nominal ¢cap

Rp 3/4-Rp 2

DN 20-DN 50

MonoxxeHne Npu MOHTa)xe
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AnekTpuyeckoe coeguHeHne
Elektricky pfipoj
Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

L2 L1 N
P2 P1 =

T

3a3emneHne CornacHo MECTHbIM UHCTPYKLMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yonetmeliklere gore topraklama

od DN 25 pouze prirubové provedent
tylko wykonanie koierzowe od DN25
DN 25'den itibaren yalnizea flang versiyonu
PesbboBas npobka

Sroub uzavéru

Sruba zamykajgca

Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

Sroub uzaveru

Sruba zamykajgca
Kapak civatasi

G 1/4 DINISO 228

TONBKO ANA KOHCTPYKLWK C pe3bboit
pouze zavitové proveden(

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida digli versiyon
OTBepcTue Havinaca noa
KPbILLKOW, MO Bblbopy / \Vrtani
obtoku pod vikem uzavéru, opcné /
otwor obejsciowy pod pokrywka,
opcjonalnie /Bypass deligi kapak
altindadir, opsiyonel

Makc. paboyee naBneHune N Temnepatypa okpy>aioLein cpeabl
Max. provozni tlak C+60 Teplota okolf
Maks._ciénienie robocze Temperatura otoczenia
Max. Isletme basinci 0 Cevre sicakligi
ZR4.../5p,,, =360 mbar 15 -15°C ... +60 °C
[mbar] ’
Knacc A, rpynna 2 29 125 Bug sawmtbl/Kryti
Trida A, skupina 2 o hy Rodzaj ochrony/Koruma tiirii
Klasa A, grupa 2 p P IP 54 cornacHo / podle/ wg / gére
Sinif A/ Grup 2 b o IEC 529 (DIN EN 60529)
cornacHo /podle/ wg / gore ] DINEN |32 Mo BLIGOPY/OPGNE/
EN 161 EN 161 00929l opcjonalnie/opsiyonel IP 65
U, ~(AC) 230 V -15 % +10 % CemencTeo 1+2+3
nnm /nebo/lub/o > > > > Skupina 1+2+3
~(AC) 110V, ~(AC) 240 V _;'_;'_;'_;' Rodzina 1+2+3
=(DC) 48V, =(DC) 24 V-28V Gas Gar Familya 1+2+3
MpOAOIKXUTENBHOCTb BKIIOHYEHNA/
[v] Doba zapnuti / czas wigczenia/

Devrede kalma suresi 100 %

MyHKTbI ANA namepeHua aasneHuna / Odbéry tlaku

Odprowadzenia cisnieniowe / Basing cikiglari

P max ZR 4.../5 = 360 mbar
1 maxi.
=P O S Sliens
elli=ll o li=llle ST T2
5= 1 i 1..23
3 3 3 3
1 2 2 -
TONbKO thriaHLbl, HaunHaA ¢ DN 25 PesbGoBan npobka Rp 3/4-Rp 2 Bo3MOXHO coeanHeHe KOHLEBOro

koHTakTa: /Moznost pripojent
koncového kontaktu:/ Mozliwose
podigczenia wylgcznika krancowego:/
Son temas i¢in baglanti olanaklari:
K01/1

PesbboBan npobka /Sroub
uzévéru / Sruba zamykajaca /
Kapak civatasi

G 1/8 DINISO 228



https://www.c-o-k.ru/library/instructions/brands

C6opouHble pa3mepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]
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Makc. wupuHa: pasvep d = Ty — 8 > B 3
: : © s © “lg
Nejvétsi itka: rozmeér d O, = _ © T L N
Szerokos¢ maksymalna: wymiar d |
d = Max. genislik b b
Tun DN/Rp P_. ‘B L. l... BpemApasmbikaHna  CGopouHble pasmepbl /Montézni rozméry / Bec
Typ [VA] ~(AC) "H ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe /Boyutlar Hmotnost
Typ 230V 230 V Czas otwarcia [mm] Masa
Tip Acma zamani a b c d e f Agirhk [kg]
ZRD 407/5 - Rp3/4 52 0,10 0,14 <1s 75 100 195 80 225 305 4,0
ZRD 410/5 g Rp 1 52 0,10 014 <1s 75 110 195 90 230 305 4,2
ZRD 415/5 [= Rp 11/2 90 0,14 027 <1s 95 150 265 116 305 425 9,5
ZRD 420/5 o Rp 2 90 0,14 027 <1s 95 170 265 130 310 425 10,4
©
ZRD 4040/5 «© DN40 90 0,14 027 <1s 95 200 265 150 330 425 11,0
ZRD 4050/5 DN50 90 0,14 027 <1s 95 230 265 165 340 425 12,5
ZRLE 407/5 Rp3/4 52 0,10 0,14 20s 75 100 215 80 245 305 3,9
ZRLE 410/5 & Rp 1 52 0,10 0,14 20s 75 110 220 90 255 305 4.1
ZRLE 415/5 fle’ Rp11/2 90 0,14 027 20s 95 150 240 116 280 425 9,3
ZRLE 420/5 g Rp 2 90 0,14 0,27 20s 95 170 245 130 290 425 10,2
©
ZRLE 4040/5 @ DN 40 90 0,14 0,27 20s 95 200 240 150 305 425 10,8
ZRLE 4050/5 DN50 90 0,14 027 20s 95 230 245 165 320 425 12,3
ZRDLE 407/5 Rp3/4 52 0,10 0,14 20s 75 100 235 80 265 305 4,0
ZRDLE 410/5 Rp 1 52 0,10 0,14 20s 75 110 235 90 270 305 4,2
ZRDLE 415/5 & Rp11/2 90 0,14 027 20s 95 150 305 116 345 425 9,5
ZRDLE 420/5 -g Rp 2 90 0,14 027 20s 95 170 305 130 350 425 10,4
ZRDLE 4020/5 8 DN20 52 0,10 0,14 20s 75 150 235 105 290 305 4,9
ZRDLE 4025/5 o DN25 52 0,10 0,14 20s 75 160 235 115 295 305 53
ZRDLE 4040/5 DN 40 90 0,14 0,27 20s 95 200 305 150 370 425 11,0
ZRDLE 4050/5 DN50 90 0,14 027 20s 95 230 305 165 380 425 12,5
[Nm] Make. KpyTALLMe MOMEHTbI/ prv6’onpvoaonna'n apmatypa 1 o M 4 M5 M6 M8 G1/8 G14 G172 G3/4

max. kroutici momenty / pfisluSenstvi systému

Maks. moment\{ obrotf)we/_wyposazeme systemu 0,5Nm 2,5Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7 Nm 10Nm 15 Nm

max. Tork degerleri / Sistem aksesuari

Makc. kpyTAwwme momenTbl/ ®naHuesoe coeguHerne M 16 x 65 (DIN 939) Llnunbka
ﬂ% max. kroutici momenty / pfirubovy spoj Zavrtny Sroub

Maks. momenty obrotowe/potaczenie kotnierzowe 50 Nm Sruba dwustronna
ISO 7005-2 max. Tork degerleri / Flang baglantisi Pim civatasi

Wcnonb3yiTe cneunanbHble MHCTPYMEHTbI! BuHTbI BKpYy4YuBaiTe KpectoobpasHo! D=

Al Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kizem! Q\/g/—%igg
I JI Wykorzysta¢ odpowiednie narzedzia! Sruby dokrecaé na krzyz!

Uygun alet kullanin!

Civatalan capraz siralamaya gére sikin!

MpenoxpaHATe 3NeKTPOMarHMTHbIW KnanaH oT 3arpA3HeHUA, NPUMEHAA cneLunanbHbIi FPA3eyoBUTENb!
Magneticky ventil chranit vhodnym lapacem necistot pred znecisténim!
Zwor elektromagnetyczny nalezy chronié¢ przed zabrudzeniami przez zastosowanie odpowiedniego filtra!
Manyetik ventili uygun kir tutucu elemani ile pisliklere karsi koruyun!
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Y3en 3anpelyaeTcA McnonbL3oBaTb
B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé¢ w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

||

DN 20 40 50
Rp 3/4 1 11/2 2
[Nm]t<10s
M. 225 340 610 1100
[Nm]t<10s
T 85 125 200 250

Pe3bba Tuna ZR.../5

MoHTax

Mepen moHTaXxOM yaanuTb
Nbine3awmTHble KpbIWKu!
Cneautb 3a HanpaBneHuem
NOTOKa: N0 CTPEesiKe Ha KOXyXe.

1. Hapesatb pe3bby.

2. Vicnonb3oBaTtb cneunanbHyo
YMNOTHUTENbHYIO NacTy.

3. Vcnonb3oBartb cneunasnbHble
VHCTPYMEHTBI.

4. Mocne oKoHYaHWA paboT
NPOBECTY NPOBEPKY Ha
repMETUYHOCTb U MPaBUSIBHOCTb
hyHKLMOHMPOBaHKA!

®naxey Tuna ZR.../5

MoHTax

Mepen moHTaXKoM yaanuTb
NbiNe3awmTHbIe KPbILKK!
CnepauTtb 3a HanpaBneHUem
NOTOKa: Mo CTPEsIKe Ha KOXYXe.

1. BctaBuTb WNUbKK CHU3Y.
2. YCTaHOBUTb YMNOTHUTEND.
3. BcTaBuThb WNWMBKK CBEPXY.
4. 3ataHyTb wWnunbku. Cobniogaitte
KpyTALLME MOMEHTbI B Tabnuue!
CnepuTe 3a NnpaBUNIbHOMN
nocaakon ynnotHutensa!
5. Mocne okoHyaHuA pabot
NpOU3BECTY MPOBEPKY Ha
repMEeTUYHOCTb M NPaBUSIbHOCTb
(hyHKLMOHUpOBaHKA!

Provedeni zavitti ZR .../5
Montaz

Pfed montazi odstranit
ochranné kryty proti prachu!
Dbat sméru pratoku: Sipka na
krytu.

1. Wrezat zavit,

2. Pouzivat vhodny tésnicf
prostredek.

3. Pouzivat vhodné naradi.

4. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkeéni kontrolu.

Provedeni pfirub ZR .../5
Montaz

Pred montazi odstranit
ochranné kryty proti prachu!
Dbat sméru pratoku: Sipka na
krytu.

1. Vsadit zavrtné Srouby dole.
2. Vsadit tésnén.

3. Vsadit zavrtné Srouby nahote.
4, Zavrtné Srouby utéhnout. Dbat
tabulky krouticich momenta.
Dbat na spravné ulozeni

tésnéni!
5. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkeni zkousku!

Wykonanie ZR .../5 z otworami

gwintowymi

Montaz

Przed zabudowaniem usungé kapturki

chronigce przed wnikaniem pytu!

Przestrzega¢ wskazanego kierunku

przeptywu zgodnie ze strzatka na korpusie.

1. Nacig¢ gwinty.

2. Zastosowa¢ odpowiedni srodek
uszczelniajgey.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie narzedzia.

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelnose i
dzlatanie.

Wykonanie z kotnierzami ZR .../5
Montaz

Przed zabudowaniem usuna¢ kapturki
chronigce przed wnikaniem pytu!
Przestrzega¢ wskazanego kierunku
przeptywu zgodnie ze strzatka na korpusie.

1. Osadzi¢ sruby dustronne u dotu.

2. Osadzi¢ uszczelke.

3. Osadzi¢ sruby dwustronne u gory.

4. Dokreci¢ sruby dwustronne.
Przestrzega¢ wartosci wskazanych
w tabeli momentéw obrotowych!
Zapewni¢ prawidiowe
utozenie uszczelki!

5. Po zakorczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelnosc¢ i dziatanie!

Vida disli versiyon ZR.../5
Montaj

Montajdan énce toz koruma
kapaklarini ¢ikarin!

Akis yonuine dikkat edin:
Govde Uzerindeki ok isareti.

1. Vida digini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin

3. Uygun alet kullanin

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontrolinu
yapin.

Flans versiyonu ZR.../5
Montaj

Montajdan énce toz koruma
kapaklarini ¢ikarin!

Akis yoniine dikkat edin:
Govde Uzerindeki ok isareti.

1. Pimli civatalar alta yerlestirin

2. Contay! yerlestirin.

3. Pimli civatalar uste
yerlestirin

4. Pimli civatalan sikin. Tork
tablosuna dikkat edin!
Contalarin dogru sekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj isleminden sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontroli yapin.

OTkpbITOE cocToAHue ZR.../5

VZ |
.

Pribéh otevieni ZR .../5

Charakterystyki otwierania ZR.../5

ZRD.../5

— ZRD.../5

Acma ozelligi ZR.../5

ZRLE .../5
ZRDLE.../5

———




ZRD .../5

MepBbii peXxkum: PerynupoBka 4YacTU4HON Harpy3sku
1. stupen: nastaveni ¢asteéného mnozstvi

1. stopien: Regulacja strumienia czesciowego

1. Kademe: Kismi akis miktari ayari

1
OTKpYTUTb BUHT
povolit
Zwolni¢
Gevsetin

He npumeHsawuTe cuny!
nepouzivat nasili

Nie stosowac sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

—

Ap

min./mini. max./maxi.
3aBo/ckan HacTpoiika
nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne
Fabrika ayari

o

min/mini. = 0’1 X Vmax.lmaxi.

[m®/h]

ZRDLE .../5

ZRLE .../5

MepBbIi pexxum: PerynmpoBkayacTUHHO Harpy3ku
1. stupen: nastaveni ¢astecného mnozstvi
1. stopien: Regulacja strumienia cze$ciowego
1. Kademe: Kismi akis miktari ayari

1
OTKpPYTUTb BUHT
povolit

| Zwolni¢

’m Gevsetin

-

He npumeHawnTe cuny!
nepouzivat nasili
Nie stosowac¢ sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

+ M/CD e Edition 10.02 ® Nr. 228 900
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ZRD .../5
ZRDLE .../5

PerynupoBka rmaBHOro noTtoka
Nastaveni hlavniho mnozstvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktar ayari

1
OTKpYTUTb BUHT
povolit
Zwolni¢
Gevsetin

2

MoBopauvBan perysmpoBoYHOE KOsbLO, He
npuMeHanTe cuny!

Nastavovaci krouzek otacet bez nasill.

Obrdéci¢ pierscien regulacyjny bez uzycia sity
Ayar halkasini zor kullanmadan dénddiriin

nepouzivat nasili

He npumenanTte cuny

Nie stosowac sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

3ameHa perysimpoBO4HOro
KOnbLia rMaBHOro NoToKa

Vyména
Nastavovaci krouzek pro hlavni

mnozstvi

-

1. BbIKNIOYNTb YCTaHOBKY.
2. [leMoHTMpOBATH rMAPaBANYECKUA 2.
y3en unn perynupoBOYHbIN ANCK,

CM. CTp. 6 3.
3. BbiHYTb coneHouna. 4,
4. 3aMeHNTb PerynMpoBoYHOE

KOnbLO A. 5.

CnepauTte 3a npaBUSIbHbIM
nonoxeHuem nosoaka!

5. Cbopky coneHonaa, 6.
rApaBNYECKOro y3na unu
PErynupoBOYHOTO AMCKa crieayeT
NpOBOANTH B 06paTHOM NOPALKE. 7.

6. MpoBepKy Ha repMeTU4YHOCTb
npoBOAMTbL Ha MecTe
pe3bboBoM NPO6KK 2:

ZR.../5 p,,,.. = 360 m6ap

7. MpoBecTn NpoBepKy

hyHKLIMOHUpoBaHMA!

. Zafizeni vypnout.

Hydrauliku resp. nastavovaci talff
demontovat, viz strana 6.
Magnet demontovat.
Nastavovaci krouzek A vymenit.
Dbat na pozici unasece!
Montéz magnetu a hydrauliky
resp. nastavovaciho talife v
obraceném poradi.

Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:
ZR...5:p,, = 360 mbar
Provést funkéni zkousku.

Wymiana
Pierscien regulacyjny strumienia
gtéwnego

1.
2.

3.
. Wymieni¢ pierscien regulacyjny A.

4

6.

Wytgczy¢ instalacje.
Zdemontowa¢ modut hydrauliczny

lub tarcze regulacyjng, patrz strona 6.

Zdemontowac elektromagnes.

Zapamietac potozenie
zabieraka!

. Montaz elektromagnesu oraz

modutu hydraulicznego lub tarczy
regulacyjnej przeprowadzic w
odwrotnej kolejnosci.

Kontrole szczelnosci
przeprowadzi¢ przez
odprowadzenie zamknigte
Sruba zamykajaca 2:
ZR../5:p,,, =360 mbar

. PrzeprowadzI¢ kontrole dziatania.

Ana miktar ayar halkasinin
degistirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2. Hidrolik Unitesi veya ayar
diskini demonte edin, bak
Sayfa 6.

3. Miknatisi demonte edin.

4. Ayar halkasini degistirin.
Kama elemaninin
pozisyonuna dikkat edin!

5. Miknatis, hidrolik Unitesi veya
ayar diskini montajini
sokllmesinin tersi yonde
monte edin

6. Basing cikisi kapak civatasi
2 Uzerinden sizdirmazhk
kontroliinii yapin:

ZR.../5: Pmax=360 mbar

7. Fonksiyon kontroll yapin.




ZRDLE.../5, ZRLE.../5

HacTpoitka ckopocTHoro

noabema Vcrapr.

3aBoackan Hactpoitka ZR(D)LE.../5:

HaCTPOWKa CKOPOCTHOrO

nogbema He npomsseaeHa

1. OTKpYTUTb PEryNMPOBOYHbIN
Konnayok E rnapasnnyeckoro yana.

2. PerynvmpoBoYHbIN KOnayok
NOBEPHYTb U UCNOJSIb30BaATb
B KayecTBe MHCTPYMeHTa.

3. lMoBopaynBas BneBo = Bo3pacTaeT
CKOPOCTHO MOABEM (+).

|

[m®/h]

CkopocTHoIn
nogvem
Rychlozdvin
Suw szybki

ZRDLE .../5, ZRLE .../5 |
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni ZR(D)LE .../5 ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odsroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obrétit a
pouzit jako naradi.

3. Otéaceni doleva = zvétsent
rychlozdvihu (+4).

3aBoackan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne
Fabrika ayar

Hizli strok

[s]

-

ZRDLE .../5,ZRLE .../5
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne ZR(D)LE .../5:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykreci¢ kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrocic¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwiekszenie
suwu szybkiego (+)

ZRDLE.../5, ZRLE.../5
Hizh strok ayar Vstart

Fabrika ayari ZR(D)LE.../5:
Hizh strok ayari yapiimamistir

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sékun.

2. Ayar kapagini dénduriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola dondiirme =
Hizli strogun blydtilmesi (+)

3ameHa rupaBnu4eckoro ysna
WU perynupoBoYHOro AncKa

1. YCTaHOBKY BbIKIIHOUUTD.

2.YpanuTh ¢ BUHTA C NOTaiHOM
TONOBKOIA A NPeoXpaHUTENbHbIN NaK.

3. BbIKpYTUTb BUHT C NOTaNHON
ronoBKon A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LIMNHAPUYECKON ronoBKow B.

5. CHATb perynmupoBoYHbIi auck C
v ruapasnmnyeckuir yaen D.

6. 3amMeHUTb PerynMpoBOYHbI ANCK
C unu rnapasanyeckuit ysen D

7. BKpyTUTb CHOBA BUHTbI C
NOTaNHON W LMNNHAPUYECKON
ronoBkamu. BUHT ¢ noTaitHom
TONOBKOW 3aKPYTUTb TaK, YTobbI
rApaBNUYECKII y3en MOXHO
6b1710 €LLe NPOKPY4MBATb.

8. BuHT ¢ noTaitHoit ronoBKoit A NOKpbITb
MPEAOXPaHMTENBHBIM NaKOM.

9. MpoBepKy Ha repMeTMYHOCTb
npoBOAUTL Ha MecTe
pe3b60BOI NPOGKM 2:
ZR../5:p,,,. = 360 m6ap

10. MpOBECTN KOHTPOMb
(DYHKLMOHVPOBAHMA.
11. BKNIOYNTb YCTAHOBKY.

Vymeéna hydrauliky nebo
nastavovaciho talire

1. Zafizeni vypnout.

2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného sroubu A.

3. Zapustny Sroub A vysroubovat.

4. Sroub s vélcovou hlavou B
vySroubovat.

5. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovact talif C resp.
hydrauliku D vymenit.

7. Z&pustny Sroub a sroub s
valcovou hlavou opét
zasroubovat, Zapustny Sroub
utdhnout pouze tak, aby mohlo
byt s hydraulikou jesté otaceno.

8. Zapustny Sroub A pretit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:

ZR.../5: p,, = 360 mbar

10. Provést funkéni zkousku.

11, Zafizeni zapnout.

Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej

1. Wylgczy¢ instalacje.

2. Usunac¢ lakier zabezpieczajgcy
ponad sruba z tbem stozkowym
wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ srube z toem
stozkowym wpuszczanym A.

4. Wykreci¢ $rube z them walcowym B.

5. Podnies¢ tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

6. Wymieni¢ tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

7. Na powrdt wkrecic Srube z toem
stozkowym wpuszczanym i $rube z
foem walcowym. Srube z foem
stozkowym wpuszczanym dociggnaé
tylko na tyle, aby mozna jeszcze bylo
obraca¢ modut hydrauliczny.

8. Srube z tbem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie ci$nieniowe
ze Srubg zamykajaca 2:
ZR.../5 p,,,, =360 mbar

10. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.
11. Wigczy¢ instalacje.

Cc

Hidrolik Unitesi veya ayar
diskinin degistirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2. Gémme bagh civata A
Uzerindeki emniyet boyasini
temizleyin.

3. Gémme bagh civatayi A
sokun.

4. Silindirik bagh civatay1 B
sokun.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D degistirin.

7.Goémme ve silindirik bagli
civatayi tekrar takin. GGmme
basl civatay! hidrolik tnitesi
déndurilebilecek kadar
sikin.

8. Gomme basli civataya A
emniyet boyasini surin.

9. Basing cikisi kapak
civatasi 2 lizerinden
sizdirmazlik kontroliini
yapin:

ZR.../5: P_, =360 mbar
10. Fonksiyon kontrolu yapin.
11. Tesisi tekrar ¢aligtirin.
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3ameHa coneHoupaa

1. CHATb rmapaBnnu4ecKuin y3en
VNN PErYNTMPOBOYHBINA OUCK,
Kak onncaHo Ha ctp. 6 B
nyHkTax 1 - 5 “3ameHbl
rMapaBAM4ecKoro ysna unm
perynmpoBO4HOro Avcka'

2. YCTaHOBUTb HOBbIN CONEHoUA.
Cob6niopatb Ne coneHoupaa
1 HanpsxeHue!

3. CMOHTMpOBAaTb CHOBA
TUAPABNMYECKIUA y3en nin
PEerynMpoBOYHbIN ANCK, KaK
0nncaHo Ha cTp. 6 B MyHKTax 7 - 11
“3ameHbl rTMAPaBAMYECKOrO y3na
1A PEryNNpoBOYHOrO ANCKA'

Vyména magnetu

1. Hydraullku resp. nastavovac tali
odstranit podle popisu na strané
6 ,vymena hydrauliky nebo
nastavovaciho talire”, bod 1 - 5.

3. Magnet vymenit.
Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

4. Hydrauliku resp. nastavovact talif
namontovat podle popisu na
strané 6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife”, bod 7 - 11.

Wymiana elektromagnesu

1. Usuna¢ modut hydrauliczny lub
tarcze regulacyjng w sposob
opisany na stronie 6, punkty 1 -
5, 'Wymiana modutu
hydraulicznego lub tarczy
regulacyjnej’.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrdt zamontowacé modut
hydrauliczny lub tarcze
regulacyjna w sposob opisany na
stronie 6, punkty 7 - 11,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Miknatis degistirmesi

1. Sayfa 6'da ,Hidrolik tnitesi
veya ayar diskinin
degistiriimesi“ bélimdnde 1-5
nolu maddelerde agiklandigi
gibi hidrolik Unitesi veya ayar
diskini sékun.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6‘da ,Hidrolik tnitesi
veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béliminde
7-11 nolu maddelerde
aciklandigi gibi hidrolik
Unitesi veya ayar diskini
tekrar takin.
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Vn [m3/h] npupoaHbIi ras/Zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65

| ——
VI'IpIAMeHFleMbWI ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz =V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava X f BI/I,E[ rasa MnotHocTs
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgil agirhig:
[kg/m?]
NpUPOAHbINA rad/Zemni plyn/ 0.81 0.65 1.24
NAOTHOCTb BO34yXa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestos¢ powietrza lopoackom ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 1.46
Havanin 6zgil agirhgi Gaz miejski/Hava gazi
f=
NAOTHOCTb MPUMEHAEMOro rasa CoxvKeHHbl ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sivi gaz)
gestos¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin ézgil agirhgi BO3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 | 1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /pfislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3aka3Howm Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamoéw.
Siparis Numarasi

Pe3bb6oBan npobka ¢

5 WTyk/ KomnnekT

YNAOTHUTENbHbLIM KONbLOM 5 Kus/Sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Kapak civatasi conta ile

G1/8 230 395

G1/4 230 396

G 3/4 230 402
PerynupoBoYHbIf AUCK

rnaBHOro NoToka

Nastavovaci tali pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana akis miktar ayar diski

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231842
MapaBnuyeckui Topmo3s

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 223 158
BcraBHanA wanba

Zasunovaci kotoué¢

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564
dnaHueBble YNNOTHUTENN 2 Wryk/ Komnnekt
Tésnéni pro priruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flans contalari 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601
KomnnekT wnunek 4 Wryk/ KomnnekT
Sada zavrtnych Sroubtl 4 Kus/Sada
Zestaw srub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set
M16 x 55 (DN 20 — DN 50) 230 422
N3meputenbHbIl NaTpy6okK ¢ 5 Wtyk/ KomnnekT
YNNOTHUTENbHbIM KOSbLIOM 5 Kus/Sada
Meéfici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Olciim nipeli conta ile

G1/8 230 397

G1/4 230 298

3awmTHanA 3arnywka

5 Wtyk/ KomnnekT

Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapagi 5 Adet/Set
ZRDLE 4.../5 + ZRLE 4 .../5

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231785
3anacHon coneHomp,

Nahradni magnet

Wymienny elektromagnes

Yedek miknatis

ZR ... 407 - 410 no 3anpocy
ZR ... 4020 - 4025 na dotaz

ZR ... 415-420 na zapytanie

ZR ... 4040 - 4050

istek Uzerine
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Safety
first

O.K.

®upwma coxpaHAeT 3a o601 NPaBO Ha M3MEHEHWA, MPOBOAUMbIE B MPOLIECCE TEXHNYECKOrO COBEPLUEHCTBOBaHMA. / Zmeny, kieré slouzf technickému pokroku, whrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

MpoBoanTb PaboThbl Ha
3N1eKTPOMarHMTHOM Knanaqe
paspeLaeTca TONbKo
KBanuguumposaHHoMy
nepcoHany.

TpepoxpansiiTe noBepxHOCTH
(hnaHLeB OT NOBPEXAEHHIA.

BuHTbI BKpY4MBaiiTe
KpecToobpasHo.

MpoussoauTe c6OpKY, He co3naBan
BHYTPEHHUX HanPAXEHMH,

He ponyckaetca npamoit
KOHTaKT Mexay
9NeKTPOMarHUTHbIM
KnanaHoM U KUPMUYHbIMH,
GETOHHBLIMM CTEHaMM, NOJIOM.

YCTaHOBKa HOMMHAMbHO# MOLHOCTH
NV 3[aHHOTO AABNEHUA AOMKHA
NPOM3BOAUTLCA MCKMKUUTENBHO Ha
perynATope AABNeHUA rasa .
[DpoccenupoBaHie, 3aBucALLee oT
MOLYHOCTH, IPOBOAUTCA C MOMOLLILIO
3MeKTPOMArHUTHOro Knanaxa.

Mocne npoBeaeHuA
pa3bopKu Unu u3MeHeHuA
KOHCTPYKLMU
YyNNnoTHUTENM cneayet
3aMEeHATb HOBbIMU.

Mpu npoBeaeHMU NPoBEPKU
Tpybonposoaa Ha
repMeTUYHOCTb LapoBOM
KpaH nepeg apmatypon/ZR
../5 cnepyet 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplenna pabot Ha
ZR .../5 npoBecTU NpOBEPKY
Ha repMeTUYHOCTb U
NpaBUBLHOCTb
(hYHKLMOHUPOBAHHUA.

3anpewaeTcA npoBeaeHue
pabor, ecnu 6nokK HaxoauTcA
nop ra3oBbIM AaBieHMEM
MNN HanpAXXeHUeMm.
WN36eraiiTe OTKPbITOrO OrHA.
CobniopaiiTe UHCTPYKLMK
rocyaapcTBeHHbIX BEAOMCTB.

Mpun HecobnioaeHnu
yKa3saHuii MoXeT 6biTb
HaHeceH hU3n4ecKuii unu
maTepuanbHbIn ylwep6.

AQMUHUCTpaUMA 1
Nnpou3BoaAcTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

PFimy kontakt mezi
magnetickym ventilem a
tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pfipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty tlaku
zasadné nastavit na regulaénim
pristroji tlaku plynu.
Vykonnostné specifické Skrceni
pres magneticky ventil.

Po demontazi/prestavbé
dilti pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti potrubi:
kulovy kohout pred
armaturami/ZR.../5 zaviit.

Po ukongéeni praci na
ZR.../5: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat se s
otevienym ohném.
Dodrzovat mistni predpisy.

P¥i nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

Karl Dungs GmbH & Co.
SiemensstraBe 6-10

D-73660 Urbach, Germany

Telefon +49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

DUNGS®

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
mog3 by¢é wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé
na krzyz.

Zapewni¢ montaz bez
naprezen mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego z
murami, $cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze cinienia
gazu. Dtawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci i
dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzysta¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawor
kulowy lezacy przed
armaturami/ZR .../5.

Po zakonczeniu prac w
obrebie ZR .../5 nalezy

przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napiecia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazéwek postepowania
moze byé¢ przyczyna
szkéd osobowych i
rzeczowych.

MouToBbIN agpec
Korespondenéni adresa

Adres korespondencyjny

Yazisma adresi

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapiimahdir.

Flans yiizeylerini koruyunuz.
Civatalan karsilikh (capraz)
olarak sikiniz.

Montaj esnasinda mekanik
gerilme olmamasina dikkat
ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gli¢ veya basin¢
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagl
6zel kisma islemi manyetik
ventil (izerinden yapiimalidir.

Parca degistirirken /
sokiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhginin kontrolii:
Armatiirlerden / ZR .../5
Unitesinden énceki
yuvarlak (kuresel) vanayi
kapatiniz.

ZR.../5 Unitesindeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolii
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Karl Dungs GmbH & Co.
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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