MV X, MVD X DUNGS®

Combustion Controls

AufVentilkdrper/onvalve body/surle corps de soupape/su corpodellavalvola
N3GDT3

Auf Magnet/on solenoid/sur I'aimant/su magnete

I13GExmcnAllIBT3 Ge

113D Ex mc llIBT100 °C Dc

-15°C <Ta<+60°C
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DUNGS”

Combustion Controls

EU-Konformitéts- |EU Declaration of | Déclaration de Dichiarazione di
erklarung conformity conformité EU conformita EU
Gebrauchs- Instructions Notice Istruzioni
anleitung d’utilisation di esercizio e

di montaggio

MV X, MVD X

Magnetventil Solenoid valve Electrovanne Valvole
einstufige one stage de sécurité elettromagnetiche
Betriebsweise operation a une allure monostadio
Nennweiten
Nominal diameters Rp 3 -Rp 2
Diamétres nominaux DN 40 - DN 150

Diametri nominali

MV X, MVD X
# 252 681
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EU-Konformitéts-
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EU Declaration of

Déclaration de
conformité EU

DUNGS”

Combustion Controls

Dichiarazione di
conformita EU

erklarung

conformity

Produkt / Product
Produit / Prodotto

MV X,
MVD X

Magnetventil einstufige Betriebsweise
Solenoid valve one-stage operation
Electrovanne de sécurité a une allure
Valvole elettromagnetiche monostadio

Hersteller / Manufacturer
Fabricant / Produttore

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

bescheinigt hiermit, dass die in die-
ser Ubersicht genannten Produkte
einer EU-Baumusterpriifung un-
terzogen wurden und die wesentli-
chen Sicherheitsanforderungender:

EU-Gasgerateverordnung
2016/426

EU-Druckgeréterichtlinie
2014/68

in der gultigen Fassung erflllen.
Bei einer von uns nicht freigegebe-

nen Anderung des Gerates verliert
diese Erklarung ihre Gliltigkeit.

certifies herewith that the prod-
ucts named in this overview were
subjected to an EU Prototype
Test and meet the essential safety
requirements:

EU Gas Equipment Regulation
2016/426

EU Pressure Equipment Directive
2014/68

as amended.
In the event of an alteration of the

equipment not approved by us this
declaration loses its validity.

certifie par la présente que le
produit mentionné dans cette vue
d'ensemble a été soumis a un
examen de type de I'UE et qu'il
est conforme aux exigences en
matieres de sécurité des dernieres
versions en vigueur de :

I'ordonnance de I'UE relative
aux appareils au gaz
2016/426

a la directive UE « Equipements
sous pression »
2014/68

Ce communiqué n'est plus valable
sinous effectuons une modification
libre de 'appareil.

Con la presente si certifica che i
prodotti citati in questa panoramica
sono stati sottoposti a una prova di
omologazione UE e che i requisiti
di sicurezza essenziali:

regolamento UE sugli apparecchi
agas
2016/426

direttiva UE sulle attrezzatture
a pressione
2014/68

sono soddisfattinellaversione valida.
Incaso dimodificadell'apparecchio

nonammessa, questadichiarazione
perde di validita.

Prifgrundlage der EU-Baumusterpriifung EN 161
Specified requirements of the EU Prototype Test
Base d'essai de I'examen de type de I'UE EN 13611
Criteri di prova dell'omologazione UE ISO 23351-1
ISO 23550
Giiltigkeitsdauer/Bescheinigung
Term of validity/attestation 2022-06-28 2028-02-12
Validité/certificat -
Durata della validita/Attestazione CE0036 CE-0123CT1056
Notifizierte Stelle 2014/68/EU (EU) 2016/426
Notified Body TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Organisme notifié GmbH Zertifizierstellen

Organismo notificato

WestendstraBBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

Uberwachung des QS-Systems
Monitoring of the QA system

Controdle du systéeme d'assurance qualité

Monitoraggio del sistema QS

Gewahltes Konformitatsverfahren
Modul B+D

Conformity process adopted: Mo-
dule B+D

Procédure de conformité sélection-
née : module B+D

Procedura di conformita seleziona-
ta: modulo B+D

RidlerstraBBe 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

.. 14
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Dr.-Ing. Karl-Gunthef DalsafB3,
Geschéftsfuhrer / Chief Operating Officer
Directeur / Amministratore

Urbach, 2018-04-21
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE & :3:%

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modell(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: - PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemal Anhang 11l (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen gemaf
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 tber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prafgrundlage ist ausschlieflich das zur Prufung und Zertifizierung vorgestellte Prifmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany Tov
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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG

Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)
Automatic shut-off valve

Model(s): Series MV,
Series MVD,
Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex Il (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

Test Report No.: V-A 1225-08/18
Valid until: 2028-02-12

1
Date: 2018-02-13 (Norbért Hoérmann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany TOV
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Betriebs- und Montage-
anleitung

Magnetventil

einstufige Betriebsweise
nach Richtlinie 2014/34/EU des
Européischen Parlaments und
des Rates

Typ MV X, MVD X

Nennweiten

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

E
E9
Y

4

EN 161

[vl]

& @

Operating and assembly
instructions

Solenoid valve

one-stage operation
According to the Directive
2014/34/EU of the European
Parliament and the Council
Type MV X, MVD X

Nominal diameters

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Auf Ventilkorper/on valve body/sur le
corpsde soupape/sucorpodellavalvola
II3GD T3
AufMagnet/onsolenoid/surl'aimant/
su magnete

I13GExmcnAIIBT3 Ge

113D Exmc IBT100 °C Dc

-15°C <Ta<+60°C

Temperaturklasse T3
Temperature class T3
Classe de température T3
Classe di temperatura T3

Max. Betriebsdruck

Max. operating pressure
Pression de service maxi.

Max. pressione di esercizio
MV...2..X p,.. =200 mbar (20 kPa)
MV ...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Klasse A, Gruppe 2

Class A, Group 2

Classe A, Groupe 2

Class A, Gruppo 2
nach/acc.to/selon/anorme
EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

oder/or/ou/o

=(DC)24V-28V
Einschaltdauer/Switch-on duration/
Durée de mise sous tension/Durata
inserzione 100 %

Schutzart/Degree of protection
Protection/Grado di protezione

IP 54 nach / acc./ selon/ secondo
IEC 529 (DIN EN 60529)

Notice d'emploi et de
montage

Electrovanne de sécurité

a une allure

selon directive 2014/34/CE du
Parlement Européen et du
Conseil

Type MV X, MVD X

Diamétres nominaux

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

DUNGS”

Combustion Controls

Istruzioni di esercizio e di
montaggio

Valvole elettromagnetiche
monostadio

secondo la direttiva 2014/34/CE
del Parlamento Europeo e del
Consiglio

Tipo MV X, MVD X

Diametri nominali

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

Umgebungstemperatur (T, )

Ambient temperature (T__)

amb.
Température ambiante (T, )
Temperatura ambiente (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Mediumstemperatur
Medium temperature
Température du fluide
Temperatura fluido
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Lagertemperatur
Storage temperature
Température de stockage
Temperatura stoccaggio
-20°C ... +70°C

Oberflachentemperatur
Surface temperature
Température de surface
Temperatura superficie
max.+95°C (@ T _, =+ 60 °C)

amb

Medium/Medium/Fluide/Fluido

vettore

MV X, MVD X

Familie/Family 1+2+3
Famille/Famiglia 1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Familie/Family 1+2+3
Famille/Famiglia 1+2+3
Gase bis 0,1 vol % H,S, trocken
Gases up to 0.1 vol % H,S, dry
Gaz jusqu'a max. 0,1 % en vol de
H.,S, sec

Gas fino a 0,1% vol. di H,S, secco

Atmosphéare / Atmosphere /
Atmosphére / Atmosfera

Gas-, Dampf-, Nebel-, Staub-,
Luftgemische

Gas, vapour, mist, dust and air
mixtures

Mélanges de gaz, de vapeur, de
brouillard, de poussiére, d’air
Miscela di gas, vapore, nebbia,
polvere, aria

@ MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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MV X, MVD X darf nur
in Verbindung mit geer-
deten Stahlrohrleitungen
verwendet werden.

Staubablagerungen>5mm
vermeiden.

Nur im spannungslosen
Zustand mit einem feuch-
ten Tuch reinigen.

Magnet nie ohne Ventil
betreiben.

Magnetgehéduse darf
nicht beschéadigt wer-
den; keine weiteren Lei-
tungs- und Kabeleinfiih-
rungen anbringen.

Elektrischer Anschluss
muss so installiert wer-
den, dass mechanische
Beschadigung am An-
schlusskasten wahrend
der Montage und des Be-
triebs vermieden werden.

Beim elektrischen An-
schluss sind Rohrlei-
tungen nicht zuldssig.

Use MV X and MVD X
only with steel tubes con-
nected to earth.

Avoid dust deposits >
5 mm.

Clean with a damp cloth
only when device is de-
energised.

Never use the solenoid
without valve.

Do not damage the so-
lenoid housing; do not
mount further line and
cable entries.

The electrical connection
hastobeinstalledinaway
that mechanical damage
to the terminal box is
avoided during mounting
and operation.

Tubes are not permitted
for electrical connection.

MV X et MVD X ne doivent
étre utilisées qu’enliaison
avec des conduites en
acier reliées a terre.

Eviter les dépots de
poussiére > 5 mm.

Procéder uniquement au
nettoyage hors tension
en utilisant un chiffon
humide.

Ne jamais faire fonction-
ner 'aimant sans vanne.

Leboitier d’aimant ne doit
pas étre endommagé, ne
pas monter d’entrées de
conduites et de cables
supplémentaires.

Le raccordement élec-
triquedoitétreeffectuéde
sorteaévitertoutendom-
magementmécaniquede
la boite de raccordement
pendant le montage et le
fonctionnement.

Lutilisation de conduites
est interdite pour le rac-
cordement électrique.

Le valvole elettroma-
gnetiche MV X e MVD X
possono essere usate
solo assieme a tubi in
acciaio messi a terra.

Evitare depositi di pol-
vere > 5 mm.

Pulire con un panno
umido solo in assenza
di tensione.

Non usare mai l'elet-
tromagnete senza la
valvola.

Non danneggiare la
custodia dell’elettro-
magnete; non montare
altre entrate cavi.

Installare i collegamenti
elettrici in modo tale da
evitare danni meccanici
alla cassetta terminali
durante il montaggio
e l'uso.

Non & consentito l'uso
di tubature per il colle-
gamento elettrico.

.. 14
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Safety
first

O.K.

Arbeitenam Magnetventil
dirfen nur von Fach-
personal durchgefiihrt
werden.

Flanschflachenschiitzen.
Schrauben kreuzweise
anziehen. Auf mecha-
nisch spannungsfreien
Einbau achten.

Direkter Kontaktzwischen
Magentventil und dem
aushartendem Mauer-
werk, Betonwanden, FuB3-
béden ist nicht zuldssig.

Nennleistung bzw. Druck-
sollwerte grundsétzlich
am Gasdruckregelgerat
einstellen. Leistungsspe-
zifische Drosselung iiber
das Magnetventil MVD X .

Grundséatzlich nach
Teileausbau/-umbau
neue Dichtungen ver-
wenden.

Rohrleitungsdichtheits-
priifung: Kugelhahn vor
den Armaturen, MV X,
MVD X schlieBen.

Nach AbschluB von Ar-
beiten am Magnetventil:
Dichtheits- und Funktions-
kontrolle durchfiihren.

Niemals Arbeiten durch-
fihren, wenn Gasdruck
oder Spannung anliegt.
Offenes Feuervermeiden.
Offentliche Vorschriften
beachten.

Bei Nichtbeachtung der
Hinweise sind Personen-
oder Sachfolgeschaden
denkbar.

Nur fiir Einsatz in Katego-
rie 3 der Gerategruppe Il
zugelassen.

Work on the solenoid
valve may only be per-
formed by specialist staff.

Protect flange surfaces.
Tighten screws cross-
wise. Mount tension free.

Do not allow any direct
contactbetweenthe sole-
noid valve and hardened
masonry, concrete walls
or floors.

Always adjust nomi-
nal output or pressure
setpoints on the gas
pressure regulator. Per-
formance-specific flow
restriction using the MVD
X solenoid valve.

Always use new seals
after dismounting and
mounting parts.

Pipeline leakage test:
close ball valve upstream
of fittings, MV X, MVD X.

On completion of work
on the solenoid valve,
perform a leakage and
functional test.

Never perform work if gas
pressure or power is ap-
plied.No naked flame.Ob-
serve public regulations.

If these instructions are
not heeded, the result
may be personal injury or
damage to property.

Only approved for use
in category 3 of device
group Il.

Seul du personnel spé-
cialisé peut effectuer
des travaux sur l'élec-
trovanne.

Protéger les surfaces de
brides. Serrer les vis en
croisant. Eviter les ten-
sions mécaniques lors
du montage.

Eviter tout contact direct
entre I'électrovanne et la
maconnerie, les cloisons
en béton et planchers en
cours de séchage.

Régler toujours le débit
nominal ou les pressions
de consigne sur le régu-
lateur de pression. Limi-
tation au niveau de MVD
X, en fonction du débit.

Apres un démontage ou
une modification, utiliser
toujours desjoints neufs.

Controle de I'étanchéité
de la conduite: fermer
le robinet a boisseau
spherique avant les élec-
trovannes, MV X, MVD X .

Une fois les travaux sur
I'électrovanne terminés,
procéder toujours a un
controle d'étanchéité et
de fonctionnement.

Ne jamais effectuer des
travaux lorsque la pres-
sion ou la tension sont
présentes. Eviter toute
flamme. Observer les
réglementations.

En cas de non-respect
de ces instructions, des
dommages corporels ou
matériels sontpossibles.

Autorisation accordée
uniquement pour [utili-
sation dans la catégorie
3dugrouped'appareilslI.

Qualsiasi operazione
effettuata sulle valvole
elettromagnetiche deve
essere svolta da perso-
nale specializzato.

Proteggere le superfici
della flangia. Stringere
le viti in modo incro-
ciato. Evitare tensioni
meccaniche durante il
montaggio.

Non é consentito il con-
tatto direttofralavalvola
e murature, pareti in
calcestruzzo e pavimenti
in fase di indurimento..

Regolare in linea di massi-
ma la potenza nominale e i
valori nominali di pressione
sul regolatore di pressione.
La regolazione specifica di
potenza va fatta attraverso
laMVD X .

In linea di massima,
dopo lo smontaggio e
il rimontaggio di parti,
utilizzare nuove guar-
nizioni.

Controllo ditenuta delle
tubature: chiudere il ru-
binetto a sfera davanti ai
raccordi, MV X, MVD X.

Al termine dei lavori
effettuati su una valvola
elettromagnetica: pre-
disporre un controllo
sia della tenuta che del
funzionamento.

Non effettuare mailavori
in presenzadipressione
gas o di tensione elet-
trica. Evitare i fuochi
aperti e osservare le
prescrizioni pubbliche.

La mancata osservanza
delle avvertenze puoim-
plicare danni a persone
o cose.

Ammesso solo per I'im-
piego nella categoria 3
del gruppo d’apparec-
chi ll.

@ MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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Kennzeichnung

Marking
Marquage
Contrassegno
Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150
d d
d b b
1/ _b
a a
a

\
)

C
T K T e

¥ (& 36D T3 " & DUNGS®

113G Ex mcnA IIBT3 Ge
13D Ex mcllIB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C

c) Ventiltypenschild/Valve type plate/Plaque signalétique de la d) Magnettypenschild/Solenoid type plate/Plaque signalétique de

vanne/Targhetta della valvola I’'aimant/Targhetta dell'elettromagnete
Einbau|age Elektrischer AnschluB (E;dung(;j nach 6rt|ic:1en IVorsclhriften
- oas - . rounding acc. to local regulations
Inst:al.latlon position Electrical conne'ctlon. Mise 2 Ia ferre selon normes locales
Position de montage Raccordement électrique Messa a terra secondo prescrizioni locali
Posizione de montaggio Allacciamento elettrico

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

ool B
rnmN

e — e —

AC (Magnet/Solenoid/Aimant/Elettro-  DC (Magnet/Solenoid/Aimant/Elettro-
magnete 100 X bis/to/a/fino a 61 EX) magnete 100 X bis/to/a/fino a 550 X)

1= N(1,5mm?) 1=-(1,5mm?)

2=L(1,5mm? 2=+ (1,5mm?)

3= L (1,5mm? 3= L (1,5mm?
Elektrischer AnschiuB Erdung nach 6rtlichen Vorschriften
Electrical connection Grounding acc. to local regulations

Mise a la terre selon normes locales

Raccordement électrique locales
Messaaterrasecondo prescrizionilocali

Allacciamento elettrico
IEC 730-1 (VDE 0631 T1) DC
DC 24-28 V (Magnet/Solenoid/Aimant/Elettromagnete 61 E X)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (schwarz/black/noir/nero, grau/grey/gris/grigio)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (braun/brown/marron/marrone, blau/blue/bleu/blu)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (braun/brown/marron/marrone, blau/blue/bleu/blu)
L (4,0 mm?)

123
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fiir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmliller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmliller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmliller/BY127
15
D F1 a dq ZEMRELAIS/ fime relay
T63A w* e Az Einstellung: ca. 3 sec,
, Adjustment: ca. 3 ser. Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
over current relay ng1 30 85 H 30 50 w
F«Eﬁ»—— K1 o BER%\;/ N e k2 ; K J REFLE/?\aSy/ N oo
L__
2
PE o o o o - PE - -
= 1 2 | I | K 6 7= 8 9
Touy =T x R
[ | Steuerung / control unit
[ - pjj
> > - \DUNES Lieferumfang Stromaufnahme/ Currenf consumption
Delivery valume DUNGS
Anzugswicklung | Haltewicklung Anzugsstrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
025 Ohm & 0hm Dauersfrom/ valve open : 4A

DUNGS Magnef Nr. 60-61

24V =

Druckabgriffe / Pressure taps

Prises de pression / Manopola a pressione

Rp 3/8 - Rp 2

1
nur Flanschausfiihrung ab DN 40
Only flange version from DN 40
Uniquement version a bride a
partir de DN 40

Solo esecuzione flangia da DN 40
VerschluBschraube

Sealing plug

Bouchon fileté

Tappo filettato

G 3/4 DINISO 228

DN 40 - DN 100

DN 125 - DN 150

VerschluBschraube
Sealing plug
Bouchon fileté
Tappo filettato

G 1/4 DIN ISO 228

X =200 mbar

P max. MV2...
bt X = 500 mbar

maxi, MV5...

—

1.2 4

Tamis
Reticella

Sieb
Sieve

4
Rp1/2-Rp2

nur Gewindeausflihrung

Only threaded version
Uniquement version filetée

Solo versione filettata
Bypassbohrung unterVerschluBde-
ckel, optional / Bypass port under
cover, optional/Pergcage de dérivati-
onsous couvercle/Foro perbypass
sotto il coperchietto, opzionale.
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EinbaumaBe / Dimensions / Cotes d'encombrement / Dimensioni [mm]

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100

—d /l [ Ny
o | —
g[ g =>
o . o)
— ‘ Ly 4
b b
DN 125 - DN 150
- |

f ! — Lange Anschlusskabel 5 m

Length of the connecting cable 5 m
Longueur du cable de connexion 5 m
Lunghezza cavo di allacciamento 5 m

d = groBte Breite
Max. width
Largeur maxi.
Larghezza massima

(Inl)

f = Platzbedarf fur Magnetmontage
Space requirement for mounting solenoid

o
B
; L :
7 i Encombrement pour montage de I'aimant
Ingombro per montaggio bobina
fsiRe|
]

B
S
Y
]

/\
L
d
b
Typ P... DN/Rp Magnet-Nr. P . Offnungszeit EinbaumaBe / Dimensions / Gewicht
Type Solenoid No. [VA] ~(AC) Opening time Cotes d'encombrement / Dimensioni  Weight
Type N° aimant 230V Durée d'ouverture [mm] Poids
Tipo N. elettromagnete Tempo apertura a b c d e f g h Peso [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rpt 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 0,48 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <T1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <T1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 0,48 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 0,48 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,0 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
© |[MV2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
g Mv2150 S02 XViton 200 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
z MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
g MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
8
5 f = Platzbedarf fir Magnetmontage d = groBte Breite * = firmax.3s
o Space requirement for mounting solenoid Max. width formax.3 s
= Encombrement pour montage de I'aimant Largeur maxi. pour max.3 s
0 Ingombro per montaggio elettromagnete Larghezza massima per max. 3 s



max. Drehmomente / Systemzubehor

max. torques / System accesories

Couple max. / Accessoires du systéme

M3

M 4 M5 M6 M8

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

1,2 Nm

Coppia max. / accessorio di sistema

25Nm 5Nm 7Nm 15Nm

5Nm 7Nm 10Nm 15Nm

i

Stiftschraube / Setscrew
Goujon / Vite per acciaio

max. Drehmomente (Flanschverbindung) / max. torque (Flange connection)
couple maxi. (Raccordement a brides) / max. coppie (Collegamento a flangia)

ISO 7005-2

M 12 x 55 (DN 25)

10 Nm ... 40 Nm

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

40 Nm ... 90 Nm

(

(
M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

90 Nm ... 1770 Nm

Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!
Refer to the technical data of the used seal ring!

Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!
Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!

%

Geeignetes Werkzeug einsetzen!

Schrauben kreuzweise anziehen!

i

{1

Please use proper tools!
Utiliser des outils adaptés!
Impiegare attrezzi adeguati!

Tighten screws crosswise!
Serrer les vis en croisant!
Stringere le viti in modo incrociato!

Geréat darf nicht als Hebel be-
nutzt werden.

Do not use unit as lever.

Ne pas utiliser la vanne comme
un levier.

Non usare I'apparecchio come
leva.

L

DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 21/2 -- -- - -
[Nm]t<10s
M, 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
[Nm]t<10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400 -- -

max.

Gewindeausfiihrung MV X, MVD X
Einbau

1. Gewinde schneiden.

2. Geeignetes Dichtmittel verwen-
den, Bild 1.

3. Geeignetes Werkzeug verwen-
den, Bild 1.

4. Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

Flanschausfiihrung MV X, MVD X
Einbau

1. Stiftschrauben Aunten einsetzen.

2. Dichtung C einsetzen.

3. Stiftchrauben B oben einsetzen.

4. Stiftschrauben festziehen. Dreh-
momentetabelle beachten!
Auf korrekten Sitz der Dich-
tung achten !

5. Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

Threaded version MV X, MVD X
Mounting

1. Tap thread.

2. Use suitable sealing agent, refer
to Fig. 1.

3. Use suitable tool, refer to Fig. 1.

4. Perform leakage and functional
tests after mounting.

Flange version MV X, MVD X
Mounting

1. Insert bottom set screws A.

2. Insert seal C.

3. Insert top set screws B.

4. Tighten set screws. Refer to
torque table.
Make sure that the seal is
seated correctly.

5. Perform aleakage and functional
test after mounting.

Montageflache
Mounting face
Face de montage

Superficie di montaggio

Version filetée MV X, MVD X
Pose

1. Fileter.

2. Employerunproduitd'étanchéité
approprié, figure 1.

3. Utiliser un outillage adapteé, figure 1.

4. Apres la pose, effectuer un
controle d'étanchéité et de fonc-
tionnement.

Version a bride MV X, MVD X
Pose

1. Mettre en place les goujons A
inférieurs.

2. Mettre le joint d’étanchéité C en
place.

3. Mettre en place les goujons B
supérieurs.

4. Serrer les goujons. Respecter le
tableau des couples.
Veiller a ce que le joint d’étan-
chéité soit placé correcte-
ment!

5. Aprés le montage, contrbler
I'étanchéité etle fonctionnement.

Versione filettata MV X, MVD X
Montaggio

1. Tagliare il filetto

2. Utilizzare adeguate guarnizioni,
fig.1.

3. Utilizzare adeguate guarnizioni,
fig. 1.

4. Dopo il montaggio effettuare un
controlloditenutaefunzionamento.

Versione flangiata MV X, MVD X
Montaggio

1. Montare le viti per acciaio A in
basso.

2. Mettere la guarnizione C.

3. Montare le viti per acciaio B in
alto.

4. Serrare le viti attenendosi alle
coppie diserraggioindicate nella
tabella!

Posizionare la guarnizione in
modo corretto!

5. Dopo il montaggio effettuare un
controllo funzionale e di tenuta.
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MVD... X
Hauptmengeneinstellung

MVD... X
Setting the main flow

MVD... X
Réglage du débit principal

MVD... X
Regolazione portata principale

Lésen
Loosen
Desserrer
Allentare

Keine Gewalt anwenden ‘
Do not use force
Ne pas forcer

Non forzare

Ap

min./mini.

max./maxi.

Werkseinstellung
Factory setting
Réglage d’usine
Regolazione in fabbrica

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

——
[m3/h]

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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MVD... X
Hauptmengeneinstellung

1.

ONO O~ WN

Zylinderschrauben A ausdre-
hen.

. Staubdeckel B abnehmen.

. Kontermutter C I6sen.

. Volumenstrom einstellen.

. Kontermutter C festziehen.

. Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderschrauben A eindrehen.
.Wenn gefordert: Zylinder-

schrauben A mit Sicherungs-
lack Uberziehen.

. Funktionspriifung durchfiihren.

MVD... X
Setting the main flow

1. Remove socket head screws A.

2. Remove dust cover B.

3. Release lock nut C.

4, Set volume flow.

5. Tighten lock nut C.

6. Attach dust cover B.

7. Screw in socket head screws A.

8. If necessary: Coat socket head
screws A with locking varnish.

9. Perform functional test.

OO WN =

Keine Gewalt anwenden
Do not use force

Ne pas forcer

Non forzare

MVD... X
Réglage du débit principal

. Dévisser les vis a téte cylindrique A.

. Enlever le capuchon protecteur B

. Desserrer le contre-écrou C.

. Régler le débit.

. Serrer le contre-écrou C.

. Remettre le capuchon protecteur

B

. Visser les vis a téte cylindrique A.
. Si nécessaire: enduire les vis a

téte cylindrique A de vernis de
blocage.

. Procéder a un contréle du fonc-

tionnement.

MVD... X
Regolazione portata principale

. Svitare le viti a testa cilindrica A

. Togliere la calotta antipolvere B

. Allentare il controdado C

. Regolare la portata

. Serrare il controdado C

. Rimettere la calotta antipolvere B

. Avvitare le viti a testa cilindrica A

. Seprescritto, sigillare conlacca
le viti A

. Effettuare un controllo funzionale

O~NOOThAWN =

©




Austausch Einstellteller

—_

Anlage ausschalten.

2. SicherungslacklberderSenk-
kopfschraube A entfernen.

3. Senkkopfschraube A aus-
schrauben.

4. Zylinderkopfschraube B aus-

schrauben.

Einstellteller C abheben.

Einstellteller C austauschen.

7. Senk- und Zylinderkopf-
schraube wieder eindrehen.
Senkkopfschraube nur so
festziehen, daB EinstelltellerC
noch gedreht werden kann.

8. Senkkopfschraube A mit
Sicherungslack iberziehen.

9. Dichtheitsprifung ulber
Druckabgriff VerschluB3-
schraube 2:
MVD 2...Xp,.. =200 mbar
MVDS5 ... X p,... =500 mbar

10. Funktionskontrolle durchfih-
ren.

11. Anlage einschalten.

oo

Replacing adjustment plate

N =

NoO Ok~

10.
11.

Switch off firing system.
Remove locking varnish from
countersunk screw A.
Unscrew countersunk screw A.
Unscrew socket head screw B.
Raise adjustment plate C.
Exchange adjustment plate C
Screw in countersunk and
socket head screw.

Only tighten socket head screw
so that adjustment plate C can
just be turned.

Coat countersunk screw A with
locking varnish.
Leakagetest:Pressuretap at
sealing plug 2:

MVD 2 ... X p,. =200 mbar
MVD5 ... X p,,, =500 mbar
Perform functional test.

Switch on firing system.

Cc

Remplacement du disque de

réglage
1. Mettre l'installation hors tension.
2. Eliminer le vernis de blocage au-

No oM

10.

11.

dessus de la vis a téte fraisée A.
Dévisser la vis a téte fraisée A.
Dévisser la vis a téte cylindrique B.
Soulever le disque de réglage C.
Remplacer le disque de réglage C.
Revisser les vis a téte fraisée et
a téte cylindrique.

Serrer la vis a téte fraisée
jusgu’a un point ou I'on peut
encore faire tourner le disque
de réglage C.

Enduire la vis a téte fraisée A
de vernis de blocage.
Contréle d'étanchéité via la
prise de pression bouchon
fileté 2:

MVD2...Xp, ..

MVD5 ... X p,.. =500 mbar
Procéder a un contrdle de
fonctionnement.

Mettre l'installation sous ten-
sion.

=200 mbar

Sostituzione del disco di rego-
lazione

1.

A

No oA

Disinserire l'impianto
Rimuovere la lacca di sigillo
sopra la vite a testa svasata A.
Svitare la vite a testa svasata A.
Svitare la vite a testa cilindrica B.
Sollevare il disco C.

Sostituire il disco C.
Riavvitare la vite a testa cilin-
drica e stringere la vite a testa
svasata in modo che il disco
C possa ancora essere fatto
ruotare.

Sigillare con la lacca la vite a
testa svasata A.

Controllo di tenuta attra-
verso la presa di pressione
tappor filettato 2:
MVD2...Xp,... =200 mbar
MVD5 ... Xp,,., =500 mbar

. Effettuare il controllo difunzio-

namento.

. Reinserire I'impianto.

Magnetwechsel
MV X, MVD X

1. Einstellteller entfernen, wie
auf Seite 10 "Austausch
Einstellteller", Punkt 1 - 5,
beschrieben.

2. Magnet auswechseln.
Magnet-Nr., Spannung
und EX-Kennzeichnung
unbedingt beachten!

3. Einstellteller wieder montie-
ren, wie auf Seite 10 "Aus-
tausch Einstellteller", Punkt
7 - 11, beschrieben.

Replacing solenoid
MV X, MVD X

1.

Remove adjustment plate as
describedinsection "Replacing
adjustmentplate”, ltems 1-5on
page 10.

Replace solenoid

Always observe the solenoid
no., the voltage and the EX
marking!

Remount adjustment plate as
describedinsection"Replacing
adjustmentplate”, ltems7-11on
page 10.

Remplacement de I'aimant
MV X, MVD X

1.

3.

Déposer le disque de réglage,
comme indiqué en page 10
"Remplacement du disque de
réglage"”, points 1 a 5.

Remplacer l'aimant.
Observer impérativement le
n° d’aimant, la tension et le
marquage EX'!

Remonter le disque de réglage,
comme indiqué en page 10
"Remplacement du disque de
réglage", points 7 a 11.

Sostituzione eletromagnete
MV X, MVD X

1.

Togliere il disco diregolazione
come descritto a pag. 10 "so-
stituzione disco" puntida 1 a 5.

Sostituire 'elettromagnete.
Fare attenzione al n. di elet-
tromagnete, alla tensione e
alla marcatura EX!

Rimontare il disco di regola-
zione come descrittoapag. 10
"sostituzione disco" puntida 7
ailt.
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Magnetwechsel

1.

2.

ook~

11.

Anlage ausschalten, Gerat
stromlos machen.
Zylinderkopfschrauben A
ausschrauben, Staubdeckel
B abnehmen.

Elektrischen AnschluB3 I&sen,
AnschluBkabel demontieren.
Kontermutter C ausdrehen.
Magnet nach oben abziehen.
Neuen Magneten aufsetzen.
Magnet-Nr., Spannung und
EX-Kennzeichnung unbe-
dingt beachten!
AnschluBkabel montieren,
elektrischen AnschluB wieder
herstellen.

Kontermutter C wieder fest-
drehen.

Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderkopfschrauben A

wieder eindrehen.
Funktionskontrolle durchfiih-
ren.

12. Anlage wieder in Betrieb nehmen.

Replacing solenoid

1. Switch off firing system and
de-energize equipment.

2. Unscrew sockethead screws A
and remove dust cover B.

3. Disconnect electrical connec-
tion and connection cable.

4. Unscrew lock nut C.

5. Remove solenoid toward the
top.

6. Attach new solenoid.
Always observe the solenoid
no., the voltage and the EX
marking!

7. Insertconnection cable andre-
establish electrical connection.

8. Tighten lock nut C.

9. Replace dust cover B.

10. Re-tighten socket head screws A.

11. Perform functional test.

12. Switch on firing system.

Remplacement de I'aimant

1. Arréterlinstallation etcouperle
courant.

2. Dévisser les vis a téte cylin-
drique A, enlever le capuchon
protecteur B.

3. Débrancher le raccordement
électrique, démonter le cable
de raccordement.

4. Dévisser le contre-écrou C.

Retirer I'aimant vers le haut.

Mettre en place I'aimant neuf.

Observer impérativement le

n° d’aimant, la tension et le

marquage EX'!

7. Mettreenplaceducéableetréta-
blir le raccordement électrique.

8. Revisser le contre-écrou C.

9. Remettre enplacele capuchon
protecteur B.

10. Revisser les vis a téte cylindri-
que A.

11. Procéder a un contréle du
fonctionnement.

12. Remettre l'installation en service.

oo

Sostituzione dell'elettroma-
gnete

1.

2.

o s

10.

11.

Disinserire 'impianto, togliere
la corrente.

Svitare le vitiatestacilindricaAe
togliere la calotta antipolvere B.
Staccare I'allacciamento
elettrico e smontare il cavo
Svitare il controdado C
Togliere I'elettromagnete
verso l'alto

Introdurre I'elettromagnete
nuovo.

Fare attenzione al n.di elet-
tromagnete, allatensionee
alla marcatura EX!
Montare il cavo di allaccia-
mento e ripristinare il colle-
gamento elettrico

Serrare di nuovo il controdado C.
Rimetterela calotta antipolve-
re B.

Avvitare levitiatesta cilindrica
A.

Effettuare un controllo funzio-
nale.

12. Rimettere in funzione I'impianto.




DurchfluB-Diagramm / Flow Diagram / Courbe des débits / Diagramma di portata
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Vn [m?® /h] Erdgas/Natural gas/Gaz Naturel/Gas metano dv = 0,65

Stromungsgeschwindigkeit / Flow rate / Vitesse d'écoulement / Velocita' Flusso

DN, DIN 2441
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2 > 20 <1 specified in DIN 2441
) Vitesses d'écoulement dans les 1
//’ dl // ~1 /5(/‘:&(5 ;/’ tuyaux filetés lourds selon DIN 2441
>~ > > 190 ie Velocita' di flusso in tubi filettati pesanti
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o R Gasart Dichte
Vverwendetes Gas/gas used/ gaz utilisé/gas utilizzato v Luft/air/air/aria x f Type of gas Spec- Wgt-
Type de gaz Poids spécifique | dv f
Tipo di gas Peso specifico
[kg/m?]
Erdgas/Nat.Gas/ 0.81 0.65 |1.24
Dichte Luft Gaz naturel/Gas metano
Spec. weight air
Poids spécifique de I"air Stadtgas/City gas/ 0.58 0.47 |1.46
peso specifico aria Gaz de ville/Gas citta
f
Dichte des verwendeten Gases Flussiggas/LPG/ 2.08 1.67 |0.77
Spec. weight of gas used Gaz liquide/Gas liquido
Poids spécifique du gaz utilisé
Peso specifico del gas utilizzato Luft/Air/ 1.24 1.00 1.00
Air/Aria
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Ersatzteile / Zubehér

Spare parts / Accessories
Piéces de rechange / access.
Parti di ricambio / Accessori

Bestell-Nummer
Order No.

No. de commande
Numero d'ordine

VerschluBschraube mit
Dichtring
Locking screw and sealing ring

5 Stiick/Set
5 Pieces/Set
5 piéces/set

Bouchon fileté avec bague 5 pezzi/set
d’étanchéite

Tappo a vite con guarnizione

G1/8 230395
G1/4 230 396
G 3/4 230402
Einstellteller flir Hauptmenge

Adjustment plate for main flow

Disque de réglage pour débit

principal

Discodiregolazione per portata

principale

Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Einsteckscheibe

Insert washer

Disque a emboitement

Dischetto da inserire

Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Dichtungen fiir Flanschen 2 Stuck/Set

Sealing rings for flanges
Joints pour brides

2 Pieces/Set
2 pieces/set

Guarnizioni per flange 2 pezzi/set
DN 40 231 600
DN 50 231601
DN 65 231603
DN 80 231604
DN 100 231605
DN 125 231 606
DN 150 231783
Stiftschraubensatz 4 Stuck/Set

Set of set screws

4 Pieces/Set

Goujons 4 pieces/set
Set di viti per acciaio 4 pezzi/set
M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230422
M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230424
M16 x 75 (DN 125) 230430
M20 x 90 (DN 150) 230 446
MeBstutzen mit Dichtring 5 Stlick/Set

Pressure tapping w/ sealing ring
Prise de pression avec joint

5 Pieces/Set
5 piéces/set

Misuratore con guarnizione 5 pezzi/set
G1/8 230 397
G1/4 230398
Schutzkappe 5 Stiick/Set

Protective cap
Capuchon protecteur
Calotta di protezione
MVD 2... X (p,,,, 200 mbar)
DN 40-DN 50
DN 65 - DN 100
MVD... X (p,,, 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp 3/4-Rp 2

5 Pieces/Set
5 piéces/set
5 pezzi/set

231796
231797

231795
231796
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Die Druckgeraterichtlinie
(PED) und die Richtlinie
Uberdie Gesamtenergieef-
fizienz von Gebauden
(EPBD) fordern eine re-
gelmassige Uberpriifung
der Warmeerzeuger zur
langfristigen  Sicherstel-
lung von hohen Nutzungs-
graden und somit gering-
ster Umweltbelastung.

Es besteht die Notwen-

@

The Pressure Equipment
Directive (PED) and the
Energy Performance of
Buildings Directive (EPBD)
require a periodic inspec-
tion of heat generators
in order to ensure a high
degree of efficiency over
a long term and, conse-
quently, the least environ-
mental pollution.

It is necessary to re-

DUNGS”

Combustion Controls

La directive concernant les
chauffe-bains & pression
(PED) et la directive sur la
performance énergétique des
batiments (EPBD) exigent
une veérification réguliére des
générateurs de chaleur afin
de garantir a long terme des
taux d‘utilisation élevés et par
conséquent une charge envi-
ronnementale minimum.
est nécessaire de rempla-

La direttiva per apparecchi a
pressione (PED) e la direttiva
per lefficienza dell‘energia
totale per edifici (EPBD), esi-
gono il controllo regolare de-
gli generatori di calore per la
garanzia a lungo termine di
un alto grado di rendimento e
con cio di basso inquinamen-
to ambientale.

Cido rende necessaria la
sostituzione di componen-

digkeit sicherheitsre- place safety-relevant cer les composants relatifs  ti rilevanti dal punto di vi-
levante Komponenten components after they a la sécurité lorsqu‘ils ont sta della sicurezza alla
nach Erreichen ihrer have reached the end of atteint la fin de leur vie scadenza della loro durata
Nutzungsdauer aus- their useful life: utile: di utilizzazione:
zutauschen:
Sicherheitsrelevante Komponente Konstruktionsbedingte Lebensdauer CEN-Norm
Safety relevant component Designed Lifetime CEN-Standard
Composant relatif a la sécurité Durée de vie prévue CEN-Norme
Componenti rilevanti dal punto di vista della sicurezza Durata di vita di progetto CEN-Norma
Zyklenzahl Zeit [Jahre]
Operating cycles Time [years]
Cycle d’opération Durée [année]
Numero di cicli di Periodo [anni]
funzionamento di progetto
Vent{lprufsysteme /AValve proving sygtems. . 250.000 10 EN 1643
Systemes de contr6le de vannes / Sistemi di controllo valvole
Gas/Gaz
Druckwachter / Pressure switch / Manostat / Pressostati 50.000 10 EN 1854
Luft/Air/Aria
Druckwachter / Pressure switch / Manostat / Pressostati ALY Y B
Gasmangelschalter / Low gas pressure switch
Pressostat gaz basse pression /Pressostati gas di minima pressi- N/A 10 EN 1854
one
Feuerungsmanager / Automatic burner control EN 298 (Gas/Gaz)
Dispositif de gestion de chauffage / Gestione bruciatore 250.000 10 EN 230 (Ol/Oil/
Mazout/Olio
UV-Flammenfuhler’ 10.000
Flame detector (UV probes)’ Betriebsstunden
Capteur de flammes UV' N/A Operating hours ---
Sensore fiamma UV’ Heures de service
Ore di esercizio
Gasdruckregelgerate' / Gas pressure regulators' EN
) o ’ - ; 88-1
Dispositifs de réglage de pression du gaz N/A 15
: . EN 88-2
Regolatori della pressione del gas'
Gasventil mit Ventilpriifsystem? nach erkanntem Fehler
Gas valve with valve testing system? after error detection
\ A e kr ; EN 1643
Vanne de gaz avec systéme de contréle de vanne? aprés détection d’erreur
Valvola del gas con sistema di controllo valvola? dopo segnalazione di errore
Gasventil ohne Ventilprifsystem? 50.000 - 200.000
Gas valve without valve testing system? abhéangig von der Nennweite
Vanne de gaz sans systéme de contréle de vanne? depends on diameter
. - ) 10 EN 161
Valvola del gas senza sistema di controllo valvola® selon la taille
a seconda della dimensione di
connessione
Gas-Luft-Verbundsysteme / Gas-air ratio control system EN 88-1
Systémes combinés gaz/air / Sistemi di miscelazione gas-aria N/A 10 EN 12067-2
U Nachlassende Betriebseigenschaften wegen Alterung / Performance decrease due to ageing
Réduction de performance due au viellissement / Riduzione delle prestazioni dovuta allinvecchiamento
2 Gasfamilien I, [l / Gas families Il, Ill / Familles de gaz I, lll / per i gas delle famiglie Il, Il
N/A nicht anwendbar / not applicable / ne peut pas étre utilisé / non puo essere usato

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten / We reserve the right to make modifications in the course of technical development.
Sous réserve de tout modification constituant un progres technique / Ci riserviamo qualsiasi modifica tecnica e costruttiva

Hausadresse

Head Offices and Factory
UsineetServices Administratifs
Amministrazione e Stabilimento

Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

Karl Dungs GmbH & Co. KG

Briefadresse
Postal address
Adresse postale

Indirizzare la corrispondenza a

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29
D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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DUNGS”

Combustion Controls

Déclaration de
conformité UE

Gebrauchs-
anleitung

EU-conformiteits-
verklaring

Instructions

Declaracion de
conformidad de la
UE

Notice
d’utilisation

Dichiarazione di
conformita EU

Istruzionidieserci-
zio e di montaggio

MV X, MVD X

Electrovanne de

Magneetafsluiter

Electrovalvula de

Electrovalvula

Diametros nominais

sécurité a une eentraps una etapa opera em uma
allure etapa
Diameétres nominaux

Nominale diameters Rp 3s-Rp 2

Diametros nominales DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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Déclaration de

conformité UE

& &

EU-conformiteits-
verklaring

Declaracion de
conformidad de la UE

DUNGS”®

Combustion Controls

Dichiarazione di
conformita EU

Produit / Product
Producto / Produto

MV X,
MVD X

Electrovanne de sécurité a une allure

Magneetafsluiter eentraps
Electrovalvula de una etapa

Electrovalvula opera em uma etapa

Fabricant / Fabrikant
El fabricante / Fabricante

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

certifie par la présente que le
produit mentionné dans cette vue
d'ensemble a été soumis a un
examen de type de I'UE et qu'il
est conforme aux exigences en
matieres de sécurité des dernieres
versions en vigueur de :

I'ordonnance de I'UE relative
aux appareils au gaz
2016/426

ala directive UE « Equipements
sous pression »
2014/68

Ce communiqué n'est plus valable
sinous effectuons une modification
libre de 'appareil.

verklaart hiermee dat de in dit over-
zicht producten zijn onderworpen
aaneen EU-typeonderzoekenaan
de fundamentele veiligheidseisen
van de:

EU-verordening voor gasappa-
raten
2016/426

EU-richtlijn voor drukapparaten
2014/68

in de geldige versie voldoen.
Bijeendoorons nietgeautoriseerde

wijziging aan het apparaat, is deze
verklaring niet meer geldig.

certifica que los productos mencio-
nados en este resumen han sido
sometidos a un examen tipo de
la UE y cumplen con los requisitos
minimos de seguridad de:

Reglamento de la UE sobre
los aparatos que queman
combustibles gaseosos
2016/426

Directiva de equipos a presion
de la UE
2014/68

en su versioén vigente.
En caso de una modificacion no

autorizada por nosotros, esta de-
claracion pierde su validez.

declaraque os produtos designados
nesta vista geral foram sujeitos a
um Exame CE de tipo e preen-
chem os requisitos de seguranca
essenciais da:

Legislacao da UE para aparelhos
de gas
2016/426

Diretiva UE para aparelhos de
pressao
2014/68

na sua versao em vigor.
Uma alteracéo do aparelho sem a

nossa autorizagao implica a perda
de validade desta declaragao.

Organismo notificado

WestendstraBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

Contréle du systéme d'assurance qualité

Toezicht op het systeem voor kwaliteitsborging
Supervision del sistema de calidad y seguridad
Monitorizacao do Sistema de Controlo da Qualidade

Procédure de conformité sélecti-
onnée : module B+D
Geselecteerde conformiteitspro-
cedures: module B+D
Procedimiento de conformidad
seleccionado: Médulo B+D
Processo de conformidade escol-
hido: modulo B+D

Base d'essai de I'examen de type de I'UE EN 161
Grondbeginselen van het EU-typeonderzoek
Requisitos especificos del examen tipo de la UE EN 13611
Base da amostragem do Ensaio CE de tipo 1ISO 23351-1

ISO 23550
Validité/certificat
Geldigheidsduur/certificering 2022-06-28 2028-02-12
Periodo de validez/Certificado CEO0036 CE-0123CT1056
Prazo de vigéncia/Certificacao
Organisme notifié 2014/68/EU (EU) 2016/426
Aangemelde instantie TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Organismo notificado GmbH Zertifizierstellen

Ridlerstra3e 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

<X

Dr.-Ing. Karl-Gunthef DalsafB3,
Directeur / Bedrijfsleider
Gerente / Diretor Executivo
Urbach, 2018-04-21
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EU-Type Examination Certificate .
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)
Automatic shut-off valve

Model(s): Series MV,
Series MVD,
Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012
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The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex lll (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

=K

=T =
RAILMAE

Test Report No.: V-A 1225-08/18
Valid until: 2028-02-12
/

Date: 2018-02-13 (Norbért Hoérmann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

A1/07.17
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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. CB5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modeli(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: : PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemaR Anhang Il (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen gemaf
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prufgrundlage ist ausschlielich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellte Prifmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8
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Notice d'emploi et de
montage

Electrovanne de sécurité

a une allure

selon directive 2014/34/CE
du Parlement Européen et du
Conseil

Typ MV X, MVD X

Diamétres nominaux

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

&
&
Y

2

EN 161

(V]

& &

Gebruiks- en montage-
aanwijzing

Magneetafsluiter

eentraps

volgens richtlijn 2014/34/EG
van het Europese Parlament en
de Raad

Type MV X, MVD X

Nominale diameters

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Surle corps de soupape/op ventielhuis/
encuerpodevalvula/nocorpodavalvula
13GDT3

Sur l'aimant/op magneet/en iman/
no solendide

3G ExmcnAlIBT3 Ge

113D Exmc 1lIBT100 °C Dc

-15°C <Ta<+60°C

Classe de température T3
Temperatuurklasse T3

Clase de temperatura T3

Classe de temperatura T3

Pression de service maxi.

Max. bedrijfsdruk

Presion maxima de servicio
Pressao de servigo max.
MV..2..X p,,. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Classe A, Groupe 2

Klasse a, groep 2

Clase A, grupo 2

Classe A, grupo 2

selon / volgens / segun la norma /
segundo norma

EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

ou/of/o/ou

=(DC)24V-28V

Durée de mise soustension/Inscha-
kel-duur/ Duracioén de la conexion/
Duragéo da ligagcao: 100%

Protection/Bescherming/Tipo de
proteccion/Grau de protec¢ao

IP 54 selon / volgens / segun la
norma / segundo

IEC 529 (DIN EN 60529)

Instrucciones de servicio
y de montaje

Electrovalvula de una

etapa

segun Directiva 2014/34/CE
del Parlamento Europeo y del
Consejo

Tipo MV X, MVD X

Diametros nominales

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

o
O

+70

DUNGS”

Combustion Controls

Instrucdes de operacéo e
de montagem

Electrovalvula

opera em uma etapa
conformeadirectiva2014/34/CEdo
Parlamento Europeu e do Conselho
Tipo MV X, MVD X

Diametros nominais

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Température ambiante (T, )

Omgevingstemperatuur (T_ )

amb.
Temperatura ambiente (T, )
Temperatura ambiente (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Température du fluide
Mediumtemperatuur
Temperatura del medio
Temperatura do meio
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Température de stockage
Opslagtemperatuur

Temperatura de almacenamiento
Temperatura de armazenamento
-20°C ... +70°C

Température de surface
Oppervlaktemperatuur
Temperatura de la superficie
Temperatura da superficie
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

Fluide/Medium/Medio/Meio
MV X, MVD X

Famille/Familie
Familia/Familia

1+2+3
1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Famille/Familie 1+2+43
Familia/Familia 1+2+3
Gaz jusqu’a max. 0,1 % en vol de
H,S, sec

Gassen tot 0,1 vol % H,S, droog
Gases hasta 0,1 vol % H,S, secos
Gases até 0,1 vol % H,S, secos

Atmosphére/Atmosfeer/Atmos-
fera/Atmosfera

Mélanges de gaz, de vapeur, de
brouillard, de poussiére, d’air
Gas-, stoom-, nevel-, stof-, lucht-
mengsels

Mezclas de gas, vapor, niebla,
polvo y aire

Misturas de gas, vapor, névoa,
péear
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MV X et MVD X ne doivent
étre utilisées qu’en liai-
son avec des conduites
en acier reliées a terre.

Eviterles dépots de pous-
siére > 5 mm.

Procéder uniquement au
nettoyage hors tension
en utilisant un chiffon
humide.

Ne jamais faire fonction-
ner I’'aimant sans vanne.

Leboitier d’aimant ne doit
pas étre endommagé, ne
pas monter d’entrées de
conduites et de cables
supplémentaires.

Le raccordement élec-
triquedoitétreeffectuéde
sorteaévitertoutendom-
magementmécaniquede
laboite de raccordement
pendant le montage et le
fonctionnement.

Lutilisation de conduites
est interdite pour le rac-
cordement électrique.

MV X, MVD X mag alleen
inverbinding metgeaarde
stalen buizen gebruikt
worden.

Stofafzettingen > 5 mm
vermijden.

Alleen in spanningsloze
toestand met een voch-
tige doek schoonmaken.

Magneet nooit zonder
ventiel gebruiken.

Magneetbehuizing mag
niet beschadigd worden;
geen andere leidings- en
kabeldoorvoeren aan-
brengen.

Elektrische aansluiting
moet zo geinstalleerd
worden dat mechanische
beschadiging aan de
aansluitkast tijdens de
montage en het gebruik
vermeden worden.

Bij de elektrische aan-
sluitingen zijn buizen niet
toegestaan.

MV X y MVD X deben
utilizarse solamente en
combinacion con tubos
deacero puestos atierra.

Evitar despdsitos de
polvo > 5 mm.

Sélo limpiar con untrapo
humedo en estado sin
corriente.

Nunca utilizar el solenoi-
de sin valvula.

No danar la caja del so-
lenoide; no montar mas
entradas de linea o de
cable.

Laconexioneléctricadebe
estar instalada de tal ma-
nera que se evitan dafos
mecanicos en la caja de
bornes durante el montaje
y el funcionamiento.

No se permiten tubos
para la conexion eléc-
trica.

MV X, MVD Xaserusado
somente com condutos
de aco com ligacao a
terra.

Evitar acumulacoes de
poé > 5 mm.

Limpar somente em
estado isento de tensao
com um pano humido.

Nunca utilizar o solenéi-
de sem valvula.

A caixa do solendide
nao deve serdanificada,
nao instalar adicionais
entradas de tubos e
cabos.

Aligacaoeléctricahade
ser realizada de modo
que se evitem danifica-
coes mecanicas hacaixa
de terminais durante a
montagem e operacao.

Naligacao eléctrica ndo
é autorizada a utilizacao
de tubos.
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Safety
first

O.K.

Seul du personnel spé-
cialisé autorisé peut ef-
fectuer des travaux sur
I'électrovanne.

Protéger les surfaces de
brides.

Serrer les vis en croisant.
Eviter les tensions méca-
niques lors du montage.

Eviter tout contact direct
entre I'électrovanne et la
maconnerie, les cloisons
en béton et planchers en
cours de séchage.

Régler toujours le débit
nominal ou les pressions
de consigne sur le régu-
lateur de pression. Limi-
tation au niveau de MVD
X, en fonction du débit.

Apres un démontage ou
une modification, utiliser
toujours des joints neufs.

Controle de I'étanchéité
de la conduite: fermer
le robinet a boisseau
spherique avant les élec-
trovannes MV X, MVD X .

Une fois les travaux sur
I"électrovanne doubleter-
minés, procéder toujours
auncontroled étanchéité
et de fonctionnement.

Ne jamais effectuer des
travaux lorsque la pres-
sion ou la tension sont
présentes. Eviter toute
flamme. Observer les
réglementations.

En cas de non-respect
de ces instructions, des
dommages corporels ou
matériels sont possibles.

Autorisation accordée
uniquement pour lutili-
sation dans la catégorie
3dugrouped'appareilsli.

Werkzaamheden aan de
magneetafsluiter mogen
uitsluitend door geau-
toriseerd vakpersoneel
worden uitgevoerd.

Flensopperviakken be-
schermen. Schroeven
kruislings aandraaien.Op
mechanisch spannings-
vrije inbouw letten.

Rechtstreeks contacttus-
sen de magneetafsluiter
en het uithardende met-
selwerk, betonnen muren,
vloerenis niettoegestaan.

Nominaal vermogenresp.
drukwaarden steeds op
het gasdrukregelappa-
raat instellen. Vermo-
gensspecifieke reductie
via de magneetafsluiter
MVD X.

Na het uitbouwen/om-
bouwen van delen steeds
nieuwe pakkingen ge-
bruiken.

Dichtheidscontrole van
de pijpleidingen: ko-
gelkraan voor de arma-
turen MV X, MVD X sluiten.

Na afsluiting van de
werkzaamheden aan de
magneetafsluiter: dicht-
heidsen functiecontrole
uitvoeren.

Nooit werkzaamheden
uitvoeren als de eenheid
onder gasdruk of span-
ning staat. Open vuur
vermijden. Plaatselijke
voorschriften in acht ne-
men.

Het niet opvolgen van
deze instructies kan per-
soonlijkletsel of materiéle
schadetotgevolg hebben.

Alleen toegelaten voor
gebruikin categorie 3 van
apparatuurklasse Il.

Los trabajos en la elec-
trovalvulasélodeben ser
realizados por personal
técnico.

Proteger las superficies
delasbridas.Asegurarse
de una instalacion libre
de tension mecanica.

No esta permitido el
contacto directo entre la
electrovalvula y la mam-
posteria, las paredes de
hormigény los suelos en
fase de endurecimiento.

Ajustarla potencianominal
y los valores nominales
de la presion a través del
reguladordegas.Ajustarla
estrangulacion especifica
de la potencia a través de
la electrovalvula MVD X.

Después de desmontar
y cambiar las piezas,
utilizar siempre juntas
nuevas.

Comprobacion de la es-
tanqueidad de las tube-
rias:Cerrarlallave debola
situada delante de los
accesorios, MV X, MVD X.

Después de finalizar los
trabajos en la electro-
valvula, comprobar la
hermeticidad y el funcio-
namiento.

No realizar nunca traba-
jos cuando existapresion
de gas o tension eléc-
trica. Evitar los fuegos
abiertos.Tener en cuenta
las normas publicas.

Sino setienen en cuenta
los avisos, pueden suce-
der accidentes persona-
les o materiales.

Sdlo aprobado para uti-
lizacion en categoria 3
del grupo Il de aparatos.

Os servicos na elec-
trovalvula devem ser
efectuados sémente por
pessoas devidamente
qualificadas.

Proteger as faces das
flanges. Apertar os para-
fusosemcruz.Atencaoa
montagem sem tensdes
mecanicas.

Naoseadmiteocontacto
directodaelectrovalvula
com alvenaria, paredes
debetao e pisosemfase
de endurecimento.

A poténcia nominal ou os valores
prescritos da pressdo devem ser
ajustados sempre no aparelho de
controle dapressaodogas.Estran-
gulamento especifico do débito
por meio da electrovalvula MVD X.

Na substituicédo ou des-
montagem de pecas
usar sempre juntas no-
vas.

Teste daestanqueidadeda
tubagem:fecharatorneira
deesferaafrente daselec-
trovalvulas, MV X, MVD X.

Depois de concluidos
os trabalhos da electro-
valvula: efectuar testes
de estanqueidade e de
funcionamento.

Nuncarealizartrabalhos
quando ha pressao de
gas ou tensao eléctrica.
Evitar qualquer chama.
Atencao as directivas
locais aplicaveis.

A nao-observancia des-
tasinstrucoes pode pro-
vocar danos pessoais e/
ou materiais.

Uso condicionado a
categoria 3 do grupo de
aparelhos Il.



Marquage
Markering
Marcado
Identificacao

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 100

d

ﬁ/d

? (& 136D T3]

c) Plaque signalétique de la vanne/Ventieltypeplaatje /Placa indi-
cadora de tipo de valvula/Placa de caracteristicas da valvula

DN 125 - DN 150

d
b

b) DUNGS®

@ D-73660 Urbach

113G Ex mcnA IIBT3 Ge
13D Ex mcllIB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C

d) Plaquesignalétique de ’'aimant/Magneettypeplaatje/Placaindica-

dora de tipo de solenoide/Placa de caracteristicas do solendide

Position de montage
Inbouwpositie
Posicién de montaje
Posicao de montagem

Raccordement électrique

Elektrische aansluiting

Conexion eléctrica

Ligacao eléctrica

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)
AC

N

1
N

D@1}

AC (Aimant/Magneet /Solenoide/
Solenodide 100 X a/tot/a/até 61 E X)
1= N(1,5mm?

2=L(1,5mm?

3= =L (1,5mm?

Mise a la terre selon normes locales

Aarding volgens de plaatselijke voorschriften
Realizar la toma de tierra segun las normas
locales.

Ligacdo & terra em conformidade com os
regulamentos locais.

~oeil o &
+

DC (Aimant/Magneet /Solenoide/
Solendide 100 X &/tot/a/até 550 X)

1=
2=+(1,5mm?
3= L (1,5mm?

Raccordement électrique

Elektrische aansluiting

Conexion eléctrica

Ligacéao eléctrica

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC 24-28 V (Aimant/Magneet /Solenoide/Solendide 61 E X)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (noir/zwart/negro/negro, gris/grijs/gris/cinza)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (marron/bruin/marrén/castanho, bleu/blauw/azul/azul)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (marron/bruin/marrén/castanho, bleu/blauw/azul/azul)
- (4,0 mm?)

1231

Mise a la terre selon normes locales
Aarding volgens de plaatselijke voor-
schriften

Realizar la toma de tierra segun las nor-
mas locales.

DC

Ligacé&o a terra em conformidade com os

regulamentos locais.
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019 203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/'SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/Vv4 2 Diode Weidmdller/BY 127
s
D F1 K3 D ZEITRELAIS/ fime relay
T3 Bt e A2 Epstellung: ca 3 sec.

Bauseifig zu stellen
~"To be provided by applicant

Adustment: ca. 3 sec.

=]

Vi
BY127 BY127
30

UBERSTROMRELAIS/
aver current relay 1 30 85 30 50
F ﬂ} B K1 K1 JReas/ /N V3 6] K2 JReLAs/ /N
relay relay
| 86 3
[

- - - - - - P - -

8 | el

1l
~
1l

Touy =T i o
«I zl 3 Pi Steuerung / confral unit
> - = _DUNGS Lieferumfang

Stromaufnahme/ Current consumption

Delivery volume DUNGS
Anzugswicklung | Halfewicklung Anzugssfrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
025 Ohm 6 0hm Dauersfram/ valve open : 4A

DUNGS Magnef Nr. 60-61

24V =
Prises de pression / Drukmeetpunten
Tomas de presion / Tomadas de pressao
Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 P max, MY 2. X=200 mbar
1 1

Tamis 4
Zeef

’ . 2 - fis

1 [
1 2 4

Bouchon fileté
Sluitschroef

Tapon roscado
Bujao roscado

Uniquement version a bride a
partir de DN 40

Alleen flensuitvoering vanaf DN 40
Sélo modelos con bridas a partir

Rp1/2-Rp 2

Uniquement version filetée
Alleen schroefdraaduitvoering
Sélo version roscada

de DN 40

O modelo com flanges somente
a partir do DN 40

Bouchon fileté / Sluitschroef
Tapon roscado / Bujao roscado
G 3/4 DINISO 228

G 1/4 DINISO 228

Somente modelo com rosca
Percage de dérivation sous cou-
vercle / Bypassboring onder sluit-
deksel, optioneel/ Orificio by-pass
(opcional) / furo de “bypass” sob a
tampa, opcional
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Cotes d'encombrement / Inbouwafmetingen / Medidas de montaje / Dimensoes de montagem [mm]

Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100
[
| | |
o o |
@ga
/N
o M~——
g = N
o = o
] ‘ L v
b b
DN 125 - DN 150
- |
f [ =) Longueur du cable de connexion 5 m
Lengte aansluitkabel 5 m
Longitud del cable de conexiéon 5 m
Comprimento do cabo de conexdo 5 m
Da
d = Largeur maxi.
olo maximale breedte
(T3 T ) anchura maxima
=j = o = %_J_ H— - largura maior
f = Encombrement pour montage de I'aimant
~ N benodigde ruimte voor magneetmontage
& i espacio necesario para el montaje del
solenoide
<9 espaco necesssario para a montagem do
] ] solendide
|-
d
b
Typ P... DN/Rp N°aimant P.. l.. Duréedouverture  Cotesd'encombrement/inbouwafmetingen/Medi- ~Poids
Type Magneetnummer [VA] ~(AC) Openingstijd das de montaje/Dimensoes des montagem Gewicht
Modelo Ne del solenoide 230V Tiempo de abertura [mm] Peso
Tipo N° solendide Tempo de abertura a b c d e f g h Peso [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 015 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 015 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,0* <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150802 X 200 DN150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1

f = Encombrement pour montage de I'aimant
benodigde ruimte voor magneetmontage

espacio necesario para el montaje del solenoide
espago necesssario para a montagem do solendide

d = Largeur maxi.
maximale breedte
anchura méxima
largura maior

*

= pour max. 3 s
voor max. 3 s
paramax.3s
para max. 3
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K (Nm] Couple max. / Accessoires du systéme M3 M4 M5 M 6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
\ Max. aandraaimomenten/systeemaccessoires
& Pares de apriete maximos / accesorios del sistema 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
Binarios max. / acessorios do sistema

Goujon / Stiftschroef
Tornillos defijaciéon/Pernoroscado

M 12 x 55 (DN 25)

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)
(
(

couple maxi. (Raccordement a brides) / max. aanhaalmomenten (vlakverbinding)
pares de giro max. (conexion plana) / torques max. (conexao plana)

10 Nm ... 40 Nm

i

ISO 7005-2

Respecter les exigences du joint mis en place !

Let op de vereisten van de geplaatste afdichting!
iTener en cuenta los requisitos de la junta usadal!
Ter em atencéo os requisitos das vedacdes usadas!

40 Nm ... 90 Nm

M 20 x 80 (DN 150)

M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ...

170 Nm

Serrer les vis en croisant!
Schroeven kruislings vastdraaien!
Apretar los tornillos en cruz.
Apertar os parafusos em cruz!

Utiliser des outils adaptés!

il Passend gereedschap gebruiken!
{ y Utilizar herramientas adecuadas.
Usar ferramentas adequadas!

DN - - 20 25 40 50 65

Ne pas utiliser la vanne comme

80 100 125 150

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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un levier.

Het apparaat mag niet als hef-
boom worden gebruikt.
Elaparato nodebe ser utilizado
como palanca.

Nao utilize a electrovalvula o
como alavanca.

L

Rp 3/8 1/2 3/4 1112

2 212 - - - -

[Nm]t<10s

M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600

[Nm]t<10s
T 35 50

max.

85 125 200 250 325 400 400 - -

Version filetée MV X, MVD X
Pose

1. Fileter.

2. Employerunproduitd'étanchéité
approprié, figure 1.

3. Utiliserunoutillage adapté, figure
1.

4. Apres la pose, effectuer un
contrble d'étanchéité et de fonc-
tionnement.

Version a bride MV X, MVD X
Pose

1. Mettre en place les goujons A
inférieurs.

2. Mettre le joint d’étanchéité C en
place.

3. Mettre en place les goujons B
supérieurs.

4. Serrer les goujons. Respecter le
tableau des couples.
Veiller a ce que le joint d’étan-
chéité soit placé correcte-
ment!

5. Aprés le montage, contrbler
I'étanchéité etle fonctionnement.

Schroefdraaduitvoering MV X, MVD X
inbouw

1. Draadtappen.

2. Geschikt afdichtmiddel gebrui-
ken, afbeelding 1.

3. Passend gereedschap gebrui-
ken, afbeelding 1.

4. Na inbouw dichtheids- en func-
tiecontrole uitvoeren.

Flensuitvoering MV X, MVD X
Inbouw

—_

. Stiftbouten A onderaanaanbren-
gen.

2. Pakkingen C aanbrengen.

3. Stiftbouten B boven aanbren-
gen.

4. Stiftbouten vastdraaien.Draaimo-
menttabel in acht nemen!
Let op dat de pakking correct
is aangebracht!

5. Na inbouw dichtheids- en func-

tiecontrole uitvoeren.

Version de rosca MV X, MVD X
Montaje

1. Cortar la rosca.

2. Utilizar un sellante adecuado
(figura 1).

3. Utilizar unaherramienta adecua-
da (figura 1).

4. Después delmontaje, comprobar
la hermeticidad y el funciona-
miento.

Versién con bridas MV X, MVD X
Montaje

1. Insertar los esparragos A en la
parte inferior.

2. Insertar la junta C.

3. Insertar los esparragos B en la
parte superior.

4. Apretar los esparragos y tener
en cuenta la tabla de los pares
de apriete.
jAsegurarse de un posiciona-
miento correcto de las juntas!

5. Después delmontaje,comprobar
la hermeticidad y el funciona-
miento.

Modelo com rosca MV X, MVD X
Montagem

1. Abertura da rosca.

2. Empregar agente de vedagéo
apropriado, figura 1.

3. Usar ferramentas adequadas,
figura 1.

4. Ap6s a montagem, efectuar um
teste de estanqueidade e de
funcionamento.

Modelo com flanges MV X, MVD X
Montagem

1. Inserir os parafusos roscados A
inferiores.

2. Inserir a junta C.

3. Inserir os parafusos roscados B
superiores.

4. Apertar os parafusos roscados.
Atencgéo ao quadro dos binéarios
de aperto!

Assegure-se que a junta esta
correctamente montada!

5. Ap6s a montagem, efectuar um
teste de estanqueidade e de
funcionamento.

Face de montage

Montagevlak
Superficie de montaje
Face de montagem




MVD... X
Réglage du débit principal

No forzar
Né&o forcar

MVD... X
Instellen van de hoofdstroom

Ne pas forcer
Niet forceren

MVD... X
Ajuste del caudal principal

Ap

min./mini.

MVD... X
Ajuste do débito principal

Desserrer
Losdraaien
Aflojar
Desapertar

Réglage d’usine

Fabrieksinstelling
Ajuste de fabrica
Ajuste da fabrica

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

—
[mS/h]

MVD... X
Réglage du débit principal

1. Dévisser les vis a téte cylin-
drique A.
2. Enlever le capuchon protecteur
B
. Desserrer le contre-écrou C.
. Régler le débit.
. Serrer le contre-écrou C.
. Remettre le capuchon protec-
teur B.
. Visser les vis a téte cylindrique A.
. Sinécessaire: enduire les vis a
téte cylindrique A de vernis de
blocage.
9. Procéder a un
fonctionnemen
f

[o )0 ¢ IF SN ¢s]

o

MVD... X
Instellen van de hoofdstroom

—_

. Cilinderkopschroeven A verwij-
deren.

. Stofdeksel B verwijderen.

. Contramoer C losdraaien.

. Volumestroom instellen.

. Contramoer C vastdraaien.

. Stofdeksel B aanbrengen.

. Cilinderkopschroef A indraaien.

. Indien nodig: cilinderkopschroef
A met zegellak overstrijken.

9. Functiecontrole uitvoeren.

ONO O~ WN

Ne pas forcer
Niet forceren
No forzar

Nao forcar

MVD... X
Ajuste del caudal principal

1. Desatornillar los tornillos cilindri-
cos A.

2. Extraer la tapa antipolvo B.

3. Soltar la contratuerca C.

4. Ajustar el caudal.

5. Apretar la contratuerca C.

6. Colocar la tapa antipolvo B.

7. Atornillar los tornillos cilindricos
A.

8. En caso necesario: Recubrir los
tornillos cilindricos A con barniz
protector.

9. Comprobar el funcionamiento

MVD... X
Ajuste do débito principal

1. Desapertar os parafusos de
sextavado interior A.

2. Retirar a tampa de protecg¢éao
contra o p6 B.

3. Desapertar a contra-porca C.

4. Ajustar o débito.

5. Apertar a contra-porca C.

6. Voltar a colocar a tampa de
proteccao.

7. Apertar os parafusos de sexta-
vado interior A.

8. Se for exigido: aplicar verniz de
selagem nas extremidades dos
parafusos de sextavado interior A.

9. Efectuar um teste de funciona-

mento.
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Remplacement du disque de
réglage

1. Mettre I'installation hors ten-
sion.

2. Eliminer le vernis de blocage
au-dessus de la vis a téte
fraisée A.

3. Dévisser la vis a téte fraisée A.

4. Dévisser lavis a téte cylindri-
que B.

5. Soulever le disque de réglage C.

6. Remplacer le disque de ré-
glage C.

7. Revisser les vis a téte fraisée

et a téte cylindrique.
Serrer la vis a téte fraisée
jusqu’a un point ou I'on peut
encore faire tourner le disque
de réglage C.

8. Enduire la vis a téte fraisée A
de vernis de blocage.

9. Controle d'étanchéité viala
prise de pression bouchon
fileté 2:

MVD2...Xp, . =200 mbar
MVD5 ... Xp, .. =500 mbar

10. Procéder a un controle de
fonctionnement.

11. Mettre l'installation sous ten-
sion.

N -

No o

Vervangen instelschijf

Installatie uitschakelen.
Borglak op de schroef met
verzonken kop A verwijderen.
Schroef met verzonken kop A
eruit draaien.
Cilinderkopschroef B eruit
schroeven.

Instelschijf C verwijderen.
Instelschijf C vervangen.
Schroef met verzonken kop op
cilinderkopschroef er weer in-
draaien.Schroef metverzonken
kop slechts zo vast aandraaien
dat de instelschijf C nog kan
worden gedraaid.

Schroef met verzonken kop A
met zegellak verzegelen.
Dichtheidscontrole via druk-
opname sluitschroef 2:

MVD 2 ... X p,_. =200 mbar
MVD5 ... X p__ =500 mbar

max.

. Functiecontrole uitvoeren.
. Installatie inschakelen.

Cc

S
B

N
n rougnout
S

Cambio del plato de ajuste

1. Desconectar el sistema.

2. Eliminar el barniz protector en el
tornillo avellanado A.

3. Desatornillar el tornillo avella-
nado A.

4. Desatornillareltornillocilindrico

B.

Elevar el plato de ajuste C.

Cambiar el plato de ajuste C.

Volver a atornillar el tornillo

avellanadoy eltornillo cilindrico.

Apretar el tornillo avellanado

s6lo de forma que el plato de

ajuste C todavia se pueda
girar.

8. Cubrir el tornillo avellanado A
con barniz protector.

9. Comprobar la hermeticidad a
través del tapon roscado 2:
MVD 2 ... X p,_. =200 mbar
MVD5 ... Xp,... =500 mbar

10. Comprobar el funcionamiento.

11. Conectar el sistema.

Noo

Troca do disco de ajuste

1. Desligar a electrovélvula.
Tiraro verniz de selagem do pa-
rafuso de cabeca escareada A.

3. Desapertar o parafuso de
cabeca escareada A.

4. Desapertar o parafuso de

cabeca cilindrica B.

Levantar o disco de ajuste C.

Substituir o disco de ajuste C.

Voltaraaparafusaros parafusos

de cabeca escareada e cilin-

drica. O parafuso de cabeca
escareada deve ser apertado
somente osuficiente, paraainda

poder girar o disco de ajuste C.

8. Colocar verniz de selagem no
parafuso de cabega escareadaA.

9. Efectuar o teste de estan-
queidade na ligacao de
pressao, bujao roscado 2:
MVD2...Xp_ . =200 mbar
MVDS5 ... Xp,., =500 mbar

10. Efectuar a verificacdo de
funcionamento.

11. Ligar a electrovélvula.

Noo

Cambio del solenoide
MV X, MVD X

Substituicao do solendide
MV X, MVD X

Remplacement de I'aimant
MV X, MVD X

Vervanging van de magneet
MV X, MVD X

1. Déposerledisquederéglage, 1. Instelschijf verwijderen zoals 1. Extraer el plato de ajuste dela 1. Retirarodiscodeajuste,como
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comme indiqué en page 10
"Remplacementdudisque de
réglage", points 1 a 5.

2. Remplacer l'aimant.
Observerimpérativementle
n° d’aimant, la tension et le
marquage EX'!

3. Remonter le disque de ré-
glage, comme indiqué en
page 10 "Remplacement du
disque de réglage", points 7
all.

beschreven op pagina 10; punt
1-5 "Vervangen instelschijf".

Magneetspoel vervangen.
Magneetnr., spanning en
EX-markering beslist in acht
nemen!

Instelschijf monteren zoals
beschreven op pagina 10, punt
7-11 "Vervangen instelschijf".

Cc

forma descrita en la pagina 10:
“Cambio del plato de ajuste”,
punto 1-5.

2. Cambiar el solenoide
Es imprescindible observar
eln°del solenoide, latension
y el marcado EX!

3. Montar otra vez el sistema
hidraulico o el plato de ajuste,
delaformadescritaenlapagina
10:“Cambiodel plato de ajuste”,
punto 7-11.

descritonapagina 10“Trocado
disco de ajuste”, alineas 1 a 5.

2. Substituir o solendide.
Observar o numero do
solenoide, tensao e identi-
ficacao EX!

3. Voltar a montar o disco de
ajuste, como descrito na
pagina 10 “Troca do disco de
ajuste”, alineas 7 a 11.




Remplacement de I'aimant

1. Arréter l'installation et couper
le courant.

2. Dévisser les vis a téte cylin-
drique A, enlever le capuchon
protecteur B.

3. Débrancher le raccordement

électrique, démonter le cable

de raccordement.

Dévisser le contre-écrou C.

Retirer I'aimant vers le haut.

Mettre en place I'aimant neuf.

Observerimpérativementle

n° d’aimant, la tension et le

marquage EX !

7. Mettre en place le cable et réta-
blir le raccordement électrique.

8. Revisser le contre-écrou C.

8. Remettreenplacelecapuchon
protecteur B.

9. Revisser les vis a téte cylindrique A.

10.Procéder a un contréle du
fonctionnement.

11.Remettre l'installation en ser-

oo~

vice.

Uitwisselen magneetspoel

1.

2.

N

“2o®®

Installatie uitschakelen, appa-
raat stroomloos maken.
Cilinderkopschroef A verwijde-
ren, stofdeksel B wegnemen.
Elektrische aansluiting losmaken,
aansluitkabel demonteren.
Contramoer C weer verwijde-
ren.

Magneetspoel naar boven
wegtrekken.

Nieuwe magneetspoel plaat-
sen.

Magneetnr., spanning en
EX-markering beslist in acht
nemen!

Aansluitkabel monteren, elek-
trische aansluitingaanbrengen.
Contramoer C vastdraaien.
Stofdeksel B plaatsen.
Cilinderkopschroef A indraaien.

. Functiecontrole uitvoeren.
. Installatie weer in bedrijf ne-

men.

Cambio del solenoide

1.

2.

oo~

©

10.
11.

Desconectar la instalacion y
desconectar la corriente.
Desatornillar los tornillos ci-
lindricos A y extraer la tapa
antipolvo B.

Soltar las conexiones eléctricas y
desmontar el cable conector.
Desatornillar la contratuerca C.
Extraer el solenoide hacia arriba.
Colocar un solenoide nueva.
Es imprescindible observar
eln°del solenoide, latension
y el marcado EX!

Montar el cable de conexion y
conectar el sistema eléctrico.
Apretar la contratuerca C.
Colocar la tapa antipolvo B.
Atornillarlostornillos cilindricos
A

Comprobar el funcionamiento.
Poner el sistema en servicio.

Troca do solendide

1. Desligar o equipamento,
isolar o aparelho da tensado
eléctrica.

2. Desaparafusar os parafusos de
sextavadointerior A, retiraratampa
de protecgéo contra o p6 B.

3. Desligar os condutores eléc-

tricos, retirar o cabo de liga-

¢ao.

Desaparafusar a contra-porca C.

Sacar o solendide para cima.

Inserir o novo solenodide.

Observar o numero do

solendide, tensao e identi-

ficacao EX!

7. Voltar a montar o cabo de
ligag&o, voltar a ligar os con-
dutores eléctricos.

8. Voltar a apertar a contra-porca C.

9. Colocaratampade protecgao
B na sua posicéao.

10. Efectuar o teste de funciona-
mento.

11. Recolocaroequipamentoem
servico.

o oA
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Courbe des débits / Doorstroomdiagram / Diagrama de flujo / Diagrama de débito
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Vn [m? /h] Gaz Naturel/Aardgas /Gas natural/gas natural dv = 0,65

Vitesse d'écoulement / Stroomsnelheid / Velocidad de flujo / Velocidade do fluxo

DN, DIN 2441
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R o Type de gaz Poids spécifique
Vgaz utilisé/gassoort/ gas utilizado/gas utilizado v air/luch/aire/ar x f Gassoort Soortelijk geWiCht gas
Tipo de gas Densidad dv f
Tipo do gas Peso especifico
[kg/m?]
Gaz naturel/aardgas/ 0.81 0.65 |1.24
Poids spécifique de | air Gas natural/Gas natural
soortelijk gewicht lucht
Densidad del aire Gaz de ville/stadsgas/ 0.58 0.47 |1.46
Peso especifico do ar Gas ciudad/Gas de cidade
f
Poids spécifique du gaz utilisé Gaz liquide/Vloeibaar gas/ 2.08 1.67 |0.77
oortelijk gewicht van de gassoort Gas liquido/Gas liquido
Densidad del gas utilizado
Peso especifico do gas utilizado Air/Lucht / 1.24 1.00 1.00
Aire/Ar




Pieces de rechange / access.
Vervangingsonderdelen/accessoires
Piezas de recambio

Pecas sobressalentes / Acessorios

No. de commande
Bestelnummer

N2 de pedido
Cad. do artigo

Bouchon fileté avec bague
d'étanchéite

Sluitschroef met dichtring

Tapon rosc. con anillo obturador
Bujao roscado com anel vedante

5 piéces/kit

5 stuks/set

5 Unidades/Juego

5 Unidades/Conjunto

G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Disque de réglage pour débit

principal

Instelschijf voor hoofdstroom

Plato de ajuste para el caudal

principal

Discos de ajuste para débito

principal

Rp 3/8 -Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Disque a emboitement

Insteekring

Arandela de fijacion

Anilha de insercao

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Joints pour brides 2 pieces/kit

Pakkingen voor flenzen
Juego de esparragos
Juntas para flanges

2 stuks/set
2 Unidades/Juego
2 Unidades/Conjunto

DN 40 231600

DN 50 231601

DN 65 231603

DN 80 231604

DN 100 231605

DN 125 231606

DN 150 231783

Prise de pression avec joint 4 pieces/kit

Set stiftbouten 4 stuks/set
Tornillos 4 Unidades/Juego

Parafusos roscados

M16 x 55 (DN 40 — DN 50)
M16 x 65 (DN 65 — DN 100)
M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

4 Unidades/Conjunto
230 422
230424
230430
230 446

Prise de pression avec joint
Meetaansluiting met dichtring
Racor de medicion con anillo obturador
Bocal de medicao com anel vedante

G1/8
G 1/4

5 piéces/set

5 stuks/set

5 Unidades/Juego

5 Unidades/Conjunto

230 397
230 398

Capuchon protecteur

Beschermkap

Tapa protectora

Tampa de proteccao

MVD 2... X (p,,,, 200 mbar)
DN 40 -DN 50
DN 65-DN 100

MVD... X (p,., 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp3/4-Rp2

5 piéces/set

5 stuks/set

5 Unidades/Juego
5 Unidads/Conjunto

231796
231797

231795
231796
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La direttiva per apparecchi a
pressione (PED) e la direttiva
per lefficienza dell‘energia
totale per edifici (EPBD), esi-
gono il controllo regolare de-
gli generatori di calore per la
garanzia a lungo termine di
un alto grado di rendimento e
con cio di basso inquinamen-
to ambientale.

Cio rende necessaria la
sostituzione di componen-
ti rilevanti dal punto di vi-
sta della sicurezza alla
scadenza della loro durata
di utilizzazione:

&>

De richtlijn druksystemen (PED)
en de richtlijn energieprestatie
van gebouwen (EPBD) eisen
een regelmatige controle van
warmtegeneratoren om op lange
termijn hoge benuttingspercent-
ages en daarmee een zeer ger-
inge aantasting van het milieu te
waarborgen.
Veiligheidsonderdelen moe-
ten na het bereiken van hun
gebruiksduur vervangen wor-
den Deze aanbeveling geldt
alleen voor verwarmingsin-
stallaties en niet voor warmte-
procestoepassingen. DUNGS
beveelt de vervanging aan
volgens de volgende tabel:

DUNGS”

Combustion Controls

La Directiva de Equipos a Presion
97/23/EC y la Directiva de Eficiencia
Energética en Edificios (EPBD) re-
Quieren una comprobacién regular
del generador de calor parar garantir
alargo plazo un alto nivel de aprove-
chamiento y, por lo tanto, un impacto
ambiental minimo.

Existe la necesidad de intercam-
biar componentes relevantes para
la seguridad, después de alcan-
zarse el periodo de utilidad. Esta
recomendacion  solamente es
aplicable a sistemas de calefac-
cion, aunque no para aplicaciones
de procesos térmicos. DUNGS re-
comienda cambiar componentes
segun la siguiente tabla:

Adiretiva relativa a equipamentos
sob pressdo (PED) e a diretiva
relativa ao desempenho energéti-
co dos edificios (EPBD) exigem
uma verificagéo regular dos gera-
dores de calor para garantir ele-
vados niveis de utilizagdo com
baixo impacto para o ambiente.

E necessario trocar os compo-
nentes relevantes para a segu-
ranca depois de ter acabado
a sua vida util. Esta recomen-
dacéo refere-se apenas a sis-
temas de aquecimento e ndo a
aplicacdes de processo térmi-
co. A DUNGS recomenda uma
substituicdo de acordo com a
seguinte tabela:

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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Composant relatif a la sécurité Durée de vie prévue CEN-Norme
Veiligheidsonderdelen Constructieve levensduur CEN-norm
Componente relevante para la seguridad Vida util en funcién del disefio Norma CEN
Componente relevante para a seguranca Vida util condicionada pela construcao Norma CEN

Cycle d’opération Durée [année]

Aantal cycli tijd [jaar]

Numero de ciclos Tiempo [afhos]

Numero de ciclos Tempo [anos]
S_ystemes de contréle de_z ,vannesl/ Klepperjproefsysteem ' 250.000 10 EN 1643
Sistemas de comprobacion de valvulas / Sistemas controladores de valvula
Gaz/Gas/Gas/Gaz
Manostat / Drukcontrolesysteem / Pressostato / Pressostato 50.000 10 EN 1854
Air/Lucht/Aire/Ar
Manostat / Drukcontrolesysteem / Pressostato / Pressostato 250.000 10 il
Pressostat gaz basse pression / Lagedrukschakelaar
Controlador de falta de gas / Interruptor de falta de gas N/A 10 EN 1854
Dispositif de gestion de chauffage / Stookmanager EN 298 (Gaz/Gas
Dispositivo de gestion de la combustion / Gestor de combustao 250.000 10 Gas/ Gas)

' EN 230 (Mazout/Olie
Aceite/ Oleo)
Capteur de flammes UV' 10.000
UV-vlammensensor' Heures de service
Sensor de llamas UV! N/A Bedrijfsuren
Sensor de chama de luz ultravioleta' Horas de servicio
Horas de servigo

Dispositifs de réglage de pression du gaz' / Gasdrukregeleenheid' N/A 15 EN 88-1
Aparatos reguladores de la presion de gas'/ Regulador de pressao de gas' EN 88-2
Vanne de gaz avec systéme de contrdle de vanne? aprés détection d’erreur
Gasklep met klepcontrolesysteem? na herkende fout EN 1643
Vélvula de gas con sistema de comprobacion de vélvula® después de un error detectado
Vélvula de gas com sistema de verificagao da véalvula® apos erro detetado
Vanne de gaz sans systeme de contréle de vanne? 50.000 - 200.000
Gasklep zonder kleppenproefsysteem? selon la taille
Valvula de gas sin sistema de comprobacion de valvulas? afhankelijk van de nominale diameter 10 EN 161
Valvula de gas sem sistema controlador de valvula? en funcion del didmetro nominal

dependente da largura nominal
Systemes combinés gaz/air / Gas-luchtverbindingssysteem EN 88-1
Sistemas combinados gas-aire / Controlo da mistura de gas/ar N/A 10 EN 12067-2
U Réduction de performance due au viellissement / Nalatende bedrijfseigenschappen door veroudering

Disminucion de la eficiencia de las caracteristicas de funcionamiento debido a envejecimiento / Redugéo das carateristicas operacionais devido ao envelhecimento

2 Familles de gaz Il, Ill / Gasfamilies Il, lll / Familias de gases Il, lll / Familias de gas I, llI
N/A ne peut pas étre utilisé / niet van toepassing / no aplicable / ndo aplicavel

Sous réserve de tout modification constituant un progres technique / Wijzigingen voorbehouden.
Se reserva el derecho a realizar cambios por motivos técnicos. / Sujeito a alteragées em fun¢@o do progresso técnico.

Usine et Services Administratifs
Hoofdkantoor en fabriek
Administracion y fabrica
Administracion y fabrica

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

Adresse postale

Postadres

Direccion postal
Direccion postal

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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Combustion Controls

EU-vaatimusten-
mukaisuusvakuu-
tus

Gebrauchs-
anleitung

EU-overensstem-
melseserklaering

Instructions

EU-forsakran om
overensstammels

Notice
d’utilisation

EU-samsvars-
erklaering

Istruzionidieserci-
zio e di montaggio

MV X, MVD X

Magneettiventtiili,
yksi-vaiheinen

Magnetventil
et-trins-drift

Magnetventil en-
stegigt driftssatt

Magnetventil
1-trinns drift

Nimellislapimitat
Nominelle dim.

Nominella diametrar
Nominelle diametre

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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EU-vaatimustenmukai-

suusvakuutus

& @

EU-overensstemmel-
seserkleering

EU-férsakran om 6ver-
ensstammelse

DUNGS”

Combustion Controls

EU-samsvars-
erkleering

Tuote / Produkt
Produkt / Produkt

MV X,
MVD X

Magneettiventtiili, yksi-vaiheinen / Magnetventil et-trins-drift /
Magnetventil enstegigt driftssatt / Magnetventil 1-trinns drift

Valmistaja / Producenten
Tillverkare / Produsent

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

vakuuttaa taten, ettd tdssa yh-
teenvedossa mainitut tuotteet on
tarkastettu EU:ntyyppihyvéksyn-
taan tarkoitetussa tutkimuksessa
ja tayttavat seuraavat olennaiset
turvallisuusvaatimukset:

EU:n kaasulaitedirektiivi
2016/426

EU:n painelaitedirektiivi
2014/68

nykyisessa versiossa.
Jos laitteeseentehdaén muutoksia,

joitaemme ole hyvéaksyneet', tdman
vakuutuksen voimassaolo paattyy.

bekraefter hermed, at produkterne,
som er angivetidenne oversigt, har
gennemgaet en EU-typegodken-
delsestest og opfylder de vigtigste
sikkerhedskrav i:

EU-reguleringen for gasappa-
rater
2016/426

EU-direktivet for trykapparater
2014/68

i den geeldende udgave.

Ved e&ndring af apparatet, som

ikke er tilladt af os, mister denne
erklzering sin gyldighed.

intygar harmed att den i denna
Oversikt namnda produkten har
genomgatt en EU-typkontroll
och uppfyller de vasentliga séker-
hetskraven i:

EU:s gasapparatsférordning
2016/426

EU:s tryckkérlsdirektiv
2014/68

i sin gallande version.
Omdetutanvartgodkannande gors

andringar pa apparaten blir denna
férsékran ogiltig.

bekrefter herved at produktene som
er nevnt i denne oversikten har blitt
underlagt en EU-typepregving og
oppfyller de grunnleggende sik-
kerhetskravene i:

Forordning om gassapparater
(EV)
2016/426

Forskrift om trykkpakjent utstyr
(EU)
2014/68

i den gyldige utgaven.
Ved en endring av apparatet som

ikke er godkjent av oss, vil denne
erkleeringen miste sin gyldighet.

Teknisk Kontrollorgan

WestendstraBe 199
D-80686 Munchen
Germany

Notified Body number: 0036

Overvégning af QS-systemet

Overvaking av QS-systemet

Laadunvarmistusjarjestelmén valvonta

Overvakning av kvalitetssakringssystemet

Valittu vaatimustenmukaisuusme-
nettely: Moduuli B + D

Valgt overensstemmelsesvurde-
ring: Modul B+D

Valt férfarande for dverensstam-
melse: Modul B+D

Valgt samsvarsprosedyre:

Modul B+D

EU-tyyppitarkastuksen testausperusteet EN 161
Testgrundlag for EU-typegodkendelsestesten
EU-typkontrollens provningsprincip EN 13611
Krav til EU-typeproving ISO 23351-1

ISO 23550
Voimassaoloaika/todistus
Gyldighedstid/certifkat 2022-06-28 2028-02-12
Giltighetstid/intyg -
Gyldighetstid/sertifikat CE0036 CE-0123CT1056
limoitettu laitos 2014/68/EU (EU) 2016/426
Notificeret organ TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Anmélt organ GmbH Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Munchen
Germany

Notified Body number: 0123

A

Dr.-Ing. Karl-Gunthef Dalsaf,
Toimitusjohtaja / Direktor

Verkstéllande direktdr / Administrerende direktor

Urbach, 2018-04-21
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EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)
Automatic shut-off valve

Model(s): Series MV,
Series MVD,
Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012
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The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex lIl (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

A

=%
1=l

A

A

Test Report No.: V-A 1225-08/18

Valid until: 2028-02-12

/
WA L

Date: 2018-02-13 (Norbért Hoérmann)

O ;
TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8
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EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG

Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modeli(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: - PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012
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Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemal Anhang Il (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 tber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prafgrundlage ist ausschlieflich das zur Prufung und Zertifizierung vorgestelite Prufmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

5=

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

1/ P
Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8
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Kaytt6- ja asennusohjeet

Magneettiventtiili,
yksi-vaiheinen

Euroopan parlamentin ja Euroopan
neuvoston direktiivin 2014/34/EY
mukaisesti

Typ MV X, MVD X
Nimellislapimitat

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

E
E
Y

4

EN 161

[Vl

& @™

Drifts- og monterings-
vejledning

Magnetventil
et-trins-drift

iht. direktiv 2014/34/EF fra det
Europzeiske Parlament og Radet
Type MV X, MVD X

Nominelle dim.

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Venttiilirungossa/pa ventilhus/pa
ventilkropp/pé ventillegeme
13GDT3

Magneetissa/pa magnet/pamagnet/
pa magnet

I13GExmcnAIIBT3 Ge

113D Exmc 1lIBT100 °C Dc

-15°C <Ta<+60°C

Lampétilaluokka T3
Temperaturklasse T3
Temperaturklass T3
Temperaturklasse T3

Maks. kayttdpaine

Max. driftstryk

Max. driftstryck

Maks. driftstrykk

MV..2..X p,,. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Luokka A, ryhma 2

Klasse A, gruppe 2

Klass A, grupp 2

Klasse A, gruppe 2
standardi/ i hht./ enligt /i hht.
EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

tai/eller/eller/eller

=(DC) 24V - 28V

Kytkentaaika /Indkoblingsvarighed
Inkopplingstid/ Innkoplingstid

100 %

Kotelointiluokka/Kapslingstype/
Kapsling/Beskyttelsesklasse

IP 54 standardi/i hht./enligt/ihht.
IEC 529 (DIN EN 60529)

Bruks- och monterings-
anvisning

Magnetventil enstegigt

driftssatt

Enligt det Europeiska parla-
mentets och Radets direktiv
2014/34/EG

Type MV X, MVD X

Nominella diametrar

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

DUNGS”

Combustion Controls

Drifts- og monteringsin-
struks

Magnetventil

1-trinns drift

iht. Europeisk parlaments- og
radsdirektiv 2014/34/EF

Type MV X, MVD X

Nominelle diametre

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Ympéristén lampétila (T, )

Omgivelsestemperatur (T, )

Omgivningstemperatur (T, )
Omgivelsestemperatur (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Valiaineen lampétila
Mediumstemperatur
Medietemperatur
Mediets temperatur
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Varastointilampétila
Lejetemperatur
Lagringstemperatur
Lagringstemperatur
-20°C ... +70 °C

Pintalampétila
Overfladetemperatur
Yttemperatur
Overflatetemperatur
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

Véliaine/Medium/Medium/Me-

dium

MV X, MVD X

Perhe/Familie 1+2+3
Familj/Familie 1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Perhe/Familie 1+2+3
Familj/Familie 1+2+3
Kaasut 0,1 til. % Ho saakka S, kuiva
Gasser op til 0,1 vol % HoS, tor
Gaser till 0,1 vol % HsS, torra
Gasser il 0,1 vol % HoS, terr

limakeh&/Atmosfaere/Atmosfar/
Atmosfzere

Kaasu-, héyry-, sumu-, pély-,
iimaseokset

Gas-, damp-, tage-, stov-, luftb-
landinger

Blandningar av gas, anga, dimma,
damm, luft

Gass-, damp-, take-, stov-, luft-
blandinger
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MV X: ta ja MVD X:ta saa
kayttaad vain maadoitettu-
jen terasputkien kanssa.

Yli 5 mm paksujen poly-
kerrostumien muodostu-
minen on estettéva.

Puhdista kostealla liinal-
la. Puhdistamisen aikana
jarjestelméssaé ei saaolla
jannitetta.

Ala koskaan kayta mag-
neettia ilman venttiilia.

Magneettikotelo ei saa
vaurioitua; lisdjohtojen
ja -kaapelien kiinnitys on
kielletty.

Sahkoliitanta on jarjes-
tettava siten, etta liitan-
tdkotelo eiasennuksenja
kaytén yhteydessaaltistu
mekaaniselle vaurioitu-
miselle.

Putkijohtoja ei saa kayt-
tda sahkoliitdnnén yh-
teydessa.

MV X, MVD X ma kun
anvendes i forbindelse
med jordforbundne stal-
rorsledninger.

Undga stovaflejringer >
5 mm.

Ma kun renggres i spaen-
dingslgs tilstand med en
fugtig klud.

Anvend aldrig magneten
uden ventil.

Magnethuset ma ikke be-
skadiges; anbring ingen
yderligere lednings- og
kabelindforinger.

Den elektriske tilslutning
skalinstalleres saledes, at
en mekanisk beskadigel-
se pa tilslutningskassen
undgas under montage
og drift.

Ved elektrisktilslutning er
rorledninger ikke tilladt.

MV X, MVD X far endast
anvandas tillsammans
med jordade stalrors-
ledningar.

Undvikdammavlagringar
>5 mm.

Far endast rengéras i
spanningsfritt tillstand
med en fuktig trasa.

Magneten far aldrig an-
vandas utan ventil.

Magnethuset far inte
skadas;detfarintefinnas
ytterligare lednings- och
kabelinféringar.

Installera den elektriska
anslutningen sa att inga
mekaniska skador kan
uppsta pa anslutnings-
ladanunder monteringen
och driften.

Rérledningar &r inte till-
latna vid den elektriska
anslutningen.

MV X, MVD X skal kun
brukes i forbindelse
med jordede stalrors-
ledninger.

Unnga stgvoppsamling
>5 mm.

Skal kun rengjores med
fuktig klut nar spen-
ningstilfarselen er stan-
set.

Magneten ma aldri tas i
bruk uten ventil.

Magnethuset ma ikke
skades; det skal ikke
pafores ytterligere led-
nings- og kabelinnfo-
ringer.

Den elektriske tilkoblin-
gen ma installeres slik
at mekaniske skader pa
koblingsskapet unngas
bade under montering
og under drift.

Rorledninger er ikke
tillatt ved den elektrisk
tilkoblingen.
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Safety
first

O.K.

Q| P

Toita magneettiventtiilis-
sé saavat tehda vain alan
ammattilaiset.

Laippojen pinnat on suo-
jattava. Ruuvit on Kkiris-
tettdava ristikkain. Osat
on asennettava ilman
mekaanista jannitysta.

Magneettiventtiilin ja tii-
limuurien, betoniseinien
jalattian vélilld ei saa olla
suoraa kosketusta.

Nimellisteho tai paineen
ohjearvot on aina sé&idet-
tdvéd kaasunpaineen-saa-
tolaitteesta. Tehokohtainen
kuristus tapahtuu magneet-
tiventtiilistda MVD X.

Osien vaihtamisen ja
muuttamisen yhteydessa
onainavaihdettava uudet
tiivisteet.

Putkijohtojen tiiviystar-
kastus: Sulje ennen arma-
tuurejaMV X, MV X -laitetta
oleva kuulahana.

Laitteiston tiiviys ja toi-
minta on tarkastettava
magneettiventtiilissé teh-
tyjen téiden jalkeen.

Aldkoskaantee laitteessa
mitaan toita, kun siina
on kaasunpainetta tai
jannitetta. Valta avotulta.
Noudata paikallisia maa-
rayksia.

Henkilé- ja ainevahingot
ovat mahdollisia, jos oh-
jeita ei noudateta.

Hyvéksytty vain laiteryh-
man Il luokalle 3.

Arbejder pa magnetven-
tilen ma kun udfores af
fagfolk.

Beskyt flangefladerne.
Skruer skal krydsspzen-
des.Sgrg for en mekanisk
spandingsfriindbygning.

Endirekte kontakt mellem
magnetventil og gen-
nemheerdende murveerk,
betonvaegge, og gulve er
ikke tilladt.

Nominelydelse hhv.trykvaer-
dier skal principieltindstilles
pa gastryks-regulatoren.
Ydelsesspecifik drosling
indstilles over magnetven-
tilen MVD X.

Principielt skal man be-
nytte nye pakninger ved
ombygning/udskiftning
af dele.

Kontrol for rgrledninger-
nes teethed: luk kugleha-
nen foran armaturerne,
MV X, MV X.

Nar arbejder pa mag-
netventilen er afsluttet:
kontroller, om den er teet
og fungerer.

Udfor aldrig arbejder af
nogen art, hvis derforelig-
gergastrykeller speendin-
ger.Undgabrugenafaben
ild. Overhold myndighe-
dernes forskrifter.

Hvis henvisningerne ikke
overholdes, er der fare for
beskadigelse af personer
og materiel.

Kun godkendt til indsats
i kategori 3 i apparat-
gruppe Il.

Arbeten pa magnetven-
tilen far endast utféras
av auktoriserad fackper-
sonal.

Skydda flansytor. Dra at
skruvar korsvis. Ge akt
pa en mekaniskt spén-
ningsfri inmontering.

Direkt kontakt mellan
magnetventil och hér-
dande murverk, betong-
véggar, golv arintetillatet.

Nominell effekt resp. bor-
varden for trycket skall
principiellt stéllas in pa
regulatorn . Effektspecifik
strypning 6ver magnetven-
tilen MVD X.

Anvand pricipiellt nya
packningar efter ur-/om-
montering av delar.

Téathetskontroll av rérled-
ning:Sténg kulventilenfore
armaturen, MV X, MV X.

Efter avslutning av arbe-
tena pa magnetventilen:
Genomfor tathets- och
funktionskontroll.

Utfér aldrig arbeten nar
gastryck eller spanning
foreligger. Undvik 6p-
pen eld. Beakta ortens
foreskrifter.

Om anvisningarna inte
beaktas ar person- eller
materielskador méjliga.

Endast godkand fér an-
vandning i kategori 3 i
apparatgrupp Il.

Arbeider pa magnetven-
tilen méabare gjennomfo-
res av fagpersonale.

Beskytt flensflater. Trekk
skruenetil over kors.Pass
pa mekanisk spennings-
fri montering.

Direkte kontakt mellom
magnetventil og herden-
de murverk, betongveg-
ger, gulv er ikke tillatt.

Nominell effekt hhv. on-
skeverdier for trykk skal
prinsipielt innstilles pa
gassreguleringsapparatet.
Ytelsesspesifikk struping
via magnetventilen MVD X.

Benytt etter demonte-
ring/ombygging av deler
alltid nye tetninger.

Rorlednings-tetthetsprove:
steng kuleventil foranarma-
turene, MV X, MV X.

Etter demontering/om-
bygging av deler skal
det alltid brukes nye
tetninger.

Utfor aldri arbeider hvis
det finnes gasstrykk
eller spenning. Unnga
apen ild. Folg offentlige
forskrifter.

Hvis det ikke tas hensyn
tilhenvisningene kan det
oppsta skader pa perso-
ner og materiale.

Kun godkjent for bruk
i apparatgruppe Il, ka-
tegori 3.
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Merkinta
Meerkning
Mérkning
Merking
Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150
d
d b
1/ b a
a
a
- C
AT N
=> @
[©:¢
? (€ 113GD T3 ? DUNGS®
D-73660 Urbach
I13G Ex mcnA IIBT3 Ge
13D Ex mc llIB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C
c) Venttiilin tyyppikilpi/Ventiltypeskilt/Ventiltypskylt/ d) Magneetin tyyppikilpi/Magnettypeskilt/Magnettypskylt/
Ventiltypeskilt Magnettypeskilt
Asennusasento Sahkoliitanta Maadoi_tus pa_ikall_isten mééréysten mukaisesti
Indbygl_ﬂngs__position EIektr!sk tiIsIutnipg Ig?'(;’;’:;}”g;'nf;f I'Ohkrzi;"f'g'r:':f:{f‘fe‘r’_é stedet
Monteringslage Elektrisk anslutning Jording i hht. lokale forskrifter
Monteringsposisjon Elektrisk tilkobling
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)
AC
1 3 2 1
N L+ L -
e — e —
AC (Magneetti/Magnet/Magnet/ DC (MagneettiMagnet/Magnet/Ma-
Magnet 100 X til/till/til 61 E X asti) ~ gnet 100 X til/till/til 550 X asti)
1= N(1,5mm? 1=-(1,5mm?
2=L(1,5mm? 2=+ (1,5mm?)
3= L (1,5mm? 3= L (1,5mm?
Sahkoliitanta Maadoitus paikallisten maaraysten mukaisesti
Elektrisk tilslutning Tilslutning til jord i hht. forskrifterne p4 stedet
Elektrisk anslutning Jordning enligt lokala féreskrifter.
Elektrisk tilkobling Jording i hht. lokale forskrifter
IEC 730-1 (VDE 0631 T1) DC
DC 24-28 V (Magneetti/Magnet/Magnet/Magnet 61 E X)
1 =- (2 x 4,0 mm?) (musta/sort/svart/svart, harmaa/gra/gra/gra)
2 =+ (2 x 1,5 mm?) (ruskea/brun/brun/brun, sininen/bla/bla/bla)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (ruskea/brun/brun/brun, sininen/bla/bla/bla)
+ (4,0 mm?)
123+
B
[9Y]
&
S
o
g
8
ﬁ
)
=
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fiir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmliller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmliller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmliller/BY127
15
D F1 a dq ZEMRELAIS/ fime relay
T63A w* e Az Einstellung: ca. 3 sec,
, Adjustment: ca. 3 ser. Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
over current relay Lm 30 85 H 30 50 w
F«Eﬁ»—— K1 o BER%\;/ N e k2 ; K J REFLE/?\aSy/ N oo
L__
2
PE o o o o i - PE - -
= 1 2 | I | K 6 7= 8 9
Touy =T x R
[ | Steuerung / control unit
e 2]e 3|m ij
> > - \DUNES Lieferumfang Stromaufnahme/ Currenf consumption
Delivery valume DUNGS
Anzugswicklug | Halfewicklung Anzugsstrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
025 Ohm & 0hm Dauersfrom/ valve open : 4A

DUNGS Magnef Nr. 60-61

2V =
Paineenottopisteet / Trykudtag
Tryckuttag / Trykkuttak
Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 Pmax. MY 2. X =200 mbar

| I

1

1 2

vain laippamallissa koosta DN 40  Sulkuruuvi
lahtien Lukkeskrue
kun flangeudferelse fra DN 40 Stoppskruv
endast flansutférande fro.m.DN 40  L&seskrue

bare versjon med flensfraDN 40 G 1/4 DIN ISO 228
Sulkuruuvi

Lukkeskrue

Stoppskruv

Laseskrue

G 3/4 DINISO 228

q

Rp1/2-Rp2

vain kierremalli

kun gevindudferelse

endast utférande med ganga
bare gjenget versjon

Ohitusreika kannen alla, optio/
Bypass-boring under lasedaeksel,
som option / Sidohdl med lock,
som option / Bypassboring under
deksel, etter gnske.
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Asennusmitat / Indbygningsmal / Dimensioner / Dimensjoner [mm]

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100

- - f
o o (0]
@a
/L [ Ny
o | —
g 2=
o . o)
— ‘ Ly
b b
DN 125 - DN 150
- |
f ! — Liitoskaapelin pituus 5 m

Leengde pa tilslutningskabel 5 m
Langd anslutningskabel 5 m
Lengde tilkoblingsleding 5 m

d = Suurin leveys
Storste bredde
Storsta bredden
Storste bredde

(Inl)

f = Tilantarve magneetin asentamista varten
Nedvendig plads til montering af magneten

=
B
; L € r
~ i platsbehov fér montering av magnet
Plassbehov for montering av magnet
feiNeo|
|

B
2
Y
]

/\
L
d
b
Tyyppi P... DN/Rp Magneetinnumero P__ I Avausaika Asennusmitat/Inddbygningsmal/ Paino
Type Magnet nr. [VA] ~(AC) Abningstid Dimensioner/Dimensjoner Veegt
Typ Magnet nr 230V Oppningstid [mm] Vikt
Type Magnetnr. Apningstid a b ¢ d e f g h Vekt[kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100S02X 500 DN 100 61EX 90 10,00 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,00 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
© |[MV2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,00 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
g Mv2150 S02 XViton 200 DN 150 61EX 90 10,00 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
z MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,00 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
g MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,00 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
8
5 f = Tilantarve magneetin asentamista varten d = Suurin leveys * = laitteille max. 3 s
o Nodvendig plads til montering af magneten Stoerste bredde tilmax.3 s
= platsbehov fér montering av magnet Storsta bredden férmax.3 s
0 Plassbehov for montering av magnet Stoerste bredde for maks.3 s



[Nm]

N

Maks. vadntomomentit / jarjestelmén varusteet M 3
max. tilspandingsmomenter/systemtilbehor
max. atdragningsmoment / systemtillbehor

Maks. dreiemoment/systemtilbehor

M 4 M5 M6 M8

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

1,2 Nm

25Nm 5Nm 7Nm 15Nm

5Nm 7Nm 10Nm 15Nm

Tappiruuvi / Stiftskrue suurimmat vaantémomentit (tasaliitos) / maks. drejemomenter (flad forbindelse)
% Skruvstift / Festeskrue maximal vridning (platt anslutning) / maks. dreiemoment (flat tilkobling)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
Huomioi asennetun tiivisteen vaatimukset!
m 12 X sg (Bm ‘112/550/65/80100) 40 Nm ... 90 Nm Overhold kravene til den anvendte pakning!
x75( ) Beakta den anvanda tatningens krav!
M 20 x 80 (DN 150) Observer kravene i tetningen som brukes!
M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 170 Nm
Kayta sopivia tydkaluja! Kirista ruuvit ristikkain! D=
) Benyt egnet veerktgj! Skruerne skal krydsspzendes! D=
f Jl Anvand lampligt verktyg! Dra at skruvarna korsvis!
Benytt egnet verktoy! Skruer trekkes til over kors!

Laitetta ei saa kayttaa vipuna.
Armaturet ma ikke benyttes som
vaegtstang.

Ventilen far inte anvdndas som
havarm.

Apparatet ma ikke benyttes som
hevarm.

max.

L

i

Tmax. M

max.

DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 1/2 3/4 1112 2 212 -~ -~ -~ =
[Nm]t<10s

M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
[Nm]t<10s 400

T_ 35 50 85125 200 250 325 400 - -

Kierremalli MV X, MVD X
Asennus

1. Leikkaa kierre.

2. Kayta sopivaa tiivistysmateriaa-
lia, kuva 1.

3. Kayta sopivaa tydkalua, kuva 1.

4. Tarkasta asennuksen jalkeen
tiiviys ja toiminta.

Laippamalli MV X, MVD X
Asennus

1. Aseta alemmat vaarnaruuvit A
paikalleen.

2. Asenna tiivisteet C paikalleen.

3. Aseta ylemméat vaarnaruuvit B
paikalleen.

4. Kirista vaarnaruuvit kiinni. Katso
vaantémomenttitaulukkoa!

Varmista siité, etta tiiviste on
oikein!

5. Tarkasta asennuksen jalkeen
tiiviys ja toiminta.

Gevindudferelse MV X, MVD X
Indbygning

1. Skeer gevind.

2. Anvend egnet taetningsmiddel,
ill. 1.

3. Anvend egnet veerktgj, ill. 1

4. Kontroller for teethed og funktion
efter indbygningen.

Flangeudforelse MV X, MVD X
Indbygning

. Nedre stiftskruer A indseettes.

. Pakningerne C indseettes.

. @vre tapskruer B indszettes.

. Stiftskruerne spaendes. Bemaerk
tabellen over tilspendings-
momenter!

Sorgfor, at pakningerne sidder
rigtigt!

5. Kontroller for teethed og funktion

efter indbygningen.

A WON =

Asennuspinta

Monteringsflade
Monteringsyta
Monteringsflate

Gangans utférande MV X, MVD X
Montering

1. Skar gangan.

2. Anvand lampligt tatningsmedel,
figur 1.

3. Anvand lampligt verktyg, figur 1.

4. Efter montering tathets- och
funktionskontroll.

Flansens utférande MV X, MVD X
Montering

1. Satt in pinnskruvarna A nertill.

2. Satt in packing C.

3. Satt in pinnskruvarna B upptill.

4.Dra at pinnskruvarna.Beakta
vridmomentstabellen!

Ge akt pa att packningenslage
ar korrekt!

5. Efter montering tathets- och
funktionskontroll.

Versjon med gjengeflens MV X, MVD X
Montering

1. Skjeer gjenge.

2. Benytt egnet tetningsmiddel,
bilde 1.

3. Benytt egnet verktoy, bilde 1

4. Gjennomfer tetthets- og funk-
sjonskontroll etter montering.

Flensversjon MV X, MVD X
Montering

. Sett inn tappeskruene A nede.

. Sett inn tetning C.

. Sett inn tappeskruene B oppe.

. Trekk til tappeskruene. Veer
oppmerksom pa dreiemoment-
tabellen!

Pass pa at tetningen sitter
korrekt!

5. Gjennomfer tetthets- og funk-

sjonskontroll etter montering..

A WN =
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MVD... X MVD... X MVD... X MVD... X
Paamaaran saaté Indstilling af hovedmaengden Huvudmaéngdsinstéallning Hovedmengdeinnstilling

2

Irrotus
Losnes
Lossa
Losne

Ala kayta vékivoimaa

Undlad at bruge vold A
Anvand inte vald
Bruk ikke for mye kraf

Ap

min./mini. ” max./maxi.
Saaté tehtaalla
Fabrikkens indstilling
Fabriksinstallning
Innstilling fra fabrikkens side

Vmin.Imini. = 0’1 X vmax./maxi.
L=
[m3/h]

MVD... X MVD... X MVD... X MVD... X

Paamaaran saato Indstilling af hovedmaengden Huvudmaéngdsinstallning Huvudmaéngdsinstalining

1. Ruuvaa lieridkantaruuvit A irti. 1. Cylinderskruerne A drejes ud. 1. Skruva ur skruvarna med cylin- 1. Skru ut sylinderskruer A.

2. Ota suojakansi B pois. 2. Fjern stovdeekslet B. driskt huvud A. 2. Ta av stovkappe B!

3. Avaa vastamutteri C. 3. Kontrametrikken C lgsnes. 2. Ta av skyddslocket B. 3. Lasne kontramutter C.

4. Saada tilavuusvirta. 4. Volumenstremmen indstilles. 3. Lossa kontramutter C. 4. Still inn volumstrem.

5. Kirista vastamutteri C kiinni. 5. Kontrametrikken C strammes 4. Stéll in flodets storlek. 5. Trekk til kontramutter C.

6. Aseta suojakansi B takaisin 6. Stovdeekslet B seettes pa. 5. Dra at kontramutter C. 6. Sett pa stovkappe B.
paikalleen. 7. Cylinderskruerne A drejes ind. 6. Satt pa skyddslock B. 7. Skru pa sylinderskruer A.

7.Ruuvaa lieridkantaruuvit A 8. Hvisdetkreeves: Komsikringslak 7. Dra at skruvarna med cylindriskt 8. Hvis det kreves: Overtrekk sy-
paikalleen. pa cylinderskruerne. huvud A. linderskruer med sikringslakk.

8. Sinetdi lieriokantaruuvit A tar- 9. Gennemfer en funktionskontrol. 8. Nar det fordras: Forsegla skru- 9. Utfer funksjonskontroll.
vittaessa varmistuslakalla. varna med cylindriskt huvud A

9. Suorita toiminnan tarkastus. med laslack.

9. Genomfér en funktionskontroll.

Ala kayta vakivoimaa
Undlad at bruge vold
Anvand inte vald
Bruk ikke for mye kraf
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Saatokiekon vaihtaminen

—_

Kytke laitteisto pois paalta.

2. Poista varmistuslakka uppo-
kantaruuvista A.

3. Ruuvaa uppokantaruuvi A irti.

4. Ruuvaa lieridkantaruuvi B
irti.

5. Nosta saatokiekko C pois.

6. Vaihda saatokiekko C.

7. Ruuvaa uppo- ja lieridkan-
taruuvi takaisin paikalleen.
Kiristd uppokantaruuvia vain
niin paljon, etta saatdkiekkoa
C on mahdollista viela kier-
taa.

8. Sinetdi uppokantaruuvi A
varmistuslakalla.

9. Tarkasta tiiviys paineenotto-
pisteesta “Sulkuruuvi 2”.
MVD 2 ... X p,... =200 mbar
MVD5 ... X p,... =500 mbar

10. Suorita toiminnan tarkastus.

11. Kytke laitteisto paalle.

Udskiftning af indstillingstallerknen

N =

NoO Ok~

10.
11.

Sluk for anlaegget.
Sikringslakken over under-
saenkskruen A fjernes.
Undersaenkskruen A skrues ud.
Cylinderhovedskruen B skrues ud.
Indstillingstallerken C loftes af.
Indstillingstallerken C udskiftes.
Undersaenk- og cylinderhoved-
skruen skrues i igen. Under-
saenkskruen ma kun spaendes
sameget, atindstillingstallerken
C stadig kan drejes.
Undersaenkskruen A deekkes
med sikringslak.
Teethedskontrol over trykud-
tag Lukkeskrue 2:

MVD 2 ... X p,. =200 mbar
MVD5 ... X p,,, =500 mbar
Udfer en funktionskontrol.
Teend for anlaegget.

Cc

Utbyte instéallningstallrik

—_

oo

Sténg av anlaggningen.

Ta bort laslacket fran skruven
med forsénkt huvud A.

Skruvaur skruven med férsankt
huvud A.

Skruva ur skruven med cylin-
driskt huvud B.

Lyft bort installningstallrik C.
Byt ut instéllningstallrik C.
Skruva ater i skruvarna med
forsanktresp.cylindriskthuvud.
Dra &t skruven med forséankt
huvud endast s& mycket att in-
stallningstallriken C fortfarande
kan vridas.

Forsegla skruven med forsankt
huvud med laslack.
Tathetskontroll 6ver tryckut-
taget skruvpropp 2:
MVD2...Xp,_. =200 mbar
MVD5 ... Xp__ =500 mbar

max.

10. Genomfér en funktionskontroll.
11. Koppla pa anlaggningen.

Utskifting reguleringsplate

1. Sla av anlegget

Fjern sikringslakk over senk-

skrue A.

Skru ut senkskrue A

Skru ut sylinderhodeskrue B.

Ta av reguleringsplate C.

Skift ut reguleringsplate C.

Drei senk- og sylinderhodes-

krue inn igjen. Trekk senkho-

deskruen bare sa mye til at
innstillingsplaten C fremdeles
kan dreies.

8. Overtrekk senkskrue A med
sikringslakk.

9. Lekkasjetest over trykkut-
tak laseskrue 2:
MVD2...Xp,_. =200 mbar
MVD5 ... Xp,,., =500 mbar

10. Gjennomferfunksjonskontroll

11. Sla pa anlegget

A

No oA

Magneetin vaihtaminen MV X,
MVD X

1. Ota saatokiekko pois ku-
ten sivun 10 “Saatdkiekon
vaihtaminen”, kohdat 1 - 5,
selostettiin.

2. Vaihda magneetti.
Huomioi ehdottomasti mag-
neetin nro, jannite ja EX-
merkintéa!

3. Asenna saatdkiekko takaisin
paikalleen kuten sivun 10
“Saatokiekon vaihtaminen”,
kohdissa 7 - 11, selostettiin.

Udskiftning af magneten MV X,
MVD X

1.

Fjernindstillingstallerknensom
beskrevet pa side 10: “Udskift-
ning af indstillingstallerken”,
punkt 1-5.

Magneten udskiftes.

Veer ubetinget opmaerksom
pa magnetnummer, span-
ding og ex-meerkning!

3.Indstillingstallerknenmonteres pa

igen som beskrevet pa side 10:
“Udskiftning af indstillingstal-
lerken”, punkt 7-11.

Cc

Magnetbyte MV X, MVD X

Ta bort installningstallrik enligt
beskrivning pasidan 10“Utbyte
installningstallrik“ punkt 1 - 5.

Byt ut magneten.
Laktta magnetnumret, span-
ningen och EX-mérkningen!

Montera aterininstaliningstallrik
enligt beskrivning pa sidan 10
“Utbyte instéallningstallrik “ punkt
7-11.

Utskifting av magnet MV X,
MVD X

1. Fjern reguleringsplaten som
beskrevet pa side 10: "Utskif-
ting reguleringsplate”, punkt
1-5.

2. Skift ut magnet.
Vaer oppmerksom pa mag-
netnr., spenning og EX-
merking!

3. Monter regulerinsplaten pa
igjen som beskrevet pa side
10 "Utskifting reguleringps-
late" punkt 7-11.
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Magneetin vaihtaminen

1.

2.

S

11.
12.

Kytke laitteisto pois paélta, kat-
kaise virrantulo laitteeseen.
Ruuvaa lieridkantaruuvit A irti
ja ota suojakansi B pois.
Irrotaséhkdliitantéd, puraliitéan-
tajohdot irti.

Ruuvaa vastamutteri C irti.
Poista magneettisitéd yléspéain
vetéen.

Asenna uusi magneetti.
Huomioi ehdottomasti mag-
neetin nro, jénnite ja EX-
merkintéa!
Asennaliitdntajohdot, liitalaite
jalleen sahkoon.

Ruuvaa vastamutteri C takai-
sin paikalleen.

Aseta suojakansi B paikalleen.

. Ruuvaa lieribkantaruuvit A

takaisin kiinni.

Suorita toiminnan tarkastus.
Ota laitteisto jalleen kayt-
téon.

Udskiftning af magnet

1.

N

o oA

7.

8.

9.

Anleegget |kobles fra, ventilen
gores stromlos.
Cylinderhovedskruerne A skru-
es ud, stovdaekslet B tages af.
El-tilslutningen lasnes, tilslut-
ningskablet afmonteres.
Kontramgtrikken C drejes ud.
Magneten treekkes af opad.
Den nye magnet seettes pa.
Veer ubetinget opmeaerksom
pa magnetnummer, spaen-
ding og ex-maerkning!
Tilslutningskablet monteres,
el-tilslutningen genoprettes.
Kontrametrikken C strammes
igen.

Stovdaekslet B saettes pa.

10. Cylinderhovedskruerne A dre-

jesind igen.

11. Gennemfer en funktionsprove.
12. Anlaegget seettes igang igen.

Magnetbyte

1.

2.

oo

11.

S ©®

Stang av anléaggningen, gor
ventilen strémlds.

Skruva av skruvarna med
cylindriskt huvud A, ta bort
skyddslocket B.
Lossadenelektriskaanslutning-
en, ta bort anslutningskabeln.
Skruva ur kontramutter C.

Dra bort magneten uppat.

Satt p4 en ny magnet.

Laktta magnetnumret, span-
ningen och EX-mérkningen!
Montera anslutningskabeln,
aterstall den elektriska anslut-
ningen.

Dra &t kontramutter C.

Sétt pa skyddslock B.

. Skruva i skruvarna med cylin-

driskt huvud A.
Genomfoér en funktionskon-
troll.

12. Ta anlaggningen ater i bruk.

Utskifting av magnet

1. Slaavanlegget, apparatetma
veere stromlost.

2. SkruutsylinderhodeskruerA,
ta av stovkappe B.

3. '"Losneelektrisktilkobling, de-

monter tilkoblingsledning".

Skru ut kontramutter C.

Trekk av magnet.

Sett pa ny magnet.

Vaer oppmerksom pa mag-

netnr., spenning og EX-

merking!

7. Monter tilkoblingsledning,
koble apparatet til nettet.

8. Skru kontramutter C fast til
igjen.

9. Sett pa stovkappe B.

10. Skrusylinderhodeskruer Ainn
igjen.

11. Utfer funksjonskontroll.

12. Sl& p& anlegget.

oo~




Lapivirtausdiagrammi / Gennemstromningsdiagram / Flédesdiagram / Flytskjema
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06 Vi 7 Vi A —H
05 / y 7/ II / / Pohjalla +15°C, 1013 mbar, kuiva ]
04 7 7 /[ Basis +15°C, 1013 mbar, droog ]
03 V/ANiVA / | Baserat pa +15°C, 1013 mbar, toor |
y/avi Basertpa +15°C, 1013 mbar, torr
0,2 / 411 L -
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Vn [m? /h] Maakaasu / Naturgas / naturgas / Naturgass dv = 0,65

Virtausnopeus / Stramningshastighed / Flodeshastighet / Stromningshastighet
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[\
1 > // ’// LA Pohjalla  +15° C, 1013 mbar, kuiva
P Basis  +15°C, 1013 mbar, dor
~ /, T A Baserat pa +15° C, 1013 mbar, torr
T LA ’,/ p Basertpa +15°C, 1013 mbar, torr
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[¢]
V [m?3/h]
_———
o R Kaasutyyppi Ominaispaino
kaytetty kaasu / benyttet gasart / anvand gas / benyttet gass = V lima/Luft/luft/luft X f Gasart DenSitet
Gas sort Tathet dv f
Type gass Spesifikk vekt
[kg/m?]
Maakaasu/Naturgas/ 0.81 0.65 |1.24
llman ominaispaino Naturgas/Naturgass
luftens densitet
Densitet luft Kaupunkikaasu/Bygas/ 0.58 0.47 |1.46
Spes. vekt luft Stadsgas/Lysgass
f=
Kéytetyn kaasun ominaispaino Nestekaasu/F-gas/ 2.08 1.67 |0.77
den anvendte gasarts densitet Gasol/Flytende gass
Densiteten hos den anvanda gasen
Spes. vekt av benyttet gass lima/Luft/ 1.24 1.00 | 1.00
Luft/Luft
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Tilaushnumero
Bestillings-nummer
Bestélln.-nummer
Bestillings-nummer

Varaosat / tarvikkeet
Reservedele / tilbehor
Reservdelar/tillbehér
Reservedeler/tilbehor

Sulkuruuvi ja tiivistysrengas

5 kpl/varustesarja

Lukkeskrue med pakning 5 Stk./Seet
Stoppskruv med packning 5 Styck/Set
Laseskrue med tetningsring 5 stk./settt
G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230402
Saatokiekko paavirtausmaa-

rélle

Indstillingstallerken til hoved-

meaengde

Instéllningstallrik f6r huvud-

méngden

Reguleringsplate for hoved-

stromning

Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Viélilaatta

Indstikskive

Insticksbricka

Innsatsskive

Rp 3/8-Rp 1/2 231 563
Rp 3/4-Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787

Tiivisteet laipoille

2 kpl/varustesarja

Pakninger til flanger 2 Stk./Seet
Packningar for flansar 2 Styck/Set
Tetninger for flenser 2 stk./settt
DN 40 231600
DN 50 231 601
DN 65 231603
DN 80 231604
DN 100 231605
DN 125 231606
DN 150 231783

Vaarnaruuvisarja

4 kpl/varustesarja

Stiftskruesaet 4 Stk./Seet
Sats av pinnskruvar 4 Styck/Set
Sett tappeskruer 4 stk./sett
M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230422
M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230424
M16 x 75 (DN 125) 230430
M20 x 90 (DN 150) 230 446

Mittausistukka ja tiivistysren-

5 kpl/varustesarja

gas 5 Stk./Seet
Malestuds med pakning 5 Styck/Set
Méatnippel med packning 5 stk./sett
Malestuss med tetningsring
G1/8 230 397
G1/4 230398
Suojahattu 5 kpl/varustesarja
Beskyttelseshzaette 5 Stk./Seet
Skyddskapa 5 Styck/Set
Beskyttelseskappe 5 stk./sett
MVD 2... X (p,,, 200 mbar)

DN 40 - DN 50 231796

DN 65 - DN 100 231797
MVD... X (p,,,, 500 mbar)

Rp 3/8-Rp 1/2 231795

Rp3/4-Rp2 231796
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Painelaitedirektiivissa ja
rakennusten  energiatehok-
kuudesta annetussa direkti-
ivissa vaaditaan lammittimien
saanndllisté tarkastusta kor-
kean kayttdasteen ja siten
vahaisen ymparistokuor-
mituksen takaamiseksi pitka-
aikaisesti.

Turvallisuuden  kannalta
téarkedt komponentit on
vaihdettava kéyttéidn paa-
tytty4. Tama suositus kos-
kee vain lammityslaitteita,
ei termisen prosessitek-
niikan sovelluksia. DUNGS
suosittelee vaihtoa seuraa-
van taulukon mukaisesti:

QD

Direktivet om trykbaerende uds-
tyr (PED) og direktivet om byg-
ningers energimaessige ydeevne
(EPBD) kreever et regelmeessig
eftersyn af varmeforsyneren til
langsigtet sikring af hgje udnyt-
telsesgrader og saledes en mini-
mal miljgbelastning.

Det er nodvendigt at udskifte
sikkerhedsrelevante ~ kom-
ponenter, nar de har opnaet
deres anvendelsestid. Denne
anbefaling gaelder kun for fy-
ringsanlaeg og ikke for term-
procesanvendelser. DUNGS
anbefaler en udskiftning i
overensstemmelse med fol-
gende tabel:

DUNGS”

Combustion Controls

Tryckapparatsdirektivet ~ (PED)
och direktivet om byggnaders to-
tala energieffektivitet (EPBD)
kréver en regelbunden kontroll av
vérmegenererarna for att langsik-
tigt sékerstalla hdga nyttjandegra-
der och darmed sma belastningar
pa miljén.

Det ar nédvéandigt att byta ut
sakerhetsrelevanta ~ kompo-
nenter nar de uppnatt sin livs-
langd. Denna rekommendation
géller endast for uppvéarm-
ningsanldggningar och inte for
vérmeprocessanvéndningar.
DUNGS rekommenderar utby-
te enligt féljande tabell:

Direktivet om  trykkpakjent
utstyr (PED) og Bygningse-
nergidirektivet (EPBD) krever
jevnlig kontroll av varmegivere
for langvarig sikring av en hgy
utnyttelsesgrad og dermed
lavest mulig miljgbelastning.
Det er nodvendig a skifte
ut sikkerhetsrelevante
komponenter nar deres
brukstid er utlept. Denne
anbefalingen gjelder kun
for varmeanlegg og ikke for
termoprosessanvendelser.
DUNGS anbefaler utskift-
ning i henhold til folgende
tabell:

Turvallisuuteen vaikuttavat osat
Sikkerhedsrelevante komponenter
Séakerhetsrelevant komponent
Sikkerhetsrelevant komponent

Rakennekohtainen kayttoika
Konstruktionsbetinget levetid
Konstruktionsberoende livslangd
Konstruksjonsbetinget levetid

CEN-standardi
CEN-standard
CEN-norm
CEN-standard

Jaksomaara Aika [ vuotta]

Cyklustal Tid [ar]

Antal cykler Tid [ar]

Syklusantall Tid [ar]
Venttiilintarkistusjarjestelmat / Ventilkontrolsystemer
Ventilkontrollsystem / Ventilkontrollsystemer ULy LY BN
Kaasu/Gas/Gass
Paineensaadin / Trykvagter / Tryckvakt / Trykkvakt 50.000 10 EN 1854
lima/Air/Luft/Air
Paineensaadin / Trykvagter / Tryckvakt / Trykkvakt 23000 & B
Kaasuvajekytkin / Gasmangelafbryder
Gasbristbrytare /Gassmangelbryter N/A 10 EN 1854
Poltonohjaus / Fyringsmanager EN 298 (Kaasu/Gas/
Eldningshanterare / Automatisk brennerkontroll Gass)

ALY 1 EN 230 (Oliy/Olie/
Olja/Olje
UV-liekintunnistin’ 10.000
UV-flammefoler! Kayttétunnit
UV-flamsensor’ N/A Driftstimer
UV-flammefaler’ Drifttimmar
Driftstimer
Kaasupaineen saatolaitteet! / Gastrykreguleringsenheder’ N/A 15 EN 88-1
Gastryckregulatorer' / Gasstrykk-reguleringsapparater EN 88-2
Kaasuventtiili ja venttiilintarkastusjarjestelma? Tunnistetun virheen jalkeen
Gasventil med ventilkontrolsystem? efter registreret fejl
Gasventil med ventilkontrollsystem? efter identifierat fel EN 1643
Gassventil med ventilkontrollsystem? etter fastslatt feil
Kaasuventtiili ilman venttiilintarkistusjarjestelmaa? 50.000 - 200.000
Gasventil uden ventilkontrolsystem? Nimellisleveysta riippuva
Gasventil utan ventilkontrollsystem? afhaengig af indvendig diameter 10 EN 161
Gassventil uten ventilkontrollsystem? beroende pa den nominella bredden
avhengig av nominell bredde

Kaasun ja ilman sekoitusjarjestelmat / Kombinerede gas-luft-systemer N/A 10 EN 88-1
Gas-luft-doseringssystem / Gass-luft-kombisystemer EN 12067-2

' Vanhenemisen vuoksi heikkenevat kayttdominaisuudet / Aftagende driftsegenskaber pa grund af aldring
Foérsamrade driftsegenskaper pa grund av aldring / Reduserte driftsegenskaper grunnet aldring

2 Kaasuryhmat Il, lll / Gasfamilierne I, Il / Gasfamiljer II, Ill / Gassfamilier II, 11l

N/A Ei sovellettavissa / ikke anvendelig / ej relevant / ikke anvendelig

Pidatamme oikeuden muutoksiin, jotka palvelevat teknisté edistysta. / Ret til eendringer, som tjener det tekniske fremskridt, forbeholdes.
Andringar, pa grund av tekniska framsteg, férbehalles / Med forbehold om endringer som er i samsvar med den tekniske utviklingen

Paakonttori ja tehdas
Forvaltning og produktion

Férvaltning och férséljning

Administrasjon og fabrikk

Karl Dungs GmbH & Co. KG

Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 (0)7181-804-0

Postiosoite
Postadresse
Postadress
Postadresse

Telefax +49 (0)7181-804-166

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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DUNGS”

Combustion Controls

Aexnapayua co-
OTBETCTBUA Tpe-
6oBaHuam EC

Gebrauchs-
anleitung

Prohlaseni
o shodé EU

Instructions

Deklaracja
zgodnosci UE

Notice
d’utilisation

AT Uygunluk
Beyani

Calistirma ve
montaj talimatlari

MV X, MVD X

ONIeKTPOMArHUTHbIN
Knanad

Magneticky ventil
jednostuprovy zpl-
sob provoz

Zawor elektro-
magnetyczny
jednostopniowy

Manyetik ventil
tek kademeli iglet-
me turu

AnameTpbl

Nominal cap

HomMuHanbHble BHYTPEeHHUE

Jmenovité sveétlosti
srednice znamionowe

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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AeKnapayua cooTBeT-

cTBuA TpeboBaHuam EC

®>  a®

Prohlaseni
o shodé EU

Deklaracja
zgodnosci UE

DUNGS”

Combustion Controls

AT Uygunluk
Beyani

MpoaykT / Produkt
Produkt / Uriin

MV X,
MVD X

AneKTpoMarHMTHbIA KnanaH ofHocTyneHyaroro feiictena /Magneticky
ventil jednostupiiovy zplsob provozu / Zawor elektromagnetyczny
jednostopniowy / Manyetik ventiltek kademeli isletme tiirii

NpoussopuTens / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

HaCTOALLMMMNOATBEPHAAET, YTOBCE
NPOAYKTbI B HACTOALLEM MNepeyHe
npowavucnbitaHue EC TMNnoBoro
o6pa3sua 1 0TBeYaloT CeayoLWmnM
HopMaMm 6e30MacHOCTH:

TexHuyeckue ycnosua EC pgna
ra3oBbIX Npu6opoB
2016/426

AupertnBa EC no o6opypoBa-
HUlo, pa6oTatowemy nop Aas-
NleHnem
2014/68

B AEUCTBYIOLLEN peaaKLuu.

B cnyvae BHeceHua B npu6op
HecaHKLMOHWPOBAHHbIX HaMu
M3MeHeHUI faHHas Aexnapauus
TepseT cuiy.

timto prohlasuje, ze produkty uve-
dené v prehledu byly pfedmétem
prezkouseni typu podle smér-
nic EU a splfuji hlavni naroky na
bezpeénostnasledujicich predpis:

Nafizeni EU o spotiebicich
plynnych paliv
2016/426

Smérnice EU o tlakovych zafi-
zenich
2014/68

v platném znéni.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pfristroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu zo-
staty poddane badaniuzgodnosci
z wzorcem konstrukcyjnym UE
i spetniajg istotne wymogi bezpie-
czenstwa nastepujacych przepisow:

Rozporzadzenie UE w sprawie
urzadzen spalajgcych paliwa
gazowe
2016/426

Dyrektywa UE w sprawie urzg-
dzen ci$nieniowych
2014/68

w obowigzujacym brzmieniu.

W razie wprowadzenia w urzgdze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznosc.

Yukarida adi gecen Uretici, bu genel
bakista belirtilen Grtnlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu
ve asagida belirtilen glincel yonet-
meliklerinin

AT Gaz Yakan Cihazlar Yonet-
meligi
2016/426

AT Basin¢ch Ekipmanlar Yénet-
meligi
2014/68

6nemli guvenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamis degisikliklerin yapilmasi
halinde bu uygunluk beyani gecer-
liligini kaybeder.

Yetkili kuruluslar

OcHoBaHue gnsa ucnbitTaHua EC Tunosoro o6pasua EN 161
Podklady pro prezkouseni typu podle smérnic EU
Podstawa badania zgodnosci z wzorem konstrukcyjnym UE EN 13611
AT Tip Incelemesi esaslari ISO 23351-1
ISO 23550
CpoK aencTBua/CBUAETENIbCTBO
Platnost/osvédéeni 2022-06-28 2028-02-12
Okres waznosci/zaswiadczenie CE0036 CE-0123CT1056
Gecerlilik siiresi/Sertifika
YNo/IHOMOY€HHbIN opraH 2014/68/EU (EU) 2016/426
Prislusna instituce TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Jednostka notyfikowana GmbH Zertifizierstellen

WestendstraBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS

NMpoBepKa cucTemMbl KOHTPO/IA Ka4YecTBa

Kalite Kontrol sisteminin denetimi

Bbi6paHHana cxema
cepTndMKaLMM COOTBETCTBUA:
moaynb B+D

Zvoleny postup stanoveni shody:
Modul B+D

Wybrana ocena zgodnosci:
modut B+D

Segcilen uygunluk yontemi:
Modiil B+D

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

<X

Dr.-Ing. Karl-Guinthef DalsafB3,
AvpekTop / Jednatel

Prezes / Genel Mudur
Urbach, 2018-04-21
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EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)

Automatic shut-off valve
Model(s): Series MV,

Series MVD,

Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012
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The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex Il (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

Test Report No.: V-A 1225-08/18
Valid until: 2028-02-12

/
Date: 2018-02-13 (Norbert Hormann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢
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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modell(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: : PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemaR Anhang 11l (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prufgrundlage ist ausschlieRlich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellte Prufmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8
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MHCTpyKUMA No aKcnnyarta-
LIUM U MOHTamy

OneKTpoMarHUTHbIN KaanaH

OJHOCTYNEHYaToro feincTBus

cornacHo [upeKktuse 2014/34/
EG EBponelicKoro napsameHTa u
coBeTa

Tvn MV X, MVD X

HomuHanbHble BHYTPeHHWE fUameTpbl
Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

&9
&
Y

2

EN 161

[vl]

®>  a®

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil
jednostupriovy zplisob provozu
dle smérnice 2014/34/ES
Evropského parlamentu a Rady
stanovuje, ze

Typ MV X, MVD X

Jmenovité svétlosti

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

HaKopnyce KnanaHa/natéle ventilu/na
korpusie zaworu/valf gévdesilizerinde
I3GDT3

Ha MarHuTe/na magnetu/na magne-
sie/miknatis Gizerinde
I13GExmcnAIIBT3 Ge

113D Exmc [lIBT100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C
TemnepatypHbIv kKnacc T3
Teplotni tfida T3

klasa temperaturowa T3

Isi sinifi T3

Makc. paboyee aaBneHve

Max. provozni tlak

Maks. ci$nienie robocze

Max. isletme basinci

MV..2..X p,,. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Hnacc A, rpynna 2

Tfida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / gére
EN 161

U ~(AC) 230V 50 Hz

(230 Vac -15 % +10 %)

nnu/nebo /lub/veya

=(DC) 24V - 28V
MpopoMKUTENBHOCTL BKAKOYEHUA/
Doba sepnuti / czas wigczenia/ Dev-
rede kalma slresi 100%

Bug 3awmtbl/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma tiirti

IP 54 cornacHo / podle / wg / gére
IEC 529 (DIN EN 60529)

Instrukcja obstugi
i montazu

Zawor elektromagnetyczny

jednostopniowy

zgodnie z dyrektywg 2014/34/WE
Parlamentu europejskiego i Rady
typ MV X, MVD X

Srednice znamionowe

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

DUNGS”

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj Kila-
vuzu

Manyetik ventil

tek kademeli isletme tiru
Avrupa parlamentosu ve Konse-
yinin 2014/34/AB y6netmeligine
gore

Tip MV X, MVD X

Nominal cap

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

Temneparypa oxpyatoweit cpeas! (T, )
Teplota okoli (T, )

Temperatura otoczenia (T, )
Gevre sicakhigi (T,,)

-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temnepatypa cpegbl
Teplota média
Temperatura medium
Orta sl

-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Temnepatypa xpaHeHus
Teplota skladovaciho prostoru
Temperatura przechowywania
Depo isisi

-20°C ... +70°C

TemnepaTtypa NoBepxHOCTH
Teplota povrchu

Temperatura powierzchni

Ust yiizey IsisI

max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

Cpeaga/médium/medium/Orto
MV X, MVD X

Bup raza/ Skupina 1+2+3
Szereg/ Sinifi 1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Bup raza/ Skupina 1+2+3
Szereg/ Sinifi 1+2+3

las go maxc, 0,1 o6vem % H,S,
cyxomn

Plyny aZ do 0,1 % obj. H,S, suché
Gazy do 0,1 obj. % H,S, suche

0,1 % H, S hacmine kadar

gazlar, kuru

Armocdepa/ovzdusi/atmosfera/
Atmosfer

lasoBble, napoBble, AbIMOBbIE,
nblneBble, BO3AYLUHbIE CMeCcH
Smeési plynd, vyparli, miznych
opard, prachovych ¢astic, vzduchu
mieszaniny gazowe, parowe,
oparéw, pytéw, powietrza

Gaz, buhar, sis, toz ve hava karisimi



P B B B B BB

MV X, MVD X moxeT
NPUMEH-ATbCA TOJIbKO B
KoM6MHaUMKn ¢ 3asem-
JNIEHHbIMU CTaJiIbHbIMMU
Tpy6onpoBogamm.

U3b6eraTb CKOMJIEHUM
nbisin > 5 MM.

Ou4UCTUTb TOJIbKO B 06ec-
TOYEHHOM COCTOAHUU
npy NOMoOLWM BNaKHOMN
TPAMKU.

Hukorpa He aKcnaya-
TMpoBaTb MarHuT 6e3
KnanaHa.

Hopnyc marHuTa He pon-
HEeH nospemparbca; He
yCTaHOBUTb fAasibHelLmne
Kabe/ibHble BBOAbI M BBO-
Abl NPOBOAKM.

OcylecTBUTb NIEKTPU-
YyecKoe NoOAHKAKYEeHUe
TakUM 06pa3om, YTo6bl BO
BpeMsA MOHTaa U aKcn.
He BO3HUKaNO MexaHu-
YeCHOro noBpemMAeHus
KJIEMMHOI KOPOGKHU.

Ana aneKTpu4YecKoro
NOAK/IOYEHUA He pas-
pewaeTca NPUMEHATb
Tpy6onpoBogbl.

MV X, MVD X se smi po-
uzivat pouze ve spojeni
s uzemnénymi ocelovymi
potrubimi.

Je nutno zamezit usazo-
vani prachovych éastic
o velikosti > 5 mm.

Zarizenije dovoleno Cistit
jen v beznapétovém sta-
vu, a to vihkym hadfikem.

Magnet se v zadném pfi-
padé nesmi provozovat
bez ventilu.

Pouzdro magnetu se ne-
smi poskodit; nesmi se
knému pripeviovatzadna
dalSi vedeni ani kabely.

Elektrickou pfipojku je
nutno nainstalovat tak,
aby bylo vylouéeno ne-
bezpeéi mechanického
poskozenischranky s pfi-
pojkami béhem montaze
a za provozu zafizeni.

Na elektrickou pfipojku

neni dovoleno pouzit
potrubi.

MV X, MVD X wolno uzy-
wac tylko w potgczeniu z
uziemionymiprzewodami
z rur stalowych.

Unikaé¢ osiadania pytu
>5 mm.

Czysci¢ wilgotng $Scie-
reczka dopiero po odta-
czeniu napiecia.

Nigdy nie eksploatowac
magnesu bez zaworu.

Obudowa magnesu nie
moze by¢ uszkodzona;
nie mocowaé¢ zadnych
innych doprowadzen
przewodow ani kabli.

Przytgcze elektryczne
trzeba tak zainstalowac,
aby unikngé mecha-
nicznego uszkodzenia
skrzynki przytaczowej
podczas montazu i eks-
ploataciji.

W przytgczu elektrycz-
nym przewody rurowe sg
niedozwolone.

MV X, MVD X sadece
topraklanmis celik boru
irtibati ile baglantili ola-
rak kullanilabilir.

Toz birikimlerini > 5 mm
onleyiniz.

Sadece akim olmadigi
hallerde nemli bezle
temizleyiniz.

Miknatis1 asla supap
olmaksizin isletmeyiniz.

Miknatis goévdesi ha-
sar gérmemelidir; daha
baska irtibat ve kablo
baglantilari takmayiniz.

Elektrik baglantisi mon-
taj ve igletim esnasinda
baglanti kutusunda me-
kanik hasar énlenecek
sekilde kurulmak zo-
rundadir.

Elektrik baglantisinda
boru irtibatlara izin ve-
rilmez.
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Safety
first

0.K.

@] B

MpoBopguThL paboThbl Ha

3/IeKTPOMarHUTHOM KanaHe
pa3peLuaerca TobKO KBanu-
(huULMpoBaHHOMY NepcoHany.

Mpenoxpaxsiite NOBEPXHOCTH
(naHLEB OT NOBpEAEHMMA. BUHTbI
BKPY4MBaiATe KPecToobpasHo.
Mpou3BoguTe COOpKY, He co3paBaR
BHYTPEHHUX HANPAKEHHA.

He ponycKraetca npamoii
KOHTaKT MeXy 3/1eKTpo-
MarHWTHbIM KJanaHom 1
KUPNUYHBIMU, GETOHHBIMU
CcTeHaMM, NoJIoM.

YcTaHOBKa HOMMHaNLHOM MOLYHOCTH
WK 331aHHOTO ;aBNIEHNA AOMKHA
NPON3BOAMUTLCA UCKIOYUTENBHO Ha
perynaTope faBneHua rasa. [jpocce-
NMPOBaHKe, 3aBUCALLEE OT MOLLHOCTH,
NPOBOAMTCA C NOMOLLIO 3NIEKTPOMar-
HUTHOro Knanaxa MVD X.

Mocne npoBegeHus pas-
6OPKU MU U3MEHEHUA
KOHCTPYKLUM YNIOTHU-
TeNIn ceAyeT 3aMeHATb
HOBbIMM.

Mpu nposeaeHNUK NpoBepKy
Tpy6onpoBoAa Ha repmMeTHy-
HOCTb: LWAPOBOM KpaH nepep
apmarypoii / MV X/ MVD X
CNepyeT 3aKpyTUTD.

Mocne 3aBepLueHns paboT Ha
3/IeKTPOMArHUTHOM KnianaHe
NpOBECTH NPOBEPKY Ha repme-
TUYHOCTb M NIPABUIBHOCTb (YHK-
LIMOHUPOBAHMUS.

3anpelyaeTca npoBefeH1e
pabort, ecnu 610K HaxoauTCA
nop ra3oBbiM AaB/IeHUEM UK
HanpsxeHnem. U3beraiite oT-
KpbiTOro orHs. Cobntopaitte
VHCTPYKLMW rocyAapCcTBeH-
HbIX BE/JOMCTB.

Mpu HecoboaeHUU
YyKa3aHWi MOMHET 6biTb
HaHeceH hU3nYecKUit unm
maTtepuanbHbii ylep6.

Paspewaetca npu-
MEHATb TOJIbKO B KaTero-
puu 3 Khacca ycTponcTB
.

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt prova-
dény pouze odbornym

personalem.

Chranit pfirubové plo-
chy. Srouby utahovat kfi-
Zem. Dbat na montaz bez
mechanického pnuti!

Primy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pfipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty tlaku
zasadné nastavit na regu-
laénim pfistroji tlaku plynu.
Vykonnostné specifické
Skrceni pfres magneticky
ventil MVD X.

Po demontazi/prestavbé
dilG pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti potru-
bi: zav¥it kulovy kohout
pred armaturami/ MV X /
MVD X.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnos-
ti a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepfiblizovat se s otevienym
ohném. Dodrzovat mistni
predpisy.

Pfi nedodrzovani poky-
nl jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné skody.

Zarizenije homologovano
pouze pro pouziti v kate-
gorii 3 skupiny II.

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé na
krzyz. Zapewni¢ montaz bez
naprezen mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego

z murami, $cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze cisnienia
gazu. Diawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewnic¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny MVD X.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
generalnie zatozy¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawor
kulowy lezacy przed
armaturami, MV X, MVD X.

Po zakonczeniu

prac przy zaworze
elektromagnetycznym nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie wykonywac prac
gdy utrzymuje sie cisnienie
gazu lub doprowadzone jest
napigcie. Unikac¢ otwartych
zrodet ognia. Przestrzegac
przepiséw bhp.

Nieprzestrzeganie wskazowek
moze by¢ przyczyna obrazen
ciata lub szkdd materialnych.

Dopuszczone do stoso-
wania tylko w kategorii 3
z grupy urzadzen Il.

Manyetik ventilde yapil-
masi gereken islemler
sadece yetkili servis
elemanlari tarafindan
yapilmalidir.

Flans ylizeylerini koruyu-
nuz. Civatalari karsilikl
(capraz) olarak sikiniz.
Montaj esnasinda inanik
gerilme olmamasina
dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda dog-
rudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gii¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagh 6zel
kisma iglemi manyetik supap
MVD X iizerinden yapiimalidir.

Parca degistirirken /
s6kip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin sizdirmaz-
liginin kontrolii: Armatiir-
lerden / MV X /MVD X iini-
tesinden dnceki yuvarlak
(kiiresel) vanay1 kapatiniz.

Manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve fonksi-
yon kontrolii yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir ¢a-
lisma yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve talimat-
lara uyulmazsa, can ve
mal kaybi veya hasar
s6z konusudur.

Sadece cihaz grubu Il
kategori 3’de devreye so-
kulmak Gizere izin verilir.



O6o03HavyeHue
Oznaceni
oznaczenie
Tanimlama

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150

d
1/ /b

d
1/ b a

¥ (€ 1136013 ) DUNGS®

113G Ex mcnA IIBT3 Ge
13D Ex mcllIB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C

c) ®dupmeHHaaTabnuyKkaknanaHa/typovy stitek ventilu/tabliczka d) ®dupmeHHasa Tabnnuka marHuta/typovy Stitek magnetu/tabli-

znamionowa zaworu/Subap tip etiketi czka znamionowa magnesu/Miknatis tip etiketi
MonoxeHue npyu MOHTae DJIeKTPUUYECKOE COeUHEHNE  3a3eMIEHHE COTMACHO MECTHbIM MHCTPYKUMAM
s . 2 AE mAianT Uzemnéni podle mistnich predpist
POIOr_‘a YeStavem_ Elektricke PrlpO]enl Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Potozenie montazowe Podtgczenie elektryczne Yerel yénetmeliklere gére topraklama
Montaj pozisyonu Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

AC (Marnut/magnet/magnes 100 DC (Maruut/magnet/magnes 100 X
X po/az/do 61 E X/ 100 X den 61 po/az/do 550 X/ 100 X den 500 X'ye

E'ye kadar miknatis) kadar miknatis)

1= N(1,5mm? 1=-(1,5mm?)

2=L(1,5mm? 2= +(1,5mm?)

3= L (1,5mm? 3= L(1,5mm?)
3neu‘rpuqecuoe coeguHeHuUe 3asemneHne CornacHo MeCTHbIM MHCTPYKLIMAM
Elektrické pfipojeni Uzemnéni podle mistnich pfedpist

Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yénetmeliklere gére topraklama

Podtaczenie elektryczne

Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1) DC
DC 24-28 V (MarHut/magnet/magnes 61 E X miknatis)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (4epHbIi/Cerny/czarny/siyah, cepbivi/Sedy/szary/gri)
2 =+ (2 x 1,5 mm?) (kopuyHeBbI/hnédy/brazowy/kahverengi, cuHuit/modry/niebieski/mavi)
3 = + (2 x 4,0 mm?) (kopuyHeBbI/hnédy/brazowy/kahverengi, cuHuit/modry/niebieski/mavi)
- (4,0 mm?)

1231
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019 203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/'SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
V3/Vv4 2 Diode Weidmdller/BY 127
s
D F1 K3 D ZEITRELAIS/ fime relay
T3 Bt e A2 Epstellung: ca 3 sec.
| Adjusfment: ca. 3 sec Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
aver current relay "Fm 30 85 Vi 30 50 i
r«EE» -- K1 . BERE&SE/ N o K2 ; KQM REFLE/T\ESY AN oo
L
2

- - - - - - P - -

8 | el

1l
~
1l

R _ -
24y = i ="

[ | Steuerung / confrol unit

e 2~ 3|m ij

™~ = DUNGS Lieferumfan
> =gl ™~ . a Stromaufnahme/ Current consumption
Delivery volume DUNGS
Anzugswicklung | Haltewicklung Anzugssfram/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
025 Ohm 6 0hm Dauersfram/ valve open : 4A

DUNGS Magnef Nr. 60-61
24V =

MyHKTBI ANA n3mepeHuna pasnenuns / Odbéry tlaku
Odprowadzenia ci$nieniowe / Basing ¢ikislari

Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 Pmax. My 2... X= 200 mbar
1 1
1..2 4
Sito
’ ‘ - 2 - oy
1 [
1 2 4
TONbKO (iaHLpl, Ha4nHasA ¢ DN 40 Peab6oBas npobka Rp 1/2-Rp 2
od DN 40 pouze pfirubové provedeni  Sroub uzaveéru TOJIBKO A/1A KOHCTPYKLMM C pe3b60oi
tylko wersja kotnierzowa od DN40 $ruba zamykajgca pouze zavitové provedeni
DN 40‘den itibaren yalnizca flang  Kapak civatasi tylko wersja z gwintem
versiyonu G 1/4 DIN ISO 228 yalnizca vida disli versiyon
Peab6oBas npobKa OTBepcTHe Garnaca nog, KPbILLKOM,
Sroub uzavéru no Bbl6opy / Otvor obtoku pod vikem
Sruba zamykajgca uzavéru, opcné/ otwor obejsciowy
% | Kapak civatasi pod pokrywka, opcjonalnie / Bypass
§ G 3/4 DINISO 228 deligi kapak altindadir opsiyonel
N
=
)
g
S
£
)
=
0



C6opouHble pa3amepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100
—
| | |
o o |
@ga
/N
o M~——
g 44 =
o = o
] ‘ L v
b b
DN 125 - DN 150
- |
f 1 = [nvHa coegmnHuTeNbHOro Kabensa 5 m
Délka pfipojného kabele 5 m
dtugosc¢ kabla przytagczowego 5 m
Baglanti kablosu uzunlugu 5 m
Da
d = makc. wvpuHa
olo max. Sitka
(T T ] szerokos¢ maksymalna
=j = o = %_J_ H— - Mas. genislik
f = wmecTo, TpebyloLLeeca ANA MOHTaMa MarHuTa
~ N prostor potfebny pro montaz magnetu
> i przestrzen wymagana dla montazu elektromagnesu
Miknatis montaji i¢in gerekli olan bosluk
fsiRe|
] ]
L
d
b
Tvn P.o. DN/Rp Nemaruura N . Bpems pasmbikaHua  CGopouHble pa3mepbl/Montaznirozméry/ Bec
Typ Magnet €. [VA] ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ Nr elektromagnesu 230V Czas otwarcia [mm)] Masa
Tip Miknatis No. Acma zamani a b c d e f g h Agirhk [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 015 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 015 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,00 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150802 X 200 DN150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
f = mecro, Tpebytoleeca AnA MOHTaxa MarHuTa d = makc. wupuHa * = MakKc. 3 ceK
prostor potfebny pro montaz magnetu nejvétsi Sitka namax.3s
przestrzen wymagana dla montazu elektromagnesu szeroko$¢ maksymaina dla maks. 3 sek.
Miknatis montaji igin gerekli olan bosluk Mas. genislik mas. 3 s i¢in
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K (Nm] Makc. kpyTawme momeHTbl/ Tpy6onposogHas apmatypa M 3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
\\ Max. kroutici momenty / pfisluSenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm

Max. Tork degerleri / Sistem aksesuari

{P

YcTaHOBOUHBIA WITM(T/ZAvrtny Sroub | MaKC. MOMEHT 3aTAHKM (N10CKoe coeanHeHre)/ max. utahovaci momenty (ploché spojeni)
Sruba dwustronna / Setskur maks. momenty obrotowe (potaczenie ptaskie) / Maks. torklar (flans baglantisi)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
CobnoganTte TpeboBaHMA K UCMOIb3yeMOW NpoKnagKe!
m ]g X sg (Bm 12250/ 65/80100) 40Nm..90Nm | Dodrzujte néroky pouzitého t&snéni.
x75( ) Przestrzega¢ wymogow zwigzanych z zastosowanym uszczelnieniem!
M 20 x 80 (DN 150) Kullanilan contaya iligkin gereklilikleri dikkate alin!
M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 1770 Nm
WUcnonb3yiTte cneyunanbHble MHCTPYMEHTDI! BHHTbI BKpy41BaiTe KpecToo6pasHo! =
JA Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kfizem! @ﬁ
I y Uzy¢ odpowiedniego narzedzia! Sruby dokrecac na krzyz!
Uygun alet kullanin! Civatalari capraz siralamaya gére sikin!

Y3en 3anpelyaerca MCNob30BaTh
B KayecTBe pblyara.

PFistroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé w cha-
rakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

- 20 25 40 50 65
11172

80 100 125 150
2 212 - - - -

DN -
Rp 3/8 1/2 3/4

[Nm]t<10s
M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600

L

400
85 125 200 250 325 400 - --

[Nm]t<10s
T 35 50

max.
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Peab6a Tvna MV X, MVD X
MoHTam

1. Hapesatb pe3bby.

2 Vcnonb3oBarb cneumasbHyo
YMAOTHUTENbHYIO NacTy, puc, 1.

3. Ncnonb3oBatb cneymasnbHble
MHCTPYMEHTbI, puc. 1,

4 Tlocne OKOHYaHKA paboT NPOBECTH
NPOBEPKY Ha FepPMETUYHOCTb 1
NpaBWIbHOCTb (YHKLMOHMPOBaHKA!

Mnaney Tuna MV X, MVD X
MoHTam
- BcTtaBuTb WINWILKK A CHU3Y.
_YcTaHoBUTb ynnoTHUTENb C.
. BctaBuTb WinuibKKn B ceepxy.
- 3aTAHYTb LWNWUIbKK,
CobnoganTe KpyTAwme
MOMEHTbI B Tabsmue!
CnepuTe 3a npaBU/IbHOMN
nocapgKon ynnotHutensa!
5. lMocne oKoHyaHWA paboT
MPOM3BECTM KOHTPO/Ib Ha
repMeTUYHOCTb M NPaBUIBLHOCTb
bYHKLMOHMPOBaHHA!

AWN =

Provedeni zavita MV X, MVD X
Montaz

1. Vyfezat zavit,
2. Pouzivat vhodny tésnici
prostfedek, obrazek 1.

3. Pouzivat vhodné naradi, obrazek 1.

4. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkousku.

Provedeni pfirub MV X, MVD X
Montaz

1. Vsadit zavrtné Srouby A dole.
2 Vsadit tésnéni C.

3. Vsadit zavrtné Srouby B nahote.

4 Zavrtné Srouby utahnout
Dodrzovat udaje v tabulce
krouticich momenta!

Dbat na spravné ulozeni
tésnéni!

4 Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkousku!

lNoBEPXHOCTb MOHTaMA
Montazni plocha
Powierzchnia montazowa
Montaj yuzeyi

Wersja z gwintem MV X, MVD X i
Montaz

1. Nacig¢ gwint.

2 Zastosowac¢ odpowiedni srodek
uszczelniajgey, rysunek 1.

3. Uzy¢ odpowiedniego narzedzia,
rysunek 1

4 Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelnosé
i dziatanie

Wersja kotnierzowa MV X, MVD X

1. Osadzi¢ sruby dwustronne A
u dotu.

2 Osadzi¢ uszczelke C.

3. Osadzi¢ sruby dwustronne B
ugory.

4 Dokrecic sruby dwustronne.
Przestrzegaé¢ wartosci
wskazanych w tabeli momentow
obrotowych!

Zapewni¢ prawidtowe
osadzenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelno$¢ i dziatanie.

Vida digli versiyon MV X, MVD X
Montaj

1. Vida disini agin

2. Uygun conta malzemesini
kullanin, resim 1

3. Uygun alet kullanin, resim 1

4 Montajdan sonra sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrollinli yapin,

Flang versiyonu MV X, MVD X

Montaj

1. Pimli civatalar A alta yerlestirin.

2 Contayi C yerlestirin,

3. Pimli civatalan B Uste yerlestirin_

4 Pimli civatalar sikin, Tork
tablosuna dikkat edin!
Contalarin dikat sekilde
oturmasina dikkat edin!

5. Montaj isleminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontroll yapin




MVD...X
PerynuposKa rnaBHOro notoka

MVD... X
Nastaveni hlavniho mnozstvi

He npumeHnsiiTe cuny!
Nepouzivat nasili

Nie stosowac sity

Zorlayici kuvvet uygulamayin "

MVD... X
Regulacja strumienia gtéwnego

Ap

min./mini.

MVD... X
Ana akis miktari ayarn

2

OTKpYTUTb BUHT
Povolit
Zwolnié¢
Gevsetin

plin

¥ max./maxi.

3aBo/cKas HacTpolKa
Nastaveni ze zavodu
Nie stosowac sity
Fabrika ayari

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

—
[mS/h]

MVD... X
PerynvpoBKa rnaBHOro noToka

—_

- OTKpYTUTb BUHTBI C LIM/IUH-
[ PUYECKOW rONI0BKOM A |
_ CHATb MblNe3aWmTHYI0 KPbILLKY B,
BbIKpyTUTb KOHTpramKy C.
YcTaHOBUTb 06BEMHbIV MOTOK.
3aTaHyTb KOHTpranky C.
 YCTaHOBUTb NbINE3aLLUTHYIO KPBILLKY B
BKPYTWUTb BUHTBI C LUAMHAPK-
YEeCKOM roloBKoM A
_ Mp1 HEOBXOAMMOCTY BUHTBI C LMMH-
[APUYECKON FONIOBKOM A MOKPbITH
MPEAOXPAHUTENbHBIM NAKOM

oo

9. lpoBecTH NPOBEPKY GYHKLIMOHNPOBAHNS,

MVD... X
Nastaveni hlavniho mnoztsvi

—_

. Srouby s valcovou hlavou A
vysSroubovat.

. Protiprachovy kryt B sejmout.

. Kontramatici C povolit.

. Nastavit objemovy proud.

. Kontramatici C utahnout.

. Protiprachovy kryt B nasadit.

. Srouby s valcovou hlavou A
zaSroubovat.

. Pokud je potfeba: Srouby s val-
covou hlavou A pretfit pojistnym
lakem.

9. Provést funkéni zkousku.

NoO g~ wWN

[oe]

He npumeHsaiTe cuny!
Nepouzivat nasili

Nie stosowa¢ sity
Zorlayic1 kuvvet uygulamayin

MVD... X
Regulacja strumienia
gtéwnego

1. Wykrecic¢ $ruby z tbem walcowym A

2. Zdja¢ pokrywke chronigca
przed wnikaniem pytu B,
Zwolni¢ przeciwnakretke C.
Wyregulowac strumien
objetosci.

Dokrecic¢ przeciwnakretke C.
- Natozy¢ pokrywke B.

W razie potrzeby: $ruby z tbem
walcowym A pokry¢ lakierem
zabezpieczajgcym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania

Wkreci¢ $ruby z tbem walcowym A

MVD... X
Ana akis miktari ayari

_Silindirik civatalar A sokiin.

Toz kapagini B sokun,

Kontra somununu C gevsetin.

Debi degerini ayarlayin

Kontra somununu sikin_

. Toz kapagini B takin,

~Silindirik civatalar A takin.

_ Talep edildiginde silindirik
civatalar A emniyet boyasi ile
boyayin,

9. Fonksiyon kontroll yapin.

ONO A WN =
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3ameHa yCTaHOBOYHOM Tapesnku

—_

YCTaHOBKY BbIK/IOYUTD.

2. YpanuTb C BUHTa C
noTanHoW ronoBKom A
npeaoXpaHnTeNbHbIN NaK.

3. BbIKpyTUTb BUHT C
noTamHoOW ronoBKoM A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C LW/IMH-

[ PMYECKOW roloBKOW B.

5. CHATb YCTaHOBOYHYIO
Tapenky C.

6. 3aMeHWTb yCTaHOBOYHYIO
Tapenky C.

7. BKpyTWTb CHOBA BUHTI C
MOTaNHOM W LUMHAPUYECKON
ro/I0BKaMW. BUHT ¢ noTaiiHoi
TO/I0BKOM 3aKPYTUTb TaK, YTOObI
yCTaHOBOYHaA Tapeska C MOKHO
BbIN0 eLLie NPOKPY4MBAT.

8. BWHT Cc noTarHOM roNoBKOM
A NOKPbITb NPeAOXpaHn-
TeNbHbIM 1aKOM.

9. [poBepKa Ha repMeTUYHOCTb
NpoBOAMTCA Ha MecTe
pe3b6oBOi NPOGKHU 2:

MVD 2...Xp,,,. =200 m6ap
MVD5...X p,,,. = 500 m6ap.

10. MNMpoBecTn KOHTPONb
(DYHKLMOHMPOBAHUSA.

11. BKJIOYMTb YCTAHOBKY.

Vyména nastavovaciho talife

Y

Zafizeni vypnout,

Wymiana tarczy regulacyjnej

1. Wytaczy¢ instalacje.
2.

Ayar diskinin degistirilmesi

Tesisi kapatin

2. Odstranit pojistny lak ze

zapustného Sroubu A
Zapustny Sroub A vySroubovat.
Sroub s valcovou hlavou B
vysSroubovat.

Nastavovaci talif C sejmout.
Nastavovaci talit C vymeénit,
Zapustny Sroub a Sroub s valcovou
hlavou opét zasroubovat. Sroubek
se zapustnou hlavou utdhnout

jen tak silné, aby se nastavovaci
destickou C jesté dalo otacet.
Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem

Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:

MVD 2 ... X p,_.. =200 mbar
MVD5 ... X p,.. =500 mbar

10 Provést funkéni zkoudku
11, Zafizeni zapnout,

C

o o

Usunac lakier zabezpieczajacy ponad
$ruba z tbem stozkowym wpuszczanym A,
Wykrecic¢ srube z tbem
stozkowym wpuszczanym A
Wykrecic srube z tbem
walcowym B,

Podnies¢ tarcze regulacyjng C.
Wymieni¢ tarcze regulacyjng C.
Na powrdét wkrecic srube

z tbem stozkowym
wpuszczanym i Srube z tbem
walcowym Srube z tbem
stozkowym wpuszczanym
dociagna¢ tylko na tyle, aby
mozna jeszcze byto obracac
tarcze regulacyjna C.

Srube z tbem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.
Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie cisnieniowe
ze sruba zamykajaca 2:
MVD 2 ... X p,. =200 mbar
MVD5 ... Xp__ =500 mbar

max.

N —

Gomme bagli A izerindeki
emniyet boyasini temizleyin,
Gomme basgl A sokin.
Silindirik basli B sékiin,

Ayar diskini C kaldirin,

Ayar diskini C degistirin
Gomme ve silindirik basl
tekrar takin. Gémme basli
vidayi, sadece ayar diskini

C dondurllebilecek kadar
sikiniz.

Gomme basli A emniyet
boyasini sUrin,

Basing s kapak 2 lizerinden
sizdirmazlik kontroliinii
yapin:

MVD 2... X p, . =200 mbar
MVD5 ... Xp__ =500 mbar

max.

10. Fonksiyon kontrolli yapin,
11, Tesisi tekrar ¢aligtirin,

10. Przeprowadzi¢ kontrole
dziatania.

11, Wiaczy¢ instalacje.

3ameHa marHuta MV X, MVD X  Vyména magnetu MV X, MVD X  Wymiana elektromagnesu MV X, MVDX  Miknatis degistirmesi MV X, MVD X

1. CHATb yCTAHOBOYHYIO TApESIKY, 1.
KaK onmcaHo Ha cTp. 10 B nyHKTax

Hydrauliku resp. nastavovaci 1.
talif odstranit podle popisu na

Usuna¢ tarcze regulacyjng w 1.
sposob opisany na stronie

Sayfa 10‘da ayar diskini degis-
tirilmesi“ bélimunde 1-5 nolu

1 - 5“3ameHa ycTaHOBOYHOM
Tapenku”.

strané 10 ,vyména hydrauliky
nebo nastavovaciho talife®,
bod 1 -5.

10 'Wymiana tarczy
regulacyjnej', punkty 1 - 5.

maddelerde aciklandigi gibi
hidrolik Unitesi veya ayar diskini
sokun.

2. YcTaHOBMTb HOBbIN MarHuT. 2. Wymieni¢ elektromagnes.
0O6A3arenibHO cobnoaaTb Magnet vyménit. Koniecznie zwaza¢ na Miknatisi degistirin.
HOMep mMarHuTa, Hanps- Je nutno bezpodminecné nr magnesu, napigcie i Miknatis numarasina, geri-
HeHue U 0603Ha4YeHHne dbat na éislo magnetu, veli- oznaczenie EX ! lim ve EX isaretlemelerine
B3pbiBO3alUTbI! kost napéti a znacku EX! mutlaka dikkat ediniz!
3. Na powrot zamontowac tarcze

3. CMOHTMpOBaTb CHOBA YCTaHO-
BOYHYI0 TAPE/IKY, KaK Onu1caHo Ha
ctp. 10 B nyHKTax 7 - 11 “3amena
YCTaHOBOYHOM Tapesnku'“.

Hydrauliku resp. nastavovaci
talif namontovat podle popisu
na strané 10 ,vyména hyd-
rauliky nebo nastavovaciho
talife“, bod 7 - 11.

C

regulacyjng w sposoéb opisany
na stronie 10 ‘Wymiana tarczy
regulacyjnej', punkty 7 - 11.

Sayfa 10‘da ayar diskini de-
gistiriimesi® bélimainde 7-11
nolu maddelerde agiklandig
gibi ayar diskini tekrar takin.

.. 14
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3ameHa marHuTa

1,

2,

10.
11,

12,

BbIK/OUYUTL M 0GECTOUUTD
YCTaHOBKY .

BbIKpYTUTb BUHTBI C LAMHAPH-
YECKOM roNoBKOM A, CHATb
MbINE3ALUMTHYIO KPbILLKY B
PasbeanHWUTb aneKTpruyeckoe
COeavHeHWe, IEMOHTUPOBATb
3/IeKTPOKAGE/b.

BbIKpyTUTb KOHTpranky C.
CHsTb MarHuT, NoTsHyB €ro BBEPX,
YCTaHOBWTb HOBbIM MarHuT,
06sa3arenbHo cobnoaath
HOMep MarHuTa,
HanpsmxeH1e U 0603Ha4eHne
B3pPbIBO3aLYUThI!
Mp1coeanH1TL CHoBa
3NIeKTPOKabe b, BOCCTAHOBUTb
3NIEKTPUYECKOE COEANHEHME
3aTAHyTb KOHTprawky C.
YCTaHOBUTb NblIE3aLLUTHYO
KPbILWKY B,

BKpYTWUTb BUHTbI C LUIMHAPU-
YECKOM rofIoBKOM A
MpoBecTn npoBepKy
(DYHKLMOHUPOBaHUSA
3anycTuTb YCTaHOBKY B XO4,

Vyména magnetu

1. Zafizeni vypnout, zafizeni
odpoijit od proudu,

2. Srouby s vélcovou hlavou A
vysroubovat, protiprachovy
kryt B sejmout.

3. Uvolnit elektrickou pfipojku,

demontovat pfivodni kabel

Kontramatici C vytogit.

Magnet vytahnout nahoru,

Novy magnet nasadit

Je nutno bezpodminec¢né

dbat na ¢islo magnetu,

velikost napéti a znacku

EX!

7. Privodni kabel namontovat a
obnovit elektrické pfipojeni

8. Kontramatici C opét utdhnout.

9 Protiprachovy kryt B opét
nasadit.

10. Srouby s valcovou hlavou A
opét zasroubovat.

11, Provést funkéni kontrolu.

12 Zafizeniuvést opét do provozu.

Wymiana elektromagnesu

1. Wylaczy¢ instalacje, odcigé
doprowadzenie pradu do
urzadzenia,

2. Wykreci¢ $ruby z tbem walcowym
A, zdja¢ pokrywke chronigca
przed wnikaniem pytu B,

3. Odtaczy¢ potaczenia
elektryczne, zdemontowacé
kabel zasilajacy .

4 Wykreci¢ przeciwnakretke C.

5 Wysunac¢ elektromagnes do
gory.

6. Natozyé nowy elektromagnes.
Koniecznie zwaza¢ na nr
magnesu, hapiecie

i oznaczenie EX!

7. Zamontowac kabel zasilajgcy,

ponownie przytaczyé

potaczenia elektryczne,

Dokreci¢ przeciwnakretke C.

Natozy¢ pokrywke B

0. Na powr6t wkrecié sruby

z tbem walcowym A

11, Przeprowadzi¢ kontrole
dziatania

12 Ponownie uruchomi¢
instalacje.

Miknatis degistirmesi

1

2,

9.

10,
1
12

Tesisi kapatin, cihazin

cereyan beslemesini kapatin.

Silindirik civatalarn A sokun,
toz kapagini B ¢ikarin
Elektrik sokin, baglanti kablosunu
demonte edin.

Kontra somununu C sokiin
Miknatisi Ustten gikarin,
Yeni miknatisi yerlestirin,
Miknatis numarasina,
gerilim ve EX
isaretlemelerine mutlaka
dikkat ediniz!

Baglanti kablosunu monte
edin, elektrik baglansini
tekrar gergeklestirin,
Kontra somununu C tekrar
sikin,

Toz kapagini B yerlestirin
Silindirik civatalari A tekrar
takin,

Fonksiyon kontrolu yapin,
Tesisi tekrar ¢alistirin,

MC « Edition 04.18 « Nr. 252 681
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Aunarpamma pacxopga / Pritokovy diagram/ Charakterystyki przeptywu / Akis diyagrami

®
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& ; 5 Z| 4 F
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80 Y4 -/ / /I 7/
& / 7/ /
/ / /
50 -/ 7 / ra 717 ra
“0 7 7 7 7
30 y/AWAVA /
y/avi
20 / ] I/ /
/ /
9 s 7 Ay A 7
7 /—f / /
= 6 // / 7/
g 5 /7 7 ra 7 7 7
E 4 i/ /I /I /I yi
= 3 / / /
o / 1/ /
q, / / 1/ / /7
/ / 06 # notok cornacHo EN 161 |
/ Objemovy proud podle EN 161
10 -/ i/ -/ Strumien objetosci zgodnie zEN 161 |
8:8 // 7 7 // EN 161°‘gore Akis Diyagrami ]
o6 / 71—/ 7 B B B
0s 7/ 7/ 7/ BN AN R IR EERRY
04 vi A Cpena +15°C, 1013 m6ap, cyxan |
7/ 7, Zaklad +15° C, 1013 mbar, suchy |
0,3 V/Aivi warunki bazowe + 15° C, 1013 mbar, suchy |
// / Kosull +15° C, 1013 mbar, kuru
0 / 7 YA

1

4 6

8 10

20 40

2
[®)
Vn [m?/h] Bo3pyx/vzduch/powietrze/Hava dv = 1,00

60 80 100 200

400 600 800 1000 2000 4000

—

e L A e 0 I I s

1 2 4 6 810

o)
Vn [m? /h] npupopHbIit ras/zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65

20 40

60 80 100 200

400 600 800 1000 2000 4000

CropocTb notoka / Rychlost proudéni / Predkos¢ przeptywu / Akis hizi

200 —

/” LA / /////
LEpuE Zaui e
P
100 | A A T
AT LT A
80 — A
65 1 " /: 1
- T
50 i e g
1) A
40 N L
30 A0 1s L LT~
) CKOPOCTH NOTOKa B TAMENbIX peabGoBLIX |
- L A0 Ts gl L1~ Tpy6ax cornacko DIN 2441
25 © Rychlost proudani v rozmérmych zavitovych _|
g 20 A ~ 30 12 trubkéch podie DIN 2441
s S Predkos¢ przeplywu w cigzkich rurach
N //’ L // 1 /6//‘:\‘(5 ;/’ gwintowanych wedtug DIN 244
190 DIN 2441‘e gore agir dikigsiz borularda |
2 // T LA / // P 4 akis hiz
— T | 00
a 1o ol T |~ LA Cpena +15°C, 1013 m6ap, cyxan |
- A LA LT L~ Zaklad +15° C, 1013 mbar, suchy
= 8 L = warunki bazowe +15° C, 1013 mbar, suchy |
A LA~ p Kosullar +15°C, 1013 mbar, kuru
o

1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
[©)
V[m?/h]
—_——
o o Bug rasa MnoTtHOCTH
v npumeHsemblii ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz v Boaayx/vzduch/powietrze/Hava x f Druh pllynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgdl agirhg
[kg/m?]
NPUPOAHBIV ras/zemni plyn/ 0.81 0.65 1.24
NNOTHOCTb BO3yxa gaz ziemny/Dogal gaz
hustota vzduchu
gestosc¢ powietrza ropogfcKow ras/svitiplyn/ 0.58 0.47 1.46
Havanin 6zgul agirhgi gaz miejski/Hava gazi
NAOTHOCTb NPUMEHAEMOro rasa CHMKeHHbIN ras/kapalny plyn/ 2.08 1.67 | 0.77
hustota pouZitého plynu gaz ptynny/Sivi gaz
gestosc stosowanego gazu
Kullanilan gazin 6zgul agirhgi Bo3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava




3anacHble yacTtu/
NPUHapAIeRHOCTH

Nahradni dily /p¥isluSenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

Homep 3akasa
Objednavaci cislo
Nr zamoéwienia.
Siparigs Numarasi

Pe3b6oBana npo6Ka ¢ ynnioT-

5 WTYK / KOMNNEKT

HUTENIbHbIM KOJIbLLOM 5 ks/sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 sztuk/komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Kapak civatasi conta ile

G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
YcTaHoBOYHaA Tapenka Ana

perynupoBaHuA [1aBHOIO NOTOKa

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtownego

Ana akig miktar ayar diski

Rp 3/8 -Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
BcTaBHasA waiba

Zasunovaci kotoué¢

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787

®naHueBble YNJIOTHUTENN
Tésnéni pro pfiruby
Uszczelki do kotnierzy
Flang contalari

DN 40

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

DN 150

2 WTYKM / KOMNAEKT
2 ks/sada

2 sztuki’/komplet
2 Adet/Set
231600
231601
231603
231604
231605
231606
231783

HomnneKT wnunek

Sada zavrtnych Sroub(
Zestaw srub dwustronnych
Pim civata seti

M16 x 55 (DN 40 — DN 50)
M16 x 65 (DN 65 — DN 100)
M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

4 WTYKM / KOMNAEKT
4 ks/sada

4 sztuki’/komplet

4 Adet/Set

230 422

230424

230430

230 446

U3mepuTenbHbIit NaTpy6oK ¢
YNJIOTHUTE/IbHbIM KOJIbLLOM
Méfici nastavec s tésnicim krouzkem
Kréciec pomiarowy z
pierscieniem uszczelniajgcym
Ol¢iim nipeli conta ile

G1/8

G1/4

5 WTYK / KOMNNEKT
5 ks/sada

5 sztuk/komplet

5 Adet/Set

230 397
230 398

3awunTHana 3aryluka

Ochranny kryt

Kapturek ochronny

Koruma kapagi

MVD 2... X (p,,,, 200 mbar)
DN 40-DN 50
DN 65 -DN 100

MVD... X (p,,., 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp3/4-Rp2

5 WTYK / KOMNNEKT
5 ks/sada

5 sztuk/komplet

5 Adet/Set

231796
231797

231795
231796

MC « Edition 04.18 « Nr. 252 681
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[pektvea  EC no  o6opygosanmio,
paboratouiemy nog Aasnexem (PED) u
[inpexTva EC no aHeproahdexTUBHOCTH
3panuit (EPBD) TpebyioT perynapHbix
NPOBEPOK  [EHEPATOpoB  Tenna  AnA
[OTOCPOYHOr0 0BECTeYEHA  BbICOKOM
NPOM3BORUTENLHOCTA ¥ MUHUMSIbHOTO
BO/E/ICTBIA HA OKPYHaIOLLYHo Cpeay.
Mo McTeueHHM UX CpOKa CAyHGbI
Cniefyer NPOU3BOAUTL 3aMeHy
KOMNOHEHTOB, 0GecneuvBatoLLIUX
©e3onacHocTb paborbl. I
PEHOMEHJALUA KacaeTCA TONbKO
HarpeBaTe/lbHbIX YCTaHOBOK, a He

@m

Smérnice o tlakovych zafizenich (PED)
a smérice o energetické Ucinnosti
v budovach (EPBD) predepisuji pro
tepelné generétory pravidelné revize,
jejichz cilem je zajistit dlouhodoby
provoz s pokud mozno co nejvyssim
koeficientem vyuZitelnosti, a potazmo
co mozna nejmensimi negativnimi do-
pady na Zivotni prostredi.

Existuje nezbytnost vymény
komponent, relevantnich pro
bezpecnost, po dosazeni doby
jejich Zivotnosti. Toto doporuceni
plati pouze pro topna zafizeni a

DUNGS”

Combustion Controls

Dyrektywa  dotyczaca  urzadzen
cisnieniowych (PED) i dyrektywa w
sprawie charakterystyki energetycznej
budynkéw (EPBD) wymagajg regulamej
kontroli - generatorow ciepla w celu
trwatego  zapewnienia  wysokiej
efektywnodci w wykorzystaniu energii i
minimalnego obciaZenia $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje koniecznos¢
wymiany elementéw istotnych dla
bezpieczenistwa. Niniejsze zalecenie
obowigzuje tylko dla urzadzen
grzewczych, a nie dla zastosowan

Basingli cihaz yonetmelii (PED) ve
binalarin toplam enerji verimiilii ile
ilgili yonerge (EPBD) ylksek verimin
ve dolayisiyla distk cevreye
emisyonlarinin -~ uzun  vadede
sadlanmas! icin 1s1 Ureteclerinin
dizenli olarak kontrol edilmesini
dngérmektedir.

Giivenlik acisindan énemli
parcalarin, 6ngériilmiis azami
kullanma siireleri sona erince
degistiriimesi gereklidir. Bu
oneri sadece kalorifer tesisleri
icin gecerlidir, termoproses

.. 14

C/y4aeB TennoBoi 06paboTky. ne pro aplikace termoprocesu. procesow termicznych. DUNGS  uygulamalari icin degil. DUNGS,
DUNGS pexomeHpyeT 3amery DUNGS doporuéuje vyménu podle ~ zaleca wymiane zgodnie z nizej asagidaki tabloya gore degitirme
COT/IACHO AaHHbIM U3 CRepytoLLeit nasledujici tabulky: przedstawiong tabelg: islemi yapilmasini énerir:
Tabnuupl:
HomnoHeHTbI, oTBevatolme 3a 6€30nacHOCTb CpOK CcNyH6bl B 3aBUCUMOCTH OT KOHCTPYKuuKU | CtaHpgapt CEN
Komponenta, relevantni pro bezpeénost Navrhova zivotnost Norma CEN
Elementy istotne dla bezpieczenstwa Uwarunkowany konstrukcyjnie cykl zycia Norma CEN
Giivenlik acisindan 6nemli parcalar Yapidan kaynaklanan caligsma émri CEN normu
Kon-Bo uuknos Bpemsa [net]
Pocet cykla ¢as [letech]
Liczba cykli Czas [lat]
Déngl sayisi Zaman [yil]
Cuctewmbl uenbiTaHma K{]al'laHOB / Sy§temy zkpusenl ventilu 250.000 10 EN 1643
Systemy kontroli zawordw / Valf test sistemleri
a3/plyn/ Gaz
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat 50.000 10 EN 1854
Boapyx/Vzduch/Powietrze/Hava
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat ST 19 NS
Bbikntoyatenb, cpadatbiBaoLLmiA Npu CHUMKEHWUW faBneHus / vypinacé
nedostatku plynu / Czujnik niedoboru gazu / Gaz eksik salteri N/A 10 EN 1854
HoHTponnep ropenus / manager spalovani EN 298 (las/plyn/ Gaz)
Menedzer paleniska / Atesleme yoneticisi 250.000 10 EN 230 (Macno/olej/
Olej/Yag
Y& patymK nnameHu’ 10.000
UV ¢idlo plamene’ Kon-Bo yacos
Czujnik zaniku ptomienia UV" N/A paboTbl .
UV alev sezici' Provozni hodiny
Godziny pracy
Isletme saatleri
PerynsaTtopbl gaBnenus rasa' / Regulatory tlaku plynu? N/A 15 EN 88-1
Regulatory cisnienia gazu' / Gaz basinci ayar cihazlan' EN 88-2
[a30BbIM KNanaH ¢ CUCTEMOM KOHTPO/IA KaanaHoB? noc/e yCTaHOB/IEHHOM OLUMOKHM
plynovy ventil se systémem na pfezkuSovani ventili? po detekci chyby EN 1
. . . . 643
Zawor gazu z uktadem kontroli zaworéw? po wykryciu btedu
Valf kontrol sistemine sahip gaz valfi? Hata algilandiktan sonra
[a30BbIN K1anaH 6e3 cMcTeMbl UCTIbITaHWA KaanaHos? / Plynovy 50.000 - 200.000
ventil bez systému zkouSeni ventilu? / Zawér gazowy bez systemu B 3aBMCUMOCTH OT
kontroli zaworu? / HOMUWHaA/IbHOro gnameTtpa 10 EN 161
Valf test sistemsiz gaz valfi? dle jmenovité svétlosti
zaleznie od Srednicy znamionowej
geniglitt barth
CucTema coeguHeHus rasa ¢ Bozgyxom / Systémy smési plynového paliva EN 88-1
a vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine N/A 10 N
) . EN 12067-2
sistemleri
d YXypLatoLmecsa aKenayaTaumoHHble XapaKTepPUCTUKKN BCNEACTBUE cTaperus / ZhorSovani provoznich vlastnosti casem
Pogarszajgce sie wtasciwosci eksploatacyjne wskutek starzenia / Eskimeden dolayi ¢alisma 6zelliklerinin dusmesi
2 lasbl cemencts |1, 11l / Rodiny plynt I, 1l / Rodzaje gazu Il, Ill / Gaz sinifi Il 1l
N/A He npumeHumo / nehodi se / nie dotyczy / uygulanamaz

®upma coxpaHseT 3a cO60M NpaBo Ha M3MEHEHMS, NPOBOAUMbIE B MPOLECCE TEXHUYECKOTO COBEPLLEHCTBOBaHMS. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik geliume ve geliptirme agdsandan yararld olabilecek demipiklikler yapma hakkd sakladar.

AaMUHUCTPaALMA 1
Npo13BO/ACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
Ydare ve ipletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazouma adresi

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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DUNGS”

Combustion Controls

EU pexknapauma |Declaratie UE de |EU megfeleléségi |EU d1\Awon
3a cboTBeTcTBUE |conformitate nyilatkozat CUHHOPpPWOoNG
Gebrauchs- Instructions Notice Istruzioni
anleitung d’utilisation di esercizio e

di montaggio

MV X, MVD X

EnekTtpomarHu- | Ventil electromag-| Tipusu HAekTpopayvnti-
TeH BeHTUN netic cu o singura | egyfokozatu KN BaABida evog
c eaHocTbnanHo |treapta de functi- | mikédésmodu otadiov
aencteue onar magnesszelep

HomuHanHu gnameTtpu

Diametre nominale
Névleges atmérék

OVOMAOTIKWV SLApNETPWYV

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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EC pexknapauyumna

3a CbOTBEeTCTBUE

GO,

Declaratie UE
de conformitate

EU megfeleldségi
nyilatkozat

DUNGS”

Combustion Controls

EU nMAwon
ouppopPwong

MpopykT / Produs
Termék / Mpoiov

MV X,
MVD X

EneKkTpomarHMTeH BEHTU/1 C e4HOCTbNasIHO AelcTBUE
Ventil electromagnetic cu o singura treapta de functionare
Tipusu egyfokozati miikodésmodu magnesszelep
HAektpopayvntikn BaABida evog otadiov

MpoussBogutenar / Producator
A gyarté / O KUTaoKEVACTNG

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

yAoCTOBEPABA C HaCTOAWETO,
4ye M36poeHMTE B TO3M 0630p
npofyKTK ca npemuHanm EC us-
cjiefABaHe Ha TUNa 1 M3Nb/HABaT
M3MCKBaHMATa 3a6€30MacHOCT Ha:

EC pernameHT 3a ra3oBsu ypeau
2016/426

EC pupekTuBa 3a ypepu nop
HanaraHe
2014/68

B HacToALLaTa MM BEPCUSL.
IMpyv HepaspeLLeHW OT HaC NPOMEHU

Ha ypeza Tasu Aeknapauus ryéu
CBOSiTA Ba/IMAHOCT.

Prin prezenta, certificam faptul ca
produsele mentionate in aceasta
prezentare generala au fost supu-
se unei examinari UE de tip si
indeplinesc cerintele esentiale de
siguranta prevazute in:

Regulamentul UE privind apara-
tele consumatoare de combus-
tibili gazosi

2016/426

Directiva UE privind echipa-
mentele sub presiune
2014/68

n variantele in vigoare.
in cazul modificarii neautorizate

de catre noi a aparatului, prezenta
declaratie isi pierde valabilitatea.

ezuton kijelenti, hogy a jelen atte-
kintésben megnevezett termékeket
EU tipusvizsgalatnak vetették
ala, amelynek eredményeképpen
megfelelnek

a gaz halmazallapotu tiizel6-
anyag égetésével lizemel6 be-
rendezésekrél szélé EU irany-
elv

2016/426

a nyomastarto berendezésekrol
sz616 EU iranyelv
2014/68

jelenlegi valtozataban foglalt alap-
veté biztonsagi kévetelményeinek.

A készulék altalunk nem enge-
délyezett mddositasaval a jelen
nyilatkozat érvényét veszti.

JLE TO TIaPOV TILOTOTIOLEL, OTLTATIPO-
idvta ou avadEpovTal e AUTHV
TNV ETLOKOTINGT) €XOUV UTIORANOEL
o€ EAEYXO KATOOKEUAOTIKOU TIPOTU-
mou EE katmAnpouv Tig anattioeig
aodaAeiag Twv:

EE oényia ywa TIg pnxavég
agpiov
2016/426

EU odnyia pnxavwv umo mieon
2014/68

oTNV loxuouoa €kd00T).
Me aAAayr) Tng OUOCKEUNG TOU

Sev £xeL eyKpLOel amod epag avtn
SMAwan XAvel TV LoXU TNG.

Cneuudurauyusa 3a EC nusnursaHeTo Ha Tuna EN 161
Principiu de testare al examinarii UE de tip
Az EU tipusvizsgalat alapja EN 13611
Mpodiaypadég eAEyxXou TOU EAEYXOU KaTacKevaoTikou TipotunovEE | |[SO 23351-1

ISO 23550
Mepwuopa Ha BanupHocT / YpocToBepeHne
Durata de valabilitate/certificat 2022-06-28 2028-02-12
Ervényesség ideje/lgazolas CE0036 CE-0123CT1056
Awdpkela ioxvog/MicTormoinon
HotuduumpaH oprax 2014/68/EU (EU) 2016/426
Organism notificat TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Bejelentett szervezet GmbH Zertifizierstellen

Kowvormompévog opyaviopog

WestendstraBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

HoHTpon Ha cucTemara 3a ocurypAaBaHe Ha KauyecTBOTO

Monitorizarea sistemului QS

A minéségbiztositasi rendszer feliigyelete

Emumpnon tov cuctparog QS

Ma3bpara npoueaypa 3a
cboTBeTCTBME: Moayn B+D
Procedura de conformitate
selectata: modul B+D
Alkalmazott megfeleléségi eljaras:
B+D modul

EmuAeypévn dladikacia
OUPHOPPWONG: povada B+D

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

<X
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Dr.-Ing. Karl-Giinthef Dalsal3,
Ynpasuten / Administrator
Ugyvezet6 / AleubuvTrg
Urbach, 2018-04-21
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)
Automatic shut-off valve

Model(s): Series MV,
Series MVD,
Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex Ill (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

Test Report No.: V-A 1225-08/18
Valid until: 2028-02-12

/
Date: 2018-02-13 (Norbért Hérmann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany TV
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EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modell(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: : PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
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1ISO 23351-1:2012

=
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Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt geman Anhang 11l (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen gemai
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 tuber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prafgrundlage ist ausschlieflich das zur Priufung und Zertifizierung vorgestellte Prifmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

e

] =
AAZE AL

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.
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UHCTPYKLUM 32 MOHTaH
M eKcnjioataums

EneKkTpomarHUTeH BeHTU/

C epHOCTbNAaNHO JelcTBue
CbrnacHo pgupeKtuBa 94/9/EO
Ha EBponenckusa naprameHT u
Ha CbBeTa

Tun MV X, MVD X

HomuHanHu guamertpu

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

&
&
Y

2

EN 161

[Vl

@ @

Instructiuni de montaj si
exploatare

Ventil electromagnetic cu o
singura treapta de functionare
in conformitate cu Directiva
94/9/CE a Parlamentului Euro-
pean si a Consiliului

Tip MV X, MVD X

Diametre nominale

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

Ha TANOTO Ha BeHTWUa/pe corpul supapei/
szeleptesten/mavw oto owpa g BaABioag
13GDT3

Ha marHuTa/pe magnet/magnesen/
TAvw OTOV payvntn
I13GExmcnAIIBT3 Ge

113D Exmc 1lIBT100 °C Dc

-15°C <Ta<+60°C
TemnepatypeH knac T3

Clase de temperatura T3

T3 hémérsékletosztaly

Katmyopia 6eppokpaciag T3

Makc. paboTHO HanAraHe
Presiunea max. de lucru

Max. tzemi nyomas

Mey. mieon Aettoupyiag
MV...2..X p,,, =200 mbar (20 kPa)
MV ...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Knac A, l'pyna 2

Clasa A, Grupa 2

A osztaly, 2. csoport
Katnyopia A, Opada 2
cnopeg, Hopma / conf. normei /
szerint/ mpodlaypadwv

EN 161

U, ~(AC) 230 V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

unu/sau/vagym

=(DC) 24V - 28V

BpemeTtpaeHe BKatoueH/Timp de
inigiere/ Bekapcsolasiidé/ Aldpkeia
Aettoupyiag 100 %

CreneH Ha 3awuTa/Grad de protecaie/
Védettségi fokozat/Babuog npootaciog
IP 54 cnopep Hopma / conf. normei /
szerint/ cupdpwva pe

IEC 529 (DIN EN 60529)

Miikodési leiras és sze-
relési utasitas

Tipusu egyfokozati miiko-
désmaédu magnesszelep az
Eurépai Parlament és Tanacs
94/9/EU iranyelve szerint

MV X, MVD X tipusu
egyfokozati miikodésmodu
magnesszelep

Névleges atmérdk:

Rp 3/8 - Rp

DN 40 - DN 150

+60

DUNGS”

Combustion Controls

Odnyieg Aeltoupyiag
Kal CUVapHoAOynong

HAekTtpopayvntikr BaABida
€VOG oTadiov

oUMPWVA LE TNV 081 yia 94/9/EK
Tou Evpwraikoy KoiwvoBouAiou
Kat Tov ZupBouAiov

Turtog MV X, MVD X
OVOMACTIKWYV SLAMETPWV

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

Oxonna temneparypa (T, )
Temperatura ambianta (T, )
Koérnyezeti hémérseklet (T )
O©gpuokpacia mepiBarrovrog (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temneparypa Ha cpepara
Temperatura agentului
kézeghdmeérséklet
Beppokpacia péoov
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temneparypa Ha CbxpaHeHue
Temperatura in depozit
tarolasi hémérséklet
Beppokpacia arobrikeuong
-20°C ... +70°C

Temneparypa Ha NoBbPXHOCTTa
Temperatura de suprafata
felulethémérséklet
Beppokpacia emdpavelag
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

cpepal/agent/kdozeg/peco

MV X, MVD X
CewmerictBo/Familia 1+2+3
Kategéria/Owoyévela 1+2 +3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
CewmeiictBo/Familia 1+2+3
Kategéria/Owoyévela 1+2 +3
rasose o 0,1 06. % H,S, cyxu
Gaze panéla 0,1 vol % H,S, uscat
Gazok (H,S) 0,1 térfogatszazalekig,
szaraz

Agpla ewg 0,1 vol % H,S, Enpa

aTmocdepa/atmosfera/atmosz-
féra/atpéodpaipa

cMecu ras, cMecu napa, cMecu
MbI/1a, CMECHU Npax, CMECU Bb3AyX
Amestecuri de gaz, aburi, fumigen,
praf, aer

gaz-, g6z-, kdd-, por-, levegbke-
verékek

Miypata agpiwv, atpov, opixAng,
oKovNng, agpa
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MV X, MVD X Tpa6Ba pa
ce U3MoJsi3BaT caMoO BbB
Bpb3Ka CbC 3a3eMeHU
cToMaHeHU TpbGonpo-
BOAM.

U3barBaiiTe HaTpynBa-
HUA Ha npax > 5 mm.

,D,a ceno4yucTeacamo npu
WU3HK/TI04YEeHO HanpewxeHue
C BNamHa Kbpna.

Hukora He uanonsBaiite
MarHuTa 6e3 BEHTUJI.

Tanoto Ha marHuTa He
TpAGBa pa ce NoBpewaa;
Aa He ce NocCTaBAT gpy-
ru KabenHu BxopoBe M
BXOA,0B€ 32 NPOBOAHULM.

EneKTpuyecKoTo cBbp3-
BaHe TpA6Ba pa ce WH-
cTanupa TaKa, 4e pga
ce usberHe mMexaHU4YHO
noBpemaaHe Ha HKiem-
HaTa KyTUA no BpemMe Ha
MOHTaM U Ha pabora.

Mpu eneKTpuuyecko
cBbp3BaHe Tpb6omnpo-
BOAM He ca AOMYCTUMM.

MV X, MVD X nu poate fi
utilizat decéat cu conducte
de otel care sunt prevazu-
te cu pamantare.

Aseevitadepuneride praf
de peste 5mm.

Curatirea se va efectua
doar cu utilajul scos de
sub tensiune, cu o carpa
umeda.

Magnetul nu trebuie utili-
zat fara ventil.

Carcasa magnetului nu
trebuie sa sufere deteri-
orari; a nu se monta alte
conducte sau intrari de
cabluri.

Racordarea electrica tre-
buie efectuata astfel incat
saseevite orice deteriorari
ale panoului de bransa-
ment atat in timpul mon-
tarii cat si al exploatarii.

Utilizarea de conducte
pentru racordarea elec-
trica este interzisa.

MV X-t, MVD X-t csak f6l-
deltacél cs6vezetékekkel
egyiitt szabad hasznalni.

Keriilni kell az 5 mm-nél
vastagabb porlerakéda-
sokat.

Csak fesziiltségmentes
allapotban szabad ned-
ves ruhaval tisztitani.

A magnest soha nem
szabad szelep nélkiil
mikédtetni.

A magnes hazat soha
nem szabad megsérteni;
nem szabad tovabbi ve-
zeték- és kabel beveze-
téseket felszerelni.

Az elektromos csatlako-
zast ugy kell felszerelni,
hogy szerelés és lizeme-
lés kozben elkeriilhet6k
legyenek a csatlako-
zédoboz mechanikus
sériilései.

Az elektromos csatlako-
zasnal csovetetékeknem
megengedettek.

H xprion Tou MV X, MVD X
EMTPEMETALLOVO OE GUV-
SUacHO HE YEWWUEVOUG
owAnveg ano xaiuvBa.

NaarnogpeuxboUvotpw-
para okévng > 5 mm.

TokaBapiopa emTpeEne-
TaL Hévo o€ KataoTacn
Aavev TAcewg pE Bpey-
MHEVO TTavi.

Mn xpnoipomoleite
TIOTE TO MAYVITN XWPIg
BaABida.

To mepifAnpa tou pa-
yvitn dev mpémnel va
nadel {nuia. Mnv mpay-
patormoleite d51660ug
aAYyWYwV Kat KAAWSiwv.

H nAektpikn ovvdeon
MPEMEL va Yivel €Tol,
woTE va arnogpeuxbouv
HNXavikég BAaBeg oTOV
Tivaka ouvéeong Katd
TN cuvappoAdynonm Kat
™ AetTtoupyia.

Ma v nAekTpikn cUV-
Seon dev euTpEneTaLn
XP1ON CWANVWV.
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Safety
first

O.K.
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Pa6otara BbpXy e/eKTpo-
MarHUTHUA BEHTW MOeE fa
6bAe M3NbHABaHA Camo OT
cnewyuanusupaq nepcoHan.

3awuraBaiite dpnaHu,.
noBbpPXHOCTH. 3aTAranTe
BUHTOBETE Ha KpbCT. MoH-
TUpaiTe 6e3 gedopmauusa.

He no3BonsBaliTe HUKAKbB
NPAK KOHTaKT MeHAY
€N1eKTPOMAarHUTHUA BEHTU
1 BTBbpAeHa 3ugapus, be-
TOHHU CTEHU WM NOJOBeE.

BuHaru HacTpoiiBaiiTe HOMUHaN-
HaTa MOLLHOCT M/ HOMUHAHUTE
CTO/HOCTH 32 HANIAraHETO BbPXY
perynaropa 3a HanAraHe Ha rasa,
a cneyndu4HOTO 3a MOLHOCTTa
[pocenupaHe, U3non3Baiky enek-
TpomarHuTHUA BeHTun MVD X

BuHaru nanonssaite HOBU
ynabTHEHUA cnieq AeMOH-
Tak U MOHTaH Ha 4acTu.

MsnuTBaHe 3a yTeuKa Ha
Tpb6onpoBoAa: 3aTBOpeTe
cepuryeH KpaH npeau apma-
Typata/MV X/MVD X.

MNpu 3aBbpLIBaHe Ha paboTa
BbPXY e/IeKTPOMarHUTHUA
BEHTWUJ1, U3MbJIHETE U3MUT-
BaHe 3a YTeYKH U yHKLHO-
HaJIHOCT.

HuKora He n3BbpLuBaliTe
pa6oTH, aKo UMa HanAraHe
Ha rasa WJiv HanpemeHue.
WN36sarBaiiTe OTKPUT OF'bH.
CovbniopaBaiite
o6LiecTBeHUTe Hapea6u.

AKO Te3U UHCTPYKLUUU He
ce cnepBar, pe3yiTarbT
MoMe aa 6bae nuyHa
TpaBMa WM NoBpepa Ha
COGCTBEHOCT.

JonycHato camo 3a U3-
rnonssaHe B Kateropua 3
Ha ypeam rpyna ll.

Lucrarile la ventilul elec-
tromagnetic se vor efectua
numai de catre specialisti.

Protejati suprafetele de
contact ale flangelor. Stran-
geti suruburile in cruce!
Montati aparatul intr-un loc
ferit de solicitari mecanice.

Este interzis contactul
direct dintre piesele ven-
tilului electromagnetic si
elemente de zidarie, pereti
din beton sau pardoseli
inca neintarite.

Reglati debitul nominal,
resp. presiunile nomina-

le numai de la ventilul
electromagnetic. La nivelul
ventilului MVD X pot aparea
strangulari specifice.

La inlocuirea pieselor folo-
siti numai garnituri noi.

Verificarea etanseitatii
conductelor: inchideti
robinetul cu bila dinaintea
armaturilor sau a ventilului
MV X, MVD X.

La finalul lucrérilor execu-
tate la ventilul electromag-
netic efectuati controlul
de etanseitate si testul
functional.

Nu lucrati niciodata sub
tensiune sau presiune. Evi-
tati focul deschis. Respec-
tati normele in vigoare.

Nerespectarea prezen-
telor instructiuni poate
provoca daune umane sau
materiale.

Admis exclusiv pentru
categoria 3 a grupului de
aparate Il.

Munkakat a
magnesszelepen csak a
szakszemélyzet végezhet.

Védeni kell a karimafeliiletet.
A csavarokat keresztben kell
meghtzni. Ugyelni kell a me-
chanikus szempontbol fesziilt-
ségmentes beszerelésre!

Nincs megengedve a
kozvetlen érintkezés
amagnesszelep ill. a
kikeményed6 falazat, a
betonfal vagy a padlézat
kozott.

A névleges teljesitményt ill. a névle-
ges nyomaseértékeket alapvetden a
gaznyomas-szabalyozo késziiléken
kell beallitani. A teljesitmény-
specifikus lefojtas az MVD X-0s
magnesszelepen keresztiil torténik.

Az alkatrész-kiszerelés /
- atszerelés utan alapve-
téen uj tomitéseket kell
hasznalni.

Csévezeték-tomitettségi
vizsgalat esetén: el kell zarni
a golyos csapot a szerelvé-
nyek / MV X/MVD X elétt.

A magnesszelepen végzett
munkak befejezése utan: el
kell végezni a tomitettségi
és miikddési prébat.

Nem szabad sohasem gaz-
nyomas vagy fesziiltség
alatt dolgozni. Keriilni kell
a nyilt lang hasznalatat.
Be kell tartani a hivatalos
elgirasokat.

A tudnivalok figyelembe
nem vétele esetén személyi
vagy jarulékos dologi-
karok dologi.

Csakall-es késziilékcso-
port 3-as kategdriajaban
valé alkalmazashoz en-
gedélyezett.

Omoladnmote epyacia otmv
nAekTpopayvnTikn BaABida
va yivetat povo amno e16t-
KEUPEVO TIPOCWTIIKO

NpootateveTe TIg eMpaveleg
Twv PAavT{wv. ZPiyyete TIg
Bideg oTavpwrd. BeBaiwBeite
0T SV Exouv TIPoKANOEi
UNXAVIKES TAGELG KATA TNV
€yKataoTaon

Na pnv €pxetatn nhe-
KTpopayvnTikn BaApida oe
apeon enadr e XTIOTOUG
1) TOWHEVTEVIOUG TOIXOUG Kat
MATWHATA

H puBuion g ovopaoTIKig
TtapoyNS Kal TNG OVOUAGTIKYG
TIUNG THieong TPEMEL va yiveTal
TAVTa HECW TOU PUBIOTT
aepiov. H piBpion mou €xet
aX€0N Je ™V TapoyT yivetal
péow Tou MVD X.

Kata mv aAAayr oroloudn-
ToTe £§0PTAUATOG XPNOLI0-
TIOLEITE TIAVTA KALVOUPYIOUG
€AaoTikoUg SakTuAioug Kat
HAAVTLES.

Aokpacia Slappowv CwAY-
VWoewv: KAeiote ™) fava
odaipag mov Tponyeitat Tou
MV X, MVD X.

Meta anod kabe epyacia emi
TNG NAEKTPOUAYVNTIKIG
BaAidag va v untofdAete
o€ dokipacia Aetroupyiag
Kat Slappowv.

Mnv npaypatomnoeite mote
€pyacieg, oTav umapxet nAe-
KTPIKT) TAOM 1) TtiEom agpiov.
Na amogelyete avolytég
dAoyeg. AkolouBeite Toug
KQvoVIGHOUG dnpoatag
aopalelag.

Av 8ev akolouBnBouv autég
ol odnyieg, To anotéAeopa
Suvatov va givat Tpavpa-
TIOWOG 1} VAIKY {npia

Eykpibnke pévo yatnv
XPNon oTnv Katnyopia
3 TNG opadag CUCKEL-
wv Il
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MapHKUpPOBKa

marcaj

jelolés

Znipavon

Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150
d
d b
1/ _b
a a
a

IS
A
3
=
EA
N~
(9]

50l

Y%
©
©0)

¥ (& 36D T3 " & DUNGS®

113G Ex mcnA IIBT3 Ge
13D Ex mcllIB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C

c) TabenKa 3a TMNa Ha BeHTuna/placuta de constructie a venti- d) Tab6enka3saTunaHamarHuTa/placuta de constructie amagne-

lului/szelep-tipustabla/mvakida otoxeiwv BaApidag tului/magnes-tipustabla/mvakida otolxeiwv payvitn
WHcTanaunoHHO NosioxeHue EnekTpuyecko cBbp3BaHe EaaeMﬂlBaHe cnopea ;ﬂeCTHMTIe Hapenﬁvl.
ae: R - egare la pamant conf normelor nationale
Pozitia de montaj Racordul electric Foldelés a helyi eldirésok szerint
Beépitési helyzet Villamos csatlakozas leiwon KaTd Toug LoXVOVTAG KAVOVIOHOUG
EmiAoyr tomto®€tnong HAekTpIkn cuvdeon

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

AC (MarHuT/magnet/payving 100X  DC (marHut/magnet/ payvnimg 100 X

no/pana la/éwg 61 E X/ no/pana la/éwg 550 X/

magnes 100 X-t61 61 E X-ig) magnes 100 X-t6l 61 E X-ig)

1= N(1,5mm?) 1=-(1,5mm?)

2=L(1,5mm? 2= +(1,5mm?)

3= L (1,5mm? 3= L (1,5 mm?)
EneHTpW-IeCKO CBbp3BaHe 3asemsBaHe crnopef MeCTHUTE Hapeaou.
Racordul electric Legare la paméant conf_normelor nationale
Villamos csatlakozas Foldelés a helyi elGirasok szerint,

HAeKTpIKT) GUVSEDN leiwon katd Toug LoXVOVTAG KAVOVIGHOUG

IEC 730-1 (VDE 0631 T1) DC
DC 24-28 V (marHut/magnet/magnes/payvntng 61 E X)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (yepHo/negru/fekete/pavpo, cuBo/gri/szlirke/ykpt)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (kadsaBo/maro/barna/kad€, cuHbo/albastru/kék/umAe)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (kadsaBo/maro/barna/kade, cuHbo/albastru/kék/umAe)
L (4,0 mm?)

123
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fiir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmliller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T63A
V3/V4 2 Diode Weidmdiller/BY 127
15
D F1 K3 dq ZENRELAIS/ fime relay
T63A Bt e A2 Enstellung: ca 3 sec.
, Adjustment: ca. 3 ser. Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
over current relay Lm 30 85 Vi 30 50 w
F«Eﬁ»—— K1 o BER%\;/ N e k2 ; K J REFLE/?\aSy/ N oo
L_

T 2|~
InN] InN]
=gl =gl
Anzugswicklung | Haltewicklung
0.25 0hm 6 0hm

E

|
]

DUNGS Magnef Nr. 60-61
24V =

PE
7 =

8

9

4

Steuerung / cﬂntrot unif

“_OUNGS Lieferumfang

Stromaufnahme/ Currenf consumption

Delivery valume DUNGS

Anzugsstrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
Dauersfrom/ valve open : 4A

U3Bopm 3a maHomeTbp / Prize de presiune
Nyomaselagazasok / Mapox€g mieong

Rp 3/8 - Rp 2

1

Camo ¢naHu, Bepcus ot DN 40
numai la varianta cu flanse
incepand cu DN 40

csak karimas kivitel a DN 40 -t6| kezdve
Maévo raparayr e dpAavtia DN 40
XepMm, npobKa

Dop filetat

zarécsavar

Bidwto nwpa

G 3/4 DINISO 228

DN 40 - DN 100

DN 125 - DN 150

XepM. npobKa

Dop filetat
zarécsavar

Bidwto mwpa

G 1/4 DINISO 228

P max. MV2...
maxi, MV 5...

X =200 mbar
X =500 mbar

MAéypa

q

Rp1/2-Rp 2

Camo pe36_Bepcus

numai la varianta filetata

csak menetes kivitel

Movo apaAAayr| pe omeipwpa
BaiinaceH KaHa nog Kanaka, onuus /
orificiu bypass sub capacul de etansare,
optional / Mellékfurat a zaréfedél alatt,
opcio/ AiauAog Tapakauyng katw arnd
TO KaTAKL, TPOAIPETIKO
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Pasmepu / Dimensiuni / Beszerelési méretek / Alactacelg [mm]

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100

- - f
o o o)
@a
il /| N
o | —
g 2=
o —— o
] ‘ LU
b b
DN 125 - DN 150
- |
f I == [bnurHa Ha cebp3Bawma kaben 5 m

Lungimea cablului de conexiune 5 m
A csatlakozdkabel hossza 5 m
Mnkog kaAwdiov cuvdeong 5

. d = Makxc. wvpuHa
latimea maxima
legnagyobb szélesség
Mey. mAdtog

- o
f = Heobx. npoCTpaHCTBO 3a MOHTaX Ha
B L marHuTa
& g spatiu necesar pentru montarea electro-
magnetului
|0
1

Helyigény a magnes szereléséhez

] Xwpog analtoupevog yia v
— d TIPOCAPOYT) NAEKTPOUAYVITN
b

Tvn P... DN/Rp Maruut Ne Pl Bpeme 3a oTBapsAHe Pasmepwu / Dimensiuni / Terno
Tip Electromagnetnr. [VA] ~(AC) Interval de deschidere =~ Beszerelési méretek / Alactdcelg  Greutate
Tipus Magnesszam 230V Nyitasidé [mm] Suly
TUmog KuwBikég nektpopayvim Xpovog evepyotoinong a b c d e f g h Bapog [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 5,3
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 0,48 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 0,48 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 0,48 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,0* <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150802 X 200 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61E X 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7

o

§ MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1

g MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1

©

g f = Heobx. npocTpaHCTBO 3a MOHTAX Ha MarHuTa d = Makc.cBeTb/10TBOP * = 3aMakc.3s

5 spatiu necesar pentru montarea electromagne- latimea maxima pentru max. 3 s

e tului legnagyobb szélesség max. 3 s -ig

S Helyigény a magnes szereléséhez Mey. mAdTog yia Hey. 3 deutepoAernta

= Xwpog anaItouevog yid TNV TIPOCapLOoYN

0 NAEKTPOMAY VTN



Cupluri maxime/accesorii de sistem
5 Max. forgaté nyomatékok / rendszertartozék
HEY. porn / e§apTHATA CUCTILATOG

Makc. BbpTAWM MOMEHTH/CUCT. NPUHAANIEIKHOCTU |\ 3

M 4 M5 M6 M8

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

1,2 Nm

25Nm 5Nm 7Nm 15Nm

5Nm 7Nm 10Nm 15Nm

Purcupaly wudT / Prizon MaKc. BbPTALLU MOMEHTH (M10cKo cbeauHeHue) / cupluri de strangere max. (imbinare pland)
{ P Menetes rud / Bida-mieipog max. meghuzasi nyomaték (lapos dsszekdtés) / pE€y. porr) oTpeYng (eminedn ovvdeon)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
Cbb6nopaBanTe USUCKBAHUATA HA M3MOA3BAHOTO YNTbTHEHHE!
m 12 X sg (Bm ‘1‘2{550/65/801 00) 40 Nm ... 90 Nm Respectati cerintele garniturii de etansare utilizate!
x75( ) Tartsa be a behelyezett tomitésre vonatkozo eléirasokat!
M 20 x 80 (DN 150) AdGBeTe UMOYN TIG ATIAITACELG TNG TOTOOETNUEVNG pHOVWong!
M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 1770 Nm
U3nonspaitTe noaxoaAwmM HHCTPYMEHTH! 3arAranTe BUHTOBETE Ha KPbCT! D=
Jia Folositi numai unelte corespunzatoare! Strangeti suruburile in cruce! @é
/ y A megfelel6 szerszamot kell hasznalni! A csavarokat keresztben kell meghuzni!
XpnotpomomoTte katdAAnAa epyaAeial Zpi&re T1g Bideg oTaAVpwWTA!

He usnonssauTe ypega Kato
noct!

Nu utilizati aparatul ca parghie
de lucru!

A késziiléket nem szabad
emel6ként hasznalni!

Mn xpnoipormoleite
BaABida cav poxAo

L

DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 1/2 3/4 1112 2 212 -~ -~ -~
[Nm]t<10s

M__ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
[Nm]t<10s 400

T_ 35 50 85125 200 250 325 400 - -

Pe36oBa Bepcua MV X, MVD X
MoHTaMeH y4acTbK

1. HapexeTe pesbara,

2. M3nonsBavite NOAXOAALLO0 XEPM.
cpeacTBo, cnipaBka dur 1.

3. Manonssarite noaxoasiy,
MHCTPYMEHT, cnpaska dur 1.

4 Cnep MOHTaMa U3nbJiHETE
M3MNUTBAHWA 32 YTEYKU U
(YHKLMOHAMHOCT

®dnaHuoBa Bepcua MV X, MVD X
MoHTaHeH y4acTbH

1. MNocTtaseTe gony
3acTonopssawuTe BUHTOBE A,

2 lMocTaBeTe ynnbTHeHWE C.

3. [NocTaBeTe BpbXHWE 3aCTONOP.
BUHTOBE B,

4 3aterHeTe
3aCTONOPABALIMTEBUHTOBE
CobntogaBaiite Tabnmuarta 3a
BbPTALWMTE MOMEHTH,

YBeperte ce B NPaBUJIHOTO
nocTaBsiHe Ha yTbTHeHWeTo!

5 Cnep MOHTama UsnbjHeTe
M3NUTBaHWUA 3a YyTEYKNU U
PYHKLMOHANHOCT

Varianta filetata MV X, MVD X
Montare

1. Taiati filetul

2 Folositi o pasta de etansare
corespunzatoare, vezi fig. 1

3. Folositi numai unelte
corespunzatoare, vezi fig. 1

4 Efectuati controlul de
etangeitate dupa montare

Varianta cu flanpe MV X, MVD X
Montare

1. Introduceti intai prezoanele A,
de jos.

2_Introduceti garniturile C.

3. Introduceti intai prezoanele B
de sus.

4 Strangeti toate prezoanele,
Atentie la cuplurile din tabel!
Atentie la pozitia corecta a
garniturilor!

5. Efectuati controlul de
etanseitate si functional dupa
montare.

MV X, MVD X menetes kivitel
Beszerelés

1. Menetvagas.

2. Megfeleld tomitészert kell
hasznalni (1. kép).

3. Megfelelé szerszamot kell
hasznalni (1. kép).

4 A beszerelés utan el kell
végezni a tomitettségi és
mUikddési probat.

MV X, MVD X karimas kivitel
Beszerelés

1. Be kell helyezni az
aszokcsavarokat (A).

2. Be kell rakni a tomitéseket (C).

3. Be kell helyezni az aszokcsavarokat
(B).

4 Meg kell hizni az
aszokcsavarokat Figyelembe
kell venni a forgatényomaték-
tablazatot!

Ugyelni kell a tomités helyes
illesztésére!

5_A beszerelés utan el kell végezni
a tomitettségi és mlikddési
probat.

NapaAiayn: MV X, MVD X pe
omeipwpa
Eykatrdaotaon.

1. EAlkoTOMION

2. Xpnoworoote KATaAAnAo
UAIKO oTeyavwong, ox. 1.

3. Xpnouoroote KataAAnAo
epyaAeio, oy 1.

4 EA&yETe yla SlappoEg Kal
KOAR Aettoupyia petd Tnv
gykaraoTaon.

NapaAAayn: MV X, MVD X pe pAdvtia.
Eykatrdaotaon.

1, ToroBeTmoTE TIQ KATW BideG A,

2 TomoBetnoTe TIq TOOUXEG C.

3. ToroBetnoTE TIG TAVW Bideg B,

4 >oitte T1g Bideg. Avadepbeite
OTOV TIiVaKaA POTING
BeBawwBeite 6Tl oL
TOLHOVXEG £XOUV Kabioel
cwota!

5 EA€yETe yia SlappoEg Kat
KOAR Aettoupyia petd Tnv
gykaraoTaon.

MoHTareH y4acCTbK

zona de montare
Szerelési felllet
Eytkatdotaon
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MVD... X
HacTpoiika Ha OCHOBHUA NOTOK

Nu fortati

Nagyobb erdkifejtés nélkul
Mnv To CopiCete

MVD... X
Reglarea debitului principal

He nanonsBarite cuna

MVD... X
A legnagyobb aramlat beallitasa

Ap

min./mini.

MVD...X

PU6uoN TNG KVPLAG pONG

2

Pasxnabete
Slabiti purubul
Meg kell lazitani
Zeodikte

” max./maxi.

®abp_HacTpoiKa
reglaj din fabricaecie
Uzemi bedllitas
PuBpion epyootaciou

o

min./mini.

=0,1xV

max./maxi.

—

[m3/h]

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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MVD... X
Hactpoiika Ha OCHOBHUA NOTOK

1. Pa3BWHTETE BUHTOBETE C
UWAMHAPKYHa raBa A.

2. CHemeTe Kanaka npoTus
3ambpcABaHe B.

3. OcBobogete KoHTparaiika C.

4. 3apaitte 06eMeH pasxog (5edur).

5. 3arerHeTe KoHTparaiika C.

6. MpuKpeneTe Kanaka npoTue
3ambpcaABaHe B.

7. 3aBUHTETE BUHTOBETE C
UMAMHAPWYHA aBa A.

8. AKo e HeobxoMo: MoKpuitTe BUHTOBETE
C LW/MHAPMYHA I1aBa A ChC 3aLUUTEH NaK.

9. U3mbiHeTe U3nuTBaHe
3a YHKLMOHANHOCT.

MVD... X
Reglarea debitului principal

1. Desfaceti surubul cu cap
cilindric A.

2. Desfaceti capacul de protectie
antipraf B,

3. Slabiti contrapiulita C

4. Reglati debitul convenit

5. Strangeti piulita C.

6. Montati la loc capacul de
protectie antipraf B.

7. Strangeti surubul cu cap
cilindric A.

8. La nevoie: sigilati cu vopsea
capul surubului A

9. Efectuati controlul functional.

He usnonssaiite cuna
Nu fortati

Nagyobb erdkifejtés nélkiil

Mnv to Jopidete

MVD... X
A legnagyobb aramlat beallitasa

—_

. Ki kell csavarni a hengerfeji
csavarokat (A)

2. Le kell venni a porfedelet (B).

3. Meg kell lazitani az ellenanyat

(C).

Fel kell rakni a porfedelet (B).
Be kell csavarni a hengerfejl
csavarokat (A).

8. Ha kérik: be kell vonni
biztositélakkal a hengerfejl
csavarokat (A).

9. El kell végezni a miikodési

probat.

Be kell allitani a tomegaramlast,
Meg kell hiizni az ellenanyat (C).

MVD... X

PUBuION TNG KUPLAG poNI§

—_

_ Zepdwote TG Bideg Allen A

2. AdalpéaTe TO TIPOOTATEUTIKO

KaTaKL B

3. EAeubepwote 1O KOVTPO-

ma&pddt C.

4. PuBpioTe TOV 6YKO POT|G,
5. 2¢i€te 10 KOVTPA-TIAEWASL C.

6. AvatomofetiioTe TO

TIPOOTATEUTIKO KATAKL B,
7. Bidworte 11 Bideg Allen A,
8. Av xpelaletal BdAte oTIq

KedaAeg Allen oTepewTIKO

Bepvikt,

9. EkteAéaTe dokiuacia

Aetroupyiag,




3amsAHa Ha xugp. cnupadka
WM Ha per. nnaHKa.

1.

10.

11

M3KntoueTe cucTemara .
OTCTpaHeTe 3alMTHUA NaKk

OT BUHTa CbC CKpUTa Masa A.

Pa3BwuiiTe BUHTa CbC CKpUTa
rnasa A.

PasBuitTe BUHTa C
umMauHapvyHa masa B.
MoBaurHeTe perynvpaims
auck C.

CwmeHeTe perynvpatms auck C.

aBWHTeTe ABata BUHTa A 1 B.
3aBWHTETE BUHTA CBC
CKpU1Ta 1aBa camo TOJIKOBa,
4e Aa MOoXe fja ce 3aBbpTa
peryavpawmaT auck C.
lMoKpwiiTe BUHTa CbC CKpUTA
rnaea A CbC 3alMTEH NlaK
UsnuTtBaHe 3a yTeuka:
U3Bopa 3a MmaHOMETBbP NpU
Xepm. npo6Ka 2:
MVD2...Xp,_, =200 mbar.
MVD5...Xp,,, =500 mbar.
M3nbaHeTe nsnuteaxe 3a
(YHKLUMOHANHOCT,
 Brntouete cuctemara,

inlocuirea franei hidraulice sau
a discului de reglaj

1,

Opriti instalatia

A hidraulika vagy a beallito
tarcsa kicserélése

1

Ki kell kapcsolni a

2. Indepartati sigiliul de vopsea berendezést.
de pe surubul cu capinecat A, 2 El kell tavolitani a
3. Desfaceti surubul cu cap biztositélakkot a slllyesztett
fnecat A fej csavarrol (A).
4. Desfaceti surubul cu cap 3. Kikell csavarni a slllyesztett
cilindric B, fej csavart (A).
5. Scoateti discul de reglaj C. 4 Kikell csavarni a hengerfejl
6. inlocuiti frana hidraulica D csavart (B).
7. Strangetilaloc surubulcucap 5. Le kell emelni a beallité tarcsat
fnecat si surubul cu cap ci- (©).
lindric. Surubul cu cap inecat 6. Kikell cserélni a beallito
trebuie strans astfel incat sa tarcsat (C).
mai permita rotirea discului C. 7. Ismét be kell csavarni
8. Aplicati sigiliul de vopsea pe a slllyesztett fejl és a
surubul cu cap Tnecat A, hengerfeju csavarokat. A
9. Verificati etangeitatea la sullyesztett fejii csavart csak
dopul filetat 1 al prizei de annyira szabad meghuzni,
presiune hogy még el lehessen fordita-
MVD 2 ... X p, .. =200 mbar ni a C beallit6 tarcsat.
MVD5 ... Xp, . =500mbar 8 Be kell vonni biztositélakkal a
10, Efectuati controlul functional sullyesztett feji csavart (A).
11, Porniti instalatia 9. Tomitettségi préba a
c nyomaselagazason
keresztiil, zarécsavar (2),
MVD 2 ... Xp,... =200 mbar,
MVD5 ... Xp,... =500 mbar.
10. El kell végezni a mikodési
1 1] prébat,
11 Be kell kapcsolni a berendezést.

AvTikatdotaon mAakidiov

pUBMIONG
1. KAeiote ™y gykatdotaon
2. 2 Adaipeote To Bepvikl

odpaylong arnd Tnv Kedar g
Xwveutng Bidag A,

3. Zefdwote v Xwveutn Bida A

4 Zefidwote v Bida Allen B,

5. Avaonkwote To TIAaKiSlo
pUBIONG C.

6. AvTIKOTOOTAOTE TO TAAKISIO
pUBIONG C.

7. Bidwote v Xwveutn Bida kat
v Bida Allen. Zoi€te ehadpd
v Bida Allen wote POALS va
eival Suvatn n mepLoTPOdr TOU
Siokou pubpiong C avtiotoia.

8 KaAUyte ™ yxwveutn Bida A pe
BepvikL oTabepotoinong

9. Aokipacia Siapporg:
‘EAgyX0Q Tieong HEow
BVouarog 2:
MVD2... X p,,, =200 mbar.
MVD5 ... Xp,,, =500 mbar.

10, Aokiyaoia Aettoupyiag

11 Evepyormowiote TV
gykatdotaon

3amaHa Ha 606uHaTa MV X,
MVD X

1

CHemeTe xuap. cnvpadka
WKW per. NIaHKa KaKkTo e
onucaHo B CeKuums: “3amsaHa
Ha X1ap. cnupayka nam Ha
per. nnaHKka”, cTunkn 1 -5 Ha
cTp.10.

. 3ameHeTe 606U1HaTa.

HenpemeHHo fa ce nmar
npeasus MarHuT Homep,
HanpereHue n EX-
MapKupoBKal!

. MoBTOpHO MOHTUpaiTe XMap.

cnupaYKa wan per. niaHka
KaKTo e onncaHo B CeKuusA:
“3amsaHa Ha xuap.cnvpadxka
WW Ha per. NaaHKa”, CTbNKK
7-11HacTp. 10

inlocuirea electromagnetului
MV X, MVD X

Magnescsere MV X, MVD X

AvTiKaTAoTaon cwANVoEISoUg

nAektpopayviitn MV X, MVD X

1. Demontati frana hidraulica,
resp. discul de reglaj in modul
descris la pag. 10 Jinlocuirea
franei hidraulice sau a discului
de reglaj“, punctele 1-5.

1_El kell tavolitani a hidraulikatill a
tarcsat, mint ez a 10 oldalon “A
hidraulika vagy a beallit6 tarcsa
kicserélése” cim alattaz 1-5.
pontban le lett irva,

2. Tnlocuiti electromagnetul. 2.
Atentie deosebita la numarul
magnetului, tensiune si
marcajul EX.

Ki kell cserélni a magnest,

Feltétleniil figyelembe kell

venni a magnes szamat,

a fesziiltséget és az EX-

jelolést!

3. Montati din nou frana hidraulica,
resp. discul de reglaj in modul 3.
descris la pag. 10 Jinlocuirea

A hidraulikat ill_a beallité tarcsat
ismét 6ssze kell szerelni, mint ez
franei hidraulice sau a discului a 10_oldalon “A hidraulika vagy a
de reglaj“, punctele 7-11 beallité tarcsa kicserélése” cim
c alatta7-11_pontban le lettirva,

1. Adaipéote T0 TTAAKISI0 pUBLLIONG

akoAouBwvtag Tig 0dnyieq Twv
edadiwv 1-5: “Avtikaraotaon

mAakidiou pubpong”, otn oeAida

10,

2. AvTiKataotoTe Tov

NAEKTPOUAYVITN,
Na Adpete onwaodnnote

unoyn tov aptb. payvitn, v

TAON KAl TNV AVTIEKPNKTIKY
Inpavon.

3. AvatomoBetioTe To MAaKiSL0
PUBHIONG aKOAOUBWVTAG TIG
odnyieg Twv edadiwv 7-11:
“AvtikatdoTaon mAakidiou
pUBuIONG”, 0TN oeAida 10,
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3amaHa Ha 6061Ha inlocuirea electromagnetului Magnescsere AVTIKATACTAOT) CWANVOELSOUG

NAEKTPOUAYVITN
1. Maknioyete ropusHoto yetpoiictBo 1. Obpriti instalatia, scoateti aparatul 1. Kikell kapcsolni a 1. Kheiote v eykardotaon,
1 CHEMETE HaNnpEKEHUETO, de sub tensiune. berendezést, és aramtalanitani SlakoYTe TV Mapoyr| peUUaATog
2 PasBuiiTe BUHTOBE C rHe3, 1MaBv 2. Desfaceti surubul cu cap kell a készlléket, TIPOG TN GUOKEUN,
A 1 CHeMeTe Kanaka npoTvs cilindric A, deschideti capaculde 2. Ki kell csavarni a hengerfeju 2 Zefdwore g Pideg Allen A kal
3ambpcaBaHe B, protectie B, csavarokat (A), le kell venni a adalpéaTe TO TIPOCTATEVTIKO
3. [lemoHTMpaiiTe en Bpb3Ka M 3. Debransati aparatul de la reteaua porfedelet (B). KamakL B,
CBbP3BALLMA Kaben, de alimentare, desfaceti cablulde 3, Meg kell oldani az elektromos 3 AlakOyte TV NAEKTPIKT| OUVEEDT
4 Pas3BuifTe KoHTparaiika C. alimentare. csatlakozast, le kell szerelni a Kkat EPLBWOTE TO KAAWSIO
5 WarerneTe 6061HaTa KbM BbpXa. 4. Desurubati contrapiulita C. csatlakozokabelt 4 Zefdwote 10 kOVTpa-naadt C.
6. TMocTaseTe HoBa 6OBUHA, 5. Trageti electromagnetul in sus. 4 Kikell csavarni az ellenanyat 5 AdapéoTe Tov nAeKTpOpayVIT
HenpemeHHoO pa ce umar 6. Introduceti noul electromagnet. (C). TIPOG TQ TIAVW.
npeaBug MarHuT Homep, Atentie deosebita la 5. Felfelé ki kell hizni a magnest, 6. TomoBetroTe Tov véo
HanpexeHue u EX- numarul magnetului, 6. Felkell rakni egy Uj magnest. NAEKTPOUQyVITN.
MapKupoBKa! tensiune si marcajul EX. Feltétleniil figyelembe kell Na AdBete onwaodnmote
7. Brapaiite cBbp3BaLLMA Kaben 1 7. Montati din nou cablul de venni a magnes szamat, umoym tov apt. payvitn,
U3Mb/HETE €N, CBbP3BaHE. alimentare, refaceti legaturile a fesziiltséget és az EX- ™V TAom Kat Thv
8. MpwTerHeTe KoHTparaiika C. electrice ale aparatului jelolést! QVTIEKPNKTIKY Zrjpavon.
9 ToBTOpPHO NOCTaBETE Kanaka 8. Strangetila loc contrapiulita C. 7 Fel kell szerelni a 7 Bibwote T0 KAAWSIO Kal
npoTuB 3amMbpcsiBaHe B, 9. Apezati din nou capacul de csatlakozokabelt, ismét helyre QMOKATAOTNOTE TNV NAEKTPIKN
10, 3arterHete NOBTOPHO BUHTOBETE C protectie B. kell allitani az elektromos ouvdeon,
UMAMHAPWYHA TaBa A, 10, Strangeti la loc surubul cu cap csatlakozast, 8  Xoi€te o KOVTpA-TIA&ASL C.
11, U3mbnHeTe U3nUTBaHe 3a cilindric A, 8. Ismét meg kell hiizni feszesre 9 AvaTOTOBETHAOTE TO POCTATEVTIKO
(YHKLMOHANMHOCT, 11, Controlati modul de functionare. az ellenanyat (C). KarakL B
12 BrntoyeTe cucTemata, 12, Porniti din nou instalatia 9 Fel kell rakni a porfedelet (B). 10, Bidworte Tiq Bideg Allen A
10, Ismét be kell csavarni a 11, ExteAéote Sokyaaia Aettoupyiag.
hengerfejli csavarokat (A). 12 EmavaBéote v eykatdotaon oe
11, Elkell végezni a mikodési Aettoupyia

probat.
12 Ujra lizembe kell helyezni a
berendezést
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[Ownarpama Ha ae6uTa / Diagrama de debite / Aramlasi diagram / Aldypappa porg

3 M E 2
3 g AHAE F =
// 7/ 7
7/ 7/ 7
7 y/ amvi 7
7 7/ 7 /
/ / /
/ 7 / ra 71y ra
7 7, / 7
V/AWAVA /
/ /]
/ / / / / /
I/ / /I /17 /
VA 717 7
/17 / VA
/ / /
/ /
7 7 7 7 7
ra 7 7 7
7/ yARVA
/ / /
/ 1/ /
/ /17 / y 4Ny
/ / De6ut cornacHo EN 161 B
/ debit volumetric conf. EN 161
-/ i/ -/ y Tomegaramlas az EN 161 szerint |
// 7 /i 7/ // /T Napoxr npodiaypadwyv EN 161
VA /i / L/ R
/ / 7/ AN ANEEN N T T
/ A p +15°C, 1013 mbar, cyx |
7/ 7/, Baza +15°C, 1013 mbar, uscat |
V V/ANiVA Alapérték +15°C, 1013 mbar, szaraz |
y/Aavi Me Béon +15°C, 1013 mbar, Enpég |

1

4 6 810 20

40 60 80 100 200

400 600 800 1000

2
(o]
Vn [m? /h] Bb3pyx / Aer / leveg6 / Aépag dv = 1,00

2000 4000

—

e 1 0 e B L s e

1 2 4 6 810 20

40 60 80 100 200

400 600 800 1000 2000 4000

o)
Vn [m? /h] Npup. ras/Gaz metan/féldgaz/dvoiko agpio dv = 0,65

CropocT Ha natuuaHe / Viteza de curgere / Aramlasi sebesség / Taxutnta ponig

A o P %%l
w L F ZaH
100 | LA LA T L
A1 1
80 - > vy : - L~
65 I~
s 1] ~ LT LT~ A
50 % ‘“‘/ l ol = o
40 N 1
32 gr ol S L CHOPOCTH Ha HaTHYEHE B MACHBHY Pesb. TPBEH
LT 20 =gl L~ 1A cnopeg DIN 2441
- A 2 | 1 . N .
< 25 ° o« z Vitezele de curgere in conducte filetate grele
g 2 = i~ 2 ) gy 4 Z‘:::-:rétizle':::::;g anehéz menetes csévekben
o //’ L7 // " 61 o wl2 L1 1 a DIN 2441 szerint ] )
= AT I LA A wl® Bt vimow waxd s mpatiypapes DI 2441
= - A AT 550
a 1o | = // =t LA Gasupan Bupxy  + 15 °C, 1013 mbar, cyx
- L~ i LA // Baza +15 °C, 1013 mbar, uscat
2 8 = Alapérték +15 °C, 1013 mbar, szraz
Fa) . 1 // LA Ly Me Baon +15 °C, 1013 mbar, Enpog
1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
[¢}
V [m?®/h]
o o Bup Harasa MnbTHOCT
uanonasax ras/gaz utilizat/ gaz/xpr agplo =V Bb3ayx/aer/levegb/agpag x f TIpUl gaZUIUi Greutate SpeCiﬁCé
Gazfajta Suriség dv
TUmog agpiov Ediko Bapog
[kg/m°]]
Mpwp. ras/gaz metan/ 0.81 0.65
MabTHOCT Ha Bb3Ayxa Féldgaz /®uoiko agplo
densitatea aerului
Levegd sUrlisége papckw ras/gaz fabricat/ 0.58 0.47
E1d1k6 Bapog agpog Varosi gaz/Aéplo Slavoung
f=
MAbTHOCT Ha M3NoN3BaHKA ras BreuHeH ras/gaz lichefiat/ 2.08 1.67
greutatea specifica a gazelor utilizate Folyékony gaz/Yypormoinuévo
Az alkalmazott gaz fajlagos sulya agplo
E181k6 Bapog xpnotporoloupevou aepiou
Bbsgyx/aer/Levegd /Agpag 1.24 1.00
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Pes. yactu/ MpuHapnexHoCTH
Piese de schimb/accesorii
Tartalék alkatrészek / tartozékok
AvtaAAakTikd / a§egouvdp

MopbuKa Ne
Cod articol
Rendelési szam

Kwdikog e§aptnpuarog

XepM. npo6Ka 1 yn. npbcTeH
Dop filetat cu garnitura inelara
Zarocsavar tomitégydirivel

5 bpon/Homnnekt
5 Bucata/Set
5 Darab/Szett

BlSwTo Mwpa ME ToIMOUXA 5 Tepaxlo/zet
G1/8 230395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Per. puUcK 3a OCH. Ae6ut

Disc de reglaj debit principal

Beadllito tarcsa a legnagyobb

aramlas beallitasahoz

MAakidlo pvOUIONG KUPLAG

pong

Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 —Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65-DN 100 231791
MopnoxHa waiba

Disc de insertie

Bedugos alatét

Evéiapeon podéAa

Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 —Rp 2, DN 20 - DN 50 231564
Rp 2 1/2, DN 65-DN 100 231787

YnnbTHUTENU 3a pnaHum
Garnituri pentru flange
Tomitések a karimakhoz
BUopa Ttieong pe tolovxa
DN 40

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

DN 150

2 bpoi/HomnneKT
2 Bucata/Set
2 Darab/Szett
2 Tepdylo/zet
231 600
231601
231603
231604
231605

231 606
231783

KomnneKT 3acTonopaBall1 BUHTOBE
Set prezoane
Aszokcsavar-készlet

ZeT amno Bideg oTabepormoinong
M16 x 55 (DN 40 — DN 50)

M16 x 65 (DN 65 — DN 100)

M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

4 bpoi/HomnneKT
4 Bucatad/Set

4 Darab/Szett

4 Tepdylo/zet
230422

230424

230430

230 446

U3m. Hunen c yna. npbecTeH
Niplu de control cu inel de
etansare

Mérdécsonk tomitogydiriivel
BUopa HETPNONG ME TOIMOUXA
G1/8

G1/4

5 bpon/Homnnekt
5 Bucata/Set

5 Darab/Szett

5 Tepaxlo/zet

230397
230 398

3awmTHa Kanayka
Capac de protectie
Védosapka
MpooTATEUTIKO KAAVHHA
MVD 2... X (p,,, 200 mbar)
DN 40 - DN 50
DN 65 - DN 100
MVD... X (p,,,, 500 mbar)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp 3/4-Rp 2

5 bpow/Homnnekt
5 Bucata/Set

5 Darab/Szett

5 Tepaxlo/zet

231796
231797

231795
231796
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[lvpexTvBaTa KacaeLua HanopHuTe
ycTpoitcTsa (PED) v aupexTiBaTa
33 HEProemMKoCTTa Ha Crpag
(EPBD) naucKBar pegoBHa npoBepKa
Ha OTONAMUTENHWTE MHCTaNALMN C
Lien fia ce 0curypu AbAroCPOYHO
[BATMAT UM PECYPC 1 4 Ce Hamam
HaToBAPBaHETO Ha OKO/IHATa Cpefa.
PeneBaHTHUTe OT rMefjHa To4Ka
Ha 6e30MacHOCTTa KOMMOHEHTH
© HeobX0zMMO 1a Ce 3aMeHAT 3a
f1a ce NOCTUTHE HeNaHUAT CPOK

@R

Directiva privind aparatele sub presiune (PED)
si directiva referitoare la eficienta energetica
totald a clédirilor (EPBD) reclamd o verificare
reguiatd a generatoarelor de céldurd in
vederea asiguréri pe termen lung a unor grade
de utiizare ridicate si, implicit, a unei poludi
minime a mediului inconjurator.

Este considerata drept necesitate
schimbarea acelor componente

care au un rol determinant in

privinta sigurantei, respectiv care

au depésit durata de utilizare.

DUNGS”

Combustion Controls

A nyomastartd edényekre kiadott
EU-irényelv (PED) és az éplletek
telies energiahatékonysagara
vonatkozd ~ EU-iranyelv  (EPBD)
megkovetelik a fiit6berendezések
rendszeres feliilvizsgalatat, a jo
hatasfok és ezaltal a csekély

kdmyezetterhelés hosszitavu
biztositasa érdekében.
A biztonsdgi  szemponthol

lényeges  alkatrészeket a
hasznalati id6tartamuk elérése

Ha rogHocT. ToBa npenopbyeHue
BaM CamMo 3a OTONUTENHHUTE
MHCTaNALMM, He 3a NPUIOHEHUATA
Ha Tepmonpoveca. DUNGS
npenopb4Ba 3aMAHA CbIIACcHO

c/iegHara Tabnuua: tabeld:

Aceasta recomandare priveste doar
instalatiile de incalzire si nu modul
de utilizare a proceselor termice.
DUNGS recomanda schimbarea
componentelor dupa urmatoarea az

utan ki kell cserélni. Ez az ajanlas
csak a fiitdberendezésekree
érvényes, az ipari hdkezeld
berendezésekre nem. A DUNGS
alabbi tablazat alapjan
javasolja a csere elvégzését:

H odnyia nept e€omhiopod umd mieon
(PED) ka n obnyia ya v
e€olkovopnon evépyelag ota KTipla
(EPBD) amarrolv Tov TaKTIKO EAey0
TWV eyKataoTdoewv Béppavang yia
pakpoxpovia  Slaohdhion  vgnAig
anodotikomTag Kkt eAdxiomg
TiepiParovTIkig empapuvang.
ErmBaretat n avrikardotaon twv
oxeni{opevwv pe M aoddAeta
e€apmudrTwy petd To mépag TG
nipoAenopevng didpkelag xprong
Toug. H auoTaon avt) loyvet
amoKAELOTIKA Y10 EYKATAOTACELG
Béppavong kat oXt yia epappoyég
Beputkig ene€epyaciag. H DUNGS
GUVIOTA TNV QVTIKATAGTAOT)
oUpdwva pe Tov akoAoubo mivaka:

PeneBaHTeH 3a 6e30NacHOCTTa KOMMOHEHT

Componente avand un rol determinnat in privinta sigurantei
Biztonsagi szempontbadl Iényeges alkatrészek

ZxeTI(OpEVA pE TNV acpaAiela e§aptnpara

3aBucumor HOHCTPYRUMUATA CPOK Ha eKcnsioatauua

durata de serviciu conditionata constructiv
Konstrukciotol fiiggo élettartam
KataockevaoTikn Sidpkela {wng

CEN Hopma
norma CEN
CEN-norma
Mpotumo CEN

6poii LMKIU Bpeme [roauHu]

numar de cicluri timp [ani]

Ciklusszam 1d6 [év]

ApIOHOG KUKAWV Xpovog [€Ttn]
Cvictemm 3a n3nuTBaHe Ha KnanaHa / Sistemele de verificare a ventilului 250.000 10 EN 1643
Szelepellendrzd-rendszer / Zuotrpata eAEyxou BaABidwv '
ras /Gaz /Gaz /Asplol - o . o 50.000 10 EN 1854
Ypen cnenay Hanarareto / Dispozitivul de control al presiunii / Nyomés6r / EAeyktrg mieong
BBb3Ayx/Aer/Levegb/Agpag 250.000 10 EN 1854
Ypeg cnepsy Hansraero / Dispozitivul de control al presiunii/ Nyomas6r / EXeykrig mieong '
npesH/IoBaTeN ,qgcpeKT r’as / coml’Jtator Ilpsa’ gaz N/A 10 EN 1854
Gazhiany kapcsold / Alakémtng peiwong agpiou
MEHUIXKBP ropeHe / manager de ardere EN 298 (ras /Gaz /
Fltési manager / Alaxelplotnig kavong Gaz /Agplo)

250.000 10 EN 230 (macno/com-
bustibil lichid/
Olaj/A\adL
YnTpaBMONIETOB JaT4MK 3a NaambKa' 10.000
Senzorul de flacari-UV' ExcnioaTaLuoHHv Yacose
UV-langérzékeld' N/A Ore de functionare ---
AloOnmpag pAdyag UV! Uzeméra
Qpeg Aeroupyiag
Perynaropu Ha HanaraHeTo Ha rasa' / Dispozitivul de reglare a EN 88-1
presiunii gazului' / Gaznyomas-szabalyozo berendezések’ / Zuokeun N/A 15 EN 88-2
puBIoNG Tieong agpiou’
rasoB BEHTW/ C KOHTPOJIHA CUCTEMA Ha BEHTWUNA? CNej puUrucTpypaHa rpeLuka
supapa de gaz cu sistem de verificare a supapei? dupa o eroare detectata EN 1643
Gazszelep szelepellendrzé rendszerre®? Felismert hiba utan
BaABida agpiov pe ovotnua eAgyxou BaABidag? oLUPWVA [E TO AVAYVWPLOUEVO OHAALA
[a30B KianaH 6e3 cucTema 3a M3NUTBaHe Ha KnanaHa? 50.000 - 200.000
Ventilul de gaz fara sistem de verificare a ventilului B 3aBUCMMOCT OT HOMUHA/THWA
Gazszelep szelepellendérzé rendszer nélkul? BbTP. AMaMeTbp 10 EN 161
BaABida agpiov xwpig cvotnua eAeyxou BaABidag? dependent de diametrul
A névleges mérettdl figgd

e€aptatal amnd To OVOHACTIKO TIAATOG
CucTemu 3a cmecTa ra3006pasHo ropueo 1 Bbagyx / Sistemele de legatura N/A 1 EN 88-1
gaz-aer / Gaz-levegd kombinalt rendszerek / AlacUvdeon agpiou-aépa 0 EN 12067-2

L HamansaBalm ekcnioataumoHHW XxapaKkTepUCTURM nopaau ctapeeHe / Caracteristici de lucru in scadere ca urmare a imbatranirii

Hasznalati idé miatti cs6kkené Uzemeltetési lehetéségek / Mewwpeveg 1810TNTEG Agttoupyiag Adyw ynpavong
2 Ipynu rasose Il Il / Familile de gaz Il, Ill / Gazcsalad I, lll / Owoyéveleg agpiwv |1, 11
N/A He e npunoxumo / neaplicabil / nem hasznalhaté / un epappooteo

3anaseame c1 NpaBoTO Aa NPaBUM U3MEHEHWs MO MbTH Ha TEXHUYECKOTO NofobpsBaHe./Sub rezerva unor modificari tehnice ulterioare aduse pentru imbunatagirea
performangelor produsului. /A miiszaki haladast szolgalé valtoztatasok joga fenntartva! /AladuAdtTope T0 SiKaiwpa LEAAOVTIKWY GAAAYWV AOYW TEXVIKWY BEATIWOEWV.

YnpaBnieH1e v 3aBop,
Sediul central pi uzina

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

MoweHcKu agpec
Adresa poptala

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

Igazgatas és lizem
EpyooTActo Kal KEVTPIKA
ypadeia

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

Levelezési cim
Taxudpouikr dievbuvon

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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DUNGS”

Combustion Controls

EU-Konformitéts- | EU Declaration of |EREBFF&147SEE

erklarung conformity

Gebrauchs- Instructions Notice

anleitung d’utilisation
MV X, MVD X

Magnetventil Solenoid valve =zt

einstufige one stage BETERR

Betriebsweise operation

Nennweiten

Nominal diameters Rp 3 -Rp 2

RIAE DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681



EU-Konformitéats-

erklarung

EU Declaration of

conformity

DUNGS”

Combustion Controls

Produkt / Product
&

MV X,
MVD X

Magnetventil
Solenoid valve

FafE

Hersteller / Manufacturer

HIER

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

bescheinigt hiermit, dass die in die-
ser Ubersicht genannten Produkte
einer EU-Baumusterpriifung un-
terzogen wurden und die wesentli-
chen Sicherheitsanforderungender:

EU-Gasgeréteverordnung
2016/426

EU-Druckgeréterichtlinie
2014/68

in der gultigen Fassung erflllen.
Bei einer von uns nicht freigegebe-

nen Anderung des Gerétes verliert
diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

certifies herewith that the prod-
ucts named in this overview were
subjected to an EU Prototype
Test and meet the essential safety
requirements:

EU Gas Equipment Regulation
2016/426

EU Pressure Equipment Directive
2014/68

as amended.
In the event of an alteration of the

equipment not approved by us this
declaration loses its validity.

BIERR , AMEhRRAY M
EagmBERANK  BHFEE
RS

BREBMASiIRERE
2016/426

RREEDESES
2014/68

FHIREFZEER,

WMREHETIIIREHITER , 15
SHAERR.

Priifgrundlage der EU-Baumusterpriifung EN 161
Specified requirements of the EU Prototype Test
EREARSU RIS S I EN 13611

ISO 23351-1

ISO 23550
Giltigkeitsdauer/Bescheinigung
Term of validity/attestation 2022-06-28 2028-02-12
BB/ CE0036 CE-0123CT1056
Notifizierte Stelle 2014/68/EU (EU) 2016/426
Notified Body TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
TAUEAIAD GmbH Zertifizierstellen

WestendstraBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

Uberwachung des QS-Systems
Monitoring of the QA system
QS R&linixs

Gewahltes Konformitatsverfahren
Modul B+D

Conformity process adopted:
Module B+D

BEEINEHUME 8 B+D

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

<X

Dr.-Ing. Karl-GUnthef Dalsaf3,

Geschéftsfihrer / Chief Operating Officer

IR
Urbach, 2018-04-21
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EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG

Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)

Automatic shut-off valve
Model(s): Series MV,

Series MVD,

Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex |ll (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.
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Test Report No.: V-A 1225-08/18
Valid until: 2028-02-12

/
Date: 2018-02-13 (Norbért Hérmann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

A1/07.17

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - Ridlerstrae 65 - 80339 Miinchen - Germany Tuv
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modeli(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: : PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemal Anhang Il (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prafgrundlage ist ausschlieflich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellite Prufmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaf der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Geréte zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8

TOV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraBe 65 - 80339 Miinchen - Germany Tov
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@ D DUNGS”

Combustion Controls

Betriebs- und Montage- Operating and assembly {#R{EFIZRIREA

anleitung instructions
Magnetventil Solenoid valve FEiHR
einstufige Betriebsweise = one-stage operation %Q&IWEE‘: P
nach Richtlinie 2014/34/EU des  According to the Directive RERERMINSNRBESHRE
Européischen Parlaments und 2014/34/EU of the European 2014/34/EU
des Rates Parliament and the Council MV X, MVD X
Typ MV X, MVD X Type MV X, MVD X LIRE
Nennweiten Nominal diameters Rp 3/8 -Rp 2
Rp 3/8 -Rp 2 Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 150
DN 40 - DN 150 DN 40 - DN 150
Auf Ventilkdrper/on valve body/fE Umgebungstemperatur (T,
L °C+60 Ambient temperature (T, )
I3GD T3 INGRE (T,,,)
Auf Magnet/on solenoid/7EREk -15°C ... +60 °C
113G ExmcnAlIBT3 Ge _1% 0°C ... +60 °C (Viton)
113D Exmc IlIBT100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C
Temperaturklasse T3 Mediumstemperatur
Temperature class T3 Medium temperature
BERFITS NREE
-15°C ... +60 °C
0 °C ... +60 °C (Viton)
Max. Betriebsdruck Lagertemperatur
Max. operating pressure °C+70 Storage temperature
BATIEEN EFRE
MV..2..X p,, =200 mbar (20 kPa) -20°C ... +70°C
MV...5..X p,, =500 mbar (50 kPa) 0
[mbar] ) -20
Klasse A, Gruppe 2 Oberflachentemperatur
Class A, Group 2 Surface temperature
AZR2RAY REEE
nach/ acc. to / {R#E max.+95°C (@ T, , =+ 60 °C)
EN 161
EN 161
U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac Medium/Medium// &
‘Lso//° ‘/"_L_O %) — = = = MV X, MVD X
oder/or/g R RN Familie/Family/Z&%! 1 +2 + 3
~(DC) 24V - 28V === VA
Einschaltdauer/Switch-on duration/ Gas Gaz MV... S02 X, MV... S02 X Viton
[vl] FrKRAE] Familie/Family/Z&%! 1+2+3
100 % Gase bis 0,1 vol % H_S, trocken
; Gases up to 0.1 vol % H,S, dr
Schutczlart/Degree of protection aH SEE'{,%?JOJ vol %E"J@?: lgFﬁ
RIFTEE 2

IP 54 nach/acc.to/tRiE

Atmosphare/Atmosphere/ K52
IEC 529 (DIN EN 60529)

Gas-, Dampf-, Nebel-, Staub-,
Luftgemische
Gas, vapour, mist, dust and air

mixtures

SR, ES RE, ReEM=E50
N=PaN

iz =]

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681

o



P B B B B BB

MV X, MVD X darf nur
in Verbindung mit geer-
deten Stahlrohrleitungen
verwendet werden.

Staubablagerungen > 5
mm vermeiden.

Nur im spannungslosen
Zustand mit einem feuch-
ten Tuch reinigen.

Magnet nie ohne Ventil
betreiben.

Magnetgehéduse darf
nicht beschéadigt wer-
den; keine weiteren Lei-
tungs- und Kabeleinfiih-
rungen anbringen.

Elektrischer Anschluss
muss so installiert wer-
den, dass mechanische
Beschadigung am An-
schlusskasten wéahrend
der Montage und des Be-
triebs vermieden werden.

Beim elektrischen An-
schluss sind Rohrlei-
tungen nicht zuldssig.

Use MV X and MVD X
only with steel tubes con-
nected to earth.

Avoid dust deposits >
5 mm.

Clean with a damp cloth
only with the device de-
energised.

Never use the solenoid
without valve.

Do not damage the so-
lenoid housing; do not
mount further line and
cable entries.

The electrical connection
has to be installed in a way
that mechanical damage to
the terminal box is avoided
during installation and op-
eration.

Tubes are not permitted
for electrical connection.

FERREMV X FIEENEFRFMVD X LRfER

RS T,

RAVFTBERER .

HSREE AR,

TR SHA; A Reth SRS FR A AN 4T,

BEE , SREERARERENERIREHR

ZAA.

FRIEIEA A (R R R,
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Safety
first

O.K.

Arbeitenam Magnetventil
dirfen nur von Fach-
personal durchgefiihrt
werden.

Flanschflachen schiitzen.
Schrauben kreuzweise
anziehen. Auf mecha-
nisch spannunbgsfreien
Einbau achten.

Direkter Kontakt zwischen
Magentventil und dem
aushartendem Mauerwerk,
Betonwénden, FuBbdéden
ist nicht zulassig.

Nennleistung bzw. Druck-
sollwerte grundsétzlich
am Gasdruckregelgerat
einstellen. Leistungsspezi-
fische Drosselung liber das
Magnetventil MVD X.

Grundséatzlich nach
Teileausbau/-umbau
neue Dichtungen ver-
wenden.

Rohrleitungsdichtheits-
priifung: Kugelhahn vor
den Armaturen, MV X,
MVD X schlieBen.

Nach AbschiuB von Ar-
beiten am Magnetventil:
Dichtheits- und Funkti-
onskontrolle durchfiih-
ren.

Niemals Arbeiten durch-
fihren, wenn Gasdruck
oder Spannung anliegt.
Offenes Feuervermeiden.
Offentliche Vorschriften
beachten.

Bei Nichtbeachtung der
Hinweise sind Personen-
oder Sachfolgeschaden
denkbar.

Nur fiir Einsatz in Katego-
rie 3 der Gerategruppe Il
zugelassen.

Workonthe solenoid valve
may only be performed by
specialist staff.

Protect flange surfaces.
Tighten screws cross-
wise. Mount tension free.

Do not allow any direct
contactbetweenthe sole-
noid valve and hardened
masonry, concrete walls
or floors.

Always adjustnominal out-
put or pressure setpoints
onthegaspressureregula-
tor. Performance-specific
flow restriction using the
MVD X solenoid valve.

Always use new seals
after dismounting and
mounting parts.

Pipeline leakage test: close
ball valve upstream of fit-
tings, MV X, MVD X.

On completion of work
on the solenoid valve,
perform a leakage and
functional test.

Never perform work if gas
pressure or power is ap-
plied.No naked flame. Ob-
serve public regulations.

If these instructions are
not heeded, the result
may be personal injury or
damage to property.

Only approved for use
in category 3 of device
group Il

RETIWART SIFERE.

RIFE=EIRA 73 AT R iR |
TR RN IES.

TICUFRRRANR SR RAEATHREE
MhE | AR | ESE R,

B SEEEA RN ERTERS
EAET R LT, TOREFRRY
TRERD BT FEHEMVD XiFT,

R _ETERT T BRI R TR R
(ELEE IR

MEEEEET | X
REMV X/MVD XEIRIEKE

FRKFERERRILENE
R  BHtfTES
HNIREIGE.

BSENSEREFERERT
IRABEBHTIRE | BREAN
ERBRAIATLEML

NEIBEFNESSE
ARBTRFRE,

FERPRTEIREHEHN=2,



Kennzeichnung

Marking
tRic
Rp 3/8-Rp 2 DN 40-DN 100 DN 125 - DN 150
d
b
a a
a
/c
A1 N ]
= =>
O
c©°
a) b) DUNGS®
(€ 136073 &
113G Ex mcnA IIBT3 Ge
13D Ex mclliB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C
c) Ventiltypenschild/Valve type plate / I JEAEIER d) Magnettypenschild/Solenoid type plate / Bk EAEIER
Einbaulage Elektrischer AnschluBB grdun%_nach érttliclhen I\/orsclhrti_ﬂen
. ags - . rounding acc. to local regulations
;;;a};aﬁtlon position g;’:gg' connection IR AR
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)
AC DC
1 3 2 1 3 2
N L+ L - —g— +

bis/t
1=

2
3

o/F 61 E X)
N (1,5 mm?)
L (1,5 mm?)
=+ (1,5 mm?)

AC (Magnet/Solenoid/f4Ek 100 X DC (Magnet/Solenoid/F4sk 100 X

bis/to/Zl] 550 X)
1=-(1,5mm?)
2= +(1,5mm?)
3= <+(1,5mm?

Elektrischer AnschluBB

Electrical connection

BSiEE

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC 24-28 V (Magnet/Solenoid/if% 61 E X)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (schwarz/black/2&, grau/grey/Ik )
2 =+ (2 x 1,5 mm?) (braun/brown/t=&, blau/blue/I5 )
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (braun/brown/t=€&, blau/blue/i5 )
=+ (4,0 mm?)

1231

Erdung nach értlichen Vorschriften
Grounding acc. to local regulations

RIBSHEE R

DC
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Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.

K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019 203

K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006

FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30

F1 1 Sicherungsklemme Weidmiiller/'SAKS1/35 050 162 0000

F1 1 Schmelzeinsatz Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A

V3/Vv4 2 Diode Weidmdller/BY 127

s

D FI 3 b} TEITRELAIS/ fime relay
% K3
TeN 1 16 AZ  Einstellung: ca. 3 sec.

'Y Adustment: ca. 3 sec.
UBERSTROMRELAIS/
over current relay |1 3 [ El 5
Fﬂ}” Fm K1 K1 JReas/ /N V3 6] K2 JReLAs/ /N
relay relay
| 86 31
[

Bauseifig zu stellen
~"To be provided by applicant

=]

Vi
BY127 BY127
30

o r - e - - 3 . i
= 1 i: | E] B: 0s 6 ;= , 1o
Touy =T i -
! ! Steuverung / confral unif
1|~ 2 |~ 3 |m pjj
> - = _DUNGS Lieferumfang

Anzugswicklung | Haltewicklung
025 0hm 6 O0hm

DUNGS Magnef Nr. 60-61

Delivery volume DUNGS

Stromaufnahme/ Current consumption

Anzugssfrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
Dauersfram/ valve open : 4A

24V =
Druckabgriffe / Pressure taps
EhsiER
Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 P max, MV2...X=200mbar

1 2
nur Flanschausfihrung ab DN 40 VerschluBschraube

Only flange version from DN 40 Sealing plug

MDN 2582 1EE=H R[ERLL
VerschluBschraube G 1/4 DIN ISO 228
Sealing plug

EERL

G 3/4 DINISO 228

maxi. MV 5... X =500 mbar

4

Rp1/2-Rp2

nur Gewindeausflihrung

Only threaded version
REgsE!
BypassbohrungunterVerschluBBde-
ckel, optional / Bypass port under
cover, optional /

HEEES FaBIETL.

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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EinbaumaBe / Dimensions / 2R~} [mm]

Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100
[
| | |
o o i
@ga
/N
o M~——
5[ Z e
o e o
.| ‘ L4 .
b b
DN 125 - DN 150
- |
f ! M Lange Anschlusskabel 5 m
Length of the connecting cable 5 m
UK 5K
Da
. d = groBte Breite
olo Max. width
= (11 - I o o = BARE
f = Platzbedarf fur Magnetmontage
P L Space requirement for mounting solenoid
Y - K J LI EEK
fsiRe|
1 ]
|-
d
b
Typ P... DN/Rp Magnet-Nr. Poov Do Offnungszeit EinbaumaBe / Dimensions / Gewicht
Type Solenoid No.  [VA] ~(AC) Opening time RERT Weight
BS HBEESRS 230V FiEHEIE [mm] B2 [ko]
a b c d e f 9 h
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 015 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 015 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,0* <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150802 X 200 DN150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN 125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1

f = Platzbedarf fur Magnetmontage
Space requirement for mounting solenoid

TSR EER

d = groBte Breite

Max. width

RAEE

* = firmax.3s
formax.3 s

RFE&AR3R
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©y  WNm max. Drehmomente / Systemzubehoér M3 M4 M5 M 6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
\ max. torques / System accesories
2 BAhESE / Rk 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
Stiftschraube / Setscrew max. Drehmomente (Flanschverbindung) / max. torque (Flange connection)
%H% 124 RAHE (RFEER)
SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100) 40N 90 N Anforderungen der eingesetzten Dichtung beachten!
M 16 x 75 (DN 125) m... m Refer to the technical data of the used seal ring!
B SR ER |
M 20 x 80 (DN 150) onm v | BRI |
M 20 x 90 (DN 200)
Geeignetes Werkzeug einsetzen! Schrauben kreuzweise anziehen! D=
Al Please use proper tools! Tighten screws crosswise! @}é
{1 EEFESN TR ! IR |
Gerét darf nicht als Hebel be- DN - - 20 25 40 50 65 80 100 125 150

nutzt werden.

Do not use unit as lever. Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 21/2 -- -- - -
IBERAVFRIEITFF ! Q"m [Nm]t<10s
- * Mmax_ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
1

400
400 -

M [Nm]t<10s
- max. T 35 50

max.

85 125 200 250 325

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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Gewindeausfiihrung MV X, MVD X
Einbau

1. Gewinde schneiden.

2. Geeignetes Dichtmittel verwen-
den, Bild 1.

3. Geeignetes Werkzeug verwen-
den, Bild 1.

4. Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

Flanschausfiihrung MV X, MVD X
Einbau

. Stiftschrauben A unten einsetzen.
. Dichtung C einsetzen.
. Stiftchrauben B oben einsetzen.
. Stiftschrauben festziehen. Dreh-
momentetabelle beachten!
Auf korrekten Sitz der Dich-
tung achten !
5.Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

AWM=

Threaded version MV X, MVD X
Mounting

1. Tap thread.

2. Use suitable sealing agent, refer
to Fig. 1.

3. Use suitable tool, refer to Fig. 1.

4. Perform leakage and functional
tests after mounting.

Flange version MV X, MVD X
Mounting

. Insert bottom set screws A.

. Insert seal C.

. Insert top set screws B.

. Tighten set screws. Refer to
torque table.
Make sure that the seal is
seated correctly.

5. Perform aleakage and functional

test after installation.

AWM =

Montageflache
Mounting

TARER

IBEHIHE MV X, MVD X
22

1. IR,
2. (EFESRIEET
DUSIN
3. ERESNIE , WEN,
4. RREHTESREIIIGE.

FEZ=HIEE MV X, MVD X
7R

1. FE FERNSGFHRETA,

2. NEHC,

3. e EEENSCHTIRETB.

4 FFENTIRE], BEREER !
TEESINIER RIS !

5. RREHTEER TR E.,




MVD... X
Hauptmengeneinstellung

MVD... X
Setting the main flow

Keine Gewalt anwenden
Do not use any force

AEFERRN

MVD... X
ERBIRE

Ap

min./mini.

Lésen
Loosen

W

plin

¥ max./maxi.

Werkseinstellung
Factory setting
BRI igE

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

—
[mS/h]

MVD... X
Hauptmengeneinstellung

—_

. Zylinderschrauben A ausdre-
hen.

. Staubdeckel B abnehmen.

. Kontermutter C I6sen.

. Volumenstrom einstellen

. Kontermutter C festziehen.

. Staubdeckel B aufsetzen.

. Zylinderschrauben A eindrehen.

.Wenn gefordert: Zylinder-
schrauben A mit Sicherungs-
lack Uberziehen.

9. Funktionsprifung durchfihren.

ONO O~ WN

MVD... X
Setting the main flow

. Remove socket head screws A.

. Remove dust cover B.

. Release lock nut C.

. Set volume flow.

. Tighten lock nut C.

. Attach dust cover B.

. Screw in socket head screws A.

. If necessary: Coat socket head
screws A with locking varnish.

. Perform functional test.

ONO O~ WN =

[¢e]

Keine Gewalt anwenden
Do not use force

FEFERSEN

MVD... X
ERERT

1. T HEFESLIRETA,

2. BURRAESB,

3. IAFFBARAMZEIC,

4. FHRRTRE

5. I ERSHMBRC,

6. % FRHAEB,

7 3 NEFSKIZETA,

UEZER : ERLIRETA
S R,

9. HTIhEEIAI.
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Austausch Einstellteller

—_

Anlage ausschalten.

2. SicherungslacktberderSenk-
kopfschraube A entfernen.

3. Senkkopfschraube A aus-
schrauben.

4. Zylinderkopfschraube B aus-

schrauben.

Einstellteller C abheben.

Einstellteller C austauschen.

Senk- und Zylinderkopf-

schraube wieder eindrehen.

Senkkopfschraube nur so

festziehen, daB EinstelltellerC

noch gedreht werden kann.

8. Senkkopfschraube A mit
Sicherungslack uberziehen.

9. Dichtheitspriufung uber
Druckabgriff VerschluB-
schraube 2:
MVD2...Xp,.. =200 mbar
MVD5 ... Xp,., =500 mbar

10. Funktionskontrolle durchfihren.

11. Anlage einschalten

Noo

Replacing adjustment plate HIGETE

1. Switch off firing system. 1. EHEEX.

2. Remove locking varnish from 2. EisEsL84TA FEIVFRIFE,
countersunk screw A. 3. IFHITSZETA,

3. Unscrew countersunk screw A. 4. iTH[ESLIZ4B,

4. Unscrew socket head screw B. 5. EXHiET#EC,

5. Raise adjustment plate C. 6. FEIRETHEC,

6. Exchange adjustmentplate C 7. EFiTASMBETAIESLIZE,

7. Screw in countersunk and (G T SRR A LA
socket head screw. P RCIERE.
Onlytightensocketheadscrew 8. FESLIZETAIR HRIFA,
so that adjustment plate Ccan 9. @EidEHHPEELABMELL 23T
just be turned. BENRIE

8. Coat countersunk screw A with MVD 2 ... X p,,= 200 mbar
locking varnish. MVD 5 ... X p= 500 mbar

9. Leakagetest:Pressuretapat 10. #{TIHEEIRE.
sealing plug 2: 11. R BTN

MVD2...Xp,., =200 mbar
MVD5 ... Xp,., =500 mbar

10. Perform functional test.
11. Switch on firing system.

Cc

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681

o

B
Magnetwechsel Replacng solenoid HEiREEEL MV X/ MVD X
MV X, MVD X MV X, MVD X

1. Einstellteller entfernen, wie
auf Seite 10 "Austausch
Einstellteller", Punkt 1 - 5,
beschrieben.

2. Magnet auswechseln.
Magnet-Nr., Spannung
und EX-Kennzeichnung
unbedingt beachten!

3. Einstellteller wieder montie-
ren, wie auf Seite 10 "Aus-
tausch Einstellteller”, Punkt
7 - 11, beschrieben.

1IRIBEI0N "EIRERARATR"
1. Remove adjustment plate as B ESES RS | BERERS

describedinsection "Replacing

adjustmentplate", ltems 1-50n R
page 10.
2. Replace solenoid 2 SEIRARL Sk

Always observe the solenoid SWhEEHEASTS , BIERPIRIRC !
no., the voltage and the EX
marking!

3. Remount adjustment plate as 3JZABFE10N "EIRERFENATE"
describedinsection "Replacing SIS AFNEENSE | &5

adjustmentplate”, ltems7-110on ; N N———
‘ P o FRERGR
page 10.
C




Magnetwechsel

1. Anlage ausschalten, Gerat
stromlos machen.

2. Zylinderkopfschrauben A
ausschrauben, Staubdeckel
B abnehmen.

3. Elektrischen AnschluB3 lésen,

AnschluBkabel demontieren.

Kontermutter C ausdrehen.

Magnet nach oben abziehen.

Neuen Magneten aufsetzen.

Magnet-Nr., Spannung und

EX-Kennzeichnung unbe-

dingt beachten!

7. AnschluBkabel montieren,
elektrischen AnschluB wieder
herstellen.

8. Kontermutter C wieder fest-
drehen.

9. Staubdeckel B aufsetzen.

10. Zylinderkopfschrauben A
wieder eindrehen.

11. Funktionskontrolle durchfiih-
ren.

12. Anlage wieder in Betrieb nehmen.

oo~

Replacing solenoid

1.

2.

o o~

7.

8.
9.
10.
11.
12.

Switch off firing system and
de-energize equipment.
Unscrew sockethead screws A
and remove dust cover B.
Disconnect electrical connec-
tion and connection cable.
Unscrew lock nut C.

Remove solenoid to the top.
Attach new solenoid.

Always observe the solenoid
no., the voltage and the EX
marking!

Insert connection cable and re-
establish electrical connection.
Tighten lock nut C.

Replace dust cover B.
Re-tighten socket head screws
A.

Perform functional test.

Switch on firing system.

AR ERTEIR

BRER , (FRBATHEBE.
IFRESLZEA |, BURIEAREB,
INFFERBSEESL | IRENERESE,
FFHBEEC,
[ BN ER Rk,
RERFIEBRLER,
— TR 2D,
R |
7. RESERRL

B SEEL.
8. EHITEMMREC,
9. ZELRFAEB,
10. T ANESLIZEA,
11. #HTI0REEE.
12. EBRETIIET.

ounkwnE
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DurchfluB-Diagramm / Flow Diagram / i 2 E|

200

B o 3/5 |

DN 80

100 /
28 / 7/ 7/ 7| /1 7/ /
70 / 7117 7
60 / 7/ 7
50 / / /
/ i 2/ #
o 7 7 7 7
30 y/AWAVA 7/
/| /v
20 / / 7 / / /
1g // II 7| 4 I/ 7 7 /
7 » /7 /
w6
g s / /
K- 7 / 7 + rd II II + 7
= 7/ /1
2’ / yaw, .
-3
g, / / 1/ // /
1,0 / i
99 / / AR, £/ nach EN 161 R
07 / // // Volume flow acc. to EN 161 ]
06 HRAEEN 1610 3 & R
0.5 / 4/ yAVA /\ AN L T T T
04 A A AT A A T T T/ Basis +15°C, 1013 mbar, cyx ]
03 y/7ANViVA /| Basedon +15°C, 1013 mbar, uscat |
' /1] BER#  +15°C, 1013 mbar, F§ |
02 /i LU

1

2 4 6 8 10

20 40

(o]
Vn [m? /h] Luft / Air / 5 dv = 1,00

60 80 100 200 400 600 800 1000 2

000 4000

—_—

A

1 2 4 6 810

20 40

60 80 100 200

o)
Vn [m? /h] Erdgas / Natural gas / X#AS dv = 0,65

400 600 800 1000 2000 4000

Strémungsgeschwindigkeit / Flow rate / i

DN, DIN 2441

200
T
- IEERRRIREN A L T A
125 - a -~
100 L LT | LT T L2
80 A // ol A
5 A A LATA
=i
ole T P A A
50 %’4{ A A
40 19
0 < A >
A s ! 1
%2 ~a ﬂ“ A
o5 A 120 “\ls 17 A R R ]
20 1 o 20 ol Gewinderohren nach DIN 2441
~ ) Flow rates in heavy threaded tubes as
L 1 1 // 1 %tﬁ: ;/’ specified in DIN 2441
// preggp” A /1 w1 *E}E DIN 24411 B AIBLUE Iy |
0 rdii =g ,// P N iy o B |
AT Basis  +15°C, 1013 mbar, trocken
8 ~ = = o Basedon +15°C, 1013 mbar, dry g
1 1 /// A BESG +15°C, 1013 mbar, T8
6 P I

1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
o)
V [m?/h]
—_——
R o Gasart Dichte
verwen Gas/ FRRLFBRIRS uft/air/Zs: x f Type of gas Spec. Wgt
erwendetes Gas/gas used/FfTiv, Luft/air/Z85, %ﬁ%ﬂ]% ttE dv f
[kg/m°]
Erdgas/Nat.Gas/ 0.81 0.65 |1.24
Dichte Luft KRS
Spec. weight air
=5LE Stadtgas/City gas/ 0.58 047 |1.46
RS
f=
Dichte des verwendeten Gases Flussiggas/LPG/ 2.08 1.67 |0.77
Spec. weight of gas used ‘S
FrFa St E
Luft/Air/ 1.24 1.00 1.00
=5




Ersatzteile / Zubehor

Bestell-Nummer

Spare parts / Accessories Order No.
&/ Bl RS
VerschluBschraube mit 5 Stiick/Set
Dichtring 5 Pieces/Set
Locking screw and sealing ring 5 /&
HESENEERZ
G1/8 230395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Einstellteller fiir Hauptmenge
Adjustment plate for main flow
TREFDR
Rp 3/8 -Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Einsteckscheibe
Insert washer
BAEE
Rp 3/8 -Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Dichtungen fiir Flanschen 2 Stiick/Set
Sealing rings for flanges 2 Pieces/Set
BFE=MEHE 2/ E
DN 40 231600
DN 50 231601
DN 65 231603
DN 80 231604
DN 100 231605
DN 125 231606
DN 150 231783
Stiftschraubensatz 4 Stiick/Set
Set of set screws 4 Pieces/Set
B4 (HE) 4t/ E
M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230 422
M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230424
M16 x 75 (DN 125) 230430
M20 x 90 (DN 150) 230 446
MeBstutzen mit Dichtring 5 Stiick/Set
Pressure tapping w/ sealing ring 5 Pieces/Set
HEHIERY L 54/ E
G1/8 230 397
G1/4 230398
Schutzkappe 5 Stiick/Set
Protective cap 5 Pieces/Set
Uik 54 /E
MVD 2... X (p,,,, 200 mbar)

DN 40-DN 50 231796

DN 65-DN 100 231797
MVD... X (p,,, 500 mbar)

Rp 3/8-Rp 1/2 231795

Rp3/4-Rp2 231796
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Die Druckgeréaterichtlinie
(PED) und die Richtlinie
Uber die Gesamtenergieef-

The Pressure Equipment
Directive (PED) and the
Energy Performance of

DUNGS® 41l

Combustion Controls

ATRPRERSHER
=, ARAEHDKRES
R, ENREFIFS(PED) 52

fizienz von Geb&auden Buildings Directive (EPBD)  $i#)gEiERNE535< (EPBD)Y
(EPBD) fordern eine regel-  require a periodic inspec- EXKEHIMERALEEE,
méassige Uberpriifung der tion of heat generators XIFFNZRZSHAEAIEME, 2
Warmeerzeuger zur lang- in order to ensure a high XZIE{EFRIRAY,EFRLL
fristigen Sicherstellungvon  degree of efficiency over E&if,

hohen  Nutzungsgraden
und somit geringster Um-
weltbelastung.

Es besteht die Notwen-

a long term and, conse-
quently, the least environ-
mental pollution.

It is necessary to re-

digkeit sicherheitsre- place safety-relevant
levante Komponenten components after they
nach Erreichen ihrer have reached the end of
Nutzungsdauer aus- their useful life:
zutauschen:
Sicherheitsrelevante Komponente Konstruktionsbedingte Lebensdauer CEN-Norm
Safety relevant component Designed Lifetime CEN-Standard
M LEXRBF SHFRIHRERSS ERitiR R ER S
Zyklenzahl Zeit [Jahre] i
Operating cycles Time [years]
Cycle d’opération A8 [£F]
TEIRIREY
Ventilprufsysteme / Valve proving systems
S o R 250. 1 EN 164
B IRRS °0.000 0 643
Gas/Gaz/=S K
Druckwachter / Pressure switch / &% 50.000 10 EN 1854
Luft/Air/zs5,
Druckw&chter / Pressure switch / JFJE[# 250.000 10 EN 1854
Gasmangelschalter / Low gas pressure switch
RS RN N/A 10 EN 1854
Feuerungsmanager / Automatic burner control 250,000 10 EN 298 (Gas/S{K)
WA ETEES ‘ EN 230 (OV/Oil/5f
UV-Flammenfiihler! 10.000
Flame detector (UV probes)' N/A Betriebsstunden .
BIMENIGIERES Operating hours
TARNES
Gasdruckregelgerate' / Gas pressure regulators! N/A 15 EN 88-1
MESEDFFK! EN 88-2
Gasventil mit Ventilprifsystem? nach erkanntem Fehler
Gas valve with valve testing system? after error detection EN 1643
HER IR RFAISIRE? R RIE)E
Gasventil ohne Ventilprifsystem? 50.000 - 200.000
Gas valve without valve testing system? abhéangig von der Nennweite 10 EN 161
TohR NRA SIS depends on diameter
ERTFRTRRT
Gas-Luft-Verbundsysteme / Gas-air ratio control system EN 88-1
PRE =R Z 4 -
ME=SRERR N/A 10 EN 12067-2
U Nachlassende Betriebseigenschaften wegen Alterung / Performance decrease due to ageing
BRI E IR SN R
2 Gasfamilien Il, Il / Gas families II, Il / II, IIZEMAS,
N/A nicht anwendbar / not applicable / ( FoiA(ER )

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten / We reserve the right to make modifications in the course of technical development.

TREBIE N BB T AT .

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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Combustion Controls

EL vastavusd- ES atbilstibas ES atitikties ES-lzjava
eklaratsioon deklaracija deklaracija o skladnost
Gebrauchs- Instructions Notice Istruzioni
anleitung d’utilisation di esercizio
di montaggio

MV X, MVD X
Magnetventiil. Solenoida ventilis | Solenoidinis Magnetni ventil
Uheastmeline Vienpakapes voztuvas Vienos
tooreliim darbiba pakopos veikimas

Tinglabimoodud
Izmeri

Nazivne velikosti

Salyginiai diametrai

Rp % - Rp 2
DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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EL vastavusd-

eklaratsioon

@ &9

ES atbilstibas
deklaracija

ES atitikties
deklaracija

DUNGS”

Combustion Controls

ES-lzjava
o skladnosti

Toode / Produkts
Produktas / Proizvod

MV X,
MVD X

Magnetventiil.Uheastmeline téoreliim
Solenoida ventilis Vienpakapes darbiba
Solenoidinis voztuvas Vienos pakopos veikimas

Magnetni ventil

Tootja / Razotajs
Gamintojas / Proizvajalec

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

téendab siinkohal, et kaesolevas
Ulevaates nimetatud tooted allutati
EL koostenaidise kontrollilejavas-
tavad jargmiste normide olulistele
ohutusnduetele:

EL gaasiseadmete maarus
2016/426

EL rohuseadmete direktiiv
2014/68

kehtivas véljaandes.
Seadmel meiega kooskolastamata

muudatuse labiviimisel kaotab
kaesolev deklaratsioon kehtivuse.

apliecina, ka parskata nosauktie
produkti ir izturéjusi ES tipa ek-
samenu un atbilst svarigakajam
droSibas prasibam

ES Regula par gazveida kurina-
ma iekartam

2016/426

ES Direktiva par spiedieniekar-
tam

2014/68

speka esosaja redakcija.

Deklaracija zaudé spéku, ja ierice
tiek parveidota bez masu atlaujas.

Siuo dokumentu patvirtina, kad Sioje
santraukoje iSvardyti produktai buvo
pateikti ES tipo bandymuiir atitinka
galiojancios redakcijos:

ES Dujinj kurg deginanciy
prietaisy reglamento
2016/426

ES sléginés jrangos direktyvos
2014/68
esminius saugos reikalavimus.

Be musy leidimo pakeitus prietaisa,
i deklaracija negalioja.

s to izjavo potrjuje, da so bili tukaj
imenovani proizvodi predmet EU-
-tipskega preskusa in da je bilo
ugotovljeno, daizpolnjujejo bistvene
zahteve:

Uredbe (EU) o napravah, v kate-
rih zgoreva plinasto gorivo
2016/426

Direktiva (EU) o tlacni opremi
2014/68

v njuni vsakokratni veljavni razli€ici.
V primeru nepooblas¢enih posegov

v napravo ta izjava o skladnosti
izgubi veljavo.

Priglaseni organ

WestendstraBBe 199
D-80686 Mlinchen
Germany

Notified Body number: 0036

QS siisteemi jarelevalve

KS prieziura atlieka

Kvalitates nodrosinasanas sistémas kontrole

Nadzor sistema za zagotavljanje kakovosti

Valitud vastavusprotsess:
moodul B+D

Izvéléta atbilstibas procedura:
modulis B+D

Pasirinkta atitikties patvirtinimo
procedura: modulis B+D
Izbrani postopek ugotavljanja
skladnosti: modul B+D

EL koostenaidise kontrolli kontrollimisalus EN 161
ES tipa eksamena tehniskie noteikumi
ES tipo bandymo principas EN 13611
Podlaga za izvedbo EU-tipskega preskusa ISO 23351-1

ISO 23550
Kehtivuse kestus/toend
Deriguma termins/aplieciba 2022-06-28 2028-02-12
Galiojimo trukmé / Sertifikatas CE0036 CE-01 23CT1 056
Trajanje veljave certifikata
Teavitatud asutus 2014/68/EU (EU) 2016/426
Pilnvarota iestade TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Paskelbtoji jstaiga GmbH Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

<X

Dr.-Ing. Karl-Giinthe¥ Dalsaf3,
arijuht / uznémuma vaditajs
Vadovas / Direktor

Urbach, 2018-04-21
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

&

EU-Type Examination Certificate

No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)
Automatic shut-off valve

Model(s): Series MV,
Series MVD,
Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex lIl (Module B)
that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

Test Report No.: V-A 1225-08/18

Valid until: 2028-02-12

WA L

)

Ve N :. ‘
Date: 2018-02-13 (Norbert Hormann) D4 g ‘

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraBe 65 - 80339 Miinchen - Germany
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EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. CB5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG

Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modell(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: : PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012
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Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemal Anhang 11l (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 tber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prafgrundlage ist ausschlieflich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestelite Prifmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

g5

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

W o

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8

ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE &

A1/07.17
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Ekspluatatsiooni- ja
montaazijuhend

Magnetventiil.
Uheastmeline t66reliim.
vastavalt Euroopa Parlamendi ja
N&ukogu direktiivile 94/9/EU
Taiip MV X, MVD X
Tinglabimo66dud

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

E
&9
Y

2

EN 161

[Vl

@™ e

Darbibas un
uzstadiSanas instrukcijas

Solenoida ventilis

Vienpakapes darbiba
péc Parlamenta un Padomes
Direktivas 94/9/EK

Tips MV X, MVD X

Izmeri

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

ventiilil/na tijelu ventila/ant ventilio
korpuso/na telesu ventila
13GDT3

magnetil/na magnetu/ant magneto
/na magnetu

113G ExmcnAlIBT3 Ge

113D Exmc [IBT100 °C Dc
-15°C <Ta<+60°C
temperatuuriklass T3
Temperatiras klase T3
Temperaturos klasé T3
temperaturni razred T3

Maksi t66rohk

Maks Darba spiediens

Maks_ darbo slégis
Maksi_obratovalni tlak

MV...2..X p_,. =200 mbar (20 kPa)
MV...5..X p__ =500 mbar (50 kPa)

max.

Klass A, Grupp 2

Klase A, Grupa 2

Klasé A, Grupé 2

Razred A, Skupina 2

jarele / Péc_/ pagal / v skladu z
EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10 %)

voi/vai/ar/ali

=(DC) 24V - 28V
Lulitusaeg/leslegSanas ilgums/
Jungimo trukmé/ €as vklopa
100 %

Kaitse klass / Aizsrdzibas klase
Aspauga / Razred zascite

IP 54 normi jargi/ péc/ pagal/ v
skladu z IEC 529 (DIN EN 60529)

Veikimo ir Montavimo
instrukcija

Solenoidinis voztuvas
Vienos pakopos
veikimas

pagal Europos Parlamento ir
Tarybos direktyva 94/9 EB

Tipas MV X, MVD X

Salyginiai diametrai

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

o

+60

DUNGS”

Combustion Controls

Navodila za obratovanje
in montazo

Magnetni ventil

Enostopenjski nadin delovanja
po Direktivi 94/9/ES Evropskega
parlamenta in Sveta

Tipo MV X, MVD X

Nazivne velikosti

Rp 3/8 - Rp 2

DN 40 - DN 150

Umbritsev temperatuur(T, )
Apkarteja temperatara(T, )
Aplinkos temperatara(T, )
Temperatura okolice (T, )
-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Kesktemperatuur
Medija temperatura
Terpés temperatira
temperatura medija
-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Sailitamistemperatuur
Novietnes temperatura
Sandeélio temperatura
temperatura skladis¢a
-20°C ... +70°C

Pealispinna temperatuur
Virsmas temperatura
PavirSiaus temperatura
temperatura povrsine
max.+95°C (@ T, =+ 60 °C)

meedium/Medijs/Terpé/medij
MV X, MVD X
Sari/Gaze
Seima/Druzina

1+2+3
1+2+3

MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Sari/Gaze 1+2+3
Seima/Druzina 1+2+3
Gaasid kuni 0,1 vol % H2S, kuivad
Gazes lidz 0,1 vol % H2S, sauss
Dujos iki 0,1 tdrio % H2S, sausos
Plini do 0,1 vol % H2S, suhi

atmosfaar/Atmosfera/Atmosfe-
ra/atmosfera

Gaasi-, auru-, udu-, tolmu-, 6huse-
gud

Gazu, tvaika, miglas, puteklu un
gaisa plusmu maisijums

Dujy, gary, ruko, dulkiy ir oro
misiniai

MeSanice plina, pare, meglice,
prahu, zraka

MC « Edition 04.18 « Nr. 252 681

Y
(=]
=]

.. 140



MV X, MVD X tohib kasuta-
daainult koos maandatud
terasest torujuhtmetega.

véaltida > 5 mm tolmu
ladestumist.

Puhastada niiske lapiga
ainult pingevabas olekus.

Magnetit ei tohi kunagi
kasutada ilma ventiilita.

Magneti korpust ei tohi
kahjustada; keelatud on
lisaavade tegemine juht-
metele ja kaablitele.

Elektripistik tuleb sisse
seada nii, et harukarbi
mehhaanilised kahjustused
oleksid vélistatud nii mon-
taazi kui ka to6tamise ajal.

Elektripistiku Ghenda-
misel ei ole torujuhtmed
lubatud.

MV X, MVD X atlauts savie-
tot vienigi ar sazemétiem
terauda caurulvadiem.

Raudzities, lai putekli ne-
uzkrajas vairak par 5 mm.

Ar mitru dranu atlauts tirit
vienigino stravas atslégtu
iekartu.

Neekspluatéet magneétu
bez ventila.

Nebojat magnéta korpu-
su. Nepiemontét citus
caurulu un kabelu savie-
nojumus.

Elektropieslegumu veic
ta, kane montazas, ne eks-
pluatacijas laika netiek
bojata pieslégumu pults.

Elektropieslegumam ne-
lietot caurulvadus.

Magnetinius ventilius
(MV X, MVD X) gali-
ma naudoti tik kartu su
jizemintais plieniniais
vamzdziais.

Vengti didesnio nei 5 mm
dulkiy susikaupimo.

Valyti atjungus nuo jtam-
pos ir su drégna Sluoste.

Magneta niekada nenau-
doti be ventilio.

Magneto korpuso ne-
pazeisti; nejungti jokiy
papildomy vamzdziy ir
laidy.

Elektros prijungimg ins-
taliuotitaip, kad montazo
ir eksploatacijos metu
bty iSvengta prijungi-
mo dézutés mechaniniy
pazeidimy.

Prie elektros prijungimo
vamzdyny negali bati.

MV X, MVD X se sme
uporabljati le skupaj z
ozemljenimi jeklenimi
cevovodi.

Prepreéite plasti nako-
piéenega prahu >5 mm.

Cistite le pri odsotni
napetosti z vlazno krpo.

Magneta nikoli ne upora-
bljajte brez ventila.

OhiSje magneta se ne
sme poskodovati; ne
ustvarjajte dodatnih
uvodnic za napeljave
in kable.

Elektriéni prikljucek je
treba instalirati tako, da
se preprecijo mehanske
poskodbe na prikljuéni
omarici med montazo
in obratovanjem.

Pri elektriénem prikljué-
ku cevovodi niso do-
voljeni.

el zalal el el >l >

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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Safety
first

O.K.

Magnetventilide
paigaldamist ja
seadistamist tohib
1abi viia ainult
erialapersonal.

Aarikute tihenduspindasid
mitte vigastada.
Kinnituskruvit pingutada
diagonaalselt. Seade

ei tohi jaada peale
paigaldamist mehaanilise
pinge alla.

Otsene kontakt topelt
magnetventiili ja
kiilgnevate piirete vahel
ei ole lubatud .

Gasikoguste
nominaalsuurused
tuleb valja reguleerida
rohuregulaatoriga.
Gaasi juurdevoolu
poletisse avab ja sulgeb
magnetventiili MVD X.

Alati tuleb seadmete
paigaldamisel kasutada
uusi tihendeid.

Torustiku tiheduse
kontroll: Sulgeda
kuulkraan topelt-
magnetventiili / MV X/
MVD X.

Parast toode I16petamist
magnetventiili juures
teha tiheduskontroll ja
seadme t66 kontroll.

Keelatud on to6tada
pingestatud elektri-
seadmete ja surve all
olevate torustikega ja
gaasiseadmetega.Jél gi-
da teeninduseeskirju.

Ohutuse- ja eksplua -
tatsioonisiooninéue te
mittetditmine pohjustab
materiaalseid ja tervise-
kahjustusi.

Lubatud té6tamiseks
ainult 1l seadmetegrupi
3. kategoorias.

Darbus ar gazes
iekartam veikt

kvalificetam personalam.

Aizsargat atloku
virsmas. Skruves pievilkt
diametrali.

Nepielaut solenoida
saskarsmi ar mura
vai betona sienam un
gridam.

Gazes spiediena
regulatora iestatit
nominalo spiedienu.

No jaudas atkarigu
induktivitates raditaju
iestatit pielietojot
magnétventili MVD X.
Vienmér izmantot jaunus
blivéjumus péc iekartas
nomontésanas un
remonta.

Caurulvadu nopludes
parbaude: aizvért ventili
pirms MV X, MVD X.

Darba drosibas nolukos
veikt solenoida varsta
blivuma un darbibas
parbaudi.

Nestradat, ja ir padots
gazes spiediens vai
ieslegts spriegums.
Nestradat ar atklatu
liesmu. Sekot vietéjiem
normativiem.

Nestradat, ja ir padots
gazes spiediens vai
ieslegts spriegums.
Nestradat ar atklatu
liesmu. Sekot vietéjiem
normativiem.

Razojumu atlauts eks-
pluatét vienigi 3. katego-
rijas Il. grupas iekartas.

Darba su solenoidiniu
ventijliu gali atlikti tik
etatiniai specialistai.

Apsaugokite flansy
pavirSius. Varztus
paverzkite kryZzminiu
budu. Montuokite be
itempimo.

Neleistinas bet koks
tiesioginis kontaktas
tarp dvigubo
solenoidinio voztuvo ir
miuro, betono ar grindy.

Nominalus galingumas arba
slégio privalomos vertés
paprastai nustatomos dujy
slégio reguliavimo aparatu.
Droseliavimas atsizvelgiant
i galinguma, nustatomas
magnetiniu ventiliu MVD X.

Po daliy demontavimo
ir vél jas i$ naujo
montuojant visuomet
naudokite nauja
sandarinima.

Vamzdyno sandarumo
patikrinimas: uzdarykite
rutulinj ventilj pries
armaturg / MV X/ MVD X.

Pabaige darba su
solenoidiniu ventiliu,
patikrinkite sandaruma
ir veikima.

Niekada neatlikite
darbo, jeigu neisjungta.
Elektros srové ar
neatjungtos dujos.
Saugokités atviros
Liepsnos. Laikykités
bendry taisykliy.

Jeigu Sios instrukcijos
nesilaikoma, rezultate
gali gautis asmeniniai
suzeidimai ar turto
nuostoliai.

Leidziama naudoti tik
Il grupés 3 kategorijos
prietaisuose.

Dela na magnetnem
ventilu sme izvajati
samo strokovno
usposobljeno osebje.

ZasScitite prirobnicne
povrsine. Vijake
privijajte krizno. Pazite
na vgradnjo brez
mehanskih napetosti.

Neposredni stik
magnetnega ventila in
zidov, ki se strjujejo,
betonskih sten, tal ni
dovoljen.

Nastavite nazivno moa oz.
tlaéne referenane vrednosti
praviloma na napravi za
regulacijo plinskega tlaka.
Glede na moa specifiano
dusenje preko magnetnega
ventila MVD X.

Po demontai sestavni
delov ali remontu
vedno uporabljajte
nova tesnila.

Preskusanje tesnenja
cevovodov: Zaprite
krogliano pipo pred
armaturami / MV X/
MVD X.

Po zakljuaku del na
magnetnem ventilu:
Kontrola tesnenja in
delovanja.

Nikoli ne zacnite z
deli, €e je na napravo
priklju€ena napetost
ali plin. Izogibajte se
odprtega plamena.
Upostevajte krajevne
predpise.

Ob neupostevanju
navodil moznost
telesnih poskodb ali
materialne skode.

Uporaba dovoljena
samo v Kategoriji 3
Skupine naprav |II.

MC « Edition 04.18 « Nr. 252 681
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margistus

Markejums
Zenklinimas
oznaka
Rp 3/8 -Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150
d d
/d b b b

a a

a
- C
A1 N
>
DUNGS®

? (& 136D T3

c) ventiili andmeplaat/Ventila modela plaksnite/Ventilio tipo
skydelis /tipska tablica ventila

b)
@ D-73660 Urbach

113G Ex mcnA IIBT3 Ge
13D Ex mcllIB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C

d) magnetiandmeplaat/Magnéta modela plaksnite/Magneto tipo
skydelis /tipska tablica magneta

Lubatud paigalduseasendid
Montazas stavokli

|rengimo padétis

Vgradna lega

Maandus kohalke eeskirjade jérgi
Sazemésanu veikt péc pastavosajiem normativiem
|zeminimas pagal vietines taisykles
Ozemljitev v skladu s krajevnimi predpisi

Elektriltlitus

Elektr. pievienojumi
Elektros prijungimas
Elektriéna prikljucitev
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

ool B
rnmN

e — e —

DC (Magnet/Magnéts/Magnetas/
magnet 100 X kuni/lidz/iki/do 550 X)

AC (Magnet/Magnéts/Magnetas/
magnet 100 X kuni/lidz/iki/do 61 E X)

1= N(1,5mm? 1=-(1,5mm?
2=L(1,5mm? 2=+ (1,5mm?)
3= L (1,5mm? 3= L (1,5mm?)

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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Elektriliilitus

Elektr. pievienojumi

Elektros prijungimas

Elektri¢na prikljucitev

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC 24-28 V (Magnet/Magnéts/Magnetas/magnet 61 E X)

1 =- (2 x 4,0 mm?) (must/melns/juodas/¢rn, hall/peleks/pilkas/siv)

2 =+ (2 x 1,5 mm?) (pruun/brans/rudas/rjav, sinine/zils/mélynas/moder)
3 =+ (2 x 4,0 mm?) (pruun/brans/rudas/rjav, sinine/zils/mélynas/moder)
L (4,0 mm?)

123

Maandus kohalke eeskirjade jargi
Sazemésanu veikt péc pastavosajiem normativiem
|Zeminimas pagal vietines taisykles
Ozemljitev v skladu s krajevnimi predpisi

DC




Teileliste Schaltung fiir Magnet 60-61 24V=
Board of material for "Schaltung fiir Magnet 60-61 24V="

Bezeichnung Anzahl Name Fabrikat/Typ Best.-Nr.
Designation Pcs. Name Manufacturer/Type Order-no.
K1 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0332019203
K2 1 Relais 24VDC Bosch/Leistungsrelais 0333 006 006
FQ1 1 Schutzschalter E-T-A/4130, 30Amp. 4130-G411-K4 M1-30
K3 1 Zeitrelais 24VDC/timing relay 24VDC Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
F1 1 Sicherungsklemme Weidmliller/SAKS1/35 050 162 0000
F1 1 Schmelzeinsatz Weidmliller/5 x 20 mm T6,3A
V3/V4 2 Diode Weidmliller/BY127
15
D F1 a dq ZEMRELAIS/ fime relay
T63A w* e Az Einstellung: ca. 3 sec,
, Adjustment: ca. 3 ser. Bauseifig zu stellen
UBERSTROMRELAIS/ ~"To be provided by applicant
over current relay Lm 30 85 H 30 50 w
F«Eﬁ»—— K1 o BER%\;/ N e k2 ; K J REFLE/?\aSy/ N oo
L__
2
PE o o o o i - PE - -
= 1 2 | I | K 6 7= 8 9
Touy =T x R
[ | Steuerung / control unit
e 2]e 3|m ij
> > - \DUNES Lieferumfang Stromaufnahme/ Currenf consumption
Delivery valume DUNGS
Anzugswicklug | Halfewicklung Anzugsstrom/ during opening: ca. 80A (ca. 3 sec)
025 Ohm & 0hm Dauersfrom/ valve open : 4A

DUNGS Magnef Nr. 60-61

2V =
Surveiihendused / Spiediena pievienojumi
Slégio matavimo / Odjem tlaka
Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 P max. MV 2...X =200 mbar

1

Ainult darikiihendus alates DN 40

Ar atlokiem tikai no DN 40

Tik flansiné versija nuo DN 40
Samo prirobniéna izvedba nad

DN 40
Sulgurkruvi,
Blivejosais korkis,

Uzdarantieji varztai,

Zaporni ¢ep

G 3/4 DINISO 228

2

Sulgurkruvi
Blivejosais korkis
UZdarantieji varztai
Zaporni ¢ep

G 1/4 DIN ISO 228

maxi. MV 5... X = 500 mbar

w 2 4
Siets
Sietas
Sito
4
Rp 1/2-Rp 2
Ainult keerelihendus

Tikai modeliem ar vitni

Tik srieginé versija

Samo navojna izvedba

Bypass -iihenduse vdimalus sulgemis
- katte all / Apejas vieta Zem apvalka,
Papildus / Apéjimo anga po dangteliu,
pasirinktinai / Luknja za by-pass pod
zapiralnim pokrovom, opcija
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Moodud / Izmeéri / Matmenys / Vgradne mere [mm]

Rp 3/8 - Rp 2 DN 40 - DN 100

- - f
o o o
@a
/L [ Ny
o | —
g 2=
o . o)
] ‘ Ly
b b
DN 125 - DN 150
- |
f ! — Uihenduskaabli pikkus 5 m

Piesléguma kabela garums 5 m
Jungiamojo kabelio ilgis 5 m
dolzina prikljuénega kabla 5 m

. d = suurim laius
Maks_ platums
Maks_ plotis
najvedja Sirina

(Inl)

f = Ruumivajadus magnetventiili
paigaldamiseks

| (|
; L N N -
= i NepiecieSama montazas vietas platiba
Erdvés reikalavimai solenoido sumontavimui
|0
|

B
2
Y
]

Potrbni prostor za magnetno montazo

/\
|-
d
b
Tidp P... DN/Rp Magneti-Nr. P__ | Avanemisaeg Mo6odud / Izméri / Kaal
Tips MagnétaNr. [VA] ~(AC) Atvér3anas laiks Matmenys / Vgradne mere Svars
Tipas Magneto nr. 230V Atidarymo laikas [mm] Svoris
Tip Magnet st. Cas odprtja a b c d e f g h Tezalkg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 283 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rp1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 5,3
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 030 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02X 200 DN 100 550X 100 048 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100S02X 500 DN 100 61EX 90 10,0 <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
© |[MV2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
P MV 2150 S02 X Viton 200 DN 150 61E X 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
z MVD 5125 X 500 DN125 61EX 90 10,0 <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
g MVD 5150 X 500 DN 150 61EX 90 10,0 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
S
S f = Ruumivajadus magnetventiili paigaldamiseks  d = suurim laius * = maks, 3 sek,
o NepiecieSama montazas vietas platiba Maks, platums prieks maks 3 s
= Erdvés reikalavimai solenoido sumontavimui Maks plotis maks 3 s
113 ... 140 Potrbni prostor za magnetno montazo najvedja Sirina zamax 3s



[Nm]

N

maks. P66demomendid / siisteemi

Maks. griezes moments / sistémas piederumi
Maks. sukimo momentas / sistemos priedai
maks. vrtilni moment / sistemski pribor

M3

M 4 M5 M6 M8

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

1,2 Nm

25Nm 5Nm 7Nm

15Nm 5Nm

7Nm 10Nm 15Nm

max péérdemomendid (lapikihendus) / maks. griezes momenti (plakanais savienojums)
maks. sukimo momentai (plok¢ioji jungtis) / maks. zatezni momenti (ploski spoj)

M 20 x 90 (DN 200)

Tikkpolt / Tapskrive

ﬂ% Srieginé smeigé / stojni vijak

1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm
M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125) 40Nm ... 90 Nm
M2°X8°§DN150) 90 Nm ... 170 Nm

Jargige paigaldatud tihendi ndudeid!DodrZujte naroky pouzitého tésnéni.
leverot izmantota blivéjuma prasibas!Kullanilan contaya iliskin
Atsizvelkite j naudojamo tarpiklio specifikacijas!

Upostevajte zahteve glede vstavljenega tesnila!

il
{1

Kasutaada sbivaid to6riistu!
Izmantot attiecigus instrumentus!
Prasome naudoti tinkamus jrankiais
Uporabite primerno orodje

Kruvid risti sisse Kruvida
Skraves pievilkt diametrali!
Varztus uzverzkite kryzmai.
Vijake privijajte krizno!

Seadmele ei tohi tekitada
vadndemomenti!

Nelauzt iekartu!
Nenaudokite preitaisag kaip
svirtj!

Naprave ne uporabljajte kot
vzvodal!

L

Tmax.

z max.
.

=

max.

DN - === 20 25 40 50 65 80 100 125 150
Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 21/2 - -- -- -
[Nm]t<10s
M . 70105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600
[Nm]t<10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400 - -

max.

Keermega mudel MV X, MVD X

Paigaldamine

1. Loigata keere.

2. Kasutada sobivat
tihendusvahendit, joonis 1.

3. Kasutada sobivat todriista,
joonis 1.

4. Parast paigaldamist teostada
hermeetilisuse ja funktsiooni
kontroll.

Aarikuga mudel MV X, MVD X

Paigaldamine

1. Panna alla tikkpoldid A sisse

2. Paigaldada tihend C.

3. Panna les tikkpoldid B sisse.

4. Pingutada tikkpoldid. Jargida
pdéérdemomentide tabelit!
Tihendi asend peab olema
korrektne !

5. Parast paigaldamist teostada
hermeetilisuse ja funktsiooni
kontroll.

Vitnes tips MV X, MVD X

Montaza
1. Vitni griez.

2. Pielieto atbilstosu blivésanas

materialu, 1. att.
3. Strada ar attiecigiem
instrumentiem, 1. att.

4. Péc montazas veic blivuma un
iekartas darbibas parbaudi.

Flanéa tips MV X, MVD X

Montaza

1. Apak&a ievieto uzstadisanas

tapas A.
2. levieto blivelementu C.

3. Augsa ievieto uzstadisanas

tapas B.

4. Nostiprina ievieto$anas tapas.
levéro tabula noradito griezes

momentu!

Raudzities, lai blivelements
butu ievietots pareizi!

5. Péc montazas veic blivuma un
iekartas darbibas parbaudi.

Montaazipind
Montaza
Montavimas
Montazna povrsina

Srieginé versija MV X, MVD X

Montazas

1. ISpjauti sriegius.

2. Naudoti tinkamg sandarinimo
medziaga, 1 pav.

3. Naudoti tinkama jrankj, 1 pav.

4. Sumontavus patikrinti prietaiso
sandaruma ir jo veikima.

Flansiné versija MV X, MVD X

Montazas

1. Srieginius strypus A jstatyti
apacioje.

2. Uzdeéti tarpine C.

3. Srieginius strypus B jstatyti
virSuje.

4. Srieginius strypus priverzti.
Atkreipti démesj j lenteléje
nurodytg sukimo momentg!
Atkreipkite démesj, kad
tarpiné buty teisingai
uzdéta!

5. Sumontavus patikrinti prietaiso
sandaruma ir jo veikima.

Izvedba navoja MV X, MVD X

Vgradnja

1. Rezanje navoja.

2. Uporaba pravilnega tesnilnega
sredstva, slika 1.

3. Uporaba primernega orodja,
slika 1.

4. Po vgradniji kontrola tesnjenja in
delovanja.

Izvedba prirobnice MV X, MVD X

Vgradnja

1. Zati¢ne vijake A vstavite spodaj.

2. Vstavite tesnilo C.

3. Zati¢ne vijake B vstavite zgoraj.

4. Zati¢ne vijake zategnite.
Upostevajte tabelo z vrtilnimi
momenti!
Pazite na korektno prileganje
tesnila!

5. Po vgradniji kontrola tesnjenja in
delovanja.
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MVD... X
Gaasikoguste seadistamine

MVD... X
Galvenas plusmas iestatiSana

MVD... X
Pagrindinis srauto nustatymas

MVD... X
Nastavitev glavhega pretoka

Polt
Atbrivot
Atleiskite
Odvijanje

Mitte rakendada joudu

Nepielietot spéku 1
Nenaudokite jokios jégos
Brez uporabe sile!

Ap

min./mini.

” max./maxi.

Tehasepoolne haéalestus
Rupnicas iestatijums
Fabrikinis nustatymas
Tovarni$ka nastavitev

o

=0,1xV

min./mini. max./maxi.

——
[m3/h]

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681
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MVD... X
P6hihulga seadistamine

. Keerata silindrikruvid A vélja.

. Eemaldada tolmukaas B.

. Keerata kontramutrit C lahti.

. Seadistada vooluhulk

. Keerata kontramutter C kinni.

. Panna tolmukaas B peale.

. Keerata silindrikruvid A sisse.

. Kui on ette néhtud: katta silinder-
kruvid A kaitselakiga.

. Teostada funktsiooni kontroll.

0N O WD =
N~ WN =

©

MVD... X
Galvena daudzuma iestatijums

. Izskravé cilindrskruves A.

. Nonem putek|u aizsargu B.
. Nonem kontruzgriezni C.

. lestata plusmas atrumu

. Nostiprina kontruzgriezni C.
. Uzliek puteklu aizsargu B.

. leskrave cilindrskraves A.

. Ja nepiecieSams:

Cilindrskraves A parklaj ar
aizsarglaku.

. Parbauda iekartas darbibu.

Mitte rakendada joudu
Nepielietot spéku
Nenaudokite jokios
jégos

Brez uporabe sile!

MVD... X
Pagrindinis srauto nustatymas

. ISsukti cilindrinius varztus A.

.Nuimti apsauginj nuo dulkiy

dangtelj B.

Atleisti kontraverzle C.

Nustatyti tekmés apimtj.
Priverzti kontraverzle C.

Uzdeti apsauginj nuo dulkiy

dangtelj B.

|sukti cilindrinius varztus A.

.Jei reikalaujama: cilindrinius
varztus A padengti apsauginiu
laku.

9. Patikrinti veikima.

N —

o0k w

© N

MVD... X
Nastavitev glavne koli¢ine

1.
2.

8.

©

Odvijte cilindri¢ne vijake A.

Odstranite pokrov za zas¢ito pred

prahom B.

. Odvijte nasprotno matico C.

. Nastavite volumski tok

. Zategnite nasprotno matico C.

. Namestite pokrov zazas¢ito pred
prahom B.

. Privijte cilindriéne vijake A.

Ce je to potrebno: cilindriéne

vijake A premazite z varnostnim

lakom.

. lzvedite preizkus delovanja.




Haalestustaldriku/ ketta
véljavahetamine

1. Ldulitada seade vélja,

2. Eemaldada peitpeakkruvi A
pealt kaitselakk

3. Peitpeakruvi A kruvida vélja,

4. Keerata silinderpeaga kruvi

vélja,

5 Haalestustaldrik / ketas C
vélja tosta,

6. Haalestustaldrik C valja
vahetada.

7. Peitpeaga kruvi uuesti
sisse keerata. Tommake
peitpeakruvi ainult
nii tugevasti kinni, et
seadistustaldrikut C on veel
voimalik péorata.

8. Katta peitpeakruvi A kaitse-
lakiga,

9. Tiheduskontroll
sulgurkruvi 2 surveharu
kaudu
MVD 2 ...Xp,.. =200 mbar
MVDS5 ... X p,... =500 mbar

10. Viia l&bi t66 kontroll.

11 Seade sisse llllitada

Reguléjosas plaksnes nomaina

N =

10.
11,

I1zslégt gazes pateréetaju,
Nokastt aizsarglaku no
skraves A

Atskravét skravi A

Atskravét skravi B.

Izcelt regulésanas plaksni C.
Nomainit regulé$anas plaksni C.
Konisko gremdgalvas

skravi un cilindriskas galvas
skravi ieskruvet atpakal.
Konisko gremdgalvas skravi
pievilkt tikai tik daudz, lai

batu iesp€jams pagriezt
reguléSanas disku C.

Noklat skravi A ar laku_
Blivuma parbaude:
spiediena pievienojums pie
korka 2:

MVD 2 ... X p,. =200 mbar
MVD5 ... X p,,, =500 mbar
Veikt darbibas parbaudi.
leslegt gazes patérétaju.

Cc

Nustatymo disko pakeitimas

—_

oo

Irenginj isjungti.

Pasalinti apsauginj laka nuo
jleistinés galvutés sraigto A,
lleistinés galvutés sraigtg A
iSsukti.

Sraigta su cilindrine galvute B
iSsukti.

Nustatymo diskg C nuimti.
Nustatymo diska C pakeisti.
Sraigtus su jleistine ir cilindrine
galvutémis vél jsukti. Sraigtg
su jleistine galvute tik tiek
prisukti, kad nustatomaja
lekstele C dar baty galima
pasukti.

Sraigta su jleistine galvute A
padengti apsauginiu laku,
Sandarumo patikrinimas
per slégio atSakg uzdarymo
sraigtu 2:

MVD 2 ... X p,_. =200 mbar
MVD5 ... X p, . =500 mbar

10 Atlikti veikimo kontrole
11, Irenginj jjungti.

Zamenjava - nastavitveni
kroznik

1,
2,

3,

10,
11

Izklopite napravo.

Odstranite pecatni lak preko
vijaka z ugrezno glavo A
Odvijte vijak z ugrezno glavo
A

Odvijte vijak s cilindriéno glavo
B

Privzdignite nastavitveni
kroznik C.

Zamenijajte nastavitveni
kroznik C.

Ponovno privijte vijaka z
ugrezno in cilindriéno glavo.
Vijak z ugrezno glavo privijte
le toliko, da je $e mozno
zavrteti nastavitveno plosc¢o C.
Vijak z ugrezno glavo
prevlecite s pe€atnim lakom.
Preverite tesnjenje preko
zapornega vijaka na
odjemu tlaka 2.:
MVD2...Xp,.. =200 mbar
MVD5 ... Xp,,,., =500 mbar
Opravite funkcijski preizkus.
Vklopite napravo.

Mahise vahetus MV X, MVD X

1. Hudraulika voi haalestustaldrik
eemaldada, nagu k 10
"Hldraulika voi haalestustaldriku
vélja - vahetamine" punktides
1 - 5 kirjeldatud.

2. Mahise valja vahetada,
Magneti nr, jalgida
tingimata pinget ja EX-
margistust!

3. Huldraulika voi
haalestustaldrik tagasi
monteerida, nagu lk
10 "Hudraulika voi
haalestustaldriku vélja -
vahetamine" punktides 1 -7
kirjeldatud

Solenoida nomaina MV X, MVD

X

1

Nomontét hidraulisko bremzi
vai regulésanas plaksni ka
aprakstits ,Hidrauliskas
bremzes vai regulésanas
plaksnes nomaina“,

Nomainit solenoidu.
levérot noradito magnéta
numuru, voltazu un EX
markéjumu!

Uzmontét atpakal hidraulisko
bremzi vai reguléSanas plaksni
ka aprakstits ,Hidrauliskas
bremzes vai regulésanas
plaksnes nomaina“

Solenoido pakeitimas MV X, MVD X

1

Nuimkite hidraulinio stabdzio mazga

ar reguliavimo plokstele, kaip aprasyta
dalyje “Hidraulinio stabdZio mazgo
pakeitimas ar atreguliavimo plokstelés
pakeitimas”, Pozicijos 1-5 puslapyje 10.

Pakeiskite solenoidg,
Butinai atkreipti démesj
i magneto Nr., jtampa ir
»EX“ Zenklinima!

IS naujo sumontuokite
stabdzio mazga ar reguliavimo
plokstele kaip aprasyta dalyje
“Hidraulinio stabdzio mazgo
pakeitimas ar atreguliavimo
plokstelés pakeitimas”
Pozicijos 7-11 10 —me
puslapyje.

Zamenjava magneta MV X, MVD X

1

Odstranite hidravliko 0z
nastavitveni kroznik kot je
opisano na strani 10 ,Zamenjava
hidravlike ali nastavitvenega
kroznika“, toaka 1 - 5.

Zamenjajte magnet
Nujno upostevajte st.
magneta, napetost in
oznako EX!

Ponovno montirajte hidravliko
oz. nastavitveni kroznik

kot je opisano na strani 10
~Zamenjava hidravlike ali
nastavitvenega kroznika“,
todka7-11.
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Magneti vahetamine

1. Lilitadaagregaatvélja, tehaseade
pingevabaks.

Magnéta nomaina

1.

Izslédz iekartu, ierici atvieno no
stravas.

Magneto pakeitimas

1.

I8jungti jrenginj ir atjungti prietaisa
nuo elektros srovés.

Menjava magneta

1.

Napravoizklopite, odklopite dovod
toka do naprave.

2. Keeratasilinderpeakruvid Avalja, 2. Izskrivé cilindrskrives A, nonem 2. VarZtuscilindrine galvute AiSsuktiir 2.  lzvijte vijake s cilindri¢no glavo A,
votta tolmukaas B maha. puteklu aizsargu B. nuimti apsauginj nuo dulkiy dangtelj odstranite pokrov za za$¢ito pred
3. Uhendada lahti elektrithendus, 3. Nonemstravaspievadu, demontd . prahom B.
demonteerida tihenduskaabel. kabeli. 3. Atjungtielektros prijungimairiSmon- 3.  Elektricniprikljuceklocite, demon-
4. Keerata kontramutter C vélja. 4. Nonem kontruzgriezni C. tuoti prijungimo kabelj. tirajte prikljuéni kabel.
5. Témmata magnet llevalt vélja. 5. Nonem magnétu virziena uz aug- 4. ISsukti kontraverzlg C. 4. lzvijte nasprotno matico C.
6. Paigaldada uus magnet. u. 5. I8traukti magnets i§ virSaus. 5. Magnet potegnite navzgor in ga
Jérgida tingimata magneti nr, 6. Uzliek jaunu magnétu. 6. Uzdéti naujg magneta. odstranite.
pinget ja EX-tahist! levérot noradito magnéta numu- Butinai atkreiptidémesjjmagne- 6. Namestite nov magnet.
7. Paigaldada Ghenduskaabel, taas- tu, voltazu un EX markéjumu! to Nr., jtampa ir ,,EX“ Zenklinima! Nujno upostevajte §t. magneta,
tada elektriihendus. 7. Piemonté vadu, atjauno stravas 7. Sumontuoti prijungimo kabelj ir napetost in oznako EX!
8. Keerata uuesti kontramutter C pievadu. atstatyti elektros prijungima. 7. Prikljuénikabel montirajte, ponov-
kinni. 8. Nostiprina kontruzgriezni C. 8. Kontraverzle C vél priverZzti. novzpostavite elektricni prikljucek.
. Pannatolmukaas B peale. 9. Uzliek puteklu aizsargu B. 9. Uzdétiapsauginjnuodulkiydangteli 8. Ponovno zategnite nasprotno
10. Keerata uuesti silinderpeakruvid  10. leskravé cilindrskraves A. B. matico C.
Assisse. 11. Veic funkcijas parbaudi. 10. Varztus cilindrine galvute A vél 9. Namestite pokrov za zas¢ito pred
11. Teostada funktsiooni kontroll. 12. Atsak iekartas ekspluataciju. jsukti. prahom B.
12. Vétta agregaat uuesti kasutusse. 11. Patikrinti veikima. 10. Ponovno priviite vijake scilindri¢no
12. |renginj vél jvesti eksploatacijon. glavo A.

11. lzvedite preizkus delovanja.
12. Napravo ponovno zaZenite.
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Gaasikulu diagramm / Plismas diagramma / Debito diagrama / Preto¢ni diagram

« -
3 ‘ 8
o a o
& ; 3 a
200 / /
' // /
% ya y// v 7/ a
o 7 7/ 7/ 7
60
/ / /
50 y yi /-y /
a0 7/ 7 7/
30 V/AWAVA /
/]
" / // / y /
9 / 7 /AR & A Ay AR
H 7 /—7 7
= o6
a 5 yi I/ / y - / /
Q 7 y A A 7
€ 7 7/
= 3 / // / 7
[-}
3, / /17 / Yl
/ / Kulu diag EN 161 jargi ]
/ Plismas diagramma péc EN 161
1,0 -/ i—/ / Tekzjimo di pagal EN 161 |
88 7 7/ /  Plasmas diag péc EN 161
O'é 7/ 7, / 7/ AT [T
! Vi /] /imnamEEmEEE BB
o y AT y  Baas +15°C, 1013 mbar, kuiv ]
7/ 7/, / Péc +15°C, 1013 mbar, sauss _|
03 y/ANivi / Pagrista  +15 °C, 1013 mbar, sausas |
// / Na osnovi + 15 °C, 1013 mbar, suho
. / /17

1

4 6 810

1 2 4 6 810

20 40

20 40

60 80 100 200

60 80 100 200

2
o -
Vn [m?/h] Ohk / Gaiss / Oras / Zrak dv = 1,00

400 600 800 1000

2000

—
e I 8 s s e A 1 e e e B

400 600 800 1000

2000

4000

Vn [m? /h] Maagaas/Dabas gaze/Gaamt. dujos/Zemeljski dv = 0,65

Voolu kiirus / Plusmas norma / Tekéjimo norma / Pretoana hitrost

DN, DIN 2441

T T T T A >
A1 1 %%
150 — > A
125 - > > - g
100 = L 1 LA~
80 | 7~ // i L~
T
65 L ol 4// ,: 1
4
50 oo A1l P P eV %%
20 /?A:T‘: A AT
2 3 w3 el ] rasketes E
L LA 20 Is L1 L~ L~ torudes vastavalt DIN 2441 néuetele.
25 S L) Plasmas atrums smagas vitnes caurulés |
20 A > ol saskana ar DIN 2441 ]
) s 1A Srovés greitiai sunkiuose srieginiuose
L 1 d // -1 ° A vamzdziuose pagal DIN 2441
L~ > > 1 s Pretocne hitrosti v tezkih navojnih ceveh |
| A1 p /// » K po DIN 2441
[\
10 l // = - A Baas +15°C, 1013 mbar, kuiv ,
L AL |~ Péc +15°C, 1013 mbar, sauss
8 ~ g Pagrista  +15°C, 1013 mbar, sausas
T LT L Naosnovi +15°C, 1013 mbar, suho
6

1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
[
V [m?/h]
—_——
o . Gaasiliik Tihedus
kasutatud ga jien plin = v Ohk/gaiss/oras/zrak x f Gazes tIpS Ipatsvars
Dujy rasis Tankis dv f
Vrsta plina gostota
[kg/m?]
Maagaas (looduslik gaas)/Dabas 0.81 0.65 |1.24
Tihedus gaze/ Gamtinés dujos/ zemeljski plin
Gaisa Tpatsvars
Tankis Linnagaas/Vietéja gaze/ 0.58 0.47 |1.46
Gostota zraka Miesto dujos /mestni plin
f=
Kasutatud gaasi tihedus Vedelgaas/Saskidrinata gaze/ 2.08 1.67 |0.77
Izmantotas gazes Tpatsvars Skystos dujos/utekocinjen plin
Naudojamy dujy tankis .
Spec. teza uporabljenega plina Ohk/Gaiss/Oras/zrak 1.24 1.00 1.00
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Tagavaraosad ja juurde kuuluvad osad ~ Tellimisnumber
Rezerves dalas/Piederumi Pasutijuma Nr.
Atsarginés dalys / priedai Uzsakymo Nr.
Rezervni deli / pribor Katal. Stevilka
Sulgurkruvi tihendusrongaga 5 Tukki’/komplekt
Blokejosa skruve ar blivgredzenu 5 gab /komplekts
Uzdarantieji varztai su tarpine 5 vienetai/rinkinys
Zaporni ¢ep s tesnilnim komplet 5 kosov
obroéem
G1/8 230 395
G1/4 230 396
G 3/4 230402
Po6hikoguse reguleerimistaldrik
Galvenas plusmas
iestatiSanas SKivis
Nustatymo diskas
pagrindiniam kiekiui
Nastavitveni kroznik za
osnovno koliaino
Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 791
Pistikuketas
Paplaksne
|statoma poverzlé
Vticni disk
Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787
Tihendid &éarikutele 2 Tukki/Set
Merisanas pievienojumi ar 2 gab /komplekts
blivéjumiem 2 vienetai/rinkinys
FlanSy tarpinés komplet 2 kosov
Tesnila za prirobnice
DN 40 231 600
DN 50 231601
DN 65 231603
DN 80 231604
DN 100 231605
DN 125 231 606
DN 150 231783
Tiftikruvide komplekt 4 Tukki/Set
Uzgrieznu/skravju komplekts 4 gab /komplekts
Smeigiy komplektas 4 vienetai/rinkinys
Komplet ¢epnih vijakov komplet 4 kosov
M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230422
M16 x 65 (DN 65 — DN 100) 230 424
M16 x 75 (DN 125) 230430
M20 x 90 (DN 150) 230 446
Maateriista lihendamise voimalus 5 TUkki/Set
tihendusrongaga 5 gab /komplekts
Merijuma vietas pievienojums ar blivéjumu 5 vienetai/rinkinys
Matavimo antgalis su tarpine komplet 5 kosov
Merilni nastavek s tesnilnim obrocem
G1/8 230 397
G1/4 230 398
Kaitsekuppel 5 Tukki’/komplekt
Aizsargvarsts 5 gab /komplekts
Apsauginis gaubtas 5 vienetai/rinkinys
ZaSaitna kapa komplet 5 kosov
MVD 2... X (p,,,, 200 mbar)

DN 40 - DN 50 231796

DN 65-DN 100 231797
MVD... X (p,,, 500 mbar)

Rp 3/8-Rp 1/2 231795

Rp 3/4-Rp 2 231796

MC e Edition 04.18 * Nr. 252 681

119 ... 14

o



@

Surveseadmete direktiiv (PED)
ning hoonete energiatéhususe
direktiiv (EPBD) nduavad
soojusgeneraatorite reeglipérast
kontrolli kbrge tootmisaktiivsuse
ning seega madalaima
keskkonnasaaste pikaajaliseks
tagamiseks.

Peale seadme kasuliku eluea
Ioppemist tuleb vélja vahetada

ohutusega seotud koostisosad.

Kéesolev soovitus kehtib
vaid kiitteseadmetele ja
mitte soojustusprotsessi
seadmetele. DUNGS soovitab
vahetusi teostada jargmise

&L

Spiedieniekartu direktiva (PED)
un Eku energoefektivitates
direktiva (EPBD) nosaka, ka
apkures iekartas ir regulari
japarbauda, lai tiktu nodroinata
to ilgtspéjiga efektiva
izmanto$ana un minimala
ietekme uz dabu.

Péc lietoSanas termina
izbeigSanas drosibas
garantésanai ir janomaina
bitiskas sastavdalas. Sis
ieteikums attiecas tikai uz
apkures iekartam, nevis uz
termoprocesa izmantoSanu.
“DUNGS” iesaka nomainu veikt

DUNGS”

Combustion Controls

Direktyva dél valstybiy nariy
jstatymy dél sléginés jrangos
suderinimo (PED) ir direktyva dél
pastaty energinio naudingumo
(EPBD) reikalauja reguliariai

tikrinti Silumos generatorius
siekiant ilgalaikés trukmés
laikotarpiu uZtikrinti auksto laipsnio
eksploatacijos nasumo laipsnj ir
kartu maziausia aplinkos tarsg.
Pasibaigus naudojimo laikui
saugos komponentus batina
pakeisti. Si rekomendacija
galioja tik Sildymo jrenginiams ir
negalioja terminiams procesams.
DUNGS rekomenduoja keisti

Direktiva o tlacni opremi (PED) in
Direktiva o energetski ucinkovitosti
zgradb (EBPD) zahtevata redno
preverjanje ogrevalnih sistemov za
dolgorocno zagotavijanje visoke
stopnje izkori§¢enosti in s tem
najmanj$e mozne obremenitve okolja.
Vse komponente, ki so pomembne
za varno delovanje naprave, je
potrebno zamenjati takoj, ko
potece njihova Zivljenjska doba.
To priporocilo velja za grelne
naprave in aplikacije, ki se
uporabljajo za termicne procese.
DUNGS priporoca, kaj vse morate
zamenjati v skladu s tabelo spodaj:

tabeli alusel: saskana ar tabulas datiem: detales pagal Sig lentele:
Ohutusega seotud koostisosad konstruktsioonist soltuv eluiga CEN-standard
Drosibu garantéjosas sastavdalas no konstrukcijas atkarigs darbmuza ilgums CEN standarti
Saugos komponentai Konstrukcijos nulemtas tarnavimo laikas CEN standartas
Varnostne komponente Zivljenjska doba na osnovi konstrukcije Standard CEN
Tstiklite arv Aeg [aastat]
Ciklu skaits Laiks [gadi]
Cikly skai€ius Laikas [mety]
Stevilo ciklov Cas [let]
Verjtuh kontr.ollsust.eem/VarsFu par.baudes. S|stvemgs . 250.000 10 EN 1643
Voztuvy patikros sistemos / Sistemi za preizkus$anje ventilov
Gaas/Gaze/Dujos/Plin
Rohuregulaator / Spiediena relejs / Slégio kontrolés prietaisai / Senzor za kontrolo tlaka 50.000 10 EN 1854
6hk/Gaiss/Oras/Zrak
Rohuregulaator / Spiediena relejs / Slégio kontrolés prietaisai / Senzor za kontrolo tlaka 2500 1 A
Rohu syr\'/el'lfl]n / Qa;es dgflClta sledzis o N/A 10 EN 1854
Dujy slégio iSjungiklis / Stikalo za pomanijkanje plina
Automaatne gaasipdleti kontrollstisteem / Liesmas raditajs EN 298 (gaas/gaze/
Degimo valdiklis / Upravljalnik kurjenja Dujos/ Plin)
250.000 10 EN 230 (3li/ella/
Alyva/Olje
UV-leegiindikaator’ 10.000
UV - liesmas sensors' To66tunnid
UV liepsnos jutikliai’ Ekspluatacijas stundas
N/A -
UV-senzor plamenov’ Eksploatacijos
valandos
Obratovalna ura
Gaasirdhu reguleerimisseadmed' / Gazes spiediena regulatori’ N/A 15 EN 88-1
Dujy slégio reguliavimo jtaisai' / Naprave za reguliranje tlaka plina’ EN 88-2
Ventiili kontrollstisteemiga gaasiventiil? Pérast vea tuvastamist
Gazes ventilis ar ventila kontroles sistemu? Péc konstatéta traucéjuma
: - S . - EN 1643
Dujy ventilis su ventiliy patikros sistema2 Radus gedimag
Plinski ventil s preskusnim sistemom ventilov? Po prepoznani napaki
Gaasiventiil ilma ventiili kontrollsiisteemita? 50.000 - 200.000
Gazes varsts bez varstu parbaudes sistémas? Soltuv nimisuurusest
Dujy voztuvai be voZtuvy patikros sistemos? Atkariba no nominalvertibas 10 EN 161
Plinski ventil brez sistema za kontrolo ventilov? Priklausomai nuo nominalaus diametro
odvisno od nazivne Sirine
Gaasi-0hu Uhendussusteem / Gazes-gaisa savienojuma sistémas
/ Dujy ir oro miSiniy sistemos / Spojni sistemi plin - zrak N/A 10 EN 88-1
EN 12067-2
L Vananemisel véahenevad té6omadused / Pazeminata darbspéja novecoSanas dél
Senejimo nulemtos blogéjancios eksploatacinés savybes / PoslabSane delovne znadilnosti zaradi staranja
2 Gaasi perekonnad Il [l / Gazes $kiras Il lll / Dujy kategorijos Il, Ill / Skupine plinov I, Il
N/A ei ole kohaldatav / nepiemérojams / Netaikytina / s. n. u. se ne uporablja

Jatame endale 6iguse uuendada tehnilisi lahendusi /Paturam tiesibas veikt izmainas un uzlabojumus $aja instrukcija./ Mes pasiliekame sau teisg
daryti pakeitimus techniniy patobulinimy eigoje. / Pridrzujemo si pravico do sprememb, ki so namenjene tehni¢ni izpopolnitvi naprav.

Bustinés ir gamyklos adresas
Centrala iestade un rupnica
Peakontorid ja tehas

Uprava in podjetje

Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

Karl Dungs GmbH & Co. KG

Pasto adresas
Pasta adrese
Postiaadress

Postni naslov e-mail

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29
D-73602 Schorndorf

info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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DUNGS”

Combustion Controls

EU izjava
o sukladnost

Gebrauchs-
anleitung

EU izjava
o uskladenosti

Instructions

EU izjava
o uskladenosti

Notice
d’utilisation

EU vyhlasenie
o zhode

Istruzioni
di esercizio
di montaggio

MV X, MVD X

Magnetni ventil

Magnetni ventil

Magnetni ventil

Magneticky ventil

Menovité svetlosti

jednostupanjski jednostepeni na- |jednostepeni jednostupnovy
nacin rada ¢in rada nacin rada spbésob prevadzky
Nazivni promjeri

Nominalni precnici Rp % - Rp 2

Nazivni precnici DN 40 - DN 150

MV X, MVD X
# 252 681
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EU izjava

o sukladnosti

CHEENCEY

EU izjava
o uskladenosti

EU izjava
o uskladenosti

DUNGS”

Combustion Controls

EU vyhlasenie
o zhode

Proizvod / Proizvod
Proizvod / Vyrobok

MV X,
MVD X

Magnetni ventil jednostupanijski nacin rada

Magnetni ventil jednostepeni nacin rada

Magnetni ventil jednostepeni nacin rada
Magneticky ventil jednostupriovy sposob prevadzky

Proizvodaé / Proizvodaé
Proizvodac / Vyrobca

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

potvrduje da su proizvodi navedeni
u ovom pregledu podvrgnuti EU
pregledu tipa i da ispunjavanju
temeljne sigurnosne zahtjeve slje-
decih propisa:

Uredba EU-a o aparatima na
plinovita goriva
2016/426

Direktiva EU-a o tlacénoj opremi
2014/68

u vazecoj verziji.

Ako se nauredajuizvrsiizmjenakoju

nismo odobrili, ova izjava postaje
nevazeca.

potvrduje da su proizvodi navedeni
u ovom pregledu podvrgnuti EU
ispitivanju tipa i da ispunjavanju
sustinske sigurnosne zahteve sle-
dedih propisa:

Uredba EU o aparatima na gas
2016/426

Direktiva EU o aparatima pod
pritiskom
2014/68

u njihovoj vazeéoj verziji.
Ukoliko bude izvr§ena izmena na

uredaju koju mi nismo odobrili, ova
izjava prestaje da vazi.

ovim potvrduje da su prozvodi na-
vedeni u ovom pregledu podvrgnuti
EU-ispitivanju tipa i da zadovolja-
vaju osnovne zahtjeve za sigurnost:

Uredba EU o plinskim uredajima
2016/426

Direktiva EU o opremi
pritiskom
2014/68

pod

u njihovoj vazecoj verziji.

U sluéaju bilo kakve promjene na
uredaju koju mi nismo odobrili, ova
izjava prestaje da vazi.

tymto osvedcCuije, Ze vyrobky uvede-
névtomto prehlade boli podrobené
typovej skuske EU a spifiaju za-
sadné bezpecénostné poziadavky:

Nariadenia EU o spotrebi¢och
spal'ujucich plynné paliva
2016/426

Smernice EU pre tlakové zaria-
denia
2014/68

v ich platnom zneni.
V pripade nami neschvalenej zme-

ny pristroja toto vyhlasenie straca
platnost.

Notifikovany organ

Temelj za EU pregled tipa EN 161
Ispitna osnova za EU ispitivanje tipa
Osnova za EU ispitivanje tipa i EN 13611
Skusobné Specifikacie typovej skusky EU ISO 23351-1
ISO 23550
Istek valjanosti/potvrda
Rok vazenja/potvrda 2022-06-28 2028-02-12
Rok vaZenja/certifikat CE0036 CE-0123CT1056
Dizka platnosti/osvedéenie
Prijavljeno tijelo 2014/68/EU (EU) 2016/426
Notifikovano telo TUV SUD Industrie Service TUV SUD Product Service GmbH
Prijavljeno tijelo GmbH Zertifizierstellen

WestendstraBe 199
D-80686 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0036

Kontrola systému QS

Nadzor nad sustavom za osiguranje kvalitete
Nadzor sistema za o¢uvanje kvaliteta
Kontrolisanje sistema za osiguravanje kvaliteta

Odabrani postupak utvrdivanja
sukladnosti: modul B+D
Izabrani postupak ispitivanja
usaglasenosti: modul B+D
Izabran je konforni sistem:
modul B+D

Vybrany postup posudzovania
zhody: modul B+D

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen
Germany

Notified Body number: 0123

<X

Dr.-Ing. Karl-Glnthef Dalsaf,
direktor / direktor

direktor / konatel

Urbach, 2018-04-21
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EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)
Automatic shut-off valve

Model(s): Series MV,
Series MVD,
Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012
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fﬁ(ﬂ The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex Il (Module B)
S(ih that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
WSS 2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
-ﬁ?: certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

Test Report No.: V-A 1225-08/18

Valid until: 2028-02-12

f
Date: 2018-02-13 (Norbert Hormann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

A1/07.17
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE & 33

&

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modeli(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: : PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemal Anhang 11l (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prufgrundlage ist ausschlieRlich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellte Prufmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Geréte zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8
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Upute za rad i montazu

Magnetni ventil

jednostupanjski nacin rada
u skladu s direktivom 2014/34/EZ
Europskog parlamenta i Vijeca
Tip MV X, MVD X

Nazivni promjeri

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

&9
&9
Y

2

EN 161

[vl]

CL)

Uputstvo zarad i montazu

Magnetni ventil

jednostepeni naéin rada
prema smernici 2014/34/EZ
Evropskog parlamenta i sveta
Tip MV X, MVD X

Nominalni preénici

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

natijelu ventila/nakorpusu ventila/na
tijelu ventila/na telese ventilu
1I3GDT3

na magnet/na magnet/na magnetu/
na magnete

I13GExmcnAIlIBT3 Ge

13D Exmc llIBT100 °C Dc

-15°C <Ta<+60°C
Temperaturna klasa T3
Temperaturna klasa T3
Temperaturna klasa T3

Teplotna trieda T3

Maks. radni tlak

Maks. radni pritisak

Maks. radni pritisak

Max. prevadzkovy tlak

Mv...2..Xp =200 mbara (20 kPa)
MVv..5.. X =500 mbara (50 kPa)
MV ... 2... X P, s . = 200 mbar (20 kPa)
MV...5..Xp, =500 mbar (50 kPa)

maks./max.

pmaksjmax.

maks./max.

Klasa A, grupa 2

Klasa A, grupa 2

Klasa A, grupa 2

Trieda A, skupina 2
prema/prema/prema/podla
EN 161

U, ~(AC) 230V 50 Hz (230 Vac
-15% +10%)

ili/ ili / ili / alebo

=(DC) 24V -28V

Radni ciklus / Trajanje uklju¢enja /
Trajanje uklju¢enja / Doba zapnutia
100%

Vrsta zastite / Vrsta zastite

Vrsta zastite / Druh krytia

IP 54 prema/prema/prema/podla
IEC 529 (DIN EN 60529)

€y

Uputstvo zarad i montazu

Magnetni ventil

jednostepeni naéin rada
prema smijernici 2014/34/EZ
Evropskog parlamenta i vije¢a
Tip MV X, MVD X

Nazivni precnici

Rp 3/8-Rp 2

DN 40 - DN 150

DUNGS”®

Combustion Controls

Navod na obsluhuamontaz

Magneticky ventil
jednostupnovy sposob
prevadzky

podl'a smernice 2014/34/ES Eu-
ropskeho parlamentu a Rady
Typ MV X, MVD X

Menovité svetlosti

Rp 3/8 -Rp 2

DN 40 - DN 150

Temperatura okoline (T, )

Temperatura okruZenja (T, )
Temperatura okruZenja (T, )
Teplota okolia (T )

-15°C ... +60 °C

0°C ... +60 °C (Viton)

Temperatura medija
Temperatura medijuma
Temperatura medija
Teplota média

-15°C ... +60 °C
0°C ... +60 °C (Viton)

Temperatura lezaja
Temperatura skladiStenja
Temperatura skladiStenja
Teplota skladovania
-20°C ... +70 °C

PovrSinska temperatura
Temperatura povrsine
Temperatura povrsine

Teplota povrchu
maks./max.+95°C(@T_  =+60°C)

Medij/ Medijum/
Medijum / Medij MV X, MVD X

Skupina / Vrsta 1+2+3
Vrsta / Skupina 1+2+3
MV... S02 X, MV... S02 X Viton
Skupina/ Vrsta 1+2+3
Vrsta / Skupina 1+2+3

Plinovis 0,1% povolumenuH,S, suhi
Gasovi do 0,1 vol % H,S, suvo
Gasovi do 0,1 vol % H,S, suho
Plyny do 0,1 obj. % H,S, suché

Atmosfera / Atmosfera
Atmosfera / Atmosféra
Smijeseplinova, pare, dima, prasine,
zraka / SmeSe gasa, pare, magle.
prasine i vazduha / SmesSe gasa,
pare, magle. prasine i vazduha /
Zmesiplynov, par, hmly, prachovych
Castic, vzduchu



P B B B B B B

MV X i MVD X smiju se
koristiti samo s uzemlje-
nim cijevnim vodovima
od celika.

Izbjegavajte stvaranje na-
slaga prasina > 5 mm.

Cistite vlaznom krpom,
samo uzisklju¢eninapon.

Magnet nikada ne smije
raditi bez ventila.

Kucéiste magneta ne smije
se ostetiti; nemojte po-
stavljati nikakve dodatne
uvodne otvore za vodove
i kabele.

Elektricni prikljuéak mora
se postaviti tako da se
izbjegnu mehanicka oste-
¢enja na prikljuénoj kutiji
tijekom montaze i tijekom
rada.

Prilikom postavljanja
elektri¢nog prikljuc¢ka ne
smiju se koristiti cijevni
vodovi.

MV X, MVD Xje dozvoljeno
koristiti samo u kom-
binaciji sa uzemljenim
¢eliénim cevovodima.

Izbegavati taloge prasine
>5mm.

Cistiti samo u stanju bez
napona vlaznom krpom.

Magnet nikada ne pustati
u rad bez ventila.

Magnetno kucéiste ne sme
biti oSte¢eno;ne dodavati
nikakve druge prolaze za
vodove ili kablove.

Instalaciju elektricnog
prikljucka treba sprovesti
na podesan nacin, kako
tokom montaze i samog
rada ne bi doslo do me-
hani¢kih oStec¢enja na
prikljuénoj kutiji.

Kod elektricnog priklju-
¢ivanja nije dozvoljeno
koristiti cevi.

MV X, MVD X je
dozvoljeno koristiti
samo u kombinaciji s
uzemljenim ¢éeliénim
cjevovodima.

Izbjegavajte naslage prasi-
ne >5mm.

Cistite vlaznom krpom
samo u stanjubeznapona.

Magnetnikadane pustajte
u rad bez ventila.

Kuéiste magnetane smije
biti oste¢eno; nemojte
dodavati nikakve druge
prolaze za vodove ili
kablove.

Instalaciju elektri¢nog
prikljuéka je potrebno
obaviti na naéin da se
tokom montaze i samog
rada izbjegnu mehanicka
ostecenja na prikljuénoj
Kkutiji.

Kodelektriénogpriklju¢ka
nije dozvoljeno koristiti
cijevi.

Ventil typu MV X, MVD X
sa smie pouzivat iba v
spojeni s uzemnenymi
ocelovymi potrubiami.

Treba zabranit usadzova-
niu prachovych ¢astic o
vel'kosti > 5 mm.

Zariadenie je dovolené
cistit len vbeznapatovom
stave vihkou handriékou.

Magnet sa nikdy nesmie
prevadzkovat bez ventilu.

Puzdro magnetu sa ne-
smie poskodit; nesmu sa
nan pripeviiovat ziadne
d'alSie vedenia ani kable.

Elektricku pripojku treba
nainstalovat tak, aby bolo
vyluéené nebezpecenstvo
mechanického poskode-
nia svorkovnice pri mon-
tazi a pocas prevadzky.

Pre elektrické pripojenie
nie je dovolené pouzif
potrubie.
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Safety
first

O.K.

Radove na magnetnom
ventilu smije provoditi
samo struéno osoblje.

Zastitite povrsine prirub-
nica.Vijke pritezite prema
kriznom pravilu.Pazite da
ugradnja ne dovede do
mehanickog naprezanja.

Nije dopustenizravankon-
takt magnetnog ventila
sa stvrdnutim betonom,
betonskim zidovima ili
podovima.

Nazivna snaga, odn. zadane
vrijednosti tlaka moraju se uvi-
jek podeSavati na uredaju za
regulaciju tlaka plina. Prigusenje
specificnozaucinak podeSavase
putem magnetnog ventila MVD X.

Nakon djelomiéne de-
montazeilirekonstrukcije
uvijek se moraju upotrije-
biti nove brtve.

Provjera nepropusnosti
cijevnog voda: zatvorite
kuglasti ventil ispred
armatura, MV X, MVD X.

Nakon zavrSetkaradova na
magnetnom ventilu: Prove-
dite kontrolu zabrtvljenosti
i funkcioniranja.

Nikada nemojte provoditi
radove ako je prisutan
tlak plina ili napon. Izbje-
gavajte otvorenu vatru.
Pridrzavajte se javnih
propisa.

U sluc¢aju nepridrzavanja
napomena moguce su
tjelesne ozljede ili imo-
vinske Stete.

Dopusteno samo za pri-
mjenu u kategoriji 3grupe
uredaja .

Radove na magnetnom
ventilu sme da obavlja
samo struéno osoblje.

Zastiti povrSine prirub-
nice. Zavrtnje zategnuti
unakrsno. Voditi raéuna
o nacinu ugradnje bez
mehani¢kog naprezanja.

Ne sme se dozvoliti da
magnetni ventil dode u
direktan kontakt sa sveze
izradenim zidom, beto-
nom ili podovima.

Nominalnu snagu odn. zadate
vrednosti pritiska principijelno
podesavati na uredaju za regu-
laciju pritiska gasa. Prigusivanje
zavisno od specificnog stepena
ucinka vrsiti preko magnetnog
ventilaMVD X.

Kod delimiéne demonta-
ze ili modifikacije potreb-
noje koristi nove zaptivke.

Provera zaptivenosti ce-
vovoda: Kugli¢ni ventil
zatvoritiispred armatura,
MV X, MVD X.

Po zavrSetku radova na
magnetnom ventilu: Spro-
vesti funkcionalnu proveru
i proveriti zaptivenost.

Nemojte nikada sprovodi-
tiradove kada je prisutan
pritisak gasaili napon.lz-
begavatiotvoreni plamen.
Postovatilokalne propise.

Kod nepridrzavanja ovih
napomena pretiopasnost
od povredivanja ili na-
stanka materijalnih Steta.

Dozvoljeno za koriS¢enje
samo unutar kategorije 3
grupe uredaja Il.

Radove na magnetnom
ventilu smije obavljati
samo struéno osoblje.

ZasStitite povrsine
prirubnice.Vijke zategnite
unakrsno. Vodite raéuna
o nacinu ugradnje bez
mehani¢kog naprezanja.

Ne smije se dozvoliti da
magnetni ventil dode
u direktan kontakt sa
svjeze izradenim zidom,
betonskim zidovima ili
podovima.

Nazivnu snagu, odnosno zadane
vrijednosti pritiska u nacelu
podesite na uredaju za regulaciju
pritiska gasa.Prigusivanje zavisno
od specifiénog stepena ucinka
obavljajte preko magnetnog
ventilaMVD X .

Nakon demontaze ili
modifikacije dijelova
u nacelu je potrebno
koristiti nove brtve.

Provjera zabrtvljenosti
cjevovoda: Zatvorite
kugliéni ventil ispred
armatura MV X, MVD X.

Po zavrSetku radova
na magnetnom ventilu:
obavite kontrolu funkcija
i provjerite zabrtvljenost.

Nemojte nikada obavljati
radove kada je prisutan
pritisak gasa ili napon.
Izbjegavajte otvoreni
plamen. Postujte lokalne
propise.

U sluéaju nepridrzavanja
ovih napomena postoji
opasnost od povreda ili
nastanka materijalnih
Steta.

Dozvoljeno za koriStenje
samo unutar kategorije 3
grupe uredaja Il.

Prace na magnetickom
ventile smie vykonavat
len odborny personal.

Chrante plochy prirub.
Skrutky utahujte do kriza.
Pri montazi dbajte na to,
aby nevzniklo mechanic-
ké pnutie.

Priamy kontakt medzi
magnetickym ventilom a
tvrdnicim murivom, be-
tonovymi stenami, podla-
hou nie je pripustny

Menovity vykonresp.pozadované
hodnoty tlaku sa musia zasadne
nastavit naregulatoretlaku plynu.
Skrtenie v zavislosti od vykonu
prostrednictvom magnetického
ventila MVD X.

Po demontazi/prestavbe
dielov pouzite zasadne
nové tesnenia.

Skuskatesnostipotrubia:
zavrite gulovy kohut pred
armatarami, MV X, MVD X.

Po ukonéeni prace namag-
netickom ventile: vykonajte
skusku tesnosti a kontrolu
funkcie.

Nikdy nevykonavat prace,
ked’ je pristroj pod tlakom
plynu alebo pod el. napa-
tim. Chrante pred otvore-
nymohnom.Dodrziavajte
miestne predpisy.

Pri nedodrziavani poky-
nov s mozné nasledné
Skody na zdravi alebo
vecné skody.

Pristroj bol homologo-
vany len pre pouzitie v
kategorii 3 pristrojovej
skupiny Il



Oznaka

Oznaka
Oznaka
Oznacenie
Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100
d
1/ b a
a 3
(o]
T I~
= =>
o}
2©)°

DN 125 -DN 150

b)
@ D-73660 Urbach

113G Ex mcnA IIBT3 Ge
113D Ex mc llIB T100°C Dc
-15°C =Ta =+60°C

? (&) 136D T3]

DUNGS*®

Tipska ploc¢ica ventila / Tipska tablica ventila
Tipska ploc¢ica ventila / Typovy Stitok ventilu

c)

d) Tipska plo¢ica magneta / Tipska tablica magneta
Tipska plo¢ica magneta / Typovy Stitok magnetu

Priklju¢ivanje na elektriénu mrezu
Elektriéni prikljucak
Elektriéni prikljucak
Elektricky pripoj

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

AC

3
=

Polozaj za ugradnju
Polozaj ugradnje
Polozaj ugradnje
Montazna poloha

N

1
N

e —

AC (magneta/magnetu100Xdo 61EX)
1= N(1,5mm?)

2=L(1,5mm?

3= _ (1,5mm?)

Uzemljenje u skladu s lokalnim propisima
Uzemljenje u skladu za lokalnim propisima
Uzemljenje u skladu s lokalnim propisima
Uzemnenie podla miestnych predpisov

DC

1 3 2
-—é—.‘.
e N—

DC (magneta/magnetu 100X do 550 X)
1=-(1,5mm?)

2= +(1,5mm?)

3= _ (1,5mm?

Priklju¢ivanje na elektriénu mrezu

Elektriéni priklju¢ak

Elektriéni priklju¢ak

Elektricky pripoj

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

DC 24 - 28 V (magneta / magneta / magneta / magnetu 61 EX)

DC

1 =-(2x4,0 mm?) (crna siva/ crno siva / crna siva / ¢ierna $eda )

2=+(2x1,5mm?) (smedaplava/braon plava/smedaplava/hnedamodra)

3=+(2x4,0mm?) (smedaplava/braon plava/smedaplava/hnedamodra)
(4,0 mm?)

=

1231

Uzemljenje u skladu s lokalnim propisima
Uzemljenje u skladu za lokalnim propisima
Uzemljenje u skladu s lokalnim propisima
Uzemnenie podl'a miestnych predpisov
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Popis dijelova za uklapanje za magnet 60-61 24V=/ Spisak delova za uklju€ivanje magneta 60-61 24V=
Spisak dijelova za uklju€ivanje magneta 60-61 24 V = / Zoznam dielov obvodu pre magnet 60-61 24V=

Oznaka Broj Naziv Proizvodaé/tip Kat. broj
Oznaka Kolicina | Naziva Proizvodaé/tip Br. porudzbine
Oznaka Koli¢ina | Naziv Proizvodaé/tip Br. narudzbe
Oznacenie | Pocet Nazov Fabrikat/typ Obj. €.
K1 1 Relej/ Relej/Relej/ Relé /24V DC Bosch / u€inski relej / regulator snage / regulator snage 0332019203
K2 1 Relej/ Relej/Relej/ Relé /24V DC Bosch / ucinski relej / regulator snage / regulator snage 0333 006 006
FQ1 1 zastitna sklopka / Zastitni prekida¢ E-T-A/4130,30 A 4130-G411-K4 M1-30
Zastitni prekida¢ / Ochranny spinac
K3 1 vremenski relej / Vremsnki relej Siemens/3RP15 3RP1511-1AP30
Vremenski relej / Casové relé 24V DC
F1 1 stezaljka za u¢vrséivanje Weidmiiller/SAKS1/35 050 162 0000
Priklju¢na klema sa osiguracem
Priklju¢na stezaljka s osiguracem
Poistkova svorka
F1 1 rastalni umetak / Umetak osigurac¢a Weidmdiller/5 x 20 mm T6,3A
Umetak osigurac¢a / Tavna vlozka
V3/V4 2 dioda / Dioda / Dioda / Diéda Weidmliller/BY127
1 1 VREMENSKI RELEJ
*EL B VAEMENSKI RELE)
D F1 Kay RIS VREMENSKI RELEJ
T 634 18 % A2 Postavka: oko 3 s Postavlja se na mjestu montaze
NADSTRUJNI RELEJ ’ Pode%avanje: oko 3s Obezbeduje korisnik
PRECSTRUNRELE) | RodeSavanje: oko 3 " Osigurava korisnik
NADPRUDOVE RELE 0 8 Rey Ed 50 e venie: Musi zaobstarat odberatel
A Celme AN 02 e A
F ‘H?‘ “ &7 ana‘ BY127 @ 2 sz BY127
L__
2

8 [

+

Upravljanje / Upraviianje
Upravljanje / Riadenie

Namot za priviacenje
Namotaj poviac

N te la i i . P .
Namala) poviacenia - - \Opseg isporuke tvrtke DUNGS Potro$nja struje / Potro$nja struje

0,25 Ohm =gl =gl B DUNGS obim isporuke Potrosnja struje / Odber pradu
DUNGS sadrzaj isporuke

. Struja privlaéenja / Struja povlaéenja
Mzougzw_l‘lthkrtnwg Hanse_wéthtnm”g\\ Rozsah dodévky DUNGS Struja povlaéenja / Pritahovaci prud
\Namol za zaustavijanje 80A (ca. 3sec.)
Namotaj drzanja Trajna struja / Konstantna struja
Magnet . 60-61 ﬂ,?{,”,;’f,?;i’;i’;ﬁﬁe Konstantna struja/Trvaly prud: 4 A
24V = 6 Ohm
Otvori za odvod tlaka / Pneumatski prikljucci
Pneumatski prikljucci / Pripojky na snimanie tlaku
Rp 3/8-Rp 2 DN 40 - DN 100 DN 125 - DN 150 Pmax. MY 2 X= 200 mbar
1 1
Mreliica 4
- 2 - Sie
1 2 4
samo izvedba s prirubnicom od DN 40  Zaporni vijak Rp1/2-Rp 2
samomodelsaprirubnicomodDN40  Navojni ¢ep samo navojna izvedba
samo model s prirubnicom od DN 40  Navojni ¢ep samo model sa navojem
len prirubové vyhotovenie od DN 40  Uzavieracia skrutka samo model s navojem
Zaporni vijak G 1/4 DIN ISO 228 len zavitové vyhotovenie
Navojni Cep Premosni provrt ispod poklopca, u
Navojni Cep opciji/ Bajpas otvor ispod poklopca
Uzavieracia skrutka za zatvaranje, opcija / Bajpas otvor
G 3/4 DINISO 228 ispod poklopcaza zatvaranje, opcija
/ Obtokovy otvor pod uzavieracim
vekom, volitelne.
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Mjere za ugradnju / Ugradne dimenzije / Dimenzije za ugradnju / Montazne rozmery [mm)]

Rp 3/8 - Rp 2

DN 125 - DN 150

DN 40 - DN 100

.\
M~——
P =
a =
. | -
] ‘ L v
b
/M Duljina prikljuénog kabela 5 m
Duzina prikljuénog kabla 5 m
Duzina priklju¢nog kabla 5 m
Dizka pripojného kabla 5 m
Da

= najveca Sirina
najveca Sirina
najveca Sirina

=j o nl)l o %_J_ ol o maximalna $irka
f = potrebno mjesto za montazu magneta
~ L potreban prostor za montazu magneta
g potreban prostor za montazu magneta
priestor potrebny pre montaz magnetu
| O
] ]
L
d
b
Tip Posers. DN/Rp  Br.magneta P_. | = Vrijeme otvaranja Mjere za ugradnju / Ugradne dimenzije TeZina
Tip Br.magneta [VA] ~(AC) Interval otvaranja Dimenzije za ugradnju/ Montazne rozmery Tezina
Tip Br. magneta 230V Interval otvaranja [mm]
Typ C. magnetu Doba otvorenia a b c d e f g h Hmotnost [kg]
MVD 503 X 500 Rp3/8 100 X 17 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 1,6
MVD 505 X 500 Rp1/2 100 X 17 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,7
MVD 507 S02 X 500 Rp3/4 200 X 30 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,4
MVD 510 X 500 Rpt1 200 X 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,3
MVD 515 X 500 Rp11/2 300X 65 0,30 <1s 95 150 175 116 210 255 35 53
MVD 520 X 500 Rp2 400 X 100 0,48 <1s 115 170 190 130 235 300 45 9,5
MVD 2040 S02 X 200 DN 40 300 X 65 0,30 <1s 95 200 170 150 230 255 40 6,2
MVD 2050 S02 X 200 DN 50 300 X 65 0,30 <1s 95 230 170 165 220 255 45 8,4
MVD 2065 S02 X 200 DN 65 400 X 100 0,48 <1s 115 290 215 185 275 320 55 13,4
MVD 2080 S02 X 200 DN 80 500 X 90 042 <1s 130 310 250 200 305 360 70 18,7
MVD 2100 S02 X 200 DN 100 550 X 100 0,48 <1s 150 350 310 240 395 480 85 100 30,8
MVD 5100 S02 X 500 DN 100 61EX 90 10,0* <1s 170 350 360 240 418 600 85 100 39,7
MV 2125S02X 200 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 54,5
MV 2150S02X 200 DN150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MV 2150 S02 X Viton200 DN 150 61EX 90 10,0* <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,7
MVD 5125 X 500 DN125 61EX 90 10,0* <1s 170 400 406 290 531 514 112 125 53,1
MVD 5150 X 500 DN150 61EX 90 10,00 <1s 170 480 439 290 582 547 125 143 62,1
f = potrebno mjesto za montazu magneta d = najveca Sirina * = maks.3s
potreban prostor za montazu magneta najveca Sirina zamaks. 3 s
potreban prostor za montazu magneta najveca Sirina zamaks. 3 s
priestor potrebny pre montaz magnetu maximalna Sirka pre max.3 s
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P{ (Nm] maks. zatezni momenti / pribor za sustav M 3 M4 M5 M 6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
\\ maks. obrtni momenat / sistemska oprema

& maks. obrtni moment / oprema sistema 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. utahovacie momenty / systémové prislusenstvo

Svorni vijak / Civijasti zavrtanj maks. zakretni momenti (ravni spoj) / maks. obrtni momenti (ravni spoj)
%H% Klin / Zavrtna skrutka maksimalni obrtni momenti (ravna veza) / max. kritiace momenty (plosny spoj)
1SO 7005-2 M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm

Obratite pozornost na zahtjeve koriStene brtve!
40 Nm ... 90 Nm Obratite paznju na zahteve kori§¢ene zaptivke!
Imajte na umu zahtjeve koriStene brtve!
Zohl'adnite poziadavky pouzitého tesnenia!l

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)
(
(

M 20 x 80 (DN 150)

M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 1770 Nm

Upotrijebite odgovarajuéi alat! Vijke pritezite prema kriznom pravilu! D=
Koristiti podesne alate! Zavrtnje zategnuti unakrsno! é\f/ﬁ\ﬁ

R
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Koristite prikladne alate!
Pouzivajte vhodné naradie!

Vijke zategnite unakrsno!
Skrutky utahujte do kriza!

Uredaj se ne smije koristiti kao
poluga.

Uredaj se ne sme koristiti kao
poluga.

Uredaj se ne smije koristiti kao
poluga.

Pristroj nesmie byt pouzivany
ako paka.

L

DN - = 20 25 40
Rp 3/8 1/2 3/4 111/2

50 65 80 100 125 150
2 212 =~ e e -

[Nm]t<10s

maks./max.

M 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000 6000 7600

[Nm]t<10s

maks./max,

T 35 50 85 125 200 250 325 400 400 - -

Navojna izvedba MV X, MVD X
Ugradnja

1. UreZite navoj.

2. Koristite odgovarajuce sredstvo
za brivljenje, slika 1.

3. Koristite odgovarajucialat, slika 1.

4. Nakon ugradnje izvrsite kontrolu
zabrtvljenosti i funkcioniranja.

Izvedba s prirubnicom MV X, MVD X
Ugradnja

1. Postavite zati¢ne vijke A s donje
strane.

2. Postavite brtvu C.

3. Postavite zati¢ne vijke B s gornje
strane.

4. Zategnite zati¢ne vijke. Pridr-
Zavajte se tablice sa zateznim
momentimal
Pazite na pravilan dosjed br-
tve!

5. Nakon ugradnje izvrsite kontrolu
zabrtvljenosti i funkcioniranja.

Model sa navojem MV X, MVD X
Ugradnja

1. Narezati navoj.

2. Upotrebiti podesno sredstvo za
zaptivanje. slika 1.

3. Upotrebiti podesan alat, slika 1.

4. Nakon ugradnje sprovesti funkci-
onalnu proveru i proveriti zaptive-
nost.

Model saprirubnicom MV X, MVD X
Ugradnja

. Postaviti Civije sanavojem A, dole.
. Namesiti zaptivku C.
. Postaviti Civije sanavojem B, gore.
. Pritegnuti €ivije sanavojem.Obra-
titi paznju na tabelu sa obrtnim
momentimal
Voditi raéuna o ispravhom
polozZaju zaptivke !
5. Nakon ugradnje sprovesti funk-
cionalnu proveru i proveriti zap-
tivenost.

A OON =

Povrsina za montazu

Povrsina za montazu
Povrsina za montazu
Montazna plocha

Model s navojem MV X, MVD X
Ugradnja

1. Narezite navoj.

2. Koristite prikladno sredstvo za

brtvljenje, slika 1.
3. Koristite prikladan alat, slika 1.
4. Nakon ugradnje obavite kontrolu
funkcija i provjerite zabrtvljenost.

Model s prirubnicom MV X, MVD X
Ugradnja

. Civije s navojem A postavite dolje.
. Namijestite brtvu C.
. Civije snavojem B postavite gore.
. Pritegnite ¢ivije s navojem.
Obratite paznju na tabelu s
obrtnim momentimal!
Vodite raduna o ispravhom
polozaju brtve !
5. Nakon ugradnje obavite kontrolu
funkcija i provjerite zabrtvljenost.

A OON =

Zavitové vyhotovenie MV X, MVD X
Montaz

1. Vyrezte zavit.

2. Pouzite vhodny tesniaci prostrie-
dok, obr. 1.

3. Pouzivajte vhodné naradie, obr. 1.

4. Po montazi skontrolujte tesnost a
vykonajte kontrolu funkcie.

Prirubové vyhotovenie MV X, MVD
X Montaz

1. Dole vsad'te zavrtné skrutky A.

2.Vlozte tesnenie C.

3. Hore vsadte zavrtné skrutky B.

4. Zavrtné skrutky utiahnite. Dodr-
zujte hodnoty v tabul'ke utahova-
cich momentov!
Dbajte na spravne ulozenie
tesnenia!

5. Po montazi skontrolujte tesnost
a vykonajte kontrolu funkcie.




MVD... X
Postavka glavne koli¢ine

MVD... X
Postavka glavne koli¢ine

Nemojte primjenjivati silu
Bez upotrebe sile
Bez upotrebe sile
Nepouzivat nasilie.

Ap

MVD... X
Podesavanje glavne koli¢ine

min./min

MVD... X
Nastavenie hlavhého mnozstva

Otpustite
Otpustiti
Otpustite
Uvolnit

maks./ max..

Tvorni¢ka postavka
Tvornic¢ke postavke
Tvornicke postavke
Nastavenie zo zavodu

o

o
min./min =~ 0’1 X Vmaks./ max.

P
T

[mS/h]

MVD... X
Postavka glavne koli¢ine

1. Odvrnite cilindri¢ne vijke A.
2. Skinite poklopac za zastitu od
prasSine B.

. Otpustite kontramaticu C.

. Podesite volumni protok.

. Zategnite kontramaticu C.

. Postavite poklopac za zastitu

od praSine B.

. Priévrstite cilindriéne vijke A.

8. Ako je potrebno: premazite
cilindriéne vijke A lakom za
uévrscivanje.

9. Testirajte ispravnost rada.

o oA w

~

MVD... X
Podesavanje glavne koli¢ine

1. Oduvrteti cilindri¢ne zavrtnje A.

. Skinuti poklopac za zastitu od
prasine B.

. Otpustiti kontra navrtku C.

. Podesiti zapreminski protok.

. Pritegnuti kontra navrtku C.

. Postaviti poklopac za zastitu od
prasine B.

. Navrteti cilindri¢ne zavrtnje A.

. Ukoliko je neophodno: Preko
cilindriénih zavrtnja A naneti
sigurnosni lak.

9. Sprovestifunkcionalnu proveru.

N

(o0& B SN OV}

o N

Nemojte primjenijivati silu
Bez upotrebe sile
Bez upotrebe sile
Nepouzivat nasilie.

MVD... X
Podesavanje glavne koli¢ine

1. Odvrnite cilindri¢ne vijke A.
. Skinite poklopac za zastitu od
prasine B.

. Otpustite kontra maticu C.

. Podesite zapreminski protok.

. Pritegnite kontra maticu C.

. Postavite poklopac za zastitu

od prasine B.

7. Uvrnite cilindri¢ne vijke A.

8. Akoje potrebno: Preko cilindri¢-
nihvijaka A nanesite sigurnosni
lak.

9. Obavite provjeru funkcija.

N

ook W

MVD... X
Nastavenie hlavhého mnozstva

1. Vyskrutkuijte skrutky s valcovou
hlavou A.

. Odstranite protiprachovy kryt B.

. Uvolnite kontramaticu C.

. Nastavte objemovy prietok.

. Pritiahnite kontramaticu C.

. Nasad'te protiprachovy kryt B.

. Zaskrutkujte skrutky s valcovou

hlavou A.

8. Ak satovyzaduje: skrutky sval-
covou hlavou A potrite poistnym
lakom.

9. Vykonajte skusku funkénosti.

Nooakr~wWN
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Zamjena plocice za pode$avanje

1.

Iskljucite postrojenje.
Skinite lak za uévrséivanje s
vijka s upustenom glavom A.

N =

Zamena tanjira za podeSavanje

Iskljuciti postrojenije.
Ukloniti sigurnosni lak sa zavrtnja
sa upustenom glavom A.

Zamjena tanjira za podeSavanje

Iskljucite postrojenje.
Uklonite sigurnosni lak s vijka s
upustenom glavom A.

Vymena nastavovacieho taniera

Zariadenie vypnite.
Zozapustnejskrutky A odstran-
te poistny lak.

3. Odvrnite vijak s upustenom Oduvrteti zavrtanj sa upustenom Odvrnite vijak s upustenom Odskrutkujte zapustnu skrutku
glavom A. glavom A. glavom A. A
4. Odvrnite cilindri¢ni vijak B. 4. QOdvrteti cilindri¢ni zavrtanj B. Odvrnite cilindriéni vijak B. Vyskrutkuijte skrutku s valcovou
5. Odignite plogicu za podesa- 5. Podicitanjir za podeavanje C. Podignite tanjir za podesavanje hlavou B.
vanje C. 6. Zameniti tanjir za podeSavanje C. C. 5. Vyberte nastavovaci tanier C.
6. Zamijeniteplocicuzapode$a- 7. Vratitiipritegnuticilindriéni zavrtanj ZamijenitetanjirzapodeSavanje 6. Vymerite nastavovacitanier C.
vanje C. i zavrtanj sa upustenom glavom. . Zapustnu skrutku a skrutku s
7. Ponovo zavrnite vijak s upuste- Zavrtanj sa upustenom glavom Ponovo uvrnite cilindriéni vijak i valcovou hlavou opat zaskrut-
nom glavom i cilindriéni vijak. pritegnuti samo tako da se tanjir vijak s upustenom glavom. kujte.
Vijak s upustenom glavom za podeSavanje C joS uvek moze Vijak s upustenom glavom pri- Zapustnu skrutku pritiahnite len
pritegnite samo toliko da se okretati. tegnite samo toliko da se tanijir tak silno, aby sa nastavovacim
plodica za podesavanje C jo$ Preko zavrtnja sa upustenom gla- za podeSavanje C jo§ moze tanierom C eSte dalo otacat.
moze okretati. vom A naneti sigurnosni lak. okretati. Zapustnu skrutku A potrite
8. Premazite vijak s upustenom Provera zaptivanja preko pne- Prekovijkasupustenomglavom poistnym lakom.
glavom A lakom za uévrséiva- umatskog prikljucka navojnog A nanesite sigurnosni lak. Skuska tesnosti cez pri-
nje. Cepa 2: Provjera brtvljenja preko pojku na snimanie tlaku s
9. Provjera zabrtvljenosti po- MVD 2 ... Xp,,... = 200 mbar pneumatskog priklju¢ka uzavieracou skrutkou 2:

mocu otvora za odvod tlaka
na zapornom vijku 2:

MVD2...Xp,... =200 mbara
MVD5...Xp__ . =500 mbara

maks.

10. Testirajte ispravnost rada.
11. Ukljucite postrojenje.

"= 500 mbar

maks.

MVD5...Xp

. Sprovesti funkcionalnu proveru.
. Ukljugiti postrojenje.

Cc

navojnog ¢epa 2:
MVD2...Xp__ . =200 mbara

maks.
MVD5 ... Xp___ =500 mbara

maks.

. Obavite kontrolu funkcija.
. Ukljucite postrojenje.

MVD2...Xp,,. =200 mbar
MVDS5 ... X p,.,. =500 mbar

. Vykonajte kontrolu funkcie.
. Zapnite zariadenie.

Zamjena magneta
MV X, MVD X

Zamena magneta
MV X, MVD X

Zamjena magneta
MV X, MVD X

Vymena magnetu
MV X, MVD X

Nastavovaci tanier odstrarite

1. Skinite plo¢icuzapodeSavanje 1.

kako je opisano na stranici 10
u odjeljku "Zamjena plocice za
podesavanje", utockama 1-5.

Ukloniti tanjir za podeSavanje, 1.

kao Sto je opisano na strani 10
"Zamenatanjiraza podeSavanje",
tacka 1-5.

Uklonite tanjir za pode$avanje, 1.

kako je opisano na stranici
10 "Zamjena tanjira za
podesSavanje", tacka 1 - 5.

podlapopisunastrane 10"Vy-
menanastavovaciehotaniera”,
bod 1 - 5.

2. Zamijenite magnet. Zameniti magnet. Zamijenite magnet. Vymente magnet.
Svakako se pridrzavajte Obavezno obratiti paznju na Obavezno obratite paznjuna Bezpodmieneéne dbajte
podataka o broju magneta, br. magneta, napon i oznaku br. magneta, napon i oznaku na spravne ¢islo magnetu,
naponu i oznaci protuek- za zastitu od eksplozije! za zastitu od eksplozije! velkost napétia a znacku
splozivne zastite! EX!
Vratiti i namontirati tanjir za po- Ponovo montirajte tanjir za
3. Montirajte plocicu za pode- deSavanje, kao $to je opisano podes$avanije, kako je opisano Nastavovaci tanier opat na-

Savanje kako je opisano na
stranici 10 u odjeljku "Zamjena
plocice za podeS$avanje", u
to¢kama 7 - 11.

na strani 10 "Zamena tanjira za
podeSavanje’, tacka 7 - 11.

Cc

na stranici 10 "Zamjena tanjira
za podeSavanje", tacka 7 - 11.

montujte podla popisu na
strane 10 "Vymena nastavo-
vacieho taniera", bod 7 - 11.
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Zamjena magneta

1.

2.

IS

10.

11.
12.

Iskljucite postrojenje, prekinite
napajanje uredaja.

Odvrnite cilindriéne vijke A,
skinite poklopac za zastitu od
prasine B.

Otpustite elektriéni prikljucak,
demontirajte prikljuéni kabel.
Odbvrnite kontramaticu C.
Skinite magnet prema gore.
Postavite novi magnet.
Svakako se pridrzavajte poda-
takao broju magneta, naponu
i oznaci protueksplozivne
zastite!

Montirajte priklju¢nikabelipono-
vo postavite elektricni prikljucak.
Ponovo zategnite kontramaticu C.
Postavite poklopac za zastitu od
prasine B.

Ponovo priévrstite cilindri¢ne
vijke A.

Testirajte ispravnost rada.
Ponovno pustite postrojenje u
pogon.

Zamena magneta

1.

2.

8.
9.
10.

11.
12.

Iskljugiti postrojenje, uredaj
iskljuciti iz struje.

Odovrteti cilindricne zavrtnje A,
skinuti poklopac za zastitu od
prasine B.

Otpustiti elektricni prikljucak,
demontirati priklju¢ni kabl.
Odvrteti kontra navrtku C.
Magnet izvuéi nagore.

Postaviti novi magnet.
Obavezno obratiti paznju na
br. magneta, napon i oznaku
za zastitu od eksplozije!
Namontirati priklju¢ni kabl, pono-
vo uspostaviti elektriéni prikljucak.
Vratiti i pritegnuti kontra navrtku

Postaviti poklopac za zastitu od
prasine B.

Vratiti i navrteti cilindri¢ne zavrtnje A.
Sprovesti funkcionalnu proveru.
Postrojenje ponovo pustiti u rad.

Zamjena magneta

1.

2.

oo

8.
9.

Iskljucite postrojenje, uredaj
iskljucite iz strujnog napajanja.
Odvrnite cilindriéne vijke A,
skinite poklopac za zastitu od
prasine B.

Otpustite elektri¢ni prikljucak,
demontirajte prikljuéni kabl.
Odvrnite kontra maticu C.
Magnet izvucite prema gore.
Postavite novi magnet.
Obavezno obratite paznju
na br. magneta, napon i
oznaku za zastitu od ek-
splozije!

Montirajte prikljuéni kabl,
ponovo uspostavite elektri¢ni
prikljucak.

Vratite i pritegnite kontra maticu C.
Postavite poklopac za zastitu
od prasine B.

10. Ponovo uvrnite cilindriéne vijke A.
11. Obavite kontrolu funkcija.
12. Postrojenje ponovo pustite u rad.

Vymena magnetu

1.

2.

o ok~

Zariadenie vypnite, pristroj
odpojte od prudu.
Vyskrutkujte skrutky s val-
covou hlavou A, odstrarite
protiprachovy kryt B.
Uvolnite elektricku pripojku,
demontuijte privodny kabel.
Vyskrutkujte kontramaticu C.
Magnet vytiahnite nahor.
Nasad'te novy magnet.
Bezpodmieneéne dbajte
na spravne ¢islo magnetu,
velkost napatia a znacku
EX!

Namontujte privodny kabel a
obnovte elektrické pripojenie.
Kontramaticu C opat pritiah-
nite.

Nasad'te protiprachovy kryt B.

. Znovu zaskrutkujte skrutky s

valcovou hlavou A.

. Vykonajte kontrolu funkcie.

Zariadenie opat uvedte do prevadzky.

MC « Edition 04.18 « Nr. 252 681

Y
W
IS

.. 140



Dijagram protoka / Dijagram protoka / Dijagram protoka / Prietokovy diagram
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Zamijenski dijelovi / pribor
Rezervni delovi / oprema
Rezervni dijelovi / oprema
Nahradné diely / prislusenstvo

KataloSki broj

Br. porudzbine

Br. narudzbe
Objednavacie ¢islo

Zaporni vijak s brtvenim prstenom
Navojni ep sa zaptivnim prstenom
Navojni ¢éep s brtvenim prstenom
Uzavieracia skrutka s tesniacim krizkom

Komplet od 5 komada
5 komada/set

5 komada/set

5 kusov/supravu

G1/8 230395
G1/4 230 396
G 3/4 230 402
Plo¢ica za podeSavanje za glavnukolicinu

Tanjir za podeSavanje glavne koli¢ine

Tanjir za podeSavanje glavne koli¢ine
Nastavovaci tanier pre nastave-

nie hlavného mnozstva

Rp 3/8-Rp 1/2 231789
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231790
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231791
Utiéna plocica

Usadna plocica

Usadna plocica

Zasuvny kotuac

Rp 3/8-Rp 1/2 231563
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231787

Brtve za prirubnice
Zaptivke za prirubnice
Brtve za prirubnice
Tesnenia pre priruby
DN 40

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

DN 150

Komplet od 2 komada
2 komada/set

2 komada/set

2 kusov/supravu
231600
231601
231603
231604
231605

231 606
231783

Komplet zati¢nih vijaka

Set Civija sa navojem

Set Civija s navojem
Suprava zavrtnych skrutiek
M16 x 55 (DN 40 — DN 50)
M16 x 65 (DN 65 — DN 100)
M16 x 75 (DN 125)

M20 x 90 (DN 150)

Komplet od 4 komada
4 komada/set

4 komada/set

4 kusov/supravu

230 422

230424

230430

230 446

Mjerni nastavcis brtvenim prstenom
Merni priklju¢ak sa zaptivnim prstenom
Mijerni prikljucak s brtvenim prstenom

Meraci natrubok s tesniacim kruzkom

G1/8

G1/4

Komplet od 5 komada
5 komada/set

5 komada/set

5 kusov/supravu

230 397

230 398

Zastitni poklopac

Zastitna kapica

Zastitna kapica

Krytka

MVD 2... X (P, .
DN 40-DN 50
DN 65-DN 100

MVD... X (p, .. 500 mbara)
Rp 3/8-Rp 1/2
Rp3/4-Rp2

200 mbara)

Komplet od 5 komada
5 komada/set

5 komada/set

5 kusov/supravu

231796
231797

231795
231796
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Smjernica za tlaéni uredaj
(PED i smijernica za ukupnu
efikasnost  energije  zgrada
(EPBD) zahtjevaju redovite
provjere termickog proizvodaca
za dugoro€no osigurnje visokih
stupnjeva koristenja i time na-
manjem optere¢enm za okolis.
Komponente vazne za sigur-
nost moraju se zamijeniti po
isteku svojeg vijeka koriste-
nja. Ta preporuka odnosi se
samo na uredaje za grijanje
i termoprocesne primjene.
DUNGS preporucuje izmje-
njivanje u skladu sa sljede-
¢om tablicom:

&

Smemica za uredaj pod
pritiskom (PED) i smemica za
ukupnu efikasnost energije zgra-
da (EPBD) zahtevaju redovite
provere termickog proizvodaca
za dugoro¢no osigurnje visokih
stepena koristenja i time najman-
jem opterecenjem za okolis.
Komponente bitne za sigur-
nost je neophodno zameniti
nakon isteka njihovog veka
trajanja. Ova preporuka vazi
za grejne sisteme, dok kod
koriéenja toplotnih procesa
ona ne vazi. DUNGS preporu-
cuje zamenu u skladu sa sle-
dec¢om tabelom:

DUNGS”

Combustion Controls

Smjernica za tlaéni uredaj
(PED) i smjernica za ukupnu
efikasnost  energije  zgrada
(EPBD) zahtjevaju redovite pro-
vjere termi¢kog proizvodaca za
dugorocno  osigurnje  visokih
stupnjeva koristenja i time naj-
manjem opterecenjm za okolis.
Komponente bitne za sigur-
nost je potrebno zamijeniti
nakon isteka njihovog vijeka
trajanja. Ova preporuka vazi
samo za sisteme za grijanje,
dok kod koristenja toplotnih
procesa ne vazi. DUNGS pre-
porucuje zamjenu u skladu
sa sljede¢om tabelom:

Smemica pre tlakové zariadenia
(PED) a Smemica o celkovej ener-
getickej  hospodamosti  budov
(EPBD)  vyZaduj  pravidelnd
inSpekciu vymennikov tepla s ciefom
dihodobého zaistenia vysokej miery
vyuzitia a ¢o najmengieho zataZenia
Zivotného prostredia.

Komponenty, ktoré si dolezité
pre bezpecnost, musia byf vyme-
nené po dosiahnuti ich Zivotnosti.
Toto odporucanie plati len pre vy-
kurovacie systémy a nie pre iné
aplikacie vyuzivajice tepelné
procesy. Firma DUNGS odporica
vymenu podla udajov v nasle-
dovnej tabul'ke:

Komponenta vazna za sigurnost Vijek trajanja uvjetovan konstrukcijom CEN norma
Komponenta bitna za sigurnost Konstrukcijski uvetovan vek trajanja CEN norma
Komponenta bitna za sigurnost Konstrukcijom uvjetovani vijek trajanja CEN norma
Komponenty, ktoré su délezité pre bezpeénost Zivotnost podmienena konstrukciou norma CEN
Broj ciklusa Vrijeme [godina]
Broj ciklusa Vreme [godina]
Broj ciklusa Vrijeme [godina]
pocet cyklov ¢as [rokoch]
Systav! za provjeru venyla / Slstgm| za kontrolu vent|.la 250.000 10 EN 1643
Sistemi za kontrolu ventila / Systémy na kontrolu ventilov
Plin/Gas/Plyn
Nadzornik tlaka / Presostat / Presostat / Sledovac tlaku 50.000 10 EN 1854
Zrak/Vazduh/Zrak/Vzduch
Nadzornik tlaka / Presostat / Presostat / Sledovac tlaku ST 19 NS
Sklopka nedostatka plina / Salter za nedostatak plina
Sklopka za nedostatak gasa / Spina¢ nedostatku plynu N/A 10 EN 1854
Upravlja¢ za gorenje / Upravlja¢ za gorenje EN 298 (Plin/Gas/Plyn)
Upravlja¢ za gorivo / riadenie spal'ovania 250.000 10 EN 230 (Ulje/Ulje/
Olej
UltraljubiCasti detektor plamena’ 10.000
UV senzor plamena’ Radni sati
UV senzor plamena’ N/A Radni sati ---
UV snimac plamena’ Radni sati
prevadzkovych hodinach
Uredaiji za regulaciju tlaka plina' / Uredaiji za regulaciju pritiska gasa’ N/A 15 EN 88-1
Uredaiji za regulaciju pritiska gasa' / Regulatory tlaku plynu’ EN 88-2
Plinski ventil sa provjernim sustavom ventila? nakon prepoznate greske
Gasni ventil sa provernim sistemom za gas? nakon prepoznate greske
. ) . . . - EN 1643
Gasni ventil za provjeru sistema ventila? Nakon prepoznate greske
Plynovy ventil so systémom na kontrolu ventilu? po zisteni chyby
Ventil za plin bez sustava za provjeru plina? 50.000 - 200.000
Gasni ventil bez sistema za kontrolu ventila® ovisno o nazivnoj udaljenosti
Gasni ventil bez sistema za kontrolu ventila? ovisno o nazivnoj udaljenosti 10 EN 161
Plynovy ventil bez systému na kontrolu ventilu? Ovisno o nazivnoj duZini
zavislé od menovitej svetlosti
Sustavi za smjese plina i zraka / Sistem za meSanje vazduha i gasa
Sistem za mijeSanje zraka i gasa / Systémy na zmie$avanie plynu so vzduchom N/A 10 EN 88-1
EN 12067-2
d Pogonske karakteristike koje popustaju zbog starenja / Pogonske karakteristike koje popustaju zbog starenja
Pogonske karakteristike koje popustaju zbog starenja / ZhorSujluce sa prevadzkové vlastnosti v dosledku starnutia
2 Skupine plinova Il, Il / Vrste gasa Il, lll / Vrste gasa Il, Ill / Pre skupiny plynov II, Il
N/A se ne moze primijeniti / se ne moze primeniti / se ne moze primijeniti / nie je pouzitelné

Pridrzavamo pravo na izmjene u cilju tehni¢kog razvoja / Zadrzano pravo na izmene ¢ija je svrha tehnicko unapredenje
Pogonske karakteristike koje popustaju zbog starenja / Zmeny, ktoré sluzia technickému pokroku, zostavaju vyhradené.
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Hausadresse

Head Offices and Factory
Usine et Services Administratifs
Amministrazione e Stabilimento

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

Briefadresse

Postal address

Adresse postale

Indirizzare la corrispondenza a

DUNGS”
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Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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