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Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV Îïèñàíèå

Òèïîðàçìåð DV 30
Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 30 ñ ãîðèçîíòàëüíûì âûõëîïîì 
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàáîòêè âîçäóõà, íå ñîäåðæàùåãî 
ïûëü, à òàêæå àãðåññèâíûå ãàçû è äûì, ïðè òåìïåðàòóðå 
îò -20°C äî +40°C. Êîæóõ èç îöèíêîâàííîé ñòàëè èìååò 
äâå çàùèòíûå ðåøåòêè, ðàñïîëîæåííûå äðóã íàïðîòèâ 
äðóãà, ñ âûïóñêíûìè îòâåðñòèÿìè, ÷åðåç êîòîðûå íàïðàâ-
ëåííî âûõîäèò âîçäóõ. Âñå êðûøíûå âåíòèëÿòîðû ãîòîâû 
ê ïîäêëþ÷åíèþ è ñíàáæåíû ñåðâèñíûì âûêëþ÷àòåëåì.

Òèïîðàçìåð DV 40 - 125
Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 40 -125 ñ âåðòèêàëüíûì âûïóñê-
íûì îòâåðñòèåì ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàáîòêè âîçäóõà, íå 
ñîäåðæàùåãî ïûëü, à òàêæå àãðåññèâíûå ãàçû è äûì, ïðè 
òåìïåðàòóðå îò -20°C äî +40°C.
Êîæóõ ïðèâëåêàòåëüíîãî äèçàéíà è ðàìà èçãîòîâëåíû 
èç ëèñòîâîé ñòàëè. Ðàäèàëüíîå ðàáî÷åå êîëåñî, ñ íàçàä 
çàãíóòûìè ëîïàòêàìè, èçãîòîâëåíî èç âûñîêîïðî÷íîãî 
àëþìèíèÿ. Âûòÿæíîé âîçäóõ âûäóâàåòñÿ ÷åðåç âåðòèêàëüíîå 
îòâåðñòèå â êîæóõå ÷åðåç êðûøó.
Âñå êðûøíûå âåíòèëÿòîðû ãîòîâû ê ïîäêëþ÷åíèþ è 
ñíàáæåíû ñåðâèñíûìè âûêëþ÷àòåëÿìè.

Äâèãàòåëè
Äëÿ ðàáîòû âåíòèëÿòîðà èñïîëüçóåòñÿ âñòðîåííûé 
äâèãàòåëü. Íèçêèé óðîâåíü øóìà è íåòðåáóþùèå ñåðâèñà 
ðàäèàëüíûå øàðèêîïîäøèïíèêè ãàðàíòèðóþò äîëãóþ è 
áåñïåðåáîéíóþ ðàáîòó óñòðîéñòâà. Â öåëÿõ çàùèòû îò 
òåðìè÷åñêîé ïåðåãðóçêè êàæäûé äâèãàòåëü îñíàùåí 
òåðìîêîíòàêòàìè. Çàâîäñêàÿ ãàðàíòèÿ âîçìîæíà òîëüêî 
ïðè óñëîâèè èñïîëüçîâàíèÿ ýòîé çàùèòû âî âðåìÿ 
ðàáîòû óñòðîéñòâà. Ïîæàëóéñòà, îáðàòèòå âíèìàíèå íà 
ïðèâåäåííóþ äàëåå ñõåìó ïîäêëþ÷åíèÿ òåðìîêîíòàêòîâ.
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ÒèïîðàçìåðûÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV

  Íàïðÿ- Ðàñõîä Ñêîðîñòü Ïîòðåáë. Íîìèí. Óñòðîéñòâî ïåðåêëþ÷åíèÿ* Çâóêîâàÿ Ýë. Âåñ
 òèï DV æåíèå, âîçäóõà âðàùåíèÿ ìîùíîñòü òîê 1- 2- 5- áåñ- ìîùíîñòü ñõåìà
  Â ì3/÷àñ ìèí-1 maêñ. kÂò A ñòóï. ñòóï. ñòóï. ñòóï. LWA Vmax äÁ № êã

 30-22-2E 230 680 2370 0,11 0,46 E1-16 - E5-1 ES-3 72 507 5,5
 30-22-4E 230 445 1400 0,04 0,17 E1-16 - E5-1 ES-3 64 507 5,0
 30-25-2E 230 1250 2020 0,16 0,68 E1-16 - E5-1 ES-3 77 507 6,5
 30-25-4E 230 800 1390 0,06 0,28 E1-16 - E5-1 ES-3 66 507 6,0

 40-28-4/4 3x400ΔY 1730/1570 1420/1260 0,13/0,09 0,40/0,16 D1 DS D5-1 - 71/68 515 23
 40-28-4E 230 1690 1380 0,16 0,76 E1-16 - E5-1 ES-3 70 508 22
 40-28-6E 230 1120 910 0,08 0,34 E1-16 E2-6 E5-1 ES-3 59 508 22
 40-31-4/4 3x400ΔY 2440/2010 1340/1070 0,19/0,13 0,43/0,22 D1 DS D5-1 - 71/66 515 23
 40-31-4E 230 2550 1420 0,23 1,2 E1-16 - E5-1 ES-3 72 508 23
 40-31-6E 230 1670 920 0,12 0,54 E1-16 E2-6 E5-1 ES-3 61 508 23

 56-35-4/4 3x400ΔY 3470/2910 1340/1080 0,35/0,22 0,75/0,39 D1 DS D5-1 - 77/72 515 35
 56-35-4E 230 3470 1340 0,40 1,9 E1-16 - E5-3 ES-3 77 508 35
 56-35-6E 230 2380 930 0,15 0,72 E1-16 - E5-1 ES-3 67 508 35
 56-40-4/4 3x400ΔY 4830/4250 1400/1190 0,58/0,44 1,35/0,74 D1 DS D5-3 - 80/77 515 40
 56-40-6/6 3x400ΔY 3100/2520 890/690 0,22/0,13 0,55/0,23 D1 DS D5-1 - 69/63 515 37
 56-40-4E 230 4340 1220 0,52 2,3 - - E5-3 - 77 509 40
 56-40-6E 230 3100 890 0,20 0,91 E1-16 - E5-1 ES-3 69 508 37
 56-45-4/4 3x400ΔY 6800/6130 1420/1250 0,95/0,76 2,30/1,30 D1 DS D5-7 - 83/80 515 44
 56-45-6/6 3x400ΔY 4190/3060 860/600 0,30/0,17 0,67/0,32 D1 DS D5-1 - 70/62 515 44
 56-45-4E 230 6450 1330 0,95 4,4 - - E5-7 - 82 509 44
 56-45-6E 230 4150 850 0,31 1,4 E1-16 - E5-1 ES-3 70 508 44

 71-50-4/4 3x400ΔY 9150/7740 1350/1100 1,60/1,05 3,20/1,80 D1 DS D5-7 - 85/80 515 73
 71-50-6/6 3x400ΔY 6250/5430 930/780 0,52/0,38 1,30/0,69 D1 DS D5-3 - 75/71 515 64
 71-50-4E 230 8660 1260 1,45 6,3 - - E5-7 - 84 509 72
 71-50-6E 230 6100 900 0,54 2,6 - - E5-3 - 75 509 64
 71-56-4/4 3x400ΔY 12580/9950 1270/960 2,40/1,46 4,30/2,4 D1 DS D5-12 - 86/80 516 82
 71-56-6/6 3x400ΔY 8990/7790 920/770 0,82/0,59 2,10/1,1 D1 DS D5-7 - 78/74 515 71

 90-63-6/6 3x400ΔY 12500/10300 900/700 1,30/0,88 2,9/1,7 D1 DS D5-7 - 81/76 515 119
 90-71-6/6 3x400ΔY 16850/13640 880/680 2,50/1,50 5,0/2,8 D1 DS D5-12 - 85/79 516 139
 90-75-6 * 3x400Δ 20000 870 3,4 6,5 - - - - 86 502 140
 90-75-8 3x400Y 15000 650 1,6 3,3 D1 - D5-7 - 78 534 135
 90-75-6/12 3x400YY/Y 20000/10000 950/480 4,4/0,7 8,7/2,6 - - - - 88/70 551 166

 125-80-6 * 3x400Δ 24800 945 5,2 10,2 - - - - 90 549 215
 125-80-8 3x400Δ 17600 660 2,0 4,4 D1 - D5-12 - 81 537 206
125-80-6/12 3x400YY/Y 24800/12470 960/480 5,5/0,85 11,0/3,3 - - - - 90/72 551 215
 125-90-6 * 3x400Y 34550 940 8,8 16,4 - - - - 94 549 238

  * Âåíòèëÿòîðû ñ íåðåãóëèðóåìîé ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ

Ïðîãðàììà ïîñòàâêè: 36 òèïîâ âåíòèëÿòîðîâ
Ðàñõîä âîçäóõà: 445 äî 34 550 ì3/÷àñ
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Âñå êðûøíûå âåíòèëÿòîðû ñíàáæåíû çàùèòíîé ðåøåòêîé, ðàñïîëîæåííîé ñî 
ñòîðîíû âûõîäà (â ñîîòâåòñòâèè ñ Ïîëîæåíèåì DIN EN 294). Â çàâèñèìîñòè 
îò ñåðèè óñòðîéñòâ, íà ñòîðîíå âõîäà ìîæåò íå áûòü çàùèòíîé ðåøåòêè, ò.ê. 
îáû÷íî òóäà ïîäêëþ÷àþòñÿ àêñåññóàðû óñòðîéñòâà. Áëàãîäàðÿ êîíñòðóêöèè 
âåíòèëÿòîðà, êðûëü÷àòêà ðàñïîëîæåíà â ëåãêîäîñòóïíîì ìåñòå. Ýòî ñäåëàíî 
äëÿ òîãî, ÷òîáû ìîæíî áûëî óñòàíîâèòü íà âåíòèëÿòîðå çàùèòíûå óñòðîéñòâà 
(ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN EN 294). Âåíòèëÿòîð ìîæíî âêëþ÷àòü òîëüêî ïðè 
íàëè÷èè è ïîäñîåäèíåíèè âñåõ çàùèòíûõ óñòðîéñòâ.

Òðàíñïîðò, ìîíòàæ, ýëåêòðîïîäêëþ÷åíèå, ââîä â ýêñïëóàòàöèþ è ñåðâèñ 
îñóùåñòâëÿþòñÿ ñîãëàñíî ñóùåñòâóþùèì íîðìàì, çàêîíîäàòåëüñòâó è 
ïðåäïèñàíèÿì ïî áåçîïàñíîñòè.

Õàðàêòåðèñòèêè âåíòèëÿòîðîâ èçìåðÿþòñÿ ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN 24 163-2 
“Âåíòèëÿòîðû, ïîêàçàòåëè ìîùíîñòè, íîðìàòèâíûé èñïûòàòåëüíûé ñòåíä”. Íà 
äèàãðàììå èçîáðàæåíî ñòàòè÷åñêîå ïîâûøåíèå äàâëåíèÿ Δpfa  â çàâèñèìîñòè 
îò ðàñõîäà âîçäóõà V. Äàííûå ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ïëîòíîñòü âîçäóõà ρ1 = 
1,15 êã/ì3. Êðûøíûå âåíòèëÿòîðû ðàñïðåäåëÿþòñÿ ïî äâóì êëàññàì, ñîãëàñíî 
äåéñòâóþùåìó Ïîëîæåíèþ DIN 24 166 “Âåíòèëÿòîðû, òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ 
ïîñòàâêè”.

Èçìåðåíèå óðîâíÿ øóìà âûïîëíåíî ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN 45 635-38 
“Èçìåðåíèå óðîâíÿ øóìà íà ìàøèíàõ; âåíòèëÿòîðû ”. Â òàáëèöå òåõíè÷åñêèõ 
õàðàêòåðèñòèê óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè êàòåãîðèè À äàí ïðè ìàêñèìàëüíîì 
ðàñõîäå âîçäóõà. Â õàðàêòåðèñòèêå ïðèâåäåíû äàííûå óðîâíÿ çâóêîâîé 
ìîùíîñòè - À, LWA,(LWA3).
Äëÿ áîëåå òî÷íîãî îïðåäåëåíèÿ ìåðîïðèÿòèé ïî çâóêîâîé çàùèòå, óðîâåíü
çâóêîâîé ìîùíîñòè ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïî îêòàâíîé ïîëîñå.

LWokt 3/8= LWA + LWrel 3/8

Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè äëÿ ñòîðîí âõîäà è âûõîäà 
ïðè ðàçëè÷íûõ ðàáî÷èõ òî÷êàõ ñîäåðæèòñÿ â ïðèâåäåííûõ äàëåå òàáëèöàõ. 
Îïðåäåëåíèå îæèäàåìîãî óðîâíÿ øóìà íà ñòîðîíå âûõîäà LpA íà ëþáîì 
ðàññòîÿíèè âîçìîæíî òîëüêî ïðè áîëüøîé ïîãðåøíîñòè, òàê êàê, â ëþáîì 
ñëó÷àå, îêðóæàþùèå óñëîâèÿ ðàçëè÷íû è ñèëüíî îòêëîíÿþòñÿ îò èäåàëüíûõ.

LPA ≈ LWA – Δ L

Â ïðèâåäåííîé ñëåâà äèàãðàììå äàíà îòêîððåêòèðîâàííàÿ “Δ L“ â ôóíêöèè
ðàäèóñ óäàëåíèÿ “r“ îò öåíòðà âåíòèëÿòîðà. Èäåàëüíûå óñëîâèÿ - êðèâàÿ “a”. Äëÿ 
ïðàêòè÷åñêîãî ïðèìåíåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ, âñå-òàêè, êðèâàÿ “b”. Îïðåäåëåíèå 
óðîâíÿ çâóêîâîãî äàâëåíèÿ íà ñòîðîíå âõîäà âîçìîæíî òîëüêî ïðè áîëåå 
òî÷íûõ äàííûõ î õàðàêòåðå ïîìåùåíèÿ (îáðàòèòå âíèìàíèå íà VDI 2081!).

Âñëåäñòâèå çàâèõðåíèé âîçäóõà íà êëàïàíå, õàðàêòåðèñòèêà øóìà íà ñòîðîíå 
âõîäà è âûõîäà óâåëè÷èâàåòñÿ ïðè âñòðîåííîì îáðàòíîì êëàïàíå, êàæäûé 
ïðèìåðíî íà 3 äÁ.
Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü êàíàë ìåæäó âåíòèëÿòîðîì è îáðàòíûì êëàïàíîì. 
Â ýòîì ñëó÷àå âîçíèêàåò ïîòåðÿ äàâëåíèÿ. Åñëè çàïîðíûé êëàïàí ñîåäèíåí 
íàïðÿìóþ ñ âåíòèëÿòîðîì, âîçìîæíû áîëüøèå ïîòåðè äàâëåíèÿ.

ÓêàçàíèÿÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV

Çàùèòíîå óñòðîéñòâî

Ïðåäïèñàíèÿ ïî áåçîïàñíîñòè

Ïîêàçàòåëè ìîùíîñòè

Øóìû

Âëèÿíèå çàïîðíîãî êëàïàíà

r
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Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 30 Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

 Êðûøíûé Íàïðÿ- Ðàñõîä Ñêîðîñòü Ïîòðåáë. Íîìèí. Óñòðîéñòâî ïåðåêëþ÷åíèÿ* Çâóêîâàÿ Ýë. Âåñ
 âåíòèëÿòîð æåíèå, âîçäóõà âðàùåíèÿ ìîùíîñòü òîê 1- 2- 5- áåñ- ìîùíîñòü ñõåìà
 òèï DV Â ì3/÷àñ ìèí-1 max kÂò A ñòóï. ñòóï. ñòóï. ñòóï. LWA Vmax äÁ Nr. êã

 30-22-2E 230 680 2370 0,11 0,46 E1-16 - E5-1 ES-3 72 507 5,5
 30-22-4E 230 445 1400 0,04 0,17 E1-16 - E5-1 ES-3 64 507 5,0
 30-25-2E 230 1250 2020 0,16 0,68 E1-16 - E5-1 ES-3 77 507 6,5
 30-25-4E 230 800 1390 0,06 0,28 E1-16 - E5-1 ES-3 66 507 6,0

   Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ â çàïîðíîì êëàïàíå
- Ñåòåâîå ïèòàíèå 50 Ãö
- Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà 1,15 êã/ì3  

Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ
ñðåäíÿÿ Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0028 16 äÁ 2 5 8 12 18 22 20 15 äÁ

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëóøèòåëå, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà
 750 900  1000 ì3/÷
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0028 22 30 40 Ïà

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 ) Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm

Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
DV 30-22 

0,3 Vmax 9 9 5 -2 -11 -18 -22 -31 äÁ 0,3 Vmax -7 -3 0 -3 -6 -7 -14 -24 äÁ

0,6 Vmax 9 7 4 -2 -10 -16 -20 -28 äÁ 0,6 Vmax -7 -4 -2 -3 -6 -7 -13 -23 äÁ

Vmax 7 4 2 -1 -9 -12 -16 -22 äÁ Vmax -11 -5 -4 -4 -5 -7 -12 -21 äÁ

DV 30-25 

0,3 Vmax 9 9 5 -2 -11 -18 -22 -31 äÁ 0,3 Vmax -7 -3 0 -3 -6 -7 -14 -24 äÁ

0,6 Vmax 9 7 4 -2 -10 -16 -20 -28 äÁ 0,6 Vmax -7 -4 -2 -3 -6 -7 -13 -23 äÁ
Vmax 7 4 2 -1 -9 -12 -16 -22 äÁ Vmax -11 -5 -4 -4 -5 -7 -12 -21 äÁ
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Ðàñõîä âîçäóõà, V Ðàñõîä âîçäóõà, V
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ÐàçìåðûÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 30

DV 30-22 DV 30-25

ZBS 23-0031
Ïëîñêèé êðûøíûé
öîêîëü âûñîêèé

ZBS 09-0031-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëü

ZBS 11-0031
Öîêîëü ïîä âîëíèñòóþ
êðîâëþ

ZBS 20-0031
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü

ZDS 20-0028
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZDS 09-0028-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZBU 01-0028-18
Ïðèñîåäèíèòåëüíûé 
ôëàíåö

ZBU 01-0028-22
Ïðèñîåäèíèòåëüíûé 
ôëàíåö

ZKF 01-0180 ZKF 13-0225

ZKF 01-0180 ZKF 13-0225

ZLK 01-0180
Ðó÷íîé îáðàòíûé 
êëàïàí

ZLK 03-0225
Ðó÷íîé îáðàòíûé 
êëàïàí

Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè

Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè

# = Êîëè÷åñòâî ãðàäóñîâ
ìîæåò âàðüèðîâàòüñÿ îò 5°
äî 45°. Ïðè ðàçìåùåíèè
çàêàçà â òèïîðàçìåðå
óêàçûâàåòñÿ, íàïðèìåð, ZBS
09-0031-05 (èëè 10, 15,
20, 25, 30, 35, 40, 45)
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Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 40 Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

 Êðûøíûé Íàïðÿ- Ðàñõîä Ñêîðîñòü Ïîòðåáë. Íîìèí. Óñòðîéñòâî ïåðåêëþ÷åíèÿ* Çâóêîâàÿ Ýë. Âåñ
 âåíòèëÿòîð æåíèå, âîçäóõà âðàùåíèÿ ìîùíîñòü òîê 1- 2- 5- áåñ- ìîùíîñòü ñõåìà
 òèï DV Â ì3/÷àñ ìèí-1 max kÂò A ñòóï. ñòóï. ñòóï. ñòóï. LWA Vmax äÁ Nr. êã

 40-28-4/4 3x400ΔY 1730/1570 1420/1260 0,13/0,09 0,40/0,16 D1 DS D5-1 - 71/68 515 23
 40-28-4E 230 1690 1380 0,16 0,76 E1-16 - E5-1 ES-3 70 508 22
 40-28-6E 230 1120 910 0,08 0,34 E1-16 E2-6 E5-1 ES-3 59 508 22
 40-31-4/4 3x400ΔY 2440/2010 1340/1070 0,19/0,13 0,43/0,22 D1 DS D5-1 - 71/66 515 23
 40-31-4E 230 2550 1420 0,23 1,2 E1-16 - E5-1 ES-3 72 508 23
 40-31-6E 230 1670 920 0,12 0,54 E1-16 E2-6 E5-1 ES-3 61 508 23

  Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ â çàïîðíîì êëàïàíå
- Ñåòåâîå ïèòàíèå 50 Ãö
- Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà 1,15 êã/ì3  

Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ
ñðåäíÿÿ Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà
ZDH 20-0250 11 äÁ 0 3 5 15 22 20 13 14 äÁ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0040 16 äÁ 3 5 8 13 19 23 21 15 äÁ

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëóøèòåëå, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà 
 1500 2000 3000 4000 ì3/÷àñ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0040 25 40 100 170 Ïà

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 ) Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm

Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
DV 40-28 
0,3 Vmax 12 13 0 -6 -10 -11 -18 -32 äÁ 0,3 Vmax 5 0 -1 -5 -5 -6 -13 -22 äÁ
0,6 Vmax 11 10 -1 -5 -7 -9 -15 -29 äÁ 0,6 Vmax -4 -3 -3 -4 -5 -7 -13 -22 äÁ
Vmax 4 11 -1 -5 -7 -10 -17 -30 äÁ Vmax -9 -2 -2 -4 -5 -7 -13 -25 äÁ
DV 40-31 
0,3 Vmax 13 14 -2 -6 -11 -12 -16 -29 äÁ 0,3 Vmax 3 2 0 -5 -6 -7 -13 -20 äÁ
0,6 Vmax 8 13 -3 -6 -10 -11 -16 -28 äÁ 0,6 Vmax -5 1 -1 -5 -6 -7 -12 -21 äÁ
Vmax 2 12 -3 -5 -8 -11 -16 -28 äÁ Vmax -10 1 -1 -4 -5 -7 -12 -22 äÁ
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ÐàçìåðûÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 40

DV 40

ZBS 23-0040
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü 
âûñîêèé

ZBS 09-0040-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëü

ZBS 11-0040
Öîêîëü ïîä âîëíèñòóþ
êðîâëþ

ZBS 20-0040
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü

ZDS 20-0040
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZDS 09-0040-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZKK 20-0040
Ïðîêëàäêà

ZBU 01-0040-25
Ïðèñîåäèíèòåëüíûé
ôëàíåö

ZKE 11-0250

ZKF 11-0250

ZLK 21-0250
Ìîòîðèçèðîâàííûé 
îáðàòíûé êëàïàí

ZLK 01-0250
Ðó÷íîé îáðàòíûé 
êëàïàí

Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè

ZDH 20-0250
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà

# = Êîëè÷åñòâî ãðàäóñîâ
ìîæåò âàðüèðîâàòüñÿ îò 5° äî
45°. Ïðè ðàçìåùåíèè çàêàçà â
òèïîðàçìåðå óêàçûâàåòñÿ,
íàïðèìåð, ZBS 09-0040-05 (od.
10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45)
Ïðè ïðèìåíåíèè çàïîðíîãî
êëàïàíà ZLK è öîêîëüíîãî
øóìîãëóøèòåëÿ ZDS çàïîðíûé
êëàïàí ïîçèöèîíèðóåòñÿ ñ
ïðèñîåäèíèòåëüíûì ôëàíöåì
ZBU ïîä öîêîëüíûì
øóìîãëóøèòåëåì.
Ñ çàïîðíûì êëàïàíîì
íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü
ïðîêëàäêó ZKK.
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Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 56 Ïîêàçàòåëè ìîùíîñòè

 Êðûøíûé Íàïðÿ- Ðàñõîä Ñêîðîñòü Ïîòðåáë. Íîìèí. Óñòðîéñòâî ïåðåêëþ÷åíèÿ* Çâóêîâàÿ Ýë. Âåñ
 âåíòèëÿòîð æåíèå, âîçäóõà âðàùåíèÿ ìîùíîñòü òîê 1- 2- 5- áåñ- ìîùíîñòü ñõåìà
 òèï DV Â ì3/÷àñ ìèí-1 max kÂò A ñòóï. ñòóï. ñòóï. ñòóï. LWA Vmax äÁ Nr. êã

 56-35-4/4 3x400ΔY 3470/2910 1340/1080 0,35/0,22 0,75/0,39 D1 DS D5-1 - 77/72 515 35
 56-35-4E 230 3470 1340 0,40 1,9 E1-16 - E5-3 ES-3 77 508 35
 56-35-6E 230 2380 930 0,15 0,72 E1-16 - E5-1 ES-3 67 508 35
 56-40-4/4 3x400ΔY 4830/4250 1400/1190 0,58/0,44 1,35/0,74 D1 DS D5-3 - 80/77 515 40
 56-40-6/6 3x400ΔY 3100/2520 890/690 0,22/0,13 0,55/0,23 D1 DS D5-1 - 69/63 515 37
 56-40-4E 230 4340 1220 0,52 2,3 - - E5-3 - 77 509 40
 56-40-6E 230 3100 890 0,20 0,91 E1-16 - E5-1 ES-3 69 508 37
 56-45-4/4 3x400ΔY 6800/6130 1420/1250 0,95/0,76 2,30/1,30 D1 DS D5-7 - 83/80 515 44
 56-45-6/6 3x400ΔY 4190/3060 860/600 0,30/0,17 0,67/0,32 D1 DS D5-1 - 70/62 515 44
 56-45-4E 230 6450 1330 0,95 4,4 - - E5-7 - 82 509 44
 56-45-6E 230 4150 850 0,31 1,4 E1-16 - E5-1 ES-3 70 508 44

  Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ â çàïîðíîì êëàïàíå
- Ñåòåâîå ïèòàíèå 50 Ãö
- Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà 1,15 êã/ì3  

Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ
ñðåäíÿÿ Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà
ZDH 20-0355 11 äÁ 0 3 5 15 22 20 13 14 äÁ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0056 16 äÁ 3 5 8 12 18 21 20 15 äÁ

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëóøèòåëå, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà 
 3000 4000 6000 8000 ì3/÷àñ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0056 25 42 80 160 Ïà

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 ) Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm
Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
DV 56-35 
0,3 Vmax 16 12 1 -3 -11 -15 -19 -28 äÁ 0,3 Vmax 4 1 -1 -4 -4 -8 -12 -21 äÁ
0,6 Vmax 11 11 1 -3 -10 -11 -16 -26 äÁ 0,6 Vmax -3 -1 -3 -4 -5 -6 -12 -20 äÁ
Vmax 8 11 1 -2 -10 -11 -19 -25 äÁ Vmax -6 0 -3 -4 -5 -6 -15 -21 äÁ
DV 56-40 
0,3 Vmax 12 12 1 -3 -10 -15 -18 -28 äÁ 0,3 Vmax 5 2 0 -4 -4 -9 -13 -19 äÁ
0,6 Vmax 11 11 0 -4 -8 -12 -16 -24 äÁ 0,6 Vmax 0 1 -1 -5 -5 -7 -11 -18 äÁ
Vmax 7 10 1 -3 -8 -12 -19 -20 äÁ Vmax -4 1 0 -4 -5 -8 -12 -15 äÁ
DV 56-45 
0,3 Vmax 12 13 -1 -6 -11 -15 -19 -27 äÁ 0,3 Vmax 5 3 -1 -4 -5 -9 -12 -17 äÁ
0,6 Vmax 5 13 0 -6 -11 -14 -16 -25 äÁ 0,6 Vmax -2 2 0 -5 -6 -8 -10 -17 äÁ
Vmax 1 13 0 -5 -11 -14 -19 -20 äÁ Vmax -6 2 0 -4 -5 -8 -13 -15 äÁ
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ÐàçìåðûÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 56

DV 56

ZBS 23-0056
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü
âûñîêèé

ZBS 09-0056-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëü

ZBS 11-0056
Öîêîëü äëÿ âîëíèñòîé
êðîâëè

ZBS 20-0056
Ïëîñêèé êðûøíûé
öîêîëü

ZDS 20-0056
Öîêîëüíûé
øóìîãëóøèòåëü

ZDS 09-0056-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZKK 20-056
Ïðîêëàäêà

ZBU 01-0056-35
Ôëàíåö ïðèñîåäèíåíèÿ

ZKE 11-0355

ZKF 11-0355

ZLK 21-0355
Ìîòîðèçèðîâàííûé 
îáðàòíûé êëàïàí

ZLK 01-0355
Ðó÷íîé îáðàòíûé 
êëàïàí

Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè

ZDH 20-0355
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà

# = Êîëè÷åñòâî ãðàäóñîâ ìîæåò
âàðüèðîâàòüñÿ îò 5° äî 45°. Ïðè 
ðàçìåùåíèè çàêàçà â òèïîðàçìåðå 
óêàçûâàåòñÿ, íàïðèìåð, ZBS 
09-0056-05 (èëè 10, 15, 20, 25, 30, 
35, 40, 45).
Ïðè ïðèìåíåíèè çàïîðíîãî 
êëàïàíà ZLK è öîêîëüíîãî 
øóìîãëóøèòåëÿ ZDS, çàïîðíûé 
êëàïàí ïîçèöèîíèðóåòñÿ ñ 
ïðèñîåäèíèòåëüíûì ôëàíöåì ZBU 
ïîä öîêîëüíûì øóìîãëóøèòåëåì.
Ñ çàïîðíûì êëàïàíîì, 
çàêðåïëåííûì íà âåíòèëÿòîðå, 
íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ïðîêëàäêó 
ZKK.
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Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 71 Ïîêàçàòåëè ìîùíîñòè

 Êðûøíûé Íàïðÿ- Ðàñõîä Ñêîðîñòü Ïîòðåáë. Íîìèí. Óñòðîéñòâî ïåðåêëþ÷åíèÿ* Çâóêîâàÿ Ýë. Âåñ
 âåíòèëÿòîð æåíèå, âîçäóõà âðàùåíèÿ ìîùíîñòü òîê 1- 2- 5- áåñ- ìîùíîñòü ñõåìà
 òèï DV Â ì3/÷àñ ìèí-1 max kÂò A ñòóï. ñòóï. ñòóï. ñòóï. LWA Vmax äÁ Nr. êã

 71-50-4/4 3x400ΔY 9150/7740 1350/1100 1,60/1,05 3,20/1,80 D1 DS D5-7 - 85/80 515 73
 71-50-6/6 3x400ΔY 6250/5430 930/780 0,52/0,38 1,30/0,69 D1 DS D5-3 - 75/71 515 64
 71-50-4E 230 8660 1260 1,45 6,3 - - E5-7 - 84 509 72
 71-50-6E 230 6100 900 0,54 2,6 - - E5-3 - 75 509 64
 71-56-4/4 3x400ΔY 12580/9950 1270/960 2,40/1,46 4,30/2,4 D1 DS D5-12 - 86/80 516 82
 71-56-6/6 3x400ΔY 8990/7790 920/770 0,82/0,59 2,10/1,1 D1 DS D5-7 - 78/74 515 71

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 ) Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm
Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
DV 71-50 
0,3 Vmax 15 9 2 -3 -9 -13 -14 -19 äÁ 0,3 Vmax 6 5 1 -4 -5 -9 -12 -18 äÁ
0,6 Vmax 11 7 1 -3 -8 -11 -12 -15 äÁ 0,6 Vmax 1 5 0 -5 -6 -8 -10 -16 äÁ
Vmax 7 6 1 -3 -8 -11 -12 -12 äÁ Vmax -2 4 1 -3 -6 -10 -12 -14 äÁ
DV 71-56 
0,3 Vmax 13 9 4 -3 -9 -14 -15 -22 äÁ 0,3 Vmax 8 5 0 -4 -5 -9 -13 -19 äÁ
0,6 Vmax 7 9 4 -4 -8 -12 -14 -18 äÁ 0,6 Vmax -1 7 -1 -4 -5 -8 -11 -18 äÁ
Vmax 4 9 3 -3 -8 -12 -14 -15 äÁ Vmax -4 6 -1 -3 -5 -9 -14 -16 äÁ

  Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ â çàïîðíîì êëàïàíå
- Ñåòåâîå ïèòàíèå 50 Ãö
- Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà 1,15 êã/ì3  

Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ
ñðåäíÿÿ Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà
ZDH 20-0450 11 äÁ 0 5 7 15 21 20 16 17 äÁ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0071 17 äÁ 3 5 9 13 20 25 22 17 
äÁ

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëóøèòåëå, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà 
 5000 8000 10000 12000 ì3/÷àñ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0071 25 60 95 110 Ïà
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ÐàçìåðûÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 71

DV 71

ZBS 23-0071
Ïëîñêèé êðûøíûé
öîêîëü

ZBS 09-0071-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëü

ZBS 11-0071
Öîêîëü äëÿ âîëíèñòîé
êðîâëè

ZBS 20-0071
Ïëîñêèé êðûøíûé
öîêîëü

ZDS 20-0071
Öîêîëüíûé
øóìîãëóøèòåëü

ZDS 09-0071-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZKK 20-0071
Ïðîêëàäêà

ZBU 01-0071-45
Ôëàíåö ïðèñîåäèíåíèÿ

ZKE 11-0450

ZKF 11-0450

ZLK 21-0450
Ìîòîðèçèðîâàííûé 
îáðàòíûé êëàïàí

ZLK 01-0450
Ðó÷íîé îáðàòíûé 
êëàïàí

Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè

ZDH 20-0450
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà

# = Êîëè÷åñòâî ãðàäóñîâ ìîæåò 
âàðüèðîâàòüñÿ îò 5° äî 45°. 
Ïðè ðàçìåùåíèè çàêàçà â 
òèïîðàçìåðå óêàçûâàåòñÿ,
íàïðèìåð ZBS 09-0071-05 (èëè 
10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45). 
Ïðè ïðèìåíåíèè çàïîðíîãî 
êëàïàíà ZLK è öîêîëüíîãî 
øóìîãëóøèòåëÿ ZDS, çàïîðíûé 
êëàïàí ïîçèöèîíèðóåòñÿ ñ 
ïðèñîåäèíèòåëüíûì ôëàíöåì
ZBU ïîä öîêîëüíûì 
øóìîãëóøèòåëåì. Âìåñòå ñ 
çàïîðíûì êëàïàíîì,
çàêðåïëåííûì íà âåíòè 
âåíòèëÿòîðå, íåîáõîäèìî 
ïðèìåíÿòü ïðîêëàäêó ZKK.
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Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 90 Ïîêàçàòåëè ìîùíîñòè

 Êðûøíûé Íàïðÿ- Ðàñõîä Ñêîðîñòü Ïîòðåáë. Íîìèí. Óñòðîéñòâî ïåðåêëþ÷åíèÿ* Çâóêîâàÿ Ýë. Âåñ
 âåíòèëÿòîð æåíèå, âîçäóõà âðàùåíèÿ ìîùíîñòü òîê 1- 2- 5- áåñ- ìîùíîñòü ñõåìà
 òèï DV Â ì3/÷àñ ìèí-1 max kÂò A ñòóï. ñòóï. ñòóï. ñòóï. LWA Vmax äÁ Nr. êã

 90-63-6/6 3x400ΔY 12500/10300 900/700 1,30/0,88 2,9/1,7 D1 DS D5-7 - 81/76 515 119
 90-71-6/6 3x400ΔY 16850/13640 880/680 2,50/1,50 5,0/2,8 D1 DS D5-12 - 85/79 516 139
 90-75-6 * 3x400Δ 20000 870 3,4 6,5 - - - - 86 502 140
 90-75-8 3x400Y 15000 650 1,6 3,3 D1 - D5-7 - 78 534 135
 90-75-6/12 3x400YY/Y 20000/10000 950/480 4,4/0,7 8,7/2,6 - - - - 88/70 551 166

  Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ â çàïîðíîì êëàïàíå
- Ñåòåâîå ïèòàíèå 50 Ãö
- Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà 1,15 êã/ì3  

Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ
ñðåäíÿÿ Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà
ZDH 20-0560 11 äÁ 4 8 5 13 17 18 
18 17 äÁ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-090 15 äÁ 2 5 8 11 17 21 19 13 äÁ

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëóøèòåëå, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà
 10000 15000 20000 30000 ì3/÷àñ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0090 20 40 80 180  Ïà

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 ) Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm
Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
DV 90-63 
0,3 Vmax 17 7 3 -4 -8 -12 -14 -21 äÁ 0,3 Vmax 9 7 -2 -1 -6 -10 -14 -21 äÁ
0,6 Vmax 15 8 3 -4 -8 -11 -14 -20 äÁ 0,6 Vmax 9 8 -1 -3 -6 -8 -12 -21 äÁ
Vmax 13 8 4 -3 -8 -12 -15 -23 äÁ Vmax 6 7 -1 -1 -7 -9 -13 -24 äÁ
DV 90-71 
0,3 Vmax 15 7 3 -4 -6 -11 -13 -20 äÁ 0,3 Vmax 8 9 -3 -2 -7 -9 -13 -18 äÁ
0,6 Vmax 13 7 3 -4 -7 -11 -12 -19 äÁ 0,6 Vmax 10 9 -3 -3 -6 -9 -12 -18 äÁ
Vmax 10 7 4 -4 -8 -11 -12 -19 äÁ Vmax 7 9 -2 -2 -7 -9 -13 -19 äÁ
DV 90-75 
0,3 Vmax 15 7 3 -4 -6 -11 -13 -20 äÁ 0,3 Vmax 8 4 -1 -5 -8 -8 -8 -12 äÁ
0,6 Vmax 13 7 3 -4 -7 -11 -12 19 äÁ 0,6 Vmax 9 2 -3 -5 -7 -7 -8 -14 äÁ
Vmax 10 7 4 -4 -8 -11 -12 -19 äÁ Vmax 12 6 0 -4 -7 -8 -12 -17 äÁ

È
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ÐàçìåðûÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 90

DV 90

ZBS 23-0090
Ïëîñêèé êðûøíûé
öîêîëü âûñîêèé

ZBS 09-0090-#
Íàêëîííûé êðûøíûé öîêîëü

ZBS 11-0090
Öîêîëü äëÿ âîëíèñòîé
êðîâëè

ZBS 01-0090
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü

ZDS 20-0090
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZDS 09-0090-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZKK 20-0090
Ïðîêëàäêà

ZBU 01-0090-71
Ôëàíåö ïðèñîåäèíåíèÿ

ZKE 11-0710

ZKF 11-0710

ZLK 21-0710
Ìîòîðèçèðîâàííûé 
îáðàòíûé êëàïàí

ZLK 01-0710
Ðó÷íîé îáðàòíûé 
êëàïàí

ZDH 20-0560
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà

# = Êîëè÷åñòâî ãðàäóñîâ ìîæåò
âàðüèðîâàòüñÿ îò 5° äî 45°. Ïðè
ðàçìåùåíèè çàêàçà â
òèïîðàçìåðå óêàçûâàåòñÿ,
íàïðèìåð, ZBS 09-0090-05 (èëè
10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45).
Ïðè ïðèìåíåíèè çàïîðíîãî
êëàïàíà ZLK è öîêîëüíîãî
øóìîãëóøèòåëÿ ZDS, çàïîðíûé
êëàïàí ïîçèöèîíèðóåòñÿ ñ
ïðèñîåäèíèòåëüíûì ôëàíöåì
ZBU ïîä öîêîëüíûì
øóìîãëóøèòåëåì.
Âìåñòå ñ çàïîðíûì êëàïàíîì,
çàêðåïëåííûì íà âåíòèëÿòîðå,
íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü
ïðîêëàäêó ZKK

ø14

75
1

8×M
10

317

DV 90-63 / DV 90-71
Ïîäêëþ÷åíèå ê ñåòè

DV 90-75
Ïîäêëþ÷åíèå ê ñåòè

ZBU 01-0090-56
Ôëàíåö ïðèñîåäèíåíèÿ

ZKE 11-0560

ZKF 11-0560

ZLK 21-0560
Ìîòîðèçèðîâàííûé
çàïîðíûé êëàïàí

ZLK 01-0560
Àâòîìàòè÷åñêèé
çàïîðíûé êëàïàí
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Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 125 Ïîêàçàòåëè ìîùíîñòè

 Êðûøíûé Íàïðÿ- Ðàñõîä Ñêîðîñòü Ïîòðåáë. Íîìèí. Óñòðîéñòâî ïåðåêëþ÷åíèÿ* Çâóêîâàÿ Ýë. Âåñ
 âåíòèëÿòîð æåíèå, âîçäóõà âðàùåíèÿ ìîùíîñòü òîê 1- 2- 5- áåñ- ìîùíîñòü ñõåìà
 òèï DV Â ì3/÷àñ ìèí-1 max kÂò A ñòóï. ñòóï. ñòóï. ñòóï. LWA Vmax äÁ Nr. êã

 125-80-6 * 3x400Δ 24800 945 5,2 10,2 - - - - 90 549 215
 125-80-8 3x400Δ 17600 660 2,0 4,4 D1 - D5-12 - 81 537 206
125-80-6/12 3x400YY/Y 24800/12470 960/480 5,5/0,85 11,0/3,3 - - - - 90/72 551 215
 125-90-6 * 3x400Y 34550 940 8,8 16,4 - - - - 94 549 238

  * Âåíòèëÿòîðû ñ íåðåãóëèðóåìîé ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 ) Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ ÷àñòîòàõ fm
Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö Ðàá.òî÷êà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
DV 125-80 
0,3 Vmax 15 7 3 -4 -6 -11 -13 -20 äÁ 0,3 Vmax 8 9 -3 -2 -7 -9 -13 -18 äÁ
0,6 Vmax 13 7 3 -4 -7 -11 -12 -19 äÁ 0,6 Vmax 10 9 -3 -3 -6 -9 -12 -18 äÁ
Vmax 10 7 4 -4 -8 -11 -12 -19 äÁ Vmax 7 9 -2 -2 -7 -9 -13 -19 äÁ
DV 125-90 
0,3 Vmax 15 7 3 -4 -6 -11 -13 -20 äÁ 0,3 Vmax 8 9 -3 -2 -7 -9 -13 -18 äÁ
0,6 Vmax 13 7 3 -4 -7 -11 -12 -19 äÁ 0,6 Vmax 10 9 -3 -3 -6 -9 -12 -18 äÁ
Vmax 10 7 4 -4 -8 -11 -12 -19 äÁ Vmax 7 9 -2 -2 -7 -9 -13 -19 äÁ

  Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ â çàïîðíîì êëàïàíå
- Ñåòåâîå ïèòàíèå 50 Ãö
- Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà 1,15 êã/ì3  

Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ
ñðåäíÿÿ  Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà
ZDH 20-0710 11 äÁ 4 8 5 13 17 18 18 17 äÁ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0125 6 äÁ 3 6 8 14 20 25 23 11 äÁ

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëóøèòåëå, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà
 17000 20000 25000 30000 40000 ì3/÷àñ
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS..-0125 20 30 40 65 110  Ïà
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ÐàçìåðûÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV 125

DV 125

ZBS 23-0125
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü, 
âûñîêèé

ZBS 09-0125-#
Íàêëîííûé êðûøíûé öîêîëü

ZBS 20-0125
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü

ZDS 20-0125
Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZDS 09-0125-#
Íàêëîííûé êðûøíûé
öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü

ZKK 20-0125
Ïðîêëàäêà

ZBU 01-0125-71
Ôëàíåö ïðèñîåäèíåíèÿ

ZKE 11-0710

ZKF 11-0710

ZLK 21-0710
Ìîòîðèçèðîâàííûé 
îáðàòíûé êëàïàí

ZLK 01-0710
Ðó÷íîé îáðàòíûé 
êëàïàí

Ïîäêëþ÷åíèå
ê ñåòè

ZDH 20-0710
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà

# = Êîëè÷åñòâî ãðàäóñîâ
ìîæåò âàðüèðîâàòüñÿ îò 5° äî
45°. Ïðè ðàçìåùåíèè çàêàçà
â òèïîðàçìåðå óêàçûâàåòñÿ,
íàïðèìåð, ZBS 09-0071-05
(èëè 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40,
45).
Ïðè ïðèìåíåíèè çàïîðíîãî
êëàïàíà ZLK è öîêîëüíîãî
øóìîãëóøèòåëÿ ZDS çàïîðíûé
êëàïàí ïîçèöèîíèðóåòñÿ ñ
ïðèñîåäèíèòåëüíûì ôëàíöåì 
ZBU ïîä öîêîëüíûì 
øóìîãëóøèòåëåì.
Âìåñòå ñ çàïîðíûì êëàïàíîì,
çàêðåïëåííûì íà âåíòèëÿòîðå, 
íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü 
ïðîêëàäêó ZKK.
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè:

 Ðàáî÷åå Óïðàâë. Ìîùíîñòü Òîê  Ñòåïåíü
Òèï íàïðÿæ. íàïðÿæ. ìàêñ. ìàêñ. Âåñ çàùèòû

D1 400 Â 230 Â 3 êÂò - 0,9 êã IP 54

DS 400 Â 230 Â 4 êÂò - 0,9 êã IP 54

D5-1 400 Â 230 Â - 1 A 4,5 êã IP 40

D5-3 400 Â 230 Â - 2 A 7,0 êã IP 20

D5-7 400 Â 230 Â - 4 A 9,0 êã IP 20

D5-12 400 Â 230 Â - 7 A 19,0 êã IP 20

E5-1 230 Â - - 1,5 A 1,0 êã IP 40

E5-3 230 Â - - 3 A 4,0 êã IP 40

Ðàçìåðû:

Òèï A B C

D1 105 170 135

DS 105 170 135

D5-1 150 200 175

D5-3 230 310 185

D5-7 230 310 185

D5-12 230 310 185

E5-1 105 170 135

E5-3 150 200 175

Óñòðîéñòâà ïåðåêëþ÷åíèÿ
äëÿ çàùèòû ìîòîðàÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV

Òèï Íàïðÿæåíèå Òîê ìàêñ. Âåñ Ñòåïåíü çàùèòû

ES-3 230 Â 2,5 A 0,6 êã IP 44

Òèï A B

ES-3 80 65

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè: Ðàçìåðû:

Òèï Íàïðÿæåíèå Òîê ìàêñ. Âåñ Ñòåïåíü çàùèòû

E2-6 230 Â 6 A 0,15 êã IP 54

Òèï A B

ES-3 80 77

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè: Ðàçìåðû:

A C
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2-ñòóïåí÷àòûé ïåðåêëþ÷àòåëü DS
äëÿ îáìîòêè â âèäå çâåçäû-òðåóãîëüíèêà

*Ïðè ïîäêëþ÷åíèè 
êîìíàòíîãî

òåðìîñòàòà óäàëèòü 
ïåðåìû÷êó

5-ñòóïåí÷àòûé ïåðåêëþ÷àòåëü
D5-1, D5-3, D5-7, D5-12

Ïëàíêà äëÿ
îáîçíà÷å-
íèÿ òèïà
ìîòîðà

Ìîòîð âåíòèëÿòîðà ñ
òåðìîêîíòàêòîì

*Ïðè ïîäêëþ÷åíèè êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà óäàëèòü 
ïåðåìû÷êó

H1 = áåñïåðåáîéíàÿ ðàáîòà H2 = íåïîëàäêà

Âêë-/Âûêë-ïåðåêëþ÷àòåëü D1
äëÿ îäíîñêîðîñòíîé ðàáîòû

*Ïëàíêà äëÿ îáîçíà÷åíèÿ òèïà ìîòîðà

Êîìíàòíûé 
òåðìîñòàò

*Ïåðåìû÷êà äëÿ 
êîìíàòíîãî
òåðìîñòàòà

5-ñòóïåí÷àòûé ïåðåêëþ÷àòåëü
E5-1, E5-3

* Ïðè ïîäêëþ÷åíèè êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà 
óäàëèòü ïåðåìû÷êó

Ìîòîð âåíòèëÿòîðà

Ïëàâíûé âðàùàþùèéñÿ ðåãóëÿòîð
ES-3 (ôàçû)

íåðåãóëèðóåìîå ïîäêëþ÷åíèå

ðåãóëèðóåìîå ïîäêëþ÷åíè

Ôàçà

2-ñòóïåí÷àòûé ïåðåêëþ÷àòåëü E2-6

Óïðàâëåíèå
Òåðìîêîíòàêò
âûâîäèòñÿ

Ñõåìû äëÿ óñòðîéñòâà ïåðåêëþ÷åíèÿ
Ñõåìû äëÿ ñåðâèñíîãî âûêëþ÷àòåëÿÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV

ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-35 / ESH 21/23-0075-35
äëÿ 3-ôàçíîãî äâèãàòåëÿ, 1 ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, ñ 
òåðìîêîíòàêòîì, Δ - óïðàâëåíèå

Ïîæàëóéñòà, îáðàòèòå âíèìàíèå, 
÷òî Δ-óïðàâëåíèÿ

äîëæíà îñòàâàòüñÿ â ïðåäåëàõ 
êëåììíîãî ÿùèêà!áåëûé

áåëûé
ñåðûé
êðàñíûé
îðàíæåâûé
÷åðíûé
ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé
çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü

Ìîòîð
Δ-Óïðàâëåíèå 400 Â

ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-22
äëÿ îäíîôàçíîãî ìîòîðà íà ïåðåìåííîì òîêå, ñ ðàáî÷èì 
êîíäåíñàòîðîì, òåðìîêîíòàêòû â îáìîòêå ìîòîðà

ãîëóáîé 

êîðè÷íåâûé

êîðè÷íåâûé

÷åðíûé

ãîëóáîé

çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü Ìîòîð Ðàáî÷èé êîíäåíñàòîð

Ñõåìû äëÿ ñåðâèñíîãî âûêëþ÷àòåëÿ

Êëåììû òåðìîêîíòàêòà Ò ñîîòâ. 11 /12
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Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-25 äëÿ îäíîôàçíîãî 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, ñ êîíäåíñàòîðîì, 
òåðìîêîíòàêòû â îáìîòêå ìîòîðà

áåëûé
áåëûé
îðàíæåâûé

÷åðíûé
ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé

çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü Ìîòîð ðàáî÷èé êîíäåíñàòîð

Ñõåìû äëÿ ñåðâèñíîãî
âûêëþ÷àòåëÿÊðûøíûé âåíòèëÿòîð DV

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-22
äëÿ îäíîôàçíîãî ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, ñ 
êîíäåíñàòîðîì, òåðìîêîíòàêòû â îáìîòêå ìîòîðà

áåëûé

áåëûé

îðàíæåâûé

÷åðíûé

ãîëóáîé

êîðè÷íåâûé

çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü Ìîòîð ðàáî÷èé êîíäåíñàòîð

Cåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-65 / ESH 21/23-0075-65
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 2 ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, Y/Δ-
âûêëþ÷àòåëü,ñ òåðìîêîíòàêòàìè

áåëûé
áåëûé
ñåðûé
êðàñíûé
îðàíæåâûé
÷åðíûé
ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé
çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ñåðâèñíûé 
âûêëþ÷àòåëü

Ìîòîð Y Ìîòîð ΔÑåòü

íèçêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

ñåðâèñíûé 
âûêëþ÷àòåëü

áåëûé
áåëûé
ñåðûé
êðàñíûé
îðàíæåâûé
÷åðíûé
ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé
çåëåíî-æåëòûé

ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-65 / ESH 21/23-0075-65
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 2 ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, Y/Δ-
âûêëþ÷àòåëü ñ òåðìîêîíòàêòàìè

áåëûé
áåëûé
ñåðûé
êðàñíûé
îðàíæåâûé
÷åðíûé
ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé
çåëåíî-æåëòûé

áåëûé
áåëûé
ñåðûé
êðàñíûé
îðàíæåâûé
÷åðíûé
ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé
çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü Ìîòîð Y Ìîòîð ΔÑåòü

íèçêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

Ìîòîð Y

áåëûé (ñåðûé)

áåëûé

÷åðíûé

ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé

çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ñåðâèñíûé 
âûêëþ÷àòåëü

Ìîòîð Δ

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-35
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 1 ñêîðîñòü âðàùåíèÿ Y/Δ-
âûêëþ÷àòåëü, ñ òåðìîêîíòàêòàìè

áåëûé (ñåðûé)

áåëûé

÷åðíûé

ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé

çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ñåðâèñíûé 
âûêëþ÷àòåëü

ìîòîð
Δ-âûêëþ÷åíèå 400Â

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-35
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, ñ 1 ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ, 
Δ-âûêëþ÷àòåëü, ñ òåðìîêîíòàêòàìè

áåëûé (ñåðûé)

áåëûé

÷åðíûé

ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé
çåëåíî-æåëòûé

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-35 / ESH 21/23-0075-35
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 1 ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, 
Δ-âûêëþ÷åíèå, ñ òåðìîêîíòàêòàìè

Ñåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü Ìîòîð 

Δ-Schaltung 
400Â

=çåëåíî-æåëòûé

= êîðè÷íåâûé

= ãîëóáîé

= áåëûé

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0030-65 / ESH 21/23-0075-65
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 2 ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, 
âûêëþ÷àòåëü Y/YY, ñ òåðìîêîíòàêòàìè

áåëûé

ãîëóáîé

çåëåíî-æåëòûé

Ñåòü ÌîòîðÑåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü

áåëûé, rosa

ãîëóáîé
ãîëóáîé
êîðè÷íåâûé
êîðè÷íåâûé
êîðè÷íåâûé

Êëåììû äëÿ òåðìîêîíòàêòà T ñîîòâ. 11 /12

ñåðâèñíûé 
âûêëþ÷àòåëü

ñåðâèñíûé 
âûêëþ÷àòåëü

íèçêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ
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  Âõîä ïðè íåïîëàäêå Âõîä äëÿ äàò÷èêà Óñòàíîâî÷íàÿ ÷àñòü âêë/âûêë Óñòàíîâî÷íàÿ ÷àñòü
  (öèôðîâîé âõîä) (àíàëîãîâûé âõîä) (öèôðîâîé âûõîä) (àíàëîãîâàÿ) 

 1 Êîíòðîëëåð ôèëüòðà Ðåçåðâíûé Êëàïàí íàðóæíîãî âîçäóõà ïðèò/âûò Êëàïàí ñìåø. âîçäóõà (0..10Â)

 2 Ïðîòèâîïîæàðíàÿ çàùèòà Ðåçåðâíûé Ðåçåðâíûé

 3 Êîíòðîëëåð ïîòîêà âîçäóõà (KG)

 4 Òåðìîêîíòàêò äâèãàòåëÿ

Êîíòðîëëåð DigiPro

Îïèñàíèå

Ñòàíäàðòíûå ôóíêöèè

Òåõíè÷åñêèå äàííûå: Ñòåïåíü çàùèòû: IP54
Íàïðÿæåíèå - ìîùíîñòü FAE: 230Â~ ±10% / 50 Ãö / 2,2êÂò
Íàïðÿæåíèå - ìîùíîñòü FAZ: 400Â~ ±10% / 50 Ãö / 2,2êÂò
Âíåøíèå óñëîâèÿ ïðèòî÷íîãî âîçäóõà: Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû -20 äî +50°C
Âëàæíîñòü âîçäóõà 0 äî 95%
Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ: -25 äî + 65°C
Ðàáî÷àÿ âûñîòà: ìàêñ. 2000ì
Çàæèì äëÿ ñå÷åíèÿ ïðîâîäà: ìàêñ. 2,5ìì2 (øòåêåð öâåòíîé, îáîçíà÷åí êîäèðîâêîé)
Öèôðîâîé âõîä: 4x âõîäà 24Â
Öèôðîâîé âûõîä: 1x âûõîä ðåëå 230Â~ /2A / AC3
Àíàëîãîâûé âûõîä: 1x âûõîä 0..10Â DC
Ïîäêëþ÷åíèå äâèãàòåëÿ ê FAE: 0-230Â~ / 50Ãö / ìàêñ. 11,5A / ïëàâíàÿ ñêîðîñòü 
âðàùåíèÿ
ìàêñ. 2,2êÂò îáùàÿ ìîùíîñòü ïðè ïëàâíîé ãðóïïîâîé ðàáîòå
Ïîäêëþ÷åíèå äâèãàòåëÿ ê FAZ: 400Â~ / 50Ãö / ìàêñ. 3x6,5A / 2-ñòóïåí÷.ñêîðîñòü 
âðàùåíèÿ
ìàêñ. 2,2êÂò îáùàÿ ìîùíîñòü ïðè 2-ñòóïåí÷.ãðóïïîâîé
ðàáîòå
Îáåñïå÷åíèå ñåòè: 10/16 A (íà ìåñòå ìîíòàæà)
Ðàçìåðû: L x B x H 33,7 ñì x 21,7 ñì x 12,2 ñì

Óñòðîéñòâà íà âõîäå è âûõîäå

Óêàçàíèÿ: Êîíòðîëü âûòÿæíîãî âîçäóõà (íàïðèìåð, íèæíåå, ïðîìåæóòî÷íîå äàâëåíèå, êîíòðîëü 
ñìåøåíèÿ) âîçìîæíû òîëüêî ïðè íàëè÷èè âåäóùåãî ìîäóëÿ ïðèòî÷íîãî óñòðîéñòâà. 
Ðåãóëèðîâêà âûòÿæíîãî âîçäóõà ÷åðåç ñèñòåìó DigiPro íåâîçìîæíà.

Êîíòðîëëåð DigiPro - ýòî ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ, ãîòîâàÿ äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ è 
âûïîëíÿþùàÿ ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ, ðåãóëèðîâêè è êîíòðîëÿ â âåíòèëÿöèîííîì 
óñòðîéñòâå. Ìèíèìàëüíûé îáúåì ïîñòàâêè âêëþ÷àåò â ñåáÿ îáñëóæèâàþùóþ 
÷àñòü è óñòðîéñòâî ñ âåäóùèì ìîäóëåì Å Bus. Â ñèñòåìå Å-Bus âîçìîæíî 
âçàèìîäåéñòâèå 32 óñòðîéñòâ (ñî ñõîäíûì âåäóùèì ìîäóëåì èëè ãðóïïîé 
ìîäóëåé). 2 ãðóïïû ìîäóëåé ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óíèâåðñàëüíûõ óñëîâèé 
êîíòðîëÿ óñòðîéñòâ âûòÿæíîãî âîçäóõà è ïðî÷èìè óñòðîéñòâàìè ìîòîðà 
âåíòèëÿòîðà 230Â~ èëè 400Â~ 2-ñòóïåí÷àòàÿ èëè ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà 
ñêîðîñòè âðàùåíèÿ.

Ãðóïïîâîé ìîäóëü FAE 230Â~ 2,2êÂò äëÿ áåññòóïåí÷àòîé ðåãóëèðîâêè äâèãàòåëÿ 
âåíòèëÿòîðà
Ãðóïïîâîé ìîäóëü FAZ 400Â~ 2,2êÂò äëÿ 2-ñòóïåí÷àòîé Y/Δ−ðåãóëèðîâêè äâèãàòåëÿ 
âåíòèëÿòîðà

Îáñëóæèâàíèå íå òðåáóåò ïðåäâàðèòåëüíûõ çíàíèé èëè äîëãîâðåìåííîé 
ïîäãîòîâêè, êîíòðîëëåð ãîòîâ ê ïîäêëþ÷åíèþ. Ðàáîòà ïðîãðàììû íå òðåáóåò 
áîëüøèõ çàòðàò. Äëÿ âçàèìîäåéñòâèÿ ìåæäó ìîáèëüíîé ñåòüþ è îáñëóæèâàþùåé 
÷àñòüþ óñòðîéñòâî ñíàáæåíî ISDN-èíòåðôåéñîì. Ïðè íåïîëàäêàõ â óñòðîéñòâå 
íà ôàêñ, ìîáèëüíûé òåëåôîí èëè ïåðñîíàëüíûé êîìïüþòåð ïðèõîäèò òåêñòîâîå 
ñîîáùåíèå, áëàãîäàðÿ ÷åìó ïîâûøàåòñÿ íàäåæíîñòü ðàáîòû ñèñòåìû. Òàêæå 
ïðåäëàãàåòñÿ LON-èíòåðôåéñ äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ âîçäóøíîãî êîíòðîëëåðà ê 
ñèñòåìå LON-FeldBus.

DV.indd   21DV.indd   21 4/13/2009   12:48:40 AM4/13/2009   12:48:40 AM
Process BlackProcess Black



22

Ñ íàïðàâëåííûì ãîðèçîíòàëüíûì âûõîäîì âîçäóõà.
Ïðèâëåêàòåëüíûé äèçàéí êîðïóñà è ðàìû ñî âñàñûâàþùèì ñîïëîì èç 
îöèíêîâàííîé ëèñòîâîé ñòàëè.
Èìååò âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ôëàíöà ñî ñòîðîíû âõîäà âîçäóõà, 
ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN 24 155-2.
Âûïóñêíûå îòâåðñòèÿ ñíàáæåíû îïòèìàëüíî ïîäõîäÿùåé çàùèòíîé 
ðåøåòêîé. Ðàäèàëüíîå êîëåñî, îñíàùåííîå íàçàä çàãíóòûìè ëîïàòêàìè, 
áåññòóïåí÷àòàÿ ïåðåìåííàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ âñòðîåííîãî äâèãàòåëÿ, 
ñòåïåíü çàùèòû IP 44. Ïîëíàÿ çàùèòà ìîòîðà îñóùåñòâëÿåòñÿ 
òåðìîêîíòàêòàìè íà îáìîòêå. 
Äèíàìè÷åñêè ñáàëàíñèðîâàí, îñíàùåí âèáðîèçîëÿöèåé, ëåãêî 
îáñëóæèâàåì.

Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV30

Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV40-125 Ïðèâëåêàòåëüíûé äèçàéí V-îáðàçíîãî êîðïóñà èç îöèíêîâàííîãî 
ñòàëüíîãî ëèñòà.
Ðàìû èç îöèíêîâàííîãî ñòàëüíîãî ëèñòà äëÿ öîêîëüíîãî ìîíòàæà ñ 
øèðîêèì âûñòóïîì äëÿ èçîëÿöèè öîêîëÿ.
Ñ âîçìîæíîñòüþ ïîäñîåäèíåíèÿ íà ñòîðîíå âõîäà ôëàíöåâ, ñîãëàñíî 
Ïîëîæåíèþ DIN 24 155-2.
Çàùèòíàÿ ðåøåòêà â ñå÷åíèè âûòÿæêè. Âûñîêîìîùíîå ðàäèàëüíîå 
êîëåñî ñ çàãíóòûìè íàçàä ëîïàòêàìè ñìîíòèðîâàíî íà âàëó âñòðîåííîãî 
äâèãàòåëÿ. Äâèãàòåëü ëåãêî îáñëóæèâàåì, îñíàùåí âèáðîèçîëÿöèåé è 
òåðìîêîíòàêòàìè äëÿ ïîëíîé çàùèòû.
Âåíòèëÿòîð ëåãêî îáñëóæèâàåì, áëàãîäàðÿ ëåãêîäîñòóïíîìó
ñåðâèñíîìó âûêëþ÷àòåëþ è çàùèòíîìó êîæóõó.

Òèï âåíòèëÿòîðà DV = ........................... 
Ðàñõîä âîçäóõà V = ........................... ì3/÷àñ
Èçìåíåíèå äàâëåíèÿ Δpfa = ........................... Ïa
Òðåáóåìàÿ ñðåäí.òåìåïåðàòóðà t = ........................... °C
Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ n = ........................... 1/ìèí
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ìàêñ. P1 = ........................... êÂò
Ïîòðåáëåíèå òîêà ìàêñ. I = ........................... A
Íàïðÿæåíèå / ÷àñòîòà U / f = ........................... Â / Ãö
A-óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA = ........................... äÁ
Âåñ G = ........................... êã
Ðàçìåðû  = ........................... ìì

Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü èç îöèíêîâàííîãî ñòàëüíîãî ëèñòà 
(ZBS 20)
Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü âûñîêèé èç îöèíêîâàííîãî ñòàëüíîãî ëèñòà
(ZBS 23)
Íàêëîííûé êðûøíûé öîêîëü èç àëþìèíèÿ (ZBS 09)
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà (ZDS 20)
Øóìîãëóøèòåëü öîêîëÿ äëÿ âîëíîâîé êðîâëè (ZDS 09)
Øóìîãëóøèòåëü êîæóõà ZDH 20 (òèïîðàçìåðû DV 40 – 125)
Öîêîëü äëÿ âîëíèñòîé êðîâëè ZBS 11 – àðìèðîâàííûé 
ñòåêëîâîëîêíîì (äî òèïîðàçìåðà 90)
Ôëàíåö äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ ê òðóáå (ZBU 01)
Îáðàòíûé êëàïàí ZLK
Ìîòîðèçèðîâàííûé îáðàòíûé êëàïàí ZLK 21 (òèïîðàçìåðû DV 
40-125)
Ïðîêëàäêà ZKK 20 (òèïîðàçìåðû DV 40 – 125)
Êîíòàêòíàÿ çàùèòíàÿ ðåøåòêà ZSG 04
Âûêëþ÷àòåëü / ðåãóëÿòîð

Àêñåññóàðû

Êðûøíûé âåíòèëÿòîð DV Îïèñàíèå
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Êîæóõ êðûøíîãî âåíòèëÿòîðà DLH

Çàùèòíûé êîðïóñ èç îöèíêîâàííîé ñòàëè.
Ðàìà ñíàáæåíà îáòåêàåìûìè âïóñêíûìè ñîïëàìè èç îöèíêîâàííîé ñòàëè. 
Âåíòèëÿöèîííûé ðàñòðóá ñîñòàâëÿþò çàãëóøêà âåíòèëÿöèîííûõ îòâåðñòèé èëè ïóòåé 
äëÿ ìåõàíè÷åñêîé âåíòèëÿöèè, âûâåäåííûõ ÷åðåç êðûøó.
Îíè ïîäõîäÿò äëÿ âñàñûâàåìîãî è âûòÿæíîãî âîçäóõà.
Ïîòåðè äàâëåíèÿ èçîáðàæåíû íà ñîîòâåòñòâóþùèõ äèàãðàììàõ.

ZBS 20- a a1 b d f êã
0040 395 400 330 710 M10 8
0056 555 560 450 870 M10 10
0071 705 710 590 1020 M12 16
0090 895 900 750 1210 M12 25
0125 1205 1210 1050 1520 M12 34

øi

k

c
e

a

α

 a b c d e h i k

DLH 40 671 440 440 32 6õM6 330 12 286

DLH 56 881 523 600 32 8õM8 450 12 395

DLH 71 1103 648 750 32 6õM8 590 14 487

DLH 90 1388 822 940 40 8õM10 750 14 605

DLH 125 1769 933 1270 65 8õM10 1050 14 751

Ðàçìåðû

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
ïðèòî÷íîãî âîçäóõà

Ïîòåðÿ äàâëåíèÿ
âûòÿæíîãî âîçäóõà

Ðàçìåðû ïðèíàäëåæíîñòåé

Îïèñàíèå
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ÐàçìåðûÊîæóõ êðûøíîãî âåíòèëÿòîðà DLH

 ZKE a b c z x ∅d
DLH 40 11-0250 256 286 306 6 x ∅7
DLH 56 11-0355 361 395 421 8 x ∅9,5
DLH 71 11-0450 453 487 513 6 x ∅9,5
DLH 90 11-0560 569 605 639 8 x ∅11,5
DLH 125 11-0710 715 751 785 8 x ∅11,5

 ZKF a b c e z x ∅d
DLH 40 11-0250 256 286 306 25 6 x ∅7
DLH 56 11-0355 361 395 421 30 8 x ∅9,5
DLH 71 11-0450 453 487 513 30 6 x ∅9,5
DLH 90 11-0560 569 605 639 35 8 x ∅11,5
DLH 125 11-0710 715 751 785 35 8 x ∅11,5

 ZLK a b c ∅ d4 e f k z x ∅d
DLH 40 21-0250 256 286 306 88 240 185 207 6 x ∅7
DLH 56 21-0355 361 395 421 88 240 237 258 8 x ∅9,5
DLH 71 21-0450 453 487 513 88 240 282 300 6 x ∅9,5
DLH 90 21-0560 569 605 639 88 240 343 360 8 x ∅11,5
DLH 125 21-0710 715 751 785 88 300 415 437 8 x ∅11,5

ZBS 11- b c d f g h
0040 330 200 920 M10 1600 322
0056 450 200 920 M10 1600 400
0071 450 200 1400 M12 2000 560
0090 750 200 1400 M12 2000 715

ZBS 09- a b d11 f g h êã
0040-# 378 330 618 M10 250 150 5
0056-# 538 450 778 M10 250 150 6
0071-# 688 590 988 M12 250 150 9
0090-# 878 750 1178 M12 250 150 13
0125-# 1226 1050 1526 M12 250 150 18

# = ãðàäàöèÿ âîçìîæíà îò 5° äî 45°. Ïðè ðàçìåùåíèè çàêàçîâ â òèïîðàçìåðàõ 
íåîáõîäèìî óêàçûâàòü, íàïðèìåð, ZBS 09-0090-05 (èëè 10, 15, 20, 25, 30, 
35, 40, 45)

ZBS 23- a b b1 d1 f êã
0040 378 330 650 618 M10 12
0056 538 450 800 778 M10 14
0071 688 590 900 988 M12 20
0090 878 750 900 1178 M12 32
0125 1226   1050  900 1526 M12 40
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Îïèñàíèå Âûõîä âîçäóõà âåðòèêàëüíûé.
Àëþìèíèåâûé êîðïóñ.
Ðàìû è íåñóùèå ýëåìåíòû èç îöèíêîâàííîé ñòàëè. Ðàáî÷åå êîëåñî èç ëèñòîâîé 
ñòàëè, ñâàðíîå, ñ ïîêðûòèåì. Äâèãàòåëü âíå ïîòîêà âîçäóõà. Áîêîâûå ÷àñòè 
êîðïóñà - ñúåìíûå, öåíòðàëüíûå - îòêèäíûå. Ãîòîâ ê ïîäêëþ÷åíèþ è îñíàùåí 
âûâåäåííûì íàðóæó êàáåëåì, çàùèùåííûì ìåòàëëè÷åñêîé òðóáîé.
Ìîíòàæíàÿ ïëàòà äëÿ ðåâèçèîííîãî îêíà èëè êëåììíàÿ êîðîáêà ñîîòâåòñòâóþò 
ñåðèè. Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü îïöèîííî (ïðèëàãàåòñÿ).

Âåíòèëÿòîðû äûìîóäàëåíèÿ òèïîâ RDM 56 è RDM 57 ïðèìåíÿþòñÿ â ñëó÷àå 
ïîæàðà, îñîáåííî ïðè íà÷àëüíîé ôàçå âîçãîðàíèÿ. Ñïîñîáñòâóåò óäàëåíèþ 
çàäûìëåíèÿ è æàðà, óìåíüøàþò ñòåïåíü âîçìîæíîãî ïîâðåæäåíèÿ ïðåäìåòîâ 
è îáëåã÷àþò áîðüáó ñ îãíåì.

Ðàçðàáîòàí ñîãëàñíî óñòàíîâëåííûì òðåáîâàíèÿì Ïîëîæåíèÿ î
“Ìåõàíè÷åñêîé âûòÿæêå (MA)“:

RDM 56-, +400°C - 120 ìèí
Âåíòèëÿòîðû òèïîðàçìåðà RDM 56 âûïîëíÿþò òðåáîâàíèÿ êàòåãîðèè 1,2 è 3, 
ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ EN 12101-3. Ñîãëàñîâàíî Ñòðîèòåëüíûì íàäçîðîì (DIBt). 
Äîïóñòèìûé íîìåð Z-78.1-26.

RDM 57-, +600°C - 120ìèí
Âåíòèëÿòîðû òèïîðàçìåðà RDM 57 âûïîëíÿþò òðåáîâàíèÿ êàòåãîðèè 1,2, 3 
è 4, ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ EN 12101-3. Ñîãëàñîâàíî Ñòðîèòåëüíûì íàäçîðîì 
(DIBt). Äîïóñòèìûé íîìåð Z-78.1-27.

Âåíòèëÿòîðû ïðîòåñòèðîâàíû è ñåðòèôèöèðîâàíû â èññëåäîâàòåëüñêîé
ëàáîðàòîðèè áûòîâîé òåõíèêè è ñòðîèòåëüíîé ôèçèêè Òåõíè÷åñêîãî
Óíèâåðñèòåòà Ìþíõåíà è îäîáðåíû Ñòðîèòåëüíûì íàäçîðîì (DIBt). Ïî æåëàíèþ 
ìîæíî ïîëó÷èòü ðåçóëüòàòû ýòèõ èññëåäîâàíèé.

Êðûøíûå âåíòèëÿòîðû ðàçäåëåíû íà 2 êëàññà, ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN
24166 “Âåíòèëÿòîðû, òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ ïîñòàâêè“. Êðûøíûå âåíòèëÿòîðû 
äûìîóäàëåíèÿ îñíàùåíû äâèãàòåëÿìè â èñïîëíåíèè Â5, ñî ñòåïåíüþ çàùèòû 
IP55 è êëàññîì íàãðåâà F.

Âíèìàíèå!
Äâèãàòåëü íå çàùèùåí îò ãîðåíèÿ. Âñå óñòðîéñòâà òåïëîâîé è òîêîâîé çàùèòû 
äîëæíû îòêëþ÷èòü äâèãàòåëü àâòîìàòè÷åñêè.

Âåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER Îïèñàíèå
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ÒèïîðàçìåðûÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

 Âåíòèëÿòîð Ðàñõîä Èçìåíåíèå Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü Íîìèí.ìîùíîñòü Íîìèí.òîê Âåñ Ñåðâèñíûé
 äûìîóäàëåí.ER âîçäóõà äàâëåíèÿ ïðè ïîäêëþ÷åíèè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ äâèãàòåëÿ  âûêëþ÷àòåëü

RDM 56/57- ì3/÷àñ Ïà Â 1/ìèí êÂò A êã ESH 23

2528-2D-11 3.300 950 230/400 Δ/Y 2845 1.10 4.15/2.40 39 0055-32

2531-4D-10 2.200 270 230/400 Δ/Y 1395 0.55 2.51/1.45 35 0055-32

3535-4D-10 3.370 320 230/400 Δ/Y 1395 0.55 2.51/1.45 44 0055-32

3540-4D-10 4.700 440 230/400 Δ/Y 1395 0.55 2.51/1.45 50 0055-32

3545-4D-13 5.750 570 230/400 Δ/Y 1410 1.1 4.6/2.65 55 0055-32

3545-HD-10 3.700 /1.900 215/50 400 Y/YY 935/425 0.3/0.075 1.0/0.44 55 0075-62

4550-4D-16 9.450 650 230/400 Δ/Y 1420 2.20 8.50/4.90 87 0055-32

4550-HD-14 6.200 /3.000 280/70 400 Y/YY 965/460 0.55/0.12 2.0/0.88 82 0075-62

4556-4D-17 11.400 800 230/400 Δ/Y 1420 3.0 11.1/6.4 100 0055-32

4556-6D-13 7.300 320 230/400 Δ/Y 915 0.75 3.65/2.1 94 0055-32

4556-HD-16 7.300/3.750 320/100 400 Y/YY 940/460 1.1/0.18 2.85/1.09 103 0075-62

5663-6D-16 11.900 470 230/400 Δ/Y 925 1.5 6.75/3.9 181 0055-32

5663-HD-19 11.900/5.900 470/130 400 Y/YY 955/450 1.8/0.45 5.1/2.0 199 0075-62

5671-6D-21 14.500 620 230/400 Δ/Y 950 3 12.5/7.2 190 0055-32

5671-HD-24 14.500/7.400 620/160 400 Y/YY 965/480 3.3/0.7 6.8/2.5 216 0075-62

7180-6D-24 25.000 780 400/690 Δ/Y 950 5.5 12.8/7.4 288 0075-62

7180-8D-21 18.800 440 230/400 Δ/Y 700 2.2 9.9/5.7 300 0055-32

7180-HD-28 25.000/12.000 780/180 400 Y/YY 975/485 6.2/1.3 12.5/4.1 348 0075-62

7190-6D-28 33.500 980 230/400 Δ/Y 960 9.0 19.4/11.2 297 0110-62

7190-HD-26 33.500/15.800 980/240 400 Y/YY 975/485 9.0/2.0 18.5/6.2 390 0110-62

9090-4D-31 51.900 2000 400/690 Δ/Y 1460 22 41.5/24.1 590 0220-62

9090-ID-34 57.200/38.200 2.200/1.000 400 Y/Y 1470/980 26/9.5 49.0/20.0 640 0300-62

9090-GD-34 57.200/28.800 2.200/590 400 Y/YY 1470/732 28/7.5 52.0/20.5 640 0300-62

Ïðîãðàììà ïîñòàâêè: 23 òèïîðàçìåðà

Äèàïàçîí ðàñõîäà âîçäóõà: 3300 - 57200 ì3/÷àñ
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Âåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER Óêàçàíèÿ

Ïîëîæåíèÿ ïî çàùèòå

Ïðåäïèñàíèÿ ïî áåçîïàñíîñòè

Ìîùíîñòíûå õàðàêòåðèñòèêè

Âñå êðûøíûå âåíòèëÿòîðû èìåþò íà ñòîðîíå âûõîäà çàùèòíóþ
ðåøåòêó, ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN EN 294.
Ñòîðîíà âõîäà, ñîãëàñíî õàðàêòåðèñòèêàì ñåðèè, íå ñíàáæåíà òàêîé
ðåøåòêîé. Îäíàêî, â ëþáîì ñëó÷àå, âîçìîæíî ïðèñîåäèíåíèå äîïîëíèòåëüíûõ 
ýëåìåíòîâ ê óñòðîéñòâó.
Âåíòèëÿòîð èìååò ëåãêî äîñòóïíîå ðàáî÷åå êîëåñî, âñå çàùèòíûå óñòðîéñòâà 
äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû íà íåì ñ ó÷åòîì Ïîëîæåíèÿ DIN EN 294!
Âåíòèëÿòîðû ìîãóò áûòü âêëþ÷åíû òîëüêî ïðè íàëè÷èè è ïîäñîåäèíåíèè
íåîáõîäèìûõ çàùèòíûõ óñòðîéñòâ ( îáðàòèòå âíèìàíèå íà ñîîòâåòñòâóþùèå
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè)! Çàùèòíûå óñòðîéñòâà äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü è 
âûïîëíÿòü îñíîâíûå Ïîëîæåíèÿ DIN EN 292 - 1, Ðàçäåë 3.22 “Îòäåëüíûå
ïîëîæåíèÿ ïî çàùèòå” è DIN EN 292 - 2, Ðàçäåë 4 “Òåõíè÷åñêèå ìåðîïðèÿòèÿ 
ïî çàùèòå”.

Òðàíñïîðò, ìîíòàæ, ýëåêòðîïîäêëþ÷åíèå, ââîä â ýêñïëóàòàöèþ è
îáñëóæèâàíèå äîëæíû îñóùåñòâëÿòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè ïî
ýêñïëóàòàöèè è ïðè ïîääåðæêå ñóùåñòâóþùèõ íîðì, ïðàâîâûõ ëèíèé è
ïðåäïèñàíèé ïî áåçîïàñíîñòè. Îñîáîå âíèìàíèå îáðàòèòå íà ïðîêëàäêó
êàáåëåé ïðè ïîäêëþ÷åíèè âåíòèëÿòîðà äûìîóäàëåíèÿ!

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè âåíòèëÿòîðîâ îïðåäåëÿþòñÿ ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ 
DIN 24 163-2 “Âåíòèëÿòîðû, ìîùíîñòíûå ïîêàçàòåëè, íîðìàòèâíûé òåñòèðóåìûé 
ñòåíä”.
Íà äèàãðàììå èçîáðàæåíî ñòàòè÷åñêîå ïîâûøåíèå äàâëåíèÿ Δpfa (ïîâûøåíèå 
äàâëåíèÿ âûòÿæíûõ âåíòèëÿòîðîâ) â çàâèñèìîñòè îò ðàñõîäà âîçäóõà V. 
Õàðàêòåðèñòèêè ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ïëîòíîñòü âîçäóõà îò ρ1 = 1.15 êã/ì3. 
Êðûøíûå âåíòèëÿòîðû äåëÿòñÿ íà 2 êëàññà, ñîãëàñíî
Ïîëîæåíèþ DIN 24 166 “Âåíòèëÿòîðû, òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ ïîñòàâêè”.
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Âåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER Óêàçàíèÿ

Èçìåðåíèå óðîâíÿ øóìà îïðåäåëÿåòñÿ ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN 45 635-38 
“Èçìåðåíèå óðîâíÿ øóìà íà ìàøèíàõ è âåíòèëÿòîðàõ”. Â òàáëèöàõ óêàçàíû 
òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ìîùíîñòè è óðîâíÿ øóìà. Â õàðàêòåðèñòèêàõ 
ïðèâåäåí óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA, ÷èñëîâûå õàðàêòåðèñòèêè êîòîðîãî 
îäèíàêîâû äëÿ ñòîðîíû âõîäà(LWA3) è ñòîðîíû âûõîäà (LWA8).
Äëÿ áîëåå òî÷íîãî âû÷èñëåíèÿ ìåðîïðèÿòèé ïî øóìîçàùèòå, ïðè îïðåäåëåíèè 
óðîâíÿ øóìà èñïîëüçóþòñÿ îêòàâíûå ïîëîñû.

LWokt 3/8= LWA + LWrel 3/8

Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü øóìà íà ñòîðîíàõ âõîäà è âûõîäà ïðè ðàçëè÷íûõ 
ðàáî÷èõ òî÷êàõ ìîæíî îïðåäåëèòü ïî ñîîòâåòñòâóþùèì òàáëèöàì. 

Îïðåäåëåíèå îæèäàåìîãî À-óðîâíÿ çâóêîâîãî äàâëåíèÿ íà ñòîðîíå âûõîäà 
LpA íà ëþáîì îòäàëåíèè âîçìîæíî òîëüêî ïðèáëèçèòåëüíî , ò.ê. â ëþáîì 
ñëó÷àå îêðóæàþùèå óñëîâèÿ îáû÷íî ðàçëè÷íûå è ñèëüíî îòêëîíÿþòñÿ îò 
èäåàëüíûõ.

LPA ≈ LWA – Δ L

Íà äèàãðàììå, ïðèâåäåííîé íèæå, èçîáðàæåíà îòêîððåêòèðîâàííàÿ ïðÿìàÿ 
“ΔL“ . Îíà äàíà êàê ôóíêöèÿ ê ðàäèóñó óäàëåííîñòè “r“ îò öåíòðà âåíòèëÿòîðà. 
Èäåàëüíûì óñëîâèÿì ñîîòâåòñòâóåò êðèâàÿ “a”. Äëÿ ïðàêòè÷åñêîãî ïðèìåíåíèÿ 
ðåêîìåíäóåòñÿ, âñå-òàêè, îðèåíòèðîâàòüñÿ íà êðèâóþ “b”. Îïðåäåëåíèå 
óðîâíÿ çâóêîâîãî äàâëåíèÿ íà ñòîðîíå âõîäà âîçìîæíî ëèøü ïðè ïîëó÷åíèè 
ìàêñèìàëüíî òî÷íîé èíôîðìàöèè îòíîñèòåëüíî õàðàêòåðà ïîìåùåíèÿ (ñëåäóåò 
îáðàòèòü âíèìàíèå íà Ïîëîæåíèå VDI 2081!).

Îïðåäåëåíèå óðîâíÿ çâóêîâîãî
äàâëåíèÿ

Øóìû
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Òåõíè÷åñêèå äàííûåÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

Â óíèâåðñàëüíûõ òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ À-óðîâåíü 
çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA (=LWA3 = LWA8) äàí, 
ñîãëàñíî Ïîëîæåíèþ DIN 45635-38. 
Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà ρ1 = 1,15êã/ì3.

 Âåíòèëÿòîð Ðàñõîä Ðàñïîëàãàåìûé Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü Íîìèí.ìîùíîñòü Íîìèí.òîê Âåñ Ñåðâèñíûé
 äûìîóäàëåí.ER âîçäóõà íàïîð ïðè ïîäêëþ÷åíèè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ äâèãàòåëÿ  âûêëþ÷àòåëü
RDM 56/57- ì/÷ Ïa Â 1/ìèí êÂò A êã ESH 23

2528-2D-11 3.300 950 230/400 Δ/Y 2845 1.10 4.15/2.40 39 0055-32

2531-4D-10 2.200 270 230/400 Δ/Y 1395 0.55 2.51/1.45 35 0055-32

 Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 )      Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ  Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ 
÷àñòîòàõ fm         ÷àñòîòàõ fm

RDM 56/57-2528; -2531        RDM 56/57-2528; -2531
2-ïîë.          2-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 16 12 3 -4 -13 -17 -20 -27 äÁ 0.5Vopt -5 0 0 -2 -5 -8 -12 -19 äÁ
Vopt 1 1 6 -3 -12 -14 -15 -24 äÁ Vopt -8 -6 -1 -3 -6 -8 -9 -17 äÁ
Vmax -2 -4 5 -3 -12 -16 -15 -19 äÁ Vmax -9 -8 -3 -2 -6 -8 -8 -15 äÁ
4-ïîë.          4-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 13 12 2 -3 -10 -14 -19 -27 äÁ 0.5Vopt -2 0 -2 -3 -5 -8 -13 -21 äÁ
Vopt 9 12 1 -3 -10 -13 -18 -27 äÁ Vopt -5 -0 -2 -3 -5 -7 -13 -21 äÁ
Vmax 4 10 1 -2 -10 -13 -15 -23 äÁ Vmax -10 -1 -4 -3 -5 -6 -12 -19 äÁ
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ÐàçìåðûÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

440

559

440

32

600

ø 12

28
6

330

6xM6

Ðàçìåðû 

RDM 56/57 2528-2D-11
RDM 56/57 2531-4D-10

ZKE 30-0250  (600°C)

ZBS 20-0040
Òîëüêî äëÿ RDM56, ïðè
êàíàëüíîì ïîäêëþ÷åíèè 

Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü ZBS 03-0040  
(600°C)

ZKF 11-0250  (600°C)

Ñðåäíÿÿ âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ LWA 16 äÁ
Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå 
â Ãö
63  Ãö 3  äÁ 1000 Ãö 19 äÁ
125 Ãö 5  äÁ 2000 Ãö 23 äÁ
250 Ãö 8  äÁ 4000 Ãö 21 äÁ
500 Ãö 13 äÁ 8000 Ãö 15 äÁ

Ïàäåíèå äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëó-
øèòåëå â Ïa, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà â ì3/÷
1500  25
2000 40
3000 100
4000 170

Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü ZDS
32-0040 (600°C)
Ïðî÷íàÿ ñòàëüíàÿ îáøèâêà, 
èìååò ñëîé ïîêðûòèÿ è ãîòîâà ê 
óñòàíîâêå.
ZDS 32-0040 ñ âûõîäÿùèìè íàðóæó
êóëèñàìè.

Êîíòàêòíàÿ çàùèòíàÿ ðåøåòêà
ZSG 04-0250
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Òåõíè÷åñêèå äàííûåÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

Â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ óêàçàí À-óðîâåíü
çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA (= LWA3 = LWA8), ñîãëàñíî
Ïîëîæåíèþ DIN 45635-38.
Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà ρ1= 1,15êã/ì

3.

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 )      Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ  Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ 
÷àñòîòàõ fm         ÷àñòîòàõ fm

RDM 56/57-3535; -3540; -3545      RDM 56/57-3535; -3540; -3545
4-ïîë.          4-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 13 11 2 -2 -11 -16 -21 -27 äÁ 0.5Vopt -3 4 -1 -4 -6 -7 -12 -20 äÁ
Vopt 9 11 1 -2 -11 -16 -20 -24 äÁ Vopt -6 4 -1 -4 -6 -7 -12 -19 äÁ
Vmax 6 9 2 -1 -12 -17 -19 -21 äÁ Vmax 10 4 -1 -3 -6 -7 -13 -17 äÁ
6-ïîë.          6-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 16 10 1 -1 -10 -16 -22 -27 äÁ 0.5Vopt 1 6 0 -3 -6 -9 -16 -25 äÁ
Vopt 14 11 2 -2 -11 -17 -22 -29 äÁ Vopt -1 6 0 -4 -6 -9 -15 -25 äÁ
Vmax 11 13 3 -1 -12 -17 -21 -29 äÁ Vmax -1 6 1 -3 -6 -8 -13 -25 äÁ

 Âåíòèëÿòîð Ðàñõîä Ðàñïîëàãàåìûé Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü Íîìèí.ìîùíîñòü Íîìèí.òîê Âåñ Ñåðâèñíûé
 äûìîóäàëåí.ER âîçäóõà íàïîð ïðè ïîäêëþ÷åíèè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ äâèãàòåëÿ  âûêëþ÷àòåëü

RDM 56/57- ì/÷ Ïa Â 1/ìèí êÂò A êã ESH 23

3535-4D-10 3.370 320 230/400 Δ/Y 1395 0.55 2.51/1.45 44 0055-32

3540-4D-10 4.700 440 230/400 Δ/Y 1395 0.55 2.51/1.45 50 0055-32

3545-4D-13 5.750 570 230/400 Δ/Y 1410 1.1 4.6/2.65 55 0055-32

3545-HD-10 3.700 /1.900 215/50 400 Y/YY 935/425 0.3/0.075 1.0/0.44 55 0075-62

Ðàñõîä âîçäóõà V
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600

709

600

32

770

ø 12

39
5

450

8xM8

Ðàçìåðû 

RDM 56/57 3535-4D-10
RDM 56/57 3540-4D-10
RDM 56/57 3545-4D-13
RDM 56/57 3540-HD-10

ÐàçìåðûÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

ZKE 30-0355  (600°C)

ZKF 11-0355  (600°C)

Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS 32-0056 (600°C)
ñ âûõîäÿùèìè íàðóæó êóëèñàìè

Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü ZBS 20-0056
Òîëüêî äëÿ RDM56, ïðè
êàíàëüíîì ïîäêëþ÷åíèè 

ZBS 03-0056  
(600°C)

Ñðåäíÿÿ âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ LWA 16 äÁ
Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
â Ãö
63  Ãö 3 äÁ 1000 Ãö 18 äÁ
125 Ãö 5 äÁ 2000 Ãö 21 äÁ
250 Ãö 8 äÁ 4000 Ãö 20 äÁ
500 Ãö 12äÁ 8000 Ãö 15 äÁ

Ïàäåíèå äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëó-
øèòåëå â Ïa, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà â ì3/÷
ì3/÷ Ïa
3000 25
4000 42
6000 80
8000 160

Êîíòàêòíàÿ çàùèòíàÿ ðåøåòêà
ZSG 04-0355
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Òåõíè÷åñêèå äàííûåÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 )      Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ  Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ 
÷àñòîòàõ fm         ÷àñòîòàõ fm

RDM 56/57-4550; - 4556       RDM 56/57-4550; -4556
4-ïîë.          4-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 14 10 1 -2 -11 -14 -15 -22 äÁ 0.5Vopt 1 5 0 -4 -5 -9 -13 -20 äÁ
Vopt 9 12 0 -3 -11 -15 -15 -21 äÁ Vopt -4 8 -1 -5 -6 -9 -12 -19 äÁ
Vmax 3 9 1 -2 -12 -16 -16 -12 äÁ Vmax -8 8 -2 -4 -6 -9 -15 -12 äÁ
6-ïîë.          6-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 15 11 1 -2 -11 -15 -16 -23 äÁ 0.5Vopt 2 4 1 -4 -5 -7 -13 -22 äÁ
Vopt 11 13 -1 -4 -12 -16 -17 -25 äÁ Vopt 0 4 0 -4 -6 -8 -13 -22 äÁ
Vmax 7 15 3 -1 -10 -14 -12 -21 äÁ Vmax -4 6 1 -3 -6 -8 -12 -22 äÁ

 Âåíòèëÿòîð Ðàñõîä Ðàñïîëàãàåìûé Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü Íîìèí.ìîùíîñòü Íîìèí.òîê Âåñ Ñåðâèñíûé
 äûìîóäàëåí.ER âîçäóõà íàïîð ïðè ïîäêëþ÷åíèè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ äâèãàòåëÿ  âûêëþ÷àòåëü

RDM 56/57- ì/÷ Ïa Â 1/ìèí êÂò A êã ESH 23

4550-4D-16 9.450 650 230/400 Δ/Y 1420 2.20 8.50/4.90 87 0055-32

4550-HD-14 6.200 /3.000 280/70 400 Y/YY 965/460 0.55/0.12 2.0/0.88 82 0075-62

4556-4D-17 11.400 800 230/400 Δ/Y 1420 3.0 11.1/6.4 100 0055-32

4556-6D-13 7.300 320 230/400 Δ/Y 915 0.75 3.65/2.1 94 0055-32

4556-HD-16 7.300/3.750 320/100 400 Y/YY 940/460 1.1/0.18 2.85/1.09 103 0075-62

Â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ óêàçàí À-óðîâåíü
çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA (=LWA3 = LWA8), ñîãëàñíî DIN
45635-38.
Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà ρ1 = 1,15êã/ì3.

Ðàñõîä âîçäóõà VÐàñõîä âîçäóõà V

Ð
àñ

ïî
ëà

ãà
åì

û
é 

íà
ïî

ð 
Δp

fa

Ð
àñ

ïî
ëà

ãà
åì

û
é 

íà
ïî

ð 
Δp

fa

DV.indd   34DV.indd   34 4/13/2009   12:48:40 AM4/13/2009   12:48:40 AM
Process BlackProcess Black



35

ÐàçìåðûÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER
Ðàçìåðû 

RDM 56/57 4550-4D-16
RDM 56/57 4550-HD-14
RDM 56/57 4556-4D-17
RDM 56/57 4556-6D-13
RDM 56/57 4556-HD-16

Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü 

ZKE 30-0450  (600°C)

ZKF 11-0450  (600°C)

Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü 
ZDS 32-0071
(600°C)

Ñðåäíÿÿ âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ LWA 17 äÁ
Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
â Ãö
63  Ãö 3 äÁ 1000 Ãö 20 äÁ
125 Ãö 5 äÁ 2000 Ãö 25 äÁ
250 Ãö 9 äÁ 4000 Ãö 22 äÁ
500 Ãö 13äÁ 8000 Ãö 17 äÁ

Ïàäåíèå äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëó-
øèòåëå â Ïa, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà â ì3/÷
ì3/÷ Ïa
5000 25
8000 60
10000 95
12000 110

ZBS 20-0071
òîëüêî äëÿ RDM56, ïðè
êàíàëüíîì ïîäêëþ÷åíèè

ZBS 03-0071  
(600°C)

Êîíòàêòíàÿ çàùèòíàÿ ðåøåòêà 
ZSG 04-0450
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Òåõíè÷åñêèå äàííûåÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

Â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ óêàçàí À-óðîâåíü
çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA (=LWA3 = LWA8), ñîãëàñíî DIN
45635-38.
Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà ρ1 = 1,15êã/ì3.

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 )      Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ  Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ 
÷àñòîòàõ fm         ÷àñòîòàõ fm

RDM 56/57-5663; -5671       RDM 56/57-5663; -5671
6-ïîë.          6-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 14 11 1 -2 -9 -14 -16 -23 äÁ 0.5Vopt 2 3 0 -3 -5 -8 -13 -21 äÁ
Vopt 11 12 -1 -4 -10 -15 -16 -22 äÁ Vopt 1 3 -1 -4 -5 -8 -12 -19 äÁ
Vmax 7 13 1 -2 -9 -13 -10 -15 äÁ Vmax -3 4 -1 -4 -6 -8 -11 -16 äÁ

 Âåíòèëÿòîð Ðàñõîä Ðàñïîëàãàåìûé Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü Íîìèí.ìîùíîñòü Íîìèí.òîê Âåñ Ñåðâèñíûé
 äûìîóäàëåí.ER âîçäóõà íàïîð ïðè ïîäêëþ÷åíèè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ äâèãàòåëÿ  âûêëþ÷àòåëü

RDM 56/57- ì/÷ Ïa Â 1/ìèí êÂò A êã ESH 23

5663-6D-16 11.900 470 230/400 Δ/Y 925 1.5 6.75/3.9 181 0055-32

5663-HD-19 11.900/5.900 470/130 400 Y/YY 955/450 1.8/0.45 5.1/2.0 199 0075-62

5671-6D-21 14.500 620 230/400 Δ/Y 950 3 12.5/7.2 190 0055-32

5671-HD-24 14.500/7.400 620/160 400 Y/YY 965/480 3.3/0.7 6.8/2.5 216 0075-62

Ðàñõîä âîçäóõà VÐàñõîä âîçäóõà V
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ÐàçìåðûÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER
Ðàçìåðû

RDM 56/57 5663-6D-16
RDM 56/57 5663-HD-19
RDM 56/57 5671-6D-21
RDM 56/57 5671-HD-24

Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü

ZKE 30-0560  (600°C)

ZKF 11-0560  (600°C)

Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü
ZDS 32-0090
(600°C)

Ñðåäíÿÿ âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ LWA 15 äÁ
Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
â Ãö
63  Ãö 2 äÁ 1000 Ãö 17 äÁ
125 Ãö 5 äÁ 2000 Ãö 21 äÁ
250 Ãö 8 äÁ 4000 Ãö 19 äÁ
500 Ãö 11äÁ 8000 Ãö 13 äÁ

Ïàäåíèå äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëó-
øèòåëå â Ïa, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà â ì3/÷
ì3/÷ Ïa
10000 20
15000 40
20000 80
30000 180

28
3

ZBS 20-0090
òîëüêî äëÿ RDM56, ïðè
êàíàëüíîì ïîäêëþ÷åíèè

ZBS 03-0090
(600°C)

Êîíòàêòíàÿ çàùèòíàÿ ðåøåòêà
ZSG 04-0560
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Òåõíè÷åñêèå äàííûåÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 )      Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ  Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ 
÷àñòîòàõ fm         ÷àñòîòàõ fm

RDM 56/57-7180; -7190       RDM 56/57-7180; -7190
6-ïîë.          6-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 15 11 1 -2 -10 -14 -16 -23 äÁ 0.5Vopt 2 4 1 -4 -5 -8 -13 -21 äÁ
Vopt 11 13 -1 -4 -11 -15 -17 -23 äÁ Vopt 1 4 0 -4 -6 -8 -13 -21 äÁ
Vmax 7 14 3 -1 -10 -13 -12 -19 äÁ Vmax -3 4 0 -3 -6 -8 -12 -20 äÁ
8-ïîë.          8-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 15 5 1 -2 -8 -14 -17 -24 äÁ 0.5Vopt 3 1 -1 -3 -6 -8 -15 -23 äÁ
Vopt 15 4 0 -3 -7 -13 -15 -24 äÁ Vopt 3 0 -2 -3 -5 -8 -14 -23 äÁ
Vmax 15 3 1 -3 -9 -14 -13 -25 äÁ Vmax 3 2 0 -3 -6 -9 -10 -23 äÁ

 Âåíòèëÿòîð Ðàñõîä Ðàñïîëàãàåìûé Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü Íîìèí.ìîùíîñòü Íîìèí.òîê Âåñ Ñåðâèñíûé
 äûìîóäàëåí.ER âîçäóõà íàïîð ïðè ïîäêëþ÷åíèè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ äâèãàòåëÿ  âûêëþ÷àòåëü

RDM 56/57- ì/÷ Ïa Â 1/ìèí êÂò A êã ESH 23

7180-6D-24 25.000 780 400/690 Δ/Y 950 5.5 12.8/7.4 288 0075-62

7180-8D-21 18.800 440 230/400 Δ/Y 700 2.2 9.9/5.7 300 0055-32

7180-HD-28 25.000/12.000 780/180 400 Y/YY 975/485 6.2/1.3 12.5/4.1 348 0075-62

7190-6D-28 33.500 980 230/400 Δ/Y 960 9.0 19.4/11.2 297 0110-62

7190-HD-26 33.500/15.800 980/240 400 Y/YY 975/485 9.0/2.0 18.5/6.2 390 0110-62

Ðàñõîä âîçäóõà VÐàñõîä âîçäóõà V
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Â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ óêàçàí À-óðîâåíü
çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA (=LWA3 = LWA8), ñîãëàñíî DIN
45635-38.
Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà ρ1 = 1,15êã/ì3.
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ÐàçìåðûÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER
Ðàçìåðû

RDM 56/57 7180-6D-24
RDM 56/57 7180-8D-21
RDM 56/57 7180-HD-28
RDM 56/57 7190-6D-28
RDM 56/57 7190-HD-26

Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü

ZKE 30-0710  (600°C)

ZKF 11-0710  (600°C)

Öîêîëüíûé øóìîãëóøèòåëü 
ZDS 32-0125
(600°C)

Ñðåäíÿÿ âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ LWA 16 äÁ
Âåëè÷èíà çàòóõàíèÿ â äÁ ïðè ñðåäíåé ÷àñòîòå
â Ãö
63 Ãö 3 äÁ 1000 Ãö 20 äÁ
125 Ãö 6 äÁ 2000 Ãö 25 äÁ
250 Ãö 8 äÁ 4000 Ãö 23 äÁ
500 Ãö 14äÁ 8000 Ãö 11 äÁ

Ïàäåíèå äàâëåíèÿ pA â öîêîëüíîì øóìîãëó-
øèòåëå â Ïa, ïðè ðàñõîäå âîçäóõà â ì3/÷
ì3/÷ Ïa
17000 20
20000 30
25000 40
30000 65
40000 110

ZBS 20-0125
òîëüêî äëÿ RDM56, ïðè
êàíàëüíîì ïîäñîåäèíåíèè

ZBS 03-0125  
(600°C)

Êîíòàêòíàÿ çàùèòíàÿ
ðåøåòêà ZSG 04-0710
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Òåõíè÷åñêèå äàííûåÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

Ñòîðîíà âõîäà (LWrel3 = LWokt3 - LWA3 )      Ñòîðîíà âûõîäà (LWrel8 = LWokt8 - LWA8 )
Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel3 ïðè îêòàâíûõ  Îòíîñèòåëüíûé óðîâåíü çâóêîâîé ìîùíîñòè LWrel8 ïðè îêòàâíûõ 
÷àñòîòàõ fm         ÷àñòîòàõ fm

RDM 56/57-9090         RDM 56/57-9090
4-ïîë.          4-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 15 11 1 -2 -10 -14 -16 -23 äÁ 0.5Vopt 2 4 1 -4 -5 -8 -13 -21 äÁ
Vopt 11 13 -1 -4 -11 -15 -17 -23 äÁ Vopt 1 4 0 -4 -6 -8 -13 -21 äÁ
Vmax 7 14 3 -1 -10 -13 -12 -19 äÁ Vmax -3 4 0 -3 -6 -8 -12 -20 äÁ
6-ïîë.          6-ïîë.
îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö îêò.ïîëîñà 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 Ãö
0.5Vopt 15 11 1 -2 -10 -14 -16 -23 äÁ 0.5Vopt 2 4 1 -4 -5 -8 -13 -21 äÁ
Vopt 11 13 -1 -4 -11 -15 -17 -23 äÁ Vopt 1 4 0 -4 -6 -8 -13 -21 äÁ
Vmax 7 14 3 -1 -10 -13 -12 -19 äÁ Vmax -3 4 0 -3 -6 -8 -12 -20 äÁ

 Âåíòèëÿòîð Ðàñõîä Ðàñïîëàãàåìûé Íàïðÿæåíèå Ñêîðîñòü Íîìèí.ìîùíîñòü Íîìèí.òîê Âåñ Ñåðâèñíûé
 äûìîóäàëåí.ER âîçäóõà íàïîð ïðè ïîäêëþ÷åíèè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ äâèãàòåëÿ  âûêëþ÷àòåëü

RDM 56/57- ì/÷ Ïa Â 1/ìèí êÂò A êã ESH 23

9090-4D-31 51.900 2000 400/690 Δ/Y 1460 22 41.5/24.1 590 0220-62

9090-ID-34 57.200/38.200 2.200/1.000 400 Y/Y 1470/980 26/9.5 49.0/20.0 640 0300-62

9090-GD-34 57.200/28.800 2.200/590 400 Y/YY 1470/732 28/7.5 52.0/20.5 640 0300-62

Ðàñõîä âîçäóõà V

Ð
àñ

ïî
ëà

ãà
åì

û
é 

íà
ïî

ð 
Δp

fa

Â òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ óêàçàí À-óðîâåíü
çâóêîâîé ìîùíîñòè LWA (=LWA3 = LWA8), ñîãëàñíî DIN
45635-38.
Ðàñ÷åòíàÿ ïëîòíîñòü âîçäóõà ρ1 = 1,15êã/ì3.
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ÐàçìåðûÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER
Ðàçìåðû 

RDM 56/57 9090-4D-31
RDM 56/57 9090-ID-34
RDM 56/57 9090-GD-34

Ïëîñêèé êðûøíûé öîêîëü 

ZKE 33-0900  (600°C)

ZKF 11-0900  (600°C)

ZBS 33-0125 (600°C)
äëÿ RDM 57

Êîíòàêòíàÿ çàùèòíàÿ ðåøåòêà
ZSG 04-0900

ZBS 31-0125  (400°C)
äëÿ RDM 56

DV.indd   41DV.indd   41 4/13/2009   12:48:41 AM4/13/2009   12:48:41 AM
Process BlackProcess Black



42

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 23-0055-32 äëÿ 
ER 2528-2D-11, ER 2531-4D-10
ER 3535-4D-10, ER 3540-4D-10, ER 3545-4D-13
ER 4550-ED-16, ER 4556-4D-17, ER 4556-6D-13
ER 5663-6D-16, ER 5671-6D-21
ER 7180-8D-21

ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0075-62
2 ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, ïåðåêëþ÷åíèå Y/YY

ñåòü  ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ìîòîð Y/YYñåòü
íèçêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ    âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

÷åðíûé

ãîëóáîé

êîðè÷íåâûé

çåëåíûé/æåëòûé

êðàñíûé

ñåðûé

áåëûé

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 23-0110-62 äëÿ 
ER 7190-HD-26, ER 7190-6D-28

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëüÂåíòèëÿòîð äûìîóäàëåíèÿ ER

517

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0055-32
1 ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, Y/Δ-ïåðåêëþ÷åíèå

÷åðíûé

ãîëóáîé

êîðè÷íåâûé

çåëåíûé/æåëòûé

÷åðíûé

ãîëóáîé

êîðè÷íåâûé

çåëåíûé/æåëòûé

ñåòü ñåðâèñíûé
âûêëþ÷àòåëü

ìîòîð Y

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0110-62
1 ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, Y/Δ-ïåðåêëþ÷åíèå

÷åðíûé

êîðè÷íåâûé

weiss

êðàñíûé

ñåðûé

ãîëóáîé

çåëåíûé/æåëòûé

ìîòîð Y/Δñåòü Y ñåòü Δ ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 23-0075-62 äëÿ 
ER 3545-HD-10, 
ER 4550-HD-14, ER 4556-HD-16
ER 5663-HD-19, ER 5671-HD-24
ER 7180-6D-24, ER 7180-HD-28

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 23-0220-62 äëÿ 
ER 990-4D-31

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0220-62
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 1 ñêîðîñòü 
âðàùåíèÿ, Y/Δ-ïåðåêëþ÷åíèå

çåëåíûé/æåëòûé

ìîòîð Y/Δñåòü Y ñåòü Δ ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü

çåëåíûé/æåëòûé

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0300-62
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 2 ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, 
îòäåëüíàÿ êàòóøêà Y/Y

ñåòü ñåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü     ìîòîð
íèçêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ    âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

çåëåíûé/æåëòûé

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 21/23-0300-62
äëÿ äâèãàòåëÿ ïåðåìåííîãî òîêà, 2 ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, 
ïåðåêëþ÷åíèå Y/YY

ñåòü ñåòü ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü   ìîòîð Y/YY
íèçêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ     âûñîêàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

çåëåíûé/æåëòûé

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 23-0300-62 äëÿ 
ER 9090-GD-34

Ñåðâèñíûé âûêëþ÷àòåëü ESH 23-0300-62 äëÿ 
ER 9090-ID-34
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