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Ââåäåíèå

Àâòîìàòèçàöèÿ ñèñòåì èíæåíåðíîãî îáåñïå÷åíèÿ çäàíèé ïðè ñòðîãîì ó÷åòå ýíåðãîïîòðåáëåíèÿ -
ïðàêòè÷åñêîå ñðåäñòâî äîñòèæåíèÿ ýíåðãîñáåðåæåíèÿ. Ýòà çàäà÷à ñòîèò ñðåäè âàæíåéøèõ äëÿ
íàðîäíîãî õîçÿéñòâà Ðîññèè è ñâÿçàíà ñî âñåìè ñîöèàëüíî-ýêîíîìè÷åñêèìè àñïåêòàìè ðàçâèòèÿ
îáùåñòâà, âêëþ÷àÿ âîïðîñû îõðàíû îêðóæàþùåé ñðåäû.

Ïðèìåíèòåëüíî ê ñèñòåìàì òåïëîñíàáæåíèÿ çäàíèÿ êîìïëåêñíàÿ èõ àâòîìàòèçàöèÿ ïîçâîëÿåò
ñýêîíîìèòü 25-35% òåïëîâîé ýíåðãèè çà ãîä, à â âåñåííå-îñåííèé ïåðèîäû ñîêðàòèòü
ýíåðãîïîòðåáëåíèå íà 50-60% ïðè îäíîâðåìåííîì ïîâûøåíèè êà÷åñòâà òåïëîñíàáæåíèÿ.

Ôèðìà "Äàíôîññ" - îäèí èç êðóïíåéøèõ â ìèðå ïðîèçâîäèòåëåé ïðèáîðîâ è óñòðîéñòâ äëÿ
àâòîìàòèçàöèè ðàçëè÷íûõ ïðîöåññîâ è óñòàíîâîê, â òîì ÷èñëå ñèñòåì òåïëî-, õîëîäî- è
âîäîñíàáæåíèÿ, âåíòèëÿöèè è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ âîçäóõà çäàíèé ðàçëè÷íîãî íàçíà÷åíèÿ,
îáåñïå÷èâàþùèõ ýíåðãîñáåðåæåíèå, êîìôîðòíûå óñëîâèÿ æèçíåäåÿòåëüíîñòè ÷åëîâåêà, íàäåæíîñòü
ðàáîòû è óäîáñòâî ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ.

Ïðåäñòàâèòåëåì ôèðìû â Ðîññèè ÿâëÿåòñÿ ðîññèéñêàÿ êîìïàíèÿ ÇÀÎ "Äàíôîññ", îñíîâàííàÿ â 
1993 ãîäó, êîòîðàÿ ïðîèçâîäèò â Ìîñêâå ïî ñàìîé ñîâåðøåííîé òåõíîëîãèè ðàäèàòîðíûå
òåðìîðåãóëÿòîðû äëÿ ëþáûõ ñèñòåì âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ, à òàêæå ïîñòàâëÿåò ñðåäñòâà àâòîìàòèçàöèè,
ïðèáîðû òåïëîó÷åòà è äðóãèå óñòðîéñòâà äëÿ òåïëîñíàáæåíèÿ è ïðî÷èõ èíæåíåðíûõ ñèñòåì çäàíèé.
Çà èñòåêøèé ïåðèîä ÇÀÎ "Äàíôîññ" âûïóñòèëî áîëåå äâóõ ìèëëèîíîâ  ðàäèàòîðíûõ
òåðìîðåãóëÿòîðîâ è ïîñòàâèëî òûñÿ÷è êîìïëåêòîâ îáîðóäîâàíèÿ äëÿ îñíàùåíèÿ òåïëîâûõ ïóíêòîâ è
âåíòèëÿöèîííûõ ñèñòåì, êîòîðûå óñòàíîâëåíû è óñïåøíî ðàáîòàþò íà âñåé òåððèòîðèè Ðîññèè.

Íàñòîÿùàÿ áðîøþðà âûïóùåíà âçàìåí àíàëîãè÷íîãî ìàòåðèàëà N¹ RB.00.A2.50.

Îíà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé îáùèé ïåðå÷åíü ïðèáîðîâ è óñòðîéñòâ, ïðèìåíÿåìûõ â ñèñòåìàõ
èíæåíåðíîãî îáåñïå÷åíèÿ çäàíèé, è ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ïåðâîãî îçíàêîìëåíèÿ ñ ïðîäóêöèåé
êîìïàíèè "Äàíôîññ". 

Íàðÿäó ñ ñåðèéíî âûïóñêàåìûìè èçäåëèÿìè â áðîøþðó âêëþ÷åíû íîâûå ïðîäóêòû, ïðîèçâîäñòâî
êîòîðûõ îñâîåíî â 2001 ãîäó.

Â áðîøþðå ïðèâåäåíû îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ ïðèáîðîâ è óñòðîéñòâ, êðàòêîå îïèñàíèå èõ êîíñòðóêöèè
è ïðèíöèïà äåéñòâèÿ, îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè è íîìåíêëàòóðíûé äèàïàçîí. Áîëåå ïîäðîáíàÿ
èíôîðìàöèÿ äëÿ ïðàêòè÷åñêîãî èñïîëüçîâàíèÿ ïðè ïðîåêòèðîâàíèè ñèñòåì, ìîíòàæå è ýêñïëóàòàöèè
âñåãî ìíîãîîáðàçèÿ ïðîäóêöèè ôèðìû äàíà â òåõíè÷åñêèõ êàòàëîãàõ, èíñòðóêöèÿõ è ðóêîâîäñòâàõ,
êîòîðûå ìîæíî çàïðîñèòü â ÇÀÎ "Äàíôîññ" è åãî ôèëèàëàõ.
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Ïåðå÷åíü ïðèáîðîâ è óñòðîéñòâ äëÿ ïðèìåíåíèÿ  â 
ðàçëè÷íûõ ñèñòåìàõ èíæåíåðíîãî îáåñïå÷åíèÿ çäàíèé

Ïðèìå÷àíèå. Äëÿ óäîáñòâà ïîòðåáèòåëÿ â ñëó÷àå çàêàçà ñðåäñòâ àâòîìàòèçàöèè ÇÀÎ "Äàíôîññ" ìîæåò òàêæå óêîìïëåêòîâàòü

îáúåêò áåñôóíäàìåíòíûìè ìàëîøóìíûìè öèðêóëÿöèîííûìè íàñîñàìè ôèðìû "Ãðóíäôîñ".
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Íà íèæåïðèâåäåííûõ ðèñóíêàõ ïðîèëëþñòðèðîâàíû íåêîòîðûå ïðèìåðû èñïîëüçîâàíèÿ ïðèáîðîâ
àâòîìàòè÷åñêîãî ðåãóëèðîâàíèÿ è óïðàâëåíèÿ, òåïëîñ÷åò÷èêîâ è òðóáîïðîâîäíîé àðìàòóðû, ïðåäëàãàåìûõ 
ÇÀÎ "Äàíôîññ" íà ðîññèéñêîì ðûíêå.

Ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ êîìïàíèè "Äàíôîññ"

Ïðèìå÷àíèå. Ïîçèöèè íà ñõåìàõ ñîîòâåòñòâóþò íîìåðàì ïðèáîðîâ ïî ïåðå÷íþ íà ñòð. 2 è íóìåðàöèè

ïàðàãðàôîâ íà ñòð. 11 – 41

Òåïëîâîé ïóíêò ïðè îòêðûòîé ñèñòåìå òåïëîñíàáæåíèÿ ñ ñèñòåìîé
îòîïëåíèÿ, ïðèñîåäèíåííîé ïî íåçàâèñèìîé ñõåìå
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Òåïëîâîé ïóíêò ïðè çàêðûòîé ñèñòåìå òåïëîñíàáæåíèÿ ñ ñèñòåìîé
îòîïëåíèÿ, ïðèñîåäèíåííîé ïî çàâèñèìîé ñõåìå
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Äâóõòðóáíàÿ (à) è îäíîòðóáíàÿ (á) ñèñòåìû îòîïëåíèÿ
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Ñèñòåìà ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ
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Òåïëîñíàáæåíèå êîòòåäæà îò èíäèâèäóàëüíîãî 
ãåíåðàòîðà òåïëîòû (êîòëà)
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Âåíòèëÿöèîííàÿ óñòàíîâêà
ñ âîçäóõîíàãðåâàòåëåì è âîçäóõîîõëàäèòåëåì
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Õîëîäîñíàáæåíèå ôýí-êîéëà (à), òåïëîñíàáæåíèå äâóõçîííîé íàïîëüíîé
ñèñòåìû îòîïëåíèÿ ñ èñïîëüçîâàíèåì ðàäèîóïðàâëÿåìûõ ðåãóëÿòîðîâ (á)
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Òåïëî-, õîëîäîñíàáæåíèå ýæåêöèîííîãî äîâîä÷èêà (à), ðàäèàòîðà
ñèñòåìû îòîïëåíèÿ â ñî÷åòàíèè ñ ïàíåëÿìè ïîòîëî÷íî-ëó÷èñòîãî
îõëàæäåíèÿ (á)
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Ðàäèàòîðíûé òåðìîðåãóëÿòîð ïðåäíàç-
íà÷åí äëÿ àâòîìàòè÷åñêîãî èíäèâèäóàëü-
íîãî ðåãóëèðîâàíèÿ òåïëîîòäà÷è îòîïè-
òåëüíîãî ïðèáîðà ñèñòåìû âîäÿíîãî
îòîïëåíèÿ ñ öåëüþ ïîääåðæàíèÿ êîì-
ôîðòíûõ òåìïåðàòóðíûõ óñëîâèé â îòàï-
ëèâàåìîì ïîìåùåíèè è  ýêîíîìèè òåï-
ëîâîé ýíåðãèè.

Ðàäèàòîðíûé òåðìîðåãóëÿòîð òèïà RTD
ñîñòîèò èç äâóõ ÷àñòåé:

à) ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà RTD-N äëÿ
äâóõòðóáíîé ñèñòåìû îòîïëåíèÿ è RTD-G
äëÿ  îäíîòðóáíîé ñèñòåìû;

á) òåðìîñòàòè÷åñêîãî ýëåìåíòà  ñåðèè
RTD èëè RTS.

Òåðìîñòàòè÷åñêèé ýëåìåíò - îñíîâíîå óñòðîéñòâî àâòîìàòè÷åñêîãî ðåãóëèðîâàíèÿ. ßâëÿÿñü óíèâåðñàëü-

íûì, îí ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí íà ëþáîì òèïå ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà òåðìîðåãóëÿòîðà. 

Ãëàâíàÿ äåòàëü òåðìîñòàòè÷åñêîãî ýëåìåíòà - ñèëüôîí ñ  âåùåñòâîì, êîòîðîå ïðè ïîâûøåíèè òåìïåðàòóðû â

ïîìåùåíèè ñâåðõ çàäàííîé ïîòðåáèòåëåì ðàñøèðÿåòñÿ. Ïðè ýòîì ñèëüôîí ðàñòÿãèâàåòñÿ è ÷åðåç øòîê ïåðå-

ìåùàåò çîëîòíèê ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà â ñòîðîíó óìåíüøåíèÿ ïðîòîêà òåïëîíîñèòåëÿ ÷åðåç îòîïèòåëüíûé

ïðèáîð. Â ñëó÷àå ïîíèæåíèÿ òåìïåðàòóðû ïðîèñõîäèò îáðàòíûé ïðîöåññ. 

Êðàòêîå òåõíè÷åñêîå îïèñàíèå ïðèáîðîâ ðåãóëèðîâàíèÿ,
òåïëîñ÷åò÷èêîâ, ðåãóëÿòîðîâ ÷àñòîòû âðàùåíèÿ

ýëåêòðîäâèãàòåëåé è òðóáîïðîâîäíîé àðìàòóðû

1. Ðàäèàòîðíûå òåðìîðåãóëÿòîðû òèïà RTD

RTD 3100 RTD 3102

RTD 3562/65/68 RTD-R 3110 RTD 3150 RTS-K 3640

RTD 3120
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Ðåãóëèðóþùèé êëàïàí ìîíòèðóåòñÿ íà òðóáîïðîâî-

äå, ïîäâîäÿùåì òåïëîíîñèòåëü ê îòîïèòåëüíîìó ïðèáîðó

ñèñòåìû îòîïëåíèÿ. Ïðè ýòîì êîíñòðóêöèÿ îòîïèòåëüíîãî

ïðèáîðà çíà÷åíèÿ íå èìååò. Òèï è ìîäèôèêàöèÿ ðåãóëè-

ðóþùåãî êëàïàíà  âûáèðàþòñÿ  ñ ó÷åòîì âèäà è êîíôèãó-

ðàöèè îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû, äèàìåòðà  ïàòðóáêîâ îòîïè-

òåëüíîãî ïðèáîðà, òðåáîâàíèé ê äèçàéíó èíòåðüåðà.  Êëà-

ïàíû òèïà RTD-N èìåþò óñòðîéñòâî ïðåäâàðèòåëüíîé íàñò-

ðîéêè ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ðàñ÷åò-

íîãî ïîòîêîðàñïðåäåëåíèÿ òåïëîíîñèòåëÿ ïî âñåì îòîïè-

òåëüíûì ïðèáîðàì äâóõòðóáíîé ñèñòåìû îòîïëåíèÿ. Êëà-

ïàíû  òèïà RTD-G ÿâëÿþòñÿ ïðîõîäíûìè êëàïàíàìè ïîâû-

øåííîé ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè è ïðèìåíÿþòñÿ â îäíî-

òðóáíûõ ñèñòåìàõ îòîïëåíèÿ ñ ïåðåìû÷êàìè ( çàìûêàþ-

ùèìè ó÷àñòêàìè)  ìåæäó äâóìÿ ïîäâîäêàìè îòîïèòåëüíîãî

ïðèáîðà. Ïî îòäåëüíîìó çàêàçó âñå êëàïàíû ìîãóò êîìïëåêòîâàòüñÿ ôèòèíãàìè äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ ê ãëàäêî-

îáðåçàííûì ìåäíûì èëè ïëàñòìàññîâûì òðóáàì.

RTD-N (ïðÿìîé) RTD-N (óãëîâîé)

RTD-G (ïðÿìîé) RTD-G óãëîâîé

1) Ïðè  çîíå ïðîïîðöèîíàëüíîñòè Õð=2îÑ.
2) Â çàâèñèìîñòè îò äèàìåòðà êëàïàíà è åãî íàñòðîéêè.
3) Â çàâèñèìîñòè îò äèàìåòðà êëàïàíà.
4) 0,16 -  äëÿ êëàïàíà ñ óñëîâíûì ïðîõîäîì Äó=25 ìì.

Ôèðìà "Äàíôîññ" ïðåäëàãàåò íåñêîëüêî ìîäåëåé òåðìîñòàòè÷åñêîãî ýëåìåíòà, êîòîðûå èñïîëüçóþòñÿ â çàâè-

ñèìîñòè îò íàçíà÷åíèÿ çäàíèÿ è óñëîâèé ðàçìåùåíèÿ îòîïèòåëüíîãî ïðèáîðà. 

Êðîìå ýòîãî, èìåþòñÿ ñïåöèàëüíûå âåðñèè òåðìîýëåìåíòà (RTD-R 3110 è RTS-K 3640), ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ

êîìïëåêòàöèè ñòàëüíûõ ïàíåëüíûõ ðàäèàòîðîâ ñî âñòðîåííûìè ðåãóëèðóþùèìè êëàïàíàìè (êîìïàêò - ðàäèà-

òîðû ôèðì "Êîðàäî", "Äå Ëîíãè" è äð.).
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Ðàäèàòîðíûå ýëåìåíòû RTD-K è RTD-KE ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðèñî-

åäèíåíèÿ ê îòîïèòåëüíûì ïðèáîðàì ñîîòâåòñòâåííî äâóõòðóáíûõ è

îäíîòðóáíûõ ñèñòåì âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ ïîäâîäÿùèõ òðóáîïðîâî-

äîâ èç ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ ïðè èõ ïîäïîëüíîé ïðîêëàäêå. Òàêèå

ýëåìåíòû ïðèìåíÿþòñÿ ïðåèìóùåñòâåííî â ïîêâàðòèðíûõ ñèñòåìàõ

îòîïëåíèÿ è â ñèñòåìàõ êîòòåäæåé.  RTD-K è RTD-KE ñîñòîÿò èç êëà-

ïàíà òåðìîðåãóëÿòîðà c îòâîäîì, òåðìîñòàòè÷åñêîãî ýëåìåíòà,

ñîåäèíèòåëüíîé òðóáêè, ðàñïðåäåëèòåëüíîé äåòàëè. Â ðàñïðåäåëè-

òåëüíîé äåòàëè èìååòñÿ óñòðîéñòâî äëÿ îòêëþ÷åíèÿ îòîïèòåëüíîãî

ïðèáîðà îò îáðàòíîãî òðóáîïðîâîäà ñèñòåìû îòîïëåíèÿ. 

Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðèñîåäèíèòåëüíûå ýëåìåíòû äîïîëíèòåëüíî

ìîãóò áûòü óêîìïëåêòîâàíû ôèòèíãàìè äëÿ ñîåäèíåíèÿ ñ ãëàäêîîá-

ðåçàííûìè ìåäíûìè èëè ïëàñòìàññîâûìè òðóáàìè ñèñòåìû îòîï-

ëåíèÿ.

2. Çàïîðíûå ðàäèàòîðíûå êëàïàíû òèïà RLV

3. Ðàäèàòîðíûå ïðèñîåäèíèòåëüíûå ýëåìåíòû RTD-K è RTD-KE

Çàïîðíûé ðàäèàòîðíûé êëàïàí RLV ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óñòàíîâêè íà îáðàòíîé ïîäâîäêå îòîïèòåëüíîãî

ïðèáîðà äâóõòðóáíîé ñèñòåìû âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ ñ öåëüþ îòêëþ÷åíèÿ ïðèáîðà îò òðóáîïðîâîäíîé ñåòè.

Íåêîòîðûå òèïû êëàïàíà ïîçâîëÿþò  îïîðîæíèòü îòîïèòåëüíûé ïðèáîð è äåìîíòèðîâàòü åãî áåç ñïóñêà âîäû

èç ñèñòåìû.

Ñëèâ âîäû èç îòîïèòåëüíîãî ïðèáîðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíîãî ñïóñêíîãî êðàíà ñî øëàíãîâîé

íàñàäêîé,  êîòîðûé íàâèí÷èâàåòñÿ íà êëàïàí RLV.

RLV (ïðÿìîé) Ñëèâíàÿ íàñàäêà RLV-S (óãëîâîé)

RTD-KERTD-K

1) Â çàâèñèìîñòè îò äèàìåòðà êëàïàíà.
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4. Çàïîðíî-ïðèñîåäèíèòåëüíûå äåòàëè äëÿ êîìïàêò-ðàäèàòîðîâ 
ñ íèæíèì ïîäêëþ÷åíèåì

Çàïîðíî-ïðèñîåäèíèòåëüíûå äåòàëè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñòàëüíûõ êîìïàêò-ðàäèàòîðîâ ñ äîííûìè

ïàòðóáêàìè ê ðàçâîäÿùèì òðóáîïðîâîäàì ñèñòåì âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ, ïðîëîæåííûì, êàê ïðàâèëî, â

êîíñòðóêöèè ïîëà.

Óíèâåðñàëüíûå äåòàëè òèïà RLV-K ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ êàê â äâóõòðóáíûõ, òàê è â îäíîòðóáíûõ ñèñòåìàõ

îòîïëåíèÿ. Îíè ïîçâîëÿþò îòêëþ÷àòü îòäåëüíûå ðàäèàòîðû îò òðóáîïðîâîäíîé ñèñòåìû è ñëèâàòü èç íèõ âîäó

÷åðåç ñïåöèàëüíûå ñïóñêíûå íàñàäêè ñ ïàòðóáêàìè ïîä øëàíã.

Çàïîðíî-ïðèñîåäèíèòåëüíûå äåòàëè òèïà RLV-KS ïðåäíàçíà÷àþòñÿ äëÿ ïðèìåíåíèÿ òîëüêî â äâóõòðóáíûõ

ñèñòåìàõ. Ýòè äåòàëè òàêæå îáåñïå÷èâàþò  îòêëþ÷åíèå ðàäèàòîðîâ, íî íå ïîçâîëÿþò èõ äðåíèðîâàòü. Îáà

òèïà çàïîðíî-ïðèñîåäèíèòåëüíûõ äåòàëåé âûïóñêàþòñÿ â äâóõ ìîäèôèêàöèÿõ - ïðÿìûå (äëÿ íèæíåãî

ïðèñîåäèíåíèÿ òðóáîïðîâîäîâ) è óãëîâûå (äëÿ òûëüíîãî ïðèñîåäèíåíèÿ). 

Ïî îòäåëüíîìó çàêàçó äåòàëè êîìïëåêòóþòñÿ ôèòèíãàìè äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ  ìÿãêèõ ñòàëüíûõ, ìåäíûõ èëè

ïëàñòìàññîâûõ òðóá.

RLV-K (óãëîâîé)RLV-KS (ïðÿìîé) Ñïóñêíàÿ íàñàäêà äëÿ RLV-K

Ïðèìå÷àíèå. Êîýôôèöèåíò çàòåêàíèÿ â îòîïèòåëüíûé ïðèáîð äëÿ RTD-KE ðàâåí 0,3.

1) Âìåñòå ñî âñòðîåííûì êëàïàíîì ðàäèàòîðíîãî òåðìîðåãóëÿòîðà.
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Òåðìîðåãóëÿòîð òèïà FTC - ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû ïðÿìîãî äåéñòâèÿ äëÿ óïðàâëåíèÿ ðåãóëèðóþùèì
êëàïàíîì â óçëå ïðèãîòîâëåíèÿ òåïëîíîñèòåëÿ (ñ íàñîñîì ñìåøåíèÿ èëè ñ ïîäîãðåâàòåëåì) ñ öåëüþ
ïîääåðæàíèÿ åãî ïîñòîÿííûõ ïîíèæåííûõ ïàðàìåòðîâ â ñèñòåìå îáîãðåâà ïîëà (íàïîëüíîãî
îòîïëåíèÿ).

FTC ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé òåðìîýëåìåíò ñ íàñòðîå÷íîé ðóêîÿòêîé (òåìïåðàòóðà íàñòðîéêè îò 15 äî
50°Ñ) è äèñòàíöèîííûì äàò÷èêîì. Òåðìîýëåìåíò ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ íà ïðîõîäíûå
ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû òèïà RA-N  èëè RA-C (ñì. ï. 5). Äèñòàíöèîííûé äàò÷èê êðåïèòñÿ íà
òðóáîïðîâîäå, ïîäàþùåì òåïëîíîñèòåëü â ñèñòåìó îáîãðåâà ïîëà.

Òåðìîðåãóëÿòîðû òèïà FEK è FED - ðåãóëÿòîðû òåìïåðàòóðû ïðÿìîãî

äåéñòâèÿ äëÿ óïðàâëåíèÿ îõëàäèòåëüíîé óñòàíîâêîé (FEK) èëè îõëàäè-

òåëüíî-íàãðåâàòåëüíîé óñòàíîâêîé (FED) ñ öåëüþ ïîääåðæàíèÿ â ïîìå-

ùåíèè ïîñòîÿííîé òåìïåðàòóðû âîçäóõà íà êîìôîðòíîì óðîâíå.

FEK èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ  õîëîäîïðîèçâîäèòåëüíîñòè âåíòè-

ëÿòîðíîãî êîíâåêòîðà (ôýí-êîéëà) èëè ýæåêöèîííîãî êîíäèöèîíåðà-

äîâîä÷èêà ïðè äâóõòðóáíîé ñèñòåìå õîëîäîñíàáæåíèÿ, à òàêæå ïîòî-

ëî÷íûõ îõëàæäàþùèõ ïàíåëåé.

FED ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîãî óïðàâëåíèÿ âîçäóõîíàãðåâàòåëåì è âîçäóõîîõëàäèòåëåì ôýí-êîéëà

èëè êîíäèöèîíåðà-äîâîä÷èêà ïðè ÷åòûðåõòðóáíîé ñèñòåìå.

Òåðìîðåãóëÿòîð ñîñòîèò èç òåðìîýëåìåíòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ ñî âñòðîåííûì èëè äèñòàíöèîííûì äàò-

÷èêîì òåìïåðàòóðû, ñîåäèíåííîãî êàïèëëÿðíûìè òðóáêàìè íåïîñðåäñòâåííî ñ èñïîëíèòåëüíûì ìåõàíèçìîì

ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà íà òåïëîíîñèòåëå èëè ÷åðåç àäàïòåð ñ èñïîëíèòåëüíûì ìåõàíèçìîì êëàïàíà íà õî-

ëîäîíîñèòåëå. Â êà÷åñòâå ðåãóëèðóþùèõ êëàïàíîâ òåðìîðåãóëÿòîðîâ FEK è FED èñïîëüçóþòñÿ êëàïàíû ïîâû-

øåííîé ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè òèïà RA-C (íà õîëîäîíîñèòåëå) èëè êëàïàíû ïîíèæåííîé ïðîïóñêíîé ñïî-

ñîáíîñòè òèïà RA-N (íà òåïëîíîñèòåëå).

Òåðìîýëåìåíò ìîæåò áûòü  íàñòðîåí íà 22±5°Ñ. Òåðìîýëåìåíò òåðìîðåãóëÿòîðà FED èìååò “ìåðòâóþ” 

çîíó â 2°Ñ, âíóòðè êîòîðîé îáà  êëàïàíà çàêðûòû. 

5. Òåðìîðåãóëÿòîðû òèïà FEK è FED äëÿ ñèñòåì íàãðåâà è îõëàæäåíèÿ

FEK - IFFED - FF

6. Òåðìîðåãóëÿòîð òèïà FTC äëÿ ñèñòåì îáîãðåâà ïîëà

FTC

Тип Датчик

Диапазон темпе�

ратурной

настройки, °С

Длина

капиллярной

трубки, м

Условный проход клапанов 

Ду, мм

Условное

давление,

бар

Макс. перепад

давления на

клапане,бар

Макс.  температура

теплоносителя, °С
RA�C RA�N

FTC Дистанц. 15 � 50 2 10 � 20 15 � 20 10 0,6 120
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Ïðîèçâîäèòñÿ íåñêîëüêî ìîäèôèêàöèé ðåãóëÿòîðîâ : . ECL Comfort 100M è 100B - îäíîêàíàëüíûå ðåãóëÿòîðû äëÿ
ñèñòåìû îòîïëåíèÿ;. ECL Comfort 200 - îäíîêàíàëüíûé ðåãóëÿòîð äëÿ óïðàâëåíèÿ
ëèáî ñèñòåìîé îòîïëåíèÿ, ëèáî ñèñòåìîé  ÃÂÑ;. ECL Comfort 300 - óíèâåðñàëüíûé äâóõêàíàëüíûé ðåãóëÿòîð,
ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ îäíîâðåìåííîãî óïðàâëåíèÿ ñèñòåìîé
îòîïëåíèÿ è ñèñòåìîé ÃÂÑ ëèáî äâóìÿ ñèñòåìàìè îòîïëåíèÿ. Ýòîò
ðåãóëÿòîð ìîæíî òàêæå èñïîëüçîâàòü äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ
òåìïåðàòóð â ñèñòåìàõ îõëàæäåíèÿ è âåíòèëÿöèîííûõ
óñòàíîâêàõ;. ECL 2000 - òðåõêàíàëüíûé ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóð äëÿ äâóõ
ñèñòåì îòîïëåíèÿ è îäíîé ñèñòåìû ÃÂÑ.

Ðåãóëÿòîðû ECL Comfort 200/300 èìåþò âñòðîåííûé òàéìåð äëÿ
èçìåíåíèÿ ðåæèìîâ ðåãóëèðîâàíèÿ ïî âðåìåíè è áîëüøîé
èíôîðìàöèîííûé äèñïëåé.

ECL Comfort 200 ïåðåêëþ÷àåòñÿ ñ îäíîãî âàðèàíòà ïðèìåíåíèÿ íà äðóãîé ñ ïîìîùüþ êíîïîê è
èíôîðìàöèîííûõ êàðò, âñòàâëÿåìûõ â ðåãóëÿòîð, à ECL Comfort 300 - ïåðåêëþ÷àåòñÿ ïîëíîñòüþ
àâòîìàòè÷åñêè çà ñ÷åò ñ÷èòûâàíèÿ èíôîðìàöèè ñ ÷èïà, êîòîðûé íàõîäèòñÿ íà  êàðòå, ñîîòâåòñòâóþùåé
âàðèàíòó ïðèìåíåíèÿ. Ïðè âàðèàíòå óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿöèîííîé óñòàíîâêîé ECL Comfort 300 èìååò âñå
íåîáõîäèìûå äëÿ ýòîãî ôóíêöèè (çàùèòó âîçäóõîíàãðåâàòåëåé îò çàìåðçàíèÿ, ïóñêîâóþ ôóíêöèþ è äð.).

Îáÿçàòåëüíîé ïðèíàäëåæíîñòüþ ðåãóëÿòîðîâ ÿâëÿåòñÿ êëåììíàÿ ïàíåëü èëè êðåïåæíûé êîìïëåêò,

çàêàçûâàåìûå îòäåëüíî.

7. Ýëåêòðîííûå ðåãóëÿòîðû òåìïåðàòóðû c ïîãîäíîé êîððåêöèåé ñåðèé
ECL Comfort è ECL 2000 

Ýëåêòðîííûå ðåãóëÿòîðû ñåðèè ECL Comfort è ECL 2000 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîääåðæàíèÿ òåìïåðàòóðû

òåïëîíîñèòåëÿ â ñèñòåìàõ âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ ïðîïîðöèîíàëüíî òåìïåðàòóðå íàðóæíîãî âîçäóõà è ïîñòîÿííîé

òåìïåðàòóðû âîäû â ñèñòåìå ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ (ÃÂÑ). Ðåãóëÿòîðû óïðàâëÿþò ìîòîðíûìè êëàïàíàìè íà

òðóáîïðîâîäàõ ãðåþùåé âîäû â çàâèñèìîñòè îò  ïîêàçàíèé òåìïåðàòóðíûõ äàò÷èêîâ.
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9. Ýëåêòðîêîíòàêòíûé òåðìîñòàò ÊÐ 61

ÊÐ 61 èñïîëüçóåòñÿ â ñèñòåìàõ çàùèòû âîçäóõîíàãðåâàòåëåé

âåíòèëÿöèîííûõ óñòàíîâîê îò çàìåðçàíèÿ â ñî÷åòàíèè ñ ýëåê-

òðîííûì ðåãóëÿòîðîì òåìïåðàòóðû ECL Comfort 300 (ñ êàðòîé

Ñ14).

Òåðìîñòàò èìååò ãèäðàâëè÷åñêóþ ñèñòåìó ñ êàïèëëÿðíîé òðóá-

êîé, çàïîëíåííóþ òåðìî÷óâñòâèòåëüíîé æèäêîñòüþ, óçåë íàñò-

ðîéêè òåìïåðàòóðû è êîíòàêòíóþ ãðóïïó.

ÊÐ 61 óñòàíàâëèâàåòñÿ íà âîçäóõîíàãðåâàòåëå òàê, ÷òîáû êà-

ïèëëÿð ðàñïîëàãàëñÿ â ïîòîêå âîçäóõà âáëèçè òðóáîê íàãðåâà-

òåëÿ.

Ïðè ïàäåíèè òåìïåðàòóðû âîçäóõà íèæå êðèòè÷åñêîãî çíà÷å-

íèÿ êîíòàêòû òåðìîñòàòà çàìûêàþò èëè ðàçìûêàþò  ñîîòâåòñò-

âóþùóþ ýëåêòðè÷åñêóþ öåïü  ðåãóëÿòîðà ECL, êîòîðûé ïðè

ýòîì îñòàíàâëèâàåò âåíòèëÿöèîííóþ óñòàíîâêó.

Òåìïåðàòóðíûå äàò÷èêè - ïëàòèíîâûå òåðìîìåòðû ñîïðîòèâëåíèÿ Pt 1000 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ  ðàáîòû â ñîñòàâå

ñèñòåì àâòîìàòè÷åñêîãî ðåãóëèðîâàíèÿ ñ ïðèìåíåíèåì ýëåêòðîííûõ ðåãóëÿòîðîâ ñåðèé ECL Comfort è ECL 2000.

8. Äàò÷èêè òåìïåðàòóðû

ESM-10/11 ESMU ESMB
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Òåðìîñòàòû ñåðèè RMT - ïðîñòåéøèå ïðèáîðû äëÿ çàìûêàíèÿ è ðàçìûêàíèÿ ýëåêòðè÷åñêîé öåïè êàêîãî-ëèáî

ðåãóëèðóþùåãî óñòðîéñòâà (íàïðèìåð, ïðèâîäà êëàïàíà òåðìîðåãóëÿòîðà íà ðàäèàòîðå ñèñòåìû îòîïëåíèÿ)

ïðè îòêëîíåíèè òåìïåðàòóðû âîçäóõà â ïîìåùåíèè îò çàäàííîé ïîòðåáèòåëåì.

Òåðìîñòàòû ñåðèè TW èìåþò äîïîëíèòåëüíûé ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìà óïðàâëåíèÿ "íàãðåâ/îõëàæäåíèå".

Ïðèáîðû RET - áîëåå ñëîæíûå óñòðîéñòâà, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ óïðàâëåíèÿ êëàïàíàìè íà òðóáîïðîâîäàõ

òåïëî-, õîëîäîíîñèòåëÿ êîíäèöèîíåðîâ-äîâîä÷èêîâ çèìîé è ëåòîì ñ âîçìîæíîñòüþ ïåðåêëþ÷åíèÿ ñêîðîñòè

âðàùåíèÿ âåíòèëÿòîðà ôýí-êîéëîâ.

10. Êîìíàòíûå ýëåêòðîêîíòàêòíûå òåðìîñòàòû ñåðèé RMT, TW, RET

11. Êîìíàòíûå ýëåêòðîííûå òåðìîñòàòû ñåðèè RT

TWCT RMT230 RET230 CO3

Òåðìîñòàòû ñåðèè RT - ïðèáîðû c öèôðîâûì óïðàâëåíèåì äëÿ âêëþ÷åíèÿ èëè âûêëþ÷åíèÿ ðàçëè÷íûõ ðåãóëè-

ðóþùèõ óñòðîéñòâ â ñèñòåìàõ îòîïëåíèÿ, âåíòèëÿöèè è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ ñ öåëüþ ïîääåðæàíèÿ ïîñòîÿííîé

òåìïåðàòóðû âîçäóõà â ïîìåùåíèè.  

RT1 èìåþò êíîïêè äëÿ ðó÷íîãî ïåðåêëþ÷åíèÿ ðåæèìîâ ðåãóëèðîâàíèÿ "äåíü\íî÷ü".

1) Ñ òåðìîìåòðîì.

RT1, RT2 RT1-RF, RT2-RF
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ATF ITD

12. Ýëåêòðîêîíòàêòíûå òåðìîñòàòû ñåðèé AT è IT

Ýëåêòðîêîíòàêòíûå òåðìîñòàòû ñåðèé AT è IT ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ òåìïåðàòóðû âîäû â

åìêîñòíûõ âîäîíàãðåâàòåëÿõ è áàêàõ-àêêóìóëÿòîðàõ (ATC, ITC, ITL, ITD) èëè òðóáîïðîâîäàõ (ATF) ïóòåì

âêëþ÷åíèÿ èëè âûêëþ÷åíèÿ ðåãóëèðóþùèõ óñòðîéñòâ (êëàïàíîâ, íàñîñîâ, ãîðåëîê) ïðè îòêëîíåíèè

òåìïåðàòóðû âîäû îò çàäàííîãî çíà÷åíèÿ.

Òåðìîñòàòû ATC è ATF - íàêëàäíûå, à ITC, ITL è ITD - ïîãðóæíûå.

ITL - òåðìîñòàò-îãðàíè÷èòåëü ìàêñèìàëüíîé òåìïåðàòóðû âîäû. Òåðìîñòàò ITD èìååò äâå ôóíêöèè - îãðàíè÷åíèÿ

è ðåãóëèðîâàíèÿ.

Òåðìîðåãóëÿòîðû RT2 äîïîëíèòåëüíî ñíàáæåíû òàéìåðîì ñ ôóíêöèåé àâòîìàòè÷åñêîãî âîçâðàòà íà äíåâíîé

ðåæèì.

Ïðèáîðû èìåþò äèñïëåé, íà êîòîðîì îòîáðàæàþòñÿ çàäàííàÿ è ôàêòè÷åñêàÿ òåìïåðàòóðû âîçäóõà, à ó RT2 -

òàêæå òåêóùåå âðåìÿ è âðåìÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ðåæèìîâ "äåíü/íî÷ü". Ìîäèôèêàöèè RT1-RF è RT2-RF - áåñïðî-

âîäíûå ïðèáîðû, ïîçâîëÿþùèå ïåðåäàâàòü ñèãíàëû ñ 1 äî 3 òåðìîñòàòîâ íà 1 - 3 ðåãóëèðóþùèå óñòðîéñòâà

ïî ðàäèîêàíàëó.

Âñå òåðìîñòàòû ñåðèè RT èìåþò àâòîíîìíîå áàòàðåéíîå ýëåêòðîïèòàíèå. 

ATC ITL
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Ñåðèÿ òåðìîñòàòîâ ÒÐ ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ óïðàâëåíèÿ ðàçëè÷íûìè îòîïèòåëüíûìè èëè îõëàäèòåëüíûìè óñòðîé-

ñòâàìè è âêëþ÷àåò ïðèáîðû ÒÐ 5Å, ÒÐ 5Å-RF, ÒÐ 75 è ÒÐ 75-RF.

Òåðìîñòàòû ÒÐ 5Å ñ äèñïëååì è öèôðîâûì óïðàâëåíèåì ïîçâîëÿþò ìåíÿòü øåñòü ðàç â òå÷åíèå ñóòîê òåìïåðà-

òóðíûé ðåæèì â îòàïëèâàåìîì ïîìåùåíèè. Ïðè ýòîì â áóäíè è âûõîäíûå äíè ðåæèìû ìîãóò îòëè÷àòüñÿ äðóã

îò äðóãà.

Íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ òåêóùåå âðåìÿ, ïðîãðàììà ðåãóëèðîâàíèÿ, çàäàííàÿ è ôàêòè÷åñêàÿ òåìïåðàòóðû

âîçäóõà.

Áîëåå ñëîæíûé òåðìîñòàò ÒÐ 75, êðîìå âûøåóêàçàííûõ ôóíêöèé, ïîçâîëÿåò çàïðîãðàììèðîâàòü òåìïåðàòóð-

íûé ðåæèì íà âðåìÿ îòïóñêîâ ( äî 99 ñóòîê), îáåñïå÷èòü ýêîíîìèþ òîïëèâà çà  ñ÷åò öèêëè÷íîãî âêëþ÷åíèÿ

èëè âûêëþ÷åíèÿ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ ñ ðàçëè÷íûìè èíòåðâàëàìè, çàùèòó ñèñòåìû îòîïëåíèÿ îò çàìåðçàíèÿ, ïðî-

äëåíèå çàäàííîãî ðåæèìà ïîñëå åãî îêîí÷àíèÿ íà 1, 2 èëè 3 ÷àñà. 

Ìîäèôèêàöèè ïðîãðàììèðóåìûõ òåðìîñòàòîâ ÒÐ 5Å-RF è TP 75-RF - áåñïðîâîäíûå ïðèáîðû, èìåþùèå òàêèå

æå âîçìîæíîñòè ïåðåäà÷è ñèãíàëîâ, êàê è ïðèáîðû òèïà RT1(2)-RF (ñì. ïîç. 10 ).

TP 5E

13. Ïðîãðàììèðóåìûå êîìíàòíûå òåðìîñòàòû ñåðèè ÒÐ

TP 75-RF
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Êëàïàíû ìîòîðíûå ðåãóëèðóþùèå òèïà VS2, VM2, VIM2, VIU2, VB2, VF2, VFG2(21), VFG25, VFU2(21), VF3,
VFG33(34,35,36), VRB(G)3 è VMV ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óïðàâëåíèÿ ðàñõîäîì òåïëî- èëè õîëîäîíîñèòåëÿ (âîäû)
â òðóáîïðîâîäíûõ ñèñòåìàõ, à êëàïàíû VFS2, VFGS2 è VIS2 ìîãóò óñòàíàâëèâàòüñÿ íà ïàðîïðîâîäàõ. Îíè
ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ïðîõîäíûå - VS2, VIS2, VM2, VIM2, VIU2, VB2 ,VF2, VFS2, VFG2(21), VFG25, VFGS2,
VFU2(21) è òðåõõîäîâûå - VF3, VFG33(34,35,36), VRÂ(G)3, VMV.

Êëàïàíû òèïà VS2, VIS2, VM2, VIM2, VIU2, VB2, VFG2(21), VFGS2, VFU2(21), VFG33(34)  ðàçãðóæåíû ïî
äàâëåíèþ. Êëàïàíû VF2, VFS2, VFG25, VF3, VFG35(36), VRB(G)3 è VMV áåç ðàçãðóçî÷íîãî óñòðîéñòâà.

Êëàïàíû ïðèâîäÿòñÿ â äåéñòâèå ýëåêòðîïðèâîäàìè ñåðèé AMV è AME.

Êðîìå ýòîãî, êëàïàíû VIS2, VIU2, VFG2(21), VFG25, VFGS2, VFU2(21) è VFG33(34,35,36) ÿâëÿþòñÿ
óíèâåðñàëüíûìè è ìîãóò â ñî÷åòàíèè ñ ïðèâîäàìè ïðÿìîãî äåéñòâèÿ ïðåâðàùàòüñÿ â ðåãóëÿòîðû äàâëåíèÿ èëè
òåìïåðàòóðû. Êëàïàí VMV ñ òåðìîýëåìåíòàìè òèïà RAVV, RAVI è RAVK òàêæå ïðèìåíÿåòñÿ â êà÷åñòâå
òåðìîðåãóëÿòîðà.

VM2VS2 VB2 VF3

15. Êëàïàíû ìîòîðíûå ðåãóëèðóþùèå ñåäåëüíûå

14. Ïðîãðàììèðóåìûé êîìíàòíûé òåðìîñòàò ÒÐ 9
ñ ôóíêöèÿìè óïðàâëåíèÿ ñèñòåìîé îòîïëåíèÿ è ñèñòåìîé ÃÂÑ

Ïðîãðàììèðóåìûé êîìíàòíûé òåðìîñòàò ÒÐ 9 ñ äèñòàíöèîííûì äàò÷èêîì òåìïåðàòóðû âîçäóõà â
ïîìåùåíèè, äèñïëååì è öèôðîâûì óïðàâëåíèåì ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óïðàâëåíèÿ ñèñòåìîé îòîïëåíèÿ
è ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ (ÃÂÑ) êîòòåäæà.

ÒÐ 9 ïîçâîëÿåò:. ïîääåðæèâàòü òåìïåðàòóðíûé ðåæèì â îòàïëèâàåìûõ ïîìåùåíèÿõ è ìåíÿòü åãî 
øåñòü ðàç â òå÷åíèå ñóòîê ïî äíÿì íåäåëè â äèàïàçîíå îò 5 äî 30 °Ñ èëè îò 16 äî
30 ° Ñ;. äâà ðàçà â ñóòêè çàðÿæàòü åìêîñòíûé âîäîïîäîãðåâàòåëü ñèñòåìû ÃÂÑ, 
îáåñïå÷èâàÿ òðåáóåìóþ òåìïåðàòóðó ãîðÿ÷åé âîäû. Â ïåðèîä åãî çàðÿäêè ñèñòåìà 
îòîïëåíèÿ îòêëþ÷àåòñÿ.

Òåðìîñòàò äàåò âîçìîæíîñòü âûáðàòü ïðèîðèòåò ðàáîòû îòîïëåíèÿ èëè ÃÂÑ â ëåòíèé ïåðèîä, êîãäà îòîïëåíèå
íå òðåáóåòñÿ, â ïåðèîäû ðåçêîãî ïîõîëîäàíèÿ èëè îòñóòñòâèÿ â äîìå ëþäåé äëÿ çàùèòû ñèñòåìû îòîïëåíèÿ îò
çàìåðçàíèÿ.

Ïðèáîð óïðàâëÿåò ãîðåëêîé êîòëà è êëàïàíàìè ïîçèöèîííîãî ðåãóëèðîâàíèÿ â ñèñòåìå îòîïëåíèÿ è ÃÂÑ.

Ïèòàåòñÿ òåðìîñòàò îò ñåòè ïåðåìåííîãî òîêà íàïðÿæåíèåì 230 Â. Ìàêñèìàëüíûé òîê íà êîíòàêòàõ ðåãóëÿòî-
ðà ïðè îìè÷åñêîé íàãðóçêå - 3 À, à ïðè èíäóêòèâíîé - 1 À.

TP 9
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1) Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà.
2) Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà è òèïà ïðèâîäà.
3) Äëÿ ïàðà.
4) Íîðìàëüíî çàêðûòûé.
5) Â çàâèñèìîñòè îò ìîäèôèêàöèè è óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà.
6) Ñìåñèòåëüíûé.
7) Ðàçäåëèòåëüíûé.

Тип клапана
Условный

проход Д у , мм
Kv

1),м3/ч Ход штока1),
мм

Способ
соединения с
трубопрово�

дом

Материал
корпуса

Условное
давление,бар

Макс. перепад
давления на

клапане2), бар

Макс.
температура
перемеща�

емой среды, °С

VS2
15 �25

0,25 � 4 4 и 5 Резьба Латунь 16
10

130

VIS23) 3,2�6,3 6 Резьба, фланцы Бронза

25

200

VM2

15�50

0,25 � 25 5 Резьба Латунь 16

150
VIM2 0,4�20

6�8 Резьба, фланцы Бронза 20, 16
VIU24) 4�20

VB2 0,25 � 40 5, 7 и 10

Фланцы Чугун

16
VF2 65 � 150 63 � 320 20, 30 и 40 16 16 � 1

200
VFS2 15 � 100 0,4 � 145 15 и 40 25 25 � 1

VFG2
15�250 4�400 6�20

16, 20, 40

20�10
200, 1405)

VFG21 150, 1405)

VFG25 15�80 4�80 6�16 20�0,8 200

VFGS23) 15�250 4�400 6�20 20�10 350, 300, 1405)

VFU24) 15�125 4�160 6�18 16, 25
10

200

VFU214) 40�80 20�80 10�16 16, 25, 40 150
VF3 15 � 150 0,63 � 320 15, 20, 30 и 40 16 16 � 1

200

VFG336)

25�125 8�160 8�20

16, 25

18�10
VFG347)

VFG356)

25�80 8�80 8�16 2,5�0,3
VFG367)

VRB3 / VRG3 15 �50 0,63 � 40 10 и 15
Резьба

Латунь / чугун
16

16 � 1 130

VMV 15 � 40 2,5 � 12 2 � 3,3 Латунь 0,6 � 0,2 120

VF2 VRB3 VMV

VFG 2 VIS 2
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Êëàïàíû ïîçèöèîííûå ñ ýëåêòðîïðèâîäîì òèïà HP è HS ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ïîòîêîâ

òåïëîíîñèòåëÿ â ñèñòåìàõ òåïëîñíàáæåíèÿ êîòòåäæåé ñ èíäèâèäóàëüíûì ãåíåðàòîðîì òåïëà (êîòëîì). 

Êëàïàíû áûâàþò 2-õîäîâûå (2-ïîçèöèîííûå) è 3-õîäîâûå (2- è 3-ïîçèöèîííûå). 

Ýëåêòðîïðèâîäû âñåõ òèïîâ êëàïàíîâ èìåþò âîçâðàòíóþ ïðóæèíó. Ïðè ïîäà÷å íàïðÿæåíèÿ íà ïðèâîä êëàïàí

îòêðûâàåò ïðÿìîé ïðîõîä, à ïðè ñíÿòèè íàïðÿæåíèÿ âîçâðàòíàÿ ïðóæèíà çàêðûâàåò êëàïàí. 

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ýëåêòðîïðèâîäà 230 Â, ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü 6 Âò,

ñêîðîñòü îòêðûòèÿ/çàêðûòèÿ 35/20 ñ.

16. Êëàïàíû ïîçèöèîííûå ñ ýëåêòðîïðèâîäîì

HSHP

1) Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà.

17. Êëàïàíû ïîâîðîòíûå ðó÷íûå è ñ ýëåêòðîïðèâîäîì

Êëàïàíû ðåãóëèðóþùèå ïîâîðîòíûå òèïà HRE è HFE

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðó÷íîãî èëè àâòîìàòè÷åñêîãî (ñ ýëåê-

òðîïðèâîäàìè òèïà ÀÌÂ 162 è ÀÌÂ 182) óïðàâëåíèÿ

ðàñõîäîì òåïëî- èëè õîëîäîíîñèòåëÿ (âîäà, ãëèêîëü) â óç-

ëàõ ñìåøåíèÿ ðàçëè÷íûõ ñèñòåì. Îíè ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà

òðåõõîäîâûå (HRE3 è HFE3) è ÷åòûðåõõîäîâûå (HRE4 è

HFE4). HRE3 HFE4
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Ðåäóêòîðíûå ýëåêòðîïðèâîäû  ñåðèé ÀÌV è ÀÌÅ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðèâåäåíèÿ â äåéñòâèå ñåäåëüíûõ

ðåãóëèðóþùèõ êëàïàíîâ òèïà  VS2,  VIS2, VM2, VIM2, VIU2, VB2, VF2, VFG2(21), VFG25, VFGS2,

VFU2(21), VF3, VFG33(34,35,36), VRB3, VRG3 è VMV â ñèñòåìàõ îòîïëåíèÿ, âåíòèëÿöèè, êîíäè-

öèîíèðîâàíèÿ âîçäóõà, ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ è ò.ï. Ïðèâîäû ìîãóò óïðàâëÿòüñÿ  ñèãíàëàìè îò ýëåêòðîííûõ

ðåãóëÿòîðîâ ñåðèé  ECL Comfort  è ECL 2000, à òàêæå äðóãèõ ñîâìåñòèìûõ ðåãóëèðóþùèõ óñòðîéñòâ.

Ïðèâîäû ñåðèè AMV óïðàâëÿþòñÿ èìïóëüñíûì ñèãíàëîì, à ñåðèè AME - ìîäóëèðîâàííûì ñèãíàëîì ïî òîêó

èëè íàïðÿæåíèþ.

Ïðèâîäû ñåðèé AMV è AME èìåþò ìîäèôèêàöèè ñ âîçâðàòíîé ïðóæèíîé, êîòîðàÿ çàêðûâàåò êëàïàí ïðè

îáåñòî÷èâàíèè ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ.

Ýëåêòðè÷åñêèå ïðèâîäû òèïà

AMV(E) 610, 613, 633

ÿâëÿþòñÿ ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñ-

êèìè, â êîòîðûõ ïåðåìåùå-

íèå øòîêà îñóùåñòâëÿåòñÿ  çà

ñ÷åò äàâëåíèÿ æèäêîñòè,

ñîçäàâàåìîãî âñòðîåííûì â

ïðèâîä íàñîñîì.

AMV(E)25, 35 AMV323, 423, 523 AMV(E)550

18. Ðåäóêòîðíûå ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèé ÀÌV è ÀÌÅ

AMV(E)10, 13 AMV(E)20, 23, 30, 33 AMV(E)15

1) Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà.

AMV(E)410, 413 AMV(E)610, 613, 633 AMV310, 330AMV(E)110, 113
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Ðåäóêòîðíûå ýëåêòðîïðèâîäû ÀÌÂ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðèâåäåíèÿ â

äåéñòâèå ïîâîðîòíûõ ðåãóëèðóþùèõ êëàïàíîâ òèïà HRE è HFE â ðàç-

ëè÷íûõ òðóáîïðîâîäíûõ ñèñòåìàõ. Ïðèâîäû ìîãóò óïðàâëÿòüñÿ èì-

ïóëüñíûì èëè ìîäóëèðîâàííûì ïî íàïðÿæåíèþ (0 - 10 Â) ñèãíàëîì îò

ýëåêòðîííûõ ðåãóëÿòîðîâ ñåðèè ECL. Ïðèâîä ìàðêè ÀÌÂ 162 óñòàíàâ-

ëèâàåòñÿ íà êëàïàíû Äó =15-40 ìì, à ïðèâîä ÀÌÂ 182 - íà êëàïàíû

Äó =15-150 ìì.

Ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè  ÀÌÂ ìîãóò êîìïëåêòîâàòüñÿ àäàïòåðàìè äëÿ

óñòàíîâêè íà ðåãóëèðóþùèå ïîâîðîòíûå êëàïàíû ôèðì "TA",

"Viessmann", "Giacomini" è äð.

19. Ðåäóêòîðíûå ýëåêòðîïðèâîäû ñåðèè ÀÌÂ 

Тип
Питающее 

напряжение,
В

Потребл.
мощность, 

Вт

Скорость
перемещения
штока, с/мм

Ход
штока,

мм

Развиваемое
усилие, 

Н

Наличие
возвратной

пружины

Управляющий
сигнал

Класс
защиты

AMV 100

230 или 24

1,5 90 4
300

Нет

Импульсный

IP40

AMV 10, 13
2,15 / 7

14 5

Нет / да

IP54

AMV 20, 23 15
10 450

AMV 30, 33 7 / 12 3

AMV 15 2,15 
11

15

500

Нет

AMV 25
7

1000

AMV 35 3 600

AMV 550 10,5 3 или 8 52 5000 IP44

AMV 323

12

1

50

600
IP55

AMV 423 3
1200

AMV 523 11

IP54

AMV 113

230

8 15
15

350 Да

AMV 310, 330 3 12/4 500 Нет

AMV 140, 413 4/10 15 20 1000/800 Нет/да

AMV 610, 613, 633 15 15/15/4 30 1200 Нет/да/да

AME 10, 13

24

4 / 9
14 5 300

Нет / да

Модулированный 
по току 

(0 � 20 мА) или
напряжению (0 � 10 В)

AMЕ 20, 23 15
10 450

AMЕ 30, 33 9 / 14 3

AMЕ 15 4
11

15

500

НетAME 25
9

1000

АМЕ 35 3 600

AME 110, 113 3/10

15

350

Нет/даAME 410, 413 6/12 20 1000/800

AME 610, 613, 633
230

15 30 1200

АМЕ 550 22,5 или 12,5 3 или 8 52 5000 Нет IP44
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Ðåãóëÿòîðû òåìïåðàòóðû ïðÿìîãî äåéñòâèÿ òèïà AVTB, AVTQ, AIT/VIG2, VIU2,VIS2,

AFT06(17,26,27)/VFG2(21), VFGS2, VFG33(34), RAVV, RAVI è RAVK

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ òåìïåðàòóðû âîäû, êàê ïðàâèëî, â ñèñòåìàõ

ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ.  Ðåãóëÿòîð RAVV òàêæå ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ

ðåãóëèðîâàíèÿ òåìïåðàòóðû âîçäóõà â  ïðèòî÷íîé âåíòèëÿöèîííîé óñòàíîâêå, à

RAVK - äëÿ ïîääåðæàíèÿ ïîñòîÿííîé òåìïåðàòóðû òåïëîíîñèòåëÿ â ñèñòåìå

íàïîëüíîãî îòîïëåíèÿ. 

AVTB - ìîíîáëî÷íûé ðåãóëÿòîð, ñîñòîÿùèé èç ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà è

çàêðåïëåííîãî íà íåì â çàâîäñêèõ óñëîâèÿõ ãèäðàâëè÷åñêîãî òåðìîñòàòè÷åñêîãî

ýëåìåíòà c òåðìîáàëëîíîì.

AVTQ - ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû ñ êîððåêöèåé ïî ðàñõîäó, ñîñòîÿùèé èç

ìîíîáëî÷íîãî ðåãóëèðóþùåãî óñòðîéñòâà è ñîåäèíåííîãî ñ íèì èìïóëüñíûìè

òðóáêàìè äàò÷èêà ðàñõîäà ãîðÿ÷åé âîäû AVDO. 

AVTQ îáû÷íî ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìàõ ÃÂÑ ñ ðåçêî ìåíÿþùåéñÿ íàãðóçêîé áåç

öèðêóëÿöèîííîé ëèíèè.

AVTB

AVTQ

21. Ðåãóëÿòîðû òåìïåðàòóðû ïðÿìîãî äåéñòâèÿ

20. Òåðìîãèäðàâëè÷åñêèå ýëåêòðîïðèâîäû ABNV

ABNV - ïðîñòûå è íàäåæíûå ýëåêòðîïðèâîäû äëÿ óïðàâëåíèÿ ðåãóëèðóþùèìè êëàïàíàìè (ïðî-

õîäíûìè òèïà RAV, VMT è òðåõõîäîâûìè òèïà VMV,  KOVM) â ñèñòåìàõ íàïîëüíîãî îòîïëåíèÿ,

òåïëî- è õîëîäîñíàáæåíèÿ âåíòèëÿòîðíûõ êîíâåêòîðîâ è ýæåêöèîííûõ êîíäèöèîíåðîâ-äîâîä÷èêîâ

è äðóãèõ óñòðîéñòâàõ, äîïóñêàþùèõ ïîçèöèîííûé (âêë./âûêë.) ìåòîä ðåãóëèðîâàíèÿ.

Âíóòðè ïðèâîäà íàõîäèòñÿ ýëåêòðîíàãðåâàòåëüíûé ýëåìåíò è ñèëüôîí ñ òåðìî÷óâñòâèòåëüíûì âå-

ùåñòâîì. Ïðè ïîäà÷å íàïðÿæåíèÿ íà ïðèâîä, íàïðèìåð îò êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà, íàïîëíåíèå

ñèëüôîíà íàãðåâàåòñÿ, ñèëüôîí ðàñòÿãèâàåòñÿ, âîçäåéñòâóÿ íà íàæèìíîé øòîê, êîòîðûé, â ñâîþ

î÷åðåäü, ïåðåìåùàåò  çîëîòíèê ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà. 

Òåðìîãèäðàâëè÷åñêèå ïðèâîäû áûâàþò íîðìàëüíî îòêðûòûìè è íîðìàëüíî çàêðûòûìè (ïðè îòñóò-

ñòâèè ïèòàþùåãî íàïðÿæåíèÿ).

Ïèòàþùåå íàïðÿæåíèå 24 Â èëè 230 Â.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü 3 Âò.

ABNV

1) Â çàâèñèìîñòè îò ìîäèôèêàöèè ïðèâîäà.
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AIT/VIG2,VIS2,VIU2 è AFT06(17,26,27)/VFG2(21),VFGS2,VFG33(34) ÿâëÿþòñÿ ñîñòàâíûìè ðåãóëÿòîðàìè è

ñîñòîÿò èç òåðìîñòàòè÷åñêîãî ýëåìåíòà è óíèôèöèðîâàííîãî ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà (ñì. ï. 17).

Òåðìîýëåìåíòû AIT ñî÷åòàþòñÿ ñ ïðîõîäíûìè êëàïàíàìè VIG2 èëè VIU2, à AFT - ñ ïðîõîäíûìè êëàïàíàìè

VFG2(21),VFGS2 èëè ñ òðåõõîäîâûìè êëàïàíàìè VFG33(34).

Òåðìîðåãóëÿòîðû RAVV, RAVI è RAVK ñîñòîÿò èç òåðìîýëåìåíòà òàêîé æå ìàðêèðîâêè è ðàçëè÷íûõ

ðåãóëèðóþùèõ êëàïàíîâ (RAV, VMT, VMA, VMV, KOVM).

Ñïåöèàëüíûé ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû òèïà FJV ÿâëÿåòñÿ ìîíîáëî÷íûì îãðàíè÷èòåëåì  òåìïåðàòóðû âîäû ïîñëå

òåïëîèñïîëüçóþùèõ óñòàíîâîê. Ðåãóëÿòîð TCV - óñòðîéñòâî äëÿ ñòàáèëèçàöèè òåìïåðàòóðû âîäû è îáåñïå÷åíèÿ

ãèäðàâëè÷åñêîé  áàëàíñèðîâêè öèðêóëÿöèîííîé ñåòè ñèñòåìû ÃÂÑ. Òåðìîýëåìåíòû îáîèõ ðåãóëÿòîðîâ

íàõîäÿòñÿ âíóòðè êîðïóñà êëàïàíà è íåïîñðåäñòâåííî îìûâàþòñÿ ïðîòåêàþùåé ÷åðåç êëàïàíû âîäîé.

RAVV/RAVAIT/VIG2

TCVFJV AFT/VFG2
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AVP AIP

22. Ðåãóëÿòîðû äàâëåíèÿ ïðÿìîãî äåéñòâèÿ

Ðåãóëÿòîðû äàâëåíèÿ ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ðåãóëÿòîðû ïåðåïàäà äàâëåíèé, ðåãóëÿòîðû äàâëåíèÿ "äî ñåáÿ" è

"ïîñëå ñåáÿ", îãðàíè÷èòåëè ïðåäåëüíîãî ðàñõîäà, êëàïàíû êîòîðûõ çàêðûâàþòñÿ ïðè ïîâûøåíèè

ðåãóëèðóåìîãî ïàðàìåòðà,  è ðåãóëÿòîð "ïåðåïóñêà", ó êîòîðîãî êëàïàí îòêðûâàåòñÿ ïðè ïîâûøåíèè

ðåãóëèðóåìîãî ïàðàìåòðà. Ðåãóëÿòîðû ñåðèè AI… è AV… ÿâëÿþòñÿ ìîíîáëî÷íûìè, ïîñòàâëÿþòñÿ ñ çàâîäà â

ñîáðàííîì âèäå, à ðåãóëÿòîðû ñåðèè AF… - ñîñòîÿò èç óíèôèöèðîâàííîãî ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà

ðàçëè÷íûõ äèàìåòðîâ (ñì. ï. 15) è ðåãóëèðóþùåãî ýëåìåíòà, êîòîðûå ñîåäèíÿþòñÿ äðóã ñ äðóãîì â ïðîöåññå

ìîíòàæà ðåãóëÿòîðà.

1) Â çàâèñèìîñòè  îò  óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà.
2) Â çàâèñèìîñòè  îò ìîäèôèêàöèè òåðìîýëåìåíòà.
3) Â ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì êëàïàíîâ.
4) Äëÿ ãîðÿ÷åé âîäû è ïàðà.
5) Îòêðûâàåòñÿ ïðè ïîâûøåíèè òåìïåðàòóðû.
6) AFT ìîãóò ñî÷åòàòüñÿ ñ êëàïàíàìè VFG2(21,25), VFGS2 - äëÿ ïàðà, 

VFU2(21) - îòêðûâàåòñÿ ïðè ïîâûøåíèè òåìïåðàòóðû, VFG33(34,35,36) - òðåõõîäîâûå.
7) Â çàâèñèìîñòè îò òèïà êëàïàíà è óñëîâíîãî ïðîõîäà.

Тип
Условный проход
клапана Д у, мм

Kv, м
3/ч

Способ
соединения с

трубопроводом

Диапазон
настройки

температуры, 2)

°С

Условное
давление, бар

Макс. перепад
давления на
клапане, бар

Макс.
температура

среды,°С

AVTB 15 � 25 1,9 � 5,51) Резьба
0 � 30; 20 � 60; 

30 � 100
16 10 130

AIT/VIG2 15 � 50 0,4 � 20 Резьба/фланцы
�10 � 40; 20 � 70;
40 � 90; 60 � 110

25

20, 161) 150

AIT/VIS24) 15  � 25 3,2 � 6,3 Резьба 10 200

AIT/VIU25) 15 � 50 4 � 20 Резьба/фланцы 20, 161) 150

AVTQ/AVDO 20 3,2 Резьба 30 � 65 10 4 100

AFT06 (17,26,27)
/VFG, VFGS2, VFU 6) 15 � 250 4 � 400 Фланцы

�20 � 50; 20 � 90;
40 � 110; 60 � 130;

110�180
16,  25, 40 20 � 0,37) 140 � 350

RAVV/RAV (VMA,
VMT)

10�25 (15, 15�25) 3) 1,2�2,6(0,25�2,5;
1,3�2,6) 3)

Резьба

10 �38; 27 � 57;
40 � 70

10 (16, 10) 3) 0,8 (1�5; 0,8) 3)

120
RAVI/RAV

((17,26,27), VMA,
VMT, VMV, KOVM)

15�25 (15, 15�25,
15�20, 15) 3)

1,2�2,6(0,25�2,5;
1,3�2,6; 2,5�4; 

0,6�2) 3)

43 � 65
10 (16, 10, 
16 ,10) 3)

0,8 (1�5;  0,8;  0,5; 
0,8) 3)

RAVK/RAV (VMA,
VMT, VMV, KOVM)

25 � 65

FJV 15 � 25 1,9 � 5,51) 20 � 60 16 7 130

TCV 20 1,6 30 � 70 10 1 100

AFP/VFG2
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23. Ïåðåïóñêíîé êëàïàí AVDO

Ïåðåïóñêíîé êëàïàí òèïà AVDO -  ïðóæèííûé ðåãóëÿòîð äàâëå-

íèÿ, ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ óñòàíîâêè íà îáâîäíîé ëèíèè öèðêó-

ëÿöèîííûõ íàñîñîâ èëè íà ïåðåìû÷êå ìåæäó ïîäàþùèì è îá-

ðàòíûì òðóáîïðîâîäàìè íåáîëüøîé ðåãóëèðóåìîé ñèñòåìû òåï-

ëîïîòðåáëåíèÿ ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ ðàáîòû íàñîñîâ èëè ìåñò-

íûõ ãåíåðàòîðîâ òåïëîòû (êîòëîâ) â ñòàáèëüíîì  ðåæèìå è èñ-

êëþ÷åíèÿ øóìîîáðàçîâàíèÿ.

1) Ïðîèçâîäñòâåííàÿ ïðîãðàììà âêëþ÷àåò òàêæå ðåãóëÿòîðû ïåðåïàäà äàâëåíèé AVPB, AIPB è AFPB ñ ðó÷íûì îãðàíè÷åíèåì ðàñõîäà, 
à òàêæå AVPQ, AIPQ è AFPQ c àâòîìàòè÷åñêèì îãðàíè÷åíèåì ðàñõîäà.

2) Â çàâèñèìîñòè  îò  óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà.
3) Â çàâèñèìîñòè  îò  ìîäèôèêàöèè ðåãóëèðóþùåãî ýëåìåíòà.
4) Äèàïàçîí óñòàíîâêè ïðåäåëüíîãî ðàñõîäà â çàâèñèìîñòè îò óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà , ì3/÷.
5) Ðåãóëÿòîðû AIDS è  AFD/VFGS2 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðåäóöèðîâàíèÿ ïàðà.
6) Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâíîãî ïðîõîäà è ìîäèôèêàöèè êëàïàíà.
7) Äëÿ êëàïàíîâ VFGS2 íà ïàðå.

Тип
Условный проход

Д у, мм
Kv,

2) м3/ч Диапазон настройки перепада
давления,3) бар

Способ
соединения с

трубопроводом

Условное
давление, бар

Макс. перепад
давления на

клапане,  бар

Макс.
температура

среды, °С

Регуляторы перепада давления

AVP 1) 15 � 32 1,6 � 10 0,05  � 0,5; 0,2  � 1; 0,8  � 1,6 Наружн.резьба 25 12 140

AIP 15 � 50 0,4 � 20 0,1 � 1; 0,3 � 2
Нар. резьба,

фланцы 2) 20; 162) 150

AFP/VFG21) 15 � 250 4 � 400
0,05 � 0,35; 0,1 � 0,7; 0,15 � 1,5;

0,5 � 3;  1 � 6
Фланцы 16; 25; 40 10 � 16 2) 140 � 200 6)

Регуляторы�ограничители расхода

AIQ 32 � 50 12,5 � 20 (0,4 � 15)4) Фланцы 25 16 150

AFQ/VFQ2 15 � 200 4 � 400 (0,1 � 250)4) 16; 25; 40 10 � 162) 140 � 2006)

Регуляторы "перепуска"

AIPA 15 � 50 4 � 20 0,1 � 1;  0,3 � 2
Нар. резьба,

фланцы2) 25 20; 162) 150

AFPA/VFG2 15 � 250 4 � 400
0,05 � 0,3; 0,1 � 0,6; 0,15 � 1,2;

0,5 � 2,5; 1 � 5
Фланцы 16; 25; 40 10 � 162) 140 � 2006)

Регуляторы давления "до себя"

AIA 15 � 50 4 � 20 1 � 4,5;  4 � 11
Нар. резьба,

фланцы2) 25 20; 162) 150

AFA/VFG2 15 � 250 4 � 400
0,05 � 0,35; 0,1 � 0,6; 0,15 � 1,2;
0,5 � 2,5; 1 � 5;  3 � 11;10 � 16

Фланцы 16; 25; 40 10 � 162) 140 � 2006)

Регуляторы давления "после себя"
AID 15 � 50 0,63 � 25 0,05 � 0,5; 0,2 � 2,5

Фланцы

16, 25 20; 162) 150

AISD5) 50 � 100 32 � 125 0,1 � 0,5; 0,2 � 1,2; 0,5 � 2,5 25 10 200

AFD/VFG2, VFGS25) 15 � 250 4 � 400
0,05 � 0,35; 0,1 � 0,7; 0,15 � 1,5;

0,5 � 3; 1 � 6; 3 � 12; 8 � 16
16; 25; 40 10 � 202) 140 � 200 6)

(350) 7)
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Àâòîìàòè÷åñêèå áàëàíñèðîâî÷íûå êëàïàíû  òèïà ASV-P è ASV-PV - ðåãóëÿòîðû ïîñòîÿíñòâà ïåðåïàäà äàâëå-

íèÿ, êîòîðûå ñîâìåñòíî ñ ðó÷íûìè çàïîðíûìè êëàïàíàìè òèïà ASV-M è ASV-I ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óñòàíîâêè

íà ñòîÿêàõ äâóõòðóáíûõ ñèñòåì âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ ñ öåëüþ ïîääåðæàíèÿ â íèõ ïîñòîÿííîãî ïåðåïàäà äàâëå-

íèÿ.

ASV-P ïîääåðæèâàåò ïîñòîÿííûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà ñòîÿêàõ  â 10 êÏà, à ASV-PV - â çàâèñèìîñòè îò íàñò-

ðîéêè â äèàïàçîíå îò 5 äî 25 êÏà.

ASV-M - çàïîðíûé êëàïàí, ïðèìåíÿåòñÿ  âìåñòå ñ ðåãóëÿòîðàìè  ASV-P èëè ASV-PV ïðè íàëè÷èè â ñèñòåìå òåð-

ìîðåãóëÿòîðîâ ñ ïðåäâàðèòåëüíîé íàñòðîéêîé ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè, ASV-I  - çàïîðíî-ðåãóëèðóþùèé êëà-

ïàí, èñïîëüçóåòñÿ  ñ  ðåãóëÿòîðîì  ASV-PV, åñëè òåðìîðåãóëÿòîðû íå èìåþò óñòðîéñòâ ïðåäâàðèòåëüíîé íàñò-

ðîéêè.

ASV-M  è ASV-I èìåþò îòâåðñòèÿ äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ èìïóëüñíîé òðóáêè  îò ðåãóëÿòîðîâ ASV-P è ASV-PV. 

Êëàïàíû ïîçâîëÿþò îòêëþ÷èòü ñòîÿêè îò ìàãèñòðàëüíûõ òðóáîïðîâîäîâ è ñëèòü èç ñòîÿêîâ âîäó ÷åðåç äðåíàæ-

íûå êðàíû.

24. Àâòîìàòè÷åñêèå áàëàíñèðîâî÷íûå êëàïàíû
äëÿ äâóõòðóáíîé ñèñòåìû îòîïëåíèÿ

ASV-P/PV ASV-I/M
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Ðó÷íûå áàëàíñèðîâî÷íûå êëàïàíû - äðîññåëèðóþùèå óñòðîéñòâà, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ìîíòàæíîé ðåãóëèðîâ-

êè âîäÿíûõ òðóáîïðîâîäíûõ ñåòåé ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ  â íèõ ðàñ÷åòíîãî ïîòîêîðàñïðåäåëåíèÿ.  

Êëàïàíû òèïà MSV - 2650 è MSV-F ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ îäèíî÷íîé óñòàíîâêè íà òðóáîïðîâîäå. Êëàïàíû òèïà

MSV-I ñïåöèàëüíî ïðåäíàçíà÷åíû  äëÿ ìîíòàæà íà ñòîÿêàõ ñèñòåì âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ ñîâìåñòíî ñ çàïîðíûì

êëàïàíîì MSV-M.

Ðó÷íûå áàëàíñèðîâî÷íûå êëàïàíû îäíîâðåìåííî ïîçâîëÿþò ïåðåêðûòü òðóáîïðîâîä, à òàêæå èçìåðèòü ïåðå-

ïàä äàâëåíèÿ íà íèõ. Êëàïàíû MSV-I è MSV-M äîïîëíèòåëüíî ìîãóò áûòü äîîñíàùåíû ñïóñêíûìè êðàíàìè äëÿ

îïîðîæíåíèÿ ñòîÿêîâ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ.

26. Ðó÷íûå áàëàíñèðîâî÷íûå êëàïàíû

MSV-F MSV-I/M

ASV-Q - àâòîìàòè÷åñêèé ðåãóëÿòîð ðàñõîäà, ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ óñòàíîâêè

íà ñòîÿêàõ îäíîòðóáíûõ ñèñòåì âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ. 

Äîïîëíèòåëüíî ðåãóëÿòîð ïîçâîëÿåò îòêëþ÷èòü ñòîÿê îò ðàçâîäÿùèõ òðóáîïðî-

âîäîâ ñèñòåìû è ñëèòü èç íåãî âîäó, à òàêæå èçìåðèòü ôàêòè÷åñêèé ðàñõîä òåï-

ëîíîñèòåëÿ ÷åðåç ñòîÿê ñ ïîìîùüþ äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàåìûõ íèïïåëåé.

25. Ðåãóëÿòîð-îãðàíè÷èòåëü ðàñõîäà ASV-Q 
äëÿ îäíîòðóáíîé ñèñòåìû îòîïëåíèÿ

MSV - 2650



32

1) Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâíîãî ïðîõîäà êëàïàíà.
2) Çàêàçûâàåòñÿ è ïîñòàâëÿåòñÿ îòäåëüíî îò êëàïàíà.

Ðåäóêöèîííûå êëàïàíû òèïà RP204 è RP226 - ðåãóëÿòîðû äàâëåíèÿ ïðÿìî-

ãî äåéñòâèÿ "ïîñëå ñåáÿ", ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ñíèæåíèÿ  è ïîääåðæàíèÿ

ïîñòîÿííîãî äàâëåíèÿ çà êëàïàíîì, â òîì ÷èñëå íà âõîäå â êâàðòèðû æè-

ëûõ äîìîâ õîëîäíîé è ãîðÿ÷åé âîäû èëè íà ïîäïèòêå ñèñòåì îòîïëåíèÿ.

27. Ðåäóêöèîííûå êëàïàíû

28. Ñîëåíîèäíûå êëàïàíû òèïà EV220B

Ïîçèöèîííî óïðàâëÿåìûå íîðìàëüíî çàêðûòûå ñîëåíîèäíûå êëàïàíû

òèïà EV220B ðàçëè÷íûõ ìîäèôèêàöèé ñ ýëåêòðîìàãíèòíîé êàòóøêîé

ðåêîìåíäóþòñÿ äëÿ óñòàíîâêè íà ïîäïèòî÷íûõ ëèíèÿõ âíóòðåííèõ ñèñ-

òåì òåïëîñíàáæåíèÿ çäàíèé ïðè èõ íåçàâèñèìîì ïðèñîåäèíåíèè ê òåï-

ëîâûì ñåòÿì. Îáû÷íî äëÿ ýòîãî ñëó÷àÿ îíè îáúåäèíÿþòñÿ â ýëåêòðè÷åñ-

êóþ öåïü âìåñòå ñ êîíòàêòíûì äàò÷èêîì äàâëåíèÿ (ïðåññîñòàòîì) òèïà

KPI 35.
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Êîíòàêòíûé äàò÷èê äàâëåíèÿ (ïðåññîñòàò) òèïà 

KPI 35 ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ â ñèñòåìàõ ïîäïèòêè ñîâìåñòíî ñ

ñîëåíîèäíûìè êëàïàíàìè. Îí óñòàíàâëèâàåòñÿ íà òðóáî-

ïðîâîäå ñèñòåìû òåïëîñíàáæåíèÿ è çàìûêàåò èëè ðàçìûêà-

åò ýëåêòðè÷åñêóþ öåïü ïðè èçìåíåíèè äàâëåíèÿ â òðóáîïðî-

âîäå ïî ñðàâíåíèþ ñ çàäàííûì.

29. Ýëåêòðîêîíòàêòíûé ïðåññîñòàò (ðåëå äàâëåíèÿ) KPI 35

Ôèëüòðû ñåò÷àòûå ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óñòàíîâêè â

òðóáîïðîâîäíûõ ñèñòåìàõ ñ öåëüþ ìåõàíè÷åñêîé

î÷èñòêè âîäû îò òâåðäûõ âêëþ÷åíèé. Ìàòåðèàë ñåò-

÷àòîãî ñòàêàíà ôèëüòðà - íåðæàâåþùàÿ ñòàëü.

Ôèëüòðû òèïà Y222P è Y333P îñíàùåíû øàðîâûì

êðàíîì äëÿ ñïóñêà îòñòîÿ.

30. Ôèëüòðû ñåò÷àòûå

Y333P Y222P
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Çàïîðíàÿ òðóáîïðîâîäíàÿ àðìàòóðà ñëóæèò äëÿ ïåðåêðûòèÿ ïîòîêà ïåðåìåùàåìîé ïî òðóáîïðîâîäàì ñðåäû

ðàçëè÷íûõ ïàðàìåòðîâ è ïðåäñòàâëåíà øàðîâûìè êðàíàìè è äèñêîâûìè ïîâîðîòíûìè çàòâîðàìè. 

Â êà÷åñòâå ñïóñêíîé àðìàòóðû ïðåäëàãàåòñÿ øàðîâîé êðàí ñ íàñàäêîé äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ øëàíãà.

31. Çàïîðíàÿ è ñïóñêíàÿ òðóáîïðîâîäíàÿ àðìàòóðà

Techno-C X3444

Sylax

ExportCompact-A

X1666 JiP-WW JiP-FF

Y333 Y222 Y666
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1) Êðàíû Ä ó 200 - 500 ïîñòàâëÿþòñÿ ïî ñïåöçàêàçó.
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Îáðàòíûå êëàïàíû  ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðîïóñêà

æèäêîñòè òîëüêî â îäíîì íàïðàâëåíèè. Ôèðìà

ïðîèçâîäèò îáðàòíûå êëàïàíû ðàçëè÷íûõ òèïîâ

äëÿ ìíîãèõ ñëó÷àåâ ïðèìåíåíèÿ. Êîíñòðóêöèÿ

îáðàòíûõ êëàïàíîâ îáåñïå÷èâàåò èõ

ãåðìåòè÷íîñòü, èñêëþ÷àåò  âîçíèêíîâåíèå

ãèäðàâëè÷åñêèõ óäàðîâ è øóìîîáðàçîâàíèå.

Íåêîòîðûå èç êëàïàíîâ ìîãóò  îñíàùàòüñÿ

ñåò÷àòûìè ôèëüòðàìè äëÿ óñòàíîâêè íà

âîäîçàáîðíûõ òðóáîïðîâîäàõ.

32. Îáðàòíûå êëàïàíû

EURA 223

802 805

402 605
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Àâòîìàòè÷åñêèå âîçäóõîîòâîä÷èêè ïîïëàâêîâîãî òèïà ñëóæàò äëÿ âûïóñêà âîçäóõà èç âåðõíèõ òî÷åê òðóáîïðî-

âîäíûõ ñèñòåì. Ôèðìà ïîñòàâëÿåò âîçäóõîîòâîä÷èêè òèïà WIND (àíàëîã ÌAÒIC) äëÿ âíóòðåííèõ ñèñòåì è òè-

ïà VE äëÿ íàðóæíûõ ìàãèñòðàëüíûõ òðóáîïðîâîäîâ. 

33. Àâòîìàòè÷åñêèå âîçäóõîîòâîä÷èêè

Ãèáêèå ðåçèíîâûå âèáðîâñòàâêè

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðåäîòâðàùå-

íèÿ ïåðåäà÷è âèáðàöèé ïî òðóáî-

ïðîâîäàì.

34. Ãèáêèå ðåçèíîâûå âèáðîâñòàâêè

VE320WIND

ZKBZKT

1) Ä ó = 40-65 ìì ó âîçäóõîîòâîä÷èêîâ ñ îòêëþ÷àþùèì êðàíîì.
2) Êðàòêîâðåìåííî 75°Ñ.
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35. Òåïëîñ÷åò÷èêè ñ óëüòðàçâóêîâûìè ðàñõîäîìåðàìè

Òåïëîñ÷åò÷èêè, ïîñòàâëÿåìûå ôèðìîé "Äàíôîññ",

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èçìåðåíèÿ, èíäèêàöèè, àðõèâèðîâàíèÿ è

ïåðåäà÷è äàííûõ ïî òåïëîïîòðåáëåíèþ, ðàñõîäó òåïëîíîñèòåëÿ,

åãî òåìïåðàòóðå è äðóãèõ ïàðàìåòðîâ. 

"Äàíôîññ" ïðåäëàãàåò òðè îñíîâíûõ òèïà òåïëîñ÷åò÷èêîâ:

Ýêñïåðò-ÌÒ, ÑÏÒ 941Ê è ÑÏÒ 942Ê.

Òåïëîñ÷åò÷èêè èìåþò ñåðòèôèêàò Ãîññòàíäàðòà,

Ãîñýíåðãîíàäçîðà è ñîîòâåòñòâóþò âñåì ìåæäóíàðîäíûì íîðìàì.

Òåïëîñ÷åò÷èê Ýêñïåðò-ÌÒ ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ â çàêðûòûõ è îòêðûòûõ ñèñòåìàõ òåïëîñíàáæåíèÿ. 

Â ñîñòàâ òåïëîñ÷åò÷èêà âõîäÿò:. òåïëîâû÷èñëèòåëü Ýêñïåðò-Z ñ äâóìÿ èëè òðåìÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëÿìè  ñîïðîòèâëåíèÿ Pt500 (Pt100);. îò îäíîãî äî ïÿòè ðàñõîäîìåðîâ SONOFLO (ìîäåëè SONO 3000/3300 è  SONO 2500 CT). 
Òåïëîñ÷åò÷èê òàêæå ìîæåò  áûòü óêîìïëåêòîâàí ðàñõîäîìåðàìè SONO 3000/3100, SONO 1000/1100,
SONOKIT, MAGFLO, VORFLO;. îäèí èëè äâà äàò÷èêà äàâëåíèÿ òèïà MBS ñ òîêîâûì âûõîäîì 4-20 ìÀ.

Ïðèíöèïèàëüíàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåìåíòîâ òåïëîñ÷åò÷èêà Ýêñïåðò-ÌÒ

Òåïëîâû÷èñëèòåëü Ýêñïåðò-Z îáåñïå÷èâàåò èçìåðåíèå, âû÷èñëåíèå, èíäèêàöèþ è àðõèâèðîâàíèå ñëåäóþùèõ
ïàðàìåòðîâ:. ñóììàðíîå òåïëîïîòðåáëåíèå (ÃÄæ, Ãêàë);. ñóììàðíûå îáúåì è ìàññó òåïëîíîñèòåëÿ ïî ïîäàþùåìó è îáðàòíîìó òðóáîïðîâîäàì;. ñóììàðíûé îáúåì òåïëîíîñèòåëÿ ïî òðåì äîïîëíèòåëüíûì êàíàëàì (ì3);. ìãíîâåííûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ ïî ïîäàþùåìó, îáðàòíîìó è òðåì äîïîëíèòåëüíûì òðóáîïðîâîäàì 

(ì3/÷, Ò/÷);

Ýêñïåðò-ÌÒ SONO 2500 CT
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. òåìïåðàòóðó òåïëîíîñèòåëÿ â ïîäàþùåì òðóáîïðîâîäå (°Ñ);. òåìïåðàòóðó òåïëîíîñèòåëÿ â îáðàòíîì òðóáîïðîâîäå (°Ñ);. ðàçíèöó òåìïåðàòóð â ïîäàþùåì è îáðàòíîì òðóáîïðîâîäàõ (°Ñ);. òåìïåðàòóðó õîëîäíîé âîäû (°Ñ);. îáùåå êîëè÷åñòâî ÷àñîâ íàðàáîòêè òåïëîâû÷èñëèòåëÿ (÷);. èíôîðìàöèîííûé êîä (êîä îøèáîê);. òåêóùóþ äàòó;. òåêóùåå âðåìÿ;. äàâëåíèå â ïîäàþùåì è îáðàòíîì òðóáîïðîâîäàõ. 

Ïðèíöèïèàëüíàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåìåíòîâ òåïëîñ÷åò÷èêà ÑÏÒ 942Ê

Òåïëîñ÷åò÷èê ÑÏÒ 942Ê óñòàíàâëèâàåòñÿ â îòêðûòûõ è çàêðûòûõ ñèñòåìàõ òåïëîñíàáæåíèÿ.
Â ñîñòàâ òåïëîñ÷åò÷èêà âõîäÿò:. òåïëîâû÷èñëèòåëü  ÑÏÒ 942Ê ñ äâóìÿ èëè ÷åòûðüìÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëÿìè  ñîïðîòèâëåíèÿ ÊÒÏÒÐ ñ
ãðàäóèðîâêîé 100 Ï (êëàññ À ïî ÃÎÑÒ 6651-94) ; . îò îäíîãî äî øåñòè ðàñõîäîìåðîâ òèïà SONO 2500;. ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå äëÿ ñ÷èòûâàíèÿ äàííûõ (ñèñòåìíûå òðåáîâàíèÿ Windows 95/98).
Â êà÷åñòâå äîïîëíèòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ:. äâå èëè ÷åòûðå ãèëüçû äëÿ òåðìîïðåîáðàçîâàòåëåé;. äâå èëè ÷åòûðå áàáûøêè äëÿ óñòàíîâêè ãèëüç íà òðóáîïðîâîäàõ;. àäàïòåð äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïðèíòåðà è ìîäåìà (ÀÏÑ 45);. àäàïòåð äëÿ ñúåìà äàííûõ ÷åðåç îïòè÷åñêèé ïîðò (ÀÏÑ 70).
Òåïëîâû÷èñëèòåëü ÑÏÒ 942Ê îáåñïå÷èâàåò èçìåðåíèå, âû÷èñëåíèå, èíäèêàöèþ è àðõèâèðîâàíèå ñëåäóþùèõ
ïàðàìåòðîâ:. ñóììàðíîå òåïëîïîòðåáëåíèå ïî ïåðâîìó è âòîðîìó êîíòóðó (ÃÄæ, Ãêàë);. ñóììàðíûé îáúåì è ìàññó òåïëîíîñèòåëÿ ïî ïîäàþùåìó è îáðàòíîìó òðóáîïðîâîäàì (ì3/÷);. ìãíîâåííûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ ïî ïîäàþùåìó è îáðàòíîìó òðóáîïðîâîäàì (ì3/÷, ë/÷);. òåìïåðàòóðó òåïëîíîñèòåëÿ â ïîäàþùåì è îáðàòíîì òðóáîïðîâîäàõ ïî ïåðâîìó è âòîðîìó êîíòóðó (°Ñ);. ðàçíîñòü òåìïåðàòóð òåïëîíîñèòåëÿ â ïîäàþùåì è îáðàòíîì òðóáîïðîâîäàõ ïî äâóì êîíòóðàì (°Ñ);. îáùåå ÷èñëî íàðàáîòêè òåïëîâû÷èñëèòåëÿ (÷);. òåêóùóþ äàòó;. òåêóùåå âðåìÿ.
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Ïðè îðãàíèçàöèè ñâÿçè âû÷èñëèòåëåé ñ öåíòðàëüíûì êîìïüþòåðîì èñïîëüçóþòñÿ êàíàëû RS 232 ñ

âîçìîæíîñòüþ ñáîðà äàííûõ îò 5 âû÷èñëèòåëåé.

Àðõèâ ïîçâîëÿåò ñîõðàíèòü 1080 ÷àñîâûõ ïîêàçàíèé (45 ñóòîê), 185 ñóòî÷íûõ çíà÷åíèé (6 ìåñÿöåâ) è 48

ïîñëåäíèõ ìåñÿ÷íûõ äàííûõ (4 ãîäà).

Âñå àðõèâíûå äàííûå ÷åðåç ïîðò RS 232 èëè îïòè÷åñêèé âûõîä ïðè ïîìîùè àäàïòåðîâ ÀÏÑ 45 è ÀÏÑ 70

ìîãóò áûòü ðàñïå÷àòàíû íà ïðèíòåðå èëè ïåðåäàíû ÷åðåç ìîäåì ïî òåëåôîííîé ëèíèè íà ÏÊ.

Ðàñõîäîìåðû ôèðìû "Äàíôîññ", ïðèìåíÿåìûå â òåïëîñ÷åò÷èêàõ, èñïîëüçóþò óëüòðàçâóêîâîé ïðèíöèï

èçìåðåíèÿ, ÷òî èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ñèñòåì òåïëîñíàáæåíèÿ. Ìíîãîëåòíèé îïûò ôèðìû â ðàçðàáîòêå

óëüòðàçâóêîâûõ òåõíîëîãèé èçìåðåíèÿ  ãàðàíòèðóåò âûñîêèé óðîâåíü êà÷åñòâà è íàäåæíîñòè ðàñõîäîìåðîâ.

Íèæå ïðåäñòàâëåíû òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè òðåõ îñíîâíûõ òèïîâ ðàñõîäîìåðîâ, ïðèìåíÿþùèõñÿ â

òåïëîñ÷åò÷èêàõ ôèðìû “Äàíôîññ”.

Ðàñõîäîìåðû SONO 2500 CT

Ðàñõîäîìåðû SONO 3000/3300

Диаметр условного прохода, мм 22 25 25 25 32 40 40 50 65 80

Qмакс, м
3/ч 7 7 9 9 9 20 20 30 50 80

Qном, м3/ч 3,5 3,5 6 6 6 10 10 15 25 40

Qмин, л/ч 35 35 60 60 60 100 100 150 250 400

Условное давление, МПа 2,5

Температура теплоносителя, °С
20 � 150 °С (при горизонтальной установке), 20 � 130 °С (для расходомеров с Qном = 3,5 м3/ч), 20 � 120 °С 

(при вертикальной установке)

Класс защиты корпуса IP54

Потери давления при расходе Qном, бар 0,04 0,04 0,07 0,07 0,05 0,05 0,05 0,06 0,07 0,1
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36. ×àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè VLT äëÿ óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëÿìè

×àñòîòíûå ïðåîáðàçîâàòåëè ÿâëÿþòñÿ ñèëîâûìè ðåãó-

ëÿòîðàìè íàïðÿæåíèÿ è ÷àñòîòû, ïîäâîäèìûõ ê ñòàòîð-

íîé îáìîòêå àñèíõðîííîãî ýëåêòðîäâèãàòåëÿ. 

Ðåãóëèðîâàíèå ÷àñòîòû îáåñïå÷èâàåò ýôôåêòèâíîå

óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ, à èçìåíåíèå àìïëè-

òóäû ïèòàþùåãî íàïðÿæåíèÿ ïîçâîëÿåò ïðè ôèêñèðî-

âàííîé ÷àñòîòå ìåíÿòü âåëè÷èíó ìîìåíòà, ðàçâèâàåìî-

ãî äâèãàòåëåì.

Ïðèìåíåíèå ÷àñòîòíûõ ïðåîáðàçîâàòåëåé ïîçâîëÿåò

îáåñïå÷èòü:. ïëàâíûé ïóñê è òîðìîæåíèå äâèãàòåëÿ;. ñóùåñòâåííóþ ýêîíîìèþ ýíåðãèè;. ýêîíîìèþ âîäû ïðè óïðàâëåíèè öåíòðîáåæíûìè 
íàñîñàìè;. ñíèæåíèå øóìà íàñîñîâ, âåíòèëÿòîðîâ è äðóãîãî 
îáîðóäîâàíèÿ;. àâòîìàòè÷åñêîå ðåãóëèðîâàíèå òåõíîëîãè÷åñêèõ 
ïàðàìåòðîâ, íàïðèìåð äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû, 
ðàñõîäà;. àâòîìàòè÷åñêóþ äèàãíîñòèêó íåèñïðàâíîñòåé;. ïîëíóþ çàùèòó äâèãàòåëåé îò ïåðåãðóçîê, îáðûâà
è ïåðåêîñà ôàç, êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ è ò.ï.;. àâòîìàòè÷åñêóþ íàñòðîéêó ïðèâîäà ïóòåì åãî îïòèìàëüíîãî ñîãëàñîâàíèÿ  ñ ýëåêòðîäâèãàòåëåì;. âîçìîæíîñòü îáìåíà èíôîðìàöèåé ïî ñòàíäàðòíîìó èíòåðôåéñó RS 485 ñ ïåðñîíàëüíûì êîìïüþòåðîì 
èëè âû÷èñëèòåëüíûì êîìïëåêñîì;. óâåëè÷åíèå ñðîêà ñëóæáû îáîðóäîâàíèÿ;. ñíèæåíèå ðàñõîäîâ íà òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå.

Íàëè÷èå ÏÈÄ-ðåãóëÿòîðà è óíèôèöèðîâàííûõ âõîäîâ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü îïòèìàëüíîå ðåãóëèðîâàíèå

÷àñòîòû âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ ñ îáðàòíîé ñâÿçüþ ïî ñèãíàëàì äàò÷èêîâ äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû, ðàñõîäà.

Âñòðîåííûå ðàäèî÷àñòîòíûå ôèëüòðû ìèíèìèçèðóþò ðàäèîïîìåõè, èñõîäÿùèå îò ïðåîáðàçîâàòåëÿ, è åãî

íåãàòèâíîå âîçäåéñòâèå íà ñåòü ïèòàíèÿ, îáåñïå÷èâàÿ ñîîòâåòñòâèå ïðèâîäà ïðîìûøëåííûì ðåãëàìåíòàöèÿì

ïî ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè.

Äðîññåëè ïîñòîÿííîãî òîêà ñíèæàþò  óðîâåíü ãàðìîíè÷åñêèõ ïîìåõ è äåëàþò íåíóæíûì ïðèìåíåíèå âíåøíåé

ëèíèè ðåàêòèâíîé íàãðóçêè. Ïðè ýòîì ñíèìàåòñÿ íåîáõîäèìîñòü â êîíäåíñàòîðàõ äëÿ êîððåêòèðîâêè

êîýôôèöèåíòà ìîùíîñòè.

Ôèðìà “Äàíôîññ” ïðåäëàãàåò ê ïðèìåíåíèþ ïðåîáðàçîâàòåëè ÷àñòîòû òðåõ ñåðèé: VLT 2800, VLT 5000, VLT

6000. 

Ñåðèè ðàçëè÷àþòñÿ âûõîäíîé ìîùíîñòüþ, ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì, êëàññîì çàùèòû êîðïóñà è äðóãèìè

ïàðàìåòðàìè. VLT 6000 ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí äëÿ íàñîñíîãî è âåíòèëÿòîðíîãî ïðèìåíåíèÿ.
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Ïðèìå÷àíèÿ.

1. Â ñèñòåìàõ âîäî-, õîëîäî- è òåïëîñíàáæåíèÿ  ïðè ìîùíîñòè ýëåêòðîäâèãàòåëåé äî 7,5 êÂò ðåêîìåíäóþòñÿ ê ïðèìåíåíèþ ïðåîáðàçîâàòåëè
÷àñòîòû  ñåðèè VLT 2800,  à ïðè áîëüøèõ ìîùíîñòÿõ - ñåðèè VLT 6000.

2. Ôèðìà "Äàíôîññ" èìååò ïðåîáðàçîâàòåëè äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû, ïåðåïàäà äàâëåíèÿ äëÿ ðàáîòû ñ VLT 24 B; ïèòàíèå ýòèõ
ïðåîáðàçîâàòåëåé   îñóùåñòâëÿåòñÿ íåïîñðåäñòâåííî îò VLT.  

ÇÀÎ “Äàíôîññ” - åäèíñòâåííûé ïîñòàâùèê êîìïëåêòà ïðèáîðîâ è
óñòðîéñòâ äëÿ àâòîìàòèçàöèè èíæåíåðíûõ ñèñòåì çäàíèé è îðãàíèçàöèè

òåïëî-, âîäîó÷åòà!




